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Original operating instructions

1 Information about the documentation

1.1 About this documentation

* Read this documentation before initial operation or use. This is a
prerequisite for safe, trouble-free handling and use of the product.

* Observe the safety instructions and warnings in this documentation and
on the product.

* Always keep the operating instructions with the product and make sure
that the operating instructions are with the product when it is given to
other persons.

1.2 Explanation of symbols used
1.2.1 Warnings

Warnings alert persons to hazards that occur when handling or using the
product. The following signal words are used:

/Al DANGER
DANGER!

» Draws attention to imminent danger that will lead to serious personal
injury or fatality.

/Al WARNING
WARNING !

» Draws attention to a potential threat of danger that can lead to serious
injury or fatality.

A CAUTION
CAUTION !

» Draws attention to a potentially dangerous situation that could lead to
personal injury or damage to the equipment or other property.

1.2.2 Symbols in the documentation
The following symbols are used in this document:

Read the operating instructions before use.

Instructions for use and other useful information

24
o

2l J%)

Dealing with recyclable materials

g

Do not dispose of electric equipment and batteries as household
waste

X3

T Fralen 1



LS

1.2.3 Symbols in the illustrations

The following symbols are used in illustrations:

These numbers refer to the corresponding illustrations found at the
beginning of these operating instructions

The numbering reflects the sequence of operations shown in the
illustrations and may deviate from the steps described in the text
Item reference numbers are used in the overview illustrations and
refer to the numbers used in the product overview section

This symbol is intended to draw special attention to certain points
when handling the product.

1.3 Product-dependent symbols

1.3.1 Symbols on the product
The following symbols are used on the product:

- ‘ Direct current (DC)

1.4 Product information

=™ products are designed for professional users and only trained,
authorized personnel are permitted to operate, service and maintain the
products. This personnel must be specifically informed about the possible
hazards. The product and its ancillary equipment can present hazards if
used incorrectly by untrained personnel or if used not in accordance with
the intended use.

The type designation and serial number are printed on the rating plate.

» Write down the serial number in the table below. You will be required to
state the product details when contacting Hilti Service or your local Hilti
organization to inquire about the product.

Product information

Type | SI-AT-A22
Generation |01
Serial no. |

2  Safety

2.1 Safety precautions

» Observe the safety precautions in the operating instructions for the
wrench.

2 English 2124682 H"HIH“H‘I




3 Description

3.1 Adaptive torque module

@ Control panel buttons (® Release button

@ Liquid crystal display ® USB port

® Indicator LEDs @ USB port cover (shown open
@ Barcode scanner in the illustration)

3.2 Control panel buttons E
@ OK button

@ Left arrow button

® Right arrow button

Lock button
Scan button

@

3.3 Intended use

The product described is an electronic module that can be used with Hilti

impact wrenches of the types Sl... ... AT-A22 ("..." = any character) to tighten

threaded fasteners under controlled conditions, thereby safeguarding the

quality of the bolted connection. A record of the work carried out is saved

in the module and can be read out, for documentation purposes, using the

AT Documentation Software PC application.

It is not possible to set a particular torque manually on this module!

* Use only Hilti Li-ion batteries of the B 22 series with this product.

* Use only Hilti-approved battery chargers to charge these batteries. More
information is available from your Hilti Store or from www.hilti.group

* Use only the impact-wrench sockets described in the operating instruc-
tions of the relevant product to tighten HIti fasteners.

3.4 Possible misuse

This product is not suitable for Hilti fasteners in nuclear power plants! For
more information contact Hilti Service.

3.5 Indicator LEDs
The LEDs on each side of the module indicate the following:

Status Meaning

The LEDs show green. * When scanning: the barcode or
QR code has been recognized.
When tightening, after the impact
wrench has switched off auto-
matically: the tightening operation
was completed successfully.

T Fralen ¢
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Status Meaning

The LEDs flash red. * When scanning: the barcode or

QR code was not recognized.

When tightening, after the im-

pact wrench switches off: The

threaded fastener could not be
tightened in accordance with the
selected settings. The reason for
this could be, for example, that
the impact wrench was switched
off manually before the correct
torque was achieved.

The LEDs flash yellow. Depending on the fastener, the

module has detected the follow-

ing:

* A) The threaded fastener of
the stud anchor had already
been tightened and subsequently
slackened. Consequently, the
threaded fastener has been
retightened in accordance with
the defined parameters for
retightening, and the tightening
operation has been completed
successfully.

* B) The threaded fastener for
installation systems and cast-in
anchor channels had already
been tightened, but the module is
unable to tell whether the correct
tightening torque was applied. If
the T-bolt of the cast-in anchor
channel was not tightened with
a calibrated torque wrench or if
the indicator LEDs of the module
do not show green, the threaded
fastener has to be checked with
a calibrated torque wrench and
- if necessary - tightened to the
correct installation torque.

s Engis resee2 I
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3.6 Buzzer

The buzzer in the adaptive torque module emits the following signal tones

as audible feedback:

¢ Long buzz: Confirmation signal (OK / operation completed successfully)

e 2 short buzzes, the LEDs flash yellow: Warning 1 (OK or, as applicable,
not OK / repeat tightening)

* 4 short buzzes, the LEDs flash red: Warning 2 (not OK / operation
aborted)

3.7 USB connection

The USB port can be used to connect the adaptive torque module to a PC.
When this connection is made, the AT Documentation Software offers a
range of functions, including:

* Adding new data records for new fasteners

¢ Changing / updating existing data records

* Deactivating / activating the documentation function

¢ Loading the log from the documentation function

* Setting the clock in the torque module

ﬂ Further information can be found in the documentation for the
AT Documentation Software.
The software can be downloaded from here:
http://www.hilti.com/adaptive_torque_documentation_software

3.8 Items supplied

Adaptive torque module, operating instructions, quick-start guide, USB
cable.

Other system products approved for use with this product can be found at
your local Hilti Store or at: www.hilti.group

4  Technical data

Weight in accordance with EPTA proce- |0.26 kg
dure 01
Bar code scanner Camera / scanner (imager)

T Fralen @
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5 Operation

5.1 Inserting the adaptive torque module 3]

/A WARNING

Risk of short circuit !

» Before inserting the torque module, make sure that the contacts on the
torque module and the contacts on the impact wrench are free of foreign
matter.

/A, WARNING \
Risk of injury by a falling torque module !
» Check that the torque module is secure on the impact wrench.

» Push the torque module on to the impact wrench from the rear until it
engages with an audible click.

5.2 Inserting the battery [
A, WARNING
Risk of short circuit !

» Before inserting the battery, make sure that the contacts on the battery
and the contacts on the torque module are free of foreign matter.

A WARNING \
Risk of injury by a falling battery !
» Check that the battery is secure on the torque module.

» Push the battery on to the torque module from the rear until it engages
with an audible click.

5.3 Switching on and off
5.3.1 Switching on the torque module

Conditions: The torque module is switched off, the display is blank.

e

. Set the forward/reverse switch on the impact wrench to the "forward"

position.

Short-press the control switch on the impact wrench.

» The display lights up and briefly shows the (Rl "ga] start screen.

» As a function check the LEDs briefly show red and yellow, before
turning green. An acoustic signal sounds.

» The last operating mode selected appears inside a selection frame
on the display.

» If the display shows a fault:
» Refer to the "Troubleshooting” section for information about

possible causes of error messages and the steps to be taken to

rectify the problem.

N
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3. Press the lock button.
» The torque module is now locked and the impact wrench is ready for
use.

5.3.2 Switching off the torque module

The adaptive torque module switches itself off automatically:

* when the impact wrench switches off automatically after a long idle
period

* when the battery is removed

* when a USB connector is unplugged, interrupting the USB connection
between the torque module and the PC.

5.4 Basic operation

ﬂ This section explains the most frequently used basic functions in order
to illustrate how the module is used. A detailed description of certain
operations can be found in the sections covering specific applications.

Unlocking the module

The adaptive torque module has to be unlocked before changes can be

made to the settings.

» To unlock the adaptive torque module, press the & lock button and
hold it down for at least 1 second.

» In the display a selection frame appears around the last previously
shown type of fastener and the last previously shown operating
mode.

» The torque module is unlocked and in setting mode. The impact
wrench is deactivated.

Navigation
When the selection frame and two or more elements (options, parameters)
are visible in the display, you can move the selection frame by pressing the
arrow buttons < and b .
Selecting options / changing parameters
When the torque module is unlocked, you can change options or parameters
as described below.
» Position the selection frame in the display on the element (option /
parameter) you want to change.
» Press the OK button.
» A black background appears behind the element.
» Use the arrow buttons to select the setting you want.
» Press the OK button to accept the setting.
» The element reappears surrounded by the selection frame.

T Fralen 7
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Locking the module
When you have made all your changes you have to relock the adaptive
torque module.
> Press the lock button @& .
» The selection frame disappears. Your operating parameters settings
have now been saved and cannot be changed accidentally.
» The adaptive torque module is locked and the impact wrench is
reactivated.

5.5 Basic settings

5.5.1 Calling up the "Basic settings" menu

1. Ifitis locked, unlock the torque module by pressing the lock button and
holding it down for at least 1 second.

2. Press the OK button and hold it down for at least 1 second.
» The "Basic settings" menu appears on the display.

5.5.2 Selecting functions from the basic settings menu

1. Use the arrow buttons to move the selection frame to the symbol for the
desired function.
Functions in the "Basic settings" menu

Sym- | Function
bol

@ Show the date and time set in the torque module's clock
The AT Documentation Software has to be used to set the
clock.

X Show the remaining time / period of use until servicing of the im-
" | pact wrench is due

< | Show the percentage of memory used in the torque module
When the reading reaches 100%, the oldest data will be overwrit-
ten.
You can use the AT Documentation Software to export the
logged data and clear the torque module's memory.
Hilti recommends exporting the data and saving the exported
data at regular intervals.

1 | Show the version of the software installed on the torque module

E | Exit the "Basic settings" menu

2. Press the OK button.

5.5.3 Display showing maintenance status / remaining period of use
After activation of the %, symbol in the basic settings menu the remaining
period of use of the impact wrench until the next service is shown in the

following display screens.

8 English 2124082 {11
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ﬂ Irrespective of what is shown in the display, the impact wrench must be
serviced at least once a year in order to ensure the quality of the bolt
fastenings made with it.

Display icons for maintenance status of the impact wrench

Display Meaning

rﬁ"ﬂ/\/ The impact wrench is in good condition, no maintenance
required at this time.

TR, E| Maintenance of the impact wrench will soon be due.
The segments in the rectangle on the right in the display
indicate residual usage period.

3 9”® Maintenance of the impact wrench must be carried out im-
mediately.
Important: This warning appears automatically when the
residual usage period expires. The "Adaptive" and "Tight-
ening" operating modes can no longer be selected.

5.5.4 Leaving the basic settings menu
1. Move the selection frame to the B symbol.
2. Press the OK button.
» The last previously shown operating mode will be displayed.

5.6 Operating modes

ﬂ The descriptions of the individual operating modes below apply only
to forward rotation of the impact wrench (tightening). In reverse
(slackening), the action of the impact wrench is not controlled.

5.6.1 Adaptive operation
In "Adaptive" operating mode, the adaptive torque module regulates the
tightening of the selected type of fastener. The tightening parameters from
the most recently installed software update are used. Product designations
and tightening parameters can change, so it essential to ensure that the
software version installed in the torque module is always up to date.
e When the "Adaptive" operating mode is selected, the impact
wrench's "AT" torque indicator lights up.
* The switch for selecting the operating stage is not active. But you can
use the control switch to turn the impact wrench ON and OFF.
Follow the operating instructions for your impact wrench.

T Fralen
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Parameters in "Adaptive" operating mode
Type of fastener (short name of ) (2)
the fastener) L

@ Material / material grade / prod- [(HsT3 | [R |
uct details [m10 ‘ |
® Diameter (if present) @

The illustration shows the layout of the operating parameters on the display.
Type of fastener

Parameters for various types of fastener are saved ex-works in the torque
module.

The fastener shown must correspond to the fastener used.

Further information can be found in the quick-start guide of the SI-AT-A22
and in the operating instructions of the fastener you use.

5.6.2 "Tightening" operating mode

In this operating mode a total of 30 torque settings are available. The setting
to be selected for a particular type of fastener depends on the diameter of
the fastener and the specified torque. The setting has to be determined step
by step on the basis of these data.

For the "Tightening" operating mode, the display shows the following:

Doy

The number to the right of the threaded-fastener symbol shows the selected
setting.

5.6.2.1 Determining the required setting for the "Tightening" operating
mode

1. A\ ATTENTION: Before starting to tighten a threaded fastener, always
check that the mating faces of the components to be joined are seated
flat against each other and that the nut has been screwed down until it
is seated against the component.

2. Use a low setting for initial tightening of the fastener.
» Start the step-by-step process with as low a setting as possible, to

avoid the possibility of overtightening and damaging the fastener.

3. Use a calibrated torque wrench to check the torque applied to the

fastener.

ﬂ For repeatable torquing of two or more identical fasteners, make
sure that all torquing conditions remain unchanged. A change in
torquing conditions can necessitate a change to a different stage.

Result1/3

The specified tightening torque of the fastener to be tightened was not
achieved.

» Back off the fastener and set the torque module to a higher stage.

10 English 2124082 {11
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» Tighten the fastener with the new stage setting and repeat this test
step.

Result2/3

The specified tightening torque of the fastener to be tightened was

exceeded.

» Back off the fastener and set the torque module to a lower stage.

» Tighten the fastener with the new stage setting and repeat this test
step.

Result3/3

The fastener was tightened to the specified tightening torque.

This stage setting is correct for this fastener.

5.6.3 "Unregulated" operating mode

In this operating mode the adaptive torque module is deactivated. The
impact wrench works as though the adaptive torque module were not fitted
to the tool. The adaptive torque module therefore does not have to be
actually removed when it is not needed for short periods of use.

In the "Unregulated" operating mode the display shows the following:

ﬂ In "Unregulated" mode the impact AT P>-0=
wrench's "AT" torque indicator
does not light up, but the button
on the impact wrench for selecting
the various stages is operational.

5.7 Setting the operating mode

There are 2 ways of setting the operating mode to suit the type of fastener:

* Scan the barcode or QR code on the packaging of the Hilti product you
are going to tighten.

¢ Manual adjustment using the buttons on the torque module

Scanning the barcode or QR code

If a barcode or a QR code is available for the Hilti product to be tightened,

the operating mode can be set correctly for the product quickly and easily

by scanning the code.

» Set the operating mode by scanning the barcode or QR code. — page 12

Manual adjustment

If no barcode or QR code is available for the product to be tightened, the

operating mode can be set by using the buttons on the torque module.

ﬂ The "Unregulated" operating mode can be set only manually.

» Select the operating mode with the control panel buttons. - page 12

T Fralen
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5.7.1 Setting the operating mode with the control panel buttons

1. Unlock the torque module. — page 7

2. Use the arrow buttons to move the selection frame, as necessary, to the
option you want to change.

3. Press the OK button.

>

A black background appears behind the option you selected.

4. Use the arrow buttons to select the desired setting.
5. Press the OK button.

>

The selected setting appears in the selection frame.

6. Repeat the last 3 steps as necessary to make other changes.
7. Lock the torque module. — page 7

5.7.2 Setting the operating mode by scanning the barcode or QR code

—_

Unlock the torque module. — page 7

2. Press the "Scan" button.

>

The scanner is activated and the <.> symbol appears on the display
to indicate that the scanner is ready.

3. Hold the module facing the barcode or QR code at a distance of
approx. 15 centimeters (6"), so that the code is inside the frame projected
by the scanner.

>

>

>

The LEDs show green.

The confirmation tone sounds.

The operating mode for the product to be tightened appears on the
display.

The LEDs flash red.

The warning tone sounds.

i A\ appears on the display (code could not be read or was not
recognized).

» Press the "Scan" button and scan the code again.

ﬂ Operating parameters for the product to be tightened might
not yet be available in the torque module's memory. If the
product is SI-AT-compatible, you can scan the QR code
of the corresponding product in the SI-AT-A22 operating in-
structions. In this way you can write the operating parameters
into the memory of the SI-AT module. The operating parame-
ters for the product can also be uploaded to the torque mod-
ule via USB with the AT Documentation Software. Regu-
larly check for updates to the software installed in the torque
module in order to ensure that the latest parameters are al-
ways applied.

4. Lock the torque module. - page 7

12 English 2124082 {11




5.8 Tightening the threaded fastener in "Adaptive" operating mode
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ﬂ Before using the torque module, make sure that the threaded fastener
to be tightened is correctly installed. Follow the instructions in the
operating instructions of the product to be tightened and the information

on checking the fasteners.

N =

Select the "Adaptive" operating mode.
Set the forward/reverse switch to the "Forward" position.

3. Install a suitable accessory tool on the impact wrench and engage the

product to be tightened.

4. Press the control switch and hold it down until the torque module returns

one of the following feedback signals:

Result1/4
e The symbol indicating
"Tightening completed

successfully" is displayed.
¢ The LEDs show green.
¢ The confirmation tone sounds.
The fastener was tightened correctly.
Proceed with the next fastener of the
same type.
Result2/4
¢ The symbol indicating "Retight-
ening completed successfully" is
displayed.
¢ The LEDs flash yellow.
¢ The warning tone sounds.
A) The threaded fastener of a stud
anchor that had been tightened and
subsequently slackened has been
re-tightened. If the threaded fastener
had not been correctly tightened
beforehand, use a calibrated torque
wrench to check and, if necessary,
tighten to the correct tightening
torque. B) The threaded fastener
for installation systems and cast-in
anchor channels had already been
tightened, but the module is unable
to tell whether the correct tightening
torque was applied. Check the
threaded fastener with a calibrated

T

v

English
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torque wrench and, if necessary, @

tighten it to the correct installation

torque.

Result3/4 —

* The symbols indicating "Battery
voltage too low" are displayed.

¢ The LEDs flash red.

The battery does not have enough

power left for tightening the next fas-

tener.

» Press the OK button to confirm
the message.

» Insert a charged battery.

Result 4/ 4

* The symbols indicating "Tighten- @ ><
ing not completed correctly" are
displayed.

* The LEDs flash red.

* The warning tone sounds.

» Use a calibrated torque wrench
to apply the correct tightening
torque to the fastener.

5.9 Tightening the threaded fastener in "Tightening" operating mode

e

Select the "Tightening" operating mode.

2. Determine the tightening setting for the threaded fastener to be tightened
— page 10 and select this setting.

Set the forward/reverse switch to the "Forward" position.

Install a suitable accessory tool on the impact wrench and engage the
product to be tightened.

5. Press the control switch and hold it down until the torque module returns
one of the following feedback signals:

rw

Result 1/2
e The symbol indicating
"Tightening completed

successfully" is displayed.
* The LEDs show green.
¢ The confirmation tone sounds.
The fastener was tightened correctly.
You can continue directly to the next
fastener of the same type.

14 English 2124082 {11




Result2/2 @ ><

¢ The symbols indicating "Tighten-
ing not completed correctly" are
displayed.

* The LEDs flash red.

¢ The warning tone sounds.

» Use a calibrated torque wrench
to apply the correct tightening
torque to the fastener.

5.10 Checking fastener

All Hilti products are subject to a process of constant updating, which means
that products not described in this documentation might also be supported
by the SI-AT module. Keep the software and the operating instructions up
to date at all times.

Other system products approved for use with this product, the latest
operating instructions and instructions for testing can be found online at:
www.hilti.group | USA: www.hilti.com

5.10.1 Checking the fasteners of stud anchors

ﬂ To ensure that the specified pretension as per the approval / operating

instructions has been correctly applied when the "Adaptive" operating
mode is used to tighten stud anchors, the first stud anchor and the
last stud anchor always have to be checked with a calibrated torque
wrench. This check of the applied installation torque has to be carried
out immediately after tightening (installation) of the stud anchor.
The check torque to be applied corresponds to the installation torque
specified for the stud anchor in question; obtain this information from
the instructions for use for this anchor issued by the stud anchor
manufacturer.

T Fralen 19
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» Check the fastener of the stud anchor with a calibrated torque wrench.
In this process, observe the angle through which the fastener can be
turned in the tightening direction.

Result 1 /2

The fastener of the stud anchor was not turned farther than through the
specified maximum angle of rotation. (< 360°).

The fastener was tightened correctly.

Result 2/ 2

The fastener of the stud anchor was turned farther than through the
specified maximum angle of rotation. (< 360°).

The fastener was not tightened correctly. The threaded fasteners
tightened since the previous check are to be regarded as faulty and
must be checked. Have the impact wrench checked by Hilti Service.

5.10.2 Checking security of the fastener for installation systems

To ensure that the specified pretension as per the approval / operating
instructions has been correctly applied when the "Adaptive" operating
mode is used to tighten pushbuttons, the first pushbutton and the
last pushbutton always have to be checked with a calibrated torque
wrench. This check of the applied installation torque has to be carried
out immediately after tightening (installation) of the pushbutton.

The check torque to be applied corresponds to the installation torque
specified for the pushbutton in question; obtain this information from
the operating instructions for this pushbutton.

ﬂ Make sure that you use the correct installation parameters for the
fasteners used. Further information can be found in the operating
instructions of the torque module and in the operating instructions of
the relevant product. (9

» Check the fastener with a calibrated torque wrench. In this process,
observe the angle through which the fastener can be turned in the
tightening direction.

Result 1/2

The fastener was not turned farther than through the specified maximum
angle of rotation (< 180°).

The fastener has been tightened correctly.

Result2/2

he fastener was turned farther than through the specified maximum angle
of rotation (> 180°).

The threaded fastener has not been installed correctly. The threaded
fasteners tightened since the previous check are to be regarded as faulty
and must be checked. Have the impact wrench checked by Hilti Service.

16 English 2124082 {11
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5.10.3 Checking the fasteners of T-bolts in cast-in anchor channels

To ensure that the specified pretension as per the approval / operating
instructions has been correctly applied when the "Adaptive" operating
mode is used to tighten T-bolts, the first T-bolt and the last T-bolt
always have to be checked with a calibrated torque wrench. This check
of the applied installation torque has to be carried out immediately after
tightening (installation) of the T-bolt.

The check torque to be applied corresponds to the installation torque
specified for the T-bolt in question; obtain this information from the
operating instructions for this T-bolt.

Check the fastener of the T-bolt with a calibrated torque wrench. In this
process, observe the angle through which the fastener can be turned in
the tightening direction.

Result 1/2

The fastener was not turned farther than through the specified maximum
angle of rotation (< 360 °).

The fastener was tightened correctly.

Result2/2

The fastener was turned farther than the specified maximum angle of
rotation (> 360 °).

The fastener was not tightened correctly. The threaded fasteners
tightened since the previous check are to be regarded as faulty and
must be checked. Have the impact wrench checked by Hilti Service.

5.10.4 Checking threaded fasteners tightened in the "Tightening" op-

>

erating mode
At regular intervals, using a calibrated torque wrench and proceeding
in accordance with your company regulations or quality specifications,
check that specified tightening torque has been achieved.

5.11 Removing the torque module B

1.
2.
3.

Remove the battery.
Press and hold down the release button of the torque module.
Pull the torque module to the rear and off the impact wrench.

5.12 Connecting the torque module to a PC

1.
2.

3.

Remove the torque module.

Open the sliding cover on the underside of the torque module.

» The USB port is accessible.

Plug the connector of the USB cable (type B, USB 2.0) into the USB port
of the torque module.

T Fralen 17
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4.

6

Plug the other connector of the USB cable (type A) into the PC.
» The torque module is now powered off the PC. The USB logo «<&»
appears on the module's display.

ﬂ After unplugging the USB cable from the torque module, close the
cover over the USB port to protect it from dirt and dust.

Care and maintenance

To help ensure safe and reliable operation, use only genuine Hilti spare
parts and consumables. Spare parts, consumables and accessories
approved by Hilti for use with the product can be found at your local
Hilti Center or online at: www.hilti.com

Keep the product, especially its grip surfaces, clean and free from oil
and grease. Do not use cleaning agents containing silicone.

Clean the outer surfaces of the tool with a slightly damp cloth at regular
intervals.

Transport and storage

8

Prevent damage by transporting and storing the adaptive torque module
in the storage box supplied for the purpose, or in the toolbox of the
impact wrench.

Troubleshooting

If the problem you are experiencing is not listed in this table or you are
unable to remedy the problem by yourself, please contact Hilti Service.

ﬂ Please also pay attention to the troubleshooting information provided in

the operating instructions for the impact wrench used..

Malfunction

Possible cause Action to be taken

aA

The symbols indicat-
ing "Lock module"
are displayed.

» Press the lock button
to lock the torque
module and activate
the impact wrench.

Torque module
unlocked.

—
The symbols indicat-
ing "Battery temper-
ature too high" are
displayed.

The battery has over-
heated.

» Change the battery or
allow the battery to
cool down.

18 English
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Malfunction

Possible cause

IS

Action to be taken

—
The symbols indicat-
ing "Battery temper-
ature too low" are
displayed.

Battery temperature is
too low.

» Fit a battery that’s at a
temperature within the
permissible battery
operating temperature
range (please refer
to the operating
instructions for the
battery).

S
The symbols indicat-
ing "Impact wrench
temperature too
high" are displayed.

The impact wrench has
overheated.

v

Allow the impact
wrench to cool down
and clean the air
vents.

The symbol
indicating "Battery
charge too low" is
displayed.

The battery does not
have enough power left
to tighten the fastener
correctly.

v

Insert a charged
battery.

[x=cp

The symbol indi-
cating "Power con-
sumption too high"

Current input is briefly
too high.

Press the OK button to
confirm the message.

Repeat the tightening
operation.

Contact Hilti Service

v

v

v

The symbols in-
dicating "Button
cell empty" are dis-
played.

is displayed. if the message reap-
pears.
(== ¥¢) The button cell bat- The correctness of the

tery for the clock in the
torque module is dis-
charged.

date and time in the

documentation report

can no longer be guar-

anteed.

» Contact Hilti Service
and have the battery
changed.

2124682
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Malfunction

=1 =28

The symbols indicat-
ing "Hardware fault"
are displayed.

)

The symbol indicat-
ing "Documenta-

tion function deacti-
vated" is displayed.

Possible cause
A device error has been
detected.

Documentation function
deactivated (warning
only).

Action to be taken

» Connect the torque
module to a PC.

» Use the
AT Documentation
Software program
to read the fault
memory and follow
the troubleshooting
instructions issued by
the program.

» If you need the doc-

umentation function,

connect the torque

module to the PC and

activate the documen-

tation function in the

AT Documentation

Software program.

If necessary, press the

OK button to hide the

message and continue

the starting process

for the torque module.

v

[iéj @90%

The symbols indicat-
ing "...% of memory
is in use" are dis-
played. (The appears
when the value is
290 %.)

9 Disposal

Usage of data memory
in the torque module

is indicated in percent.
Note: When 100 % is
reached, the oldest data
will be overwritten!

» Connect the torque
module to a PC.

» Use the

AT Documentation

Software program to

export the data to a

report.

Then delete the data

from the torque mod-

ule's memory to free

up storage space.

v

& Most of the materials from which Hilti tools and appliances are manu-
factured can be recycled. The materials must be correctly separated before
they can be recycled. In many countries, your old tools, machines or appli-
ances can be returned to Hilti for recycling. Ask Hilti Service or your Hilti
representative for further information.
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X » Do not dispose of power tools, electronic equipment or batteries as
household waste!

10 RoHS (Restriction of Hazardous Substances)

Click on the link to go to the table of hazardous substances:
qgr.hilti.com/r4838537.

There is a link to the RoHS table, in the form of a QR code, at the end of this
document.

11 Manufacturer’s warranty

» Please contact your local Hilti representative if you have questions about
the warranty conditions.

12 Declaration of conformity

We declare, on our sole responsibility, that this product complies with the
applicable directives and standards. It has been tested and approved for
use together with the specified products.

Original brugsanvisning

1 Oplysninger vedrerende dokumentationen

1.1 Vedrerende denne dokumentation

* Lees denne dokumentation igennem fer ibrugtagning. Det er en forud-
seetning for sikkert arbejde og korrekt handtering.

* Folg sikkerheds- og advarselshenvisningerne i denne dokumentation og
pa produktet.

¢ Opbevar altid brugsanvisningen sammen med produktet, og overdrag
det kun til andre personer sammen med denne anvisning.

1.2 Tegnforklaring
1.2.1 Advarsler

Advarsler advarer mod farer ved handtering af produktet. Fglgende signalord
anvendes:

Al FARE

FARE !
» Betegner en umiddelbart truende fare, der kan medfare alvorlige kvee-
stelser eller daden.
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/] ADVARSEL \

ADVARSEL !

» Stér ved en potentielt truende fare, der kan medfere alvorlige kveestelser
eller deden.

A\ FORSIGTIG

FORSIGTIG !

» Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage personskader
eller materielle skader.

1.2.2 Symboler i denne dokumentation
Falgende symboler anvendes i denne dokumentation:

Laes brugsanvisningen fer brug

Anvisninger for anvendelse og andre nyttige oplysninger

Handtering af genvindbare materialer

Elektriske maskiner og batterier ma ikke bortskaffes som almindeligt
husholdningsaffald

XeRa

1.2.3 Symboler i illustrationer
Felgende symboler anvendes pé illustrationer:

Disse tal henviser til de forskellige illustrationer i begyndelsen af

2 brugsanvisningen
3 Nummereringen udtrykker arbejdstrinnenes raekkefelge pa illustratio-
nen og kan afvige fra arbejdstrinnene i teksten
o Positioqsnumre anvenldes i i_IIustre_ltionen Oversigt og refererer til
tallene i symbolforklaringen i afsnittet Produktoversigt
! Dette symbol skal sikre skeerpet opmaerksomhed ved omgang med

produktet.

1.3 Produktspecifikke symboler
1.3.1 Symboler pa produktet
Falgende symboler anvendes pé produktet:

Jaevnstrom

1.4 Produktoplysninger

=T 20 produkter er beregnet til professionel brug og ma kun betjenes,
efterses og vedligeholdes af autoriseret og instrueret personale. Dette
personale skal i seerdeleshed informeres om de potentielle farer, der er
forbundet med anvendelsen af denne maskine. Der kan opsta farlige
situationer ved anvendelse af produktet og det tilherende udstyr, hvis det
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anvendes af personer, der ikke er blevet undervist i dens brug, eller hvis det
ikke anvendes korrekt i henhold til forskrifterne i denne brugsanvisning.
Typebetegnelse og serienummer fremgar af typeskiltet.

» Notér serienummeret i den efterfelgende tabel. Du skal bruge pro-
duktoplysningerne ved henvendelser til vores lokale afdeling eller vores
servicevaerksted.

Produktoplysninger

Type SI-AT-A22

Generation 01

Serienummer

2  Sikkerhed

2.1 Sikkerhedsanvisninger
» Folg sikkerhedsanvisningerne i brugsanvisningen til slagskruemaskinen.

3 Beskrivelse

3.1 Intelligent tilspaendingsmodul ]

©) Betjeningsknapper ® Frigeringsknap

® LCD-display ® USB-port

® Kontrollamper @ Afdaekning for USB-port (vist
@ Sstregkodescanner skubbet p8)

3.2 Betjeningsknapper E

@ OK-knap @® Léaseknap
@ Venstre pileknap ® Scan-knap
® Haoijre pileknap

3.3 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Det beskrevne produkt er et elektronisk modul, som kan anvendes sam-

men med Hilti slagskruemaskiner med modelbetegnelsen Sl... ... AT-A22

("..." = vilkarligt tegn) for at tilspeende forskruninger pa kontrolleret vis

og pa den made sikre skrueforbindelsens kvalitet. Arbejderne registre-

res i modulet og kan udlaeses til dokumentationsformal med pc-softwaren

AT Documentation Software.

Pa dette modul er det ikke muligt at indstille et bestemt moment

manuelt!

* Anvend kun Hilti Li-lon-batterier i typeserien B 22 til dette produkt.

* Anvend kun ladere, som Hilti har godkendt, til disse batterier. Yderligere
oplysninger finder du i din Hilti Store eller under: wwwe.hilti.group
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* Anvend kun de skruetoppe, som er beskrevet i brugsanvisningen til det
pageeldende produkt, nar du skal spaende Hiti befeestelseselementer.

3.4 Potentiel forkert brug

Dette produkt egner sig ikke til Hilti befaestelser i atomkraftvaerker! Kontakt
Hilti Service for at fa flere oplysninger.

3.5 Kontrollamper

Med de forskellige tilstande af kontrollamperne pa begge sider af modulet
signaleres folgende meddelelser eller tilstande:

Tilstand Betydning

Kontrollamperne lyser grent. * Ved scanning: Stregkoden/QR-
koden blev genkendt.

¢ Ved skruning efter automatisk
frakobling af slagskruemaskinen:
Tilspaendingen blev afsluttet uden
fejl.

Kontrollamperne blinker radt. * Ved scanning: Stregkoden/QR-
koden blev ikke genkendt.

* Ved skruning efter frakobling af
slagskruemaskinen: Skrueforbin-
delsen kunne ikke tilspaendes i
overensstemmelse med de valgte
indstillinger. Arsagen hertil kan
f.eks. veere for tidlig manuel
frakobling af slagskruemaskinen.
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Tilstand Betydning

Kontrollamperne blinker gult. Modulet har alt efter befaestelsese-
lement registreret folgende:

¢ A) Boltankerets skrueforbindelse
er allerede tilspaendt og der-
efter Igsnet igen. Derpa blev
skrueforbindelsen efterspaendt
efter de definerede parametre for
efterspaending, og tilspaendings-
processen blev afsluttet.

B) Skrueforbindelsen for installa-
tionssystemer og ankerskinner er
allerede tilspeendt, men modulet
kan ikke registrere, at det rigtige
tilspeendingsmoment er blevet
anvendt. Hvis ankerskinnens
T-bolte ikke er blevet tilspaendt
med en kalibreret momentnagle,
eller hvis modulets kontrollamper
ikke lyser grent, skal skruefor-
bindelsen kontrolleres med en
kalibreret momentnggle og - om
ngdvendigt - spandes med det
korrekte installationsmoment.

3.6 Brummer

Den indbyggede brummer i tilspeendingsmodulet frembringer falgende kon-

troltoner som akustisk tilbagemelding.

* Lang tone: Bekraeftelsestone (OK / proces er afsluttet uden fejl)

* 2 korte toner, lysdioderne blinker gult: Advarselstone 1 (OK eller ikke OK
/ gentagen inddrivning)

* 4 korte toner, lysdioderne blinker rgdt: Advarselstone 2 (ikke OK / proces
afbrudt)

3.7 USB-port

Via USB-porten kan det intelligente tilspaendingsmodul forbindes med en
pc. Med softwaren AT Documentation Software har du derefter blandt
andet adgang til felgende funktioner:
* Tilfgjelse af datasaet for nye befeestelsesmidler
* /Andring/opdatering af eksisterende datasaet
* Deaktivering/aktivering af dokumentationsfunktion
¢ Indleesning af dokumentationsfunktionens protokol
Indstilling af uret i tilspeendingsmodulet

HIIHIHIIH\I\IHIHI\I\IIUIHIHIHIHII\ Fraceez panskc 29



E

ﬂ Neermere oplysninger fremgar af dokumentationen il
AT Documentation Software.
Under felgende link kan du downloade softwaren:
http://www.hilti.com/adaptive_torque_documentation_software

3.8 Leveringsomfang

Intelligent tilspaendingsmodul, brugsanvisning, kort vejledning, USB-kabel.
Andre systemprodukter, som er godkendt til dit produkt, finder du i
Hilti Store eller pa: www.hilti.group

4  Tekniske data

Vaegt i overensstemmelse med 0,26 kg
EPTA-procedure 01

Stregkodescanner Kamerascanner (imager)
5 Betjening

5.1 Isaetning af intelligent tilspandingsmodul

/A ADVARSEL

Fare for kortslutning !

» Kontrollér, at tilspaendingsmodulets kontakter og slagskruemaskinens
kontakter er fri for fremmedlegemer, inden du saetter tilspaendingsmo-
dulet i.

A, ADVARSEL
Fare for personskader pa grund af nedfaldende tilspaendingsmodul. !
» Kontrollér, at tilspeendingsmodulet er sat korrekt pa slagskruemaskinen.

» Skub tilspeendingsmodulet pa slagskruemaskinen bagfra, til det gar
hgrbart i indgreb.

5.2 llaegning af batteri [

/A, ADVARSEL

Fare for kortslutning !

» Kontrollér, at batteriets kontakter og tilspaendingsmodulets kontakter er
fri for fremmedlegemer, inden du saetter batteriet i.

/A, ADVARSEL
Fare for personskader, hvis batteriet tabes. !
» Kontrollér, at batteriet er sat korrekt pa tilspaendingsmodulet.

» Skub batteriet pa tilspeendingsmodulet bagfra, indtil det gar herbart i

indgreb.
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5.3 Teend/sluk
5.3.1 Teending af tilspaendingsmodul

Betingelser: Tilspaendingsmodulet er slukket, displayet viser intet.

1. Indstil omskifteren til valg af hgjre-/venstrelab pa slagskruemaskinen til
hajrelgb.
2. Tryk kort pa slagskruemaskinens styrekontakt.
» Displaybelysningen taendes, og startskaermbilledet m vises
kort péa displayet.
» Til funktionskontrol lyser kontrollamperne kortvarigt redt, gult og
endelig grent. Der heres en kontroltone.
» Displayet viser den sidst valgte driftstilstand med en udvalgsramme.
» Hvis en fejl vises pa displayet:

» SIa efter i kapitlet "Fejlafhjeelpning" for at finde ud af, hvad
displaybilledet betyder, hvad meddelelsen kan skyldes, og hvad
du kan gere for at lase fejlen.

3. Tryk pa laseknappen.
» Nu ertilspeendingsmodulet I8st, og slagskruemaskinen er klar til brug.

5.3.2 Slukning af tilspeendingsmodul

Det intelligente tilspaendingsmodul slukker automatisk:

* hvis slagskruemaskinen automatisk slukkes, efter at den ikke blev brugt
i leengere tid

¢ hvis batteriet tages ud

* hvis tilspeendingsmodulets USB-forbindelse til pc'en afbrydes ved at
traekke USB-stikket ud.

5.4 Grundlaeggende betjening

ﬂ | dette afsnit beskrives de ofte benyttede grundfunktioner for at vise be-
tieningssystematikken. Den detaljerede betjening for bestemte opgaver
finder du i kapitlet om det pageeldende arbejde.

Opléasning af modul
For det er muligt at foretage indstillinger pé det intelligente tilspaendingsmo-
dul, skal tilspeendingsmodulet lases op.
» Hvis du egnsker at lase det intelligente tilspaendingsmodul op, skal du
trykke pa speerreknappen & og holde den inde i mindst 1 sekund.
» P& displayet vises en markeringsramme omkring den senest viste
befaestelseselementtype eller den sidst viste driftstilstand.
» Tilspeendingsmodulet er last op og befinder sig i indstillingstilstand.
Slagskruemaskinen er deaktiveret.
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Navigation
Hvis udvalgsrammen og flere elementer (optioner, parametre) vises pa
displayet, kan udvalgsrammen forskydes med pileknapperne <€ og » .
Valgs af option / a&ndring af parameter
Nar tilspeendingsmodulet er last op, kan valgmuligheder/parametre aendres
som beskrevet efterfalgende.
» Placer udvalgsrammen i displayet pa det element, der skal andres
(valgmulighed/parameter).
» Tryk pa OK-knappen.
» Elementet vises med sort baggrund.
» Foretag den gnskede indstilling med pileknapperne.
» Tryk pa OK-knappen for at overtage den viste indstilling.
» Elementet vises nu igen med udvalgsrammen.
Lasning af modul
Nar alle indstillinger er foretaget, skal det intelligente tilspaendingsmodul
lases igen.
» Tryk pa laseknappen & .
» Udvalgsrammen pa displayet forsvinder. De indstillede bearbejd-
ningsparametre er nu gemt og kan ikke sendres ved en fejl.
» Det intelligente tilspeendingsmodul lases, og slagskruemaskinen ak-
tiveres igen.

5.5 Grundindstillinger

5.5.1 ):\bning af grundindstillingsmenu

1. Huvis tilspeendingsmodulet er I&st, skal du Iase det op ved at trykke pa
laseknappen og holde den inde i mindst 1 sekund.

2. Tryk pa OK-knappen, og hold den inde i mindst 1 sekund.
» Grundindstillingsmenuen vises.
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5.5.2 Valg af funktion i grundindstillingsmenuen

1. Flyt udvalgsrammen til symbolet for den gnskede funktion ved hjeelp af
pileknapperne.
Funktioner i grundindstillingsmenuen

Sym-  Funktion

bol

® Indstilling af urets dato og klokkeslzet i tilspaendingsmodulet
Uret kan kun stilles via AT Documentation Software.

\)" Visning af resterende tid/anvendelsestid for slagskruemaskinen til
naeste vedligeholdelse

< | Visning af udnyttelse af hukommelsen i tilspaendingsmodulet
Nar visningsvaerdien nar 100%, overskrives de zeldste data.
Med AT Documentation Software kan de registrerede data ud-
lzeses og slettes fra tilspaendingsmodulets hukommelse.
Hilti anbefaler at udlzese og gemme dataene regelmaessig.

i Visning af tilspaendingsmodulets softwareversioner

E | Afslutning af grundindstillingsmenu

2. Tryk p& OK-knappen.

5.5.3 Displayvisninger vedligeholdelsestilstand/resterende anvendel-
sestid

Efter aktivering af symbolet N, i grundindstillingsmenuen vises slagskru-

emaskinens resterende anvendelsestid indtil naeste vedligeholdelsestermin

med fglgende displayvisning.

ﬂ Uafheengigt af displayvisninger skal den anvendte slagskruemaskine
mindst én gang om aret vedligeholdes for at sikre kvaliteten af de
forskruninger, der udferes med den.

Displayvisning til slagskruemaskinens vedligeholdelsestilstand

Visning

Betydning

L A

Slagskruemaskine i korrekt tilstand, p.t. ingen vedligehol-
delse ngdvendig.

SNE

TRO

Vedligeholdelse af slagskruemaskinen pakraevet snarest.
Segmenterne i firkanten til hgjre pa displayet viser den reste-
rende del af anvendelsestiden.

Vedligeholdelse af slagskruemaskine pakraevet straks.
Vigtigt: Denne advarsel vises automatisk efter udlgb af den
resterende anvendelsestid. Driftstilstandene "Intelligent
drift" og "Skruning" kan ikke laengere vaelges.
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5.5.4 Afslutning af grundindstillingsmenu
1. Flyt udvalgsrammen hen pa symbolet E .
2. Tryk pa OK-knappen.
» Padisplayet vises den sidst valgte driftsmade.

5.6 Driftstilstande

ﬂ Folgende beskrivelser af de enkelte driftstilstande geelder kun for
slagskruemaskinens hgijrelgb. | venstrelgb kerer slagskruemaskinen
ukontrolleret.

5.6.1 Intelligent drift
| driftstilstanden "Intelligent drift" regulerer og overvager det intelligente til-
spaendingsmodul tilspaendingen af den valgte befaestelseselementtype. Her-
under benyttes tilspaendingsparametrene fra den sidst gennemfarte softwa-
reopdatering. Da bade produktbetegnelser og bearbejdningsparametrene
kan eendre sig, skal den nyeste softwareversion altid veere installeret pa til-
spaendingsmodulet.
e Nar den intelligente drift er valgt, lyser momentvisningen "AT" pa
slagskruemaskinen.
* Driftstrinomskifteren har nu ingen funktion. Med afbryderen kan slagskru-
emaskinen dog slés til og fra.
Overhold brugsanvisningen til din slagskruemaskine.

Bearbejdningsparametre i intelligent drift

Befaestelseselementtype (kort [©) @
betegnelse for befeestelsesele- I T
mentet) [HST3 | [R |
® Materi- (m10 |
ale/materialekvalitet/produktudferelse [©)]

(® Diameter (hvis en sadan findes)

Figuren viser placeringen af bearbejdningsparametrene pa displayet.
Befaestelseselementtype

Til forskellige typer befaestelseselementtyper er der lagret bearbejdningspa-
rametre i tilspaendingsmodulet.

Det viste befaestelseselement skal svare til det anvendte befeestelsesele-
ment.

Yderligere oplysninger finder du i den korte vejledning til SI-AT-A22 og i
brugsanvisningen til det pageeldende befaestelseselement.

5.6.2 Driftstilstanden "Skruning"

| denne driftstilstand star i alt 30 trin til radighed. Det trin, der skal veelges
til en bestemt befaestelseselementtype, afheenger af befeestelseselementets
diameter og det specificerede moment af tilspeendingsmoment. Trinnet skal
bestemmes trinvis ud fra disse data.
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Ved driftstilstanden "Skruning" har displayvisningen felgende udseende:
Fpa
Tallet til hgjre for skruesymbolet viser det valgte trin.

5.6.2.1 Bestemmelse af nedvendigt trin til driftstilstanden "Skruning"

1. A\ VIGTIGT! For du foretager en skruesamling, skal du kontrollere,
at kontaktfladerne for de komponenter, der skal forbindes, hviler mod
hinanden med hele deres flade, og at matrikken skrues i pa komponenten
indtil anslag.

2. Tilspeend befaestelseselementet med et lavt trin.
» Begynd den trinvise proces med et s& lavt trin som muligt for at undga

at beskadige befeestelseselementet, fordi du speender for kraftigt.

3. Kontrollér det opndede moment for det befeestelseselement, der skal

spaendes, ved hjeelp af en kalibreret momentnagle.

ﬂ For at opna en repeterbar tilspaending af flere befeestelseselementer
skal du sikre dig, at alle skruesamlingsbetingelser forbliver de
samme. /Zndringer af skruesamlingsbetingelserne kan betyde, at
det er ngdvendigt at veelge et andet trin.

Resultat1/3

Det specificerede moment for det befaestelseselement, der skal spaen-

des, blev ikke opnaet.

» Lasn befeestelseselementet, og indstil et hgjere trin pa tilspaendings-
modulet.

» Tilspeend befaestelseselementet med det nye trin, og udfer dette
kontroltrin pa ny.

Resultat2/3

Det specificerede moment for det befeestelseselement, der skal spaen-

des, blev overskredet.

» Lasn befeestelseselementet, og indstil et lavere trin pa tilspeendings-
modulet.

» Tilspeend befaestelseselementet med det nye trin, og udfer dette
kontroltrin pa ny.

Resultat 3/ 3

Befeestelseselementet blev speendt med det specificerede moment.

Den korrekte trin for befeestelseselementet er fundet.

5.6.3 Driftstilstanden "Ureguleret drift"

| denne driftstilstand er det intelligente momentmodul deaktiveret. Slagskru-
emaskinen fungerer, som om det intelligente tilspaendingsmodul ikke fand-
tes. Til kortvarigt arbejde uden det intelligente tilspeendingsmodul skal det
séledes ikke tages ud.

Den uregulerede drift vises pa felgende méde pa displayet:
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ﬂ | ureguleret drift lyser kontrollam- AT >0
pen "AT" for slagskruemaskinens
momentvisning ikke, men knappen
til  indstilling af slagskruema-
skinens forskellige driftstrin  er
funktionsdygtig.

5.7 Indstilling af driftstilstand

Driftstilstanden kan indstilles pa 2 forskellige mader til den gnskede befee-

stelseselementtype:

* Indscanning af den tilherende streg- eller QR-kode pa emballagen til det
Hilti produkt, der skal fastgeres.

* Manuel indstilling via tilspeendingsmodulets betjeningsknapper

Indscanning af streg- eller QR-koden

Hvis der foreligger en streg- eller QR-kode til det Hilti produkt, der skal

skrues, kan driftstilstanden hurtigt og nemt indstilles til produktet ved at

scanne denne kode.

» Indstil driftstilstanden, idet du indscanner stregkoden/QR-koden.
- Side 32

Manuel indstilling

Hvis der ikke er en streg- eller QR-kode til produktet, der skal skrues, kan

driftstilstanden indstilles via tilspaendingsmodulets betjeningsknapper.

ﬂ Driftstilstanden "Ureguleret drift" kan kun indstilles manuelt.

» Indstil driftstilstanden med betjeningsknapperne. — Side 32

5.7.1 Indstilling af driftstilstand via betjeningsknapperne

1. Las tilspeendingsmodulet op. — Side 27

2. Bevaeg efter behov udvalgsrammen til en anden valgmulighed, der
onskes eendret, ved hjeelp af pileknapperne.

3. Tryk pa OK-knappen.
» Den valgte mulighed vises nu med sort baggrund.

4. Veelg den gnskede indstilling med pileknapperne.

5. Tryk pa OK-knappen.
» Den valgte indstilling vises igen med udvalgsrammen.

6. Gentag om ngdvendigt de seneste 3 arbejdstrin for at foretage flere
indstillinger.

7. Las tilspeendingsmodulet. — Side 27

5.7.2 Indstilling af driftstilstand ved scanning af stregkode/QR-kode B
1. La&s tilspaendingsmodulet op. — Side 27

2 Dansk ez
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Tryk pa Scan-knappen.

» Scanneren aktiveres, og laeseberedskabet vises i displayet ved hjeelp
af symbolet <_:.

Hold nu modulet i en afstand pa ca. 15 centimeter (6") i retning af

stregkoden/QR-koden, sa koden befinder sig inden for den ramme, der

projiceres af scanneren.

» Kontrollamperne lyser gront.

» Bekreeftelsestonen hgres.

» P4 displayet vises bearbejdningstilstanden for produktet, der skal
skrues.

» Kontrollamperne blinker radt.

» Advarselstonen hares.

» Padisplayet vises Ml A\ (kode kunne ikke laeses eller er ikke kendt).
» Tryk pa Scan-knappen, og scan koden igen.

Muligvis indeholder tilspaendingsmodulets hukommelse
endnu ikke nogen bearbejdningsparametre for det produkt,
der skal skrues sammen. Hvis produktet er SI-AT-
kompatibelt, kan du scanne QR-koden pé det pageeldende
produkt i den relevante SI-AT-A22 brugsanvisning. P&
den méade kan du indleese bearbejdningsparametrene i
SI-AT-modulets hukommelse. Bearbejdningsparametrene
for produktet kan ogsa indleeses i tilspeendingsmodulet via
AT Documentation Software via USB-porten. For at sikre,
at man altid benytter de aktuelle bearbejdningsparametre,
skal tilspeendingsmodulets software regelmaessigt kontrolle-
res for opdateringer.

Las tilspeendingsmodulet. — Side 27

5.8 Tilspaending af produkt i intelligent drift

ﬂ Kontrollér for brug af tilspeendingsmodulet, at det produkt, der skal

skrues sammen, er installeret korrekt. Overhold anvisningerne i brugs-
anvisningen til det produkt, der skal skrues sammen, og oplysningerne
om kontrol af befaestelseselementerne.

N —

Indstil driftstilstanden "Intelligent drift".

Indstil omskifteren til valg af hgjre-/venstrelgb til hgjrelgb.

Seet slagskruemaskinen med et egnet indsatsvaerktej pa produktet, der
skal skrues.

Tryk pa afbryderen, og hold den inde, indtil tilspeendingsmodulet giver
en af falgende tilbagemeldinger:
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Resultat 1/ 4

* Meddelelsen "Skruning afsluttet
uden fejl" vises.

* Kontrollamperne lyser grant.

* Bekreeftelsestonen hares.

Befeestelseselementet blev tilspeendt

korrekt. Du kan fortsaette med det

naeste befeestelseselement af samme

type med det samme.

Resultat2/ 4

* Meddelelsen "Gentagen tilspaen-
ding afsluttet uden fejl" vises.

* Kontrollamperne blinker gult.

* Advarselstonen hares.

A) Boltankerets skrueforbindelse,

der allerede er tilspaendt og derefter

er lgsnet igen, er blevet tilspaendt

igen. Hvis skruesamlingen ikke

forinden blev speendt korrekt, skal

den kontrolleres og tilspeendes

med en kalibreret momentnggle.

B) Skrueforbindelsen for installa-

tionssystemer og ankerskinner er

allerede tilspeendt, men modulet

kan ikke registrere, at det rigtige

tilspeendingsmoment er blevet an-

vendt. Kontrollér skrueforbindelsen

med en kalibreret momentnagle, og

spaend den om ngdvendigt med det

korrekte installationsmoment.

Resultat 3/ 4
* Meddelelsen "Batterispaending
for lav" vises.

* Kontrollamperne blinker radt.

Batteriets resterende kapacitet er

ikke tilstraekkelig til befaestelsesele-

mentet.

» Tryk p4 OK-knappen for at be-
kreefte meddelelsen.

» Iseet et kraftigere opladet batteri.
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Resultat4/ 4 @ ><

Meddelelsen "Skruning ikke af-
sluttet korrekt" vises.

Kontrollamperne blinker radt.
Advarselstonen heres.

» Speend  befeestelseselementet

med en kalibreret momentnagle.

Tilspaending af produkt i driftstilstanden "Skruning"
Indstil driftstilstanden "Skruning".

2. Bestem det tilspeendingstrin — Side 31, der skal indstilles for produktet,
som skal skrues, og indstil det.

3. Indstil omskifteren til valg af hgjre-/venstrelgb til hgjrelgb.

4. Seet slagskruemaskinen med et egnet indsatsveerktgj pa produktet, der
skal skrues.

5. Tryk pa afbryderen, og hold den inde, indtil tilspeendingsmodulet giver
en af felgende tilbagemeldinger:

Resultat 1/ 2 Y

Meddelelsen "Skruning afsluttet
uden fejl" vises.

Kontrollamperne lyser grent.
Bekraeftelsestonen heres.

Befaestelseselementet blev tilspaendt
korrekt. Du kan fortsaette med det
naeste befaestelseselement af samme
type med det samme.

Resultat2/ 2 @ ><

Meddelelsen "Skruning ikke af-
sluttet korrekt" vises.

Kontrollamperne blinker radt.
Advarselstonen heres.

» Tilspaend befaestelseselementet

med en kalibreret momentnagle.

5.10 Kontrol af befaestelseselement

Alle Hilti-produkter opdateres Igbende, s SI-AT-modulet kan muligvis
understgtte produkter, der ikke er beskrevet i denne dokumentation. Sgrg
altid for, at softwaren og brugsanvisningen altid er opdateret.

Andre systemprodukter, som er godkendt til dit produkt, aktuelle brugsanvis-
ninger og kontrolanvisninger finder du online pa adressen: www.hilti.group
| USA: www.hilti.com
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5.10.1 Kontrol af befaestel lementet for segmentankre

For at sikre at den specificerede forspeending iht. godkendel-
sen/brugsanvisningen blev naet ved fastskruning af segmentankrene i
"intelligent drift", skal hhv. det ferste og sidste segmentanker kontrol-
leres med en kalibreret momentnggle. Denne kontrol af det opnaede
installationsmoment skal sker umiddelbart efter spaending (installation)
af segmentankeret.

Kontrolmomentet svarer til installationsmomentet for det pageeldende
segmentanker og fremgar af dette ankers brugsanvisning.

» Kontrollér segmentankerets befeestelseselement med en kaliberet mo-
mentnggle. Hold i den forbindelse gje med den vinkel, med hvilken
befaestelseselementet kan drejes videre.

Resultat 1/ 2

Segmentankerets befaestelseselement blev ikke drejet lsengere end til
den angivne maksimale drejevinkel (< 360°).

Befaestelseselementet er skruet korrekt i.

Resultat2 /2

Segmentankerets befaestelseselement blev drejet leengere end den an-
givne maksimale drejevinkel (> 360 °).

Befeestelseselementet er skruet forkert i. De skruesamlinger, der er
tilspaendt siden den foregéende kontrol, méa betragtes som mangelfulde
og skal kontrolleres. Slagskruemaskinen bgr kontrolleres af Hilti Service.

5.10.2 Kontrol af befaestelseselementets sikkerhed for installationssy-
stemer

ﬂ For at sikre at den specificerede forspeending iht. godkendel-
sen/brugsanvisningen blev naet ved fastskruning af forbindelsesknap-
perne i "intelligent drift", skal hhv. den ferste og sidste forbindelsesknap
kontrolleres med en kalibreret momentnggle. Denne kontrol af det
opnaede installationsmoment skal sker umiddelbart efter spaending
(installation) af forbindelsesknappen.

Kontrolmomentet svarer til installationsmomentet for den pageeldende
forbindelsesknap og fremgar af denne forbindelsesknaps brugsanvis-
ning.

ﬂ Kontrollér, at du anvender de korrekte inddrivningsparametre til de
pageeldende befaestelseselementer. Yderligere oplysninger finder du
i brugsanvisningen til momentmodulet og i brugsanvisningen til det
pageeldende produkt. B
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» Kontrollér befaestelseselementet med en kalibreret momentnggle. Hold i
den forbindelse gje med den vinkel, med hvilken befeestelseselementet
kan drejes videre.

Resultat 1/ 2

Befaestelseselementet blev ikke drejet leengere end til den angivne
maksimale drejevinkel (< 180°).

Befaestelseselementet er blevet skruet korrekt i.

Resultat 2/ 2

Befaestelseselementet blev drejet laengere end den angivne maksimale
drejevinkel (> 180°).

Den udferte skruesamling er defekt. De skruesamlinger, der er tilspeendt
siden den foregdende kontrol, ma betragtes som mangelfulde og skal
kontrolleres. Slagskruemaskinen bar kontrolleres af Hilti Service.

5.10.3 Kontrol af befaestelseselementet for T-bolte i ankerskinner

For at sikre at den specificerede forspesending iht.  godkendel-
sen/brugsanvisningen blev né&et ved fastskruning af T-boltene i
"intelligent drift", skal hhv. den ferste og sidste T-bolt kontrolleres med
en kalibreret momentnagle. Denne kontrol af det opnaede installations-
moment skal ske umiddelbart efter speending (installation) af T-bolten.
Kontrolmomentet svarer til installationsmomentet for den pageeldende
T-bolt og fremgar af denne T-bolts brugsanvisning.

» Kontrollér T-boltens befeestelseselement med en kalibreret moment-
nggle. Hold i den forbindelse @je med den vinkel, med hvilken befeestel-
seselementet kan drejes videre.

Resultat 1 /2

Befeestelseselementet blev ikke drejet leengere end til den angivne
maksimale drejevinkel (< 360°).

Befeestelseselementet er skruet korrekt i.

Resultat2 /2

Befeestelseselementet blev drejet leengere end den angivne maksimale
drejevinkel (> 360°).

Befeestelseselementet er skruet forkert i. De skruesamlinger, der er
tilspeendt siden den foregéende kontrol, mé betragtes som mangelfulde
og skal kontrolleres. Slagskruemaskinen bgr kontrolleres af Hilti Service.

5.10.4 Kontrol af de forskruninger, der er tilspaendt i driftstilstanden
"Skruning"
» Kontrollér med regelmaessige mellemrum ved hjeelp af en kalibreret
momentnagle iht. firmaets egne forskrifter eller kvalitetsretningslinjer,
om det nominelle tilspaendingsmoment er opnéaet.
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5.11 Udtagning af tilspeendingsmodul &

1. Tag batteriet ud.
2. Tryk pé tilspeendingsmodulets frigaringsknap, og hold den inde.
3. Traek tilspeendingsmodulet tilbage og ud af slagskruemaskinen.

5.12 Tilslutning af tilspaendingsmodaul til pc

1. Tag tilspeendingsmodulet ud.

2. Skub afdaekningen pa undersiden af tilspaendingsmodulet til side.
» Nu er USB-porten tilgeengelig.

3. Seet USB-kablets stik (type B, USB 2.0) ind i tilspaendingsmodulets USB-
port.

4. Forbind USB-kablets andet stik (type A) med din pc.
» Tilspeendingsmodulet forsynes nu med strem fra pc'en. P4 modulets

display vises USB-logoet (~<%).

ﬂ Nar du treekker USB-stikket ud af tilspaendingsmodulet, ber du lukke
afdaekningen over USB-porten igen for at beskytte USB-porten mod
tilsmudsning.

6 Rengering og vedligeholdelse

ﬂ Anvend kun originale reservedele og forbrugsmaterialer af hensyn til
en sikker drift. Reservedele, forbrugsmaterialer og tilbeher til dit
produkt, som vi har godkendt, finder du i dit Hilti Center eller under
www.hilti.com

» Hold produktet, iseer grebsfladerne, terre, rene og fri for olie og fedt.
Anvend ikke silikoneholdige plejemidler.
» Renger jaevnligt maskinens sider udvendigt med en let fugtig klud.

7 Transport og opbevaring

» Brug den medfglgende opbevaringsboks eller slagskruemaskinens kuf-
fert i forbindelse med transport og opbevaring af det intelligente tilspaen-
dingsmodul for at undgé beskadigelser.

8 Fejlafhjeelpning

Ved fejl, som ikke fremgar af denne tabel, eller som du ikke selv kan afhjeelpe,
beder vi dig om at kontakte Hilti Service.

Veer ogsad opmaerksom pa anvisningerne for fejlafhjeelpning i brugsan-
visningen til den anvendte slagskruemaskine.
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Fejl

Mulig arsag

Losning

IS

aA

Meddelelsen "Las
modul" vises.

Tilspaendingsmodul Iast
op.

>

Tryk pa laseknap-
pen for at lase til-
speendingsmodulet
og aktivere slagskrue-
maskinen.

—{

Meddelelsen "Batte-
ritemperatur for hgj"
vises.

—

Meddelelsen "Batte-
ritemperatur for lav"
vises.

Batteriet er overophe-
det.

Batteritemperatur er for
lav.

v

v

Udskift batteriet, eller
lad batteriet kale af.

Iseet et batteri, hvis
temperatur ligger i
omradet omkring bat-
teridriftstemperaturen
(se brugsanvisning til
batteriet).

P
Meddelelsen
"Slagskruemaski-
nens temperatur for
hgj" vises.

Slagskruemaskine er
overophedet.

v

Lad slagskruema-
skinen kele af, og
renger ventilationsab-
ningerne.

Meddelelsen "Bat-
teriladning for lav"
vises.

Batteriets opladning er
ikke tilstraekkelig til at
skrue befaestelsesele-
mentet korrekt i.

v

Iseet et kraftigere
opladet batteri.

coro |

Meddelelsen "For
stort stramforbrug"
vises.

Stremforbrug kortvarigt
for haijt.

v

v

v

Tryk pa OK-knappen
for at bekreefte med-
delelsen.

Gentag skrueopga-
ven.

Hvis meddelelsen
vises igen, skal du
kontakte Hilti Service.

[==IENC)

Meddelelsen "Knap-
celle tom" vises.

Urets knapcellebatteri i
tilspaendingsmodulet er
tomt.

Korrektheden af dataene
for dato og klokkeslaet

i dokumentationspro-
tokollen kan ikke mere
garanteres.

>

Kontakt Hilti Service
for at fa skiftet batteri.

2124682
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Feil
]

Meddelelsen "Mask-
infejl" vises.

pt

Meddelelsen "Doku-
mentationsfunktion
deaktiveret" vises.

Mulig arsag
Maskinfejl blev fundet.

Dokumentationsfunktion
deaktiveret (kun advar-
selsmeddelelse).

Lasning

» Slut tilspaendingsmo-
dulet til en pc.

» Udlees fejlhukommel-
sen med
AT Documentation
Software, og folg
softwarens anvis-
ninger vedregrende
fejlafhjaelpning.

» Hvis du har brug for
dokumentationsfunk-
tionen, skal du tilslutte
tilspeendingsmodulet
til pc'en og aktivere
dokumentationsfunk-
tionen i
AT Documentation
Software.

» Tryk om ngdvendigt
pa OK-knappen for
at skjule meddel-
elsen og fortseette
tilspaendingsmodulets
startprocedure.

[ﬂ;;—| @90%

Meddelelsen
"Hukommelse
optaget med ... %"
vises. (Meddelelsen
vises ved veerdier 2
90%.)

9 Bortskaffelse

Datahukommelsen i til-
speendingsmodulet er
udnyttet med det viste
procenttal. Vigtigt: Ved
opnéelse af 100% over-
skrives de eeldste data!

v

Slut tilspeendingsmo-
dulet til en pc.

Udlees dataene med
AT Documentation
Software for at do-
kumentere dem i en
rapport.

Slet derefter dataene i
tilspaendingsmodulets
hukommelse for at
frigere lagerplads.

v

v

& Storstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-
produkter, kan genvindes. Materialerne skal sorteres, for de kan genvindes.
| mange lande modtager Hilti dine udtjente maskiner med henblik pa
genvinding. Sperg Hilti kundeservice eller din forhandler.
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X » Elveerktej, elektriske maskiner og batterier ma ikke bortskaffes
sammen med almindeligt husholdingsaffald!

10 RoHS (direktiv til begreensning af anvendelsen af farlige
stoffer)

Under folgende link finder du tabellen med farlige stoffer:

qgr.hilti.com/r4838537.

Et link til RoHS-tabellen finder du i slutningen af denne dokumentation som
QR-kode.

11  Producentgaranti

» Hvis du har spergsmal vedrgrende garantibetingelserne, bedes du hen-
vende dig til din lokale Hilti-partner.

12 Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er i overensstemmelse
med de anvendte direktiver og standarder. Det er kontrolleret og godkendt
sammen med de dertil beregnede produkter.

Originalbruksanvisning

1 Uppgifter for dokumentation

1.1  Om denna dokumentation

¢ Las denna dokumentation innan du bérjar ta enheten i drift. Det ar en
forutsattning for sékert arbete och problemfri hantering.

* Observera de sakerhets- och varningsanvisningar som du hittar i doku-
mentationen och pa sjélva enheten.

* Forvara alltid bruksanvisningen tillsammans med produkten och dver-
lamna aldrig produkten till nAgon annan utan att bifoga den.

1.2 Teckenforklaring

1.2.1 Varningar
Varningarna &r till for att varna for risker i samband med anvéndning av
produkten. Féljande riskindikeringar anvands:

Al FARA

FARA'!
» Anger 6verhdngande risker som kan leda till svara personskador eller
dddsolycka.
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VARNING !
» Anger potentiella risker som kan leda till svara personskador eller

dodsfall.

A FORSIKTIGHET
FORSIKTIGHET !
» Anvénds for att uppmarksamma om en potentiell risksituation som kan

leda till skador pa person eller utrustning.

1.2.2 Symboler i dokumentationen
| den h&r dokumentationen anvéands foljande symboler:

Lé&s bruksanvisningen fére anvandning

Anmaérkningar och annan praktisk information

~)(%]

2

Hantering av atervinningsbara material

%
<

Elverktyg och batterier far inte kastas i hushallssoporna

X)

1.2.3 Symboler i bilderna
Féljande symboler anvands i bilder:
Dessa siffror hénvisar till motsvarande bild i bdrjan av bruksanvis-

12 ningen
3 Numreringen aterger ordningsféliden hos arbetsmomenten pé bilden
och kan skilja sig fran arbetsmomenten i texten
) Pa bilden Oversikt anvands positionsnummer som hanvisar till siff-
" |rorna i teckenférklaringen i avsnittet Produktoversikt
! Det hér tecknet &r till for att du ska vara extra uppmarksam pa nagot

* | som galler hur du hanterar produkten.

1.3 Produktberoende symboler

1.3.1 Symboler pa produkten
Féljande 6vriga symboler anvands pa produkten:

Likstrédm

1.4 Produktinformation

™20 produkter & avsedda for professionella anvandare och far
endast anvandas, underhdllas och repareras av auktoriserad, utbildad
personal. Personalen maste vara sarskilt informerad om de risker som finns.
Produkten och dess tillbehdr kan utgéra en risk om den anvands péa ett
felaktigt satt av outbildad personal eller inte anvands enligt féreskrifterna.
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Typbeteckning och serienummer anges pa typskylten.
» Anvand de serienummer som anges i féljande tabell. Du behdver pro-
duktuppgifterna nar du kontaktar var aterforsaljare eller serviceverkstad.
Produktdetaljer

Typ SI-AT-A22
Generation 01
Serienr

2  Sakerhet

2.1 Sakerhetsforeskrifter

» Observera sakerhetsanvisningarna i slagskruvdragarens bruksanvisning.

3  Beskrivning

3.1 Intelligent atdragningsmodul ]

@ Mandverknappar ® Sparr

® LCD-display (® USB-anslutningskontakt

® Kontrollampor @ Téackskydd for USB-uttag (6p-
@ Streckkodsscanner pet i bilden)

3.2 Manoverknappar 2
@ OK-knapp

@ Vanster pilknapp

(® Hoger pilknapp

Lasknapp
Skanningsknapp

@

3.3 Avsedd anvéndning

Den beskrivna produkten &r en elektronisk modul som kan anvéndas tillsam-

mans med Hilti slagskruvdragare med modellbeteckningen Sl... ...AT-A22

(”...” = godtyckligt tecken) for att dra at fastmedel kontrollerat och pa

s& vis sdkra forbindelsens kvalitet. Arbetena protokollférs i modulen

och kan for dokumentationsdndamal avldsas med datorprogramvaran

AT Documentation Software.

Det gar inte att stilla in ett specifikt moment manuellt pa denna modul.

* Anvéand endast Hiltis litiumjonbatterier av typen Li-lon B 22 med produk-
ten.

* Anvand endast batteriladdare som &r godkénda av Hilti till dessa batte-
rier. Mer information finns i din Hilti Store eller pa: www.hilti.group

¢ Vid atdragning av HIti-infastningar, anvand enbart de slagskruvsinsatser
som beskrivs i den aktuella produktens bruksanvisning.
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3.4 Modjlig felanvéndning

Denna produkt &r inte avsedd for Hilti-infastningar i kérnkraftverk! Kontakta

Hilti-service for mer information.

3.5 Kontrollampor

Med de olika tillstinden pa kontrollamporna p& bada sidor om modulen
signaleras féljande meddelanden eller status:

Status
Kontrollamporna lyser gront.

Betydelse

Vid skanning: Streckkoden resp.
QR-koden har registrerats.

Vid skruvning efter automatisk
avstangning av slagskruvdraga-
ren: Atdragningsférloppet har
slutforts.

Kontrollamporna blinkar rétt.

Vid skanning: Streckkoden resp.
QR-koden har inte registrerats.
Vid skruvning efter avstangning av
slagskruvdragaren: Skruvférban-
det kunde inte dras &t i enlighet
med de valda instéliningarna.
Orsaken till detta kan exempelvis
vara att slagskruvdragaren har
sténgts av manuellt i fortid.
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Status
Kontrollamporna blinkar gult.

Betydelse
Modulen har registrerat féljande
beroende pa fastelement:

IS

A) Bultankarets skruvférband
har redan dragits at och lossats
igen. Dérefter har skruvférbandet
dragits at enligt de angivna
atdragningsparametrarna och
atdragningen har slutforts.

B) Skruvférbanden for installa-
tionssystem och ankarskenor har
redan dragits &, men modulen
kan inte registrera att korrekt
atdragningsmoment har anvéants.
Om ankarskenans T-géngbult
inte har dragits at med en ka-
librerad momentnyckel eller om
kontrollamporna pa modulen inte
lyser gront maste skruvférbandet
kontrolleras med en kalibrerad
momentnyckel och dras &t med
korrekt monteringsmoment vid
behov.

3.6 Summer

Den intelligenta atdragningsmodulens inbyggda summer genererar féljande
kontrolljud som akustiskt svarsmeddelande:

¢ Lang ton: Bekraftelseton (OK / forloppet slutfort)

* 2 Kkorta toner, lysdioderna blinkar gult: Varningston 1 (Ok respektive inte

Ok / upprepad infastning)

* 4 korta toner, lysdioderna blinkar rott: Varningston 2 (inte Ok / forloppet

avbrutet)

3.7 USB-uttag

Via USB-anslutningskontakten kan den intelligenta atdragningsmodulen
anslutas till en dator. Med AT Documentation Software finns d& bland

annat foljande funktioner tiligéngliga:

* Tillagg av dataposter fér nya fastanordningar

» Andring/uppdatering av befintliga dataposter

* Avaktivering/aktivering av dokumentationsfunktionen
* Inlasning av dokumentationsfunktionens protokoll

¢ Instéllning av klockan i &tdragningsmodulen

T
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ﬂ Narmare  information hittar ~ du i dokumentationen till
AT Documentation Software.
Pa foljande lank kan du ladda ner programvaran:
http://www.hilti.com/adaptive_torque_documentation_software

3.8 Leveransinnehall

Intelligent atdragningsmodul, bruksanvisning, snabbguide, USB-kabel.
Dessutom finns fler systemprodukter fér din produkt bade i ndrmaste
Hilti Store och pa natet: www.hilti.group

4  Teknisk information

Vikt enligt EPTA-direktivet 01 0,26 kg
Streckkodsscanner Kameraskanner (imager)

5  Anvéandning

5.1 Sitta i den intelligenta atdragningsmodulen 3]

A VARNING

Risk for kortslutning !
» Se till att sval atdragningsmodulens som slagskruvdragarens kontakter
ar fria fran fraimmande foremal innan du sétter i atdragningsmodulen.

A VARNING

Risk foér personskada p.g.a. fallande atdragningsmodul !
» Kontrollera att atdragningsmodulen sitter fast ordentligt pa slagskruv-
dragaren.

» Skjut pa atdragningsmodulen pa slagskruvdragaren bakifran tills det hors
att modulen hakar fast mot anslaget.

5.2 Sitta i batteriet [
A VARNING
Risk for kortslutning !

» Se till att saval batteripolerna som kontakterna pa atdragningsmodulen
ar fria frdn fraimmande féremal innan du satter i batteriet.

A, VARNING

Risk for personskada p.g.a. fallande batteri !
» Kontrollera att batteriet sitter fast ordentligt pa atdragningsmodulen.

» Skjut pa batteriet pa atdragningsmodulen bakifran tills det hors att det
hakar fast mot anslaget.
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5.3 In-/urkoppling
5.3.1 Satta pa atdragningsmodulen

Villkor: Atdragningsmodulen &r avstangd, displayen visar inget.

1. Stall slagskruvdragarens omkopplare for hoger- och vanstervarv pa
hégervarv.

2. Tryck till pa slagskruvdragarens strombrytare.
» Displaybelysningen ténds, displayen visar tillfalligt startskdrmen

» For funktionskontroll lyser kontrollamporna en kort stund rétt, gult
och slutligen grént. En kontrollton ljuder.

» Displayen visar senast valt driftsétt med en urvalsram.

» Om en storning visas pa displayen:

» Slaikapitlet "Hjélp vid storningar" upp vad displaybilden betyder,
vad som kan ha orsakat meddelandet och vilka atgéarder du kan
vidta for att avhjalpa stérningen.

3. Tryck pa lasknappen.
> Atdragningsmodulen ar nu last och slagskruvdragaren klar att anvén-
das.

5.3.2 Koppla fran atdragningsmodulen

Den intelligenta &tdragningsmodulen kopplas fran automatiskt:

* nér slagskruvdragaren stangs av automatiskt efter langre tid utan an-
vandning

* nér batteriet tas loss

¢ ndr atdragningsmodulens USB-anslutning till datorn bryts genom att en
USB-kontakt dras ur.

5.4 Grundldaggande anvandning

ﬂ For att visa mandversystematiken forklaras i detta avsnitt de grundfunk-
tioner som ofta behévs. Detaljerad anvandningsbeskrivning for speci-
fika arbeten hittar du i kapitlet fér respektive arbete.

Lasa upp modulen
For att gora instéliningar i den intelligenta atdragningsmodulen maste den
lasas upp.
» Om du vill Iasa upp den intelligenta &tdragningsmodulen trycker du pa
lasknappen @ och héller den intryckt i minst en sekund.
» P4 displayen visas en urvalsram kring den senast visade typen av
fastelement respektive det senast visade driftlaget.
> Atdragningsmodulen ar upplast och befinner sig i instélliningslaget.
Slagskruvdragaren ar avaktiverad.
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Navigation
Om urvalsramen och flera element (alternativ, parametrar) visas pa displayen
kan urvalsramen flyttas med pilknapparna <€ och b .
Vilja tillbeh6r/andra parametrar
Nar atdragningsmodulen &r upplast kan alternativ resp. parametrar &ndras
enligt nedanstaende beskrivning.
» Placera urvalsramen pa displayen pa elementet som ska andras (alter-
nativ/parameter).
» Tryck p& OK-knappen.
» Elementet visas nu mot svart bakgrund.
» Gor Onskad installning med pilknapparna.
» Tryck pa OK-knappen for att behalla instéliningen som visas.
» Elementet visas nu ater med urvalsramen.
Lasa modulen
Né&r alla instéllningar har gjorts maste den intelligenta atdragningsmodulen
l&sas igen.
» Tryck pa lasknappen & .
» Urvalsramen pé displayen forsvinner. De installda bearbetningspara-
metrarna har nu sparats och kan inte &ndras av misstag.
» Den intelligenta &tdragningsmodulen lases och slagskruvdragaren
aktiveras igen.

5.5 Grundinstallningar

5.5.1 Oppna grundinstillningsmenyn

1. Om atdragningsmodulen &r Iast, l&ser du upp den genom att trycka pa
lasknappen och halla denna intryckt i minst en sekund.

2. Tryck pa OK-knappen och hall den intryckt i minst en sekund.
» Grundinstéllningsmenyn visas.
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5.5.2 Vilja funktion i grundinstallningsmenyn
1. Flytta urvalsramen med pilknapparna till den énskade funktionens sym-

bol.

Funktioner i grundinstéllningsmenyn

bol

Sym-  Funktion

o

Visa datum och tid pa klockan i atdragningsmodulen
Du kan endast stélla in klockan i AT Documentation Software.

X,

Visa aterstaende tid/anvandningstid innan slagskruvdragaren be-
hoéver underhallas

Visa anvant minne i atdragningsmodulen

Nar indikeringsvardet 100 % uppnas, skrivs de dldsta datauppgif-
terna dver.

Med AT Documentation Software kan den registrerade datan
lasas av och raderas fran atdragningsmodulens minne.

Hilti rekommenderar att du regelbundet laser av datan och sparar
den.

1
E

Visa atdragningsmodulens programvaruversioner

Sténga grundinstéliningsmenyn

2. Tryck pa OK-knappen.

5.5.3 Displayindikeringar, underhalisstatus/aterstaende anvandnings-

tid

Efter aktivering av symbolen 3, i grundinstéliningsmenyn visas slagskruv-
dragarens aterstaende anvandningstid fram till nasta underhallstillfalle med
hjalp av foljande displayindikeringar.

Oberoende av displayindikeringarna maste en slagskruvdragare som
anvands underhallas minst en gang om aret, detta for att sakerstélla
kvaliteten pa de skruvférband som uppréttas med den.

Displayindikeringar avseende slagskruvdragarens underhallsstatus

Display

Betydelse

S V4
SN

Slagskruvdragaren ar i korrekt skick. Inget underhall behovs
for nérvarande.

Det ar snart dags for underhall av slagskruvdragaren.
Segmenten i rektangeln till hbger pa displayen visar atersta-
ende andel av anvandningstiden.

TRO®

Underhall av slagskruvdragaren kravs omedelbart.

Viktigt: Detta varningsmeddelande visas automatiskt nar
den &terstdende anvandningstiden har passerat. Driftsatten
"intelligent drift" och "skruvning" kan inte ldngre valjas.

T Svensia 49




CEa
5.5.4 Stanga grundinstallningsmenyn
1. Flytta urvalsramen till symbolen E .
2. Tryck p& OK-knappen.
» Padisplayen visas senast valt driftsatt.

5.6 Driftsatt

ﬂ Féljande beskrivningar av enskilda driftldgen géller endast for slagskruv-
dragarens hdgervarv. Vid vanstervarv gér slagskruvdragaren okontrol-
lerat.

5.6.1 Intelligent drift
| driftlaget “intelligent drift” reglerar och 6vervakar den intelligenta atdrag-
ningsmodulen atdragningen av den valda fastelementstypen. D& anvéands
atdragningsparametrarna fran den senast genomférda programvaruuppda-
teringen. Eftersom produktbeteckningar och bearbetningsparametrar kan
andras maste alltid den senaste programvaran vara installerad i atdragnings-
modulen.
e Nar den intelligenta driften ar vald lyser momentindikeringen "AT” pa
slagskruvdragaren.
» Driftsattsomkopplaren har nu ingen funktion. Slagskruvdragaren kan
déremot slas pa och av med hjélp av strombrytaren.
Folj slagskruvdragarens bruksanvisning i detta avseende.

Bearbetningsparametrar i den intelligenta driften

Typ av fastelement (fastelemen- [©) @
tets kortnamn) T
® Mate- [HST3 | [R |
rial/materialkvalitet/produktutforande M10 ‘ |
® Diameter (i forekommande fall) ®

Bilden visar placeringen av bearbetningsparametrarna pa displayen.

Typ av fastelement

| atdragningsmodulen finns bearbetningsparametrar fabrikssparade for olika
typer av fastelement.

Det visade fastelementet maste motsvara det fastelement som anvands.
Ytterligare information finns i snabbguiden for SI-AT-A22 och i bruksanvis-
ningen for respektive fastelement.

5.6.2 Driftsattet ”skruvning”

| detta driftséatt finns det totalt 30 steg att vélja mellan. Vilket steg som ska
véljas for en bestamd typ av fastelement beror pa fastelementets diameter
och det angivna atdragningsmomentet. Faststall steget gradvis beroende
pa dessa uppgifter.

Vid driftsattet "skruvning” ser displayindikeringen ut enligt féljande:
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IR
Siffran till hdger om skruvsymbolen visar vilket steg som har valts.

5.6.2.1 Faststélla erforderligt steg for driftsattet ”skruvning”

1.

/\ OBS! Sékerstill innan du bdrjar skruva fast ndgot att kontaktytorna

till de komponenter som ska skruvas fast ligger helt mot varandra och

att muttern skruvas i dnda till komponentens anslag.

Dra fast fastelementet vid anvandning av ett lagre steg.

» Paborja den gradvisa processen i ett sa lagt steg som mojligt for att
forhindra att fastelementet tar skada av att det dras at for héart.

Kontrollera det uppnadda &tdragningsmomentet for fastelementet med

hjélp av en kalibrerad momentnyckel.

ﬂ Se till att omstéandigheterna for fastskruvningen inte har &ndrats, s&
att fastdragningen kan upprepas for flera fastelement. Andringar av
omstandigheterna for fastskruvningen kan innebéra att ett ytterligare
steg behdver utforas.

Resultat 1/3

Det angivna atdragningsmomentet for det fastelement som ska skruvas

fast har inte uppnatts.

» Lossa fastelementet och stall in ett hdgre steg i atdragningsmodulen.

» Dra fast fastelementet med det nya steget och utfér detta kontroll-
moment pa nytt.

Resultat2/3

Det angivna atdragningsmomentet for det fastelement som ska skruvas

fast har dverskridits.

» Lossa fastelementet och stéll in ett Iagre steg i atdragningsmodulen.

» Dra fast fastelementet med det nya steget och utfér detta kontroll-
moment pé nytt.

Resultat3/3

Fastelementet har dragits at med det specificerade momentet.

Korrekt steg for fastelementet har faststallts.

5.6.3 Driftsattet "oreglerad drift"

| detta driftsétt &r den intelligenta atdragningsmodulen avaktiverad. Slag-
skruvdragaren fungerar dd som om den intelligenta atdragningsmodulen inte
fanns. For korta arbeten utan intelligent &tdragningsmodul behéver den déar-
for inte tas bort.

Den oreglerade driften visas pa displayen enligt foljande:
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ﬂ Vid oreglerad drift lyser inte kon- |AI >0
trollampan "AT" for slagskruvdra-
garens momentsindikering, knap-
pen som stéller in slagskruvdraga-
rens olika driftsatt &r daremot fullt
funktionsduglig.

5.7 Stélla in driftsatt

Driftlaget kan stéllas in pa 6nskad typ av fastelement pa tva olika satt:

* genom att skanna in tillhérande streck- och QR-koder pa férpackningen
till den Hilti-produkt som ska fastas in.

* genom manuell instéllning med hjélp av atdragningsmodulens mandover-
knappar

Inskanning av streck- eller QR-kod

Om det finns en streck- eller QR-kod till Hilti-produkten som ska skruvas fast

kan driftséattet snabbt och enkelt stéllas in for produkten genom inskanning

av den koden.

» Stall in driftsdttet genom att skanna in streckkoden eller QR-koden.
— Sidan 52

Manuell instélining

Om det inte finns nagon streck- eller QR-kod fér produkten som ska

skruvas fast kan driftsattet stéllas in med hjélp av atdragningsmodulens

mandverknappar.

ﬂ Driftséttet "oreglerad drift” kan endast stéllas in manuellt.

» Stéll in driftsattet med mandverknapparna. — Sidan 52

5.7.1 Stalla in driftsatt med hjalp av manéverknapparna

1. Las upp atdragningsmodulen. - Sidan 47

2. Flytta vid behov urvalsramen med pilknapparna till ett annat alternativ
som ska &ndras.

3. Tryck p& OK-knappen.
» Det valda alternativet visas nu mot svart bakgrund.

4. Valj 6nskad installning med pilknapparna.

5. Tryck pa OK-knappen.
» Den valda instéliningen visas ater med urvalsramen.

6. Upprepa vid behov de senaste tre arbetsmomenten for att gora ytterligare
instéliningar.

7. Las atdragningsmodulen. — Sidan 47

5.7.2 Stilla in driftsatt genom skanning av streckkod eller QR-kod 3
1. La&s upp atdragningsmodulen. - Sidan 47
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Tryck pa skanningsknappen.

» Skannern aktiveras och lasberedskapen visas pa displayen med hjélp
av symbolen <_:.

Hall nu modulen p& ca 15 centimeters avstand (6") och riktad mot

streckkoden resp. QR-koden s& att koden befinner sig inom den ram

som projiceras av skannern.

» Kontrollamporna lyser gront.

» Bekréaftelsetonen ljuder.

» Padisplayen visas bearbetningslaget fér produkten som ska skruvas
fast.

» Kontrollamporna blinkar rott.

» Varningstonen ljuder.

» Padisplayen visas Ml A\ (koden kunde inte lasas eller &r okand).
» Tryck pa skanningsknappen och skanna in koden dnnu en gang.

ﬂ Eventuellt finns det &nnu inga bearbetningsparametrar i at-
dragningsmodulens minne fér produkten som ska skruvas
fast. Om produkten ar SI-AT-kompatibel kan du skanna
in den aktuella produktens QR-kod i den aktuella SI-AT-
A22-bruksanvisningen. Pa sa sétt kan bearbetningspara-
metrarna i SI-AT-modulens minne laddas. Med hjélp av
AT Documentation Software gar det ocksa att i efterhand
lasa in bearbetningsparametrarna for produkten i atdrag-
ningsmodulen via USB. For att sakerstélla att det alltid ar de
senaste bearbetningsparametrarna som anvéands ska atdrag-
ningsmodulens programvara kontrolleras regelbundet med
avseende pa uppdateringar.

Las atdragningsmodulen. - Sidan 47

5.8 Dra at produkt i intelligent drift

Se till att produkten som ska skruvas fast installeras korrekt innan du
satter dit atdragningsmodulen. Folj anvisningarna i bruksanvisningen
till den produkt som ska skruvas fast och tillvigagangssétten for att
kontrollera fastelementen.

N —

Stéll in driftsattet "intelligent drift”.

Stéall in omkopplaren fér hdger- och vanstervarv pa hégervarv.

Anvand ett [ampligt insatsverktyg och satt slagskruvdragaren pa produk-
ten som ska skruvas fast.

Tryck pé strémbrytaren och hall den intryckt tills atdragningsmodulen
avger nagot av foéljande svarsmeddelanden:
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Resultat 1/ 4

¢ Meddelandet "Skruvning
slutford" visas.

* Kontrollamporna lyser gront.

* Bekraftelsetonen ljuder.

Fastelementet drogs fast korrekt.

Fortsatt direkt med néasta fastele-

ment av samma typ.

Resultat2/ 4

* Meddelandet ”Atermontering
slutférd" visas.

* Kontrollamporna blinkar gult.

¢ Varningstonen ljuder.

A) Skruvférbandet hos ett bultan-

kare som redan har dragits &t och

lossats igen har dragits at dnnu en

gang. Om skruvférbandet inte har

dragits at korrekt fran bdrjan maste

den kontrolleras med en kalibrerad

momentnyckel och dras &t vid be-

hov. B) Skruvférbanden for installa-

tionssystem och ankarskenor har re-

dan dragits &t, men modulen kan inte

registrera att korrekt atdragningsmo-

ment har anvants. Kontrollera skruv-

férbandet med en momentnyckel och

dra at det med korrekt monterings-

moment vid behov.

Resultat 3/ 4

* Meddelandet "Batterispanning
for 1ag" visas.

* Kontrollamporna blinkar rétt.

Batteriets aterstdende kapacitet réac-

ker inte for fastelementet.

» Tryck pa OK-knappen for att be-
krafta meddelandet.

» Satt i ett batteri med béttre ladd-
ning.

54 Svenska
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Resultat4/ 4 @ ><

¢ Meddelandet "Skruvning ej slut-
ford" visas.

* Kontrollamporna blinkar rétt.

¢ Varningstonen ljuder.

» Dra fast fastelementet med en
kalibrerad momentnyckel.

5.9 Dra fast produkt i driftsattet ”skruvning”

1. Stéll in driftsattet “skruvning”.
2. Faststall erforderligt atdragningssteg for produkten som ska skruvas fast
— Sidan 51 och stall in detta.
3. Stéll in omkopplaren fér hdger- och vanstervarv pa hogervarv.
4. Anvand ett Iampligt insatsverktyg och sétt slagskruvdragaren pa produk-
ten som ska skruvas fast.
5. Tryck pa strombrytaren och hall den intryckt tills dtdragningsmodulen
avger nagot av foljande svarsmeddelanden:
Resultat 1/ 2
¢ Meddelandet "Skruvning
slutférd" visas.
¢ Kontrollamporna lyser gront.
* Bekréftelsetonen ljuder.
Fastelementet drogs fast korrekt.
Fortsatt direkt med nasta fastele-
ment av samma typ.
Resultat 2/ 2
¢ Meddelandet "Skruvning ej slut- @ ><
ford" visas.
¢ Kontrollamporna blinkar rétt.
¢ Varningstonen ljuder.
» Dra fast fastelementet med en
kalibrerad momentnyckel.

5.10 Kontrollera fastelement

Alla produkter fran Hilti utvecklas fortldpande sa att dven produkter som
inte beskrivs i denna dokumentation kan stddjas av SI-AT-modulen. Se till
att programvara och bruksanvisning alltid &r aktuell.

Ytterligare systemprodukter som &r godkénda for din produkt, aktuella
bruksanvisningar och kontrollanvisningar finns pa: www.hilti.group | USA:
www.hilti.com
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5.10.1 Kontroll av fastelement for expansionsankare

For att sdkerstalla att den i godkénnandet/bruksanvisningen godkanda
férspanningen har uppnatts vid atdragning av kilankare i "intelligent drift”
ska det férsta och det sista kilankaret kontrolleras med en lamplig, ka-
librerad momentnyckel. Kontrollen av tillampat monteringsmoment ska
alltid géras omedelbart efter det att expansionsankaret har monterats.
Kontrollmomentet motsvarar tilldmpningsmomentet for det aktuella ex-
pansionsankaret och finns i bruksanvisningen fér detta ankare.

» Kontrollera kilankarets fastelement med en kalibrerad momentnyckel.
Observera den vinkel vid vilken det & mojligt att fortsatta att dra fast
fastelementet.

Resultat 1/ 2

Kilankarets fastelement har inte vridits langre an till den angivna maximala
vridningsvinkeln (< 360°).

Fastelementet har skruvats fast korrekt.

Resultat2 /2

Kilankarets fastelement har vridits mer &n den vad den angivha maximala
vridningsvinkeln (> 360°) tillater.

Fastelementet har skruvats fast felaktigt. Skruvférbanden som dragits
fast fore den féregéende kontrollen &r att betrakta som felaktiga och
maste darfor kontrolleras. Slagskruvdragaren ska kontrolleras av Hilti-
service.

5.10.2 Kontrollera fastelementets sakerhet for installationssystem

ﬂ For att sékerstélla att den i godkénnandet/bruksanvisningen godkénda
férspanningen har uppnatts vid atdragning av anslutningsknoppar i
“intelligent drift” ska den foérsta och den sista anslutningsknoppen
kontrolleras med en lamplig, kalibrerad momentnyckel. Kontrollen av
tillAmpat monteringsmoment ska alltid géras omedelbart efter det att
anslutningsknoppen har monterats.

Kontrollmomentet motsvarar tilldmpningsmomentet for den aktuella an-
slutningsknoppen och finns i bruksanvisningen fér denna anslutnings-
knopp.

ﬂ Se till att anvénda ratt sattningsparametrar for de aktuella fastelementen.
Ytterligare information hittar du i momentmodulens bruksanvisning och
i bruksanvisningen till den aktuella produkten. G
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» Kontrollera fastelementet med en kalibrerad momentnyckel. Observera
den vinkel vid vilken det ar mojligt att fortsatta att dra fast fastelementet.
Resultat 1/ 2
Féstelementet har inte vridits langre &n till den angivna maximala vrid-
ningsvinkeln (< 180°).

Fastelementet har skruvats fast korrekt.

Resultat2 /2

Féstelementet har vridits mer dn den vad den angivna maximala vrid-
ningsvinkeln (> 180°) tillater.

Fastelementet har skruvats fast felaktigt. Skruvférbanden som dragits
fast fére den féregadende kontrollen &r att betrakta som felaktiga och
maéste darfor kontrolleras. Slagskruvdragaren ska kontrolleras av Hilti-
service.

5.10.3 Kontrollera T-bultens fastelement i ankarskenor

For att sakerstélla att den i godk&nnandet/bruksanvisningen godkénda
forspanningen har uppnatts vid atdragning av T-géngbultar i "intelli-
gent drift” ska den forsta och den sista T-géngbulten kontrolleras med
en lamplig, kalibrerad momentnyckel. Kontrollen av tilldmpat monte-
ringsmoment ska alltid géras omedelbart efter det att T-gangbulten har
monterats.

Kontrollmomentet motsvarar tilldmpningsmomentet for den aktuella T-
gangbulten och finns i bruksanvisningen fér denna bult.

» Kontrollera T-géngbultens fastelement med en kalibrerad momentnyckel.
Observera den vinkel vid vilken det ar mojligt att fortsatta att dra fast
fastelementet.

Resultat 1/2

Fastelementet har inte vridits langre an till den angivna maximala vrid-
ningsvinkeln (< 360°).

Féstelementet har skruvats fast korrekt.

Resultat 2/ 2

Féastelementet har vridits mer dn den vad den angivna maximala vrid-
ningsvinkeln (> 360°) tillater.

Féstelementet har skruvats fast felaktigt. Skruvférbanden som dragits
fast fore den féregéende kontrollen ar att betrakta som felaktiga och
maste darfor kontrolleras. Slagskruvdragaren ska kontrolleras av Hilti-
service.

5.10.4 Kontroll av skruvférband som har dragits at i driftsattet "skruv-
ning"
» Kontrollera med jamna mellanrum med hjélp av en 1dmplig moment-
nyckel enligt foretagets foreskrifter eller kvalitetsforeskrifter om bor-
atdragningsmomentet har uppnaétts.
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5.11 Ta bort atdragningsmodul §
1. Ta ut batteriet.

2. Tryck ner atdragningsmodulens sparr och hall den nedtryckt.
3. Dra loss atdragningsmodulen fran slagskruvdragaren bakat.

5.12 Ansluta atdragningsmodulen till en dator

1. Ta bort &tdragningsmodulen.

2. Oppna tickskyddet p& undersidan av atdragningsmodulen.
» USB-anslutningskontakten &r nu atkomlig.

3. Satt i USB-kabelns stickkontakt (typ B, USB 2.0) i &tdragningsmodulens
USB-uttag.

4. Anslut USB-kabelns andra stickkontakt (typ A) till din dator.
> Atdragningsmodulen férses nu med strom fran datorn. P4 modulens

display visas USB-logotypen (~<»).

ﬂ Om du lossar USB-stickkontakten fran atdragningsmodulen boér du
sténga téackskyddet 6ver USB-uttaget igen, sa att USB-kontakten
skyddas mot smuts.

6  Skotsel och underhall

ﬂ Anvénd endast originalreservdelar och férbrukningsmaterial for séker
drift. Reservdelar, férbrukningsmaterial och tillbehdr fér din produkt fran
oss hittar du i ditt Hilti-center eller pa adressen: www.hilti.com

» Hall produkten ren och fri fran olja och fett (sarskilt greppytorna). Anvand
inte silikonhaltiga rengéringsmedel.
» Rengor regelbundet verktygets utsida med en latt fuktad trasa.

7  Transport och forvaring

» For att undvika skador pa den intelligenta &tdragningsmodulen ska den
transporteras och forvaras i den medfoljande forvaringsladan eller i
slagskruvdragarens vaska.

8 FelsOkning

Kontakta Hilti Service om det uppstar ett fel som inte finns med i den har
tabellen eller som du inte lyckas atgarda pa egen hand.

ﬂ Observera dven anvisningarna om atgarder vid stérningar i bruksanvis-
ningen till slagskruvdragarens som anvands.
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Moijlig orsak
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Losning

aA

Meddelandet "Las
modulen" visas.

Las upp atdragningsmo-
dulen.

» Tryck pa lasknappen
for att Iasa atdrag-
ningsmodulen och fér
att aktivera slagskruv-
dragaren.

—{

Meddelandet "Batte-
ritemperatur for h6g"
visas.

—

Meddelandet "Batte-
ritemperatur for 1ag"
visas.

Batteriet &r dverhettat.

Batteritemperaturen ar
for lag.

v

Byt batteriet eller lat
det svalna.

Sétt i ett batteri vars
temperatur ligger inom
omrédet for batteriets
drifttemperatur (se
batteriets bruksanvis-
ning).

v

S
Meddelandet "Slag-
skruvdragarens tem-
peratur for hog" vi-
sas.

Slagskruvdragaren ar
Gverhettad.

v

Lat slagskruvdragaren
svalna och rengdr ven-
tilationsspringorna.

Meddelandet "Bat-
teriladdning for 1ag"
visas.

Batteriets laddning réc-
ker inte for att fastele-
mentet ska kunna skru-
vas fast korrekt.

Sétt i ett batteri med
béttre laddning.

v

coro |

Meddelandet "For
hdg strémupptag-

Strémupptagning tillfal-
ligt fér hég.

v

Tryck pa OK-knappen
for att bekrafta med-

delandet.

Upprepa skruvférlop-

v

ning" visas. pet.

» Om meddelandet
visas igen ska du
kontakta Hilti Service.

=i Y0 Klockans knappcell i Det gér inte langre att

atdragningsmodulen &r | garantera att uppgifterna
Meddelandet tom. fér datum och klockslag
"Knappcell tom" i dokumentationsproto-
visas.

kollet &r korrekta.

» Vand dig till Hilti
Service for att fa
batteriet bytt.

2124682
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Meddelandet "En-
hetsfel" visas.

Mojlig orsak
Enhetsfel har registre-
rats.

Lésning

>

v

Anslut atdragnings-
modulen till en dator.
Avlas felminnet med
hjélp av

AT Documentation
Software och folj
programvarans anvis-
ningar for felavhjal-

Meddelandet "Doku-
mentationsfunktion
avaktiverad" visas.

ningsmeddelande).

v

pande.
g Dokumentationsfunktion | » Om du behéver doku-
avaktiverad (endast var- mentationsfunktionen

ska du ansluta at-
dragningsmodulen till
datorn och aktivera
dokumentationsfunk-
tionen i datorprogram-
varan

AT Documentation
Software.

Tryck vid behov pa
OK-knappen for att
dolja meddelandet
och fortsatta atdrag-
ningsmodulens start-
férlopp.

[gij Ego%
Meddelandet "Min-
net fyllt till ... %"
visas. (Meddelan-
det visas vid varden
290 %.)

Dataminnet i modulen ar
upptaget till den procen-

tuella andel som visas.
VARNING!Né&r 100 %

uppnas, skrivs de aldsta
datauppgifterna dver!

9 Avfallshantering

>

Anslut atdragnings-
modulen till en dator.
Avlas med hjalp av
AT Documentation
Software de data som
ska dokumenteras i en
rapport.

Radera dem sedan ur
atdragningsmodulens
minne for att frigéra
minnesutrymme.

& Hilti-verktyg &r till stor del tillverkade av atervinningsbara material. En
férutsattning for atervinning ar att materialen separeras pa ratt satt. | manga
lander kan du lamna in ditt uttjanta verktyg sa att Hilti tar hand om det. Hor
efter med Hiltis kundtjanst eller din kontaktperson.
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X » Kasta inte elverktyg, elektronisk apparatur och batterier i hushalls-
soporna.

10 RoHS (foreskrifter for begréansning av anvdandningen av
farliga @mnen)

Anvand den har lanken for att komma till tabellen ver farliga @mnen:

qgr.hilti.com/r4838537.

En lank till RoHS-tabellen hittar du i slutet p& det har dokumentet i form av

en QR-kod.

11 Tillverkargaranti

» Vand dig till din lokala Hilti-representant om du har fragor om garantivill-
koren.

12 Fo6rsakran om 6verensstammelse

Vi forsékrar pa eget ansvar att produkten Gverensstammer med tillampade
direktiv och standarder. Den har kontrollerats och godkants tillsammans
med avsedda produkter.

Original bruksanvisning

1 Informasjon om dokumentasjonen

1.1  Om denne dokumentasjonen

* Les denne dokumentasjonen faor du tar produktet i bruk. Dette er en
forutsetning for sikkerhet under arbeidet og problemfri bruk.

* Folg sikkerhetshenvisningene og advarslene i denne dokumentasjonen
og pa produktet.

e Oppbevar alltid bruksanvisningen pa produktet, og lever
bruksanvisningen fra deg sammen med produktet hvis det overtas av
andre personer.

1.2 Symbolforklaring
1.2.1 Farehenvisninger

Farehenvisninger advarer mot farer under handtering av produktet. Felgende
signalord brukes:

A FARE

FARE !
» For en umiddelbart truende fare som kan fare til alvorlige personskader
eller ded.

T torstc ©1
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/A ADVARSEL \

ADVARSEL !
» Varsler en mulig fare som kan fare til alvorlige personskader eller dad.

A\ FORSIKTIG

FORSIKTIG !

» Varsler om en mulig farlig situasjon som kan fgre til personskade eller
materiell skade.

1.2.2 Symboler i dokumentasjonen
Falgende symboler brukes i denne dokumentasjonen:

@ | Les bruksanvisningen for bruk

ﬂ Anvisninger om bruk og annen nyttig informasjon

%9 | Handtering av resirkulerbare materialer
=

/ Ikke kast elektriske apparater eller batterier i husholdningsavfallet

1.2.3 Symboler i illustrasjoner
Folgende symboler brukes i illustrasjonene:

Disse tallene henviser til illustrasjonen foran i denne

2 bruksanvisningen
Nummereringen angir rekkefelgen for arbeidstrinnene pa bildet og
3 ; S ;
kan avvike fra arbeidstrinnene i teksten
o Posisjonsnumrene brukes i illustrasjonen Oversikt og henviser til
numrene pa teksten i avsnittet Produktoversikt
! Dette symbolet betyr at handtering av produktet krever stor grad av

* | oppmerksomhet.

1.3 Produktavhengige symboler
1.3.1 Symboler pa produktet
Felgende symboler brukes pa produktet:

Likestram

1.4 Produktinformasjon

=T =0 produkter er laget for profesjonell bruk og ma kun brukes,
vedlikeholdes og repareres av kyndig personale. Dette personalet ma
informeres om eventuelle farer som kan oppsta. Produktet og tilleggsutstyret
kan utgjere en fare hvis det betjenes av ukvalifisert personale eller det
benyttes feil.

Typebetegnelse og serienummer star pa typeskiltet.
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» Skriv inn serienummeret i tabellen nedenfor. Du trenger produkt-
spesifikasjonene ved henvendelser til Hiltis representant eller service-
senter.
Produktspesifikasjoner

Type SI-AT-A22

Generasjon 01

Serienummer

2  Sikkerhet

2.1 Sikkerhetsanvisninger

» Overhold sikkerhetsanvisningene i bruksanvisningen for slags-
krumaskinen.

3 Beskrivelse

3.1 Intelligent strammemoduil

©) Betjeningsknapper ® Opplasingsknapp

® LCD-display (® USB-kontakt

® Kontrollamper (@ Deksel for USB-kontakt
@ Strekkodeskanner (skjevet opp paill.)

3.2 Betjeningsknapper &
@ OK-knapp

@ Venstre pilknapp

® Hayre pilknapp

Sperreknapp
Skanneknapp

@

3.3 Forskriftsmessig bruk

Det beskrevne produktet er en elektronisk modul som kan brukes til

Hilti slagskrumaskiner med modellbetegnelsen Sl... ..AT-A22 ("..." =

fritt valgt tegn) for kontrollert stramming av festemidler slik at kvaliteten

til skruforbindelsen kan sikres.  Arbeidene protokollfgres i modulen

og kan avleses for dokumentasjonsformd med PC-programvaren

AT Documentation Software.

P& denne modulen kan man ikke stille inn noe bestemt dreiemoment

manuelt!

e Til dette produktet m& det bare brukes Hilti Li-lon-batterier i serien B 22.

* Bruk bare ladere som er godkjent av Hilti til disse batteriene. Du finner
mer informasjon i Hilti Store eller under: wwwe.hilti.group

* Ved tiltrekking av Hlti-fester ma det bare brukes slagskrumaskininnsatser
som er beskrevet i bruksanvisningen for det aktuelle produktet.
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3.4 Mulig feilbruk

Dette produktet egner seg ikke til Hilti-fester i atomkraftverk! For ytterligere
informasjon kan du henvende deg til Hilti service.

3.5 Kontrollamper

De forskjellige statusene for kontrollampene pa begge sider av modulen har

folgende betydning:

Tilstand
Kontrollampene lyser gront.

Betydning

* Ved skanning: Strekkode eller
QR-kode er registrert.

* Ved skruing etter automatisk
utkobling av slagskrumaskinen:
Tiltrekkingen ble avsluttet med
vellykket resultat,.

Kontrollampene blinker radt.

* Ved skanning: Strekkode eller
QR-kode ble ikke registrert.

* Ved skruing etter utkobling
av slagskrumaskinen: Skru-
forbindelsen kunne ikke trekkes
til i samsvar med de valgte
innstillingene. Arsaken til dette
kan for eksempel veere for tidlig
manuell utkobling av slags-
krumaskinen.

64 Norsk
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Tilstand Betydning

Kontrollampene blinker gult. Modulen har avhengig av feste-

element registrert folgende:

¢ A) Skruforbindelsen til bol-
tankeret var allerede strammet
og losnet igjen. Deretter
ble skruforbindelsen etter-
strammet i henhold til de definerte
parameterne for etterstramming,
og tiltrekkingen ble avsluttet med
vellykket resultat.

e B) Skruforbindelsen for
installasjonssystemene og
ankerskinnene er allerede
strammet, men modulen kan
ikke registrere at det riktige
tiltrekkingsmoment er brukt. Hvis
T-bolten pa ankerskinne ikke
ble strammet med en kalibrert
dreiemomentngkkel, eller
kontrollampene for modulen ikke
lyser grent, ma skruforbindelsen
kontrolleres med en kalibrert
dreiemomentngkkel og - hvis
ngdvendig - strammes til det
korrekte installasjonsmomentet.

3.6 Summer

Den integrerte summeren i den intelligente strammemodulen avgir felgende

kontrolltoner som akustisk tilbakemelding:

* Lang tone: Bekreftelsestone (OK / prosessen avsluttet med vellykket
resultat,)

e 2 korte toner, LED-ene blinker gult: Varseltone 1 (OK eller ikke OK /
gjentatt festing)

* 4 korte toner, LED-ene blinker redt: Varseltone 2 (ikke OK / prosess
avbrutt)

3.7 USB-tilkobling

Via USB-kontakten kan den intelligente strammemodulen kobles til en PC.
Med AT Documentation Software er da blant annet falgende funksjoner
tilgjengelige:

* Legge til dataposter for nye festemidler

* Endre/oppdatere allerede eksisterende dataposter

T torstc 02



E

» Deaktivering/aktivering av dokumentasjonsfunksjonen
* Lasting av protokollen for dokumentasjonsfunksjonen
* Innstilling av klokken i strammemodulen

ﬂ Mer informasjon finner du i dokumentasjonen for
AT Documentation Software.
Under folgende kobling kan du laste ned programvaren:
http://www.hilti.com/adaptive_torque_documentation_software

3.8 Dette folger med:

intelligent strammemodul, bruksanvisning, hurtigveiledning, USB-kabel.
| tillegg finner du tillatte systemprodukter til produktet hos naermeste
Hilti Store eller under: wwwe.hilti.group

4  Tekniske data

Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01 0,26 kg
Strekkodeskanner Kameraskanner (Imager)

5 Betjening

5.1 Sette inn intelligent strammemodul £

/4, ADVARSEL

Fare for kortslutning !

» Kontroller at det ikke er fremmedlegemer pa kontaktene pa
strammemodulen eller pa kontaktene pa slagskrumaskinen fgr du setter
i strammemodulen.

/A, ADVARSEL
Fare for personskader ved at strammemodulen kan falle ned !
» Kontroller at strammemodulen sitter godt fast p& slagskrumaskinen.

» Skyv strammemodulen inn pa slagskrumaskinen bakfra til den klikker
harbart pa plass.

5.2 Setteibatteri[]

/A, ADVARSEL

Fare for kortslutning !

» Kontroller at det ikke er fremmedlegemer pa kontaktene pa batteriet eller
kontaktene pa strammemodulen fgr du setter i batteriet.

/A, ADVARSEL
Fare for personskader ved at batteriet kan falle ned !
» Kontroller at batteriet sitter godt fast pa strammemodulen.
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» Skyv batteriet inn i strammemodulen bakfra til det klikker hegrbart pa
plass.

5.3 Sla pa/av
5.3.1 Sla pa strammemodulen

Betingelser: Strammemodulen er slatt av, ingen ting vises pa displayet.

1. Still inn bryteren for hgyre-/venstregang pa slagskrumaskinen pa heyre-
gang.

2. Trykk kort pa kontrollbryteren til slagskrumaskinen.
» Displaybelysningen slas pa, displayet viser kort startskjermen

» For funksjonskontroll lyser kontrollampene kort rgdt, gult og deretter
grent. En kontrolltone hgres.

» Displayet viser den sist valgte driftsmodusen med en valgramme.

» Huvis en feil vises pa displayet:

» Seikapitlet "Feilsgking" for & finne ut hva displaybildet betyr, hva
meldingen skyldes og hvilke tiltak som kan gjeres for & utbedre
feilen.

3. Trykk pa sperreknappen.
» Strammemodulen er n& sperret, slagskrumaskinen er klar til bruk.

5.3.2 Sla av strammemodulen

Den intelligente strammemodulen slar seg automatisk av:

* Hvis slagskrumaskinen slar seg av etter lengre tid uten bruk

¢ Huvis batteriet tas ut

¢ Né&r USB-forbindelsen mellom strammemodulen og PC-en avbrytes ved
at en USB-plugg trekkes ut.

5.4 Grunnleggende betjening

| dette avsnittet forklares grunnfunksjonene som ofte trengs for & vise
betjeningssystemet. Den detaljerte betjeningen for bestemte arbeids-
operasjoner finner du i kapitlet om det aktuelle arbeidet.

Lase opp modulen
For & foreta innstillinger pa den intelligente strammemodulen ma den lases
opp.
» Hvis du vil lase opp den intelligente strammemodulen, ma du trykke pa
sperreknappen & og holde den inne i minst 1 sekund.
» P4 displayet vises en valgramme rundt det sist viste festeelementet
eller den sist viste driftsmodusen.
» Strammemodulen er last opp og befinner seg i innstillingsmodus.
Slagskrumaskinen er deaktivert.
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Navigasjon
Nar valgrammen og flere elementer (alternativer, parametere) vises i
displayet, kan valgrammen flyttes med pilknappene < og » .
Velge alternativ / endre parameter
Nar strammemodulen er I&st opp, kan alternativer og parametere endres
som beskrevet nedenfor.
» Plasser valgrammen i displayet pa elementet (alternativ/parameter) som
skal endres.
» Trykk pa OK-knappen.
» Elementet vises i svart.
» Foreta gnsket innstilling med pilknappene.
» Trykk pa OK-knappen for & ta i bruk den viste innstillingen.
» Elementet vises nd igjen med valgrammen.
Sperre modulen
Nar alle innstillingene er foretatt, ma den intelligente strammemodulen
sperres igjen.
» Trykk pa sperreknappen @ .
» Valgrammen forsvinner fra displayet. De innstilte redigerings-
parameterne er na lagret og kan ikke endres utilsiktet.
» Den intelligente strammemodulen er sperret, slagskrumaskinen er
aktivert igjen.

5.5 Grunninnstillinger

5.5.1 ):\pne grunninnstillingsmenyen

1. Hvis strammemodulen er sperret, ma du lase opp strammemodulen ved
a trykke pa sperreknappen og holde den inne i minst 1 sekund.

2. Trykk pa OK-knappen, og hold den inne i minst 1 sekund.
» Grunninnstillingsmenyen vises.
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5.5.2 Velge funksjon i grunninnstillingsmenyen
1. Flytt valgrammen til symbolet for gnsket funksjon med pilknappene.
Funksjoner i grunninnstillingsmenyen

Symbc Funksjon

® Vise dato og klokkeslett pa klokken i strammemodulen
Klokken ma stilles inn via AT Documentation Software.

X Vise gjenstaende tid/brukstid for slagskrumaskinen fgr neste

Y i .

vedlikeholdsfrist

& |Vise hvor mye av minnet i strammemodulen som er brukt
Nar verdien nar 100 %, overskrives de eldste dataene.
Med AT Documentation Software kan de registrerte dataene
leses av og slettes i minnet til strammemodulen.
Hilti anbefaler at dataene regelmessig leses av og lagres.

1 | Vise programvareversjoner for strammemodulen

E | Ga ut av grunninnstillingsmenyen

2. Trykk pa OK-knappen.

5.5.3 Displaysymboler for vedlikeholdstilstand / gjenstaende brukstid
Etter aktivering av symbolet &, i grunninnstillingsmenyen vises gjenstaende
brukstid for slagskrumaskinen for neste vedlikeholdsfrist med vedlikeholds-
symbolene nedenfor.

ﬂ Uavhengig av displaysymbolene ma slagskrumaskinen som brukes

vedlikeholdes minst en gang i aret for & sikre kvaliteten pa skru-
forbindelsene som produseres med maskinen.

Displaysymboler om vedlikeholdstilstanden til slagskrumaskinen

Visning Betydning

‘3&1\/ Slagskrumaskin i forskriftsmessig stand, vedlikehold ikke
ngdvendig for gyeblikket.

3 ‘)ﬁz E] Neste vedlikeholdsfrist for slagskrumaskinen naermer seg.
Segmentene i firkanten til hayre pa displayet viser
gjenstéende brukstid i prosent.

E %’® Fristen for vedlikehold av slagskrumaskinen er utlgpt.
Viktig! Denne varselmeldingen vises automatisk nar gjen-
stadende brukstid er utlgpt. Driftsmodusene "intelligent
drift" og "skruing" kan ikke lenger velges.

5.5.4 Ga ut av grunninnstillingsmenyen
1. Flytt valgrammen til symbolet E .
2. Trykk pa OK-knappen.
» P4 displayet vises den sist valgte driftsmodusen.
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5.6 Driftsmoduser

ﬂ Beskrivelsene nedenfor av de enkelte driftsmodusen gjelder bare for
hayregang av slagskrumaskinen. | venstregang gar slagskrumaskinen
ukontrollert.

5.6.1 Intelligent drift
| driftsmodusen "intelligent drift" styrer og overvaker den intelligente
strammemodulen tiltrekkingen av den valgte typen festeelementer. Til dette
brukes tiltrekkingsparameterne for den nyeste programvareoppdateringen.
Ettersom produktbetegnelsen og redigeringsparameteren ogsa kan endres,
ma alltid den nyeste programvareversjonen veere installert pa stramme-
modulen.
* Nar intelligent drift er valgt, lyser dreiemomentsymbolet "AT" pa slags-
krumaskinen.
*  Omkoblingsbryteren for driftstrinn har na ingen funksjon. Via kontroll-
bryteren kan slagskrumaskinen imidlertid sl&s pa og av.
Vennligst felg bruksanvisningen for slagskrumaskinen nar det gjelder
dette.

Redigeringsparametere i intelligent drift

@ Type festeelement © ©)
(kortbetegnelse pa L L
festeelementet) [HST3 | [R |

@ Materiale / Materialkvalitet / [m10 T |
Produktutferelse ®

(® Diameter (hvis dette finnes)

lllustrasjonen viser plasseringen av redigeringsparameterne pa displayet.
Type festeelement

Fra fabrikken er det lagret redigeringsparametere for forskjellige typer
festeelementer i strammemodulen.

Det viste festeelementet ma stemme med festeelementet som brukes.

Du finner mer informasjon i hurtigveiledningen for SI-AT-A22 og i bruks-
anvisningen for det aktuelle festeelementet.

5.6.2 Driftsmodus "skruing"

| denne driftsmodusen stér i alt 30 trinn til disposisjon. Trinnet som velges for
en bestemt type festeelement, avhenger av diameteren pa festeelementet og
det angitte dreiemomentet. Trinnet ma beregnes trinnvis ut fra disse dataene.
| driftsmodusen "skruing" ser displayvisningen slik ut:

Ty

Tallet til hayre ved siden av skruesymbolet viser valgt trinn.
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5.6.2.1 Beregne ngdvendige trinn for driftsmodusen "skruing"

1.

/\ OBS! Kontroller fer du begynner pd en skruforbindelse, at kontakt-

flatene til komponentene som skal forbindes, ligger mot hverandre og at

mutteren er skrudd inn til anslag pa komponenten.

Trekk til festeelementet ved bruk av et lavt trinn.

» Begynn den gradvise prosessen med et lavest mulig trinn for & unnga
skade pa festeelementet pa grunn av for kraftig tiltrekking.

Kontroller det oppnadde dreiemomentet for festeelementet, ved hjelp av

en kalibrert dreiemomentngkkel.

ﬂ For repeterbar tiltrekking av flere festeelementer ma du kontrollere at
alle skruforbindelsesbetingelsene er de samme hele tiden. Endringer
av skruforbindelsesbetingelsene kan fare til behov for et annet trinn.

Resultat1/3

Det spesifiserte dreiemomentet for festeelementet som skulle strammes,

ble ikke oppnadd.

» Lasne festeelementet og sett strammemodulen pa et hayere trinn.

» Trekk til festeelementet med det nye trinnet og gjennomfar denne
kontrolltrinnet pa nytt.

Resultat2/3

Det spesifiserte dreiemomentet for festeelementet som skulle strammes,

ble overskredet.

» Lasne festeelementet og sett strammemodulen pa et lavere trinn.

» Trekk til festeelementet med det nye trinnet og gjennomfer denne
kontrolltrinnet p& nytt.

Resultat3/3

Festeelementet ble trukket til med det spesifiserte dreiemomentet.

Det riktige trinnet for festeelementet er beregnet.

5.6.3 Driftsmodusen "ukontrollert drift"

| denne driftsmodusen er den intelligente strammemodulen deaktivert.
Slagskrumaskinen fungerer da som om den intelligente strammemodulen
ikke fantes. For kortvarig arbeid uten intelligent strammemodul trenger man
derfor ikke fierne modulen.

Under ukontrollert drift vises felgende pa displayet:

ﬂl ukontrollert drift lyser AP0

ikke kontrollampen "AT" pa
dreiemomentindikatoren til slags-
krumaskinen, men knappen for
innstilling av de ulike driftstrinnene
fungerer.
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5.7 Stille inn driftsmodus

Driftsmodusen kan stilles inn pa ensket type festeelement pé to forskjellige

mater:

e Skanning av den tilhgrende strek- eller QR-koden pa emballasjen til
Hilti-produktet som skal festes.

¢ Manuell innstilling med betjeningsknappene pa strammemodulen

Skanning av strek- eller QR-kode

Dersom det finnes en strek- eller QR-kode til Hilti-produktet som skal skrus

fast, kan driftsmodusen stilles inn pé& produktet raskt og enkelt ved & skanne

denne koden.

» Still inn driftsmodusen ved skanne strekkoden eller QR-koden. — Side 72

Manuell innstilling

Hvis det ikke finnes noen strek- eller QR-kode for produktet som skal skrus

fast, kan driftsmodusen stilles inn med betjeningsknappene pa stramme-

modulen.

ﬂ Driftsmodusen "ukontrollert drift" kan bare stilles inn manuelt.

» Still inn driftsmodusen med betjeningsknappene. — Side 72

5.7.1 Stille inn driftsmodus ved hjelp av betjeningsknappene

1. L&s opp strammemodulen. - Side 67

2. Flytt valgrammen ved behov med pilknappene til et annet element som
skal endres.

3. Trykk pa OK-knappen.
» Det valgte alternativet vises na i svart,.

4. Velg gnsket innstilling med pilknappene.

5. Trykk pa OK-knappen.
» Den valgte innstillingen vises igjen med valgrammen.

6. Gjenta ved behov de siste tre arbeidstrinnene for & utfere ytterligere
innstillinger.

7. Léas strammemodulen. - Side 67

5.7.2 Stille inn driftsmodusen ved & skanne strekkoden eller
QR-koden 3

Las opp strammemodulen. - Side 67

2. Trykk pa skanneknappen.

» Skanneren aktiveres, symbolet <.: pa displayet viser at den er klar
til lesing.

3. Hold n& modulen i en avstand pa ca. 15 centimeter (6”) i retning
strekkoden eller QR-koden slik at koden befinner seg innenfor rammen
som projiseres av skanneren.

» Kontrollampene lyser grent.
» Bekreftelsestonen hgres.

2 Nors ez
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skrues.
» Kontrollampene blinker radt.
» Varseltonen hores.
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» P& displayet vises redigeringsmodusen for produktet som skal

» P& displayet vises Ml A\ (kode kunne ikke leses eller ble ikke

gjenkjent).

» Trykk pa skanneknappen og skann koden en gang til.

ﬂ Eventuelt finnes det fremdeles ikke noen redigerings-

parametere for produktet som skal skrues fast, i minnet til
strammemodulen. Hvis produktet er SI-AT-kompatibelt,
kan QR-koden for det aktuelle produktet skannes inn i den
aktuelle SI-AT-A22-bruksanvisningen. Pa den maten kan
redigeringsparametere lastes inn i minnet til SI-AT-modulen.
Redigeringsparameterne for produktet kan ogsa etterlastes
via AT Documentation Software med USB i stramme-
modulen. For & veere sikker pa at du alltid bruker de riktige
redigeringsparameterne, ma du regelmessig sjekke for
oppdateringer.

4. Las strammemodulen. — Side 67

5.8 Trekke til produkt i intelligent drift

ﬂ Far bruk ma du kontrollere at produktet som skal skrus, er riktig installert.
Folg anvisningene i bruksanvisningen for produktet som skal skrus og

utfgrelsene for kontroll av festeelementene.

N —

Still inn driftsmodusen "intelligent drift".
Still inn bryteren for hgyre-/venstregang pa hegyregang.

Sett slagskrumaskinen med egnet innsatsverktey pa produktet som skal

skrus.

Trykk inn kontrollbryteren og hold den inntrykt, til strammemodulen gir

en av feglgende tilbakemeldinger:
Resultat 1/ 4
¢ Meldingen "Skruing avsluttet
med vellykket resultat" vises.
* Kontrollampene lyser grant.
* Bekreftelsestonen hares.

Festeelementet er riktig tiltrukket. Du
kan fortsette direkte med neste feste-
element av samme type.

T
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Resultat2/ 4

* Meldingen "Ny tiltrekking
avsluttet med vellykket resultat"
vises.

* Kontrollampene blinker gult.

* Varseltonen hgres.

A) Skruforbindelsen for et boltanker

som allerede var strammet og

deretter lgsnet igjen, ble strammet

pa nytt. Hvis skruforbindelsen ikke

er riktig trukket til p& forhand, ma

den kontrolleres med en kalibrert

dreiemomentngkkel og eventuelt

strammes mer. B) Skruforbindelsen

for installasjonssystemene og

ankerskinnene er allerede strammet,

men modulen kan ikke registrere at

det riktige tiltrekkingsmomentet er

brukt.  Kontroller skruforbindelsen

med en kalibrert dreiemomentngkkel

og, hvis ngdvendig, stram den med

det riktige installasjonsmomentet.

Resultat 3/ 4

* Meldingen "For lav
batterispenning" vises.

¢ Kontrollampene blinker radt.

Restkapasiteten til batteriet er for

liten til festeelementet.

» Trykk p& OK-knappen for &
bekrefte meldingen.

» Bruk et batteri med mer strom.

Resultat 4/ 4

* Meldingen "Skruing ikke riktig
avsluttet" vises.

* Kontrollampene blinker radt.

* Varseltonen hgres.

» Trekk til festeelementet med en
kalibrert dreiemomentngkkel.

@ X

5.9 Trekk til produktet i driftsmodusen "skruing”

1. Still inn driftsmodusen "skruing".
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2. Beregn tiltrekkingstrinnet — Side 71 for produktet som skal skrues, og
still inn dette.
3. Still inn bryteren for hgyre-/venstregang pa hgyregang.
4. Sett slagskrumaskinen med egnet innsatsverktey pa produktet som skal
skrus.
5. Trykk inn kontrollbryteren og hold den inntrykt, til strammemodulen gir
en av felgende tilbakemeldinger:
Resultat 1/ 2
¢ Meldingen "Skruing avsluttet
med vellykket resultat" vises.
* Kontrollampene lyser grent.
* Bekreftelsestonen hares.
Festeelementet er riktig tiltrukket. Du
kan fortsette direkte med neste feste-
element av samme type.
Resultat 2/ 2
¢ Meldingen "Skruing ikke riktig ® ><
avsluttet" vises.
¢ Kontrollampene blinker radt.
¢ Varseltonen hgres.
» Trekk til festeelementet med en
kalibrert dreiemomentnakkel.

5.10 Kontrollere festeelement

Alle Hilti-produkter oppdateres kontinuerlig, slik at ogsa produkter som
er beskrevet i denne dokumentasjonen, kan stettes ved hjelp av SI-AT-
modulen. Sgrg for at programvare og bruksanvisning alltid er oppdatert.

| tillegg finner du tillatte systemprodukter, aktuelle bruksanvisninger
og kontrollinstrukser for produktet under: www.hilti.group | USA:
www.hilti.com

5.10.1 Kontroll av festeelementet til segmentankere

For & kontrollere at forspenningen som er spesifisert i
godkjenningen/bruksanvisningen, ble nadd under skruing av segmen-
tankerne i "intelligent drift", m& du kontrollere det ferste og den
siste segmentankeret med en kalibrert dreiemomentngkkel. Denne
kontrollen av det oppnadde installasjonsmomentet ma skje umiddelbart
etter tiltrekking (installasjon) av segmentankeret.

Kontrollmomentet tilsvarer installasjonsmomentet for det tilsvarende
segmentankeret og star i bruksanvisningen for dette ankeret.
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» Kontroller festeelementet for segmentankeret med en kalibrert dreie-
momentngkkel. Observer vinkelen festeelementet kan dreies videre med
under tiltrekkingen.

Resultat 1/ 2

Festeelementet for segmentankeret er ikke dreid lengre enn til angitt
maksimal dreievinkel (< 360°).

Festeelementet er skrudd riktig fast.

Resultat 2/ 2

Festeelementet for segmentankeret er dreid lengre enn til angitt
maksimale dreievinkel (> 360°).

Festeelementet er skrudd fast feil. Skruforbindelsene som er trukket
til etter kontrollen, betraktes som defekte og mé& kontrolleres. Slags-
krumaskinen skal kontrolleres av Hilti service.

5.10.2 Kontrollere sikkerheten til festeelementet for installasjons-
systemene

ﬂ For & kontrollere at forspenningen som er spesifisert i
godkjenningen/bruksanvisningen, ble nadd under skruing av
forbindelsesknappene i "intelligent drift", ma du kontrollere den farste
og den siste forbindelsesknappen med en kalibrert dreiemoment-
nekkel. Denne kontrollen av det oppnadde installasjonsmomentet ma
skje umiddelbart etter tiltrekking (installasjon) av forbindelsesknappen.
Kontrollmomentet tilsvarer installasjonsdreiemomentet for den
tilsvarende forbindelsesknappen og stér i bruksanvisningen for denne
forbindelsesknappen.

ﬂ Kontroller at du bruker de riktige festeparameterne for de aktuelle
festeelementene. Du finner mer informasjon i bruksanvisningen for
dreiemomentmodulen og i bruksanvisningen for det aktuelle produktet.

» Kontroller festeelementet med en kalibrert dreiemomentngkkel. Observer
vinkelen festeelementet kan dreies videre med under tiltrekkingen.
Resultat 1/ 2
Festeelementet er ikke dreid lengre enn til angitt maksimal dreievinkel
(< 180°).

Innskruing av festeelementet er riktig utfart.

Resultat2/ 2

Festeelementet er dreid lengre enn til angitt maksimal dreievinkel (> 180°).
Den foretatte skruingen er feil. Skruforbindelsene som er trukket til etter
kontrollen, betraktes som defekte og ma kontrolleres. Slagskrumaskinen
skal kontrolleres av Hilti service.
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5.10.3 Kontroll av festeelementet av T-bolten i ankerskinnene

2

For & kontrollere at forspenningen som er spesifisert i
godkjenningen/bruksanvisningen, ble nadd under skruing av T-bolten i
"intelligent drift", ma du kontrollere den ferste og den siste T-bolten
med en kalibrert dreiemomentngkkel.  Denne kontrollen av det
oppnadde installasjonsmomentet ma skje umiddelbart etter tiltrekking
(installasjon) av T-bolten.

Kontrollmomentet tilsvarer installasjonsmomentet for den tilsvarende T-
bolten og stér i bruksanvisningen for denne T-bolten.

Kontroller festeelementet for T-bolten med en kalibrert dreiemoment-
nekkel. Observer vinkelen festeelementet kan dreies videre med under
tiltrekkingen.

Resultat 1/ 2

Festeelementet er ikke dreid lengre enn til angitt maksimal dreievinkel
(< 360°).

Festeelementet er skrudd riktig fast.

Resultat2 /2

Festeelementet er dreid lengre enn til angitt maksimal dreievinkel (> 360°).
Festeelementet er skrudd fast feil. Skruforbindelsene som er trukket
til etter kontrollen, betraktes som defekte og méa kontrolleres. Slags-
krumaskinen skal kontrolleres av Hilti service.

5.10.4 Kontroll av skruforbindelsene som er tiltrukket i driftsmodusen

>

"skruing"
Kontroller med jevne mellomrom med en kalibrert dreiemomentngkkel
etter ditt eget firmas forskrifter eller kvalitetsspesifikasjoner om det
innstilte tiltrekkingsmomentet er nadd.

5.11 Ta ut strammemodulen §

1.
2.
3.

Ta ut batteriet.
Trykk og hold inne laseknappen pa strammemodulen.
Trekk strammemodulen ut av slagskrumaskinen bakover.

5.12 Koble strammemodulen til PC-en

1.
2.

3.

Ta ut strammemodulen.

Skyv opp dekselet pa undersiden av strammemodulen.

» USB-kontakten er n4 tilgjengelig.

Sett pluggen (type B, USB 2.0) til USB-kabelen inn i USB-kontakten pa
strammemodulen.
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4. Koble den andre pluggen (type A) pa USB-kabelen til PC-en din.
» Strammemodulen forsynes nd med strem fra PC-en. P& displayet til
modulen vises USB-logoen (~<%>).
ﬂ Nar du har trukket ut USB-pluggen fra strammemodulen, ma lokket
til USB-kontakten skyves igjen for & beskytte USB-kontakten mot
tilsmussing.

6  Service og vedlikehold

ﬂ Av hensyn til sikkerheten m& du bare bruke originale reservedeler
og forbruksmateriell. Reservedeler, forbruksmateriell og tilbehor til
produktet som er godkjent av oss, finner du hos Hilti eller under:
www.hilti.com

» Hold produktet rent og fritt for olje og fett, seerlig maskinens gripeflater.
Ikke bruk rengjeringsmidler eller poleringsmidler som inneholder silikon.
» Bruk en lett fuktet klut og rengjer utsiden av apparatet jevnlig.

7 Transport og lagring

» Ved transport og lagring av den intelligente strammemodulen bgr du
bruke oppbevaringsesken som falger med, eller kofferten til slags-
krumaskinen for & unngé skader.

8 Feilsgking

Ved feil som ikke star i denne tabellen eller som du selv ikke kan rette opp,
ma du kontakte Hilti service.

ﬂ Overhold ogsa anvisningene for feilsgking i bruksanvisningen for slags-
krumaskinen.

Feil Mulig arsak Lesning
aA Strammemodulen er last | » Trykk pa sperre-

: . opp. knappen for & sperre
Meldingen "Sperr strammemodulen
modul" vises. og aktivere slags-

krumaskinen.
—{ Batteriet er » Skift ut batteriet eller

. overopphetet. la batteriet avkjoles.
Meldingen "For hgy
batterispenning"
vises.
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Feil Mulig arsak Losning
—= 4 For lav » Bruk et batteri med en
. .\ batteritemperatur. temperatur som ligger
Meldingen "For la,\./ i arbeidstemperatur-
batteritemperatur omradet for batteriet
vises.

(se bruksanvisningen
for batteriet).

PR
Meldingen "For hgy
temperatur pa slags-
krumaskin" vises.

Slagskrumaskinen er
overopphetet.

v

La slagskrumaskinen
avkjoles, og rengjer
ventilasjonsapningene.

Meldingen "For lite
strgm pé batteriet"
vises.

Batteriladingen er ikke
tilstrekkelig til & skru
festeelementet riktig
fast.

Bruk et batteri med
mer strgm.

v

coro |

Meldingen "For hayt
stremforbruk" vises.

Kortvarig for hgyt strem-
forbruk.

v

Trykk pa OK-knappen
for & bekrefte
meldingen.

Gijenta skruingen.
Hvis meldingen vises
pa nytt, ma du
kontakte Hilti service.

v

v

=0
Meldingen "Tomt

knappebatteri" vises.

Knappebatteriet

til klokken i
strammemodulen er
tomt.

Det kan ikke lenger

garanteres at

informasjonen om

dato og klokkeslett

i dokumentasjons-

protokollen er

riktig.

» Kontakt Hilti service
for & fa byttet batteri.

=1 =28

Meldingen "Maskin-
feil" vises.

Maskinfeil er registrert.

Koble stramme-
modulen til en PC.
Les av feilminnet med
AT Documentation
Software og falg
anvisningene for feil-
utbedring i program-
varen.

v

v

T
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Feil Mulig arsak Losning
]g Dokumentasjons- » Hvis du trenger
. funksjon deaktivert (bare dokumentasjons-
Meldingen varselmelding). funksjonen, lukker du
"Dokumentasjons- strammemodulen pa
funksjon deaktivert" PC-en og aktiverer
vises. dokumentasjons-
funksjonen i
AT Documentation
Software.

» Trykk eventuelt pa
OK-knappen for &
skjule meldingen
og fortsette
startprosedyren for
strammemodulen.

&= EQO% Den viste » Koble stramme-

- prosentandelen modulen til en PC.
Meldingen " ...% aVv | ay dataminnet i » Les av dataene med
minnet brukt" vises. | strammemodulen AT Documentation
(Meldingen vises er brukt. OBS! Nar Software for &
med verdiene 290 | yrosentandelen blir 100 dokumentere dem i
%.) %, vil de eldste dataene en rapport.

bli overskrevet! » Slett deretter dataene

i minnet til stramme-
modulen for & frigi
minneplass.

9 Avhending

& Hilti maskiner er i stor grad laget av resirkulerbart materiale. En
forskriftsmessig materialsortering er en forutsetning for resirkulering. |
mange land tar Hilti din gamle maskin i retur. Sper Hilti kundeservice eller
forhandleren din.

?; » Kast aldri elektroverktoy, elektronisk utstyr eller batterier i

husholdningsavfallet!

10 RoHS (direktiv for begrensning av bruk av farlige stoffer)

Under folgende lenke finner du tabellen over farlige stoffer:
gr.hilti.com/r4838537.
Du finner en lenke til RoHS-tabellen helt til slutt i denne dokumentasjonen

som QR-kode.
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11 Produsentgaranti

» Nar det gjelder spgrsmal om garantibetingelser, ber vi deg kontakte din
lokale Hilti-partner.

12 Samsvarserkleering

Vi erkleerer herved at dette produktet overholder anvendte normer og
direktiver. Det er testet og godkjent sammen med de tilherende produktene.

Alkuperéiset ohjeet

1 Dokumentaation tiedot

1.1 Tasta dokumentaatiosta

¢ Lue ehdottomasti tdma dokumentaatio ennen tuotteen kayttéonottoa.
Se on turvallisen tydnteon ja tuotteen ongelmattoman késittelyn peruse-
dellytys.

* Noudata tdssa dokumentaatiossa ja tuotteessa olevia turvallisuus- ja
varoitushuomautuksia.

e Sailyta kayttdohje aina tuotteen yhteydessa ja varmista, etta kayttdohje
on mukana, kun luovutat tuotteen toiselle henkildlle.

1.2 Merkkien selitykset
1.2.1 Varoitushuomautukset

Varoitushuomautukset varoittavat tuotteen kayttéon liittyvistd vaaroista.
Seuraavia varoitusteksteja kaytetéan:

A, VAKAVA VAARA

VAKAVA VAARA !
» Varoittaa uhkaavasta vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla vakava
loukkaantuminen tai jopa kuolema.

/A VAARA

VAARA !
» Varoittaa mahdollisesta vaarasta, josta voi seurauksena olla vakava
loukkaantuminen tai kuolema.

A\ VAROITUS

HUOMIO !

» Varoittaa mahdollisesta vaaratilanteesta, josta voi seurata loukkaantumi-
nen tai aineellinen vahinko.

T seomt ®1
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1.2.2 Symbolit dokumentaatiossa

Tass

4 dokumentaatiossa kdytetdén seuraavia symboleita:

©

Lue kayttdohje ennen kayttamista

Toimintaohjeita ja muuta hyddyllisté tietoa

oy
e

~

Kierratyskelpoisten materiaalien kasittely

Ala havita sahkolaitteita ja akkuja tavallisen sekajatteen mukana

1.2.3 Symbolit kuvissa

Kuvissa kéytetaan seuraavia symboleita:
Nama numerot viittaavat vastaavaan kuvaan tdman kayttéohjeen
2 alussa
3 Numerointi kertoo tydvaiheiden jarjestyksen kuvissa ja saattaa poi-
keta numeroinnista tekstissa
o Kohtgnumeroita_kéytetéién kuvassa Yleiskuva, ja ne viittaavat kuva-
tekstien numerointiin kappaleessa Tuoteyhteenveto
! Taman merkin tarkoitus on kiinnittda erityinen huomiosi tuotteen
" | kéyttdon ja kasittelyyn.
1.3 Tuotekohtaiset symbolit

1.3.1 Symbolit tuotteessa
Tuotteessa kdytetdan seuraavia symboleita:

Tasavirta

14

Tuotetiedot

=™ -tuotteet on tarkoitettu ammattikayttoon, ja niitd saa kayttad,
huoltaa tai korjata vain valtuutettu, koulutettu henkild. Kéyttéjan pitaa

olla

hyvin perilla kayttdéon liittyvistd vaaroista. Tuote ja sen varusteet

saattavat aiheuttaa vaaratilanteita, jos kokemattomat henkildt kayttavat
tuotetta ohjeiden vastaisesti tai muutoin asiattomasti.

Tyy

>

82

ppimerkinnan ja sarjanumeron 16ydét tyyppikilvesta.

Kirjoita sarjanumero oheiseen taulukkoon. Tuotteen tiedot tarvitaan, jos
esitat kysymyksia myynti- tai huoltoedustajallemme.

Tuotetiedot

Tyyppi SI-AT-A22
Sukupolvi 01

Sarjanumero
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2  Turvallisuus

2.1 Turvallisuusohjeet

» Noudata iskevan mutterivddntimen kayttdohjeessa annettuja turvalli-
suusohijeita.

3 Kuvaus

3.1 Alykas kiinnitysmoduli f]

@ Kayttdpainikkeet (® Vapautuspainike

@ LCD-nayttd ® USB-liitanta

® Merkkivalot @ USB-liitannan kansi (kuvassa
® Viivakoodiskanneri avattuna)

3.2 Kayttopainikkeet B
@ OK-painike

@ Vasen nuolipainike
® Oikea nuolipainike

Lukituspainike
Skannauspainike

®@©

3.3 Tarkoituksenmukainen kaytt6

Kuvattu tuote on elektroninen moduli, jota voidaan kayttéa iskevien Hilti-

mutterivadntimien mallimerkinnaltdan Sl... ...AT-A22 ("..." = mik& tahansa

merkki) yhteydessa kiinnitysvalineiden kontrolloituun kiinni kiristdmiseen ja

siten kiinnityksen laadun varmistamiseen. Ty6t dokumentoidaan modu-

liin, ja ne voidaan lukea dokumentointitarkoituksessa tietokoneohjelmalla

AT Documentation Software.

Tiettya vdantomomenttia ei ole manuaalisesti mahdollista saataa tassa

modulissa!

e Kéytd tdman tuotteen yhteydessd vain tyyppisarjan B 22
Hilti-litiumioniakkuja.

* Kayta naiden akkujen lataamiseen vain latureita, jotka Hilti on hyvaksynyt.
Lisatietoja saat Hilti Store -liikkeesta ja osoitteesta: www.hilti.group

e Kaytd HIti -kiinnitysten kiristdmiseen vain iskevdn mutterivddntimen
tyokalukarkid, jotka on kuvattu kunkin tuotteen kéyttdohjeessa.

3.4 Mahdollinen vaara kaytto

Téamé tuote ei sovellu Hilti-kiinnityksiin ydinvoimalassa! Lisétietoja saat
kaantymalla Hilti-huollon puoleen.

3.5 Merkkivalot

Modulin molemmilla puolilla olevien merkkivalojen eri tiloilla iimaistaan seu-
raavat viestit tai tilat:

T seemi 8¢
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Tila
Merkkivalot palavat vihreina.

Merkitys

» Skannattaessa: viivakoodi tai
QR-koodi tunnistettiin.
Kiinnitettdessa sen jélkeen, kun
iskevd mutterivdannin on kytkey-
tynyt automaattisesti pois paalta:
kiristys paattyi onnistuneesti.

Merkkivalot vilkkuvat punaisina.

Merkkivalot vilkkuvat keltaisina.

» Skannattaessa: viivakoodia tai
QR-koodia ei tunnistettu.
Kiinnitettdessa sen jalkeen,
kun iskevd mutterivddnnin on
kytketty pois paalta: liitosta

ei voitu kiinnittéda valittujen

asetusten mukaisesti. Syyna

tdhan voi olla esimerkiksi se,
etté iskevd mutterivdannin on
kytketty manuaalisesti pois paalta
ennenaikaisesti.

Moduli on kiinnityselementtikohtai-

sesti tunnistanut seuraavaa:

¢ A) Pulttiankkurin ruuviliitos ki-
ristettiin jo ja sitten I8ystytettiin.
Sen jédlkeen ruuviliitos kiristet-
tiin kiristdmiseen maéritettyjen
parametrien mukaisesti, ja kiris-
tamisvaihe saatiin onnistuneesti
paatokseen.

* B) Asennusjarjestelmien ja ankku-
rikiskojen ruuviliitokset kiristettiin
jo, mutta moduli ei pysty tunnis-
tamaan kéaytettiink® oikeaa kiris-
tystiukkuutta. Jos ankkurikiskon
T-pulttia ei kiristetty kalibroidulla
momenttiavaimella tai jos modulin
merkkivalot eivat pala vihreing,
ruuviliitos on tarkastettava kali-
broidulla momenttiavaimella ja -
tarvittaessa - kiristettdva oikeaan
asennuskiristystiukkuuteen.

3.6 Summeri

Alykkaan kiinnitysmodulin summeri tuottaa seuraavat merkkiddnet akusti-

seen kuittaukseen:

84  Suomi
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* Pitk& merkkiaani: vahvistusaani (OK / tapahtuma paattynyt onnistuneesti)

e 2 lyhyttd merkkiaanta, LED-merkkivalot vilkkuvat keltaisina: Varoitusaa-
ni1 (OK tai ei OK / toistuva)

e 4 lyhyttd merkkiadnta, LED-merkkivalot vilkkuvat punaisina: Varoitusaani
2 (ei OK / tapahtuma keskeytynyt)

3.7 USB-liitanta

Alykas kiristysmoduli voidaan liitta4 tietokoneeseen USB-liitannan avulla.
Ohjelmalla AT Documentation Software voidaan siten toteuttaa mm. seu-
raavat toiminnot:

* Tietueiden lisdys uusia kiinnitysvélineitd varten

¢ Olemassa olevien tietueiden muuttaminen / paivitys

* Dokumentaatiotoiminnon deaktivointi / aktivointi

* Dokumentaatiotoiminnon raportin lataaminen

¢ Kiinnitysmodulin kellon s&&t6

ﬂ Lisatietoja 16ydat ohjelman AT Documentation Software dokumentaa-
tiosta.
Ohjelman voit ladata seuraavasta linkista:
http://www.hilti.com/adaptive_torque_documentation_software

3.8 Toimituksen sisilto

Alykés kiinnitysmoduli, kdyttdohje, pikaopas, USB-johto.

Muita télle tuotteelle hyvéksyttyja jarjestelmétuotteita 16ydéat Hilti Store -
liikkeesta tai nettiosoitteesta: wwwe.hilti.group

4  Tekniset tiedot

Paino EPTA 01 mukaan 0,26 kg
Viivakoodiskanneri Kameraskanneri (Imager)
5 Kaytto

5.1 Alykkaan kiinnitysmodulin Kiinnitys paikalleen £

/A VAARA

Oikosulkuvaara !
» Varmista ennen kiinnitysmodulin paikalleen laittamista, ettei kiinnitysmo-
dulin ja iskevan mutterivadntimen liittimissa ole vieraita esineita.

/A| VAARA

Kiinnitysmodulin putoamisesta aiheutuva loukkaantumisvaara !

» Tarkasta, etta kiinnitysmoduli on kunnolla kiinni iskevéssa mutterivaanti-
messa.
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» Tyonna kiinnitysmoduli iskevdan mutterivaéntimeen takaapain siten, etta
moduli lukittuu kiinnitykseenséa kuuluvasti.

5.2 Akun kiinnitys ]

A] VAARA \

Oikosulkuvaara !

» Varmista ennen akun paikalleen laittamista, ettei akun ja kiinnitysmodulin
liittimissa ole vieraita esineita.

4] VAARA \

Akun putoamisesta aiheutuva loukkaantumisvaara !
» Tarkasta, ettd akku on kunnolla kiinni kiinnitysmodulissa.

» Tyonna akku kiinnitysmoduliin takaapain siten, etté akku lukittuu kiinni-
tykseensa kuuluvasti.

5.3 Kytkeminen padlle ja pois paalta
5.3.1 Kiinnitysmodulin kytkeminen paalle
Edellytykset: Kiinnitysmoduli on kytketty pois paalta, ndytdssa ei ndy mitaan.

1. Valitse suunnanvaihtokytkimella iskevan mutterivadntimen
py6rimissuunta oikealle.

2. Paina lyhyesti iskevan mutterivdantimen kayttokytkinta.
» Nayton valaistus kytkeytyy padlle, ja naytéssd néakyy hetken ajan

k&ynnistysnayttd X

» Merkkivalot palavat toiminnan tarkastamiseksi hetken punaisina, sit-
ten keltaisina ja sitten vihreina. Kuuluu merkkiaani.

» Naytodssa nakyy viimeksi valittu kayttdtapa ja valintakehys.

» Jos naytdssa nakyy hairio:

» Katso kappaleesta "Apua héiriétilanteisiin”, mitd naytdén kuva
tarkoittaa, mik& voi olla viestin syyn& ja mita toimenpiteita voit
tehda hairidén poistamiseksi.

3. Paina lukituspainiketta.
» Kiinnitysmoduli on nyt lukittu, ja iskevd mutterivadnnin on kayttdval-

miina.

5.3.2 Kiinnitysmodulin kytkeminen pois paalta

Alykas kiinnitysmoduli kytkeytyy automaattisesti pois paalta:

¢ Kun iskeva mutterivdannin kytkeytyy automaattisesti pois paalta oltuaan
pitk&an kayttdmattdméana

* Kun akku irrotetaan

e Kun kiinnitysmodulin USB-yhteys tietokoneeseen katkaistaan irrotta-
malla USB-pistoke.
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5.4 Kayton perustoiminnot

ﬂ Téassa kappaleessa selostetaan usein tarvittavia perustoimintoja. Yksi-
tyiskohtainen kaytto tietyn tyyppisissé tdissd on kuvattu kyseista tyota
kasittelevdssa kappaleessa.

Modulin lukituksen avaaminen
Kiinnitysmodulin lukitus pitéé avata, jotta dlykk&éseen kiinnitysmoduliin voi
tehda asetuksia.
» Kun haluat avata dlykkaan kiinnitysmodulin lukituksen, paina lukituspai-
niketta @ ja pida painettuna vahintaan 1 sekunnin ajan.
» Na&yttdéon ilmestyy valintakehys viimeksi naytetyn kiinnityselementin
tyypin tai viimeksi ndytetyn kayttétavan ymparille.
» Kiinnitysmodulin lukitus on nyt avattu ja se on asetustilassa. Iskeva
mutterivédénnin on deaktivoitu.
Navigointi
Kun naytdssé nakyy valintakehys ja useita elementtejé (vaihtoehdot, para-
metrit), valintakehysta voi siirtda nuolipainikkeilla < ja » .
Vaihtoehtojen valinta / parametrien muuttaminen
Vaihtoehtoja tai parametreja voidaan muuttaa jéljempana kuvatulla tavalla,
kun kiinnitysmoduli on avattu lukituksesta.
» Aseta valintakehys ndytdssé muutettavan elementin kohdalle (vaihtoehto
/ parametri).
» Paina OK-painiketta.
» Elementti ndkyy mustalla taustalla.
» Tee halutut asetukset nuolipainikkeilla.
» Paina OK-painiketta ndytdssé nékyvan asetuksen ottamiseksi kayttdéon.
» Elementti nékyy jalleen valintakehyksen kanssa.
Modulin lukitseminen
Kun kaikki asetukset on tehty, alykéas kiinnitysmoduli taytyy jalleen lukita.
» Paina lukituspainiketta @ .
» Naytdssa nakynyt valintakehys poistuu nakyvista. Asetetut tydstopa-
rametrit on nyt tallennettu eiké niita voi vahingossa muuttaa.
» Alykds kiinnitysmoduli lukittuu, ja iskevd mutterivdannin on jalleen
aktivoituna.

5.5 Perusasetukset

5.5.1 Perusasetusvalikon haku naytt6on

1. Jos kiinnitysmoduli on lukittu, avaa sen lukitus pitdmalla lukituspainiketta
painettuna vahintdan 1 sekunnin ajan.

2. Paina OK-painiketta ja pidé painettuna vahintdén 1 sekunnin ajan.
» Perusasetusvalikko nakyy ndytdssa.
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5.5.2 Toiminnon valinta perusasetusvalikossa

1. Siirrd valintakehysté nuolipainikkeilla halutun toiminnon symbolin koh-
taan.
Perusasetusvalikon toiminnot

Sym- | Toiminto
boli

® Kiristysmodulin paivayksen ja kellonajan naytto
Kellon voi saataa vain tietokoneohjelman
AT Documentation Software avulla.

b Y Iskevan mutterivadntimen jéljella olevan ajan/kéyttdajan nayttd
" | seuraavaan huoltoon

& | Kiristysmodulin muistin k&ytén néyttd
Kun ndytdn arvo saavuttaa lukeman 100 %, vanhimmat tiedot
korvataan.
Tietokoneohjelmalla AT Documentation Software tallennetut
tiedot voidaan lukea ja poistaa kiristysmodulin muistista.

Hilti suosittaa tietojen séanndllista lukemista ja tallentamista.

1 | Kiristysmodulin ohjelmaversioiden néyttd

B | Perusasetusvalikosta poistuminen
2. Paina OK-painiketta.

5.5.3 Nayttoviestit huollon tila / jéljella oleva kayttoaika

Kun symboli &, on ensin aktivoitu perusasetusvalikossa, iskevan mutteri-
vaantimen jaljella oleva kayttbaika seuraavaan huoltoon ndkyy seuraavien
nayttdviestin myota.

ﬂ Nayttoviesteista riippumatta kaytetty iskeva mutterivdannin on huollet-
tava véhintaan kerran vuodessa, jotta kiinnitysten laatu sailyy hyvana.

Iskevan mutterivdantimen huoltotilan naytét
Naytto Merkitys
E‘)ﬁ\/ Iskevé mutterivdannin moitteettomassa kunnossa eika talla
hetkella ole huoltotarvetta.
3’3’, E| Iskevan mutterivédéntimen huolto kohtapuoliin ajankohtainen.
Naytdssé oikealla olevan nelidn segmentit ilmaisevat jéljella
olevan kayttdajan osuuden.
3«/@ Iskevan mutterivééntimen huolto heti tarpeen.
Tarkedaa: Tama varoitusviesti iimestyy automaattisesti jal-
jella olevan kayttdajan umpeuduttua. Kayttotapoja "Alykas
kaytto" ja "Kiinnitys" ei voi enda valita.
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5.5.4 Perusasetusvalikosta poistuminen
1. Siirré valintakehys symbolin & kohtaan.
2. Paina OK-painiketta.
» Naytossa nakyy viimeksi valittu kayttotapa.

5.6 Kayttotavat

ﬂ Eri kayttdtavat on kuvattu seuraavassa, ja kuvaukset koskevat vain
iskevan mutterivdantimen oikealle pyo¢rivda toimintaa. Vasemmalle
pyOriessaan iskeva mutterivdannin kay hallitsemattomasti.

5.6.1 Alykis kaytto
Kayttétavassa "Alykas kayttd" alykas kiinnitysmoduli s&4t4é ja valvoo valitun
kiinnityselementtityypin mukaista kiinnitysta. Tall6in kdytdssé ovat viimeksi
suoritetun ohjelmapéivityksen mukaiset kiinnitysparametrit. Koska seké tuo-
temerkinnat ettéd tydstdparametrit saattavat muuttua, on kiinnitysmodulissa
aina oltava asennettuna tuorein ohjelmaversio.
¢ Kun valittuna on &lykéds kayttd, iskevassa mutterivdantimessa palaa
vaantdmomenttindyttd "AT".
* Kayttétehojen vaihtokytkin ei nyt toimi. Iskeva mutterivdénnin voidaan
kuitenkin kytked PAALLE ja pois vaihtokytkimella.
Noudata talta osin iskevan mutterivdantimen kayttdohjetta.
Ty6stoparametrit dlykkaassa kaytossa
Kiinnityselementin tyyppi (kiinni- 1 2)
tyselementin lyhennenimi)

@ Materiaali / materiaalilaatu / tuo- [(HsT3 | [R ‘
temalli [m10 : |
® Halkaisija (jos olemassa) ®

Kuvassa ndkyy tydstdparametrien sijainti ndytossa.

Kiinnityselementin tyyppi

Kiristysmoduliin on tallennettu tehtaalla erilaisia tydstdparametreja erityyp-
pisille kiinnityselementeille.

Naytetyn kiinnityselementin on vastattava kaytettdvaa kiinnityselementtia.
Lisatietoja 16ydat SI-AT-A22:n pikaoppaasta ja kunkin kiinnityselementin
kayttoohjeesta.

5.6.2 Kayttotapa "Kiinnitys"

Téassa kayttotavassa on kaytettdvissa yhteensd 30 tehoa. Tietylle kiinnityse-
lementtityypille valittava teho riippuu kiinnityselementin halkaisijasta ja méaa-
ritetystéd vdantdmomentista. Teho on maaritettéava vaiheittain néaiden tietojen
perusteella.

Kéayttétavassa "Kiinnitys" ndyttd on seuraavanlainen:

[\

1
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Ruuvisymbolin oikealla puolella oleva numero ilmaisee valitun tehon.

5.6.2.1 Tarvittavan tehon méaaritys kayttotavalle "Kiinnitys"

1.

3.

/\ HUOMIO! Ennen kiinnitysti on varmistettava, etté liitettivien raken-
neosien kosketuspinnat ovat kokonaan toisiaan vasten ja ettd mutterit
on kierretty rakenneosaan vasteeseen saakka.

Kirista kiinnityselementti pienempaé tehoa kayttaen.

» Aloita tdma vaiheittain tehtava prosessi mahdollisimman vahaisella
teholla, jotta kiinnityselementti ei vaurioidu liian voimakkaasta kirista-
misesta.

Tarkasta kiinnityselementin saavutettu kiristysmomentti kalibroidulla mo-

menttiavaimella.

ﬂ Jotta useiden kiinnityselementtien kiristdminen on mahdollista tehd&a
uudelleen, varmista, ettd kaikki kiinnitysominaisuudet pysyvat sa-
moina. Muutokset liitoksen ominaisuuksissa voivat johtaa tarvitta-
van tehon muuttumiseen.

Tulos1/3

Kiristettavalle kiinnityselementille méaaritettyd momenttia ei saavutettu.

» LOystyta kiinnityselementtia ja sdddé kiinnitysmodulista seuraavaksi
suurempi teho.

» Kiinnitd nyt kiinnityselementti iskevan mutterivdantimen seuraavalla
teholla ja tee tarkastus uudelleen.

Tulos2/3

Kiristettavalle kiinnityselementille méaaritetty momentti ylittyi.

» Loystyta kiinnityselementtia ja sdddé kiinnitysmodulista seuraavaksi
pienempi teho.

» Kiinnitd nyt kiinnityselementti iskevan mutterivéantimen seuraavalla
teholla ja tee tarkastus uudelleen.

Tulos 3/3

Kiinnityselementti on kiristetty méaaritettyyn momenttiin.

Oikea teho kiinnityselementtia varten on nyt maaritetty.

5.6.3 Kayttotapa "Saatelematon kaytto"

Téassé kayttotavassa dlykas kiinnitysmoduli on deaktivoitu. Iskeva mutteri-
vaannin toimii aivan kuin alykasta kiinnitysmodulia ei olisikaan. Kiinnitys-
modulia ei siis tarvitse irrottaa lyhytaikaiseen tydskentelyyn iiman &lykasta
kiinnitysmodulia.

Saatelematodn kayttd nakyy naytdssé seuraavasti:
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ﬂ Saateleméattomassa kaytossa AT -0
iskevan mutterivaéntimen vaanto-
momenttindytdn merkkivalo "AT"
ei pala, mutta nappain iskevan
mutterivdantimen eri kéyttdtehojen
séatamiseen on toimintakykyinen.

5.7 Kayttétavan valinta

Kayttétavan voi valita halutulle kiinnityselementtityypille sopivaksi kahdella

eri tavalla:

* Kiinnitettdvan Hilti-tuotteen pakkauksessa oleva viivakoodi tai QR-koodi
skannaamalla.

* Manuaalinen valinta kiinnitysmodulin kdyttépainikkeilla

Viiva- tai QR-koodin skannaus

Jos kiinnitettdvaan Hilti-tuotteeseen liittyy viiva- tai QR-koodi, kédyttétavan

voi valita nopeasti ja kétevasti skannaamalla tdmé koodi ja valitsemalla se

tuotteeseen.

» Valitse kayttdtapa skannaamalla viivakoodi tai QR-koodi. — Sivu 91

Manuaalinen valinta

Jos kiinnitettdvaan tuotteeseen ei liity viiva- tai QR-koodia, kayttétavan voi

valita kiinnitysmodulin kéyttépainikkeilla.

ﬂ Kayttotavan "Saatelematon kayttd" voi valita vain manuaalisesti.

» Valitse kayttdtapa kayttdpainikkeilla. = Sivu 91

5.7.1 Kayttétavan valinta kédyttopainikkeilla
1. Avaa kiinnitysmodulin lukitus. — Sivu 87
2. Liikuta valintakehys tarvittaessa nuolipainikkeilla toisen, muutettavan
vaihtoehdon kohdalle.
3. Paina OK-painiketta.
» Valittu vaihtoehto nakyy nyt mustataustaisena.
4. Tee halutut asetukset nuolipainikkeilla.
5. Paina OK-painiketta.
» Valittu asetus nékyy jélleen valintakehyksen kanssa.
6. Toista vimeiset 3 tydvaihetta, jos haluat tehdé lisdé asetuksia.
7. Lukitse kiinnitysmoduli. = Sivu 87

5.7.2 Kayttotavan valinta skannaamalla viivakoodi tai QR-koodi §
1. Avaa kiinnitysmodulin lukitus. — Sivu 87
2. Paina skannauspainiketta.
» Skanneri aktivoituu, ja lukuvalmius nakyy naytéssa symbolin <.:
muodossa.
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3. Pidd modulia noin 15 senttimetrin (6") etéisyydelld viivakoodin tai
QR-koodin suuntaan siten, ettd koodi osuu skannerin projisoiman
kehyksen sisééan.

>

A A A A 4

Merkkivalot palavat vihreina.

Vahvistusmerkkiééni kuuluu.

Naytdsséa nakyy kiinnitettéavan tuotteen tydstatila.

Merkkivalot vilkkuvat punaisina.

Varoitusaani kuuluu.

Naytossa nakyy Bl A (koodia ei voitu lukea tai se ei ole tuttu).
» Paina skannauspainiketta ja skannaa koodi uudelleen.

ﬂKiinnitysmoduIin muistissa ei ehkd vield ole tydsto-
parametreja kiinnitettévélle tuotteelle. Jos tuote on
SI-AT-yhteensopiva, kyseisen tuotteen QR-koodin voi
skannata SI-AT-A22-kadyttdohjeesta. Siten voit ladata
tyostéparametrit SI-AT-modulin muistiin.  Tuotteen tyds-
téparametrit voidaan ladata myds jélkeenpdin ohjelman
AT Documentation Software avulla USB-liitdnnan kautta
kiinnitysmoduliin.  On tarkeda tarkastaa kiinnitysmodulin
ohjelman paivitys sdanndllisesti, jotta kaytdssd ovat aina
tuoreimmat tydstéparametrit.

4. Lukitse kiinnitysmoduli. = Sivu 87

5.8 Tuotteen kiinnitys alykkaassa kaytossa

Varmista ennen kiristysmodulin kayttda, ettd kiinnitettdva tuote on
asennettu oikein. Noudata kiinnitettédvéan tuotteen kayttdohjeita ja ota
huomioon eri mallit kiinnityselementtien tarkastamiseksi.

N =

Valitse kayttotavaksi "Alykas kaytto".
Valitse suunnanvaihtokytkimelld pydrimissuunta oikealle.

3. Aseta iskevd mutterivdannin sopivan tydkaluteran avulla kiinnitettavaa
tuotetta vasten.

4. Paina kayttokytkinta ja pida se painettuna, kunnes kiristysmoduli antaa
jonkin seuraavista kuittauksista:

Tulos 1/4 v

Viesti "Kiinnitys paattynyt onnis-
tuneesti" nékyy naytdssa.
Merkkivalot palavat vihreina.
Vahvistusmerkkigéni kuuluu.

Kiinnityselementti kiinnitettiin oikein.
Voit nyt jatkaa suoraan samantyyppi-
seen seuraavaan kiinnityselementtiin.
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Tulos2/4

* Viesti "Uudelleenkiristys
paattynyt onnistuneesti" nakyy
naytossa.

* Merkkivalot vilkkuvat keltaisina.

¢ Varoitusaani kuuluu.

A) Pulttiankkurin ruuviliitos, joka jo

kiristettiin ja sitten I@ystytettiin, on

kiristettdva uudelleen. Jos ruuvilii-

tosta ei ole kiristetty ennalta oikein,

se on tarkastettava ja kiristettdva

kalibroidulla momenttiavaimella. B)

Asennusijérjestelmien ja  ankkuri-

kiskojen ruuvilitokset Kiristettiin jo,

mutta moduli ei pysty tunnistamaan

kaytettiinkd oikeaa kiristystiukkuutta.

Tarkasta ruuviliitos kalibroidulla mo-

menttiavaimella ja tarvittaessa kirista

oikeaan asennuskiristystiukkuuteen.

Tulos 3/ 4

¢ Viesti "Akun jannite liilan pieni"
nakyy naytossa.

¢ Merkkivalot vilkkuvat punaisina.

Akun jaljella oleva kapasiteetti ei riitd

kiinnityselementin kiinnittdmiseen.

» Paina OK-painiketta viestin vah-
vistamiseksi.

» Ota kayttéén paremmin ladattu
akku.

Tulos4/4

¢ Viesti "Kiinnitys ei paattynyt oi-
kein" nakyy naytdssa.

* Merkkivalot vilkkuvat punaisina.

* Varoitusééni kuuluu.

» Kirista kiinnityselementti kalibroi-
dulla momenttiavaimella.

5.9
1. Valitse kayttétavaksi "Kiinnitys".

Tuotteen kiinnitys kayttotavalla "Kiinnitys"

2. Maéritéd kiinnitettavélle tuotteelle sopiva kiristystiukkuus — Sivu 90 ja

aseta se kayttoon.

3. Valitse suunnanvaihtokytkimella py&rimissuunta oikealle.

T
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4. Aseta iskeva mutterivadnnin sopivan tyokaluterdn avulla kiinnitettavaa
tuotetta vasten.
5. Paina kayttokytkinté ja pida se painettuna, kunnes kiinnitysmoduli antaa
jonkin seuraavista kuittauksista:
Tulos 1/2
* Viesti "Kiinnitys paattynyt onnis-
tuneesti" nakyy ndytdssa.
¢ Merkkivalot palavat vihreina.
* Vahvistusmerkkidani kuuluu.
Kiinnityselementti kiinnitettiin oikein.
Voit nyt jatkaa suoraan samantyyppi-
seen seuraavaan kiinnityselementtiin.
Tulos 2/ 2
e Viesti "Kiinnitys ei paattynyt oi- @ ><
kein" nakyy ndytossa.
* Merkkivalot vilkkuvat punaisina.
¢ Varoitusaani kuuluu.
» Kirista kiinnityselementti kalibroi-
dulla momenttiavaimella.

5.10 Kiinnityselementin tarkastus

Kaikkia Hilti-tuotteita paivitetadn jatkuvasti, joten myos sellaiset tuotteet,
joita tdssd dokumentaatiossa ei ole kuvattu, kuuluvat SI-AT-modulin tuen
piiriin. Pida ohjelma ja kdyttdohje aina ajan tasalla.

Muita télle tuotteelle hyvéksyttyja jérjestelmatuotteita ja ajantasaiset kaytto-
ohjeet seké tarkastusohjeet I6ydat nettiosoitteesta: www.hilti.group | USA:
www.hilti.com

5.10.1 Segmenttiankkureiden kiinnityselementtien tarkastus

Jotta voit varmistua, ettd segmenttiankkureiden kiinnitys "alykkaalla
kayttotavalla" kiinnitettynd saavuttaa hyvaksynnassa / kayttdohjeessa
annetun esijannityksen, tarkasta ensimméinen ja viimeinen segment-
tiankkuri kalibroidulla momenttiavaimella. Témé asennusvaantémo-
menttiin kiristdmisen tarkastus on tehtava valittdémasti segmenttiankku-
rin kiristdmisen (asennuksen) jalkeen.

Tarkastusvaantdmomentti vastaa kyseisen segmenttiankkurin asennus-
vaantdmomenttia, joka I16ytyy tdman ankkurin kayttdohjeesta.
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» Tarkasta segmenttiankkurin kiinnityselementti kalibroidulla momenttia-
vaimella. Tarkkaile talldin kulma-arvoa, jossa kiinnityselementtia voi
kierta4 lisaa.

Tulos1/2

Segmenttiankkurin kiinnityselementtié ei kierretty yli annetun maksimiki-
ristyskaantdékulman (< 360 °).

Kiinnityselementti kiinnitettiin oikein.

Tulos 2/ 2

Segmenttiankkurin kiinnityselementtié kierrettiin yli annetun maksimiki-
ristyskaantdékulman (> 360 °).

Kiinnityselementin Kiinnitys on virheellinen. Taté edeltdneen tarkastuk-
seen jalkeen tehtyja kiinnityksié on pidettdva virheellising, ja ne on tar-
kastettava. Iskeva mutterivdannin pitda tarkastuttaa Hilti-huollossa.

5.10.2 Asennusjarjestelmien kiinnityselementin turvallisuuden tarkas-
tus

ﬂ Jotta voidaan varmistaa, ettd tyontdpainikkeiden kiinnitys "&lykasta
kéyttotapaa" kaytettdessd saavuttaa hyvaksynnéssa / kayttdohjeessa
annetun esijannityksen, ensimmainen ja viimeinen tyéntdpainike on tar-
kastettava kalibroidulla momenttiavaimella. Taméa asennuskiristysmo-
menttiin kiristdmisen tarkastus on tehtava valittdmasti tydntépainikkeen
kiristdmisen (asennuksen) jalkeen.

Tarkastuskiristysmomentti vastaa kyseisen tyontdpainikkeen asennus-
kiristysmomenttia, joka I0ytyy kyseisen tydntdpainikkeen kayttdoh-
jeesta.

Varmista, ettd kaytat kiinnityselementtien mukaisesti oikeita kiinnitys-
parametreja. Lisatietoja I6ydat kiristysmodulin kéyttdohjeesta ja kunkin
tuotteen kayttdohjeesta. (B

» Tarkasta kiinnityselementti kalibroidulla momenttiavaimella. Tarkkaile
talléin kulma-arvoa, jossa kiinnityselementtia voi kiertaé liséa.
Tulos1/2
Kiinnityselementtié ei kierretty yli annetun maksimikiristyskaantékulman
(<180 °).

Kiinnityselementin kiinnitys on tehty oikein.

Tulos2/2

Kiinnityselementtid kierrettiin yli annetun maksimikiristyskaantékulman
(>180°).

Tehty kiinnitys on virheellinen. Té&t& edeltdneen tarkastukseen jélkeen
tehtyja kiinnityksid on pidettava virheellisind, ja ne on tarkastettava.
Iskeva mutterivdannin pitdé tarkastuttaa Hilti-huollossa.
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5.10.3 Ankkurikiskoon kiinnitetyn T-pultin kiinnityselementin tarkastus

Jotta voit varmistua, ettd T-pulttien kiinnitys "alykkaalla kayttétavalla"
kiinnitettyn& saavuttaa hyvaksynnéssa / kdyttéohjeessa annetun esijan-
nityksen, tarkasta ensimmainen ja viimeinen T-pultti kalibroidulla mo-
menttiavaimella. Tdméa asennuskiristysmomenttiin kiristdmisen tarkas-
tus on tehtéava valittémasti T-pultin kiristdmisen (asennuksen) jalkeen.
Tarkastusvaantdmomentti vastaa kyseisen T-pultin asennusvaantémo-
menttia, joka I16ytyy tdméan T-pultin kéyttdohjeesta.

» Tarkasta T-pultin Kkiinnityselementti kalibroidulla momenttiavaimella.
Tarkkaile talldin kulma-arvoa, jossa kiinnityselementtia voi kiertaa lisaa.
Tulos1/2
Kiinnityselementtia ei kierretty yli annetun maksimikiristyskaantékulman
(<360 °).

Kiinnityselementti kiinnitettiin oikein.

Tulos2/2

Kiinnityselementtia kierrettiin yli annetun maksimikiristyskaantékulman
(> 360 °).

Kiinnityselementin kiinnitys on virheellinen. Taté edeltdneen tarkastuk-
seen jalkeen tehtyja kiinnityksid on pidettéva virheellising, ja ne on tar-
kastettava. Iskeva mutterivaénnin pitaa tarkastuttaa Hilti-huollossa.

5.10.4 Kayttotavalla "Kiinnitys" tehtyjen kiinnitysten tarkastus

» Tarkasta sédanndllisin vélein ja kalibroitua momenttiavainta kayttéen yri-
tyksen siséisten ohjeiden tai laatumé&ardysten mukaisesti, etté tavoiteki-
ristystiukkuus saavutettiin.

5.11 Kiinnitysmodulin irrotus paikaltaan [§

1. lrrota akku.

2. Paina kiinnitysmodulin lukituksen vapautuspainiketta ja pida painettuna.
3. Veda kiinnitysmoduli taaksepadin irti iskevasta mutterivdantimesta.

5.12 Kiinnitysmodulin liittdminen tietokoneeseen

1. lrrota kiinnitysmoduli.

2. Tydnna kiinnitysmodulin alapinnalla oleva suojus auki.
» USB-liitdntaan paasee nyt kasiksi.

3. Liitd USB-johdon pistoke (tyyppi B, USB 2.0) kiinnitysmodulin USB-
litantaan.
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4. Liitd USB-johdon toinen pistoke (tyyppi A) tietokoneeseen.
» Kiinnitysmoduli saa nyt virtansa tietokoneelta. Modulin nayttssa
nakyy USB-logo («<»).
ﬂ Kun olet irrottanut USB-pistokkeen kiinnitysmodulista, sulje USB-
litdnnan peittdva kansi, jotta USB-liitdntd on suojassa likaantumi-
selta.

6  Huolto ja kunnossapito

ﬂ Kayttoturvallisuuden varmistamiseksi kéyta vain alkuperéisid varaosia
ja kayttdmateriaaleja. Télle tuotteelle hyvaksyttyjd varaosia, kaytto-
materiaaleja ja lisévarusteita 16ydat Hilti-edustajalta tai osoitteesta:
www.hilti.com

» Pida tuote ja etenkin sen kahvapinnat kuivina, puhtaina, 6ljyttdmina ja
rasvattomina. Alé kayta silikonia siséltavia puhdistus- tai hoitoaineita.

» Puhdista koneen ulkopinnat kevyesti kostutetulla liinalla s&anndllisin
vélein.

7  Kuljetus ja varastointi

» Kaytd alykkaan kiinnitysmodulin kuljetukseen ja varastointiin mukana
toimitettua séilytyslaatikkoa tai iskevan mutterivééntimen laukkua vau-
rioiden valttamiseksi.

8  Apua hairiétilanteisiin
Hairidissa, joita ei ole kuvattu téssé@ taulukossa tai joita et itse pysty
poistamaan, ota yhteys Hilti-huoltoon.

Noudata iskevin mutterivddntimen kéayttdohjeessa annettuja ohjeita
héirididen poistamiseen.

Hairioé Mahdollinen syy Ratkaisu
ﬁ A Kiinnitysmodulin lukitus | » Lukituspainiketta pai-
o . . |avattu. namalla lukitset kiinni-
Viesti iModu.I'm !}Jkl: tysmodulin ja aktivoit
tus" nakyy naytossa. samalla iskevan mut-
terivaéntimen.
=i Akku on ylikuumentunut. | » Vaihda akku tai anna
akun jadhtya.
Viesti "Akun [amp6-
tila liian suuri" nakyy
naytdssa.
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Viesti "Akun 1ampo-
tila liian pieni" nakyy
naytdssa.

Hairio Mahdollinen syy Ratkaisu
Ty Akur.1 lampétila on liian > Iféyté_ gkkua, jonka
alhainen. lampdtila on akun

kayttélampdtilan alu-
eella (ks. akun kaytto-
ohje).

S

Viesti "Iskevan mut-
terivdantimen lam-
pétila liian suuri" né-
kyy ndytdssa.

v

Iskevé mutterivdannin Anna iskevan mutteri-

on ylikuumentunut. vaantimen jadhtya ja
puhdista jaghdytysil-
maraot.

Viesti "Akun varaus
liian pieni" nakyy
naytdssa.

Akun varaus ei riita kiin- Ota kayttdon parem-
nityselementin kunnolla min ladattu akku.
kiinni kiertdmiseen.

v

[zzep

Viesti "Virranotto
liilan suuri" nakyy
néytossa.

Virranotto on hetkelli- Paina OK-painiketta
sesti liian suuri. viestin vahvistami-
seksi.

Tee kiinnitys uudel-
leen.

Jos viesti ilmestyy
uudelleen, ota yhteys
Hilti-huoltoon.

v

v

v

1R,®

Viesti "Nappiparisto
tyhja" nakyy nay-
t6ssé.

Kiinnitysmodulin kellon | Dokumentaatioraportin
nappiparisto on tyhja. péivays ja kellonaika
eivat enaa valttdmatta
ole oikein.
» Kaanny Hilti-huollon
puoleen pariston
vaihtamiseksi.

=1 =28

Viesti "Konevika"
nékyy naytossa.

Laitteen vika havaittu. » Liitd kiinnitysmoduli

tietokoneeseen.
» Lue vikamuisti

AT Documentation
Software -ohjelmalla
ja noudata ohjelmassa
vian poistamiseen
annettuja ohjeita.
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Hairio Mahdollinen syy Ratkaisu

ﬂ Dokumentaatiotoiminto | » Kun tarvitset doku-
o deaktivoitu (vain varoi- mentaatiotoimintoa,

Viesti "Dokumen- | y;syjesti). liitd kiinnitysmoduli

taatiotoiminto deak- tietokoneeseen ja

tivoitu" nékyy nay- aktivoi dokumentaa-

tossa. tiotoiminto tietoko-

neohjelmasta

AT Documentation
Software.

Paina tarvittaessa OK-
painiketta, jotta viesti
poistuu nakyvista

ja kiinnitysmodulin
kaynnistys voi jatkua.

v

= Eso% Kiinnitysmodulin muis- | » Liité kiinnitysmoduli
o . tista on kaytossé nay- tietokoneeseen.

Viesti "Muisti tdssé nékyvan prosent- | » Lue tiedot

varattu... tilukeman verran. Huo- AT Documentation

-prosenttisesti” mio: Kun prosenttilu- Software -ohjelmalla,

nakyy naytossa. kema on 100 %, van- jotta voit dokumen-

(viesti ilmestyy, kun | himmat tiedot korvataan |  toida ne raporttiin.
arvot =90 %.) uusilla! Poista tiedot tdmén
jalkeen kiinnitysmo-
dulin muistista, jolloin
muistitilaa vapautuu.

v

9 Havittaminen

&5 Hilti-tyokalut, -koneet ja -laitteet on padosin valmistettu kierratyskelpoi-
sista materiaaleista. Kierratyksen edellytys on materiaalien asianmukainen
lajittelu. Useissa maissa Hilti ottaa vanhat koneet ja laitteet vastaan kierra-
tysta ja havitysta varten. Lisétietoja saat Hilti-huollosta tai -edustajalta.

g » Ala havita sahkotydkaluja, elektronisia laitteita ja akkuja tavallisen
sekajatteen mukana!

10 RoHS (vaarallisten aineiden kédyt6n rajoittamisen direk-
tiivi)
Vaarallisten aineiden taulukon 16ydéat seuraavasta linkista:

gr.hilti.com/r4838537.
Linkki RoHS-taulukkoon on tdmé&n dokumentaation lopussa QR-koodina.
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11 Valmistajan myéntama takuu

» Jos sinulla on takuuehtoihin liittyvid kysymyksié, ota yhteys paikalliseen
Hilti-edustajaan.

12 Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme, ettd tdma tuote tayttda sovellettujen direktiivien ja standardien
vaatimukset. Se on tarkastettu ja hyvaksytty yhdessé siihen tarkoitettujen
tuotteiden kanssa.

Originaalkasutusjuhend

1 Andmed dokumentatsiooni kohta

1.1 Kasutusjuhend

¢ Enne seadme kasutuselevottu lugege see kasutusjuhend labi. See on
ohutu kasutamise ja tdrgeteta t66 eeldus.

e Jargige kasutusjuhendis esitatud ja tootele margitud ohutusndudeid ja
hoiatusi.

* Hoidke kasutusjuhend alati seadme juures ja toote edasiandmisel teistele
isikutele andke lle ka kasutusjuhend.

1.2 Markide selgitus
1.2.1 Hoiatused

Hoiatused annavad marku toote kasutamisel tekkivatest ohtudest. Kasuta-
takse alljargnevaid méarksonu:

A OHT \
OHT!

» Vodimalikud ohtlikud olukorrad, mis voivad pohjustada kasutaja raskeid
kehavigastusi voi hukkumist.

/A HOIATUS \
HOIATUS !

» Vodimalik ohtlik olukord, mis vdib pohjustada kasutaja raskeid kehavigas-
tusi voi hukkumist.

A ETTEVAATUST

ETTEVAATUST !

» Vdimalikud ohtlikud olukorrad, mis véivad péhjustada kehavigastusi voi
varalist kahju.
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1.2.2 Kasutusjuhendis kasutatud siimbolid
Selles dokumendis kasutatakse jargmisi simboleid.

Lugege enne kasutamist l&bi kasutusjuhend!

Soovitused seadme kasutamiseks ja muu kasulik teave

Taaskasutatavate materjalide kasitsemine

g%,
b

@O

|
H

Elektriseadmeid ja akusid ei tohi visata olmejaatmete hulka.

1.2.3 Joonistel kasutatud siimbolid
Joonistel kasutatakse jargmisi simboleid.
H | Numbrid viitavad vastavatele joonistele kasutusjuhendi alguses
3 Numeratsioon kajastab té0etappide jarjekorda pildi kujul ja voib
tekstis kirjeldatud tédetappidest erineda
@ Posi_tsiooninumb_reid kasuta:(akse lilevaatejoonisel ja need viitavad
~ | selgituste numbritele toote llevaates

®! | See mérk néitab, et toote késitsemisel tuleb olla eriti tdhelepanelik.

1.3 Tootest séltuvad siimbolid

1.3.1 Siimbolid tootel
Tootel kasutatakse jéargmisi simboleid.

Alalisvool

1.4 Tooteinfo

=I™ 2 tooted on ette nihtud professionaalsele kasutajale ja neid
tohivad késitseda, hooldada ja korras hoida ainult volitatud ja asjaomase
véljadppega isikud. Nimetatud personal peab olema teadlik kdikidest
kaasnevatest ohtudest. Seade ja sellega Uhendatavad abivahendid véivad
osutuda ohtlikuks, kui neid ei kasutata nduetekohaselt voi kui nendega
t6otab vastava véljadppeta isik.

TuUbitahis ja seerianumber on tulbisildil.

Kandke seerianumber jargmisse tabelisse. Andmeid toote kohta vajate
meie esindusele v&i hooldekeskusele paringute esitamisel.

Toote andmed

>

| Tutip | SI-AT-A22
| Polvkond |01
| Seerianumber
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2  Ohutus

2.1 Ohutusnéuded
» Jargige I66kkruvikeeraja kasutusjuhendis toodud ohutusndudeid.

3 Kirjeldus

3.1 Nutikas pingutusmoodul f]

@ Juhtnupud (® Vabastusklahv

(@ LCD-ekraan (® USB-iihenduspesa

® Kontrolltuled @ USB-pesa kate (joonisel kae-
@® Vootkoodiskanner tud)

3.2 Juhtnupud &

@ OK-nupp ® Lukustusnupp

@ Vasak noolenupp (® Skaneerimisnupp

® Parem noolenupp

3.3 Kasutusotstarve

Kirjeldatud toode on elektrooniline moodul, mida saab kasutada 166kkruvi-
keerajatega mudeliga Hilti SI... ...AT-A22 ("..." = mis tahes mark), et kee-
rata kinnituselemente kontrollitult kinni ja tagada seelébi Ghenduse kvaliteet.
T6od protokollitakse moodulis ja neid saab dokumenteerimise eesmargil
avada arvutitarkvaraga AT Documentation Software.

Sellele moodulile ei saa kasitsi maarata konkreetset poordemomenti!

* Kasutage selle toote jaoks ainult Hilti B 22 tllpi litiumioonakusid.

* Nende akude laadimiseks kasutage Uksnes Hilti heakskiidetud akulaa-
dijaid. Lisateavet leiate miugiesindusest Hilti Store voi veebilehelt:
www.hilti.group

* Kasutage HIti kinnituselementide keeramiseks Uksnes asjaomase toote
kasutusjuhendis kirjeldatud I66kkruvikeeramisotsakud.

3.4 Voimalik vaarkasutus
Seade ei sobi kasutamiseks Hilti kinnituselementide puhul tuumaelektri-
jaamades! Lisateavet saate Hilti hooldekeskusest.

3.5 Kontrolltuled

Mooduli mélemal kiiljel paiknevate kontrolltuledega esitatakse jargmised
teated voi antakse marku jargmistest olekutest:
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Seisund
Kontrolltuled pdlevad rohelise tu-
lega.

Tahendus

IS

Skaneerimisel: tuvastati vo6tkood
voi QR-kood.

Kruvide keeramisel pérast 166k-
kruvikeeraja automaatset vélja-
ltlitust: Pingutustoiming I6petati
edukalt.

Kontrolltuled vilguvad punase tu-
lega.

Skaneerimisel: VO6tkoodi ega
QR-koodi ei tuvastatud.

Kruvide keeramisel pérast 166k-
kruvikeeraja véljaltlitamist: Kru-
vilhendust ei saanud vastavalt
valitud seadistustele pingutada.
Selle pdhjuseks voib olla naiteks
I66kkruvikeeraja enneaegne ka-
sitsi véljallitamine.

Kontrolltuled vilguvad kollase tu-
lega.

Moodul on séltuvalt kinnitusele-
mendist tuvastanud:

A) Ankrupoldi kruviihendus on
juba pingutatud ja uuesti lahti
keeratud. Seejérel pingutati
kruvilihendust uuesti vastavalt
kindlaksm&aratud pingutamispa-
rameetritele ja pingutamisprot-
sess viidi edukalt 16pule.

B) Paigaldussiisteemide ja ank-
rukanalite kruvitihendus on juba
pingutatud, kuid moodul ei suuda
tuvastada, kas dige pingutus-
moment on saavutatud. Kui
ankrukanali T-polt ei ole kalib-
reeritud péérdemomendivétmega
pingutatud voi kui mooduli kont-
rolltuled ei pdle roheliselt, tuleb
kruvilihendust kontrollida kalib-
reeritud pd6érdemomendivétmega
ja - vajaduse korral - pingutada
dige pédrdemomendini.

3.6 Sumisti

Nutikasse pingutusmoodulisse sisseehitatud sumisti tekitab akustilise taga-

sisidena jargmisi helisignaale:

¢ Pikk toon: kinnitustoon (OK / toiming on edukalt I6petatud)

T
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e 2 |Uhikest tooni, kdik LED-indikaatorid vilguvad kollase tulega: hoiatus-
signaal 1 (OK véi ei ole OK / kinnituselemendi korduv kinnitamine)

* 4 |Ghikest tooni, kdik LED-indikaatorid vilguvad punase tulega: hoiatus-
signaal 2 (ei ole OK / toiming katkeb)

3.7 USB-liides

USB-uhenduspesa kaudu saab nutikat pingutusmoodulit ithendada arvutiga.
AT Documentation Software abil on siis kasutatavad muu hulgas jargmised
funktsioonid:

* Andmete lisamine uute kinnitusvahendite jaoks

* Juba olemas olevate andmete muutmine/ajakohastamine

* Dokumenteerimisfunktsiooni sisse-/véljaliilitamine

* Dokumenteerimisfunktsiooni protokolli laadimine

* Kella seadmine pingutusmoodulis

ﬂ Tépsemat teavet saate AT Documentation Software dokumentatsioo-
nist.
Tarkvara saate alla laadida jargmiselt lingilt:
http://www.hilti.com/adaptive_torque_documentation_software

3.8 Tarnekomplekt

Nutikas pingutusmoodul, kasutusjuhend, lihijuhend, USB-kaabel.
Muud sUsteemitooted leiate mulgiesindusest Hilti Store voi veebisaidilt:
www.hilti.group

4  Tehnilised andmed

Kaal EPTA-Procedure 01 kohaselt 0,26 kg
Vootkoodiskanner Kaameraskanner (Imager)

5 Kasitsemine

5.1 Nutika pingutusmooduli paigaldamine E

A _HOIATUS

Lihise oht !

» Enne pingutusmooduli paigaldamist veenduge, et pingutusmooduli kon-
taktid ja I66kkruvikeeraja kontaktid on puhtad ja vabad vddrkehadest.

4] HOIATUS \

Allakukkuv pingutusmoodul tekitab vigastuste ohu !
» Kontrollige pingutusmooduli kindlat kinnitumist 166kkruvikeeraja kilge.

» Likake pingutusmoodul tagant I66kkruvikeeraja peale, kuni see kuulda-
valt 16puni kohale fikseerub.
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5.2 Aku paigaldamine [

/A, HOIATUS

Liihise oht !

» Enne aku sissepanekut veenduge, et aku kontaktid ja pingutusmooduli
kontaktid on vabad voorkehadest.

/A, HOIATUS

Allakukkuv aku tekitab vigastuste ohu !
» Kontrollige aku kindlat kinnitumist pingutusmoodulisse.

» LUkake aku tagant pingutusmoodulisse, kuni see kuuldavalt [6puni kohale
fikseerub.

5.3 Sisse-/viljaliilitamine
5.3.1 Pingutusmooduli sisseliilitamine

Tingimused: Pingutusmoodul on valja lilitatud, ekraanil ei kuvata midagi.

1. Seadke paremay/vasaku kaigu Umberliliti parempidi kaigule.
2. Vajutage luhidalt 166kkruvikeeraja juhtlilitit.
» Ekraani valgustus lilitatakse sisse, ekraanil kuvatakse lihikest aega
algkuva.
» Funktsiooni kontrollimiseks suttivad kontrolltuled korraks punase,
kollase ja seejérel rohelise tulega. Kdlab kontrollsignaal.
» Ekraanil kuvatakse valikuraami abil viimati valitud td6reZiimi.
» Kui ekraanil kuvatakse torget:

» Vaadake peatikist "Abi térgete puhul", mida ekraanikuva t&-
hendab, millised péhjused voéivad teatel olla ja milliseid meetmeid
voite votta torke kdrvaldamiseks.

3. Vajutage blokeerimisnuppu.
» Pingutusmoodul on niitd lukustatud, 166kkruvikeeraja on td6valmis.

5.3.2 Pingutusmooduli véljaliilitamine

Nutikas pingutusmoodul lilitub automaatselt vélja:

e kui l66kkruvikeeraja lUlitub parast pikemaajalist mittekasutamist auto-
maatselt vélja

* kui eemaldatakse aku

¢ kui pingutusmooduli USB-iihendus arvutiga katkeb USB-pistiku valja-
tdmbamise tottu.

5.4 Uldine kasutamine

ﬂ Selles jaos selgitatakse kasutamise slistematiseerimiseks sageli vaja-
likke pohifunktsioone. Uksikasjalikku kasutamist teatud kindlate t66de
puhul kirjeldatakse asjaomase t66 peatukis.
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Mooduli lukustusest vabastamine
Nutika pingutusmooduli seadistamiseks tuleb see lukustusest vabastada.
» Kui soovite nutikat pingutusmoodulit lukustusest vabastada, vajutage
lukustusnupule @ ja hoidke seda vahemalt 1 sekund all.
» Ekraanile ilmub valikuaken, et valida viimati kuvatud liiki kinnitusele-
menti voi viimati kuvatud té6reziimi.
» Pingutusmoodul on lukustusest vabastatud ja viidud seadistusreziimi.
Léokkruvikeeraja on inaktiveeritud.
Navigeerimine
Kui ekraanil kuvatakse valikuaken ja mitu elementi (valikuvariandid, para-
meetrid), saab valikuakent nihutada noolenuppudega <« ja » .
Valikuvariandi valimine / parameetri muutmine
Avatud pingutusmooduli puhul saab muuta jargmisi valikuid voi para-
meetreid.
» Paigutage valikuaken ekraanil muudetavale elemendile (valikuvariant /
parameeter).
» Vajutage OK-nuppu.
» Elemendi taust on must.
» Tehke noolenuppude abil soovitud muudatus.
» Kuvatava seadistuse kasutuselevotmiseks vajutage OK-nuppu.
» Element kuvatakse nuld uuesti valikuraamis.
Mooduli lukustamine
Pérast koikide seadistuste tegemist tuleb nutikas pingutusmoodul uuesti
lukustada.
» Vajutage lukustusnuppu @ .
» Valikuaken kaob ekraanilt. Seadistatud t66tlusparameetrid on niiid
salvestatud ja neid ei saa kogemata muuta.
» Nutikas pingutusmoodul lukustatakse, 66kkruvikeeraja aktiveeri-
takse uuesti.

5.5 Pohiseadistused

5.5.1 Pohiseadistusmeniiii avamine

1. Kui pingutusmoodul on lukustatud, vabastage see, selleks vajutage
lukustusnupule ja hoidke seda véhemalt 1 sekund all.

2. Vajutage OK-nuppu ja hoidke seda véhemalt 1 sekund all.
» Kuvatakse pohiseadistusmeniu.
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5.5.2 Funktsiooni valimine pohiseadistusmeniiiis
1. Nihutage valikuaken noolenuppudega soovitud funktsiooni stimbolile.
Pohiseadistusmeniiii funktsioonid

Siim- | Funktsioon
bol

@ Kuupéeva ja kellaaja kuvamine pingutusmoodulil
Kella seadmine on véimalik AT Documentation Software kaudu.
\)‘I Lodkkruvikeeraja jargmise korralise hoolduseni jdanud aja / kasu-
tamisaja kuvamine

<7 | Malu héivatuse kuvamine pingutusmoodulis

Kui ndidu vaartus saavutab 100%, kirjutatakse vanimad andmed
le.
AT Documentation Software abil saab salvestatud andmeid
lugeda ja pingutusmooduli malus kustutada.
Hilti soovitab andmeid regulaarselt lugeda ja salvestada.

i Pingutusmooduli tarkvaraversioonide kuvamine

E | Pohiseadistusmentitist valjumine

2. Vajutage OK-nuppu.

5.5.3 Hooldusseisundi / jarelejadnud kasutamisaja naidud

Pérast péhiseadistusmentilis simboli &, aktiveerimist kuvatakse 166kkru-
vikeeraja kuni jargmise korralise hoolduseni jarelejddnud kasutamisaeg all-
jargnevate naitudena.

ﬂ Séltumata naidikul kuvatavatest naitudest tuleb kasutatavat 166kkruvi-
keerajat vdhemalt kord aastas hooldada, et tagada selle abil valmista-
tavate kruvillhenduste kvaliteet.

Ekraani nédidud I66kkruvikeeraja hooldusseisundi kohta
Nait Téhendus
E"w v Léokkruvikeeraja on nduetekohases seisukorras, praegu ei

ole hooldust vaja.

E ,)" E| Léokkruvikeeraja hooldusaeg jouab kohe katte.
Ekraani parempoolses osas toodud kolmnurgas kuvatavad
segmendid néitavad veel jérelejddnud kasutusaega.

3 &’(D Léokkruvikeeraja vajab kohe hooldust.
Oluline: See hoiatusteade ilmub jarelejadnud kasutusaja
I6ppemisel automaatselt. To6reziime "nutikas reziim" ja
"kruvilihendus" ei saa enam valida.

5.5.4 Pohiseadistusmendiiist valjumine
1. Nihutage valikuaken simbolile E .
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2. Vajutage OK-nuppu.
» Ekraanil kuvatakse viimati valitud t66reziim.

5.6 Tooreziimid

Jérgnevad todreziimide kirjeldused kehtivad Uksnes juhul, kui 166kkru-
vikeeraja t66tab paremal kaigul. Vasakul kaigul té6tab |66kkruvikeeraja
kontrollimatult.

5.6.1 Nutikas tooreziim
"Nutikas todreziimis" reguleerib ja jalgib nutikas pingutusmoodul valitud
thupi kinnituselemendi kinnipingutamist. Seejuures kasutatakse viimati
teostatud tarkvarauuenduse pingutusparameetreid. Kuna nii tootetahistused
kui ka tddtlusparameetrid véivad muutuda, peab pingutusmoodulil olema
alati installeeritud uusim tarkvaraversioon.
¢ Kui on valitud nutikas t6dreziim, poleb I66kkruvikeerajal pddrdemomendi
nait "AT".
e Tooreziimi GmberlUlitusnupp nddd ei toimi. Juhtliliti kaudu saab 166k-
kruvikeerajat siiski SISSE ja vélja lulitada.
Seejuures jargige I66kkruvikeeraja kasutusjuhendit.
Tootlusparameetrid nutikas tooreziimis
Kinnituselemendi tulp (kinnituse- [©)] C
lemendi Iahinimi) s

@ Materjal / materjali kvaliteet / [HST3 | [R |
toote konstruktsioon [m10 , |
® Labiméét (kui see on saadaval) ®

Joonisel on kujutatud té6tlemisparameetrite paigutust ekraanil.
Kinnituselemendi tiilip

Eri tilpi kinnituselementide jaoks on tehases salvestatud pingutusmoodu-
lisse todtlusparameetrid.

Kuvatud kinnituselement peab vastama kasutatavale kinnituselemendile.
Lisateavet leiate SI-AT-A22 kiirjuhendist ja vastava kinnituselemendi kasu-
tusjuhendist.

5.6.2 Tooreziim "Kruvikeeramine"

Selles todreziimis saab kasutada maksimaalselt 30 astet. Teatud tllpi
kinnituselemendi jaoks valitav aste soltub kinnituselemendi |&bim6ddust
ja kindlaksméaratud poérdemomendist. Aste tuleb nende andmete jérgi
kindlaks teha sammbhaaval.

Tooreziimi "Kruvikeeramine" korral on ekraanil jargmine nait:

Ty

Paremal pool kruvisimboli kdrval olev arv naitab valitud astet.
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5.6.2.1 Tooreziimi "Kruviilhenduste tegemine" jaoks vajaliku astme

1.

madramine
A\ TAHELEPANU! Enne kruvilihenduse pingutamist veenduge, et iihen-
datavate detailide kontaktpinnad on téielikult kohakuti ja mutter on detaili
suhtes I6puni alla keeratud.
Pingutage kinnituselement kinni madalal astmel.
» Alustage protsessi voimalikult madalal astmel, et valtida kinnitusele-

mendi kahjustamist liiga tugeva pingutamisega.

Kontrollige kinnituselemendi péérdemomenti kalibreeritud p&dérdemo-
mendivétme abil.

Mitme kinnituselemendi korduvaks pingutamiseks veenduge, et kdik
kruvikeeramistingimused jaddvad samaks. Kruvikeeramistingimuste
muutumisel voib osutuda vajalikuks kasutada teistsugust astet.

Tulemus 1/3

Pingutatava kinnituselemendi kindlaksmééaratud péérdemomenti ei saa-

vutatud.

» Vabastage kinnituselement ja reguleerige pingutusmoodul kérgemale
astmele.

» Pingutage kinnituselement nudd kinni uuel astmel ja korrake seda
kontrolltoimingut.

Tulemus 2/ 3

Pingutatava kinnituselemendi kindlaksmaératud péérdemomenti on Ule-

tatud.

» Vabastage kinnituselement ja reguleerige pingutusmoodul madala-
male astmele.

» Pingutage kinnituselement nudd kinni uuel astmel ja korrake seda
kontrolltoimingut.

Tulemus 3/ 3

Kinnituselement pingutati kinni kindlaksmaératud péérdemomendiga.

Kinnituselemendi 6ige pingutusaste on méaratud.

5.6.3 Tooreziim "Reguleerimata kaitus"

Selles td6reziimis on nutikas pingutusmoodul inaktiveeritud. Lo6kkruvikee-
raja té6tab nii, nagu ei oleks nutikat pingutusmoodulit olemas. Lihiajaliseks
té6tamiseks ilma nutika pingutusmoodulita ei ole pingutusmoodulit seega
vaja eemaldada.

Reguleerimata reziimi kuvatakse ekraanil jargmiselt:
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ﬂReguIeerimata reziimis ei pole AP
166kkruvikeeraja pddrdemomendi
ndidu kontrolltuli  "AT",  kuid
|66kkruvikeeraja eri todreziimide
reguleerimise nupp toimib.

5.7 Tooreziimi reguleerimine

Todreziimi saab soovitud liiki kinnituselemendi jaoks seadistada kahel eri

viisil:

¢ Kinnitatava Hilti toote pakendil oleva vd6t- voi QR-koodi skaneerimine.

* Manuaalne seadistamine pingutusmooduli juhtnuppude kaudu

Vo66t- voi QR-koodide skaneerimine

Kui keermesiihendusega Hilti tootel on olemas v6t- voi QR-kood, saab selle

koodi skaneerimise teel tootel kiiresti ja lihtsalt valja reguleerida toéreziimi.

» Toodreziimi seadistamiseks skaneerige vo6tkood voi QR-kood.
- Lehekilg 110

Kasitsi seadistamine

Kui kinnitatava toote jaoks ei ole olemas v66t- voi QR-koodi, saab todreziimi

vélja reguleerida pingutusmooduli juhtnuppude kaudu.

ﬂ Tdo6reziimi "reguleerimata reziim" saab seadistada ainult késitsi.

» Seadistage juhtnuppude abil té6reziim. — Lehekdiilg 110

5.7.1 Tooreziimi seadistamine juhtnuppude abil

1. Vabastage pingutusmoodul. — Lehekulg 105

2. Liigutage valikuaken vajaduse korral noolenuppude abil ménele teisele,
muudetavale valikuvariandile.

3. Vajutage OK-nuppu.

» Valitud variant kuvatakse ntid musta taustaga.

Valige noolenuppudega soovitud seadistus.

Vajutage OK-nuppu.

» Valitud seadistus kuvatakse uuesti valikuaknas.

6. Taiendavate seadistuste tegemiseks korrake vajaduse korral vimast 3
toimingut.

7. Lukustage pingutusmoodul. = Lehekilg 105

o s

5.7.2 Tooreziimi seadistamine vo6tkoodi voi QR-koodi skaneerimise
teel §
1. Vabastage pingutusmoodul. = Lehekiilg 105
2. Vajutage Scan-nuppu.
» Skanner lUlitatakse sisse, lugemisvalmidust néitab ekraanil simbol
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3. Hoidke seejarel moodulit u 15 sentimeetri kaugusel (6") vodtkoodi voi QR-
koodi suunas nii, et kood asuks skanneri poolt projitseeritavas raamis.

>

YyYVvYVvYy

Kontrolltuled pdlevad rohelise tulega.

Kélab kinnitustoon.

Ekraanil kuvatakse kruvitava toote t66tlemisreziim.

Kontrolltuled vilguvad punase tulega.

Kolab hoiatustoon.

Ekraanil kuvatakse &l A\ (koodi ei saanud lugeda v&i kood ei ole
teada).

» Vajutage Scan-nuppu ja skaneerige kood veelkord.

ﬂ Kruvitava toote to6tlusparameetreid ei ole veel pingutusmoo-
duli malus. Kui toode on SI-AT-ga thildatav, saab asjaomase
toote QR-koodi skaneerida vastavasse SI-AT-A22 kasutus-
juhendisse. Nii saate laadida td6tlusparameetrid SI-AT moo-
duli mallu. Toote tddtlusparameetreid saab pingutusmoo-
dulisse laadida ka AT Documentation Software abil USB
kaudu. Tagamaks alati aktuaalsete todtlusparameetrite ka-
sutamist tuleb regulaarselt kontrollida, kas pingutusmooduli
tarkvaral on olemas varskendusi.

4. Lukustage pingutusmoodul. — Lehekilg 105

5.8 Toote pingutamine nutikas tooreziimis

ﬂ Enne pingutusmooduli kasutuselevottu veenduge kruvitava detaili ndue-
tekohases paigaldamises. Pidage kinni kinnitatava toote kasutusjuhen-
dis esitatud juhistest ning kinnituselementide kontrollimise kohta esita-
tud juhistest.

Hoh =

Seadistage nutikas téoreziim.

Seadke reversililiti paremale kaigule.

Asetage sobiva tarvikuga 166kkruvikeeraja kruvitava detaili peale.
Vajutage juhtlilitile ja hoidke seda all, kuni pingutusmoodul annab Uhe

jargmistest tagasisidesignaalidest:

Tulemus 1/4

* Kuvatakse teade "Kruvilihendus
on edukalt tehtud".

¢ Kontrolltuled pdlevad rohelise tu-
lega.

¢ Kaélab kinnitustoon.

Kinnituselement on &igesti kinni pin-

gutatud. Saate kohe jatkata jargmise

sama tulpi kinnituselemendi pingu-

tamisega.
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Tulemus 2/ 4

¢ Kuvatakse teade '"Taaspingutus
edukalt I16petatud".

* Kontrolltuled vilguvad kollase tu-
lega.

¢ Kolab hoiatustoon.

A) Ankrupoldi kruvithendus, mis oli

juba pingutatud ja seejarel uuesti

lI6dvenenud, tuleb uuesti pingutada.

Kui kruvilhendus ei ole eelnevalt

Oigesti pingutatud, tuleb seda

kontrollida voi kalibreeritud pdérde-

momendivotmega pingutada. B)

Paigaldussiisteemide ja ankrukana-

lite kruviihendus on juba pingutatud,

kuid moodul ei suuda tuvastada, kas

oige pdérdemoment on saavutatud.

Kontrollige  kruvilhendust  kalib-

reeritud  pdérdemomendivotmega

ja vajadusel pingutage seda Oige

paigaldusmomendini.

Tulemus 3/ 4

* Kuvatakse teade "Aku pinge on
liga madal".

* Kontrolltuled vilguvad punase tu-
lega.

Kinnituselemendi pingutamiseks ei

ole aku piisavalt laetud.

» Teate vastuvdtmise kinnita-
miseks vajutage OK-nuppu.

» Paigaldage taislaetud aku.

Tulemus 4/ 4

¢ Kuvatakse teade "Kruvitihendus
ei ole edukalt tehtud".

¢ Kontrolltuled vilguvad punase tu-
lega.

¢ Kolab hoiatustoon.

» Pingutage kinnituselement kinni
kalibreeritud  p&6rdemomendi-
vbtmega.
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5.9 Toote pingutamine t66reziimis "Kruvikeeramine"

1.
2.

3.

>

Seadistage tooreziim "Kruvikeeramine'.
Selgitage vélja kinnitatava toote jaoks seadistatav pingutusaste
— Lehekilg 109 ja reguleerige see vdlja.

Seadke reversililiti paremale kaigule.

Asetage sobiva tarvikuga 166kkruvikeeraja kruvitava detaili peale.
Vajutage juhtlilitile ja hoidke seda all, kuni pingutusmoodul annab Uhe

jargmistest tagasisidesignaalidest:

Tulemus 1/2

¢ Kuvatakse teade "Kruvilihendus
on edukalt tehtud".

* Kontrolltuled pdlevad rohelise tu-
lega.

¢ Kadlab kinnitustoon.

Kinnituselement on igesti kinni pin-

gutatud. Saate kohe jatkata jargmise

sama tulpi kinnituselemendi pingu-

tamisega.

Tulemus 2 /2

¢ Kuvatakse teade "Kruvilihendus
ei ole edukalt tehtud".

* Kontrolltuled vilguvad punase tu-
lega.

¢ Kélab hoiatustoon.

» Pingutage kinnituselement kinni
kalibreeritud  pddrdemomendi-
vétmega.

5.10 Kinnituselemendi kontrollimine

Koiki Hilti tooteid ajakohastatakse pidevalt, millest tulenevalt toetab SI-AT
moodul ka selliseid tooteid, mida ei ole kdesolevas dokumendis kirjeldatud.
Hoidke tarkvara ja kasutusjuhend alati ajakohastena.

Teie toote jaoks heakskiidetud tdiendavad siisteemitooted, kehtivad kasu-
tusjuhendid ja kontrollijuhised leiate veebist aadressil: www.hilti.group |
USA: www.hilti.com

T
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5.10.1 Segmentankrute kinnituselementide kontrollimine

ﬂ Veendumaks, et segmentankrute kinnikeeramisel "nutikas t&oreziimis"
oleks kasutusjuhendis méaratletud eelpinge korrektne, tuleb esimest
ja viimast segmentankrut kontrollida kalibreeritud p6&rdemomendivot-
mega. Installatsioonipdérdemomendi kontrollimine peab toimuma va-
hetult péarast segmentankru kinnipingutamist (installatsioon).
Hindamismoment vastab asjaomase segmentankru paigalduse pddrde-
momendile ja sisaldub ankru kasutusjuhendis.

» Kontrollige segmentankru kinnituselementi kalibreeritud péérdemomen-
divotmega. Seejuures pddrake téhelepanu nurgale, mille vérra saab
kinnituselementi edasi keerata.

Tulemus 1/2

Segmentankru kinnituselementi ei ole podratud keeratud Ule mérgitud
maksimaalse p&drdenurga (< 360 °).

Kinnituselement on &igesti sisse keeratud.

Tulemus 2 /2

Segmentankrute kinnituselementi on pédratud lile margitud maksimaalse
pbdérdenurga (> 360 °).

Kinnituselement on sisse keeratud nduetevastaselt. Enne kontrollimist
tehtud kruvilihendusi tuleb kasitleda mittenduetekohastena ja need tuleb
Ule kontrollida. Lodkkruvikeerajat tuleb lasta Hilti hooldekeskuses kont-
rollida.

5.10.2 Kinnituselemendi ohutuse kontrollimine paigaldussiisteemide
puhul

ﬂ Veendumaks, et thubikinnituses / kasutusjuhendis ettendhtud eelpinge
on "nutikal toéreziimil" Ghendusnuppude keeramisel digesti rakendatud,
tuleb iga kord kontrollida esimest ja viimast ihendusnuppu kalibreeri-
tud pé6rdemomendivotmega. Seda paigaldusel saavutatud péérdemo-
menti tuleb kontrollida kohe pérast Gihenduspea pingutamist (paigalda-
mist).

Kontrollimise péérdemoment vastab vastava Uhenduspea paigalduse
pdordemomendile ja tuleb vétta selle Ghenduspea kasutusjuhendist.

ﬂ Veenduge, et kasutate asjaomaste kinnituselementide jaoks digeid kin-
nitusparameetreid. Lisateavet leiate péérdemomendimooduli kasutus-
juhendist ja asjaomase toote kasutusjuhendist. (2
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Kontrollige kinnituselementi kalibreeritud p6érdemomendivétmega. See-
juures pododrake tdhelepanu nurgale, mille vorra saab kinnituselementi
edasi keerata.

Tulemus 1/2

Kinnituselementi ei ole pddratud tle mérgitud maksimaalse pddrdenurga
(<180 °).

Kinnituselement on korrektselt sisse keeratud.

Tulemus 2/ 2

Kinnituselementi pddrati tle méargitud maksimaalse p&érdenurga (> 180
o).

Kruvilhendus ei ole nduetekohane. Enne kontrollimist tehtud kruvitihen-
dusi tuleb kasitleda mittenduetekohastena ja need tuleb Ule kontrollida.
Léokkruvikeerajat tuleb lasta Hilti hooldekeskuses kontrollida.

5.10.3 T-poltide kinnituselemendi kontrollimine ankrukanalites

Veendumaks, et segmentankrute T-Bolzen "nutikal téoreziimil" on ka-
sutusjuhendis maaratletud eelpinge korrektne, tuleb esimest ja viimast
T-polti kalibreeritud péérdemomendivétmega kontrollida. See paigal-
duspddrdemomendi kontroll tuleb teostada kohe pérast T-poldi pingu-
tamist (paigaldamist).

Test-pd6rdemoment vastab vastava T-poldi paigaldamise pédrdemo-
mendile ja on vélja toodud selle T-poldi kasutusjuhendis.

Kontrollige seadme T-poltide kinnituselementi kalibreeritud p&érdemo-
mendivétmega. Seejuures pddrake tdhelepanu nurgale, mille vorra saab
kinnituselementi edasi keerata.

Tulemus 1/2

Kinnituselementi ei ole pddratud tle mérgitud maksimaalse pédrdenurga
(<360 °).

Kinnituselement on digesti sisse keeratud.

Tulemus 2/ 2

Kinnituselement on p&dratud tle margitud maksimaalse pédrdenurga (>
360 °).

Kinnituselement on sisse keeratud nduetevastaselt. Enne kontrollimist
tehtud kruvilihendusi tuleb kasitleda mittenduetekohastena ja need tuleb
Ule kontrollida. Lookkruvikeerajat tuleb lasta Hilti hooldekeskuses kont-
rollida.

5.10.4 Tooreziimis "Kruviitlhendused" pingutatud kruviiihenduste

>

kontrollimine
Kontrollige korraparaste ajavahemike jarel kalibreeritud péérdemomen-
divotmega vastavalt oma ettevotte eeskirjadele voi kvaliteedinduetele,
kas pingutuse p6érdemoment on saavutatud.
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5.11 Pingutusmooduli eemaldamine §

1. Eemaldage aku.
2. Vajutage pingutusmooduli vabastusnupule ja hoidke seda all.
3. Témmake pingutusmoodul suunaga taha I66kkruvikeeraja kiljest maha.

5.12 Pingutusmooduli thendamine arvutiga

1. Eemaldage pingutusmoodul.
2. Lukake kate pingutusmooduli pdhja alt lahti.
» Nuud péaaseb USB-lUhenduspesale juurde.
3. Uhendage USB-kaabli pistik (tiiip B, USB 2.0) pingutusmooduli USB-
pessa.
4. Uhendage USB-kaabli teine pistik (tlitip A) arvutiga.
» Arvuti varustab pingutusmoodulit nilid vooluga. Mooduli ekraanile
ilmub USB-logo (+<»).
ﬂ Kui tdmbate USB-pistiku pingutusmoodulilt maha, siis peaksite

USB-pesa peal oleva katte uuesti kinni likkama, et kaitsta USB-
pesa maardumise eest.

6 Hooldus ja korrashoid

ﬂ Toébohutuse tagamiseks kasutage ainult originaalvaruosi ja -materjale.
Meie poolt heakskiidetud varuosad, materjalid ja tarvikud leiate Hilti
edasimlija juurest voi veebilehelt: www.hilti.com

> Hoidke seade, eelkbige selle kaepidemed, kuiv, puhas ning vaba list ja
rasvast. Arge kasutage silikooni sisaldavaid hooldusvahendeid.
» Puhastage vélispinda regulaarselt veidi niiske lapiga.

7 Transport ja ladustamine

» Nutika pingutusmooduli transportimiseks ja séilitamiseks kasutage tar-
nekomplekti kuuluvat séilituskasti voi I166kkruvikeeraja kohvrit, et véltida
vigastusi.

8  Abi torgete puhul

Kui peaks esinema tdrge, mida ei ole jargmises tabelis nimetatud véi mida
Te ei suuda ise kdrvaldada, pédrduge Hilti hooldekeskusse.

ﬂ Jargige ka kasutatava |66kkruvikeeraja kasutusjuhendis toodud juhiseid
torgete kdrvaldamise kohta.
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Lahendus

aA

Kuvatakse teade
"Mooduli blokeeri-
mine".

Pingutusmoodul on va-
bastatud.

» Vajutage lukustus-
nuppu, et pingutus-
moodulit lukustada
ja 166kkruvikeerajat
aktiveerida.

— §
Kuvatakse teade
"Aku temperatuur on
liga korge".

—
Kuvatakse teade

"Aku temperatuur on
liiga madal".

Aku on Ule kuumenenud.

Aku temperatuur on on
liiga madal.

v

Vahetage aku vélja voi
laske akul jahtuda.

v

Kasutage akut, mille
temperatuur on aku
lubatud té6tempera-
tuuri piires (vt aku
kasutusjuhendit).

P
Kuvatakse teade
"Léokkruvikeeraja
temperatuur on liiga
korge".

Léokkruvikeeraja on Ule
kuumenenud.

Laske 166kkruvikee-
rajal jahtuda ja pu-

hastage ventilatsioo-
niavad.

v

Kuvatakse teade
"Aku on liiga véhe
laetud".

Aku laetusest ei piisa
kinnituselemendi kor-
rektseks kinnikruvi-
miseks.

v

Paigaldage rohkem
taislaetud aku.

coro |

Kuvatakse teade
"Liiga suur voolu-
tarve".

Voolutarve on luhikest
aega liiga suur.

Teate kinnitamiseks
vajutage OK-nuppu.
Korrake kruvikeera-
mistoimingut.

Teate kordumisel
pod6rduge Hilti hool-
duskeskuse poole.

v

v

v

=0
Kuvatakse teade
"NoOppatarei on
tahi'".

Pingutusmooduli kella
nddppatarei on tihi.

Dokumentatsiooni pro-

tokolli kuupéeva ja kel-

laaja andmete digsust ei

saa enam tagada.

» Patarei vahetamiseks
p6dérduge Hilti hool-
duskeskuse poole.

T
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Kuvatakse teade
"Seadme rike".

Véimalik pohjus
Tuvastati seadme rike.

Lahendus

>

Uhendage pingutus-
moodul arvutiga.

AT Documentation
Software kaudu tut-
vuge vigade kirjetega
ja jargige tarkvaras
kuvatavaid juhiseid
vea kdrvaldamiseks.

it

Kuvatakse teade
"Dokumentatsiooni-
funktsioon on vélja
lGlitatud".

Dokumentatsioonifunkt-
sioon on deaktiveeritud
(ainult hoiatusteade).

>

v

Kui vajate dokumen-
teerimisfunktsiooni,
siis Uhendage pingu-
tusmoodul arvutiga ja
aktiveerige dokumen-
teerimisfunktsioon
AT Documentation
Software kaudu.
Vajaduse korral va-
jutage OK-nupule, et
teadet kustutada ja
pingutusmooduli kéi-
vitusprotsessi jatkata.

[gij Ego%
Kuvatakse teade
"Mélu on hdiva-
tud...%". (teade ku-
vatakse vaartustel
290%.)

9 Utiliseerimine

Pingutusmooduli and-
memaélu on kuvatud

protsendimaéra ulatuses

taitunud. Tahelepanu:
100% Uletamisel kustu-
tatakse vanad andmed!

>

v

Uhendage pingutus-
moodul arvutiga.
Tutvuge

AT Documentation
Software abil andme-
tega, et neid raportis
dokumenteerida.
Seejérel kustutage
andmed pingutus-
mooduli mélust, et
saada vaba maélu-
mahtu.

& Hilti seadmed on suures osas valmistatud taaskasutatavatest materjali-
dest. Taaskasutuse eelduseks on materjalide korralik sorteerimine. Paljudes
riikides kogub Hilti kasutusressursi ammendanud seadmed kokku. Lisatea-
vet saate Hilti midgiesindusest.

=
X

Arge visake kasutusressursi ammendanud elektrilisi tOoriistu, elekt-
roonikaseadmeid ja akusid olmejaatmete hulka!
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10 RoHS (direktiiv ohtlike ainete kasutamise piirangute
kohta)
Jargmiselt lingilt leiate ohtlike ainete tabeli: gr.hilti.com/r4838537.

RoHS-tabeli juurde viiva lingi leiate kdesoleva dokumendi I6pust QR-
koodina.

11 Tootja garantii

» Kui Teil on kiisimusi garantiitingimuste kohta, pé6rduge Hilti miligiesin-
dusse.

12 Vastavusdeklaratsioon

Kinnitame oma ainuvastutusel, et kéesolev toode vastab asjakohastle direk-
tiividele ja normidele. Toodet katsetati koos selle jaoks ettendhtud toode-
tega ja sellele anti heakskiit.

Originala lieto$anas instrukcija

1 Informacija par dokumentaciju

1.1 Par So dokumentaciju

* Pirms ekspluatacijas sak$anas obligati izlasiet $o dokumentaciju. Tas ir
priek$noteikums darba dros$ibai un izstradajuma lieto$anai bez traucéju-
miem.

¢ levérojiet droSibas noradijumus un bridindjumus, kas atrodami $aja
dokumentacija un uz izstradajuma.

* Vienmeér glabajiet lietoSanas instrukciju izstradajuma tuvuma un nododiet
to kopa ar izstradajumu, ja tas tiek nodots citam personam.

1.2 Apziméjumu skaidrojums

1.2.1 Bridinajumi

Bridinajumi piever§ uzmanibu bistamibai, kas pastav, stradajot ar iz-

stradajumu. Tiek lietoti $adi signalvardi:

BISTAMI!

BISTAMI! !

» Pievers uzmanibu draudo$am briesmam, kas var izraisit smagus miesas
bojajumus vai navi.
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A, BRIDINAJUMS! |

BRIDINAJUMS! !

» Pievér§ uzmanibu iespéjamam apdraudéjumam, kas var izraisit smagas
traumas vai pat navi.

A IEVEROT PIESARDZIBU!

UZMANIBU! !

» Norada uz iesp&jami bistamam situacijam, kas var izraisit traumas vai
materialos zaudéjumus.

1.2.2 Dokumentacija lietotie simboli
Saja dokumentacija tiek lietoti $adi simboli:

Pirms lieto$anas izlasiet instrukciju

=|(%)

Noradijumi par lietoSanu un cita noderiga informacija

9

2
@

Riciba ar otrreiz parstradajamiem materialiem

Neizmetiet elektroiekartas un akumulatorus sadzives atkritumos.

X3

1.2.3 Attélos lietotie simboli
Attélos tiek lietoti $adi simboli:

Sie skaitli norada uz attiecigajiem attéliem, kas atrodami &Ts instruk-

12 cijas sakuma.
3 Numeracija attélos atbilst veicamo darbibu secibai un var atskirties
no darbibu apraksta teksta.
T PozTcijy numuri t_iek Iiet_oti_attélé Prfzrskats un norada uz legendas
* | numuriem sadala lzstradajuma parskats.
ol &7 simbola uzdevums ir pievérst padu uzmanibu izstradajuma lieto-

Sanas laika.

1.3 Simboli atkariba no izstradajuma

1.3.1 Simboli uz izstradajuma
Uz izstradajuma tiek lietoti $adi simboli:

Lidzstrava

1.4 lzstradajuma informacija

=™ izstradajumi ir paredzéti profesionaliem lietotajiem, un to dar-
binasanu, apkopi un tehniska stavokla uzturéSanu drikst veikt tikai kvalifi-
céts, atbilstigi apmacits personals. Personalam ir jabut labi informétam par
iespéjamajiem riskiem, kas var rasties darba laika. Izstradajums un ta papil-
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daprikojums var radit bistamas situacijas, ja to uztic neprofesionalam per-
sonalam vai nelieto atbilstigi nosacijumiem.
lekartas tipa apziméjums un sérijas numurs ir noraditi uz identifikacijas datu
plaksnites.
» lerakstiet sérijas numuru zemak redzamaja tabula. lzstradajuma dati
janorada, vérsoties misu parstavnieciba vai servisa.
Izstradajuma dati

Tips SI-AT-A22
Paaudze 01
Sérijas Nr.

2 Drosiba

2.1 Drosiba

» leverojiet skrivésanas iekartas lietoSanas instrukcijas noradijumus par
dro$ibu.

3  Apraksts

3.1 Pievilkdanas modulis [

@ Vadibas taustini (® Atblokésanas tausting

@ LCD displejs (® USB ligzda

® Kontrolspuldzes @ USB ligzdas parsegs (attéla
@ Svitrkoda skeneris pabidits)

3.2 Vadibas taustini 2

(@ Tausting OK (@ Blokésanas tausting
@ Kreisais navigacijas tausting (® Skenésanas tausting
(® Labais navigacijas tausting

3.3 Nosacijumiem atbilstiga lietoSana

Aprakstitais izstradajums ir elektronisks modulis, kuru var lietot kopa ar
Hilti skrivéSanas iekartam ar modela apzZiméjumu Sl... ... AT-A22 ("..." =
jebkada rakstzime), lai kontroléti pievilktu savienojuma elementus un tadéjadi
nodro$inatu savienojumu kvalitati. Modull tiek protokoléti veiktie darbi,
un $o informaciju iespéjams izglt dokumentacijas vajadzibam, izmantojot
personala datora programmatiru AT Documentation Software.

Sis modulis nav izmantojams manualai noteikta griezes momenta ie-
statiSanai!

e Lietojiet kopa ar 3o izstradajumu tikai sérijas B 22 Hilti litija jonu

akumulatorus.
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* Lietojiet So akumulatoru uzladéSanai tikai Hilti apstiprinatus ladétajus.
Sikaku informaciju jus atradisiet sava Hilti Store vai timeklvietné
www.hilti.group.

* Lietojiet HIti stiprinajuma elementu pievilk§anai tikai triecienu skrivgrieza
ieliktnus, kas ir aprakstiti attieciga izstradajuma lieto$anas instrukcija.

3.4 Varbuteja nepareiza lietoSana
Sis izstradajums nav paredzéts Hilti stiprinajumiem atomelektrostacijas! Lai
sanemtu sikaku informaciju, vérsieties Hilti servisa.

3.5 Kontrolspuldzes

Modula abas pusés eso$as kontrolspuldzes ietver $adus pazinojumus vai
signalizé par $adiem stavokliem:

Statuss Nozime

Kontrolspuldzes deg zala krasa. * Skenésanas laika: svitrkods vai
QR kods ir atpazits.

e SkrivésSanas laika péc skri-
véSanas iekartas automatiskas
izslégSanas: pievilk§anas process
ir sekmigi pabeigts.

Kontrolspuldzes mirgo sarkana e Skené$anas laika: svitrkods vai

krasa. QR kods nav atpazits.

e Skrlvésanas laikd péc skri-
vésanas iekartas izslégSanas:
skrdvsavienojumu neizdevas
pievilkt atbilstigi izvelétajiem ie-
statijumiem. lemesls var bdat,
pieméram, skrivésanas iekartas
priekslaiciga manuala izslegSana.
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Statuss Nozime
Kontrolspuldzes mirgo dzeltena Atkariba no stiprindjuma elementa
krasa. modulis fiksé §adus stavok|us:

¢ A) Enkuru skravsavienojums jau ir
bijis pievilkts, tacu péc tam ticis
atkal atbrivots. Péc tam skruvsa-
vienojums ir vélreiz pievilkts
atbilstigi noteiktajiem atkartotas
pievilk§anas parametriem, un
pievilk§anas process ir veiksmigi
noslédzies.

B) Instalaciju sistému un enkur-
sliezu skrivsavienojums jau ir
pievilkts, taéu modulis nespéj
identificét, vai ir nodrosinats pa-
redzétais pievilk§anas moments.
Ja enkursliedes T veida skrave
nav pievilkta ar kalibrétu dina-
mometrisko atslégu vai modula
kontrolspuldzes nedeg zala krasa,
skravsavienojums japarbauda ar
kalibrétas dinamometriskas atsle-
gas palidzibu un, ja nepiecie$ams,
japievelk ar paredzéto montazas
griezes momentu.

3.6 Skanas signals

PievilkS8anas moduli integréta skanas signalierice rada akustiskos kontroles

signalus ar $adu nozimi:

¢ Gars signals: apstiprinajums (OK / process ir sekmigi pabeigts)

e 27si signali, LED mirgo dzeltena krasa: bridindjuma signals 1 (OK vai nav
OK / atkartota nostiprinasana)

e 47si signali, LED mirgo sarkana krasa: bridinajuma signals 2 (nav OK /
process partraukts)

3.7 USB pieslegums

Ar  USB piesléeguma ligzdas starpniecibu pievilkSanas moduli
var savienot ar personalo datoru. Péc tam ar programmatiras
AT Documentation Software palidzibu var izmantot ari §adas funkcijas:

* jaunu stiprinajuma elementu datu kopumu pievienoSana

* esoSo datu kopumu mainiSana / atjauninasana

* dokumentacijas funkcijas atcelSana / aktiveéSana

* dokumentacijas funkcijas protokola ielade
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* pulkstena iestati$ana pievilkS8anas modult

ﬂ Sikaku informaciju meklgjiet programmatiras AT Documentation Software

dokumentacija.
Programmaturas lejupieladei jus varat izmantot $adu saiti:
http://www.hilti.com/adaptive_torque_documentation_software

3.8 Piegades komplektacija

Inteligentas pievilk§anas modulis, lieto$anas instrukcija, Tsa instrukcija, USB
kabelis.

Citus 8im izstraddjumam izmantojamus sistémas produktus meklgjiet
Hilti Store vai timeklvietné: www.hilti.group

4  Tehniskie parametri

Svars saskana ar EPTA proceduru 01 0,26 kg
Svitrkoda skeneris Kameras skeneris (Imager)

5 Lietosana

5.1 Pievilk$anas modula ievieto$ana &

Issavienojuma risks !
» Pirms pievilkS8anas modula ievietoSanas parliecinieties, ka uz pievilkSanas
modula un skrivéSanas iekartas kontaktiem neatrodas nekadi svesker-

meni.

/A BRIDINAJUMS!

Pievilk§anas modula nokri$anas radits traumu risks !
» Parbaudiet, vai pievilk§anas modulis ir drosi nofikséts pie skrivé$anas
iekartas.

» No aizmugures uzbidiet pievilk§anas moduli uz skrivé$anas iekartas ta,
lai tas atdures bridi dzirdami nofikséjas.

5.2 Akumulatora ievieto$ana [l

Issavienojuma risks !
» Pirms akumulatora ievieto$anas parliecinieties, ka uz akumulatora un
pievilk§anas modula kontaktiem neatrodas nekadi sveSkermeni.

/A BRIDINAJUMS!

Akumulatora nokriSanas radits traumu risks !
» Parbaudiet, vai akumulators ir droSi nofikséts pievilkSanas modul.
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» No aizmugures iebidiet akumulatoru pievilk§anas modull ta, lai tas
atdures bridi dzirdami nofikséjas.

5.3 leslégsSana/ izslegSana
5.3.1 PievilkSanas modula ieslegSana
Nosacijumi: Pievilk§anas modulis ir izslégts, displeja nav nekadas indikacijas.

1. lestatiet skriveéSanas iekartas laba / kreisa rotacijas virziena parslédzéju
uz labo rotacijas virzienu.

2. Tsi nospiediet skrivésanas iekartas vadibas slédzi.
» Displejs izgaismojas, un taja Tsu bridi ir redzams sakuma ekrans

» Funkciju parbaudes noluka kontrolspuldzes uz isu bridi iedegas
sarkana, dzeltena un péc tam zala krasa. Atskan akustiskais kontroles
signals.

» Displeja ir redzams pédéjais izvélétais darbibas reZzims izvéles kon-
tara.

» Jadispleja ir redzams pazinojums par darbibas traucéjumiem:

» meklgjiet nodala "Traucéjumu novérSana" informaciju par displeja
indikacijas nozimi, attieciga pazinojuma celoniem un pasaku-
miem, ar kuru palidzibu traucéjumus var noverst.

3. Nospiediet bloké$anas taustinu.

» Lidz ar to pievilk§anas modulis ir noblokéts un skriivé$anas iekarta -

gatava lietoSanai.

5.3.2 Pievilk§anas modula izslegSana

Inteligentas pievilk§anas modulis izslédzas automatiski:

e kad péc ilgakas neizmanto$anas automatiski izslédzas skravéSanas
iekarta;

* Kkad tiek iznemts akumulators;

* kad, atvienojot USB kabeli, tiek partraukts pievilk§anas modula savieno-
jums ar datoru.

5.4 LietoSanas pamatprincipi

ﬂ Saja sadala ir aprakstitas biezak nepiecieSsamas pamatfunkcijas, lai
sniegtu parskatu par lietoSanas sistematiku. Detalizéta informacija par
konkrétu darbu veikSanu ir atrodama attiecigajiem darbiem velfitaja
nodala.

Modula atblokésana
Lai veiktu iestatiSanu ar inteligenta pievilkk§anas modula palidzibu, tas
vispirms ir jaatbloke.
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> Lai atblokétu pievilk§anas moduli, nospiediet blokéSanas taustinu @ un
turiet to nospiestu vismaz 1 sekundi.
» Displeja paradas izvéles kontlra ap pédéjo paradito stiprindgjuma
elementu veidu vai pédéjo paradito darbibas reZimu.
» PievilkS§anas modulis ir atblokéts un atrodas iestatiSanas rezima.
Skruvesanas iekarta ir deaktivéta.
Navigacija
Jadispleja ir redzama izvéles kontura un vairaki elementi (opcijas, parametri),
izveles kontlru var parvietot ar navigacijas taustiniem <€ un » .
Opcijas izvéle / parametru maina
Kad pievilkS8anas modulis ir atblokeéts, var tikt mainiti opciju vai parametru
iestatijumi, ka aprakstits turpmak.
» Parvietojiet izvéles konturu displeja ta, lai ta ietvertu mainamo elementu
(opciju / parametru).
» Nospiediet taustinu OK.
» Elements ir redzams uz melna fona.
» Veiciet nepiecieSamos iestatijumus ar navigacijas taustiniem.
» Lai apstiprinatu redzamo iestatijumu, nospiediet taustinu OK.
» Péc tam elementu atkal ietver izvéles kontura.
Modula blokéSana
Péc iestatijumu pabeigSanas pievilkSanas modulis atkal ir janobloké.
> Nospiediet taustinu @ .
» lzvéles kontura displeja nodziest. lestatitie parametri ir saglabati
ierices atmina, un nejausa to izmaini$ana nav iespé&jama.
» PievilkS8anas modulis tiek noblokéts, un skruvésanas iekarta atkal ir
aktiveta.

5.5 Pamatiestatijumi

5.5.1 Pamatiestatijumu izvélnes atvérsana

1. Ja pievilkS8anas modulis ir blokéts, atblokegjiet to, nospiezot blokéSanas
taustinu un turot to nospiestu vismaz 1 sekundi.

2. Nospiediet un vismaz 1 sekundi turiet nospiestu taustinu OK.
» Ir redzama pamatiestatijumu izvélne.
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5.5.2 Funkciju izvele pamatiestatijumu izvélne

1. Ar navigacijas taustiniem parvietojiet izvéles kontlru uz nepiecieSamo
funkciju.
Pamatiestatijumu izvélné ieklautas funkcijas

Sim- | Funkcija
bols

@ Datuma un laika iestati$ana pievilk§anas modult
Pulkstena iestatiS8anu iespéjams veikt tikai ar programmaturas
AT Documentation Software starpniecibu.

*/ Lidz nakamajai apkopei atlikusa laika / skrivésanas iekartas lieto-
Sanas laika apskati$ana

¢ |Pievilk§8anas modula atmina piepilditibas apskatiSana
Kad indikacija sasniedz 100 %, vecakie dati tiek aizstati ar jau-
niem.
Ilzmantojot programmatiru AT Documentation Software, ir ie-
spéjams izgut un dzést pievilkS8anas modula atmina saglabatos
datus.
Hilti iesaka regulari veikt datu nolasi$anu un saglabasanu.

1 | PievilkS8anas modula programmatiras versijas apskatisana

EE | Pamatiestatjumu izvélnes aizvér$ana
2. Nospiediet taustinu OK.

5.5.3 Displeja indikacija Apkopes statuss / atlikuSais lietoSanas laiks
Péc simbola &, aktivé$anas pamatiestatijumu izvéIné displeja tiek paradits
skrivésanas iekartas lietoSanas ilgums, kas atlicis lldz nakamas apkopes
veikSanai.

ﬂ Lai nodroSinatu skravsavienojumu kvalitati, lietotas skruvéSanas
iekartas apkope ir javeic vismaz vienreiz gada neatkarigi no displeja
indikacijas.

Skrivéesanas iekartas apkopes statusa indikacija displeja

Indikacija | Nozime

L Skrivésanas ileklértva ir nevainojama stavokli, patlaban ap-
kope nav nepiecieSama.

3 ‘11 E DrTzumé jéyeic §l§ruvééan§s iekartas gpkope. o )
Displeja taisnsturi redzamie segmenti proporcionali parada
atliku$o lietosanas ilgumu.
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|Indikacija | Nozime
TRD Skrlvésanas iekartas apkopi nepiecieSams veikt nekavéjo-

ties.
Svarigi: Kad pagajis atliku$ais lieto$anas laiks, $is
bridinajuma pazinojums paradas automatiski. Darbibas
rezimus "Inteligentais rezims" un "Skravésana" nav
iespéjams izveleties.

5.5.4 Pamatiestatijumu izvélnes aizvérsana

1. Parvietojiet izvéles kontdru uz simbolu & .

2. Nospiediet taustinu OK.

» Displeja ir redzams pédéjais izvélétais darbibas rezims.

5.6 Darbibas rezimi

ﬂ Turpmak aprakstitie atseviSkie darbibas reZimi attiecas tikai uz skrave-

Sanas iekartas labo rotacijas virzienu. Skrivé$anas iekartas darbiba ar
kreiso rotacijas virzienu netiek kontroléta.

5.6.1 Inteligentais darbibas rezims
Darbibas rezima "Inteligentais rezims" izvéléta stiprinajuma elementa veida
pievilk§anu regulé un kontrolé pievilk§anas modulis. Saja nolika tiek iz-
mantoti programmatiras pedéjas atjauninasanas laika iegltie pievilkSanas
parametri. Sakara ar to, ka var mainities gan izstradajumu apzimé&jumi, gan
apstrades parametri, pievilkSanas moduli vienmér jabut instalétai program-
maturas jaunakajai versijai.
« Kad ir izvéléts inteligentais darbibas reZims, deg skrivésanas iekartas
griezes momenta indikacija "AT".
¢ Pakapju parslédzéjs $aja laika nedarbojas. Tacu skrivéSanas iekartu var
ieslégt un izslégt ar vadibas slédzi.
éajé sakara, ludzu, nemiet véra skrivésanas iekartas lietoSanas instruk-
ciju.
Apstrades parametri inteligentaja darbibas rezima

Stiprinajuma elementa veids © @
(stiprinajuma elementa saisinats ‘ HSTT3 | [R 1 l
nosaukums)

@ Materials / materiala kvalitate / [m10 . |
izstradajuma veids 3

(® Diametrs (ja paredzéts)

Attéla ir redzams apstrades parametru izvietojums displeja.

Stiprinajuma elementa veids

Izgatavotajripnica pievilkS8anas modull ir saglabati apstrades parametri
dazadiem stiprinajuma elementu veidiem.
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Paraditajam stiprinajuma elementam ir jaatbilst lietojamajam stiprinagjuma
elementam.

Papildu informaciju meklgjiet SI-AT-A22 isaja instrukcija un attiecigo stip-
rindjuma elementu lieto$anas instrukcija.

5.6.2 Darbibas rezims "Skravesana"

Saja darbibas reZima ir pieejamas kopuma 30 pakapes. Pakape, kas jaizvélas
noteiktam skrivsavienojuma veidam, ir atkariga no stiprinajuma elementa
diametra un specifikacija noteikta griezes momenta. Pakape janosaka,
vadoties péc Siem datiem un pielagojot to soli pa solim.

Darbibas reZzima "Skrivésana" displeja indikacija izskatas $adi:

SN
Skaitlis labaja puse, blakus skrives simbolam parada izvéleto pakapi.

5.6.2.1 NepiecieSamas pakapes noteik§ana darbam rezima "Skrave-
Sana"

1. A UZMANIBU! Pirms sakt skrivé$anu, nodro$iniet, ka savienojamo
detalu saskares virsmas visa laukuma pieklaujas viena otrai un uzgrieznis
ir uzskravets lidz galam un atduras pret savienojamo detalu.

2. Pievelciet stiprinajuma elementu, izmantojot zemaku iestatijuma pakapi.
» Lai nepielautu stiprinajuma elementa bojajumus parak spécigas pie-

vilk§8anas dél, veiciet pievilk§anu pamazam un saciet procesu ar
iespéjami zemu pakapi.

3. Parbaudiet stiprinajuma elementa pievilk§anas momentu ar kalibrétas
dinamometriskas atslégas palidzibu.

ﬂ Atkartoti pievelkot vairakus stiprinajuma elementus, parliecinieties,
ka visi skrivé$anas nosacijumi saglabajas nemainigi. Skrivésanas
nosacijumu izmainu gadijuma var bt nepiecieSama cita iestatijuma
pakape.

Rezultats 1/ 3

Nav sasniegts pievelkama stiprinajuma elementa specifikacija noteiktais

griezes moments.

» Atskravejiet skrivsavienojumu un iestatiet pievilkS8anas modult

augstaku pakapi.

» Pievelciet stipringjuma elementu ar jauno iestatijumu un atkartojiet

parbaudi vélreiz.
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Rezultats 2/ 3

Parsniegts pievelkama stiprinajuma elementa specifikacija noteiktais

griezes moments.

» Atskravejiet skrivsavienojumu un iestatiet pievilk§8anas modull
zemaku pakapi.

» Pievelciet stipringjuma elementu ar jauno iestatijumu un atkartojiet
parbaudi vélreiz.

Rezultats 3/ 3

Stiprinajuma elements ir pievilkts ar specifikacija noteikto griezes mo-

mentu.

Ir noteikta pareiza pakape, kas atbilst stiprinajuma elementam.

5.6.3 Darbibas rezims "Darbiba bez reguléSanas"

Saja darbibas re#ima pievilk§anas modulis ir deaktivéts. Skrivésanas iekarta
darbojas ta, it ka pievilk§anas modula nebltu. Tas nozimé, ka islaicigam
darbam bez pievilk§anas modula to nav nepiecie$ams nonemt.

Darbibas rezima bez reguléSanas displeja indikacija izskatas sadi:

Darbibas reZima bez regulé$anas A=
skruvéSanas iekartas griezes mo-

menta indikacija "AT" nedeg, tacu

tas taustin$, kas paredzéts dazadu

darbibas pakapju iestatiSanai, dar-

bojas.

5.7 Darbibas rezima iestatiSana

Darbibas rezZimu iespéjams iestatit 2 dazados veidos atbilstigi nepiecieSa-

majam stiprinajuma elementa veidam:

e noskenét attiecigo svitrkodu vai QR kodu, kas atrodams uz stiprinama
Hilti izstradajuma iepakojuma;

* manuali iestatit ar pievilk§anas modula vadibas taustiniem.

Svitrkoda vai QR koda skenésana

Ja skravejamajam Hilti izstradajumam ir svitrkods vai QR kods, So kodu

noskenéjot, atra un vienkarsa veida var iestatit attiecigajam izstradajumam

atbilstigo darbibas rezimu.

» lestatiet darbibas reZimu, noskenéjot svitrkodu vai QR kodu.
- Lappuse 131

Manuala iestatiSana

Ja skrOvéjamajam izstradajumam svitrkoda vai QR koda nav, darbibas

rezimu var iestatit ar pievilk§8anas modula vadibas taustiniem.

ﬂ Darbibas rezimu "Darbiba bez reguléSanas" var iestatit tikai manuali.

» lestatiet darbibas reZimu ar vadibas taustiniem. — Lappuse 131
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5.7.1 Darbibas reZima iestatiSana ar vadibas taustiniem

1.
2.

3.

6.

7.

Atblokeéjiet pievilk§anas moduli. = Lappuse 125

Ja nepiecieSams, ar navigacijas taustiniem izvélieties citu opciju, ko
nepiecieSams mainit.

Nospiediet taustinu OK.

» lzveléeta opcija tiek attélota uz melna fona.

Ar navigacijas taustiniem izvélieties nepiecieSamo iestatijumu.
Nospiediet taustinu OK.

» Aktualais iestatijums atkal ir redzams ar izvéles kontaru.

Ja nepiecieSams, atkartojiet pédéjas 3 darbibas, lai veiktu vél citus
iestatijumus.

Noblokéjiet pievilkSanas moduli. — Lappuse 125

5.7.2 Darbibas rezima iestati$ana, noskenéjot svitrkodu vai QR kodu §

1.
2.

4,

Atblokeéjiet pievilk§anas moduli. = Lappuse 125

Nospiediet skené$anas taustinu.

» Skeneris iedarbojas, un displeja paradas simbols <>, kas informé
par gatavibu nolasit kodu.

Turiet moduli apm. 15 centimetru (6”) atstatuma no svitrkoda vai QR

koda, pavérsot to ta, lai kods atrastos skenera projicétaja ramiti.

» Kontrolspuldzes deg zala krasa.

Atskan apstiprinajuma signals.

Displeja ir redzams skrivéjama izstradajuma apstrades rezims.

Kontrolspuldzes mirgo sarkana krasa.

Atskan bridinajuma signals.

Displeja ir redzams Ml A\ (kodu neizdevas nolasit vai kods ir

nezinams).

» Nospiediet skenéSanas taustinu un atkartojiet kods skenéSanu
velreiz.

YYVvYVvYy

ﬂ lespéjams, ka pievilk§anas modula atmina vél nav sa-
glabati skrivéjama izstradajuma apstrades parametri. Ja
izstradajums ir saderigs ar SI-AT, var noskenét attieciga
izstradajuma QR kodu, kas ieklauts attieciga SI-AT-A22 lie-
toSanas instrukcija. Jus varat ieladét un saglabat apstrades
parametrus SI-AT modula atmina. Izstradajuma apstrades
parametrus var ieladét pievilkSanas modull ari ar datora
programmatiras AT Documentation Software palidzibu,
izmantojot USB savienojumu. Lai nodroSinatu, ka vienmeér
tiek lietoti aktualie apstrades parametri, regulari japarbauda,
vai pievilk§anas modula programmatara ir atjauninata.

Noblokéjiet pievilkSanas moduli. ~ Lappuse 125
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5.8 lzstradajuma pievilk§ana inteligentas darbibas rezima

Pirms pievilk§anas modula lietoSanas parliecinieties, ka skrivéjamais

izstradajums ir uzstadits pareizi.

levérojiet skriveéjama izstradajuma

lietoSanas instrukcija ieklautos noradijumus, ka ari noradijumus par

stiprinajuma elementu parbaudi.

—_

lestatiet darbibas rezimu "Inteligentais rezims".

2. lestatiet laba / kreisa rotacijas virziena parslédzeju uz labo rotacijas

virzienu.

3. Uzlieciet skrivesanas iekartu ar atbilstigu mainamo darba instrumentu

uz skravejama izstradajuma.

4. Nospiediet un turiet nospiestu vadibas slédzi, lidz no pievilk§anas modula
tiek sanemts kads no $adiem atbildes signaliem:

Rezultats 1/ 4
* Redzams pazinojums
"SkruvéSana sekmigi pabeigta'.
* Kontrolspuldzes deg zala krasa.
¢ Atskan apstiprinajuma signals.
Stiprinajuma elements ir pievilkts pa-
reizi. Jus uzreiz varat pievilkt nakamo
tada pasa tipa stiprinajuma elementu.
Rezultats 2/ 4
* Redzams pazinojums "Atkartota
pievilkS§ana sekmigi pabeigta".
* Kontrolspuldzes mirgo dzeltena
krasa.
¢ Atskan bridinajuma signals.
A) Jau pievilkts enkura skrivsavieno-
jums ir ticis atbrivots un péc tam pie-
vilkts no jauna. Ja iepriek$ skrivsa-
vienojums nav pievilkts pareizi, javeic
parbaude un, ja nepiecie$ams, pie-
vilk§ana ar dinamometriskas atslée-
gas palidzibu. B) Instalaciju sistemu
un enkursliezu skrivsavienojums jau
ir pievilkts, tacu modulis nespgj iden-
tificét, vai ir nodroSinats paredzétais
pievilk§anas moments. Parbaudiet
skravsavienojumu ar kalibrétas dina-
mometriskas atslégas palidzibu un,
ja nepiecieSams, pavelciet to ar pa-
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redzéto instalaciju montazas griezes

momentu.

Rezultats 3/ 4 —

¢ Redzams pazinojums "Nepietie-
kams akumulatora spriegums".

* Kontrolspuldzes mirgo sarkana
krasa.

Atlikust akumulatora kapacitate nav

pietiekama stipringjuma elementa

pievilk$anai.

» Nospiediet taustinu OK, lai ap-
stiprinatu pazinojumu.

» levietojiet akumulatoru, kas ir
uzladets vairak.

Rezultats 4/ 4 @ ><

¢ Redzams pazinojums
"Skravésana nav kartigi
pabeigta".

¢ Kontrolspuldzes mirgo sarkana
krasa.

¢ Atskan bridinajuma signals.

» Pievelciet stipringjuma elementu
ar kalibrétas dinamometriskas at-
slegas palidzibu.

5.9 lzstradajuma pievilkSana darbibas rezima "Skruvesana"

1. lestatiet darbibas rezZimu "Skrivésana".

2. Noskaidrojiet skrivéjamajam izstradajumam atbilstigo pievilk§anas mo-
menta pakapi — Lappuse 129 un iestatiet to.

3. lestatiet laba / kreisa rotacijas virziena parslédzéju uz labo rotacijas
virzienu.

4. Uzlieciet skrivéSanas iekartu ar atbilstigu mainamo darba instrumentu
uz skrovejama izstradajuma.

5. Nospiediet un turiet nospiestu vadibas slédzi, lidz no pievilk§anas modula
tiek sanemts kads no Sadiem atbildes signaliem:
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Rezultats 1/2

* Redzams pazinojums
"SkruvéSana sekmigi pabeigta".

* Kontrolspuldzes deg zala krasa.

* Atskan apstiprinajuma signals.

Stiprinajuma elements ir pievilkts pa-

reizi. JUs uzreiz varat pievilkt nakamo

tada pas$a tipa stiprinajuma elementu.

Rezultats 2/ 2

* Redzams pazinojums
"Skravésana nav kartigi
pabeigta".

* Kontrolspuldzes mirgo sarkana
krasa.

* Atskan bridinajuma signals.

» Pievelciet stiprinajuma elementu
ar kalibretu dinamometrisko at-
slégu.

5.10 Stiprinajuma elementa parbaude

Visi Hilti izstradajumi ir paklauti pastavigam aktualizacijas procesam, tadel
modulis SI-AT var but savietojams ari ar izstradajumiem, kas $aja doku-
mentacija nav aprakstiti. Raugieties, lai vienmeér butu veikta programmatu-
ras un lieto$anas instrukcijas aktuala atjauninasana.

Citus kopa ar $o izstradajumu lietojamus sistémas produktus, ka arf aktualas
lietoSanas instrukcijas un noradijumus par parbaudém var atrast timeklvietné:

www.hilti.group | ASV: www.hilti.com.

5.10.1 Segmentu enkuru stiprinajuma elementa parbaude

Lai nodrosinatu, ka segmentu enkuru pievilk§ana rezZima "Inteligentais
rezZims" atbilst atlauja / lietoSanas instrukcija noteiktajai specifiskajai
iepriek$€jai nospriegosanai, pirmais un pédéjais pievilktais segmentu
enkurs japarbauda ar kalibrétas dinamometriskas atslégas palidzibu.
MontaZzas griezes momenta parbaude vienmér javeic uzreiz péc seg-
mentu enkura pievilk§anas (montazas).

Parbaudes moments atbilst attieciga segmentu enkura montazas grie-
zes momentam un ir noradits enkura lietoSanas instrukcija.
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» Parbaudiet segmentu enkura stipringjuma elementu ar kalibrétas dina-
mometriskas atslégas palidzibu. PievilkSanas laika vérojiet lenki, par
kadu stiprinajuma elementu ir iespéjams pagriezt talak.

Rezultats 1/ 2

Segmenta enkura stiprindjuma elements nav pagriezts talak ka [idz
noraditajam maksimalajam pagrieSanas lenkim (< 360°).

Stiprinajuma elementa skrivésana ir veikta pareizi.

Rezultats 2/ 2

Segmentu enkura stiprindjuma elements ir pagriezts talak, parsniedzot
noradito maksimalo pagrie$anas lenki (> 360°).

Stiprinajuma elementa skruveésana ir veikta nepareizi. Visi kop$ iepriek-
8éjas parbaudes pievilktie skruvsavienojumi ir uzskatami par neatbilsti-
giem un ir japarbauda. Skrivesanas iekarta janodod Hilti servisa parbau-
des veikSanai.

5.10.2 Stiprinajuma elementu drosibas parbaude instalaciju sistemas

ﬂ Lai nodrosinatu, ka savieno$anas pogu pievilk§ana rezima "Inteligentais
rezZims" atbilst atlauja / lietoSanas instrukcija noteiktajai specifiskajai ie-
priek$éjai nospriegosanai, pirma un pedeéja pievilkta savienoSanas poga
japarbauda ar kalibrétas dinamometriskas atslégas palidzibu. Montazas
griezes momenta parbaude vienmér javeic uzreiz péc savienosanas po-
gas pievilk§anas (montazas).

Parbaudes moments atbilst attiecigas savieno$anas pogas montazas
griezes momentam un ir noradits savieno$anas pogas lietoSanas ins-
trukcija.

Raugieties, lai batu ievéroti pareizi attiecigo stiprindjuma elementu no-
stiprinaSanas parametri. Papildu informaciju meklégjiet griezes momenta
modula lietoSanas instrukcija un attieciga izstradajuma lietoSanas ins-
trukcija. @
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>

Parbaudiet stipringjuma elementu ar kalibrétas dinamometriskas atslé-
gas palidzibu. PievilkSanas laika vérojiet lenki, par kadu stiprinajuma
elementu ir iespéjams pagriezt talak.

Rezultats 1/2

Stiprinajuma elements nav pagriezts talak ka lidz noraditajam maksimala-
jam pagrie$anas lenkim (< 180°).

Stiprinajuma elementa skrivésana ir veikta pareizi.

Rezultats 2/ 2

Stiprinajuma elements ir pagriezts talak, parsniedzot noradito maksimalo
pagrieS$anas lenki (> 180°).

Skravesana ir veikta nepareizi. Visi kop$ iepriek$éjas parbaudes pievil-
ktie skravsavienojumi ir uzskatami par neatbilstigiem un ir japarbauda.
Skravesanas iekarta janodod Hilti servisa parbaudes veiksanai.

5.10.3 Enkursliezu T veida skravju stiprinajuma elementu parbaude

Lai nodrosinatu, ka T veida skrhvju pievilk§ana rezima "Inteligen-
tais reZims" atbilst atlauja / lietoSanas instrukcija noteiktajai specifis-
kajai iepriekSejai nospriegoSanai, pirma un pédéja pievilkta T veida
skriive japarbauda ar kalibrétas dinamometriskas atslégas palidzibu. St
montazas griezes momenta parbaude vienmer javeic uzreiz péc T veida
skraves pievilk§anas (montazas).

Parbaudes moments atbilst attiecigas T veida skrives montazas griezes
momentam un ir noradits T veida skraves lieto$anas instrukcija.

>

Parbaudiet T veida skraves stipringjuma elementu ar kalibrétas dinamo-
metriskas atslégas palidzibu. PievilkSanas laika vérojiet lenki, par kadu
stipringjuma elementu ir iespéjams pagriezt talak.

Rezultats 1/2

Stiprinajuma elements nav pagriezts talak ka lidz noraditajam maksimala-
jam pagrie$anas lenkim (< 360°).

Stiprinajuma elementa skravésana ir veikta pareizi.

Rezultats 2/ 2

Stiprinajuma elements ir pagriezts talak, parsniedzot noradito maksimalo
pagrieSanas lenki (> 360°).

Stiprinajuma elementa skravésana ir veikta nepareizi. Visi kop$ iepriek-
Sejas parbaudes pievilktie skrivsavienojumi ir uzskatami par neatbilsti-
giem un ir japarbauda. Skrivés$anas iekarta janodod Hilti servisa parbau-
des veikSanai.

5.10.4 Darbibas rezima "Skriavésana" pievilkto skriivsavienojumu

>

parbaude
levérojot jisu uznémuma iek$€jos kvalitates parvaldibas noteikumus,
regulari ar kalibrétas dinamometriskas atslégas palidzibu parbaudiet, vai
ir nodros$inats uzdotais pievilk§anas moments.
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5.11 Pievilk$anas modula nonemsana g

1. Iznemiet akumulatoru.

2. Nospiediet un turiet nospiestu pievilk§anas modula atbloké$anas taus-
tinu.

3. Pavelkot uz aizmuguri, nonemiet pievilkSanas moduli no skriuvéSanas
iekartas.

5.12 Pievilk$anas modula savieno$ana ar datoru

1. Nonemiet pievilk§anas moduli.

2. Atbidiet parsegu pievilkSanas modula apak3puseé.
» Péc tam klust pieejama USB piesléguma ligzda.

3. lespraudiet USB kabela spraudni (tips B, USB 2.0) pievilk§anas modula
USB ligzda.

4. USB kabela otru spraudni (tips A) savienojiet ar personalo datoru.
» Tagad pievilkS8anas modula baro$anu nodroSina dators. Modula

displeja ir redzams USB logotips.(«<+).

ﬂ Lai pasargatu USB ligzdu no netirumu ieklaSanas, péc USB spraudna
atvienoSanas no pievilk§anas modula aizbidiet parsegu, kas nosedz
USB ligzdu.

6  Apkope un uzturéSana

ﬂ Lai iekartas lietoana bltu dro$a, izmantojiet tikai originalas rezerves
dalas un patérina materialus. Rezerves dalas un patérina materialus,
kuru lietoSanu kopa ar $o iekartu més akceptéjam, var atrast Hilti servisa
centra vai timek|vietné www.hilti.com.

» Raugieties, lai izstradajums un jo Tpasi ta satverSanas virsmas batu
sausas un tiras un uz tam nebutu ella vai smérvielas. Nelietojiet silikonu
saturo$us kop$anas lidzeklus.

» Regulari nofiriet aréjas virsmas ar nedaudz samitrinatu draninu.

7 TransportéSana un uzglabasana

» Lainepielautu pievilk§anas modula bojajumus, lietojiet ta transportéSanai
un uzglabasanai piegades komplekta ieklauto uzglabasanas karbu vai
skrovesanas iekartas koferi.

8 Traucéjumu novérSana

Ja iekartas darbiba radusies trauc&jumi, kas nav uzskaititi $aja tabula vai ko
jums neizdodas novérst saviem spékiem, ludzu, meklgjiet palidzibu masu
Hilti servisa.
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par trauc&jumu noveérsanu.

levérojiet arl skrivésanas iekartas lietoSanas instrukcijas noradijumus

Traucéjums

lespejamais iemesls

Risinajums

@A

Redzams pazino-
jums "Blokéjiet mo-
duli".

Pievilk§anas modulis ir
atblokéts.

>

Nospiediet bloke-
Sanas taustinu, lai
noblokétu pievilksa-
nas moduli un aktivetu
skroveésanas iekartu.

—{

Redzams pazino-
jums "Parak augsta
akumulatora tempe-
ratura".

Akumulators ir parkarsis.

>

Apmainiet akumula-
toru vai laujiet tam
atdzist.

— ¢
Redzams pazino-
jums "Parak zema
akumulatora tempe-
ratara".

Parak zema akumulatora

temperatara.

>

levietojiet iekarta aku-
mulatoru, kura tem-
peratira atrodas aku-
mulatora darba tem-
peraturas diapazona
(skat. akumulatora
lietoSanas instrukciju).

PR

Redzams pazino-
jums "Parak augsta
skroveésanas iekartas
temperatara".

Skrlavésanas iekarta ir
parkarsusi.

>

Laujiet skriivéSanas
iekartai atdzist un
iztiriet tas ventilacijas
atveres.

Redzams pazino-
jums "Nepietiekama

akumulatora uzlade".

Akumulatora uzlade nav
pietiekama, lai pareizi
pievilktu stiprinajuma
elementu.

>

levietojiet akumula-
toru, kas ir uzladéts
vairak.

o)

Redzams pazino-
jums "Parak liela iee-
jas strava".

Tslaicigi parak liela ieejas
strava.

>

v

v

Nospiediet taustinu
OK, lai apstiprinatu
pazinojumu.
Atkartojiet skrivésa-
nas procesu.

Ja pazinojums
paradas atkartoti,
vérsieties Hilti servisa.
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Traucéjums
[I==3ENC)

Redzams pazino-
jums "Podzinele-
ments tukss".

lespéjamais iemesls
TukSs pievilk§anas mo-
dula podzinelements.

L

Risinajums
Vairs nav iespéjams ga-
rantét datuma un laika
datu pareizibu doku-
mentacijas protokola.
» Vérsieties Hilti servisa,

lai apmainttu bateriju.

=1 =28

Redzams
pazinojums "lekartas
klame".

<

Redzams pazino-
jums "Dokumentaci-
jas funkcija deakti-
véeta'.

Konstatéta iekartas
klame.

Dokumentacijas funkcija
ir deaktivéta (tikai bri-
dinajuma pazinojums).

v

Savienojiet pievilksa-
nas moduli ar per-
sonalo datoru.
Izmantojot program-
matdru

AT Documentation
Software, apska-
tiet vajadzigos datus
klomju atmina un
sekojiet programma-
tdras noradijumiem
par traucéjumu nover-
Sanu.

» Ja vélaties lietot do-
kumentacijas funkciju,
savienojiet pievilkSa-
nas moduli ar per-
sonalo datoru un akti-
véjiet dokumentacijas
funkciju ar datora
programmataras

AT Documentation
Software palidzibu.
Ja nepiecieSams, no-
spiediet taustinu OK,
lai nodzéstu pazino-
juma indikaciju un
turpinatu pievilk§anas
modula palaides pro-
cesu.

v

v

T
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Traucéjums lespejamais iemesls Risinajums

& oo Pievilk§anas modult » Savienojiet pievilksa-
. eso$as atminas pie- nas moduli ar per-

Redzams pazino- pilditiba ir sasniegusi sonalo datoru.

jums "Atmina pie- | paradito procentualo » Izmantojot program-

pildita ... %". (Sis | yartibu. Uzmanibu! Kad | matiru

pazinojums paradas, | hgs sasniegti 100 %, AT Documentation

ja attiecigais lielums | yecakie dati tiks aizstati Software, atlasiet da-

ir290 %.) ar jaunakiem! tus, lai dokumenté&tu

atskaiti.

» Péc tam izdzesiet
datus no pievilk§anas
modula atminas, lai
atbrivotu vietu atmina.

9 Nokalpojuso iekartu utilizacija

& Hilti iekartu izgatavo$ana tiek izmantoti galvenokart otrreiz parstradajami
materiali. PriekSnosacijums otrreizé&jai parstradei ir atbilsto$a materialu Skiro-
Sana. Daudzas valstis Hilti pienem nolietotas iekartas otrreizéjai parstradei.
Lai sanemtu vairak informacijas, vérsieties Hilti servisa vai pie sava pardo-
Sanas konsultanta.

&2 - - — - —
X » Neizmetiet elektroiekartas, elektroniskas ierices un akumulatorus
sadzives atkritumos!

10 RoHS (direktiva par bistamo vielu izmantosanas ierobe-
Zo0S8anu)
Lai apskatitu bistamo vielu tabulu, izmantojiet $adu  saiti:

qgr.hilti.com/r4838537.
Saiti uz RoHS tabulu jis QR koda veida atradisiet Sis dokumentacijas beigas.

11 RaZotaja garantija

» Ar jautajumiem par garantijas nosacijumiem, lidzu, vérsieties pie vietéja
Hilti partnera.

12 Atbilstibas deklaracija

Meés uz savu atbildibu deklaréjam, ka $is izstradajums atbilst piemérotajam
direktivam un standartiem. Tas ir parbaudits un sertificéts kopa ar $im
nolikam paredzétajiem izstradajumiem.
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Originali naudojimo instrukcija

1 Dokumenty duomenys

1.1 Apie Sia instrukcija

e Prie§ pradédami eksploatuoti, perskaitykite Sia instrukcija. Tai yra
saugaus darbo ir patikimo naudojimo sglyga.

* Laikykités Sioje instrukcijoje ir ant prietaiso pateikty saugos nurodymy ir
ispéjimy.

» Sig naudojimo instrukcija visada laikykite kartu su prietaisu, prietaisa
kitiems asmenims perduokite tik kartu su Sia instrukcija.

1.2 Zenkly paaiskinimas

1.2.1 |spéjantieji nurodymai

|spéjantieji nurodymai jspéja apie pavojus, gresianc€ius eksploatuojant prie-
taisa. Naudojami tokie signaliniai Zodziai:

A PAVOJUS

PAVOJUS !
» Sis Zodis vartojamas norint jspéti apie tiesiogiai gresiantj pavoju, kurio
pasekmés yra sunkis kiino suzalojimai arba zutis.

ISPEJIMAS !
» Sis Zodis vartojamas norint jspéti apie galimai gresiantj pavoju, kurio
pasekmés gali blti sunkds kiino suzalojimai arba zutis.

A\ ATSARGIAI

ATSARGIAI !

» Sis Zodis vartojamas potencialiai pavojingai situacijai zyméti, kai yra kiino
suzalojimo arba materialiniy nuostoliy grésmé.

1.2.2 Instrukcijoje naudojami simboliai
Sioje instrukcijoje naudojami tokie simboliai:

® | Pries naudojant, perskaityti instrukcija

ﬂ Naudojimo nurodymai ir kita naudinga informacija

o”:.},» Rodo, kad juo pazenklinta medziaga galima perdirbti

&2
>§ Elektriniy prietaisy ir akumuliatoriy nemesti j buitinius Siukslynus

1.2.3 lliustracijose naudojami simboliai
lliustracijose naudojami Sie simboliai:
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Sie skaitmenys nurodo atitinkama iliustracijg $ios instrukcijos pra-
dzioje
Numeravimas nurodo darbiniy veiksmy eiliskuma paveikslélyje ir gali
skirtis nuo tekste pateikto darbiniy veiksmy numeravimo
Pozicijy numeriai naudojami paveikslélyje Apzvalga - jie nurodo
skyrelyje Prietaiso vaizdas esanciy paaiSkinimy numerius
©! Siuo Zenklu siekiama atkreipti ypatingg démesj | naudojimasi &iuo

* | prietaisu.

1.3 Specifiniai prietaiso simboliai

1.3.1 Simboliai ant prietaiso
Ant prietaiso naudojami tokie simboliai:

= ‘ Nuolatiné srové

1.4 Informacija apie prietaisa

=2 gaminiai yra skirti profesionalams, todél juos naudoti, technigkai

prizidiréti ir remontuoti leidZiama tik jgaliotam instruktuotam personalui. Sis

personalas turi biti supaZzindintas su visais galimais pavojais. Neapmokyto
personalo, netinkamai arba ne pagal paskirtj naudojamas prietaisas ir jo
reikmenys gali kelti pavojy.

Tipas ir serijos numeris yra nurodyti firminéje duomeny lenteléje.

» Serijos numerj perkelkite j toliau nurodyta lentelge. Kreipdamiesi su
prietaisu susijusiais klausimais j masy atstovybe ar techninés priezitros
centrg, visada nurodykite Siuos prietaiso duomenis.

Prietaiso duomenys

Tipas | SI-AT-A22 ‘

Karta |01

Serijos Nr. | |
2 Sauga

2.1 Saugos nurodymai
» Laikykités smuginio suktuvo naudojimo instrukcijoje pateikty saugos
nurodymu.

3 Aprasymas

3.1 I$manusis priverzimo modulis ]

@ Valdymo mygtukai @ Briksninio kodo skeneris
@ LCD ekranas (® Atblokavimo mygtukas

® Kontrolinés lemputés
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(® USB jungties lizdas @ USB lizdo dangtelis (paveiks-
lélyje nustumtas)

3.2 Valdymo mygtukai %

@® OK mygtukas @ Blokavimo mygtukas
@ Kairysis mygtukas su rodykle ® Skenavimo mygtukas
(® Desinysis mygtukas su ro-

dykle

3.3 Naudojimas pagal paskirtj

Aprasytasis prietaisas yra elektroninis modulis, kurj galima naudoti Hilti sma-

giniuose suktuvuose, kuriy modelio pavadinimas yra Sl... ... AT-A22 (,..."“ =

bet koks Zenklas), kai norima gauti kontroliuojama tvirtinimo priemoniy pri-

verzima ir taip uztikrinti sujungimo kokybe. Modulyje darbai yra protokoluo-

jami, juos dokumentavimo tikslais galima nuskaityti naudojant PC progra-

mine jranga AT Documentation Software.

Siame modulyje rankiniu biidu negalima nustatyti tam tikro sukimo

momento!

¢ Su $iuo prietaisu naudokite tik B 22 serijos Hilti licio jony akumuliatorius.

+ Siems akumuliatoriams naudokite tik Hilti leidZziamus naudoti krovik-
lius. Daugiau informacijos rasite vietinéje Hilti Store arba tinklalapyje
www.hilti.group.

* HIti tvirtinimams priverZzti naudokite tik smugines sukimo galvutes, kurios
aprasytos atitinkamo prietaiso naudojimo instrukcijoje.

3.4 Netinkamas naudojimas

Sis prietaisas neskirtas naudoti Hilti tvirtinimams atominése elektrinése! Dél
daugiau informacijos kreipkités j Hilti techninés priezilros centra.

3.5 Kontrolinés lemputés

Abiejose modulio pusése esanciy kontroliniy lempuciy blsenos reiskia tokius
praneSimus arba signalizuoja apie tokias busenas:

Busena ReikSmé
Kontrolinés lemputés Sviecia zalia |+ Skenuojant: bruksninis arba QR
spalva. kodas atpazintas.

e Sukant varzta po smiginio
suktuvo automatinio iSsijungimo:
priverzimas sékmingai uzbaigtas.
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Busena
Kontrolinés lemputés mirksi rau-
dona spalva.

Kontrolinés lemputés mirksi geltona
spalva.

ReikSme

* Skenuojant: briksninis arba QR
kodas neatpazintas.

e Sukant varzta po smdiginio
suktuvo iSsijungimo: varZztinis
sujungimas nebuvo priverztas
pagal pasirinktus nustatymus.
Priezastis gali bati, pavyzdziui,
prieslaikinis smuginio suktuvo
iSjungimas rankiniu buadu.

Priklausomai nuo tvirtinimo ele-

mento, modulis atpazino:

e A) Inkarinio varzto varztinis su-

jungimas jau buvo priverztas ir

vél atlaisvintas. Be to, varzti-
nis sujungimas buvo papildomai
priverztas pagal apibréztus pa-
pildomo priverzimo parametrus,
ir priverzimas buvo sékmingai
uzbaigtas.

B) Irengimo sistemy ir inkariniy

sijy varztinis sujungimas jau buvo

priverztas, bet modulis negali
atpazinti, kad buvo pritaikytas
tinkamas priverzimo momentas.

Jeiinkarinés sijos T formos varztai

buvo priverzti ne kalibruotu dina-

mometriniu raktu arba modulio
kontrolinés lemputés nesviecia
zaliai, varztinj sujungima reikia pa-
tikrinti kalibruotu dinamometriniu
raktu ir, jei reikia, priverzti tinkamu
instaliavimo sukimo momentu.

3.6 Zumeris (garsinis signalizatorius)

| iSmanujj priverzimo modulj jmontuotas zumeris generuoja tokius kontroli-
nius garsinius signalus kaip garsinj griztamajj rysj:
* ligas garsinis signalas: garsinis patvirtinimo signalas (OK / operacija

sékmingai uzbaigta)

* 2 trumpi garsiniai signalai, Sviesos diodai mirksi geltona spalva: 1 garsinis
ispéjimo signalas (OK arba blogai / pakartotinis sukimas)

* 4 trumpi garsiniai signalai, Sviesos diodai mirksi raudona spalva: 2
garsinis jspéjimo signalas (blogai / operacija nutraukta)
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3.7 USB jungtis
Per USB jungties lizda iSmanujj priverZimo modulj galima sujungti su as-
meniniu kompiuteriu (PC). Tada, naudojant AT Documentation Software,
galima vykdyti ir tokias funkcijas:
¢ Duomeny rinkiniy papildymas naujoms tvirtinimo priemonéms
¢ Esamy duomeny rinkiniy keitimas / atnaujinimas
¢ Dokumentavimo funkcijos iSaktyvinimas / aktyvinimas
* Dokumentavimo funkcijos protokolo jkélimas
¢ Priverzimo modulio laikrodZio nustatymas

ﬂ Daugiau informacijos rasite AT Documentation Software instrukcijoje.
Programing jranga galite atsiysti i$ Sios interneto svetainés:
http://www.hilti.com/adaptive_torque_documentation_software

3.8 Tiekiamas komplektas

ISmanusis priverzimo modulis, naudojimo instrukcija, trumpa instrukcija,
USB kabelis.

Daugiau Jasy turimam prietaisui skirty sisteminiy reikmeny rasite vietinéje
Hilti Store arba tinklalapyje www.hilti.group

4  Techniniai duomenys

Svoris pagal EPTA-Procedure 01 0,26 kg
Briik$ninio kodo skeneris Skenavimo kamera (Imager)

5 Naudojimas

5.1 I$maniojo priverzimo modulio uzdéjimas £

Trumpojo jungimo pavojus !
» Prie$ jdédami priverzimo modulj, sitikinkite, kad priverzimo modulio ir
smuginio suktuvo kontaktuose néra pasaliniy daikty.

Krintantis priverZimo modulis gali suzaloti !
» Tikrinkite, kad priverzimo modulis bty gerai uzfiksuotas ant smuginio
suktuvo.

» PriverzZimo modulj i§ galinés pusés stumkite ant smaginio suktuvo, kol
atsirémes girdimai uzsifiksuos.
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5.2 Akumuliatoriaus jdéjimas [

Trumpojo jungimo pavojus !
» Prie$ jdédami akumuliatoriy, jsitikinkite, kad akumuliatoriaus ir priverzimo
modulio kontaktuose néra pasaliniy daikty.

/A ISPEJIMAS

Krintantis akumuliatoriaus gali suzaloti !
» Tikrinkite, kad akumuliatorius buty gerai uzfiksuotas ant priverzimo
modulio.

» Akumuliatoriy i§ galinés pusés stumkite ant priverzimo modulio, kol
atsirémes girdimai uzsifiksuos.

5.3 ljungimas ir iSjungimas
5.3.1 Priverzimo modulio jjungimas

Salygos: Priverzimo modulis yra atjungtas, ekranas nieko nerodo.

1. Smiginio suktuvo deSininés / kairinés eigos perjungiklj nustatykite j
desininés eigos padét;.

2. Spustelékite smuginio suktuvo valdymo jungiklj.
» Jjungiamas ekrano ap$vietimas, trumpai rodomas pradinis ekrano

vaizdas X

» Veikimo kontrolei kontrolinés lemputés trumpai siziebia raudona,
geltona ir paskui Zalia spalva. Skamba kontrolinis garsinis signalas.

» Ekrane rodomas paskutinis pasirinktas darbo rezimas pasirinkimo
rémelyje.

» Jeigu ekrane rodomas sutrikimas:

» Skyriuje ,Pagalba sutrikus veikimui“ pasizidrékite, ka reiskia ek-
rano vaizdas, kokia galima pranesimo priezastis ir kokiy priemoniy
galite imtis sutrikimui pasalinti.

3. Spauskite blokavimo mygtuka.
» Dabar priverzimo modulis yra uzblokuotas, smuginis suktuvas yra
parengtas naudoti.

5.3.2 Priverzimo modulio iSjungimas

ISmanusis priverzimo modulis i$sijungia automati$kai:

* kai po ilgesnio nenaudojimo automatiskai iSsijungia smuginis suktuvas

* kai iSimamas akumuliatorius

e kai, iStraukiant USB kiStuka, pertraukiamas USB rySys tarp priverzimo
modulio ir asmeninio kompiuterio (PC).
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5.4 Pagrindinis naudojimas

ﬂ Siame skyrelyje paaiskinamos daznai reikalingos pagrindinés funkcijos,
kad naudotojas susipazinty su valdymo sistema. I$samy naudojimo,
vykdant konkre€ius darbus, aprasyma rasite atitinkamo darbo skyriuje.

Modulio atblokavimas
Kad iSmanujj priverzimo modulj buty galima nustatyti, jis turi bati atblokuotas.
» Norédami iSmanujj priverzimo modulj atblokuoti, spauskite blokavimo
mygtukg @ ir laikykite ne trumpiau kaip 1 sekunde.
» Ekrane aplink paskutinj karta rodyta tvirtinimo elementa arba pasku-
tinj kartg rodyta darbo rezima atsiranda pasirinkimo rémelis.
» PriverzZimo modulis yra atblokuotas, ir veikia nustatymo rezimu.
Smuginis suktuvas yra iSaktyvintas.
Navigacija
Kai ekrane rodomas pasirinkimo rémelis ir daugiau elementy (parinkciu,
parametry), pasirinkimo rémelj galima perstumti mygtukais su rodyklémis
«ir .
Parinkties pasirinkimas / parametry keitimas
Kai priverzimo modulis atblokuotas, parinktis arba parametrus galima keisti
taip, kaip apraSyta toliau.
» Pasirinkimo rémelj ekrane nustatykite ant to elemento (parinkties, para-
metro), kurj reikia keisti.
» Spauskite OK mygtuka.
» Elementas rodomas juodame fone.
» Mygtukais su rodyklémis atlikite norimag nustatyma.
» Kad rodomas nustatymas buty priimtas, spauskite OK mygtuka.
» Dabar elementas vél rodomas pasirinkimo rémelyje.
Modulio blokavimas
Atlikus visus nustatymus, iSmanujj priverzimo modulj reikia vél uzblokuoti.
» Spauskite blokavimo mygtuka & .
» Pasirinkimo rémelis ekrane neberodomas. Nustatytieji priverzimo
parametrai dabar yra iSsaugoti ir jy nebegalima atsitiktinai pakeisti.
» ISmanusis priverzimo modulis uzblokuojamas, smuaginis suktuvas vél
suaktyvinamas.

5.5 Pagrindiniai nustatymai

5.5.1 Pagrindiniy nustatymuy meniu iSkvietimas

1. Jeigu priverzimo modulis yra uZblokuotas, ji atblokuokite - spauskite
blokavimo mygtuka ir laikykite ne trumpiau kaip 1 sekunde.

2. Spauskite ir laikykite OK mygtuka ne trumpiau kaip 1 sekunde.
» Rodomas pagrindiniy nustatymy meniu.
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5.5.2 Funkcijos pasirinkimas pagrindiniy nustatymy meniu

1. Mygtukais su rodyklémis perstumkite pasirinkimo rémelj ant norimos
funkcijos simbolio.
Pagrindiniy nustatymy meniu funkcijos

Sim- | Funkcija

bolis
@ Priverzimo modulio laikrodZio datos ir laiko rodymas

Nustatyti laikrodj galima tik per AT Documentation Software.

X Smaginio suktuvo likutinio laiko / naudojimo trukmés iki sekancios
" |technings priezitros rodymas

& | PriverZimo modulio atminties uZimtumo rodymas
Kai rodmuo pasiekia 100 %, naujausia informacija jraSoma ant
seniausiy duomeny.
Naudojant AT Documentation Software, jraSytus duomenis ga-
lima nuskaityti ir iStrinti i$ priverZimo modulio atminties.
Hilti rekomenduoja reguliariai nuskaityti ir iSsaugoti duomenis.

1 | Priverzimo modulio programinés jrangos versijy rodymas

E 18éjimas i$ pagrindiniy nustatymy meniu

2. Spauskite OK mygtuka.

5.5.3 Ekrano indikacijos ,, Techninés prieziiiros situacija“ / ,Likutiné
naudojimo trukmé“

Pagrindiniy nustatymy meniu suaktyvinus simbolj &, , smuginio suktuvo

likutiné naudojimo trukmé iki sekancios techninés priezitiros rodoma Siomis

ekrano indikacijomis.

ﬂ Nepriklausomai nuo ekrano indikacijy, eksploatuojamo smuginio suk-
tuvo techniné priezilra turi bati atliekama ne reciau kaip kartg per me-
tus; to reikia juo realizuojamy varztiniy sujungimy kokybei uztikrinti.

Smiuginio suktuvo ekrano rodmenys, susije su techninés priezitiros

situacija

Rodmuo | ReikSmeé

ﬁ\l,\/ Smaginis suktuvas yra tvarkingos buklés, Siuo metu techniné

priezitra nereikalinga.

3%’ E| Ar_tirp_i:ausiu metu reikés atlikti smaginio suktuvo technineg
priezidra.

Ekrano deSinéje staCiakampyje esantys segmentai rodo liku-

ting naudojimo trukme.
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[Rodmuo | Reikdmé \
R O) Smiginio suktuvo techning priezilra vykdyti nedelsiant.
Svarbu: $is jspéjantysis praneSimas ekrane atsiranda au-
tomatiskai, pasibaigus likutinei naudojimo trukmei. Darbo
rezimy ,ISmanusis naudojimas“ ir ,Varzty sukimas“ pasi-
rinkti nebegalima.

5.5.4 ISéjimas i$ pagrindiniy nustatymuy meniu
1. Pasirinkimo rémelj perstumkite ant simbolio E .
2. Spauskite OK mygtuka.
» Ekrane rodomas paskutinis pasirinktas darbo rezimas.

5.6 Darbo rezimai

ﬂ Toliau pateikti atskiry darbiniy operacijy aprasymai galioja tik deSininei
smuginio suktuvo eigai. Kairine eiga smuginis suktuvai veikia nekontro-
liuojamai.

5.6.1 ISmanusis naudojimas
Darbo rezimu ,I8manusis naudojimas® iSmanusis priverzimo modulis regu-
liuoja ir kontroliuoja pasirinkto tipo tvirtinimo elemento priverzima. Cia nau-
dojami priverzimo parametrai, nurodyti paskutiniame programinés jrangos
atnaujinime. Kadangi gaminio pavadinimai, kaip ir priverzZimo parametrai gali
keistis, priverzimo modulyje visada turi bati jdiegta naujausia programinés
jrangos versija.
¢ Pasirinkus iSmanyjj naudojima, smuginiame suktuve Svie¢ia sukimo
momento rodmuo ,,AT*.
¢ Dabar darbo rezimy perjungiklis neveikia. Taciau valdymo jungikliu
smuginj suktuva galima jjungti ir iSjungti.
Laikykités savo smuginio suktuvo naudojimo instrukcijos.
Priverzimo parametrai iSmaniojo naudojimo rezime

Tvirtinimo elemento tipas (trum- O 2
tvirtinimo element dini T T
as tvirtinimo elemento pavadini-
fnas) P [AsT3_ | [R \
@ Medziaga / medziagos kokybé / [m10 . |
gaminio tipas ©)

® Skersmuo (jei yra)

Siame paveikslélyje rodomas priverzimo parametry iSdéstymas ekrane.
Tvirtinimo elemento tipas

Skirtingiems tvirtinimo elemento tipams | priverzimo modulj dar gamykloje
yra jradyti priverzimo parametrai.

Rodomas tvirtinimo elementas turi atitikti naudojama tvirtinimo elementa.
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Daugiau informacijos rasite SI-AT-A22 trumpoje instrukcijoje ir atitinkamo
tvirtinimo elemento naudojimo instrukcijoje.

5.6.2 Darbo rezimas ,Varzty sukimas*

Siame darbo rezime i$ viso yra 30 reguliatoriaus padégiy. Kokig padétj
pasirinkti konkrec¢iam tvirtinimo elemento tipui, priklauso nuo tvirtinimo
elemento skersmens ir apibrézto sukimo momento. Padétj reikia surasti
vadovaujantis Siais duomenimis.

Darbo rezime ,Varzty sukimas“ ekrano rodmuo atrodo taip:

sy

Varzto simbolio deSinéje esantis skaitmuo rodo pasirinkta reguliatoriaus

padét;.

5.6.2.1 Reikiamos momento reguliatoriaus padéties darbo rezimui

»,Varzty sukimas“ radimas

1. A\ DEMESIO! Prie$ pradédami realizuoti varztinj sujungima jsitikinkite,
kad sujungiamy elementy kontaktiniai pavirsiai vienas ant kito guli visu
plotu, o verzlé ant elemento buvo uZsukta tiek, kad atsiremtuy.

2. Priverzkite tvirtinimo elementa, naudodami Zema reguliatoriaus padét;.

» LaipsniSka procesa pradékite kiek jmanoma zZemesne reguliatoriaus
padétimi, kad iSvengtumeéte tvirtinimo elemento pazeidimo dél per
stipraus priverzimo.

3. Pasiektg tvirtinimo elemento sukimo momentg patikrinkite kalibruotu
dinamometriniu raktu.

ﬂ Norédami pakartotinai priverzti daugiau tvirtinimo elementuy, jsitikin-
kite, kad visos varztinio sujungimo salygos yra vienodos. Dél varzti-
nio sujungimo salygy pasikeitimo gali buti reikalinga kita reguliato-
riaus padeétis.

Rezultatas 1/ 3

Verziamo tvirtinimo elemento apibréztas sukimo momentas nepasiektas.

» Tvirtinimo elementg atlaisvinkite ir priverzimo modulyje nustatykite

auksStesne reguliatoriaus padét;.

» Tvirtinimo elementa priverzkite naudodami nauja momento reguliato-

riaus padetj ir vél patikrinkite.
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Rezultatas 2/ 3
Verziamo tvirtinimo elemento apibréZtas sukimo momentas virSytas.
» Tvirtinimo elementa atlaisvinkite ir priverzimo modulyje nustatykite
Zemesne reguliatoriaus padétj.
» Tvirtinimo elementa priverzkite naudodami nauja momento reguliato-
riaus padétj ir vel patikrinkite.
Rezultatas 3/ 3
Tvirtinimo elementas priverztas apibréztu sukimo momentu.
Tinkama momento reguliatoriaus padétis Siam tvirtinimo elementui su-
rasta.

5.6.3 Darbo rezimas ,Nereguliuojamas rezimas*

Siame darbo reZime i8manusis priverzimo modulis yra i$aktyvintas. Sma-
ginis suktuvas veikia taip, lyg iSmaniojo priverzimo modulio i§ vis nebuty.
Trumpiems darbams vykdyti be iSmaniojo priverzimo modulio $io modulio
iSimti nereikia.

Nereguliuojamas rezimas ekrane rodomas taip:

ﬂ Nereguliuojamame rezime smugi- AT P-0=
nio suktuvo sukimo momento indi-
katoriaus kontroliné lemputé ,AT“
nesviecia, taciau jvairiy smuginio
suktuvo darbo rezimy nustatymo
mygtukas veikia.

5.7 Darbo rezimo nustatymas

Darbo rezimg galima nustatyti 2 skirtingais budais, atsizvelgiant j tvirtinimo

elemento tipa:

* nuskenuojant atitinkama bruksninj arba QR koda ant tvirtinamo Hilti
gaminio pakuotés,

¢ nustatant rankiniu badu priverzimo modulio valdymo mygtukais.

Bruksninio arba QR kodo skenavimas

Kai jsukamas Hilti gaminys turi broksninj arba QR koda, darbo rezimg Siam

gaminiui paprastai ir greitai galima nustatyti $j koda nuskenuojant.

» Darbo rezima nustatykite skenuodami briksninj arba QR koda. — psl. 152

Rankinis nustatymas

Kai jsukamas gaminys briksninio arba QR kodo neturi, darbo rezima galima

nustatyti priverzimo modulio valdymo mygtukais.

ﬂ Darbo rezimas ,Nereguliuojamas rezimas* nustatomas tik rankiniu badu.

» Valdymo mygtukais nustatykite darbo rezima. — psl. 151

5 7.1 Darbo rezimo nustatymas valdymo mygtukais
Priverzimo modulj atblokuokite. — psl. 147
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6.

7.

Jeigu reikia, mygtukais su rodyklemis stumkite pasirinkimo rémelj ant tos
parinkties, kurig reikia keisti.

Spauskite OK mygtuka.

» Dabar pasirinktoji parinktis rodoma juodame fone.

Mygtukais su rodyklémis pasirinkite norimg nustatyma.

Spauskite OK mygtuka.

» Pasirinktasis nustatymas vél rodomas pasirinkimo rémelyje.

Kad atliktuméte kitus nustatymus, jeigu reikia, pakartokite paskutinius 3
darbinius veiksmus.

Priverzimo modulj uzblokuokite. — psl. 147

5.7.2 Darbo rezimo nustatymas skenuojant briik$ninj arba QR koda §

1.
2.

4.

152 Litoy ez

Priverzimo modulj atblokuokite. - psl. 147

Spauskite skenavimo mygtuka.

» Skeneris suaktyvinamas, nuskaitymo parengtis ekrane rodoma sim-
boliu <.:.

Dabar laikykite modulj mazdaug 15 centimetry (6”) atstumu nuo briksni-

nio arba QR kodo taip, kad kodas bty skenerio projektuojamo rémelio

viduje.

Kontrolinés lemputés Sviecia zalia spalva.

Skamba garsinis patvirtinimo signalas.

Ekrane rodomas jsukamojo gaminio priverzimo rezimas.

Kontrolinés lemputés mirksi raudona spalva.

Skamba garsinis jspéjimo signalas.

Ekrane rodomas simbolis # A\ (kodas nenuskaitytas arba nezino-

mas).

» Spauskite skenavimo mygtuka ir koda nuskenuokite dar karta.

vyVYVvVVYVvVy

ﬂ Galbat, priverzimo modulio atmintyje dar néra jsukamojo ga-
minio priverzimo parametry. Jei gaminys suderinamas su Sl-
AT, galima nuskenuoti atitinkamo gaminio QR kodg atitinka-
moje SI-AT-A22 naudojimo instrukcijoje. Tokiu budu j SI-AT
modulio atmintj galima jkelti priverzimo parametrus. Gaminio
priverzimo parametrai | priverzimo modulj gali bati papildo-
mai jkeliami ir per AT Documentation Software, naudojant
USB. Norint uZztikrinti, kad visada bty naudojami galiojantys
priverzimo parametrai, reikia reguliariai tikrinti, ar priverzimo
modulio programiné jranga yra atnaujinta.

Priverzimo modulj uzblokuokite. — psl. 147
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5.8 Isukamo gaminio priverZzimas iSmaniojo naudojimo rezimu

Prie$ naudodami priverzimo modulj jsitikinkite, kad jsukamas gaminys
bus tinkamai instaliuotas. Laikykités jsukamo gaminio naudojimo inst-
rukcijos nurodymy ir paaiskinimy tvirtinimo elementams patikrinti.

N =

Nustatykite darbo rezimg ,I$manusis naudojimas“.
Desininés / kairinés eigos perjungiklj nustatykite j desininés eigos padét;.

3. Smiginj suktuva su tinkamu kei¢iamuoju jrankiu uzdékite ant jsukamojo

gaminio.

4. Spauskite valdymo jungiklj ir laikykite, kol priverzimo modulis suformuos

viena i$ toliau nurodyty griztamojo rysio signaly:

Rezultatas 1/ 4

¢ Rodomas pranesimas ,,Varzto su-
kimas sékmingai uzbaigtas*“.

¢ Kontrolinés lemputés Sviecia zalia
spalva.

¢ Skamba garsinis patvirtinimo sig-
nalas.

Tvirtinimo elementas tinkamai jsuk-

tas. Galite iSkart priverzti kitg to pa-

ties tipo tvirtinimo elementa.

Rezultatas 2/ 4

* Rodomas pranes$imas ,,Pakartoti-
nis priverzimas sékmingai uzbaig-

tas”.

* Kontrolinés lemputés mirksi gel-
tona spalva.

¢ Skamba garsinis jspéjimo signa-
las.

A) Inkarinio varzto varztinis sujungi-
mas, kuris jau buvo priverztas, o pas-
kui vél atlaisvintas, buvo vél sekmin-
gai priverztas. Jeigu varztinis su-
jungimas anksc¢iau buvo priverztas
netinkamai, jj reikia patikrinti ir gal-
bt priverzti kalibruotu dinamometri-
niu raktu. B) |rengimo sistemy ir in-
kariniy sijy varztinis sujungimas jau
buvo priverztas, bet modulis negali
atpazinti, kad buvo pritaikytas tinka-
mas priverZimo momentas. Patik-
rinkite varztinj sujungima kalibruotu

T
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dinamometriniu raktu ir, jeigu reikia,
priverzkite tinkamu instaliavimo su-
kimo momentu.

Rezultatas 3/ 4

-

rpow

Rodomas pranesimas ,Per maza
akumuliatoriaus jtampa®“.
Kontrolinés lemputés mirksi rau-
dona spalva.

Siam tvirtinimo elementui akumulia-
toriaus likutinés talpos nepakanka.

>

>

PraneSima patvirtinkite
spausdami OK mygtuka.

|dékite daugiau jkrautg akumulia-
toriy.

Rezultatas 4 / 4

Rodomas pranesimas ,,Varzto su-
kimas uzbaigtas netinkamai“.
Kontrolinés lemputés mirksi rau-
dona spalva.

Skamba garsinis jspéjimo signa-
las.

Tvirtinimo elementa priverzkite
kalibruotu dinamometriniu raktu.

|sukamo gaminio priverzimas darbo rezimu ,Varzty sukimas*“

Rezultatas 1/ 2

Rodomas pranesimas ,,Varzto su-
kimas sékmingai uzbaigtas*“.
Kontrolinés lemputés Sviecia zalia
spalva.

Skamba garsinis patvirtinimo sig-
nalas.

154 Lietuviy

Nustatykite darbo rezima ,Varzty sukimas*“.

|sukamam gaminiui suraskite reikiama priverziimo momento reguliato-
riaus padétj — psl. 150 ir jg nustatykite.

Desininés / kairinés eigos perjungiklj nustatykite j deSininés eigos padét.
Smuginj suktuva su tinkamu kei¢iamuoju jrankiu uzdékite ant jsukamojo
gaminio.
Spauskite valdymo jungiklj ir laikykite, kol priverzimo modulis suformuos
viena i$ toliau nurodyty griZztamojo rysio signaly:

v
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Tvirtinimo elementas tinkamai jsuk-

tas. Galite iSkart priverzti kitg to pa-

ties tipo tvirtinimo elementa.

Rezultatas 2 / 2

* Rodomas pranesimas ,Varzto su- @ ><
kimas uzbaigtas netinkamai“.

¢ Kontrolinés lemputés mirksi rau-
dona spalva.

* Skamba garsinis jspéjimo signa-
las.

» Tvirtinimo elementa priverzkite
kalibruotu dinamometriniu raktu.

5.10 Tvirtinimo elemento tikrinimas

Visi Hilti gaminiai yra nuolat atnaujinami, todél SI-AT modulis gali palaikyti ir
Sioje instrukcijoje neapraSytus gaminius. Visada naudokite aktualig progra-
ming jranga ir galiojancig naudojimo instrukcija.

Kitus su Jusy gaminiu leistus naudoti sisteminius reikmenis, galiojan-
Sias naudojimo instrukcijas ir tikrinimo instrukcijas rasite internete adresu
www.hilti.group | JAV: www.hilti.com

5.10.1 Segmentiniy inkary tvirtinimo elemento tikrinimas

ﬂ Siekiant jsitikinti, kad darbo rezimu ,ISmanusis naudojimas*“ priverziant
segmentinius inkarus buvo tinkamai naudotas pagal eksploatacijos lei-
dima / naudojimo instrukcija nurodytas iSankstinis jtempimas, atitinka-
mai pirmajj ir paskutinj segmentinius inkarus patikrinti kalibruotu dina-
mometriniu raktu. Toks naudoto instaliavimo sukimo momento tikrini-
mas turi bati vykdomas betarpisSkai po segmentinio inkaro priverzimo
(instaliavimo).

Tikrinimo momentas yra lygus atitinkamo segmentinio inkaro instalia-
vimo sukimo momentui, jj galima pasizidréti $io inkaro naudojimo inst-
rukcijoje.
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Segmentinio inkaro tvirtinimo elementg patikrinkite kalibruotu dinamo-
metriniu raktu. Tuo metu stebékite kampa, kuriuo tvirtinimo elementas
gali bati pasuktas toliau.

Rezultatas 1/ 2

Segmentinio inkaro tvirtinimo elementas buvo pasuktas ne toliau, kaip
iki nurodyto maksimalaus pasukimo kampo (< 360°).

Tvirtinimo elementas tinkamai priverztas.

Rezultatas 2 / 2

Segmentinio inkaro tvirtinimo elementas buvo pasuktas toliau vir§ nuro-
dyto maksimalaus pasukimo kampo (> 360°).

Tvirtinimo elementas netinkamai priverztas. Visi po ankstesnio tikrinimo
priverzti varztiniai sujungimai yra laikomi netinkamais, todél juos reikia
patikrinti. Smaginis suktuvas turi bati patikrintas Hilti techninés priezitros
centre.

5.10.2 |rengimo sistemy tvirtinimo elemento saugumo tikrinimas

ﬂ Siekiant jsitikinti, kad darbo rezimu ,ISmanusis naudojimas*“ priverziant

jungiamuosius elementus buvo tinkamai naudotas pagal eksploatacijos
leidima / naudojimo instrukcija nurodytas iSankstinis jtempimas, atitin-
kamai pirmajj ir paskutinj jungiamuosius elementus patikrinti kalibruotu
dinamometriniu raktu. Toks naudoto instaliavimo sukimo momento tik-
rinimas turi bati vykdomas betarpiskai po jungiamojo elemento priver-
zimo (instaliavimo).

Tikrinimo momentas yra lygus atitinkamo jungiamojo elemento instalia-
vimo sukimo momentui, jj galima rasti Sio jungiamojo elemento naudo-
jimo instrukcijoje.

|sitikinkite, kad naudojate tinkamus sukimo parametrus atitinkamiems
tvirtinimo elementams. Daugiau informacijos rasite sukimo momento
modulio naudojimo instrukcijoje ir atitinkamo gaminio naudojimo inst-

rukcijoje. @
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Tvirtinimo elementa patikrinkite kalibruotu dinamometriniu raktu. Tuo
metu stebékite kampa, kuriuo tvirtinimo elementas gali buti pasuktas
toliau.

Rezultatas 1/ 2

Tvirtinimo elementas buvo pasuktas ne toliau, kaip iki nurodyto maksi-
malaus pasukimo kampo (< 180°).

Tvirtinimo elemento varztinis sujungimas atliktas tinkamai.

Rezultatas 2/ 2

Tvirtinimo elementas buvo pasuktas toliau vir§ nurodyto maksimalaus
pasukimo kampo (> 180°).

Atliktas varztinis sujungimas yra netinkamas. Visi po ankstesnio tikrinimo
priverzti varztiniai sujungimai yra laikomi netinkamais, todél juos reikia
patikrinti. Smaginis suktuvas turi biti patikrintas Hilti techninés priezitros
centre.

5.10.3 Inkariniy sijy T formos varzty tvirtinimo elemento tikrinimas

Siekiant sitikinti, kad darbo rezimu ,ISmanusis naudojimas* priverziant
T formos varztus buvo tinkamai naudotas pagal eksploatacijos leidima
/ naudojimo instrukcija nurodytas iSankstinis jtempimas, atitinkamai
pirmajj ir paskutinj T formos varztus patikrinti kalibruotu dinamometriniu
raktu. Toks naudoto instaliavimo sukimo momento tikrinimas turi bati
vykdomas betarpiSkai po T formos varzto priverzimo (instaliavimo).
Tikrinimo momentas yra lygus atitinkamo T formos varzto instaliavimo
sukimo momentui, jj galima pasizidréti Sio T formos varzto naudojimo
instrukcijoje.

>

T formos varzto tvirtinimo elementg patikrinkite kalibruotu dinamomet-
riniu raktu. Tuo metu stebékite kampa, kuriuo tvirtinimo elementas gali
buti pasuktas toliau.

Rezultatas 1/ 2

Tvirtinimo elementas buvo pasuktas ne toliau, kaip iki nurodyto maksi-
malaus pasukimo kampo (< 360°).

Tvirtinimo elementas tinkamai priverztas.

Rezultatas 2/ 2

Tvirtinimo elementas buvo pasuktas toliau vir§ nurodyto maksimalaus
pasukimo kampo (> 360°).

Tvirtinimo elementas netinkamai priverztas. Visi po ankstesnio tikrinimo
priverzti varztiniai sujungimai yra laikomi netinkamais, todél juos reikia
patikrinti. Smaginis suktuvas turi biti patikrintas Hilti techninés priezitros
centre.
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5.10.4 Darbo rezimu ,Varzty sukimas“ priverzty varztiniy sujungimy

>

tikrinimas
Reguliariai, naudodami kalibruota dinamometrinj raktg, pagal jmonés
reglamentg arba kokybés normas tikrinkite, ar buvo pasiekta uzduotoji
priverzimo momento reikSme.

5.11 Priverzimo modulio nuémimas [3

1. I1Simkite akumuliatoriy.
2. Spauskite ir laikykite priverzimo modulio atfiksavimo mygtuka.
3. Traukdami atgal, priverzZimo modulj nuimkite nuo smaginio suktuvo.
5.12 PriverZimo modulio prijungimas prie asmeninio kompiuterio (PC)
1. Priverzimo modulj nuimkite.
2. Nustumkite dangtelj, esantj apatinéje priverzimo modulio puséje.
» Dabar USB jungties lizdas yra pasiekiamas.
3. USB kabelio kistuka (USB 2.0, B tipo) jstatykite j priverzimo modulio USB
lizda.
4. Kita USB kabelio kiStuka (A tipo) prijunkite prie savo asmeninio kompiu-
terio (PC).
» Dabar priverzimo modulis maitinamas i§ asmeninio kompiuterio (PC).
Modulio ekrane rodomas USB logotipas (+~<&»).
Kai USB kistuka iStraukiate i$ priverzimo modulio, USB lizdo dangtelj
bdtinai vél uzstumkite - USB lizda reikia saugoti nuo uzter§imo.
6  Prieziura ir einamasis remontas
Kad eksploatacija buty patikima, naudokite tik originalias atsargines
dalis ir eksploatacines medziagas. Musy aprobuotas atsargines dalis,
eksploatacines medziagas ir reikmenis savo prietaisui rasite vietinéje
Hilti atstovybeéje arba tinklalapyje www.hilti.com
» Prietaisas, ypa€ jo rankeny pavirSiai, visada turi bati sausi, Svarus
ir netepaluoti. Nenaudokite priezitros priemoniy, kuriy sudétyje yra
silikono.
» |3orinj prietaiso pavirSiy reguliariai valykite Siek tiek sudrékinta Sluoste.
7 Transportavimas ir sandéliavimas
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ISmaniajam priverzimo moduliui transportuoti ir sandéliuoti naudokite
komplekte esancia saugojimo déze arba smuginio suktuvo lagaming -
taip iSvengsite pazeidimy.




8 Pagalba sutrikus veikimui

IS

Pasitaikius sutrikimy, kurie néra apraSyti Sioje lenteléje arba kuriy negalite
pasalinti patys, kreipkités j Hilti techninés priezitros centra.

nurodymy dél sutrikimy $alinimo.

Taip pat laikykités smuginio suktuvo naudojimo instrukcijoje pateikty

Sutrikimas

Galima priezastis

Sprendimas

aA

Rodomas pranesi-
mas ,Modulj uzblo-
kuoti“.

Priverzimo modulis at-
blokuotas.

» Kad uZzblokuotuméte
priverzimo modulj
ir suaktyvintuméte
smuginj suktuva,
spauskite blokavimo
mygtuka.

— §
Rodomas prane-
Simas ,,Per auksta
akumuliatoriaus tem-
perattra“.

Akumuliatorius yra per-
kaites.

v

Pakeiskite akumu-
liatoriy arba leiskite
akumuliatoriui atvésti.

—
Rodomas prane-
Simas ,,Per zema
akumuliatoriaus tem-
peratara“.

Akumuliatoriaus tempe-
ratQra yra per Zema.

v

|dékite kita akumulia-
toriuy, kurio tempera-
tara yra darbinés tem-
peraturos diapazone
(zr. akumuliatoriaus
eksploatavimo inst-
rukcija).

=4
Rodomas prane-
Simas ,,Per auksta
smuginio suktuvo
temperatura®.

Smuginis suktuvas yra
perkaites.

» Leiskite smuginiam
suktuvui atvesti ir
iSvalykite védinimo
plySius.

Rodomas pranesi-
mas ,,Per maza aku-
muliatoriaus jkrova“.

Akumuliatoriaus jkro-
vos nepakanka, tvirti-
nimo elementui tinkamai
isukti.

v

|dékite daugiau jkrauta
akumuliatoriy.

T
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Sutrikimas
[==sp

Rodomas prane-
Simas ,,Per didelé
vartojama srové*“.

== Y0

Rodomas pranesi-
mas ,MiniatiGrinis
maitinimo elementas
iSsekes”.

=1 =28

Rodomas pranesi-
mas ,,Prietaiso sutri-
kimas*“.

Galima priezastis
Trumpalaikis vartojamos
srovés leistinos reiks-
meés virsijimas.

I1Sseko priverzZimo modu-
lio laikrodZio miniatidri-
nis maitinimo elementas.

Aptiktas prietaiso sutriki-
mas.

Sprendimas

» PraneSima patvirtin-
kite spausdami OK
mygtuka.

» Sukimo procesa pa-
kartokite.

» Jeigu pranes$imas
vél atsiranda ekrane,
susisiekite su Hilti
techninés priezilros
dirbtuvémis.

Nebegalima uZztikrinti

dokumentavimo proto-

kolo datos ir laiko duo-
meny korektiskumo.

» Kreipkités | Hilti
techninés priezitros
centra, kad maitinimo
elementa pakeisty.

» Priverzimo modulj pri-
junkite prie asmeninio
kompiuterio (PC).

» Naudodami
AT Documentation
Software, nuskaity-
kite sutrikimy atmin-
ties jrenginj ir vyk-
dykite programinés
jrangos nurodymus
dél sutrikimo pasali-
nimo.
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Sutrikimas Galima priezastis Sprendimas
ﬂ Dokumentavimo funkcija | » Jeigu Jums reikia

" iSaktyvinta (tik jspéjanty- dokumentavimo funk-
Rodomas pranesi- | gis pranesimas). cijos, tada priverzimo
mas ,Dokumenta- modulj prijunkite prie
vimo funkcija iSakty-

e asmeninio kompiu-
vinta®. terio (PC) ir doku-
mentavimo funkcija
suaktyvinkite per
AT Documentation
Software.
Norédami patvirtinti
praneSima ir testi
priverzimo modulio
paleidima, spauskite
OK mygtuka.

v

= Bloo Priverzimo modulio duo- | » Priverzimo modulj pri-
.. meny atminties jrengi- junkite prie asmeninio
Rodomas pranesi- | nig yzimtumas atitinka kompiuterio (PC).
mas ,Atminties Uz- | roqoma procenta. Dé- | » Naudodami
imtumas ... %". (Sis | mesio: pasiekus 100 %, | AT Documentation
pranesimas ekrane | nayjausia informacija Software, duomenis
atsiranda, kai reik$- | jrasoma ant seniausiy nuskaitykite, kad ga-
més 290 %.) duomeny! létuméte juos pateikti
ataskaitoje.

Paskui Siuos duo-
menis istrinkite i§
priverzimo modulio at-
minties - atlaisvinsite
atmintj.

v

9 Utilizavimas

& Hilti prietaisai yra pagaminti i§ medziagu, kurias galima naudoti antrg
kartg. Bitina antrinio perdirbimo salyga yra tinkamas medziagy iSrasiavimas.
Daugelyje $aliy Hilti priims Jasy nebenaudojama prietaisa perdirbti. Apie tai
galite pasiteirauti artimiausiame Hilti techninés priezilros centre arba savo
prekybos konsultanto.

X » Elektriniy jrankiy, elektroniniy prietaisy ir akumuliatoriy nei$meskite
i buitinius Siukslynus!
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10 RoHS (direktyva dél pavojingy medziagy naudojimo ribo-
jimo)

Pavojingy medziagy lentele rasite  spausdami Sig  nuoroda:

qgr.hilti.com/r4838537.

Nuoroda | RoHS lentelg rasite kaip QR koda Sios instrukcijos gale.

11 Gamintojo teikiama garantija
» Kilus klausimy dél garantijos salygu, kreipkités j vietinj Hilti partner;.

12 Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe pareiSkiame, kad Sis gaminys atitinka taikytiny
direktyvy ir normy reikalavimus. Patikrinta kartu su tam tikslui numatytais
gaminiais ir leista eksploatuoti.

MepeBoa OopUrMHanbHOro PyKoBoACTBa MO dKC-
nnyatauvu

1  YKasaHuA K JOKYMEeHTauuu

1.1 06 aTom goKymeHTe

EAL

UmnopTtep ¥ ynonHOMOYEeHHaA U3roTOBUTENEM OpraHU3aLua
¢ (RU) Poccuitickan deaepauu
AO "Xuntu OuctpubbtowH JITA", 141402, MockoBckaa obnactb, T.
XuMKM, yn. JleHuHrpaackas, crp. 25
* (BY) Pecny6nuka Benapycb
222750, MuHcKan obnactb, [13ep>KUHCKHIt paioH, P-1, 18-it km, 2 (okono
4. Cnoboaka), nomeLyexue 1-34
¢ (K2) Pecnybnuka KasaxctaH
Pecny6nuka KasaxctaH, uiaekc 050057, r.Anmarel, yn.Tumupssesa 42,
nasunboH 15-9
KasakcraH Pecny6nukacsl, 050057, Anmarsl K., Tumupsses kelueci, 15-9
NaBUbOHbI
*  (AM) Pecny6nuka Apmenus
00O 3itu-KoH, Pecnybnuka Apmenus, r. Epesan, yn. babasana 10/1
CTpaHa Npou3BOACTBA: CM. MapKUPOBOUHYIO TaBnnyKy Ha 060pyAoBaHUM.
[aTta npon3BOACTBA: CM. MapKUPOBOYHYHO TaBnnuKy Ha 060pyAOBaHUM.
COOTBETCTBYIOLMI CePTUPHUKAT MOXKHO HaiTu no aapecy: www.hilti.ru
CneuunanbHbiX TPeGoBaHUI K YCNOBUAM XPaHeHWA, TPaHCMOPTUPOBKUA U UC-
nonb30BaHWs, KPOMe YKa3aHHbIX B PyKOBOACTBE MO 3KCnyatauuu, HeT.
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CpoK cny)k6bl U3nenua coctaBnaet 5 ner.

e O3HaKOMbTECb C 3TUM AOKYMEHTOM MepeA Hauyanom pabotsl. 3ITo
ABNAETCA 3a710roM 6e3onacHoi paboTsl u 6ecnepeBoiHOM aKCnTyaTaumum.
Cobntonaiite ykasaHus No TEXHUKE Be30MacHOCTM U NpeaynpexaatoLme
yKasaHuA, NPUBOAUMBIE B AAHHOM AOKYMEHTE U Ha U3AENUM.

XpaHuTe pyKOBOACTBO MO JKCMNyaTauuu BCeraa pPAAOM C 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM U NepeaaBanTe NEeKTPOUHCTPYMEHT ByayLuum Bnaaenbuam
TOJbKO BMECTE C 9TUM PYKOBOACTBOM.

1.2 TofAcHeHHe K 3HaKam (yCnoBHbIM 0603HaueHnaM)
1.2.1 Mpeaynpexparoie ykasaHua

I'Ipe/:tyn pexaarLine yKasaHua cnyxXxar aAna npeaynpexxaeHua 06 onacHocTaAX
npu OépaLLleHMM C MaLUUHOMN. MCI‘lOJ’Ib3yI'OTCF| cneayrouine curHanbHble cnosa:

A OINACHO

ONACHO'!
» OO6uee o6osHaueHWe HEMOCPEACTBEHHOW OMacHOM CUTyauuu, KoTopas
BrieyeT 3a COBOM TAXKENLIE TPABMbI UM CMEPTENbHLIA UCXOA.

NPEOYNPEXAEHUE
NPEOYNPEXOEHHUE !

» OO6Lee 0603HaUYEHNE NOTEHLNUANBLHO ONACHOW CUTYaLMK, KOTOPaa MOXET
noBneyb 3a CoBOW TAKENbIE TPABMbI UM CMEPTENLHbIA UCXOA.

A OCTOPOXHO

OCTOPOXHO'!

» OO6Lee 0603HaYEHNE NOTEHLNUANBLHO ONACHOW CUTYaLMK, KOTOPasa MOXET
noBeneyb 3a COBOM TPaBMbl UK NOBPEXAEHWE 0BOPYAOBaHUA (MaTepH-
anbHbIi ywepo).

1.2.2 CumBOnbI, UCNONb3yeMble B PYKOBOACTBE
B 9TOM pyKOBOZACTBE UCMONb3YOTCA CleaytoLwme CUMBOJIbI:

lMepea ncnonb3oBaHMEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO 9KCNyaTtauuu.

YkasaHusa no JKCnnyaTtauun U apyraa nonesHanA VIH¢OpMaL|VIﬂ

2o

OG6palleHne ¢ matepuanamu, NPUroAHLIMK AnA BTOPUYHOM Nepepa-
60TKM

He BbiBpackiBaiiTe aNEKTPOYCTPOMCTBA U aKKYMYNIATOPbLI BMECTE C
06bIYHBIM MycopoMm!

3

X

1.2.3 CumBonbl Ha U306pameHnax
Ha n3obpaxeHnax UCMoMb3yTCA CneayoLue CUMBObI:
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OTH UMOPLI YKa3bIBAOT HA COOTBETCTBYIOLLEE U30OPaXKEHWE B Ha-
yane AJaHHOro PyKoBOACTBA.

Hymepauuna Ha u3oBpaxkeHusax oTobpakaer NopALOK BbIMONHEHWA

3 | paBounx onepayui U MOXKET OTIMYATLCH OT HYMEepaLuK, UCMoNb3ye-
MOW B TEKCTE.

Homepa noauuuii ucnonbasyotcA B 0630pHOM naobpaxxeHnu. B 06-
30pe U3[EeNUA OHK YKasblBalOT HA HOMepa B AKCMIUKaLMUK.

JTOT 3HaK JOMKEH NpuBnedYb ocoboe BHUMaHKWe Nonb3osatens npu
o6palyeHumn C u3aenvem.

1.3 CwumMBOnbI B 3aBUCUMOCTH OT U3AeNUA

1.3.1 CumBonbl Ha U3genuu
Ha naaenun ucnonbayrotca cneaytowme CUMBONbI:

[MOCTOAHHBIN TOK

1.4 HWHdopmaymnna o6 nsnenuu

Wspenva CEll®p el npeaHasHadeHsl AnA NPOGECCHOHANLHOMO MCMONb3o-
BaHWA, NMO3ITOMY OHW AOMKHbLI OBCNYXKMBATLCA U PEMOHTUPOBATLCA TOMBKO
YNOSHOMOYEHHLIM U OBYy4YEHHBIM NEPCOHANOM. JTOT NMEPCOoHan AOMKEH
NPOWTK CneumnanbHbli MHCTPYKTaXK MO TEXHUKe BesonacHocTu. Ucnonbaosa-
HWE M3AENUA U Er0 OCHACTKU HE MO HA3HAYEHUIO UK ETO KCMyaTauma He-
00y4eHHbIM NepCoHaNoM MOryT NPeACTaBNATb ONACHOCTb.
TunoBoe 0603HaYEHNE U CEPUItHBIA HOMEP YKa3aHbl Ha 3aBOACKON TaBnuuKe.
> [epenuLunTe CepuitHbIi HOMepP B HUXKeNPUBEAEHHYIO TaBNUUHYIO GOPMY.
[aHHble n3aenua HeoBxoanMbI NpK 06paLLEHNU B HaLLE NPeACTaBUTENb-
CTBO UNN CEPBUCHBIN LEHTP.
YKasaHuA K usgenvio
Tun | SI-AT-A22
MokoneHve |01
CepwitHblit NQ

2 bBesonacHoOCTb

2.1 YKasaHusa no TexHuke 6esonacHoOCcTH

» Cobnopaite YKa3aHuA No TeXHUKe 6esonacHoOCTH 13 pyKkoBoACTBa no
aKcnnyatauun yaapHoro ramkosepra.

3 OnwucaHue

3.1 DneKTPOHHbIN MOAYNb KOHTPONA MOMEHTa 3aTAMKHM
@ KHonku ynpaeneHus @ >KK-amcnneit
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(® KOHTpOnbHbIe nammkl (® USB-pasbem

@ CkaHep WITPUX-KOAOB @ 3arnywka ans USB-pasbema

(® KHonka pasBnokupoBKm (Ha puC. B OTKPLITOM COCTOA-
HWK)

3.2 KHonku ynpasnexus &

@ Kwonka OK ® KHonka 6noK1poBKM

(@ IeBas KHOMKa CO CTPENKOW (® Knonka Scan (ckaHMpoBaHws)

(® TpaBas KHOMKa CO CTPENKOM

3.3 Wcnonb3oBaHue NO Ha3HAYE€HUIO

OnuceiBaeMoe YCTPOMCTBO NpeACTaBnAeT COO0MN ANEKTPOHHbBIA MOAYIb, KO-

TOPbLIA MOXHO UCMONb30BaTh Npu padoTte ¢ yaapHbIMKU raikoBepTtamu Hilti

C MoaenbHbIM 0603HadeHnem Sl... ...AT-A22 («...» = nobol cumBsor) Ana

KOHTPONMPYEMOW 3aTAXKU KPENEXHbIX 9NEeMEHTOB U TEM CaMbIM MOBbILLe-

HUA KayecTBa COeAnHEHUA. PaBoTkl No 3aBOpaYnBaHUIO NPOTOKONMPYIOTCH B

MoZyne KOHTPOMA MOMEHTA 3aTAXKM W ANA NOCNeAyoLero A0KyMeHTMpoBa-

HUA X MOXHO cumnTbiBaTh Ha MK ¢ NOMOLLbIO CnelransHOro NporpamMmmHoro

obecneuenna AT Documentation Software.

PyuHasa HacTpoWKa onpeieneHHOro MOMeHTa 3aTAXKU Ha 3TOM moayne

He npeaycMmoTpeHa!

e [JInA 9TOro M3aenuA MCnonb3yiTe TONbKO IUTUA-UOHHBIE aKKYMYNATOPbI
Hilti cepun B 22.

e JInA 3apAAKM STUX aKKyMYNATOPOB WUCMOMb3YHTE TONBKO PaspeLleHHble
¢upmoii Hilti 3apaaHbie yctpoictea. [ONOAHUTENbHYIO MHGOPMALMIO
cm. B Hilti Store nnn Ha www.hilti.group.

e [InAa 3ataxxku kpennenuit HIti nicnonbsyite TonbKo Te Hacaakv aAna yaap-
HbIX raKoBEpPTOB, KOTOPbIE YKasaHbl B PyKOBOACTBE MO 3KCrtyaTtauuu
ANA COOTBETCTBYIOLLEro U3AENUA.

3.4 Bo3MoOMHOe ucnonb3oBaH1e He NO HasHAYEeHUIO

3710 yCTPOICTBO HEe nNpeaHasHavyeHo ana kpennenun Hilti Ha aTOMHbIX anek-
TpocTaHyuax! [na nonyyeHna AOMONHUTENbHOW MHpOPMALMK 0BpaTUTECH B
cepsucHyto cry>kby Hilti.

3.5 KoHTponbHble namnbl

MocpeACTBOM pasnnuHbIX COCTOAHUA KOHTPOMbHBIX 1aMr, PACMONOMEHHBIX
C 06enx CTOPOH MOAYNA, CUTHANM3UPYIOTCA CRelylolne COOBLLEHNUA Unu
cTarychi:
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CocTtofHue

3HaueHue

KOHTpOﬂbeIe namnbl FOPAT 3ene-
HbIM.

* [lpu ckaHuposaHuu: Bein pacno-
3HaH LWTpKUX- unn QR-KoA.

* lNpwn 3aBopaunBaHWu nocne
aBTOMATUYECKOro OTKOYEHUA
yaapHoro ravikosepra: Mpouecc
3aTAXKKM OblN YCMELLHO 3aBEPLUEH.

KOHTpOﬂbeIe NlamMnbl MUraroT Kpac-
HbIM.

* [Mpw ckannposanuu: LLTtpux- nnm
QR-KoA He Bbin pacnosHaH.

* [pwu 3aBopaunBaHuK nocne oT-
KITFOYEHUA yAapHOro ramMkosepTa:
3atfxKa pe3b6oBOro CoeAMHEHH!A
COrNacHoO 3aJlaHHbIM HacTpoWKam
HEBO3MOXHa. [1pnunHON 3TOrO
MOXET ABNATLCA, Hanpumep,
npexaeBpeMeHHOe Py4YHOe OT-
KITFOYEeHWe yapHOro rankosepra.
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CocrofiHue 3HaueHue

KoHTpOnbHblE namnbl MUratoT Xen- | B 3aBUCMMOCTH OT MCMONb3YyeMOro

ThIM. KPENexHOoro anemMeHTa Moaynb
MOXET pacrnosHasatb creayoLyue
cUTyauum:

¢ A) Pe3b60oBOE COEAMHEHME aH-
KEPHOW LUMNUABKK BbINO 3aTAHYTO
1 3aTeM BHOBb OTMyLieHo. [o-
cne aToro pe3bBoBOE CoeanHe-
Hue GbINo MOATAHYTO COFNACHO
NpeAn1caHHeIM napameTpam u
NPOLECC 3aTAXKKM OblN YCNELLHO
3aBepLUEeH.

¢ B) Pe3b60B0OE COEAMHEHUE MOH-
TXKHBIX CUCTEM W @HKEPHBIX LLIMH
y)Ke BbINO 3aTAHYTO, HO MOAYIb
He MOXXeT pacnoaHartb, Gbin nu
npu 3TOM NPUMEHEH NpPaBulb-
HbIi MOMEHT 3aTAXKu. Ecnu
T-o6pasHas Wnunbka aHKepHOM
LUKMHBI He Bbina 3aTaHyTa OTKanmo-
pPOBaHHBIM AUHAMOMETPUYECKUM
KSIIOYOM WAIN ECNIU KOHTPOJIbHbIE
namnbl MOAYNA He ropaT 3e-
NeHbIM CBETOM, TO pesb6oBoe
COeAMHEHUE CneayeT NPoBEPUTL
C NOMOLLBIO OTKaNMOPOBaHHOTO
AMHAMOMETPUYECKOTO Kikoya U —
npu HEOBXOAMMOCTH — 3aTAHYTb
C NpaBuNbHLIM YCTAHOBOYHBLIM
MOMEHTOM 3aTAXKKMU.

3.6 3ymmep

BCTPOEHHbI B MOAYNb KOHTPONIA MOMEHTa 3aTAXKKWU 3yMMep reHepupyet

CneayoLmue KOHTPOMbHbIE 3BYKOBbIE CUIHaNbI B Ka4ecTBe 00paTHO CBA3K:

e [lpoAoOMmKUTENbHBIA 3BYKOBOW CHUrHan: MNOATBEPXKAAOLWMA CurHan (B
HOpMe/MPoLEecC yCneLHO 3aBepLLEH)

¢ JlBa KOPOTKMX 3BYKOBbIX CUrHana, CBETOAMOABI MUTratoT XENTbIM: Npeay-
npexkaaroLmii curHan 1 (8 HopMe unu He B HOPME/MOBTOPHOE 3aBMBaHHUE)

¢ YeTbipe KOPOTKMX 3BYKOBbIX CUrHana, CBETOAMOAbI MWratoT KPacCHbIM:
npeaynpexxaatoLwui curHan 2 (He B HopMe/NPoLEecc OTMEHEH)
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3.7 USB-pasbem

Yepes USB-pasbem 9neKTPOHHbIM MOAYNb KOHTPONA MOMeEHTa 3a-

TAXKKU MOXXHO noaknoyatb K [K. [locne noaknoueHnsa B nporpamme

AT Documentation Software ctaHoBATCA AOCTYMHbI CneayoLmne GyHKLUK:

e pobaBneHve HaboOPOB AaHHbIX ANA HOBbIX KPEMEXHbLIX ANEMEHTOB;

*  W3MEHeHWe/OBHOBNEHUE Y)Ke AOCTYMHbIX HABOPOB AaHHLIX;

* JleaKTuBauuA/aKTMBaUMA GYHKLMM NPOTOKONMPOBAHUA (AOKYMEHTUPOBA-
HUA);

* 3arpyska NpoToKona GyHKLUM NPOTOKONMPOBAHUA (JOKYMEHTUPOBAHKAY),

* HaCTpOWKa YacoB B MOZYJIE KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKKHU.

ﬂ MoapobHyto  MHPOPMaUWIO  CM. B JOKymeHTauum Kk 1O
AT Documentation Software.
Mo cneaytoLeit Ccbinike MOXHO CKayaTb NPOrpamMMHOE 0BecneyeHue:
http://www.hilti.com/adaptive_torque_documentation_software

3.8 KomnneKkT noctaBKu

ONEKTPOHHbIA MOAYNb KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKK, PYKOBOACTBO MO 9KC-
nnyarauuu, Kpatkoe pykosoactso, USB-kabernb.

Hpyrue cucCTeMHbIE NPUHAANEKHOCTH, [OMYLUEHHble ANA WMCMOoNb3oBa-
HUA C 3TMM u3genuem, Bbl MoxeTe Hawtu B Hilti Store unu Ha caiite
www.hilti.group.

4  TexHUYecKUe AaHHble

Macca cornacHo metony EPTA 01 0,26 Kkr
CKaHep LUTPUXKOAOB Kamepa-ckaHep (Imager)

5  3xcnnyartauusa

5.1 YcraHoBKa JJNIEKTPOHHOro MoAyNA KOHTPOJIA MOMEHTa 3aTAMKHU E

NPEOYNPEXAEHUE]

OnacHOCTb KOPOTKOrO 3aMblKaHUA !

» Y6eautecb B TOM, YTO KOHTaKTbl MOAYNA KOHTPONA MOMEHTa 3aTAXKU
M KOHTaKTbl yA@pHOro rakoBepTa YuCTble, MPeXAe YeM yCTaHaBnmBaTb
MOZAYNb KOHTPONA MOMEHTA 3aTAMKKH.

NPEAYNPEXJAEHUE|
OnacHocTb BCneaAcTBUE NageHUA MoAay A KOHTPOMIA MOMEHTa 3aTAMKHU !

» [poBepbTe NPaBUNLHOCTb U HAAEXHOCTb MOCAAKA MOAYNA KOHTPONA
MOMEHTA 3aTHXKKM Ha yAAPHOM rankoseprTe.

» YCTaHOBWTE MOAY/b KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKKMU C3aAM Ha YAAPHbIV rai-
KOBEPT A0 ero NpaBubHON GUKCaLUM (PA3AACTCA XapPaKTEPHbIN LLEMYOK).
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5.2 YcraHoBKa akKymynaTtopa [l

OnacHOCTb KOPOTKOTO 3aMblKaHHA !
» [epen ycTaHOBKOM akkyMynatopa yéeauTechb B TOM, UTO KOHTaKTbl aKKy-
MynATOPa U KOHTaKThl MOAY/A KOHTPOMA MOMEHTA 3aTAXKKU YNCTbIE.

A NPEAYNPEXOEHUE

OnacHocTb BCleACTBUE NafeHUA akKymynaTopa !
» [MpoBepbTe MPaBUNbHOCTb M HAAEXHOCTb MOCaZKW akKymynatopa Ha
MoZyne KOHTPOSNA MOMEHTa 3aTAXKM.

» 3aaBWHbTE aKKYMYNATOP C3aAu B MOAY/b KOHTPONA MOMEHTa 3aTAXKKU
A0 ero NpaBuNbHOW GUKCaLMK (Pa3aacTCA XapaKTePHbIN LLENYOK).

5.3 BknrouyeHue/BbiKNOUYEHUE
5.3.1 BknroueHue MOAYNA KOHTPONA MOMEHTA 3aTAKKHU

ycnosua: Mofyflb KOHTPONA MOMEHTa 3aTA)KKU BIKIOYEH, HA AWCMNIEE HUYErO He OToBpa)kaeTcs.

1. YcraHoBuTe nepekntoyartesns NpaBoro/nesoro BpaLleHna YAapHOro ram-
KOBepTa B NONIOXEHME NPaBOro BpaLleHua.
2. KopoTko HaxmuTe BbiKtoyaTenb YAapHOro raikosepTa.
» AKTMBMpYeTCA MOACBETKA AWUCMIEA, Ha KOPOTKOE BPEMA Ha HeM
NOABUTCA CTAPTOBOE OKHO
» B uenax TecTMpoBaHUA KOHTPOSbHbIE NaMMbl 3aropatoTCA Ha KOpOT-
KOe BpeMmA CHauyana KpacHbIM, 3aTeM YKENTbIM U B KOHLE 3eNeHblM
cBeToM. PasfaeTca KOHTPONbHbIA 3ByKOBOW curHan.
» Ha aucnnee oto6paxaetca NnocneaHnin BoiOpaHHbIi pabounmM perxum
C paMKOI BblAeneHus.
» B cnyyae uHAMKaLMWM HEMCNPABHOCTW Ha AUCTNee:
> NpY HEOBXOAMMOCTU NOCMOTpUTE B rnmase «[oMoLLb B yCTpaHe-
HUM HEMCNPaBHOCTEN», YTO O3HAYaeT Ta UK MHaA MHAWKaUWA Ha
Ancnnee, KakoBa NpUYMHA NOABNEHNUA COOBLLEHNA U Kakue Mepsbl
MOXHO NPUHATL ANA YCTPAHEHUA HEUCNPaBHOCTU.
3. Hakmute KHOMKY 6NOKMPOBKY.
» Mogaynb KOHTPONA MOMEHTa 3aTAXKKK TENEPb BNOKUPOBaH, yAapHbIH
raikoBepT roToB Kk padorte.

5.3.2 BbiknroueHue MoAyNA KOHTPONA MOMEHTA 3aTAMKHU

ONeKTPOHHbIA MOAY/b KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXXKU BbIKNOYAETCA aBToma-

TUYECKU:

* B Cllyyae aBTOMAaTMYECKOro OTKIOYEHWA yAAPHOro rainkoBepTa no ucre-
YEHWUHU ANUTENBHOrO BPEMEHW HEUCNONBb3OBAHNA;

*  MpK U3BNEYEHUN aKKYMYNATOPA;
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* npu c6oe USB-coeanHeHns MoAynsa KOHTPONA MOMeHTa 3aTaxku ¢ MK
BCneacTeue ussnedvenna USB-Lwtekepa.

5.4 O6wue ceegeHue o paboTe C yCTPOMNCTBOM

ﬂ B aTOM pasaene pasbACHATCA OCHOBHbIE GYHKLMU U NPUBOAUTCA 00-
LLiee onucaHne cucTeMbl ynpasneHua. NMoapo6Hoe onucaHne BbinonHe-
HUA TEX UK MHBIX PABOT CM. B COOTBETCTBYHOLLEH rnaBse.

Pas6bnokuposka mogyna

JnA BBINONHEHNA HACTPOEK Ha 3NEKTPOHHOM MOJZyNe KOHTPONA MOMEHTa
3aTAXKKM ero cnenyet pasbénokvposars.

> J1nA pa36noKMpOBKK 3NEKTPOHHOIO MOAYIA KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKU

Ha)KMWUTE KHOMKY BNIOKMPOBKK @i W YAEP)XMBaTE ee HaxaTtoi He MeHee

1c.

» Ha aucnnee BOKpYr MHAMKALIMM MCMONBL3YEMOro NPU NOCNEAHEM Bbl-
NOMHEHUU padoT BUAA KPENEXKHOTO dNeMeHTa Unu paboyero pexxumma
NOABWUTCA PaMKa BblAENEHHA.

» Moaynb KOHTPONA MOMEHTa 3aTAXKKK Pa3BNOKMPOBaH U HAXOAWTCA B
pPeXXvMe HACTPOWKKW. YAapHbIi rankoBepT AeaKTUBUPOBAH.

Hasurayusa
Mpu oTOBPaXkeHUM Ha AUCTee PaMKu BblAENEHUA U HECKOMBbKUX 3NIEMEHTOB
(onuun, napameTpbl) BbILLEYNOMAHYTYI0 PaMKy MOXHO nepemellatb C no-
MOLL|bIO KHOMOK CO cTpenkamu < v B> .
BbiGop onyuu/MameHeHne napameTpa
Mpu pasbnoKMpoBaHHOM MOAYNE KOHTPOJSIA MOMEHTA 3aTAXKKU BOZMOXHO
U3MEHeHMe OMuUMiA MK NapaMeTPoB (CM. ONMUCAHNUE HUXKE).
» YcTaHOBWTE pamKy BblAENEHUA HA AUCTIIEE HA NOANEXaLleM U3MEHEHMUIO
anemMeHTe (onuua/napamerp).
» Hamute kHonky OK.
» OnemeHT 6yAeT BblAeNeH pOHOM YEPHOTO LBeTa.
> BbINOMHUTE HEOBXOAMMYIO HACTPOMKY C MOMOLLIbIO KHOMOK CO CTPENKamu.
» Haxmute kHonky OK, 4toBbl NPUHATL OTOBPaXKaeMyto HaCTPOWKY.
» Tenepb aneMeHT BHOBb OTOOPaXKaeTCcs B paMKe.
BnokupoBka moaynsa
Mocne 3aBeplueHUA BCEX HACTPOEK SNEKTPOHHLIA MOAYNb KOHTPONA MO-
MeHTa 3aTAXKKK CreslyeT BHOBb 3a60KMpOBaTh.
» HakmuTe KHOMKY GNOKUPOBKA @ .

» Pamka BblAeneHWa Ha Aucnnee ucyesHeT. YCTaHOBNEHHble napa-
MeTpbl 06paBoTkK Tenepb COXPaHEHbl U UX HEBO3MOXHO WU3MEHUTb
no oLunbKe.

> ONEKTPOHHLIA MOAYNb KOHTPONA MOMEHTA 3aTsKKM Bnokupyetcs,
yAapHbIA raikoBePT BHOBb aKTUBMPOBAH.
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5.5 bBba3oBble HACTPONKH

5.5.1 BbI30B MEHIO OCHOBHbIX HaCTpPOeK

1. Ecnu mMoZynb KOHTPONA MOMEHTa 3aTAXKKU 3abnoKupoBaH, To pasbno-
KUPY#TE ero HaXxaTMeM W yAepyKaHWeM KHOMKU BNOKUPOBKU B HAXKaTOM
NONIOXEHUN He MeHee 1 C.

2. Haxkmute kHonky OK U yaepxuBanTe ee B HaXKAaTOM MOJSIOXKEHUU He
mMeHee 1 c.
» [oABUTCA MEHIO OCHOBHbIX HACTPOEK.

5.5.2 Bbl6op $YHKUMM B MEHIO OCHOBHBIX HACTPOEK

1. lNepensuHbTe pamKy BblAeNEHUA C NOMOLLbIO KHOMOK CO CTPEKaMu Ha
CHUMBOJ HYXXHON QYHKLUM.
DYHKLMHU B MEHIO OCHOBHBIX HAacTPOeK

Cum- | dyHKUHMA
BOn

® MHanKauma aatebl ¥ BpeMeHU B MOAyNe KOHTPONA MOMEHTA 3a-
TAXKKK
HacTpoiika 4acoB BO3MOXKHa TONbKO Yepes nporpammHoe obec-
neuenne AT Documentation Software.

Q, |MHankauma ocTaBLUeroca BPEMEHW/CpoKa UCNOMb30BaHNA yAap-
" | Horo raiikoBepTa 10 HACTYNNIeHNs CneaytoLLeit AaTkl NPOBEAeHHA
06A3aTeNbHOr0 TEXHUYECKOro 06CNyXXMBaHUA

MHankauma 3aHATocTM 3Y B MOAYNE KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKKK
Mpw nHankaumm 100 % Hambonee paHHWe AaHHbIe NepesanucbiBa-
toTCA.

C nomoLybo NPorpaMMHoro o6ecneyeHun

AT Documentation Software Mo)xHO cuuTbiBaTH

COXPaHeHHble JaHHble U yaanaTb ux u3 3Y moayna KoHTponsa
MOMEHTA 3aTAXKM.

Hilti pekomeHrayeT perynapHoO cuntbiBaTb AaHHbIE M COXPAHATbL UX.

1 MHavkauma Bepcuit MO MOAYNA KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKKKU

E | Bbixoa us MeHio 6a30BbIX HACTPOEK

2. Hakmute kHonky OK.

5.5.3 UHaMKauua Ha aMcnnee COCTOAHUA TeXHMUECKoro obcnymmuea-
HUA/OCTaBLLErocA CpoKa MCNoNb3oBaHUA

Mocne aktMBaumn cumBona A, B MEHIO OCHOBHLIX HACTPOEK OToBparkaeTcs

OCTaBLUMICA CPOK MCMNONb30BaHWA YAapHOro ramkoesepTta A0 cneayloLien

AaTbl 06A3aTeNbHOr0 TEXHUUECKOrO OBCIY)KMBAHWUA CO CleaytoLen MHanKa-

uMen Ha aucnnee.
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ﬂ Hes3aBMCMMO OT MHAMKALMM HA AUCNNEee UCMONb3yeMbld yAapHbIN rai-
KOBEPT NOANEKUT EXXErOAHOMY TEXHUYECKOMY OOCTY)KUBAHUIO B Liensax
obecneyeHmns BbICOKOrO Ka4ecTBa BbIMOMHAEMbIX C €r0 MOMOLLbIO pesb-
60BbIX COEANHEHMI.

UHAMKaUMK Ha Aucnnee O COCTOAHUU TEXHUYECKOro o6cnyuBaHus

yAapHOro rankosepTa

Unauka- | 3HaueHune

umnA

E‘)ﬁ\/ YaapHblit raikoBepT B UCNPaBHOM COCTOAHMM, B HacToALLee

BpeMA TeXHUYeckoe oBCny)kuBaHue He TpebyeTcs.

SN E CKOpO HaCTymnuT CPoK V(OﬁﬂSaTeanOl’O) TexHU4eckoro obcny-
YKMBaHWA yAapHOro raikosepTa.

CermeHThl B NPAMOYronbHOM 06nacti cnpaea Ha aucnnee

oTOBpaKaoT OCTABLLUMIACA (A0 TEXHUYECKOTO 0BCNY)KUBAHNA)

CPOK MCMONb30BaHUA yAapHOro raikosepTa.

TpebyeTca HeMeaneHHOe TEXHUYECKOe 0BCnyXUBaHWe yaap-

HOro raikoBepTa.

BamHo: 310 npeaynpexaatolliee coobLyeHne noasBnaeTca

aBTOMaTUYECKM MO UCTEYEHMU OCTaBLLErOCA CPOKa UCMOSb-

3o0BaHuA. Mpu aTom pexumsl <UHTeNneKTyanbHbIW» U «3a-

BOpayMBaHMe» CTAHOBATCA HEAOCTYNHbI.

5.5.4 BbIxoAa U3 MEHIO OCHOBHbIX HACTPOEK
1. MepemecTute pamky Bblaenenus Ha cumson B .
2. Hamure kHonky OK.
» Ha aucnnee oto6pakaetca nocneaHuit BeIOpaHHbIN PEXUM padoThbl.

5.6 Pa6oune pemumbl

HwxenpuBeaeHHble ONUCaHNA OTAENbHBIX PaBOUMX PEXMMOB AEHCTBU-
TeNbHbl TONBKO AN NPaBOro BpalleHusa yaapHoro rakosepra. Mpu ne-
BOM BpaLLeHWUW YAapHbIi raitkoBepT paBoTaeT 6ECKOHTPONBHO.

5.6.1 Pexum «MHTEnnekTyanbHbin»

B pexxume «MHTenneKTyanbHbli» 3NEKTPOHHbIA MOAYb KOHTPONA MOMEHTa
3aTAXKN PErysiMpyeT U KOHTPONUPYET 3aTAXKKY KPENEeXHOro anemeHTa Bbl-
6paHHoro Buaa. Mpu 3TOM MCNONBL3YITCA NAPaMETPLI 3aTAXKKK, 3adaHHbIe
NP1 NOCNeAHeM BbINOIHEHHOM OBHOBNEHUM NPOrPaMMHOrO oBecneyeHus.
BBuAy TOro, YTo KaKk 0603HAYEHNA KPEMEKHDIX SNEMEHTOB, TaK U NapameTpb!
06paboTK1 MOryT MEHATLCA, HA MOZyNe KOHTPOJIA MOMEHTa 3aTAXKM A0KHA
6bITb BCEraa ycTaHOBNEHa NOCNeAHsAA BEPCHA NPOrPamMMHOro obecneyeHus.
e Tpu BbiGOpe pexunmva «MHTennekTyanbHbld» Ha yAapHOM raikoBepTe

3aropaeTcA UHAMKATOP MOMEHTA 3aTAXKKK «AT».
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¢ [lepeknioyatenb pPeXuHMOB Tenepb He PYHKLUUOHUPYET. C nomouybto
BbIKNHO4aTena BbINONHAETCA BK/IKOYEHME U BbIK/TKOYEHWE yaapHOro ramko-

BeprTa.
CobnioaaiiTe PyKOBOACTBO MO 3KChyaTauuMu ANA Ballero yaapHoOro
ramkoeepra.

MapameTpbl 06paboTku B pernme «<UHTeNNeKTyanbHbIN»

Bua kpenexkHoro anemeHTa [©) ®)
CNOBHOE 0603HaUEHWe L 1
v [Hs13__ | [R |
KpenexXHoro anemeHTa)
® Marepwan/kauecTso matepu- (m10 T |

ana/McnonHeHue usaenua ®
® HnameTp (ecnv npUMeHnmMo)

Ha pu1cyHKe nokasaHo pacnpeaenerve napaMeTpoB 06paboTku Ha aucnnee.
Bua KpenexHoro anemeHta

[na KpenexHbIX 3NEeMEHTOB PasHOro BMAA B MOJYNE KOHTPONA MOMEHTa
3aTAXKKW NPeAyCMOTPEHbl 3aBOACKKE napameTpbl 06padoTku.

[MoKasaHHbIA KPenexHbId 3NEeMEHT AO/MKEH COOTBETCTBOBATb WUCMONb3ye-
MOMY KPEneXxHOMY 3N1EMEHTY.

JononHutensHyto MHGopMauuio CM. B KpaTKoM pykosoacTee SI-AT-A22
1 B PYKOBOACTBE MO 3KCMyartauuu AnA COOTBETCTBYIOLLErO KPEnerxHoro
anemeHTa.

5.6.2 Pexum «3aBopaunBaHue»

B aTOM pexxume AocTtynHo B obLuei cnoxkHocTu 30 cTyneHei. Buibupaemas
AN TOTO WM MHOTO BMAA KPEMEXHOro 3feMeHTa CTyneHb 3aBUCHUT OT Aua-
MeTpa KPEenexHOoro 3femMeHTa 1 NpeanMcaHHoro MOMeHTa 3aTakKu. Hyx-
HYIO CTyneHb cneayeT onpeaenarb NOoLaroBo Ha OCHOBAHWM 3TUX AAHHBbIX.
Mpu BoIGOPE pexuma «3aBopaunMBaHue» UHAMKALUWUA HA AWUCTNEe BbIFNAANUT
cneaytoLum obpasom:

IR
Yucno cnpasa psAOM C CUMBOJIOM LLYpYNa yKasbiBaeT BbIGPaHHYH CTyMeHb.

5.6.2.1 OnpegeneHne He06X0AUMON CTYNEHN ANA PeXuMa «3aBopaun-
BaHue»

1. /A BHUMAHME! Mepea Hauanom saBopaunsaHua ybeanTech B TOM, UTO
KOHTaKTHblE MOBEPXHOCTU COEAMHAEMbIX NEMEHTOB NPUNEratT APYr K
ApYry No BCEW NnoLjaaun 1 raka npuBepHyTa K Aetanu Ao ynopa.

2. 3atAHWUTE KPENEeXHbIA ANEMEHT C UCMONb30BaHUEM HU3KOW CTyNeEHM.

» HauuHanTe nowarosbii NPoOLECC NO BO3MOXHOCTU C HU3KOW CTyNeHu,
yTO6bI NPEAOTBPATUTL NOBPEXAEHUE KPEMEXHOTO 3NEMeHTa BCnea-
CTBUE €ro YpEe3MEPHOW 3aTAXKKHM.
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3. [llposepbTe ﬂOCTMFHyTbIVI MOMEHT 3aTAXXKU KpenexxHoro anemMeHTa C
nomMoLybo 0TKaﬂM6pOBaHHO|’O ANHAMOMETPUYECKOro Knr4a.

ﬂ Jna CepuitHOM 3aTAXKKM HECKOJBbKMUX KPEMEXHBIX ANEMEHTOB yOenu-
TeCb B TOM, YTO BCE YC/IOBUA BbIMNONHEHNA Pe3bOOBLIX COEANHEHUI
OCTalTCA OAMHAKOBLIMU. M3MEHeHMe 3TUX YCNOBUIA MOXET NpuBe-
CTU K HeO6X0AMMOCTH BbiGOpa ApYroi Tpedyemoit CTyneHu.

Pesynbrar 1/3

He 6bin AOCTUIHYT NpeAnUCaHHbIi MOMEHT 3aTAXKKM 3aTArMBaeMOoro Kpe-

NEXXHOro dnemeHTa.

» OTnycTuTe KpenexHbl 3NEMEHT 1 BbiCTaBbTe Ha MOAYNE KOHTPOnA
MOMEHTa 3aTAXKN CReaytoLLlyto CTyNeHb Mo BO3pacTatoLen.

» 3aTAHUTE KpEenexXHblii 3NEeMEHT C BHOBb 3a[aHHOW CTYMEHbHO M Bbl-
NOJSTHUTE NPOBEPKY NOBTOPHO.

Pesynbrar2/3

Bbin npeBbilleH NPeAnMCaHHbIi MOMEHT 3aTAXKKK 3aTArMBAeMoro Kpe-

NEXHOro dNemMeHTa.

» OTnycTuTe KPeneHbll 3NEMEHT M BbICTaBbTE HA MOJYNE KOHTPONA
MOMEHTa 3aTAXKN CeAytoLLyt0 CTyNeHb MO HACXOAALLEN.

» 3aTAHUTE KPEeneXHbli 3NEeMEHT C BHOBb 3aJaHHOW CTYMEHbHO M Bbl-
NOJSTHUTE NPOBEPKY NOBTOPHO.

Pesynbtat 3/ 3

KpenexHbli anemeHT Obin 3aTAHYT C NPeANMCaHHbIM MOMEHTOM 3aTAXKKH.

MpaBunbHaA CTyNeHb ANA 3aTAXKKU KPEMEXHOro anemMeHTa onpeaeneHa.

5.6.3 Pemum «Heperynupyembin»

B aTom paboyem pexxume 3NeKTPOHHbIA MOAYb KOHTPONA MOMEHTa 3aTAXKK
leaKTMBMpOBaH. YAapHbIA rankoBepT GYHKLUMOHMUPYET B 3TOM Crydyae Tak,
KaK ecnu Obl 3NEKTPOHHOTO MOAYNA KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKKU He Bbino.
Takum 06pa3om, AnA KPaTKOBPEMEHHOW PaBoTLI 6e3 3NEKTPOHHOrO MoAyNA
KOHTPONA MOMEHTa 3aTAXKKK U3BNeKaTb Moay/b He TpebyeTca.
Heperynupyembiit pexum oTo6pakaeTca Ha Aucniee CneayoLum o6pasom:

ﬂ B HeperynupyemMom pexxume KoH- AT 0=
TponbHaA namna «AT» nHauKaTopa
MOMEHTA 3aTAXKN yAapHOro ranko-
BepTa He ropMT, HO KHOMKa ANA Ha-
CTPOWKM pasnuyHbIX pabdoumx cry-
neHen yaapHOro rakosepTa Haxo-
JAMTCA B aKTUBHOM COCTOAHMU.

5.7 HacTpo#nka pabouero pexuma

Pabounit peXKnm MOXKHO HacTpamBarTh ABYMA PasHbIMK Cnocobamu ¢ yueToM
Tpedyemoro BuAa KPEnexHoro anemeHTa:
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¢ CKaHupyWTe COOTBETCTBYHOLMIA LUTPUXOBOW/QR-koA Ha ynakoske 3a-
kpennaemoro usaenua Hilti.

*  BLIGOPOM BPYYHYIO C MOMOLLLIO KHOMOK yNpaBneHna MOAYNA KOHTPONA
MOMEHTa 3aTAXKK.

CraHupoBaHue WTpux- unu QR-kona

Ecnv noanexxalyumin 3aBopaynsaHmio KpenexHolin anemenT Hilti umeer wirpux-

i QR-Kkoa, pabounit pexxMM MOXKHO ObICTPO M Nerko Bbibpatb nyTem

CKaHWUPOBaHUA 3TOro KoJa.

» YcTtaHoBUTE paBoumnii PeXxuM nyTem CKaHWpOoBaHuA WTpKx- unu QR-koaa.
— cTpaHuvuya 175

Bbi6op BpyuHyto

Mpw otcyTcTBUM WITPKX- AU QR-KOAA ANA TOTO UM MHOTO KPENEXHOro ane-

MeHTa PaBoumnit PEXXUM MOXHO YCTAHOBHTL C MOMOLLbIO KHOMOK YNpaBneHu1s

MOZYNA KOHTPONA MOMEHTA 3aTAMKKH.

ﬂ Pexxnm «Heperynupyemslit» MOXHO BbIGUPATL TONBKO BPYUHYHO.

» Bbibepute Hy)cHbId paBounit PEXXMM C MOMOLLLIO KHOMOK YyrpaBrieHus.
— cTpanuua 175

5.7.1 YcraHoBKa pabouero pexuma ¢ NOMOLLbLIO KHOMOK YNpaBieHUs

1. Pasbrnokupyite MOAyNb KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKKW. — cTpaHuua 170

2. Tpu HEOBXOANMOCTU NEPEMECTUTE PAMKY BbIAENEHUA C MOMOLLbIO KHO-
NOK CO CTPENKaMu Ha ApYryto, NOANEKALLYIO U3MEHEHMIO OMLMIO.

3. Harkmute kHonky OK.

» Bbi6paHHan onuua Byaet BuleneHa pOHOM YEPHOrO LiBeTa.

BbiBepuTe Hy)XXHYIO HACTPOIKY C MOMOLLIbIO KHOMOK CO CTPEsKaMM.

Harkmute kHomky OK.

» BbibpaHHana HacTpoika ByaeTt cHoBa OToBpakaTbCA B pamKe.

6. TMpu HEOBXOAUMOCTH NOBTOPUTE NOCNEAHUE TPU pabounx atana, uTobbl
BbIMOHUTL APYr1Me HAaCTPONKK.

7. 3abnokupyiTe MOAy/b KOHTPONIA MOMEHTA 3aTsXKU. — cTpanuua 170

o s

5.7.2 Bbi6op pabouero pexuma nytrem CKaHUPOBaHUA WITPUX- U QR-
Kopal§
1. Pa3sbnokupyiite MOAYNb KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKKK. — cTpaHuua 170
2. Hakmute kHoMKy Scan.
» CKaHep aKTMBMPYeTCA, FOTOBHOCTb K CUMTBIBAHUIO OTOBpakaeTca Ha
AWCNEee C MOMOLLbI CUMBONA <>
3. Tenepb yaep)xkuBanTe MoAyb HA PACCTOAHWUM NPUM. 15 CM (6") OT LUTPUX-
i QR-Kkoda TakuM 06pasom, uTobbl 0603HAYEeHWE KoAa OKasanochb
BHYTPM NPOeLupyemMoit CKaHepOM pamKu.
» KOHTPOJbHbIE NamMMbl FOPAT 3€MEHbIM.
» PaspaetcA noaATBEPXAAOLLMIA CUTHA.

|’ ‘m 2124682 Pycckuit 175



CI=A

» Ha ancnnee otoBparkaeTtca pexxum o6paboTku AnA npuBopayvBae-
MOTO KPEMNEeXHOro anemeHTa.

» KOHTpObHbIE Namnbl MUTalOT KPaCHbLIM.

» Paspaetca npeaynpexaaroLui curHan.

» Ha aucnnee nosenaetcsa Ml A\ (KOA HEBO3MOXXHO CUMTATb U OH
HEN3BECTEH).
» Haxxmute KHOMKY Scan 1 NnpockaHupyiiTe KOA elle pas.

ﬂ BosmoxkHO B 3Y MOAynA KOHTPOAA MOMEHTa 3aTAXKKKM elle
He 3afaHbl napameTpbl 06paboTk1 ANA NpPUBOPaYMBAEMOro
KpenexHoro anemeHta. Ecnu uspenve cosmectumo Sl-
AT, MOXXHO ckaHupoBaTb QR-KOA COOTBETCTBYHOLLErO U3ae-
NMA B COOTBETCTBYHOLLEM PYKOBOACTBE MO 3Kcnnyartauuu Sl-
AT-A22. Takum 006pasoM MOXKHO 3arpy)katb napameTphbl
obpabotkn B 3Y moayna SI-AT. MapameTpbl 06paboTku
KPEneXHOoro anemMeHTa MOXHO 3arpyXatb B MOZAYNb KOH-
TPONA MOMEHTA 3aTAXKU TAKXKE U YEPE3 NPOrpamMmmMHoe o06ec-
neyesne AT Documentation Software c nomoubto USB-
MHTEpOeiica. YToObl ObiTb YBEPEHHBEIM B TOM, YTO BCEraa
MCNONb3YIOTCA akTyasnbHble napaMmeTpbl 06padoTku, cneayer
perynapHo npoBepATb NporpaMmmHoe obecneyeHne Moayna
KOHTPONA MOMEHTA 3aTAKKW Ha HanuMuue OGHOBNEHMI.

4. 3abnokupyiite MOAy/b KOHTPONA MOMEHTa 3aTAXXKKU. — cTpaHuua 170

5.8 3arArvMBaHue KpenemHOro anemMeHTa B pexume «<UHTenneKkTyanb-
HbIW»

ﬂ Mepen NpUMeHeHWeM MOAYNA KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKKK yOeaUTECh
B TOM, YTO NPUBOPAYUBAEMbIA KPEMEXHbIA 3NEMEHT NpaBuibHO ycTa-
HoBneH. CobnioaaiTe ykasaHusa U3 PYKOBOACTBA MO dKcnnyartauuu ana
NPUBOPaAYUBAEMOrO KPEMNexa 1 yKazaHuA OTHOCUTENBHO NMPOBEPKU Kpe-
NEXHBIX 3NEMEHTOB.

—_

YcTaHoBUTE peunM «MHTenneKTyanbHbli».

2. YcTaHOBWTE nepeknoyatenb NPaBoOro/NeBoro BPaLEHUA B NONOXEHWE
npaBoro BpaLleHus.

3. YcraHoBWTe yAapHbI raikoBepT C NOAXOAAMM PaBouuM UHCTPYMEH-
TOM (HacaAKOM) Ha NPUBOPAYNBAEMBIN KDEMEXHBIA ANEMEHT.

4. Haykmute BbiKntouaTtenb U yaepXXuBante ero HaxatbiM [0 BblAayu MO-

ZyNEM KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKKU OAHOrO W3 CNeaytolux oBpaTHbIX

CUrHanos:
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Pesynbratr 1/ 4
¢ TosButcA coobLyeHne «3aBopa-
YMBaHWE YCNELLHO 3aBEePLUEHO».
¢ KOHTpOnbHbIE Namnbl ropAaT 3ene-
HbIM.
¢ PaspaetcA  noATBepX<AarOLLMii
curHan.
KpenexHblt  aneMeHT ©Gbin  npa-
BUNIbHO  3aTAHYT. Bbl  MoxkeTe
NPOAOMKUTL 3aBOPaYMBaHUE C Kpe-
NEXXHbIM 3/IEMEHTOM TOTO YKe TUna.
Pesynbtar 2/ 4
¢ [losABuTCcA coobLyeHne «3aTaxmka
YCMeLLHO 3aBepLUeHa».
e KOHTpOnbHblE nammbl  MuratoT
MKENTbIM.
¢ PaspaetcA npeaynpexaaroLnii
curHan.
A) Pe3b6oBOE COoeanHeHne, KoTopoe
ObII0  3aTAHYTO M 3ateM CHoBa
OTNyLYEHO,  3aTAHYTO  MOBTOPHO.
Ecnm pesbboBoe coeauHeHne He
ObIN0  MPeABapUTEeNbHO — 3aTAHYTO
npaBuibHO, ero cneayeT NPoOBepUTbL
WK NOATAHYTb C NMOMOLLbIO OTKANUG-
pPOBAHHOrO  AMHAMOMETPUYECKOrO
kntoua. B) PesbboBoe coeauHeHve
MOHTKHBIX CUCTEM W  aHKEePHbIX
LUKMH Y)Ke BbINo 3aTAHYTO, HO MOAYb
He MOXeT pacnosHatb, Obin nu
npu 9TOM NpPUMEHEH NpPaBUibHbINA
MOMEHT  3aTAXKM. MposepbTe
pe3b6oBOe CoeAnHEHNE C MOMOLLbIO
OTKanMBPOBAHHOTO  AWHAMOMETPU-
UECKOTO K/koua M Npu HeoBXoaMMO-
CTM 3aTAHWTE ero C npaBWibHLIM
YCTaHOBOYHLIM MOMEHTOM 3aTAXKHK.
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Pesynbtar 3/ 4 —

¢ [losButCA coobLeHne
«CNULWKOM HW3KOE HanpsKeHue
aKKymynaTopar.

¢ KOHTPO/bHbIE famnbl  MuratT
KpacHbIM.

CnuvwKom HU3Kas octaTtoyHan

EeMKOCTb aKkKyMynfaTopa ANf NpuBO-

paynBaH1A KPENEXXHOro anemeHTa.

» Haxkmute kHonky OK, uto6bl noa-
TBEPANUTL COOBLLEHME.

» YcTaHoBuTe akkymynaTop ¢ 6o-
nee BbICOKMM YPOBHEM 3apaaa.

Pesynbtat 4/ 4 @ >

* TossutcA coobLyeHne
«3aBopaunBaHme 3aBepLUeHO
HEKOPPEKTHO».

e KOHTpOnbHblE namnbl  MUrarT
KpacHbIM.

e PaspaetcAa npeaynpexkaaroui
curHan.

» 3aTAHUTE KPENEXHbIA 3neMeHT
C MOMOLLbK OTKaNMOPOBAHHOIO
AVHaAMOMETPUYECKOTO Kitova.

5.9 3araruBaHue KpenexHoro 3yieMeHTa B pexume <<3aBopatuaHMe»

1. YcraHoBuTE pexm «3aBopadnBaHue».

2. OnpepaenuTe CTyneHb 3aTAXKKW 3aBOPAYMBAEMOr0 KPENEHOro danemMeHTa
— cTpanuua 173 u yctaHoBUTE ee.

3. YcTaHoBWTE nepeknoyaresnb NPaBOro/NeBoro BPaLEHUA B MONOXEHUE
npaBoro BpaLyeHus.

4. YcraHOBUTE yAApHbIA ralkoBEPT C NOAXOAALMM PaBoyuM UHCTPYMEH-
TOM (HacaZKoM) Ha NPMBOPaYNBAEMbIA KPEMEKHbIA 3N1EMEHT.

5. HamuTe BbIK/O4aTesb M yAepXMBanTe ero HakarbiM [0 Bblayn Mo-
ZyNeM KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKKU OAHOrO W3 CneaytoLux 0OpaTHbIX
CUrHanos:
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¢ TosButcA coobLyeHne «3aBopa-
YMBaAHWE YCMELLHO 3aBEPLLEHO>.

¢ KOHTpOnbHbIE Namnbl FOPAT 3ene-
HbIM.

¢ PaspaetcA  noATBepX<AarOLLMii
curHan.

KpenexHblt  aneMeHT ©Gbin  npa-

BUNbHO  3aTAHYT. Bbl  moxeTe

NPOAOMHKUTL 3aBOPAYMBAHUE C Kpe-

NEXHbIM 3NEMEHTOM TOrO e Tvna.

Pesynbrar 2/ 2 @ ><

¢ [losBuTtcA coobujeHne
«3aBopaunBaHue 3aBepLLEHO
HEKOPPEKTHO».

¢ KOHTPOMbHbIE fammbl  MWratT
KpacHbIM.

e PasgaetcA npeaynpexaatoLui
curuan.

» 3aTAHMTE KpEeneXKHbii 3nemMeHT
C MOMOLLbK OTKANMOPOBAHHOIO
Z[MHaMOMETPUYECKOTrO Kitoya.

5.10 MpoBepKa KpenemHOro anemMeHTa

Bce uaaenus Hilti NnOCTOAHHO MOAEPHU3UPYIOTCA, TaK YTO B KOMOWHaUMK
c moaynem SI-AT MOryT MCnonb30BaTbCA AAXKE Te U3AENWs, KOTopble He
ObINM YNOMAHYTHI B HACTOALLYEM AOKYMEHTE. [103a60TbTECH O PErYNAPHOM
06HOBNEHMM NPOrPaMMHOro o6ecneyeHns U PyKOBOACTBA MO dKCnayaTaLmm.
[pyrne cucTemHble NPUHAANEIKHOCTH, AONYLUEHHbIE ANA UCMONb30BAHNA C
9TUM M3AENMeM, PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTalnn U MHCTPYKLMK NO KOHTPOJO
B aKTyanbHOM pefakumn cMm. Ha: www.hilti.group | CLLA: www.hilti.com
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5.10.1 MpoBepKa KpenexHOro anemMeHTa CerMeHTHbIX aHKepoB

Y1006kl y6eanTbca B TOM, UTO NPpU 3aBOPaYMBaAHUM CETMEHTHbIX aHKEPOB
B peXnme «UHTENNEeKTyanbHbli» Obin AOCTUTHYT (COBNOAEH) NPEANUCaH-
HbI YCTAHOBOYHbIA MOMEHT 3aTAXKKU COrNIacHO AOMYCKy/yKasaHWAM py-
KOBOACTBA MO 3KCMlyaTauynu, C NOMOLLbI0 OTKaNMBPOBAHHOIO AUHAMO-
METPUYECKOro Ktoya NpoBepPbTE 3aTAXKY, COOTBETCTBEHHO, NEPBOro U
nocneaHero CErMeHTHOro aHkepa. OT1a NpoBepKa A0MKHA BbINOMHATLCA
HENoCpeACTBEHHO NOCNE 3aTAXKKKM (YCTaHOBKM) CErMEHTHOMO aHKepa.
KOHTPONbHLIA MOMEHT COOTBETCTBYET YCTAHOBOYHOMY MOMEHTY 3a-
TAXKKU COOTBETCTBYHIOLLErO CErMEHTHOIO aHKepa M yKasaH B pyKOBOA-
CTBE MO 3KCnyaTaymm 3Toro aHkepa.

MpoBepbTe 3aTAXKY KPENEeXHOro 3feMeHTa CEerMeHTHOro aHkepa C
NMOMOLLbIO OTKaNnMOPOBaHHOrO AMHAMOMETPHUYECKOTO Kitoya. Mpu aTom
cneawvTe 3a YrnoMm, Ha KOTOPbI NPOBOPAYMBAETCA KPEMEKHbIA 3NIeMEHT.
Pesynbrar 1/ 2

BennunmHa npoBopaynBaHMA KPEMeXHOro afieMeHTa CErMeHTHOrO aH-
Kepa He NpeBbICUNa yKasaHHbIA MakCUMasbHbIM yron BpaLyeHua (< 360°).
KpenexHbli aneMeHT 6bin NPaBUIbHO NPUBEPHYT.

Pesynbrar 2/ 2

BennunmHa npoBOpaynBaHMA KPEMeXXHOro adfieMeHTa CEerMeHTHOrO aH-
Kepa npesbIChNa yKasaHHbI MakcMManbHbIi yron BpatyeHus (> 360°).
KpenexHbli aneMeHT 6bin NPUBEPHYT HenpaBunbHO. 3aTaHyTble A0 NPo-
BEJIEHWA 3TOM NPOBEPKU PEe3bBOBLIE COEANHEHNA ByayT cuuTaTbCA He-
NpaBWbHO 3aTAHYTLIMU U UX CReayeT nepenpoBepuTb. YAapHbIN ranko-
BEPT HEOOXOAMMO OCTAaBUTb B CEPBUCHBIN LeHTP Hilti ana nposepky.

5.10.2 lMpoBepkKa KpenexHOro anemeHTa Anfa CUCTEM NPOBOAKHU

YrtoObl y6eautbCA B TOM, YTO MPU 3aBOPAYMBAHUM COEAWHUTENBHBIX
3MIEMEHTOB B pexuMe «MHTenneKkTyanbHblid» Obin AOCTUrHYT (Cobnto-
[ieH) NPeanuCaHHbli YCTAHOBOYHBLIW MOMEHT 3aTF)KKU COMMacHo Ao-
MyCKy/yKasaHUsiM PyKOBOACTBA MO JKCMNyaTauuu, C NOMOLLbIO OTKanuG-
POBaHHOrO AMHAMOMETPUUYECKOTO Kiloua NPOBEPLTE 3aTAXKKY, COOTBET-
CTBEHHO, NEPBOTO U NOCNEAHETO COEANHUTENBHOIO dNeMeHTa. Jta npo-
BEpPKa A0/DKHA BbIMOJHATLCA HEMOCPEACTBEHHO MOCTE 3aTFKKU (MOH-
Ta)ka) COEAMHUTENBHOTO 3NEMEHTA.

KOHTPOMbHbLIA MOMEHT COOTBETCTBYET YCTaHOBOYHOMY MOMEHTY 3a-
TAXKKU COOTBETCTBYHOLLENO COEAMHUTENBHOMO 3MIEMEHTA U YKasaH B py-
KOBOACTBeE MO JKCMyaTtaluu 3Toro anemMeHTa.
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ﬂ Y6eauTtecb B TOM, YTO Bbl UCTONb3YETE NPABUNbHLIE YCTAHOBOYHLIE Na-
pameTpbl ANA COOTBETCTBYIOLWMX KPENEXHbIX 3NEMEHTOB. [lononHu-
TeNbHY MHPOPMALMIO CM. B PYKOBOACTBE ANA MOAYNA KOHTpONA 3a-
TAXKKW U B PYKOBOZACTBE MO 3KCIyatayun COOTBETCTBYIOLLErO U3AENUA.

> 3aTAHWUTE KPEMEXHBIA 3NEMEHT C MOMOLLLIO OTKanMGPOBaHHOMO AUHA-
MOMETPUYECKOTrO Kitoya. [lpu aTOM cneaute 3a YrioMm, Ha KOTOPbIA
NPOBOPAYNBAETCA KPEMNEXHbIA 3NEMEHT.
Pesynbtar 1/2
BenununHa npoBopayMBaH1A KPENEeXHOro anemMeHTa He NpeBbICHNa yKa-
3aHHbIN MaKCUMarbHbIA yron BpatleHua (< 180°).
Pe3b60B0OE COEAMHEHNE KPEMEMKHOTO 3NIEMEHTA BbINOMHEHO NPABUILHO.
Pesynbtar 2/ 2
BennunMHa npoBopauMBaHUsA KPENeXHOro anemMeHTa npeBbickna ykasaH-
HbI MaKCUManbHebIv yron Bpatyenus (> 180°).
BbinonHeHHoe pe3b6oBOE COEAMHEHME ABNAETCA HenpaBunbHbIM. 3a-
TAHYTbIE A0 NPOBEAEHUA 3TOM NPOBEPKU pe3bOoBble COeAnHeHUA Oy-
AYT CUMTATbCA HENPABMILHO 3aTAHYTLIMU M UX CledyeT NepenpoBepHUTh.
YnapHbIi raikoBepT HEO6XOAMMO [OCTaBUTbL B CepBUCHbIM LieHTp Hilti
ANA NPOBEPKHM.

5.10.3 MpoBepka 3aTAMKU KpenemHoro anemeHTa T-o6pasHomn
LUNUNBKKU B @aHKEPHbIX LLMHaxX

ﬂ Yr006bl y6eanTsCA B TOM, UTO NpU 3aBOpaunBaHum T-06pasHbIX LWUNUIEK B
pexume «UHTeNNeKTyanbHbli» OblN AOCTUrHYT (COBNIOAEH) NPeAnucaH-
HbI YCTAHOBOYHbBIA MOMEHT 3aTAXKKKU COrNMacHO AOMYCKY/yKasaHUAM py-
KOBOACTBA MO 3KCMyaTauuu, C NOMOLLbIO OTKanMBPOBaHHOIO AMHAMO-
METPUYECKOrO Kitoya NpoBepbTe 3aTAXKY, COOTBETCTBEHHO, NEPBON U
nocneaHei T-06pasHoi LUNUABKK. STa NPOBepKa A0MKHA BbINONHATLCA
HENoCPEeACTBEHHO NOCNE 3aTFHXKH (YCTaHOBKHM) T-06pasHOi LLIMMUALKH.
KOHTPOMbHbLIA (MPOBEPOYHBI) MOMEHT COOTBETCTBYET YCTAHOBOYHOMY
MOMEHTY 3aTFXKKM MCMONb3yeMon T-00pasHOW LUMUAbKM U yKasaH B
COOTBETCTBYIOLLEM PYKOBOACTBE MO IKCMyaTalui.
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» TpoBepbTe 3aTAXKKY KPENEeXHOro anemMeHta T-00pasHOM LUMWUALKK C
NOMOLLbIO OTKaNMBPOBAHHOTO AMHAMOMETPUYECKOrO Kntoya. Mpu aTom
cneauTe 3a YrnoMm, Ha KOTOPbIA NPOBOPAYNBAETCA KPEMNEIKHBIN SNIEMEHT.
Pesynbrar 1/2
BennunHa npoBopaumBaHuA KPEenexHoro anemeHTa He NpeBbicuna yKa-
3aHHbLIN MaKkCMManbHbIM yron BpatyeHus (< 360°).

KpenexHbli aneMeHT Bbin NpaBuibHO NPUBEPHYT.

Pesynbrar 2/ 2

BennunHa npoBopaunBaHnUA KPENEXHOro aNeMeHTa nNpeBbickna yKkasaH-
HbIi MaKCUManbHbI yron BpatieHus (> 360°).

KpenexHbli aneMeHT Bbin NPUBEPHYT HeNpPaBUnbHO. 3aTaHyTble 40 NPo-
BEJIEHWA 3TOM NPOBEPKU PE3LOOBLIE COEANHEHNA ByayT CuMTaThCA He-
NpaBUbHO 3aTAHYTLIMK U X CleayeT nepenpoBepuTb. YAapHbIN ranko-
BepT HEOOXOANMO AOCTaBUTbL B CepBUCHBIN LieHTP Hilti anA nposepku.

5.10.4 MpoBepka pe3b6OBbIX COeAUHEHHN, 3aTAHYTLIX B PeXUMe «3a-
BOpayYnBaHue»

» C nomMoLyblo OTKaNMOPOBaHHOrO AMHAMOMETPUUYECKOro Kikoua pery-
NAPHO NPOBEPANTE COOTBETCTBUE MOMEHTOB 3aTAXKKM 3aJaHHbIM 3Ha-
YEHUAM COrnacHO BHYTPUNPOU3BOACTBEHHBLIM YKa3aHWUAM UK npeanuca-
HUAM.

5.11 U3BneueHue MoaynA KOHTPONA 3aTAMKM [§

1. U3sBnekute akkymynarop.

2. Haxmute KHOMKy pasBnokMpoBKu (pachuKcaunm) Moayna KOHTPOMA MO-
MEHTa 3aTAXKKU U yAepXKUBaWTe ee HaxxaTon.

3. CHuMmHTE MOAYNb KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKKK C YAAPHOro ramkosepTa
ZBWXEHWEM K cebe.

5.12 MNoacoeanHeHWe MoAyNA KOHTPONA MOMeHTa 3aTAXKH K MK

1. U3Bnekute Moaynb KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKM.

2. OTKpoi¥iTe 3arnyluKy Ha HWKHEW CTOPOHe MOAYNA KOHTPONA MOMEHTa
3aTAXKKM.
» Tlocne atoro craHeT aoctyned USB-pasbem.

3. BcraBbte Wwrekep (tvn B, USB 2.0) USB-kabena B USB-pasbem moayns
KOHTPONA MOMEHTA 3aTAXKKHU.

4. TMoacoeauHute apyrue wrekepsl (tun A) USB-kabens k K.
» Mogaynb KOHTPONA MOMEHTa 3aTAXKKK Tenepb 3anuTbiBaetcA ot K.

Ha ancnnee mopynsa otobparkaetca norotmn USB («<2»).

ﬂ Mocne otcoeanHerna USB-LuTekepa OT MOAYNA KOHTPONIA MOMEHTa
3aTAXKKM HeoBXoAMMO CHoBa 3aKpbiTb USB-pasbem sarnyLukoi Bo
nabexaHue ero sarpAsHEHNA.
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6  Yxoa v TexHuyeckoe obcnymusaHme

Ins obecneyennn 6e3onacHoi aKcnyaTaumm UCNonb3yiHTe TONbKO OpH-
rMHanbHble 3anacHble 4acTu W pacxoAHble martepuvansl. [onyuieHHble
HaMK 3anacHble YacTu, PaCXOAHbIe MaTepuanbl U NPUHAANEKHOCTH ANnA
[laHHOTO YCTPOWCTBA CnpallMBanTe B ONMKaiLLeM CEPBUCHOM LiEHTpE
Hilti unn cmotpute Ha caitte www.hilti.com

» Copaep)xute yCTPOICTBO, B OCOBEHHOCTH NOBEPXHOCTU ANA XBaTa, B UM-
CTOM M CyXOM COCTORIHWH, 6e3 CneaoB Macna U cmasku. He ucnonbayiite
YUCTALLME CPEACTBa, CoAepXKalLLne CUTUKOH.

» PerynApHO ouuljainTe BHELLHIOK MNOBEPXHOCTb YCTPOUCTBA Chnerka
YBNAXXHEHHOW TKaHbIO.

7  TpaHcnopTUpPOBKa U XpaHeHue

» Bo u3bexaHue NoBpexAEHU 3NEKTPOHHOTO MOAYNA KOHTPONIA MOMEHTA
3aTAXKKW ANA €ro TPaHCMOPTUPOBKM M XPAHEHWA UCNIONb3YHTE BXOAALLWNA
B KOMMIEKT BOKC AN XpaHEeHWUs UK Keitc AnA yaapHOro raikosepra.

8 Momouwb Nnpu HEUCNpPaABHOCTAX

B cnyyae HeucnpaBHOCTEN, KOTOPLIE He YKasaHbl B 3TOM Tabnuue UM KoTo-
pblE Bbl HE MOXXETE YCTPaHUTL CaMOCTOATENBHO, oBpallaniTech B Bnukai-
LUK cepBUCHbIN LieHTP Hilti.

ﬂ CobntonaiTe ykasaHus No TexHUKe 6e30macHOCTU U3 PYKOBOACTBA MO
3KCMnyaTaunu yaapHoro rankosepra.

HeuncnpaeHocTb Bo3moxHasa npuumHa Pelwenune
a A Moaynb KOHTpOnA Mo- » Haxkmure KHOMKy 610-
MEHTa 3aTAXKKK pasbno- KMPOBKM, YTOObI 3a-
MossutcA coodbuwe- | kyposan. 6nokMpoBatb Moaynb
Hue «Bnokuposats KOHTPONA MOMeHTa
MoZaynb». 3aTAXKKMA U aKTUBUPO-
BaTb YAAPHbIA ranko-
BepT.
= { AKKyMynaTop neperpert. |» 3amenute aKKyMynA-
TOP WUAK JaiTe OCTbITb
MosButcA coobLe- emy.
Hue «CnnLIKOM Bbl-
cokas Temnepatypa
aKKymynsaTopar.
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HeucnpaBHoOCTb
— ¢

MoasuTcA cooble-

Hue «CrIMLLKOM HU3-

KaA Temneparypa
aKKyMynfiTopas.

S

MoaswuTcA cooblue-
Hue «CrIMLLIKOM Bbl-
cokas Temneparypa
yAapHOro ramko-
BEpTa».

Bo3moxHaA npuunHa
CnULLKOM HU3KaA Tem-
nepatypa akkymynaropa

YaapHbii raikosepT
neperper.

PewieHue

>

Mcnonbayite akkymy-
nATop, Temneparypa
KOTOPOro HaxoauTcsa
B AuanasoHe padouen
Temnepatypbl akKymy-
natopa (CM. pykosoa-
CTBO MO 3KCNyatayumn
aKKymynaTopa).
JHawte ocTbiTb yaap-
HOMY rankoBepTy W
OUNUCTUTE €ero BEHTU-
NALMOHHbIE NPOPE3H.

MoaBswuTcA cooblue-
Hue «CrULLKOM HU3-
KWi 3apAa akKkymy-

natopa.

3apAaku akkymynaTopa
HEeAO0CTaTOYHO, YTOObI
NpaBuIbHO 3aKPYTUTb
KPENeXHbIM 3NEMEHT.

YCTaHOBUTE aKKyMy-
nATop c 6onee BbICO-
KUM YpOBHEM 3apAaa.

[==p

MonBuTcA coobue-
HWe «CnULWKOM Bbl-
cokoe notpebneHue
TOKa».

CnuLwKoM BbICOKOE No-
TpebneHue Toka B Te-
YeHne KOPOTKOro Bpe-
MEHMU.

v

Haxmute kHonky OK|
4TOObI NMOATBEPANTH
coobLeHue.
MoBTopuTE Npouecc
3aBOpaYMBaHm.
Ecnu coobenne no-
ABUTCA CHOBa, obpa-
TUTECb B CEPBUCHbIN
ueHTp Hilti.

2,0

MosasuTca coobuye-
Hue «KHOMOYHBbIV
NEMEHT NUTaHuA
pasprKeH».
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KHOMOYHbIN aneMeHT nu-
TaHuA YacoB B Moayne
KOHTPONA MOMEHTa 3a-
TAXKKU PA3PFAXKEH.

MpaBunbHOCTL AaH-
HbIX AaTbl U BPEMEHH

B NpoToKose GonbLue He
obecneunsaeTcs.

>

Obparutechb B cep-
BUCHbIA LeHTp Hilti
[INA 3aMeHbl aNeMeHTa
nUTaHusa.




HeucnpaBHocTb
] ]
MosBuTCA CO06-

weHne «Owmnbka
yCTpOMNCTBaA».

<

MoasuTca coobuye-
Hue «DyHKUMA Npo-
TOKONIMPOBaHUA Ae-
aKTMBUpOBaHa».

Bo3monHaa npuumnHa
Bbina pacnosnaxa
oLwmbKa ycTpoiicTea.

DyHKLMA MPOTOKONNUPO-
BaHWA AeaKTMBMpOBaHa
(Tonbko Npeaynpexkaa-
toLiee coobLeHue).

Peluenue

>

v

v

v
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MNoacoeanHute mo-
Zynb KOHTPONA MO-
MeHTa 3aTaXKu K MK.
C nomouysto MO

AT Documentation
Software cuwutaiite
coaepxumoe 3Y oLu-
60K 1 crnepyitTe ykasa-
HUAM NporpamMMbl No
MX YCTPaHEeHHHo.

Mpu HeoBxoaMMOCTH
UCMONb30BaHUA PYHK-
LMK NPOTOKONMpoOBa-
HUA NOACOEeANHUTE
MOZY/b KOHTPONA MO-
MeHTa 3aTaKK K MK 1
aKTUBUPYATE QYHKLMIO
NPOTOKONMPOBaHKA B
nporpaMmMHom obec-
neyeHun

AT Documentation
Software.

Mpn HeobxoanMO-
CTU H2XXMWTE KHOMKY
OK, uTobbl feaKTUBu-
poBatb coobLyeHre

M NPOAOMKUTL NPO-
Lecc nycka moayns
KOHTPONA MOMEHTa
3aTAXKKM.
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HeucnpaBHoOCTb

Eeo%

MoasuTcA cooble-
Hue «3Y 3aHATO Ha

... %». (coobLieHne
NoABNAETCA NPU 3Ha-
yeHnmnax 2 90 %.)

Bo3moxHaA npuunHa
3Y naHHbIX B MOAyne
«3aHATO» C YKa3aHHbIM
3/1eCb YPOBHEM B NpO-
ueHTax. BHumanwue: npu
nHavkauun 100 % Ham-
6onee paHHWe AaHHble

PewieHue

» lNoacoenunHute mo-
AyNb KOHTPONA MO-
MeHTa 3aTixku K K.

» CuuTaitTe C NOMOLLbIO
no
AT Documentation
Software naHHble,

nepesanucblBatotcs!
4TOObI 3aNPOTOKONU-
poBartb UX B OTYeTE.

» Mocne atoro ynanute

AaHHble B 3Y moayna
KOHTPONA MOMeHTa
3aTAXKKKM, YTOOLI OCBO-
60anTb NamsaTb.

9  Yrtunusauua

& BONbLMHCTBO MaTepuanoB, M3 KOTOPbIX M3TOTOBMEHbI ANEKTPOUHCTPY-
meHTbl Hilti, noanexxut BTopuuHoi nepepabotke. Mepen ytunusauuei cne-
AyeT TwarenbHO paccopTUpoBaTh Matepuansl (anA yao6cTea ux nocneny-
rowen nepepabotki). Bo MHorux ctpaHax ¢pupma Hilti y)xe opraHusosana
npuem CTapbiX (3NEKTPO)MHCTPYMEHTOB (M3aenui) ana ytunmsauuu. Jonon-
HUTENbHYIO MHPOPMALMIO MO STOMY BOMPOCY MOXXHO NOJMy4nTb B OTAENE NO
0BCNY)KMBAHWIO KIIMEHTOB UMM Y KOHCYNbTAHTOB Mo npoaaxam ¢upmbl Hilti.

:X -

He BblbpacbiBaiTe 3NEKTPUYECKUE WHCTPYMEHTbI, 3NEKTPOHHLIE
YCTPOMCTBA/NPUOOPLI M aKKyMynAaTOpbl BMECTe C  OOblYHbIM
Mycopom!

10 RoHS (OupekTrBa 06 orpaHHYEeHUM NPUMEHEHUA onac-
HbIX BELeCcTB)

Mo aToM CChbI/IKe
qgr.hilti.com/r4838537.
Ccbinky B Buae QR-Kkoaa Ha Tabnuuy onacHbIX BELLECTB COrNacHO AUPEKTUBE
ROHS cMm. B KOHLie 3TOro JOKyMeHTa.

AOCTynHa  Tabnuua  onacHbiX  BeLlecTs:

11

» C BonMpocamy OTHOCUTENbHO rapaHTUMHLIX YCNoBWI obpalyaiTech B
6nwxaiiee npeacraeutenscTso Hilti.

FapaHTuA npoussoauTensa

186 Pycckui




IS

12 [eknapayua COOTBETCTBUA HOpMaMm

HaCTOﬁLLlMM Mbl C NONIHOW OTBETCTBEHHOCTBIO 3aABNAEM, YTO JaHHOE yCTpOVI-
CTBO COOTBETCTBYET CcneAyrLlwmmMm AMpeKTuBamMm n HopmMam: OHo npoLwno uc-
NbITaHUA C NPeAyCMOTPEHHbBIMW ANA HErO KPEneXXHbIMU aneMeHTaMmu n umeet
COOTBeTCTByIOLLan AoNnycCK.

OpuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 eKcnnyaTtauii

1 IHpopmauia npo AoOKyMeHTaUilo

1.1 Indopmalia npo uen AOKYMeHT

¢ [lepww HiXX po3noynHaTh PoBoTy 3 IHCTPYMEHTOM, NpouYnUTanTe Lemn LOKy-
MeHT. Lle € nepeaymoBoto 6e3neyHoi po6oTH Ta BiACYTHOCTI HECNpaBHO-
CTel Nnif Yac 3aCTOCyBaHHA IHCTPYMEHTa.

e JoTpumyiiTeca nonepemxysanbHUX BKas3iBOK Ta BKa3iBOK 3 TEXHiKK 6es-
NeKM, HaBeEeHNX Y LibOMY [JOKYMEHTI Ta Ha KOPycCi iHCTPYMeHTa.

* 3aBkau 36epiraiTte iHCTPYKUito 3 ekcrnyatauii no6nusy iHCTpyMeHTa Ta
nepeaaBaiTe iHCTPYMEHT iHLWMM 0co6aM NULLE PasoM 3 IHCTPYKLIEH.

1.2 TloAcHeHHA cUMBONIB

1.2.1 MNonepeamyBanbHi BKa3iBKU

MonepemxyBanbHi BKasiBKW iHPOPMYHOTb KOpPUCTyBaua Npo Gpaktopu Hebes-
NeKW, NoB'A3aHi i3 3aCTOCyBaHHAM iHCTPyMeHTa. BMKOPUCTOBYHOTLCA Taki
CHrHasbHi cnoBsa:

A _HEBE3MNEKA

HEBE3NEKA !
» VYkasye Ha GesnocepenHio Hebesneky, L0 MOXe NPU3BECTU A0 OTpU-
MaHHA TAXKKWX TINIECHUX YLWIKOMKEHb a0 HaBiTb O CMepTi.

‘| MONEPEAMEHHA]

NONEPEOXEHHA !

» YKasye Ha NMoTeHUiNHO Hebe3neuHy cuTyalito, AKa MOXXe NMPU3BECTU A0
OTPUMAHHSA TAXKKUX TiNIECHUX YLLKOAXKEHb ab0 HaBiTb CMEPTI.

A\ OBEPEXHO

OBEPEXHO !

» YKasye Ha NoTeHUiNHO HebeaneuHy cuTyalito, AKa MOXXe NPU3BECTU A0
OTPUMaHHA TINECHWUX YLIKOMKeHb a6o A0 MaTepianbHNUX 36UTKIB.

1.2.2 CumBonu y nOKymeHTi
Y UbOMY AOKYMEHTi BUKOPUCTOBYIOTLCA TaKi CUMBOSU:
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[Mepea BUKOPUCTAHHAM NPOYUTaNTE IHCTPYKLItO 3 ekcnnyarauii

ﬂ YKasiBkM WoAO0 eKkcnayaradii Ta iHwa KopucHa iHdopmauia
o | [oBOMKEHHA 3 MaTepianamu, NPUAATHUMKM ANA BTOPUHHOI nepe-
“¢ | pobkm

5 | He BUKnAaaiTe eneKTpoiHCTPYMEHTH | akyMynATOpHi 6atapei y 6aku
M AnA noByToBOro CMITTA

1.2.3 CumBonu Ha intocTpauifx
Ha intocTpauifx BUKOPUCTOBYOTLCA TaKi CUMBOSU:

A Linppamum nosHauatoTbCA BIANOBIAHI intOCTpaLii, HaBeAEeHi Ha novyaTky
iei iHcTpyKuii
Hymepauin Bigo6paykae nocniaoBHICTb POBOUNX KPOKIB Ha intocTpa-

3 LiAX Ta MOXXe BiAPISHATUCA BiA HyMepauii y TeKcTi

) Homepa nosuuii, H'aBeneHi Ha ornAnoBin imos:'l.'paui'l', BiAnosiaatoTb
~ | HOMepam y nereHai, Lo npeAcTaBnexa y posaini «Ornan NpoayKTy»
ol Lle# cumBON nNosHavae acneKTH, Ha AKi cnif 3BepHyYTM ocobnusy

yBary nia yac 3acToCyBaHHA IHCTPYMEHTa.

1.3 CumBonu, wo o6ymoBneHi THNOM iHCTpyMeHTa

1.3.1 CumBONM Ha iIHCTPYMEHTI
Ha iHCTpyMeHTi HaBeaeHi Taki cumBonu:

MocTiHuin cTpym

1.4 IHdopmauin npo iHCTPyMEHT

=T IHCTpyMeHTH npuaHaueHi ans NpogeciiHOro BUKOPUCTAHHS, a
TOMy IXHIO eKcrflyarayito, TexHiYHe 0BCyroByBaHHA Ta PEMOHT Cia A0pY-
4aTu nnLLe aBTOPM3OBAHOMY NEPCOHany 3i cneuianbHO MiaAroToBKoto. Llen
nepcoHan noBuHeH ByTH cneuianbHO NMPOIHCTPYKTOBAHMIA MPO MOXIUBI pU-
3UKU. [HCTPYMEHT Ta AONOMIXKHE NMPUNaAAs MOXYTb CTaT AXKepenom Hebes-
neKu y pasi iXHboro HenpPaBMIbHOrO 3aCTOCYBaHHA HeKBanidikoBaHUM nep-
coHanom abo y pasi BAKOPUCTAHHA He 3a NPU3HAYEHHAM.

Tun Ta cepiiHuit HOMep 3a3HayYeHi Ha 3aBOACHKIN TabnuuLi.

» [Mepenuwite cepiitHuil HomMep y HaBeleHy HWkue Tabnuuto. Mpu odop-
MIEHHI 3anuTiB A0 HALIOrO NMPeACTaBHWLTBA Ta A0 CEPBICHOI CNyXO6u
BKasynTe iHdopMaLito Npo iHCTPYMEHT.

IHdopmauia npo iHCTpyMeHT

Tun \ SI-AT-A22
Bepcin |01
CepiitHuii Homep |
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2 Be3neka

2.1 YkasiBKM 3 TexHiku 6eaneku

» [JloTpuMyiTECh BKa3iBOK 3 TEXHiKM OE3MeKu, HaBeAeHWX B iHCTPYKLii 3
eKkcnnyarauii yaapHoro LwypynokpyTa.

3 Onwuc

3.1 [IHTeneKkTyanbHWM MOAYNb ANA KePyBaHHA NPOLECOM 3arBUHYY-
BaHHA ]

(@ KHonku KepysaHHA ® KHonka po36noKyBaHHs

@ PiakokpucTaniuHuit aucnneit (® Pos'em USB

® KoHTponbHi caitnogioan @ Kpuwka pos'emy USB (Ha

@ CkaHep wTpux-Kkoay PUCYHKY BiAKpHTA)

3.2 KHonku KepyBaHHsA B

@ Kronka OK @ KHonka 6nokyeaHHs
® KHonka 3i cTpinkoto BRiBO (® KHonka ckaHyBaHHA
(® KHonka 3i cTpinkoto Bnpaso

3.3 BuKoOpuCTaHHA 32 NPU3HAYEeHHAM

OnucaHui y LboMy AOKYMEHTI iHCTPYMEHT ABNIAE COBOI0 ENEKTPOHHUIA MO-

Aynb, AKMA MOXE BMKOPWUCTOBYBATUCA 3 yAapHuMM Liypynokpytamu Hilti

mozenen Sl... ... AT-A22 (ge «...» = ByAb-AKUIA CUMBOJ), OB YMOXKIUBUTH

KOHTPO/NbOBAaHE 3aTAryBaHHA KPIiNWIbHWUX eneMeHTiB Ta NiABULLMTU AKICTb 3'e-

AHaHHA. Yci po6oui onepauii 36epiratoTbea y nam'ati MoAyns; NPOTOKON Bu-

KOHaHWX onepauii MOXkHa nepernagartu 3a A0NOMOrot0 KOMM'FOTEPHOI Npo-

rpamu AT Documentation Software 3 MeTo0 JOKyMeHTyBaHHA po6oyoro

npouecy.

Ha ubomy mogyni He MOMXHa BpyUHy HanawTysaT nesHun obepToBui

MOMeHT!

* BukopwucTOBY#iTE i3 UMM IHCTPYMEHTOM NMLIE NiTiA-iOHHI akyMynATOPHI
Garapei Hilti Tuny B 22.

e JInA 3apafiXXaHHA UUX akyMynATOPHUX Gatapeil BUKOPUCTOBYWTE TiNbKM1
3apAAaHi NpucTpoi, pekomenaosani komnanieto Hilti. Joaatkosy iHpop-
Mauito MoxxHa 3HaiTu y Hilti Store a6o Ha Be6-caiTti www.hilti.group

e [na sarAryBaHHA KpinunbHUx enemenTiB HIti 3actocoByiite Tinbku Ti
Hacaaku, WO MOXXYTb BMKOPWUCTOBYBATUCA 3 yAAPHWUM LUYPYMNOKPYTOM
Ta 3a3HauveHi B iIHCTPYKUiT 3 ekcrninyarauii LMX KpinunbHUX eNeMeHTiB.
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3.4 Momnuei BapiaHTM HeHaneHOro BUKOPUCTaHHA

Llei iHCTPYMEHT He Npu3HaYeHW ANA 3arBUHYYBaHHA KPIMUIbHUX eNeMEHTIB
Hilti nia yac po6it Ha aToMHKX enekTpocTaHLiax! [18 oTpMMaHHA A0AATKOBOI
iHpopMmaLii, Byab nacka, 3BepHiTbCA A0 CEPBICHOI CNy)K6u kKoMnaHii Hilti.

3.5 KoHTponbHi ceBiTnogioau

KoHTponbHi cBiTnoAioAM, posTalloBaHi 3 060X 6OKIB MOAyNA, NOBIAOMAAIOTb
KOpUCTyBauy Taky iHpopmaLito Npo poBoTy Ta CTaH iIHCTPyMeHTa:

CraH
KoHTponbHi cBiTnoAioan CBITATLCA
3e/1leHUM KOJIbOPOM.

KoHTponbHI ceiTnogioan MuratoTb
4EePBOHUM KONbOPOM.

3HaueHHA

Mia yac ckanyBaHHaA: LLITpux-koa
a6o QR-koA po3ni3HaHu.

lMicna 3arBuHYyBaHHA KpIiNWUb-
HOrO enemMeHTa Ta aBToOMaTU4yHOro
BMMKHEHHA YAApHOTO Lypymno-
KpyTa: 3aTAryBaHHA 3aBeplueHe
yCriLlHO.

Min vac ckaHyBaHHA: LLITpux-koa
a6o QR-koA He Po3Mi3HaHWA.
MicnA 3arBMHYYBaHHA Kpinunb-
HOrO enemeHTa Ta BUMKHEHHS
yAapHoro Lwypynokpyta: BuH-
ToBe 3'eAHaHHA He BAanoca
3aTArHyTM BiAMOBIAHO AO BUOpa-
HUX HanawTyBaHb. Lle morno
cTatucA, Hanpuknaga, yepes Te,
O YAQPHHWIA LLYPYNOKpyT GyB
3aBYACHO BUMKHEHWII BPYYHY.
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CraH
KoHTpOnbHi ceitnoaioan muratote
YKOBTUM KOJIbOPOM.

IS

3HauyeHHA

3anexHo Bia KpinunbLHOro ene-

MeHTa MoZyJlb MOXKe pOo3ni3HaTh

TaKi cTaHu:

¢ A) 'BMHTOBE 3'€AHAHHA aHKep-
Horo 6onta 6yno 3arArHyTe, a
notim 3HoBy nocnabnene. Motim
rBMHTOBE 3'€iHAHHA Byno 3atAr-
HyTe BiANOBIAHO A0 BM3HAYEHUX
napameTpiB 3aTAryBaHHA, npouec
3aTAryBaHHA YCNillHO 3aBepLuu-
BCA.

¢ B) 'BMHTOBE 3'€AHAHHA ANA MOH-
TaKHWUX CUCTEM Ta aHKEPHUX LUNH
6yno satarHyte, ane Moayfb He
MOXXE BU3HAUMTH, YW NPABUIbHUI
MOMEHT 3aTAryBaHHA 6yno 3acto-
coBaHo. AKwo T-noaibHuit Gont
aHKEPHOI LUMHK He ByB 3aTArHYTUN
BiAKani6poBaHMM AMHAMOMETPU-
UHUM KtouemM abo KOHTPONbHi
cBiTNOAIOAM MOAYNA HE CBITATLCA
3e/IeHUM KOMbOPOM, FBMHTOBE
3'eAHaHHA HeoBXiAHO NepeBipUTH
BiAkani6poBaHMM AMHAMOMETPU-
YHUM KrtoYeM i 3a HeoOXiAHOCTI
3aTACHYTW 3 NPaBUIIbHAM MOMEH-
TOM 3aTAryBaHHs.

3.6 3ymep

3ymep, y6yaoBaHWii B iHTENEKTyaNnbHUA MOAYNb ANA KepyBaHHA NpOLEecoM
3arBUHYYBaHHA, FeHEPYE ONUCaHi HUXKYE KOHTPOSBHI CUrHanu, AKi € 3aco6om

aKyCTUYHOI iHAWKaLii.

e [Hos.ruit curHan: NiatBepaxerHsa (OK / onepauis 3aBepLueHa yCriLiHOo)
* 2 KOPOTKi CurHamu, CBITNOAIOAN MUraloTb XOBTUM KOMbOPOM: nonepe-
IbKeHHs 1 (niaTBEpPAKEHHA abo BiaMOBa / 6araTopas’oBe YCTAHOBEHHSA

KPiNUABbHOrO enemeHTa)

* 4 KOPOTKi cMrHanu, CBiTnoAioAN MUratoTb YHePBOHUM KONbOPOM: nonepe-
J)KeHHA 2 (BiaMOBa / onepauin nepepsaHa)

3.7 Po3s'em USB

Yepes pos'em USB iHTenekTyanbHuit Moaynb ANA KepyBaHHA NpOLECcoM 3a-
rBUHYYBaHHA MOXXHa NiAKNIOYMTM A0 Komn'toTepa. icna uporo 3a A0NOMO-

|’ ‘m 2124682
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roto nporpamu AT Documentation Software Bu 3amoxerte ckopucratuca
TaKUMU PYHKLIAMMU:

* JlonaBaHHA GNOKIB A@HWX NPO HOBI KPiNUMbHi enemMeHTH

e 3MmiHIOBaHHA / akTyanisauis icHytounx 6110KiB AaHUX

e JleaktuBauif / aktuBauia GYHKUii AOKYMEHTYBaHHSA

e 3aBaHTa)XeHHA NPOTOKONY PYHKLii JOKYMEHTYBaHHSA

* HanawryBaHHA yacy B MoAyni AnA KepyBaHHA NPOLIECOM 3arBUHYyBaHHA

ﬂLLloé 03HaMOMWUTUCA 3 [OAATKOBOK iHpopmauieto, Oyab na-
CcKa, 3BEPHITbCA 0  IHCTPYKUii  KOopuCTyBaya  nporpamu
AT Documentation Software.
[nA 3aBaHTa)KeHHA Liei nporpamu, Oyab nacka, ckopuctatteca LM
NOCHUNaHHAM:
http://www.hilti.com/adaptive_torque_documentation_software

3.8 KomnneKkT noctayaHHA

IHTeneKTyanbHUi MOAYNb ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBUHUYBaHHSA, iHCTPY-
Kuif 3 ekcnnyarauii, KopoTka iHCTpyKuifa, kabens USB.

IHWe npunaaana, aonylweHe A0 ekcnnyatauii 3 Bawum iHcTpymeHToMm, Bu
moxkeTe npuadatu y Hilti Store abo Ha Be6-caitti www.hilti.group

4  TexHiyHi aaHi

Maca 3rigHo 3 npoueaypotro EPTA Big 01 | 0,26 kr
CKaHep WTpUx-Koay Kamepa (ckaHep)

5 Excnnyarauyia

5.1 YcTaBneHHs iHTENeKTyanbHOro MOAYNA ANA KepyBaHHA npoLe-
COM 3arBUHUyBaHHA &

A, NONEPEMEHHA
He6e3neka KOPOTKOro 3aMMUKaHHA !

» [epw HiX ycTaBnATM MOAYNb ANA KePYBaHHA NPOLECOM 3arBUHYyBaHHA
B YAApPHWI LLYPYNOKPYT, NepeKoHanTecs, WO Ha KOHTaKTax Moayna Ta
LYPYNOKpYyTa HEMA€E CTOPOHHIX NPeAMETIB.

Hebesneka TpaBMyBaHHA Yepe3 nNafiHHA MOAYNA ANA KepyBaHHA Npo-

LleCOM 3arBUHYyBaHHA |

» [lepekoHaiiTecs, WO MOAY/b ANA KEePyBaHHA NPOLECOM 3arBUHUYBaHHA
HaAiMHO 3aPiKCOBaHW B yAAPHOMY LLYPYNOKPYTI.
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» YcTaBTe MOAy/nb ANA KePYBaHHA NPOLECOM 3arBUHYYBaHHA B yAAPHWIA
LUYPYMOKPYT i3 TUALHOI CTOPOHW A0 ynopy, LWo6 BiH 3adikcyBascA i3
YiTKUM XapaKTepPHUM 3BYKOM.

5.2 YcTaHOBNEHHA akymynaTopHoi 6atapei [l

MNONEPEAXEHHA

Hebeaneka KOPOTKOro 3aMUKaHHSA |

» Tlepl HK yCTaBnATM akymynaTopHy Garapeto, nepekoHaurecs, Lo Ha
KOHTaKTax akyMynaTopHoi 6atapei Ta MoAyna And KepyBaHHA MPOLECOM
3arBMHYYBaHHA HEMA€E CTOPOHHIX MPeAMETIB.

/] MONEPEAMEHHA]

He6esneka TpaBMyBaHHA Yepe3 nafiHHA akyMmynaTopHoi 6aTapei !
» [epekoHaitTecq, WO akymynatopHa Gatapen HaAilHO 3adikcoBaHa B
MOZY/i ANA KEPYBaHHSA MPOLECOM 3arBUHUYBAHHS.

» YcraBTe akymynatopHy 6arapeto B MOAy/b i3 TUABHOI CTOPOHK A0 yNopy,
o6 BoHa 3adikcyBanacs i3 YiTkKUM xapaKTepPHAM 3BYKOM.

5.3 YBiIMKHEHHAl i BAMKHEHHA
5.3.1 YBiMKHEHHA Moaynsa ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBUHUYYBaHHA

YMOBH: Konun MOAYNb ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBUHYyBaHHA BMMKHeHMﬁ, Ha aucnnei BilIleTHH Gyﬂb-
AKa iHAMKaLjA.

1. Hanawrtyiite nepemukay HanpamMy obepTaHHea yAapHOTO LypYynoKpyTa 3a
rOAWHHUKOBOIO CTPINKOK/NMPOTU FOAWHHUKOBOI CTPINKKM Ha 0BepTaHHA 3a
FOAMHHUKOBOIO CTPINKO0.

2. KOpOTKOYaCHO HaTUCHITb HA BUMMUKAY yAAPHOTrO LYPYNOKpyTa.

» TicnAa uboro yBIMKHETLCA MIACBIYYBAHHA AMCMIEA, & Ha Aucnnei Ha
ZeKiNnbKa CEeKyHZ 3'ABMTbCA NOYATKOBUI eKpaH
» [JInAa nepeBipk1 (PYHKLIOHANBHOCTI KOHTPONLHI CBiTnoAioan saropsd-
TbCA HA KOPOTKMIA YaC YEPBOHMM, XOBTUM, & NOTIM 3€NEHUM KOfbO-
powm. Mpu L4bOMy NPONYHAE KOHTPOSIbHUIA CUTHAN.
» Pobouwnit pexum, Wwo 6yB BMOpaHU OCTaHHiM, Byae NosHaYeHUn Ha
aucnnei pamkoto BUbopy.
» AKLWO Ha aucnnei Biao6paxaeTbCcA NOBILOMNEHHA MPO HECTIPaBHICTb:
» Y ubOoMy BMNaAKy 3BEPHITbCA A0 po3diny «[onomora y pasi
BMHUKHEHHA HecnpaBHOCTEM», W06 NepeBipUTM iHAMKaUilo Ha
aucnnei, BCTAHOBUTU NPUYMHM, LLIO NPU3BENK A0 il NOABH, a TaKOXK
BU3HAYMTU NOAANbLUI Aii ANA YCYHEHHA HECMPABHOCTI.

3. HaTtuCHiTb KHOMKY GNOKyBaHHs.

» Moaynb AnA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBUHYyBaHHA 3aGNOKOBaHMM,
YAAPHWIA LLIYPYNOKPYT roTOBMWiA 10 POBOTH.
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5.3.2 BMMKHeHHA Moayna ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBMHYyBaHHA

IHTENEKTyanbHWii MOAyNb ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBUHYYBaHHA BUMMU-

KaeTbCA aBTOMATUYHO:

*  KOMW yAApHWIA LLYPYNOKPYT aBTOMATU4YHO BUMUKAETLCA y pasi Tpusanoi
nepepsu y po6ori;

e Konu Bu apictaete akymynaTopHy 6arapeto;

*  KONMWU NepepuBacTbCA NIAKIYEHH MOAYNA O KOMM'loTepa LUAAXOM
Bia'eAHaHHs WwWTekepa USB.

5.4 OCHOBHI NPUHLUNK eKcnnyaTauii

Y ubomy posaini BUCBITAOKTLCA OCHOBHI GYHKLIT IHCTPYMEHTa, AKi BUKO-
PUCTOBYIOTLCA HaW4acTiLLe Ta AO03BONAITL 3PO3YMITU FONOBHI anropum-
TMU AOrO 3aCTOCyBaHHA. JleTanbHuit ONMC BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTa
[N BUKOHAHHA TUX UM iHLIMX POBIT HABEAEHU Y NoAanbLUMX BiAnoBia-
HUX po3Ainax.

Po36nokysaHHA MoAyna

IHTeneKTyanbHUi MoAynb ANA KepyBaHHA MPOLECOM 3arBUHUYYBAHHA ChiA
po36nokyBaTti, NepLL HiX 3aaasatv NOTPIOHI HanaLUTyBaHHS.

>  Akwo Bu Gaxkaete po3BnoKyBath iHTENEKTyanbHUA MOAYb AnA Kepy-

BaHHA NMPOLECOM 3arBUHYYyBaHHA, HATUCHITb KHOMKY ONoKyBaHHA & Ta

YTPUMY/iTe ii HATUCHYTOI HEe MeHLe 1 CeKyHAau.

» Ha aucnnei 3'aBUTbcA pamka BUOOPY, fika MO3HayaTUMe TUM Kpi-
NUILHOrO enemMeHTa abo PoBoUMiA PEXMM, L0 BUKOPUCTOBYBANUCA
OCTaHHIMMK.

» [icna uboro MoAaynb ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBUHUYyBaHHA Oyae
PO36NOKOBaHU Ta Neperae Y PeXUM HanawTyBaHb. YAapHUi Lypy-
NOKPYT A€aKTUBOBaHMIA.

Hasirauis

Konu Ha aucnnei BinoBparkaeTbCa AeKinbKka enemMeHTiB (onuii, napameTpis)
i3 pamKkoto BUGOPY, TO pamKy BUOOPY MOXXHA NepecyBaTth 3a AOMNOMOroH
KHOMOK 3i cTpinkamn < 1a P> .

Bubip onuin / 3miHa napameTpis

Konu moaynb AnA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBUHUYYBaHHA PO36NOKOBaHHi, Bu
MOXKeTe 3MiHIoBaTH onuii Ta napameTpu HACTYNMHUM YAHOM.

» [epemicTiTb BinoGparkyBaHy pamky BUGOPY Ha enemeHT (onuito / napa-

METp), AKUIA HEOOXIAHO 3MIHWTH.

» HarucHitb kHonky OK.

» Bubpanuit enemeHT Byae BinoGpaxatuca Ha YOPHOMY QOHi.

» 3a A0MOMOrol KHOMOK 3i CTpinkaMu BUGepiTb NOTPiGHE HanawTyBaHHs.
» HatucHitb kHonky OK, o6 3actocyBatu BiiloOparkyBaHe HanaluTyBaHHs.

» [icna yboro BIANOBIAHMIA enemMeHT 3HOBY BiAOOpaXkaTUMeETbCA Ha

aucnnei y pamui Buéopy.
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BnokyBaHHA moaynAa
Micna Toro Ak Bu 3ananu yci noTpi6Hi HanawwTyBaHHs, Cnia 3HOBY 3a6noKyBaTy
iHTeneKTyanbHWii MOAyNb ANA KePyBaHHA NPOLECOM 3arBUHYYBaHHA.
» HaTtuCHITb KHOMKY BIOKYBaHHA @& .
» Pamka BuOOpY 3HUKHE 3 aucnnen. Tenep ycTaHOBEHi napameTpu
00pOOBKM 3BEPEKEH] Ta BXKE HE MOXKYTb BYTW BUNAAKOBO 3MiHEHi.
» Konu iHTenekTyanbH1ii MOAy/b ANA KePyBaHHA NPOLECOM 3arBuHuUy-
BaHHA 3a6I0KOBaHUI, aKTUBYETLCA YAAPHHUIA LLIYPYNOKPYT.

5.5 OCHOBHI HanawTyBaHHA

5.5.1 BUMKNUK MEHIO OCHOBHMUX HanalwiTyBaHb

1. AKwo mMoaynb ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBUHUYBaHHA 3a00KOBaHHI,
pPO36NOKyiTEe WOro: ANA LbOro HATUCHITh KHOMKY GNIOKYBaHHA Ta yTpw-
My#iTe ii He MeHLWwe 1 CeKkyHau.

2. TMicnA yboro HaTUCHITE KHOMKy OK Ta yTpuMmyiiTe ii He MeHLwe 1 ceKkyHAau.
» Ha ancnnei 3'ABUTLCA MEHIO OCHOBHUX HaNaLUTyBaHb.

5.5.2 Bubip ¢pyHKLii y MEHIO OCHOBHMX HanawTyBaHb

1. Hatuckaroum KHOMKM 3i CTpinKamu, nepemicTite pamky BU6OpY Ha CUMBON
noTpiBHOT PYHKLii.
®DYHKLUii, AOCTYNHi B MEHIO OCHOBHUX HanawiTyBaHb

Cum- DyHKUiA
BON

® BiﬂOépa)KeHHFl AaTtn Ta 4yacy Ha avennei MOAyna AnA KepyBaHHA
NPOLECOM 3arBUHYYBaHHSA
Yac Mo)XHa HanaluTyBaTtv nvLle 3a A0NOMOro nNporpamu
AT Documentation Software.

*/ Bino6paykeHHA yacy ekcnnyarauii, AKMI 3anuLaeTbca 10 Yepro-
BOrO TEXHIYHOTrO 0BCNYroByBaHHA YAAPHOIO LLYypPYNoKpyTa

a1 | BinobparkeHHA 06'emy 3aiHATOI Nam'ATi MoAynA ANA KepyBaHHA
npoLecoM 3arBMHYyBaHHA
Konw uei nokasHuk gocsrae 100 %, HOBi AaHi 3anMcyBaTUMYTbCA
noBepx HaNCTapiLLUMX AaHKUX.
3a nonowmoroto nporpamu AT Documentation Software moxxHa
34MTyBaTH 3anucaHi faHi Ta BUaanaTv ix 3 nam'ati moayns.
Komnaris Hilti pekomeHaye perynapHo suutyBatu Ta 36epiratn
OTPUMaHI AaHi.

i BinobpakeHHA Bepcii nporpamHoro 3aéeaneyeHHs Moayna 4ns
KepyBaHHA NPOLECOM 3arBUHYyBaHHA

E | Buxia 3 MeHI0 OCHOBHMX HanallTyBaHb

2. HartucHitb kHonky OK.
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5.5.3 InauKauia Ha aucnnei: HeobXigHICTb TexHiuUHOro o6cnyroByBaHHA
/ 4ac no 3aBepLUEHHA CTPOKY ekcnnyarauii

MicnA TOro AiK y MEHI0 OCHOBHUX HanalTyBaHb 6yB aKTUBOBaHWH CUMBON X, ,

Ha aucnnei 3'ABNAETLCA IHAMKAL A, AKA NO3HAYaE Yac A0 3aBEPLUEHHA CTPOKY

ekcnnyartauii yaapHoro wypynokpyta. [licna 3aBeplUeHHA LbOro CTPOKY

HeoBXiAHO 3AINCHUTH TeXHIYHe 0BCNYroByBaHHA yAapHOro LypPyMNoKpyTa.

HesanexxHo Bia iHAMKaUii Ha AMcnnel TexHiuHe o6CnyroByBaHHe yaap-
HOrO LWYpYyrnoKpyTa ChiA NPOBOAWTU NPUHANMHI OAMH pas Ha Pik, Ljo6
rapaHTyBaTV HaneXHy AKICTb BUKOHYBaHUX rBUHTOBMX 3'€AHAHb.

IHAuKaUia Ha gucnnel, Wo no3Hayae HeobXigHiCTb TexHiuHoro o6enyro-
BYBaHHA yAapHOro LypynoKpyTa

HAuvcnnen | 3HauyeHHA

E‘)ﬁ\/ YnapHui LLYypynoKpyT y CNpaBHOMY CTaHi, Hapasi He noTpe-
6ye o6cnyroByBaHHS.
3,‘[ El TeXHquevoécnerByBaHHq yAaPHOro LWypynoKpyTa cnia 3Ain-
CHUTU HANBIMKYMM YaCOM.
CerMeHTH y NpAMOKYTHUKY, pO3TalloBaHOMy cnpasa Ha AuC-
nnei, N03HayaroTb Yac A0 3aBEPLUEHHA CTPOKY eKcnnyarauii.
3«[@ TexHiuHe QécnerByBaHHﬂ yAAPHOro LWypynoKpyTa chia 3Ain-
CHWUTKU HEBIAKNAAHO.

Bamnuso! Lle nonepea)kyBanbHe NOBiAOMIEHHA aBTOMA-
TWYHO 3'ABNIAETLCA NICNA 3aKiHUEHHA CTPOKY ekcnayarauii
iHCTpyMeHTa. Y ibOMy BUNAAKY BXe He MOXHa Bubpatn
iHTEeNeKTyanbHUH PeUM Ta PeUM 3arBUHYYBaHHA.

5.5.4 Buxia 3 MEHIO OCHOBHMUX HanawTyBaHb
1. MepemicTiTb pamky Bubopy Ha cumeon E .
2. HartucHitb kHonky OK.

» Ha aucnnei 3'ABUTbCA NO3HAYEeHHA POGOYOTO PEXUMY, WO ByB Bu-
6paHuit OCTaHHIM.

5.6 Pob6oui pexumu

HaBeaeHuit HWK4e onuc OKpPemMmux POBOUNX PEXXUMIB AIMCHUIA NuLe ana
obepTaHHeA yAapHOro LLYPYNOKpyTa 3a FOAMHHUKOBO CTpinkot. One-
patop He MOXe BM3HauaTH napamMeTpu OGepTaHHA YAAPHOrO LIypyno-
KpyTa NPOTW FOAMHHUKOBOI CTPINKK.

5.6.1 IHTeneKTyanbHUHA peXum

Y pexumi «IHTenekTyanbHuii pexxum» MoAyNb PEryntoe Ta KOHTPONOE 3aTa-
ryBaHHA KPIiNubHUX enemMeHTiB BUBpaHoro tuny. [nA Lboro BUKOPUCTOBY-
I0TbCA NapameTpu 3aTAryBaHHA, OTPMMaHi Pa3oM i3 OCTaHHIM OHOBMIEHHAM
nporpamHoro 3aéesneyeHHsa. OCKinbku No3HayeHHs BUPOOIB Ta napameTpu
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006pOBKM MOXKYTb 3MiHIOBATUCA, Y MOAYN ANA KEPYBaHHA NPOLECOM 3arsu-

HUyBaHHA MOBWHHA 3aBXAW ByTW BCTAHOBMEHA aKTyanbHa BEpPCiA nporpam-

HOro 3a6e3neyeHHs.

e AKWo BMOPaHHWiA iHTENEKTyanbHUi PeXxuM, Ha yAapHOMY LUYPYMNOKPYTI
ropuTh iHAMKATOP 06EPTOBOrO MOMEHTY «AT».

¢ [epemukay piBHA MOTY)KHOCTI He npautoe. Pasom 3 Tum, Bu moxkete
BMMWKaTV Ta BUMUKATK YAAPHWUIA LLYPYNOKPYT 3a JONOMOroH BUMUKaya.
Byab nacka, npu LboMy JOTPUMYHTECA BKA3IBOK, HABEAEHNX B iHCTPYKLIT
3 eKcnnyarauii yaapHoro LypynokpyTa.

MapameTpu 06po6KH y iHTENEKTyanbHOMY peXUMmi

Twn KpiNUNbHOrO enemMeHTa (Ko- ©) ®)
pOTKa Ha3Ba KPiNWIbLHOTo ene- ‘ HSTI3 R 1 ‘
MeHTa)

@ Marepian / akicTb Matepiany / [m10 0 |
BMKOHaHHA NPOAYKTY ®

® JiameTp (AKLLO MOXXNMBO)

Ha ubOMy pHCyHKy noKasaHo, fK pO3TalloBaHi napameTpu 0BpoOKM Ha
auecnnei.

Tvn KpinunbHOro enemeHTa

Y mMoayni AnA KepyBaHHA MPOLECOM 3arBUMHUyBaHHA 30epeeHi 3aBOACHKI
napameTpu o6poOKM, MPU3HAYEHT ANA PI3HWUX TUNIB KPINUIBHUX ENEMEHTIB.
Tun KpiNUNbHOrO €enemeHTa, WO BiAoGpaXkaeTbCA Ha AMCNei, MOBUHEH
BiINOBIAATM TUMY KPINUNbHOTO ENeMEeHTa, L0 BUKOPUCTOBYETLCA.
JopatkoBa iHpopMaLia HaBeAeHa B KOPOTKIM iHCTPYKLUii, AKa AoAaeTbCcA
no moaynsa SI-AT-A22, a TakoXX B iHCTPYKUii 3 ekcnnyatauii BiaAnoBiaAHMX
KPINUAbHUX ENEeMEHTIB.

5.6.2 Po6ounit pemum «3arsBMHUyBaHHA»

Y ybomy poboyomy pexxumi nepeabaueHo 30 piBHIB NOTYXHOCTI. PiBeHb no-
TY)XHOCTI, AIKU# NiAXOANTb A0 NEBHOrO TUMY KPINWUILHOIO eneMeHTa, 06ymMoB-
NIOETLCA HOro AiamMeTpoM Ta nependayeHnM And Hboro 06ePTOBUM MOMEH-
TOM. PiBEeHb MOTY)KHOCTi MOXHa BM3HAUMTW 3a AEKinbKa KPOKIB Ha OCHOBI
HaBEAEHNUX HKYE AaHNX.

Y poboyomy pexxumi «3arBuHUYYBaHHA» iHAMKAUiA Ha AWChnel Mae Takui
BUMMAA:

B,

Yucno, wo BigoBpaxaeTbea npasopyy 6inA CMMBONY rBUHTA, MOKasye BH-
6paHuit piBeHb NOTYXKHOCTI.

5.6.2.1 BusHaueHHA PiBHA NOTYMXHOCTI AnA po6ouyoro pemumy «3arsuH-
yyBaHHA»

1. A\ YBATA! [lepw HiX pO3NoyMHaTH 3arBUHYYBaHHS, NepekoHanTecs,
O KOHTaKTHi MOBEpPXHi AeTanew, AKi NnaHyeTbCA 3'€AHaTn, MNOBHICTIO
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npunAratoTb OAHA A0 OAHOI, @ raiKa HarBUHYEHa 10 YNopy Ta TOPKaeTbCA

BiANOBIAHOI AeTani.

2. 3aTArHiTb KpiNWAbHUIA €NeMEHT, BUKOPMCTOBYIOUM ANIA LbOr0o HU3bKWI
piBEHb NOTYXHOCTI.

» 3aiMcHIONTE 3aTAryBaHHA 3a AeKinbKa KPOKiB, PO3NOYMHAIOUM 3 AKO-
MOra HUXKYOrO PiBHA MOTY)XHOCTI, OB YHUKHYTU NOLLIKOAXEHHA Kpinu-
NbHOrO eNeMeHTa BHaCNiAOK 3aCTOCYBaHHA 3aHaATO BEMMKOro obep-
TOBOrO MOMEHTY.

3. 3a nonomoroto BifKaniépoBaHOro AMHAMOMETPUYHOIO KikoUa NepesipTe
06epTOBUIA MOMEHT, AOCATHYTUI Mifl Yac 3arBUHYyBaHHA KPIiNUAbHOTO
enemMeHTa.

Akwo Bu 3ataAryete AekinbKa KPinuabHUX enemeHTiB, cnia nepesi-
PATH, L0 YMOBH 3aTATYBaHHA YCiX MBUHTOBMX 3'€AHaHb 3a1MLIA0TbCA
OAHAKOBMMM. Y pasi 3MiHM YMOB 3aTAryBaHHA MBUHTOBMX 3'€AHaHb
Bam Moxke 3Hafo0nTUCA 3acTOCyBaTH iHLLIWIA PiBEHb MOTYXHOCTI.

Pesynbrar1/3

YkasaHuii 06epTOBMIA MOMEHT 3aTAryBaHHA KPINUNbHOTO enemeHTa He

6yB [AOCArHYTUN.

»  BUKpyTiTb KPiNUNbHWIA eneMeHT Ta BUBEPITb BULLMIA PIBEHL MOTY)KHOCTI
Ha MoZyni ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBUHYyBaHHA.

» 3aTArHiTb KPINUAbHUIA ENEeMEHT i3 HOBUM PIBHEM MOTY)XXHOCTI Ta aHa-
NOTiYHUM YMHOM NEPEBIPTE NOrO MOMOXKEHHS.

Pesynbtar 2/ 3

YKasaHui 06epTOBWii MOMEHT 3aTAryBaHHs KPIiMNuUIbHOrO enemexta Oys

nepeBu1LLEHNN.

> BWKpYTiTb KPINUIbHUIA €NEMEHT Ta BUOEPITH HKUNIA PIBEHL MOTYXK-
HOCTi Ha MOZyni ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBMHUYYBaHHA.

» 3aTArHiTb KPINUAbHUIA €NeMEHT i3 HOBUM PIBHEM MOTY)XXHOCTI Ta aHa-
NOTYHUM YMHOM NepPEBIPTE HOro MONOXKEHHA.

Pe3ynbtar 3/ 3

KpinunbHuii enemeHT ByB 3aTArHYTHI i3 ykazaHUM 06€PTOBUM MOMEHTOM.

Bv oTpumanu BipHWit piBeHb MOTYXXHOCTI ANA 3aTAryBaHHA KPiMUIbLHOrO

enemMeHTa.

5.6.3 Po6ouun pemum «HeperynbosaHa po6ora»

Y UbOMY Peu1Mi iHTENeKTyanbHUi MoAynb ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arsu-
HYyBaHHA AEAKTMBOBaHWW. YAAPHWIA LLYPYNOKPYT GYHKLiIOHYBaTUME TaKUM
UMHOM, HaueBTo iHTeneKTyanbH1it MOAY b ANA KePyBaHHA NPOLECOM 3arBuH-
YyBaHHA BIACYTHIN. Lle A03BONAE KOPOTKOYACHO BUKOPUCTOBYBATU yAapHWiA
LUYPYNOKPYT, HE BiA'€AHYIOUM iHTENEKTYanbHUIA MOAY/b ANA KepyBaHHA NPO-
LIeCOM 3arBMHYYBaHHS.

Pexxum «HeperynboBaHa po6oTa» No3Ha4YaeTbCA Ha AUCTET TaKUM YUHOM:
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Y  pexumi «HeperynboBana |AI >0
poboTa» KOHTPOMbHUIA CBiTNOAIOA

«AT» iHAMKaTopa 06epToOBOro MO-

MEHTY YAapHOro LUYPYMNoKpyTa He

roputb, oaHak Bu moxeTte BMKO-
PUCTOBYBATU KHOMKY, NPU3HAYEHY

ANA HanawTyBaHHA PIiBHA MNOTYX-

HOCTi YAGPHOrO LLypynoKpyTa.

5.7 YcTaHOBNEeHHA po6ouoro pemumy

Po6ounit pexxum MOXKHa BCTAaHOBUTU 2 PisHUMK cnocobamu BiANoBiAHO A0

THMY NOTPIGHOrO KPINUIBbHOTO enemeHTa:

* LUNAXOM CKaHyBaHHA BiANOBIAHOrO WTPUX-koay abo QR-koay, HaBeae-
HOro Ha ynakoBLi KpinunbH1x enemeHTiB Hilti, Aki nnanyeTbca 3arBuHTUTH;

* LNAXOM PYYHOrO HanalTyBaHHA 3a AOMOMOIOK KHOMOK KepyBaHHS,
pO3TalLoOBaHWX Ha MOAYi.

CraHyBaHHA WITpux-koay abo QR-koay

AKLWo A0 KpinunbHOro enemerTa komnarii Hilti, Aknii nnaHyeTbcA 3arBUHTUTH,

fofaeTbea WTPKX-Koa abo QR-koA, TO poBOUMIA PEXUM MOXKHA LUBUAKO

BCTAHOBMTH, NPOCKaHyBaBLLM el KoA.

» YCTaHOBITb POBOUMIA PEMUM, NPOCKaHYBaBLUM LWTPUX-KkoA ado QR-koa.
- cTop. 200

PyuHe HanawiTyBaHHA

Akwo wrpmx-koa abo QR-KOA He A0AAETLCA [0 KPIMUIbHOTO eNeMeHTa, AKUI

NNaHyeTbCA 3arBUHTUTH, TO B MOXKETE CKOPUCTATUCA KHOMKaMKU KepyBaHHSA,

o6 BCTAHOBUTH NOTPIGHUIA POBOUHIA PEIKUM MOAYNS.

ﬂ Pexxum «HeperynboBaHa po6oTa» MOXHa BUOPATH TiNbKW BPYYHY.

» YCTaHOBiTb POBOYMIA PEXMUM 32 AOMOMOIOK KHOMOK KepyBaHHS.
- cTop. 199

5.7.1 YctaHoBneHHA po6oyoro pexumy 3a JONOMOrOK KHOMOK Kepy-
BaHHA

1. Po3sbnokyitte Moaynb ANA KepyBaHHA MPOLECOM  3arBUHUYBaHHS.
- cTop. 194

2. Hartuckaroum KHOMKK 3i CTpinkamu, NepemicTiTb pamKy BUOGOPY Ha onuito,
AKy Bu 6a)kaeTte 3MiHUTH.

3. HartucHitb kHonky OK.
» BubpaHa onuis 3'ABUTLCA HA YHOPHOMY (OHI.

4. 3a AOMNOMOrOK KHOMOK 3i CTPiNKamMu BUGEpPiTh NOTPIGHE HanaLTyBaHHS.
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5. HarucHitb kHonky OK.
» BwubpaHe HanawTyBaHHA 3HOBY BiaoOpakaTMMeTbCA Ha aAucnnei y
pamui Bu6opy.
6. 3a HeobXiAHOCTI NOBTOPITL 3 OCTaHHI KPOKM, W06 3aaaTy iHWi HanawTy-
BaHHA.
7. 3abnokyiTe MoAyNnb ANA  KEpyBaHHA MNPOLUECOM  3arBuHYyBaHHs.
- cTop. 194

5.7.2 YcTaHOBREeHHA po6oyOro peXumy LAAXOM CKaHyBaHHA LTPUX-

xoay a6o QR-koay §

1. Po3bnokyiite Moaynb [ANA  KepyBaHHA MNPOLECOM  3arBWHUYYBaHHA.
— cTop. 194

2. HatuCHITb KHOMKY CKaHyBaHHA.

» CkaHep Oyne aKkTMBOBaHWI; FOTOBHICTb A0 CKaHyBaHHA MO3HaYaTh-
MeTbCA Ha AUCnNel CUMBOSIOM <= .

3. YT1pumyiite Moaynb Ha BiacTaHi npubnusHo 15 cm (6 AroiMIB) BiA WITPUX-
koZly abo QR-kogy, W06 koA 3HaXOAMBCA B Meax pamKku, AKY NpoeLitoe
CKaHep Moayns.

» KOHTpOnbHi CBITNOAIOAK CBITATLCA 3ENEHUM KOSIbOPOM.

» JlyHae curHan niaTBeparKeHHnA.

» [icna yboro Ha Aucnnei 3'ABUTLCA MO3HAYEHHA POBOUOTro PEXKUMY,
YO NiAXOANTb ANA 3arBMHYYBaHHA BUOPAHOIO KPINUbLHOMO enemeHTa.

» KOHTpOnbHi CBITNOAIOAN MUratOTh YHEPBOHUM KONbOPOM.

» JlyHae curHan nonepeareHHs.

» Ha aucnnei 3'aBnAeTbeA iHAvMKauia Ml A\ (He Baanoca BMKOHATH
34MTyBaHHA KoZy, 260 KOZA HEBIAOMMIA).
» HaTuCHITbL KHOMKY CKaHyBaHHA Ta NPOCKaHyWTe KoA Lie pas.

MoxxnuBo, y nam'ati Moayna AnA KepyBaHHA NPOoLEecoM 3a-
rBUHYYBaHHA BIACYTHI NapaMeTpy 3arBUHYYBaHHA BUOPaHOTro
KpiNUNbHOro enemenTa. AKWO KPiNUAbHUIA enemMeHT MOXXe
BUKOpUCTOBYBaTUCA 3 Moaynem SI-AT, npockaHyiite QR-koa
LbOro KPIiNnUbHOrO enemMeHTa, HaBeAEeH!H B IHCTPYKLIT 3 eKc-
nnyarauii moayna SI-AT-A22. Tak Bu 3aBaHTaxuTe napame-
Tpu 06pobku y nam'atb moayna SI-AT. MapameTpn 06po6ku
AnA noTpiBHOro KPinUAbHOrO enemeHTa MOoXHa A0AaTKOBO
3aBaHTa)XXyBaTh y MoAynb Yepes pos'em USB 3a gonomoroto
nporpamn AT Documentation Software. PerynapHo ne-
peBipANTE HAaABHICTb OHOBMEHb NPOrPaMHOro 3a6e3neyeHHn
MoAyna - Tak Bu 3moxkeTe ByTH BNeBHEHi, LLO BUKOPUCTOBY-
€Te aKTyasnbHi napameTpn 0OpoBKH.

4. 3abnokyiTe MoAynb ANA  KepyBaHHA MPOLECOM  3arBMHYyBaHHA.
- cTop. 194
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5.8 3arAryBaHHA KPiNUNbHOIO eNnemMeHTa B iHTeNeKTyanbHOMY peXuMi

ﬂ Mepea BUKOPUCTAHHAM MOAYNA ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBuHYY-
BaHHA NMEePeKOHanTecs, WO KPINUIbHUIA eNeMEHT, AKMIA NNaHyeTbCcA 3a-
IBUHTUTW, BCTAHOBNEHUIA HANEXHUM YMHOM. JlOTpUMyHTECA NONOMXKEHb
iHCTPYKLii 3 excnnyarauii KpinunbHUX eNeMeHTIB, AKi NNaHYETbCA 3arBuH-
TUTH, @ TaKOXX 3BEPTaiTe yBary Ha BKasiBKM LLOAO IXHbOI NepeBipKy.

1. YcTaHOoBITb MOAY/b HA IHTENEKTYaNbHUA PEXUM.

2. HanawrTyite nepemukay HanpaMy o6epTaHHA 3a rOAMHHUKOBOIO CTpIN-
KOH0/NPOTH FOAMHHUKOBOIT CTPINKK Ha 06epTaHHA 3a FOAMHHUKOBOIO CTPIn-
Koto.

3. YCTaHOBITb yAapHUii LLIYPYNOKPYT 3 BiANOBIAHAM 3MiHHAM POBOYUM iHCT-
PYMEHTOM Ha KPinunbHUA eNeMeHT, AKUI NNaHyETbCA 3arBUHTUTH.

4. HaTuCHiTb Ha BUMMKAY iHCTPYyMEHTa Ta yTPUMYHTE MOro, AOKM MOAYSb
ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBMHUYYBaHHA HE BUAACTb OHE 3 HABEAEHNX
HWKUYe NOBIAOMIEHb:

Pesynbrar 1/ 4 V

¢ BigobpaxaetbCA MNOBIAOMIIEHHSA
«3arBuHuYyBaHHA 3aBeplLueHe
YCMiLLIHO».

¢ KOHTpPONbHI csiTnoaioan

CBITATLCA 3€1€HUM KONbOPOM.
¢ JlyHae curHan niaTBepArKEHHA.
KpinunbHUn enemMeHT 3aTArHyTuiA Ha-
NeXHUM YMHOM. Bu MoxkeTe oapasy
NPOAOBXKYBaTH POBOTY Ta 3aTAryBaTH
KPINMUAbHUIA €NeMEHT aHanoriyHoro

™ny.

Pesynbtar 2/ 4 @

¢ BinobpaxaetbcA NOBIAOMEHHA
«[oBTOpHE 3aTAryBaHHA

3aBepLUEHe YCRILLUHO».
¢ KoHTponbHi cBiTnoaioan muratotb
JKOBTUM KOJIbOPOM.
¢ JlyHae curHan nonepemeHHs.
A) Bu 3HOBY 3aTArHynu reMHTOBE 3'€-
[HaHHA aHKepHoro BonTa, fAke Be
Oyno satArHyTe, a NoTim nocnabneHe.
AKLWO rBuHTOBE 3'eaHaHHA Gyno 3a-
TATHYTE HEHaNEeXHWM YMHOM, WOro
cnia nepesipuTH Ta 3a HeoBXiaAHOCTI
[04ATKOBO 3aTArHyTM Biakanibposa-
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HUM AMHAMOMETPUYHUM KitoueM. B)
'BUHTOBE 3'€AHAHHA ANIA MOHTAXKHMX
CUCTEM Ta aHKEepPHUX LWKH Byno 3ata-
rHyTe, ane mMoyNb He MOXe BU3Ha-
YUTH, YU NPaBUNBbHUA MOMEHT 3aTA-
rysaHHs 6yno sactocosaHo. Mepesi-
pTe rBUHTOBE 3'€AHaHHA BiaKaniépo-
BaHUM AMHAMOMETPUYHUM KIHOUeM i
3a HeOO6XiAHOCTI 3aTAMHITb 3 NPaBUb-
HUM MOMEHTOM 3aTAryBaHHA.

Pesynbtar 3/ 4
¢ BigobpaxaeTbcA MNOBIAOMNEHHA
«3aHaaTto HW3bKa Hanpyra

aKymynaTopHoi 6arapei».

¢ KoOHTponbHIi cBiTNIOAIOAM MUTaloTh
YEePBOHUM KONbOPOM.

3apsa akymynatopHoi 6arapei, AKui

3aNULLIMBCA, € HEAOCTaTHIM AnA 3aTA-

ryBaHHsA KPIiNWIbLHOTO enemMeHTa.

» HartucHite kHOMKy OK, wo6
niaTBEPAUTH OTPUMaHHA
NOBIOMJIEHHA.

» YcraBsTe akyMynaTopHy 6atapeto,
fika Mae BULLMIA piBEeHb 3apAay.

Pesynbtat 4/ 4

¢ BinoBpaxkaeTbCs NOBIAOMIEHHA
«3arBMHYyBaHHA 3aBeplueHe i3
MOMMUIIKOO.

* KOHTpOnbHI CBITNOAIOAN MUralOTb
4YEPBOHUM KOSIbOPOM.

e JlyHae curHan nonepeaKeHHs.

» 3atArnite KpinunbHUiA
enemeHt BiakaniéposaHum
[MHAMOMETPUYHWM KIHOUEM.

5.9
HUYBaHHA»

—_

O X

3aTAryBaHHA KPINULHOTO enlemeHTa y po6ouomy pemumi «3arsm-

YcTaHoBiTh MOAYNb Ha POBOUUIA PEXUM «3arBUHUYBaHHSA».

2. BusHauTe piBeHb 06epTOBOro MOMEHTY, AKMA Chifi BUKOPWUCTOBYBATU
ANA 3arBUHYYBaHHA BMOPAHOro KpinunbHOro enemeHta, — ctop. 197 Ta
BCTaHOBITb Lie# PiBEHb Yy HaNaLTyBaHHAX MOAYNA.
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3. HanawrTyite nepemukay HanpaMy o6epTaHHA 3a rOAMHHUKOBOIO CTpIN-
KOO/MPOTH FOAMHHMKOBOI CTPINKK Ha 06epTaHHA 3a FOAMHHUKOBOO CTPIf-
Koto.

4. YCTaHOBITb yAAPHWI LLYPYMNOKPYT 3 BiANOBIAHUM 3MIHHUM POBOYUM iHCT-
PYMEHTOM Ha KPiNWAbHUA ENEMEHT, AKMI NNAHYETbCA 3arBUHTUTH.

5. HatucHiTb Ha BUMMKAY iHCTPyMEHTa Ta yTPUMY#HTe MOro, AOKM MOAYSb
ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBMHUYYBaHHA HE BUAACTb OHE 3 HABEAEHNX
HW>KYe NOBIAOMIIEHb:

Pesynbrar 1/2 v

¢ BinobpaxaetbcA NOBIAOMIEHHA
«3arBuHYyBaHHA 3aBepLUeHe
YCRIiLLUHO».

¢ KOHTpPONbHI ceitnoaioan

CBITATLCA 3€1I€HUM KONbOPOM.

¢ JlyHae curHan niaTBeparKeHHA.

KpinunbHWi enemeHT 3aTarHyTui Ha-

NeXxXHUM umHOM. Bu moxkeTe oapasy

NpoAOBXKyBaTh PoBOTy Ta 3aTArysaTu

KPINUABbHUA EneMeHT aHanoriyHoro

TMny.

Pesynbrar 2/ 2 ® ><

¢ BigobpaxaeTbcA NOBIAOMEHHA
«3arBMHYyBaHHA 3aBeplueHe i3
MOMMUIIKOKO».

¢ KoHTponbHi cBiTnoaioan murarote
YepPBOHUM KONbOPOM.

¢ JlyHae curHan nonepearKeHHs.

» 3arArnite KpiNUnbHUIA
enemMeHT BiAKaniéposBaHum
[MHAMOMETPUYHUM KITHOUEM.

5.10 lNepeBipKa KPiNUNLHOIO enemeHTa

MporpamHe 3a6esneueHHA ycix iHCTpymenTiB Hilti niansrae noctitHomy
OHOBNEHHIO, LWOG TAKOX W iHWI IHCTPYMEHTH, AIKi HE OMUCaHi y LbOMYy
AOKyMeHTi, 36epirany cymicHicTb i3 moaynem SI-AT. 3aexau niaTpumyiite
nporpamMHe 3abe3neyeHHs Ta iHCTPYKLito 3 eKcrnyaTallii B akTyanbHOMY CTaHi.
IHpopMmauito nNpo iHwe npunaaaa, AonylleHe A0 BMKOPWUCTaHHA 3 Bawum
{HCTPYMEHTOM, a TakoX aKTyanbHi iHCTPYKUii 3 ekcnnyartauii Ta iHCTPyKuUii 3
npoBeAeHHA nepesipok Bu MoxkeTe 3HanTH Ha Be6G-caiTi www.hilti.group |
CLUA: www.hilti.com
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5.10.1 MepesipKa KpiNnUNbHUX eNeMeHTIB CerMeHTHUX aHKepiB

LLlo6 nepekoHaTUcs, WO Nif Yyac 3aTAryBaHHA rBUHTOBUX 3'€AHaHb cer-
MEHTHUX aHKepIiB B iHTENEKTYaNbHOMY PEXUMi BYNo HaneXxHUM YMHOM
NOCArHyTe 3HAYEHHA NonepeHLOro 3aTAryBaHHA, HaBeaeHe y 103BONi
Ta/abo iHCTPYKUii 3 ekcnnyarauii, cnia nepesipuTH NepLUnit Ta OCTaHHIN
CEermMeHTHHIt aHKep, CKOPWUCTaBLUMCH ANA LbOro BiaKanibpoBaHuM auHa-
MOMETPUYHUM KntoyeM. Llto nepesipKy AoCArHYTOro o6epToBOro Mo-
MEHTY cria 3aiicHioBaTH 6e3anocepeaHbo NicnA 3aTAryBaHHA (MOHTaXY)
CErMEeHTHOrO aHkepa.

O6epToBUIA MOMEHT, AOCArHYTUI NiA 4Yac NepeBipKW, MOBUHEH AOPIB-
HIOBaTU 06€PTOBOMY MOMEHTY, AKUIA BUKOPUCTOBYETLCA MiA Yac 3aTary-
BaHHSA BiANOBIAHOrO CErMEHTHOIO aHKEPa; 3HaYeHHA Liboro 06epTOBOro
MOMEHTY HaBeZieHe B iHCTPYKLii 3 ekcnnyarauii aHkepa.

>
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MepeBipTe MOMEHT 3aTAryBaHHA CErMEHTHOro aHkepa BiaKaniépoBaHUm
OMHAMOMETPUYHUM KitodeM. py LbOoMy NpochiAKyiTe 3a TUM, Ha AKWA
KyT NOBEPHETLCA KPINWAbHUIA ENEeMEHT.

Pesynbrar 1/2

KyT noBOpPOTYy CErMEHTHOro aHkepa He NepeBuLLye 3a3HauyeHUin MaKcu-
ManbHUI KyT NOBOPOTY (< 360°).

KpinunbHUin enemMeHT 3aTArHYTUI HaneXHUM YUHOM.

Pesynbrar 2/ 2

KyT noBOpOTY CErMeHTHOro aHkepa nepeBuLLYyEe 3a3HaueHNn MakcUmab-
HWI KyT noBOpPOTY (> 360°).

KpinunbHUI enemMeHT 3aTArHyTUA HEHaNneXHUM YUHOM. YCi rBUHTOBI 3'e-
[HaHHA, WO Bynu 3aTArHyTi NICNA OTPUMAHHA TaKoro pesynbTary, cnia
posrnaaatm fK Ti, Wo 6ynn BUKOHAHI HEHANEXXHUM YUHOM Ta NoTpedytoTb
[I0AATKOBOI NepeBipK1. YAapHuWiA LIYPYNOKPYT Chia nepeaatu Ha nepe-
BipKy A0 cepBiCHOrO LeHTpy komnaHii Hilti.
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5.10.2 Mepesipka 6e3neKu KPINMABHOrO eNleMeHTa ANA CUCTEM MOH-
Tamy

ﬂ LLlo6 nepekoHat1cA, WO Nif Yac 3aTAryBaHHA 3'€AHyBanbHUX enemeH-

TiB B iHTENEKTyanbHOMYy pexxumi 6yno HaneXxHUM YUHOM AOCArHyTe 3Ha-
UEHHA NonepeaHbLOro 3aTAryBaHHs, HaBeaeHe y A03BONi Ta/abo iIHCTPYK-
uii 3 excnnyaraduii, cnia NnepesipuTH NepLUnii Ta OCTaHHiIN 3'€AHYBaNbHUM
€N1EMEHT, CKOPUCTaBLUMCb ANS LbOro BiAKaniépoBaHMM AMHAMOMETPU-
YHMM KtoueM. Lo nepeBipKy AoCArHyToro 06epToBOro MOMEHTY Chill
3aiicHioBaTH 6e3nocepeaHbo Nicna 3aTAryBaHHA (MOHTaXKy) 3'€AHyBanb-
HOro enemeHTa.
O6epTOBUIN MOMEHT, AOCATHYTUI NiA Yac NepeBipKW, NOBUHEH AOPIB-
HioBaTh 06EPTOBOMY MOMEHTY, AKWUA BUKOPUCTOBYETLCA NiA Yac 3atary-
BaHHsA BIAMNOBIAHOrO 3'€AHYBANbHOIO eNeMeHTa; 3Ha4eHHA Lboro obep-
TOBOro MOMEHTY HaBeAeHe B iHCTPYKUii 3 ekcnnyarTauii 3'eAHyBanbHOro
enemeHTa.

ﬂ MepekoHaiTeca, WO ANA BiANOBIAHWUX KPIMUIbHUX €NEeMEHTIB BUKOPUC-
TOBYIOTbCA BipHi NapameTpn MoHTaxky. [oaaTtkosa iHpopmauia Hase-
ZleHa B iHCTPYKLUii 3 ekcnnyatauii Mmoayns Ans peryntoBaHHA 06epToOBOro
MOMEHTY, @ TaKOoX B IHCTPYKUii 3 ekcnnyartauii BiaNoBiAHUX KPiNUAbHUX
enemenris. (9

» TlepeBipTe MOMEHT 3aTAryBaHHA KPIiNUILHOTO enemeHTa Bigkaniéposa-
HUM AMHAMOMETPUYHUM KtoueM. [pu uboMy NpochiaKyiTe 3a TMM, Ha
AKMIA KYT NOBEPHETLCA KPIMUIbHUIA €NeMEHT.

Pesynbrar 1/2

KyT noBOpOTy KpinMAbHOrO enemMeHTa He NepeBULLYE 3a3HAYEHWH MaK-
CUMarbHWUi KyT noBOpoTy (< 180°).

3arAryBaHHA KPiNUIbHOIO eneMeHTa BUKOHAHE HaNEeXHWM YAHOM.
PesynbTar 2/ 2

KyT noBOpOTY KpiNnUnbHOro enemMeHTa NepeBuLLyE 3a3HAYEHUA MaKCH-
MasnbHWi KyT noBopoTy (> 180°).

3arAryBaHHA BUKOHAHE HEHANEXHUM YMHOM. YCi rBUHTOBI 3'€AHaHHA, IO
Bynu 3aTArHyTi NiCNA OTPUMAaHHA Takoro pesynbTaty, Cria posrnAzaT Ak
Ti, WO 6yNM BMKOHaHI HEHANEXHUM YMHOM Ta NoTpebytoTb AOAATKOBOI
nepeBipkW.  YAapHWiA LLIYPYNOKPYT CliA nepeaatu Ha nepesipKky A0
cepsicHOro ueHTpy komnaii Hilti.

|’ ‘m 2124682 VkpaiHcbka 205



CI=A

5.10.3 Mepesipka kpinneHHa T-nogibHMX 6oNTiB B aHKEPHUX LUMHAX

ﬂ LLlo6 nepekoHaTucA, WO Nia Yac 3aTAryBaHHA MBUHTOBUX 3'eAHaHb T-

noAiéHux 6onTiB B iHTENEKTyanbHOMY pPexumi Byno HaneXxHUM YUHOM
NOCArHyTe 3HAYEHHA NonepeHLOro 3aTAryBaHHA, HaBeaeHe y 103BONi
Ta/abo iHCTPYKUii 3 ekcnnyarauii, cnia nepesipuTH NepLUnit Ta OCTaHHIN
T-noaibHuit BONT, CKOPUCTABLUMCb ANA LUbOro BiAKanibposaHuM AuHa-
MOMETPUYHUM KntoyeM. Llto nepesipKy AoCArHYTOro o6epToBOro Mo-
MEHTY cria 3aiicHioBaTH 6e3anocepeaHbo NicnA 3aTAryBaHHA (MOHTaXY)
T-noai6Hux Gonris.
O6epToBUIA MOMEHT, AOCArHYTUI NiA 4Yac NepeBipKW, MOBUHEH AOPIB-
HloBaTU 06EepPTOBOMY MOMEHTY, AKUI nepeadayeHnin Ans BiANOBIAHOMO
T-nopi6Horo 6onTa; 3Ha4YEHHA LbOro 06EPTOBOro MOMEHTY HaBeAeHe B
iHCTpyKUii 3 ekcnnyartauii T-noaiéHoro 6onTa.

» [lepeBipTe MOMEeHT 3aTaryBaHHa T-noaibHoro GonTa BiakaniGpoBaHUM
OMHAMOMETPUYHUM KitodeM. py LbOoMy NpochiAKyiTe 3a TUM, Ha AKWA
KyT NOBEPHETLCA KPINWAbHUIA ENEeMEHT.

Pesynbrar 1/2

KyT noBOpOTYy KpinMAbLHOrO enemMeHTa He NepeBuLLyE 3asHaYeHuin Mak-
CUManbHUI KyT NOBOPOTY (< 360°).

KpinunbHUin enemMeHT 3aTArHYTUI HaneXHUM YUHOM.

Pesynbrar 2/ 2

KyT noBopoTy KpinunbHOro enemMeHTta nepesuLlye 3a3HauyeHuin Makcu-
ManbHUI KyT noBopoTy (> 360°).

KpinunbHUI enemMeHT 3aTArHyTUA HEHaNneXHUM YUHOM. YCi rBUHTOBI 3'e-
[HaHHA, WO Bynu 3aTArHyTi NICNA OTPUMAHHA TaKoro pesynbTary, cnia
posrnaaatm fK Ti, Wo 6ynn BUKOHAHI HEHANEXXHUM YUHOM Ta NoTpedytoTb
[I0AATKOBOI NepeBipK1. YAapHuWiA LIYPYNOKPYT Chia nepeaatu Ha nepe-
BipKy A0 cepBiCHOrO LeHTpy komnaHii Hilti.

5.10.4 MepesipKa rBMHTOBKX 3'€AHaHb, BUKOHAHUX y poBouomy pemumi
«3arBMHYyBaHHA»

» 3aaonomoroto BiakaniépoBaHOro AMHAMOMETPUYHOTO Kitoya PerynapHo
nepesipanTe, Y4 ByB AOCArHYTUIA NOTPIGHWIA 06EepPTOBUIA MOMEHT, BU3HA-
ueHw 3rigHo 3 BUMoramu Bawwoi komnanii abo kputepiamu 3abeaneyeHHn
AKOCTI.

5.11 Bin'eAHaHHA MOAYNA ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBUHUYBaHHA [

1. Buiimite akymynatopHy 6atapeto.

2. HatucHITb Ta yTpUMyiiTe KHOMKY PO30BNOKyBaHHA MOAYNA ANA KepyBaHHA
npoLecoM 3arBMHYyBaHHS.

3. [MotArHite MOAYNb HA3aA Ta BiA'€AHaWTe WOro BiAl yAAPHOrO LWYpynoKpyTa.

206 YkpaiHcbka




IS

5.12 Migknro4YeHHA moAynA ANA KepyBaHHA NPOLEeCOM 3arBUHYYBaHHA
-0 Komn'toTepa

Bia'eanaitte Moaynb ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBUHYyBaHHA.

2. Biakpwiite KpULLKY, WO po3TalloBaHa Ha HWXHIM NOBEepXHi Moayna AnA
KepyBaHHA NPOLECOM 3arBUHUYYBaHHS.

» Tenep Bu matumerte aoctyn ao pos'emy USB.

3. Ycrasre wrekep kabento USB (tun B, USB 2.0) y po3s'em USB Ha moayni
ZANAl KePYBaHHA NPOLECOM 3arBUHUYBaHHS.

4. TMpueaHaiite iHWKiA WTekep kabento USB (tvn A) Ao komn'totepa.

» KuBneHHA MOAyNnA ANA KepyBaHHA MPOLECOM 3arBUHYYBaHHA 3iM-
CHIOBaTMMeTbCA BiA Komn'totepa. Ha aucnnei moayna 3'ABUTLCA
norotvn USB («~<%>).

Bia'eaHaBwm wrekep kabento USB BiA mMoayns AnA KepyBaHHA

NpOLECOM 3arBUHYYBaHHA, He 3abyAbTe 3aKPUTU KPULLKY po3'emMy
USB, wo6 3axuctutv pos'em Bia Gpyay.

-

6 [Hornaa i TexHiuHe obcnyroByBaHHA

ﬂ LLlo6 rapaHTyBaTM HanexHy poBoTy iHCTPyMEHTa, BWKOPUCTOBYWTE
TiNbKK OpUriHanbHi 3anacHi YaCTMHK Ta BUAATKOBI Matepianu. I3 peko-
MEHAOBaHMMHM 3anacHUMKU YacTMHaMK, BMAATKOBMMM Marepianamu ta
npunaaaam ana Baworo iHcTpymeHTa Bu MoxeTe 03HanoMUTUCA Y Halt-
6nmxyomy cepsicHoMy LeHTpi Hilti abo Ha Be6-caitti www.hilti.com

» Cnigkyite 3a MM, Wo6 BUPI6 ByB CYXWM i YUCTUM - Le 0COBMMBO
CTOCYETbCA MOTO PYKOATOK; He AomMycKanTe 3abpyAHEHHA iHCTpyMeHTa
mMactunom. [na aornAagy 3a iHCTPYMEHTOM He BUKOPUCTOBYMTE 3aco0M,
O MiCTATb CUIIKOH.

» PerynApHo ouuwjaiTe 30BHiLLHI NOBEPXHi iIHCTPYMEHTa BOIOTOK TKaHU-
HOO.

7 TpaHcnopTyBaHHA Ta 36epiraHHA

» LLI06 YHUKHYTHU MOLUKOKEHb, ANA TPAHCMOPTYBAHHA Ta 36epiraHHs iH-
TENEeKTyanbHOro MoAynA ANA KepyBaHHA NPOLECOM 3arBUHUYYBaHHA BU-
KOPUCTOBY#TE Banisy, L0 BXOAUTb A0 HOrO KOMMNEKTY nocTadaHHs, abo
Baniay yAapHOro LypynokpyTa.

8 [Jonomoray pa3si BAHUKHEHHA HecnpaBHOCTEN

VY pasi BUHUKHEHHA HECMPABHOCTEN, AKi HE 3a3HaueHi y ik Tabnuui abo aki
Bu He MOXkeTe nonaroAuTM CaMoCTINHO, 3BEPHITLCA 0 CEPBICHOrO LEHTPY
rkomnaHii Hilti.
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JoTpuMymnTECh BKa3iBOK LLIOAO YCYHEHHA HECNPABHOCTEN, AKi 3a3HaYeHi
y IHCTPYKUii 3 ekcnayarauii BUKOPMCTOBYBAHOIO YAaPHOrO LLYPYNOKpyTa.

HecnpagBHicTb

Moxnnusa NnpUYvHa

PilweHHA

@A

Bino6pakaetsca
noBiaoMNeHHsa «bno-
KyBaHHA MOAYNA».

—{

BinobpakaeTbca
NOBIAOMIEHHA «AKy-
MynaTopHa 6atapen
3aHaaTo rapayar.

Moaynb ana kepyBaHHs
NpOoLEeCOM 3arBuHYY-
BaHHA PO36NIOKOBAHMNA.

AkymynatopHa 6arapes
neperpinacs.

>

v

HatucCHiTb KHONKY
6nokyBaHHs, Wob 3a-
6nokyBatM MoAaynb Ta
aKTUBYBaTU yAapHWi
LypynoKpyT.
3aMiHiTb akymyna-
TopHy GaTtapeto a6o
fawnTe ih OXONOHYTH.

—
Binobpakaetbca
NOBIAOMNEHHA «AKy-
MynATopHa 6atapen
3aHaATO XONoAHa».

PR

BinobpakaeTtbca
noBiAOMAEHHA «Yaa-

PHW LLIYPYNOKPYT
3aHaATO rapAYni».

Temnepartypa akymynsa-
TopHoIi 6atapei 3aHaAToO
HU3bKa.

YaapHwi WwypynokpyT
neperpiscs.

v

YcTaBTe akymynaTto-
pHy Gatapeto, Tem-
neparypa fikoi 3Ha-
XOAUTLCA Y AianasoHi
pobounx Temnepa-
TYp aKyMynATOPHUX
Gartape# (aoaartkosa
iHpopmauia HaBeaeHa
y IHCTPYKUii 3 ekcnny-
arauii akymynaTopHoi
Barapei).

3auekaitte, A0KK yna-
PHWI LLIYPYMOKPYT He
OXOJNIOHe, Ta npo-
YUCTbTE WOrO BEHTH-
NALiIMHI NpopI3n.

BinobpakaeTbcs no-
BiJoMneHHA «Hepno-
CTaTHii 3apaa aKy-
MynATOpHOI GaTa-
pei».

3apAaa akymMynAaTopHoi
Batapei € HepocTaTHIM
LNA HaNeXHoro 3arsa-
ryBaHHs KPinuabHOro
enemMeHTa.

v

YcraBTe akymynaro-
pHy 6aTapeto, Aka Mae
BULLMIA PiBEHb 3apAay.
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HecnpasHictb
[===h

Bino6paxaetbca
noBiAoMneHHs «3a-
HaAToO BUCOKE Crno-
YKMBAHHA €1eKTPO-
eHeprii».

Moxnuea npuumnHa
3aHaAToO BMCOKE CMOXKU-
BaHHA eneKTpoeHeprii
NPOTArOM KOPOTKOrO
yacy.

IS

PilieHHA

» HaTtuCHIiTb KHOMKY
OK, wo6 niareepanty
OTPMMaHHA NoBiAOM-
NEHHA.

» lMosTOpiTb ONepauito
3arBUHYYBaHHA Kpinu-
NbHOTO enemeHTa.

» Akwo ue nosigo-
MIEHHA 3'ABUTLCA
3HOBY, 3BEPHITLCA A0
CepBICHOrO LieHTpY
Hilti.

0

Bino6paxaetbca
nosiaoMnexHa «Mi-
HiaTIOPHWIA enemeHT
JKMBJIEHHA PO3PAAK-
BCA».

=1 =28

Bino6paxaetbca
noBsifoMneHHsa «o-

MUIKa iHCTPYMEHTa».

Y moayni pospaauecea
MiHiaTIOpHUI enemMeHT
YKMBNEHHA FOANHHMKA.

BuHuKna nomunka iHeT-
pymMeHTa.

|’ ‘m 2124682

BipHicTb iHdopMmauii npo
AaTty Ta yac y npoToKoni
IOKYMEHTYBaHHSA BXe He
MOXKe rapaHTyBaTucs.

» 3BEepHIiTbCA A0 CepBic-
HOrO LEHTPY KOMNaHii
Hilti, wo6 3amiHuTH
eNeMEHT MBEHHA.

» Migkntoyite Moaynb

ANA KepyBaHHA Npo-

LleCOM 3arBuH4yBaHHs

[0 Komn'toTepa.

3a aonomororo npo-

rpamu

AT Documentation

Software BukoHaitTe

34MTYBAHHA AaHKX pe-

rictpatopa NoOMMNOK

Ta AOTPUMYWTECA BKa-

3iBOK Mporpamv woao

X YCYHEeHHA.

v
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HecnpaBHictb

it

BinobpakaeTbca no-
BiAOMIEHHA «PyHK-
Lifl AOKYMEHTYBaHHA
[leaKTuBOBaHa».

Moxnuea npuumnHa
PyHKLIA AOKYMEHTY-
BaHHA leaKTMBOBaHa
(TinbKK nonepeaxy-

BasibHE NOBIAOMEHHS).

PileHHA

» Axkwo Bam notpibHa
DYHKLIA JOKYMEHTY-
BaHHA, NpueaHawnTe
MoAyfb A0 Komn'to-
Tepa Ta aktuBymTe i y
nporpami
AT Documentation
Software.

» 3a HeoOBxiaHOCTI HaTH-
CHiTb kHOMKy OK, wo6
3aKpUTU NOBIAOM-
NIEHHA Ta NPOAOBXKUTH
npouec 3amycKy Mo-
aynsa.

@90%

BinobpakaeTbca no-
BiJoMneHHs «3ano.-
HEHO ... % nam'ATi».
(3'aBNAETLCA y TOMY
BMNaAKY, AKLWO Ue
3HAYEeHHA nepesu-
wye 90 %.)

9  Ytunisauia

IHavKauia Ha aucnnei
nosHavae BiACOTOK 3a-
NOBHEHHA nam'ATi MO-
Ayns AnA KepyBaHHA
NpOLECOM 3arBuHuy-
BaHHA. YBara! Konu
Lie NOKa3HWK AocArae
100 %, HOBI AaHi 3anu-
CcyBaTUMyTbCA NOBEPX
HalcTapiwmx aaHmx!

» Miakntouite Moaynb
ANA KepyBaHHA Npo-
LIeCOM 3arBuMHYyBaHHA
A0 KoMn'toTepa.

» 3a aonomoro npo-
rpamu
AT Documentation
Software BvkoHaiite
3UMTYBaHHA AaHuX,
o6 3af0KYMEHTYBaTH
Xy 3BITi.

» [licnAa yboro BuAaanite
AaHi 3 nam'Ati Mo-
Ayna AnA KepyBaHHsA
NpOLECOM 3arBuHYY-
BaHHSA, 006 BUBINb-
HWTU Micue Ana 3anucy
HOBOI iHpopmaLii.

oy
Y3

&2 binbwicte matepianis, 3 AKMX BUroTOBNEHO iHCTPYMeHTH komnaii Hilti,
npuAaTtHi AnA BTOPUHHOI nepepoOBku. MepeaymoBoto AnA IXHbOI BTOPUHHOI
nepepobKu € HanexxHe COPTyBaHHA BiAXOAIB 3a TMNOM MaTepiany. Y éaratbox
KpaiHax csity komnania Hilti npuiimae ctapi iHCTpymMeHTH AnA ixHbOI yTunisa-
uii. LLlo6 oTpumatv aoaatkoBy iHGopMaLilo 3 LUbOro NUTaHHs, 3BepTanTeca
n0 cepsicHOT cny6u komnanii Hilti a6o Ao cBOro ToproBoro KoHCybTaHTa.
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X » He BuKMAaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHTH, ENEKTPOHHI NPUCTPOI Ta aky-
MynaTOpHi 6atapei y 6aku Ana nobyToBoro cMmitTa!

10 RoHS (anpektuea KHP npo o6mMeXeHH BUKOPUCTaHHA
He6e3neuHNX peyoBHH)

LLlo6 nepernaHyT1 Tabnuuto 3 iHpopmauieto Npo HebGeaneuHi peuyoBuHu, Byab
nacka, nepenaite 3a TakMum nocunaHHam: gr.hilti.com/r4838537.

MocunanHa Ha Tabnuuto 3 iHGopMaLielo NPO PEYOBUHHM, BKIOYEHT A0 ANPEK-
™BM RoHS, HaBeaeHe HanpuKiHLi UbOro AoKyMeHTa y Burnagi QR-koay.

11 TapaHTiiHi 3060B'A3aHHA BUPO6GHUKA

» I3 nutaHb rapaTii, 6yAb nacka, 3BepraiTecA Ao Baworo micuesoro
naptHepa komnaHii Hilti.

12 Ceptudikar BianosigHocCTi

3i BCielo HanexHo BiANOBIAANBHICTIO 3aABNAEMO, L0 LeW iIHCTPYMEHT Bia-
noeifae akTyanbHUM AMPEKTUBaM i cTaHaapTaMm. BiH npoiiwos Bunpobosy-
BaHHA 3 nepeabayeHnMK AnA HbOro BUPOBGaMKU Ta AONYLUEHUIA A0 eKcnya-
Tauii 3 HUMK.

TynHycKka nanganaHy GoMbIHLLIA HYCKaYNbIK,

1 Kymarrama 6oMbiHWa AepeKTep

1.1 Byn kyxarrama Typansi

EAL

UmnopTTaybill }aHe eHAIPYLUiHIH OKineTTi yibiMbl

* (RU) Peceit ®enepaumach
"Xuntv Ouctpubbtown JITO" AK, 141402, Mackey 06nbiCbl, XUMKH K.,
JleHnHrpaackas kew., Fum. 25

* (BY) Benapycb Pecny6nukacsl
222750, MwuHck o6nbickl, [13epykuHCKui ayaaHbl, P-1, 18-wi km, 2
(Cno6oaka aybinblHbIH XaHblHA), 1-34 Genimi

¢ (KZ) KasakcTaH Pecnybnukachbl
KasakctaH Pecny6nukacel, uiaekc 050011, Anmarbl K., Myraues Keuu.,
4-yin

¢ (KG) Kbiprbiz Pecnybnukacel
"T AND T" XLLK, 720021, KbipfbiacTaH, biwkek K., MBpaumos KeLu., 29
A yii
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*  (AM) ApmeHua Pecny6nukacsl
Oiy-KoH XLLIK, Apmenua Pecnybnukacsl, EpeBaH K., BabasaH kew., 10/1
yHi

OHAipinreH eni: »xababiKTarbl Genriney TakTaWllacbiH KapaHbl3.

OHAIpInreH KyHi: )abablkTarbl 6enriney TakTanwacklH KapaHbi3.

TuicTi cepTudUKaTTbl MbiHA MeKeHkal 6oiibiHwa Tabyra 6onaasl: www.hilti.ru

Cakray, TacklManzay »XeHe naizanaHy LiapTrapbiHa naiaanaHy GombiHLua

HycKkaynblkTa 6enrineHreHHeH 6acka apHaibl Tanantap KombinManasl.

OHIMHIH KbI3MeT eTy Mep3iMi 5 »bin.

* Icke KOCy anablHAa OCbl Ky)XaTTaMaHbl OKbIM LWbIFbIHLI3. Byn Kayincis
YKYMBIC MEH aKaycbl3 6ackapy yLuiH anfsiluapT 60nbIn Tabeinaasl.

e Ocbl KyKaTTamagarbl »XoHe eHiMaeri Kayincisfik >keHe eckepTy
HyCKaynapblH OpbIHAAHbI3.

e [MaiaanaHy GOMbIHLIA HYCKAYNbIKTEI 9pAaibiM 6HIMAE CaKTaHbI3 YKOHe
OHbl 6acka TyNiFanapra TeK OCbl HyCKaynbikneH Bipre TanchipbiHbI3.

1.2 LUaptTbl 6enrinepain aHbIKTamachbl
1.2.1 Eckepty

Eckeptynep eHiMai konzaHy GapbiChbliHAarbl KayinTep Typanbl eckepTeai.
TemeHaeri curHanaplk, cesaep nanaanaHbinanbl:

A KAYINTI \

KAYINTI !
» AybIp )KapakaTrapra oKeneTiH Hemece eMipre Kayin TeHAIPETIH Tikenewn
KayinTi yxaraanablH Xxannel 6enrinenyi.

A ECKEPTY \

ECKEPTY !
» Ayblp )Kapakatrapra okenyi Hemece emipre Kayin TeHAipyi MYMKiH
bIKTUMAN KayinTi ykaraanablH Xannsl 6enrinenyi.

A ABAWINAHBI3

ABAUINAHbDI3 !

» Kapakar anyra Hemece MyniKTiH 3aKkbiMAanyblHa SKeNyi MyMKiH bIKTUMan
KayinTi »karaanablH »xannel 6enrinenyi.

1.2.2 Kywarramagarbl 6enrinep
Byn Ky)xarramaaa temenaeri 6enrinep naiaanasoinagbl:

Maitpanany anabiHAa nanaanaHy GoMbIHLLIA HYCKAYTBIKTEI OKY KaXKET

AcnanTbl naiaanaHy 6orbiHLLIA HycKaynap »aHe 6acka nanaans
aknapat

» @O

9,
L

KaiTa nainanaHyra 6onatslH MatepuanaapMeH XXyMbIC icTey
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OneKTp acnanTtapabl YKeHe akKyMynatopnapabl TYPMbICTbIK KOKbICKA
X TacTamaHbi3

v/

1.2.3 CypeTttepaeri 6enrinep
CypetTepae TemeHaeri 6enrinep KonaaHbinaabl:

Byn canaap ocbl HyCKaynbIKTbIH 6ackiHAaFbl 8P CypeTKe ColKec
Keneai
Hemipney cypeTTeri »xymbIC KaaamaapblHbIH peTTinirii 6inaipeai

3 YKOHEe MaTIHAEr XKYMbIC KaJamaapbiHaH e3reteneHyi MyMKiH
@ Mosnumna Hemipnepi LLlony cypeTiHne_z KOnAaHenaas! xeHxe _GHiMﬂ-_J
" | Wwony makanacelHaarb! LWapTTLl Genrinepaid HemipnepiHe cintenai
! ATanmblw 6enrinep eHiMai KonaaHy 6apbiCbiHAa anpbiKLwa

HasapbIHbI3abl ayaapTadbl.

1.3 ©Himre KatbicTbl Genrinep
1.3.1 ©Himaeri 6enrinep
TemeHaeri 6enrinep eHimae KonaaHbnaab!:

TypakTbl TOK

1.4 ©Him Typanbl aknapar

™1 enimaepi  kacibu naiipanaHylwbinapra  apHanFaH  keHe
onapAbl TeK KaHa eKinetTi, OGinikTi KblaMeTKepnep naiaanaHybl, KyTiM
KOHEe TexHUKanblK Kpl3aMeT KepceTyi Tuic.  KbidameTkepnep Kayincisaik
TexXHWKachl GoMbIHLLA apHaWbl HyCKay anybl Kepek. ©HIM MEH OHbIH KOCanKp
KypangapblH 6acka makcarra KonaaHy Hemece onapAblH OKpITbliMaraH
KbI3MeTKepnepAiH TapanblHaH nanaanaHbinybl KayinTi.
Typ cunatramachkl MEH CepuanbIK HOMIP GUpManbIK TakTahwaaa 6epinreH.
» Cepuanbik HeMipai TeMeHAEeri KecTere Kewipin KOMbIHbI3. OHIM Typansbl
ManiMeTTepai eKingirimisre Hemece Kbi3MeT kepceTy GenimMimiare cypay
Bepy apKpinbl anyra 6onaasi.
OHiM Typanbl manimeTTep

} Typi } SI-AT-A22
ByblH 01
| CepuankIK Homip \

2 Kayincisgik

2.1 Kayincizgik TexHukacbl 60MbIHLWIA HYCKaynap

» Taiika BypaybllThiH NaiaanaHy 6oMbIHLLA HYCKAy bIFbIHAAFLI Kayincisaik
TEXHUKACBIH YCTaHbIHbI3.
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3 Cunarrama

3.1 UHTennekTyanabl TapTty moayni il

@ Backapy Tyimenepi (® ByratTaynaH WeiFapy TyiMeci

@ c©KJA ancnneiti (® USB noptsl

@ Bakbinay wamaapsl @ USB nopTbIHbIH Kaknarbl

@ LUtpux Kox cKaHepi (cyperTTe awblK Ky#iHAe
KepCeTinreH)

3.2 Backapy Tyimenepi 2

@ OK Tyimeci @ Kyneintay Tyiimeci

@ con aK KepceTki Tyimeci (® Ckanepney Tyiimeci

(3 oH xak kepceTKi Tyiimeci

3.3 MakcarbiHa can KongaHy

CwunartranfaH eHim Hilti raiika 6ypaybiwrapeimen (yari ataysl Sl... ... AT-A22)

(«...» = Ke3 KenreH TaHba) KOHABIPbINYbI TUIC, BEKITKILW Kypanaapasl 6akbinan

LIbIFAPbIN anyFa }aHe KOChINbIMHbLIH CanachblH KaMTamachl3 eTyre apHanfFaH

9NIEKTPOHABIK MoAynb Gonbin Tabbinaabl. YXymbicTap Moaynbae Tipkeneai

oHe Kyarttama xyprizy makcatsiMeH AT Documentation Software K

Garaapnamarbik, yacakramacbiMeH OKblybl MYMKIH.

Ocbl moaynbae elwkaHaan GenrineHreH anWHany MOMEHTIH KONMEH

peTTey mymkiH 6onmaiabi!

* Byn eHim ywiH Tek B 22 cepuansl Hilti Li-lon akkymynatopnapblH FaHa
nanaanaHbiHbI3.

e byn akkymynatopnap yuwid Tek Hilti komnanuAcel MakynaaraH
3apAATaFbILL  KYPbINFbINapabl  KONAaHbIHbI3. KocbiMwa aknapartrbl
Hilti Store aykeHiHeH Hemece MblHa BeG-caiTTaH anyra Gonaabl:
www.hilti.group

e HIti GekiTKiWTEPIH TApTy YLWiH TEK THICTI GHIMHIH naiganaHy OoMbiHWA
HyCKaynbIFblHAQ cHUMaTTanFaH COKkbIMeH Oypay cantamanapbiH FaHa
nanaanaHblHbl3.

3.4 blkTUman Kate KongaHy

ATanMmblLL eHiM atoM anekTp ctaHuuanapbinaa Hilti 6ekitkiwtepi 6ekity yLin
wapamanabl! KocbiMwa aknapar any yuwiH Hilti keiameT kepceTy opTtansifFeiHa
HONMbIFbIHbI3.

3.5 bBakbinay wamaapbl

MoaynbaiH eki arbiHAarel Gakbinay LwaMAaapbiHbiH 8pTypAi KyinepiMeH
TemeHAeri xabapnap Hemece Kyinep Typanbl curHan 6epineai:
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Kypanabiy 6enwekTepi

CunaTtTamachbl
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Bakbinay wamaapbl *achblf TYCrneH
KaHbIN Typ.

Bakbinay wamaapebl Kpl3bla TYCneH
XKbINblbIKTARAb.

CkaHepney kesiHae: LLTpux koa
Hemece QR KoZbl TaHbINAbI.
laiika BypayblLll aBTOMATTH TYPAE
eLLKeH coH Bypan BekiTkeH kesae:
TapTy spekeTi caTTi aAKTanabl.
CkaHepney kesinae: LLTtpux koa
Hemece QR KoZbl TaHbINMaAb!.
Faika Oypaybill 6LKeH

coH Gypan GekiTKeH Kesgae:
BypaHaanbl KOcbinbiM TaHAANFaH
napameTpnepre cai TapTbinmaybl
MYMKiH.  MyHaai »xaraanaa,
Mbicansl, raika GypaybiwThl
6ipaeH KONMEH eLLipy KeMeKTecyi
MYMKiH.

Bakebinay wamaapbl capbl TYCneH
HKbINbIIbIKTARAbI.

Moaynb 6ekity anemeHTiHe
GaitnaHbICTbl TOMEHAEriHI aHbIKTaabl:

A) AHKepnik 6onTTbIH GypaHaans
KOChIbIMBl - @nAeKaLlaH
TapTbINbIN, Kaita Gocatbingbl.
Con cebenti 6ypanaans
KOCbINbIM TapTy YLUiH aHbIKTanFaH
napametpnepre Cankec
KOCbIMLUA TapTbifAbl XoHe TapTy
opeKeTi CoaTTi aAKTanabl.

B) OpHaty »y#enepiHiy

JKOHE aHKepnik LuHanapra
apHanFaH 6ypaHaanbl KOChIbIM
aneKawaH TapTeinasl, Gipak,
MoAyfb AYPbIC TAPTY MOMEHTIHIH
KONAAHbINFaHbIH - aHbIKTan
anvanasl. Erep aHkepnik
wuHaHbif T Tepisai 6onTsl
KanubpneHreH Gypayblill KinTneH
TapTeinMaraH 6onca Hemece
MoAynbAiH Gakeinay wamaapsbl
Kachln TycneH aHbai Typca,
BypaHaansl KOChIbIMAbI
KanuépneHreH Bypaybil KintneH
TEKCEPIN LWbIFYy XOHEe KarkeT
6onca, AypbIC opHaTy KesiHAaeri
anHany MOMEHTIMEH TapTy KarkeT.

T
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3.6 3ymmep

KipikTipinreH Tapty MoayniHe oOpHaTblilFaH 3ymmep MbiHa Gakbinay

AbI6GbICTAPbIH aKyCTUKanNbIK Xayan curHan peTiHae LubiFapaabl:

* ¥3aK Ablbbic: PacTay Abibbickl (OK / apeKeT caTTi ankTanabl)

* 2 Kbicka AbIBLICTBIK CUrHan, >KapblK AMOATAPbI  Capbl  TycneH
XKbINbIKTaRAbl:  1-eckepTy AblObICH (Kapamabl Hemece >kapamchbl3 /
Kanta-kanTa opHary)

* 4 KbiCKAQ [AbIBBICTBIK CUrHan, Xapblk AMOATapPbl  KbI3bIN  TyCneH
HKbINbIKTaRAbI: 2-eCKepTy AblObICH (YKapamMcbi3 / 9pPeKeT TOKTaTbiNAbl)

3.7 USB noptbl

USB nopTbl apKblibl MHTENNEKTYaNAbI TAPTY MOAYIiH AePOEC KOMMBIOTEPMEH
GanaHbicTbipyFa 6onaabl. AT Documentation Software Garaapnamanbik,
»acaktamacblMeH 6acka GyHKUMANapabIH iWiHEH TeMeHAerinepai opsiHAay
MYMKiH 6onaabi:

¢ )KaHa GekiTKilL Kypan yLiH »kasbanap Kocy

e AnabH ana KomkeTimai asbanapzbl e3repty / »aHapTty

e Kyxartrama pyHKUMACHIH axblparty / icke Kocy

e Kyxarrama ¢yHKUMACHIHbIH MPOTOKOMbIH TONBIKTLIPY

* TapTy moayniHae caratTbl OpHaTy

KocbiMwa aknapattsl AT Documentation Software Garnapnamanbik,
»KacakTamacbiHbIH Ky)XaTTamacblHaH KapaHbi3.

TemeHaeri cinteme GoWbiHWa GaFaapnamanblK acakramaHbl KyKTen
anyra 6onagpl:
http://www.hilti.com/adaptive_torque_documentation_software

3.8 MeTKisy mMuHarbI

MHTennektyanasl Tapty MoAyni, naiaanany 6oibiHLLIA HYCKaymblk, KpiCKalla
Hyckaynblk, USB kabeni.

OFaH Koca eHiMIiHi3 YLWiH pyKkcaT eTinreH »xyhenik eHimaepai Hilti Store
ZyKeHiHAe HeMece MblHa Be6-cainTTaH Tabyra 6onaabl: www.hilti.group

4  TexHUKanbIK cunaTramanap

EPTA 01 apiciHe can canmarbl 0,26 kr
LLITpux kon cKaHepi Kamepa ckaHepi (KeCkiH
KYPY KYPbINFbICHI)
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5 Kbismet KopceTy

5.1 WHTennekTyanabl TapTy MoayniH opHary B

Kbicka TyrbikTany kayni !

» TapTy MoayniH canyaaH GypbiH TapTy MOAYNIHIH KOHTaKTINepi MeH raika
OypayblLL KOHTaKTinepi 6erae 3arrapAblH 9cepiHe yliblpaManTbliHbIHA K3
MKETKIBIHi3.

A, ECKEPTY

TapTy moayniHiH KynaybiHaH 6onaTbiH apakar any Kayni !
» [aiika BypayblLliKa TapTy MOAYNiHiH 6epik GeKITINreHiH TEKCEPIHis.

» TapTy MoAyniH raika 6ypaybILUTbIH iLliHe apTbiHAH XbIMKbITEIHLI3 Aa, 0N
Tipenin GekiTinyi Kepek.

5.2 AkKkymynatopabl opHaty [l

Kbicka TyrbikTany kayni !

» AKKymynAaTopZbl canyaaH OypblH - aKKyMYNATOPAbIH — KOHTaKTinepi
MeH TapTy MOZAYyNiHIH KOHTaKTinepi Gerae 3attapAbli acepiHe
YLLIbIPAMaWnTbIHbIHA KO3 XETKI3iHi3.

A| ECKEPTY

AKKYMyNATOPAbIH KynaybiHaH GonaTbiH wapakar any Kayni !
» TapTy MoayniHe akkymynatopablH 6epik 6eKiTinreHiH TeKCcepiHi3.

»  AKKyMynAaTtopabl TapTy MOZAYNiHIH illiHEe apTbiHaH MbUDKbITEIHBI3 Aa, O
Tipenin GekiTinyi Kepek.

5.3 Kocy/ewipy

5.3.1 Tapty moayniH Kocy

LaptTap: Tapty Moayni ewipyni, aucnnen kepcetinmenai.

1. Taika OGypaybllUThi{ OHFA/CONFa ariHany aybiCTbPbIN-KOCKbILIbIH OHFa
avHany KyMiHe opHarTbiHbI3.
2. Taiika GypaybILUTbIH @XXbIPATKBILLLIH XKbINAaM 6acbiHbI3.

» [wucnnei »KapbiFbl  KOCbInadbl,  AWCMNeRAe  Kpicka — apaja
BacTankpl aKpaHbl KepceTineai.
» XKymbicbiH Gakpinay yuiH 6aksinay wamaapsl Kbicka apasa Kbl3bif,
capbl YX8He COHaH COH XXachli TYCMEH >XaHbin Typadbl. bakpinay
[bIBbICTbIK, CUrHaNbI LWbiFapbInaabl.
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» JlMcnneiae COHFbl TaHAANFAH XXYMbIC PEXUMi TaHAay »KakTayblMeH
Kepcerineai.
» Jlucnneirne akaynblk KOPCETINreH »xaraanaa:
» «AKaynblKTapasl koto» GeniMiHae Aucnnen cypeTiHae He
anTbiNFaHbiH, Xxabapaa KaHaaw wewim 6onybl MYMKIH €KeHiH
JKOHe aKaynblKTbl Luely YLWiH KaHaai Lapanapabl KonaaHyra
6onatbiHbIH TaBbIHbI3.
3. Kynbintay TyimeciH 6acbiHbI3.
» TapTy MoAyni eHAi Kynbintaynbl, raika 6ypaybiLl XXyMbiCKa AaibiH.

5.3.2 Tapty moayniH ewwipy

MHTennekTyanabl Tapty MoAyni Keneci jkaraainapaa asToMartTel Typae

elleni:

* raiika Gypaybll y3aK MepsiM 6oibl naiaanaHbINMaraH CoH aBToMaTtThl
TypAe elKkeHae

*  aKKyMynATOp LUbIFapbINFaHaa

e Tapty moayni meH K apacbiHaarsl USB kocbinbimbl USB alwacklH Tapty
apKplnbl Y3inreH xaraanaa.

5.4 Herisri nanaanany

Ocbl MaKanaaa XymbiC KaraanapbiH KOPCETY YLUIH Wi KonaaHbinarsiH
Heriari pyHKuManap cunarranFad. Benrini Gip XXyMbiCTapablH enkei-
TENKENNi cunatTamachlH THICTi XKyMbICTbIH GeniMiHae Tabyra Gonaabl.

Moaynbai 6ocary

MHTennektTyanasl Tapty MoayniHae napameTpnepai OpHaTy YLUiH, OHbl
KynbinTaH 6ocaty Kepek.

> WHTennektyanabl TapTy MoayniH 6ocarty KaxkeT 6GonFaHaa, @ Kynbintay

TyMMeciH Kem aereHae 1 cekyHa iwinae 6achin TYpbIHbI3.

» [ucnnenae COHFbl KePCETINreH BeKiTy anemeHTiHiH TypiHe Hemece
COHFbl KOPCETINrEH XYMbIC PEXUMIHE [eWiH Tanaay LWeKTepi
Kepcertineai.

» TapTy ™Moayni KynbinTaH Gocatbinbin, napameTpiaepai  opHary
pexumiHae KbiaMeT eTeji. Maiika BypayblLl a)kbipaTbinazbl.

Hasurayusa

Oucnneige TaHaay LwekTepi MeH OGipHelwe anemeHT  (onuusnap,

napameTpnep) KepceTinreHae, TaHaay LuektepiH < jxoHe P> KepceTKi

TyiMenepiHiH KeMeriMmeH »blmKbITyFa 6onaasbl.

OnuuaAHbl TaHAaay / napameTpAi e3repty

Tapty moayni 6ocatbinfFaH Kesae, onuuanapAbl Hemece napameTpnepai

TeMeHAe cunattanFangai esreptyre 6onagsi.

» Jlucnnenperi TaHAaQy LUEKTEPiH ©3reprinetiH anemMeHTke (onuua /
napameTp) OpHanacTbIPbIHbI3.
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» OK TyiiMeciH 6acbiHpl3.
» OnemeHT Kapa GoHAa KepceTineai.
» KepceTki TyimenepiHiH KemeriMeH Kanaynbl napamMeTpai OpHaTbIHbI3.
» Kepcerinren napametpai kabeinaay ywiH, OK TyiMeciH 6acbiHbi3.
» OneMeHT eHai KaiiTaaaH Taaay WwekTepiMeH Bipre KepceTineai.
Mopaynbai Kyneintay
Bapnbik, napametpnepai opHatbin GonFaH COH, WHTENNeKTyanabl TapTy
MOAYNiH KalTaAaH KynbinTay KaxeT 6onaasl.
> @ Kynbintay TyiMeciH 6achlHbI3.
» [wucnneipe TaHaay LweKTepi ewipineai. OpHarbinFaH  eHaey
napameTpnepi cakTtanbin, Kate e3repTinyaeH KoprFanaabl.
» WHTennektyanabl TapTy MOAyNi KynbinTaHbin, raika OGypaysbill
KaWTaaaH icke Kocbinaabl.

5.5 Herisri napameTtpnep

5.5.1 Herisri napameTpnep mMa3ipiH WakKbipy

1. Tapty moayni KynbinTaynsl OGonFaHAa, OHbI KynbinTaH Gocary YLuiH,
KynbinTay TyiMeciH 6acbin, Kem gaerenfe 1 cekyHA iwiHae ycran
TYPbIHbI3.

2. OK TyiimeciH kem aereHae 1 ceKyHA iwwinae 6ackin TypbIHbI3.
» Herisri napameTpnep Magipi kepceTineai.
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5.5.2 Herisri napametpnep ma3ipinae ¢yHKUMAHBI TaHAay

1. TaHpay )>KakTayblH KepCeTKi TyWMmenepiHiH KemeriMeH Kanaynbl
DYHKUMAHBIH GENriCiHE KbIMKBITBIHbI3.
Herisri napameTpnep masipiHaeri pyHkyuAnap

Benri | PyHKyuAa

@ TapTty MoayniHAEri KYH MeH yaKbITTbl KepceTty
YakpITThl Tek kaHa AT Documentation Software 6araapnamvanbik,
yKacakTamachblHbIH KeMeTiMeH opHaTtyra 6onagsl.

X laiika BypaybILUTbIH KanFaH yakbITbiH/KbIBMET €Ty Mep3iMiH Keneci
" | MiHAETTI TEXHMKANbIK KbI3MET KepceTyre AeuiH kepceTty

< | TapTy MoayniHAeri »aaTblH TONFaHbIH KepceTy

MHaukatop maHi 100 %-Fa »xeTkeHAae, ecik AepeKTepaiH YCTiHeH
KaHa AepeKTep asblnaasl.
AT Documentation Software 6araapnamarnsik )acakramachlHbIH
KeMeriMeH >KasblfiFaH AePEKTEPAi OKYFa oHe TapTy MOAYyNiHiH
»aAblHaH XotoFa 6onagbl.
Hilti komnaHuAckl AepekTepai )yneni Typae OKyFa aHe cakrayra
KeHec Gepeai.

TapTy MoayniHiH 6aFaapnamansik yacakrama HyckanapblH
Kepcety
B | Herisri napameTpnep mMasipiHeH LubIFy

e

2. OK TyiimeciH 6acbiHbI3.

5.5.3 TexHUKanbIK KbI3MeT KepceTy KyHi/KanfaH KbiameT eTy
Mep3imiHiH AMcnnen uHAMKaTopnapsbl

Herisri opHaty masipinae N, 6enrici icke KOCbINiFaH COH, raika 6ypaybilUTslH

KanfFaH KblI3MeT eTy Mep3iMi Keneci MiHAETTi TEXHUKanbIK, KbI3MET KepceTyre

ZeiiH TeMeHAeri aAMcnnen MHAMKaTopnapbIMeH KepceTineai.

Oucnnei uHAMKaTopnapbiHaH Tayencia TypAae, »acanatbiH GypaHaans!
KOChINbIMAAPALIH CanacbiH KamTamackl3 eTy YLUiH KonAaHbINaTblH raika
OypaybILLKa Kem AereHae XbibiHa 6ip pPeT KyTiM KepCeTy KaxeT.

laika 6ypaybiluKa TEXHUKanbIK, KbI3MET KepceTy Kyii 6obiHWa
AUcnnen UHAUKaTopnapbl
UnaukaTtop Cunatramacs!
L [aitka Bypaybill KanbinTbl Kyitae, aFbiMAars yaksiTta
eLIKaHAan TeXHUKaNbIK KbI3MET KOPCETY KaXKeT emec.

TR E| laiika GypayblILLKa XaKblH apaja TEXHUKanbIK KbI3MeT

' KepceTy KaxeT 6onaabl.
Jucnneiain oK arbiHAarbl TIKOYPbILITaFbl CETMEHTTEP
KanFaH KplI3MeT eTy Mep3iMiHiH KanrFaH 6eniriH kepcetesi.
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[ MHaunkaTop Cunatramacei \
E %I® laika BypaybllKa Aan Kasip TEXHUKANbIK KbI3MET KepceTy
Kaxer.
MaHbI3abl: ATanmbill ecKepTy Xabapbl KanFaH nanaanaHy
Mep3iMi afKTanFaH CoH aBToMaTTbl TypAe KepceTineai.
«UHTennekTyanabl MymbIC» WaHe «Bypan 6ekiTy» mymbIic
pexumaepid 6ynan 6binait TaHaay MymkiH 6onmanabl.

5.5.4 Herisri napameTpnep masipiHeH LUbiFy
1. Tanaay »kaktayblH B GenriciHe bIMKbITbIHbI3.
2. OK TyiiMeciH 6acblHbI3.
» [ucnneiae COHFbl TaHAANFAH XXYMbIC PEXUMI KepceTineai.

5.6 Mymbic pexumaepi

ﬂ Benek »XyMbIC pexxMmaepiHiH ToMeHAaeri cunatraMmanaphbl TeK KaHa ramka
BypaybILUTLIH OH KakK, aiHanybl YLUiH )xapamasl. Con xak aiHany kesiHae
raiika GypaybiLl GaKblnaycbl3 XyMbIC iCTENAI.

5.6.1 UHTTEeneKTyanabl MymbIC
«MHTennekTyanabl» }XyMbIC PEXUMIHAE UHTENNEKTYanAbl TapTy MOAYNi GeKiTy
9NEeMEHTIHIH TaHAanFaH TypiHiH TapTbinybiH peTTen Gakpinainasl. OFaH Koca,
COHFbl OpblHAanFaH Oaraapnamansik, Kacaktama >aHapTyblHblH OpHary
napameTpi naiganaHbinagbl. ©HIM ataynapbiH eHAey napameTpi peTiHae
e3repTyre OonFanAbIKTaH, TapTy MoOAyniHAe opaaibiM Garaapnamarbik,
»KacaKTaMaHbIH EH XaHa HYCKachkl OPHaTbIbIN TYPYbl KEPEK.
e WHTennektyanabl XyMbIC PeXuMi TaHdanfFaH Kesae, raika Gypaybiita
«AT» alHany MOMEHTIHIH MHAUKATOPbI XaHaabl.
e KyMbIC AeHreWiHiH aybICTbIpbIN-KOCKpILLbl eHAI Kbl3MeT eTneiai. Heriari
CeHAIpriLL apKbinbl raika 6ypaybILuThl KOChIN eLwipyre 6onaasi.
Byn peTtTe raiika 6ypaybllUblHbI3AbIH NaiaanaHy 60MbIHLLIA HYCKAYbIFbIH
YCTaHbIHbI3.
UHTennekTyanabl MyMbIC pexumiHaeri enaey napameTpi
(@ Bekity anemeHTiHiH Typi (BekiTy ©) )
ANEMEHTIHIH KbiCKa ataybl) | L

@ Marepvan / aaitbinaama / eHim (HsT3 | [R |
HYCKaChl [m10 T |
® [OwameTpi (6ap 6onca) ®

CypeTtTe aucnnenneri enaey napameTpnepiHiH opHanacybl KepCeTinreH.
BekiTy anemeHTiHiH Typi

BekiTy anemeHTTepiHiH anyaH Typnepi yLiH TapTy MoAyniHAe 3aybITTbIK 6HAEY
napameTpi caktanraH.
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Kepcertinren Gekity anemeHTi naiaanaHbinatblH GEKiTy anemMeHTiHe caikec
Kenyi Tmic.

Kocbimwa aknapattsl SI-AT-A22 naiaanaHy GOMbIHLWA HYCKAynbiFbIHAA
YKSHE TUICTi BeKiTy aneMeHTiHiH nanganaHy 6oMblHLLIA HYCKayNbIFbIHAA TabyFa
Gonagbl.

5.6.2 «Bypan 6eKiTy» yMbIC pexumi

Ocbl »ymbIC KyiiHae »annbl 30 AeHrend KomkeTimai. BekiTy anemMeHTiHiH
Genrini Gip Typi YWiH TaHAanatblH AeHren GeKiTy anemeHTiHiH AMameTpiHe
YKOHe cunatTanFaH aiHany MoMeHTiHe GainaHbicTbl Gonaabl. [eHren ocbl
LepeKTepaid keMeriMeH Kagam 6oMbIHLLA aHbIKTanaasl.

«Bypan BeKiTy» XyMbIC peXuWMiHAe AUCTNEH WHAMKATOPbLI TeMeHAeriaen
KepcerTineai:

[EXS
BypaHaa GenriciHeH OH XaKTaFbl CaH TanaanFaH AeHreiai 6inaipeai.

5.6.2.1 «Bypan 6eKiTy» MyMbIC PeXHUMi YLIiH KaMeTTi aeHrenai
aHbIKTay
1. A\ HA3AP AYAAPbIHbI3! Bypan 6ekityai 6actamac 6ypbiH, GeKiTineTiH

BenLueKTiH XaHacaTbliH 6eTTepi Oykin 6eT GoibiHWA BipiHiH yCTiHeH Bipi

KaTKaHblHA YKoHe raika Genilekke TipenreHwe Gypan TycipinreHiHe kes

MKETKIBiHi3.

2. bBekiTy aneMeHTiH TeMeH AeHrenai naaanaHbin TapThiHbI3.

» TbiIM KaTTbl TapTyAaH OeKiTy 3neMeHTiHIH 3aKeiMaanybiHa Xon
6epmey yLUiH, KaaamablK NPOLECTi MyMKIHAITHLLE TOMEH AeHreiMeH
6acraHbl3.

3. TapTbinatblH BEKiTy 3NeMeHTIHIH KON KETKi3inreH anHany MOMEHTIH

KanuépneHreH GypaybiLL KinTTiH KOMEriMEH TEKCEPIMN LUbIFbIHbI3.

BipHelwe GekiTy anemeHTiH KaiTanan TapTty yuwiH, Gapnelk OGypan
BekiTy LapTTapbiHbIH BipAei ekeHAiriHe ka3 eTkidiHi3. Bypan Gekity
LapTTapbIHbIH 83repicTepi 6acka KaXKeTTi AeHreihre akenyi MyMKiH.

Hatumwe 1/3

TapTeinatbiH GeKiTy anemeHTiHiH cunatTanFaH aWHany MOMEHTIHE KOon

XeTKisinmenai.

» bBekiTy anemeHTiH 6ocartbin, TapTy MoZyfiHe >OFapblpak, AeHren
OpHaTbIHbI3.

» bBekiTy anemeHTiH >kaHa AeHredmeH Oypan OekiTiHi3 »XoHe ocChbl
TeKCepy KalaMblH KaiTaaaH OpbIHAAHbI3.

222 K 224652 AN



S
Hotume 2/3
TapTbinatelH  GekiTy 3NeMeHTIHIH cunaTtTanFaH awWHany MOMEHTIHEH
acblpbinasl.
» bBekity anemeHTiH 6ocathbin, TapTy MoAyniHE TeMEHIpeK AeHrei
OpHaTbIHbI3.
» BekiTy anemeHTiH jkaHa AeHreimeH Oypan OekKiTiHi3 jkeHe ocChbl
TEeKCepy KaaaMblH KanTaaaH OpbIHAAHbI3.
Hotnme 3/3
Bekity anemeHTi cunarttanFaH aiHany MOMEHTIMEH TapTbinabl.
BekKiTy anemeHTi yLiH AypbIC AeHreih aHbIKTanabl.

5.6.3 «PeTTenmereH» XyMbIC peUMi

OCbl XXYMbIC PeXMMIHAE WMHTEeNNEeKTyanabl TapTy MOZAYNi axKelpatbinaabl.
laiika BypayblLL MHTENNeKTyan bl TapTy MOAYNi KOMmKeTiMAi emec 6onFaHaan
KbI3MeT eTedi. MHTennekTyanabl TapTy MOAYNIHCI3 KbICKA YaKbITTa XYMbIC
icTey yLiH, TapTy MOAyNi OCkinailua ansiHbéaybl THic.

PetTenmereH )yMbIC peXkumiHae avcnnen TeMeHaeriaen kepcertineai:

PeTTenvereH »Xymbic pexkuminae AT -0
ranka BypaybILUTbIH aiHany
MOMEHTI  MHAMKaTopbiHAa  «AT»
6aplinay Wwambl »kaH6anabl, ananaa
ranka GypaybILLTbIH opTypni
XYMbBIC ~ [ileHrennepiH opHaryra
apHanraH TyiMmenep Kbi3MeT eTeai.

5.7 MymbiCc pexumiH opHaTy

XyMbIC pexumiH 2 Typni aaicneH GekiTy aneMeHTiHiH Kanaynbl TypiHe

opHartyra 6onagsl:

* bekitineTiH Hilti eHiMiHiH opaybilUbIHAAFbLI TUICTI LLTPKUX KOATEI Hemece QR
KOZIbIH CKaHePIEeHi3.

e Tapty MoayniH 6ackapy TyiiMenepi apKbinibl KOIMEH OpHaTy

LLTpux koa neH QR KoablH CKaHepney

Bypan 6GekirineTiH Hilti eHimiHae wTpux koa Hemece QR koabl 6ap Gonca,

JKYMbIC PEXWMiH OCbl KOATApAbl CKaHepney apKbifbl Xbinaam opi OHan

eHiMre opHartyra Gonagbi.

> JKyMbIC peMMiH OpHaTy VYLiH, LWTPUX KOATbl Hemece QR KoAblH
cKkaHepneHis. — ber 224

KonmeH opHaty

Bypan GekiTinetiH eHiMAe elukaHaai WTpux koa Hemece QR koAbl 6onmaca,

YMBIC PEXUMIH TapTy MoayniHiH 6ackapy Tyimenepi apKelibl opHaTyra

6onagapl.
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ﬂ «PeTTenMeWnTiH» XXYMbIC PEXUMI TEK KOSIMEH OpHATbINYbl MYMKIH.

» backapy Ty#MenepiMeH }yMbIC PeXUMiH OpHaTbiHbI3. — beT 224

5.7.1 Xymbic pexunmin Gackapy Tyimenepi apKbinbl OpHaTy

1. TapTy MoayniH KynbintaH 6ocarbiHbi3. — Bet 218

2. Kaxert 6onca, TaHaay »kaKrayblH KepCeTKi TymenepiHii kemerimer 6acka
e3repTineTiH ONUMAFA XbIMKbITbIHBI3.

3. OK TyimeciH 6acbiHbl3.

» TaHnaanFaH onuuA eHai Kapa TyCneH KepceTineai.

KepceTki TyiiMenepiHiH kemeriMeH kanaynsl napameTpai TaHAaHbI3.

OK TyiimMeciH 6acbliHbI3.

» TaHnaanFan napameTp TaHAady XakTayblMeH KaWTaaaH KepceTineai.

6. Backa aa napametpnepai opHaTy YLUiH, KaykeT 60nca, COHFbl 3 XKYMbIC
KaAaMmblH KakTanaHpl3.

7. TapTy MoAyniH KynbinTaHbl3. — bet 218

ok

5.7.2 LWTpux KoaTbl Hemece QR KoAbIH CKaHepney apKbiJibl YMbIC
pexumin opHary B

1. Tapty moayniH KyneintaH 6ocarbiHbi3. — Bet 218

2. CkaHepney TYWMecCiH 6acblHbI3.

» CkKaHep icKke Kocblnafbl, OKyFa AalbiHAbIK Aucnnende <.: Genrici
apKbinbl KepceTineai.

3. Ewnai moaynbai wrpux koA Hemece QR koAbl cKaHepAeH NPoeKUUAnaHrFaH
KakTaysa opHanacatbiHAal eTin KoATbiH GaFbiTbiMeH 15 caHTmeTp (6
[10VM) apaKaLLbIKTbIKTa yCTan TYPbiHbI3.

» bBakbinay wamaapel Xachin TyCMeH »KaHbin Typ.

» Pactay AbI6bICHI LbIFApbINaab.

» [Jucnneitae 6ypan GeKiTineTiH eHiM yLUiH 8HAEY PeXUMi kepceTineai.
» Bakpinay wamaapbl Kbi3bi TYCMEH XKbIMblbIKTaRAbI.
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» EckepTy AbIGbICH! LbIFApbINagbl.
» [ucnneitpe Ml A\ kepcertineai (KOATbI OKY MYMKIH emec Hemece
ON TaHbIIManabl).
» CkaHepney TyiMeciH 6acbiHbI3 Aa, KOATbI TaFbl 6ip peT ckaHepnen
LbIFbIHbI3.

TapTty MoayniHiH >kaabiHaa Gypan OGekiTineTiH eHIM yLiH
eHAey napameTtpriepi KoK 6onybl MyMKiH.  ©Him SI-AT
ynricimeH yinecimai 6onca, TMicTi eHiMHiH QR KoablH THicTi SI-
AT-A22 naiipanaHy GoiblHLIA HYCKayNbIFbIHAA CKaHepneyre
Gonaabl. ©HAaey napameTpiH SI-AT MoZayniHiH jkaablHa
yKkTeyre 6onaabl. ©HiMre apHanFaH eHaey napametpnepi
Tapty moaynine USB apkbinel AT Documentation Software
Barnapnamarnblk KacakramacbiHblH KeMeriMeH KocbimMLia
JKyKTEen anyra Gonazbl. OphaibiM XaHapTbinFaH eHaey
napameTpnepiHii nanAanaHbiNFaHbIH KaMTamachi3 eTy YLUiH,
TapTy MoayniHiH Garaapnamanblk kacakramachl  YLUiH
KaHapTeiMAapAbl XXyheni Typae TEKCEPY KepekK.

4. TapTy MoayniH KynbinTaHbi3. ~ bet 218

5.8 ©HiMai MHTennexkTyanabl peumae KoHAbIPY

TapTty mMoayniH naipanady anasiHaa Gypan GeKiTiNeTiH eHIMHIH AypbIC
opHaTbINFaHblHA Ke3 »KeTKisiHi3. Bypan GekiTineTiH eHiMHIH naiaanasy
GoiiblHILIA HYCKAYNbIFBIH XoHEe BEKiTy anemMeHTTepiH Tekcepy GoMbIHLLA
HyCKaynapAbl YCTaHbIHbI3.

1. «MHTennekTyanabl» }XyMbIC PEXUMiH OPHATbIHbI3.

2. Odra/conFa aiHany aybiCTbIPbIN-KOCKbIWbLIH OHFa awHany KyWiHe
OpHAaTbIHbI3.

3. Taiika GypaybiluThl apHaibl anmanbl-canmvarnbl KypanabiH KemerivMeH
Bypan BeKiTiNeTiH eHiMre KOHAbIPbLIHbI3.

4. Heriari cenaipriwTi 6ackin, TapTy MoayniHAe TemeHAaeri xabapnapabiH
Gipi kepceTinreHLwe ycran TypbiHbI3:

Hotnwxe 1/ 4 <

«Bypan 6ekity coTTi asakTangbl»
xabapbl KepceTinei.

Bakpinay

wamaapsbl Xachbin

TYCNEH YKaHbin Typ.
Pacray Abl6bIChI WhiFAPLINaAbI.
BekiTy anemeHTi THiCiHLIe TapTbIIFaH.
Keneci Gekity anemeHTimeH Gipaen
TYpnepiMeH anfacTbipa anachbis.
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Hotuwe 2/ 4

* «Kanta Tapty caTTi aAxkTanabl»
xabapbl KepceTineai.

e Bakbinay wamaapbl capbl TYCneH
HbINbINbIKTARAbI.

e EckepTy AblObICH LWbiFapbinaabl.

A) AnpblH ana TapTbinbif, COHaH

COH KaWta 6ocatbinFaH aHKepnik

6onTiblH  BypaHaansl  KOChIIbIMbI

KaWTagaH  TapTbinAbl. Erep

OypaHaansl  KOCbIIbLIM  anfblHAa

AYPLIC XONMEH TapTeinMaraH 6onca,

OHbl KanuépneHreH Bypaybill KinTneH

TEeKCepy Hemece TapTy Kepek.

B) OpHaty KyhenepiHiH >keHe

aHKepnik  WMHanNapra  apHanFaH

GypaHfansl KOCbIIbIM  8naeKallaH

TapTeingbl, Gipak Moaynb AypbIC

TapTy MOMEHTIHIH KonAaHbINFaHbIH

aHblKTan anmManasbl. Bypanaanes

KOCbIbIMAbI KanuépneHreH

Oypayblll KiNTNeH TeKkcepin, KaweT

6onca, OHbl AypbIC OpHaTy KesiHaeri

avHany MOMEHTIMEH TapTbiHbI3.

Hotnwe 3/ 4

*  «AKKYMyNATOp  KepHeyi  TbiM
TemeH» xabapbl kepceTineai.

e bBakbinay wamaapbl  Kbi3bin
TYCMNEH XbINbINbIKTARAbI.

Bekity anemeHTi yLiH

aKKYMYNATOPAbIH ~ KanFaH  3apAabl

ThIM TOMEH.

» Xabapabl pactay ywiH, OK
TyMecCiH 6acblHbI3.

» 3apaabl YKOFapbIpax,
aKKyMYNATOPAbI CasnblHbI3.
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¢ «Bbypan Bekity KaTtemeH
anKTangbl» xabapbl Kepcertineai.

e bBakbinay wamaapbl  Kbi3bin
TYCMEH XKbINbINbIKTARABI.

e EckepTy AbiGbICHI LUbIFapbINaabI.

» bBekiTy anemeHTiH kanuépneHreH
GypayblLLl KiNTNeH TapTblHbI3.

5.9 OHimgi «6ypan 6ekiTy» pexumiHge TapTy

«Bypan GeKiTy» XYMbIC PEXUMIH OPHATBLIHbI3.
Bypan GeKiTineTiH eHIM YLIiH peTTenreH TapTy AEHTediH aHbIKTaHbI3
— beT 222 »«xaHe OHbl OpHATbIHbI3.
3. Odra/conFa aiHany aybiCTbIPbIN-KOCKbIWbLIH OHFa aiHany KyWiHe
OpHaTbIHbI3.
4. Taiika OGypaybllUThl apHaibl anmanbl-canvanbl KypanabiH KemeriMeH
Bypan BeKiTineTiH eHiMre KOHAbIPbLIHbI3.
5. Heriari cenaipriwTi 6ackin, TapTy MoayniHAe TemeHaeri xabapnapabiH
6ipi KepceTinreHLue ycran TypblHbI3:
Hotnme 1/2 <
¢ «bypan Gekity coTTi aakrangbl»
xabapsbl kepceTineai.
e bakbinay wampapbl  Xachbin
TYCNEH XaHbin Typ.
¢ Pacrtay AbiBbICHI WbIFapbinaasl.
BekiTy anemeHTi THiCiHLe TapTbINFaH.
Bipaeit  Typaeri  keneci  Gekity
3M1IeMeHTIMEH »KanFacTblpa anachbi3.
Hoetnmxe 2/ 2 @ ><
¢ «Bypan Bekity KaremeH
anKTangbl» xabapbl kepcertinesi.
e bakbinay wampaapbl  Kbi3bi
TYCMEH XbINbINbIKTARAbI.
¢ EckepTy AblGbICH WbiFapbnagsi.
» bBekity anemeHTiH kanubpneHreH
BypaybiLu KinTneH Bypan
TapTblHbI3.

N =

5.10 BeKiTy anemeHTiH TeKkcepy

Bapnbik, Hilti eHimaepi TypakTbl »eTinaipyaeH etedi, ocbinanwa SI-AT
MoAyni OCbl Ky)XaTTamaja cunattanmaraH eHimaepre Ae kongay kepcete
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anaabl. Baraapnamanbik )xacakrama MeH nanganaHy 60mbiHLLA HYCKaybIKTbI
opAanbIM }aHapTbINFaH Kynae ycTaHbl3.

OFaH Koca eHIMIHi3 YLLiH pyKcaT eTifreH XyMenik eHimaep, COHFbI Hyckaaarbl
naiganaHy GOMbIHLIA HYCKAyNbIKTap MEH TeKcepy GoMbiHLIA HycKaynapas!
MblHa Be6-caiTtTaH Tabyra 6onaasl: www.hilti.group | AKLL: www.hilti.com

5.10.1 CermeHTTiK aHKepnepaiH 6eKiTy aneMeHTiH Tekcepy

«MHTEeNNeKTyanabl»  XXYMbIC ~ PEeXUMIHAE  CErMeHTTIK  aHKepAiH
6ypaHzansl KocbinbIMblHAA PECMU pykcatka / naipanaHy 6GoublHLWA
HyCKaynblkka cai OenrineHreH aniblH ana Kepinicke THIiCiHWeE Kon
JKETKIBreHiH Tekcepy YuWiH GipiHWI MeH COHFbl CEermMeHTTIK aHkepai
KanuMbpneHreH Bypaybill KiNTNeH TeKcepy KavkeT. KonaaHbinFaHn opHary
KesiHaeri anHany MOMEHTIHIH OCbl TEKCEPICi CerMeHTTIK aHKepai TapTy
(OpHaTy) 8peKeTiHEH KelliH Tikenen opbiHAaNYbI THIC.

CblHaK, MOMEHTI THICTIi CEerMeHTTiK aHkepAiH oOpHaTyAafFbl aiHany
MOMEHTIHE COMKEC Keneai XeHe OCbl aHKepAiH nanaanaHy OGoubiHLLA
HYCKAYNbIFbIHAH anblHybl TUIC.

CermMeHTTiK aHKepAiH GeKiTy anemeHTiH kanubpneHreH GypaybiLl KintneH
TeKcepiHis. Bekity anemeHTi apbl aiHanatblH GYpbILLTEI CaKTan TYPbIHbI3.
Hotnme 1/2

CermMeHTTiK aHkepAiH O6ekiTy anemeHTi OepinreH Makc. aiHany
OypbiwbiHaH (< 360°) apbl aitHanmagabl.

Bekity anemeHTi THiciHLWe Bypan GeKiTinreH.

Hatumwe 2/2

CermMeHTTiK aHkepaiH OekiTy anemeHTi GepinreH Makcumanibl anHany
OypbiwbiHaH (> 360°) Thic KanTa Gypanab.

Bekity anemeHTi TuiciHwe Oypan OekiTinmereH. AnAbIHFbI TEKCEpicTe
TapTeinFaH GypaHaanbl KockiNbIMAAP KaTe Aen aHbIKTanabl KeHe KauTa
Tekcepinyi Tvic. aika GypaybiwTsl Hilti Kpl3mMeT KepceTty opTanbifbiHa
TEKCepPTy Kepek.

5.10.2 OpHarty myienepiHe apHanfaH 6eKiTy anemeHTiHiH Kayincisairin

TeKcepy

«MHTennekTyanabl» XXYMbIC pexumiHae OGainaHbic  TyiMenepiHiy
6ypaHzansl KocbinbIMblHAA PECMU pykcatka / naipanaHy 6GoublHLA
HyCKaynblkka cai OenrineHreH aniblH ana Kepinicke THIiCiHWeE Kon
JKETKIBreHiH Tekcepy YWiH OGipiHWi MEH COHFbl GainaHbic TYWMECIH
KanuMbpneHreH Bypaybill KiNTneH Tekcepy KavkeT. KongaHbinFaH opHaty
KesiHAeri aiHany MOMEHTIHIH OCbl TeKkcepici 6ainaHelc TYWMeCiH TapTy
(OpHaty) 8peKeTiHEH KelliH Tikenel opbiHAaNybI THIC.

CbiHaK, MOMEHTi THicTi GainaHbic TyiWMeciHiH opHaTyAarbl aiHany
MOMEHTIHE CalKeC Keneai XaHe ocbl BainaHbIC TyMMECIHIH naiaanany
6oMbIHLIA HYCKAyNbIFbIHAH anblHybl TUIC.

228 Kasak




IS

TuicTi 6eKiTy aneMeHTiHiH AypbIC OpHATY NapameTpi nanaanaHbinFaHbiHa
KO3 KeTKi3iHi3. KocbiMwa aknaparttbl awHany MOMEHTI MOAyniHiH
naiaanaHy GoWblHLIA HYCKaynbIFbIHAA aHe TUICTi eHIMHIH nainaanasy
6oMbIHILA HyCKayNbIFbIHAa TabyFa Gonaasl. (B

Bekity anemeHTiH kanubpneHreH Gypaybill KinTneH Tekcepihia. Bekity
3neMeHTi apbl aiHanatbiH GypbILLTEI CakTan TYPbIHbI3.

Hatume 1/2

Bekity anemeHTi GepinreH makc. aiHany OypbiwbiHad (< 180°) apebl
aHanmaael.

Bekity anemeHTiHiH Bypan GekiTinyi THiciHWe opbiHaanyaa.

Hatume 2/ 2

Bekity anemeHTi 6epinreH makcumanabl aiHany 6ypeiwbiHaH (> 180°) Teic
KaiTa 6ypanas.

Maiaa 6onFaH GypaHaanbl KOCLINbIM AypbIC eMec. ANAbiHFbI TEKCepicTe
TapTbinFaH GypaHaansl KOCHILIMAAP KaTe Aen aHbIKTanabl XKeHe Kauta
Tekcepinyi Tvic. laiika OypaybiwTsl Hilti KbI3MET KepceTy opTanbiFbiHa
TEKCEpPTY Kepek.

5.10.3 AHkepnik wuHanapaarbl T Tapisai GonTrapabiy 6ekity

3NeMeHTTepiH TeKcepy

«MHTENneKTyanabl» Xymbic pexxuminae T Topisai 60nTTbiH GypaHaans!
KOCbINbIMbIHAQ PECMU pyKcaTKa / naiaanaHy GoMblHLWA HYCKaynbiKKa
can GenrineHreH anabiH ana Kepinicke THICIHIIE KON KETKi3reHiH
TeKkcepy YWiH GipiHWi MeH CoHFbl T Topisai GonTTbl KanuGpneHreH
Oypayblll KinTneH Tekcepy KakeT. KonaaHbiiFaH opHaTty KesiHAeri
aiHany MOMEHTIHIH ocbl Tekcepici T Topisai 6onTTbl TapTy (OpHaty)
SpeKeTIHEH KeliH Tikenew opbiHAANYbI THIC.

CblHak, MoMmeHTi THicTi T Topisai GONTTHIH OpHaTy KesiHaeri aiHany
MOMEHTIHE CoWKec Kenedi XoHe ockbl T Topisai 6oNTTbIH nanaanaqy
60MbIHLLIA HYCKayNbIFbIHAH anblHybl THIC.
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» T Topisai 6oNTTbIH GeKiTy aneMeHTiH kanubpneHreH Oypaybll KinTneH
TeKcepiHis. BekiTy anemeHTi apbl aiHanatblH GypbILLTH CaKTan TYPbIHbI3.
Hatume 1/2
Bekity anemeHti GepinreH maxc. aiHany GypsbiwbiHaH (< 360°) apsbl
aHanmaabl.

Bekity anemeHTi THiciHLWe Bypan GekiTinreH.

Hatumwe 2/2

Bekity anemeHTi 6epinreH makcumanabl aiHany 6ypeoibiHaH (> 360°) Thic
KaiTa 6ypangpl.

Bekity anemeHTi TiciHwe Oypan OekiTinmereH. AnAbIHFbI TEKCEpicTe
TapTbinFaH GypaHaanbl KockinbIMAAP KaTe Aen aHbIKTanabl KoHe KauTa
Tekcepinyi TMic. laika OypaybiwTsl Hilti KbI3MeT KepceTy opTanbiFbiHa
TEKCepTy Kepek.

5.10.4 «Bypan GekiTy» XyMbIC pexuminae opHaTbinFaH GypaHaansi
KOCbINbiMAapAbl TEKCEPY
» KakeTTi alHany MOMEHTIHE KON JKETKi3ydiH )Ky3ere ackaHbiH
KOMMaHWAHBIH HyCKamanapbl MEH cana epexenepiHe cai kanuépneHreH
OypayblLL KinTneH Xyireni Typae TeKcepin TypbIHbI3.

5.11 Tapty moayniH weirapy &

1. AKKYMynATOPAb! LWbIFaPbIHbI3.
2. TapTy MoAyniHiH KynbintaH 6ocary TyiMeciH 6achin TypbIHbI3.
3. TapTy MoAyniH raika GypayblLluTaH apTbiHaH TapThin LWbFAPbIHbI3.

5.12 Tapty moayniH aep6ec KoMmnbroTepre wanray

1. TapTy MOAYNiH LWbIFAPbIN anblHbI3.
2. TapTy MOAYNiHiH aCTbIHFbI XKaFblHAAFbI KAKNaKTbl XbIMKbITbIHbI3.
» USB nopTtbl eHAi KomkeTimai.
3. USB kabeniHiH »anfarbiwbiH (B Typi, USB 2.0) Tapty moayniviH USB
NOPTbIHA YKanFaHbl3.
4. USB kabeniHiy 6acka wrekepiH (A Typi) Aep6ec KoMMboTepre xanraHbi3.
» Tapty m™moayni eHai Aepbec KOMMLIOTEP apKbinbl  KyaTneH
»xababiktanaasl.  MoaynbaiH aucnneitinae USB norotuni («<»)
Kepcerineai.

USB »anrarblllblH TapTy MOAYJIIHEH TapThiN WbiFAPFaH kesae, USB
NOPThIH lacTaHyAaH Kopray yuwii USB nopTeiH KaWTaaaH xaybln Koo
Kepek.
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6  KyTy moHe TexHUKanbIK KbI3MEeT KepceTy

ﬂ Kayincia >»XyMbICTbl KamMTamacbi3 €Ty YLiH TeK TYMHYCKa KOCasKbl
GenleKkTep MeH LWbIFbIH MatepuaniapbiH KonaaHblHbI3.  Bi3 pykcar
eTKeH KOocCanKkbl OenlieKkTep, LWbIFbIH MaTepuangapbl MeH 6HiMre
apHanfaH Kepek->kapakrap Hilti optanbiFblHAa Hemece Keneci caWTra
KomxeTtimai: www.hilti.com

» OHiIMAi, acipece TyTKbIWTLIH GeTTepiH, Tasa »eHe Kypfak Kyinae, mai
MEH >KarapMmaiablH i3AepiHCi3 cakTaHbid. KypambiHaa cunukoH Gap
TasanarblLL 3aTTapAbl KonaaHyFa ThidbiM canbiHadbl.

» AcnanTblH CbIpTKbl 6eTiH TypakTbl TypAe Tasanay yliH asaan biaFanabl
LyBepeKTi KoNAaHbIHbI3.

7 Tacbimangay WaHe cakTay

> WHTennektyanAbl TapTy MOAy/iH TackiManaay »eHe caktay KesiHae
3aKpIMAapra xon 6epmey yuiH Gipre GepinreH cakray kopabbliH Hemece
raika GypaybilUTbIH YeMOZaHbIH KONAaHbIHbI3.

8  AwxaynbiKTapaarbl KOMeEK

Byn Kkectene kentipinmereH Hemece ©3iHi3 TydeTe anManTbliH akaynblKrap
opbIH anFanaa, Hilti keisamMeT kepceTy opTanbiFbiHa XxabapnachlHbi3.

MaipanaHbinatblH  raika  OypayblliThl{ — naiaanaHy — GoibliHLua
HYCKayfbIFbIHAAFbl aKaybIKTapAbl O B0MbIHLIA HycKaynapAbl Aa

YCTaHbIHbI3.
Axaynbik, blkTuman ceben LLlewim
a A Tapty moayni Kynbintad | » TapTty MoayniH
) 6ocarbinFaH. KyNbINTay »oHe ranka
«Moaynbai BypaybIWwThl icke
KynbinTay>» )_(aéapu KOCY YLUiH, KybinTay
Kepcertineal. TYAMECiH 6aChbIHbI3.
—{ AKKYMYNATOP Kbi3bin » AKKYMynATOpAbI
KeTTi. anMacTbIpbiHbI3
«AKKYMYnATOp Hemece
Temnepartypach! TbiM aKKyMynATOpAs!
oFapbl» xabapel CybITbIHbI3.
KepceTineai.
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Axaynbik,
=4
«AKKYyMynaTop
Temnepartypach!

TbIM TOMeH» xabapsbl!
Kepcerineai.

blkTuman ceben
AKKYMynaTop
Temneparypachb! TeiM
TOMEH.

LLewim

» Temnepartypachl
aKKYMYNATOP XYMbIC
TemnepartypachiHblH
weHbepinae xartatbiH
aKKyMynaTopabl
canbiHbI3
(akKyMynATOpAbIH
naiaanaHy GonblHLWA
HYCKaynbIFbIH
KapaHbl3).

S

«[aitka BypayhbiLL
TeMneparypachb! TeiM
YKOFapbl» xabapb!
Kepcerineai.

«AKKYMynATOp
3apAAbl TeIM TOMEH»
xabapbl KepceTineai.

[aika Bypaybill Kbi3bin
KeTTi.

AKKYMYNaTop 3apaas!
BeKiTy anemMeHTiH
THiciHWe Bypan Gekity
YLLiH XETKINIKCI3.

v

laika GypaybiwTbl
cankbiHaarhbI,
YKenaety cabinaybiH
TasanaHbl3.

> 3apagbl XKoFapbipak,
aKKyMynaTopabl
canblHbI3.

[eep

«QneKTp
HEPrUACHIHbIH
TYThIHBINYbI TbIM
YKOFapbl» xabapsbl

ONEKTP SHEPrUACHIHBIH
TYThIHBITYbI KbICK@
Mep3iMre TbiM XOFapbl.

» Xabapabl pactay
yuwiH, OK TyimeciH
6acbiHbi3.

Bypan 6ekity apeKeTiH
KantanaHbl3a.

» Xabap kauTta

v

xabapbl KepcerTineai.
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Kepcerineai. kepcerince, Hilti
KbI3MET KepceTty
opTanbifbiHa
xabapnacblHbi3.

=Y Tavay Mo,uyniH,qeri carar | Kyxattama

B ] TyMMeni akKyMynaTopbl | NPOTOKOMbIHAAFbI

«TydAmeni 6oc. KYH MEH yaKbIT

aKKyMynATOp BofiblHLLA AepeKTepaiH

3apAabl 60c» ZyPbICTbIFbIHA ByaaH

6binai keninaik 6epy

MYMKiH emec.

» BarapesHsbl
anMacTbipy YLiH
Hilti kpiamer
KepceTy opTasblFbiHa
6apblHbI3.
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=8
«Acnan kateci»

=<

«Kyxatrama
QYHKUUACHI
aKbipaTbinabl»

xabapbl KepceTineai.

xabapbl KepceTinei.

blkTMman ceben
Acnan kareci
aHbIKTanabl.

KyxKarrama QpyHKUMACH
aXblpaTbinFaH (Tek
eckepTty xabapbl
Gepineai).

IS

Lewim

» Tapty moayniH
nepbec komnbloTepre
KanFaHbl3.

AT Documentation
Software
6araapnamarnsik,
yKacaKTamacbiHbIH
KemerimeH
aKaynbiKkTapabl
YKUHAKTay KypanbiH
OKbIMN  LUbIFbIHbI3
YKOHEe aKaynbIKTbl
KO BOoMbIHLWA
Garpapnamanbik,
»acaktamazarbl
HycKaynapabl
OpbIHAAHbI3.

» Kyxarrama
DYHKUMACBIH KaxkeT
eTKeHae, TapTy
MoayniH Aepbec
KOMMbIOTEPTE
YKanFaHbl3 xaHe

AT Documentation
Software
6araapnamManbik,
yxacakramacblHaa
KyXatrama
PYHKUMACHIH iCKe
KOCbIHbI3.

Kaxet 6onca,
xabapabl KyHripTTey
YXOHe TapTy MOAyniH
icCKe KOCy 9peKeTiH
»anractbipy ywiH OK
TyiMMeciH 6acbiHbl3.

v

v

T
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Axaynbik,

ﬁiq Eeo%

«Kan ... %-Fa TOnbI»
xabapbl KepceTineai.
(Xabap maHaep

290 % Gonranaa
Kepcerineai.)

blktuman ceben
Tapty moayniHaeri
»Kaa KepceTinreH
nanbI3ablK KOPCETKILLIKE
TaravblHAanaAabl.

Hasap aynapbiHbi3:
100 %-Fa »xeTkeHae

€H eCKi iepeKTepaiH

LLewim

» Tapty moayni
nepbec Komnblotepre
KanFaHbl3.

EcenTi Ky>kattaHabipy
YLUiH,

AT Documentation
Software

v

YCTIHEH XaHa AepekTep Garaapnamansik,

»kasbinagbi! yKacakTamachbiHbIH
KemerimeH
aepektepai OKbin
LbIFbIHbI3.

» CofnaH KeiH »aarbl
6ocary yuwiH, Tapty
MOAYNiHIH XXaAblHAAFbI
AepeKTepAi XOnbIHbI3.

9 Koanere wapary

& Hilti acnanTapbl KaiiTa eHaey YLUiH )xapamzbl KenTereH MaTepuaniapasi
CcaHblH KamTtuabl.  Kapere jkapary anabHaa Matepuangapabl MYKWUAT
cypbintay kepek. KentereH enaepae Hilti komnanusckl ecki acnabbiHbi3abl
KaiTa eHAey YWiH KaiTa Kabeingaiasl. Hilti KbiaMeT kepceTy opTanbiFbiHaH
Hemece AnNepiHisaeH cypaHbl3.

GﬂeKTp KypanaapAsl, JNIEKTPOHAbIK Kypbinfblnap MeH

aKKymMmynatopnapAbl TYPMbICTbIK, KOKbICMEH 6ipre TacTamaHbi3!

10 ROHS (3uAHAbI 3aTTeKTepAiH NnanaanaHbiyblH LUEKTey
AWPEKTUBACHI)

TemeHaeri cinteme OoiiblHLIA 3UAHALI 3aTTEKTEPAIH KECTECi KenTipinreH:
qgr.hilti.com/r4838537.

RoOHS kecrTeciHiH cinTemeci ocbl Ky)kattamaHblH CoHbIHAa QR koAbl peTiHae
GepinreH.

11 O©Hpipywi Keningiri

» Keninaik waptrapbl Typanbl cypakTtapbiHbia 6onca, xeprinikti Hilti
cepikTeciHe xabapnacblHbl3.

234 Kasak
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12 CoMKecTinik geknapayuachol

Bi3 ocbl 8HIMHIH KONAaHbICTaFbl AMPEKTUBANap MeH HoOpMaTUBTEPre CanKec
KENeTiHiH TOMbIK )XayankepLlinikneH >kapuanaimbis.  On TaraibiHAanFaH
eHiMaepMeH Gipre Tekcepinin, MakynaaHabl.

Orijinal kullanim kilavuzu

1 Dokiimantasyon verileri

1.1 Budokiiman igin

e Calistrmadan 6nce bu dokiimani okuyunuz. Bu, givenli calisma ve
arizasiz kullanim igin 6n kosuldur.

* Bu dokiimanda ve Urln (zerinde bulunan giivenlik ve uyan bilgilerine
dikkat ediniz.

¢ Kullanm kilavuzunu her zaman Uriin Gzerinde bulundurunuz ve Urind
sadece bu kilavuz ile birlikte baska kisilere veriniz.

1.2 Resim aciklamasi
1.2.1 Uyan bilgileri

Uyar bilgileri, Grin ile calisirken ortaya ¢ikabilecek tehlikelere karsi uyarir.
Asagidaki uyari metinleri kullanilir:

Al TEHLIKE

TEHLIKE !
» Agrir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6liime sebep olabilecek tehli-
keler icin.

| A IKAZ
IKAZ !
» Agir yaralanmalara veya 6liime neden olabilecek tehlikeler igin.

A DIKKAT
DiKKAT !

» Vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol agabilecek olasi tehlikeli
durumlar igin.

1.2.2 Dokiimandaki semboller
Bu dokiimanda asagidaki semboller kullanilmistir:

@ Kullanmadan énce kullanim kilavuzunu okuyunuz

ﬂ Kullanim uyarilari ve diger gerekli bilgiler

9 Geri donlsimli malzemeler ile calisma
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X ‘ Elektrikli aletleri ve akuleri evdeki ¢oplere atmayiniz

1.2.3 Resimlerdeki semboller
Resimlerde asagidaki semboller kullanilmistir:

H | Bu sayilar, kilavuzun baglangicindaki ilgili resimlere atanmigtir
3 Numaralandirma, resimdeki ¢alisma adimlarinin sirasini géstermekte-
dir ve metindeki ¢galisma adimlarindan farkli olabilir
) Pozisyon numaralari Genel bakis resminde kullanilir ve Ufﬁne genel
bakis bélumiindeki agiklama numaralarina referans niteligindedir
@®! | Buisaret, Urlin ile calisirken dikkatinizi gekmek igin koyulmustur.

1.3 Uriin ile ilgili semboller

1.3.1 Uriindeki semboller
Uriinde asagidaki semboller kullaniimistir:

Dogru akim

1.4 Urin bilgileri

=T drinleri profesyonel kullanicilarin kullanimi igin dngériilmuistir
ve sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir ve bakimi yapilabilir. Bu
personel, meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda &zel olarak egitim gérmus
olmalidir. Aletin ve ilgili yardimci gereglerin egitimsiz personel tarafindan
usuliine uygun olmayan sekilde kullaniimasi ve amagclari disinda galistinimasi
sonucu tehlikeli durumlar s6z konusu olabilir.

Tip tanimi ve seri numarasi, tip plakasi tzerinde belirtilmigtir.

» Seri numarasini asagidaki tabloya aktariniz. Uriin bilgileri acente veya

servis merkezini aradiginizda sorulabilir.

Uriin bilgileri
Tip SI-AT-A22
Nesil 01
Seri no.
2  Givenlik

2.1 Givenlik uyarilan

» Darbeli vidalama makinesi kullanm kilavuzundaki giivenlik uyarilarini
dikkate aliniz.
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3 Tanimlama

3.1 Akilli sikma modiilii f]

@ Kontrol diigmeleri ® Kilit agma diigmesi

@ LCD ekran (® USB baglanti soketi

® Kontrol lambalari @ USB kovani igin kapak (sekilde
@ Barkod tarayici uzaklagtinimig)

3.2 Kontrol diigmeleri £
@ OKtusu

@ Sol ok tusu

® Sag ok tusu

Kilitleme tusu
Tarama tusu

@

3.3 Usuliine uygun kullanim

Tanimlanan uriin bir elektronik modildur. Bu moddil Hilti darbeli vidalama

makinelerinde model tanimi SlI... ...AT-A22 ("..." = istenen bir isaret) ile bir-

likte kullanilabilir. Bu sayede sabitleme araglari kontrolli sekilde sikilabilir

ve baglanti kalitesi emniyete alinir. Yapilan ¢alismalar modilde raporlanir ve

dokiimantasyon amaglari kapsaminda AT Documentation Software bilgi-

sayar yazilimi sayesinde okunabilir.

Bu modiilde manuel olarak belirli bir tork ayan yapilamaz!

» Bu lriin igin sadece B 22 tip serisi Hilti Lityum Iyon akdler kullanilmalidir.

* Bu akiiler icin sadece Hilti onayl sarj cihazlar kullaniniz. Daha fazla
bilgiyi Hilti Store veya www.hilti.group adresinde bulabilirsiniz

¢ HIti baglanti elemanlarini sikmak icin sadece ilgili trGinin kullanim kila-
vuzunda aciklanan darbeli vidalama makinesi ug¢larini kullaniniz.

3.4 Olasi yanlis kullanim

Bu Uriin, nukleer enerji santrallerindeki Hilti sabitlemeler i¢in uygun degildir!
Daha fazla bilgi igin Hilti servisi ile irtibat kurunuz.

3.5 Kontrol lambalan

Modulin her iki tarafinda bulunan kontrol lambalarinin farkl durumlar ile
asagidaki mesajlar ve durumlar igin bildirim yapilir:

[Durum [ Anlami
Kontrol lambalari yesil yanar. e Tarama sirasinda: Barkod veya
QR kodu algilandi.

* Darbeli vidalama makinesinin
otomatik olarak kapatiimasindan
sonra yapilan vidalamada: Sikma
islemi basariyla tamamlandi.
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Durum Anlami
Kontrol lambalari kirmizi yanip s6- e Tarama sirasinda: Barkod veya
ner. QR kodu algilanmadi.

Darbeli vidalama makinesinin
kapatiimasindan sonra yapilan
vidalamada: Civata baglantisi
secilen ayarlara uygun sekilde
sikilamadi. Bunun nedeni 6rnegin
darbeli vidalama makinesinin
zamanindan dnce manuel olarak
kapatilmasi olabilir.
Kontrol lambalari sari yanip séner. | Sabitleme elemanina bagl olarak
modil asagidakileri algiladi:
¢ A) Civata ankrajinin vida baglan-
tisi dnceden sikimis ve tekrar
gevsetilmis. Daha sonra tekrar
sikma igin tanimlanan paramet-
relere gore vidall baglanti tekrar
sikilmis ve sikma islemi basariyla
tamamlanmis.
¢ B) Kurulum sistemleri ve ankraj
raylar vida baglantisi énceden si-
kilmig, ancak moddl dogru sikma
torkunun uygulandigini algilaya-
miyor. Ankraj rayinin T-civatasi
kalibre edilmis bir tork anahtari ile
sikilmamigsa veya modulun kont-
rol lambalar yesil yanmiyorsa,
vida baglantisi kalibre edilmis bir
tork anahtari ile kontrol edilmeli ve
- gerekirse - dogru kurulum torku
ile sikilmalidir.

3.6 zil

Akilli sikma modiuiliine entegre edilmis zil, sesli geri bildirim olarak asagidaki

kontrol seslerini gikarir:

» Uzun ses: Onay sesi (OK / islem basariyla tamamland)

» 2 kisa ses, LED'ler sar yanip soner: ikaz sesi 1 (OK veya OK degil /
Tekrarli cakma)

* 4 kisa ses, LED'ler kirmizi yanip séner: ikaz sesi 2 (OK degil / i§|em iptal)
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3.7 USB baglantisi

USB baglanti soketi Uizerinden akilli sikma modull bir bilgisayara baglanabi-
lir. AT Documentation Software ile 6zellikle asagidaki fonksiyonlar mim-
kinddir:

* Yeni sabitleme araglari icin veri kayitlarinin eklenmesi

»  Onceden mevcut olan veri kayitlarinin degistirilmesi / giincellenmesi

* Dokiimantasyon fonksiyonunun devre digi birakiimasi / devreye alinmasi
* Dokiimantasyon fonksiyonu raporunun yiiklenmesi

¢ Sikma modiliinde saat ayari yapilmasi

ﬂ Ayrintili bilgileri AT Documentation Software dokimanindan temin
edebilirsiniz.
Asagidaki linkin Gzerine tiklayarak yazilimi indirebilirsiniz:
http://www.hilti.com/adaptive_torque_documentation_software

3.8 Teslimat kapsami

Akilli sikma moduld, kullanim kilavuzu, kisa kullanim kilavuzu, USB kablosu.
Uriin icin izin verilen diger sistem Gr{inlerini Hilti Store'da veya su adreste
bulabilirsiniz: www.hilti.group

4  Teknik veriler

01 EPTA Prosediirii'ne gore agirhk 0,26 kg
Barkod tarayici Kamera tarayicisi (gérunttle-
yici)

5  Kullanim

5.1 Akilli skkma modiiliiniin yerlestirilmesi &

A IKAZ

Kisa devre tehlikesi !

» Sikma modulliini yerlestirmeden 6nce, sikma moduli kontaklarinda ve
darbeli vidalama makinesi kontaklarinda yabanci cisim bulunmadigindan
emin olunuz.

A IKAZ

Sikma modiiliiniin asagi diismesi nedeniyle yaralanma tehlikesi !

» Sikma modulinin darbeli vidalama makinesine dogru sekilde oturup
oturmadigini kontrol ediniz.

» Sikma moduliini arka tarafindan darbeli vidalama makinesine yerlestiriniz
ve duyulur sekilde yerine oturmasini saglayiniz.
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5.2 Akiiniin yerlestirilmesi [
Kisa devre tehlikesi !

» Akuyl yerlestirmeden énce akli kontaklarinda ve sikma modiilli kontak-
larinda yabanci cisim bulunmadigindan emin olunuz.

Akiiniin diismesi nedeniyle yaralanma tehlikesi !
» AkUnin sikma moduline dogru sekilde oturup oturmadigini kontrol
ediniz.

» AkuUyl arka tarafindan sikma moduline itiniz ve duyulur sekilde yerine
oturmasini saglayiniz.

5.3 Acma/Kapatma
5.3.1 Sikma modiiliiniin acilmasi

Kosullar: Sikma modiilti kapali, ekranda higbir sey gértinmuyor.

1. Darbeli vidalama makinesinin saga/sola doniis degistirme salterini sag
konuma getiriniz.
2. Darbeli vidalama makinesinin kumanda salterine kisa sureli basiniz.
» Ekran aydinlatmasi devreye girer, ekranda kisa sureligine baslangig
ekrani (21 gl goriindir.
» Fonksiyon kontroli amaciyla kontrol lambalari kisa sureligine kirmizi,
sari ve ardindan yesil renkte yanar. Bir kontrol sesi duyulur.
» Ekranda en son segilen galisma modu, secim gergevesi ile birlikte
goérundr.
» Ekranda bir ariza gértinurse:

» "Arizalara yonelik ¢dzimler" béliminden yardim alarak ekran
resminin ne anlama geldigi, ilgili mesaj nedeninin ne olabilecegi
ve arizay gidermek i¢in hangi dénlemleri alabileceginiz konusunda
bilgi sahibi olunuz.

3. Kilitleme tusuna basiniz.
» Sikma modulu kilitlenmistir, darbeli vidalama makinesi kullanima
hazirdir.

5.3.2 Sikma modiiliiniin kapatiimasi

Akilll sikma moduli otomatik olarak kapanir:

* Darbeli vidalama makinesi uzun siire kullanilmadiginda otomatik olarak
kapanirsa

e AKU cikarilirsa

¢ Sikma modilinin bilgisayara yénelik USB baglantisi bir USB soketi
cekilerek kesilirse.

240 Tirkge 2124682 H"HI H“’ HI




IS

5.4 Temel kullanim bilgileri

Bu bdlimde kumanda sistematigini gdstermek amaciyla siklikla ihtiyag
durulan temel fonksiyonlar agiklanmistir. Belirli calismalara ydnelik
ayrintili kullanim bilgilerini ilgili galisma bdlimiinde bulabilirsiniz.

Modiil kilidinin agilmasi
Akilll sikma modultndeki ayarlarin yapilmasi i¢in kilidi acilmig olmaldir.
» Akilli skma moddli kilidini agmak istiyorsaniz kilitleme tusuna @ basiniz
ve bu tusa en az 1 saniye basili tutunuz.
» Ekranda en son gdriintiilenen sabitleme eleman turiine veya en son
gdrlntllenen galisma moduna yonelik bir segim gergevesi gorindr.
» Sikma moddilinin kilidi acilir ve ayar moduna gegilir. Darbeli vidalama
makinesi devre digidir.
Gezinme
Ekranda segim gercevesi ve birden gok 6ge (opsiyonlar, parametreler) goriin-
tllenirse ilgili segim cercevesi <« ve P> ok tuslar araciligiyla kaydirlabilir.
Opsiyon sec¢imi / Parametre degisikligi
Sikma modulinin kilidi agildiginda opsiyonlar veya parametreler asagida
aciklanan sekilde degistirilebilir.
» Ekrandaki segim cercevesini degistirilecek 6genin (opsiyon / parametre)
Uzerine getiriniz.
» OK tusuna basiniz.
» llgili 8ge siyah arka plan ile gésterilir.
» Ok tuglari ile istenen ayari yapiniz.
» Gorintllenen ayari devralmak igin OK tusuna basiniz.
» Oge tekrar secim gergevesi ile goriintilenir.
Modiiliin kilitlenmesi
Tum ayarlar yapildiktan sonra akilli skma moddlii tekrar kilitlenmelidir.
» Kilitteme tusuna & basiniz.
» Ekrandaki segim gergevesi kaybolur. Ayarlanan isletim parametreleri
kaydedilir ve yanlislikla degistiriimeleri mumkin degildir.
» Akilli sikma moddlu kilitlenir, darbeli vidalama makinesi tekrar devreye
alinir.

5.5 Temel ayarlar

5.5.1 Temel ayarlar meniisiiniin cagrilimasi

1. Sikma modilu kilitli ise, kilitteme tusuna basarak tork moduli kilidini
aciniz ve en az 1 saniye basil tutunuz.

2. OKtusuna basiniz ve en az 1 saniye basili tutunuz.
» Temel ayarlar men(st gorindr.
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5.5.2 Temel ayarlar meniisiinde fonksiyon secimi

1. Secim cercevesini ok tuslari ile istenen fonksiyon sembolline kaydiriniz.
Temel ayarlar meniisiindeki fonksiyonlar

Sem- | Fonksiyon
bol

® Sikma modiiliinde tarih ve saat bilgisinin gdsterilmesi
Saat ayarinin yapilmasi sadece AT Documentation Software
Gzerinden mimkundr.

Q, | Sonraki bakima kadar darbeli vidalama makinesi kalan sresi-
! nin/kullanim siiresinin gdsterilmesi

<7 | Sikma modiliindeki bellek alaninin gésterilmesi
% 100 gbsterge degerine ulasildiginda, en eski verilerin tizerine
yazilir.
AT Documentation Software ile kaydedilen veriler okunabilir ve
sikma modull belleginden silinebilir.
Hilti, verilerin dlizenli olarak okunmasini ve kaydedilmesini &nerir.

1 | Skma modili yazilim strimlerinin gosterilmesi

EE | Temel ayarlar menistinden gikiimasi

2. OK tusuna basiniz.

5.5.3 Bakim durumu/Kalan kullanim siiresi icin ekran gostergeleri
Temel ayar meniisiinde &, semboliinin aktiflestiriimesinden sonra darbeli
vidalama makinesinin bir sonraki bakima kadar kalan kullanim siresi asagi-
daki ekran gostergeleri ile gorintullenir.

ﬂ Ekran gostergelerinden badimsiz olarak kullanilan darbeli vidalama
makinesi i¢in yilda en az bir defa bakim yapiimalidir. Bu sayede yapilan
vidalamalar i¢in gerekli kalite saglanmis olur.

Darbeli vidalama makinesi bakim durumuna yénelik ekran gostergeleri

Gosterge | Anlami

ﬁ\l,\/ Darbe!i vide_lla_ma makinesi iyi durumda, su anda higbir bakim
gerekli degildir.

3%’ El cI?‘arbeli vidalama makinesi i¢in yakin zamanda bakim gerekli-

ir.

Ekranin saginda bulunan dikdértgende yer alan dilimler kalan

kullanim stiresini gdsterir.

3’&,@ I?arbeli vidalama makinesi icin derhal bakim gereklidir.

Onemli: Bu ikaz bildirimi bakim durumu/kalan kullanim siresi

dolduktan sonra otomatik olarak gérinir. "Akill igletim" ve

"Vidalama" ¢alisma modlan artik secilemez.

242 Tarkee | |




5.5.4 Temel ayarlar meniisiinden ¢ikilmasi

1. Secim gercevesini B semboliine kaydiriniz.
2. OK tusuna basiniz.
» Ekranda en son segilen calisma modu goérundir.

5.6 Calisma modlar

ﬂ Munferit calisma modlarina yonelik asagidaki agiklamalar sadece darbeli
vidalama makinesinin saga déndudu durumlar icin gecerlidir. Sola
ddénmesi durumunda darbeli vidalama makinesi kontrolstiz caligir.

5.6.1 Akilli igletim
"Akilli igletim" ¢alisma modunda akilli skma modiili, segilen sabitleme ele-
mani tirtintin sikilma durumunu ayarlar ve denetler. Burada en son yUr(tilen
yazilim giincellemesine yénelik sikma parametreleri kullanilir. Uriin tanimlari
ve isleme parametreleri degisiklik gosterebileceginden, sikma moduliinde
her zaman en yeni yazilim strdma kurulu olmalidir.
* Akl igletim segcildiginde darbeli vidalama makinesinde "AT" tork gdster-
gesi yanar.
¢ Calisma kademesi degistirme salteri simdi fonksiyonsuz durumdadir.
Fakat kumanda salteri Gizerinden darbeli vidalama makinesi acilabilir ve
kapatilabilir.
Latfen bunun igin darbeli vidalama makinesinin kullanim kilavuzuna dikkat
ediniz.
Akilli isletimdeki isleme parametreleri
Sabitleme elemaninin tlrd (sabit- (©)) 2)
leme elemaninin kisa adi) !

® Malzeme / Malzeme kalitesi / [HsT3 | [R |
Uriin modeli [m10 i \
® Cap (varsa) @

Sekil, isleme parametresinin ekrandaki diizenini gdstermektedir.

Sabitleme elemaninin tiirii

Sabitleme elemaninin farkh tirleri igin fabrika gikisinda sikma modiiline
yonelik bir isleme parametresi kaydedilmistir.

Gorlintilenen sabitleme elemaninin, kullanilan sabitleme elemanina karsilik
gelmesi gerekir.

Daha fazla bilgi igin bkz. SI-AT-A22 kisa kullanim talimati ve ilgili sabitleme
elemaninin kullanim kilavuzu.

5.6.2 "Vidalama" calisma modu

Bu galisma modunda toplam 30 kademe mevcuttur. Sabitleme elemaninin
belirli bir tird icin segilecek kademe, sabitleme elemaninin capina ve belirtilen
torka bagldir. ilgili kademe bu verilere bagl olarak kademeli sekilde
belirlenmelidir.
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"Vidalama" ¢alisma modunda ekran gostergesi asagidaki sekilde gorinar:
Sy
Vida sembolliniin sag tarafindaki sayi segilen kademeyi ifade eder.

5.6.2.1 "Vidalama" ¢calisma modu icin gerekli kademenin belirlenmesi

1. A\ DIKKAT! Bir vidalama islemine baslamadan énce, birlestirilecek yap!
elemanlarinin temas ylizeylerinin tam ytizeyli olarak Uist Uste durdugundan
ve somunlarin dayanak noktasina kadar ilgili yapi pargasina oturtuldu-
gundan emin olunuz.

2. Sabitleme elemani diislk bir kademe kullanarak sikiniz.

» Kademeli prosese mumkin olan en disik kademe ile baglayiniz,
bu sayede glcli bir sikma nedeniyle bir sabitleme elemaninin hasar
gérmesini dnlemis olursunuz.

3. Sabitleme elemaninin ulagilan torkunu, kalibre edilmis bir tork anahtari
yardimiyla kontrol ediniz.

ﬂ Birden ¢ok sabitleme elemanina ydnelik tekrarlamal sikma iglemi
icin tim vidalama kosullarinin ayni kalmasina dikkat ediniz. Vidalama
kosullarinin degismesi, baska bir kademenin gerekli olmasina neden
olabilir.

Sonuc 1/3

Sikilacak sabitleme elemani igin belirtilen tork degerine ulagiimadi.

» Sabitleme elemanini gevsetiniz ve sikma modiliinden daha yiksek
bir kademe ayarlayiniz.

» Sabitleme elemanini yeni kademe ile sikiniz ve bu test adimini tekrar
yuratiniz.

Sonu¢g2/3

Sikilacak sabitleme elemani icin belirtilen tork degerinin lizerine gikildi.

» Sabitleme elemanini gevsetiniz ve sikma moddilinden daha disik bir
kademe ayarlayiniz.

» Sabitleme elemanini yeni kademe ile sikiniz ve bu test adimini tekrar
yuratiniz.

Sonu¢ 3/3

Sabitleme elemani belirtilen tork degeri ile sikildi.

Sabitleme elemanina yonelik dogru kademe belirlenmisgtir.

5.6.3 "Ayarsiz isletim" calisma modu

Bu calisma modunda akilli sikma moduli devre disidir. Darbeli vidalama
makinesi bu durumda akilli stkkma moduli yokmus gibi ¢alisir. Akilli stkkma
moduli olmayan kisa sureli galismalarda bu sayede modulin ¢ikariimasina
gerek kalmaz.

Ayarsiz isletim ekranda asagidaki sekilde gorunr:
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ﬂ Ayarlanmamis isletimde, darbeli vi- AT P>
dalama makinesinin tork gdésterge-
sindeki "AT" kontrol lambas! yan-
maz, fakat darbeli vidalama maki-
nesinin farkl galisma kademeleri-
nin ayarlanmasina yoénelik tus ¢ali-
sir durumdadir.

5.7 Calisma modunun ayarlanmasi

Calisma modu 2 farkli sekilde istenen sabitleme elemani tiirine ayarlanabilir:

* Sabitlenecek Hilti Uriinin ambalajindaki ilgili barkodun veya QR kodunun
taranmasi.

¢ Sikma modiili kontrol diigmeleri tizerinden manuel ayar

Barkodun veya QR kodun taranmasi

Vidalanacak Hilti Griintiniin bir barkodu veya QR kodu varsa ilgili gaisma

modu bu kod taranarak hizli ve kolay bir sekilde trtin i¢in ayarlanabilir.

» Barkodu veya QR kodunu taratarak ilgili gaisma modunu ayarlayiniz.
— Sayfa 245

Maniiel ayar

Vidalanacak urlintin bir barkodu veya QR kodu mevcut degilse ilgili calisma

modu sikma modUlintin kontrol digmeleri Gzerinden ayarlanabilir.

ﬂ "Ayarsiz igletim" calisma modu sadece manuel olarak ayarlanabilir.

» Kontrol diigmeleri ile galisma modunu ayarlayiniz. —~ Sayfa 245

5.7.1 Galisma modunun kontrol diigmeleri Gizerinden ayarlanmasi
1. Sikma modulinin kilidini aginiz. — Sayfa 241
2. Gerekirse segim gergevesini ok tuslari ile baska degistirilecek bir opsiyona
hareket ettiriniz.
3. OK tusuna basiniz.
» Segilen opsiyon siyah arka planli olarak gdsterilir.
4. Ok tuslari ile istenen ayari seginiz.
5. OK tusuna basiniz.
» Segilen ayar tekrar segim gercevesi ile gosterilir.
6. Diger ayarlarin yapilmasi igin gerekirse son 3 calisma adimini tekrarlayiniz.
7. Sikma modulind kilitleyiniz. — Sayfa 241

5.7.2 Galisma modunun, barkodun veya QR kodunun taranmasi ile
ayarlanmasi §
1. Sikma modlindn kilidini aginiz. - Sayfa 241
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4.

Tarama tusuna basiniz.

» Tarayici aktiflesir, okumaya hazir oldugu ekrandaki <.: semboli ile
gosterilir.

Modilili yakl. 15 santimetre mesafede (6") barkod veya QR kodu yoniinde

tutunuz ve kodun tarayici gergevesinin igine gelmesini saglayiniz.

» Kontrol lambalar yesil yanar.

Onay sesi duyulur.

Ekranda vidalanacak uriine yonelik isleme modu gorinr.

Kontrol lambalari kirmizi yanip sdner.

ikaz sesi duyulur.

Ekranda B0 A\ gorinir (kod okunamadi veya taninmiyor).

» Tarama tusuna basiniz veya kodu tekrar taratiniz.

vV VY VvVVvYyy

Sikma modiili belleginde vidalanacak Uriine yonelik isleme
parametresi mevcut olmayabilir.  Uriiniin, SI-AT uyumlu
olmasi halinde, ilgili triniin QR kodu ilgili SI-AT-A22 isletim
kilavuzunda taranabilir. Bdylece isleme parametreleri SI-
AT modiiliiniin bellegine yiiklenebilir. Uriine yénelik isleme
parametreleri AT Documentation Software (zerinden USB
araciligiyla sikkma modiiliine yiiklenebilir. Her zaman giincel
isleme parametrelerinin kullanilmasini saglamak igin sikma
modull yazihmina ydnelik gincelleme denetimleri dizenli
olarak yapiimalidir.

Sikma modulunu kilitleyiniz. - Sayfa 241

5.8 Uriiniin akilli isletimde sikilmasi

Sikma modilind kullanmadan 6nce, vidalanacak Uriiniin dogru sekilde
monte edildiginden emin olunuz. Vidalanacak Uriinin kullanim kilavu-
zunda yer alan uyarilara ve sabitleme elemanlarinin kontrol edilmesine
yonelik talimatlara dikkat ediniz.

N =
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"Akilli igletim" galisma modunu ayarlayiniz.

Saga/Sola donus degistirme salterini sag konuma getiriniz.

Darbeli vidalama makinesini uygun bir ek alet ile vidalanacak Urline
yerlestiriniz.

Kumanda salterine bastiriniz ve sikma modiliinde asagidaki geri bildi-
rimlerden biri gériinene kadar basili tutunuz:




Sonuc 1/4

¢ "Vidalama basaryla tamamlandi"
mesaji gosterilir.

* Kontrol lambalari yesil yanar.

¢ Onay sesi duyulur.

Sabitleme elemani dogru sekilde si-

kildi. Ayni tipte bir sonraki sabitleme

elemanina gegebilirsiniz.

Sonug2/4

¢ '"Tekrar sikma basariyla tamam-
landi" mesaji gérindir.

* Kontrol lambalari sari yanip séner.

* Ikaz sesi duyulur.

A) Daha 6nce sikilmis ve daha sonra

gevsemis bir civata ankrajinin vida

baglantisi tekrar sikilmis. Vida bag-

lantisi 6nceden dogru sekilde sikilma-

migsa, kalibre edilmis bir tork anah-

tar ile kontrol edilmeli veya sikiima-

lidir. B) Kurulum sistemleri ve ankraj

raylar vida baglantisi 6nceden sikil-

mig, ancak modul dogru sikma torku-

nun uygulandigini algilayamiyor. Vida

baglantisini kalibre edilmis bir tork

anahtariyla kontrol ediniz ve gerekirse

dogru kurulum torkuyla sikiniz.

Sonu¢ 3/4

e "Akl gerilimi gok dusik" mesaiji
gosterilir.

* Kontrol lambalari kirmizi yanip s6-
ner.

Kalan akl kapasitesi sabitleme ele-

mani igin yetersiz.

» Mesaji onaylamak i¢in OK tusuna
basiniz.

» Dolu bir akii yerlestiriniz.

T
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Sonuc4/4 ® ><

* "Vidalama dogru sekilde tamam-
lanmadi" mesaji gosterilir.

* Kontrol lambalari kirmizi yanip s6-
ner.

* ikaz sesi duyulur.

» Sabitleme elemanini kalibre edil-
mis bir tork anahtari ile sikiniz.

5.9 Uriiniin "Vidalama" calisma modunda sikilmasi

—_

"Vidalama" galisma modunu ayarlayiniz.

2. Vidalanacak Urln igin ayarlanacak sikma kademesini — Sayfa 244 belir-
leyiniz ve ayarlayiniz.

3. Saga/Sola dénis degistirme salterini sag konuma getiriniz.

4. Darbeli vidalama makinesini uygun bir ek alet ile vidalanacak Uriine
yerlestiriniz.

5. Kumanda salterine bastiriniz ve sikma modiilinde asagidaki geri bildi-

rimlerden biri gériinene kadar basili tutunuz:

Sonug 1/2 v

¢ "Vidalama basariyla tamamlandi"
mesaji gosterilir.

* Kontrol lambalari yesil yanar.

¢ Onay sesi duyulur.

Sabitleme elemani dogru sekilde si-

kildi. Ayni tipte bir sonraki sabitleme

elemanina gegebilirsiniz.

Sonug2/2

¢ "Vidalama dogru sekilde tamam- @ ><
lanmadi" mesaji gosterilir.

¢ Kontrol lambalari kirmizi yanip s6-
ner.

* ikaz sesi duyulur.

» Sabitleme elemanini kalibre edil-
mis bir tork anahtari ile sikiniz.

5.10 Sabitleme elemaninin kontrol edilmesi

Batun Hilti Grinleri surekli bir giincellemeye tabidir ve bu dokiimanda yer
almayan urunler bile SI-AT modullu tarafindan desteklenebilir. Yaziliminizi ve
kullanim kilavuzunuzu her zaman giincel tutunuz.

Uriinleriniz igin izin verilen diger sistem Uriinlerini, giincel kullanim kila-
vuzlarini ve kontrol talimatlarini gevrimici olarak su adreste bulabilirsiniz:
www.hilti.group | USA: www.hilti.com
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5.10.1 Agrr is civatalarinin sabitleme elemaninin kontrol edilmesi

"Akilli igletim"de, agir is civatasinin civata baglantisinda, onay / kullanim
kilavuzuna goére belirtilen 6n gerilimin dogru sekilde uygulanacagindan
emin olmak igin, birinci ve son agir is civatasi kalibre edilmis bir tork
anahtari ile kontrol edilmelidir. Montaj torkuna yénelik bu kontrol, agir is
civatasi sikildiktan (montaj) hemen sonra yapiimalidir.

Kontrol torku ilgili agir is civatasinin kurulum torkuna uygundur ve bu
civatanin kullanim kilavuzundan alinmalidir.

AQJir is civatasinin sabitleme elemanini kalibre edilmis bir tork anahtariyla
kontrol ediniz. Bu sirada sabitleme elemaninin dénme agisina dikkat
ediniz.

Sonug 1/2

AQJir is civatasinin sabitleme elemani belirtilen maksimum dénme agisina
(< 360°) kadar déndurilmedi.

Sabitleme elemani dogru sekilde vidalandi.

Sonug2/2

Adir is civatasi sabitleme elemani belirtilen maksimum dénme agisindan
(> 360°) daha fazla déndurtldu.

Sabitleme elemani yanlis sekilde vidalandi. Onceki kontrol sonrasinda
yapilan vidalamalar hatali olarak kabul edilmeli ve kontrol edilmelidir.
Darbeli vidalama makinesi Hilti servisi tarafindan kontrol edilmelidir.

5.10.2 Kurulum sistemleri i¢in sabitleme elemaninin emniyetinin kont-

rol edilmesi

"Akilli igletim"de, baglanti digmelerinin civata baglantisinda, onay / kul-
lanim kilavuzuna gére belirtilen 6n gerilimin dogru sekilde uygulanaca-
gindan emin olmak igin, birinci ve son baglanti diigmesi kalibre edilmis
bir tork anahtari ile kontrol edilmelidir. Montaj torkuna ydnelik bu kont-
rol, baglanti diigmesi sikildiktan (montaj) hemen sonra yapiimalidir.
Kontrol torku, ilgili baglanti diigmesinin montaj torkuna uygundur ve bu
baglanti digmesinin kullanim kilavuzundan 6grenilmelidir.

iigili sabitleme elemanlar igin dogru ayar parametrelerini kullandiginiz-
dan emin olunuz. Daha fazla bilgi i¢in, bkz. ilgili Griintin kullanim kilavuzu
@ ve tork modiiltiniin kullanim kilavuzu.
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» Sabitleme elemanini kalibre edilmis bir tork anahtariyla kontrol ediniz. Bu
sirada sabitleme elemaninin dénme agisina dikkat ediniz.
Sonug 1/2
Sabitleme elemani belirtilen maksimum dénme agisina (< 180°) kadar
déndirilmedi.
Sabitleme elemaninin vidalanmasi dogru sekilde yapiimistir.
Sonu¢g2/2
Sabitleme elemani belirtilen maksimum dénme agisindan (> 180°) daha
fazla dondurdldi.
Yapilan vida baglantisi hatali. Onceki kontrol sonrasinda yapilan vidala-
malar hatal olarak kabul edilmeli ve kontrol edilmelidir. Darbeli vidalama
makinesi Hilti servisi tarafindan kontrol edilmelidir.

5.10.3 Ankraj raylarindaki T civata sabitleme elemaninin kontrol edil-
mesi

ﬂ "Akilli isletim"de, T civatanin civata baglantisinda, onay / kullanm
kilavuzuna gore belirtilen 6n gerilimin dogru sekilde uygulanacagindan
emin olmak igin, birinci ve son T civata kalibre edilmis bir tork anahtari ile
kontrol edilmelidir. Montaj torkuna y&nelik bu kontrol, T civata sikildiktan
(montaj) hemen sonra yapilmaldir.

Kontrol torku ilgili T civatanin montaj torkuna uygundur ve bu T civatanin
kullanim kilavuzundan alinmalidir.

» T civatanin sabitleme elemanini kalibre edilmis bir tork anahtariyla kontrol
ediniz. Bu sirada sabitleme elemaninin dénme agisina dikkat ediniz.
Sonug 1/2
Sabitleme elemani belirtilen maksimum dénme agisina (< 360°) kadar
dondriilimedi.

Sabitleme elemani dogru sekilde vidaland.

Sonug 2/2

Sabitleme elemani belirtilen maksimum dénme agisindan (> 360°) daha
fazla dondurdldi.

Sabitleme elemani yanlis sekilde vidalandi. Onceki kontrol sonrasinda
yapilan vidalamalar hatali olarak kabul edilmeli ve kontrol edilmelidir.
Darbeli vidalama makinesi Hilti servisi tarafindan kontrol edilmelidir.

5.10.4 "Vidalama" calisma modunda sikilan civata baglantilarinin
kontrol edilmesi
» Hedeflenen sikma torkuna ulasilip ulasiimadigini, firma ici belirtimlere

veya kalite direktiflerine uygun olarak kalibre edilmis bir tork anahtari ile
diizenli araliklarla kontrol ediniz.

5.11 Sikma modiiliiniin gikariimasi §
1. Aklyl gikartiniz.
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2. Sikma modiilinun kilit agma diigmesine basiniz ve basili tutunuz.
3. Sikma moduliini arkaya dogru darbeli vidalama makinesinden gekerek
cikariniz.

5.12 Sikma modiiliiniin bilgisayara baglanmasi

1. Sikma modulini ¢ikariniz.

2. Kapagi, skkma modUlunin alt tarafina yerlestiriniz.
» Simdi USB baglanti soketine erigsim saglanabilir.

3. USB kablosunun soketini (Tip B, USB 2.0), stkkma moddlinin USB
kovanina takiniz.

4. USB kablosunun diger soketini (Tip A) bilgisayara baglayiniz.
» Sikma modiili bilgisayar tarafindan akimla beslenir. Modl ekraninda

USB logosu (=<&+) goérundir.

ﬂ Sikma modulindeki USB soketini cekerseniz kapagi tekrar USB
kovani Uzerine kapatmaniz gerekir. Ancak bu sayede USB kovanini
kirlenmeye karsi koruyabilirsiniz.

6 Bakim ve onarim

ﬂ Guvenli galisma icin sadece orijinal yedek pargalar ve tiketim malzeme-
leri kullaniniz. Tarafimizdan onaylanmis yedek parcgalari, aksesuarlari ve
tuketim malzemelerini Hilti Center veya wwwe.hilti.com adresinde bula-
bilirsiniz:

» Uriinii ézellikle tutamak ylizeylerini kuru ve temiz tutunuz ve bu yiizeylerde
yag ve yakit kalintilari olmamasina dikkat ediniz. Silikon igerikli bakim
malzemesi kullanmayiniz.

» Aletin dis ylzeyini diizenli olarak hafif nemli bir temizlik bezi ile temizleyi-
niz.

7 Tasima ve depolama

» Akilli sikkma modulinin tagsinmasi ve depolanmasi igin birlikte teslim
edilen muhafaza kutusunu veya darbeli vidalama makinesi takim gantasini
kullaniniz. Bu sayede olasi hasarlar 6nlenmis olur.

8  Aniza durumunda yardim

Bu tabloda listelenmemis veya kendi basiniza gideremediginiz arizalarda
lutfen yetkili Hilti servisimiz ile irtibat kurunuz.

ﬂ Kullanilan darbeli vidalama makinesinin kullanim kilavuzunda yer alan
ariza giderme uyarilarina da dikkat ediniz.
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Ariza

Olasi sebepler

Céziim

aA

"Modiilu kilitle" me-
sajl gosterilir.

Sikma modulunin kilidi
aclimis.

>

Sikma modulind ki-
littemek ve darbeli
vidalama makinesini
aktiflestirmek icin kilit-
leme tusuna basiniz.

—
"Aki sicaklidi gok
yuksek" mesaji gos-
terilir.

Akl agir isinmis.

Aklyl degistiriniz
veya sogumasi igin
birakiniz.

—
"AkU sicakligi gok
dusUk" mesaji gos-
terilir.

Ak sicakligi cok disuk.

v

AKU calisma sicakli-
ginda bulunan bir aki
yerlestiriniz (bkz. Aku
kullanim kilavuzu).

S
"Darbeli vidalama
makinesi sicakligi
cok yuksek'" mesaji
gOsterilir.

Darbeli vidalama maki-
nesi asir Isinmis.

v

Darbeli vidalama ma-
kinesini sogumasi
igin birakiniz ve ha-
valandirma kanalini
temizleyiniz.

"Aku sarji gok du-
sik" mesaiji gosteri-
lir.

Akunin sarji sabitleme
elemanini dogru bir se-
kilde vidalamak igin ye-
terli degil.

v

Dolu bir akii yerlestiri-
niz.

(===

"Akim tiiketimi gok
yuksek" mesaji gos-
terilir.

Kisa sireli akim tiketimi
cok yliksek.

>

v

v

Mesaji onaylamak igin
OK tusuna basiniz.
Vidalama iglemini
tekrarlayiniz.

Mesaj tekrar gori-
nirse Hilti Service ile
irtibat kurunuz.

=10

"Digme pil bos"
mesaji gosterilir.

Sikma modulindeki saat
icin kullanilan digme pil
bos.

Doklimantasyon gun-
lugundeki tarih ve saat
verilerinin dogrulugu ga-
ranti edilemiyor.

>

Pilin degistirilmesi igin
Hilti servisi ile irtibat
kurunuz.
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Céziim

=1 =28

"Alet hatas!" mesaji
gosterilir.

Alet hatasi algiland.

» Sikma modlinu bir
bilgisayara baglayiniz.
AT Documentation
Software (izerinden
ariza hafizasini okuyu-
nuz ve hata gidermeye
yonelik yazilm uyarila-
rnini takip ediniz.

v

=

"Dokiimantasyon
fonksiyonu devre
disi" mesaji gosteri-
lir.

rl%—| Eso%

"Depo ... % dolu"
mesaji gosterilir. (Bu
mesaj = % 90 deger-
lerde goriinir.)

Dokimantasyon fonksi-
yonu devre digi (sadece
Uyari mesaji).

Sikma moduliniin veri
hafizasi géruntllenen
ylizde kadar dolu. Dik-
kat: %100 degerine ula-
sildiginda en eski verile-
rin lzerine yazilir!

v

Dokiimantasyon fonk-
siyonu gerekli ise,
sikma modulini bil-
gisayara baglayiniz
ve dokimantasyon
fonksiyonunu

AT Documentation
Software (izerinden
etkinlestiriniz.

Mesaji gizlemek ve
stkma modilu bas-
latma iglemine devam
etmek i¢in OK tusuna
basiniz.

Sikma modidiliint bir
bilgisayara baglayiniz.
Bir rapor altinda
belgelemek icin ilgili
verileri

AT Documentation
Software ile okuyu-
nuz.

Ardindan bellek alani
yaratmak igin sikma
modill bellegindeki
verileri siliniz.

v

v

v

v

9 imha

& Hilti aletleri yiiksek oranda geri déniistimlii malzemelerden Uretilmistir.
Geri donlslim icgin gerekli kosul, usuliine uygun malzeme ayrimidir. Gogu
Ulkede Hilti, eski aletlerini yeniden degerlendirmek lzere geri alir. Bu konuda
Hilti mUsteri hizmetlerinden veya satis temsilcinizden bilgi alabilirsiniz.

T
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:y; » Elektrikli el aletlerini, elektronik cihazlari ve akdleri evdeki ¢dplere
atmayiniz!

10 RoHS (Tehlikeli madde kullanimini kisitlama direktifi)

Asagidaki linkte tehlikeli maddeler  tablosunu bulabilirsiniz:
qgr.hilti.com/r4838537.

RoHS tablosunun linkini bu dokiimanin sonunda QR kodu olarak bulabilirsi-
niz.

11 Uretici garantisi

» Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin litfen yerel Hilti is ortaginiza
basvurunuz.

12 Uygunluk beyani

Bu Grundn ilgili yénetmeliklere ve normlara uygun oldugunu kendi sorumlu-
lugumuzda agikliyoruz. Ongdérilen urinler ile birlikte test edilmis ve onaylan-
migtir.
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