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1 Oplysninger vedrgrende dokumentationen

1.1 Vedregrende denne dokumentation

e Laes denne dokumentation igennem for ibrugtagning. Det er en forudsaetning for sikkert arbejde og
korrekt handtering.

e Folg sikkerheds- og advarselshenvisningerne i denne dokumentation og pa produktet.

* Opbevar altid brugsanvisningen sammen med produktet, og overdrag det kun til andre personer sammen
med denne anvisning.

1.2 Tegnforklaring

1.2.1  Advarsler
Advarsler advarer mod farer ved handtering af produktet. Falgende signalord anvendes:

A FARE
FARE !
» Betegner en umiddelbart truende fare, der kan medfgre alvorlige kveestelser eller daden.

/] ADVARSEL

ADVARSEL !
» Star ved en potentielt truende fare, der kan medfgre alvorlige kveestelser eller deden.

/\ FORSIGTIG
FORSIGTIG !
» Betegner en potentielt farlig situation, der kan forarsage lettere personskader eller materielle skader.

1.2.2 Symboler i denne dokumentation
Folgende symboler anvendes i denne dokumentation:

Lees brugsanvisningen fer brug

Anvisninger for anvendelse og andre nyttige oplysninger

Handtering af genvindbare materialer

Elektriske maskiner og batterier ma ikke bortskaffes som almindeligt husholdningsaffald

X) &S

1.2.3 Symboler i illustrationer
Felgende symboler anvendes pa illustrationer:

E Disse tal henviser til de forskellige illustrationer i begyndelsen af brugsanvisningen

Nummereringen udtrykker arbejdstrinnenes raekkefglge pa illustrationen og kan afvige fra arbejds-
trinnene i teksten

Positionsnumre anvendes i illustrationen Oversigt og refererer til tallene i symbolforklaringen i
afsnittet Produktoversigt

@)! Dette symbol skal sikre skeerpet opmeerksomhed ved omgang med produktet.

Tradlgs dataoverfersel

1.3 Produktspecifikke symboler

1.3.1 Symboler
Derudover anvendes fglgende symboler:
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Vigtigt! Felg anvisningerne.

Brug sikkerhedshjelm under arbejdet med maskinen.

®
@
©

Brug beskyttelsesbriller under arbejdet med maskinen.

Brug hgrevaern under arbejdet med maskinen.

1.3.2

Symboler pa produktet

Felgende symboler anvendes pa produktet:

Sort I&s pa rad baggrund pa huset: Pa betjeningsknappen for frigering til afmontering af udsted-
ningsstempeltilbageferingen.

Hvid l&s pa sort baggrund pa boltferingen: Pa frigeringen til boltferingen.

133

Displayindikatorer

Folgende displayindikatorer kan vises:

Dette symbol angiver batteriets ladetilstand. Hvis batteriet er tomt, vises vedligeholdelsessymbo-

= let.
Dette symbol viser, om Bluetooth er aktiveret. Hvis symbolet ikke vises i displayet, er Bluetooth
* deaktiveret.
Dette symbol viser, hvornar den nzeste rengering skal udferes. Et afsnit star her for 500 inddriv-
ninger. | alt findes der 5 afsnit, som star for inddrivninger.
NN | alt findes der 5 afsnit tar for 2500 inddrivni
Q Dette symbol angiver, om det er tid til vedligeholdelse. Det vises efter 5 ar, 30000 inddrivninger,
" | eller hvis batteriet er tomt. Vores anbefaling: Kontakt Hilti Service.
1.4 Produktoplysninger

=™ produkter er beregnet til professionel brug og ma kun betjenes, efterses og vedligeholdes af

autoriseret og instrueret personale. Dette personale skal i seerdeleshed informeres om de potentielle farer,
der er forbundet med anvendelsen af denne maskine. Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse af
produktet og det tilhgrende udstyr, hvis det anvendes af personer, der ikke er blevet undervist i dens brug,

eller hvis det ikke anvendes korrekt i henhold til forskrifterne i denne brugsanvisning.
Typebetegnelse og serienummer fremgar af typeskiltet.

» Notér serienummeret i den efterfalgende tabel. Du skal bruge produktoplysningerne ved henvendelser til

vores lokale afdeling eller vores serviceveerksted.

Produktoplysninger
Boltepistol DX 5 GR
Generation 01
Serienummer
1.5 Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer som eneansvarlige, at det beskrevne produkt er i overensstemmelse med geeldende direktiver og

standarder. Sidst i dette dokument finder du et bilede af overensstemmelseserklzeringen.
Den tekniske dokumentation er arkiveret her:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2

Sikkerhed

2.1

Sikkerhedsanvisninger

Grundleeggende sikkerhedsforskrifter

/\ ADVARSEL! Las alle sikkerhedsanvisninger og instruktioner.

instruktionerne ikke overholdes, er der risiko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige personskader.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og instruktioner til senere brug.

2
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Anvendelse af patroner
» Anvend kun Hilti patroner eller patroner i sammenlignelig kvalitet.
< Hvis der anvendes patroner i darlig kvalitet i Hilti veerktgjer, kan der dannes aflejringer af uforbraendt

pulver, som pludselig eksploderer og kan medfere alvorlige personskader pa brugeren og personer
i dennes omgivelser. Patronerne skal enten veere blevet testet af producenten iht. den europaeiske
standard EN 16264, hvilket skal vaere dokumenteret, eller veere forsynet med CE-mzerke.

Krav til brugeren

» Du ma kun betjene eller vedligeholde maskinen, hvis du er autoriseret til eller instrueret i disse opgaver.

Personlige vaernemidler

» Serg for, at du og personer, der opholder sig i neerheden, nar maskinen er i brug, beerer egnede
beskyttelsesbriller og beskyttelseshjelm.

» Brug hereveern.
< Befeestelseselementerne inddrives ved at antaende en drivladning. Et for hgjt stgjniveau kan skade

herelsen.

Personlig sikkerhed

» Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning med hensyn til drift, rengering og vedligeholdelse.

» Det er vigtigt at veere opmaerksom, holde gje med hvad man laver, og bruge maskinen til skudmontage
fornuftigt. Brug ikke maskinen, hvis du er traet eller pavirket af stoffer, alkohol eller medicin. Afbryd
arbejdet, hvis du har smerter eller feler dig utilpas. F& sekunders uopmaerksomhed ved brug af maskinen
kan medfare alvorlige personskader.

» Undga uhensigtsmaessige kropsstillinger. Sarg for at have et sikkert fodfeeste, og hold balancen.

» Brug skridsikre sko.

» Treek aldrig boltfgringen eller befeestelseselementer tilbage med handen.
< Ved at treekke boltferingen eller befeestelseselementet tilbage med handen kan maskinen under visse

forhold geres funktionsdygtig. Det betyder, at den ogsé kan drive sem ind i legemsdele.

» Hold altid boltepistolen i bgjede arme (ikke i strakt arm), nar den benyttes.

» Sarg for at holde uvedkommende personer og iseer barn pa afstand, nar der arbejdes.

Omhyggelig omgang med og brug af maskiner til skudmontage

/\ ADVARSEL! Fare pa grund af inddrevne befaestelseselementer! Kontrollér fgr inddrivning af befeestel-

seselementer, at der ikke opholder sig andre under eller bag den bygningsdel, som befaestelseselementet

inddrives i.

» Kontrollér for arbejdet tykkelsen af patronen og effektreguleringsknappen.
< Inddriv 2 befaestelseselementer i underlaget som test.

» Brug altid den rigtige maskine til arbejdet. Brug ikke maskinen til forméal, som den ikke er beregnet til,
men kun i overensstemmelse med formélet og i fejlfri stand.

» Brug ekstra standplade/beskyttelseskappe, hvis arbejdet tillader det.

» Boltepistolen ma aldrig efterlades uden opsyn, nar den er ladt.

» Transportér og opbevar maskinen i en sikret kuffert.

» Aflad altid maskinen fer rengering, service og vedligeholdelse, ved skift af boltfering, ved arbejdsopher
samt i forbindelse med opbevaring (patron og befeestelseselement).

» Opbevar maskiner, som ikke anvendes, afladet pa et tort og aflast sted, der er utilgaengeligt for barn.

» Kontrollér maskinen og tilbehgret for eventuelle beskadigelser. Kontrollér, om de bevaegelige dele
fungerer korrekt og ikke sidder fast, og om der findes beskadigede dele.
< Alle dele skal veere monteret korrekt og opfylde alle betingelser, s& maskinens fejlfrie drift er sikret.

Beskadigede dele skal repareres eller udskiftes fagligt korrekt af Hilti-service, hvis der ikke er angivet
andet i brugsanvisningen.

» Kontrollér underlaget fer inddrivning i elektriske ledninger.

» Saet ikke befeestelseselementer i underlag, som er uegnet.
< Uegnede materialer er svejsestal og stabestal, glas, marmor, kunststof, bronze, messing, kobber,

isolationsmateriale, hultegl, keramiktegl, tynde plader (< 4 mm) og gasbeton. Inddrivning i disse
materialer kan forarsage elementbrud, afslet materiale eller skydning helt igennem materialet.

» Tryk kun pa aftreekkeren, nér maskinen trykkes helt lodret mod underlaget.

» Hold altid boltepistolen i en ret vinkel i forhold til underlaget ved inddrivning, s& befaestelseselementet
ikke styres bort fra underlagsmaterialet.

» Sarg for at handgrebene er tarre, rene og fri for olie og fedt.

» Brug ikke maskinen p& steder, hvor der er risiko for brand og eksplosion, medmindre den er specifikt
godkendt til dette.

» Skyd ikke elementer i eksisterende huller, medmindre det anbefales af Hilti (f.eks. DX-Kwik).
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Arbejdsplads
» Sporg for at holde arbejdspladsen ryddelig. Serg for at holde arbejdspladsen fri for genstande, som man

kan komme til skade pa.
< Uorden i arbejdsomradet kan medfere uheld.

» Serg for god belysning og ventilation pa arbejdspladsen.
Mekaniske sikkerhedsforanstaltninger
» Foretag ikke modifikationer eller aendringer pa maskinen, i seerdeleshed stemplet.

>

Brug kun befeestelseselementer, der er bestemt og godkendt til maskinen.

Termiske sikkerhedsforanstaltninger

>

>
>
>

Overskrid aldrig den anbefalede maksimale inddrivningsfrekvens.
Lad maskinen kale af, hvis den er blevet overophedet.

Adskil ikke maskinen, hvis den er varm. Lad boltepistolen kele af.
Lad maskinen kale af, hvis patronstrimlen begynder at smelte.

Eksplosionsfare ved patroner

>

>
>
>

4

Anvend kun patroner, som er godkendt til maskinen.

Fjern patronstrimlen, nar du har afsluttet arbejdet, eller nar maskinen skal transporteres.

Forsgg ikke at fierne patroner fra boltfgringen eller maskinen med vold.

Opbevar ubrugte patroner beskyttet mod fugt og overdrevent hgje temperaturer og pa et aflast sted.
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3 Beskrivelse

3.1 Produktoversigt
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@®  Udstadningsstempeltilbagefering @  Ventilationsabninger
@  Styrebgsning @  Stempelringe

® Hus Stempel

@  Patronkanal @®  Boltfering

®  Frigering, effektregulering Frigering af boltfering
(®  Effektreguleringsknap @  Buffer

@ Display Centrerbasning
Trykknap Flad barste

®  Handpolstring Stor rundbgrste
Aftraekker @ Lille rundbgrste

G  Betjeningsknap

3.2 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Det beskrevne produkt er en boltepistol til inddrivning af sem, bolte og kombo-elementer i stal.
Ved anvendelse af maskinen skal du altid vaere opmaerksom pa, at det rigtige udstyr anvendes. Boltfaring,

stempel og befeestelseselementer skal veere afstemt efter hinanden.
3.3 Minimumafstande

3.3.1 Befaestigelse pa stal
Overhold ved befeestigelse pa stal altid felgende minimumafstande:

e Min. kantafstand fra kanten af underlaget til befaestelseselementet skal veere mindst 15 mm.
* Min. akseafstand mellem to befaestelseselementer skal vaere mindst 20 mm.
¢ Min. underlagstykkelse skal veere 6 mm.

3.4 Oplysninger om appen
For at fa flere oplysninger om appen skal du downloade den, og for at starte skal du scanne QR-koden i

kufferten.

3.5 Oplysninger vedrgrende anvendelsesomraderne

For at fa flere oplysninger om anvendelsesomraderne henviser vi til Hilti produktsiden.

4 Tekniske data

4.1 Boltepistol

Vaegt DX 5 GR 3,43 kg

Maskinens laengde DX 5 GR 495 mm

Semlangde DX 5 GR <22 mm

Anbefalet maksimal inddrivningsfrekvens DX 5 GR 700/h
Anvendelsestemperatur (omgivelsestemperatur) | DX 5 GR -20°C ... 50°C
Stempelvandring DX 5 GR 32 mm

Ngdvendigt tryk DX 5 GR 250N

Maksimalt udstralet udgangseffekt -27,2 dBm

Frekvens 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 Stgjinformation fundet iht. EN 15895

Lydtryk- og vibrationsveerdier i denne brugsanvisning er malt i henhold til en standardiseret malemetode
og kan anvendes til sammenligning af forskellige boltepistoler. De kan ogsé anvendes til en forelebig
vurdering af den eksponering, brugeren udseettes for. De anferte data repraesenterer boltepistolens
primaere anvendelsesformal. Hvis boltepistolen imidlertid anvendes til andre formal, med andet udstyr
eller utilstraekkelig vedligeholdelse, kan dataene afvige. Dette kan forege den eksponering, som brugeren
udszettes for, i hele arbejdstiden markant. For at opna en preecis vurdering af eksponeringen bgr man ogsa
medtage den tid, hvor maskinen faktisk ikke anvendes. Dette kan reducere den eksponering, som brugeren
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udseettes for, i hele arbejdstiden markant. Fastlaeg yderligere sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af
brugeren mod stej- og/eller vibrationspavirkninger, f.eks. er det vigtigt: at vedligeholde boltepistol og udstyr,
at holde haenderne varme og at organisere arbejdsprocesserne.

De naevnte stojveerdier er fundet under falgende forhold:

Rammer - stgjinformation

Patron Kaliber 6.8/11 sort
Effektindstilling 2
Anvendelse Fastgerelse af 24-mm-tree pa

beton (C40) med X-U47 P8

Stgjinformation iht. EN 15895

Lydeffektniveau (L) 105 +2 dB
Lydtrykniveau (L,,) 101 +2 dB
Spidslydtrykniveau (L,c,..) 133 +2 dB

4.3 Vibration
Den vibrationsveerdi, der skal angives i henhold til 2006/42/EC, overskrider ikke 2,5 m/s2.

5 Betjening

5.1 Beskyttelsesanordninger

Kontrollér, nar arbejdet pabegyndes, at alt sikkerhedsudstyr sidder, som det skal, og fungerer fejlfrit.
Alle dele skal vaere monteret korrekt og opfylde alle betingelser, s& maskinens fejlfrie drift er sikret.

5.2 Ladning af enkeltboltepistol

e

Far elementet ind i maskinen forfra, indtil elementets rondel holdes fast i maskinen.

2. Skub patronstrimlen med den smalle ende forrest ind i maskinens greb nedefra, indtil patronstrimlen
er helt inde i maskinen. Hvis du har en patronstrimmel, som du er begyndt at bruge, skal du trackke
patronstrimlen ovenud af maskinen med handen, indtil der befinder sig en ubrugt patron i patronlejet.
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5.3 Indstilling af effekt

1. Tryk pa effektreguleringens frigarelsesmekanisme.
2. Drej pa effektreguleringsknappen for at indstille den enskede effekt.
3. Kontrollér kvaliteten af inddrivningen i henhold til Hiltis standarder.

Veelg patrontykkelse og effektindstilling i overensstemmelse med formalet.
Begynd altid med den mindste effekt, hvis du ikke har erfaring med maskinen.

5.4 Inddrivning af elementer med enkeltboltepistol

1. Anbring maskinen.
2. Hold maskinen lige mod underlaget, og tryk den imod i en ret vinkel.
3. Tryk pa aftraekkeren for at drive elementet ind.
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5.5 Afladning af enkeltboltepistol

1. Treek patronen ud af maskinen.
2. Treek elementet ud af maskinen.

5.6 Til- og frakobling af Bluetooth
» Tryk pa trykknappen i 1-2 sekunder for at sl& Bluetooth til.

ﬂ Bluetooth slds automatisk fra efter 2 minutter.

5.7 Nulstilling af rengeringsvisning

» Tryk pa trykknappen i 10-12 sekunder for at nulstille rengaringsvisningen.

ﬂ Rengeringsvisningen bestéar af 5 bjeelker. Hver bjeelke star for 500 inddrivninger.

5.8 Fastgerelse af X-FCM-gitter

1. Seet gevindbolten pé stélbjeelken. Anvend centreringsbasningen for at sikre en enkel centreret befaesti-
gelse. Ml boltfremspringet (NVS) ved at kontrollere inddrivningsdybden med maleren.

2. Placer X-FCM-holdeflangen.

3. Skru holdeflangen pa.
< Tilspeendingsmoment: 5-8 Nm
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5.9 X-FCP derkpladefastgerelse

1. Forbor eller forstans derkpladen.

Overhold de ngdvendige mindsteafstande:
A =18-20 mm (0,70"-0,7")
B=25mm (=20,98")

2. Seet gevindbolten ind i det feerdiglavede hul. Mal boltfremspringet (NVS) ved at kontrollere inddrivnings-
dybden med maleren.

3. Placer X-FCP-holdeflangen.

4. Skru holdeflangen pa.
< Tilspeendingsmoment: 5-8 Nm

5.10 Fastgerelse af X-GR-gitter

1. Seet elementet ind i boltfaringen.
2. Seet elementerne ind i stalet gennem gitret.
3. Speaend elementet fast.

< Tilspeendingsmoment: 3-5 Nm

5.11 Fremgangsmade ved fejltaending af patronen

1. Hold maskinen presset mod arbejdsfladen i 30 sekunder.

2. Huvis dette heller ikke far patronen til at teende, skal du fierne maskinen fra arbejdsfladen. Serg for, at den
ikke er rettet mod dig eller andre personer.

3. Treek patronstrimlen en patron frem med handen, og brug resten af patronstrimlen.
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5.12 Fejlinddrivninger uden patronteending

(/A] ADVARSEL

Varme Maskinen kan blive varm, nar man arbejder med den.
» Brug beskyttelseshandsker.
» Lad maskinen kale af.

1. Afbryd straks arbejdet.

2. Aflad og adskil maskinen.

3. Kontrollér, at den korrekte kombination af stempel og befaestelseselementer er valgt.

4. Kontrollér buffer og stempel for slitage, og udskift om nedvendigt elementerne.

5. Renger maskinen.

< Hvis problemet fortszetter efter udferelse af de ovenstidende foranstaltninger, m& maskinen ikke
lzengere anvendes.
< Fa maskinen kontrolleret af Hilti-service og om ngdvendigt repareret.

P& grund af maskinens konstruktion kommer der smuds og slitage pa funktionsrelevante kompo-
nenter under almindelig drift.
Udfer regelmaessige eftersyn og regelmzessig vedligeholdelse. Der skal udfgres vedligeholdelse
efter 30000 inddrivninger.
Renger maskinen efter 2500 - 3000 inddrivninger. Inddrivningsteelleren viser antallet af gennemfarte
inddrivninger efter sidste nulstilling af rengaringsvisningen. En bjeelke star i den forbindelse for 500
inddrivninger.
Kontrollér stemplet og bufferen dagligt ved intensiv brug, dog senest under den anbefalede
regelmaessige rengeringscyklus p& 2500 - 3000 inddrivninger.
Eftersynene, vedligeholdelsescyklusserne og rengeringscyklusserne er baseret pa typisk anven-
delse af maskinen. Hvis du konstaterer for tiden, at maskinen ikke fungerer korrekt, skal du straks
udfere service pa maskinen.

6 Renggring og vedligeholdelse

6.1 Vedligeholdelse af maskinen

Rengering Folg ved rengering af maskinen felgende punkter:
» Anvend ikke spray eller hgjtryksrensere til rengering.
» Sorg for at der ikke traenger fremmedlegemer ind i maskinen.

/A ADVARSEL

Fare for personskader pa grund af eksplosion! Pulverrester i maskinen kan anteende og medfere

ukontrolleret udlasning eller splintring.

» Renger maskinen regelmaessigt. Overhold alle vedligeholdelses- og rengeringsanvisninger i denne
dokumentation.

» Hvis du anvender patroner af darlig kvalitet, reducerer rengering af maskinen ikke risikoen for, at
pulverrester indvendigt i udstedningsstempeltilbagefaringen anteendes, og at der derved kan opsta en
ukontrolleret udlgsning eller splintring. Risikoen kan kun reduceres med vedligeholdelse hos Hilti-service.

» Rengar regelmeessigt maskinen udvendigt med en let fugtig klud.

6.2 Vedligeholdelse

(/A ADVARSEL

Farlige substanser Snavs i DX-maskiner indeholder substanser, der kan veere sundhedsfarlige.
» Indand ikke stev eller smuds under rengeringen.

» Hold stev og smuds veek fra fedevarer.

» Vask haenderne efter rengering af maskinen.

» Brug aldrig fedt til at rengere eller smare maskinens komponenter. Det kan medfere funktionssvigt for
maskinen. Anvend Hilti-spray, s& du undgar funktionsfejl pga. anvendelse af uegnede rengeringsmidler.

Dansk 13

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292645/ 000/ 03



LIS

1. Kontrollér regelmaessigt alle udvendige dele pa maskinen for beskadigelse.
2. Kontrollér regelmaessigt alle betjeningselementer for fejlfri funktion.
3. Brug kun maskinen med de anbefalede patroner og den anbefalede effektindstilling.
< Forkerte patroner eller for hgje energiindstillinger kan medfare, at maskinen svigter for tidligt.

6.3 Udfarelse af service pa maskine

» Udfer service pa maskinen, nar falgende situationer opstér:
< Der forekommer variationer i ydelsen.
< Der opstar fejltaendinger i patronen.
< Betjeningskomforten bliver meerkbart darligere.
< Det ngdvendige tryk @ges maerkbart.
< Aftreekkerens modstand stiger.
< Det er kun vanskeligt at justere effektreguleringen.
< Patronstrimlen lader sig kun vanskeligt fierne.
< Vedligeholdelsesvisningen viser, at det er nadvendigt at udfere service pa maskinen.

6.4 Adskillelse af enkeltboltepistol

4
—a

1. Kontrollér, at der ikke er patronstrimler eller elementer i maskinen. Hvis der er en patronstrimmel eller et
element i maskinen, skal du traekke patronstrimlen ovenud af maskinen med handen og fierne elementet
fra boltfgringen.

2. Tryk pé frigaringsanordningen pa siden af boltfgringen for at skrue boltfaringen ud.
3. Skru boltfaringen ud.

4. Adskil bufferen ved at knaekke den af boltfaringen. Fjern bufferen.

5. Fjern stemplet.
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6.5 Kontrol af buffer og stempel

/A| ADVARSEL

Fare for personskader pa grund af defekt buffer og stempel. Kontrollér buffer og stempel for slitage, og

udskift disse i tilfeelde af slitage.
» Foretag ingen aendringer pa stemplet.

1. | felgende tilfeelde skal stemplet udskiftes:

< Stemplet er géet i stykker.

< Stemplet er meget slidt (f.eks. afbraekning af 90° segment)

< Stempelringene er gaet i stykker eller mangler.

< Stemplet er blevet krumt (kontrollér ved at rulle det pa en plan overflade).
2. | felgende tilfeelde skal bufferen udskiftes:

< Bufferens metalring er gaet i stykker eller er ved at lgsne sig.

< Bufferen holder ikke lzengere pa boltferingen.

< Under metalringen kan der ses en kraftig, punktvis afslidning af gummiet.

6.6 Kontrol af boltfering for slitage

1. Kontrollér boltfaringen for slitage, og udskift boltferingen, hvis et boltafsnit er beskadiget (f.eks. breekket,

krummet, udvidet, revnet).
2. Kontakt om ngdvendigt Hilti service.
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6.7 Rengering og smering af enkeltboltepistol

S,

Spray stempelringene let med olie, og renger dem med den flade berste, indtil de beveeger sig frit.
Renger boltfaringens gevind med den flade barste.

Renger huset indvendigt med den store rundbaerste.

Adskil udstedningsstempeltilbageferingen.

Renger udstedningsstempeltilbageferingen.

Spray de rengjorte dele med den medfalgende Hilti-spray.

oo rLN =

Anvend udelukkende Hilti-spray eller produkter af en sammenlignelig kvalitet. Brug af andre
smaremidler kan beskadige maskinen.

7. Spraijt effektreguleringen let med den medfelgende Hilti-spray.
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6.8 Samling af enkeltboltepistol

Kontrollér, om der befinder sig en patron i maskinen, og fijern den om ngdvendigt.
Monter udstadningsstempeltilbagefaringen.

Seet stemplet i.

Seet bufferen pa boltferingen.

Skru boltfgringen pa.

eI S

6.9 Endelig kontrol af maskinen

1. Kontrollér efter rengerings- og vedligeholdelsesarbejde, at alt sikkerhedsudstyr sidder, som det skal, og
fungerer fejlfrit.

2. Tryk efter kontrol af maskinen péa trykknappen i 10 - 12 sekunder for at nulstille vedligeholdelsesteelleren.

7 Fejlafhjaelpning

74 Problemer med maskinen

Fejl Mulig arsag Lasning

Nedvendigt anpresningstryk | Ophobning af forbreendingsrester. | »  Udfer service pd maskinen.
stiger

Aftreekkerens modstand gges | Ophobning af forbreendingsrester. | »  Udfer service pa maskinen.

Effektreguleringen er sveer at | Ophobning af forbreendingsrester. | »  Udfer service pa maskinen.
gendre

Beskadiget stempel. » Udskift stempel.
X Bufferafslidning indvendigt i ud- » Kontrollér stempel og buffer, og
@'@ stadningsstempeltilbageferingen. udskift om nedvendigt.

» Kontakt Hilti-service, hvis

problemet fortseetter.
Stemplet sidder fast i udsted-

ningsstempeltilbageferingen Ophobning af forbreendingsrester. | »  Udfer service pa maskinen.

AAS
Udstedningsstempeltilbage-

faringen er fastklemt

Boltepistolen kan ikke udlgse | Maskinen blev ikke trykket heltind | » Pres maskinen helt ind imod
imod underlaget. underlaget.

Ophobning af forbreendingsrester. | »  Udfer service pa maskinen.
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Fejl

Mulig arsag

Lasning

Boltepistolen kan ikke udlgse

Stemplet i forkert stilling.

>

>

Fjern patronstrimlen, og renger
maskinen.

Kontrollér stempel og buffer, og
udskift om nadvendigt.

7.2

Problemer med de elementer, der skal inddrives i stal

Fejl

Mulig arsag

Lasning

Element treenger ikke langt
nok ind i underlaget

For lille effekt.

>

Forgg effekten (effektregule-
ring).
Anvend kraftigere patron.

Anvendelsesgreense overskredet
(meget hardt underlag).

Anvend et steerkere system som
f.eks. DX 76 (PTR).

—_—

Element faester ikke i underla-
get

Tyndt stalunderlag (4-5 mm)

Anvend en anden effektindstil-
ling eller en anden patron.

For lille effekt.

Forag effekten (effektregule-
ring).
Anvend kraftigere patron.

Anvendelsesgraense overskredet
(meget hardt underlag).

Anvend et steerkere system som
f.eks. DX 76 (PTR).

Elementbrud

For hgj effekt.

Nedseet effekten (effektregule-
ring).

Anvend mindre kraftig patron.
Anvend sgm med Top Hat.
Anvend sgm med rondel.

Elementet inddrevet for dybt

For hgj effekt.

Nedseet effekten (effektregule-
ring).
Anvend mindre kraftig patron.

7.3 Problemer med patron

erne

Fejl

Mulig arsag

Lasning

Beskadiget patronstrimmel.

>

Udskift patronstrimlen.

- %

Maskinen er for snavset.

>

>

Udfer service pa maskinen.
Fa eventuelt maskinen kontrol-
leret af Hiltis kundeservice.

Patronstrimlen fores ikke frem

Maskine beskadiget.

Hvis problemet stadig ikke er
afhjulpet: Kontakt Hilti-service.

. X
Q

Patronstrimlen kan ikke fjer-
nes

Maskinen er overophedet.

Lad maskinen kele af.
Fjern derefter forsigtigt patron-
strimlen fra maskinen.
Hvis problemet stadig ikke er
afhjulpet: Kontakt Hilti-service.
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Feijl Mulig arsag Losning
Dérlig patron. » Traek patronstrimlen én patron
videre.
Maskine tilsmudset. » Udfaer service p& maskinen.

Patron kan ikke teendes

Maskinen presses for leenge mod » Hold maskinen kortere tid

g underlaget ved inddrivning. mod underlaget, for maskinen
\\:/\-i udigses.
=i » Fjern patronstrimlen.
For hgj inddrivningsfrekvens. » Stands omgéende arbejdet.
Patronstrimlen smelter » Fjern patronstrimmel, og lad
maskinen kele af.
For hgj inddrivningsfrekvens. » Stands omgéaende arbejdet.

» Fjern patronstrimmel, og lad
maskinen kgle af.

1
Patron lgsner sig fra patron-
strimlen

Ophobning af forbreendingsrester. | » Udfer service p& maskinen.

Patronstrimlen kan ikke fjer-
nes

7.4 Andre fejl

Ved fejl, som ikke fremgar af denne tabel, eller som du ikke selv kan afhjeelpe, beder vi dig om at kontakte
Hilti service.

8 Bortskaffelse

é?g Sterstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genvindes.
Materialerne skal sorteres, for de kan genvindes. | mange lande modtager Hilti dine udtjente maskiner med
henblik pa genvinding. Sperg Hilti kundeservice eller din forhandler.

9 RoHS (direktiv til begraensning af anvendelsen af farlige stoffer)

Under falgende links finder du tabellen med farlige stoffer: gr.hilti.com/r6168208.
Et link til RoHS-tabellen finder du i slutningen af denne dokumentation som QR-kode.

10 Producentgaranti

» Hvis du har spergsméal vedrgrende garantibetingelserne, bedes du henvende dig til din lokale Hilti-
partner.

11 CIP-provebekraeftelse

For medlemslandene i den Permanente Internationale Kommission (C.I.P.) uden for EU- og EFTA-omradet
geelder: Hilti DX 5 er typegodkendt og systemtestet. Som felge deraf er maskinen forsynet med PTB's
kvadratiske godkendelsesmaerke med godkendelsesnummer S 995. Dermed garanterer Hilti overensstem-
melse med den godkendte type. Uacceptable fejl, der konstateres ved anvendelsen, skal rapporteres til den
ansvarlige leder af den godkendende myndighed (PTB) samt til kontoret for den Permanente Internationale
Kommission (C.I.P.).
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Hilti Aktiengesellschaft
m Feldkircherstralte 100
9494 Schaan | Liechtenstein

DX 5 (01) [2016]
2006/42/EC EN1SO 12100
2014/53/EU EN 15895
2011/65/EU EN 300 328 V2.1.1

EN 301 489-1Vv2.2.0
EN 301 489-17 V3.1.1

Schaan, 05/2017

/ 3 JM(@W

Norbert Wohlwend Dr. Lars Taenzer

Head of Quality Management Head of BU Direct Fastening
Business Unit Direct Fastening Business Unit Direct Fastening
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Hilti Corporation
LI-9494 Schaan
Tel.: +423 234 21 11
Fax: +423 234 29 65
www. hilti.group

Hilti = registered trademark of Hilti Corp., Schaan
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