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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

PP 10/ 11 Kanalbaulaser

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewabhren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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El Die Zahlen verweisen auf Abbildungen. Die Abbildun-
gen finden Sie am Anfang der Bedienungsanleitung.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rét« immer den Kanalbaulaser PP 10/11.

Geritebauteile El

Kanalbaulaser PP 10/11
Empfangsfenster fir Fernbedienung
Warnung / Standby LED

(3) Bedienfeld

(4) Anzeigefeld

(5) Tragegriff

(6) Griffbefestigung

(7) Anschluss Verbindungskabel PPA 84

(8) Batterieverschluss

(9) Akku-Pack PPA 82 inkl. Netzteil

Lotleuchtpunkt

Kanalbaulaser PP 10/ 11

(1) Laseraustrittsfenster

(12) Empfangsfenster fiir Fernbedienung
(13) Lotleuchtpunkt

(14) Drehpunktmarkierung

Bedienfeld

(15 Richtungskontrolle / Auto-Zentrierungstaste
(16) Lotleuchtpunkt-Taste

(7) Laserstrahlmodustaste

(8) Empfangsfenster Fernbedienung

(9) Schlosstaste

@0) Auto-Zentrierung Zieltafeltaste

1) Richtungskontrolle / Auto-Zentrierungstaste
SET-Taste

@3 Laserstrahl auf / ab, Eingabe-Wertetaste
24 Warnung/Standby LED

@9 Laserstrahl auf / ab, Eingabe-Wertetaste
26) EIN/AUS-Taste

1 Allgemeine Hinweise

1.1 Signalwoérter und ihre Bedeutung
GEFAHR

Fur eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Korperverletzungen oder zum Tod flihrt.

WARNUNG
Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Kdrperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Flr eine mdoglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden flihren
kénnte.

HINWEIS
Fir Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere
Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor
allgemeiner
Gefahr
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Vor Materialien
Benutzung der Wieder-
Bedienungs- verwertung
anleitung zuflihren
lesen
Am Geriét

LASER RADIATION- AVOID DIREGT

nsunz
950m < smw
GLASS i3 LASER PRODUGT

Nicht dem Strahl aussetzen.

Laserwarnschilder USA basierend auf CFR 21 § 1040
(FDA).

Am Gerét

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUGT

Nicht dem Strahl aussetzen.
Laserwarnschilder USA basierend auf CFR 21 § 1040
(FDA).

Am Gerat

A\ 3R

Laserwarnschilder
EN60825-1:2003

basierend auf IEC825 /

Typenschild
-

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

CIoa] o

Made in Japan

319789

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein
LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2003
EYE EXPOSURE | s Lasr b A ﬁa
1040 licabl
CLASS llla LASER PRODUCT | oo ey /250 mA
Item No.: 319781

/3R ce ﬁ
620-690nm < 5mW max. | comples vith 21CFR
Date
L

PP 10

Typenschild
AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

LT

PP 11

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

/AR ce ﬁ
LASER RADIATION - AVOID DIRECT N 6082512008
520-550nm < 5mW max, | Sorpies i 21CR A ﬁﬂ
CLASS Illa LASER PRODUCT 1040 as applicable

EYE EXPOSURE | Ths Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 319791
Date .

319795

PP 11

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild Ihres Gerates angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in Ihre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ:

Serien Nr.:




2 Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemaésse Verwendung

Das Gerét ist bestimmt zum Ermitteln und Ubertra-
gen/Uberpriifen von waagrechten und geneigten Ho-
henverlaufen wie z.B.: Hohenrisse Ubertragen und im
Kanalbau. Fir einen optimalen Einsatz des Geréts bieten
wir lhnen verschiedenes Zubehdr an.

2.2 Kanalbaulaser PP 10/11

Der PP 10/11 ist ein Kanalbaulaser mit einem sichtbaren
Laserstrahl (Punkt) welcher horizontal und fiir Neigungen
benutzt werden kann.

2.3 Merkmale

Mit dem Gerét kann eine Person schnell und mit hoher
Genauigkeit jede gewlinschte Neigung (innerhalb -15%
bis +40%) erstellen. Die Nivellierung erfolgt automatisch
innerhalb von +£10%.

2.4 Abschaltautomatik

Ist das Gerat ausserhalb des Selbstnivellierbereichs auf-
gestellt, so blinkt der Laser und die LED auf dem Bedi-
enfeld. Zudem wird die Richtung, in welche das Gerat
geneigt werden soll, auf der Anzeige dargestellt.

2.5 Akkupaket PPA 82

Bei niedrigen Temperaturen sinkt die Leistung des Akku-
pakets.

GEFAHR
Lagern Sie das Akku-Pack bei Raumtemperatur.

GEFAHR
Lagern Sie das Akku-Pack nie in der Sonne, auf Hei-
zungen oder hinter Glasscheiben.

2.6 Automatische Schutzfunktion

Bei Temperaturen ausserhalb des Ladebereichs wird der
Ladevorgang beendet, um die Batterie zu schiitzen.

HINWEIS

Laden Sie die Batterie alle 3 bis 4 Monate auf. Lagern
Sie sie bei maximal 30 °C (86 °F). Wenn die Batterie
vollkommen entladen wird, kann sich dies negativ auf
die kunftige Leistung auswirken. Das Aufladen kann in
weniger als 9 Stunden beendet sein, wenn sie beim
Laden nicht vollstandig entladen war.

2.7 Nutzung der verschiedenen
Stromversorgungsgerate

Es konnen generell drei verschiedene Quellen benitzt
werden wie das Standard mitgelieferte Akkupaket PPA 82
oder die als Zubehor erhéltlichen Batteriekasten PPA 83
und das externe 12 V Verbindungskabel PPA 84.

2.8 Lieferumfang

1 Kanalbaulaser PP 10 oder 11 (je nach Ver-
kaufsversion)

Fernbedienung PPA 20

Zieltafel kurz

Zieltafel lang

Zieltafelhalterung PPA 74
Ladeadapter PPA 81

Akku-Pack PPA 82 inkl. Netzteil

Set Fussschrauben (4 Stlick) 150 mm
Set Fussschrauben (4 Stiick) 200 mm
Set Fussschrauben (4 Stlick) 250 mm
Set Fussschrauben (4 Stlick) 300 mm
Zentrierschraube PPA 30
Bedienungsanleitung PP 10/11
Bedienungsanleitung PPA 20
Batterien (AAA-Zellen)
Herstellerzertifikat

Hilti Koffer

- a4 DN A e

Zubehor PP 10/11

Bezeichnung

Batteriekasten PPA 83 (D-Zellen)

Verbindungskabel PPA 84 (12V)

Vertikal- und Horizontaladapter PPA 70/71/72

Stativadapter PPA 73

Fernrohrsucher PPA 40




4 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

HINWEIS
Technische Anderungen vorbehalten!

m Wellenlange PP 10

633 nm

Wellenlange PP 11

532 nm

Genauigkeit

Temperatur +24 °C (75°F), Horizontaldistanz 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Laserklasse: Klasse 3R

Nach IEC 825- 1:2003

Laserklasse: Class llla

Nach CFR 21 § 1040 (FDA)

Laserdurchmesser 12 mm (¥2")
Selbstnivellierbereich -10...10 %
Neigungsbereich -15...40 %
Min. Neigungseinstellung 0,001 %

Betriebsdauer PP 10

Temperatur +20 °C (+68°F), Alkalinemangan: 70 h
Temperatur +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 48 h

Betriebsdauer PP 11

Temperatur +20 °C (+68°F), Alkalinemangan: 45 h
Temperatur +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 32 h

Betriebstemperatur

-20...+50 °C (-4 bis 122°F)

Lagertemperatur

-30...+60 °C (-22 bis 140°F)

Wasser- und Staubresistenz

Tauchtiefe 5 m (15 ft), Tauchdauer 24 h: Ja

Gewicht (inclusive 4 Batterien)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Abmessungen (?)

ohne Giriff: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Automatische Zieltafelfindung
Entfernung

5...150 m (15 bis 500 ft)

5 Sicherheitshinweise

5.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Das Gerét ist bestimmt zum Ermitteln und Ubertra-
gen/Uberpriifen von waagrechten und geneigten Héhen-
verlaufen.

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind fol-
gende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.2 Sachwidrige Verwendung

a)

Vom Geréat und seinen Hilfsmitteln kénnen Ge-
fahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgemass behandelt oder nicht be-
stimmungsgemass verwendet werden.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermei-
den, nur original Hilti Zubehor und Zusatzgerate.
Manipulationen oder Verdnderungen am Gerat
sind nicht erlaubt.

Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.
Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

f)
9

Halten Sie Kinder von Lasergeréten fern.

Bei unsachgemdssem Aufschrauben des Gerats
kann Laserstrahlung entstehen, die die Klasse 3
Ubersteigt. Lassen Sie das Gerat nur durch die
Hilti-Servicestellen reparieren.

Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Benut-
zen Sie das Gerét nicht, wo Brand- oder Explosi-
onsgefahr besteht.

(Hinweis geméss FCC §15.21): Anderungen oder Mo-
difikationen, die nicht ausdriicklich von Hilti erlaubt
wurden, kann das Recht des Anwenders einschran-
ken, das Gerét in Betrieb zu nehmen.

5.3 Sachgemasse Einrichtung der Arbeitsplatze

a)

Sichern Sie den Messstandort ab und achten Sie
beim Aufstellen des Geréts darauf, dass der Strahl
nicht gegen andere Personen oder gegen Sie
selbst gerichtet wird.

Messungen durch Glasscheiben oder andere Objekte
kénnen das Messresultat verfalschen.



c) Achten Sie darauf, dass das Gerat auf einer ebe-
nen stabilen Auflage aufgestellt wird (vibrations-
freil).

d) Verwenden Sie das Gerat nur innerhalb der defi-
nierten Einsatzgrenzen.

5.3.1 Elektromagnetische Vertréglichkeit

Obwohl das Gerat die strengen Anforderungen der ein-
schldgigen Richtlinien erfiillt, kann Hilti die Mdglichkeit
nicht ausschliessen, dass das Gerét durch starke Strah-
lung gestort wird, was zu einer Fehloperation fiihren kann.
In diesem Fall oder anderen Unsicherheiten miissen Kon-
trolimessungen durchgefihrt werden. Ebenfalls kann Hilti
nicht ausschliessen dass andere Gerate (z.B. Navigati-
onseinrichtungen von Flugzeugen) gestdrt werden.

5.3.2 Laserklassifizierung fiir Gerate der Klasse 3R
und Klasse llla

a) Das Gerat entspricht der Laser Klasse 3R
nach |EC 825-1:2003 und Class llla nach
21 CFR § 1040(FDA).

b) Gerate der Laserklasse 3R und Class llla sollten nur
durch geschulte Personen betrieben werden.

c) Anwendungsbereiche sollten mit Laserwarnschilder
gekennzeichnet werden.

d) Laserstrahlen sollten weit Gber oder unter Augenhdhe
verlaufen.

e) Vorsichtsmassnahmen sind zu treffen, damit sicher-
gestellt ist, dass der Laserstrahl nicht ungewollt auf
Flachen féllt, die wie ein Spiegel reflektieren.

f) Vorkehrungen sind zu treffen, um sicherzustellen,
dass Personen nicht direkt in den Strahl blicken.

g) Der Laserstrahlgang sollte nicht tGber unbewachte
Bereiche hinausgehen.

h) Unbenutzte Lasergerdte sollten an Orten gelagert
werden, zu denen Unbefugte keinen Zutritt haben.

5.4 Aligemeine Sicherheitsmassnahmen

a)

b)

c)

e

9)

Uberpriifen Sie das Gerit vor dem Gebrauch. Falls
das Gerat beschidigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen miissen Sie die Genauigkeit des
Gerits liberpriifen.

Wenn das Gerat aus grosser Kilte in eine war-
mere Umgebung gebracht wird oder umgekehrt,
sollten Sie das Geréat vor dem Gebrauch akklima-
tisieren lassen.

Stellen Sie bei der Verwendung mit Adaptern si-
cher, dass das Gerét fest aufgeschraubt ist.

Um Fehlmessungen zu vermeiden, miissen Sie
die Laseraustrittsfenster sauber halten.

Obwohl das Gerit fiir den harten Baustellenein-
satz konzipiert ist, sollten Sie es, wie andere op-
tische und elektrische Gerate (Feldstecher, Brille,
Fotoapparat) sorgfaltig behandeln.

Obwohl das Gerat gegen den Eintritt von Feuch-
tigkeit geschiitzt ist, sollten Sie das Gerét vor dem
Verstauen in dem Transportbehaélter trockenwi-
schen.

Priifen Sie das Gerét vor wichtigen Messungen.
Priifen Sie die Genauigkeit mehrmals wahrend der
Anwendung.

5.4.1 Elektrisch

a)

b)

<)
d)
e)

Die Batterien diirfen nicht in die Hande von Kin-
dern gelangen.

Uberhitzen Sie die Batterien nicht und setzen Sie
sie nicht einem Feuer aus. Die Batterien kdnnen ex-
plodieren oder es kdnnen toxische Stoffe freigesetzt
werden.

Laden Sie die Batterien nicht auf.

Verl6ten Sie die Batterien nicht im Gerat.
Entladen Sie die Batterien nicht durch
Kurzschliessen, sie konnen dadurch liberhitzen
und Brandblasen verursachen.

Offnen Sie die Batterien nicht und setzen Sie sie
nicht tiberméassiger mechanischer Belastung aus.

6 Inbetriebnahme

HINWEIS

Das Gerat darf nur mit Batterien die gemass IEC 285
hergestellt werden oder mit Akkupaket PPA 82 betrieben
werden.

HINWEIS
Verwenden Sie keine beschadigte Batterien, mischen Sie
nicht alte und neue Batterien und mischen Sie nicht Batte-

rien von verschiedenen Herstellern oder unterschiedlicher
Typenbezeichnung.

6.1 Gerét einschalten

Dricken Sie die Taste ,,EIN / AUS*“.

HINWEIS

Der PP 10/11 ist mit einem Selbstnivellierbereich von
+/- 10 % ausgestattet. Liegt die eingestellte Neigung
in diesem Bereich, so nivelliert sich der Laser automa-
tisch ein. Weicht die Neigung des Gerates um mehr als
+/- 10 % von der eingestellten Neigung ab, so beginnt
die LED zu blinken, das Gerét in die Richtung drehen in
welche der Pfeil zeigt.
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6.2 Batteriewarnanzeige H
@ Ausreichend Spannung

Der Laser kann verwendet werden.

@ Niedrige Spannung

Der Laser kann noch verwendet werden.

Batterien leer.

Laden Sie die NiMH-Batterien oder setzten Sie neu Trockenbatterien ein.

Blinkende Anzeige

Der Laser wird mit dem 12 V Verbindungskabel PPA 84 geladen.

6.3 Batteriekasten PPA 83 oder Akkupaket PPA 82
herausnehmen

1. Drehen Sie den Batteriekopf auf ,OPEN“ und neh-
men Sie den Batteriekasten heraus.

2. Zuséatzlich kann beim Batterickasten PPA83 das
Batteriefach gedffnet werden. Drehen Sie dazu den
Knopf des Deckels in die Position ,OPEN“.

6.4 Batterien austauschen

1.  Ersetzen Sie im herausgenommenen Batteriekasten
die alten Batterien mit Neuen.

6.5 Batteriekasten PPA 83 oder Akkupaket PPA 82
einbauen

1.  Setzen Sie den Batteriekasten nach dem Austausch
der Batterien wieder ein.

2. Drehen Sie den Knopf auf die Position ,LOCK*.

6.6 Verbindungskabel PPA 84 anschliessen

HINWEIS
Falls Sie eine im Fahrzeug eingebaute Batterie verwen-
den, schalten Sie bitte vorher den Motor ab.

6.8 Ladestatus

Ladestatus Leuchtet Rot

HINWEIS
Achten Sie bitte unbedingt auf den richtigen Anschluss
der beiden Pole.

HINWEIS
Bevor Sie das externe Verbindungskabel anschliessen
oder entfernen, schalten Sie bitte das Gerat aus.

Das Verbindungskabel ist fir das Anschliessen an eine

12 V Batterie vorgesehen.

1. Schliessen Sie die rote Klemme an den +Pol an.

2. Schliessen Sie die schwarze Klemme an den -Pol
an.

6.7 Laden des Akkupakets PPA 82

Das Aufladen sollte in einem Raum mit einer Temperatur

zwischen +10°C und +40°C erfolgen.

Wird der Laser mit einer externen Batterie bei einer Tem-

peratur von [+10°C bis +40°C] betrieben, so ladt sich die

Batterie automatisch auf.

1. Setzen Sie den Ladeadapter PPA 81 in das Akku-
paket PPA 82 ein.

2. Verbinden Sie das Netzteil mit dem Ladeadapter.

3. Stecken Sie den Stecker des Netzgerates in eine
Steckdose.

4. Uberpriifen Sie die ob die richtige Spannung am
Netzgerat gewahlt wurde.
Ist der Ladevorgang beendet, beginnt die Ladekon-
trollleuchte griin zu leuchten.

Laden

Leuchtet Griin

Ladevorgang beendet.

Blinkt Griin

Fehler beim Ladevorgang

Blinkt Rot

Schutzfunktion aktiviert. Der PP 10/11
kann in diesem Status verwendet wer-
den.




7.1 Tastenfunktion E1

0

Lotleuchtpunkt-Taste

Zu- und Abschalten des Lotleuchtpunktes (automatische Abschaltung
nach 30 Minuten).

Laserstrahimodustaste

Der Laserstrahl wird durch Driicken der Taste Laserstrahimodus umge-
schaltet. PP 10: stehender Strahl oder blinkender Strahl PP 11: stehen-
der Strahl, blinkender Strahl, High-Power Modus.

Schlosstaste

Diese Taste sperrt die Eingabefunktionen, eine Verdnderung der Werte ist
nicht mehr méglich. Entsperren der Eingabefunktionen durch nochmali-
ges Bedienen der Taste Schloss.

Auto-Zentrierung Zieltafel-
taste

Der Laserstrahl findet automatisch die Mitte der Zieltafel.

Richtungskontrolle

Bewegen des Laserstrahls nach rechts oder links.

Anwahl Parameter

Auswahl der einzustellenden Parameter.

Automatische Zentrierung

Werden beide Richtungskontrolltasten gleichzeitig bedient, zentriert sich
der Laserstrahl automatisch.

Laserstrahl auf und ab

Bewegen des Laserstrahls auf und ab.

Eingabe-Werte

Es koénnen positive und negative Werte eingegeben werden. Werden
beide Tasten gleichzeitig bedient, wird die Neigung automatisch auf
00.000 % gesetzt.

SET-Taste

Diese Taste dient zum Bestétigen der ausgewahlten Parameter.

@1 O EE© ® ©

EIN/AUS-Taste

Diese Taste schaltet das Instrument EIN und AUS.

7.2 Symbole Anzeigefeld 1

©

Anzeige fiir den Lotleucht-
punkt

Zeigt an, dass der Lotleuchtpunkt aktiviert ist.

Richtungsanzeige

Zeigt die Ausrichtung des Laserstrahls an.

Batteriezustandsanzeige

Die verbleibende Batteriekapazitat wird in 3 Stufen angezeigt.

Selbstnivellieranzeige

Blinkt wahrend Laser sich selbst nivelliert, danach wechselt die Anzeige
in den eingestellten Lasermodus.

Neigungsanzeige

Zeigt die gewahlte Neigung.

Prozent Angabe

Zeigt an ob Prozent oder Promille als Masseinheit gewé&hlt wurde.

Anzeige Schloss

Die eingegebenen Daten kdnnen nicht verandert werden.

Elektronische Libelle

Zeigt an ob das Gerét richtig horizontiert ist.

EEIRE© ®OE®

Anzeige Lasermodus

Der Lasermodus blinkend, normal, stark (PP11) wird angezeigt.

7.3 Warnanzeigen H

@

Batterie-Warnanzeige

Der Betrieb ist nicht mehr mdglich. Batterie ersetzen, aufladen oder eine
externe Stromversorgung anschliessen.

@

Nivellier-Warnanzeige

Der Laser ist ausserhalb seines Selbstnivellierbereiches gekippt. Den La-
ser in die Richtung der Pfeilanzeige im Display kippen.

®

Querneigungs-Warnanzeige

Der Laser ist ausserhalb seines Selbstnivellierbereiches verdreht. Den
Laser in die Richtung der Pfeilanzeige im Display drehen.

7.4 Gerét einschalten

Driicken Sie die Taste ,,EIN / AUS*".
HINWEIS

Der PP 10/11 ist mit einem Selbstnivellierbereich von | 7.5 Einstellen der Neigung @

+/- 10 % ausgestattet. Liegt die eingestellte Neigung | Die Neigung kann entweder automatisch oder manuell
in diesem Bereich, so nivelliert sich der Laser automa- | erstellt werden. Die Neigung kann in einem Bereich von
tisch ein. Weicht die Neigung des Gerdtes um mehr als | -15 % bis +40 % eingestellt werden (bei Neigungen
+/- 10 % von der eingestellten Neigung ab, so beginnt

die LED zu blinken, das Gerét in die Richtung drehen in
welche der Pfeil zeigt.



Uber 10 % ist der Laser mittels Zubehor oder anderen
Hilfsmitteln vorzuneigen).

7.5.1 Automatische Eingabe der Neigung @

1. Schalten Sie das Instrument mit der Betriebstaste
ein.

2. Dricken Sie die SET Taste. Angezeigt wird der ein-
gestellte Wert, und + Anzeige blinkt.

3. Driicken Sie die ,Laserstrahl auf / ab“ Taste um das
Vorzeichen zu &ndern.

4. Dricken Sie die Richtungstaste rechts um die rich-
tige Position zu erreichen (mit der linken Richtungs-
taste kdnnen Sie auch wieder zuriick fahren).

5. Dricken Sie die ,Laserstrahl auf / ab“ Taste um den
Wert zu andern.

6. Dricken Sie die Richtungstaste rechts um die
néchste Position zu erreichen.

7. Dricken Sie die ,Laserstrahl auf / ab“ Taste um den
Wert zu @ndern. Wiederholen Sie die oben genann-
ten Schritte um weitere Zahlenwerte zu verandern.

7.7 Anzeige der Strahlposition
@ Anzeige Strahlposition

8. Drlcken sie die SET Taste wenn der eingegebene
Wert richtig ist.
Danach beginnt der Laserstrahl sich in die vorgege-
bene Einstellung zu bewegen.

7.5.2 Manuelle Eingabe der Neigung

HINWEIS

Der Neigungswert kann auch direkt Uber die Bewegung
des Laserstrahls eingestellt werden. Vergewissern Sie
sich, dass die Verriegelungsfunktion nicht aktiviert ist.

Der angezeigte Wert wird entsprechend der Bewegung

des Strahls grésser oder kleiner.

1. Dricken Sie die ,Laserstrahl auf / ab“ Taste und der
Laser bewegt sich auf und ab.

2. Um die 0-Position zu erreichen driicken Sie die
sLaserstrahl auf / ab“ Tasten gleichzeitig.
Der Laser geht umgehend in die 0.000 % Stellung.

7.6 Ausrichten der Ziellinie

Benutzen Sie die Tasten fir die Richtungsverstellung am
Laser PP 10/11 oder an der Fernbedienung PPA 20 um
den Kanalbaulaser horizontal nach rechts oder links zu
bewegen.

Zeigt die Richtung des Laserstrahls zum Gerét an.

@ Endposition links

Zeigt an, dass der Laser nicht weiter links ausgerichtet werden kann.

@ Endposition rechts

Zeigt an, dass der Laser nicht weiter rechts ausgerichtet werden kann.

7.8 Einstellen der Strahlposition

Die maximale Breite fiir die Ausrichtung betrdgt 9 m
bei einer Lange von 30 m. Die Geschwindigkeit dieser
Bewegung ist variabel.

Driicken Sie die Taste nur kurz, so bewegt sich der Laser
langsam.

Driicken Sie die Taste permanent, so bewegt sich der
Laser schnell.

Im Display kénnen Sie die aktuelle Position des Laser-
strahls jederzeit erkennen.

7.8.1 Einstellen der Strahlendpositionen
rechts/links

Die Anzeige informiert Sie Uber die dusserste linke bzw.

rechte Position des Lasers sofern sie nicht weiter nach

links oder rechts bewegt werden kann. Als Hinweis fur

den Bediener beginnt die Anzeige zu blinken

7.11 Anzeigefeld wahrend des Suchlaufes B

@ Das Gerat ist noch nicht be-
reit fir die automatische Aus-
richtung.

Sollte diese Position &fter erreicht werden, empfiehlt es
sich, das Gerét etwas nach links oder rechts zu drehen
und mit der Ausrichtung des Strahls neu zu beginnen.

7.9 Automatisches Zentrieren

Driicken Sie die beiden Richtungstasten (links und rechts)
gleichzeitig.
Der Laserstrahl wandert automatisch zur Mitte zuriick.

7.10 Automatisches Ausrichten auf die Zieltafel B

1. Stellen Sie die Zieltafel mit den Reflektionsstreifen
in Richtung Laser auf.

2. Driicken Sie die Taste Auto-Zentrierung Zieltafel.
HINWEIS Das Aufstarten dieser Funktion kann bis
zu 2 Minuten dauern.

Das Gerat sucht nun im Ausrichtbereich
(links/rechts) nach der Zieltafel.

Der Laser hat die Selbstnivellierung noch nicht abgeschlossen.
HINWEIS Dieser Vorgang wird zuerst beendet.

@ Das Display zeigt die Stabili-
sierung des Laserstrahls nach
der Selbstnivellierung an.

Bitte warten bis dieser Vorgang abgeschlossen ist.




@ Das Display zeigt den Such-

Der Suchvorgang startet.

vorgang an.
@ Die automatische Ausrichtung  Kontrollieren Sie den Laserpunkt auf der Zieltafel.
ist beendet. HINWEIS Wenn nétig kann der Strahl mit der Fernbedienung oder den
Richtungstasten (links / rechts) am Gerat nachreguliert werden.
@ Fehler beim automatischen Verliert der Strahl wahrend des Suchvorgangs die Zieltafel, miissen Sie
Ausrichten. den Vorgang erneut starten.

7.12 Laserstrahimodus wéhlen

Bedienen Sie die Lasermodustaste so oft, bis die geeig-
nete Betriebsart im Display erscheint.

Dauerstrahl (stehender Strahl)

Blinkender Strahl

High-Power-Modus (nur beim PP 11)

7.13 Elektronische Libelle einstellen El

Bei Verdrehung des Gerétes erscheint die Libelle gross
im Anzeigefeld.
Spielen Sie die Libelle mittig ins Anzeigefeld ein.

7.16 Zieltafel vorne
@ Feststellschraube

Die LED beginnt zu blinken sobald der Kompensations-
bereich Uberschritten ist.

7.14 Fuss- und Zentrierschraube einsetzen
Setzen Sie die dem Rohrdurchmesser entsprechenden
Standfiisse ein bevor Sie den Laser im Rohr aufstellen.
HINWEIS
Es gibt Standfiisse mit 150 mm, 200 mm, 250 mm und
300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Einstellen der Zieltafelgrosse il

Stellen Sie die Zieltafelgrésse ein, die zu dem vorhande-
nen Rohrdurchmesser passt.

Dient zum Feststellen der Zieltafel auf die gewlinschte Hohe.

@ Zieltafel klein

Zieltafel fir 150mm bis 250 mm.

@ Libelle

Zum horizontalen Aufstellen der Zieltafel.

@ Zieltafelhalter

Dient zum automatischen Ausrichten.

7.17 Zieltafel hinten (2)
@ Reflektionsstreifen (nur fir PP 11)

7.18 Setzen von Parametern
7.18.1 Masseinheit % oder %. wahlen

1. Dricken Sie gleichzeitig die Eingabetaste (Ein / Aus)
und die Schloss Taste.
Im Display erscheinen die eingestellten Werte.

2. Fahren Sie mit den ,Laserstrahl auf / ab“ Taste zu
der Zeile ,,Unit“.

3. Wahlen Sie mit der Richtungstaste den Wert den Sie
verandern wollen.

4. Dricken Sie die SET Taste zum Bestatigen Ihrer
Eingabe.
Das Instrument schaltet wieder in den normalen
Betriebsmodus zuriick.

7.18.2 Setzen und aktivieren des Sicherheitscode

Die Eingabe des vierstelligen Sicherheitscodes soll ver-
hindern, dass nicht autorisierte Personen |hr Geréat be-
nutzen. Bitte beachten Sie, dass wenn bei lhrem La-
ser dieser Sicherheitscode eingegeben wurde, der Laser
ohne Eingabe dieser Nummer nicht mehr betrieben wer-
den kann. Nach dem Einschalten des Instrumentes wird
dieser Code automatisch abgefragt.

1. Dricken Sie gleichzeitig die Eingabetaste (Ein / Aus)
und die Schloss Taste.

Im Display erscheinen die eingestellten Werte.

2. Fahren Sie mit den ,Laserstrahl auf / ab“ Taste zu
der Zeile ,Input S Code*“.

3. Driicken Sie die SET Taste um in den Modus zu
gelangen.

4.  Mit der ,Laserstrahl auf / ab“ Taste und der Rich-
tungstaste kdénnen Sie zur entsprechender Zahl na-
vigieren. Mit Set die gewdhlte Zahl bestétigen. So-
bald die vier Zahlen im Bereich Code vorhanden
sind kann diese mit der SET Taste bestétigt werden.

5. Das Anzeigefeld schaltet zuriick in den Modus. Jetzt
kann der Sicherheitscode aktiviert (On mit der SET
Taste) oder in einem spéteren Zeitpunkt deaktiviert
werden (OFF mit der SET Taste).

Das Instrument schaltet wieder in den normalen
Betriebsmodus zuriick.



7.18.3 Setzen des Firmennamens

Hier wird die Eingabe bzw. die Anderung der Eingabe

des Firmennamens beschrieben. Es kdnnen maximal 32

Zeichen (16 Zeichen in 2 Reihen) eingegeben werden.

1. Driicken Sie gleichzeitig die Eingabetaste (Ein / Aus)
und die Schloss Taste.
Im Display erscheinen die eingestellten Werte.

2. Fahren Sie mit den ,Laserstrahl auf / ab“ Taste zu
der Zeile ,Change Name*.

3. Driicken Sie die SET Taste um in den Modus zu
gelangen

4. Mit der ,Laserstrahl auf / ab“ Taste und der
Richtungstaste kdnnen Sie zu den entsprechenden
Buchstaben / Zahlen navigieren. Mit Set die
gewdhlte Ziffer bestétigen. Sobald der richtige
Name / Bezeichnung vorhanden ist kann diese mit
der SET Taste bestétigt werden.
Das Instrument schaltet wieder in den normalen
Betriebsmodus zuriick.

7.19 Zuverlassigkeit priifen

1. Setzen Sie den Laser auf eine Neigung von 0.000 %.

2. Setzen Sie eine Nivellierlatte in 1 m Entfernung vom
Laser und eine weitere in 60 m Entfernung auf und
notieren Sie die Ablesungen, bei denen der Laser
auf die Latte trifft.

3. Stellen Sie ein Nivellier in die Mitte zwischen die
beiden Messlatten und Lesen an beiden Latten die
Héhenwerte ab.

4. Berechnen Sie die Differenz aus Lattenablesung von
Nivellier und Laser an Latte 1 und an Latte 2. Sind die
beiden Werte identisch, dann ist der Laser justiert.
HINWEIS Sind die Differenzen X1 und X2 nicht
innerhalb der Toleranz, so wenden Sie sich an lhren
néchstliegenden Hilti Kontakt.

8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

1. Staub von Linsen wegblasen.

2. Glas nicht mit den Fingern beriihren.

3. Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen;
wenn ndétig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser
befeuchten.

HINWEIS Keine anderen FlUssigkeiten verwenden,
da diese die Kunsstoffteile angreifen kdnnen.

4.  Temparaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer Aus-
ristung beachten, speziell im Winter / Sommer,
wenn Sie lhre Ausriistung im Fahrzeug-Innenraum
aufbewahren (-30 °C bis +60 °C).

8.2 Lagern

Nass gewordene Geréte auspacken. Geréate, Transport-
behalter und Zubehdr abtrocknen (bei hdchstens 40 °C)
und reinigen. Ausristung erst wieder einpacken, wenn
sie vollig trocken ist.

Flhren Sie nach langerer Lagerung oder langerem Trans-
port lhrer Ausriistung vor Gebrauch eine Kontrollmessung
durch.

Bitte entnehmen Sie vor langeren Lagerzeiten die Batte-
rien aus dem Gerat.
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8.3 Transportieren

Verwenden Sie fur den Transport oder Versand lhrer
Ausristung entweder den Hilti Versandkoffer oder eine
gleichwertige Verpackung.

VORSICHT

Gerat immer ohne Batterien/Akku versenden.

8.4 Hilti Kalibrierservice

Wir empfehlen die regelmassige Uberpriifung der Ge-
rate durch den Hilti Kalibrierservice zu nutzen, um die
Zuverlassigkeit gemass Normen und rechtlichen Anfor-
derungen gewahrleisten zu kénnen.

Der Hilti Kalibrierservice steht lhnen jederzeit zur Ver-
figung; empfiehlt sich aber mindestens einmal jahrlich
durchzuflihren.

Im Rahmen des Hilti Kalibrierservice wird bestétigt, dass
die Spezifikationen des gepriiften Gerats am Tag der Pri-
fung den technischen Angaben der Bedienungsanleitung
entsprechen.

Bei Abweichungen von den Herstellerangaben werden
die gebrauchten Messgerate wieder neu eingestellt. Nach
der Justierung und Prufung wird eine Kalibrierplakette
am Gerat angebracht und mit einem Kalibrierzertifikat
schriftlich bestétigt, dass das Gerét innerhalb der Her-
stellerangaben arbeitet.

Kalibrierzertifikate werden immer bendtigt fur Unterneh-
men die nach ISO 900X zertifiziert sind.

Ihr né&chstliegender Hilti Kontakt gibt ihnen gerne weitere
Auskunft.



9 Fehlersuche

Fehler

Mégliche Ursache

Behebung

E02/03

Es existiert ein internes Messproblem

Schalten Sie das Instrument AUS und

wieder EIN. Eine Fehlermeldung kann
erscheinen, wenn das Instrument ge-
stort oder geschuittelt wurde. Beseiti-
gen Sie in diesen Fallen die Ursachen.
Schalten Sie das Instrument AUS und
wieder EIN.

Schalten sie das Geréat aus und wie-
der ein und Uberpriifen Sie die Auf-
stellung des Lasers.

HINWEIS

Wenn die Fehler weiterhin auftreten,
wenden Sie sich an lhren nachstlie-
genden Hilti Kontakt.

E99 Internes Speicherproblem

ERROR Das Gerat wurde im Standby-Modus

bewegt

WARNUNG

Bei unsachgemassem Entsorgen der Ausriistung kénnen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken kdnnen.

Batterien kdénnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Verdtzungen oder Umweltverschmutzung
verursachen, wenn sie beschédigt oder stark erwéarmt werden.

Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausristung sachwidrig zu verwenden.
Dabei kénnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

Ay

&S

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemaésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

Nur fur EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

Gemass Europdischer Richtlinie Uiber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in nationales
Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zugefihrt werden.

Entsorgen Sie die Batterien nach den nationalen Vorschriften.
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11 Herstellergewahrleistung Gerate

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.

12 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Kanalbaulaser
Typenbezeichnung: PP 10/ 11
Konstruktionsjahr: 2005

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen
Ubereinstimmt: bis 19. April 2016: 2004/108/EG, ab
20. April 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EG,
EN ISO 12100.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

/
Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

PP 10/ 11 pipe laser

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 General information 13
2 Description 15
3 Accessories 15
4 Technical data 16
5 Safety instructions 16
6 Before use 17
7 Operation 18
8 Care and maintenance 22
9 Troubleshooting 22

10 Disposal 22
11 Manufacturer’s warranty - tools 23
12 EC declaration of conformity (original) 23

Hl These numbers refer to the illustrations. You can
find the illustrations at the beginning of the operating
instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the PR 10 / 11 pipe laser.

Component parts

PP 10/ 11 pipe laser
Remote control signal receiving window
Warning / standby LED
(3) Control panel
(4) Display
() Grip
(6) Grip mount
(7) PPA 84 cable connector
(8) Battery compartment cover lock
(9) PPA 82 battery incl. mains adaptor
Plumb spot

PP 10/ 11 pipe laser
(1) Laser exit window
(12) Remote control signal receiving window

Plumb spot

(14) Pivot point mark

Control panel

(15) Direction control / auto-centering button
(i6) Plumb spot button

(7) Laser beam mode button

(18) Remote control signal receiving window

9) “Lock” button

@0) Target plate auto-centering button

1) Direction control / auto-centering button
SET button

@3) Laser beam up / down, value-entry button
24) Warning / standby LED

(25 Laser beam up / down, value-entry button
@

ON / OFF button

1 General information

1.1 Safety notices and their meaning
DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

1.2 Explanation of the pictograms and other

information
Warning signs

General
warning
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Symbols

(19 &3

Read the Return
operating materials for
instructions recycling
before use.
On the tool

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-695nm < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUGT

Do not stare into the beam.

Laser warning plates for the USA in accordance with CFR

21 § 1040 (FDA).

On the tool

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Do not stare into the beam.

Laser warning plates for the USA in accordance with CFR

21§ 1040 (FDA).

On the tool

LR\ 3R

Laser warning plate in accordance with IEC825 /

EN60825-1:2003

Type identification plate

Type identification plate

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

o] ren

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LAR CGE

LASER RADIATION - AVOID DIRECT -
EN 60825-1:2003
EYE EXPOSURE | o el A ﬁa
520-550nm < 5mW max. | $70%
pplicable
CLASS llla LASER PRODUCT | pqyer; 6.gu=nom. /250 mA
Item No.: 319791
Date .

PV N

319795

PP 11

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative

or service department.

Type:

Serial no.:

P
AVOID EXPOSURE

LASER LIGHT IS EMITTED

FROM THIS APERTURE

ol o

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

&3'* ceﬁ

LASER RADIATION - AVOID DIRECT

EYE EXPOSURE | i (Pt A ﬁa
620-690nm < SmW max, | So70ie 2R
CLASS llla LASER PRODUCT | po.vo”'e"0u o 250 ma
Item No.: 319781

Date
L

319789

PP 10
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2 Description

2.1 Use of the product as directed
The tool is designed to be used for determining, transfer-
ring or checking alignment in the horizontal and inclined
planes, e.g.: transferring heights and in pipe laying work.
Hilti supplies various accessories which allow the tool to
be used with maximum efficiency.

2.2 PP 10/11 pipe laser

The PP 10/11 is a pipe laser featuring a visible laser beam
(spot) that can be used for alignment in the horizontal or
inclined planes.

2.3 Features

A single person working with the tool can set out any
desired inclination (within the -15% to +40% range) with
great accuracy. The tool levels itself automatically when
set up within +10% of the horizontal plane.

2.4 Automatic cut-out

The laser beam and the LED on the control panel blink
if the tool is set up outside its self-leveling range. The
direction in which the tool requires to be tilted is also
shown in the display.

2.5 PPA 82 battery
Battery performance drops at low temperatures.

DANGER
Batteries should be stored at room temperature.

DANGER

Never store the battery where it is exposed to the
heat of the sun, on a radiator or behind glass, e.g. at
a window.

2.6 Automatic charging cut-out
The charging operation is stopped automatically to pro-
tect the battery when the temperature exceeds the spe-
cified charging temperature range.

NOTE

Charge the battery every 3 to 4 months. Store the battery
at a maximum temperature of 30°C (86°F). Allowing the
battery to become fully discharged may have a negat-
ive effect on its future performance. Charging may take
less than 9 hours if the battery was not previously fully
discharged.

2.7 Use of various power sources

Three different power sources may be used: the standard
PPA 82 battery supplied or the PPA 83 battery holder
or PPA 84 external 12V cable which are available as
accessories.

2.8 Items supplied
1 PP 10 or 11 pipe laser (depending on version
purchased)
PPA 20 remote control unit
Target plate, short
Target plate, long
PPA 74 target plate holder
PPA 81 charging adaptor
PPA 82 battery incl. mains adaptor
Set of 4 screw feet, 150 mm
Set of 4 screw feet, 200 mm
Set of 4 screw feet, 250 mm
Set of 4 screw feet, 300 mm
PPA 30 centering screw
PP 10 / 11 operating instructions
PPA 20 operating instructions
Batteries (size AAA cells)
Manufacturer’s certificate
Hilti toolbox

QGO U OGO Oy

3 Accessories

PP 10/ 11 accessories

Designation

PPA 83 battery holder (size D cells)

PPA 84 connecting cable (12V)

PPA 70/71/72 vertical and horizontal adapter

PPA 73 tripod adaptor

PPA 40 telescopic sight
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4 Technical data

Right of technical changes reserved.

NOTE
Right of technical changes reserved.

Wavelength, PP 10

633 nm

Wavelength, PP 11

532 nm

Accuracy

Temperature +24°C (75°F), Horizontal distance 10 m
(33 ft): -0.5...0.5 mm (¥5")

Laser class: class 3R

As perlEC 825- 1:2003

Laser class: class llla

As perCFR 21 § 1040 (FDA)

Laser beam diameter 12 mm (¥2")
Self-leveling range -10...10%
Inclination range -15...40%
Min. inclination setting 0.001%

Battery life (PP10)

Temperature +20°C (+68°F), Alkaline manganese: 70 h

Battery life (PP11)

(
Temperature +20°C (+68°F), NiMH: Min. 48 h
Temperature +20°C (+68°F), Alkaline manganese: 45 h
Temperature +20°C (+68°F), NiMH: Min. 32 h

Operating temperature range

-20...+50°C (-4 to 122°F)

Storage temperature range

-30...+60°C (-22 to 140°F)

Water and dust resistant

Depth of submersion 5 m (15 ft), Duration of submer-
sion 24 h: Yes

Weight (including 4 batteries)

3.8 kg (8 Ibs 6 02)

Dimensions (?)

Without grip: 122 mm (4 %") x 330 mm (13")

Automatic target plate recognition
Range

5...150 m (15 to 500 ft)

5 Safety instructions

5.1 Basic information concerning safety

The tool is designed to be used for determining, transfer-
ring or checking alignment in the horizontal and inclined
planes.

In addition to the information relevant to safety given in
each of the sections of these operating instructions, the
following points must be strictly observed at all times.

5.2 Misuse

a) The tool and its ancillary equipment may present
hazards when used incorrectly by untrained per-
sonnel or when used not as directed.

b) To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti
accessories and additional equipment.

c) Maodification of the tool is not permissible.

d) Observe the information printed in the operat-
ing instructions concerning operation, care and
maintenance.

e) Do not render safety devices ineffective and do
not remove information and warning notices.

f) Keep laser tools out of reach of children.

9)

Failure to follow the correct procedures when open-
ing the tool may cause emission of laser radiation in
excess of class 3. Have the tool repaired only at a
Hilti service center.

Take the influences of the surrounding area into
account. Do not use the tool where there is a risk
of fire or explosion.

(Statement in accordance with FCC §15.21):
Changes or modifications not expressly approved
by the manufacturer can void the user’s authority to
operate the equipment.

5.3 Proper organization of the work area

a)

Secure the area in which you are working and
take care to avoid directing the beam towards
other persons or towards yourself when setting
up the tool.

Measurements taken through panes of glass or other
objects may be inaccurate.

Ensure that the tool is set up on a steady, level
surface (not subject to vibration).



d)

Use the tool only within its specified limits.

5.3.1 Electromagnetic compatibility

Although the tool complies with the strict requirements
of the applicable directives, Hilti cannot entirely rule out
the possibility of the tool being subject to interference
caused by powerful electromagnetic radiation, leading
to incorrect operation. Check the accuracy of the tool
by taking measurements by other means when working
under such conditions or if you are unsure. Likewise, Hilti
cannot rule out the possibility of interference with other
devices (e.g. aircraft navigation equipment).

5.3.2 Laser classification for tools of the classes

a)

b)

3R and llla

The tool conforms with laser class 3R in accordance
with IEC 825-1:2003 and class llla in accordance
with 21 CFR § 1040(FDA).

Tools of the laser class 3R and class llla should be
operated by trained personnel only.

The area in which the tool is in use must be marked
with laser warning signs.

The plane of the laser beam should be well above or
well below eye level.

Precautions must be taken to ensure that the laser
beam does not unintentionally strike highly reflective
surfaces.

Precautions must be taken to ensure that persons do
not stare directly into the beam.

The laser beam must not be allowed to project bey-
ond the controlled area.

When not in use, laser tools should be stored in a
place to which unauthorized persons have no access.

5.4 General safety rules

6 Before use

NOTE
The tool may be powered only by the PPA 82 battery or
by batteries manufactured in accordance with IEC 285.

6.2 Battery warning indicator &

O

Adequate voltage

a) Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at a
Hilti service center.

b) The user must check the accuracy of the tool
after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.

¢) When the tool is brought into a warm environment
from very cold conditions, or vice-versa, allow it
to become acclimatized before use.

d) If mounting on an adapter, check that the tool is
screwed on securely.

e) Keep the laser exit aperture clean to avoid meas-
urement errors.

f)  Although the tool is designed for the tough condi-
tions of jobsite use, as with other optical and elec-
tronic instruments (e.g. binoculars, spectacles,
cameras) it should be treated with care.

g) Although the tool is protected to prevent entry
of dampness, it should be wiped dry each time
before being put away in its transport container.

h) Check the tool before using it for important meas-
uring work.

i) Check the accuracy of the measurements several
times during use of the tool.

5.4.1 Electrical

a) Keep the batteries out of reach of children.

b) Do not allow the batteries to overheat and do not
expose them to fire. The batteries may explode or
release toxic substances.

c) Do not charge the batteries.

d) Do not solder the batteries into the tool.

e) Do not discharge the batteries by short circuiting
as this may cause them to overheat and present
arisk of personal injury (burns).

f) Do not attempt to open the batteries and do not
subject them to excessive mechanical stress.

NOTE

Do not use damaged batteries, do not mix old and new
batteries and do not mix batteries from various manufac-
turers or batteries with different type designations.

6.1 Switching the tool on

Press the ON / OFF button.

NOTE

The PP 10/11 is capable of leveling itself within a range
of +/- 10%. The tool levels itself automatically when set
up within this range. The LED begins to blink when the
inclination of the tool is more than +/- 10% from the
set inclination. The tool should then be rotated in the
direction indicated by the arrow.

The tool can be used.
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Low voltage

@

The tool can still be used.

The battery is discharged.

®

Charge the NiMH battery or insert new alkaline batteries.

The display blinks

@

The PPA 84 12V connecting cable is used for charging the laser tool.

o

2.

1.

1.
2.

NOTE
If using a battery fitted to a motor vehicle, please first
switch off the engine.

6.3 Removing the PPA 83 battery holder or PPA 82
battery

Turn the battery locking knob to “OPEN” and remove
the battery holder.

In addition, the battery compartment in the PPA 83
battery box can be opened. To do this, turn the knob
on the battery compartment cover to the “OPEN”
position.

6.4 Replace the batteries.

Replace the used batteries in the battery holder with
new ones.

6.5 Fitting the PPA 83 battery holder or PPA 82
battery

Refit the battery holder after replacing the batteries.
Turn the knob to the “LOCK” position.

6.6 Connecting the PPA 84 cable

6.8 Charging status

Charging status Red LED lights

NOTE
Take care to ensure correct polarity when connecting
both terminals.

NOTE
Switch the tool off before connecting or disconnecting
the external power cable.

The connecting cable is designed for connecting to a 12
V battery.

1. Connect the red clip to the positive (+) pole.

2. Connect the black clip to the negative (-) pole.

6.7 Charging the PPA 82 battery

Charging should take place in a room where the temper-
ature is between +10°C and +40°C.

The battery is charged automatically when the laser is
operated at a temperature of [+10°C to +40°C] with an
external battery.

1. Fit the PPA 81 charging adapter to the PPA 82

battery.

2. Connect the power supply unit to the charging ad-
apter.

3.  Plug the power supply unit into a power outlet.

4. Check that the correct voltage has been set on the

power supply unit.
The charging control lamp lights green when the
charging operation is complete.

Charging

Green LED lights

Charging completed

Blinks green

Error during charging

Blinks red

The protective cut-out has been activ-
ated. The PP 10 / 11 may be used while
in this status.

7.1 Button functions

@

Plumb spot button
30 minutes).

Switches the plumb spot on and off (switches off automatically after

Laser beam mode button

The laser beam can be switched over by pressing the laser beam mode
button. PP 10: constant beam or blinking beam PP 11: constant beam,
blinking beam, high-power mode

“Lock” button

This button locks all data entry functions. Values can then no longer
be changed. The data entry functions can be unlocked by pressing the
LOCK button again.

Target plate auto-centering
button

The laser beam finds the center of the target plate automatically.

®
®
®
®

Direction control

Moves the laser beam to the left or right.
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Parameter selection

Used to select the parameters to be set.

Automatic centering

The laser beam centers itself automatically when both direction control
buttons are pressed at the same time.

Laser beam up / down

Moves the laser beam up or down.

@10 @ ©E©

Value entry Positive or negative values may be entered. When both buttons are
pressed at the same time, inclination is set automatically to 00.000%.

SET button This button is used to confirm the selected parameters.

ON / OFF button This button is used to switch the tool on or off.

7.2 Symbols in the display
Plumb spot indicator.

Shows that the plumb spot is active.

Alignment indicator

Indicates laser beam alignment.

Battery status indicator

Remaining battery capacity is shown in 3 levels.

Self-leveling indicator

Blinks while the laser is leveling itself. The display subsequently changes
to the laser mode set.

Inclination indicator

Shows the selected inclination.

Percentage

Shows the unit of measurement selected (percentage or per thousand).

Lock symbol

The values entered cannot be changed.

Electronic bubble level

Shows whether the tool is leveled correctly.

OEIRE® BOEEIO

Laser mode display
shown.

o

The laser modes “blinking”, “normal” and “high-power” (PP11) are

7.3 Warnings displayed H

®

Battery status warning

Operation is no longer possible. Replace / recharge the battery or con-

nect an external power source.

Leveling warning

@

The laser is tilted beyond its self-leveling range. Tilt the laser tool in the

direction of the arrow shown in the display.

®

Transverse inclination warn-
ing

The laser tool has been rotated beyond its self-leveling range. Rotate the
laser tool in the direction of the arrow shown in the display.

7.4 Switching the tool on

Press the ON / OFF button.

NOTE

The PP 10/11 is capable of leveling itself within a range
of +/- 10%. The tool levels itself automatically when set
up within this range. The LED begins to blink when the
inclination of the tool is more than +/- 10% from the
set inclination. The tool should then be rotated in the
direction indicated by the arrow.

7.5 Setting the inclination @

Inclination can be set either manually or automatically.
Inclination can be set within the -15% to +40% range (for
inclinations over 10%, an accessory or other aid is used
to provide initial inclination of the laser tool).

7.5.1 Automatic entry of inclination @
1. Switch the tool on by pressing the ON / OFF button.
2. Pressthe SET button. The set value is displayed and
the + indicator blinks.
3. Pressthe laser beam UP or DOWN button to change
the sign.

4.  Press theright-hand direction control button in order
to reach the correct position (the left direction control
button can be used to move back).

5. Press the laser beam UP or DOWN button to change
the value.

6. Press the right-hand direction control button to
move to the next position.

7. Pressthe laser beam UP or DOWN button to change
the value. Repeat the steps described above to
change other numerical values.

8. Press the SET button when the value entered is
correct.

The laser beam then begins to move to the specified
setting.

7.5.2 Manual entry of inclination

NOTE

Inclination can also be set directly by moving the laser
beam. Check that the locking function has not been
activated.
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The value indicated becomes higher or lower as the laser

beam is moved.

1. Press the laser beam UP or DOWN button. The laser
beam then moves up or down.

7.7 Beam position indicator

®

Beam position indicator

2.  Press the laser beam UP and DOWN buttons at
the same time to move the laser beam to the zero
position.

The laser beam moves immediately to the 0.000%
position.

7.6 Aligning the target line

Use the direction control buttons on the PP 10/11 or PPA
20 remote control unit to move the laser beam horizontally
to the right or left.

Shows the direction of the laser beam relative to the tool.

End position left

@

Shows that the laser beam cannot be aimed further to the left.

End position right

®

Shows that the laser beam cannot be aimed further to the right.

7.8 Adjusting the position of the beam

The maximum lateral adjustment range is 9m at a distance
of 30m. The speed of movement can be varied.

If the button is pressed briefly, the laser beam moves
slowly.

If the button is pressed for longer, the laser beam moves
quickly.

The current position of the beam can be read from the
display at any time.

7.8.1 Adjusting the beam end position left / right
The display informs the operator when the beam has
reached the left or right end position and cannot be
moved further. The display blinks to inform the operator
of this status.

7.11 Display while searching B

@

The laser tool is not yet ready
for automatic alignment.

If this position is reached frequently it is recommended
that the tool is pivoted slightly to the left or right and the
beam then realigned.

7.9 Automatic centering

Press the two direction control buttons (left and right) at
the same time.
The laser beam returns to the center automatically.

7.10 Automatic alignment with the target plate B

1. Set up the target plate with the reflective stripes
facing the laser tool.

2. Press the target plate auto-centering button.
NOTE This function may take up to 2 minutes before
starting.
The tool then searches for the target plate within its
alignment range (left/right).

The tool has not yet completed the self-leveling procedure.
NOTE This procedure will first be completed.

The display indicates stabiliz-
ation of the laser beam after
self-leveling.

@

Please wait until this operation has been completed.

The display indicates that
searching (auto centering)
is in progress.

®

Searching (auto centering) then begins.

Automatic alignment has
been completed.

@

Check the position of the laser spot on the target plate.
NOTE If necessary, the remote control or the direction control buttons on

the tool (left / right) can be used to readjust the position of the beam.

Error during automatic align-
ment.

®

If the beam loses contact with the target plate while searching, the pro-
cedure must be restarted.

7.12 Selecting the laser beam mode
Press the laser beam mode button as often as necessary
until the desired display mode is shown in the display.
Constant beam
Blinking beam
High-power mode (only with the PP 11)
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7.13 Adjusting the electronic bubble level E1
When the tool is pivoted, the bubble level appears clearly
in the display.
Adjust the tool until the “bubble” is in the center of the
display.



The LED begins to blink as soon as the tool’s compens-
ation range is exceeded.

7.14 Fitting the screw feet and centering screw [

Fit the appropriate feet for the pipe diameter before
setting up the laser in the pipe.

7.16 Target plate, front
@ Locking screw

NOTE
Feet are available in the sizes 150 mm, 200 mm, 250 mm
and 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Setting the target plate size [l

Set the target plate size to a value suitable for the pipe
diameter you are working with.

Secures the target plate at the desired height.

@ Target plate, small

Target plate for 150 mm to 250 mm.

@ Bubble level

For setting up the target plate horizontally.

@ Target plate holder

For automatic alignment.

7.17 Target plate, rear (2)
@ Reflective stripes (only for the PP 11)

7.18 Setting parameters
7.18.1 Setting units of measurement to % or %o

1. Press the ON / OFF button and the LOCK button at
the same time.
The set values are shown in the display.

2. Use the laser beam UP / DOWN button to move to
the “unit” line.

3. Select the value you wish to change by pressing the
direction control button.

4.  Press the SET button to confirm the entry.
The tool then returns to the normal operating mode.

7.18.2 Setting and activating the security code

Unauthorized persons can be prevented from using the

laser tool by entering a 4-digit security code. Please note

that once the security code has been activated, the laser
tool can no longer be operated without entering this code.

The code will be requested automatically after the tool is

switched on.

1. Press the ON / OFF button and the LOCK button at
the same time.

The set values are shown in the display.

2. Use the laser beam UP / DOWN button to move to
the “input S code” line.

3. Press the SET button to enter the correct mode.

4.  The laser beam UP / DOWN button and direction
control button can be used to navigate to the corres-
ponding number. Press the SET button to confirm
the number selected. Press the SET button to con-
firm the code as soon as the four desired digits are
displayed in the “code” area of the display.

5. The display then returns to the previous mode. The
security code can then be activated (“on” by press-
ing the SET button) or deactivated later (“off” by
pressing the SET button again).

The tool then returns to the normal operating mode.

7.18.3 Entering the name of the company

These instructions describe how to enter or change the
name of the company. A maximum of 32 characters (16
characters in 2 rows) can be entered.

1. Press the ON / OFF button and the LOCK button at
the same time.

The set values are shown in the display.

2. Use the laser beam UP / DOWN button to move to
the “change name” line.

3.  Press the SET button to enter the correct mode.

4. Use the laser beam UP / DOWN button and direc-
tion control button to navigate to the corresponding
characters / digits. Press the SET button to con-
firm the character selected. Press the SET button
to confirm the entry as soon as the correct name /
designation is displayed.

The tool then returns to the normal operating mode.

7.19 Checking the tool’s accuracy

1. Set the laser to an inclination of 0.000%.

2. Set up a leveling staff at a distance of 1m and a
second leveling staff at a distance of 60m. Note the
heights at which the laser beam strikes the staffs.

3. Set up an optical level in the middle between the
two leveling staffs and read the heights from both
staffs.

4. Calculate the difference in height indicated by the
optical level and the rotating laser on staffs 1 and
2. If both values are identical, then the laser tool is
correctly adjusted.

NOTE If the differences X1 and X2 are not equal,
please contact your local Hilti Center or Hilti repres-
entative.
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8 Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

Blow dust off the lenses.

Do not touch the glass with your fingers.

Use only a clean, soft cloth for cleaning. If necessary,
moisten the cloth slightly with pure alcohol or a little
water.

NOTE Do not use any other liquids as these may
damage the plastic components.

Observe the temperature limits when storing your
equipment. This is particularly important in winter
/ summer if the equipment is kept inside a motor
vehicle (-30°C to +60°C).

wn =

>

8.2 Storage

Remove the tool from its case if it has become wet. The
tool, its carrying case and accessories should be cleaned
and dried (at maximum 40°C / F). Repack the equipment
only once it is completely dry.

Check the accuracy of the equipment before it is used
after a long period of storage or transportation.

Remove the batteries from the tool before storing it for a
long period.

8.3 Transport

Use the Hilti toolbox or packaging of equivalent quality
for transporting or shipping your equipment.

CAUTION

Always remove the batteries before shipping the tool.

8.4 Hilti calibration service

We recommend that the tool is checked by the Hilti cal-
ibration service at regular intervals in order to verify its
reliability in accordance with standards and legal require-
ments.

Use can be made of the Hilti calibration service at any
time, but checking at least once a year is recommended.
The calibration service provides confirmation that the
tool is in conformance, on the day it is tested, with the
specifications given in the operating instructions.

The tool will be readjusted if deviations from the man-
ufacturer’s specification are found. After checking and
adjustment, a calibration sticker applied to the tool and
a calibration certificate provide written verification that
the tool operates in accordance with the manufacturer’s
specification.

Calibration certificates are always required by companies
certified according to 1ISO 900x.

Your local Hilti Center or representative will be pleased
to provide further information.

9 Troubleshooting

Fault Possible cause Remedy
E02/03 An internal measurement problem has  Switch the tool off and then on again.
occurred. An error message may be displayed
if the tool is knocked or shaken. In
this case, eliminate the cause of the
disturbance.
E99 An internal memory problem has oc- Switch the tool off and then on again.
curred.
ERROR The tool was moved while in standby ~ Switch the tool off and then on again

mode.

and check that it is set up correctly.
NOTE

Contact your nearest Hilti Service
Center if the fault persists.

10 Disposal

WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious consequences:
The burning of plastic components generates toxic fumes which may present a health hazard.
Batteries may explode if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or

environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious personal
injury, injury to third parties and pollution of the environment.



Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for

taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further
information.

For EC countries only

Disposal of electric tools together with household waste is not permissible.

In observance of the European Directive on waste electrical and electronic equipment and its imple-
mentation in accordance with national law, electrical appliances that have reached the end of their life
must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Dispose of the batteries in accordance with national regulations.

11 Manufacturer’s warranty - tools

Please contact your local Hilti representative if you have
questions about the warranty conditions.

12 EC declaration of conformity (original

Designation: Pipe laser Technical documentation filed at:
Type: PP 10/ 11 Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Year of design: 5005 Zglgssung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
We declare, on our sole responsibility, that this product 86916 Kaufering
complies with the following directives and standards: Deutschland

until 19th April 2016: 2004/108/EC, from 20th April 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EC, EN I1SO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Man- Head of BU Measuring Systems
agement
Business Area Electric Tools & Ac- BU Measuring Systems
cessories
06/2015 06/2015
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NOTICE ORIGINALE

PP 10/ 11 Laser de canalisation

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'emploi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner l'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.

Sommaire Page
1 Consignes générales 24
2 Description 26
3 Accessoires 26
4 Caractéristiques technigues 27
5 Consignes de sécurité 27
6 Mise en service 29
7 Utilisation 30
8 Nettoyage et entretien 33
9 Guide de dépannage 34

10 Recyclage 34
11 Garantie constructeur des appareils 35
12 Déclaration de conformité CE (original) 35

Hl Les numéros renvoient aux illustrations. Les illustra-
tions se trouvent au début de la notice d'utilisation.
Dans le texte du présent mode d'emploi, « I'appareil »
désigne toujours le laser de canalisation PP 10/11.

1 Consignes générales

Piéces constitutives de I'appareil £l

Laser de canalisation PP 10/11

% Fenétre de réception pour la commande a distance
Avertissement / DEL Standby

(3) Panneau de commande

(4) Zone d'affichage

(5) Poignée de manutention

(6) Fixation de la poignée

(7) Branchement du cable de connexion PPA 84

(8) Couvercle du compartiment des piles

(9) Bloc-accu PPA 82, bloc d'alimentation compris

Point lumineux d'aplomb

Laser de canalisation PP 10/ 11

Fenétre d’émission du faisceau laser

(12) Fenétre de réception pour la commande & distance
Point lumineux d'aplomb

(14) Repére du centre de rotation

Panneau de commande

@ Contréle de la direction / Bouton Centrage automa-
tique

Bouton Point lumineux d'aplomb

(7)) Bouton Mode Faisceau laser

(18) Fenétre de réception pour la commande & distance

(19) Bouton Cadenas

Bouton Centrage automatique cible

@ Contréle de la direction / Bouton Centrage automa-
tique

@ Bouton SET

@3) Faisceau laser haut / bas, bouton Valeurs d'entrée

(24) Avertissement / DEL Standby

25 Faisceau laser haut / bas, bouton Valeurs d'entrée

26) Bouton MARCHE/ARRET

1.1 Termes signalant un danger et leur signification
DANGER
Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles légéres ou des dégats matériels.
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REMARQUE
Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.

1.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d'avertissement

Symboles d'avertissement

Avertisse-
ment danger
général



Symboles

Ay

&

Lire le mode Recyclage
d'emploi des
avant matériaux
d'utiliser
I'appareil

Sur I'appareil

LASER RADIATION- AVOID DIREGT

nsunz
950m < smw
GLASS i3 LASER PRODUGT

Ne pas regarder directement dans le faisceau.
Plaquettes d'avertissement laser répondant a la norme
américaine CFR 21 § 1040 (FDA).

Sur I'appareil

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUGT

Ne pas regarder directement dans le faisceau.
Plaquettes d'avertissement laser répondant a la norme
américaine CFR 21 § 1040 (FDA).

Sur I'appareil

A\ 3R

Plaquettes d’avertissement laser répondant a la norme
IEC825 / EN60825-1:2003

Plaque signalétique
e

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

CIoa] o

Made in Japan

319789

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein
LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2003
EYE EXPOSURE | s Lasr b A ﬁa
1040 licabl
CLASS llla LASER PRODUCT | oo ey /250 mA
Item No.: 319781

/3R ce ﬁ
620-690nm < 5mW max. | comples vith 21CFR
Date
L

PP 10

Plaque signalétique

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

o] ren

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

/AR ce ﬁ
LASER RADIATION - AVOID DIRECT N 6082512008
520-550nm < 5mW max, | Sorpies i 21CR A ﬁﬂ
CLASS Illa LASER PRODUCT 1040 as applicable

EYE EXPOSURE | Ths Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 319791
Date .

319795

PP 11

Identification de I'appareil

La désignation du modéle et le numéro de série se
trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire
ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours
s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou
agence Hilti.

Type:

N° de série :
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2 Description

2.1 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'appareil est congu pour déterminer, reporter ou contro-
ler des alignements horizontaux et inclinés comme par
exemple : reporter les repéres de hauteur et dans la ca-
nalisation. Nous vous proposons différents accessoires
pour une meilleure utilisation de I'appareil.

2.2 Laser de canalisation PP 10/11

Le PP 10/11 est un laser de canalisation avec un faisceau
laser visible (point) pouvant étre utilisé horizontalement
et pour les inclinaisons.

2.3 Caractéristiques

Avec |'appareil, une personne peut établir rapidement et
trés précisément chaque inclinaison souhaitée (comprise
entre -15% a +40%). La mise a niveau est effectuée
automatiquement entre £10%.

2.4 Dispositif d'arrét automatique

Si I'appareil est hors de la plage de mise a niveau au-
tomatique, alors le laser et la DEL sur le panneau de
commande clignotent. En outre, la direction dans laquelle
I'appareil doit étre incliné est représentée sur I'affichage.

2.5 Bloc-accu PPA 82
A basse température, la capacité du bloc-accu chute.

DANGER
Stocker le bloc-accu a température ambiante.

DANGER

Ne jamais conserver le bloc-accu dans un endroit
exposé au soleil, sur un appareil de chauffage ou
derriére des vitres.

2.6 Fonction de protection automatique

Le processus de charge est arrété lorsque la température
est hors plage de charge, afin de protéger les piles.

REMARQUE

Recharger les piles tous les 3 & 4 mois. Les entrepo-
ser a 30 °C (86 °F) maximum. Lorsque les piles sont
entiérement déchargées, cela peut avoir une influence
négative sur la puissance a venir. La recharge peut étre
terminée en moins de 9 heures lorsque les piles ne sont
pas completement vides lors de la recharge.

2.7 Utilisation des différents appareils
d'alimentation électrique

En général, trois sources différentes peuvent étre uti-
lisées, telles que le bloc-accu standard PPA 82 livré
avec I'appareil ou le boitier des piles PPA 83 disponibles
comme accessoire et le cable de connexion externe 12V
PPA 84.

2.8 Eléments livrés
1 Laser de canalisation PP 10 ou 11 (selon la
version de vente)
Commande a distance PPA 20
Cible courte
Cible longue
Support de cible PPA 74
Chargeur PPA 81
Bloc-accu PPA 82, bloc d'alimentation com-
pris
1 Jeu de vis de mise de niveau (4 piéces)
150 mm

1 Jeu de vis de mise de niveau (4 piéces)
200 mm

1 Jeu de vis de mise de niveau (4 piéces)
250 mm

1 Jeu de vis de mise de niveau (4 piéces)
300 mm

Vis de centrage PPA 30
Mode d'emploi PP 10/11
Mode d'emploi PPA 20
Piles (piles AAA)
Certificat du fabricant
Coffret Hilti

- a4 a4 a4

Y Ny

3 Accessoires

Accessoires PP 10/11

Désignation

Boitier des piles PPA 83 (piles D)

Cable de connexion PPA 84 (12V)

Adaptateurs vertical et horizontal PPA 70/71/72
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Désignation

Adaptateur de trépied PPA 73

Viseur télescopique PPA 40

4 Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques !

REMARQUE
Sous réserve de modifications techniques !

Longueur d'onde PP 10 633 nm
Longueur d'onde PP 11 532 nm
Précision Température +24 °C (75°F), Distance horizontale 10 m

(33 pieds) : -0,5...0,5 mm ('5")

Classe laser : classe 3R

SelonlEC 825- 1:2003

Classe laser : classe llla

SelonCFR 21 § 1040 (FDA)

Diametre du laser 12 mm (¥2")
Plage de mise a niveau automatique -10...10 %
Zone d'inclinaison -15...40 %
Réglage min. de I'inclinaison 0,001 %
Autonomie de fonctionnement du PP 10 Température +20 °C (+68°F), Alcaline au manganese :
70 h
Température +20 °C (+68°F), NiMH : Min. 48 h
Autonomie de fonctionnement du PP 11 Température +20 °C (+68°F), Alcaline au manganese :
45h
Température +20 °C (+68°F), NiMH : Min. 32 h
Température de service -20...+50 °C (-4 a 122°F)

Température de stockage

-30.

~+60 °C (-22 & 140°F)

Résistance a |'eau et a la poussiére

Profondeur de plongée 5 m (15 pieds), Durée de plon-
gée 24 h : oui

Poids (avec les 4 piles)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Dimensions (?)

Sans poignée : 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Recherche automatique de la cible
Ecart

5...150 m (15 & 500 pieds)

5 Consignes de sécurité

5.1 Consignes de sécurité générales

L'appareil est congu pour déterminer, reporter ou contro-
ler des alignements horizontaux et inclinés.

En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'emploi, il importe
de toujours bien respecter les directives suivantes.

5.2 Utilisation non conforme a l'usage prévu

a) L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer
dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte
par un personnel non qualifié ou de maniére non
conforme a l'usage prévu.

b)

c)

Pour éviter tout risque de blessures, utiliser
uniquement les accessoires et adaptateurs Hilti
d'origine.

Toute manipulation ou modification de I'appareil
est interdite.

Bien respecter les consignes concernant I'utilisa-
tion, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui
figurent dans le présent mode d'emploi.

Ne pas neutraliser les dispositifs de sécurité nien-
lever les plaquettes indicatrices et les plaquettes
d’avertissement.

Tenir Pappareil laser hors de portée des enfants.

27



En cas de montage incorrect de I'appareil, il peut se
produire un rayonnement laser d'intensité supérieure
a celle des appareils de classe 3. Ne faire réparer
I'appareil que par le S.A.V. Hilti.

Préter attention aux influences de I'environne-
ment de I'espace de travail. Ne pas utiliser I'ap-
pareil dans des endroits présentant un danger
d'incendie ou d'explosion.

(Remarque conforme a FCC §15.21) : Toute modifi-
cation ou tout changement subi par I'appareil et non
expressément approuvé par Hilti peut limiter le droit
de I'utilisateur a se servir de I'équipement.

5.3 Aménagement correct du poste de travail

a)

Délimiter le périmétre de mesures. Lors de ’ins-
tallation de Pappareil, veiller a ne pas diriger le
faisceau contre soi-méme ni contre de tierces
personnes.

Toutes mesures effectuées a travers une vitre ou tout
autre objet peuvent fausser le résultat de mesure.
Veiller a installer I'appareil sur un support plan et
stable (pour éviter toutes vibrations !).

Utiliser I'appareil uniquement dans les limites
d’application définies.

5.3.1 Compatibilité électromagnétique

Bien que I'appareil réponde aux exigences les plus sé-
veres des directives respectives, Hilti ne peut entiérement
exclure la possibilité qu'un rayonnement trés intense pro-
duise des interférences sur l'appareil et perturbe son
fonctionnement. Dans ce cas ou en cas d'autres incerti-
tudes, des mesures de contrble doivent étre effectuées
pour vérifier la précision de I'appareil. De méme, Hilti
n'exclut pas la possibilité qu'il produise des interférences
sur d'autres appareils (par ex. systémes de navigation
pour avions).

5.3.2 Classification du laser pour appareil de

a)

b)

d)
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classe 3R et de classe llla

L'appareil correspond a la classe laser 3R répon-
dant aux normes IEC 825-1:2003 et a la classe llla
conformément a 21 CFR § 1040(FDA).

Les appareils laser de classe 3R et de classe llla
doivent uniquement étre utilisés par des personnes
formées a cet effet.

Les domaines d'utilisation doivent étre désignés par
des plaquettes d'avertissement laser.

Les faisceaux laser doivent passer bien au-dessus
ou au-dessous de la hauteur des yeux.

e

9)

Prendre des mesures de précaution pour s'assurer
que le faisceau laser ne touche pas accidentellement
des surfaces réfléchissantes comme des miroirs.
Prendre des mesures pour s'assurer que personne
ne puisse regarder directement dans le faisceau.

La trajectoire du faisceau laser ne doit pas passer
dans la zone non surveillée.

Les appareils laser inutilisés doivent étre conservés
dans des endroits ou les personnes non autorisées
n'ont pas acceés.

5.4 Consignes de sécurité générales

a)

b)

)

9

Avant toute utilisation, I'appareil doit étre
controlé. Si I'appareil est endommagé, le faire
réparer par le S.A.V. Hilti.

Aprés une chute ou tout autre incident méca-
nique, il est nécessaire de vérifier la précision de
I'appareil.

Lorsque I’appareil est déplacé d’un lieu trés froid
a un plus chaud ou vice-versa, le laisser atteindre
la température ambiante avant de P'utiliser.

En cas dutilisation d’adaptateurs, vérifier que
I’appareil est toujours bien vissé.

Pour éviter toute erreur de mesure, toujours bien
nettoyer les fenétres d’émission du faisceau laser.
Bien que I'appareil soit concu pour étre utilisé
dans les conditions de chantier les plus dures,
en prendre soin comme de tout autre instrument
optique et électrique (par ex. jumelles, lunettes,
appareil photo).

Bien que Pappareil soit parfaitement étanche, il
est conseillé d'éliminer toute trace d'humidité en
I’essuyant avant de le ranger dans son coffret de
transport.

Controler I'appareil avant de procéder a des me-
sures importantes.

Controler plusieurs fois la précision pendant I'uti-
lisation.

5.4.1 Dangers électriques

a)
b)
<)

d)
e

Les piles doivent étre tenues hors de portée des
enfants.

Ne pas surchauffer les piles et ne pas les exposer
au feu. Les piles peuvent exploser ou des substances
toxiques peuvent étre dégagées.

Ne pas recharger les piles.

Ne pas souder les piles dans I'appareil.

Ne pas décharger les piles en provoquant
un court-circuit, cela risque d'entrainer une
surchauffe et la déformation de celles-ci.

Ne pas ouvrir les piles et ne pas les soumettre a
des contraintes mécaniques excessives.



6 Mise en service

REMARQUE

L'appareil doit uniquement étre utilisé avec des piles
fabriquées conformément a la norme IEC 285 ou un
bloc-accu PPA 82.

6.2 Affichage d'avertissement des piles A
@ Tension suffisante

REMARQUE

Ne pas utiliser de piles endommagées, Ne pas utiliser de
piles neuves avec des piles usagées et ne pas utiliser de
piles de différentes marques ou de types différents.

6.1 Mise en marche de I'appareil

Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

REMARQUE

Le PP 10/11 a une zone de mise a niveau automatique de
+/-10 %. Sil'inclinaison réglée se trouve dans cette zone,
le laser se met a niveau automatiquement. Si l'inclinaison
de I'appareil dévie de plus de +/- 10 % de l'inclinaison
réglée et que la DEL commence a clignoter, tourner
I'appareil dans la direction indiquée par la fléche.

Le laser peut étre utilisé.

@ Tension faible

Le laser peut encore étre utilisé.

@ Les piles sont vides

Recharger les piles NiMH ou insérer une batterie de piles seches neuves.

@ Affichage clignotant

Le laser est chargé a I'aide du cable de connexion PPA 84 de 12 V.

6.3 Retirer le boitier des piles PPA 83 ou le bloc-
accu PPA 82

1. Tourner le bouton de piles sur "OPEN" et retirer le
boitier des piles.

2.  En outre, le compartiment des piles du boitier des
piles PPA83 peut étre ouvert. Pour cela, tourner le
bouton du couvercle en position "OPEN".

6.4 Remplacement des piles.

1. Remplacer les piles usagées par des neuves dans
le boitier des piles retiré.

6.5 Installer le boitier des piles PPA 83 ou le bloc-
accu PPA 82

1.  Replacer le boitier des piles apres le remplacement
des piles.

2. Tourner le bouton sur la position "LOCK".

6.6 Brancher le cable de connexion PPA 84

REMARQUE
Si une batterie montée dans un véhicule est utilisée,
couper d'abord le moteur.

6.8 Etat de charge

Etat de charge Rouge allumé

REMARQUE
Respecter impérativement le sens de branchement des
deux poles.

REMARQUE
Avant de brancher ou de débrancher le cable de
connexion, couper |'appareil.

Le cable de connexion est prévu pour le raccordement
d'une batterie 12 V.

1. Raccorder la borne rouge au pole +.

2. Raccorder la borne noire au pdle -.

6.7 Charge du bloc-accu PPA 82

La charge doit étre effectuée dans une piece ou la tem-

pérature est comprise entre +10 °C et +40 °C.

Si le laser fonctionne avec un bloc-accu externe a une

température de [+ 10 °C a + 40 °C], le bloc-accu se

charge automatiquement.

1. Insérer le chargeur PPA 81 dans le bloc-accu PPA
82.

2. Raccorder le bloc d'alimentation au chargeur.

3.  Enficher le connecteur du bloc d'alimentation dans
une prise.

4. Vérifier que la tension sélectionnée pour le bloc
d'alimentation est correcte.
Si le processus de charge est terminé, le témoin de
contrdle de charge devient vert.

Charge
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Etat de charge

Vert allumé Processus de charge terminé.

Vert clignotant Erreur lors du processus de charge

Rouge clignotant Fonction de protection activée. Le

PP 10/11 peut étre utilisé dans cet état.

7 Utilisation

7.1 Fonction des boutons

0

Bouton Point lumineux
d'aplomb

Allumage et arrét du point lumineux d'aplomb (arrét automatique aprés
30 minutes).

Bouton Mode Faisceau laser

Le faisceau laser est commuté en appuyant sur le bouton Mode Faisceau
laser. PP 10 : faisceau fixe ou faisceau clignotant PP 11 : faisceau fixe,
faisceau clignotant, mode High-Power.

Bouton Cadenas

Ce bouton verrouille les fonctions de saisie, les valeurs ne peuvent plus
étre modifiées. Les fonctions de saisie sont déverrovuillées en utilisant a
nouveau le bouton Cadenas.

Bouton Centrage automa-
tique cible

Le faisceau laser trouve automatiquement le centre de la cible.

Controle de la direction

Déplacement du laser vers la droite ou la gauche.

Sélection de paramétre

Sélection du parametre a régler.

Centrage automatique

Si les deux boutons de contréle de la direction sont utilisés en méme
temps, le faisceau laser se centre automatiquement.

Faisceau laser haut et bas

Déplacement du faisceau laser vers le haut et le bas.

Valeurs d'entrée

Des valeurs positives et négatives peuvent étre entrées. Si les deux bou-
tons sont utilisés en méme temps, l'inclinaison est réglée automatique-
ment sur 00,000 %.

Bouton SET

Ce bouton permet de confirmer le parameétre sélectionné.

@ ©E YLEl & © ©

Bouton MARCHE/ARRET

Ce bouton permet de mettre en marche et d'arréter I'instrument.

7.2 Symbole Zone d'affichage E1

©

Affichage pour le point lumi-
neux d'aplomb

Indique que le point lumineux d'aplomb est activé.

Affichage de la direction

Affiche la mise a niveau du faisceau laser.

Affichage de I'état de charge
des piles

La capacité restante des piles est affichée en 3 niveaux.

Affichage de la mise a niveau
automatique

Clignote pendant que le laser se met automatiquement a niveau, puis
change I'affichage dans le mode Laser réglé.

Affichage de l'inclinaison

Affiche I'inclinaison sélectionnée.

Indication du pourcentage

Affiche si le pour cent ou le pour mille a été sélectionné comme unité de
mesure.

Affichage d'un cadenas

Les données entrées ne peuvent pas étre modifiées.

Niveau a bulle électronique

Affiche si I'appareil est correctement mis a I'horizontale.

OER| CE ® ©®

Affichage du mode Laser

Le mode Laser clignotant, normalement, intensément (PP11) est affiché.

7.3 Affichage d'avertissement H

0

Affichage d'avertissement
des piles

Le fonctionnement n'est plus possible. Remplacer, recharger les piles ou
brancher une alimentation électrique externe.

@

Affichage d'avertissement de
mise a niveau

Le laser est basculé hors de sa zone de mise a niveau automatique. Bas-
culer le laser dans le sens de la fleche a I'écran.

®

Affichage d'avertissement de
I'inclinaison latérale

Le laser est tourné hors de sa zone de mise a niveau automatique. Tour-
ner le laser dans le sens de la fleche a I'écran.
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7.4 Mise en marche de I'appareil

Appuyer sur le bouton Marche / Arrét.

REMARQUE

Le PP 10/11 a une zone de mise a niveau automatique de
+/- 10 %. Sil'inclinaison réglée se trouve dans cette zone,
le laser se met a niveau automatiquement. Si I'inclinaison
de I'appareil dévie de plus de +/- 10 % de l'inclinaison
réglée et que la DEL commence a clignoter, tourner
I'appareil dans la direction indiquée par la fléche.

7.5 Réglage de l'inclinaison @

L'inclinaison peut étre réglée soit automatiquement, soit
manuellement. L'inclinaison peut étre réglée dans une
plage de -15 % a +40 % (pour une inclinaison supérieure
a 10 %, le laser doit étre incliné a I'aide des accessoires
ou d'autres auxiliaires).

7.5.1 Entrée automatique de l'inclinaison @

1. Mettre en marche l'instrument a l'aide du bouton
Service.

2. Appuyer sur le bouton SET. La valeur réglée est
affichée et |'affichage + clignote.

3. Appuyer sur le bouton "Faisceau laser haut / bas"
pour modifier le signe.

4. Appuyer sur le bouton de direction droit pour at-
teindre la position correcte (le bouton de direction
gauche permet de retourner a la position précé-
dente).

7.7 Affichage de la position du faisceau

@ Affichage de la position du
faisceau

5. Appuyer sur le bouton "Faisceau laser haut / bas"
pour modifier la valeur.

6. Appuyer sur le bouton de direction droit pour at-
teindre la position suivante.

7. Appuyer sur le bouton "Faisceau laser haut / bas"
pour modifier la valeur. Répéter I'étape nommée ci-
dessus pour modifier d'autres valeurs numériques.

8.  Appuyer sur le bouton SET lorsque la valeur entrée
est correcte.

Ensuite, le faisceau laser commence a se déplacer
selon le réglage prédéfini.

7.5.2 Entrée manuelle de l'inclinaison

REMARQUE

La valeur d'inclinaison peut également étre directement
réglée par le déplacement du faisceau laser. S'assurer
que la fonction de verrouillage n'est pas activée.

La valeur affichée est augmentée ou réduite en fonction

du déplacement du faisceau.

1. Appuyer sur le bouton "Faisceau laser haut / bas"
et le laser se déplace vers le haut et le bas.

2. Pour atteindre la position 0, appuyer sur les boutons
"Faisceau laser haut / bas" simultanément.
Le laser va immédiatement a la position 0,000 %.

7.6 Orientation de la ligne cible

Utiliser les boutons pour le réglage de la direction sur le
laser PP 10/11 ou sur la commande a distance PPA 20
pour déplacer le laser de canalisation horizontalement
vers la droite ou la gauche.

Affiche la direction du faisceau laser sur |'appareil.

@) Position finale a gauche

Indique que le laser ne peut pas étre orienté davantage a gauche.

@ Position finale a droite

Indique que le laser ne peut pas étre orienté davantage a droite.

7.8 Réglage de la position du faisceau

La largeur maximale pour la mise a niveau est de 9 m pour
une longueur de 30 m. La vitesse de ce déplacement est
variable.

Appuyer sur le bouton briévement seulement, le laser se
déplace alors lentement.

Appuyer sur le bouton de maniére permanente, le laser
se déplace alors rapidement.

A I'écran, la position actuelle du faisceau laser peut étre
reconnue a tout moment.

7.8.1 Réglage des positions de faisceau a
droite/gauche
L'affichage informe sur la position la plus a gauche ou
a droite du laser, dans la mesure ou il ne peut plus
étre déplacé ni a gauche, ni a droite. L'utilisateur en est
informé lorsque I'affichage commence a clignoter

Si cette position doit étre atteinte souvent, il est recom-
mandé de tourner |'appareil vers la gauche ou la droite et
de recommencer la mise a niveau du faisceau.

7.9 Centrage automatique
Appuyer simultanément sur les deux boutons de direction
(gauche et droit).
Le faisceau laser retourne automatiquement sur le centre.

7.10 Mise a niveau automatique de la cible H

1. Installer la cible avec les bandes de réflexion dans
la direction du laser.

2. Appuyez sur le bouton Centrage automatique cible.
REMARQUE Le démarrage de cette fonction peut
durer jusqu'a 2 minutes.

L'appareil recherche alors la cible dans la zone de
mise a niveau (gauche/droite).
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7.11 Zone d'affichage pendant la recherche de données H

L'appareil n'est pas encore
prét pour la mise a niveau
automatique.

®

Le laser n'a pas encore terminé la mise a niveau automatique.
REMARQUE Ce processus doit d'abord étre terminé.

L'écran affiche la stabilisa-
tion du faisceau laser apres la
mise a niveau automatique.

Veuillez patienter jusqu'a ce que le processus soit terminé.

L'écran affiche le processus
de recherche.

Le processus de recherche démarre.

@ La mise a niveau automatique
est terminée.

Contrdler le point laser sur la cible.
REMARQUE Si nécessaire, le faisceau peut étre réajusté sur I'appareil a

I'aide de la commande a distance ou des boutons de direction (gauche /

droite).

Erreur lors de la mise a ni-
veau automatique.

®

Si le faisceau perd la cible pendant le processus de recherche, le pro-
cessus doit étre redémarré.

7.12 Sélectionner le mode Faisceau laser
Utiliser le bouton Mode Laser jusqu'a ce que le mode de
fonctionnement approprié apparaisse a I'écran.
Faisceau continu (faisceau fixe)
Faisceau clignotant
Mode High-Power (uniquement pour PP 11)

7.13 Réglage du niveau a bulle électronique El

Lorsque I'appareil est tourné, le niveau a bulle apparait
en grand dans la zone d'affichage.
Etablir le niveau a bulle au centre de la zone d'affichage.

7.16 Cible avant [l

@

Vis de verrouillage

La DEL commence a clignoter dés que la zone de com-
pensation est dépassée.

7.14 Mise en place des vis de mise de niveau et de
centrage il

Mettre en place les pieds fixes correspondants au dia-

metre du tuyau avant d'installer le laser dans le tuyau.

REMARQUE

Il existe des pieds fixes de 150 mm, 200 mm, 250 mm et

300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Réglage de la taille de la cible

Régler la taille de la cible adaptée au diamétre du tuyau
présent.

Permet de verrouiller la cible a la hauteur souhaitée.

Petite cible

@

Cible pour 150 mm a 250 mm.

Niveau a bulle

®

Pour l'installation horizontale de la cible.

Support de cible

@

Pour I'alignement automatique.

7.17 Cible arriére (2)

®

Bandes de réflexion (uniquement pour PP 11)

7.18 Réglage des paramétres
7.18.1 Sélectionner l'unité de mesure % ou %o
1. Appuyer simultanément sur le bouton Entrée
(Marche / Arrét ) et le bouton Cadenas.
La valeur réglée apparait a I'écran.
2. Al'aide du bouton "Faisceau laser haut / bas", aller
sur la ligne "Unité".
3. Al'aide du bouton de direction, sélectionner la valeur
a modifier souhaitée.
4. Appuyer sur le bouton SET pour confirmer I'entrée.
L'instrument retourne a nouveau en mode de fonc-
tionnement normal.
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7.18.2 Réglage et activation du code de sécurité

L'entrée du code de sécurité a quatre positions doit
empécher une personne non autorisée a utiliser I'appareil.
Lorsque ce code de sécurité est entré pour votre laser,
veiller a ce que le laser ne puisse plus étre utilisé si ce
numéro n'est pas entré. Aprés la mise en marche de
I'instrument, ce code est automatiquement demandé.
1. Appuyer simultanément sur le bouton Entrée
(Marche / Arrét ) et le bouton Cadenas.
La valeur réglée apparait a I'écran.
2. Al'aide du bouton "Faisceau laser haut / bas", aller
sur la ligne "Input S Code".



3. Appuyer sur le bouton SET pour entrer dans le
mode.

4. Lebouton "Faisceau laser haut /bas" et le bouton de
direction permettent de naviguer vers le chiffre cor-
respondant. Confirmer le chiffre sélectionné a I'aide
de Set. Dés que les quatre chiffres sont disponibles
dans la zone Code, ils peuvent étre confirmés a
I'aide du bouton SET.

5. La zone d'affichage retourne au mode. Le code de
sécurité peut a présent étre activé (ON a I'aide du
bouton SET) ou, a un moment ultérieur, désactivé
(OFF a I'aide du bouton SET).

L'instrument retourne a nouveau en mode de fonc-
tionnement normal.

7.18.3 Insertion de la raison sociale

L'entrée ou les modifications de I'entrée de la raison
sociale sont décrites ici. Au maximum 32 caractéres (16
caracteres sur 2 lignes) peuvent étre entrés.
1. Appuyer simultanément sur le bouton Entrée
(Marche / Arrét ) et le bouton Cadenas.
La valeur réglée apparait a I'écran.
2. Al'aide du bouton "Faisceau laser haut / bas", aller
sur la ligne "Change Name".

3. Appuyer sur le bouton SET pour entrer dans le
mode.

4. Le bouton "Faisceau laser haut / bas" et le bouton
de direction permettent de naviguer sur les lettres /
chiffres correspondants. Confirmer le chiffre sélec-
tionné a l'aide de Set. Dés que le nom / la dési-
gnation correcte est disponible, il (elle) peut étre
confirmé(e) a I'aide du bouton SET.

L'instrument retourne a nouveau en mode de fonc-
tionnement normal.

7.19 Controle de la fiabilité

1. Poser le laser a une inclinaison de 0,000 %.

2. Placer une mire de mise a niveau a 1 m du laser et
une autre a 60 m et noter les relevés pour lesquels
le laser touche la mire.

3. Placer un niveau au centre des deux mires graduées
et lire la valeur de hauteur sur les deux mires.

4. Calculer la différence entre les relevés de mires du
niveau et du laser sur la mire 1 et la mire 2. Si les
deux valeurs sont identiques, le laser est ajusté.
REMARQUE Si les différences X1 et X2 sont hors
tolérance, contacter le point de vente Hilti le plus
proche.

8 Nettoyage et entretien

8.1 Nettoyage et séchage

1. Side la poussiere s’est déposée sur les lentilles, la
souffler pour I'éliminer.

2. Ne pas toucher le verre avec les doigts.

3. Nettoyer uniquement avec un chiffon propre et
doux ; humidifier avec un peu d'eau ou d'alcool
pur, si besoin est.

REMARQUE N'utiliser aucun autre liquide qui pour-
rait attaquer les piéces en plastique.

4. Respecter les plages de températures en cas de
stockage du matériel, notamment en hiver ou en
été, a l'intérieur d'un véhicule (-30 °C a +60 °C).

8.2 Stockage

Si votre appareil a été mouillé, le déballer. Sécher I'ap-
pareil, sa mallette de transport et les accessoires (tem-
pérature max. 40 °C) et nettoyer le tout. Ne remballer le
matériel qu'une fois complétement sec.

Si votre matériel est resté longtemps stocké ou s'il a été
transporté sur une longue distance, vérifier sa précision
(mesure de contrdle) avant de 'utiliser.

Si I'appareil n'est pas utilisé pendant une période prolon-
gée, retirer les piles.

8.3 Transport

Pour transporter ou renvoyer le matériel, utiliser soit le
coffret de livraison Hilti, soit tout autre emballage de
méme qualité.

ATTENTION

Toujours enlever les piles/lI'accu avant de renvoyer
I'appareil.

8.4 Service de calibrage Hilti

Nous recommandons de confier régulierement |'appareil
au service de calibrage Hilti, pour pouvoir garantir la fia-
bilité selon les normes applicables et les réglementations
en vigueur.

Le Service de calibrage Hilti est a la disposition des
utilisateurs ; nous vous recommandons de faire controler
I'appareil au moins une fois pas an.

Le service de calibrage Hilti certifie qu'au jour du controle,
les spécifications de I'appareil vérifié sont conformes
aux caractéristiques techniques figurant dans le mode
d'emploi.

En cas d'écarts avec les données du constructeur, le
réglage des appareils de mesure utilisés est réinitialisé.
Apreés |'ajustage et le contrble, une plaquette de calibrage
est apposée sur l|'appareil et il est certifié par écrit,
au moyen d'un certificat de calibrage, que |'appareil
fonctionne dans les plages de caractéristiques indiquées
par le constructeur.

Les certificats de calibrage sont systématiquement requis
pour les entreprises qui sont certifiées selon ISO 900X.
Le revendeur Hilti agréé le plus proche se tient a votre
disposition pour vous conseiller.
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9 Guide de dépannage

Défauts Causes possibles Solutions
E02/03 Il existe un probleme interne de me- Arréter et remettre |'instrument en
sure marche. Un message d'erreur peut

apparaitre lorsque I'instrument est
endommagé ou secoué. Dans ces
cas, remédier aux causes.

E99 Probléme interne de mémoire Arréter et remettre I'instrument en
marche.
ERROR L'appareil a été déplacé en mode Arréter et remettre |'appareil en
Standby marche, et controler la disposition du
laser.
REMARQUE

Si la défaillance persiste, contacter le
point de vente Hilti le plus proche.

10 Recyclage

AVERTISSEMENT

En cas de recyclage incorrect du matériel, les risques suivants peuvent se présenter :

la combustion de pieces en plastique risque de dégager des fumées et gaz toxiques nocifs pour la santé.

Les piles abimées ou fortement échauffées peuvent exploser, causer des empoisonnements ou intoxications, des
brllures (notamment par acides), voire risquent de polluer I’environnement.

En cas de recyclage sans précautions, des personnes non autorisées risquent d’utiliser le matériel de maniere
incorrecte, voire de se blesser sérieusement, d’infliger de graves blessures a des tierces personnes et de polluer
I’environnement.

Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande part en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri

correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les
composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne concernant les appareils électriques et électroniques anciens
et sa transposition au niveau national, les appareils électriques usagés doivent étre collectés séparément
et recyclés de maniere non polluante.

Les piles doivent étre éliminées conformément aux réglementations nationales en vigueur.
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11 Garantie constructeur des appareils

En cas de questions relatives aux conditions de garantie,
veuillez vous adresser a votre partenaire HILTI local.

12 Déclaration de conformité CE (original

Désignation : Laser de canalisation
Désignation du modele : PP 10/ 11
Année de fabrication : 2005

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : jusqu'au 19 avril 2016 : 2004/108/CE, a partir
du 20 avril 2016 : 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2006/66/CE,
EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems
gement

Business Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
sories

06/2015 06/2015

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ISTRUZIONI ORIGINALI

Livella laser per tubazioni PP 10/ 11

Leggere attentamente il manuale d'istruzioni
prima della messa in funzione.

Conservare sempre il presente manuale
d'istruzioni insieme allo strumento.

Se affidato a terzi, lo strumento deve essere
sempre provvisto del manuale d'istruzioni.

Indice Pagina
1 Indicazioni di carattere generale 36
2 Descrizione 38
3 Accessori 38
4 Dati tecnici 39
5 Indicazioni di sicurezza 39
6 Messa in funzione 40
7 Utilizzo 42
8 Cura e manutenzione 45
9 Problemi e soluzioni 46

10 Smaltimento 46
11 Garanzia del costruttore 47
12 Dichiarazione di conformita CE (originale) 47

H | numeri rimandano alle immagini. Le immagini si
trovano all'inizio del manuale d'istruzioni.

Nel testo del presente manuale d'istruzioni, con il termine
«strumento» si fa sempre riferimento alla livella laser per
tubazioni PP 10/11.

Componenti dello strumento Kl

Livella laser per la costruzione di tubazioni PP 10/11
% Finestra di ricezione per telecomando
LED Avvertimento / Standby
(3) Comandi
(4) Display
(®) Impugnatura per il trasporto
(6) Fissaggio impugnatura
(7) Connessione cavo di collegamento PPA 84
(8) Coperchio batteria
(9) Batteria PPA 82 incl. caricabatteria
Punto luminoso di filo a piombo

Livella laser per tubazioni PP 10/ 11

(1) Finestra uscita laser

(12) Finestra di ricezione per telecomando
Punto luminoso di filo a piombo

(14) Contrassegno punto di rotazione

Comandi

(i5) Controllo direzione / tasto auto-centratura
(i6) Tasto punto a piombo

(17) Tasto modalita raggio laser

(8) Finestra di ricezione per telecomando

(9) Tasto lucchetto
@0) Auto-centratura tasto targhetta bersaglio
@1) Controllo direzione / tasto auto-centratura

Tasto SET

@3) Raggio laser in alto / in basso, tasto valori input
24) LED Avvertimento / Standby

(25 Raggio laser in alto / in basso, tasto valori input
26) Tasto ON / OFF

1 Indicazioni di carattere generale

1.1 Indicazioni di pericolo e relativo significato

PERICOLO
Porre attenzione ad un pericolo imminente, che pud
essere causa di lesioni gravi o mortali.

ATTENZIONE
Situazione potenzialmente pericolosa, che pud causare
lesioni gravi o mortali.

PRUDENZA

Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe cau-
sare lesioni lievi alle persone o danni materiali.
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NOTA
Per indicazioni sull'utilizzo e altre informazioni utili.

1.2 Simboli e segnali
Segnali di avvertimento

Attenzione:
pericolo
generico



Simboli

Prima | materiali
dell'uso vanno
leggere il convogliati al
manuale sistema di
d'istruzioni riciclo

Sullo strumento

LASER RADIATION- AVOID DIREGT

nsunz
950m < smw
GLASS i3 LASER PRODUGT

Non esporsi direttamente al raggio.
Targhette di avvertimento laser
CFR 21 § 1040 (FDA).

USA conformi a

Sullo strumento

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUGT

Non esporsi direttamente al raggio.
Targhette di avvertimento laser
CFR 21 § 1040 (FDA).

USA conformi a

Sullo strumento

A\ 3R

Targhette di avvertimento laser conformi a IEC825 /
EN60825-1:2003

Targhetta
-

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

CIoa] o

Made in Japan

319789

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein
LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2003
EYE EXPOSURE | s Lasr b A ﬁa
1040 licabl
CLASS llla LASER PRODUCT | oo ey /250 mA
Item No.: 319781

/3R ce ﬁ
620-690nm < 5mW max. | comples vith 21CFR
Date
L

PP 10

Targhetta

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

o] ren

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

/AR ce ﬁ
LASER RADIATION - AVOID DIRECT N 6082512008
520-550nm < 5mW max, | Sorpies i 21CR A ﬁﬂ
CLASS Illa LASER PRODUCT 1040 as applicable

EYE EXPOSURE | Ths Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 319791
Date .

319795

PP 11

Localizzazione dei dati identificativi sullo strumento
La denominazione del modello e il numero di serie sono
riportati sulla targhetta dello strumento. Riportare questi
dati sul manuale d'istruzioni ed utilizzarli sempre come
riferimento in caso di richieste rivolte al referente Hilti o
al Centro Riparazioni Hilti.

Modello:

Numero di serie:

37




2 Descrizione

2.1 Utilizzo conforme

Questo strumento & concepito per il rilevamento e il tra-
sferimento/ la verifica di quote orizzontali e piani inclinati,
come ad esempio: per il trasferimento di tracciati in quota
e per la costruzione di tubazioni. Hilti fornisce una vasta
gamma di accessori che consentono un impiego ottimale
dello strumento.

2.2 Livella laser per tubazioni PP 10/11
Il PP 10/11 € una livella laser per tubazioni dotata di un

raggio laser visibile (punto) che pud essere utilizzata in
orizzontale e per le inclinazioni.

2.3 Caratteristiche

Grazie a questo strumento I'operatore & in grado di ot-
tenere in modo rapido e con elevata precisione qualsiasi
inclinazione si desideri (compresa tra -15% e +40%). Lo
strumento si livella in modo automatico se posizionato
entro un campo di £10% rispetto al piano orizzontale.

2.4 Spegnimento automatico

Se lo strumento € impostato al di fuori del campo di
autolivellamento, lampeggiano il laser ed il LED sul qua-
dro comandi. Inoltre, la direzione in cui lo strumento
dev'essere inclinato viene rappresentata sul display.

2.5 Batteria PPA 82

A basse temperature diminuiscono le prestazioni della
batteria.

PERICOLO
Conservare la batteria a temperatura ambiente.

PERICOLO
Non lasciare mai la batteria al sole, su caloriferi o
dietro alle finestre.

2.6 Funzione di protezione automatica

In presenza di temperature al di fuori del campo di cari-
camento il processo di ricarica viene terminato, al fine di
proteggere la batteria.

NOTA

Ricaricare la batteria ogni 3 - 4 mesi. Stoccare la batteria
al max a 30°C (86°F). Se la batteria viene scaricata com-
pletamente, cid pud ripercuotersi negativamente sulle
prestazioni future. La ricarica pud terminare in meno di
9 ore se la batteria inizialmente non era completamente
scarica.

2.7 Utilizzo dei diversi dispositivi di alimentazione
elettrica

Possono essere utilizzate generalmente tre diverse fonti
d'energia come la batteria ricaricabile standard PPA 82
fornita in dotazione oppure il contenitore per batteria
PPA 83 disponibile come accessorio ed il cavo di colle-
gamento esterno PPA 84 da 12 V.

2.8 Dotazione
1 Livella laser per tubazioni PP 10 0 11 (a se-
conda della versione di vendita)
Telecomando PPA 20
Targhetta bersaglio corta
Targhetta bersaglio lunga
Supporto per targhetta bersaglio PPA 74
Adattatore di ricarica PPA 81
Batteria PPA 82 incl. caricabatteria
Set viti di base (4 unita) 150 mm
Set viti di base (4 unita) 200 mm
Set viti di base (4 unita) 250 mm
Set viti di base (4 unita) 300 mm
Vite di centratura PPA 30
Manuale d'istruzioni PP 10/11
Manuale d'istruzioni PPA 20
Batterie (batterie tipo AAA)
Certificato del costruttore
Valigetta Hilti

4 4 A A a4 a4 a4 e a a a

Accessori PP 10/11

Denominazione

Contenitore batteria PPA 83 (batterie tipo D)

Cavo di collegamento PPA 84 (12V)

Adattatore verticale ed orizzontale PPA 70/71/72

Adattatore per treppiede PPA 73

Mirino telescopico PPA 40
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4 Dati tecnici

Con riserva di modifiche tecniche.

NOTA
Con riserva di apportare modifiche tecniche!

Lunghezza d'onda PP 10

633 nm

Lunghezza d'onda PP 11

532 nm

Precisione

Temperatura +24 °C (75°F), Distanza orizzontale 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Classe laser: classe 3R

Secondo IEC 825- 1:2003

Classe laser: classe llla

Secondo CFR 21 § 1040 (FDA)

Diametro laser 12 mm (¥2")
Campo di autolivellamento -10...10 %
Campo di inclinazione -15...40 %
Regolazione minima di inclinazione 0,001 %

Durata d'esercizio PP 10

Temperatura +20 °C (+68°F), Alcalino-manganese: 70 h
Temperatura +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 48 h

Durata d'esercizio PP 11

Temperatura +20 °C (+68°F), Alcalino-manganese: 45 h
Temperatura +20 °C (+68°F), NiMH: Min. 32 h

Temperatura d'esercizio

-20...+50 °C (da -4 a 122°F)

Temperatura di magazzinaggio

-30...+60 °C (da -22 a 140°F)

Resistenza all'acqua ed alla polvere

Profondita d'immersione 5 m (15 ft), Durata immersione
24 h: si

Peso (incluse 4 batterie)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Dimensioni (2)

Senza impugnatura: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Rilevamento automatico della targhetta bersaglio
Distanza

5...150 m (Da 15 a 500 ft)

5 Indicazioni di sicurezza

5.1 Note fondamentali sulla sicurezza

Questo strumento € concepito per il rilevamento e |l
trasferimento/ la verifica di quote (altezze) orizzontali e
piani inclinati.

Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei singoli
capitoli del presente manuale d'istruzioni, & necessario
attenersi sempre e rigorosamente alle disposizioni ripor-
tate di seguito.

5.2 Utilizzo non conforme

a) Lo strumento ed i suoi accessori possono essere
fonte di pericolo, se utilizzati da personale non
opportunamente istruito, utilizzati in maniera non
idonea o non conforme allo scopo.

b) Per evitare il rischio di lesioni, utilizzare esclusi-
vamente accessori e utensili originali Hilti.

c) Non é consentito manipolare o apportare modifi-
che allo strumento.

d) Osservare le indicazioni per I'utilizzo, la cura e la
manutenzione dello strumento riportate nel ma-
nuale d'istruzioni.

e) Non disattivare i dispositivi di sicurezza e non
rimuovere alcuna etichetta con indicazioni e av-
vertenze.

f) Tenere gli strumenti laser fuori dalla portata dei
bambini.

g) Se lo strumento non viene aperto in modo corretto,
€ possibile che vengano emessi raggi laser superiori
alla classe 3. Fare eseguire eventuali riparazioni
dello strumento solamente dal Centro Riparazioni
Hilti.

h) Tenere conto delle influenze dell'ambiente circo-
stante. Non utilizzare lo strumento in ambienti ove
esista il pericolo d'incendio o di esplosione.

i) (Avvertenza secondo FCC §15.21): le modifiche o i
cambiamenti apportati allo strumento eseguiti senza
espressa autorizzazione da parte di Hilti possono li-
mitare il diritto dell'operatore di utilizzare lo strumento
stesso.
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5.3 Allestimento e protezione dell'area di lavoro

a) Proteggere I'area di misurazione e, durante I'in-
stallazione dello strumento, accertarsi che il rag-
gio non venga indirizzato contro altre persone o
contro I'operatore stesso.

b) Le misurazioni eseguite attraverso cristalli / vetri o
altri oggetti possono falsare i risultati delle misure
rilevate.

c) Accertarsi che lo strumento venga sempre col-
locato su una superficie stabile ed in piano (non
soggetta a vibrazioni).

d) Utilizzare lo strumento solamente nell'ambito
delle limitazioni d'impiego previste.

5.3.1 Compatibilita elettromagnetica

Sebbene il prodotto soddisfi i rigidi requisiti delle nor-
mative in materia, Hilti non pud escludere la possibilita
che lo strumento venga danneggiato a causa di una forte
irradiazione, che potrebbe essere causa di un malfunzio-
namento. In questi casi o in caso di dubbio & necessario
eseguire delle misurazioni di controllo. Allo stesso modo,
Hilti non pud neanche escludere che altri strumenti (ad
es. dispositivi di navigazione di velivoli) possano essere
disturbati.

5.3.2 Classificazione del laser per strumenti di
classe 3R e classe llla

a) Lo strumento & conforme alla classe laser 3R se-
condo la norma IEC 825-1:2003 e alla classe llla
secondo 21 CFR § 1040(FDA).

b) Gli strumenti di classe laser 3R e Classe llla devono
essere azionati solamente da personale specifica-
mente addestrato allo scopo.

c) Le aree di applicazione devono essere contrasse-
gnate con targhette di avvertimento laser.

d) | raggi laser devono essere orientati ampiamente
sotto o sopra l'altezza degli occhi.

e) Devono essere prese apposite misure precauzionali
per accertarsi che il raggio laser non cada acciden-
talmente su superfici che potrebbero rifletterlo come
uno specchio.

f) Mettere in atto i provvedimenti necessari per assicu-
rarsi che le persone non guardino direttamente verso
il raggio laser.

g) llraggio laser non dovrebbe essere proiettato in aree
non controllate.

h)

Quando non sono utilizzati, gli strumenti laser devono
essere riposti in luoghi il cui accesso sia vietato a
persone non autorizzate.

5.4 Misure generali di sicurezza

a)

b)

c)

9)

Controllare lo strumento prima dell'uso. Nel caso
in cui si riscontrino danneggiamenti, fare eseguire
la riparazione presso un Centro Riparazioni Hilti.
Dopo una caduta o in seguito ad altre sollecita-
zioni di natura meccanica, controllare la preci-
sione di funzionamento dello strumento.

Se lo strumento viene portato da un ambiente
molto freddo in un ambiente caldo o viceversa,
& necessario lasciarlo acclimatare prima dell'uti-
lizzo.

Se si utilizzano adattatori, accertarsi che lo stru-
mento sia saldamente avvitato.

Per evitare errori di misurazione, mantenere sem-
pre pulite le finestre di uscita del laser.

Sebbene lo strumento sia stato concepito per
I'utilizzo in condizioni gravose in cantiere, de-
v'essere maneggiato con la massima cura, come
altri strumenti ottici ed elettrici (binocoli, occhiali,
macchine fotografiche).

Sebbene lo strumento sia protetto da eventuali
infiltrazioni di umidita, dovrebbe sempre essere
asciugato prima di essere riposto nell'apposito
contenitore utilizzato per il trasporto.

Controllare lo strumento prima di eseguire misu-
razioni importanti.

Controllare ripetutamente la precisione dello stru-
mento durante il suo utilizzo.

5.4.1 Parte elettrica

6 Messa in funzione

NOTA

Lo strumento pud essere utilizzato soltanto con batterie
prodotte in conformita alla norma IEC 285 oppure con la
batteria ricaricabile PPA 82.
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a) Le batterie non devono essere lasciate alla por-
tata dei bambini.

b) Non lasciare surriscaldare le batterie e non
esporle alle fiamme. Le batterie possono esplodere
oppure sprigionare sostanze tossiche.

c) Nonricaricare le batterie.

d) Non saldare le batterie nello strumento.

e) Non scaricare le batterie mediante cortocircuito:
questo potrebbe provocare il surriscaldamento e
il rigonfiamento delle batterie.

f) Non tentare di aprire le batterie e non esporle a
eccessive sollecitazioni meccaniche.

NOTA

Non utilizzare batterie danneggiate, non utilizzare con-
temporaneamente batterie vecchie e nuove e non utiliz-
zare batterie di diversi produttori o di modelli diversi.

6.1 Accensione dello strumento
Premere il tasto "ON / OFF".



NOTA

Il PP 10/11 € dotato di un campo di autolivellamento
di +/- 10 %. Se impostato entro questo campo, il laser
eseguira un livellamento automatico. Nel caso in cui I'in-

6.2 Indicazione allarme batteria
@ Tensione sufficiente

clinazione dello strumento si discosti di piu del +/- 10 %
dal valore dell'inclinazione impostata, il LED iniziera a
lampeggiare. Ruotare lo strumento nella direzione indi-
cata dalla freccia.

E possibile utilizzare il laser.

@ Tensione bassa

E ancora possibile utilizzare il laser.

@ Batterie scariche.

Ricaricare le batterie NiMH oppure inserire nuove batterie alcaline.

@ Display lampeggiante

Il laser viene ricaricato con il cavo di collegamento PPA 84 da 12 V.

6.3 Estrarre il contenitore batteria PPA 83 o la
batteria PPA 82

1. Ruotare la manopola della batteria su "OPEN" ed
estrarre il contenitore batteria.

2. Inoltre, per quanto riguarda il contenitore batteria
PPA 83, e possibile aprire il vano batterie. A tale
scopo ruotare la manopola del coperchio in posi-
zione "OPEN".

6.4 Sostituzione delle batterie

1. Estrarre dal contenitore batteria le batterie vecchie
e sostituirle con batterie nuove.

6.5 Installazione del contenitore batterie PPA 83 o
della batteria PPA 82

1. Dopo aver sostituito le batterie, installare nuova-
mente il contenitore batterie.
2. Ruotare la manopola in posizione "LOCK".

6.6 Connessione cavo di collegamento PPA 84

NOTA
Se si utilizza una batteria di un veicolo a motore, spegnere
innanzitutto il motore.

6.8 Stato di carica
Stato di carica

Si accende di colore rosso

NOTA
Prestare assolutamente attenzione al corretto collega-
mento di entrambi i poli.

NOTA
Prima di allacciare o di rimuovere il cavo di collegamento
esterno, disattivare lo strumento.

Il cavo di collegamento & concepito per I'allacciamento
ad una batteriada 12 V.

1. Collegare il morsetto rosso al polo positivo.

2. Collegare il morsetto nero al polo negativo.

6.7 Ricarica della batteria PPA 82

Laricarica deve avvenire in un locale con una temperatura

compresa tra +10°C e +40°C.

Se il laser viene azionato con una batteria esterna a una

temperatura compresa tra [+10°C e +40°C], la batteria si

ricarica automaticamente.

1. Inserire I'adattatore di ricarica PPA 81 nella batteria
PPA 82.

2. Collegare il caricabatteria con I'adattatore diricarica.

3. Inserire la spina del caricabatteria in una presa.

4. \Verificare che sia stata selezionata la tensione cor-
retta sul caricabatteria.
Quando il processo di ricarica e terminato, la spia di
controllo della carica si accende di verde.

Caricamento.

Si accende di colore verde

Processo di caricamento completato.

Lampeggio di colore verde

Errore durante il processo di carica-
mento.

Lampeggio di colore rosso

Funzione di protezione attivata. In que-
ste condizioni & possibile utilizzare il
PP 10/11.
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7 Utilizzo

7.1 Funzione tasti |

0

Tasto punto a piombo

Attivazione e disattivazione del punto luminoso a piombo (disattivazione
automatica dopo 30 minuti).

Tasto modalita raggio laser

Il raggio laser viene commutato mediante il tasto modalita raggio laser.
PP 10: raggio fisso o raggio intermittente PP 11: raggio fisso, raggio in-
termittente, modalita intensa.

Tasto lucchetto

Questo tasto blocca le funzioni di input; non & piu possibile apportare
modifiche ai valori esistenti. Per sbloccare le funzioni di input azionare
nuovamente il tasto "lucchetto".

Auto-centratura tasto tar-
ghetta bersaglio

Il raggio laser trova automaticamente il centro della targhetta bersaglio.

Controllo direzione

Spostamento del raggio laser verso destra o verso sinistra.

Selezione parametri

Selezione dei parametri da impostare.

Centratura automatica

Qualora vengano azionati contemporaneamente entrambi i tasti per il
controllo direzione, il raggio laser eseguira una centratura automatica.

Raggio laser in alto e in basso

Spostamento del raggio laser verso I'alto e verso il basso.

@1 O EE© ® ©

Valori input Possono essere introdotti sia valori positivi sia valori negativi. Qualora
vengano azionati contemporaneamente entrambi i tasti, I'inclinazione
verra automaticamente impostata a 00.000 %.

Tasto SET Questo tasto serve per la conferma dei parametri selezionati.

Tasto ON / OFF Questo tasto commuta lo strumento su ON e OFF.

7.2 Simboli display B

Indicatore del punto a
piombo

Indica che il punto a piombo & attivato.

Indicatore di direzione

Indica I'orientamento del raggio laser.

Indicatore di stato della bat-
teria

La capacita rimanente della batteria viene visualizzata in 3 livelli.

Indicatore autolivellamento

Lampeggia mentre il laser esegue |'autolivellamento, quindi la visualizza-
zione passa al modo laser impostato.

Indicatore inclinazione

Indica I'inclinazione selezionata.

Indicazione percentuale

Indica se come unita di misura € stato selezionato percento o permille.

Simbolo lucchetto

| dati impostati non possono essere modificati.

Livella elettronica

Indica se lo strumento & livellato correttamente.

EEIRE® ® O

Simbolo modalita laser

Viene visualizzata la modalita laser lampeggiante, normale, intensa
(PP11).

7.3 Indicazioni di allarme B

®

Indicatore d'allarme batteria

Il funzionamento non € pili possibile. Sostituire la batteria, ricaricarla op-
pure allacciarsi ad una fonte di alimentazione elettrica esterna.

@

Indicatore d'allarme livella-
mento

Il laser € inclinato al di fuori del suo campo di autolivellamento. Inclinare il
laser nella direzione della freccia presente sul display.

®

Indicatore d'allarme inclina-
zione trasversale

Il laser & ruotato al di fuori del suo campo di autolivellamento. Ruotare il
laser nella direzione della freccia presente sul display.

7.4 Accensione dello strumento
Premere il tasto "ON / OFF".

NOTA
Il PP 10/11 € dotato di un campo di autolivellamento

clinazione dello strumento si discosti di piu del +/- 10 %
dal valore dell'inclinazione impostata, il LED iniziera a
lampeggiare. Ruotare lo strumento nella direzione indi-
cata dalla freccia.

di +/- 10 %. Se impostato entro questo campo, il laser
eseguira un livellamento automatico. Nel caso in cui I'in-
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7.5 Impostazione dell'inclinazione @

L'inclinazione pu® essere creata in modo automatico
o manuale. L'inclinazione pud essere impostata in una
gamma di valori compresi tra -15 % e +40 % (in caso di
inclinazioni superiori al 10 % il laser dev'essere inclinato
con |'ausilio di appositi accessori o altri supporti ausiliari).

7.5.1 Input automatico dell'inclinazione @

1. Attivare lo strumento con il tasto ON.

Premere il tasto SET. Viene visualizzato il valore
impostato e l'indicatore + lampeggia.

3. Premere il tasto "Raggio laser in alto / in basso" per
modificare il segno iniziale.

4.  Premere il tasto di direzione destro per raggiungere
la posizione corretta (con il tasto di direzione sinistro
€ anche possibile tornare indietro).

5. Premere il tasto "Raggio laser in alto / in basso" per
modificare il valore.

6. Premere il tasto di direzione destro per raggiungere
la posizione successiva.

7. Premere il tasto "Raggio laser in alto / in basso"
per modificare il valore. Ripetere i passaggi sopra
descritti per modificare ulteriori valori numerici.

7.7 Visualizzazione della posizione del raggio

8. Premere il tasto SET quando il valore inserito &
corretto.
A questo punto il raggio laser inizia a spostarsi
secondo l'impostazione prevista.

7.5.2 Input manuale dell'inclinazione

NOTA

Il valore dell'inclinazione pud anche essere impostato
direttamente mediante lo spostamento del raggio laser.
Accertarsi che la funzione di bloccaggio (lucchetto) non
sia attivata.

Il valore visualizzato diventa maggiore o minore in fun-

zione del movimento del raggio.

1. Premendo il tasto "Raggio laser in alto / in basso" il
laser si sposta in alto e in basso.

2. Perraggiungere la posizione 0, premere i tasti "Rag-
gio laser in alto / in basso" contemporaneamente.
Il laser raggiunge immediatamente la posizione
0.000 %.

7.6 Allineamento della linea bersaglio

Utilizzare i tasti per la regolazione della direzione sul laser
PP 10/11 oppure sul telecomando PPA 20 per spostare
la livella laser per tubazioni orizzontalmente verso destra
e verso sinistra.

@ Indicatore posizione raggio Indica la direzione del raggio laser rispetto allo strumento.
@ Posizione finale sinistra Indica che il laser non pud essere ulteriormente orientato verso sinistra.
@ Posizione finale destra Indica che il laser non pud essere ulteriormente orientato verso destra.

7.8 Impostazione della posizione del raggio

L'ampiezza massima per |'aggiustamento orizzontale &
di 9 m ad una distanza di 30 m. La velocita di questo
spostamento € variabile.

Premendo il tasto solo brevemente, il laser si muovera
lentamente.

Premendo il tasto in modo prolungato, il laser si muovera
velocemente.

Nel display & possibile riconoscere in qualsiasi momento
la posizione attuale del raggio laser.

7.8.1 Impostazione delle posizioni del raggio laser
destra / sinistra

Il display fornisce informazioni in merito alle posizioni piu
esterne sinistra e destra del laser fino al punto in cui non
sia piu possibile spostarlo ulteriormente verso sinistra o
verso destra. Come indicazione per I'operatore, il display
comincia a lampeggiare

Se questa posizione dovesse essere raggiunta piu
spesso, si raccomanda di ruotare leggermente lo
strumento verso sinistra o verso destra e di ricominciare
con l'allineamento del raggio.

7.9 Centratura automatica

Premere entrambi i tasti di direzione (sinistra e destra)
contemporaneamente.
Il raggio laser si sposta automaticamente verso il centro.

7.10 Allineamento automatico sulla targhetta
bersaglio

1. Montare la targhetta bersaglio con le strisce riflet-
tenti rivolte in direzione del laser.

2. Premere il tasto dell'auto-centratura targhetta ber-
saglio.
NOTA L'azionamento di questa funzione puo richie-
dere fino a 2 minuti.
Lo strumento esegue una ricerca automatica della
targhetta bersaglio solo all'interno del campo di
allineamento (sinistra / destra).
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7.11 Display durante I'esecuzione della ricerca B

®

Lo strumento non & ancora
pronto per I'allineamento au-

Il laser non ha ancora terminato I'autolivellamento.
NOTA Dapprima viene completato questo processo.

tomatico.

Il display mostra la stabiliz-
zazione del raggio laser dopo
I'autolivellamento.

Si prega di attendere finché questo processo non & stato completato.

Il display indica il processo di

Il processo di ricerca ha inizio.

®
®
®

ricerca.
L'allineamento automatico & Controllare il punto laser sulla targhetta bersaglio.
terminato. NOTA Se necessario, il raggio puod essere riaggiustato mediante il te-

lecomando oppure con i tasti di direzione (sinistra / destra) sullo stru-

mento.

Errore durante I'allineamento
automatico.

®

Se il raggio perde il contatto con la targhetta bersaglio durante il pro-
cesso di ricerca, sara necessario riavviare il processo.

7.12 Selezionare la modalita raggio laser
Azionare il tasto modalita laser finché non viene visualiz-
zata sul display la modalita operativa adeguata.
Raggio ininterrotto (raggio fisso)
Raggio intermittente
Modalita intensa (solo con il PP 11)

7.13 Impostazione della livella elettronica El
Ruotando lo strumento la livella viene visualizzata in
grande nel display.

Aggiustare l'attrezzo sino a che la "bolla" si trovi nel
centro del display.

7.16 Targhetta bersaglio anteriore il

®

Vite di fissaggio

Il LED inizia a lampeggiare non appena il range di com-
pensazione viene superato.

7.14 Inserire la vite di base e la vite di

centratura
Installare i piedini di supporto relativi al diametro del tubo
prima di posizionare il laser nel tubo.
NOTA
Ci sono piedini di supporto da 150 mm, 200 mm, 250 mm
e 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Impostazione della grandezza della targhetta
bersaglio
Impostare la grandezza della targhetta bersaglio in modo
che sia adeguata al diametro del tubo presente.

Ha la funzione di fissare la targhetta bersaglio all'altezza desiderata.

Targhetta bersaglio piccola

@

Targhetta bersaglio da 150 mm a 250 mm.

Livella

®

Per la regolazione orizzontale della targhetta bersaglio.

Supporto targhetta bersaglio

@

Serve per |'allineamento automatico.

7.17 Targhetta bersaglio posteriore (2)

®

Strisce riflettenti (solo per PP 11)

7.18 Impostazione dei parametri
7.18.1 Selezionare I'unita di misura % o %o

1.  Premere contemporaneamente il tasto di input
(On / Off) ed il tasto "lucchetto".
Sul display vengono visualizzati i valori impostati.

2. Mediante il tasto "Raggio laser in alto / in basso"
spostarsi fino alla riga "Unit".

3. Con il tasto di direzione selezionare il valore che si
intende modificare.

4.  Premere il tasto SET per confermare l'inserimento
effettuato.
Lo strumento passa nuovamente alla modalita ope-
rativa normale.
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7.18.2 Impostazione ed attivazione del codice di
sicurezza

L'inserimento del codice di sicurezza a quattro cifre ha
la funzione di impedire I'utilizzo dello strumento da parte
di personale non autorizzato. Si prega di tenere presente
che, una volta inserito questo codice di sicurezza, il laser
non potra piu essere azionato senza |'immissione di que-
sto numero. Quando si mettera in funzione lo strumento
questo codice verra richiesto automaticamente.
1. Premere contemporaneamente il tasto di input
(On / Off) ed il tasto "lucchetto".
Sul display vengono visualizzati i valori impostati.



2. Mediante il tasto "Raggio laser in alto / in basso"
spostarsi fino alla riga "Input S Code".

3. Premere il tasto SET per arrivare alla modalita Mo-
dus.

4. Coniltasto "Raggio laserin alto /in basso" ed il tasto
di direzione e possibile navigare fino al raggiungi-
mento della cifra desiderata. Confermare con "Set"
il carattere selezionato. Non appena sono state in-
serite le quattro cifre nel campo codice, queste
possono essere confermate con il tasto SET.

5. Il display ritorna alla modalita precedente. A questo
punto il codice di sicurezza puo essere attivato (ON
con il tasto SET) oppure successivamente disatti-
vato (OFF con il tasto SET).

Lo strumento passa nuovamente alla modalita ope-
rativa normale.

7.18.3 Impostazione del nome dell'azienda

Qui vengono descritti I'inserimento e / o la modifica del
nome dell'azienda. E possibile inserire un massimo di 32
caratteri (16 caratteri su 2 righe).
1. Premere contemporaneamente il tasto di input
(ON / OFF) ed il tasto "lucchetto".
Sul display vengono visualizzati i valori impostati.

2. Mediante il tasto "Raggio laser in alto / in basso"
spostarsi fino alla riga "Modifica/ Inserimento
nome".

3.  Premere il tasto SET per arrivare alla modalita Mo-
dus.

4. Coniltasto "Raggio laserin alto/in basso" ed il tasto
di direzione e possibile navigare fino al raggiungi-
mento delle lettere / cifre corrispondenti. Confer-
mare con "Set" il carattere selezionato. Non appena
ilnome /la denominazione corretti sono stati inseriti,
possono essere confermati con il tasto SET.

Lo strumento passa nuovamente alla modalita ope-
rativa normale.

7.19 Controllo dell'affidabilita

1. Impostare il laser ad un'inclinazione di 0.000 %.

2. Collocare una prima stadia ad 1 m di distanza dal
laser ed un'altra a 60 m di distanza e prendere nota
dei valori rilevati quando il laser viene in contatto
con la stadia.

3.  Collocare una livella ottica al centro tra le due stadie
e rilevare su entrambe i valori relativi all'altezza.

4. Calcolare la differenza risultante dalla lettura delle
stadie rilevata dalla livella ottica e dal laser alla
stadia 1 e 2. Se i due valori risultano identici significa
che il laser & correttamente regolato.

NOTA Se le differenze X1 e X2 non rientrano nella
tolleranza prevista, prendere contatto con il centro
assistenza Hilti piu vicino.

8 Cura e manutenzione

8.1 Pulizia ed asciugatura

1.  Soffiare via la polvere dalle lenti.

2. Non toccare le lenti con le dita.

3. Pulire utilizzando solamente un panno morbido e
pulito; se necessario, inumidire leggermente il panno
con alcol puro o acqua.

NOTA Non utilizzare altri liquidi, poiché potrebbero
risultare aggressivi per le parti in plastica.

4. Rispettare i limiti di temperatura per il magazzinag-
gio dello strumento, in special modo in inverno/
estate, quando 'attrezzatura viene conservata nel-
I'abitacolo di un veicolo (da -30 °C a +60 °C).

8.2 Magazzinaggio

Togliere gli strumenti dai loro imballaggi se sono bagnati.
Gli strumenti, i contenitori per il trasporto e gli acces-
sori dovrebbero essere puliti ed asciugati (temperature
massime di 40 °C). Riporre tutta |'attrezzatura nel proprio
imballaggio solo quando & completamente asciutta.
Dopo un lungo periodo di magazzinaggio o un lungo pe-
riodo di trasporto, eseguire una misurazione di controllo
per verificare la precisione dell'attrezzatura.

Prima di lunghi periodi di inattivita, rimuovere le batterie
dallo strumento.

8.3 Trasporto

Per il trasporto o la spedizione dell'attrezzo utilizzare la
valigetta di spedizione Hilti oppure un altro imballaggio
equivalente.

PRUDENZA

Rimuovere sempre le batterie dallo strumento prima
di procedere alla spedizione.

8.4 Servizio di calibrazione Hilti

Si consiglia di usufruire del servizio di calibrazione Hilti
per un controllo regolare degli strumenti, affinché sia
garantita la loro affidabilita ai sensi delle norme e dei
requisiti di legge.

Il servizio di calibrazione Hilti & sempre a disposizione su
specifica richiesta della clientela, in ogni caso & consiglia-
bile far eseguire un controllo almeno una volta all'anno.
Il servizio di calibrazione Hilti conferma che le specifiche
dello strumento controllato, il giorno della prova, erano
conformi ai dati tecnici riportati nel manuale d'istruzioni.
In caso di scostamento rispetto alle indicazioni del co-
struttore, gli strumenti vengono nuovamente calibrati.
Dopo la regolazione e il controllo, viene apposto sullo
strumento un adesivo di calibrazione e con un certificato
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di calibrazione si conferma per iscritto la conformita dello
strumento rispetto alle indicazioni fornite dal costruttore.

| certificati di calibrazione sono sempre necessari per le
aziende certificate ISO 900X.

Per ulteriori informazioni contattare il proprio referente

Hilti.

9 Problemi e soluzioni

Problema Possibile causa Soluzione
E02/03 Esiste un problema di misurazione Disattivare e quindi riattivare nuova-
interno mente lo strumento. Pud comparire

una segnalazione d'errore se lo stru-
mento e stato disturbato o scosso. In
questo caso, eliminare le cause del
problema.

E99 Problema di memorizzazione interno Disattivare e quindi riattivare nuova-
mente lo strumento.

ERROR Lo strumento ¢ stato spostato in mo-  Disattivare lo strumento e quindi riat-

dalita standby

tivarlo nuovamente per verificare la

posizione del laser.

NOTA

Se gli errori si ripresentano rivolgersi
al centro di assistenza Hilti piu vicino.

10 Smaltimento

ATTENZIONE

Uno smaltimento non conforme dei componenti potrebbe comportare i seguenti inconvenienti:

Durante la combustione di parti in plastica vengono prodotti gas tossici che possono causare problemi di salute.

Le batterie possono esplodere se sono danneggiate o notevolmente surriscaldate e, di conseguenza, possono causare
avvelenamenti, ustioni, corrosione o inquinamento.

Uno smaltimento sconsiderato puo far si che persone non autorizzate utilizzino I'attrezzatura in modo improprio,
provocando gravi lesioni a se stessi oppure a terzi, e inquinando |'ambiente.

Gli strumenti e gli attrezzi Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il
riciclaggio & che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere
al ritiro dei vecchi strumenti / attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti
Hilti oppure il proprio referente Hilti.

Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva Europea /CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e la sua
attuazione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere
raccolte separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo ecocompatibile.

Smaltire le batterie secondo le prescrizioni nazionali vigenti in materia.
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11 Garanzia del costruttore

In caso di domande relative alle condizioni della garanzia,
rivolgersi al rivenditore HILTI piu vicino.

12 Dichiarazione di conformita CE (originale

Denominazione: Livella laser per tubazioni Documentazione tecnica presso:
Modello: PP10/11 Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Anno di progettazione: 2005 Zglgssung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che questo 86916 Kaufering
prodotto & stato realizzato in conformita alle seguenti Deutschland

direttive e norme: fino al 19 aprile 2016: 2004/108/EG,
a partire dal 20 aprile 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU,
2006/66/CE, EN I1SO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems
gement

Business Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
sories

06/2015 06/2015
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MANUAL ORIGINAL

Laser para la construccion de canales PP 10/ 11

Lea detenidamente el manual de instruccio-
nes antes de la puesta en servicio.

Conserve el manual de instrucciones siempre
cerca de la herramienta.

En caso de traspaso a terceros, la
herramienta siempre se debe entregar junto
con el manual de instrucciones.

indice Pagina
1 Indicaciones generales 48
2 Descripcién 50
3 Accesorios 50
4 Datos técnicos 51
5 Indicaciones de seguridad 51
6 Puesta en servicio 52
7 Manejo 54
8 Cuidado y mantenimiento 57
9 Localizacién de averias 58
10 Reciclaje 58
11 Garantia del fabricante de las herramientas 59
12 Declaraciéon de conformidad CE (original) 59

H Los nimeros hacen referencia a las ilustraciones. Las
ilustraciones se encuentran al principio del manual de
instrucciones.

En este manual de instrucciones, "la herramienta" se
refiere siempre al laser para la construcciéon de canales
PP 10/11.

1 Indicaciones generales

Componentes de la herramienta E

Laser para la Instalacion de tulerias PP 10/11
Cristal receptor para control a distancia
LED de advertencia / en espera

Panel de control
(4) Panel indicador
(5) Asa de soporte
(6) Fijacién de la empufiadura

(7) Enchufe del cable de conexién PPA 84

(8) Cierre para pilas
(9) Bateria PPA 82 con bloque de alimentacion
10) Punto luminoso de soldadura

Laser para la Instalacion de tulerias PP 10/ 11
(1) Cristal del orificio de salida del laser

(12) Cristal receptor para control a distancia

(13) Punto luminoso de soldadura

Marca del punto de giro

Panel de control

Control de direccion / tecla de autocentrado

(i6) Tecla del punto luminoso de soldadura

(1) Tecla del modo de rayo laser

(i8) Cristal receptor para control a distancia

(9) Tecla de candado

@0) Tecla de autocentrado de diana

1) Control de direccion / tecla de autocentrado

@2 Tecla SET

@3) Rayo laser hacia arriba / abajo, tecla de valores de
entrada

LED de advertencia / en espera

@9 Rayo laser hacia arriba / abajo, tecla de valores de
entrada

Tecla de encendido/apagado

1.1 Seiales de peligro y su significado
PELIGRO
Término utilizado para un peligro inminente que puede
ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones graves o la muerte.

PRECAUCION
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones o dafos materiales leves.
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INDICACION
Término utilizado para indicaciones de uso y demas
informacion de interés.

1.2 Explicacion de los pictogramas y otras
indicaciones

Simbolos de advertencia

Advertencia
de peligro en
general



Simbolos

Leerel Recoger los
manual de materiales
instruccio- para su

nes antes del reutilizacion
uso

En la herramienta

LASER RADIATION- AVOID DIREGT

nsunz
950m < smw
GLASS i3 LASER PRODUGT

No exponer al efecto de la radiacion.
Placa de advertencia de radiacion laser para EE. UU.
conforme a CFR 21 § 1040 (FDA).

En la herramienta

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUGT

No exponer al efecto de la radiacion.
Placa de advertencia de radiacion laser para EE. UU.
conforme a CFR 21 § 1040 (FDA).

En la herramienta

A\ 3R

Placa de advertencia de radiacién laser conforme a
IEC825 / EN60825-1:2003

Placa de identificacion

e
AVOID EXPOSURE

LASER LIGHT IS EMITTED

FROM THIS APERTURE

CIoa] o

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | . 60825-1:2003 ! @
620-690nm < 5mW max. ﬁngﬁ.}:;;‘;‘.TéQﬁ“

EYE EXPOSURE | This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

319789

CLASS llla LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date
L

PP 10

Placa de identificacion

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

o] ren

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | - =—=sr
complies with 21CFR A ﬁa
1040 as applicable

This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

EYE EXPOSURE

520-550nm < SmW max.
CLASS Ilia LASER PRODUCT

Item No.: 319791
Date .

319795

PP 11

Ubicacion de los datos identificativos de la herra-
mienta.

La denominacion del modelo y la identificacion de se-
rie aparecen indicadas en la placa de identificacién de
la herramienta. Anote estos datos en el manual de ins-
trucciones e indiquelos siempre que consulte a nuestros
representantes o al Departamento de Servicio Técnico.

Modelo:

N.° de serie:
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2.1 Uso conforme a las prescripciones

La herramienta esta disefiada para determinar y trans-
ferir/comprobar recorridos de alturas horizontales e in-
clinados, p. €j., para transferir trazados de altura y para
construir canales. Disponemos de una amplia gama de
accesorios para una aplicacion éptima de la herramienta.

2.2 Laser para la Instalacion de tulerias PP 10/11
La unidad PP 10/11 es un laser para la Instalacion de
tulerias con un rayo laser visible (punto), que se puede
utilizar en horizontal y en inclinaciones.

2.3 Caracteristicas

Con esta herramienta, el usuario puede configurar la in-
clinacion que desee (dentro del intervalo comprendido
entre -15% y +40%) de forma réapida y con gran preci-
sion. La nivelacion se realiza automaticamente dentro del
intervalo +10%.

2.4 Desconexion automatica

Si la herramienta se encuentra fuera del intervalo de
autonivelacion, el laser y el LED parpadean en el panel
de control. También aparece la direccion en la que se
debe inclinar la herramienta.

2.5 Paquete de bateria PPA 82

A una temperatura baja, la potencia del paquete de
bateria disminuye.

PELIGRO
Guarde la bateria a temperatura ambiente.

PELIGRO
No guarde nunca la bateria en un lugar expuesto al
sol, sobre un radiador o detras de una luna de cristal.

2.6 Funcion de proteccion automatica
Silatemperatura se encuentra fuera del margen de carga,
el proceso de carga finaliza como medida de proteccion
para la bateria.

INDICACION

Recargue la bateria cada 3 0 4 meses. Consérvela a una
temperatura que no sobrepase los 30 °C (86 °F). Si la
bateria se descarga por completo, esto puede afectar
negativamente al rendimiento futuro de la misma. La
recarga puede durar menos de 9 horas, si la bateria no
esta totalmente descargada.

2.7 Utilizacion de las distintas herramientas de
alimentacion de corriente

Por norma general, se pueden utilizar tres fuentes de
alimentacién distintas como el paquete de bateria PPA 82
estandar incluido o bien la caja de pilas PPA 83 que se
puede adquirir como accesorio y el cable de conexion
externo PPA 84 de 12 V.

2.8 Suministro
1 Laser para la Instalacion de tulerias PP 10 6
11 (segun la versién adquirida)
Control a distancia PPA 20
Diana corta
Diana larga
Soporte de diana PPA 74
Adaptador de carga PPA 81
Bateria PPA 82 con bloque de alimentacion

- a4 4 a4

Juego de tornillos niveladores (4 unidades)
150 mm

1 Juego de tornillos niveladores (4 unidades)
200 mm

1 Juego de tornillos niveladores (4 unidades)
250 mm

1 Juego de tornillos niveladores (4 unidades)
300 mm

Tornillo de centrado PPA 30
Manual de instrucciones PP 10/11
Manual de instrucciones PPA 20
Pilas (células AAA)

Certificado del fabricante

Maletin Hilti

O N G Gy

3 Accesorios

Accesorios PP 10/11

Denominacién

Caja de pilas PPA 83 (células D)

Cable de conexién PPA 84 (12 V)

Adaptador vertical y horizontal PPA 70/71/72

Adaptador de tripode PPA 73

Visor de telescopio PPA 40
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4 Datos técnicos

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas.

INDICACION
Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas

Longitud de onda PP 10

633 nm

Longitud de onda PP 11

532 nm

Precision

Temperatura +24 °C (75°F), Distancia horizontal 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Tipo de laser: clase 3R

SegunlEC 825- 1:2003

Tipo de laser: clase llla

SegunCFR 21 § 1040 (FDA)

Diametro de laser 12 mm (¥2")
Intervalo de autonivelacion -10...10 %
Intervalo de inclinacion -15...40 %
Ajuste de inclinacion min. 0,001 %

Tiempo de funcionamiento PP 10

Temperatura +20 °C
Temperatura +20 °C

+68°F), Manganeso alcalino: 70 h
+68°F), NiMH: Min. 48 h

Tiempo de funcionamiento PP 11

Temperatura +20 °C
Temperatura +20 °C

+68°F), Manganeso alcalino: 45 h
+68°F), NiMH: Min. 32 h

Temperatura de servicio

-20...+50 °C (de -4 a 122°F)

Temperatura de almacenamiento

-30...+60 °C (de -22 a 140°F)

Resistencia al agua y al polvo

Profundidad de inmersion 5 m (15 ft), Duracion de in-
mersion 24 h: Si

Peso (con 4 pilas)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Dimensiones (?)

Sin empufadura: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Determinacién automatica de diana
Distancia

5...150 m (De 15 a 500 ft)

5 Indicaciones de seguridad

5.1 Observaciones basicas de seguridad

La herramienta esta disefiada para determinar y transfe-
rir/comprobar recorridos de alturas horizontales e incli-
nados.

Aparte de las indicaciones técnicas de seguridad que
aparecen en los distintos capitulos de este manual de
instrucciones, también es imprescindible cumplir estric-
tamente los puntos siguientes en todo momento.

5.2 Uso inapropiado

a) La herramienta y sus dispositivos auxiliares pue-
den conllevar riesgos para el usuario en caso de
manejarse de forma inadecuada por personal no
cualificado o utilizarse para usos diferentes a los
previstos.

b) Para evitar lesiones, utilice exclusivamente acce-
sorios y complementos originales Hilti.

c) No esta permitido efectuar manipulaciones o mo-
dificaciones en la herramienta.

d

e

9)

Observe las indicaciones sobre funcionamiento,
cuidado y mantenimiento que se describen en el
manual de instrucciones.

No anule ninguno de los dispositivos de seguridad
ni quite ninguna de las placas de indicacion y de
advertencia.

Los nifios no deben estar cerca de las herramien-
tas laser.

Si el atornillado de la herramienta no se realiza con-
forme a lo prescrito, puede generarse rayos laser
que superen la clase 3. Unicamente el departa-
mento del servicio técnico Hilti esta autorizado
para reparar la herramienta.

Observe las condiciones ambientales. No utilice
la herramienta en lugares donde exista peligro de
incendio o explosion.

Indicacion conforme a FCC §15.21: los cambios o
ampliaciones no autorizados expresamente por Hilti
pueden restringir el derecho del usuario a poner la
herramienta en funcionamiento.
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5.3 Organizacion segura del lugar de trabajo

a)

b)
c)

d)

Asegure la posicion del medidor laser y com-
pruebe que el rayo no esta orientado hacia Ud. u
otras personas al colocar la herramienta.

Las mediciones a través de cristales u otros objetos
pueden alterar el resultado de la medicion.
Asegurese de que la herramienta descansa sobre
una base lisa y estable (exenta de vibraciones).
Utilice la herramienta solo dentro de los limites
de aplicacion definidos.

5.3.1 Compatibilidad electromagnética

Si bien la herramienta cumple los estrictos requisitos de
las Directivas pertinentes, Hilti no puede excluir la posi-
bilidad de que la herramienta se vea afectada por una ra-
diacion intensa que pudiera ocasionar un funcionamiento
inadecuado. En este caso o ante otras irregularidades,
deben realizarse mediciones de control. Hilti tampoco
puede excluir la posibilidad de que otros aparatos resul-
ten afectados (p. €j., los dispositivos de navegaciéon de
los aviones).

5.3.2 Clasificacion de laser para herramientas de

a)

las clases 3R e llla

La herramienta corresponde a la clase de laser 3R
conforme a las normas IEC 825-1:2003 e llla, segun
21 CFR § 1040 (FDA).

Las herramientas con un tipo de laser 3R y de la
clase llla sélo deben ser utilizadas por personal es-
pecializado.

Las areas de aplicacion se deben sefalizar con pla-
cas de advertencia de radiacion laser.

Los rayos laser deberian pasar a una altura superior
o inferior a la de los ojos.

Es preciso adoptar las medidas de proteccion nece-
sarias para impedir que, involuntariamente, el rayo
laser incida sobre una superficie que lo refleje como
un espejo.

Es indispensable tomar las medidas pertinentes para
garantizar que nadie mire directamente al rayo.

La trayectoria del rayo laser no deberia pasar por
areas no controladas.

h)

Las herramientas laser que no se utilicen deben
guardarse en un lugar al que no tengan acceso
personas no autorizadas.

5.4 Medidas de seguridad generales

a)

b)

c)

e

Compruebe la herramienta antes de su utilizacion.
Si presentara danos, acuda al departamento del
servicio técnico de Hilti para que la reparen.
Compruebe la precision de la herramienta des-
pués de sufrir una caida u otros impactos meca-
nicos.

Si la herramienta pasa de estar sometida a un
frio intenso a un entorno mas calido o viceversa,
aclimatela antes de empezar a utilizarla.

Si utiliza adaptadores, asegurese de que la herra-
mienta esté bien atornillada.

Para evitar errores de medicion, mantenga limpio
el cristal del orificio de salida del laser.

Si bien la herramienta esta disefiada para un uso
en condiciones duras de trabajo, como lugares de
construccion, debe tratarla con sumo cuidado,
al igual que las demas herramientas o6pticas y
eléctricas (prismaticos, gafas, camara fotogra-
fica, etc.).

Aunque la herramienta esta protegida contra la
humedad, séquela con un paio antes de introdu-
cirla en el contenedor de transporte.

Compruebe la herramienta antes de efectuar me-
diciones importantes.

Compruebe la precision varias veces durante su
aplicacion.

5.4.1 Sistema eléctrico

6 Puesta en servicio

INDICACION

Solo esta permitido utilizar la herramienta con pilas que
cumplan la norma IEC 285 o con el paquete de bateria
PPA 82.
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a) Guarde las pilas fuera del alcance de los nifios.

b) No deje que las pilas se sobrecalienten ni las
exponga al fuego. Las pilas pueden explotar o liberar
sustancias toxicas.

c) No recargue las pilas.

d) No suelde las pilas a la herramienta.

e) No descargue las pilas mediante cortocircuito, ya
que podrian sobrecalentarse y producir ampollas
de quemaduras.

f) No abra las pilas ni las exponga a una carga
mecanica excesiva.

INDICACION

No utilice pilas en mal estado, no emplee pilas nuevas
con otras ya usadas ni tampoco utilice pilas de distintos
fabricantes o con denominacién de modelos diferentes.

6.1 Conexion de la herramienta
Pulse la tecla ENCENDIDO / APAGADO.



INDICACION

Las unidades PP 10/11 vienen equipadas con un inter-
valo de autonivelacion de +/- 10 %. Si la inclinacién
ajustada se encuentra dentro de este intervalo, el la-

6.2 Indicacién de aviso de la bateria A

@

Tension suficiente

ser se nivela automaticamente. Si la inclinacion de la
herramienta difiere en mas de +/- 10 % respecto a la
inclinacion ajustada, el LED empieza a parpadear. Gire la
herramienta en la direccion en que sefiala la flecha.

El laser se puede utilizar.

Tension baja

@

El Iaser aun se puede seguir utilizando.

Pilas agotadas

®

Recargue las pilas NiMH o utilice unas pilas secas nuevas.

Indicacion intermitente

@

El laser se carga con el cable de conexion PPA 84 de 12 V.

6.3 Extraccion de la caja de pilas PPA 83 o del
paquete de bateria PPA 82
1. Gire el cabezal hasta la posicion "OPEN" y extraiga
la caja de pilas.
2. La caja de pilas PPA83 también permite abrir el
compartimento para pilas. Para hacerlo, gire el ca-
bezal de la cubierta hasta la posicion "OPEN".

6.4 Cambio de pilas

1. Después de extraer la caja de pilas, cambie las
usadas por otras nuevas.

6.5 Montaje de la caja de pilas PPA 83 o del
paquete de bateria PPA 82

1. Después de cambiar las pilas, coloque de nuevo la
caja.
2. Gire el boton hasta la posicion "LOCK".

6.6 Empalme del cable de conexion PPA 84

INDICACION
En caso de utilizar una bateria integrada en el vehiculo,
pare primero el motor.

6.8 Estado de carga
Estado de carga

Si se enciende en rojo

INDICACION
Sobre todo, asegurese de que los dos polos estan bien
conectados.

INDICACION
Antes de enchufar o desenchufar el cable de conexién
externo, desconecte la herramienta.

El cable de conexién esta disefiado para enchufarlo a
una bateria de 12 V.

1. Conecte el borne rojo con el polo +.

2. Conecte el borne negro con el polo -.

6.7 Carga del paquete de bateria PPA 82

La recarga debe tener lugar en una sala con una tempe-

ratura comprendida entre +10 °C y +40 °C.

Si el laser funciona con una bateria externa a una tem-

peratura de [+10 °C a +40 °C], la bateria se recarga

automaticamente.

1. Coloque el adaptador de carga PPA 81 en el paquete
de bateria PPA 82.

2. Conecte el bloque de alimentacion con el adaptador
de carga.

3. Inserte el enchufe del bloque de alimentacién en
una toma de corriente.

4. Compruebe si ha seleccionado la tensién correcta
en el blogue de alimentacion.
Una vez completado el proceso de carga se ilumina
la luz verde del control de carga.

Carga

Si se enciende en verde

Proceso de carga finalizado.

Si parpadea en verde

Fallo durante el proceso de carga

Si parpadea en rojo

Funcioén de proteccioén activada. La uni-
dad PP 10/11 se puede utilizar con este
estado.
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7 Manejo

7.1 Funciones de las teclas B

0

Tecla del punto luminoso de
soldadura

Activa y desactiva el punto de soldadura luminoso (desconexion automa-
tica al cabo de 30 minutos).

Tecla del modo de rayo laser

El rayo laser se activa pulsando la tecla del modo de rayo laser. PP 10:
rayo continuo o intermitente, PP 11: rayo continuo o intermitente, modo
High Power.

Tecla de candado

Esta tecla bloquea las funciones de entrada y no permite modificar los
valores. Para desbloquear las funciones de entrada solo tiene que pulsar
la tecla de candado.

Tecla de autocentrado de
diana

El rayo laser localiza automaticamente el centro de la diana.

Control de direccién

Mueve el rayo laser hacia la derecha o la izquierda.

Seleccion de parametros

Permite seleccionar los parametros de ajuste.

Centrado automatico

Si las dos teclas de control de direccién se pulsan a la vez, el rayo laser
se centra automaticamente.

Rayo laser hacia arriba y
abajo

Mueve el rayo laser hacia arriba y hacia abajo.

Valores de entrada

Se pueden introducir valores positivos y negativos. Si las dos teclas se
pulsan a la vez, la inclinacién se fija automaticamente en 00,000 %.

Tecla SET

Esta tecla sirve para confirmar los parametros seleccionados.

@0 @ @ VLBl & ©

Tecla de encendido/apagado

Esta tecla sirve para encender y apagar el instrumento.

7.2 Simbolos del panel indicador &

Indicacién del punto lumi-
noso de soldadura

Indica que el punto luminoso de soldadura esta activado.

Indicacion de direcciéon

Indica la direccion del rayo laser.

Indicacion de estado de la
bateria

La capacidad restante de las pilas se indica en 3 niveles.

Indicacién de autonivelacion

Parpadea mientras el laser se autonivela y, a continuacion, la indicaciéon
pasa al modo laser ajustado.

Indicacion de inclinacion

Muestra la inclinacion seleccionada.

Indicacion de porcentaje

Muestra la unidad de medida en forma de porcentaje o de tanto por mil.

Indicacién de candado

Los datos introducidos no se pueden modificar.

Nivel electrénico

Indica si la herramienta esta equilibrada.

OEIREB ® V®

Indicacion de modo laser

Indica el modo laser intermitente, normal o intenso (PP11).

7.3 Indicaciones de aviso

@

Indicacién de aviso de la ba-
teria

El funcionamiento ya no es posible. Cambie o recargue las pilas, o bien
conecte una alimentacién de corriente externa.

@

Indicacion de aviso de nivela-
cion

El laser ha salido de su intervalo de autonivelacion. Reconduzca el laser
en la direccién de la indicacion de la flecha en la pantalla.

®

Indicacién de aviso de incli-
nacion transversal

El laser ha salido de su intervalo de autonivelacion. Reconduzca el laser
en la direccién de la indicacion de la flecha en la pantalla.

7.4 Conexion de la herramienta

inclinacion ajustada, el LED empieza a parpadear. Gire la
herramienta en la direccion en que sefala la flecha.

Pulse la tecla ENCENDIDO / APAGADO.

INDICACION

Las unidades PP 10/11 vienen equipadas con un inter-
valo de autonivelacion de +/- 10 %. Si la inclinacion
ajustada se encuentra dentro de este intervalo, el la-
ser se nivela automaticamente. Si la inclinacion de la
herramienta difiere en mas de +/- 10 % respecto a la
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7.5 Ajuste de la inclinacion @

La inclinacion se puede configurar automatica o manual-
mente. La inclinacién se puede ajustar en un intervalo
comprendido entre -15 % y +40 % (en inclinaciones su-



periores al 10 %, el laser se debe inclinar previamente
utilizando los accesorios u otros medios aucxiliares).

7.5.1 Entrada automatica de la inclinacion @

1. Conecte el instrumento con la tecla de servicio.
Pulse la tecla SET. Aparece el valor ajustado y la
indicacioén + parpadea.

3. Pulse la tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo" para
cambiar el signo.

4. Pulse latecla de direccion derecha para llegar hasta
la posicion correcta (la tecla de direccion izquierda
sirve para retroceder).

5. Pulse la tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo" para
modificar el valor.

6. Pulse latecla de direccién derecha para llegar hasta
la proxima posicion.

7. Pulse la tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo" para
modificar el valor. Repita los pasos descritos para
modificar otros valores numéricos.

7.7 Indicacion de la posicion del rayo

@

Indicacion de la posicién del
rayo

8. Pulse la tecla SET cuando el valor introducido sea
el correcto.
A continuacion, el rayo laser empieza a moverse
con el ajuste predefinido.

7.5.2 Entrada manual de la inclinacion

INDICACION

El valor de inclinacién también se puede ajustar directa-
mente con el movimiento del rayo laser. Asegurese de
que la funcion de bloqueo no esté activada.

El valor mostrado aumenta o disminuye conforme al
movimiento del rayo.
1. Pulse la tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo" para
que el laser se desplace hacia arriba o hacia abajo.
2. Para alcanzar la posicién 0, pulse a la vez las teclas
"Rayo laser hacia arriba / abajo".
El laser se dirige inmediatamente hasta la posicién
0,000 %.

7.6 Alineacion de la linea del objetivo

Pulse las teclas de regulaciéon de la direcciéon del laser
PP 10/11 o del control a distancia PPA 20 para mover el
laser para la instalacién de tulerias en sentido horizontal,
tanto hacia la derecha como hacia la izquierda.

Indica la direccion del rayo laser hacia la herramienta.

Posicién final izquierda

O)

Indica que el laser no se puede alinear mas hacia la izquierda.

Posicion final derecha

®

Indica que el laser no se puede alinear mas hacia la derecha.

7.8 Ajuste de la posicion del rayo

El ancho méximo de la alineacién es de 9 m para una
longitud de 30 m. La velocidad de este movimiento es
variable.

Pulse la tecla brevemente para que el laser se mueva con
lentitud.

Deje la tecla pulsada para que el laser se mueva deprisa.
La posicién actual del rayo laser se puede consultar en
todo momento en la pantalla.

7.8.1 Ajuste de la posicion final derecha/izquierda
del rayo

La indicacion informa sobre las posiciones extremas

derecha e izquierda del laser, siempre que éstas no

puedan seguir desplazandose hacia la derecha ni hacia

la izquierda. La indicacion empieza a parpadear como

sefial de aviso para el usuario.

En caso de que estas posiciones se alcancen con cierta
frecuencia, es recomendable girar un poco la herramienta
hacia la izquierda o la derecha y empezar de nuevo con
la alineacion del rayo.

7.9 Centrado automatico

Pulse a la vez las dos teclas de direccion (izquierda y
derecha).
El rayo laser regresa automaticamente hasta el centro.

7.10 Alineacién automatica sobre la diana B

1. Sitle la diana en la direccion del laser mediante las
bandas de reflexion.

2. Pulse la tecla de autocentrado de diana.
INDICACION La fase de inicio de esta funcion
puede durar un maximo de 2 minutos.

A continuacién, la herramienta empieza a
buscar la diana en el intervalo de alineacion
(izquierda/derecha).
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o

7.11 Panel indicador durante la ejecucion de la basqueda B

@ La herramienta aun no per-
mite la alineacion automatica.

El I&ser atin no ha concluido la autonivelacion.
INDICACION Primero se termina este proceso.

La pantalla muestra la esta-
bilizacién del rayo laser des-
pués de la autonivelacion.

Espere hasta que este proceso haya terminado.

ceso de busqueda.

Se inicia la busqueda.

La alineacion automatica ha

@ La pantalla muestra el pro-
@ finalizado.

Compruebe el punto laser en la diana.
INDICACION En caso necesario, el rayo se puede reajustar con el con-

trol a distancia o con las teclas de direccion (izquierda / derecha) de la

herramienta.

Fallo durante la alineacion

automatica. ceso.

Si el rayo pierde la diana durante la busqueda, debera reanudar el pro-

7.12 Seleccion del modo de rayo laser

Pulse la tecla del modo de rayo laser repetidas veces
hasta que el modo de servicio adecuado aparezca en la
pantalla.

Rayo continuo (fijo)

Rayo intermitente

Modo High Power (sélo en PP 11)

7.13 Ajuste del nivel electrénico E

Al girar la herramienta, el nivel aparece a gran tamafo en
el panel indicador.

Ajuste el nivel para que quede en el centro del panel
indicador.

7.16 Diana vista por delante [
@ Tornillo de fijacién

El LED empieza a parpadear cuando se sobrepasa la
zona de compensacion.

7.14 Utilizacion del tornillo nivelador y del tornillo
de centrado
Coloque los pies de base adecuados para el diametro
del tubo antes de ubicar el laser en el tubo.
INDICACION
Los pies de base disponibles tienen 150 mm, 200 mm,
250 mm y 300 mm (6", 8", 10" y 12").

7.15 Ajuste del tamaiio de la diana

Ajuste el tamafio de la diana para que coincida con el
diametro del tubo existente.

Sirve para fijar la diana a la altura deseada.

@ Diana pequefa

Diana entre 150 mm y 250 mm.

@ Nivel

Sirve para colocar la diana en posicién horizontal.

@ Soporte de diana

Efectua la alineacion automatica.

7.17 Diana vista por detras (2)
@ Bandas de reflexion (s6lo en PP 11)

7.18 Especificacion de los parametros

7.18.1 Seleccion de la unidad de medida % o %o

1. Pulse a la vez la tecla de
(encendido/apagado) y la tecla de candado.
La pantalla muestra los valores ajustados.

2. Con la tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo", des-
placese hasta la linea "Unit".

3. Seleccione el valor que desea modificar mediante la
tecla de direccion.

4. Pulse la tecla SET para confirmar la entrada.
El instrumento regresa al modo de servicio normal.

entrada

7.18.2 Especificacion y activacion del codigo de
seguridad

La entrada del cédigo de seguridad de cuatro digitos
pretende evitar que personas no autorizadas utilicen la
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herramienta. Tenga en cuenta que si se ha introducido

este codigo de seguridad en el laser, éste ya no se podra

volver a utilizar si no se introduce dicho nimero. Cada
vez que se conecta el instrumento se solicita automati-
camente este cédigo.

1. Pulse a la vez la tecla de
(encendido/apagado) y la tecla de candado.
La pantalla muestra los valores ajustados.

2. Con la tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo" des-
placese hasta la linea "Input S Code".

3. Pulse la tecla SET para acceder al modo.

4. La tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo" y la te-
cla de direcciéon permiten desplazarse hasta la ci-
fra correspondiente. Confirme la cifra seleccionada
con la tecla Set. Cuando los cuatro nimeros se
encuentren en el area Code, el codigo ya se puede
confirmar con la tecla SET.

entrada



5. El panel indicador regresa al modo anterior. A partir
de ese momento ya es posible activar el cédigo de
seguridad (encendido con la tecla SET) o desacti-
varlo posteriormente (apagado con la tecla SET).

El instrumento regresa al modo de servicio normal.

7.18.3 Especificacion del nombre de empresa

Sirve para introducir un nombre de empresa o bien para

modificarlo. Se pueden utilizar hasta un maximo de 32

caracteres (16 caracteres en 2 filas).

1. Pulse a la vez la tecla de
(encendido/apagado) y la tecla de candado.
La pantalla muestra los valores ajustados.

2. Con la tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo", des-
placese hasta la linea "Change Name".

3. Pulse la tecla SET para acceder al modo.

entrada

4. La tecla "Rayo laser hacia arriba / abajo" y la tecla
de direccion permiten desplazarse hasta las letras /
cifras correspondientes. Confirme la cifra seleccio-
nada con la tecla Set. Cuando el nombre / designa-
cién correctos ya estén listos, se pueden confirmar
con la tecla SET.

El instrumento regresa al modo de servicio normal.

7.19 Comprobacio6n de la fiabilidad

1. Fije el laser con una inclinacion de 0,000 %.

2. Fije unaregla niveladora a 1 m de distancia del laser
y una segunda a 60 m de distancia. A continuacion,
anote las lecturas del laser cuando llega a las reglas.

3.  Sitde un nivel en el centro, justo entre las dos reglas
de nivelacion, y observe los valores de altura en
ambas reglas.

4. Calcule la diferencia entre la lectura de la regla del
nivel y el laser en la regla 1 y en la regla 2. Si los
dos valores son iguales, significa que el laser esta
centrado.

INDICACION Si las diferencias X1y X2 estan fuera
del margen de tolerancia, acuda al proveedor de
Hilti mas cercano.

8 Cuidado y mantenimiento

8.1 Limpieza y secado

1. Elimine el polvo de las lentes soplando.

2. No toque el cristal con los dedos.

3. Enlalimpieza, utilice sélo pafos limpios y suaves y,
en caso necesario, humedézcalos con alcohol puro
0 con un poco de agua.
INDICACION No utilice ninguna otra clase de li-
quido, ya que podria afectar a las piezas de plastico.

4. Observe los valores limite de temperatura para el al-
macenamiento del equipo, en especial si se guarda
en el habitaculo del vehiculo (de -30 °C a +60 °C)
durante el invierno / verano.

8.2 Almacenamiento

Desempagquete las herramientas que se hayan humede-
cido. Seque la herramienta, el depdsito de transporte y
los accesorios (a una temperatura maxima de 40 °C) y
limpielos. No empaquete de nuevo el equipo hasta que
esté completamente seco.

Lleve a cabo una medicién de control antes de su utili-
zacion si la herramienta ha estado almacenada o ha sido
transportada durante un periodo prolongado.

Si prevé un periodo de inactividad prolongada, extraiga
las pilas de la herramienta.

8.3 Transporte

Para el transporte o el envio de su equipo, utilice el
maletin de envio Hilti o un embalaje equivalente.
PRECAUCION

Envie siempre la herramienta sin las pilas ni la bateria.

8.4 Servicio de calibrado Hilti

Se recomienda encargar una inspeccién regular de las
herramientas al servicio de calibrado de Hilti para que
quede garantizada la fiabilidad conforme a las normas y
requisitos legales pertinentes.

El servicio de calibrado Hilti puede efectuarse en todo
momento; se recomienda, sin embargo, realizarlo como
minimo una vez al afio.

Dentro de las directrices del servicio de calibrado Hilti se
garantiza que las especificaciones del aparato inspeccio-
nado se corresponden con los datos técnicos del manual
de instrucciones en el dia concreto de la inspeccion.

Si se observaran divergencias con respecto a los datos
del fabricante, se procederia a un reajuste de los aparatos
de medicion usados. Una vez realizados el ajuste y la
comprobacion se coloca en el aparato un distintivo de
calibrado en el que se certifica que el aparato funciona
conforme a las especificaciones del fabricante.

Los certificados de calibrado son indispensables para
empresas que se rigen por la normativa ISO 900X.

Su proveedor de Hilti mas cercano atendera cualquier
consulta o duda que pudiera surgirle.
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9 Localizacion de averias

Fallo Posible causa Solucién

E02/03 Existe un problema de medicién Desconecte el instrumento y, a conti-
nuacion, vuélvalo a conectar. El men-
saje de fallo puede aparecer debido
a perturbaciones o sacudidas en el
instrumento. En estos casos, elimine
las causas que originaron el fallo.

E99 Problema interno de memoria Desconecte el instrumento y, a conti-
nuacién, vuélvalo a conectar.
ERROR La herramienta se ha movido en el Desconecte la herramienta, vuélvala
modo en espera a conectar y compruebe la ubicacion
del laser.
INDICACION

Si el fallo persiste, acuda al proveedor
de Hilti mas cercano.

10 Reciclaje

ADVERTENCIA

Una eliminacion no reglamentaria del equipamiento puede tener las siguientes consecuencias:

Si se queman las piezas de plastico se generan gases toxicos que pueden afectar a las personas.

Si las pilas estan dafadas o se calientan en exceso pueden explotar y ocasionar intoxicaciones, incendios,
causticaciones o contaminacién del medio ambiente.

Si se realiza una evacuacion imprudente, el equipo puede caer en manos de personas no autorizadas que hagan
un uso inadecuado del mismo. Esto generaria el riesgo de provocar lesiones al usuario o a terceros, asi como la
contaminacion del medio ambiente.

Ay
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Gran parte de las herramientas Hilti estan fabricadas con materiales reutilizables. La condicion para dicha reutilizacion
es una separacion de materiales adecuada. En muchos paises, Hilti ya dispone de un servicio de recogida de la
herramienta usada. Péngase en contacto con el Servicio de Atencion al Cliente de Hilti o con su asesor de ventas.
Solo para paises de la Union Europea.

No desechar las herramientas eléctricas junto con los desperdicios domésticos

De acuerdo con la directiva europea sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos, asi como
su traslado a la legislacién nacional, las herramientas eléctricas usadas se someteran a una recogida
selectiva y a una reutilizacion compatible con el medio ambiente.

Deseche las pilas conforme a la normativa nacional.
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11 Garantia del fabricante de las herramientas

Si tiene alguna consulta acerca de las condiciones de la
garantia, pongase en contacto con su sucursal local de
Hilti.

12 Declaracion de conformidad CE (original

Léaser para la construc-
cién de canales

Denominacion:

Denominacioén del mo- PP 10/ 11
delo:
Afio de fabricacion: 2005

Garantizamos que este producto cumple las siguientes
normas y directrices: Hasta el 19 de abril de 2016:
2004/108/CE, a partir del 20 de abril de 2016:
2014/30/UE, 2011/65/UE, 2006/66/CE, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

BU Measuring Systems

06/2015

Documentacion técnica de:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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MANUAL ORIGINAL

Laser de tubos PP 10/ 11

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrucées.

Conserve o manual de instrugcées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrugoes.
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Hl Estes nimeros referem-se a figuras. Pode encontrar
as figuras no inicio do manual de instrucdes.
Neste manual de instrugcdes, a palavra «ferramenta»
refere-se sempre ao laser de tubos PP 10/11.

Componentes H
Laser de tubos PP 10/11

@ Janela de detecgéo para unidade de controlo re-
moto

LED de aviso / standby

Painel de controlo

Campo indicador

Pega de transporte

Fixacdo da pega

Porta para cabo de ligagéo PPA 84
Fecho do compartimento das pilhas
(9) Bateria PPA 82 com médulo de rede
(10) Ponto luminoso de prumo

EREEEEE

Laser de tubos PP 10/ 11

Janela de saida do laser

(12) Janela de detecgao para unidade de controlo re-
moto

@ Ponto luminoso de prumo

Marcagéo de ponto de rotacédo

Painel de controlo

@ Controlo da direcgéo / tecla de centragem automa-
tica

(i6) Tecla ponto luminoso de prumo

(7) Tecla modo do raio laser

(18) Janela de deteccdo para unidade de controlo re-
moto

Tecla de cadeado

@0) Tecla de centragem automatica na placa alvo

@ Controlo da direcgéo / tecla de centragem automa-
tica

@ Tecla SET

@ Raio laser subir / descer, tecla para introdugéo de
valores

LED de aviso/standby

(25 Raio laser subir / descer, tecla para introducéo de
valores

Tecla Ligar/Desligar

1 Informacoes gerais

1.1 Indicacoes de perigo e seu significado
PERIGO

Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes-
soais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situagéo potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

CUIDADO

Indica uma situacdo potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.
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NOTA
Indica instrugbes ou outras informagdes Uteis.

1.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de aviso

Perigo geral



Simbolos

Leiao
manual de
instrugbes

antes de
utilizar a
ferramenta.

Ay

&

Recicle os
materiais

Na ferramenta

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYI

E EXPOSURE

675-6950m < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUGT

Perigo na exposigéo ao feixe.
Etiquetas de perigo de radiagdo laser (EUA), com base
em CFR 21 § 1040 (FDA).

Na ferramenta

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Ilia LASER PRODUCT

Perigo na exposigéo ao feixe.
Etiquetas de perigo de radiagdo laser (EUA), com base
em CFR 21 § 1040 (FDA).

Na ferramenta

/R\3R

Etiquetas de perigo de radiagéo laser, com base na
norma IEC825 / EN60825-1:2003

Placa de caracteristicas

-
AVOID EXPOSURE

LASER LIGHT IS EMITTED

FROM THIS APERTURE

S reo

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

EN 60825-1:2003
complies with 21CFR A
1040 2 applcable

This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

319789

620-690nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date .

PP 10

Placa de caracteristicas

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

o] ren

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | - =—=sr
complies with 21CFR A ﬁa
1040 as applicable

This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

EYE EXPOSURE

319795

520-550nm < SmW max.
CLASS Ilia LASER PRODUCT

Item No.: 319791
Date .

PP 11

Localizacao da informacgao na ferramenta

A designac@o e o nimero de série da sua ferramenta
constam da placa de caracteristicas. Anote estes da-
dos no seu manual de instrugdes e faga referéncia a
estas indicagoes sempre que necessitar de qualquer
peca/acessorio para a ferramenta.

Tipo:

Numero de série:
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2 Descricao

2.1 Utilizacao correcta

A ferramenta foi concebida para a determinagao, transfe-
réncia/verificagao de alinhamentos em planos horizontais
e inclinados, como por ex.: transferir planos de altura e
na construgao de esgotos. Colocamos a sua disposigao
uma vasta gama de acessorios.

2.2 Laser de tubos PP 10/11

O PP 10/11 é um laser de tubos com um raio laser visivel
(ponto) que pode ser utilizado horizontalmente e para
inclinagdes.

2.3 Caracteristicas

Esta ferramenta permite a uma pessoa definir rapida-
mente e com elevada precisdo qualquer inclinagdo pre-
tendida (dentro de -15% a +40%). O nivelamento é
efectuado automaticamente até +10%.

2.4 Desactivacao automatica

O raio laser e o LED no painel de controlo piscam,
quando a ferramenta é montada fora da sua faixa de
autonivelamento. Para além disso, a direccdo para a
qual a ferramenta deve ser inclinada é apresentada no
visor.

2.5 Bateria PPA 82

A baixas temperaturas, a performance da bateria diminui
consideravelmente.

PERIGO
Guarde a bateria a temperatura ambiente.

PERIGO

Nunca guarde a bateria em locais em que esta possa
estar sujeita a exposicdo solar, em cima de radiado-
res ou por tras de um vidro.

2.6 Funcao de proteccao automatica

Para proteger a bateria, o processo de carregamento
é terminado em caso de temperaturas fora da faixa de
carga.

NOTA

Carregue a bateria todos os 3 a 4 meses. Guarde-a a
temperaturas néo superiores a 30 °C (86 °F). Uma des-
carga completa da bateria pode repercutir-se de forma
negativa sobre a performance futura. O carregamento da
bateria pode estar terminado em menos de 9 horas, se
néo tiver estado completamente descarregada.

2.7 Aproveitamento das diversas unidades de
alimentacéao eléctrica

De modo geral, podem ser utilizadas trés fontes diferen-
tes, como a bateria PPA 82 fornecida juntamente como
equipamento padréo ou a caixa de acumulador PPA 83
disponivel como acessério e o cabo de ligagao externo
de 12V, PPA 84.

2.8 Incluido no fornecimento
1 Laser de tubos PP 10 ou 11 (conforme a ver-
sao comercializada)
Controlo remoto PPA 20
Placa alvo curta
Placa alvo comprida
Fixagéo para placa alvo PPA 74
Adaptador de carregamento PPA 81
Bateria PPA 82 com moédulo de rede

- 4 4 4 a4

Jogo de parafusos de nivelamento (4 unida-
des) 150 mm

1 Jogo de parafusos de nivelamento (4 unida-
des) 200 mm

1 Jogo de parafusos de nivelamento (4 unida-
des) 250 mm

1 Jogo de parafusos de nivelamento (4 unida-
des) 300 mm

Parafuso de centragem PPA 30
Manual de instrugées PP 10/11
Manual de instrugées PPA 20
Pilhas (tipo AAA)

Certificado do fabricante

Mala Hilti

O N Gy

3 Acessdrios

Acessorios PP 10/11

Designacao

Caixa de acumulador PPA 83 (tipo D)

Cabo de ligagao PPA 84 (12V)

Adaptadores verticais e horizontais PPA 70/71/72

Adaptador de tripé PPA 73

Visor telescopico PPA 40
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4 Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

NOTA

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

Comprimento de onda PP 10

633 nm

Comprimento de onda PP 11

532 nm

Preciséo

Temperatura +24 °C (75 °F), distancia horizontal 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Classe laser: Classe 3R

Conforme a norma IEC 825- 1:2003

Classe laser: Class llla

Conforme a norma CFR 21 § 1040 (FDA)

Diametro do raio laser 12 mm (¥2") t
Faixa de autonivelamento -10...10 %
Faixa de inclinagbes -15...40 %

Ajuste de inclinagao min. 0,001 %

Durabilidade PP 10

Temperatura +20 °C (+68 °F), pilhas alcalinas: 70 h

Durabilidade PP 11

(
Temperatura +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h
Temperatura +20 °C (+68 °F), pilhas alcalinas: 45 h
Temperatura +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Temperatura de funcionamento

-20...+50 °C (-4 a 122 °F)

Temperatura de armazenamento

-30...+60 °C (-22 a 140 °F)

Resisténcia a dgua e poeira

Profundidade de imersao 5 m (15 ft), Tempo de imer-
s80 24 h: Sim

Peso (incluindo 4 baterias)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Dimensdes (?)

Sem pega: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Localizacao automatica da placa alvo
Distancia

5...150 m (15 a 500 ft)

5 Normas de segurancga

5.1 Informacgao basica no que se refere as normas
de seguranca

A ferramenta foi concebida para a determinagéo, transfe-
réncia/verificagéo de alinhamentos em planos horizontais
e inclinados.

Além das regras especificamente mencionadas em cada
capitulo deste manual de instru¢des, deve observar sem-
pre os pontos a seguir indicados.

5.2 Utilizacao incorrecta

a) A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem
representar perigo se usados incorrectamente
por pessoas nao qualificadas ou se usados para
fins diferentes daqueles para os quais foram con-
cebidos.

b) Para evitar ferimentos, use apenas acessorios e
instrumentos originais Hilti.

c) Nao é permitida a modificacdo ou manipulacao
da ferramenta.

d) Leia as instrucdes contidas neste manual sobre
a utilizacao, conservacao e manutencao da ferra-
menta.

e) Nao torne os equipamentos de seguranga inefi-
cazes nem retire avisos e informacgoes.

f) Mantenha as criancas afastadas dos aparelhos
laser.

g) Uma abertura incorrecta da ferramenta pode originar
a emisséo de radiacéo laser que exceda a Classe 3.
Caso necessite de reparacdo, faca-o somente
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

h) Considere as influéncias ambientais. Nao utilize
a ferramenta onde exista risco de incéndio ou de
explosao.

i) (Indicagao de acordo com FCC §15.21): Alteragbes
ou modificagdes a ferramenta que nao sejam expres-
samente aprovadas pela Hilti podem limitar o direito
do utilizador em operar com esta ferramenta.
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5.3 Organizacéao do local de trabalho

a) Demarque a area de medicao. Evite apontar o raio
na direccao de outras pessoas ou na sua direc¢ao
enquanto estiver a preparar o equipamento.

b) Medigbes tiradas através de vidros ou outros objec-
tos podem ser inexactas.

c) Certifique-se de que a ferramenta é montada
numa superficie plana/regular (ndo sujeita a vi-
bracées!).

d) Nao exceda os limites definidos para esta ferra-
menta.

5.3.1 Compatibilidade electromagnética

Embora a ferramenta esteja de acordo com todas as di-
rectivas e regulamentagdes obrigatorias, a Hilti ndo pode
excluir totalmente a hipétese de a ferramenta poder so-
frer mau funcionamento devido a interferéncias causadas
por radiagdo muito intensa. Nestas circunstancias, de-
verd fazer medigdes comprovativas. A Hilti também néo
pode excluir totalmente a hipétese de outros equipamen-
tos poderem sofrer interferéncias (p. ex., equipamentos
de navegagao aérea).

5.3.2 Classificacao laser para ferramentas das
Classes 3R e llla

a) A ferramenta corresponde a um laser da classe 3R
em conformidade com as normas |IEC 825-1:2003
e da Class llla em conformidade com a norma
21 CFR § 1040(FDA).

b) Ferramentas das classes laser 3R e llla sé devem ser
operadas por pessoal devidamente formado.

c) As areas de aplicagdo devem ser assinaladas com
etiquetas de perigo de radiagéo laser.

d) Os raio laser devem passar muito acima ou abaixo
da altura dos olhos.

e) Devem ser tomadas precaucdes para que esteja
assegurado que o raio laser ndo incida, de forma
involuntaria, sobre superficies reflectoras.

f) Devem ser tomadas medidas para assegurar que
pessoas ndo olhem directamente para o raio laser.

g) O trajecto do raio laser ndo deveria passar para la de
areas nao vigiadas.

h)

Aparelhos laser ndo utilizados deveriam ser guarda-
dos em locais vedados a pessoas nao autorizadas.

5.4 Medidas gerais de seguranca

a)

b)

e

9)

Verifique a ferramenta antes de a utilizar. Se cons-
tatar danos, a ferramenta devera ser reparada
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

Se a ferramenta sofreu uma queda ou foi sub-
metida a qualquer outra forca mecanica, devera
verificar a sua precisao.

Quando existem consideraveis diferencas de
temperatura, permita que a ferramenta se adapte
a temperatura ambiente antes de iniciar a sua
utilizacao.

Quando utilizar adaptadores, certifique-se de que
a ferramenta esta completamente fixa.

Para evitar medi¢oes inexactas, mantenha as ja-
nelas de saida do laser limpas.

Embora a ferramenta tenha sido concebida para
trabalhar sob arduas condicdes nas obras, esta
deve ser manuseada com cuidado, a semelhanca
do que acontece com qualquer outro equipa-
mento Optico e eléctrico (como, por exemplo,
binéculos, 6culos, maquina fotografica).

Embora na sua concepcao se tenha prevenido a
entrada de humidade, a ferramenta deve ser limpa
antes de ser guardada na mala de transporte.
Verifique a ferramenta antes de efectuar medi-
c¢oes importantes.

Verifique a precisao varias vezes durante a utili-
zacao.

5.4.1 Perigos eléctricos

6 Antes de iniciar a utilizacao

NOTA
A ferramenta sé pode ser operada com pilhas produzidas
de acordo com a norma IEC 285 ou com a bateria PPA 82.
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a) Manter as pilhas fora do alcance das criancas.

b) Nao exponha as pilhas a temperaturas excessivas
e ao fogo. As pilhas podem explodir ou libertar
substancias toxicas.

c) Nao tente carregar as pilhas.

d) Nao solde as pilhas a ferramenta.

e) Nao descarregue as pilhas por curto-circuito. Po-
deriam sofrer sobreaquecimento, provocando a
sua dilatacao.

f) Nao tente abrir as pilhas. Nao sujeite as pilhas a
demasiado esforco mecanico.

NOTA

N&o utilize pilhas danificadas, ndo misture pilhas novas
com pilhas usadas e ndo misture pilhas de fabricantes
diferentes ou de diferentes tipos.

6.1 Ligar a ferramenta
Prima a tecla “Ligar / Desligar”.



NOTA

O PP 10/11 possui uma faixa de autonivelamento de
+/- 10 %. Se a inclinagdo ajustada se encontrar dentro
desta faixa, entdo o laser nivela-se automaticamente.

6.2

@

Indicacdo de aviso das pilhas

Tensao suficiente

Se a inclinagéo da ferramenta se desviar mais do que
+/- 10 % da inclinagao ajustada, o LED comega a piscar
- rodar a ferramenta na direcgdo para onde aponta a

seta.

O laser pode ser utilizado.

@

Tensao baixa

O laser ainda pode ser utilizado.

®

As baterias estdo descarre-
gadas.

Carregue as baterias NiIMH ou coloque pilhas secas novas.

@

Indicagéo a piscar

O laser estéa a ser carregado com o cabo de ligagao de 12 V PPA 84.

6.3

Retirar a caixa de acumulador PPA 83 ou a
bateria PPA 82

Rode o botdo da bateria para “OPEN” e retire a
caixa de acumulador.

Na caixa de acumulador PPA 83 pode abrir-se
adicionalmente o compartimento das pilhas. Para
o efeito, rode o botdo da tampa para a posicao
“OPEN”.

6.4 Substituir as pilhas

1.

6.5

6.6

Substitua na caixa de acumulador extraida as pilhas
usadas por novas.

Montar a caixa de acumulador PPA 83 ou a
bateria PPA 82

Volte a inserir a caixa de acumulador apds a substi-
tuicao das pilhas.

Rode o botéo para a posigao “LOCK”.

Conectar o cabo de ligacao PPA 84

NOTA
No caso de utilizar uma bateria montada no veiculo,
desligue primeiro o motor.

6.8

Estado de carga

Estado de carga

NOTA
Assegure-se absolutamente de que ambos os polos es-
téo correctamente conectados.

NOTA
Antes de conectar ou desconectar o cabo de ligagcdo
externo, desligue a ferramenta.

O cabo de ligagéo foi concebido para a conexdo a uma
bateria de 12 V.

1.

2.

Conecte a pinga de ligagéo vermelha ao pélo posi-
tivo (+).
Conecte a pinga de ligagéo preta ao polo negativo

(-

6.7 Carregar a bateria PPA 82

O processo de carregamento deveria ter lugar num es-
pago com uma temperatura entre +10 °C e +40 °C.

Se o laser for operado com uma bateria externa a uma
temperatura de [+10 °C a +40 °C] esta carrega-se auto-
maticamente.

1.

2.

Aceso a vermelho

Insira 0 adaptador de carregamento PPA 81 na
bateria PPA 82.

Ligue o médulo de rede ao adaptador de carrega-
mento.

Ligue a ficha da ferramenta a corrente eléctrica.
Verifique se foi seleccionada a voltagem correcta da
ferramenta.

Se o processo de carregamento estiver terminado,
a luz de controlo de carga comega a luzir a verde.

Carregar

Aceso a verde

Processo de carregamento concluido.

Pisca a verde

Erro durante o processo de carrega-
mento

Pisca a vermelho

Fungéo de protecgéo activada. O
PP 10/11 pode ser utilizado neste
estado.
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7 Utilizacao

7.1 Fungéo das teclas

@ Tecla ponto luminoso de Ligar e desligar o ponto luminoso de prumo (desactivagéo automatica

prumo apos 30 minutos).

Tecla modo do raio laser O raio laser é comutado, premindo a tecla modo do raio laser. PP 10:
raio continuo ou raio a piscar PP 11: raio continuo, raio a piscar, modo
High-Power (alta intensidade).

Tecla de cadeado Esta tecla bloqueia as fungdes de introducéo. Deixa de ser possivel
modificar os valores. Accionando novamente a tecla de cadeado,
desbloqueiam-se as fungdes de introducéo.

Tecla de centragem automa- O raio laser encontra automaticamente o centro da placa alvo.

tica na placa alvo

Controlo da direccéo Mover o raio laser para a esquerda ou para a direita.

Selecgao de parametros Selecgao dos parametros a ajustar.

Centragem automatica O raio laser centra-se automaticamente, caso se accionem simultanea-
mente ambas as teclas de controlo da direccao.

Subir e descer o raio laser Mover o raio laser para cima e para baixo.

Introducéo de valores E possivel introduzir valores positivos e negativos. A inclinagéo é co-

locada automaticamente em 00,000 %, caso se accionem simultanea-
mente ambas as teclas.

Tecla SET Com esta tecla confirmam-se os parametros seleccionados.

Tecla Ligar/Desligar Com esta tecla liga-se e desliga-se o aparelho.

@ @ VO ®© © ©

7.2 Simbolos no campo indicador 1

Indicagéo para o ponto lumi- Indica que o ponto luminoso de prumo esta activado.
noso de prumo

@ Indicagao da direccéo Indica a orientag&o do raio laser.

@ Indicagao de estado da bate- A capacidade restante da bateria é indicada em 3 niveis.
ria

@ Indicagéo de autonivela- Pisca enquanto o laser se autonivela; a indicagdo muda em seguida para
mento 0 modo ajustado do laser.

® Indicacéo da inclinagao Indica a inclinagéo seleccionada.

@ Indicagao da unidade (per- Indica se foi seleccionado percentagem ou permilagem como unidade
centagem) de medigao.

@ Indicagéo de cadeado Os dados introduzidos nao podem ser alterados.

Nivel electronico Indica se a ferramenta esta correctamente nivelada na horizontal.

(@  Indicagdo do modo do laser  E indicado o modo a piscar, normal e intenso (PP 11) do laser.

7.3 Indicacdes de adverténcia

@ Indicagao de aviso da bateria  J& ndo é possivel utilizar a ferramenta. Substituir ou carregar a bateria,
ou conectar uma alimentacéo eléctrica externa.
@ Indicagao de aviso de nivela- O laser esta inclinado para fora da sua faixa de autonivelamento. Inclinar
mento o laser na direccéo indicada pela seta no visor.
® Indicagao de aviso de inclina- O laser esta virado para fora da sua faixa de autonivelamento. Rodar o
¢ao transversal laser na direccao indicada pela seta no visor.
7.4 Ligar a ferramenta Se a inclinagéo da ferramenta se desviar mais do que

+/- 10 % da inclinagéo ajustada, o LED comeca a piscar
- rodar a ferramenta na direcgédo para onde aponta a
seta.

Prima a tecla “Ligar / Desligar”.

NOTA

O PP 10/11 possui uma faixa de autonivelamento de
+/- 10 %. Se a inclinagdo ajustada se encontrar dentro
desta faixa, entdo o laser nivela-se automaticamente.
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7.5 Ajustar a inclinaciao @

A inclinagdo pode ser definida tanto automatica como
manualmente. A inclinagdo pode ser ajustada na faixa
de -15 % a +40 % (no caso de inclinagdes superiores a
10 % deve inclinar-se previamente o laser com auxilio de
acessorios ou outros meios).

7.5.1 Introducdo automética da inclinacdo @

1. Ligue o instrumento através da tecla de servico.
Prima a tecla SET. No visor aparece o valor ajustado
e aindicagéo * pisca.

3. Para alterar o sinal, prima a tecla “Subir / descer o
raio laser”.

4. Prima a tecla de direcgdo direita para alcangar a
posigao correcta (com a tecla de direcgédo esquerda
também pode voltar novamente para tras).

5. Para alterar o valor, prima a tecla “Subir / descer o
raio laser”.

6. Prima a tecla de direccdo direita para alcangar a
posigao seguinte.

7. Para alterar o valor, prima a tecla “Subir / descer
o raio laser”. Repita os passos acima mencionados
para alterar outros valores numéricos.

7.7 Indicacdo da posicdo do raio

O)

Indicagéo da posic¢ao do raio

8. Primaatecla SET quando o valor introduzido estiver
correcto.
Em seguida, o raio laser comega a mover-se para o
ajuste fixado.

7.5.2 Introducdo manual da inclinacao

NOTA

O valor da inclinagéo também pode ser ajustado directa-
mente através do movimento do raio laser. Certifique-se
de que a fungéo de bloqueio ndo estéa activada.

O valor apresentado aumenta ou diminui em fun¢do do

movimento do raio.

1. Prima a tecla “Subir / descer o raio laser” - o laser
move-se para cima e para baixo.

2. Prima simultaneamente as teclas “Subir / descer o
raio laser” para alcangar a posigao 0.
O laser vai imediatamente para a posigao 0.000 %.

7.6 Alinhar a linha de medicao

Utilize as teclas para a mudanga de direcgao no laser
PP 10/11 ou na unidade de controlo remoto PPA 20 para
mover o laser de tubos na horizontal para a direita ou a
esquerda.

Indica a direcgéo do raio laser em relagao a ferramenta.

Posicao final & esquerda

O]

Indica que o laser ndo pode continuar a ser alinhado a esquerda.

Posicéo final a direita

®

Indica que o laser ndo pode continuar a ser alinhado a direita.

7.8 Ajustar a posicao do raio

A largura maxima para o alinhamento é de 9 m para um
comprimento de 30 m. A velocidade deste movimento é
variavel.

Se premir a tecla apenas brevemente, o laser move-se
lentamente.

Se premir a tecla continuamente, o laser move-se rapi-
damente.

No visor poderd identificar em qualquer momento a po-
si¢do actual do raio laser.

7.8.1 Ajustar as posicoes finais direita/esquerda do
raio
A indicacéo informa-o sobre a posi¢cdo mais a esquerda
ou direita possivel do laser, a ndo ser que possa ser
deslocada mais para a esquerda ou direita. A indicagéo
comega a piscar para chamar a aten¢@o do operador.

Caso esta posicdo seja alcangada varias vezes,
recomenda-se rodar a ferramenta um pouco para a
esquerda ou direita e iniciar novamente o alinhamento
do raio.

7.9 Centrar automaticamente

Prima simultaneamente ambas as teclas de direccao
(esquerda e direita).
O raio laser desloca-se automaticamente de volta para o
centro.

7.10 Alinhamento automatico para a placa alvo H

1. Coloque a placa alvo com as tiras reflectoras viradas
para o laser.

2. Prima a tecla de centragem automatica na placa
alvo.
NOTA O arranque desta fungao pode demorar até
2 minutos.
A ferramenta procura agora a placa alvo na faixa de
alinhamento (esquerda/direita).
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7.11 Campo indicador durante a busca automatica B

®

A ferramenta ainda nao esta
pronta para o alinhamento
automatico.

O laser ainda nao concluiu o autonivelamento.
NOTA Primeiro é terminado este processo.

O visor indica a estabilizagao
do raio laser apds o autonive-
lamento.

@

Aguarde até que este processo esteja concluido.

O visor mostra o processo de
localizagao.

®

Inicia-se o processo de localizagao.

O alinhamento automatico
estd terminado.

@

Examine o ponto laser na placa alvo.
NOTA Quando necessario, o raio pode ser reajustado através do con-

trolo remoto ou das teclas de direccdo (esquerda / direita) na ferramenta.

Erro ao alinhar automatica-
mente.

®

Se o raio perder a placa alvo durante o processo de localizagao, tera de
reiniciar o processo.

7.12 Seleccionar o modo do raio laser
Carregue na tecla do modo do raio laser até que o modo
adequado surja no visor.
Raio permanente (raio continuo)
Raio a piscar
Modo High-Power (alta intensidade) (apenas no PP 11)

7.13 Ajustar o nivel electrénico El

Em caso de torcdo da ferramenta, o nivel aparece em
tamanho grande no visor.
Acerte o nivel no centro do visor.

7.16 Placa alvo a frente [l

®

Parafuso de fixagao

O LED comega a piscar logo que se exceda a zona de
compensagao.

7.14 Aplicar os parafusos de nivelamento e de
centragem
Antes de instalar o laser no tubo, aplique as bases de
apoio adequadas ao didmetro do tubo.
NOTA
Existem bases de apoio com 150 mm, 200 mm, 250 mm
e 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Ajustar o tamanho da placa alvo

Ajuste o tamanho da placa alvo de forma adequada ao
diametro do tubo existente.

Serve para fixar a placa alvo a altura pretendida.

Placa alvo pequena

@

Placa alvo para 150 mm a 250 mm.

Nivel de bolha

®

Para montar a placa alvo na horizontal.

Apoio da placa alvo

@

Serve para alinhar automaticamente.

7.17 Placa alvo atras (2)

®

Tiras reflectoras (apenas para PP 11)

2. Com atecla “Subir / descer o raio laser”, desloque-
3. Seleccione com a tecla de direcgdo o valor que

4.  Prima a tecla SET para confirmar a sua introdugéo.

A introducéo do cédigo de seguranca de quatro alga-
rismos destina-se a impedir a utilizagdo da ferramenta

7.18 Definir parametros
7.18.1 Seleccionar a unidade de medicao % ou %o
1. Prima simultaneamente a tecla de introducao (ligar /

desligar) e a tecla de cadeado.

Os valores ajustados surgem no visor.
se até a linha “Unit”.

pretende alterar.

O instrumento regressa novamente ao modo de
funcionamento normal.

7.18.2 Definir e activar o codigo de seguranca
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por pessoas ndo autorizadas. Tenha em atencédo que, se
este cédigo de seguranca tiver sido introduzido no seu
laser, este ja ndo podera ser utilizado sem a introdugao
deste nimero. Este cédigo sera pedido automaticamente
depois de se ligar o instrumento.
1. Prima simultaneamente a tecla de introdugéo (ligar /
desligar) e a tecla de cadeado.
Os valores ajustados surgem no visor.

2. Com atecla “Subir / descer o raio laser”, desloque-

se até a linha “Input S Code”.

3. Prima a tecla SET para entrar no modo.
4. Com a tecla “Subir / descer o raio laser” e a tecla

de direccédo podera navegar até ao numero corres-
pondente. Confirme com “Set” o algarismo selec-
cionado. Logo que os quatro algarismos estejam na
area “Code”, podera confirma-los com a tecla SET.



5. O campo indicador regressa ao modo. Agora pode
activar o codigo de seguranca (On com a tecla SET)
ou desactiva-lo posteriormente (OFF com a te-
cla SET).

O instrumento regressa novamente ao modo de
funcionamento normal.

7.18.3 Definir o nome da empresa

Descreve-se em seguida a introdugéo ou alteragéo da in-

trodugdo do nome da empresa. Poder&o ser introduzidos

no maximo 32 caracteres (16 caracteres em 2 linhas).

1. Prima simultaneamente a tecla de introdugéo (ligar /
desligar) e a tecla de cadeado.
Os valores ajustados surgem no visor.

2. Com atecla “Subir / descer o raio laser”, desloque-
se até a linha “Change Name”.

3. Prima a tecla SET para entrar no modo.

4. Com a tecla “Subir / descer o raio laser” e a tecla
de direcgao podera navegar até as letras / numeros
correspondentes. Confirme com “Set” o algarismo
seleccionado. Logo que o nome / designacao cor-
recto esteja introduzido, podera confirma-lo com a
tecla SET.

O instrumento regressa novamente ao modo de
funcionamento normal.

7.19 Verificar a fiabilidade

1. Ajuste o laser para uma inclinagéo de 0.000 %.

2. Cologue uma escala de nivel a uma distancia de
1 m do laser e outra a uma distancia de 60 m, e
anote a leitura dos valores onde o laser incide sobre
a escala.

3. Cologue um nivel a meio entre as duas escalas de
medicéo e faga a leitura dos valores da altura em
ambas as escalas.

4. Calcule a diferenca entre o valor lido na escala 1 e
na escala 2 devida ao nivel e ao laser. O laser esta
correctamente ajustado, se os dois valores forem
idénticos.

NOTA Se as diferengas X1 e X2 ndo estiverem
dentro da tolerancia, contacte o Centro Hilti mais
proéximo.

8 Conservacao e manutencao

8.1 Limpeza e secagem

1. Sopre o p6 das lentes.

2. Nao toque no vidro com os dedos.

3. Limpe apenas com um pano limpo e macio; se
necessario, humedega ligeiramente o pano com um
pouco de alcool puro ou agua.

NOTA Nao utilize qualquer outro liquido que possa
danificar os componentes plasticos.

4. Tenha em atencdo a temperatura a que o equi-
pamento esta exposto, especialmente no Inverno /
Verao ou se este estiver dentro de um veiculo (-30 °C
a +60 °C).

8.2 Armazenamento

Retire as ferramentas da mala se verificar que estas
estdo molhadas. As ferramentas, as respectivas malas
de transporte e os acessoérios devem ser limpos e secos
(méx. 40 °C). Coloque novamente o equipamento dentro
da caixa, apenas se este estiver completamente seco.
Verifique a precisdo do equipamento antes de o utilizar,
apés um longo periodo de armazenamento ou transporte.
Remova as pilhas se a ferramenta néo for usada durante
um longo periodo de tempo.

8.3 Transportar

Use a mala Hilti ou outra embalagem equivalente para o
transporte e envio da ferramenta.

CUIDADO

Remova as pilhas/bateria sempre que for necessario
enviar a ferramenta.

8.4 Servico de Calibracao Hilti

Recomendamos que a ferramenta seja testada periodica-
mente através do Servigo de Calibragdo Hilti, de forma a
garantir a sua precisédo, segundo as normas e de acordo
com as exigéncias legais.

O Servico de Calibragao Hilti esta a sua disposi¢gédo em
qualquer altura; recomenda-se, porém, a verificagao da
ferramenta pelo menos uma vez por ano.

O Servigo de Calibragéo Hilti confirma que as especifica-
cbes da ferramenta, a data em que é testada, estdo em
conformidade com as caracteristicas técnicas indicadas
no manual de instrugdes.

Se se verificarem desvios relativamente aos dados do
fabricante, os aparelhos de medigédo serdo novamente
ajustados. Posteriormente, é colada uma etiqueta de
calibragdo na ferramenta, confirmando-se através de
um certificado de calibragcdo que a mesma funciona de
acordo com as indicagdes do fabricante.

Os certificados de calibragdo sdo exigidos a empresas
certificadas pela norma ISO 900X.

Para mais informagdes, contacte o Centro Hilti mais
proximo.
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9 Avarias possiveis

Falha Causa possivel Solucao
E02/03 Existe um problema de medigéo in- Desligue o instrumento e volte a liga-
terno lo. Uma mensagem de erro pode sur-

gir caso o instrumento tenha sido
movido ou sacudido. Nestes casos,
elimine as causas.

E99 Problema de memoéria interno Desligue o instrumento e volte a liga-
lo.
ERROR A ferramenta foi movida no modo Desligue a ferramenta e volte a liga-
standby la, e comprova a colocacéo do laser.
NOTA

Contacte o Centro Hilti mais préximo
se 0s erros continuarem a ocorrer.

10 Reciclagem

AVISO

A reciclagem incorrecta do equipamento pode ter graves consequéncias:

a combustao de componentes plasticos pode gerar fumos téxicos que representam um perigo para a saude.

Se danificadas ou expostas a temperaturas muito elevadas, as pilhas/baterias podem explodir, originando queimadu-
ras por acido, intoxicagao e poluicdo ambiental.

Uma reciclagem incorrecta (ou auséncia desta) permite que pessoas ndo autorizadas/habilitadas utilizem o equipa-
mento para fins diferentes daqueles para os quais foi concebido. Consequentemente, podem ferir-se a si proprias ou
a terceiros ou causar poluigédo ambiental.

As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem

é que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vendedor.

Apenas para paises da UE
Nao deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electronicos
e a correspondente transposicao para as leis nacionais, as ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas separadamente, sendo encaminhadas para um reaproveitamento ecolégico.

Recicle as baterias de acordo com as regulamentag¢des nacionais em vigor.

11 Garantia do fabricante - Ferramentas

Em caso de duvidas quanto as condigbes de garantia,
contacte o seu parceiro HILTI local.
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12 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designagao: Laser de tubos
Tipo: PP 10/ 11
Ano de fabrico: 2005

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as seguintes normas ou documen-
tos normativos: até 19 de Abril de 2016: 2004/108/CE, a
partir de 20 de Abril de 2016: 2014/30/UE, 2011/65/UE,
2006/66/CE, EN I1SO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems
gement

Business Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
sories

06/2015 06/2015

Documentacéo técnica junto de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

PP 10/ 11 Rioollaser

Lees de handleiding voor het eerste gebruik
beslist door.

Bewaar deze handleiding altijd bij het appa-
raat.

Geef het apparaat alleen samen met de hand-
leiding aan andere personen door.

Inhoud Pagina
1 Algemene opmerkingen 72
2 Beschrijving 74
3 Toebehoren 74
4 Technische gegevens 75
5 Veiligheidsinstructies 75
6 Inbedrijfneming 76
7 Bediening 77
8 Verzorging en onderhoud 81
9 Foutopsporing 81

10 Afval voor hergebruik recyclen 82
11 Fabrieksgarantie op de apparatuur 82
12 EG-conformiteitsverklaring (origineel) 83

Il Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De afbeel-
dingen zijn te vinden aan het begin van de handleiding.
In de tekst van deze handleiding betekent »het apparaat«
de rioollaser PP 10/11.

Onderdelen

Kanaalbouwlaser PP 10/11
Ontvangstvenster voor afstandsbediening
Waarschuwing / Standby LED

(3) Bedieningspaneel

(4) Indicatieveld

(5) Handvat

(6) Bevestiging van het handvat

(7) Aansluiting verbindingskabel PPA 84

(8) Batterijafdekking

(9) Accu-pack PPA 82 incl. voedingsapparaat

Loodlichtstip

Kanaalbouwlaser PP 10/ 11

(D Laseruitgangsvenster

(12) Ontvangstvenster voor afstandsbediening
(13) Loodlichtstip

(14) Draaipuntmarkering

Bedieningspaneel

(15 Richtingscontrole / Autocentreertoets
(i6) Loodlichtstiptoets

(7) Toets Laserstraalmodus

(18) Ontvangstvenster afstandsbediening
(19) Blokkeertoets

@0) Autocentrering doeplaattoets

1) Richtingscontrole / Autocentreertoets
SET-toets

@3 Laserstraal op / neer, invoerwaardetoets
24 Waarschuwing / stand-by LED

@9 Laserstraal op / neer, invoerwaardetoets
26) Aan/uit-toets

1 Algemene opmerkingen

1.1 Signaalwoorden en hun betekenis

GEVAAR
Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of
tot de dood leidt.

WAARSCHUWING
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE

Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht letsel
of tot materiéle schade kan leiden.
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AANWIJZING
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.

1.2 Verklaring van de pictogrammen en overige
aanwijzingen

Waarschuwingstekens

Waarschu-

wing voor

algemeen
gevaar



Symbolen

Ay

&

Handleiding Materialen
voor gebruik afvoeren
lezen voor
recycling
Op het apparaat

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE

XPOSURE
675-695nm < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUGT

Niet blootstellen aan de straal.
De opschriften met laserwaarschuwingen voor de VS zijn
gebaseerd op CFR 21 § 1040 (FDA):

Op het apparaat

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Niet blootstellen aan de straal.
De opschriften met laserwaarschuwingen voor de VS zijn
gebaseerd op CFR 21 § 1040 (FDA):

Op het apparaat

LR\ 3R

De opschriften met laserwaarschuwingen zijn gebaseerd
op IEC825 / EN60825-1:2003

Typeplaatje
P

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

ol o

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT EN 60825-1:2003 @
620-690nm < SmW max, | So70ie 2R A

EYE EXPOSURE | This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

319789

CLASS llla LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date
L

PP 10

Typeplaatje

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

o] ren

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

/AR ce ﬁ
LASER RADIATION - AVOID DIRECT N 6082512008
520-550nm < 5mW max, | Sorpies i 21CR A ﬁﬂ
CLASS Illa LASER PRODUCT 1040 as applicable

EYE EXPOSURE | Ths Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 319791
Date .

319795

PP 11

Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat

De typeaanduiding en het serieckenmerk staan op het
typeplaatje van uw apparaat. Neem deze gegevens over
in uw handleiding en geef ze altijd door wanneer u onze
vertegenwoordiging of ons servicestation om informatie
vraagt.

Type:

Serienr.:
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2 Beschrijving

2.1 Gebruik volgens de voorschriften

Het apparaat is bestemd voor het vaststellen en over-
dragen/controleren van horizontale en hellende hoogte-
verlopen, zoals het overdragen van hoogtemarkeringen
en voor gebruik bij de kanaalbouw. Voor een optimaal
gebruik van het apparaat bieden wij u verschillende toe-
behoren.

2.2 Kanaalbouwlaser PP 10/11

De PP 10/11 is een kanaalbouwlaser met een zichtbare
laserstraal (punt) die horizontaal en voor hellingen kan
worden gebruikt.

2.3 Kenmerken

Met het apparaat kan een persoon snel en met grote
precisie elke gewenste helling (binnen -15% tot +40%)
tot stand brengen. De nivellering vindt automatisch plaats
binnen +10%.

2.4 Automatische uitschakeling

Wanneer het apparaat buiten het zelfnivelleringsbereik is
opgesteld, knipperen de laser en de LED op het bedie-
ningspaneel. Ook de richting waarin het apparaat gekan-
teld dient te worden wordt op het display weergegeven.

2.5 Accu-pack PPA 82

Bij lage temperaturen daalt het vermogen van het accu-
pack.

GEVAAR
Bewaar het accu-pack bij kamertemperatuur.

GEVAAR
Bewaar het accu-pack nooit in de zon, op een ver-
warming of achter een raam.

2.6 Automatische beveiligingsfunctie

Bij temperaturen buiten het laadbereik wordt het laad-
proces ter bescherming van de batterij be€indigd.

AANWINZING

Laad de batterij om de 3 tot 4 maanden op. Hij dient bij
maximaal 30 °C (86 °F) te worden opgeslagen. Wanneer
de batterij volledig ontladen wordt, kan dit een negatieve
invloed op de toekomstige werking hebben. Het opladen
kan in minder dan 9 uur beéindigd zijn wanneer de batterij
daarvoor niet volledig ontladen was.

2.7 Gebruik van de verschillende
elektriciteitsapparaten

In het algemeen kunnen er drie verschillende bron-
nen worden gebruikt, zoals het standaard meegeleverde
accu-pack PPA 83 of de als toebehoren verkrijgbare bat-
terijkast PPA 83 en de externe 12 V verbindingskabel
PPA 84.

2.8 Leveringsomvang
1 Kanaalbouwlaser PP 10 of 11 (afhankelijk van
de uitvoering)
Afstandsbediening PPA 20
Doeplaat kort
Doeplaat lang
PPA 74 Houder voor doeplaat
Laadadapter PPA 81
Accu-pack PPA 82 incl. voedingsapparaat
Set voetschroeven (4 stuks) 150 mm
Set voetschroeven (4 stuks) 200 mm
Set voetschroeven (4 stuks) 250 mm
Set voetschroeven (4 stuks) 300 mm
Centreerschroef PPA 30
Handleiding PP 10/11
Handleiding PPA 20
Batterijen (AAA-cellen)
Fabriekscertificaat
Hilti-koffer

B G A UGG U Oy

3 Toebehoren

Toebehoren PP 10/11

Omschrijving

Batterijkast PPA 83 (D-cellen)

Verbindingskabel PPA 84 (12V)

Verticale en horizontale adapter PPA 70/71/72

Statiefadapter PPA 73

Telescoopzoeker PPA 40
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4 Technische gegevens

Technische wijzigingen voorbehouden!

AANWIJZING
Technische wijzigingen voorbehouden!

Golflengte PP 10

633 nm

Golflengte PP 11

532 nm

Nauwkeurigheid

Temperatuur +24 °C (75 °F), Horizontale afstand 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Laserklasse: klasse 3R

Volgens IEC 825- 1:2003

Laserklasse: class llla

Volgens CFR 21 § 1040 (FDA)

Laserdiameter 12 mm (¥2")

Bereik van de zelfnivellering -10...10 %

Hellingsbereik -15...40 %
Min. hellingsinstelling 0,001 %

Bedrijfsduur PP 10

Temperatuur +20 °C (+68 °F
Temperatuur +20 °C (+68 °F,

, Alkalinemangaan: 70 h
, NiMH: Min. 48 h

Bedrijfsduur PP 11

Temperatuur +20 °C (+68 °F
Temperatuur +20 °C (+68 °F,

, Alkalinemangaan: 45 h
, NiMH: Min. 32 h

Gebruikstemperatuur

-20...+50 °C (-4 tot 122°F)

Opslagtemperatuur

-30...+60 °C (-22 tot 140°F)

Water- en stofbestendigheid

Dompeldiepte 5 m (15 ft), Dompeltijd 24 h: Ja

Gewicht (inclusief 4 batterijen)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Afmetingen (?)

Zonder handvat: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

De doeplaat automatisch zoeken
Afstand

5...150 m (15 tot 500 ft)

5 Veiligheidsinstructies

5.1 Essentiéle veiligheidsnotities

Het apparaat is bestemd voor het vastleggen en overdra-
gen/controleren van horizontale en hellende hoogtever-
lopen.

Naast de technische veiligheidsinstructies in de afzon-
derlijke hoofdstukken van deze handleiding moeten de
volgende bepalingen altijd strikt worden opgevolgd.

5.2 Ondeskundig gebruik

a) Het apparaat en de bijbehorende hulpmiddelen
kunnen gevaar opleveren als ze door
ongeschoolde personen op ondeskundige wijze
of niet volgens de voorschriften worden gebruikt.

b) Gebruik om letsel te voorkomen alleen originele
Hilti toebehoren en hulpapparaten.

c) Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat
zijn niet toegestaan.

d) Neem de specificaties betreffende gebruik, ver-
zorging en onderhoud in de handleiding in acht.

e) Maak geen veiligheidsinrichtingen on-
klaar en verwijder geen instructie- en
waarschuwingsopschriften.

f) Zorg ervoor dat kinderen niet in aanraking komen
met laserapparaten.

g) Wanneer het apparaat op ondeskundige wijze wordt
vastgeschroefd, kan laserstraling ontstaan die hoger
is dan klasse 3. Laat het apparaat door een Hilti-
servicestation repareren.

h) Houd rekening met omgevingsinvioeden. Gebruik
het apparaat niet in een omgeving waar brand- of
explosiegevaar bestaat.

i) (Aanwijzing volgens FCC §15.21): Veranderingen of
modificaties die niet uitdrukkelijk door Hilti toege-
staan zijn, kunnen het recht van de gebruiker beper-
ken om het apparaat in bedrijf te nemen.

5.3 Correcte inrichting van de werkomgeving

a) Zet het gebied waar u metingen verricht af en let
er bij het opstellen van het apparaat op dat de
straal niet op andere personen of op uzelf wordt
gericht.

b) Metingen door ruiten of andere objecten kunnen het
meetresultaat vertekenen.
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c) Let er op dat het apparaat op een effen, stabiel
opperviak wordt geplaatst (zonder trillingen!).

d) Gebruik het apparaat alleen binnen de gedefini-
eerde grenzen.

5.3.1 Elektromagnetische compatibiliteit

Hoewel het apparaat voldoet aan de strenge eisen van
de betreffende voorschriften, kan Hilti de mogelijkheid
niet uitsluiten dat het apparaat door sterke straling wordt
gestoord, hetgeen tot een foute bewerking kan leiden. In
dit geval of wanneer u niet zeker bent, dienen controle-
metingen te worden uitgevoerd. Eveneens kan Hilti niet
uitsluiten dat andere apparaten (bijv. navigatietoestellen
van vliegtuigen) gestoord worden.

5.3.2 Laserclassificatie voor apparaten van
klasse 3R en klasse llla

a) Het apparaat voldoet aan de eisen van laserklasse
3R volgens IEC 825-1:2003 en class llla volgens
21 CFR § 1040(FDA).

b) Apparaten van laserklasse 3R en klasse llla dienen
alleen door geschoolde personen te worden gebruikt.

c) De toepassingsgebieden dienen middels opschriften
met waarschuwingen tegen laserstraling aangegeven
te worden.

d) Laserstralen dienen ver boven of onder ooghoogte
te lopen.

e) Erdienen voorzorgsmaatregelen genomen te worden
om te voorkomen dat een laserstraal niet ongewild op
een vlak terechtkomt dat als een spiegel reflecteert.

f)  Erdienen maatregelen te worden genomen waarmee
wordt voorkomen dat personen direct in de straal
kijken.

g) De loop van de laserstraal mag niet over onbewaakt
gebied gaan.

h) Ongebruikte laserapparaten dienen te worden op-
geslagen op een plaats waar onbevoegden geen
toegang toe hebben.

6 Inbedrijfneming

5.4 Algemene veiligheidsmaatregelen

a)

e

Controleer het apparaat alvorens het te gebrui-
ken. Laat het apparaat ingeval van beschadiging
repareren in een Hilti-servicestation.

Na een val of andere mechanische invioeden dient
u de precisie van het apparaat te controleren.
Wanneer het apparaat vanuit een zeer koude in
een warme omgeving wordt gebracht, of om-
gekeerd, dient u het apparaat voor gebruik op
temperatuur te laten komen.

Zorg er bij het gebruik van adapters voor dat het
apparaat stevig vastgeschroefd is.

Om foutieve metingen te voorkomen, moet het
uitgangsvenster van de laser schoon worden ge-
houden.

Ook al is het apparaat gemaakt voor zwaar ge-
bruik op bouwplaatsen, toch dient het, evenals
andere optische en elektrische apparaten (bijv.
veldkijkers, brillen, fotoapparaten), zorgvuldig te
worden behandeld.

Hoewel het apparaat beschermd is tegen het bin-
nendringen van vocht, dient u het droog te maken
alvorens het in de transportcontainer te plaatsen.
Controleer het apparaat voor belangrijke metin-
gen.

Controleer tijdens het gebruik meerdere malen de
precisie.

5.4.1 Elektrisch

a)
b)

De batterijen mogen niet in kinderhanden komen.
Oververhit de batterijen niet en stel ze niet bloot
aan vuur. De batterijen kunnen exploderen of er
kunnen toxische stoffen vrijkomen.

Laad de batterijen niet op.

Soldeer de batterijen niet in het apparaat.
Ontlaad de batterijen niet door kortsluiting; deze
kunnen hierdoor oververhit raken en brandblaren
veroorzaken.

Open de batterijen niet en stel ze niet bloot aan
overmatige mechanische belasting.

AANWIJZING

Gebruik het apparaat alleen met batterijen die volgens
IEC 285 zijn vervaardigd of die bij het accu-pack PPA 82
worden gebruikt.

AANWIJZING

Gebruik geen beschadigde batterijen, combineer geen
oude met nieuwe batterijen en combineer geen batte-

76

rijen van verschillende fabrikanten of met verschillende
typeaanduidingen.

6.1 Apparaat inschakelen

Druk op de toets ,,AAN / UIT*.

AANWIJZING

De PP 10/11 is uitgerust met een zelfnivelleringsbereik
van +/- 10 %. Bevindt de ingestelde helling zich binnen
dit bereik, dan nivelleert de laser zich automatisch. Wijkt
de helling van het apparaat met meer dan +/- 10 % af van
de ingestelde helling, dan begint de LED te knipperen.
Draai het apparaat dan in de richting waarheen de pijl
wijst.



6.2 Batterijwaarschuwingsindicatie B

®

Voldoende spanning

De laser kan worden gebruikt.

Lage spanning

@

De laser kan nog worden gebruikt.

Batterijen leeg

®

Laad de NiMH-batterijen of breng nieuwe, droge batterijen in.

Knipperende indicatie

@

De laser wordt geladen met de 12 V verbindingskabel PPA 84.

6.3 Batterijkast PPA 83 of accu-pack PPA 82
verwijderen

1. Draai de batterijkop op ,OPEN“ en neem de batte-
rijkast eruit.

2. Bij de batterijkast PPA83 kan ook het batterijvak
geopend worden. Draai hiervoor de knop van het
deksel in de stand ,,OPEN*.

6.4 Batterijen verwisselen

1. Vervang in de verwijderde batterijkast de oude bat-
terijen door nieuwe.

6.5 Batterijkast PPA 83 of accu-pack PPA 82
inbouwen

1. Breng de batterijkast na het vervangen van de bat-
terijen weer in.
2. Draai de knop in de stand ,LOCK*.

6.6 Verbindingskabel PPA 84 aansluiten

AANWIJZING
Wanneer u een batterij gebruikt die in een voertuig is
ingebouwd, schakel dan eerst de motor uit.

6.8 Laadstatus

Laadstatus Is Rood verlicht

AANWIJZING
Let op de juiste aansluiting van beide polen.

AANWIJZING
Schakel het apparaat uit voordat u de externe verbin-
dingskabel aansluit of verwijdert.

De verbindingskabel dient op een 12 V batterij te worden
aangesloten.

1. Sluit de rode klem aan op de +pool.

2. Sluit de zwarte klem aan op de -pool.

6.7 Het accu-pack PPA 82 laden

Het opladen dient te gebeuren in een ruimte met een

temperatuur tussen +10 °C en +40 °C.

Wordt de laser met een externe batterij bij een tempera-

tuur van +10 °C tot +40 °C gebruikt, dan laadt de batterij

zich automatisch op.

1. Plaats de laadadapter PPA 81 in het accu-pack
PPA 82.

2. Verbind het voedingsapparaat met de laadadapter.

3. Steek de stekker van de nettransformator in een
stopcontact.

4.  Controleer of de juiste spanning op de nettransfor-
mator gekozen is.
Is het laden beéindigd, dan begint het laadcontrole-
lampje groen te branden.

Laden

Is Groen verlicht

Laadproces beéindigd

Knippert Groen

Fout tijdens het laden

Knippert Rood

Veiligheidsfunctie geactiveerd. De
PP 10/11 kan in deze status worden
gebruikt.

7.1 Toetsfunctie

®

Loodlichtstiptoets
30 minuten).

Aan- en uitschakelen van de loodlichtstip (automatische uitschakeling na

Toets Laserstraalmodus

De laserstraal wordt stopgezet door de toets Laserstraalmodus in te
drukken. PP 10: staande of knipperende straal PP 11: staande, knippe-
rende straal, high-power modus.

Blokkeertoets

Deze toets blokkeert de invoerfuncties, de waarden kunnen niet meer
worden veranderd. De invoerfuncties kunnen worden gedeblokkeerd
door nogmaals op de blokkeertoets te drukken.

Autocentrering doeplaattoets

®
®
®

De laserstraal vindt automatisch het midden van de doeplaat.
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Richtingscontrole

De laserstraal naar rechts of links bewegen.

Selectie van de parameters

Selectie van de in te stellen parameters.

Automatische centrering

Wanneer er tegelijkertijd op beide richtingscontroletoetsen wordt ge-
drukt, centreert de laserstraal zich automatisch.

Laserstraal op en neer

De laserstraal op en neer bewegen.

Invoerwaarden

Er kunnen positieve en negatieve waarden worden ingevoerd. Worden
beide toetsen tegelijkertijd ingedrukt, dan wordt de helling automatisch
ingesteld op 00.000 %.

SET-toets

Deze toets dient ter bevestiging van de geselecteerde parameters.

@R @ ©O©

Aan/uit-toets

Deze toets schakelt het instrument IN en UIT.

7.2 Symbolen indicatieveld

©

Aanduiding van de loodlicht-
stip

Geeft aan dat de loodlichtstip geactiveerd is.

Richtingsindicatie

Geeft de uitrichting van de laserstraal aan.

Batterijtoestandindicatie

De resterende batterijcapaciteit wordt in drie trappen weergegeven.

Zelfnivelleringsindicatie

Knippert terwijl de laser zichzelf activeert, daarna gaat de indicatie over
op de ingestelde lasermodus.

Hellingsindicatie

Geeft de gekozen helling aan.

Opgave procenten

Geeft aan of procent of promille als meeteenheid is gekozen.

Blokkeringsindicatie

De ingevoerde gegevens kunnen niet worden gewijzigd.

Elektronische libel

Geeft aan of het apparaat op de juiste manier horizontaal ingesteld is.

OEREE BOEE

Aanduiding van de lasermo-
dus

De lasermodus knipperend, normaal, sterk (PP11) wordt aangegeven.

7.3 Waarschuwingsindicaties H

@

Batterijwaarschuwingsindica-
tie

Er is geen gebruik meer mogelijk. Batterij vervangen, opladen of aanslui-
ten op externe stroombron.

@

Nivelleer-
waarschuwingsindicatie

De laser is buiten het zelfnivelleringsbereik geraakt. De laser kantelen in
de richting van de pijlindicatie op het display.

®

Waarschuwingsindicatie
dwarshelling

De laser is buiten het zelfnivelleringsbereik gedraaid. De laser in de rich-
ting van de pijlindicatie op het display draaien.

7.4 Apparaat inschakelen

Druk op de toets ,,AAN / UIT*.

AANWIJZING

De PP 10/11 is uitgerust met een zelfnivelleringsbereik
van +/- 10 %. Bevindt de ingestelde helling zich binnen
dit bereik, dan nivelleert de laser zich automatisch. Wijkt
de helling van het apparaat met meer dan +/- 10 % af van
de ingestelde helling, dan begint de LED te knipperen.
Draai het apparaat dan in de richting waarheen de pijl
wijst.

7.5 De helling instellen @

De helling kan handmatig of automatisch ingesteld wor-
den. De helling kan in een bereik van -15 % tot +40 %
worden ingesteld (bij hellingen van meer dan 10 % dient
de laser m.b.v. toebehoren of andere hulpmiddelen te
worden voorgekanteld).

7.5.1 Automatische invoer van de helling @
1. Schakel het apparaat in met de bedrijfstoets.
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2.

3.

Druk op de Set-toets. De ingestelde waarde wordt
aangegeven en de * indicatie knippert.

Druk op de toets ,Laserstraal op / neer om het
voorteken te veranderen.

Druk op de richtingstoets rechts om de juiste positie
te bereiken (met de linkerrichtingstoets kunt u ook
weer terug gaan).

Druk op de toets ,Laserstraal op / neer” om de
waarde te veranderen.

Druk op de richtingstoets rechts om de volgende
positie te bereiken.

Druk op de toets ,Laserstraal op / neer om de
waarde te veranderen. Herhaal de bovengenoemde
stappen om de andere getalswaarden te verande-
ren.

Druk op de SET toets wanneer de ingevoerde
waarde juist is.

Hierna begint de laserstraal zich in de vastgestelde
instelling te bewegen.



7.5.2 Handmatige invoer van de helling
AANWIJZING

De hellingswaarde kan ook direct via de beweging van
de laserstraal worden ingesteld. Zorg ervoor dat de ver-
grendelingsfunctie niet geactiveerd is.

De weergegeven waarde wordt in overeenstemming met
de beweging van de straal groter of kleiner.

7.7 Aanduiding van de straalpositie

Aanduiding van de straalposi-
tie

1. Druk op de toets "Laserstraal op / neer", om de
laser op en neer te laten bewegen.

2. Om de 0-positie te bereiken drukt u tegelijkertijd op
de beide toetsen "Laserstraal op / neer".
De laser gaat onmiddellijk over op de 0.000 % stand.

7.6 Uitrichten van de richtlijn

Gebruik de toetsen voor het uitrichten van de richting bij
de laser PP 10/11 of de afstandsbediening PPA 20 om
de kanaalbouwlaser horizontaal naar rechts of links te
bewegen.

Geeft de richting van de laserstraal ten opzichte van het apparaat aan.

@ Eindpositie links

Geeft aan dat de laser niet verder naar links kan worden uitgericht.

@ Eindpositie rechts

Geeft aan dat de laser niet verder naar rechts kan worden uitgericht.

7.8 De straalpositie instellen

De maximale breedte voor de uitrichting bedraagt 9 m bij
een lengte van 30 m. De snelheid van deze beweging is
variabel.

Drukt u slechts kort op de toets, dan beweegt de laser
zich langzaam.

Druk u permanent op de toets, dan beweegt de laser zich
snel.

Op het display kunt u altijd de actuele positie van de
laserstraal zien.

7.8.1 De straaleindpositie rechts/links instellen

De aanduiding informeert u over de uiterst linkse of
rechtse positie van de laser, d.w.z. de stand waarin
deze niet verder naar links of rechts kan worden bewo-
gen. Als aanwijzing voor de bediener begint de indicatie
te knipperen

7.11 Indicatieveld tijdens het zoeken H

@ Het apparaat is nog niet klaar
voor de automatische uitrich-
ting

Mocht deze positie vaker worden bereikt, dan is het aan-
bevolen om het apparaat een beetje naar links of rechts
te draaien en opnieuw te beginnen met het uitrichten van
de straal.

7.9 Automatisch centreren

Druk tegelijkertijd op de beide richtingstoetsen (links en
rechts).

De laserstraal gaat automatisch terug naar het midden.

7.10 Automatisch uitrichten op de richttafel B

1. Stel de richttafel met de reflectiestrepen in de rich-
ting van de laser op.

2. Druk op de toets Autocentrering richttafel.
AANWIJZING Het opstarten van deze functie kan
tot 2 minuten duren.

Het apparaat zoekt alleen in het uitrichtbereik
(links/rechts) naar de richttafel.

De laser heeft het zelf-nivelleren nog niet afgesloten.
AANWIJZING Dit proces wordt eerst beéindigd.

@ Op het display wordt de sta-
bilisering van de laserstraal
na de zelfnivellering aangege-
ven.

Wacht tot dit proces beéindigd is.

@ Op het display wordt het zoe-
ken weergegeven.

Het zoeken start.

@ De automatische uitrichting is
beéindigd.

Controleer het laserpunt op de doeplaat.
AANWIJZING Zo nodig kan de straal met de afstandsbediening of de

richtingstoetsen (links / rechts) op het apparaat worden bijgesteld.

@ Fout bij het automatisch uit-
richten.

Verliest de straal tijdens het zoeken de doeplaat, dan dient het proces
opnieuw te worden gestart.

7.12 Laserstraalmodus selecteren

Druk zo vaak op de toets Lasermodus tot de juiste modus
op het display verschijnt.

Continustraal (staande straal)
Knipperende straal
High-power-modus (alleen bij de PP 11)
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7.13 Elektronische libel instellen E1

Bij een verdraaiing van het apparaat verschijnt de libel
groot in het indicatieveld.

Breng de libel in het midden van het indicatieveld.

De LED's beginnen te knipperen zodra het compensatie-
bereik wordt overschreden.

7.16 Richttafel voor
@ Bevestigingsbout

7.14 Voet- en centreerschroef inbrengen [l

Breng de bij de buisdiameter passende standvoeten in
voordat u de laser in de buis opstelt.

AANWIJZING

Er zijn standvoeten van 150 mm, 200 mm, 250 mm en
300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 De grootte van de richttafel instellen

Stel de grootte van de richttafel in die past bij de betref-
fende buisdiameter.

Dient ervoor de doeplaat op de gewenste hoogte vast te zetten.

@ Doeplaat klein

Doeplaat voor 150 mm tot 250 mm.

Libel

Voor het horizontaal opstellen van de doeplaat.

Houder voor doeplaat

Bestemd voor het automatisch uitrichten.

7.17 Richttafel achter (2)
@ Reflectiestrepen (alleen voor PP 11)

7.18 Parameters instellen

7.18.1 Meeteenheid % of %o kiezen

1. Druk tegelijkertijd op de invoertoets (Aan / Uit) en de
blokkeertoets.
Op het display verschijnen de ingestelde waarden.

2. Ga met de toets "Laserstraal op / neer" naar de cel
"Unit".

3. Selecteer m.b.v. de richtingstoets de waarde die u
wilt veranderen.

4. Druk op de SET toets om de invoer te bevestigen.
Het instrument schakelt weer terug naar de normale
modus.

7.18.2 De veiligheidscode invoeren en activeren

Door de viercijferige veiligheidscode in te voeren wordt
voorkomen dat ongeautoriseerde personen gebruik ma-
ken van uw apparaat. Let erop dat de laser, wanneer
deze veiligheidscode is ingevoerd, niet meer kan wor-
den gebruikt zonder dit nummer in te voeren. Nadat het
instrument is ingeschakeld, wordt automatisch om deze
code gevraagd.
1. Druk tegelijkertijd op de invoertoets (Aan / Uit) en de
blokkeertoets.
Op het display verschijnen de ingestelde waarden.
2. Ga met de toets "Laserstraal op / neer" naar de cel
"Input S Code".
3. Druk op de SET toets om de modus te verkrijgen.
4.  Met de toets "Laserstraal op / neer" en de richtings-
toets kunt u naar het betreffende getal navigeren.
Met Set het gekozen getal bevestigen. Zodra de vier
getallen van de code beschikbaar zijn, kan dit met
de Set-toets bevestigd worden.
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5. Het indicatieveld schakelt terug naar de modus. Nu
kan de veiligheidscode geactiveerd (On met de Set-
toets) of op een later tijdstip gedeactiveerd (OFF
met de Set-toets) worden.

Het instrument schakelt weer terug naar de normale
modus.

7.18.3 De bedrijfsnaam invoeren

Hier wordt beschreven hoe de bedrijfsnaam wordt inge-
voerd en hoe de ingevoerde bedrijfsnaam kan worden
veranderd. Er kunnen maximaal 32 tekens (16 tekens in
twee rijen) worden ingevoerd.
1. Druk tegelijkertijd op de invoertoets (Aan / Uit) en de
blokkeertoets.
Op het display verschijnen de ingestelde waarden.
2. Ga met de toets "Laserstraal op / neer" naar de cel
"Change Name".
3. Druk op de SET toets om de modus te verkrijgen.
4. Met de toets "Laserstraal op / neer en de richtings-
toets kunt u naar de betreffende letters / getallen
navigeren. Met Set het gekozen cijfer bevestigen.
Zodra de juiste naam / omschrijving beschikbaar is,
kan deze met de Set-toets bevestigd worden.
Het instrument schakelt weer terug naar de normale
modus.

7.19 De betrouwbaarheid controleren B

1. Plaats de laser op een helling van 0.000 %.

2. Plaats een nivelleerlat op 1 m afstand van de laser
en een tweede op een afstand van 60 m en noteer
de aflezingen waarbij de laser de lat raakt.



3. Zet een nivelleerinstrument in het midden van de
beide meetlatten en lees van beide latten de hoog-
tewaarde af.

4. Bereken de differentie op basis van de lataflezing
van het nivelleerinstrument en de laser bij lat 1 en
lat 2. Zijn beide waarden identiek, dan is de laser
afgesteld.

AANWIJZING Bevinden de differenties X1 en X2
zich niet binnen de tolerantie, neem dan contact op
met de dichtstbijzijnde Hilti-vestiging.

8 Verzorging en onderhoud

8.1 Reinigen en drogen

1. Stof van de lenzen wegblazen.

2. Het glas niet met de vingers aanraken.

3. Alleen met schone en zachte doeken reinigen; zo
nodig met zuivere alcohol of wat water bevochtigen.
AANWIZING Gebruik geen andere vloeistof, om-
dat de kunststofonderdelen hierdoor kunnen wor-
den aangetast.

4.  Bijde opslag van uw uitrusting dient u zich te houden
aan de temperatuurlimieten. Dit is met name van
belang in de winter / zomer, wanneer u de uitrusting
in een voertuig bewaart (-30 °C tot +60 °C).

8.2 Opslaan

Apparaten die nat zijn geworden, dienen te worden uit-
gepakt. Apparaten, transportcontainers en toebehoren
moeten worden gedroogd (bij hoogstens 40°) en gerei-
nigd. De apparatuur pas weer inpakken als alles helemaal
droog is.

Voer bij de apparatuur na een opslag of transport van
langere duur voér gebruik een controlemeting uit.

Neem bij langere opslagtijden de batterijen uit het appa-
raat.

8.3 Transporteren

Gebruik voor het transport of de verzending van uw
uitrusting de kartonnen verzenddoos van Hilti of een
gelijkwaardige verpakking.

ATTENTIE

Het apparaat altijd zonder batterijen/accu's verstu-
ren.

8.4 Hilti Calibratieservice

Wij raden aan uw apparatuur regelmatig te laten contro-
leren door de Hilti Calibratieservice om de betrouwbaar-
heid conform de normen en wettelijke eisen te kunnen
garanderen.

De Hilti Calibratieservice staat te allen tijde tot uw be-
schikking; het wordt echter aanbevolen om de calibratie
minstens eenmaal per jaar te laten uitvoeren.

In het kader van de Hilti Calibratieservice wordt bevestigd
dat de specificaties van het gecontroleerde apparaat op
de dag van keuring overeenkomen met de technische
gegevens van de handleiding.

Bij afwijkingen van de fabrieksgegevens worden de ge-
bruikte meetapparaten weer opnieuw ingesteld. Na ijking
en keuring wordt een calibratieplaatje op het apparaat
aangebracht en d.m.v. een calibreercertificaat schriftelijk
bevestigd dat het apparaat conform de fabrieksgegevens
werkt.

Bedrijven die volgens ISO 900X gecertificeerd zijn, heb-
ben altijd een calibreercertificaat nodig.

Uw dichtstbijzijnde Hilti-vestiging geeft u graag meer
informatie.

9 Foutopsporing

Fout Mogelijke oorzaak

Oplossing

E02/03

Er is een intern meetprobleem

Schakel het apparaat UIT en weer IN.
Er kan een foutmelding verschijnen
wanneer het instrument aan storingen
of schokken onderhevig is geweest.
Maak in deze gevallen de oorzaken
hiervan ongedaan.

E99 Intern opslagprobleem

Schakel het apparaat UIT en weer IN.
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Fout

ERROR

Mogelijke oorzaak Oplossing
Het apparaat is in de standby-modus  Schakel het apparaat uit en weer in
verplaatst en controleer de opstelling van de
laser.
AANWIJZING

Wanneer de fouten zich blijven voor-
doen, neem dan contact op met de
dichtstbijzijnde Hilti-vestiging.

10 Afval voor hergebruik recyclen

WAARSCHUWING
Wanneer de uitrusting op ondeskundige wijze wordt afgevoerd kan dit tot het volgende leiden:
bij het verbranden van kunststofonderdelen ontstaan giftige verbrandingsgassen, waardoor er personen ziek kunnen

worden.

Batterijen kunnen ontploffen en daarbij, wanneer ze beschadigd of sterk verwarmd worden, vergiftigingen, brandwon-
den (door brandend zuur) of milieuvervuiling veroorzaken.
Wanneer het apparaat niet zorgvuldig wordt afgevoerd, bestaat de kans dat onbevoegde personen de uitrusting op
ondeskundige wijze gebruiken. Hierbij kunnen zij zichzelf en derden ernstig letsel toebrengen en het milieu vervuilen.

&3

Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd van materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik is een
juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

Alleen voor EU-landen
Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!

Overeenkomstig de Europese richtlijn inzake oude elektrische en elektronische apparaten en de toe-
passing daarvan binnen de nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden te
worden ingezameld en te worden afgevoerd naar een recyclingbedrijf dat voldoet aan de geldende
milieu-eisen.

Voer de batterijen af volgens de nationale voorschriften.

11 Fabrieksgarantie op de apparatuur

Neem bij vragen over de garantievoorwaarden contact
op met uw lokale HILTI dealer.
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12 EG-conformiteitsverklaring (origineel)

Omeschrijving: Rioollaser
Type: PP 10/ 11
Bouwjaar: 2005

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product
verklaren wij dat het voldoet aan de volgende voorschrif-
ten en normen: tot 19 april 2016: 2004/108/EG, vanaf
20 april 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EG,
EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ly Cm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015

Technische documentatie bij:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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NPQTOTYNO OAHINQN XPHZHZ

A€1lep KaTaokeung KavaAiwv PP 10/ 11

Mpiv 6£6ETE TN OUCKEUN OE AeIToupyix Six-
B&oTe onmwaodnToTE TIG 0dnNYieg Xpriong.

PUAKOOETE TIG TTKPOUGES 08Nnyieg Xpiong
TTAVTX OTN GUCKEUN.

'OTtav diveTe TN GUOKEUN o€ GAAoug, BEBaIw-
BeiTe OTI TOUG £XETE dWOEI KAI TIG 0ONYieg

xeriong.

Mivakag EPIEXOPEVMV Zehidax
1 levikég ummodeiEeig 84
2 Meplypogn 85
3 AEecoudp 86
4 TexVIK& XOPOKTNPIOTIK& 87
5 Ymodei&eig yix TV aop&AEIx 87
6 ©¢on oe AeiToupyia 88
7 Xelplopog 90
8 ®povTida KaI gUVTPNaN 93
9 Evromopog mpoBAnuaTwv 94

10 AikBeon oTa AMOPPIUUOTX 94
11 _Eyyunon KOTOOKEUOOTI), CUOKEUEG 95
12 AfAwon ouppdppwong EK (mpwToTumo) 95

H O1 apiBuoi mapaméumouv o eikdveg. O1 eIKOVES Bpi-
OKOVTOI OTNV O(PXT] TWV 0dNYI®V XProng.

2TO KEIMEVO QUTMV TwV odnylwv Xpriong o 6pog "To ep-
YOAEIO" avaPEPETAI TTAVTOTE OTO AEIZEP KATAOKEUNG KO-
vohiov PP 10/11.

EEapTiuata epyaieiou E

A€1Zep KaTaoKeUNG kKavahiwv PP 10/11
(@ NapdBupo Aung yio TNAEXEIPIOTHPIO
% Mpoeidomoinon / Standby LED
MNedio xeipiopou
Medio evdeitewy
(8) Nopr peTapopdg
(6) =Tepéwon Aaprg
(7) Zivdeon kohwdiou olvdeong PPA 84
(8) Komdki pmorapiog
@ EmavagopTiZopevn umarapio PPA 82 pe Tpogodo-
TIKO
DWTEIVO ONUADI VAUOTOG

Aéilep kKaTaokeung kKavahiov PP 10/ 11
() NopaBupo eE6B0U AeIZep

Map&Bupo Ayng yia TNAEXEIPIOTHPIO
(13) dwTevd oNUAdI VANOTOG

Znu&dI TIEPIOTPOPIKOU oNpadIoU

MNedio xeipioyou

(i5) EAeyxog KoTeliBuvong / TAKTPO GUTOHGTOU K-
VTPOPIoPOTOG

MAAKTPO GWTEIVOU ONUEIOU VAUATOG

MAAKTPO AerToupyiog akTivag AéiZep

(18) Nap&Bupo Afyng TnAexeipioThpiou

MAAKTPO KAEIBOIG

@0) AuToparn oTé&BuIoN, TAKTPO aTOXOU

@) Eeyxog KaTeUBUVONG / TAKTPO QUTOLOTOU Ke-
VTPOPIoPOTOG

@ NAnkTpo SET

@3 AxTiva AéiZep emave / KETW, TTARKTPO EI00YWYNG
TIH®V

Mpoeidoroinon/Standby LED

@5 AkTiva MéiZep emve / KATW, TAAKTPO EI00YWYHS
TIH@V

MAAKkTpo ON/OFF

1 Mevikée uttodeitel

1.1 A£E€EIg EMONPAVONG KA1 N ONUOCIX TOUG
KINAYNOZ

Mo pix Gueoa emKivouvn KOTGOTOON, TIoU 0dnyei oe
00BaPO 1} BAVATNPOPO TPAUHUATIOUO.

NPOEIAOMNOIHZH

Mo pix mMBavov emKivOuvn KOT&OTAOT, TTOU PTTOPEI Vot
odnyrogl oe GOBAPO 1) BaVATNPOPO TPAUMATIOUO.
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NMPOZOXH
Mo piax mBavodv EMKIVOUVN KATGOTAOT, TTOU EVOEXETAI VO
0odnyroel o€ TPQXUUATIOUO ) UNKEG ZNUIES.

YNOAEI=H
Mo uTodeiEeiq xpriong ko &AAeG XProIWES TTANPOPOPIES.



1.2 Enegrjynon €1kovooUHBOAWV Kol AOITT®V
utrodei&ewv

ZUpBoAx Trpogidormoinong

>

Mpoeidoroi-
non yio
Kivduvo

YEVIKAG
puong

Ay

ary

M
c-
k=
=
<)
>
Q

Mpiv ammod T MNoapadwoTe
xprion TO UMK

SloB&oTE TIG otV
odnyieg AVOKUKAWON
xpnong

210 epyaA€io

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
E

YE EXPOSURE
675-6950m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUGT

Mnv ekTiBeOTE OTNV GKTIVOL.
Mivakideg mpoeidoroinong akTivopoliag AéiZep HIMA pe
B&on To CFR 21 § 1040 (FDA).

210 epycAio

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

<5mW max

520-5500m 3
CLASS Illa LASER PRODUGT

Mnv ekTiBeoTE OTNV GKTIVOK.
Mivakideg mpoeidoroinong akTivoBoliag AéiZep HIMA pe
B&on To CFR 21 § 1040 (FDA).

210 epycAeio

/R\3R

Mivakideg mpoeidomoinong akTivoBoliag Aéilep pe Baon
To IEC825 / EN60825-1:2003

Mvakida TUTTOU

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

CIoa] e

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LA\3R ce ﬁ
LASER RADIATION - RVOID DIRECT | g sz 100
620-690nm < 5mW max, | comples it 21CFR A ﬁa
CLASS Illa LASER PRODUCT 1040 as applicable

EYE EXPOSURE | Ths Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Mvakida TUTOU

P N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

ol e

Made in Japan

319795

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein
LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2003
EYE EXPOSURE | i Lsr o ﬁ ﬁa
X, | 1040 as appicab
CLASS llla LASER PRODUCT | o ¥eol o /250 mA
Item No.. 319791

AR|ee 7
520-550nm < 5mW max, | comples with 21CFR
Date

PP 11

Znueio avaypa@rg OTOIXEIWV AVAYVMPICNG OTNH OU-
OKeUn

H mepiypapry TUTTOU Kai 0 KWSIKOG O€IpAG BpiokovTal oTnv
TMVOKIdO TUTTOU TNG OUOKEUNG 00G. AVTIYPAWTE QUTH TX
OTOIXEI OTIG 0dNYIEG XPONG KO AVOPEPETE TIAVTA XUTX
TQ OTOIXEICt OTAV ATTEUBUVEDTE OTNV AVTITIPOOWTTEIK HOG
1) aTo ogpPIg.

Tumog:

Ap. oeIp&G:

2 Neprypopn

2.1 Kar&AAnAn xprion

To epyaheio TIPOOPIZETAN Y1 TOV UTTOAOYIOHO KOl TN METO-
POPG/EAEYXO OPIZOVTIWV KOI KEKAIIEVOV UPRV OTTWG TT.X.:
METOPOPK UYPAV KOl OTNV KATOOKEUN KAvOAI®v. Mo Tnv
TEAEIX XPrON TOU EPYOAEIOU 0OG TIPOTPEPOUE DIKPOP
a&eaoudip.

2.2 Aéilep KaTaokeUng kKavaAiov PP 10/11

To PP 10/11 eivan éva AIlep KATOOKEUNG KAVONIGV LE
0paTN aKTIVa AEICEP (KOUKIDX) TTOU WITOPEi VOl XPNoIUo-
ToINBei 0pPIZOVTIC KA YIX KAIGEIG.
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2.3 XaXpOAKTNPIOTIK&

Me TO gpyaleio auTO, UTTOpPEi KATIOI0G Vo dNnUIoUpYNOEl
YPNYopa Kol pe peyahn okpiBeio k&Be emBuunTr KAion
(evtog -15% €wg +40%). H oT&BuIoN YivETal QUTOMOTO
evtog +10%.

2.4 AuTOpOTn XITEVEPYOTTOINON

E&v To gpyaeio givai TOTTOBETNUEVO EKTOG TNG TTIEPIOXNG
AUTOMTNG OT&BUIONG, avaBoaPrivel To Aéiep kol To LED
oo medio Tedio xelpiopoU. EKTdg auToU eupavieTal oTnv
0806vn n kaTelBuvon TIPOG TNV OTToix TIPEMEl V& KNIoETE
TO gpyaheio.

2.5 EmavapopTifopevn pmatapic PPA 82
Ze XaUNAEG BepUOKPATIEG TTEPTEI N AMOSOCN TNG MTTOTX-
piag.

KINAYNOZ
ATTOONKEUETE TIG EMAVAPOPTIOPEVEG UIMATAPIEG OE
OEPHOKPACIX SWHATIOU.

KINAYNOZ
MoTE Pnv amoBNKEUETE TIG EMAVAPOPTIOPEVES UITCK-
TXpieg oTov AIO, EMAVW OE KAAOPIPEP N TTOW IO
mxp&Oup«.

2.6 AuTOUOTN AEITOUPYIX TIPOCTACING

Se BepuoKpaTieg EKTOG TNG TIEPIOXNS POPTIONG, TEPHX-
TieTau N JIxSIKOCIX POPTIONG YIXK VO TIPOOTATEUTEI N
prmoTopio.

YMNOAEI=H

dopTiCeTe TNV praTopia k&Be 3 pe 4 priveg. Amobnkeu-
oTe TN PeyioTn Bepuokpacia 30 °C (86 °F). Otav éxel
adeItoel TEAEIWG N PMATOPIX, WIMTOPE VO EXEI APVNTIKEG

OUVETTEIEG OTN WEANOVTIKN TNG amodoon. H ¢popTion prmo-
pei va Teheinoel oe NiyoTepeg oo 9 wpeg, edv dev gixe
amoPoPTIOTEl TEAEIWG KAT& TN POPTION.

2.7 Xprion TV d1xpOpWV GUCKEUWV TTXPOXIG
pPEUPATOG
[evik& ummopoUv var XpnaiuotoinBouv TPeIG SIGPOPETIKEG
TNYEG OTTWG N eMavapopTIOUEVN urmaTapia PPA 82 mou
UTTGPXEI OTN OUOKEUDIQ 1} TO TIPOXIPETIKO TIGKETO UMK~
Toplwv PPA 83 kai To eEwTepiko kaAwdio alvdeong 12 V
PPA 84.

2.8 EkTaon map&doong
1 Aéilep kaTaokeung kavohiov PP 101 11
(avarhoya e TNV €kdoaon TTwANoNG)
TnAexeipioTrpio PPA 20
TOX0G KOVTOG
STOX0G HOKPUG
B&on otdxou PPA 74
AvTamTopag eopTiong PPA 81

- a4 a4 a4 a4

EmavagopTiZopevn umaTapio PPA 82 pe Tpo-
(POdOTIKO

ZeT Bideg modiwv (4 Tepdyia) 150 mm
ZeT Bideg modiwv (4 Tepdyio) 200 mm
ZeT Bideg modiwv (4 Tepdyio) 250 mm
SeT Bideg MOdIWV (4 TePdKIK) 300 mm
Bida kevrpapiouaTog PPA 30
Odnyieq xpriong PP 10/11

Odnyieg xpnong PPA 20

MmoaTapieg (kupeheg AAA)
MIoTOTTOINTIKO KATXOKEUROTH
Bahitoo Hilti

a4 a4 A A a4 a4 g

AEeooudap PP 10/11

Ovopaoia

MakeTo pmarapiwv PPA 83 (kupéheg D)

KoAwdio alvdeong PPA 84 (12V)

K&BeTog kai opigovTiog avramTopag PPA 70/71/72

AvtamnTopa Tpimoda PPA 73

TnAepokdg PPA 40
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4 TEXVIKX XOXPXKTNPIOTIKX

AIOTNEOUPE TO SIKXIWUX TEXVIKOV TPOTIOTTOINTEWV!

YNOAEI=H
AlaTnpoupe To SIKAIWUX TPOTIOTTOINTEWV!

Mnkog kUparog PP 10

633 nm

Mrkog kUpoTog PP 11

532 nm

AkpiBeia

Oepuokpaaia +24 °C (75 °F), OpIfovTia amdaToon
10 m (33 ft): -0,5...0,5 mm (")

Karnyopia AéiZep: Karnyopia 3R

Koré IEC 825- 1:2003

Karnyopia AéiZep: Class llla

Kot CFR 21 § 1040 (FDA)

Ai&ueTpog AéiZep 12 mm (%2")
Mepioxn auTOPATNG OT&OUIONG -10...10 %
Eupog kAiong -15...40 %
EAarx. puBpion kAiong 0,001 %

Aigpkeia AerToupyiog PP 10

Ogppokpaaio +20 °C (+68 °F), AAk&AIo payyavio: 70 h

Ogpuokpacia +20 °C (+68 °F), NiMH: EAay. 48 h

Aidpkeia AeiToupyiag PP 11

Oepuokpaaia +20 °C (+68 °F), ANk&AIo payydvio: 45 h

Ogpuokpaaia +20 °C (+68 °F), NiMH: EAay. 32 h

OepUOKPATIx AEITOUpYiaG

-20...+50 °C (-4 £wg 122°F)

OgPUOKPATI ATTOBIKEUONG

-30...+60 °C (-22 £wg 140°F)

AvToxn o€ vepd Kol oKovn

B&Bog BuBiong 5 m (15 ft), Aikpkeiax BuBiong 24 h: Na

B&pog (U 4 umaTapieg)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

AlxoTHOEIG (D)

X0PIG AaBr: 122 mm (4 %") x 330 mm (13")

AuTOPXTN EUPECH OTOXOU
AndoToon

5...150 m (15 €wg 500 ft)

5 YTodeiEeIC YIX THV KCPAAEIX

5.1 BaOIKEG EMONUAVOEIG YIX THV XCPXAEIX

To epyaheio TTPOOPIZETAI YIok TOV UTTOAOYIOUO Kol TN pe-
TOPOP&/EAEYXO OPIZOVTIWV KO KEKNIMEVWV UPWV.

EkTOG oMo TIG UTTODEIEEIG YIOt TNV XOPAAEIX TTOU UTTP-
XOUV OTO( EMIPEPOUG KEQOAXIN QUTAV TwV 0dNnylmv Xpn-
oNgG, TMPETIEI VO TNPEITE TTAVTOTE QUOTNP TIG 0dNYieg TToU
akoAouBouv.

5.2 AKaTr&AANAn xprion

a) AmO Tn CUOKEUN K&l TX BondnTiK& TNG HECK EV-
SEXETAI VO TIPOKANBOUV Kivduvol, OTav o XEeIpl-
OUOG TNG YIVETXI UE OKXTXAANAO TPOTIO MO N
EKTTIOEUNEVO TIPOCWTIKO I} OTav Sev Xpnoipo-
TTOI0UVTaI e KXTXAANAO TPOTTO.

b) T TV AMOQPUYH TPAUUKTIOU®V, XPNOIMOTIOIEITE
HOVO YVHOIx AEECOUKP KOl TIPOCHETX EEXPTHHATX
Tng Hilti.

c) Agv EMTPEMOVTAI Ol TIKPXTTOINCEIG I} Ol JETATPO-
TIEQ OTN GUOKEUN.

d) MMpoogETe 60X avapEPOVTaIl OTIG 0dnyieg Xxpriong
Y1 TN AEITOUPYICK, TN PPOVTISAX KAI TN GUVTHPNGCH.

e) Mnv KxBIOTATE AVEVEPYX TX CUCTHUXTX XCPX-
A€IXG KO PNV XITOMXKPUVETE TIG TVAKIGEG UTTO-
Seiewv Ko TIPOEISOTTOINCEWV.

f) KpaThoTe T MASIX MAKPIX XMO TIG CUCKEUEG
mpoBoAng Aéigep.

g) Ed&vBidwoeTe pe akaT&AANAO TPATTO T CUCKEUH UTTO-
pei v TpokAnBei akTIvoBoAiat Aéiep TToU v UTTep-
Baivel TN KaTnyopia 3. AVXOECTE TV EMICKEUN TNG
GUOKEUNG HOvVo oTx onpeia o€pPig Tng Hilti.

h) AcpBavere unmoyn oag TIG TEPIBXANOVTIKEG €I~
8p&oeig. Mn XpPnOIMOTIOIEITE TN GUOKEUN, OTTOU
UTT&PXEI KiVOUVOG TTUPKOYIXG 1) EKPREEWV.

i) (Ymodeign ouppwva pe To FCC §15.21): Tpororol-
NOEIG 1) METATPOTIEG, TIOU eV €XOUV EMTPATTEI PNTX
amd Tn Hilti, ummopei va Tiepiopicouv To dikaiwpa Tou
XpNoTn va B€oel oe AeiToupyia Tn CUOKEUT).

5.3 Kat&AAnAn 81euB£TNON KOl OPYAVWON XWPWV
EPYXOiag

a) ACQOAIOTE TO ONMEIO METPNOEWV KXI TIPOCEETE
KOT&X TO OTHOIMO TNG OUCKEUNG VX PNV KXTEUOU-
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b)

©)

d)

VETE TNV GKTIVOX 0€ XAAX TIPOCWITX I} OTOV EXUTO
[0

MeTprioeig Eoa amd yuaAIva TEOUIO 1 AN QVTIKE -
MEVO UTTOPEI VO TIPOTTOINCOUV TO GIMOTEAEOUA TNG
HETPNONG.

BeBaiwBeiTe OTI TO epyaxheio £xel TomoOeTNOE]
enMavw oe oTIBapn emimedn emeaveix (Xwpig do-
vioeig!).

XPNGCIPOTIOIEITE TN GUCKEUN HOVO EVTOG TWV KO-
BopIopEVWV Opiwv XpHONG.

5.3.1 HAeKTpOUOXYVNTIKH] GUPBATOTNTX

MopOAO TTOU N CUCKEUN GVTOITOKPIVETOI OTIG QUOTNPES
aMaITAOEIG TWV IoXUOVTWV odnyiwv, n Hilti dev pmopei
Vo arokAeioel To evdexOpevo va dexTel TTaPEPBOAEG atd
€vTovn OKTIVOBOAIQ, YEYOVOG TTOU UTTOPE] VO TIPOKOAEDE!
SUOAEITOUPYIEG. Z& QUTIV TNV TIEPITITWON 1) OE TTEPITITWON
GAOV OPPIBONIGY, TIPETTEI VO TIPAYUOTOTTOIOUVTXI SOKI-
pooTIKEG YeTpRoelg. H Hilti dev prmopei emiong va amokAei-
ogl 0TI 5e Bt TPOKANBOUV MaPEUPBOAEG OE KANEG OUCKEUEG
(T.X. OUCTAUOTX TTAONYNONG QEPOTTAAV®V).

5.3.2 Karnyopiomoinon A€IZep Yix epyaAeia

a)

b)

c)

d)

Karnyopiag 3R kol karnyopiog llla
To epyaAEio AVTATTOKPIVETAI OTNV KaTnyopia A&ilep
3R, ouppwva pe To IEC 825-1:2003 kai Class llla
oUWV pE To 21 CFR § 1040(FDA).
O1 ouokeugg TNG karnyopiag Aéilep 3A kai Class llla
B TIPETTEN VO XPNOIPOTIOIOUVTOI HOVO OO EKTTIANISEU-
HEVO TIPOOWTTA.
O1 TIEPIOXEG XPNONG B TTPETEl VoL ETIONUAIVOVTAI e
Tmvokideg mpoeidoroinang AEiep.
O1 akTiveg AéIep B TTIPETTE! VO DIEPKOVTOI OE PEYRAN
QAMOCTAON AV 1 K&TW OO TO UYPOG TWV UATIGV.
Mpérmel voe AapBAaveTE TIPOANTITIKA PETPXK VIO VX BIOk-
o@aANioTel OTI N okTiva A&ilep e Ba MEPTEI GKOUTIOK
OE EMQAVEIEG Ol OTTOIEG AVTAVOKAOUV OTTWG O KO-
BpépTng.
Mpémel va A\oapBAvVETE PETPX WOTE VO DIXTPaAIZETOI
OTI TIPOCWTTX OE BAt KOITOUV QTTEUBEING TNV OKTIVOL.
H akTivae Aéidep de Bor TTPETEl VO EKTEIVETON OE Un
EMITNPOUUEVES TIEPIOKEG.

6 O¢£on oc AsiToupyix

YNOAEI=H

EMITPEMETOI VO XPNOIUOTIOIEITE TO EPYOAEIO POVO E UMK
TOpieq KATOOKEUOOEVEG KOTX IEC 285 1) Ue TIG EMava-
PopTIfOuEVES PTTaTapieg PPA 82.
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h)

To Aéilep TTOU Be XPNOIMOTIOIOUVTAI TIPETTEI V& (PU-
A&ooOVTQI O XWPOUG OToug oroioug dev Exouv
TPOOBAaN AVAPPOSIX TTPOCWTTCK.

5.4 MFeviK& HETPOX XOPAAEING

a)

b)

c)

d)

e

9

EA€yETe TO epyaA€io TpIv ammo Tn Xprion. Eav n ou-
OKEUI £XEI UTTOOTEI {NMIX, AVAOECTE TNV EMIOKEUN
NG o€ €va o£pPig Tng Hilti.

MeTé& armé nT@on f GAAEG PNXAVIKEG EMBPAOEIG
TIPETEl VX EAEYEETE TV XKPIBEIX TNG GUOKEUNG.
E&v HETOQEPETE TN GUOKEUN XMO TTOAU KpUoO oE
o eoTo TIEPIB&AAOV I} TO AVTIOTPOPO, TIPETTEI VO
TNV PIOETE VX EYKAIUATIOTEI TIPIV &XTTO TN XPrion.
e mepPITTWONn XPHONG UE avTamTopeg PBePfain-
BeiTE OTI N CUCKEUN Eival KXAK BIdWPEVN.

Mo vot AImopUYETE ECPAAPEVEG HETPHOEIG TTIPETIEI
va diatnpeite kKadapn Tn Bupida 650U AKTIVXG
AEIZep.

MNaxpoAo TTOU n OCUCKEUN €XEl OXESIXOTEI YIX
okAnpr Xprion oe epyoTaEix, O TPEMEl VX
XPNOILUOTIOIEITAI OXOAXOTIKX, OTMWG Kol K&Og
OTITIKOG K&I NAEKTPIKOG €EOmMAIOUNOG  (KIGAIX,
YUOAIX, pWTOYPXPIKEG HNXAVEG).

Mapolo TTou To epPYOXAEio Eivail TTPOCTATEUPEVO
omd TNV EI0XWPNON OKOVNG, O TIPEmel va To
OKOUTTIGETE LIE OTEYVO TIAWVI TIPIV TO TOTTOBETIOETE
OTN CUOKEUXOIX HETAX(POPAG TOU.

EAEYXETE TN CUOCKEUN TIPIV XTTO CNUQVTIKEG LE-
TPNOEIG.

Kord Tn Xprion, EAEyXeTe MOAAEG POPES TV OKPI-
Beia.

5.4.1 HAekTPIK& pEPN

a)
b)
c)

d)
e)

O1 prraTapieg dev EMTPEMETAI Vi KXTAXAREOUV OE
XEPIXK TIXIBIWV.

Mnv uTTEPOEPUAIVETE TIG HITATAPIEG KXI UNV TIG Pi-
XVETE OTN PWTI&. Ol UTTATAPIES UTTOPET VO EKPOYOUV
1 pTopei var armeAeuBepwBolv TOEIKEG OUTiES.

Mn @opTIZETE TIG PMTATAPIEG,.

Mnv KOAAXTE TIG UTTATAPIEG OTN CUCKEUN).

Mnv xImoQopTI{eTE TIG PUTATAPIEG BPOXUKUKAWVO-
VTAG TIG, EVOEXETXI VX UTTEPBEPUAVOOUV KO VOt
TIPOKAXAECOUV EUPAEKTEG PUOKAISEG.

Mnv avoiyETE TIG UMTATAPIEG KOI MNV TIG EKOETETE
o€ utePBOAIKI UNXXVIKN EMB&pUVON.

YNOAEI=H

Mn XPNOILOTIOIEITE EATTWHATIKEG PTTOTOPIES, W XPNOI-
JoTIoIEiTE TTOAIEG KO KAXIVOUPYIEG MTIOTOPIEG MOl ouTE
UITOTOPIEG DIKPOPETIKMV KATAXOKEUXOTMV I UE dlapope-
TIKN TIEPIYPO@r) TUTTOU.

6.1 Evepyormoinon epyaAgiou
MNoroTe To MARKTPO "ON/OFF".



YNOAEI=ZH kAion Tou gpyaeiou Siapépel repIoadTePO oo +/- 10 %
To PP 10/11 eivan epoBIOOUEVO pe eUpOg auTopamng | oMo Tnv emAeypévn khion, opxiGel va avaBoaoBrvel To
oTaBuIong + / - 10 %. E&v n emAeyuévn khion Bpioketon | LED, mepioTpeyTe TO epyoheio Tpog Tnv KoTeuBuvon
oe ouTH TO elPOG, TO AéIZep OTaBUIZETAN aUTOOTY. Edvny | TIPOG TNV oTtoia deixvel To BEAOG.

6.2 MposgidomoinTikn £vdeign pmarapiog A

@ Enopkng Téon Mrmopei va xpnaipomoinBei To Aéilep.
® XounAn T&on Mrmopei akoun va xpnaoiyotioinBei To Aéiep.
® AdeIEG UMTATOPIES. doprtioTe TIg pmaTapieg NiMH 1) TOTIOBETIOTE KAIVOUPYIEG UTTATOPIES
Enpou TUmou.
® ‘Evdelgn mou avaBoaoprivel To AéiZep popTileTan e To KaAwdio olvdeong 12 V PPA 84.
6.3 Apaipeon makETou umatapiov PPA 83 1 YMNOAEI=ZH
EMavaPopTI{OpEVNG urmaTapiag PPA 82 BeBaiwbeiTe omwodnmoTe OTI EXETE OUVOETEI CWOTA TOUG

1. TMepioTpéyTe TNV KEQOA TNg WMOTOPIOG OTO duo ToAoUG.

»OPEN" Kal GpOIPECTE TO TTOKETO UMTOTAPIMV.

2.  ZTO MOKETO uraTapiov PPA83 éxeTe emmpdobeTa
™ SuvVaTOTNTX CPAIPEONG TNG BAKNG UITOTOPIMV.
MepioTpEWTE TO KOUPT TOU KamokioU oTn Béon
,OPEN".

6.4 AVTIKOTXOTOON PITATXPIMV. 1

1.  AVTIKATGOTNOTE OTO TIOKETO UTTOTOPIQV TTIOU €XETE | 2.
APAIPETE TIG TTOHNIEG UTTOTAPIEG PE KXIVOUPYIEG.

6.5 TommoB£Tnon makETou paTapiwv PPA 83 )
eMavapopTI{OpeVNG urmaTapiag PPA 82

YNOAEI=H
Mpiv oUVDEOETE 1 AMOUGKPUVETE TO EEWTEPIKO KOADSIO
oUVOEDNG, QMTEVEPYOTTOINOTE TO EPYQAEiO.

To kaxh@S10 oUVDEONG TIPOPBAETTETAN VI OUVDEDN OF PTToK-
Topia 12 V.

JUVOEDTE TOV KOKKIVO O(KPODEKTN aTOV TIOAO +.
SUVOEDTE TOV HAUPO GKPODBEKTN OTOV TTOAO -.

6.7 POPTION EMAVAPOPTIOPEVNG PrTaTapiag PPA 82
H @bdpTion Ba TIPETEl VX YIVETOI OE E0WTEPIKO XWPO HE
Bepuokpaoia peTa&l + +10°C ko + +40°C.

1. EmavaroroBetiioTe TO MOKETO UMOTOPIOV FETA TNV | Eqy To A&iep XPNOIHOMOMBE HE EEWTEPIKM MATApIc
QVTIKATOOTOON TWV UIMTATOPIWV. oe Beppokpaoia oo [+10°C €wg +40°C], n pmaTopio
2. MepioTpeyTe TO Koupmi oTn B&on ,,LOCK™. (POPTICETOI QUTOUOTO.

1.
6.6 Zuvdeon kaAwdiou cuvdeong PPA 84
YMNOAEIZH 2.
E&v XpNOIUOTIOIEITE PTTATOPIC TIOU €ival TOTTOBETNUEVN

OTO OXNUX, OBrOTE TTIPONYOUUEVWG TOV KIVNTHPQ. 3.

6.8 Kar&oTaon ¢opTiong

Kar&oTtaon ¢opTiong AVABEI KOKKIVN

TomoBeTrOTE TOV AVTATITOPX PpOPTIoNG PPA 81 0Tnv
EMAVOPOPTICOHEVN UrTaTapic PPA 82.

SuvdEaTE TO TPOPODOTIKO LE TOV QVTATITOPK POP-
TIoNgG.

SUVBEDTE TO PIG TOU TPOPODOTIKOU OE MICK TIPITK.
EAéyETe edv eivan emAeypévn n owoTr) T&an OTO
TPOPOJOTIKO.

‘OTav oAokANpwBEi n SiadIKaTix POPTIONG, CpPXilel
Vo aviBel oe TIP&OIVO XPWHO N EVOEIKTIKA Auxvia
PpOPTIONG.

®opTion

AvaBer mp&oivn

Alcdikaoia OpTIoNG OAOKANPGOBNKE.

AvoaBoaoprivel mp&oivn

ZQOANIX KOT& TN SIGDIKXTI POPTIONG.

AvoBooprivel KOKKIVN

N\EITOUPYIx TIPOOTAOING EVEPYOTTOIN-
pévn. To PP 10/11 pmopei va xpnoipo-
ToINBei 0€ QUTHV TNV KATAOTAOTN.
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7 XeIpIGUo

7.1 Asiroupyia mAnkTpwv E

®

MANKTPO QWTEIVOU onueiou
VIAUOTOG

Evepyormoinon Kol omevepyoTioinan Tou gwTeIVOU ONnUEiou VAROTOG
(ouTopaTn amevepyormoinan PeT& oo 30 AenTd).

@

MANKTPO AeIToupyiaG OKTIVOG

Aeilep

H akTiva A&IZep EMAEYETAI TATAOVTAG TO TTANKTPO AEITOUPYIOG OKTIVOG
AeiZep. PP 10: oKTiva HOVIO GVOUEVN 1) OKTIVX TTOU v BooPrvel

PP 11: aKTiva JOVIUG GVOUMEVT, KTIVOX TTOU avaXBoaprivel, AeiToupyio
High-Power.

MANKTPO KAEIBOPING

To ANKTPO KAEIBWVEI TN AEITOUPYIC EI0QYWYNG, UNV EMTPEMOVTAG TTAEOV
OAAOYT) TOV TIHWV. ZEKAEIBWUC TWV AEITOUPYIWV EICAYWYNG TIATOVTOG
Eav& TO MANKTPO KAEIDOIPING.

AuTOpaTn OT&BUION, TTANKTPO

OTOXOU

H akTiva AiZep PPIOKEI AUTOUATA TO KEVTPO TOU OTOXOU.

‘EAeyxog karelBuvong

MeTakivnon Tng akTivag A&iZep TIPOg Tok SEEIX 1) aPIOTEPSK.

Emoyn mapopeTpwy

EmAoyn Twv pog pUBUIoNH TTOXPOUETPWV.

AUTOUOTO KEVTPRPIOHX

MoTOVTAG TRUTOXPOVA T BUO TTANKTPX EAEYXOU KOXTEUBUVONG, N OKTIVO(
AEIZEP KEVTPAPETOI AUTOPOTO.

AxTivar AEIZEP EMAVW KO
KETW

MeTakivnon Tng akTivag AEIGep TIPOG T EMAVK KOl TIPOG TAX KXTW.

Tiuég eloaywyng

MrmopeiTe Vo E10AYETE BETIKEG KOl XPVNTIKEG TIWEG. MATOVTOG
TOUTOXPOVA TOX BUO TIARKTPQ, TiBETaN N KAion auTouaTa oTo 00.000 %.

Ql © @ VIl ® ©

MAnkTpo SET

AuTS TO TIANKTPO XPNOIUEUE! OTNV EMRERAIWON TWV EMAEYUEVWVY TIOXOX-
HETPWV.

®

MAnkTpo ON/OFF

Me auTO TO TTANKTPO BETETE TO OPYQAVO OE AEITOUPYIX KOl EKTOG AgITOUp-
yiog.

7.2 Z0pBola Tiediou evdeifewv B

©

‘EvdeIgn yia pwTeIvd anueio
VIAUOTOG

Acixvel OTI €xel evepyorToInBei TO WTEIVO CNUEIO VIUATOG.

‘Evdeign karelBuvang

Agixvel TNV eUBUYPAUMION TNG OKTIVOG AEIZEP.

‘EvOEIEN KATHOTAONG MITOTO-
piag

EpgaviZeTan o 3 aT&IO N UTTOAEIMOPEVN XWPNTIKOTNTA TNG MITOTOPING.

‘Evdeign autopaTng oT&OI-
ong

AvoBoaprivel yia 600 SIGOTNHO OTAOUICETON QUTOMOTA TO AEIZEP, OTN OU-
vExela N evOeIEn adAA&Lel oTov eMAEYUEVO TPOTTO AeIToupyiag AEIZep.

‘Evdeign khiong

Acixvel Tnv emAeyuevn KAion.

MooooTiaio EvOeIEn

Acixvel v €xel EMAeYEI WG HOVADX UETPNONG ETT TOIG EKATO 1) ETT TOIG
XINioIg.

‘Evdeign kheidapidg

Agv UTIOPEITE VO TPOTTOTTOINOETE TX GTOIXEIK.

HAEKTPOVIKO OAP&SI

Acixvel e&v TO epYONEio Eival OWOT& OPICOVTIMUEVO.

IR @© ® ©®

‘Evdeign Aeioupyiog Aéilep

EpgaviZeTan n Aeiroupyio Ailep avaxBooBrvovTag, KXVOVIKI, EVIGKUMEVN
(PP11).

7.3 MNpoeidonoinTikEg eVOEIEEIq

@

MpoeidoroInTikr) EVOeIEN
MITOTOPIOG

Aev givai TAEovV SuvaTr N AeIToupyia. AVTIKATOOTHOTE, YOPTIOTE TNV
UITOTOPIC 1) OUVOEDTE EEWTEPIKI TIXPOXI PEUNATOG

@

MpoeidormoInTikr) EvOeIEn
oT&BuIong

To AIZep €XEI EKTPATIEI EKTOG TOU EUPOUG QUTONATNG OTABMIONG. MeTa-
KIviioTe To A&Ilep TIPOG TNV KaTewBuvan Tou BEAoug oTnv 0Bovn.

®

MpogidomoInTikr) EveIgn
EYK&POIOG KAioNg

To Aéiep €xel TIEPIOTPOPEI EKTOG TOU EUPOUG XUTOPATNG OTAOMIONG. Me-
PIOTPEWTE TO A&IZeP TTPOG TNV KATEUBUVON Tou BEAOUG aTNV 080VN.

7.4 Evepyotoinon epyaAeiou
MoaTroTe To ARKTPO "ON/OFF".
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YMNOAEI=H

To PP 10/11 eivan epodiaouévo pe eUpOg GUTOUATNG
oT&Bpiong + / - 10 %. E&v n emAeyuévn khion BpiokeTa
0€ oUTO TO EUPOG, TO AéIZep OTaBIZETON auTOUAT. EGv n
kAion Tou epyakeiou diapEpel TTEPICadTEPO amd +/- 10 %
ammo TNV emAeypévn KAion, apxidel va avaBoaoPrivel To
LED, mepioTpeyTe TO epyaleio Tpog Tnv kaTelBuvon
TPOg TNV omoia deixvel To BEAOG.

7.5 PuBuion kAiong @

H kAion pmopei vor puBIOTEl €iTE QUTOPOTA EiTE XEIPO-
KivnTa. H KAion pmopei vor puBuioTei og éva elpog ammod
-15 % €wg +40 % (o kAioeig mavw omd 10 % mpemel va
mponynBei kAion Tou Aéiep pe a&eooudp 1 Ao Bondrj-
HOTOY).

7.5.1 Autoparn gicaywyr kAiong @

1. ©¢oTe TO OpYovo O€ AeITOUpPYiak e TO TIANKTPO Ael-
TOupYicG.

2. MoarioTe To MANKTPO SET. EpgavieTai n emAeyugvn
TIUN KoI avoBooPrver n EvOeIgn +.

3. MoaroTe To TARKTPO , AKTIVG AEIZEP ETOVE / KATW"
YI& V& 0AAGEETE TO TIPOONO.

4. TMotioTe To TARKTPO KaTeUBuvong defix yix va
QTROETE OTN OWOTH B€0N (Ue TO APIOTEPO TANKTPO
KOTEUBUVONG UTTOPEITE VO ETTIOTPEYETE).

5. MoaTtioTe To TARKTPO , AKTIVG AEIZEP EMAVW / KATW"
Y10 Vot GAAGEETE TNV TIWN.

7.7 'EvdeiEn B€0ong aKTIivag
©) ‘EvdeIgn BEong aKTivag

6. [MMoartnoTe To TARKTPO KoTelBuvong Sefix yix va
@T&OETE OTNV €Mduevn B€on.

7.  MorthoTe TO MARKTPO ,,AKTIVOL AEIZEP EMAVW / KATW"
yio va oMGEETE TNV TIUr. EmavoA&BeTe Tor Tipo-
QVOPEPOUEV BrUOTA YIX VO OANGEETE KO GAAEQ
OPIBUNTIKEG TIUEG.

8. MatnoTe To TAKTPO SET OTOwV gival owoTr n Tiyr.
3TN ouveéxeio n akTiva Ailep B apxioer vou PETOKI-
VEITAI TIPOG TNV emAgypévn puBuion.

7.5.2 XeipokivnTn €10aywyn kKAiong

YNOAEI=H

Mrmopeite va puBpioeTe Tnv TIPr TNG KAiong kol armeuBeiog
Je Tnv Kivnon Tng okTivag AéiZep. BeBaiwbeite 0TI Sev
€ivail evepyoroinuévn n Aeiroupyio KAEISOUATOG.

H TIur TTou ep@avideTan yiveTan PeyahUTePN 1 MIKPOTEPN

QVEAOYQ E TNV Kivnon TNG OKTIVOG.

1. NoTnoTe To TARKTPO ,AKTIVa A&IZEP EMAVW/KAT®"
KOl TO A&IEP KIVEITOI ETTAVD KOI KATW

2. o va groeTe otn Beon 0, MATHOTE TAUTOXPOVX
TO MARKTPO ,, AKTIVO AEIZEP ETTAVW / KATW.
To Aéilep PETAKIVEITOI QUTOPOTA 0T B€on 0.000 %.

7.6 EuBUYpGUUICH YPOUURG OTOXOU

XpNOIUOTIOINOTE T TIARKTPX Y1 TNV XAAQYT) KaTeuBuvong
oto AéiZep PP 10/11 ) aTo TnAexeipioTrpio PPA 20 yiax va
UETOKIVAOETE TO AEICEP KOTAOKEUNG KAVOAI®OV 0pIZOVTIO
pog Tax Se&I& 1} axpIoTEP.

Aeixvel Tnv kaTelBuvon TNG aKTiVag AEIZEP TTPOG TO EPYOAEO.

@ Telikn B€on apioTep&

Aeixvel OT1 dev umopei var LETOKIVNBEI TTI0 apIoTepd TO AEIZeEP.

@ TeMikry B€on Se€ix

Aeixvel 0TI dev ummopei v JETOKIVNBE 1o Se&I To A&IZep.

7.8 PUBuIoN B£0nG aKTivag
To p€yioTo MAGTOG YI TNV EUBUYPGUMION QVEPXETOI OF
9 m og prikog 30 m. H TaxUTnTa aUTAG TNG Kivnong eiva
METOBANTH.

MNar@vrag ouvToua To TIAKTPO, TO AéIZep KIveiTal oly&-
olyd&.

MOTOVTOG MOXPATETAPEVD TO TTAKTPO, TO AEIZEP KIVEITA
YPryopo.
STnv 08dvn uropeite va BAEMETE Qv TTXO OTIYUN TNV
TpExouoo BEan TNG aKTivag AEIZeP.

7.8.1 PUBpION B£0EWV AKTIVOG SEEIR/XPIOTEPK

H évdeign oaq evnuep@Vel yia TV eEWTEPIKN KPIOTEPN
r/kai 8e€i&x BEan Tou Aéilep, OTAV dev UITOPET VO HETOKI-
vnBei &Ao Tpog Ta apioTepd N de&ik. Qg umddeIEn yix
TOV XEIPIOTN, N £VOEIEN apxilel va avaBooprivel

E&v BENeTE Vo emITUYXAVETON OUXVE auTr n B€on, Tpo-
TEIVETOI VO TIEPIOTPEWETE TO £pyaheio Aiyo TTpog Tax api-
oTep 1) OEEIX KOl VOt pXITETE K VEOU TNV eUBUYp&UUION.

7.9 AUTOUOTO KEVTPAPIOHX

MorrioTe TauTdXpova To SUO TARKTPO KareuBuvong (api-
oTep& Kol Oe&I).

H akTiva A&Ilep EMAVEPXETAI AUTOUATO OTO KEVTPO.

7.10 AuTtoparn gubuypaupion oto otoxo B

1.  TomoBeTrioTe TO OTOXO HE TIG AVTOVAKAGOTIKES TOHI-
vieg TIPog To A&Igep.

2. MomoTe TOo MANKTPO QUTOPOTOU KEVTPOPIOUATOS
0TO OTOXO.
YMNOAEI=H H évap&n auTrg TNG AeIToupyiag pmopei
VO SIPKEDE! UEXPI KO 2 AETTTAX.
To epyaleio wayvel oTnV TePIOXN €uBUYPAUUIONG
(xp10TEPG/DEEI) TO OTOXO.
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7.11 Nedio evdeifewv kat& TRV avaghrnon B

@ To epyaeio dev aKdun
£TOINO YIX TNV GUTOUGTN
€uBuyp&upION.

To A&ilep ev £xel ONOKANPWOEI KON TNV QUTOPOTN OT&BMION.
YMOAEI=H OAoOKANPGVETOI TTPOTXK QUTH N SIXOIKATIOK.

@ TNV 080vn euPaVICeETal N
oTaBEPOTIOINGN TNG AKTIVAG
AEICEP PETA TNV QUTOUATN
oT&BuIon.

MapakoaAoUpe TIEPIUEVETE PEXPI VO OAOKANPWOEI auTr) N SIGSIKOTIX.

® ZTnv 086vn gupaviZeTan n
SladIKaoia avaTNONG.

H diadikaoia avalTnong opxide.

® H autouaTn eubuyp&upion
£X€l ONOKANPWOEI.

EAeyETe TNV KOUKIDG TOU AEIZEP OTO GTOXO.
YMNOAEI=H E&v XpeI&ZeTOI UTTOPEITE VO PUBUIOETE TNV OKTIVX UE TO TN-

AEXEIPIOTNPIO I T TIANKTPO KaTeUBUvaNg (xp1oTep&/deEI&) oTO EpyaAeio.

POAUC KOT& TNV GUTOHOTN
SQaN 0 5
€ubuypappIoN.

E&v n okTiva X&XO€I TO OTOXO KOTA TN dIadIKOCiar avadrTnong, TPETEN Vo
apxioeTe Tn dladIKaCia EXva ammd TV apX .

7.12 EmAoyn AsiToupyiag akTivag AEIep

MoaTroTe TO TANKTPO AEITOUPYioG AEIZEP MEXP! VO EUPOL-
vIoTel 0TnV 080vN 0 KATGANAOG TPOTIOG AeIToUpPYiaG.
JuvenG OKTIVO! (KTIVO IOVILOE QVOUEVN)
AKTiva TTOU avoBoaprivel
Aeitoupyia High-Power (uovo oto PP 11)

7.13 PUBuion nAektpovikoU aApadiou El

Ze TIEPITIIWON TIEPIOTPOPNG TOU ePYAEioU, EUPAVIZETAI
o€ PeYGAo PEYEBOG TO aAQAdI.
dépTe TO AAPEDI OTO KEVTPO TOU TTESioU eVOEIEEWV.

7.16 ZT6X0G PITPOCT&
@ Bida akivnToroinong

To LED apyilel va avoBooPrivel poNig umepBeite Tnv
TIEPIOXN QVTIOTROUIONG.

7.14 TommoBeTroTE TN BidoXx TOSIWV KO TN Bidox
KEVTPAPIOUATOG
TomoBeTroTe MOdIX TPITOJG AVTIOTOIXK TNG SIGUETPOU
TOU OWAMAVQ TIPIV TOTIOBETNOETE TO AEIZEP OTO CWANVA.
YNOAEI=H
Yrdpxouv modiax pe 150 mm, 200 mm, 250 mm Ko
300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 PUBuion pey£Ooug oTOXOU

Pubuiote TO péyeBog Tou oTdxou, ToOU TAIPIGTEl OTN
BIXPETPO TOU OWANVQ TToU £xeTe 0T diGBeor) 0OG.

Xpnolueuel 0TNV OKIVATOTIOINGN TOU 0TOXOU OTO £MBUUNTO UWOoG.

® 2TOX0G HIKPOG

2T10X0G YIot 150mm €wg 250 mm.

® ANQADI

Mo 0pIOVTIO OTROIUO TOU GTOXOU.

® Bd&on otdxou

Xpnoluelel 0TNV QUTOPOTN EUBUYPAULION.

7.17 Z16)X0¢ Tiow (2)
®  Touvia avravakhaong (Hovo yia PP 11)

7.18 PUBUION TRXPAPETPWV
7.18.1 EmAoyn povadag pETpnong % 1 %o
1. MNatioTte TauTdXpova T TANKTPO empBeBaiwong (On
/ Off) kKol To MARKTPO KAEIBOPIAG.
271NV 080VN EPPAVICOVTAI O ETIAEYUEVEG TIUEG.
2.  MeTokivnBeite pe To TAAKTPO LAKTIiVO Aéiep
eMavw/K&TO“ 0Tn oelpd ,Unit*.
3. EmA&ETE pe TO TANKTPO KaTeWBuvong TNV TiWr TTou
BEAETE VO TPOTTOTTOINCETE.
4. MaroTe T0 MARKTPO SET i vax emBeBAIOOETE TV
emAoyr 00G.
To Opyavo EMAVEPXETOI EXVE GTOV KOVOVIKO TPOTIO
AelToupyiag.
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7.18.2 PUBuION KO EVEPYOTTOINON TOU KW3IKOU
aoPaAEioGg
H eioaywyr) Tou TeETPOWRPIOU KWOIKOU GOPOAEiaG €XEl
oKOTTO VO gUTTOBIoE! TN XPron Tou epyaAeiou amd avop-
podia poowna. A&BETE UTOYN OAG OTI OO TN OTIYHA
TToU Bat EI0XYETE AUTOV TOV KWIKO XOPOAEING 0TO AEIeEP
00G, To A&iZep dev Ba prmopei AoV var XpnoluortoinBei
XWPIG TNV €I00YWYr GUTOU Tou apIBuol. MeT& Tnv evep-
YOTIOIiNGN TOU 0PY&VOU, 0OG NTEITAI AUTOUATA QUTOG O
KwOIKOG.
1. MotroTe TauTdxpova To TAKTPO emBeBaiwang (On
/ Off) kot TO MAAKTPO KAEIBPIAG.
2Tnv 086vN euPaVICOVTaI Ol ETTAEYUEVEG TIUEG.



2.  MeTokivnBeitTe pe To TAAKTPO LAKTIiVO Aéiep
enMavw/K&Tw“ oTn oeipd ,Input S Code*.

3. MarmioTte 10 MAMKTPO SET yia va peTaBeite oTov
TPOTIO AEITOUPYIOG.

4. MetakivnBeite pe TO TARKTPO
EMAVW/KATO® Ko TO TAAKTPO  KoTeUBuvong
MITOpeiTE V& JETOKIVNOEITE  OTOV  QVTIOTOIXO
opIBuo.Me To Set emPBeBaiwoTe TOV EMAEYUEVO
opIBuo. MONG eupavioToUV o1 TEGOEPIG OpIBUOI
otnv riepioxn Code, pmopeiTe vo eMBeERAIVOETE TOV
KOIKO pe To TAfKTpOo SET.

5.  H oBdvn emavépxeTan Eavé 0Tov TPOTIO AgiTOUp-
yioG. TOPa UMOPEITE VO EVEPYOTIOINTETE TOV KWOIKO
ao@aleiag (On pe To MARKTpo SET) 1) va Tov are-
vepyoroinoeTe apyoTepa (OFF pe To TARKTpo SET).
To OPYQVO EMAVEPXETAI EAVE OTOV KAVOVIKO TPOTTO
AelToupyiag.

SAKTIVOC  AEIeEP

7.18.3 PUBUION OVOUATOG ETRIPEING

Ed0 TTEQIYPAPETOI N EI0GYWYN /KA1 N ANy TwV OTOI-

XEIWV TOU ovopaTog TNG eTaIPEiaG. O PEyIoTog apIBudS

XOPOKTAPWY TTOU UTTopeiTe va elodyeTe eivan 32 (16 xo-

POKTNPEG OF 2 OEIPER).

1. MoaTnoTe TauToXpova To TARKTPO empBepainong (On
/ Off) Kol To MARKTPO KAEIBOPIAG.
TNV 080vN ePPAVICOVTAI Of EMAEYUEVES TIUEG.

2. MetakivnBeite pe To TARKTPO ,AKTiva Agilep
enava/k&Tw“ otn oeip& ,Change Name*.

3. MamoTte To MAKTPOo SET yiax va peTaBeite aTov
TPOTIO AEITOUPYIOG

4. MeTtokivnBeite pe To TIAAKTPO LAKTIiVa Aéiep
EMAVO/KATO® KX TO TAIKTPO  KaTeuBuvong
UITOPEITE V& WETOKIVNBEITE  OTO  QVTIOTOIXX
yp&upoTo/apiBuolg. Me To Set emBeBaiwoTte TO
emAeypévo yneio. MONIG eugavioTei To owoTd
OVOHX / ETWVUHIX, UTTOPEITE VO EMPBERXIVOETE TO
Ovoua e To TTANKTpO SET.
To dpyavo eMAVEPKETOI EXVA OTOV KAVOVIKO TPOTIO
AeIToupyiog.

7.19 EAgyx0G oEIOTOTIOG

1. PuBpioTe To Aéilep o khion 0.000 %.

2. TomoBeTnoTE £€vav TIXU OTGOUIONG OE AMmOaTHON
1 m amd 1o AéiZep kan @Aov éva og amoéaTaon 60 m
Kol onpeIwoTe TIG evOeiEeIg, aTIg omoieq To A&ilep
TIPOOKPOUEI GTOV TIAXU.

3. TomoBeTAOTE €vax VAWK TNG OTAOUNG OTO KEVTPO
avapeoa otoug duo TMXeEIG Ko dioBdoTe To UYog
oToug dUo TAxEIG.

4. YmohoyioTe Tn dIQOP& TWV EVOEIEEWV TWV TIHXEWV
oo TO VAU TNG OTAOUNG Kai TO Aéi{ep OTOV TIHXU
1 Ko oTo TMYXU 2. E&v o1 dUo TIuEG eivau idleg, TO
Aeiep eivan pubpiopévo.

YMNOAEI=H Edv o1 diapopég X1 ko X2 dev Bpioko-
VTOI EVTOG TWV OVOXWV, OTTEUBUVOEITE OTO KOVTIVO
00G KaT&OTNUA TNG Hilti.

8 OpovTida KOl CUVTHPNO

8.1 KaBapIopOG KX OTEYVWHX

1. ATTOPOKPUVTE TN OKOVI GO TOUG PAKOUG PUOWVTOG
™.

2. MnV OKOUUTTATE TO POKO PE TO DAKTUACK.

3.  KobBoapileTe pdvo pe KaBapd Kol HOAOKO TTavi, GV
XPEIGZET, BPEETE TO e KABAPO OIVOTIVEURX 1) Aiyo
Vepo.

YMNOAEI=H Mn xpnoigorioieite &Aa uyp& dedo-
pEVOu OTI Prmopolv Vo TIPOKOAEOOUV {nUIEG OTa
TTACOTIKS pEPN.

4. TIpOCEETE TIG OPIGKEG TIUEG TNG BEPHOKPATING KOTX
TNV amodrkeuon Tou e§omAIooU 0aG, ISIXITEPR TO
XEIMOVO/KOXAOKOIPI, OTOV GUAGTE TOV EOTTAIONO TOG
oTO €0WTEPIKO TOU auUTOKIVATOU (-30 °C €wg +60
°C).

8.2 Amobrikeuon

AQQIPEDTE OO TN CUOKEUOCIO TIG UCKEUEG TIOU €XOUV
Bpoei. ZTeyvmoTe T ePYOAEIR/TIG OUOKEUEG, TN Ou-
OKEUDION HETOPOPAG KAl T aEETOUdp (TO TTOAU OTOUG
40 °C) kau koBapioTe Tax. TommoBeTrOTE Qv TOV €EOTIAI-
OpO OTN CUOKEUNOIX OTOV £XEI OTEYVWOE! TEAEIWG.

MeTé oo peyahUTepng SIXPKEING amoBrikeuon 1 PeTa-
Pop& Tou €EOTMAIOUOU OOG, TIPAYUOTOTIOINOTE DOKIMO-
OTIK HETPNON TIPIV OTTO TN XProN TOU.

MopakahoUpe AMOUKPUVETE TIG PTTATOPIEG KTTO TN OU-
OKEUN O TIEPITITWON TTOU TTPOKEITAI VXX AmOBNKEVUOETE TN
OUOKEUN YIOX HEYXAO XPOVIKO BI&OTNHO.

8.3 MeTapop&

XpNOIUOTIOINDTE YI TN HETAPOPA I} OTTOOTOAN Tou €€o-
mAIoJoU oag €iTe To BahIToGKI omooToAng Tng Hilti
10&EI00 OUOKEUOTIOL.

NMPOZOXH

AmooTéNeTE ™m ocuokeun TAVTX
UITATOPIEG/ETAVAPOPTICOUEV UMTATAPI.

Xwpig

8.4 Ynnpeoia diakpipwong Hilti

20G TTPOTEIVOUE VO EKUETKANEUTEITE TOV TAKTIKO EAEYXO
TWV OUCKEUWV oo Tnv urmpeoia Siakpifwong Tng Hilti,
VIO VO UTTOPEITE VO DIGPANICETE TNV GEIOTTOTIO CUPPWVX
JE TQ TTPOTUTTOL KOl TIG VOUIKEG OTTITHOEIG.

H urnpeoia diakpifwong Tng Hilti eivan avé méoo aTiyun
oTn 81&Be0r 00G, TIPOTEIVETAI OUWG VO TTPXYUXTOTIOIEITE
BoBuovOuNon TOUAGKIOTOV P POP& £TNCIWG.

Z1o0 MAaioloe TNG utnpeciag diakpiBwong Tng Hilti Be-
BauwveTa, OTI 0 TPOBIAYPAPESG TNG EAEYUEVNG OUTKEUNG
QVTIGTOIXOUV TNV NUEPC TOU EAEYXOU OTX TEXVIKX OTOIXEIOK
TWV 0dNYIGV XPriong.

Se TePIMTWON OMOKANICEWV QMO TX OTOIKEIX TOU KOTQ-
OKEUXOTH), TOX PETOXEIPIOMEVO OPYOVO PETPNONG PUBHI-
CovTal ek véou. MeT& Tn pUBION Kol TOV €AeyXO, TOTIo-
BeTeiTON pIX TTAGKETO SIOKPIBWONG OTN CUOKEUN KOI e
£VQ TIIOTOTIOINTIKO SIGKPIBWONG TOTOTIOIEITOI YPOTITWG
OTI N OUCKEUN AEITOUPYE EVTOG TwV 0PIV TTou opilel 0
KOTOOKEUOTNG.
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MioTomoINTIK& SIKPIBWONG ATIXITOUVTAI TIAVTX YIQ ETTI-
XEIPNOEIG TToU gival TToToTToINUEvVeS KaTd ISO 900X.

To MAncIEaTEPO OnpEio emKoIvwviag TG Hilti oog mapéxel
EUXOPIOTWG TTEPICOOTEPEG TTANPOPOPIEG,.

9 EvTomopoc mpoBANUATOV

BA&BNn MBéav auTic AvTipeT®ION
E02/03 Yridipxel e0wTEPIKO MPOPANUX UETPN-  OE0TE TO OPYAVO EKTOG AeITOUPYInG
ong Ko Eava oe Aelmoupyia. EvBexeTan va

EPPAVIOTEI INVUPS GOAAUATOG, EQV
TO Opyavo eixe dexTel MaXpeUBOA i
TOPOKOUVNONKE. AVTINETWTTIOTE 08
QUTEG TIG TTEPITITWOEIG TIG KITIEG.

E99 ECWTEPIKO TTPOBANUX PVAKNG O£0Te TO OPYAVO EKTOG AEIToupyiag
Ko Eav& o€ AelToupyia.

ERROR To epyaleio kouvriBnke oTn AeiToup-  O£0TE TO EPYOAEIO EKTOG AEITOUPYIOG

yia Standby

Ko Eav& o€ AeIToupyia Kol EAEYETE TO

OTNOINO TOU A&IZep.

YMNOAEI=H

Edv eEakolouBouv va mapouai&Zo-
VTOI TO OQAAUOTC, ATTEUBUVOEITE OTO
KOVTIVO 00G KOT&aTNua TnG Hilti.

10 AIGOEON OTA ATTOPPIUPXT

MPOEIAOMNOIHZH

Se TePIMTWon aKAXTAANANG amoppIyng Tou eEOMAICHOU UTTOPOUY VO TIPOUCIGTOUV To dkOAOUBX:

Kord Tnv kation MAKOTIKOV JEPMV SNUIOUPYOUVTXI TOEIKK OEPIC, TTOU UTTOPOUV VO TIPOKOAETOUV XOBEVEIEG.

O1 praTapieg UMOPEi Vot EKPAyoUV KOl VO TIPOKGAETOUV £Ta1 SNANTNPIGOEIG, EYKAUPOTA, XNUIKX EYKAUPOTO 1} pUTTOVON
oTo TiepIBAAAOV, OTOV UTTOaTOUV ZNuI& ) EKTEBOUV O UYPNAEG BEPUOKPATIES.

MeTMVTOG T CUOKEUT OTTA& 0T OKOUTTISIQX, EMITPETETE OE AVOPHOBIA TIPOCWTTX VO XPNOILOTIOINCOUV GKATXANAX TOV
€EOMAIONO. EVOEXETON VO TPXUMGTIOOUV GOBOP& TOV EXUTO TOUG 1) TPITOUG KOBMG KA VO PUTTAVOUV TO TTEPIBAAAOV.

Ay

ary

O1 ouokeuég Tng Hilti eivan KaTaokeuaopéveg oe pey&Ao TOOOOTO amd avaKUKAGOIMO UAIKE. Mpolmobeon yia Tnv
ETTOVOPNOIPOTTIOINGT TOUG Eivail 0 KATGAANAOG BIoXwPIoHOG TwV UNKQV. Z€ TIOAEG Xwpeg, n Hilti €xer opyavwbei rdn
WOTE VO UTTOPEITE VO EMOTPEPETE TNV TTOHAIX 0OG CUCKEUN YIO QVOKUKAWGT. PWTAOTE TO TUANX EEUTTINPETNONG TTEAXTROV
Tng Hilti i To oUPBoUAo MwWARCEWV.

Movo yia TIg xwpeg TG EE
Mnv TTeTame To NAEKTPIKG EPYOAEIX OTOV K&SO OIKIGKMY XIMOPPIMUATWV!

SUPQWVK e TNV EUPWTTIOIK 0dNnyic TTEPi NAEKTPIKMV KQXI NAEKTPOVIK®V CUCKEUMV KQI TNV eVOWHRTWOT)
NG 0TO €BVIKS JiKaIo, Ta NAEKTPIKE EPYOAEIX TIPETTEI VO GUANEYOVTOI EEXWPIOTA KOl VO EMIOTPEPOVTI
Y10t QVOKUKAWON e TPOTTO QINIKO TIPOG TO TIEPIBAANOV.

AIGBETETE TIG UMATAPIEG OTAX ATTOPPIUPATO CUUPWVX g TIG EBVIKEG DIATHEEIG.
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11 EyyUnon KATXOKEUXOTH, OUCKEUE

Mo EPWTNOEIG OXETIKA UE TOUG OPOUG €YYUNONG OIEU-
BuvBeite oTov TOTTKO OuvepyaTn TNG HILTI.

12 ARAWGH GUUMOPPWO

Mepiypogrn): NEIlEP KATAOKEUNG KO-

VoAV
Meprypogr| TUMOU: PP 10/ 11
'ETOG KOTOOKEUNG: 2005

AnAwvoupe wg pdvol urreuBuvol, OTI GUTO TO TIPOTOV AVTX-
TTOKPIVETQI OTIG KOAOUBEG 08nYieg Kal POTUTTa: Ewg 19
ArpiAiou 2016: 2004/108/EK, amd 20 Ampihiou 2016:
2014/30/EE, 2011/65/EE, 2006/66/EK, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini
Head of BA Quality and Process

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Management

Business Area Electric Tools & BU Measuring Systems
Accessories
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Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Laser rurowy PP 10/ 11

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé¢ innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki ogdlne 96
2 Opis 98
3 Osprzet 98
4 Dane techniczne 99
5 Wskazéwki bezpieczenstwa 99
6 Przygotowanie do pracy 100
7 Obstuga 102
8 Konserwacja i utrzymanie urzgdzenia 105
9 Usuwanie usterek 106

10 Utylizacja 106
11 Gwarancja producenta na urzgdzenia 107
12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 107

Hl Liczby odnosza sie do rysunkéw. Rysunki znajduja sie
na poczatku instrukcji obstugi.

W teks$cie niniejszej instrukcji obstugi stowo »urzadzenie«
oznacza zawsze laser rurowy PP 10/11.

Podzespoty urzadzenia H

Laser rurowy PP 10/11
@ Okienko odbiorcze sygnatu pilota zdalnego stero-
wania

LED ostrzezenia/standby (czuwanie)

Panel obstugi

Pole wyswietlacza

Uchwyt do przenoszenia

Mocowanie uchwytu do przenoszenia
Przytacze przewodu tgczeniowego PPA 84
(8) Zatrzask baterii

(9) Akumulator PPA 82 z zasilaczem

(10) Swietiny punkt pionu

QEEEEE

Laser rurowy PP 10/ 11

(1) Okienko wylotu promienia lasera

(12) Okienko odbiorcze sygnatu pilota zdalnego stero-
wania

Swietlny punkt pionu

O,

Oznaczenie punktu obrotu

Panel obstugi

Przycisk kontroli kierunku/przycisk samocentrujacy

(i8) Przycisk $wietinego punktu pionu

Przycisk trybu promienia lasera

(18) Okienko odbiorcze sygnatu pilota zdalnego stero-
wania

Przycisk blokujacy

Przycisk automatycznego ustawiania na ptytke ce-
lowniczg

@ Przycisk kontroli kierunku/przycisk samocentrujacy

Przycisk SET

@3) Promien lasera géra/dét, przycisk wprowadzania
wartosci

24) LED ostrzezenia/standby (czuwanie)

25 Promien lasera géra/dét, przycisk wprowadzania
wartosci

Przycisk Wk./WYL.

1 Wskazoéwki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie

ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE

Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.
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OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$¢ powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazéwki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.



1.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze
wskazéwki

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie

przed
ogolnym
niebezpie-
czefstwem
Symbole
Przed Materiaty
uzyciem przekazywaé
przeczytaé do
instrukcje ponownego
obstugi wykorzysta-
nia

Na urzadzeniu

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

675-695nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUGT

Nie wystawia¢ na dziatanie promienia.
Tabliczka ostrzegawcza lasera USA bazujaca na
CFR 21 § 1040 (FDA).

Na urzadzeniu

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

im < SmW max.

520-550n max,
CLASS Illa LASER PRODUGT

Nie wystawia¢ na dziatanie promienia.
Tabliczka ostrzegawcza lasera USA bazujaca na
CFR 21 § 1040 (FDA).

Na urzadzeniu

LA\ 3R

Tabliczka ostrzegawcza lasera bazujaca na IEC825 /
EN60825-1:2003

Tabliczka znamionowa

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

CIoa] e

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

/AR ce ﬁ
LASER RADIATION - AVOID DIRECT | o\ oo 1000
620-690nm < 5mW max, | Comoles vih 21CFR A ﬁa
CLASS Illa LASER PRODUCT 1040 as applicable

EYE EXPOSURE | Ths Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Tabliczka znamionowa

P N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

ol e

Made in Japan

319795

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein
LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
BEEGOSUE | ot AN ﬁa
K. {1040z appicabl
CLASS llla LASER PRODUCT | o ¥eol o /250 mA
Item No.: 319791

AR|ee 7
520-550nm < 5mW max, | comples with 21CFR
Date

PP 11

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone sa na ta-
bliczce znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy
przepisac do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego
przedstawicielstwa lub serwisu powotywacé sie zawsze na
te dane.

Typ:

Nr seryjny:
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2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do wyznaczania i przeno-
szenia/sprawdzania poziomych i pochytych przebiegéw
wysokosci jak np. do przenoszenia punktow wysokoscio-
wych oraz przy budowie kanatéw. W celu optymalnego
wykorzystania urzadzenia oferujemy rézne dodatkowe
akcesoria.

2.2 Laser rurowy PP 10/11
PP 10/11 jest laserem rurowym o widocznym promieniu

lasera (punkt), ktérego mozna uzywac¢ w do wyznaczania
poziomu oraz nachylenia.

2.3 Wiasciwosci
Za pomoca tego urzadzenia jedna osoba moze szybko i z
duza doktadnoscia wyznaczy¢ kazde zadane nachylenie
(w zakresie -15% do +40%). Poziomowanie nastepuje
automatycznie w zakresie +10%.

2.4 Mechanizm samoczynnego wytaczania

Jesli urzadzenie ustawione jest poza zakresem samopo-
ziomowania, na panelu obstugi miga symbol lasera i LED.
Poza tym na wy$wietlaczu ukazuije sig kierunek, w ktérym
nalezy przechyli¢ urzadzenie.

2.5 Pakiet akumulatoréw PPA 82

Przy niskiej temperaturze otoczenia spada wydajno$¢
akumulatora.

ZAGROZENIE
Akumulatory przechowywaé w temperaturze pokojo-
wej.

ZAGROZENIE
Nigdy nie przechowywaé¢ akumulatoréow na stoncu,
przy grzejnikach lub za szybami.

2.6 Automatyczna funkcja zabezpieczajaca

W temperaturach poza zakresem tadowania proces ta-
dowania zostaje przerwany w celu ochrony baterii.

WSKAZOWKA

Baterie nalezy tadowac co 3 - 4 miesigce. Przechowy-
wac ja w temperaturze maks. do 30 °C (86 °F). Catkowite
roztadowanie baterii moze mie¢ negatywny wptyw na jej
wydajnos$¢ w przysztosci. Ladowanie mozna zakonczyé
po 9 godzinach, jesli bateria nie byta catkowicie roztado-
wana.

2.7 Korzystanie z roznych urzadzen zasilajacych
pradem

Ogodlnie mozna korzysta¢ z trzech roznych zrédet: z

dostarczonego standardowego pakietu akumulatorow

PPA 82, z dostgpnej jako akcesoria skrzynki akumu-

latorowej PPA 83 oraz z 12 V zewnegtrznego przewodu

taczeniowego PPA 84.

2.8 Zakres dostawy

1 Laser rurowy PP 10 lub 11 (w zaleznosci od
oferowanej wersji)

Pilot zdalnego sterowania PPA 20

Ptytka celownicza, krotka

Ptytka celownicza, dtuga

Uchwyt ptytki celowniczej PPA 74

Adapter do tadowania PPA 81

Akumulator PPA 82 z zasilaczem

Zestaw $rub poziomujacych (4 sztuki) 150 mm
Zestaw $rub poziomujacych (4 sztuki) 200 mm
Zestaw $rub poziomujacych (4 sztuki) 250 mm
Zestaw $rub poziomujacych (4 sztuki) 300 mm
Sruba nastawcza PPA 30

Instrukcja obstugi PP 10/11

Instrukcja obstugi PPA 20

Baterie (ogniwa typu AAA)

Certyfikat producenta

Walizka Hilti

- a4 DN e e

Wyposazenie PP 10/11

Nazwa

Pojemnik z bateriami PPA 83 (ogniwo D)

Przewdd taczeniowy PPA 84 (12V)

Adapter pionowy i poziomy PPA 70/71/72

Adapter statywu PPA 73

Celownik lunetkowy PPA 40
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4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

WSKAZOWKA
Zmiany techniczne zastrzezone!

Dtugos¢ fali PP 10

633 nm

Dtugosc¢ fali PP 11

532 nm

Typowa doktadnos$é

Temperatura +24 °C (75 °F), odlegtos$é pozioma 10 m
(83 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Klasa lasera: Klasa 3R

Wedtug IEC 825- 1:2003

Klasa lasera: Class llla

Wedtug CFR 21 § 1040 (FDA)

Srednica lasera 12 mm (%2")
Zakres samopoziomowania -10...10 %
Zakres nachylenia -15...40 %
Ustawienie min. nachylenia 0,001 %

Czas pracy PP 10

Temperatura +20 °C (+68 °F), mangan alkaliczny: 70 h

Czas pracy PP 11

(
Temperatura +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h
Temperatura +20 °C (+68 °F), mangan alkaliczny: 45 h
Temperatura +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4 do 122°F)

Temperatura sktadowania

-30...+60 °C (-22 do 140°F)

Wodo- i pytoszczelnosé

Gteboko$¢ zanurzenia 5 m (15 ft), czas zanurzenia 24 h:

Tak

Ciezar (wtgcznie z 4 bateriami)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Wymiary (?)

Bez uchwytu: 122 mm (4 %") x 330 mm (13")

Automatyczne znajdowanie ptytki celowniczej
Odlegtos$é

5...150 m (15 do 500 ft)

5 Wskazowki bezpieczenstwa

5.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Urzadzenie przeznaczone jest do wyznaczania i przeno-
szenia/sprawdzania poziomych i pochylych przebiegdéw
wysokosci.

Oprécz wskazéwek bezpieczenstwa z poszczegdinych
rozdziatéw niniejszej instrukcji obstugi zawsze nalezy
bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

5.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

a) Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowié
zagrozenie, jesli uzywane beda przez niewykwali-
fikowany personel w sposéb niewtasciwy lub nie-
zgodny z przeznaczeniem.

b) Aby uniknaé niebezpieczenstwa obrazen ciata,
nalezy stosowac¢ wylacznie oryginalne wyposa-
zenie i czesci zamienne firmy Hilti.

c) Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu
jest niedozwolone.

d) Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych eksplo-
atacji, konserwacji, utrzymania urzadzenia we

e)

wiasciwym stanie technicznym, zawartych w in-
strukcji obstugi.

Nie demontowac zadnych instalacji zabezpiecza-
jacych i nie usuwac¢ tabliczek informacyjnych ani
ostrzegawczych.

Nie zezwalaé¢ na zblizanie sie dzieci do urzadzen
laserowych.

W  przypadku nieprawidtowego  nakrecenia
urzadzenia moze powstawaé promieniowanie
laserowe, przewyzszajace klase 3. Naprawe
urzadzenia nalezy zlecaé tylko w serwisie Hilti.
Uwzgledni¢ wptyw otoczenia. Nie uzywaé urza-
dzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo po-
zaru lub eksplozji.

(Wskazéwka zgodnie z FCC §15.21): Zmiany lub mo-
dyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest wyraznie ze-
zwolone przez firme Hilti, moga spowodowac¢ ogra-
niczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.
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5.3 Prawidlowa organizacja miejsca pracy

a)

b)
c)

d)

Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pomiaru i podczas
ustawiania urzadzenia zwracaé¢ uwage na to, aby
zrodio promienia nie bylo skierowane na zadne
osoby.

Pomiary dokonywane przez szyby szklane lub inne
obiekty moga fatszowa¢ wyniki pomiaru.

Nalezy zadbac¢ o to, aby urzadzenie stato na row-
nym i stabilnym podtozu (wolnym od wibraciji!).
To urzadzenie nalezy stosowac tylko w wyszcze-
golnionych granicach zastosowania.

5.3.1 Zgodnos¢ elektromagnetyczna

Pomimo tego, ze urzadzenie to spetnia obowigzujace
wytyczne, firma Hilti nie moze wykluczy¢ mozliwosci
wystapienia zaktécen spowodowanych silnym promie-
niowaniem, co moze z kolei doprowadzi¢ do btednych
operacji. W tym przypadku lub przy innych niepewno-
$ciach nalezy przeprowadzi¢ pomiary kontrolne. Row-
noczesnie firma Hilti nie moze wykluczy¢ powodowania
zaktécen innych urzadzen (np. urzadzen nawigacyjnych
samolotow).

5.3.2 Klasyfikacja lasera dla urzadzen klasy 3R i

a)

b)

klasy llla

Urzadzenie odpowiada klasie lasera 3R zgodnie
z |[EC 825-1:2003 oraz Class llla zgodnie z
21 CFR § 1040(FDA).

Urzadzenia z klasg lasera 3R i Class llla powinny by¢
obstugiwane wytacznie przez przeszkolony personel.
Obszar, w ktérym uzywa sig lasera, nalezy oznaczy¢
tabliczkami ostrzegawczymi lasera.

Promienie lasera nalezy kierowaé wysoko nad lub
pod linig wzroku.

Nalezy zachowaé wszelkie $rodki ostroznosci, aby
nie dopusci¢, zeby promien lasera padt przypadkowo
na powierzchnie mogaca odbijaé $wiatto.

Nalezy zastosowac wszelkie srodki bezpieczenstwa,
ktore wyklucza mozliwo$¢ bezposredniego patrzenia
w wigzke promienia lasera.

Promieniowanie lasera nie powinno wykracza¢ poza
kontrolowany obszar.

h)

Nieuzywany laser nalezy przechowywa¢ w miejscu,
do ktérego dostep maja wytacznie upowaznione
osoby.

5.4 Ogolne srodki bezpieczenstwa

a)

Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego
uzytkowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone,
oddaé¢ je do punktu serwisowego Hilti w celu
naprawy.

Po upadku lub innych mechanicznych oddziaty-
waniach nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ urzadze-
nia.

W przypadku przeniesienia urzadzenia z zimnego
do cieptego otoczenia lub odwrotnie, nalezy od-
czekaé, az urzadzenie sie zaaklimatyzuje.

W przypadku stosowania adapterow upewnic¢ sie,
ze urzadzenia przykrecone jest prawidtowo.

W celu unikniecia btednych pomiaréw nalezy
utrzymywaé w czystosci okienko wyjscia
promienia lasera.

Pomimo tego, ze urzadzenie przystosowane zo-
stato do pracy w trudnych warunkach panujacych
na budowie, nalezy sie z nim obchodzi¢ ostroz-
nie, jak z kazdym innym optycznym i elektrycznym
urzadzeniem (lornetka polowa, okulary, aparat fo-
tograficzny).

Mimo ze urzadzenie jest zabezpieczone przed
whnikaniem wilgoci, nalezy je przed wtozeniem do
pojemnika transportowego wytrze¢ do sucha.
Przed waznymi pomiarami nalezy skontrolowaé
dziatanie urzadzenia.

Kilka razy podczas uzywania nalezy sprawdzac
doktadno$¢ pomiaru.

5.4.1 Elektryka

a)
b)
)
d)

e

f)

Baterie trzyma¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

Nie przegrzewac¢ baterii ii nie wrzucaé¢ ich do
ognia. Baterie moga eksplodowaé lub uwalnia¢ tok-
syczne substancje.

Nie tadowac¢ baterii.

Nie lutowac¢ baterii, jesli sa one w urzadzeniu.
Nie roztadowywac¢ baterii zwierajac jej styki, gdyz
moze ona si¢ przegrzac i by¢ przyczyna poparzen.
Nie otwierac¢ baterii i nie narazac¢ ich na nadmierne
obcigzenia mechaniczne.

6 Przygotowanie do pracy

WSKAZOWKA
Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko z bateriami
wyprodukowanymi zgodnie z norma IEC 285 lub z pakie-

tem

100

akumulatoréw PPA 82.

WSKAZOWKA

Nie wolno stosowac¢ uszkodzonych baterii, miesza¢ no-
wych i starych baterii oraz miesza¢ baterii roznych pro-
ducentow lub réznych typow.

6.1 Wiaczanie urzadzenia
Nacisna¢ przycisk WE./WYL.



WSKAZOWKA

PP 10/11 posiada zakres samopoziomowania wynoszgcy
+/- 10 %. Jesli ustawione nachylenie znajduje si¢ w tym
zakresie, laser sam sig wypoziomowuje. Jesli nachylenie

urzadzenia odbiega o wigcej niz +/- 10 % od ustawio-
nego nachylenia i LED zaczyna miga¢, wéwczas nalezy
przekreci¢ urzadzenie w kierunku wskazywanym przez
strzatke.

6.2 Wskaznik ostrzegawcze stanu natadowania baterii &

Wystarczajace napigcie

@

Mozna uzywac lasera.

Niskie napigcie

@

Lasera mozna jeszcze uzywagd.

Baterie sg wyczerpane.

®

Natadowaé baterie NiMH lub zastosowa¢ nowe baterie ogniw suchych.

Wyswietlacz miga

@

Laser taduje sig¢ za pomoca 12 V przewodu taczeniowego PPA 84.

6.3 Demontaz skrzynki akumulatorowej PPA 83 lub
pakietu akumulatoréw PPA 82

1. Giowice baterii przekreci¢ na ,OPEN“ i wyjaé
skrzynke akumulatorowa.

2. Dodatkowo w skrzynce akumulatorowej PPA83
mozna otworzy¢ przegrode na baterie. W tym celu
przekreci¢ pokretto pokrywy w pozycje ,,OPEN“.

6.4 Wymiana baterii

1. W wyjetej skrzynce akumulatorowej wymieni¢ stare
baterie na nowe.

6.5 Montaz skrzynki akumulatorowej PPA 83 lub
pakietu akumulatoréw PPA 82

1. Po wymianie baterii skrzynke akumulatorowa po-
nownie wmontowag.
2. Przekreci¢ pokretto w pozycje ,LOCK".

6.6 Podtaczanie przewodu taczeniowego PPA 84
WSKAZOWKA

W przypadku uzywania akumulatora wbudowanego w
pojazd, najpierw nalezy wytaczy¢ silnik.

6.8 Stan natadowania
Stan natadowania

Swieci sie na czerwono

WSKAZOWKA
Nalezy koniecznie przestrzega¢ prawidtowego podtacze-
nia biegunow.

WSKAZOWKA
Przed podtaczeniem lub odtgczeniem zewnetrznego
przewodu faczeniowego nalezy wytaczy¢ urzadzenie.

Przewdd taczeniowy przewidziany jest do podtgczenia do m

baterii 12 V.
1. Podtaczy¢ czerwony zacisk do bieguna +.
2. Podtaczy¢ czarny zacisk do bieguna -.

6.7 tadowanie akumulatora PPA 82

tadowanie powinno odbywaé sie w pomieszczeniu o

temperaturze pokojowej migdzy +10°C a +40°C.

Jedli laser zasilany jest zewnetrznym akumulatorem w

otoczeniu o temperaturze od [+10°C do +40°C], wéwczas

akumulator taduje sie automatycznie.

1. Zatozy¢ adapter do tadowania PPA 81 na pakiet
akumulatoréw PPA 82.

2. Podfaczy¢ zasilacz do prostownika.

3.  Wiozy¢ wtyczke sieciowg zasilacza do gniazda.

4. Sprawdzi¢, czy na zasilaczu wybrane zostato wia-
Sciwe napigcie.
Po zakonczeniu tadowania, lampka kontrolna stanu
natadowania zaswieci sie na zielono.

tadowanie.

Swieci sie na zielono

Proces tadowania zakonczony.

Miga na zielono

Btad podczas tadowania.

Miga na czerwono

Funkcja zabezpieczajaca aktywowana.
PP 10/11 mozna uzywac.
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7 Obstuga

7.1 Funkcje przyciskow

0

Przycisk $wietlnego punktu
pionu

Wiaczanie/wytaczanie $wietlnego punkt pionu (automatyczne wytaczanie
po 30 minutach).

Przycisk trybu promienia la-
sera

Promien lasera przetacza sie za pomoca przycisku trybu pracy promienia
lasera. PP 10: promien staty lub promier migajacy. PP 11: promien staty,
promien migajacy, tryb High-Power.

Przycisk blokujacy

Przycisk ten blokuje funkcje wprowadzania, zmiana warto$ci nie jest juz
mozliwa. Odblokowanie funkcji wprowadzania nastepuje poprzez po-
nowne nacisniecie przycisku blokujacego.

Przycisk automatycznego
ustawiania na ptytke celowni-
cza

Promien lasera automatycznie znajduje $rodek ptytki celowniczej.

Kontrola kierunku

Przesuwanie promienia lasera na prawo lub lewo.

Wybér parametrow

Wybér parametréw do ustawienia.

Automatyczne ustawianie

Jesli oba przyciski kontroli kierunku beda réwnoczesnie obstugiwane,
promien lasera ustawia sie automatycznie.

Promien lasera w gore i w dot

Przesuwanie promienia lasera w gore i w dot.

Wprowadzane wartosci

Mozliwe jest wprowadzenie danych pozytywnych oraz negatywnych. Je-
$li oba przyciski beda réwnoczesnie obstugiwane, nachylenie jest auto-
matycznie ustawiane na 00.000 %.

Przycisk SET

Przycisk ten stuzy do potwierdzania wybranych parametrow.

@R @ L © © 6

Przycisk WE./WYL.

Tym przyciskiem wiacza sie i wytacza urzadzenie.

7.2 Pole wyswietlacza symboli E1

©

Wskaznik $wietinego punktu
pionu

Wskazuje, ze Swietlny punkt pionu jest aktywowany.

Wskaznik kierunku

Wskazuje kierunek promienia lasera.

Wskaznik stanu natadowania
baterii

Pozostata pojemno$¢ baterii pokazywana jest w 3 stopniach.

Wskaznik samopoziomowa-
nia

Miga, gdy laser dokonuje samopoziomowania, nastgpnie na wyswietla-
czu ukazuje sie ustawiony tryb pracy lasera.

Wskaznik nachylenia

Wskazuje wybrane nachylenie.

Wskaznik procentow

Wskazuje, czy procenty lub promile zostaty wybrane jako jednostka po-
miarowa.

Wskaznik blokady

Podanych danych nie mozna zmieniac.

Elektroniczna poziomnica

Wskazuje, czy urzadzenie jest prawidtowo wypoziomowane.

OEE| CE ® @

Wskaznik trybu pracy lasera

Ukazany jest tryb pracy lasera migajacy, normalny, mocny (PP11).

7.3 Wskazniki ostrzegawcze

®

Wskaznik ostrzegawczy stanu
natadowania baterii

Eksploatacja nie jest juz mozliwa. Baterie wymienié¢, natadowac lub pod-
faczyé do zewnetrznego zrodta pradu.

@

Wskaznik ostrzegawczy po-
ziomowania

Laser przechylit sie poza zakres samopoziomowania. Przechyli¢ laser w
kierunku wskazywanym przez strzatke na wyswietlaczu.

®

Wskaznik ostrzegawczy na-
chylenia sko$nego

Laser przekrecit sie poza zakres samopoziomowania. Przekreci¢ laser w
kierunku wskazywanym przez strzatke na wyswietlaczu.

zakresie, laser sam si¢ wypoziomowuije. Jesli nachylenie
urzadzenia odbiega o wiecej niz +/- 10 % od ustawio-
nego nachylenia i LED zaczyna migaé, woéwczas nalezy
przekreci¢ urzadzenie w kierunku wskazywanym przez
strzatke.

7.4 Wiaczanie urzadzenia
Nacisna¢ przycisk WE./WYL.
WSKAZOWKA
PP 10/11 posiada zakres samopoziomowania wynoszacy
+/- 10 %. Jesli ustawione nachylenie znajduje sie w tym
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7.5 Ustawianie nachylenia @

Nachylenie mozna ustawi¢ automatycznie lub recznie.
Nachylenie mozna ustawi¢ w zakresie od -15 % do
+40 % (w przypadku nachylen ponad 10 % laser nalezy
przechyli¢ za pomoca akcesoriéw lub innych $rodkéw
pomocniczych).

7.5.1 Automatyczne wprowadzanie nachylenia @

1. Urzadzenie wiaczy¢ za pomoca przycisku wiaczaja-
cego.

2. Nacisna¢ przycisk SET. Ukaze sie ustawiona war-
tos¢, a wskaznik + miga.

3. Nacisna¢ przycisk ,Promien lasera géra/dét", aby
zmieni¢ znak przed liczba.

4. Nacisna¢ przycisk kierunku po prawej, aby ustawi¢
odpowiednig pozycje (za pomoca lewego przycisku
kierunku mozna cofnaé pozycije).

5. Nacisna¢ przycisk "Promien lasera géra/dét‘, aby
zmieni¢ wartos¢.

6. Nacisna¢ przycisk kierunku po prawej, aby ustawi¢
nastepna pozycje.

7.7 Wskaznik pozycji promienia
@ Wskaznik pozycji promienia

7. Nacisna¢ przycisk "Promien lasera géra/dét’, aby
zmieni¢ warto$¢. Powtérzyé wyzej wymienione
kroki, aby zmieni¢ inne wartosci liczbowe.

8. Jedli podana warto$¢ jest prawidtowa, nacisnac
przycisk SET.

Nastepnie promien lasera zaczyna sie przesuwac¢ w
zadanym kierunku.

7.5.2 Reczne wprowadzanie nachylenia

WSKAZOWKA

Warto$¢ nachylenia mozna ustawi¢ réwniez bezposred-
nio poprzez poruszanie promieniem lasera. Upewni¢ sie,
ze funkcja blokady nie jest aktywna.

Wskazana warto$¢ bedzie, odpowiednio do ruchéw pro-

mienia, wieksza lub mniejsza.

1. Nacisna¢ przycisk ,,Promien lasera gora/dot", a laser
bedzie sie poruszat sie w gore i w doét.

2. Aby uzyska¢ pozycje 0, nacisng¢ réwnoczesnie
przyciski ,Promien lasera géra/doét'".
Laser przyjmuje pozycje 0.000 %.

7.6 Ustawianie linii celu

Aby przesunaé laser rurowy poziomo na prawo lub
lewo, nalezy uzy¢ przyciskdw zmiany kierunku na laserze
PP 10/11 lub na pilocie zdalnego sterowania PPA 20.

Wskazuje kierunek promienia lasera wzglgdem urzadzenia.

@ Pozycja krancowa po lewej

Wskazuje, ze lasera nie mozna przesuna¢ dalej w lewa strone.

@ Pozycja krancowa po prawej

Wskazuije, ze lasera nie mozna przesuna¢ dalej w prawg strone.

7.8 Ustawianie pozycji promienia

Maksymalna szeroko$¢ ustawienia przy diugosci 30 m
wynosi 9 m. Predko$¢ tego przesuniecia jest zmienna.
Krotkie nacis$nigcie przycisku powoduje wolne przesuwa-
nie sie lasera.
State naciskanie przycisku, sprawia ze laser przesuwa sie
szybko.
Na wyswietlaczu mozna w kazdej chwili odczyta¢ aktu-
alng pozycje promienia lasera.

7.8.1 Ustawianie pozycji lasera prawo/lewo
Wskaznik informuje o skrajnej lewej lub prawej pozyciji
lasera, w przypadku gdy nie mozna go juz bardziej prze-
suwa¢ w prawo lub lewo. Wskazéwka dla uzytkownika
jest migajacy wskaznik.

Jesli ta pozycja jest czesto osiaggana, zaleca sie przekre-
ci¢ nieco urzadzenie na lewo lub prawo i zacza¢ od nowa
ustawianie promienia.

7.9 Automatyczne centrowanie

Roéwnoczesnie nacisnaé oba przyciski kierunku (po pra-
wej i lewej stronie).

Promien lasera wraca automatycznie na $rodek.

7.10 Automatyczne ustawianie na tabliczke
celownicza H

1. Ustawi¢ tabliczke celownicza w taki sposéb, aby
pasek odbijajacy promien zwrdcony byt w kierunku
lasera.

2. Nacisna¢ przycisk samocentrowania tabliczki ce-
lowniczej.
WSKAZOWKA Uruchomienie tej funkcji moze trwad
do 2 minut.
Urzadzenie szuka teraz tabliczki celowniczej w za-
kresie ustawienia (lewo/prawo).
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7.11 Pole wyswietlacza podczas procesu przeszukiwania El

@ Urzadzenie nie jest jeszcze
gotowe do automatycznego
ustawienia.

Laser nie zakonczyt jeszcze samopoziomowania.
WSKAZOWKA Proces ten zostanie najpierw zakorczony.

Wyswietlacz ukazuje stabi-
lizacje promienia lasera po
samopoziomowaniu.

Nalezy czekaé¢, az proces zostanie zakonczony.

jest proces wyszukiwania.

Uruchomienie procesu wyszukiwania.

®
@ Na wyswietlaczu pokazany
®

Automatyczne ustawianie
zostato zakonczone.

Nalezy skontrolowa¢ punkt lasera na ptytce celowniczej.
WSKAZOWKA W razie potrzeby promierh mozna podregulowaé za po-

moca pilota zdalnego sterowania lub przyciskéw kierunku (lewo/prawo)

na urzadzeniu.

Btad przy automatycznym
ustawianiu.

Jesli podczas procesu wyszukiwania promien nie bedzie stale ukierunko-
wany na ptytke celownicza, proces ten nalezy powtorzyc.

7.12 Wyb6r trybu pracy promienia lasera
Naciska¢ tyle razy przycisk trybu pracy lasera, az na
wys$wietlaczu pojawi sie odpowiedni tryb.
Promien staty
Promien migajacy
Tryb High-Power (tylko w PP 11)

7.13 Ustawianie elektronicznej poziomicy El

W momencie obrécenia urzadzenia ukazuje sie duza po-
ziomica na polu wy$wietlacza.
Ustawi¢ poziomice na $rodku pola wy$wietlacza.

7.16 Tabliczka celownicza z przodu

@ Sruba nastawcza

LED zaczyna miga¢, gdy tylko zakres kompensowania
zostanie przekroczony.

7.14 Montaz $ruby centrujacej i poziomujacej
Przed ustawieniem lasera w rurze zamontowa¢ nézki
odpowiednie do $rednicy rury.

WSKAZOWKA
N6zki moga mie¢ nastepujgce wymiary 150 mm, 200 mm,
250 mm i 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Ustawianie wielkosci tabliczki celowniczej

Ustawi¢ wielko$¢ tabliczki celowniczej odpowiednio do
Srednicy rury.

Stuzy do mocowania ptytki celowniczej na zadanej wysokosci.

@ Ptytka celownicza mata

Ptytka celownicza dla 150 mm do 250 mm.

@ Poziomnica

Do poziomego ustawienia ptytki celowniczej.

@ Uchwyt ptytki celowniczej

Stuzy do automatycznego ustawiania.

7.17 Tabliczka celownicza z tytu (2)
@ Pasek odbijajacy promien (tylko dla PP 11)

7.18 Wprowadzanie parametréw
7.18.1 Wybor jednostek pomiarowych % lub %o
1. Nacisngé rownoczesnie przycisk wprowadzania
(wh./wyt.) i przycisk blokujacy.
Na wy$wietlaczu ukaza sig ustawione wartosci.
2. Zapomocag przycisku "Promien lasera géra/dét" od-
szukac wers ,,Unit“.
3. Uzywajac przycisk kierunku wybra¢ warto$c¢, ktérg
zamierza sie zmienic.
4. Nacisna¢ przycisk SET w celu potwierdzenia wpro-
wadzonych danych.
Urzadzenie przetacza si¢ ponownie na normalny tryb
pracy.
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7.18.2 Wprowadzanie i aktywacja kodu
bezpieczenstwa

Woprowadzenie czterocyfrowego kodu bezpieczenstwa
ma na celu zapobiec uzytkowaniu urzadzenia przez nie-
pozadane osoby. Nalezy pamietaé, ze jezeli do urzadze-
nia zostat wprowadzony kod bezpieczenstwa, lasera nie
mozna uruchomi¢ bez podania tego numeru. Po wia-
czeniu urzgdzenia automatycznie pojawia si¢ polecenie
wprowadzenia kodu.
1. Nacisna¢ réwnoczesnie przycisk wprowadzania
(wt./wyt.) i przycisk blokujacy.
Na wy$wietlaczu ukaza sig ustawione wartosci.



2. Zapomoca przycisku "Promien lasera géra/dét" od-
szukac wers ,Input S Code*“.

3. Nacisna¢ przycisk SET, aby przej$¢ do danego
trybu.

4. Za pomoca przycisku ,Promien lasera gora/dot
i przycisku kierunku mozna wybra¢ odpowiednig
liczbe. Za pomoca Set potwierdzi¢ wybrang liczbe.
Gdy tylko te cztery liczby znajduja sie w zakresie
kodu, nalezy je potwierdzi¢ przyciskiem SET.

5. Pole wyswietlacza przetacza sie ponownie na dany
tryb. Teraz kod bezpieczenstwa moze by¢ aktywo-
wany (ON za pomoca przycisku SET) lub w poz-
niejszym terminie dezaktywowany (OFF za pomoca
przycisku SET).

Urzadzenie przetacza si¢ ponownie na normalny tryb
pracy.

7.18.3 Wprowadzanie nazwy firmy

Ponizej opisano wprowadzanie oraz zmiang wprowadzo-
nej nazwy firmy. Mozna poda¢ maksymalnie 32 znaki (16
znakéw w 2 wersach).
1. Nacisna¢ roéwnoczesnie przycisk wprowadzania
(wt./wyt.) i przycisk blokujacy.
Na wyswietlaczu ukaza sie ustawione wartosci.
2. Zapomocag przycisku "Promien lasera géra/dét" od-
szuka¢ wers ,,Change Name“.

3. Nacisna¢ przycisk SET, aby przej$¢ do danego
trybu.

4. Za pomoca przycisku ,Promien lasera géra/dét” i
przycisku kierunku mozna wybraé odpowiednie
litery/liczby. Za pomoca Set potwierdzi¢
wybrane cyfry. Gdy tylko pojawi sie prawidtowa
nazwa/okreslenie, nalezy je potwierdzi¢ przyciskiem
SET.

Urzadzenie przetacza sig ponownie na normalny tryb
pracy.

7.19 Kontrola doktadnosci B

1. Ustawic laser na nachylenie wynoszace 0.000 %.

2. Umiesci¢ listwe niwelacyjna w odlegtosci 1 m od
lasera, a druga w odlegtos$ci 60 m i zanotowac dane
w momencie, gdy laser natrafi na listwe.

3. Ustawi¢ niwelator w $rodek pomiedzy obiema li-
stwami pomiarowymi i odczytaé na obu listwach
najwyzsze wartosci.

4. Na podstawie odczytanych z listwy wartosci obli-
czy¢ réznice migdzy niwelatorem i laserem na listwie
1i 2. Jesli obie wartoéci sg identyczne, laser jest
wyjustowany.

WSKAZOWKA Jesli réznice X1 i X2 nie mieszcza sie
w granicach tolerancji, nalezy zwrécié sie o pomoc
do najblizszego serwisu Hilti.

8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

8.1 Czyszczenie i suszenie

1. Zdmuchna¢ kurz z soczewek.

2. Nie dotyka¢ szkia palcami.

3. Czysci¢ tylko czystg i migkka Sciereczka; w razie
potrzeby nawilzy¢ ja czystym alkoholem lub woda.
WSKAZOWKA Nie stosowag innych ptyndw, ponie-
waz moga one niekorzystnie wptywacé na elementy
z tworzywa sztucznego.

4.  Przestrzega¢ granic temperatury podczas sktado-
wania wyposazenia, w szczegolnosci zima/latem,
gdy wyposazenie przechowywane jest wewnatrz
pojazdu (-30 °C do +60 °C).

8.2 Sktadowanie

Wypakowaé zamoczone urzadzenia. Osuszy¢ (przy
maks. temperaturze 40 °C) i wyczysci¢ urzadzenie,
walizke transportowa i akcesoria. Wyposazenie
zapakowaé ponownie dopiero po jego catkowitym
wysuszeniu.

Po dtuzszym sktadowaniu lub dtuzszym transporcie przed
uruchomieniem urzadzenia przeprowadzi¢ pomiar kon-
trolny.

Przed dituzszym sktadowaniem wyciagna¢ z urzadzenia
baterie.

8.3 Transport

Do transportu lub wysytki wyposazenia nalezy stosowac
walizke transportowg Hilti lub opakowanie o podobnych
wiasciwosciach.
OSTROZNIE

Urzadzenie przesyta¢
rii/akumulatoréw.

zawsze bez bate-

8.4 Serwis kalibracyjny Hilti

Zalecamy przeprowadzanie regularnej kontroli urzadzen
przez serwis kalibracyjny Hilti w celu zapewnienia nie-
zawodno$ci dziatania urzadzenia zgodnie z normami i
prawnymi wymaganiami.

Zawsze istnieje mozliwo$¢ skorzystania z serwisu kalibra-
cyjnego Hilti, zaleca sie jednak przeprowadza¢ kalibracje
przynajmniej raz w roku.

W ramach serwisu kalibracyjnego Hilti uzyskuje si¢ po-
twierdzenie, ze specyfikacje kontrolowanego urzadzenia
w dniu kontroli sg zgodne z danymi technicznymi poda-
nymi w instrukcji obstugi.

W przypadku odchylen od danych producenta uzywane
urzadzenia pomiarowe sa ustawiane na nowo. Po regu-
lacji i kontroli na urzadzenie przyklejana jest plakietka
kontrolna, a pisemny certyfikat kalibracji informuje o tym,
ze dane urzadzenie pracuje zgodnie z danymi produ-
centa.

Certyfikaty kalibracyjne wymagane sa zawsze dla przed-
siebiorstw posiadajacych certyfikacje ISO 900X.

Wiecej informaciji mozna uzyskaé w najblizszym punkcie
kontaktowym Hilti.
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9 Usuwanie usterek

Usterka Mozliwa przyczyna Rozwiazanie
E02/03 Wystepuje wewnetrzny problem po- Wytaczy¢ i ponownie witaczy¢ urza-
miarowy dzenie. Moze pojawi¢ sie komunikat o

btedzie, jesli praca urzadzenia zosta-
nie zaktécona lub urzadzenie zostanie
potrzasnigte. W tym przypadku nalezy
usuna¢ przyczyne.

E99 Wewnetrzny problem zapisywania Wytaczy¢ i ponownie witaczyé urza-
dzenie.
ERROR Urzadzenie poruszono w trybie Wytaczy¢ i ponownie witaczyé urza-
standby (czuwanie) dzenie oraz skontrolowac¢ ustawienia
lasera.
WSKAZOWKA

Jesli btedy nadal wystepuja, nalezy
zwrdéci¢ sie o pomoc do najblizszego
serwisu Hilti.

I o ————————
OSTRZEZENIE
Niefachowa utylizacja sprzetu moze mie¢ nastepujace skutki:
Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego powstaja trujace gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia.
W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie moga eksplodowac i spowodowaé przy tym zatrucie, oparzenia
ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie $rodowiska.
Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z przeznaczeniem. Moze
to doprowadzi¢ do powaznych okaleczen oséb trzecich oraz do zatrucia $rodowiska.

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatébw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatow. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do
odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyskac¢ w Dziale Obstugi
Klienta Hilti lub u doradcy technicznego.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z Europejskg Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowac¢ w
sposob przyjazny dla srodowiska.

Baterie utylizowa¢ zgodnie z przepisami krajowymi.
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11 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Laser rurowy
Oznaczenie typu: PP 10/ 11
Rok konstrukgii: 2005

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: do 19 kwietnia 2016: 2004/108/WE, od 20
kwietnia 2016: 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2006/66/WE,
EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015

Dokumentacja techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Potrubni laser PP 10/ 11

Pired uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pfistroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 VSeobecné pokyny 108
2 Popis 110
3 PrisluSenstvi 110
4 Technické udaje 111
5 Bezpec€nostni pokyny 111
6 Uvedeni do provozu 112
7 Obsluha 113
8 Cisténi a udrzba 117
9 Odstranovani zavad 117

10 Likvidace 117
11 Zaruka vyrobce 118
12 Prohlaseni o shodé ES (original) 118

H Cisla odkazuji na obrazky. Obrazky se nachazeji na
za¢atku navodu k obsluze.

V textu tohoto navodu k obsluze oznacuje "pfistroj" vzdy
potrubni laser PP 10/11.

Jednotlivé &asti pristroje E

Kanalovy laser PP 10/11

@ Okénko pro pfijem signdlu z dalkového ovladani
(2) Varovani / kontrolka pohotovostniho rezimu
(3) Ovladaci panel

(4) Displej

(5) Transportni rukojet

(8) Upevnéni rukojeti

(7) Ptipojeni propojovaciho kabelu PPA 84

(8) Uzavér prostoru pro baterie

Akumulator PPA 82 vé&etné sitového adaptéru
(10) Svételny bod kolmého paprsku

Kanalovy laser PP 10/ 11

Okénko pro vystup laserového paprsku

(12) Okénko pro piijem signalu z dalkového ovladani
Svételny bod kolmého paprsku

(14) Znagka stfedu otageni

Obsluzny panel

(i5) Kontrola sméru / tlagitko automatického vystredéni

(16) Tlagitko svételného bodu kolmého paprsku

(7) Tlagitko rezimu laserového paprsku

Okénko pro pfijem signalu z dalkového ovladani

(9) Zamykaci tlagitko

@0) Tlagitko automatického vystfedéni v cilové destiéce

@1) Kontrola sméru / tlagitko automatického vystredéni

@) Tlasitko SET

@ Laserovy paprsek nahoru / doll, tladitko pro zada-
vani hodnot

Varovani / kontrolka pohotovostniho rezimu

@ Laserovy paprsek nahoru / dol, tladitko pro zada-
vani hodnot

@0 Tlagitko ZAP/VYP

1 VSeobecné pokyny

1.1 Signalni slova a jejich vyznam

NEBEZPECI
Pouzivad se k upozornéni na bezprostfedni nebezpedi,
které by mohlo vést k téZzkému poranéni nebo k timrti.

VYSTRAHA
Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, kterd mize vést k tézkym poranénim nebo k umrti.

POZOR

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.
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UPOZORNENI
Pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né informace.

1.2 Vysvétleni piktogramii a dal$i upozornéni
Vystrazné znacky

Obecné
varovani



Symboly

(19 &3

Pred Odevzda-
pouzitim vejte
Gtéte navod materialy
k obsluze k recyklaci

Na pFistroji

uszu RADUATION - V0 DIRECT
EYE

XPOSURE
675-695nm < 5mW max.
CLASS lla LASER PRODUCT

Nevystavuijte se paprsku.
Vystrazny $titek na laser pro USA, podle CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pristroji

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Nevystavuijte se paprsku.
Vystrazny $titek na laser pro USA, podle CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pristroji

LR\ 3R

Vystrazny $titek na laser, podle IEC825 / EN60825-1:2003

Typovy stitek
p

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

1

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOD DIRECT | "
unmphes\mh 21CFR A @
0 as applicable

YE EXPOSURE | This Laser Product
iner 6.0V=nom./250 mA

620-690nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Typovy stitek

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

o] ren

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LAR CGE

LASER RADIATION - AVOID DIRECT -
EN 60825-1:2003
EYE EXPOSURE | o el A ﬁa 8
520-550nm < 5mW max. | $70% 2
ppicable b=
CLASS llla LASER PRODUCT | pqyer; 6.gu=nom. /250 mA
Item No.: 319791
Date .
J

PP 11

Umisténi identifikacnich adaja na pfistroji

Typové oznaceni a sériové oznaceni jsou umisténé na
typovém stitku pristroje. Zapiste si tyto udaje do svého
navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych nasemu
zastoupeni nebo servisnimu oddéleni vzdy uvedte tyto
udaje.

Typ:

Sériové Cislo:
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2.1 Pouzivani v souladu s uréenym tucelem

Pristroj je ur€eny ke stanoveni, pfenaseni a kontrole vodo-
rovnych a naklonénych vySkovych linii, napf.: pfenaseni
vyskovych ¢ar a pfi stavbé kanald. Hilti nabizi celou fadu
prisluSenstvi, pomoci kterého Ize optimalné vyuzit vSech
moznosti tohoto pristroje.

2.2 Kanalovy laser PP 10/11

PP 10/11 je kandlovy laser s viditelnym laserovym pa-
prskem (bodem), ktery Ize pouzit horizontalné a pro
sklony.

2.3 Vlastnosti

Pomoci tohoto pfistroje muZe jedna osoba rychle a s vy-
sokou presnosti vyméfit a vynést jakykoli pozadovany
sklon (v rozsahu -15 % az +40 %). Nivelace se provadi
automaticky v rozsahu +10 %.

2.4 Automatické vypnuti

Pokud je pfistroj postaveny mimo rozsah pro samonive-
laci, laser a kontrolka LED na displeji blika. Kromé toho se
na displeji zobrazi smér, kterym je tfeba pfistroj naklonit.

2.5 Akumulator PPA 82
P¥i nizkych teplotach klesé vykon (kapacita) akumulatoru.

NEBEZPECi
Akumulator skladujte pfi pokojové teploté.

NEBEZPECIi
Akumulator neskladujte nikdy na slunci, na topeni
nebo za sklem.

2.6 Automaticka ochranna funkce

PFi teplotdch mimo rozsah nabijeni se proces nabijeni
ukon¢i, aby nedoslo k poskozeni akumulatoru.

UPOZORNENI

Akumulator nabijejte kazdé 3 az 4 mésice. Skladujte ho
pfi maximalni teploté 30 °C (86 °F). Pokud se akumu-
lator Uplné vybije, mize to mit negativni vliv na jeho
vykon v budoucnosti. Nabijeni Ize ukongit po méné nez 9
hodinach, pokud nebyl pfi nabijeni Uplné vybity.

2.7 Pouziti riznych napajecich zdroja
VSeobecné Ize pouzit tfi rizné napajeci zdroje: akumu-
lator PPA 82, ktery je souc¢asti dodavky, nebo schranka
na baterie PPA 83, kterou Ize obdrzet jako pfisluSenstvi,
a externi 12V propojovaci kabel PPA 84.

2.8 Rozsah dodavky

1 Kandlovy laser PP 10 nebo 11 (podle prodejni
verze)
Dalkové ovladani PPA 20
Kratka cilova desti¢ka
Dlouha cilova desticka
Drzak cilové destiCky PPA 74
Nabijeci adaptér PPA 81
Akumulator PPA 82 véetné sitového adaptéru
Sada patkovych $roub( (4 kusy) 150 mm
Sada patkovych $roubl (4 kusy) 200 mm
Sada patkovych $roubl (4 kusy) 250 mm
Sada patkovych $roubU (4 kusy) 300 mm
Stiedici Sroub PPA 30
Navod k obsluze PP 10/11
Navod k obsluze PPA 20
Baterie (Clanky AAA)
Certifikat vyrobce
Kufr Hilti

O GG O UGG Oy

Prislusenstvi PP 10/11

Oznaceni

Schranka na baterie PPA 83 (Glanky D)

Propojovaci kabel PPA 84 (12V)

Vertikalni a horizontalni adaptér PPA 70/71/72

Stativovy adaptér PPA 73

Dalekohledovy hledacek PPA 40
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4 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

UPOZORNENI
Technické zmény vyhrazeny!

Vinové délka PP 10

633 nm

Vinovéa délka PP 11

532 nm

Presnost

Teplota +24 °C (75 °F), Horizontalni vzdalenost 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (V")

Trida laseru: tfida 3R

Podle IEC 825- 1:2003

Trida laseru: tfida llla

Podle CFR 21 § 1040 (FDA)

Proimér laseru 12 mm (V2"
Rozsah samonivelace -10...10 %
Rozsah sklonu -15...40 %
Min. nastaveni Uhlu sklonu 0,001 %

Doba provozu PP 10

Teplota +20 °C (+68 °F), Manganova stl: 70 h

Doba provozu PP 11

Teplota +20 °C (+6:

Manganova sul: 45 h

( ),

Teplota +20 °C (+68 °F) NiMH: Min. 48 h
(+68 °F),
(

Teplota +20 °C +68 °F), NiIMH: Min. 32 h

Provozni teplota

20err

+50 °C (-4 az +122 °F)

Skladovaci teplota

-30...

+60 °C (-22 az +140 °F)

Odolnost proti vodé a prachu

Hloubka ponoteni 5 m (15 ft), Doba ponofeni 24 h: Ano

Hmotnost (véetné 4 baterii)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Rozméry (9)

bez rukojeti: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Automatické vyhledavani cilové desticky
Vzdalenost

5...150 m (15 a2 500 ft)

5 Bezpecnostni pokyny

5.1 Zakladni bezpecnostni predpisy

Pristroj je uréeny ke stanoveni, prenaseni a kontrole
vodorovnych a naklonénych vyskovych linii.

Vedle technickych bezpeénostnich pokynl uvedenych
v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k obsluze je
nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici ustanoveni.

5.2 Nevhodné pouziti

a) Pristroj a jeho pomocné prostiedky mohou byt
nebezpecné, kdyz s nimi nepfimérené zachazi
nevyskoleny personal, nebo kdyz se nepouzivaji
v souladu s uréenym tucelem.

b) Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi a pfi-
davna zarizeni firmy Hilti, abyste predesli nebez-
peci poranéni.

c) Upravy nebo zmény na pistroji nejsou dovoleny.

d) Dodrzujte udaje o provozu, péci a udrzbé, které
jsou uvedeny v navodu k obsluze.

e) Nevyrazujte z ¢innosti zadna bezpecnostni zafri-
zeni a neodstranujte informacéni a vystrazné ta-
bule.

f) Laserové pristroje nenechavejte v dosahu déti.

9)

Pfi nespravném nasroubovani pfistroje mdze vznik-
nout laserové zareni, které presahuje tfidu 3. Pristroj
davejte opravovat pouze do servisnich stredisek
Hilti.

Zohlednéte vlivy okoli. Nepouzivejte pfistroj tam,
kde existuje nebezpeci pozaru nebo exploze.
(Upozornéni podle FCC § 15.21): Zmény nebo modi-
fikace, které nebyly vyslovné schvaleny firmou Hilti,
mohou mit za nasledek omezeni uZivatelského oprav-
néni k provozovani pristroje.

5.3 Spravné usporadani pracovisté

a)

b)
c)

d)

Zajistéte mérici stanovisté a pfi instalaci pfistroje
dbejte na to, aby nebyl paprsek namiren proti
jinym osobam, ani proti vam samotnému.

Méfeni pres sklo nebo jiné predméty mlze zkreslit
vysledky.

Dbejte na to, aby byl pristroj postaven na stabilnim
podkladu (bez vibraci).

Pristroj pouzivejte pouze v definovanych mezich
pouziti.
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5.3

.1 Elektromagneticka kompatibilita

5.4 VSeobecna bezpecnostni opatieni

Ackoli pristroj spliiuje pozadavky prislusnych smérnic, | a) Pred pouzitim pfistroj zkontrolujte. Pokud je pfi-
nemUze firma Hilti vyloucit moZnost, Zze bude pfistroj ru- stroj poskozen, svéfte jeho opravu servisnimu
$eny silnym zarenim, coz mlze vést k chybnym operacim. stiedisku Hilti.

V takovém pripadé, nebo mate-li néjaké pochybnosti, je | b) Po narazu nebo ptisobeni jiného mechanického

tfeba provést kontrolni méfeni. Rovnéz nemUze firma Hilti vlivu je nutné zkontrolovat presnost pfistroje.

vyloucit, Ze nebudou ruSeny jiné pfistroje (napf. navigacni | c) Kdyz pfenasite pfistroj z chladného prostiedi do
zafizeni letadel). teplejSiho nebo naopak, méli byste ho nechat pred
pouzitim aklimatizovat.
5.3.2 Klasifikace laseru pro pristroje tfidy 3R a tridy d) PFi pouziti s adaptéry zajistéte, aby byl pfistroj
llla pevné pfisroubovany.

a) Pristroj odpovida tfidé laseru 3R podle | €) Aby se zabranilo chybnym méfenim, udrzujte vy-
IEC 825-1:2003 a Class lla podle stupni okénko laseru Cisté.

21 CFR § 1040(FDA). f)  Ackoliv je pristroj konstruovan pro pouzivani v ne-

b) Pristroje tfidy laseru 3R a Class llla by mély pouzivat pfiznivych podminkach na stavenisti, méli byste
pouze vyskolené osoby. s nim zachazet opatrné, podobné jako s jinymi op-

c) Oblasti pouziti by mély byt vyznageny na varovnych tickymi a elektrickymi pfistroji (dalekohled, bryle,
Stitcich laseru. fotoaparat).

d) Laserové paprsky by mély probihat daleko pod nebo | g) Prestoze je pfistroj chranény proti vihkosti, pred
nad Urovni o&i. uloZenim do transportniho pouzdra jej do sucha

e) Pomoci bezpe&nostnich opatieni je nutné zajistit, aby otrete.
laserovy paprsek neumysing nedopadl na plochu, | h) PFed dilezitymi méfenimi pristroj zkontrolujte.
ktera odrazi jako zrcadlo. i) Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte pres-

f)  Pomoci ochrannych opatfeni je nutné zajistit, aby se nost.
osoby nedivaly pfimo do paprsku.

g) Laserové zafeni by nemélo pfesahnout do nestieze- 5.4.1 Elektricka bezpecnost
nych mist. a) Baterie nepatfi do rukou détem.

h) NepouZivané laserové pfistroje by se mély skladovat | ;) Nevystavujte baterie nadmérnému teplu a nevha-
na mistech, ke kterym nemaji pfistup nepovolané zujte je do ohné. Baterie mohou explodovat nebo
osoby. muze dojit k uvolnéni toxickych latek.

c) Baterie nenabijejte.

d) Baterie nepripojujte k pfistroji pajenim.

e) Nevybijejte baterie zkratovanim, mohou se tim
pFehfat a zplsobit vam popaleniny.

f) Baterie neotevirejte a nevystavujte je nadmérné
mechanické zatézi.

6 Uvedeni do provozu
UPOZORNENI

UPOZORNENI
Pristroj se smi pouzivat pouze s bateriemi vyrobenymi

V SO

6.2

O)

uladu s IEC 285 nebo s akumulatorem PPA 82.

Varovna kontrolka baterii
Dostate¢né napéti

Nepouzivejte poskozené baterie, nekombinujete staré
a nové baterie ani baterie od rlznych vyrobcl nebo
s rlznym typovym oznacenim.

6.1 Zapnuti pristroje

Stisknéte tlacitko ,,ZAP / VYP*.

UPOZORNENI

PP 10/11 je vybaveny funkci samonivelace v rozsahu
+/- 10 %. Pokud je nastaveny sklon v tomto rozsahu,
laser se automaticky zniveluje. Pokud se sklon pfistroje
li8i od nastaveného sklonu o vice nez +/- 10 %, kontrolka
LED zacne blikat, pfistroj otocte smérem, ktery indikuje
Sipka.

Laser Ize pouzivat.
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Nizké napéti

@

Laser jesté Ize pouzivat.

Vybité baterie

®

NiMH akumulatory nabijte nebo vloZte nové suché baterie.

Blikajici zobrazeni

@

Laser se nabiji pfes 12V propojovaci kabel PPA 84.

6.3 Vyjmuti schranky na baterie PPA 83 nebo
akumulatoru PPA 82

1.  Knoflik na prostoru pro baterie oto¢te do polohy
,OPEN" a vyjméte schranku na baterie.

2. U schranky na baterie PPA83 Ize navic otevfit pro-
stor pro baterie. Knoflik na krytu oto¢te do polohy
»~OPEN".

6.4 Vyména baterii

1. Pouzité baterie ve vyjmuté schrance na baterie vy-
mérite za nové.

6.5 Vlozeni schranky na baterie PPA 83 nebo
akumulatoru PPA 82

1. Schranku na baterie po vyméné baterii vioZte zpét.
2. Knoflik otoéte do polohy ,LOCK*.

6.6 Pripojeni propojovaciho kabelu PPA 84

UPOZORNENI
Pokud pouzivate akumulator ve vozidle, nejprve vypnéte
motor.

6.8 Stav nabiti

Stav nabiti Sviti Gervené

UPOZORNENI
Bezpodmine¢né dbejte na spravné pfipojeni obou pold.

UPOZORNENI
Pred pfipojenim nebo odpojenim externiho propojova-
ciho kabelu pfistroj vypnéte.

Pripojovaci kabel je uréeny pro pfipojeni k 12V akumula-
toru.

1. Cervenou svorku pripojte ke kladnému pélu.

2. Cernou svorku piipojte k zapornému pélu.

6.7 Nabijeni akumulatoru PPA 82

Nabijeni by mélo probihat v prostoru s teplotou mezi +10

°C a +40 °C.

Pokud se laser pouziva s externi baterii pfi teploté od

[+10 °C do +40 °C], baterie se automaticky dobiji.

1. Nabijeci adaptér PPA 81 vlozte do akumulatoru PPA
82.

2. Sifovy zdroj spojte s nabijecim adaptérem.

3.  Zastrcku sitového zdroje zapojte do zasuvky.

4.  Zkontrolujte spravné nastaveni napéti na sitovém
zdroji.
Po skoné&eni nabijeni se rozsviti zelena kontrolka
nabijeni.

Nabijeni

Sviti zelené

Proces nabijeni ukonéeny.

Blika zelené

Chyba pfi nabijeni

Blika cervené

Aktivovana ochranna funkce. PP 10/11
Ize v tomto stavu pouzivat.

7 Obsluha

7.1 Funkce tlaéitek

@

Tlacgitko svételného bodu kol-
mého paprsku

Zapnuti a vypnuti svételného bodu kolmého paprsku (automatické vy-
pnuti po 30 minutach).

Tlagitko rezimu laserového
paprsku

Laserovy paprsek se prepind stisknutim tlacitka rezimu laserového pa-
prsku. PP 10: trvale svitici paprsek nebo blikajici paprsek PP 11: trvale
svitici paprsek, blikajici paprsek, vysoce vykonny rezim.

Zamykaci tlacitko

Timto tlaCitkem Ize zablokovat funkce pro zadavani, poté jiz neni mozné
meénit hodnoty. Funkce pro zadavani odblokujete opétovnym stisknutim
zamykaciho tlacitka.

Tlacitko automatického vy-
stfedéni v cilové desti¢ce

Laserovy paprsek automaticky vyhleda stred cilové desticky.

Kontrola sméru

Pohyb laserového paprsku doprava nebo doleva.

Volba parametrt

Vybér nastavovanych parametrd.

Automatické vystredéni

Ol 6 © ©

Pokud stisknete obé tlacitka kontroly sméru souc¢asné, laserovy paprsek

se automaticky vystredi.
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Laserovy paprsek nahoru
adold

Pohyb laserového paprsku nahoru a dold.

Zadavané hodnoty

Lze zadavat kladné a zaporné hodnoty. Pokud stisknete obé tlacitka sou-
¢asné, sklon se automaticky nastavi na 00.000 %.

Tlacditko SET

Toto tlagitko slouzi k potvrzeni zvolenych parametr.

@R @ @

Tladitko ZAP/VYP

Timto tlaCitkem se pfistroj zapina a vypina.

7.2 Symboly na displeji £

©

Indikace svételného bodu
kolmého paprsku

Indikuje, Ze svételny bod kolmého paprsku je aktivovany.

Indikace sméru

Indikuje nasmérovani laserového paprsku.

Ukazatel stavu baterie

Zbyvajici kapacita akumulatoru/baterie je zobrazovana ve 3 stupnich.

Indikace samonivelace

Blika béhem samonivelace laseru, potom se indikace prepne na nasta-
veny rezim laseru.

Indikace sklonu

Indikuje zvoleny sklon.

Udaj v procentech

Indikuje, zda byla jako mérna jednotka zvolena procenta nebo promile.

Indikace uzaméeni

Zadané Udaje nelze ménit.

Elektronicka libela

Indikuje, zda je pfistroj pfesné v horizontalni poloze.

Indikace rezimu laseru

Indikuje rezim blikajiciho, normalniho a intenzivniho paprsku (PP11).

EEIRE®| ®E

7.3 Varovani H
@ Varovna kontrolka baterii

Laser jiz nelze dale pouzivat. Vyménte baterie, nabijte akumulator nebo

k pfistroji pfipojte externi napajeci zdroj.

@ Varovn4 indikace nivelace

Laser je v poloze mimo rozsah samonivelace. Laser naklofte smérem,

ktery ukazuji Sipky na displeji.

@ Varovna indikace pfi¢ného
sklonu

Laser je otoceny ve sméru mimo rozsah samonivelace. Laser pootocte
smeérem, ktery ukazuiji Sipky na displeji.

7.4 Zapnuti pristroje

Stisknéte tlacitko ,ZAP / VYP*.

UPOZORNENI

PP 10/11 je vybaveny funkci samonivelace v rozsahu
+/- 10 %. Pokud je nastaveny sklon v tomto rozsahu,
laser se automaticky zniveluje. Pokud se sklon pfistroje
li§i od nastaveného sklonu o vice nez +/- 10 %, kontrolka
LED zacne blikat, pfistroj otocte smérem, ktery indikuje
Sipka.

7.5 Nastaveni sklonu @

Sklon Ize nastavit automaticky nebo manualné. Sklon Ize
nastavit v rozsahu -15 % az +40 % (u skloni nad 10 %
je nutné laser predem naklonit pomoci pfisluSenstvi nebo
jinych pomdicek).

7.5.1 Automatické zadani sklonu @

1.  Pfistroj zapnéte tlacitkem pro zapnuti provozu.

2. Stisknéte tladitko SET. Zobrazi se nastavena hod-
nota a + blika.

3. Pro zménu znaménka stisknéte tlacitko ,Laserovy
paprsek nahoru / dold“.

4.  Pro dosazeni spravné polohy stisknéte smérové tla-
Citko vpravo (levym smérovym tladitkem se mlzete
opét vratit zpét).
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5. Pro zménu hodnoty stisknéte tlacitko ,Laserovy pa-
prsek nahoru / dold*.

6. Prodosazeni dal$i polohy stisknéte smérové tlacitko
vpravo.

7. Prozménu hodnoty stisknéte tlacitko ,Laserovy pa-
prsek nahoru / dolG“. Pro zménu dalsich &iselnych
hodnot vySe uvedené kroky zopakuijte.

8. Pokud je zadana hodnota spravna, stisknéte tlacitko
SET.

Laserovy paprsek se poté zacne presouvat podle
zadaného nastaveni.

7.5.2 Manualni zadani sklonu

UPOZORNENI

Hodnotu sklonu Ize nastavit také pfimo presunutim la-
serového paprsku. Presvédcte se, Ze neni aktivovana
funkce zablokovani.

Zobrazena hodnota se bude zvétSovat nebo zmenSovat

podle pohybu paprsku.

1. Stisknéte tlacitko "Laserovy paprsek nahoru na-
horu / dol" a laserovy paprsek se bude pohybovat
nahoru a dold.



2. Pro dosazeni polohy 0 stisknéte souc¢asné tlacitka
"Laserovy paprsek nahoru / dol(".
Laserovy paprsek se okamzité presune do polohy
0.000 %.

7.7 Zobrazeni polohy paprsku

@

Zobrazeni polohy paprsku

7.6 Vyrovnani cilové linie

Pro horizontalni pohyb kanalového laseru doprava nebo
doleva pouzijte tlacitka pro zménu sméru na laseru
PP 10/11 nebo na dalkovém ovladani PPA 20.

Zobrazuje smér laserového paprsku vici pristroji.

Koncova poloha vievo

@

Indikuje, Ze laser nelze nastavit dale doleva.

Koncova poloha vpravo

®

Indikuje, Ze laser nelze nastavit dale doprava.

7.8 Nastaveni polohy paprsku

Maximalni Sitka pro vyrovnani €ini 9 m pfi vzdalenosti
30 m. Rychlost tohoto pohybu je variabilni.

Kdyz tladitko stisknete kratce, laserovy paprsek se bude
pohybovat pomalu.
Kdyz budete tlacitko drzet stisknuté, laserovy paprsek se
bude pohybovat rychle.
Aktualni polohu laserového paprsku mizete kdykoli zjistit
na displeji.

7.8.1 Nastaveni konec¢né polohy paprsku
vpravo/vievo

Indikace vas informuje o krajni levé, resp. pravé poloze
laserového paprsku, pokud uz ho nelze posunout déle
doleva nebo doprava. Jako upozornéni pro uZivatele za-
¢ne indikace blikat.

7.11 Displej béhem vyhledavani B

0

Pristroj jeSté neni pfipraveny
na automatické vyrovnani.

Pokud by se paprsek do této polohy dostaval ¢astéji, do-
porucujeme pristroj mirné pootocit doleva nebo doprava
a znovu spustit vyrovnani paprsku.

7.9 Automatické vystredéni

Soucasneé stisknéte obé smérova tlacitka (vlevo a vpravo).
Laserovy paprsek se automaticky presune do stfedu.

7.10 Automatické nasmérovani na cilovou
desticku B

1. Cilovou desti¢ku s reflexnimi prouzky nasmérujte
k laseru.

2. Stisknéte tlacitko automatického vystredéni v cilové
desticce.
UPOZORNENI Spusténi této funkce mlize trvat az
2 minuty.
Pfistroj nyni v rozsahu nastaveni (doleva/doprava)
vyhled4 cilovou desticku.

Laser jesté neukoncil proces samonivelace.
UPOZORNENI Tento proces se musi nejprve dokongit.

Displej indikuje stabilizaci la-
serového paprsku po samoni-
velaci.

@

Pockejte, dokud se tento proces nedokonéi.

Displej indikuje vyhledavani.

®

Spusti se vyhledavani.

Automatické vyrovnani je do-
koncené.

@

Zkontrolujte laserovy bod na cilove desticce.
UPOZORNENI Paprsek Ize v ptipadé potreby upravit pomoci dalkového

ovladani nebo smérovych tlacitek (doleva / doprava) na pfistroji.

Chyba pfi automatickém vy-
rovnani.

®

Pokud paprsek béhem vyhledavani ztrati cilovou desti¢ku, je nutné pro-
ces spustit znovu.

7.12 Vybér rezimu laserového paprsku
Stisknéte tlacitko rezimu laseru tolikrat, dokud se na
displeji nezobrazi pozadovany provozni rezim.
Trvale svitici paprsek
Blikajici paprsek
Vysoce vykonny rezim (pouze u PP 11)

7.13 Nastaveni elektronické libely El

Po otoceni pristroje se na displeji zobrazi velka libela.
Libelu vyrovnejte na stfed displeje.

Po prekroceni oblasti kompenzace za¢ne blikat LED.

7.14 Nasazeni patkového a strediciho Sroubu [l

Pred vlozenim laseru do roury nasadte opérné patky
odpovidajici priméru roury.

UPOZORNENI

K dispozici jsou opérné patky o délce 150 mm, 200 mm,
250 mm a 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Nastaveni velikosti cilové desticky il

Nastavte velikost cilové destiCky, ktera je vhodna pro
dany priimér roury.
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7.16 Cilova desti¢ka vpredu

@ Upevniovaci Sroub

Slouzi k upevnéni cilové desticky v pozadované vysce.

@ Mala cilova desticka

Cilova desti¢ka pro 150 mm az 250 mm.

@ Libela

Pro nastaveni cilové desti¢ky do vodorovné polohy.

@ Drzak cilové desticky

Slouzi k automatickému vyrovnani.

7.17 Cilova desticka vzadu (2)

@ Reflexni prouzky (pouze pro PP 11)

7.18 Nastaveni parametrt

7.18.1 Vybér mérné jednotky % nebo %o

1.

2.

3.

=R

Stisknéte soucasné zadavaci tlacitko (zap / vyp)
a zamykaci tlacitko.

Na displeji se zobrazi nastavené hodnoty.

Pomoci tladitka "Laserovy paprsek nahoru / dol("
se presurite na fadek "Unit" (jednotka).

Pomoci smérového tlacitka zvolte hodnotu, kterou
chcete zménit.

Pro potvrzeni zadani stisknéte tlagitko SET.

Pristroj se opét prepne do normélniho provozniho
rezimu.

7.18.2 Nastaveni a aktivace bezpeénostniho koédu
Zadani ¢tyfmistného bezpecnostniho kédu zabrariuje po-
uziti pfistroje neopravnénymi osobami. Méjte na zfeteli,
Ze po zadani tohoto bezpecnostniho kédu nelze laser
pouzivat bez zadani tohoto Cisla. Pfistroj bude po zapnuti
vyzadovat zadani tohoto kodu.

1.

Stisknéte soucasné zadavaci tlacitko (zap / vyp)
a zamykaci tlacitko.

Na displeji se zobrazi nastavené hodnoty.

Pomoci tladitka "Laserovy paprsek nahoru / dol("
se presunte na rfadek "Input S Code" (zadani bez-
pec¢nostniho kodu).

Pro pfepnuti do rezimu stisknéte tlacitko SET.
Tlacitkem "Laserovy paprsek nahoru / dol(" a smé-
rovym tlacitkem prejdete k pfislusnému &islu. Zvo-
lené &islo potvrdte tlacitkem SET. Jakmile jsou v ob-
lasti kodu Ctyfi Cisla, Ize je potvrdit tlacitkem SET.
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Displej se prepne zpét do rezimu. Nyni Ize bezpe¢-
nostni kod aktivovat (ON tlacitkem SET) nebo ho
pozdéji deaktivovat (OFF tlacitkem SET).

Pfistroj se opét pfepne do normalniho provozniho
rezimu.

7.18.3 Nastaveni nazvu firmy
V této Casti je popsano zadani, resp. zména zadani ndzvu
firmy. Lze zadat maximalné 32 znak( (16 znaki ve 2
fadcich).

1.

Stisknéte souCasné zadavaci tlacitko (zap / vyp)
a zamykaci tlacitko.

Na displeji se zobrazi nastavené hodnoty.

Pomoci tlacitka "Laserovy paprsek nahoru / dold" se
presurite na fadek "Change Name" (zménit nazev).
Pro prepnuti do rezimu stisknéte tlacitko SET.
Tlagitkem "Laserovy paprsek nahoru / doli" a smé-
rovym tlagitkem prejdete k prislusnym pismentim.
Zvolenou ¢islici potvrdte tlacitkem SET. Po napsani
spravného nazvu mizete (daj potvrdit tlagitkem
SET.

Pristroj se opét pfepne do normalniho provozniho
rezimu.

7.19 Kontrola spolehlivosti

1.
2.

Nastavte laser na sklon 0.000 %.

Ve vzdalenosti 1 m od laseru postavte nivela¢ni lat,
dalsi postavte ve vzdalenosti 60 m a zaznamenejte
si odec¢tené hodnoty, pfi kterych laserovy paprsek
dopadne na laté.

Nivelaéni pfistroj postavte doprostfed mezi obé me-
fici laté a na obou latich odec¢téte hodnoty vysky.
Vypocitejte rozdil hodnot z laté 1 a 2 odectenych
z nivelaéniho pfistroje a laseru. Pokud jsou obé
hodnoty stejné, je laser zkalibrovany.
UPOZORNENI Pokud rozdily X1 a X2 nejsou v rami
tolerance, obratte se na nejblizsi zastoupeni Hilti.



8 Cisténi a udrzba

8.1 Cisténi a suseni 8.3 Pieprava

1. Z Cocek odfouknéte prach. Pro pfepravu vybaveni pouZivejte pfepravni karton Hilti
2. Nesahejte na sklo prsty. nebo obal s obdobnou jakosti.

3. K Cisténi pouzivejte pouze Cisté, mékké hadfiky; | POZOR

v ptipadé potieby je mirné navihéete Cistym lihem | Pfistroj zasilejte vzdy bez baterii/akumulatoru.
nebo malym mnozstvim vody.
UPOZORNENI Nepouzivejte zadné jiné kapaliny, | 8.4 Kalibraéni servis Hilti
aby nedoslo k poskozeni plastovych dild.

Pri skladovani pristroje dbejte na stanovené teplotni
meze, obzvlast v zimé a v Iété, pokud mate pfistroj
uloZzeny ve vnitfnim prostoru motorového vozidla
(-30 °C az +60 °C).

Doporuc¢ujeme nechavat pravidelné kontrolovat pristroje
v kalibra¢nim servisu Hilti, aby bylo mozné zajistit spo-
lehlivost dle norem a zékonnych pozadavku.

Kalibraéni servis Hilti je vam kdykoliv k dispozici; dopo-
ruCujeme ale servis provadét minimalné jednou za rok.

V rémci kalibra¢niho servisu Hilti je vydano potvrzeni, ze
8.2 Skladovani specifikace zkouSeného pfistroje ke dni kontroly odpovi-
Navlhly ptistroj vybalte. Pfistroj, pouzdro a ptisluenstvi | daji technickym udajdm v navodu k obsluze.

je nutno vygistit a vysusit (max. 40 °C). Vybaveni ukladejte | V pfipadé odchylek od udajl vyrobce se pouzité mé-

>

do pouzdra jen UpIné suché. fici pfistroje znovu sefidi. Po rektifikaci a kontrole se na
Po del$im skladovani nebo po delsi pfepravé zkontrolujte | pfistroj umisti kalibraéni Stitek a formou certifikatu o ka-
pred pouzitim presnost pfistroje kontrolnim méfenim. libraci se potvrdi, Ze pfistroj pracuje v ramci toleranci
Pred del$im skladovanim vyjméte, prosim, akumulator | uvedenych vyrobcem.

z pristroje. Kalibraéni certifikaty jsou nutné pro podniky, které jsou
certifikovany podle normy ISO 900X.

Nejblizsi zastoupeni Hilti vdm réado poskytne dalsi infor-
mace.

9 Odstranovani zavad

Porucha Mozna pri¢ina Naprava

E02/03 Interni problém pfi méreni Pristroj vypnéte a znovu zapnéte.
Chybové hlaseni se zobrazi pfi ruseni
nebo po otfesu pfistroje. Odstrarite
v téchto pfipadech pficiny.

E99 Interni problém paméti dat Pristroj vypnéte a znovu zapnéte.
ERROR Pristroj se v pohotovostnim rezimu Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte
pohnul a zkontrolujte ustaveni laseru.
UPOZORNENI

Pokud chyba nadéle pretrvava, ob-
ratte se na nejbliz§i zastoupeni Hilti.

10 Likvidace

VYSTRAHA

Pfi nevhodné likvidaci vybaveni mize dojit k nasledujicim efektim:

P¥i spalovani dild z plastu vznikaji jedovaté plyny, které mohou zpUsobit onemocnéni osob.

Akumulatory mohou pfi poskozeni nebo pfi pdsobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zpUsobit otravu, popaleni,
poleptani kyselinami nebo znecistit Zivotni prostredi.

Lehkovéznou likvidaci umoZiujete nepovolanym osobam pouzivat vybaveni nespravnym zptsobem. Pfitom mizete
sobé a dal$im osobam zpUsobit téZka poranéni, jakoz i znegdistit Zivotni prostiedi.
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€3

Pristroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych materidl(. Pfedpokladem pro recyklaci materidll je
jejich fadné tfidéni. V mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pfistroje na recyklaci. Informujte se
v zakaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce.

Jen pro staty EU

Elektrické zafizeni nevyhazujte do komunalniho odpadul

Podle evropské smérnice o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zatizenimi a podle odpo-
vidajicich ustanoveni pravnich predpist jednotlivych zemi se pouzité elektrické naradi/zafizeni/ptistroje
musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat k ekologické recyklaci.

Baterie likvidujte v souladu s narodnimi pfedpisy.

11 Zaruka vyrobce

V pripadé otazek k zarué¢nim podminkédm se prosim ob-
ratte na mistniho partnera HILTI.

12 Prohlaseni o shodé ES (original

Oznaceni: Potrubni laser
Typové oznaceni: PP 10/ 11
Rok vyroby: 2005

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyro-
bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
do 19. dubna 2016: 2004/108/ES, od 20. dubna 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EG, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ll “

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Ma-
nagement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015
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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Potrubny laser PP 10/ 11

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdavajte inym osobam vzdy s na-
vodom na pouzivanie.

Obsah Strana
1 V8eobecné informécie 119
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12 Vyhlasenie o zhode ES (original) 129

H Cisla odkazuji na obrazky. Obrazky najdete na za-
Giatku navodu na obsluhu.

Pojem ,,pristroj“, pouzivany v texte tohto navodu na po-
uZivanie, sa vzdy vztahuje na potrubny laser PP 10/11.

Casti pristroja K

Kanalovy stavebny laser PP 10/11

% Okienko pre prijem signdlu z dialkového ovladania
LED pre varovanie / Usporny rezim

(3) Ovladaci panel

(4) Zobrazovacie pole displeja

(5) Rukovét na prenasanie

(6) Upevnenie rukovite

(@) Pripoj pripajacieho kabla PPA 84

(8) Uzaver priehradky na batérie

(9) Akumulator PPA 82 vratane sietovej &asti

Svetelny bod kolmého luga

Kanalovy stavebny laser PP 10/ 11

(1) Okienko pre vystup laserového luca

(12) Okienko pre prijem signalu z dialkového ovladania
(13) Svetelny bod kolmého lu¢a

(14) Znacka bodu otadania

Ovladaci panel

(i5) Kontrola smeru / tlagidlo automatického vystredenia

(i6) Tlagidlo svietiaceho zvislého bodu

(7) Tlagidlo rezimu laserového IUga

(18) Okienko pre prijem signalu z dialkového ovladania

Uzamykacie tladidlo

@0) Tlagidlo automatického vystredenia v cielovej plat-
nicke

@ Kontrola smeru / tlagidlo automatického vystredenia

Tlagidlo SET (nastav)

@3) Laserovy 14¢ nahor / nadol, tlagidlo na zadavanie
hodnét

varovanie / Usporny rezim

@ Laserovy 1u¢ nahor / nadol, tlacidlo na zadavanie
hodnét

Tlagidlo vypinaga

1 VSeobecné informacie

1.1 Signalne slova a ich vyznam
NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moznej nebezpecnej situdcie, ktora moéze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora by mohla
viest k lahkym zraneniam oséb alebo k vecnym Skodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouzivanie a iné uzito¢né informacie

1.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny
Vystrazné symboly

VSeobecna
vystraha
pred nebez-
pecenstvom
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Symboly

Ay

&

Pred Odovzda-
pouzitim si vajte
precitajte materialy na
navod na recyklaciu
pouzivanie

Na pristroji

LASER RADIATION- AVOID DIREGT

nsunz
950m < smw
GLASS i3 LASER PRODUGT

Nevystavujte U€inku luca.

Laserové varovné stitky USA podla normy CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pristroji

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUGT

Nevystavuijte ucinku luc¢a.
Laserové varovné stitky USA podra normy CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pristroji

A\ 3R

Laserové varovné §titky podla normy
EN60825-1:2003.

IEC825 /

Typovy stitok
-

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

CIoa] o

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | . 60825-1:2003 ! @
620-690nm < 5mW max. ﬁngﬁ.}:;;‘;‘.TéQﬁ“

EYE EXPOSURE | This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

319789

CLASS llla LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date
L

PP 10
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Typovy stitok
AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

LT

PP 11

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LAR CGE

LASER RADIATION - AVOID DIRECT -
EN 60825-1:2003
EYE EXPOSURE | o el A ﬁa 8
520-550nm < 5mW max. | $70% 2
ppicable b=
CLASS llla LASER PRODUCT | pqyer; 6.gu=nom. /250 mA
Item No.: 319791
Date .
J

PP 11

Miesto s identifikaGnymi adajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové oznacenie su uvedené na
typovom stitku vasho pristroja. Tieto Udaje si poznacte
do navodu na pouzivanie a uvadzajte ich vzdy vtedy,
ked pozadujete informéacie od nasho zastupenia alebo
servisného strediska.

Typ:

Sériové Cislo:




2.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

Pristroj je uréeny na zistovanie a prenasanie/kontrolu ho-
rizontalne a Sikmo prebiehajucich vyskovych &iar, napr.:
prenasanie vyskovych Giar a pri stavbe kanalov. Na opti-
malne vyuzitie pristroja vdm ponukame rézne prislusen-
stvo.

2.2 Kanalovy stavebny laser PP 10/11

PP 10/11 je kandlovy stavebny laser s viditelnym lasero-
vym lu¢om (bodom), ktory mozno pouzivat na prenasanie
horizontalnych linii a sklonov.

2.3 Vlastnosti

S pristrojom mdze jedna osoba rychlo a s vysokou pres-
nostou odmerat a vynasat akykolvek pozadovany sklon
(v rozsahu -15 % az +40 %). Nivelacia sa uskutocriuje
automaticky v rozsahu +10 %.

2.4 Automatické vypinanie

Ak pristroj stoji mimo rozsahu samonivelacie, laser a LED
na ovladacom paneli blikaju. Okrem toho sa na displeji
zobrazi smer, v ktorom sa ma pristroj naklonit.

2.5 Akumulator PPA 82
Vykon akumulatora pri nizkych teplotach klesa.

NEBEZPECENSTVO
Akumulatory skladujte pri izbovej teplote.

NEBEZPECENSTVO
Akumulator nikdy neskladujte na sinku, v blizkosti
vykurovacich telies alebo za sklom.

2.6 Automaticka ochranna funkcia

Pri teplotach mimo rozsahu nabijania sa proces nabijania
ukongi, aby sa akumulator chranil.

UPOZORNENIE

Akumulator kazdé 3 az 4 mesiace nabite. Akumulator
nabijajte pri teplote max. 30 °C (86 °F). Ak sa akumulator
uplne vybije, mbZe to mat negativny dopad na jeho vykon
v buducnosti. Nabijanie sa méze ukonéit za menej nez 9
hodin, ak akumulator pri nabijani nebol Uplne vybity.

2.7 Pouzivanie réznych napajacich adaptérov

Na napajanie pristroja sa vo vSeobecnosti mézu pouzi-
vat tri rdzne napdjacie zdroje ako $tandardne dodavany
akumulator PPA 82 alebo schranka s batériami PPA 83
a externy 12 V pripajaci kabel PPA 84, ktoré su dostupné
ako prislusenstvo.

2.8 Rozsah dodavky

1 Kanalovy stavebny laser PP 10 alebo 11
(podra predajnej verzie)
Dialkové ovladanie PPA 20
Cielova platnicka, kratka
Cielova platni¢ka, dlha
Drziak cielovej platnicky PPA 74
Nabijaci adaptér PPA 81
Akumulator PPA 82 vratane sietovej Casti
Suprava patkovych skrutiek (4 kusy) 150 mm
Suprava patkovych skrutiek (4 kusy) 200 mm
Suprava péatkovych skrutiek (4 kusy) 250 mm
Suprava patkovych skrutiek (4 kusy) 300 mm
Vystredovacia skrutka PPA 30
Navod na pouzivanie PP 10/11
Navod na pouzivanie PPA 20
Batérie (Clanky AAA)
Certifikat vyrobcu
Kufor Hilti

4 4 A 4 a4 4 a4 a4

3 Prislusenstvo

Prislusenstvo PP 10/11

Oznacenie

Schranka na batérie PPA 83 (Elanky D)

Pripajaci kabel PPA 84 (12 V)

Vertikalny a horizontalny adaptér PPA 70/71/72

Stativovy adaptér PPA 73

Dalekohfadovy hradagik PPA 40
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4 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

UPOZORNENIE
Technické zmeny vyhradené!

Vinova dizka PP 10

633

nm

Vinova dizka PP 11

532

nm

Presnost

Teplota +24 °C (75 °F), Horizontalna vzdialenost 10 m
(33 ft (stop)): -0,5...0,5 mm (V")

Trieda lasera: trieda 3R

Podla IEC 825- 1:2003

Trieda lasera: trieda llla

Podla CFR 21 § 1040 (FDA)

Priemer lasera 12 mm (¥2")
Rozsah samonivelacie -10...10 %
Rozsah sklonu -15...40 %
Min. nastavenie sklonu 0,001 %

Cas pouzitelnosti PP 10

Teplota +20 °C (+68 °F), alkalické manganové: 70 h
Teplota +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h

Cas pouzitelnosti PP 11

Teplota +20 °C (+68 °F), alkalické manganové: 45 h
Teplota +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Prevadzkova teplota

-20.

+50 °C (-4 az +122 °F)

Skladovacia teplota

-30.

.+60 °C (-22 az +122 °F)

Odolnost voci vode a prachu

Hibka ponorenia 5 m (15 ft (stop)), Cas ponorenia 24 h:

ano

Hmotnost (so 4 batériami)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Rozmery (9)

bez rukovate: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Automatické vyhl'adanie ciel'ovej platnicky
Vzdialenost

5...150 m (15 a 500 stép (ft))

5 Bezpecnostné pokyn

5.1 Zakladné bezpecénostné pokyny

Pristroj je uréeny na zistovanie a prenasanie/kontrolu
horizontalne a Sikmo prebiehajucich vyskovych &iar.
Okrem bezpecénostno-technickych pokynov, uvedenych
v jednotlivych &astiach tohto navodu na pouzivanie, sa
vzdy musia striktne dodrziavat nasledujiice pokyny.

5.2 Pouzivanie v rozpore s uréenym tuc¢elom
vyuzitia

a) Nespravne pouzivanie pristroja alebo jeho pridav-
ného zariadenia nekvalifikovanou osobou alebo
pouzivanie v rozpore s in§trukciami moze byt ne-
bezpecné.

b) Aby sa prediSlo riziku poranenia, pouzivajte iba
originalne prisluSenstvo a pridavné zariadenia
Hilti.

c) Manipulacia alebo zmeny na pristroji nie st dovo-
lené.

d) Dodrzujte pokyny na pouzivanie, osSetrovanie
a udrzbu uvedené v navode na pouzivanie.
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e)

9)

Na pristroji nevyradujte z €innosti Ziadne bez-
pecnostné prvky a neodstranujte z neho ziadne
informacéné a vystrazné stitky.

Zabranite pristupu deti k laserovym pristrojom.
Pri nespravnom naskrutkovani pristroja sa méze vy-
tvarat laserové Ziarenie prekracujuce triedu 3. Pri-
stroj nechajte opravovat iba v servisnych stredis-
kach Hilti.

Zohrladnite vplyvy vonkajsieho prostredia. Pristroj
nepouzivajte, ak hrozi riziko poziaru alebo expl6-
zZie.

(Upozornenie podla FCC §15.21): Zmeny alebo Up-
ravy, ktoré neboli vyslovne schvélené spolo¢nostou
Hilti, méZu obmedzit pravo pouzivatela uviest pristroj
do prevadzky.

5.3 Spravne vybavenie pracoviska

a)

Miesto merania zaistite a pri umiestneni pristroja
dbajte na to, aby Ii¢ nesmeroval na iné osoby
alebo na vas.



b) Merania cez sklo alebo iné objekty mozu vysledok
merania skreslit.

c) Dbajte nato, aby bol pristroj umiestneny na rovnej
a stabilnej podlozke (bez vibracii!).

d) Pristroj pouzivajte iba v rozsahu definovanych
hranic vyuzitia.

5.3.1 Elektromagneticka tolerancia

Hoci pristroj spifia prisne poZiadavky prislugnych smer-
nic, spolo¢nost Hilti nemdze vyluéit moznost rusenia
funkcii pristroja silnym Ziarenim, o méZze viest k chybnej
operdcii. V takomto pripade alebo pri inych pochybnos-
tiach sa musia vykonat kontrolné merania. Spolo¢nost
Hilti taktiez nemdze vylcit rusenie inych pristrojov (napr.
naviga¢nych zariadeni lietadiel).

5.3.2 Klasifikacia lasera pre pristroje triedy 3R
a triedy llla

a) Pristroj zodpoveda triede lasera 3R
podla IEC 825-1:2003 a Class Illa podla
21 CFR § 1040(FDA).

b) Pristroje triedy lasera 3R a triedy llla smu obsluhovat
iba kvalifikované osoby.

c) Obilasti pouzitia musia byt oznacené vystraznymi stit-
kami pre lasery.

d) Laserové lu¢e musia prebiehat d'aleko nad alebo pod
uroviiou o¢i.

e) Vykonajte bezpe¢nostné opatrenia, aby sa zaistilo, ze
laserovy li¢ nebude nedmyselne dopadat na plochy,
ktoré ho odrazia ako zrkadlo.

f)  Vykonajte opatrenia, ktoré zaistia, aby osoby nehla-
deli priamo do laserového lu¢a.

g) Dréaha laserového lu¢a nesmie presahovat do nekon-
trolovanych oblasti.

h) NepouZzivané laserové pristroje sa musia uloZit na
mieste, zabrarujucom pristup nepovolanych oséb.

5.4 VSeobecné bezpecnostné opatrenia

a) Pristroj pred pouzitim skontrolujte. V pripade po-
Skodenia ho nechajte opravit v servisnom stre-
disku Hilti.

b) Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch mu-
site presnost pristroja skontrolovat.

c) Po preneseni pristroja z velkého chladu do tepla
alebo naopak musite pristroj pred pouzivanim ne-
chat aklimatizovat.

d) Pri pouzivani adaptérov sa presvedcte, Ze pristroj
je pevne naskrutkovany.

e) Na zabranenie chybnych merani musite okienko
na vystup laserového ltiéa udrziavat gisté.

f) Hoci je pristroj koncipovany na pouzivanie v taz-
kych podmienkach na stavenisku, mali by ste
s nim zaobchadzat starostlivo, ako s ostatnymi
optickymi a elektronickymi pristrojmi (d’alekoh-
r'ad, okuliare, fotoaparat).

g) Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vihkosti,
mali by ste ho pred odlozenim do transportného
kufra dosucha poutierat.

h) Pristroj pred délezitymi meraniami skontrolujte.

i) Presnost po¢as merania niekol'kokrat skontro-
lujte.

5.4.1 Elektrické

a) Batérie sa nesmu dostat do rik detom.

b) Batérie neprehrievajte a nevystavujte ich ohnu.
Batérie mozu explodovat alebo sa mézu uvolnit to-
xickeé latky.

c) Batérie nenabijajte.

d) Batérie neupeviiujte v pristroji prispajkovanim.

e) Batérie nevybijajte skratovanim, m6zu sa tym pre-
hriat a vydut.

f) Batérie neotvarajte a nevystavujte ich nadmer-
nému mechanickému zatazeniu.

6 Pred pouzitim

UPOZORNENIE
Pristroj sa smie pouzivat iba s batériami, vyrobenymi
podla IEC 285 alebo s akumulatorom PPA 82.

6.2 Varovna kontrolka batérii

UPOZORNENIE

Nepouzivajte Ziadne poSkodené batérie, nekombinujte
staré a nové batérie a nekombinujte batérie réznych
vyrobcov alebo s réznym typovym oznacenim.

6.1 Zapnutie pristroja

Stlacte tlac¢idlo ,,EIN / AUS“ (ZAP.VYP.).
UPOZORNENIE

PP 10/11 je vybaveny funkciou samonivelacie v rozsahu
+/- 10 %. Ak nastaveny sklon lezi v tomto rozsahu, laser
sa automaticky zniveluje. Ak sa sklon pristroja odliSuje
od nastaveného sklonu o viac nez +/- 10 %, LED za¢ne
blikat; pristroj oto¢te v smere, indikovanom $ipkou.

@ Dostato¢né napétie Laser mozno pouzivat.

123



@ Nizke napatie

Laser eSte mozZno pouzivat.

@ Vybité batérie/akumulator.

NiMH akumulatory nabite alebo suché batérie vymerite.

@ Blikajuce zobrazenie

Laser sa nabija cez 12 V pripdjaci kabel PPA 84.

6.3 Vyberanie schranky na batérie PPA 83 alebo
akumulatora PPA 82

1.  Gombik na priehradke na batérie oto¢te do polohy
~OPEN* (otvorif) a schranku na batérie vyberte.

2. Prischranke na batérie PPA83 mozno zaroveri otvo-
rit priehradku na batérie. Gombik na viecku otocte
do polohy ,,OPEN* (otvorit).

6.4 Vymena batérii

1. Staré batérie vo vybratej schranke na batérie vy-
merite za nové.

6.5 Vlozenie schranky na batérie PPA 83 alebo
akumulatora PPA 82

1. Schranku na batérie po vymene batérie vlozte nas-
pat.
2. Gombik otocte do polohy ,LOCK* (uzamknut).

6.6 Pripojenie pripajacieho kabla PPA 84

UPOZORNENIE
Ak pouzivate akumulator vo vozidle, najprv prosim vyp-
nite motor.

6.8 Stav nabijania
Stav nabijania

svieti Cervenym svetlom

UPOZORNENIE
Bezpodmiene€ne prosim dbajte na spravne pripojenie
obidvoch pélov.

UPOZORNENIE
Pred pripojenim alebo odpojenim externého pripajacieho
kabla pristroj prosim vypnite.

Pripéjaci kébel je uréeny pre pripojenie na 12 V akumula-
tor.

1. Cervenl svorku pripojte na kladny (+) pdl.

2. Ciernu svorku pripojte na zaporny (-) pol.

6.7 Nabijanie akumulatora PPA 82

Akumulator nabijajte v miestnosti s teplotou +10 °C az

+40 °C.

Ak sa laser napaja z externej batérie pri teplote [+10 °C

az +40 °C], batéria sa automaticky dobija.

1. Nabijaci adaptér PPA 81 vioZte do akumulatora PPA
82.

2. Prepojte sietovy zdroj s adaptérom nabijacky.

3. Zasuiite vidlicu sietového zdroja do sietovej za-
Suvky.

4.  Skontrolujte na sietovom zdroji spravnost nastave-
nia napétia.
Po skonc&eni nabijania kontrolka nabijania svieti ze-
lenym svetlom.

Nabijanie

svieti zelenym svetlom

Nabijanie skoncené.

blika zelenym svetlom

chyba pri nabijani

blika ¢ervenym svetlom

Aktivovana ochranna funkcia. PP 10/11
mozno v tomto stave pouzivat.

7 Obsluha

7.1 Funkcia tlagidiel

@ Tlacidlo svietiaceho zvislého
bodu

Zapinanie a vypinanie svietiaceho zvislého bodu (automatické vypnutie
po 30 minutach).

Tla¢idlo rezimu laserového
luca
konny rezim.

Laserovy IU¢ sa prepina stlacenim tlacidla rezimu laserového luc¢a. PP 10:
stojaci lu¢ alebo blikajuci ¢ PP 11: stojaci IU¢, blikajuci 10¢, vysokovy-

Uzamykacie tlacidlo

cidla.

Toto tlagidlo zablokuje funkcie pre zadavanie, zmena hodnét uz nie je
mozna. Odblokovanie funkcii opakovanym stlaéenim uzamykacieho tla-

Tlacidlo automatického vy-
stredenia v cielovej platni¢ke

Laserovy lu¢ automaticky vyhlada stred cielovej platnicky.

Kontrola smeru

Pohybovanie laserového Iu¢a doprava alebo dolava.

B 6 © ©

Navolenie parametrov

Vyber nastavovanych parametrov.

124



Automatické vystredenie

Ak sa tlacidla pre kontrolu smeru stlacia su¢asne, laserovy IU¢ sa auto-
maticky vystredi.

Laserovy IU¢ nahor a nadol

Pohyb laserového lu¢a nahor a nadol.

Zadavané hodnoty

Mo6zu sa zadavat kladné a zaporné hodnoty. Ak sa obidve tlacidla stlacia
sucasne, sa sklon automaticky nastavi na 00,000 %.

Tlacidlo SET (nastav)

Toto tlacidlo sluzi na potvrdenie zvolenych parametrov.

Tlac¢idlo vypinaca

®@1Q| @ ®

Tymto tlagidlom sa pristroj ZAPINA a VYPINA.

7.2 Symboly na poli displeja &1

Indikator pre svietiaci zvisly
bod

©

Indikuje, Ze svietiaci zvisly bod je aktivovany.

Indikacia smeru

Indikuje nasmerovanie laserového luca.

Indikator stavu batérii

ZvySuijuca kapacita akumulatora/batérii sa indikuje v 3 stuprioch.

Indikacia samonivelacie

Pocas samonivelacie lasera blika, potom sa indikacia prepne do nastave-
ného rezimu lasera.

Indik&cia sklonu

Indikuje zvoleny sklon.

Udaj v percentach

Zobrazuje zvolenu jednotku v percentéach alebo v promile.

Indikacia uzamknutia

Zadané Udaje sa nemo6zu menit.

Elektronicka libela

Indikuje, &i je pristroj v presnej horizontalnej polohe.

EEIRE®| ®®®

Indikacia rezimu lasera

Indikuje blikajuci rezim lasera, normalny a intenzivny (PP11) rezim.

7.3 Varovania

0

Varovanie stavu batérii

Dalsie pouzivanie lasera nie je mozné. Batérie vymefite, akumulator na-

bite alebo k pristroju pripojte externy zdroj napajania.

Varovn4 indikacia nivelacie

@

Laser je v polohe mimo rozsahu automatickej samonivelécie. Laser na-

klonte v smere smerovych Sipok na displeji.

Varovn4 indikécia prie¢neho
sklonu

®

Laser je otoceny v smere mimo rozsahu automatickej samoniveldcie. La-
ser pootocte v smere smerovych Sipok na displeji.

7.4 Zapnutie pristroja

Stlacte tlacidlo ,,EIN / AUS* (ZAP./VYP.).
UPOZORNENIE

PP 10/11 je vybaveny funkciou samonivelacie v rozsahu
+/- 10 %. Ak nastaveny sklon lezi v tomto rozsahu, laser
sa automaticky zniveluje. Ak sa sklon pristroja odliSuje
od nastaveného sklonu o viac nez +/- 10 %, LED za¢ne
blikat; pristroj otocte v smere, indikovanom $ipkou.

7.5 Nastavenie sklonu @

Sklon mozno nastavit automaticky alebo manudline.
Sklon mozno nastavit v rozsahu -15 % az +40 %
(pri sklonoch nad 10 % laser nastavte pomocou
prisluSenstva alebo inych pomocok).

7.5.1 Automatické zadanie sklonu @

1. Pristroj pomocou tladidla na zapinanie prevadzky
zapnite.

2. Stlacte tlagidlo SET (nastav). Zobrazi sa nastavena
hodnota a znamienko + blika.

3. Na zmenu znamienka stlacte tlacidlo ,Laserovy lU¢
nahor / nadol“.

4. Nadosiahnutie spravnej polohy stlacte smerové tla-
Cidlo pre pravy smer (smerovym tlacidlom pre lavy
smer sa mozete opat presunut spat).

5. Na zmenu hodnoty stlacte tlacidlo ,Laserovy lU¢
nahor / nadol“.

6. Na dosiahnutie dalSej polohy stlatte smerové tla-
¢idlo pre pravy smer.

7. Na zmenu hodnoty stlacte tlacidlo ,Laserovy lU¢
nahor / nadol“. Na zmenu dalSich &iselnych hodnbt
zopakujte vysSie uvedené kroky.

8. Ak je zadana hodnota spravna, stlacte tlacidlo SET
(nastav).

Potom sa laserovy 1U¢ za¢ne presuvat podla zada-
ného nastavenia.

7.5.2 Manualne zadanie sklonu

UPOZORNENIE
Hodnotu sklonu mozno zadat aj priamo presunutim lase-
rového lu¢a. Presvedcte sa, Ze funkcia pre zablokovanie
nie je aktivovana.

Zobrazena hodnota sa bude zva¢Sovat alebo zmensovat

podla pohybu luca.

1.  Stlacte tlacidlo ,Laserovy IU¢ nahor / nadol” a lase-
rovy ¢ sa bude pohybovat nahor a nadol.
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2. Na dosiahnutie polohy 0, tlagidla ,Laserovy lu¢ na-
hor / nadol“ stlacte suc¢asne.

Laserovy l0¢ sa okamzite presunie do polohy

0,000 %.

7.7 Zobrazenie polohy lGéa

@

Zobrazenie polohy lu¢a

7.6 Vyrovnanie ciel'ovej linie

Na pohyb kanalového lasera doprava alebo dol'ava pou-
zite tlacidla na nastavenie smeru na laseri PP 10/11 alebo
na dialkovom ovladani PPA 20.

Zobrazuje smer laserového Ii¢a voéi pristroju.

Koncova poloha viavo

@

Indikuje, Ze laserovy IU¢ sa uz neda nastavit dalej dofava.

Koncova poloha vpravo

®

Indikuje, Ze laserovy IU¢ sa uz neda nastavit dalej doprava.

7.8 Nastavenie polohy luga

Maximalna Sirka a vyrovnanie je 9 m pri vzdialenosti 30 m.
Rychlost tohto pohybu je variabilna.
Ak tlacidlo stlacite kratko, laser sa bude pohybovat po-
maly.
Ak tlagidlo podrzite stlacené, laser sa bude pohybovat
rychlo.
Aktualnu polohu laserového lu¢a mozete na displeji ke-
dykolvek skontrolovat.

7.8.1 Nastavenie polohy lu¢a vpravo/viavo

Indikacia vas informuje o najkrajnejSej lavej, resp. pravej
polohe lasera, pokial sa uz neda presunut dalej dofava
alebo doprava. Hodnota ako upozornenie pre pouzivatela
zacne blikat.

7.11 Zobrazovacie pole poé¢as vyhl'adavania B

®

Pristroj eSte nie je pripraveny
na automatické vyrovnanie.

Ak sa ma tato hodnota dosiahnut astejsie, odporuc¢ame
pristroj mierne pootocit dolava alebo doprava a vyrovna-
nie lu¢a spustit znova.

7.9 Automatické vystredenie
Sucasne stlacte obidve tlacidla na nastavenie smeru
(vfavo a vpravo).
Laserovy IU¢ sa automaticky presunie do stredu.

7.10 Automatické nasmerovanie na cielovu
platniécku B

1. Cielovu platni¢ku s reflexnym pruhom nasmeruijte
k laseru.

2. Stlacte tlac¢idlo automatického vystredenia cielovej
platnicky.
UPOZORNENIE Spustenie tejto funkcie moze trvat
az 2 minuty.
Pristroj teraz v rozsahu nastavenia (dolava/doprava)
vyhladé cielovu platni¢ku.

Laser eSte neukongil proces automatickej samonivelacie.
UPOZORNENIE Tento proces sa musi najprv skongit.

Displej indikuje stabilizaciu
laserového luc¢a po samonive-
lacii.

Cakajte prosim, kym sa proces neukonéi.

Displej indikuje vyhladavanie.

Vyhladavanie sa spusti.

Automatické vyrovnanie je
ukoncené.

e

Laserovy bod skontrolujte na cielovej platnicke.
UPOZORNENIE Lu¢ mozno v pripade potreby skorigovat pomocou dial-

kového ovladania alebo smerovych tlacidiel (dofava / doprava) na pri-

stroji.

Chyba pri automatickom vy-

rovnani. tovat znova.

Ak 1U¢ pocas vyhladavania strati cielovu platniéku, musite proces odstar-

7.12 Vyber rezimu laserového luca
Tlacidlo rezimu lasera stlacte tolkokrat, kym sa na displeji
nezobrazi pozadovany pracovny rezim.
Trvaly lu¢ (stojaci 1UG)
Blikajuci lu¢
Vysokovykonny rezim (iba pri PP 11)

7.13 Nastavenie elektronickej libely El
Libela sa po pootoceni pristroja zobrazi na displeji velka.
Libelu na zobrazovacom poli displeja presunite do stredu.
LED po prekro¢eni kompenzacnej oblasti zacne blikat.
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7.14 Nasadenie patkovej a vystred'ovacej
skrutky [l
Pred vloZenim lasera do rdry, oporné pétky (nozicky)
nastavte podla priemeru rury.
UPOZORNENIE
K dispozicii st oporné patky (nozicky) dizky 150 mm,
200 mm, 250 mm a 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Nastavenie vel'kosti cielovej platni¢ky il

Nastavte velkost cielovej platni¢ky, ktora je vhodna pre
dany priemer rury.



7.16 Ciel'ova tabul'ka vpredu

O)

Upevniovacia skrutka

Sluzi na upevnenie cielovej platnicky v pozadovanej vyske.

@ Cielova platnicka mala

Cielova platnicka pre 150 mm az 250 mm.

@ Libela

Na nastavenie cielovej platnicky do horizontalnej polohy.

@ DrZiak cielovej platnicky

Sluzi na automatické vyrovnanie.

7.17 Ciel'ova tabulka vzadu (2)

®

Reflexné pruzky (iba pre PP 11)

7.18 Nastavenie parametrov
7.18.1 Vyber mernej jednotky % alebo %o

1. Sucasne stlacte tlacidlo pre zadavanie (zap / vyp)
a uzamykacie tlacidlo.
Na displeji sa zobrazia nastavené hodnoty.

2. Tlacidlom ,Laserovy Iu¢ nahor / nadol“ sa presunte
do riadka ,,Unit* (jednotka).

3. Pomocou smerového tlacidla si vyberte hodnotu,
ktort chcete zmenit.

4. Na potvrdenie vasho zadania stlacte tlacidlo
SET (nastav).
Pristroj sa opat prepne do automatického pracov-
ného rezimu.

7.18.2 Nastavenie a aktivovanie bezpe¢nostného
koédu

Zadanie $tvormiestneho bezpecénostného kédu zabra-

fuje pouzivaniu pristroja neopravnenymi osobami. Ne-

zabudajte prosim, ze po zadani tohto bezpec&nostného
kodu laser nebude mozné pouzivat bez zadania tohto

Cisla. Pristroj po zapnuti bude automaticky vyZzadovat

zadanie tohto kodu.

1. Sucasne stlacte tlacidlo pre zadavanie (zap / vyp)
a uzamykacie tlac¢idlo.

Na displeji sa zobrazia nastavené hodnoty.

2. Tlacidlom ,Laserovy Iu¢ nahor / nadol“ sa presunte
do riadka ,Input S Code“ (zadanie bezpe¢nostného
kodu).

3. Naprepnutie do rezimu stlacte tlacidlo SET (nastav).

4. Tlacidlom ,Laserovy lG¢ nahor / nadol“ a smerovym
tlacidlom prejdite do prisluSného riadka. Zvolené
Cislo potvrdte tlacidlom SET (nastav). Akonahle su
v oblasti kddu $tyri ¢isla, mozno ich potvrdit tlagid-
lom SET (nastav).

5. Zobrazovacie pole displeja sa vati spat do rezimu.
Teraz mozete bezpec¢nostny kod aktivovat (ON tla-
gidlom SET) alebo neskor deaktivovat (OFF tladid-
lom SET).

Pristroj sa opat prepne do automatického pracov-
ného rezimu.

7.18.3 Nastavenie nazvu firmy

Tu je opisané zadavanie, resp. zmena zadania nazvu

firmy. MoZno zadat maximalne 32 znakov (16 znakov v 2

riadkoch).

1. Sucasne stlacte tlaidlo pre zadavanie (zap / vyp)
a uzamykacie tlacidlo.
Na displeji sa zobrazia nastavené hodnoty.

2. Tlag¢idlom ,Laserovy lu¢ nahor / nadol“ sa presurite
do riadka ,,Change Name* (zmenit nazov).

3. Naprepnutie do rezimu stlacte tlacidlo SET (nastav).

4. Tlag¢idlom ,Laserovy Iu¢ nahor / nadol“ a smero-
vym tlagidlom sa mozete prestvat k prislusnym
pismenam. Zvolenu Cislicu potvrdte tlacidlom SET
(nastav). Po napisani spravneho nazvu / oznacenia
mozete Udaje potvrdit stlacenim tladidla SET (na-
stav).
Pristroj sa opat prepne do automatického pracov-
ného rezimu.

7.19 Kontrola spolahlivosti

1. Laser polozte na plochu so sklonom 0,000 %.

2. Vo vzdialenosti 1 m od lasera postavte nivelaénu
latku a dalSiu postavte vo vzdialenosti 60 m a odgi-
tané hodnoty, pri ktorych laser dopadne na latky, si
zaznamenajte.

3. Nivelaény pristroj (teodolit) postavte do stredu me-
dzi obidve nivelaéné takly a na obidvoch latkach
odgitajte hodnoty vysky.

4. Vypocitajte rozdiel hodnét z latiek 1 a 2, od¢itanych
z nivelacného pristroja (teodolitu) a lasera. Ak su
obidve hodnoty rovnaké, je laser adjustovany.
UPOZORNENIE Ak rozdiely X1 a X2 nie su v rozsahu
tolerancie, obréatte sa na najbliz8ie autorizované ser-
visné stredisko Hilti.
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8 Udrzba a osetrovanie

8.1 Cistenie a susenie
Prach zo $o$oviek sfuknite.

-

2. Nedotykajte sa skla prstami.

3. Na cistenie pouzivajte iba Gistd a makku utierku; v
pripade potreby ju navlhgite Cistym alkoholom alebo
vodou.

UPOZORNENIE Nepouzivajte Ziadne iné kvapaliny,
pretoZze mozu poskodit plastové Casti.

4. Dodrziavajte hrani¢né teploty pri skladovani vasej
vybavy, najma v zime/v lete, ak vasu vybavu odkla-
date v interiéri vozidla (-30 °C az +60 °C).

8.2 Skladovanie

Zvlhnuté pristroje vybalte. Pristroje, transportni nadobu
a prisluSenstvo vysuste (pri maximalne 40 °C) a vycistite.
Vybavu opét zabalte az po Uplnom vysuseni.

Pred pouzitim vasej vybavy, po dlh§om skladovani alebo
dlh§om transporte, vykonajte kontrolné meranie.

Pred dlh$im skladovanim z pristroja prosim vyberte ba-
térie.

8.3 Preprava

Na prepravu vybavenia pouzivajte prepravny kufor Hilti
alebo obal s obdobnou kvalitou.

POZOR

Pristroj vzdy odosielajte bez batérii/akumulatora.

8.4 Kalibra¢na sluzba Hilti

Pristroje odporu¢ame nechat pravidelne kontrolovat v ka-
libracnej sluzbe Hilti, aby sa zaistila ich spolahlivost podra
noriem a pravnych predpisov.

Kalibra¢na sluzba Hilti je vam kedykolvek k dispozicii;
kalibraciu vSak odporu¢ame nechat vykonat miniméaine
raz za rok.

V ramci kalibracnej sluzby Hilti sa potvrdzuje, ze Speci-
fikécie kontrolovaného pristroja v den kontroly zodpove-
daju technickym Gdajom v ndvode na pouzivanie.

Pri odchylkach od udajov vyrobcu sa pouzivané meracie
pristroje opat nanovo nastavia. Po rektifikacii a kontrole
sa na pristroj upevni kalibracny $titok a vystavi sa ka-
libragény certifikat, ktory pisomne potvrdzuje, Ze pristroj
pracuje v rozsahu udajov vyrobcu.

Kalibracné certifikaty sa vzdy pozaduju od firiem, ktoré
su certifikované podla ISO 900X.

Dalie informacie vam radi poskytnt vo va$om najbliz§om
zastupeni Hilti.

9 Poruchy a ich odstranovanie

Porucha Mozna pri¢ina Odstranenie

E02/03 Interny problém pri merani Pristroj VYPNITE a opat ZAPNITE.
Chybové hlasenie sa objavi pri poru-
che alebo po otrase pristroja. Pri¢iny
v tychto pripadoch odstrarite.

E99 Interny problém pamaéte dat Pristroj VYPNITE a opat ZAPNITE.

ERROR Pristroj sa prepne do pohotovostného  Pristroj vypnite a opat zapnite a skon-

rezimu

trolujte postavenie lasera.
UPOZORNENIE

Ak chyba nadalej pretrvava, obratte
sa na najblizSie autorizované servisné
stredisko Hilti.

10 Likvidacia

VYSTRAHA

Pri nevhodnej likvidacii vybavenia moze dojst k nasledujucim efektom:
Pri spalovani plastovych dielov vznikaju jedovaté plyny, ktoré mézu ohrozovat zdravie.
Ak sa akumulatory poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat a pritom spdsobit otravy, popaleniny, poleptanie

alebo mozu znecistit Zivotné prostredie.

Pri nedbalej likvidacii umoziujete zneuzitie vybavenia nepovolanymi osobami. Pritom méze dojst k tazkému poraneniu

tretich os6b, ako aj k znecisteniu Zivotného prostredia.



Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom pre recyklaciu je spravne

oddelenie materialov. Spolo¢nost Hilti je uz v mnohych krajinach zariadena na prijem vasho starého pristroja na
recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.

Iba pre krajiny EU
Elektrické zariadenia neodhadzujte do domového odpadu!

V sulade s eurépskou smernicou o opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeniach v zneni
narodnych predpisov sa opotrebované elektrické naradie, pristroje a zariadenia musia podrobit separo-
vaniu a ekologickej recyklacii.

Batérie zlikvidujte v sulade s narodnymi predpismi.

11 Zaruka vyrobcu na pristroje

mienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho partnera

Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaru¢nych pod-
S
spolo¢nosti HILTI.

12 Vyhlasenie o zhode ES (original

Oznacenie: Potrubny laser Technicka dokumentacia u:
Typové oznacenie: PP10/11 Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
7 . Zulassung Elektrowerkzeuge
Rok vyroby: 2
ok vyroby 005 Hiltistrasse 6
Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyro- 86916 Kaufering
bok je v stlade s nasledujicimi smernicami a normami: Deutschland

do 19. ap(ila 2016: 20()4/108/ES, od 20. aprila 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/ES, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ll 2

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems
gement

Business Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
sories

06/2015 06/2015
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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

PP 10/ 11 Kanal yapi lazeri

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, ticlincii kisilere sadece kullanim
kilavuzu ile birlikte veriniz.

icindekiler Sayfa
1 Genel bilgiler 130
2 Tanimlama 132
3 Aksesuar 132
4 Teknik veriler 133
5 Guvenlik uyarilari 133
6 Calistirma 134
7 Kullanim 135
8 Bakim ve onarim 138
9 Hata arama 139
10 Imha 139
11 Aletlerin Uretici garantisi 140
12 _AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal) 140

H Sayilarin her biri bir resme atanmistir. iigili resimleri
kullanim kilavuzunun baslangicinda bulabilirsiniz.

Bu kullanim kilavuzunun metninde »alet« daima kanal yapi
lazeri PP 10/11'i belirtir.

Alet parcalan E

Kanal yapi lazeri PP 10/11
Uzaktan kumanda i¢in dedektdr penceresi
Uyari/Standby LED

(3) Kumanda alani
(4) Gosterge alani
®

: Tasima tutamag

(6) Tutamak sabitleme

(7) Baglanti kablosu PPA 84 baglantisi

(®) Pil kapag

AKU paketi PPA 82 sebeke parcasi dahil
(0) Lazer aydinlatma noktasi

Kanal yapi lazeri PP 10/ 11

(1) Lazer cikis cami

(12) Uzaktan kumanda icin dedektér penceresi
(13 Lazer aydinlatma noktasi

Dénme noktas! isareti

Kumanda alani

@ Yon kontroli / Otomatik merkezleme tusu
Lazer aydinlatma noktasi tusu

Lazer isini modu tusu

(18) Uzaktan kumanda dedektér penceresi

Kilit tusu

@0) Otomatik merkezleme hedef plakasi tusu

Y6n kontroli / Otomatik merkezleme tusu
@2 SET tusu

@ Lazer isini yukar / asag), giris degeri tusu
Uyari/Standby LED

@9 Lazer 1sini yukari / asag), giris degeri tusu
Acma / Kapama tusu

1 Genel bilgiler

1.1 Uyan metinleri ve anlamlan

TEHLIKE
Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep
olabilecek tehlikeler icin.

iKAZ
Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar igin.

DIiKKAT
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.
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UYARI
Kullanim uyarilar ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.

1.2 Piktogramlarin aciklamasi ve diger uyarilar
ikaz igaretleri

Genel
tehlikelere
karsi uyari



Semboller Tip plakasi

N AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE
Kullanmadan Geri m PP 11

once dontsim Made in Japan
kullanim malzemelerinin Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

kilavuzunu kullanimi 3R
okuyunuz !% c G

LASER RADIATION - AVOID DIRECT -
Alette EYE EXPOSURE ﬂ“fﬁz@ﬁiﬂ“ﬁaﬁ ﬁ ﬁa 2
520-550nm < SmW max. | {3 i 2
CLASS llla LASER PRODUCT | pqyer; 6.gu=nom. /250 mA
O e Exesune Item No.: 319791
675-695nm < SmW max. ate ..
CLASS Illa LASER PRODUCT g )
Isin kesilmemelidir. PP 11
ABD lazer ikaz levhalan CFR 21 § 1040 (FDA)'ya géredir.
animlama detaylarinin alet lizerindeki yeri
T I detayl. let deki y
Alette Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve
T Rr— temsilcilik veya servislerimize yonelik sorularinizda her
EVE EXPOSURE

520-550nm < S ma, zaman bu verileri hazir bulundurunuz.
CLASS llla LASER PRODUCT

Isin kesilmemelidir. Tip:
ABD lazer ikaz levhalan CFR 21 § 1040 (FDA)'ya géredir.

Alette Seri no:

Lazer ikaz levhalar IEC825 / EN60825-1:2003'e goredir

Tip plakasi
-

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

i

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LR ceﬁ

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2003
EYE EXPOSURE | i s é ﬁa
620-690nm < 5mW max. | §GPc TS
CLASS lla LASER PRODUCT | po e o
gem No.: 319781

ate
-

319789

PP 10
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2 Tanimlama

2.1 Usuliine uygun kullanim

Alet yatay ve egimli yiksekliklerin belirlenmesi ve
aktarilmasi/ kontroli i¢in uygundur 6rn.: Yikseklik
Gizgilerinin aktarimasi ve kanal yapida. Aletin en
iyi sekilde kullanimi igin size degisik aksesuarlar
Onermekteyiz.

2.2 Kanal yapi lazeri PP 10/11

PP 10/11, goérunur lazer 1sinh (nokta) bir kanal yapi
lazeridir, yatay ve egimler igin kullanilabilir.

2.3 Ozellikler

Bu alet ile istenilen her egim (-%15 ile +%40 arasi) hizl
bir sekilde ve yuksek hassasiyetle ayarlanabilir. Kot alma
islemi £%10'da otomatik olarak gergeklesir.

2.4 Devreyi kesme otomatigi

Alet, otomatik kot alma alani disina kurulmussa lazer
ve kontrol panelindeki LED yanip séner. Ayrica aletin
egimlenmesi gereken yén ekranda gorinir.

2.5 Akii paketi PPA 82
Dustik sicakliklarda akl paketinin performansi azalir.

TEHLIKE
Akii paketini oda sicakliginda muhafaza ediniz.

TEHLIKE
Akii paketini asla giinese, Isiticilarin listiine veya
camlarin arkasina koymayiniz.

2.6 Otomatik koruma fonksiyonu

Sarj alani disindaki sicakliklarda, pili korumak icin sarj
islemi sonra erdirilir.

UYARI

Pili her 3 - 4 ayda bir sarj ediniz. En fazla 30 °C (86 °F)'de
depolayiniz. Eger pil tamamen bosalirsa, bu durum pilin
ilerideki gliciini olumsuz yoénde etkileyebilir. Eger tam
olarak bosalmamigsa sarj etme iglemi 9 saatten daha az
sUrebilir.

2.7 Degisik akim beslemeli aletlerin kullanimi

Genel olarak standart olarak teslim edilen akl paketi
PPA 82 veya aksesuar olarak temin edilebilen pil kutusu
PPA 83 ve harici 12 V baglanti kablosu PPA 84 gibi U¢
degisik kaynak kullanilabilir.

2.8 Teslimat kapsami

1 Kanal yapi lazeri PP 10 ve 11 (satis
versiyonuna gore)
Uzaktan kumanda PPA 20
Kisa hedef plakasi
Uzun hedef plakasi
Hedef plakasi tutucusu PPA 74
Sarj adaptéru PPA 81
AkU paketi PPA 82 sebeke parcasi dahil
Ayak civatasi seti (4 adet) 150 mm
Ayak civatasi seti (4 adet) 200 mm
Ayak civatasi seti (4 adet) 250 mm
Ayak civatasi seti (4 adet) 300 mm
Merkezleme civatasi PPA 30
Kullanim kilavuzu PP 10/11
Kullanim kilavuzu PPA 20
Piller (AAA hicreler)
Uretici sertifikas!

O U UGG O UG O Oy

Hilti takim cantasi

Aksesuar PP 10/11

Tanim

Pil kutusu PPA 83 (D hucreler)

Baglanti kablosu PPA 84 (12V)

Dikey ve yatay adaptér PPA 70/71/72

Stativ adaptorii PPA 73

Uzak boru arayici PPA 40
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4 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki sakhidir!

UYARI

Teknik degisiklik hakki sakhidir!
Dalga uzunlugu PP 10 633 nm
Dalga uzunlugu PP 11 532 nm

Hassasiyet

Sicaklik +24 °C (75°F), Yatay mesafe 10 m (33 ft): -
0,5...0,5 mm (¥5")

Lazer sinifi: Sinif 3R

IEC 825- 1:2003 uyarinca

Lazer sinifi: Class Illa

CFR 21 § 1040 (FDA) uyarinca

Lazer capi 12 mm (%2")
Kendini ayarlama % -10...10
Egim alani % -15...40
Min. Egim ayari % 0,001

Calisma suresi PP 10

Sicaklik +20 °C (+68°F), Alkali piller: 70 sa
Sicaklik +20 °C (+68°F), NIMH: Min. 48 sa

Calisma suresi PP 11

Sicaklik +20 °C (+68°F), Alkali piller: 45 sa
Sicaklik +20 °C (+68°F), NiIMH: Min. 32 sa

Calisma sicaklig

-20...+50 °C (-4 ile 122°F arasi)

Depolama sicaklig

-30...+60 °C (-22 ile 140°F arasi)

Su ve toz rezistansi

Dalma derinligi 5 m (15 ft), Dalma siresi 24 sa: evet

Agirlik (4 pil dahil)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Boyutlar (?)

Tutamaksiz: 122 mm (4 %5") x 330 mm (13")

Otomatik hedef tahtasi bulma
Uzaklastirma

5...150 m (15 ile 500 ft arasi)

5 Guvenlik uyarilan

5.1 Ana giivenlik aciklamalar

Alet yatay ve egimli yiksekliklerin belirlenmesi ve
aktariimasi/ kontroll i¢in uygundur.

Kilavuzun her bdliminde bulunan givenlik teknigi
uyarilannin  yaninda asagidaki kurallar her zaman
uygulanmaldir.

5.2 Yanhs kullanim

a) Egitim gérmemis personel tarafindan uygunsuz
islem yapilir, usuliine uygun kullanilmazsa, alet ve
yardimci gereclerinden dolayi tehlike olusabilir.

b) Yaralanma tehlikelerini 6nlemek icin sadece
orijinal Hilti aksesuar ve ilave aletlerini kullaniniz.

c) Alette manipulasyonlara veya degisikliklere izin
verilmez.

d) Kullanim kilavuzundaki calistirma, bakim ve
koruma bilgilerine dikkat ediniz.

e) Hicbir emniyet tertibatini devreden ¢ikarmayiniz,
ayrica hicbir uyan ve ikaz levhasini cikarmayiniz.

f) Gocuklar lazer aletlerinden uzak tutunuz.

9)

h)

i)

Uygunsuz sekilde agilan aletlerde sinif 3'G asan lazer
isinlari yayilabilir. Aleti sadece Hilti servisine tamir
ettiriniz.

Cevre etkilerini dikkate aliniz. Aleti yangin veya
patlama tehlikesi olan bir yerde kullanmayiniz.
(Uyan FCC §15.21): Hilti tarafindan misaade
edilmeyen degisiklikler veya modifikasyonlar,
kullanicinin kullanim haklarini sinirlandirabilir.

5.3 Galisma yerinin usuliine gére ayarlanmasi

('jlgiim yerini emniyete aliniz ve aleti ayarlarken
isinlanin  baska kigilere veya kendi iizerinize
gelmemesine dikkat ediniz.

Cam veya diger nesnelerin iginden yapilan élgtimler,
6lgiim sonuglarini yaniltabilir.

Aletin diiz ve stabil bir ylizeye kurulmasina dikkat
edilmelidir (titresimsiz!).

Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlariigerisinde
kullaniniz.
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5.3.1 Elektromanyetik dayaniklilik

Alet gecerli ydnergelerin en siki taleplerini karsilamasina
ragmen Hilti, hatali isleme neden olabilecek ylksek
1Isinlama dolayisiyla aletin hasar gérmesini engelleyemez.
Bu veya emin olmadiginiz diger durumlarda kontrol
olcimleri yapiimalidir. Ayni  zamanda Hilti, diger
aletlerin  (6rn. ucaklardaki navigasyon donanimlari)
etkilenmemesini garanti edemez.

5.3.2 3R ve llla sinifindaki aletler icin lazer
siniflandirmasi

a) Alet, 3R lazer sinifina uygundur, IEC 825-1:2003 ve
Class llla 21 CFR § 1040(FDA)'ya gore.

b) 3R ve Class llla lazer sinifi aletler sadece egitimli
kigiler tarafindan galigtinimahdir.

c) Kullanm alanlan lazer ikaz
isaretlenmelidir.

d) Lazer isinlan gz seviyesinin Ustlinden veya altindan
gecmelidir.

e) Birayna gibi etki eden lazer igininin istem digi zemine
dusmemesinden emin olmak i¢in dnlemler ahnmalidir.

f)  Kisilerinigindan dogrudan etkilenmeyeceginden emin
olmak igin saglam 6nlemler alinmalidir.

g) Lazer ginlann  kontrol  edilmemis
¢ikmamalidir.

h) Kullaniimayan lazer aletleri, izni olmayan yetkisiz
kisilerin giremeyecegi yerlerde depolanmalidir.

levhalan ile

alanlardan

5.4 Genel giivenlik 6nlemleri

a) Kullanmadan 6nce aleti kontrol ediniz. Alet hasarh
ise, bir Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

b) Bir diisme veya diger mekanik etkilerden
sonra aletin diizgiin calisip calismadigi kontrol
edilmelidir.

c) Alet ¢cok diisiik sicakliktan daha sicak bir ortama
getirildiginde veya tam tersi oldugunda ortam
sartlarina uygun hale getirilmelidir.

d) Adaptor ile kullanmda aletin siki bir sekilde
vidalandigindan emin olunmalidir.

e) Hatal o6lciimii 6nlemek icin lazer cikis camlan
temiz tutulmahdir.

f) Alet, zorlu ingaat yeri kullanimi i¢in tasarlanmis
olsa da, diger optik ve elektrikli aletler (diirbiin,
gozlilk, fotograf makinasi) gibi 6zenle bakimi
yapilmahdir.

g) Alet nem almaya karsi korumal olmasina
ragmen, aleti tasima cantasina koymadan 6nce
kurulayiniz.

h) Aleti 6nemli élciimlerden 6nce kontrol ediniz.

i) Dogrulugunu kullanim sirasinda bircok defa
kontrol ediniz.

5.4.1 Elektrikli

a) Piller cocuklarin elleri ile temas etmemelidir.

b) Pilleri asin i1sitmayiniz ve atese atmayiniz. Piller
patlayabilir ve toksinli maddeler ortaya gikabilir.

c) Pilleri sarj etmeyiniz.

d) Pilleri alete lehimlemeyiniz.

e) Pilleri kisa devre ettirerek desarj etmeyiniz, bu
sebeple piller asiri 1sinabilir ve yanik kabarciklan
olusabilir.

f) Pilleri acmayminiz ve asin
birakmayiniz.

mekanik yiikte

UYARI
Alet sadece IEC 285 gore uretilen piller ile veya akl paketi
PPA 82 ile caligtinimalidir.

6.2 Pil ikaz g6stergesi A

®

Yeterli gerilim

UYARI

Hasarl pilleri kullanmayiniz, eski ve yeni pilleri
karistirmayiniz ve farkli Ureticilerin pillerini veya farkl tipte
pilleri karigtirmayiniz.

6.1 Aletin devreye alinmasi

"ACMA / KAPATMA" tusuna basiniz.

UYARI

PP 10/11, +/- % 10'luk bir otomatik kot alma alaninda
donatiimistir. Ayarlanan egim bu alanda ise lazer otomatik
otomatik olarak kot alir. Aletin egimi ayarlanan egimden
+/- % 10'dan fazla ise LED yanip sénmeye baglar, alet
gosterilen ok yéniine dogru gevrilmelidir.

Lazer kullanilabilir.

Dustk gerilim

Lazer kullanilabilir.

Piller bos.

NiMH pilleri sarj ediniz veya yeni kuru piller takiniz.

Yanip s6nen gosterge

@
®
@

Lazer 12 V baglanti kablosu PPA 84 ile sarj edilir.
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6.3 Pil kutusu PPA 83 veya akii paketinin PPA 82
cikartilimasi

1. Pil kafasini "OPEN" konumuna g¢eviriniz ve pil
kutusunu disari ¢ikartiniz.

2. Ayrica pil kutusu PPA83'de pil béimesi de acilabilir.
Bunun igin kapagin diigmesini "OPEN" konumuna
Geviriniz.

6.4 Pillerin degistirilmesi

1. Cikartilan pil kutusundaki eski pilleri yenileri ile
degistiriniz.

6.5 Pil kutusu PPA 83 veya akii paketinin PPA 82
takilmasi

1. Pilleri degistirdikten sonra pil kutusunu tekrar yerine
takiniz.
2. Dugmeyi "LOCK" konumuna geviriniz.

6.6 Baglanti kablosunun PPA 84 baglanmasi

UYARI
Eger araca monte edilmis pillerden birini kullaniyorsaniz,
litfen 6nce motoru durdurunuz.

6.8 Sarj durumu

Sarj durumu Kirmizi yaniyor

UYARI
Her iki kutubun dogru baglanmasina mutlaka dikkat
ediniz.

UYARI
Harici baglanti kablosunu baglamadan veya gikartmadan
once lutfen aleti kapatiniz.

Baglanti kablosu 12 V'luk bir pili badlamak igin &n
gorilmustdr.

1. Kirmizi terminali + kutbuna baglayiniz.

2. Siyah terminali -kutbuna baglayiniz.

6.7 Akii paketi PPA 82'nin sarj edilmesi

Sarj etme islemi sicakhd +10°C ile +40°C arasinda olan

bir mekanda gergeklesmelidir.

Lazer harici bir pille [+10°C ile +40°C] arasi bir sicaklikta

calistinilirsa pil kendini otomatik olarak sarj eder.

1. Sarj adaptéri PPA 81'i akiu paketi PPA 82'ye
yerlestiriniz.

2. Besleme pargasini sarj adaptdriine baglayiniz.

3. Sebeke aletinin fisini bir prize takiniz.

4.  Alette dogru gerilimin segilip secilmedigini kontrol
ediniz.
Sarj islemi sona erdiginde sarj kontrol lambasi yesil
yanmaya baglar.

Sarj

Yesil yaniyor

Sarj islemi sona erdi.

Yesil yanip séniyor

Sarj isleminde hata

Kirmizi yanip sénuyor

Koruma fonksiyonu devrede. PP 10/11
bu durumda kullanilabilir.

7 Kullanim

7.1 Tus fonksiyonu

@ Lazer aydinlatma noktasi tusu

Lazer aydinlatma noktasinin aciimasi ve kapatilmasi (otomatik kapatma
30 dakika sonra).

Lazer isini modu tusu

modu.

Lazer 1sini modu tusuna basilarak lazer isini degistirilir. PP 10: Sabit i1sin
veya yanip sénen isin PP 11: Sabit 1sin, yanip sénen isin, High-Power

Kilit tusu

Bu tus giris fonksiyonlarini kilitler, degerlerin degistiriimesi mimkiin
degildir. Kilit tusuna tekrar basilarak giris fonksiyonlari tekrar acilir.

Otomatik merkezleme hedef
plakasi tusu

Lazer 1sin1, hedef plakasinin ortasini otomatik olarak bulur.

Yén kontroli

Lazer isininin saga veya sola hareket etmesi.

Parametre segimi

Ayarlanacak parametrenin secimi.

Otomatik merkezleme

Her iki yon kontrol tusu ayni anda kumanda edilirse lazer 1sini otomatik
olarak merkezlenir.

@ OVl & ©

Lazer 1sini yukar ve asagi

Lazer isininin yukari ve asagi hareketi.
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@ Giris degerleri Pozitif ve negatif degerler girilebilir. Her iki tus ayni anda kullanilirsa egim
otomatik olarak % 00.000'a geger.

@ SET tusu Bu tus ile secili parametre onaylanir.

Acma / Kapama tusu Bu tus gostergeyi ACAR ve KAPATIR.

7.2 Gosterge alani sembolleri E1

0

Lazer aydinlatma noktasi igin
gosterge

Lazer aydinlatma noktasinin devrede oldugunu gdsterir.

Yén gdstergesi

Lazer isininin hizasini gésterir.

Pil durum gdstergesi

Kalan pil kapasitesi 3 kademede gdsterilir.

Otomatik kot alma gdstergesi

Lazer otomatik kot alirken yanip séner, ardindan ayarlanan lazer
modundaki gdsterge degisir.

Egim g0Ostergesi

Segili egimi gdsterir.

Yiizde verisi

Birim olarak ylizde veya promil segildigini gésterir.

Kilit gostergesi

Girilen veriler degistirilemez.

Elektronik su terazisi

Aletin dogru olarak yatay konumlandirildigini gdsterir.

Lazer modu gdstergesi

Lazer modu yanip séner, normal, gii¢li (PP11) gdsterilir.

EEIRE®| ®®®

7.3 ikaz isaretleri @

@

Pil ikaz gbstergesi

Calistirma mumkiin degil. Pil degistirilmeli, sarj edilmeli veya harici bir

gl¢ kaynagi baglanmalidir.

Kot alma ikaz gostergesi

@

Lazer otomatik kot alma alani disinda katlanmis. Ekrandaki lazer ok yiinii

gostergesi yonlinde katlanmalidir.

Enine egdim ikaz gostergesi

®

Lazer otomatik kot alma alani disinda blkulmus. Ekrandaki lazer ok yinu

gbstergesi yonlinde bikulmelidir.

7.4 Aletin devreye alinmasi

"AGMA / KAPATMA" tusuna basiniz.

UYARI

PP 10/11, +/- % 10'luk bir otomatik kot alma alaninda
donatilmistir. Ayarlanan egim bu alanda ise lazer otomatik
otomatik olarak kot alir. Aletin egimi ayarlanan egimden
+/- % 10'dan fazla ise LED yanip sénmeye baslar, alet
gosterilen ok yéniine dogru gevrilmelidir.

7.5 Egimin ayarlanmasi @

Egim otomatik veya maniel olarak ayarlanabilir. E§im
-% 15 ile +% 40 aras! bir aralikta ayarlanabilir (%
10 Uzerindeki egimlerde lazer, aksesuar veya diger
yardimci geregler ile dnceden egimlenmelidir).

7.5.1 Egimin otomatik girisi @

1. Gostergeyi calistirma tusu ile devreye aliniz.

2. SET tusuna basiniz. Ayarlanan deger gosterilir ve +
g0stergesi yanip soner.

3. Onisareti degistirmek igin "Lazer isini yukari / asad!"
tusuna basiniz.

4. Dogru pozisyona erigsmek icin sag yon tusuna basiniz
(sol yon tusu ile de tekrar geri donebilirsiniz).

5. Degeri degistirmek icin "Lazer isini yukar / asag"
tusuna basiniz.
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6. Bir sonraki pozisyona erismek icin sag yon tusuna
basiniz.

7. Degeri degistirmek icin "Lazer 1sini yukari / asag!"
tusuna basiniz. Diger sayi deg@erlerini degistirmek
icin yukaridaki islemi tekrarlayiniz.

8.  Girilen deger dogru ise SET tusuna basiniz.
Ardindan lazer i1sini girilen ayara hareket etmeye
baslar.

7.5.2 Egimin mantiel girisi

UYARI
Egim degeri dogrudan lazer isininin hareketi ile
de ayarlanabilir. Kilitteme fonksiyonunun devrede

olmadigindan emin olunuz.

Gosterilen deger isinin  hareketine gore blylr veya

kugaldr.

1. ‘"Lazer isini yukari / asagl" tusuna basiniz ve lazer
yukari ve asagdi dogru hareket eder.

2. 0 pozisyonuna erigsmek igin "Lazer isini yukar /
asagl" tuslarina ayni anda basiniz.
Lazer aninda % 0.000 konumuna geger.

7.6 Hedef cizgisinin hizalanmasi

Y6n ayari icin lazer PP 10/11'deki veya uzaktan kumanda
PPA 20'deki tuslar kullaniniz, bdylece kanal yapi lazerini
yatay olarak saga veya sola hareket ettirirsiniz.



7.7 Isin pozisyonu gostergesi
@ Isin pozisyonu gdstergesi

Lazer isininin alete olan yénunu gdsterir.

@ Sol son konum

Lazerin daha fazla sola dogru hizalanamayacagini gésterir.

® Sag son konum

Lazerin daha fazla saga dogru hizalanamayacagini gdsterir.

7.8 Isin pozisyonunun ayarlanmasi

Dogrultma igin 30 m'lik uzunluktaki maksimum genislik
9 m'dir. Bu hareketin hizi degiskendir.
Tusa sadece kisaca basiniz, lazer yavasca hareket
etmeye baslar.
Tusa surekli basiniz, lazer hizli hareket etmeye baslar.
Ekranda lazer isininin giincel pozisyonunu her zaman
gorebilirsiniz.

7.8.1 Sag/Sol 1sin son konumlarinin ayarlanmasi

Eger lazer sola veya saga dogru hareket ettirilemiyorsa
gosterge sizi lazerin en distaki sol ve sag pozisyonu
hakkinda bilgilendirir. Kullaniclyr uyarmak igin gdsterge
yanip sénmeye baslar

7.11 Arama islemi esnasinda go6sterge alani B

@ Alet henliz otomatik hizalama
icin hazir degil.

Bu pozisyona daha sik erigiliyorsa, alet biraz sola veya
saga dogru doéndurtimeli ve alet yeniden dogrultmaya
baslanmalidir.

7.9 Otomatik merkezleme

Her iki yon tusuna (sol ve sag) ayni anda basiniz.
Lazer 1sini otomatik olarak ortaya geri gelir.

7.10 Hedef plakasinda otomatik hizalama B

1. Hedef plakasini yansitma cizgileri ile lazer yéniine
getiriniz.

2. Hedef plakasi otomatik merkezleme tusuna basiniz.
UYARI Bu fonksiyonun calistinimasi 2 dakikaya
kadar surebilir.

Alet hizalama alaninda (sol/sag) hedef plakasini arar.

Lazer otomatik kot alma islemini heniiz tamamlamadi.
UYARI ilk olarak bu islem sona erdirilir.

@ Ekran, otomatik kot alma
isleminden sonra lazer iininin
stabil duruma getirilmesini
gosterir.

Lutfen bu islem sona erene kadar bekleyiniz.

@ Ekran arama iglemini g&sterir.

Arama iglemi bagliyor.

@ Otomatik hizalama sona erdi.

Hedef plakasi Uizerindeki lazer noktasini kontrol ediniz.

UYARI Isin gerekirse, uzaktan kumanda veya aletteki yon tuslar (sol /
sag) ile tekrar ayarlanabilir.

@ Otomatik hizalamada hata.

Isin arama islemi esnasinda hedef plakasini kaybederse islemi yeniden

baslatmaniz gerekir.

7.12 Lazer 1sint modunun secimi
Uygun igletim tiri ekranda gérlinene kadar lazer modu
tusunu kullaniniz.
Sirekli 1sin (sabit I1sin)
Yanip sénen 1sin
High-Power modu (sadece PP 11'de)

7.13 Elektronik su terazisinin ayarlanmasi El

Alet dondurdlurken su terazisi gdsterge alaninda buyik
olarak gérunur.
Su terazisini gdsterge alaninin ortasina getiriniz.

7.16 On hedef plakasi
@ Sabitleme civatasi

Kompenzasyon alani asildiginda LED yanip sénmeye
baslar.

7.14 Ayak ve merkezleme civatasinin takilmasi
Lazeri boruya getirmeden &nce boru c¢apini ayaklara
uygun olarak ayarlayiniz.

UYARI
150 mm, 200 mm, 250 mm ve 300 mm (6", 8", 10", 12")
ayaklar vardir.

7.15 Hedef plakasi biiylkligiiniin ayarlanmasi

Mevcut boru ¢apina uygun olarak hedef plakasi
blyukluginu ayarlayiniz.

Hedef plakasinin istenilen yiikseklige sabitlenmesini saglar.
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Kugclk hedef plakasi

@

150mm - 250 mm igin hedef plakasi.

Su terazisi

®

Hedef plakasinin yatay konumlanmasi igin.

Hedef plakasi tutucusu

@

Otomatik hizalama igindir.

7.17 Arka hedef plakasi (2) [l

®

Yansitma cizgileri (sadece PP 11 igin)

7.18 Parametrelerin ayarlanmasi
7.18.1 % veya %o 6lcii biriminin secilmesi
1. Aynianda girig tusu (Agma / Kapatma) ve kilit tusuna
basiniz.
Ekranda ayarlanmis deg@erler gorinir.
2. '"Lazer isini yukan / asagdi" tusu ile "Unit" satirina
gidiniz.
3. Yon tusu ile degistirmek istediginiz tusu seginiz.
4.  Girisinizi onaylamak i¢in SET tusuna basiniz.
GOosterge tekrar normal isletim moduna gecer.

7.18.2 Givenlik kodunun belirlenmesi ve devreye

alinmasi

Doért haneli giivenlik kodunun girisi ile yetkisiz kisilerin
aleti  kullanmasi engellenir. EJer lazerinizde bu
glvenlik kodu giriimigse, lazerin bu numara girilmeden
calistinlamayacagini lutfen dikkate aliniz. Gdsterge
aclldiktan sonra her zaman bu kod otomatik olarak
sorulur.

1. Aynianda girig tusu (Agma / Kapatma) ve kilit tusuna
basiniz.

Ekranda ayarlanmis deg@erler gériindr.

2. '"Lazer isini yukari / asagdl" tusu ile "Input S Code"
satirna gidiniz.

3. Moda erismek igin SET tusuna basiniz.

4. '"Lazer 1sinl yukar / asadl" tusu ve yon tusu ile
uygun saylya gidebilirsiniz. Set ile segilen sayi
onaylanmalidir. Dért rakam kod alaninda oldugu
anda SET tusu ile onaylanabilir.

5. Gosterge alani moda geri déner. Simdi givenlik
kodu devreye alinabilir (SET tusu ile On) veya daha
sonra devre disi birakilabilir (SET tusu ile OFF).
Gosterge tekrar normal isletim moduna gecer.

7.18.3 Firma isminin tanimlanmasi

Burada firma isminin girisi veya degisikligi yapilir. En fazla

32 karakter (2 sirada 16 karakter) girilebilir.

1. Aynianda giris tusu (Acma / Kapatma) ve kilit tusuna
basiniz.
Ekranda ayarlanmis deg@erler gorindr.

2. '"Lazer isini yukar / asadl" tusu ile "Change Name*
satirina gidiniz.

3. Moda erismek i¢in SET tusuna basiniz

4. "Lazerisiniyukari /asagi" tusu ve yon tusu ile uygun
harfe / sayiya gidebilirsiniz. Set ile segilen rakam
onaylanmalidir. Dogru isim / tanim mevcut oldugu
anda SET tusu ile onaylanabilir.
Gosterge tekrar normal isletim moduna geger.

7.19 Giivenilirlik kontrolii [B

1. Lazeri % 0.000'lik bir e§ime getiriniz.

2. Kot alma cubugunu lazerin 1 m uzagina ve bir
digerini 60 m uzagina koyunuz ve lazerin gubuk
ile kesistigi yeri not ediniz.

3.  Her iki 6lcim gubudunun ortasina bir kot alici
yerlestiriniz ve her iki gubuktan ytkseklik degerlerini
okuyunuz.

4. Farki cubuk 1 ve 2'deki kot alma gubugunu ve lazeri
okuyarak hesaplayiniz. Her iki deger ayni ise lazer
ayarlanmis demektir.

UYARI X1 ve X2 farklar tolerans sinirlarinin iginde
degilse, size en yakin Hilti yetkilisi ile temasa geginiz.

8 Bakim ve onarim

8.1 Temizleme ve kurulama

1. Merceklerdeki tozlar Ufleyerek temizleyiniz.

2. Cama elinizle dokunmayiniz.

3. Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmelidir;
gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile islatiniz.
UYARI Plastik parcalara zarar verebilecedi icin
baska bir sivi kullanilmamaldir.

4. Ekipmanin depolama sicaklik sinir degerlerine dikkat
edilmelidir, 6zellikle kis / yaz mevsiminde, ekipmani
aracinizin iginde muhafaza edecekseniz (-30 °C ile
+60 °C'ye kadar).
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8.2 Depolama

Islanan alet paketinden c¢ikartiimalidir. Alet, tasima
¢antasi ve aksesuarlari kurutulmali (en fazla 40 °C) ve
temizlenmelidir. Ekipmani kurumadan paketlemeyiniz.
Aleti uzun sireli depoladiktan sonra veya uzun sureli
nakliye sonrasinda bir kontrol élgtimd uygulanmalidir.
Lutfen uzun sireli depolama o©ncesi aletten pilleri
cikartiniz.



8.3 Nakliye Aletin kalibrasyonu icin her zaman Hilti kalibrasyon servisi

Ekipmanin génderilmesi veya nakliyesi icin Hilti ggnderme | Kullaniimalidir ve en az yilda bir kez alet kalibre edilmelidir.
takim cantasi veya es degerdeki bir ambalaji kullaniniz. Hilti kalibrasyon servisi gergevesinde kontrol edilen alet
DIKKAT Ozelliklerinin kontrol edildigi giin kullanim kilavuzundaki
Alet her zaman piller/akii gikanlarak génderilmelidir. | Verilere uydugu onaylan.

Uretici verilerinden farkl olmasi durumunda, kullaniimig
Olguim aletleri yeniden ayarlanir. Ayarlama ve kontrolden
) ; . ) sonra alet Uzerine kalibrasyon plakasi takilir ve bir
Aletlerin normlara gore guvenilirligi ve geriye yasal | kalibrasyon sertifikasi ile yazil olarak aletin (iretici
talepleri garanti etme agcisindan dzenli bir sekilde | verilerine gore calistigi onaylanir.

Hilti kalibrasyon servisi tarafindan kontrol edilmesini | Kalibrasyon sertifikalari 1SO 900X'e gore
saglayiniz. sertifikalandinimig igletmeler icin gereklidir.

En yakininizdaki Hilti temas noktasi size seve seve daha
fazla bilgi verecektir.

8.4 Hilti kalibrasyon servisi

Hata Olasi sebepler Coziim

E02/03 Dahili bir 6lgiim problemi var Gostergeyi KAPATINIZ ve tekrar
ACINIZ. Gosterge arizalanir veya
sarsilirsa bir hata mesaji gériinebilir.
Bu durumlarda bunun nedenlerini
gideriniz.

E99 Dahili hafiza problemi Gostergeyi KAPATINIZ ve tekrar
AGINIZ.

ERROR Alet Standby moduna hareket ettirildi  Aleti kapatiniz ve tekrar aginiz ve
lazerin kurulumunu kontrol ediniz.
UYARI
Baska bir hata ortaya ¢ikarsa size en
yakin Hilti yetkilisi ile temasa geginiz.

iKAZ
Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:
Plastik parcalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.

Piller hasar gorir veya cok Isinirsa; patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahriglerine veya cevre kirliligine
neden olabilir.

Uygun olmayan sekilde imha etmeniz halinde donanimin yetkisiz kisilerce hatali kullanimina yol agarsiniz. Ayrica siz ve
liglincu sahislar agir yaralanabilir ve gevre kirlenebilir.

Ay

&S

Hilti aletleri yliksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usuliine uygun
malzeme ayrimidir. Bir cok Ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek igin geri almaya hazirdir. Hilti misteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.

Sadece AB Ulkeleri igin

Elektrikli el aletlerini cdpe atmayiniz!

Kullaniimig elektronik ve elektrikli cihazlara iliskin Avrupa Direktifi ve ulusal yasalardaki uyarlamalar
cercevesinde, kullaniimig elektrikli cihazlar ayn olarak toplanmali ve ¢evreye zarar vermeden yeniden
degerlendirilmeleri saglanmalidir.

139



Pilleri ulusal kurallara gére imha ediniz.

11 Aletlerin iretici garantisi

Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin litfen yerel HILTI
is ortaginiza basvurunuz.

12 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Kanal yapi lazeri
Tip isareti: PP 10/ 11
Yapim yili: 2005

Bu Urunin asagidaki yonetmeliklere ve normlara uygun
oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz: bitis
19. Nisan 2016: 2004/108/EG, ab 20. Nisan 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EG, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ll 2

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini
Head of BA Quality and Process

Management

Business Area Electric Tools & BU Measuring Systems
Accessories

06/2015 06/2015
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