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ORIGINALNE UPUTE ZA UPORABU

Alat za zabijanje svornjaka DX 2

Prije stavljanja u pogon obvezatno proditajte
uputu za uporabu.

Ovu uputu za uporabu uvijek ¢uvajte uz ure-
daj.

Uredaj prosljedujte drugim osobama samo
zajedno s uputom za uporabu.
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4 Pribor, potro$ni materijal
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13 EZ izjava o sukladnosti (original)
14 CIP-certifikat
15 Zdravlje operatera i sigurnost
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H Brojevi se odnose na odgovarajuce slike. Slike ¢ete
pronaci na pocetku uputa za uporabu.

U tekstu ove upute rije¢ "alat" uvijek oznacuje alat za
zabijanje svornjaka DX 2.

Elementi za posluzivanje i sastavni dijelovi alata

Kuciste

Vodilica stapa

Plo¢a

Vodilica za svornjake
Stap

Stremen opruge
Grani¢nik

Prstenasta opruga
Plovak

Dodatna ploc¢a

®
g

1 Sigurnosne napomene

1.1 Osnovne sigurnosne napomene
Osim sigurnosno-tehnickih uputa u pojedinim pogla-
vljima ove upute za rad valja uvijek strogo slijediti
sljedece odredbe.

1.1.1 Uporaba kartusa

Koristite samo Hilti kartuse ili kartuSe usporedive
kvalitete

Ukoliko se u Hiltijevim alatima koriste kartu$e slabije
kvalitete, mogu se stvoriti nakupine nesagorenog praha
odn. baruta koje bi naglo mogle eksplodirati te uzroko-
vati teSke ozljede korisnika i osoba u njihovoj okolini.
Kartu$e moraju ispunjavati jedan od slijede¢ih minimalnih
zahtjeva:

a) Doti¢ni korisnik mora biti u moguénosti dokazati
potrebnu provjeru prema EU normi EN 16264 ili

b) Nosi CE oznaku o sukladnosti (od srpnja 2013.
neophodno propisano u EU)

NAPOMENA

Sve Hiltijeve kartuSe za alate za zabijanje svornjaka uspje-
$no su testirane prema EN 16264. Kod ispitivanja koja
su definirana u normama EN 16264 rije¢ je o sustavhom
ispitivanju specificnih kombinacija kartu$a i alata koje
provode centri za certificiranje. Oznaka alata, naziv cen-

tra za certificiranje i broj sustavnog ispitivanja otisnuti su
na pakiranju kartuse.

Vidi i primjer pakiranja dolje: wwwe.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Zahtjevi za korisnika

a) Alat je namijenjen za profesionalnu uporabu.

b) Alat smije koristiti, ¢istiti i odrzavati samo ovla-
Steno, obrazovano osoblje. To osoblje mora biti
posebno upuéeno u moguce opasnosti.

1.1.3 Sigurnost ljudi

a) Budite oprezni, pazite Sto ¢inite i kod rada s ala-
tom za direktnu montazu postupajte razumno.
Alat ne koristite ako ste umorni ili pod utjecajem
opojnih sredstava, alkohola ili lijekova. Prekinite
s radom ukoliko osjetite bolove ili se ne osjecate
dobro. Trenutak nepaznje kod uporabe alata moze
dovesti do ozbiljnih tjelesnih ozljeda.

b) Izbjegavajte nenormalan polozaj tijela. Zauzmite
siguran i stabilan polozaj tijela i u svakom trenutku
odrzavajte ravnotezu.

c) Nosite obucu otpornu na klizanje.



d) Alat nikada ne usmjeravajte prema sebi ili drugoj
osobi.
e) Alat nikada ne priti§c¢ite prema svojoj ruci ili dru-

gom dijelu tijela (odn. drugoj osobi).

f) Pri radu drzite podalje od djelokruga rada druge

osobe, posebice djecu.

Pri uporabi alata ruke drzite savijene (ne ispru-
Zene).

Pridrzavajte se podataka o radu, njezi i odrzavanju u
uputama za uporabu.

1.1.4 BriZljivo manipuliranje i uporaba alata za
direktnu montazu

a) Upotrebljavajte pravi alat. Alat ne upotrebljavajte
u svrhu za koju nije namijenjen nego samo u
skladu s propisima i u besprijekornom stanju.

b) Alat nikada ne ostavljajte bez nadzora.

c) Kartuse i alat koji se ne koriste treba skladistiti tako
da su zasti¢eni od vlage i prekomjerne vrucine.

d) Alat treba transportirati i skladistiti u kov€egu koji se
moze zastiti od neovlastenog stavljanja u pogon.

e) Uvijek ispraznite alat prije radova na ¢iScéenju,

servisiranju i odrzavanju, kod prekida rada te pri
skladistenju (kartusa i privrsni element).

f) Kada nisu u uporabi, valja ih isprazniti i spremiti

a)
b)

na suho, poviseno ili zakljuéano mjesto, izvan
dohvata djece.

Provijerite alat i pribor glede mogucih ostecenja.
Prije daljnje uporabe morate zastitne alate ili la-
gano ostecene dijelove brizljivo provjeriti glede
njihova besprijekornog i namjenskog djelovanja.
Provijerite funkcioniraju li pokretni dijelovi bespri-
jekorno i nisu li uklijeSteni odnosno osteceni. Svi
dijelovi moraju biti pravilno montirani i ispunja-
vati sve uvjete kako bi se osigurao besprijekoran
rad alata. OStecene zastitne alate i dijelove mora
struéno popraviti ili zamijeniti Hiltijev servis uko-
liko u uputi za uporabu nije navedeno drugadije.
Ispusni sustav aktivirajte samo ako je alat priti-
snut okomito uz podlogu.

Kada obavljate zabijanje, alat uvijek drzite ¢vrsto i
pod pravim kutem uz podlogu. Time se sprje¢ava
iskliznuce priévrsnog elementa s podmetnog ma-
terijala.

Pricvrsni element nikada ne zabijajte drugi puta
jer moze dovesti do lomljenja i zaglavljivanja ele-
menta.

Pricvrsne elemente ne zabijajte u postojece rupe
osim ako je to preporucio Hilti.

Uvijek se pridrzavajte smjernica za uporabu.

Ako to dozvoljava primjena, koristite dodatno po-
stolje.

Vodilicu za svornjake ili pricvrsni element ne po-
vlacite rukom, alat bi se time mogao aktivirati.
Priprema za rad omogucuje zabijanje u dijelove
tijela.

1.1.5 Radno mjesto

Pobrinite se za dobru rasvjetu na podrucju rada.
Alat upotrebljavajte samo u dobro prozracenim
radnim podrucjima.

e)

Pricévrsne elemente ne zabijajte u podlogu koja
nije iz prikladnog materijala. Pretvrdi materijal, kao
primjerice vareno Zeljezo i lijevano Zeljezo. Preme-
kani materijal, primjerice drvo i gipsani karton. Pre-
kruti materijal, primjerice staklo i ploCice. Zabijanje
u te materijale moze uzrokovati lomljenje elementa,
otkidanje komadiéa materijala ili probijanje.

Ne zabijajte ¢avle u staklo, mramor, plastiku,
broncu, mjed, bakar, stijenu, izolacijski materi-
jal, Suplju opeku, kerami¢ku opeku, tanke limove
(< 4 mm), lijevano Zeljezo i plinski beton.

Prije zabijanja priévrsnih elemenata uvjerite se da
se nitko ne zadrzava iza ili ispod radnog mjesta.

f) Svoje podrucje rada odrzavajte urednim. Iz rad-

a)

b)

a)

b)

°)

a)

nog okruzja uklonite predmete na kojima bi se
mogli ozlijediti. Nered u podrucju rada moze prou-
zroditi nesrece.

Rukohvate drzite suhim, ¢istim i bez ostataka ulja
i masti.

Alat ne koristite na mjestima na kojima postoji
opasnost od pozara ili od eksplozije, osim ako za
to nema specijalno odobrenje.

Prekriveni elektri¢ni, plinski vodovi i vodovodne
cijevi predstavljaju ozbiljnu opasnost ako se pri
radu ostete. Stoga podrucje rada prethodno is-
pitajte npr. s detektorom metala. Vanjski metalni
dijelovi na uredaju mogu biti pod naponom ako ste
npr. nehotice ostetili elektri¢ni vod.

Koristite priévrsne elemente samo u preporuce-
nom podrucéju temperature. Pridrzavajte se po-
dataka u uputama za uporabu. Plasti¢ni elementi
mogu se raspasti pri visokim temperaturama.

1.1.6 Mehanicke sigurnosne mjere

Upotrebljavajte samo pricévrsne elemente koji su
odredeni i dopusteni za primjenu s uredajem.

Na alatu ne vrsite nikakve manipulacije odn. prei-
nake, narocito ne na stapu.

1.1.7 Termicke sigurnosne mjere

Ako je alat pregrijan, pustite da se ohladi. Ne
prekoracujte maksimalnu frekvenciju zabijanja.
Alat ne rastavljajte ako je vrué. Pustite da se alat
ohladi.

Kada dode do taljenja na plasti¢nim redenicima,
morate pustiti da se alat ohladi.

1.1.8 Opasnost od eksplozije

Upotrebljavajte samo kartuse koje su dopustene
za primjenu s alatom.

Redenik oprezno uklonite iz alata.

Ne pokusavajte kartuse silom uklanjati iz redenika
ili iz alata. Nikada ne pokusavaijte otvoriti kartusu.
NekoriStene kartuSe skladistite u zatvorenom
mjestu tako da budu zastiéene od vlage i
prekomjerne vrucéine.



1.1.9 Osobna zastitna oprema nositi odgovarajuce zastitne naocale, zastitnu kacigu,
Korisnik i osobe koje se nalaze u njegovoj blizini | Stitnike za usi.
moraju tijekom koristenja alata i uklanjanja greSaka

2.1 Pokazatelji opasnosti i njihovo znaéenje Obvezujuéi znakovi

OPASNOST
Znaci neposrednu opasnu situaciju koja moze uzrokovati

tjelesne ozljede ili smrt. W @

UPOZHO?ENJ’E | . . Nosite Nosite Nosite
Ova rije¢ skrece pozornost na moguéu opasnu situaciju zastitne zadtitnu zadtitu za usi
koja moze uzrokovati teSku tjelesnu ozljedu ili smrt. nao&ale kacigu

OPREZ Simboli

Ova rije¢ skre¢e pozornost na mogucu opasnu situaciju
koja moze uzrokovati laganu tjelesnu ozljedu ili materi-

jalnu Stetu.

NAPOMENA - b

Ova rije€ skreée pozornost na napomene o primjeni i rg?o%,i)tgﬁe ©

druge korisne informacije. uputu za
uporabu

2.2 Objasnjenje piktograma i ostali naputci

i . Mjesto identifikacijskih detalja na uredaju
Znakovi upozorenja

Oznaka tipa i serije navedeni su na ozna¢noj plocici Vaseg
alata. Unesite ove podatke u Vasu uputu za uporabu i
pozivajte se na njih kod obra¢anja naSem zastupnistvu ili

servisu.
Upozorenje Upozorenje Upozorenje Tip:
na opcu na na vruéu
opasnost eksplozivne povrsinu .
tvari Generacija: 01
Serijski broj:

3.1 Namjenska uporaba

Alat sluzi profesionalnom korisniku za zabijanje ¢avala, svornjaka i kombiniranih elemenata u beton, €elik, i pjeS¢anik.
Alat se smije koristiti samo za ru¢nu uporabu.

Manipulacije ili preinake na alatu nisu dozvoljene.

Alat se ne smije upotrebljavati u eksplozivnoj ili zapaljivoj atmosferi ako za to nije predviden.

Kako biste izbjegli opasnosti od ozljeda, upotrebljavajte samo originalne Hiltijeve pricvrsne elemente, kartuse, pribor i
zamjenske dijelove ili druge iste kvalitete.

Slijedite podatke o radu, ¢iSéenju i odrzavanju u uputi za uporabu.

Alat i njemu pripadajuéa pomoc¢na sredstva mogu biti opasna ako ih nepropisno i neispravno upotrebljava neosposo-
bljeno osoblje.

Alat smije posluzivati, Cistiti i odrzavati samo osposobljeno osoblje. To osoblje mora biti posebno upué¢eno u moguce
opasnosti.

Kao i kod svih ostalih alata za zabijanje svornjaka na praskasti pogon, ¢ine alat, kartuSe i priévrsni elementi jednu
tehnicku cjelinu. To znaci da se pri¢vr§éenje bez poteskoc¢a pomocu ovog sustava moze osigurati samo onda, kada
se koriste pri¢vrsni elementi i kartuSe odn. proizvodi iste kvalitete specijalno proizvedeni za Hiltijeve alate. Preporuke
za pri¢vrécivanje i primjenu vrijede samo u slu¢aju nepridrzavanja ovih uvjeta.



3.2 Primjena i program pri¢vrsnih elemenata
Program elemenata

Oznaka narudzbe Primjena

X-U Iznimno ¢&vrsti Eavli s velikom moguéno$cu primjene za pri¢vr§éenja na iznimno &vrsti
beton i Celik

X-C Standardni ¢avli za priévr§éenja na beton

X-S Standardni ¢avli za efikasna pri¢vrsc¢enja celika

X-CT Cavli za oplatu koji se jednostavno mogu skinuti za privremeno priévr§éenje na beton

X-CR Nehrdajuéi ¢avli za priévr§éenja u vlaznom ili korodivnom okruzenju

X-CF Specijalni pri¢vrs¢ivac za drvene konstrukcije na beton

X-FS Pri¢vrsni element za pozicioniranja oplate

X-SW Fleksibilni element rondele za pri¢vr§éenje folija i tankog izolacijskog materijala na be-
ton i Celik

X-HS / X-HS-W Sustav za vjeSanje s navojnim prikljuc¢kom

X-CC Pri¢vrsna kop¢a za vjeSanje Zi¢anim uzetom

X-(D)FB / X-EMTC Metalna Selna za pri¢vrS¢enje elektri¢nih cijevi i izoliranih sanitarnih cijevi te cijevi za
vodu i grijanje (toplo i hladno)

X-EKB Stremen za kablove za plosnato polaganje elektri¢nih vodova na stropu i na zidu

X-ECH Drza¢ za kablove za polaganje u snopovima elektri¢nih vodova na stropu i na zidu

X-ET Element za kanal za elektri¢ne kablove za pri¢vr§¢enje plasti¢nih (PVC) kanala za elek-
trine kablove

X-(E)M/W/6/8 Navojni svornjak za privremeno pri¢vrSéenje na beton i Celik

Kartuse

Tip kartusa Boja Jakost

6.8/11 M zelena zelena lagano

6.8/11 M zuta zuta srednje

6.8/11 M crvena crvena jako

4 Pribor, potro$ni materijal

NAPOMENA
Za ostalu opremu i privrsne elemente molimo kontaktirajte vase lokalno Hiltijevo predstavnistvo.

Pribor i komplet za ¢iSéenje

Oznaka

Set za ¢iSc¢enje
Sprej Hilti
Pakiranje zamjenskog dijela

Uputa za uporabu

Dodatna plo¢a

Standardni pribor

Oznaka

Stap

Plo¢a

Vodilica stapa




Oznaka

Vodilica za svornjake

Stremen opruge

Grani¢nik

Prstenasta opruga

5 Tehnicki podatci

Tehnicke izmjene pridrzane!

Alat

DX 2

Tezina

2,4 kg

Dimenzije (D x S x V)

345 mm x 50 mm x 157 mm

Maksimalna duzina elemenata

62 mm (272")

Kartuse 6,8/11 M (27 cal. kratka) zelena, Zuta, crvena
Potisak 16 mm (0.63")

Potisak 160 N

Temperatura primjene / temperatura okoline -15...+50 °C

Preporu¢ena maksimalna frekvencija zabijanja 450/h

6 Prije stavljanja u pogon

NAPOMENA
Prije stavljanja u pogon procitajte uputu za uporabu.

7 Smijernice

6.1 Provjera alata A

UPOZORENJE

S alatom nikada ne radite ukoliko su dijelovi oSteceni
ili ako dijelovi za posluzivanje ne funkcioniraju bes-
prijekorno. Alat odnesite na popravak u Hilti servis.

Pobrinite se da se u alatu ne nalazi redenik. Ako se u
alatu nalazi redenik, povucite ga rukom prema gore iz
alata.

Provjerite jesu li vanjski dijelovi alata mozda osteceni i
funkcioniraju li upravljacki elementi besprijekorno.
Provjerite jesu li stap i stremen opruge pravilno ugradeni
te jesu li mozda istroSeni.

7.1 Smijernice za pri¢vrscéivanje
Uvijek se pridrzavajte ovih smjernica za uporabu.

NAPOMENA

Za detaljne informacije molimo zatrazite tehnic¢ke smjernice od vase Hilti podruZnice ili po potrebi i nacionalne tehnicke

propise.

(6]



7.1.1 Minimalni razmaci
minimalni razmaci kod priévrSéenja na celik

B A A min. razmak rubova = 15 mm (%")

m

min. razmak osovina = 20 mm (¥%4")

C  min. debljina podloge = 3 mm (¥")

i
4, i,

d

Minimalni razmaci kod priévrSéenja na beton

A min. razmak rubova = 70 mm (2%")

o}

B A
N N
% min. razmak osovina = 80 mm (3%")
C  min. debljina podloge= 100 mm (4")
ET I

7.1.2 Dubina proboja

NAPOMENA
Primjere i specificne informacije ¢ete pronaci u Hilti Fastening Technology Manual.

Duzina ¢avli na celiku

E % % % %% §1 ET Dubina prodiranja: 12 + 2 mm (2" + V16")

e

Duzine ¢avli na betonu

ET Dubina prodiranja: 22 mm (max. 27 mm) (78"
(max. 1")

=N

b ET—




8 Posluzivanje

UPOZORENJE
Pritiskom na dio tijela (npr. dlan) alat moZete uciniti
spremnim za rad. Spremnost za rad omogucuje zabi-
janje i u dijelove tijela. Uredaj nikada ne pritiskujte o
dijelove tijela.

UPOZORENJE

Materijal se tijekom zabijanja moze odlomiti ili iskliznuti iz
redenika. Upotrebljavajte (korisnik i osobe u okruzju)
zastitne naocale i zastitnu kacigu. Odvojeni materijal
moze ozlijediti tijelo i oCi.

OPREZ

Postavljanje pri¢vrsnih elemenata se pokre¢e paljenjem
punjenja. Nosite (korisnik i osobe u okruzju) zastitu za
usi. Prevelika buka moZze ostetiti sluh.

UPOZORENJE
Nikada ne pokusavajte ponovno zabijati priévrsni ele-
ment jer moze doé¢i do loma i zaglavljenja elementa.

UPOZORENJE
Elemente ne zabijajte u postojece rupe osim ako je to
preporucio Hilti (na primjer DX-Kwik).

OPREZ
Ako je alat pregrijan, pustite da se ohladi. Ne preko-
racujte maksimalnu frekvenciju zabijanja.

8.1 Ponasanje u sluc¢aju neispravnog paljenja
kartuse

Kod neispravnog paljenja ili ako kartuSa ne pali, uvijek
postupajte kako slijedi:

Alat tijekom 30 sekundi drzite pritisnutog prema radnoj
povrsini.

Ako kartusa jo$ uvijek ne pali, skinite alat s radne povrsine
i pritom pazite da ga ne usmijerite prema sebi ili drugoj
osobi.

Redenik pomaknite repetiranjem za jednu kartusu; po-
trosite preostale kartuse iz redenika; uklonite potro$eni
redenik i zbrinite ga tako da ponovna uporaba ili zloupo-
raba bude onemogucena.

8.2 Punjenje alata

1. Gurnite ¢avao s glavom prema naprijed, od sprijeda
u alat dok se rondela ¢avla ne zaustavi u alatu.

2. Gurajte redenik, prvo s uskim krajem odozdo u
ruc¢ku, sve dok se redenik u potpunosti ne spusti u
rucku.

3. Kada zelite koristiti ve¢ koriSteni redenik, redenik
povucite rukom prema gore iz alata sve dok nekori-
Stena kartu$a ne bude u lezaju kartuse.

8.3 Podesavanje snage

1. Odaberite jacinu kartuse sukladno primjeni.

2. Ukoliko nemate prethodnih saznanja o primjeni, uvi-
jek zapoénite s najmanjom snagom: Odaberite naj-
slabiju boju kartu$e.

3.  Zabijte ¢avao.

Ukoliko ¢avao ne prodre dovoljno duboko, po po-
trebi koristite jacu kartusu ili kraéi ¢avao.

8.4 Postavljanje

UPOZORENJE

Uvijek postujte sigurnosne napomene u uputi za upo-
rabu.

1. Alat pritisnite pod pravim kutom na radnu povrsinu.
2. Pritiskom okidaca aktivirajte zabijanje.

8.5 Repetirajte alat H

OPREZ

Ne vrsite vracanje stapa i transport kartusa pomocu
titrajnog gibanja. Titrajno gibanje moze dovesti do
ozljeda i oStecenja alata.

NAPOMENA
Ako se umetak tesko moze izvucéi odn. vratiti do kraja,
potrebno je ¢iS¢enje alata. Servisirajte alat! (vidi pog. 9.3).

1. Nakon dovr$enog postupka zabijanja uhvatite ume-
tak s palcem i kaziprstom.

2. Povucite umetak u vertikalnoj osi alata do grani¢nika
prema naprijed.

3.  Pomaknite umetak ponovno sasvim do kraja.
Time se stap ponovno vra¢a u pocetni polozaj a
kartu$a se transportira.
Alat je sada ponovno spreman za slijedeci postupak
zabijanja.

8.6 Praznjenje alata @

Uvjerite se da se u alatu ne nalazi redenik ili pri€vrsni
element.

Ako se u alatu nalaze redenik ili pri€vrsni element, rukom
povucite redenik prema gore iz alata te izvadite pri€vrsni
element iz vodilice za svornjake.




9 Ci$éenje i odrzavanje

OPREZ

Uvjetovano alatom dolazi tijekom redovitog rada do one-
GiS¢enja i habanja funkcijski relevantnih sastavnih di-
jelova. Za pouzdan i siguran rad alata su redovita
provjeravanja i odrzavanja stoga nuzan preduvjet .
Preporuc¢ujemo ¢iSéenje alata i provjeru stapa naj-
manje jednom dnevno pri intenzivnom koristenju, a
najkasnije nakon 3.000 zabijanja!

UPOZORENJE

U alatu se ne smiju nalaziti kartuse. U vodilici za svor-
njake ne smije biti prisutan pri¢vrsni element tijekom
radova odrzavanja i popravaka.

OPREZ

Tijekom uporabe alat moZe postati vru¢. Mozete si opeéi
ruke. Za radove na njezi i odrZzavanju upotrebljavajte
zastitne rukavice. Pustite da se alat ohladi.

9.1 Njega alata

Vanjsku stranu kuciSta alata redovito Cistite lagano na-
vlazenom krpom za ¢iS¢enje.

UPOZORENJE

Za cCidc¢enje ne upotrebljavajte rasprsivac ili parni Cistac!
Sprijecite prodiranje stranih tijela u unutrasnjost alata.

9.2 Odrzavanje

Redovito provjeravajte jesu li vanjski dijelovi alata mozda
osteceni i funkcioniraju li upravljacki elementi besprije-
korno. S alatom ne radite ako su dijelovi oSteceni ili ako
upravljacki elementi ne funkcioniraju besprijekorno. Alat
odnesite na popravak u Hilti servisnu sluzbu.

Alat pokrecite samo s preporu¢enim kartuSama i podesa-
vanjem snage. Kriviizbor kartuSe ili previsoka podeSenost
snage moze dovesti do preranog ispadanja dijelova alata.
OPREZ

Prijavstina u DX alatima sadrzi supstance koje mogu biti
opasne za vase zdravlje. Ne udisite prasinu / prljavstinu
koja nastaje ¢iS¢enjem. Prasinu / prljavstinu udaljite
od ziveznih namirnica. Nakon ¢i§éenja alata operite
ruke. Za odrzavanje / podmazivanje komponenti alata
nikada ne upotrebljavajte mast. To moze dovesti do
funkcijskih smetnji alata. Koristite iskljuc¢ivo sprej Hilti
ili proizvode usporedive kakvoce.

9.3 lzvrsite servis alata

IzvrSite servis alata ako dode do osciliranja snage odn.
u slu¢aju neispravnog paljenja kartuse ili ako dode do
osjetnog slabljenja komfora upravljanja. To konkretno
znadi da: se potrebna sila pritiska povecava, otpor oki-

otezano.

9.3.1 Demontiranje alata

OPREZ

Prilikom uklanjanja stremena opruge s postolja, stremen
opruge moze skociti velikom brzinom s postolja. Zastitite
sebe i ostale osobe od ozljeda. Postolje drzite tako
da stremen opruge skoéi u smjeru poda.

1. Opruzni prsten nadignite odvijacem ili ¢avlom i okre-
nite.

2. Grani¢nik povucite prema natrag i izvucite ga.

3. lzvadite umetak.

4. lzvadite stremen opruge. Koristite primjereni alat

(npr. odvija¢ ili ¢avao).

5. lzvadite plo¢u s vodilicom za svornjake s vodilice
stapa.

6. lzvucite stap iz vodilice stapa.

7. Pustite da vodilica za svornjake sklizne prema natrag
iz ploce.
NAPOMENA U slu¢aju da je alat jako zaprljan, vodi-
licu za svornjake zajedno sa stapom istisnite prema
naprijed iz ploce.

9.3.2 Provjera istroSenosti stapa

NAPOMENA

Ne upotrebljavajte istroSeni stap i na stapu ne izvodite
manipulacije.

Zamijenite stap ako:

- je puknut.

- je prejako istroSen (npr. 90° izbijanje segmenta).

- se stapni prsten raspuknuo ili nedostaje.

- je stap iskrivljen (provijerite kotrljanjem po ravnoj povr-
Sini).

9.3.3 Provijerite istroSenost vodilice za svornjake

Zamijenite vodilicu za svornjake, ako je cijev o$te¢ena
(npr. savijena, proSirena, napuknuta).

9.3.4 Provjerite istroSenost stremena opruge

Zamijenite stremen opruge ukoliko je jako istro$en / na-
bijen.

9.3.5 Ciséenje H A

Alat gistite najmanje jednom tjedno odn. neposredno
prije svake velike koli¢ine zabijenih ¢avala (cca. 3'000
pri¢vrscenja).

Pojedina¢ne dijelove cistite odgovarajuéim ¢etkama:

1. Ocistite vodilicu za svornjake i ploCu iznutra i izvana.

2. Stap i stapne prstene Cistite dok ne budu slobodno
pokretljivi.

3. Vodilicu stapa cistite iznutra i izvana.

4.  Ocistite kuéiste iznutra.



9.3.6 Podmazivanje 4. Cuvrsto pritisnite stremen opruge u nazupcanje.
Umetnite umetak u alat.

NAPOMENA Utor na stapu i vodilica za svornjake
moraju se podudarati s otvorom grani¢nika.

6. Pritisnite grani¢nik u otvor i okrenite prema natrag

9.3.7 Montiranje alata [B prstenastu oprugu iznad grani¢nika.
NAPOMENA Grani¢nik se u zakrenutom stanju

o

Ocisc¢ene dijelove lagano poprskajte s isporu¢enim Hil-
tijevim sprejem. Koristite iskljucivo Hiltijev sprej ili proi-
zvode usporedive kvalitete.

NAPOMENA moze izvaditi i ponovno umetnuti

Oprezno postupajte sa sitnim dijelovima. Mogli bi se P ’

izgubiti. 9.3.8 Provjera

1. Postavite vodilicu za svornjake u plogu. Nakon radova ¢iSc¢enja i odrzavanja provijerite jesu li po-

2. Potisnite stap do graniénika u vodilicu stapa. stavljeni svi zastitni uredaji i funkcioniraju li ispravno.

3. Umetnite plo€u s vodilicom za svornjake na vodilicu NAPOMENA . "
stapa. Spremnost alata za rad mozete utvrditi tako da nenapu-
NAPOMENA Svornjaci na stapu te utori na plogi i njeni alat, t.j. bez umetanja pri€vrsnog elementa i kartuse,
vodilici stapa se moraju podudarati. pritisnete na tvrdu podlogu i pokrenete. Dobro €ujni klik

okida¢a oznacava spremnost za rad.

10 Trazenje kvara

UPOZORENJE
Prije radova na uklanjanju greSaka mora se isprazniti alat.

Kvar Moguéi uzrok Popravak

Kod repetiranja je potrebna ve- Nakupljanje ostataka od sagorijevanja lzvrsite servis alata

lika snaga Pogledajte poglavlje: 9.3 Izvrsite ser-
vis alata

Potisak koji je potreban se po- Nakupljanje ostataka od sagorijevanja  Izvrsite servis alata

vecava Pogledajte poglavlje: 9.3 Izvrsite ser-
vis alata

Otpor okidaca se povecava Nakupljanje ostataka od sagorijevanja  lzvrSite servis alata
Pogledajte poglavlje: 9.3 Izvrsite ser-
vis alata

Redenik se samo jako tesko Nakupljanje ostataka od sagorijevanja lzvrsite servis alata

moze izvaditi Pogledajte poglavlje: 9.3 Izvrsite ser-
vis alata

Alat se ne moze aktivirati Alat nije repetiran. Kartusa je ve¢ is- Pogledajte poglavlje: 8.5 Repetirajte

palila. alat B

Prazne kartuSe repetiranjem pomak-
nite prema dalje ili redenike izvucite
rukom.

Alat nije u potpunosti pritisnut Alat pritisnite do kraja
IzvrSite servis alata
Pogledajte poglavlje: 9.3 Izvrsite ser-
vis alata

Alat je zaglavljen Alat previSe zaprljan. Ocistite alat.
Pogledajte poglavlje: 9.3 Izvrsite ser-
vis alata

Stap ostecen Provjerite stap i po potrebi ga zamije-
nite
>< Pogledajte poglavlje: 9.3.2 Provjera
istrosenosti stapa
Alat je oSte¢en Ukoliko je problem i dalje prisutan:
Kontaktirajte Hiltijev centar




Kvar

Moguci uzrok

Popravak

Neispravno paljenje: Manja gla-
snoc¢a od uobicajene. element
se samo djelomic¢no zabija u
podlogu

Pogreske na stapu

Izvadite redenik i repetirajte alat.
Pogledajte poglavlje: 8.5 Repetirajte
alat A

LoSa kartusa

Zamjena redenika (ako je potrebno,
koristite novo/ suho pakiranje)
Ukoliko je problem i dalje prisutan:
IzvrSite servis alata.

Pogledajte poglavlje: 9.3 Izvrsite ser-
vis alata

Redenik se ne pomice

s

=S

~¥

Redenik oste¢en

Zamijena redenika

Alat previse zaprljan.

Ogistite alat.
Pogledajte poglavlje: 9.3 Izvrsite ser-
vis alata

Alat je oSte¢en

Ukoliko je problem i dalje prisutan:
Kontaktirajte Hiltijev centar

Redenik se ne moze skinuti

T

Alat je pregrijan

Pustite da se alat ohladi

Redenik zatim oprezno izvadite iz
alata

UPOZORENJE

Ne pokusavajte kartuse silom ukla-
njati iz redenika ili iz alata.

Ukoliko je problem i dalje prisutan:
Kontaktirajte Hiltijev centar

Kartusa ne pali.

o

Losa kartusa

Povucite redenik za jednu kartusu
dalje.

Alat zaprljan

IzvrSite servis alata

UPOZORENJE

Uvjerite se da koristite ispravne kar-
tu$e i da su u besprijekornom stanju.
Pogledajte poglavlje: 9.3 Izvrsite ser-
vis alata

Ako se alat ne moze rastaviti: Kontak-
tirajte Hiltijev centar.

Redenik se topi

Alat je kod postavljanja bio predugo
pritisnut

PritiS¢ite krace, prije nego $to se alat
aktivira.
Izvadite redenike.

Previsoka frekvencija zabijanja

Odmah prekinite s radom.

Izvadite redenik te pustite alat da se
ohladi.

UPOZORENJE

Ne pokusavajte kartuse silom ukla-
njati iz redenika ili iz alata.

Ocistite alat i izvadite labave kartuse.
Ako se alat ne moze rastaviti: Kontak-
tirajte Hiltijev centar.




Kvar

Moguci uzrok

Popravak

Kartu$a se odvaja iz redenika

Previsoka frekvencija zabijanja

Odmah prekinite s radom.

Izvadite redenik te pustite alat da se
ohladi.

UPOZORENJE

Ne pokusSavajte kartuse silom ukla-
njati iz redenika ili iz alata.

Ogistite alat i izvadite labave kartuSe.
Ako se alat ne moze rastaviti: Kontak-
tirajte Hiltijev centar.

Stap je zaglavljen u podlozi /
element je suviSe duboko zabi-
jen

Prekratki element

Koristite duzi element.

Element bez rondele

Element s rondelom koristite za pri-
mjene na drvu.

Previse snage

Koristite slabiju kartusu.

Element nije dovoljno duboko
zabijen

Predugi element

Koristite kra¢i element.

NAPOMENA

Postujte minimalne zahtjeve za du-
binu zabijanja. Nabavite si "Priru¢nik
tehnike pri¢vrséenja" u Vasem Hiltije-
vom Centru.

Preslaba snaga

Koristite jacu kartusu.

Cavao se savija

Tvrda povrsina (Celik, beton)

Koristite jacu kartusu.

Tvrdi i/ili veliki dodaci u betonu.

Koristite jacu kartusu.
Koristite DX 460 s DX-Kwik (predbu-
Senje).

Zeljezo za armiranje je odmah ispod
povrsine betona.

Koristite krace cavle.

Koristite ¢avle s duzom granicom pri-
mjene.

Koristite DX 460 s DX-Kwik (predbu-
Senje).

Napravite priévrséenje na drugom
mjestu.

Otkidanje betona

Tvrdi/stari beton

Koristite krac¢e Cavle.

Tvrdi i/ili veliki dodaci u betonu.

Koristite jacu kartusu.
Koristite DX 460 s DX-Kwik (predbu-
Senje).
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Kvar

Moguci uzrok

Popravak

Ostecena glava ¢avla

R "

PreviSe snage

Koristite slabiju kartusu.

Prekoracena granica primjene (jako
tvrda podloga)

Koristite ¢avle s duzom granicom pri-
mjene.

Osteceni stap

Zamijenite stap.

Cavao ne prodire dovoljno du-
boko u podlogu

=

Preslaba snaga

Koristite jacu kartusu.

Prekoracena granica primjene (jako
tvrda podloga)

Koristite ¢avle s duzom granicom pri-
mjene.

Neprimjereni sustav

Koristite jaCi sustav kao npr. DX 460.

Pogreske na stapu

Izvadite redenik i repetirajte alat.
Pogledajte poglavlje: 8.5 Repetirajte
alat A

Cavao se ne drzi u podlozi

=

Tanja ¢eli¢na podloga

Koristite drugu kartusu.

Koristite Cavle za tanke ¢eli¢ne po-
dloge.

Celiéna podloga < 3 mm nije primje-
rena za DX.

Pucanje ¢avala

Preslaba snaga

Koristite jacu kartusu.

Prekorac¢ena granica primjene (jako
tvrda podloga)

Koristite krace Cavle.
Koristite ¢avle s duzom granicom pri-
mjene.

Neprimjereni sustav

Koristite ja¢i sustav kao npr. DX 460.

Glava ¢avla perforira priévr§ceni
materijal (lim)

Previse snage

Koristite slabiju kartusu.
Koristite ¢avao s Top Hat.
Koristite ¢avao s rondelom.




11 Zbrinjavanje otpada

&S

Uredaji tvrtke Hilti izradeni su vec¢im dijelom od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka za to je njihovo
struéno razvrstavanje. U mnogim drzavama je Hilti ve¢ spreman za preuzimanje Vaseg starog uredaja na ponovnu
preradu. O tome pitajte servisnu sluzbu Hilti ili Vaseg prodajnog savjetnika.

12 Jamstvo proizvodaca za uredaje

Ukoliko imate pitanja oko uvjeta za garanciju, obratite se
Vasem lokalnom HILTI partneru.

13 EZ izjava o sukladnosti (original

Oznaka: Alat za zabijanje svor-

njaka
Tipska oznaka: DX 2
Generacija: 01
Godina konstrukcije: 2014

Pod vlastitom odgovornos¢u izjavljuiemo da je ovaj pro-
izvod suglasan sa sljede¢im smjernicama i normama:
2006/42/EZ, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

g™

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
02/2014

Tehni¢ka dokumentacija kod:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP-certifikat

Za zemlje Clanice C.I.P. osim zemalja u kojima vrijedi
pravni poredak EU i EFTA: Hilti DX 2 ima registriranu
izvedbu i sistemski je ispitan. Zbog toga je alat opremljen
registracijskim znakom PTB u obliku kvadrata s upisanim

brojem registracije S 830. Time Hilti jam¢i sukladnost s
registriranim nac¢inom gradnje. O nedopustenim nedo-
statcima, koje utvrdite pri primjeni, morate odmah in-
formirati odgovornog voditelja registracijskog tijela (PTB)
kao i ured Stalne medunarodne komisije (C.I.P.).

15 Zdravlje operatera i sigurnost

15.1 Informacije o buci
Alat za zabijanje svornjaka uz pomo¢ kartuse
Tip

DX 2

Model

Serija




Kalibar 6.8/11

Primjena Pri¢vr§¢enje 20 mm lameliranog drva na beton (C40) s
X-U47 P8

Deklarirane vrijednosti mjerenja uklopnih karakteristicnih brojeva prema smijernici za strojeve 2006/42/EZ
zajedno s E DIN EN 15895

Razina zvuéne snage, Ly 1g' 101 dB (A)
Razina emisija zvuénog tlaka na radnom mjestu, 104 dB (A)
I-pA, 152

Razina emisije zvuénog tlaka, Lyc, peak3 139 dB (C)

1:2dB(A)
2:12dB(A)
3+2dB(C)

Upute za uporabu i postavljanje: Postavljanje i rad stroja za zabijanje svornjaka prema E DIN EN 15895-1 u
refleksijski slabom prostoru za ispitivanje tvrtke Miller-BBM GmbH. Okolni uvjeti u prostoru za ispitivanje odgovaraju
DIN EN ISO 3745.

Postupak ispitivanja: Prema E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 u postupku spiralne povrSine u
slobodnom polju na reflektiraju¢oj osnovici.

NAPOMENA: Izmjerene emisije buke i nesigurnost mjerenja predstavljaju gornju granicu pokazatelja zvuka koji se
ocekuju kod mjerenja.

Razli¢iti uvjeti rada mogu dovesti do drugacijih emisijskih vrijednosti.

15.2 Vibracija Dodatne informacije vezano za zdravlje korisnika i sigur-
nost mozete potraziti na Hiltijevim internet stranicama

Ukupna vrijednost titranja koja se navodi sukladno 10/
www.hilti.com/hse.

2006/42/EZ ne prekoracuje 2,5 m/s2.
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