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1 Information about the documentation

1.1 Explanation of signs used

1.1.1 Warnings

Warnings alert persons to hazards that occur when handling or using the product. The following signal words
are used in combination with a symbol:

A DANGER! Draws attention to imminent danger that will lead to serious personal injury or fatality.

WARNING! Draws attention to a potentially dangerous situation that could lead to serious per-
A sonal injury or fatality.

CAUTION! Draws attention to a potentially dangerous situation that could lead to slight personal
A injury or damage to the equipment or other property.

1.1.2 Symbols
The following symbols are used:

Draws attention to instructions or other useful information.

@ Read the operating instructions before use.

/min | Revolutions per minute

RPM | Revolutions per minute

1.1.3 lllustrations

The illustrations in these operating instructions are intended to convey a basic understanding and may differ
from the actual version of the product:

E These numbers refer to the corresponding illustrations found at the beginning of these operating
instructions.
3 The numbering in the illustrations reflects the order of the work steps in the illustration and may
deviate from the numbering of work steps in the text.

@ Item reference numbers are used in the overview illustration. In the product overview section, the
numbers shown in the legend relate to these item reference numbers.

1.2 About this documentation

» Read these operating instructions before the product is used or operated for the first time. Thisis ais a
prerequisite for safe, trouble-free handling and use of the product.

» Observe the safety instructions and warnings printed in this documentation and on the tool.

» Always keep the operating instructions with the tool and make sure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

We reserve the right to make changes. Errors excepted.

1.3 Product information

Hilti products are designed for professional use and may be operated, serviced and maintained only by
trained, authorized personnel. This personnel must be informed of any particular hazards that may be
encountered. The product and its ancillary equipment may present hazards when used incorrectly by
untrained personnel or when used not as directed.

* Make a note of the designation and serial number printed on the identification plate in the following table.

» Always quote this information when you contact a Hilti representative or Hilti Service to enquire about
the product.

Product information
Rotating laser PR 3-HVSG
Generation 01

Serial no.




On the type identification plate
Class 2 laser product. Do not stare into beam.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
GLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 510-530nm

Maximum output power: Po<4.85mW, 2300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No 50, date June 24, 2007

2 Safety

2.1 Safety instructions

2.1.1 Basic information concerning safety

Read all safety instructions and other instructions. Failure to observe the safety instructions and other
instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Retain all safety precautions and instructions for future reference. The term “electric tool” used in the
safety instructions refers to your mains-operated (corded) electric tool or battery-operated (cordless) electric
tool.

2.1.2 General safety instructions

» Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating an electric tool. Do
not use an electric tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating the electric tool may result in serious personal injury.

» Do not render safety devices ineffective and do not remove information and warning notices.

» Keep laser tools out of reach of children.

» Laser radiation in excess of Class 2 may be emitted if the tool is opened without following the correct
procedures. Have the tool repaired only by Hilti Service.

» Laser beams should be projected well above or well below eye height.

» Take the influences of the surrounding area into account. Do not use the tool where there is a risk
of fire or explosion.

» Statement in accordance with FCC §15.21: Changes or modifications not expressly approved by Hilti
may restrict the user’s authorization to operate the equipment.

» You must check the accuracy of the tool after it has been dropped or subjected to other mechanical
stresses.

» When the tool is brought into a warm environment from very cold conditions, or vice-versa, allow
it to become acclimatized before use.

» Make sure that the tool is mounted securely when adapters or accessories are used.

» Keep the laser exit aperture clean to avoid measurement errors.

» Although the device is designed for the tough conditions of jobsite use, as with other optical and
electronic instruments (e.g. binoculars, spectacles, cameras) it should be treated with care.

» Although the device is protected to prevent entry of dampness, it should be wiped dry each time

before being put away in its transport container.

Check the tool before using it for important measuring work.

Check the accuracy of the measurements several times during use of the tool.

Ensure that the workplace is well lit.

Avoid touching the contacts.

Maintain the tool carefully. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts

and any other condition that may affect the tool’s operation. Have damaged parts repaired before

using the tool. Many accidents are caused by poorly maintained tools.
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2.1.3 Proper preparation of the working area

» Secure the area in which you will be taking measurements. Make sure that the laser beam is not
directed toward other persons or toward yourself while setting up the PR 3-HVSG.

» Avoid unfavorable body positions when working from ladders. Make sure you work from a safe
stance and stay in balance at all times.



» Readings taken in the vicinity of reflective objects or surfaces, through panes of glass or similar materials
may produce incorrect results.

» Ensure that the tool is set up on a stable, level surface (not subject to vibration).

» Use the tool only within its specified limits.

» Use the tool and its accessories etc. in accordance with these instructions and in the manner
intended for the particular type of tool. Take the working conditions and the task to be performed
into account. Use of tools for applications different from those intended could result in a hazardous
situation.

» Use of the telescopic staff in the vicinity of overhead high voltage cables is not permissible.

» Take care to ensure that no other PR 3-HVSG is in use in the area.The IR control system may influence
the tool you are using. Check the equipment from time to time.

2.1.4 Electromagnetic compatibility

Although the tool complies with the strict requirements of the applicable directives, Hilti cannot exclude the

following possibilities:

* The tool may be negatively affected by powerful electromagnetic radiation, possibly leading to incorrect
operation.
In these cases, or if you are otherwise unsure, confirmatory measurements should be made by other
means.

* The tool may cause interference to other devices (e.g. aircraft navigation equipment).

Only for Korea:
This device is suitable for the electromagnetic radiation encountered in residential environments (Class B). It
is intended mainly for use in residential environments but may also be used in other environments.

2.1.5 Laser classification for Class 2 laser products

The tool complies with laser Class 2 as per IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007. This tool may be used
without need for further protective measures.

c CAUTION
Risk of injury! Do not direct the laser beam toward persons.

» Never look directly into the source of the laser beam. In the event of direct eye contact, close your
eyes and move your head out of the path of the laser beam.

2.1.6 Careful use of battery-powered tools

» Do not expose batteries to high temperatures, the direct heat of the sun, and keep them away
from fire. There is a risk of explosion.

» Do not disassemble, squash or incinerate batteries and do not subject them to temperatures over
80°C (176°F). This presents a risk of fire, explosion or injury through contact with caustic substances.

» Do not subject the battery to hard mechanical impacts and do not throw the battery.

» Batteries must be kept out of reach of children.

» Avoid ingress of moisture. Ingress of moisture may cause a short circuit, resulting in burning injuries or
fire.

» Under abusive conditions, liquid may leak from the battery. Avoid contact with the liquid. If contact
accidentally occurs, flush with water. If the liquid contacts the eyes, also seek medical attention.
Liquid leaking from the battery may cause irritation or burns.

» Use only batteries of the type approved for use with the applicable tool. Use of other batteries or
use of the batteries for purposes for which they are not intended presents a risk of fire and explosion.

» Store the battery in a cool and dry place. Never store the battery where it is exposed to direct sunlight or
sources of heat, e.g. on heaters / radiators or behind glass.

» When not in use, keep the battery and the charger away from paper clips, coins, keys, nails,
screws or other small metal objects that could cause a short circuit at the battery terminals or the
charging contacts. Short-circuiting the contacts on a battery or charger may cause burning injuries or
start a fire.

» Do not charge or continue to use damaged batteries (e.g. batteries with cracks, broken parts, bent
or pushed-in and/or pulled-out contacts).

» Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger that is suitable for a certain
type of battery may present a risk of fire when used with other types of battery.

» Observe the special guidelines applicable to the transport, storage and use of Li-ion batteries.



» The battery must be insulated or removed from the tool before the tool is shipped or sent by mail.
Leaking batteries may damage the tool.

» If the battery gets noticeably hot when not in use, this may indicate that the battery or the tool / battery
system is faulty. In this case, place the tool in a non-flammable location, well away from flammable
materials, where it can be kept under observation and allowed to cool down.

3 Description

3.1 Overview of the product

3.1.1 PR 3-HVSG rotating laser ]

Ke

® Y Laser beam (plane of rotation) ®  Li-ion battery

®  90° reference beam ®  Control panel

®  Rotary head @  Base plate with 5/8" thread
®  Grip

3.1.2 PR 3-HVSG control panel &

Key

LED: Auto-leveling ®  Button: Inclination angle
® Button: Shock warning deactivation ® Button: Speed of rotation
LED: Shock warning deactivation Button: “On/off”

@  LED: Inclination angle ®  Battery status

3.1.3 PRA 2 remote control unit &

Key

LED: Command sent Button: Line function

@  Button: Speed of rotation Servo buttons (+/-)

Button: Line direction (left/right)

3.2 Intended use

The product described is a rotating laser tool with a visible green rotating laser beam and a reference beam
set at 90° to the main beam. The rotating laser can be used vertically, horizontally and for inclined planes.
The tool is designed to be used to determine, transfer and check levels, verticals, slopes and right angles.
Examples of its uses are: transferring datum lines and height marks, determining right angles for walls,
vertical alignment on reference points and setting out slopes.

» Use only the Hilti B 122.6 Li-lon battery for this product.

» Use only the Hilti C 4/12-50 charger for this product.

3.3 Features

The tool allows a single person to level or align in any plane quickly and with great accuracy.

4 speeds of rotation are available for use (0, 90, 300, 600 /min). The preset speed of rotation is 300 /min.
The tool is equipped with the following operating status indicators: auto-leveling LED, inclination angle LED
and shock warning LED.

When automatic leveling is activated for one or both axes, the built-in servo system ensures that the specified
accuracy is maintained. An automatic cut-out is activated when the tool is unable to level itself (i.e. when
the tool is outside its self-leveling range or movement is blocked mechanically) or the tool is knocked off
level (by vibration or an impact). When the tool has switched itself off, rotation stops and all LEDs blink.
Depending on the working distance and ambient light, visibility of the laser beam may be impaired. Visibility
of the laser beam can be improved through use of the target plate. In situations where laser beam visibility
is reduced, e.g. in bright sunlight, use of the laser receiver (accessory) is recommended.

Leveling

After switching on, the tool levels itself automatically within a range of +5° by way of two built-in servo
motors. LEDs indicate the tool’s current operating status. The tool can be set up directly on the ground or
floor, on a tripod, or with the aid of suitable mounting brackets.

Vertical alignment is carried out automatically. The +/- buttons on the PRA 2 remote control unit can be
used to bring the vertical plane manually into alignment (pivot).
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In inclined plane mode the inclination can be set manually within a range of + 5° with the aid of the PRA 2
remote control unit. Alternatively, in inclined plane mode, the slope adapter can be used to achieve slopes
of up to 60%.

Thanks to its built-in shock warning function the tool switches to warning mode if knocked off level, e.g.due
to vibration or impact while in operation (warning mode becomes functional two minutes after completion of
self-leveling). All LEDs blink, the laser beam stops rotating and the laser is switched off.

Combination with other devices

The PRA 2 remote control unit can be used to control the rotating laser conveniently from a distance. The
remote control function can also be used to adjust alignment of the laser beam.

Hilti laser receivers can be used to detect and indicate the laser beam at great distances. For further
information, please refer to the operating instructions for the laser receiver.

3.4 LED indicators
The rotating laser is equipped with an LED display.

Status Meaning

All LEDs blink ¢ The tool has been bumped, knocked off level or
is subject to some other error.

The auto-leveling LED blinks green * The toolis in the leveling phase.

The auto-leveling LED lights green constantly The tool has leveled itself / is operating normally.
The shock warning LED lights orange constantly

The inclination LED lights orange constantly

Shock warning mode is deactivated.
Inclined plane mode is active.

3.5 Li-ion battery charge state display
The Li-ion battery features a charge status display.

Status Meaning

4 LEDs light. e Charge status: 75 % to 100 %
3 LEDs light. e Charge status: 50 % to 75 %
2 LEDs light. * Charge status: 25 % to 50 %
1 LED lights. e Charge status: 10 % to 25 %
1 LED blinks. e Charge status: <10 %

Note

When the tool is in operation, battery charge state is indicated in the display on the tool.

When not in operation, battery charge state can be indicated by lightly pressing one if the release
buttons.

During charging, charge state is indicated by the LEDs on the battery (please refer to the operating
instructions for the charger).

3.6 Items supplied

PR 3-HVSG rotating laser, PRA 2 remote control, PRA 54 target plate, 2 batteries (size AA), 2 manufacturer’s
certificates, operating instructions.

Note
You can find other system products approved for your product at your local Hilti Center or online at:
www.hilti.com.

4 Technical data

Receiving range (diameter) 150 m

(492 ft)
Communication range (PRA 2) 30m

98 ft - 10 in)




Accuracy at 10 m (under standard ambient con- | +1 mm
ditions in accordance with MIL-STD-810G) (£0.04 in)
Laser class Visible, laser Class 2, 510-530 nm/P0<4.85 mW =
300/min; EN 60825-1:2007; IEC 60825-1:2007
Operating temperature -10°C ... 50°C
(14 °F ... 122 °F)
Storage temperature -25°C ... 63°C
(=13 °F ... 145°F)
Weight (including B12/2.6 battery) 2.4 kg
(5.31b)
Drop test height (under standard ambient condi- | 1.5 m
tions in accordance with MIL-STD-810G) (4 ft-11in)
Tripod thread 5/8in
Protection class in accordance with IEC 60529 IP 56

5.1 Charging the battery
» Make sure that the outer surfaces of the battery are clean and dry before inserting it in the charger.

Note
The system switches itself off automatically when the battery is low.

5.2 Inserting the battery [

CAUTION
Risk of injury Inadvertent starting of the product.

» Check that the product is switched off before fitting the battery.

CAUTION
Electrical hazard. Dirty contacts may cause a short circuit.

» Check that the contacts on the battery and on the tool are free from foreign objects before inserting
the battery.

CAUTION
Risk of injury. If the battery is not fitted correctly it may drop out and fall.

» Check that the battery is securely seated in the tool so that it cannot drop out and fall, thereby
presenting a hazard to other persons.

» Fit the battery and check that the battery is securely seated in the tool.

5.3 Removing the battery §
» Remove the battery.

6 Operation

6.1 Switching the tool on
» Press the ON / OFF button.

Note

After switching on, the tool begins to level itself automatically.

Check the accuracy of the tool before using it for important tasks, especially if it has been dropped
or subjected to unusual influences or impacts etc.




6.2 Working in the horizontal plane 5
1. Mount the tool on a suitable mounting device.

Note

A wall bracket or tripod may be used as mounting devices. The angle of inclination of the surface
on which it stands should not exceed + 5°.

2. Press the ON / OFF button. The auto-leveling LED blinks green.

Note
The laser switches on, the beam begins to rotate and the “auto leveling” LED lights as soon as the
tool has leveled itself.

6.3 Working in the vertical plane [
1. Place or mount the tool so that the control panel faces upwards.

Note

In order to ensure that the tool’s specified accuracy can be maintained, make sure that it is set up
on a level surface or mounted sufficiently level on the tripod or other accessory.

2. Use the visual sighting aids to adjust the tool so that its vertical axis is aligned in the required direction.

Note

The laser switches on, the beam begins to rotate and the “auto leveling” LED lights as soon as the
tool has leveled itself.

3. Press the on/off button. After the tool has leveled itself automatically, it projects a stationary laser beam
vertically downwards. This projected point is the reference point and is used to position the tool.
4. Press the rotation speed button in order to see the laser beam in the entire plane of rotation.

5. The vertically rotating beam can be moved to the left or right by up to 5° by pressing the + and - buttons
on the remote control unit.

6.4 Inclination

For optimum results, check that the PR 3-HVSG is correctly aligned. The best way to do this is by selecting
2 points, each at a distance of 5 m (16 ft), one to the left and one to the right of the tool, but parallel to the
tool axis. Mark the height of the horizontal plane and then, after setting the slope, mark the heights. The tool
is aligned optimally only when these heights are identical at both points.

6.4.1 Setting the slope manually

1. Set up the tool in a suitable position for the application, e.g. on a tripod.

2. Position the rotating laser either at the upper edge or lower edge of the inclined plane.

3. Position yourself behind the tool, facing the control panel.

4. With the aid of the target notch on the head of the tool, bring the tool roughly into alignment with the
inclined plane (parallel to the plane).

5. Switch the tool on and then press the inclined plane mode button. The inclined plane mode LED then
lights. The laser beam switches on as soon as the tool has leveled itself.

6. Toincline the plane of rotation, press the + or — button on the remote control unit. Alternatively, the slope
adapter (accessory) can also be used.

7. To return to standard operating mode, the tool must be switched off and then restarted.

6.4.2 Using the slope adapter to set the slope

1. Mount a suitable slope adapter on a tripod.

2. Position the tripod either at the upper edge or lower edge of the inclined plane.

3. Mount the rotating laser on the slope adapter and, with the aid of the target notch on the head of the
PR 3-HVSG, adjust the tool and slope adapter so that they are parallel to the inclined plane.

4. Make sure that the slope adapter is in the zero position (0°).

Note
The control panel of the PR 3-HVSG should face away from the direction of inclination.

5. Switch the tool on.




6. Press the inclined plane mode button. The inclined plane mode LED then lights on the control panel
of the rotating laser. The tool then begins automatic self-leveling. The laser switches on and begins to
rotate as soon as this is complete.

7. Set the slope adapter to the desired angle of inclination.

Note

When the angle of inclination is set manually, the PR 3-HVSG levels the laser plane once and then
fixes it. Vibration, changes in temperature or other influences that may occur during the course of
the day may affect the position of the laser plane.

6.5 Working with the PRA 2 remote control unit

The PRA 2 remote control unit makes working with the rotating laser more convenient and is required in
order to make use of certain functions.

Selecting the speed of rotation

After switching on, the rotating laser always begins to operate at a speed of 300 revolutions per minute. A
slow speed of rotation can make the laser beam appear much brighter. A high speed of rotation makes the
laser beam appear more stable. The speed of rotation can be adjusted by pressing the rotation speed button
several times.

Selecting the line function

The area covered by the laser beam can be reduced to a line by pressing the line function button on the remote
control unit. The laser beam then appears considerably brighter. The length of the line can be adjusted by
pressing the line function button several times. The length of the line depends on the distance of the laser tool
from the wall or surface. The laser line can be shifted as desired by pressing the direction buttons (right/left).

6.6 Deactivating the shock warning function
1. Switch the tool on.

2. Press the “Deactivate shock warning” button. The shock warning deactivation LED lights constantly,
indicating that the function has been deactivated.
3. To return to standard operating mode, switch the tool off and then switch it back on again.

6.7 Checking the main and transverse horizontal axes 2!

1. Set up the tripod approx. 20 m (66 ft) from a wall and adjust the tripod head horizontally with a spirit level.

2. Mount the tool on the tripod and use the visual sighting method (front and rear sights) to aim the tool at
the wall.

3. Use the receiver to catch the laser beam and mark a point (point 1) on the wall.

4. Pivot the tool clockwise through 90° about its own axis. In doing so, ensure that the height of the tool
does not change.

5. Use the laser receiver to catch the laser beam and mark a second point (point 2) on the wall.

6. Repeat the two previous steps twice and use the laser receiver to catch the beam and mark points 3 and
4 on the wall.

Note

If the procedure has been carried out accurately, the vertical distance between the two marked
points 1 and 3 (main axis) or, points 2 and 4 (transverse axis), should each be less than 3 mm
(at 20 m) (0.12" at 66 ft). If the deviation is greater than this, the tool should be returned to Hilti
Service for calibration.

6.8 Checking the vertical axis 3, [It

1. Place the tool in the vertical position on the floor or ground, which should be as flat as possible, approx.
20 m (66 ft) from a wall.

Adjust the position of the tool so that the grips are parallel to the wall.

Switch the tool on and mark the reference point (R) on the ground or floor.

With the aid of the receiver, mark point (A) low on the wall. Select medium speed.

With the aid of the receiver, mark point (B) at a height of approx. 10 m (33 ft).

Pivot the tool through 180° and realign it with the reference point (R) on the ground or floor and with point
(A) at the base of the wall.

7. With the aid of the receiver, mark point (C) at a height of approx. 10 m (33 ft).
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Note

If the procedure has been carried out accurately, the horizontal distance between the two points
(B) and (C) marked at a height of ten meters should be less than 2 mm (at 10 m) (0.08" at 33 ft). If
the deviation is greater: Please return the tool to Hilti Service for calibration.

7 Care, maintenance, transport and storage

7.1 Cleaning and drying
» Blow any dust off the laser exit window.
» Do not touch the laser exit window with your fingers.

» Use only a soft, clean cloth to clean the tool. If necessary, moisten the cloth slightly with pure alcohol or
a little water.

_| Note

| Abrasive cleaning materials may scratch the glass and impair the accuracy of the laser tool. Do not
use any liquids other than pure alcohol or water as these may damage the plastic components.
Observe the temperature limits when drying the equipment.

7.2 Storage

» Do not put the tool into storage when wet. Allow it to dry before putting it away.

» Always clean the tool, its transport container and accessories before putting them into storage.

» Check the accuracy of the equipment before it is used after a long period of storage or transportation.

» Observe the temperature limits when storing your equipment. This is particularly important in summer or
winter if the equipment is kept inside a motor vehicle.

7.3 Care of the Li-ion battery

» Keep the battery clean and free from oil and grease. Do not use cleaning agents containing
silicone.

» Clean the outer surfaces with a slightly damp cloth at regular intervals.

» Do not allow moisture to enter the interior.

» Charge the batteries using the Hilti chargers approved for use with Li-ion batteries.

7.4 Transport

Observe the special guidelines applicable to the transport, storage and use of Li-ion batteries.
The batteries must be insulated or removed from the tool before the tool is shipped or sent by mail. Leaking
batteries may damage the tool.

7.5 Hilti Measuring Systems Service

Hilti Measuring Systems Service checks the product and, if deviations from the specified accuracy are found,

recalibrates it and checks it again to ensure conformity with specifications. The service certificate provides

written confirmation of conformity with specifications at the time of the test. The following is recommended:

* A suitable test interval should be chosen in accordance with the degree of use.

* Have the product checked by Hilti Measuring Systems Service after exceptionally heavy use or subjection
to unusual conditions or stress, before important work or at least once a year.

Having the product checked by Hilti Measuring Systems Service does not relieve the user of his/her
obligation to check the product before and during use.

7.6 Checking accuracy

In order to ensure compliance with the technical specifications, the tool should be checked regularly (at least
before each major / relevant measuring task).

After falling from considerable height, the tool should be checked for correct, accurate operation. When the
following conditions are fulfilled it can be assumed that the tool is operating faultlessly:

* The height of the fall did not exceed the height stated in the technical data.

* The tool operated faultlessly before the impact.

* The tool suffered no obvious mechanical damage from the impact (e.g. breakage of the pentaprism).



* The tool projects a rotating laser beam when in operation.

8 Troubleshooting

If the trouble you are experiencing is not listed in this table or you are unable to remedy the problem by
yourself, please contact Hilti Service.

Trouble or fault Possible cause Action to be taken

The tool doesn’t work. The battery is not fully inserted. » Push the battery in until it
engages with an audible double
click.

Low battery. » Change the battery and charge

the empty battery.

The battery runs down more | Very low ambient temperature. » Warm up the battery slowly to

quickly than usual. room temperature.

The battery doesn’t engage The retaining lugs on the battery » Clean the retaining lugs and refit

with an audible click. are dirty. the battery.

The tool or battery gets very Electrical fault. » Switch the tool off immediately,

hot. remove the battery, keep it
under observation, allow it to
cool down and contact Hilti
Service.

9 Disposal

WARNING
Risk of injury. Hazards presented by improper disposal.

» Improper disposal of the equipment may have the following consequences: The burning of plastic
components generates toxic fumes which may present a health hazard. Batteries may explode
if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or
environmental pollution. Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the
equipment. This may result in serious personal injury, injury to third parties and pollution of the
environment.

» Dispose of defective batteries right away. Keep them out of reach of children. Do not disassemble
or incinerate the batteries.

» Batteries that have reached the end of their life must be disposed of in accordance with national
regulations or returned to Hilti.

&5 Most of the materials from which Hilti tools and appliances are manufactured can be recycled. The
materials must be correctly separated before they can be recycled. In many countries, your old tools,
machines or appliances can be returned to Hilti for recycling. Ask Hilti Service or your Hilti representative
for further information.

In accordance with the European Directive on waste electrical and electronic equipment and its implemen-
tation in conformance with national law, electric tools or appliances and batteries that have reached the end
of their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

ﬁ » Do not dispose of electronic measuring tools together with household waste.

To avoid pollution of the environment, tools or appliances and batteries must be disposed of in accordance
with the currently applicable national regulations.

10 Manufacturer’s warranty

» Please contact your local Hilti representative if you have questions about the warranty conditions.

11 FCC statement (applicable in US) / IC statement (applicable in Canada)

The product complies with part 15 of the FCC Rules and RSS-210 of the IC.
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Operation is subject to the following two conditions:

¢ This device shall cause no harmful interference.

* This device must accept any interference received, including interference that may cause undesired
operation.

Note
Changes or modifications not expressly approved by Hilti may restrict the user’s authorization to
operate the equipment.

12 EC declaration of conformity

Manufacturer

Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircherstrasse 100
9494 Schaan
Liechtenstein

We declare, on our sole responsibility, that this product complies with the following directives and standards.

Designation Rotating laser
Type designation PR 3-HVSG
Generation 01

Year of design 2014
Applicable directives: « 2011/65/EU

« 2004/108/EC (up to April 19, 2016)
«  2014/30/EU (as of April 20, 2016)
«  2006/42/EC

«  2006/66/EC

Applicable standards: ¢ ENISO 12100

Technical documentation filed at: ¢ Electric Tools Approval Department

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
HiltistraBe 6

86916 Kaufering

Germany

Schaan, 04.2015

Paolo Luccini Edward Przybylowicz

(Head of BA Quality & Process Management /
Business Area Electric Tools & Accessories)

(Head of BU Measuring Systems / BU Measuring
Systems)
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1 A dokumentaci6 adatai

1.1 Jelmagyarazat

1.1.1 Figyelmeztetések

A figyelmeztetések a termék haszndlata soran eléfordulé veszélyekre hivjak fel a figyelmet. A kdvetkezd
jelzészavakat alkalmazzuk szimbolummal egyitt:

VESZELY! Ezzel a szdval hivjuk fel a figyelmet egy kozvetlentil fenyegetd veszélyre, amely stlyos
A személyi sériilést vagy halalt okoz.

FIGYELMEZTETES! Ezzel a széval hivjuk fel a figyelmet egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely
A sulyos személyi sériilést vagy haldlt okozhat.

VIGYAZAT! Ezzel a széval hivjuk fel a figyelmet egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely kénnyebb
A személyi sériiléshez vagy anyagi karhoz vezethet.

1.1.2 Szimbdélumok
A kdvetkezd szimbolumokat hasznaljuk:

Arra szolgal, hogy felhivja a figyelmét az alkalmazasi Utmutatokra és mas hasznos informéaciokra

@ Hasznalat elétt olvassa el a haszndlati utasitast

/min | Fordulat percenként
RPM | Fordulat percenként

1.1.3 Abrak
A jelen utasitas abrai az alapvetd megértést szolgaljak, és az aktualis alkalmazasuk ettdl eltérd lehet:

E Ezek a szamok a jelen utasitas elején talalhaté megfeleld abrara utalnak.

3 Az abrakon talalhaté szamozas a munkalépések sorrendjét kdveti, és eltérhet a szdvegben talal-
hat6 szamozastol.

@ Az attekint6 abrakon pozicioszamokat hasznalunk. A termék attekintését szolgald szakaszban a

jelmagyarazat szamai ezekre a poziciészamokra utalnak.

1.2 A dokumentumrol

» Uzembe helyezés elétt feltétlentil olvassa el a hasznalati utasitast. Ez a biztonsdgos munkavégzés és a
hibamentes kezelés eléfeltétele.

» Vegye figyelembe a dokumentumban és a késziiléken taldlhatéd biztonsagi utasitasokat és figyelmezteté-
seket.

» Ezt a haszndlati utasitast mindig tarolja a késziilék kdzelében, és a késziiléket csak ezzel az utasitassal
egyltt adja tovabb harmadik személynek.

A valtoztatasok és nyomdahibak jogat fenntartjuk!

1.3 Termékinformaciok

A Hilti termékeket kizarolag szakember altali hasznalatra szantak és a késziiléket csak engedéllyel rendelkezd,
szakképzett személy hasznalhatja, javithatja. Ezt a személyt minden lehetséges kockazati tényezérél
tajékoztatni kell. A termék és tartozékai kdnnyen veszélyt okozhatnak, ha nem képzett személy dolgozik
veliik, vagy nem rendeltetésszeriien hasznaljak Sket.

¢ Az elnevezést és a sorozatszamot a tipustablarél masolja be a kovetkezd tablazatba.

» Mindig ezt az informaciét adja meg, ha a termékkel kapcsolatban képviseletiinket vagy a szervizt felkeresi.

Termékadatok
Forgolézer PR 3-HVSG
Generacio 01
Sorozatszam




A tipustablan
2. lézerosztalyba tartoz6 termék. Ne nézzen a sugarba.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 510-530nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No 50, date June 24, 2007

2 Biztonsag
2.1 Biztonsagi eléirasok

2.1.1 Alapveto biztonsagi szempontok

Olvasson el minden biztonsagi tudnivaldt és utasitast. A biztonsagi tudnivalok és utasitasok betartdsanak
elmulasztasa aramitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos testi sériiléshez vezethet.

Orizzen meg minden biztonsagi utasitast és Gtmutatast a jovébeni hasznalathoz. A biztonsagi
utasitdsokban hasznalt ,,elektromos kéziszerszam” fogalom halézatrol izemeld elektromos kéziszerszamokra
(tapkabellel egyltt értve) és akkumulatoros elektromos kéziszerszamokra (tapkabel nélkl) vonatkozik.

2.1.2 Altalanos biztonsagi intézkedések

» Mindig figyelmesen dolgozzon, ligyeljen arra, amit csinal, és meggondoltan kezelje az elektromos
kéziszerszamot. Ne haszndlja az elektromos kéziszerszamot, ha faradt, illetve ha kabitészer,
alkohol vagy gyégyszer hatasa alatt all. Az elektromos kéziszerszammal végzett munka kdzben mar
egy pillanatnyi figyelmetlenség is komoly sériilésekhez vezethet.

» Ne hatastalanitsa a biztonsagi berendezéseket, és ne tavolitsa el a tajékoztaté és figyelmeztet6
feliratokat.

» A gyermekeket tartsa tavol a lIézerkésziilékektol.

» A késziilék szakszer(tlen felcsavarozasa esetén a 2. osztalyunal er6sebb lézersugarzas keletkezhet. A
késziilék javitasat kizarolag a Hilti Szervizzel végeztesse.

» A lézersugaraknak joval a szemmagassag alatt vagy fol6tt kell haladniuk.

» Vegye figyelembe a kornyezeti viszonyokat. Ne hasznalja a késziiléket olyan helyen, ahol tiiz- és
robbanasveszély all fenn.

» Az FCC§15.21 szerinti tudnivalé: Az olyan moédositasok, melyeket a Hilti nem engedélyez kifejezetten,
korlatozhatjak a felhasznalonak a késziilék lizemeltetésére vonatkozo jogat.

» Ha a késziiléket leejtették vagy mas mechanikai behatasnak tették ki, akkor a pontossagat
ellendrizni kell.

» Amikor alacsony hémérsékletii helyrél magasabb hémérsékletii helyre viszi a késziiléket - vagy
forditva —, akkor bekapcsolas el6tt hagyja, hogy a késziilék felvegye a kornyezet hémérsékletét.

» Amikor adaptereket és tartozékokat hasznal, mindig gy6z6djon meg arrol, hogy a késziiléket
megfeleléen rogzitette.

» A pontatlan mérések elkeriilése érdekében mindig tartsa tisztan a lézersugar kilépdablakat.

» Jollehet a késziiléket épitkezéseken folyd, nehéz koériilmények kozo6tti hasznalatra tervezték, mint
barmely mas optikai vagy elektronikai berendezést (tavcso, szemiiveg, fényképezdgép stb.), ezt is
odafigyeléssel kell kezelni.

» Jéllehet a késziilék a nedvesség behatolasa ellen védett, mindig torélje szarazra, miel6tt a
szdllitotaskaba helyezi.

» Fontos mérések el6tt ellendrizze a késziléket.

» Hasznalat soran tobbszor ellenérizze a pontossagot.

» Biztositsa a munkahely j6 megvilagitasat.

» Kerllje az érintkez6k megérintését.

» Gondosan apolja a késziiléket. Ellenérizze, hogy a mozg6 alkatrészek kifogastalanul miikédnek-e,
nincsenek-e beszorulva, és nincsenek-e eltérve vagy megrongalédva olyan alkatrészek, amelyek
hatassal lehetnek az elektromos kéziszerszam miikodésére. A sériilt alkatrészeket a készilék
hasznalata elétt javittassa meg. A rosszul karbantartott készlilékek mar szdmos balesetet okoztak.
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2.1.3 A munkahelyen t6rténé szakszerii felallitas

» Biztositsa a mérési teriiletet. Ugyeljen arra, hogy a PR 3-HVSG felallitasakor a lézersugar ne
iranyuljon mas személyek vagy sajat maga felé.

» Alétran végzett munkaknal keriilje az abnormalis testtartast. Mindig biztonsagos, stabil helyzetben
dolgozzon, és ligyeljen az egyensulyara.

» Fényvisszaverd targyak, ill. felliletek kdzelében, livegtablan, vagy mas targyon keresztil végzett mérések
meghamisithatjak a mérés eredményét.

» Ugyeljen arra, hogy a késziiléket sik, stabil alapra (rezgésmentes helyre!) allitsa.

» Csak a meghatarozott alkalmazasi korlatokon beliil hasznalja a késziiléket.

» A késziiléket, a tartozékokat, betétszerszamokat stb. csak ezen eldirasoknak és az adott
késziiléktipusra vonatkoz6 kezelési utasitasoknak megdfeleléen hasznalja. Vegye figyelembe a
munkafeltételeket és a kivitelezendé munka sajatossagait. A készilék eredeti rendeltetésétol eltérd
célokra valo alkalmazasa veszélyes helyzetekhez vezethet.

» A mérdléceket tilos magasfesziiltségli vezetékek kézelében hasznalni.

» Gyb6z6djon meg arrdl, hogy a készilék kdrnyezetében ne legyen masik tizemelé PR 3-HVSG egység. Az
infravoros vezérlés befolyasolhatja a késziilék miikodését. 1d6rdl idére ellendrizze a berendezést.

2.1.4 Elektromagneses 6sszeférhetéség
Bar a késziilék megfelel a vonatkozo iranyelvek szigord kovetelményeinek, a Hilti nem zarhatja ki a
kovetkezdket:
* Akészllék er6s sugarzas miatt tdnkremegy, és ez hibas mikddéshez vezethet.
llyen esetekben vagy egyéb bizonytalansag esetén végezzen ellenérzéd méréseket.
* Akésziilék zavarhat mas készulékeket (pl. replilégépek navigacios berendezéseit).
Csak Koreaban:
Ez a készilék a lakoterlleten fellépd elektromagneses hulldamokhoz van kialakitva (B osztaly). Alapvetéen
lakoterileten bellli felhasznalas céljara készilt, de mas terlleteken is alkalmazhato.

2.1.5 Lézerosztalyozas 2. Iézerosztalyba tartozo6 késziilékekhez

A készllék az IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 szabvany szerinti 2-es Iézerosztalyba tartozik. Ezeket a
készUllékeket tovabbi ovintézkedések nélkil lehet hasznalni.

f VIGYAZAT
Sérilésveszély! Ne iranyitsa a lézersugarat emberekre.

» Soha ne nézzen bele kdzvetlenll a Iézer fényforrasaba. Kdzvetlen szemkontaktus esetén csukja
be a szemét és mozditsa el a fejét a sugarbdl.

2.1.6 Az akkus késziilékek gondos hasznalata

» Tartsa tavol az akkut a magas hoémérséklettél, a kozvetlen napsugarzastol és a tlztol.
Robbanasveszély.

» Az akkut tilos szétszedni, 6sszepréselni, 80 °C (176 °F) félé heviteni vagy elégetni. Ellenkezd esetben
tlz-, robbanas- és sérilésveszély all fenn.

» Az akkut ne tegye ki er6s mechanikai behatasnak, és ne dobja el az akkut.

» Az akku nem gyermekek kezébe valo.

» Ugyelien arra, hogy ne keriilion nedvesség a késziilékbe. A késziilékbe behatolt nedvesség
révidzarlatot, valamint égési sérilést vagy tiizet okozhat.

» Hibas alkalmazas esetén az akkumulatorbol folyadék léphet ki. Keriilje el az érintkezést a
folyadékkal. Véletlen érintkezés estén azonnal 6blitse le vizzel az érintett feliiletet. Ha a folyadék a
szemébe jutott, keressen fel egy orvost. A kilépd folyadék bdrirritaciot és égési sérlléseket okozhat.

» Kizarélag az adott késziilékhez jovahagyott akkut hasznaljon. Mas akku alkalmazasa vagy az akku
mas célra valo haszndlata esetén tlz- és robbanasveszély all fenn.

» Az akkut lehetdleg hlvds és szaraz helyen tarolja. Soha ne tarolja az akkut tizé napon, fitétesten vagy
a szélvédd mogott.

» Tartsa tavol a hasznalaton kiviili akkut vagy a tolt6késziiléket irodai kapcsoktodl, pénzérméktol,
kulcsoktol, szégektdl, csavaroktol és mas, kis méretii fémtargyaktol, amelyek athidalhatjak az
akku vagy a toltokésziilék érintkezdit. Az akku vagy a toltékésziilék érintkezdinek rovidre zarasa égési
sériléseket és tlizet okozhat.



» Sérilt (repedt, eltérott alkatrészeket tartalmazo, elhajlott, visszatolt és/vagy kihtizott érintkezés)
akkumulatorokat tilos télteni vagy tovabb hasznalni.

» Az akkumulatort csak a gyarto altal ajanlott tolt6berendezésben toltse fel. Ha egy bizonyos
akkumulatortipus feltoltésére szolgald toéltéberendezésben egy masik akkumulatort probal feltdlteni, tiz
keletkezhet.

» Vegye figyelembe a Li-ion akkumulatorok szallitasara, tarolasara és lizemeltetésére vonatkozo kuldnleges
iranyelveket.

» A késziilék elkiildésekor/feladasakor vegye ki a késziilékbdl az elemeket, és szigetelje azokat. A
kifolyd akkumulatorok kéarosithatjak a készlléket.

» Ha a hasznalaton kiviili készllék akkumulatora érezhetéen meleg, akkor az akku, illetve a késziilék
vagy az akku rendszere hibas lehet. Helyezze a késziiléket egy nem gyulékony helyre, az égheté
anyagoktdl kell6 tavolsagra, ahol medfigyelés alatt tarthatja, illetve ahol a késziilék lehtilhet.

3.1 Termékattekintés

3.1.1 PR 3-HVSG forgélézer ]
Jelmagyarazat

®  Lézersugar (forgassik) ®  Li-ion akku

@  90°-os referenciasugar ®  Kezeldmezd

®  Forgofej @  Alaplemez 5/8"-es menettel
®  Fogantyu

3.1.2 PR 3-HVSG kezel6mez6 2

Jelmagyarézat

Onszintezés LED ®  Délésszog gomb

® Utésfigyelmeztetés kikapcsolasa gomb ® Forgési sebesség gomb
Utésfigyelmeztetés kikapcsolasa LED Be/Ki gomb

@  Doélésszég LED ®  Elemallapot kijelzbje
3.1.3 PRA 2 tavvezérl6 egység &

Jelmagyarazat

Utasitas elkildve LED Vonalfunkcié gomb

@  Forgasi sebesség gomb Szervo gombok (+/-)

Vonal iranya (bal/jobb) gomb

3.2 A késziilék rendeltetésszeri hasznalata

Az ismertetett termék egy forgdlézer, amely zdld szin(, lathatd, forgd Iézersugarral és egy ehhez képest
90°-kal eltolt referenciasugarral rendelkezik. A forgdlézer fliggoélegesen, vizszintesen és ferde szdgekhez
hasznalhaté. A késziléket vizszintes magassagvonalak, fuggdleges és délt sikok, valamint derékszégek
meghatarozasara, tovabbitasara és ellenérzésére tervezték. Alkalmazasi példak: méter- és magassagi
pontok tovabbitasa, derékszégek meghatarozasa falaknal, vertikalis beigazitas a referenciapontokhoz, délt
sikok készitése.

» Ezt a terméket kizardlag Hilti B 12/2.6 Li-ion akkuval egyUtt hasznélja.

» Ezt a terméket kizardlag Hilti C 4/12-50 toltékészllékkel hasznalja.

3.3 Jellemzoék

A készllékkel egyetlen személy is gyorsan és nagyfoku pontossaggal szintezhet ki barmilyen sik fellletet.

A készilék 4 kiilonbdzé forgasi sebességgel rendelkezik (0, 90, 300, 600 ford./perc). A forgasi sebesség
elére beallitott értéke 300 ford./perc.

A készilék a kdvetkezd lzemmad kijelzOkkel rendelkezik: dnszintezés LED, ddlésszog LED, Utésfigyelmez-
tetés LED.

Az egyik vagy mindkét irany automatikus szintezése esetén a szervo rendszer ellenérzi a meghatarozott
pontossag betartasat. Automatikus kikapcsolas akkor kdvetkezik be, ha a szintbe allitds nem végezheté el (a
késziilék a szintezési tartomanyon kivil helyezkedik el vagy mechanikai blokkolas all fenn), vagy ha a készllék
a fliggodleges szintezésbdl kitér (razkddas, Utddés). Kikapcsolas utan a forgas leall és az 6sszes LED villog.
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Attol fliggden, hogy milyen tavolsagra dolgozik a késziilékkel, és milyenek a kérnyezet fényviszonyai, a
lézersugar lathatésaga csokken. Az irdnybedllitd céllemez segitségével a lathatdsag javithatd. Ha a
lézersugar (pl. az erés napfény miatt) nehezen felismerhetd, a Iézervevé (tartozék) haszndlata ajanlott.

Szintezés

A szintbe allitott sikba torténd bedllitas (+5°) a készlilék bekapcsolasa utan két beépitett szervomotorral
automatikusan megtorténik. A mindenkori Gzemallapotot a LED-ek mutatjak. A készllék feldllithatd
kozvetlenll a talajra, allvanyra vagy arra alkalmas tartok segitségével.

A fuggodleges szintezés automatikusan torténik. A PRA 2 taviranyitojanak +/- gombjaival a fliggdleges szint
manudlisan beigazithaté (elfordithato).

Délés lizemmodban a délés a PRA 2 taviranyitdjaval +5°-os mértékben automatikusan beallithatéd. Ehelyett
a késziilék délésadapterrel délés izemmddban 60%-ig megddnthetd.

Ha a készlilék lizem kdzben a szintbe allitasbdl kimozdul (razkodas/litddés), akkor a beépitett razkodasra
figyelmezteté funkcidval ellatott készilék figyelmeztetd zemmodba valt (a szintbe allitas elérésétdl
szamitott masodik perctdl aktiv). Minden LED villog, a fej nem forog tovabb, és a lézer kikapcsol.

Mas eszk6zokkel valo kombinacio

A PRA 2 taviranyitoval a forgélézert kényelmesen kezelheti barmilyen tavolsagbol. Tovabba a taviranyitasi
funkcié segitségével beigazithatja a l1ézersugarat is.

A Hilti lézervevd segitségével nagy tavolsagokra is megjelenitheti a lézersugarat. Tovabbi informacio a
lézervevé hasznalati utasitasaban talalhato.

3.4 LED-es kijelz6k
A forgolézer LED-es kijelzével van felszerelve.

Allapot Jelentés

Minden LED villog e A késziiléket Utés érte, elveszett a szintezés
vagy mas hiba lépett fel.

Az dnszintezés LED z4ld szinnel villog * Akészilék szintezési fazisban van.

Az Onszintezés LED z0ld szinnel folyamatosan vila- | ¢ A készllék szintben 4ll / elSirasszerien Gizemel.
git

Az Utésfigyelmeztetés LED narancs szinnel folya- e Az (tésfigyelmeztetés ki van kapcsolva.
matosan vilagit

A dblésjelz6 LED narancs szinnel folyamatosan * A dblés izemmaod aktiv.

vilagit

3.5 A Li-ion akku toltésallapot-kijelzéje
A Li-ion akku toltésallapot-kijelzével rendelkezik.

Allapot Jelentés

4 LED vilagit. *  Toltottségi allapot: 75% és 100% kozott
3 LED vilagit. o Toltéttségi allapot: 50% és 75% kozott
2 LED vilagit. e Toltéttségi allapot: 25% és 50% kozott
1 LED vilagit. o Toltottségi allapot: 10% és 25% kozott
1 LED villog. o Toltottségi allapot: < 10%

Informacio

A munkavégzés kdzben az akku toltottségi dllapota a késziilék kezelémezdjén lathatod.

Nyugalmi helyzetben a toltéttségi dllapot a kioldogomb megérintésével jelenitheté meg.

A toltési folyamat kdzben a toltottségi allapot az akku kijelzéjén jelenik meg (lasd a toltékészilék
haszndlati utasitasat).

3.6 Szdllitasi terjedelem

PR 3-HVSG forgdlézer, PRA 2 tavvezérld, PRA 54 céltabla, 2 elem (AA tipusu), 2 gyartdi tanusitvany,
hasznélati utasitas.



Informacio

talal: wwwe.hilti.com.

| A termékéhez jovahagyott tovabbi rendszertartozékokat a Hilti Kézpontban vagy az alabbi oldalon

4 Miszaki adatok

Lézervevo6 hatotavolsaga (atméro) 150 m

(492 ft)
Kommunikaciés hatétavolsag (PRA 2) 30m

(98 ft - 10 in)
Pontossag 10 méteren (a MIL-STD-810G szerinti | £+1 mm
szabvanyos kornyezeti feltételek mellett) (0,04 in)

Lézerosztaly

Lathato, 2. lézerosztaly, 510-530 nm/Po<4,85 mW
2 300 /ferc; EN 60825-1:2007; IEC 60825-1:2007

Uzemi hémérséklet

-10°C ... 50°C
(14 °F ... 122 °F)

Tarolasi hémérséklet -25°C ...63°C
(=13 °F ... 145°F)
Toémeg (a B12/2.6 akkuval egyiitt) 2,4 kg
(5,3 Ib)
L ési teszt mag aga (a MIL-STD-810G sze- | 1,6 m
rinti szabvanyos kornyezeti feltételek mellett) (4 ft-11in)
Allvanymenet 5/8in
Az IEC 60529 szerinti védelmi osztaly IP 56

5 Uzembe helyezés

5.1 Akkumulator toltése

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy az akku kulsé felllete tiszta és szaraz legyen, miel6étt az adott akkut beteszi

a toltokeészilékbe.

Informacié

Lemerdilt akku esetén a rendszer automatikusan lekapcsol.

5.2 Az akku behelyezése [

VIGYAZAT
Sériilésveszély. A termék véletlen elinditasa.

A\

» Az akku behelyezése el6tt gyéz6djon meg arrdl, hogy a termék ki van kapcsolva.

VIGYAZAT

A

Elektromos veszély. A beszennyezddott érintkezék rovidzarlatot okozhatnak.

» Ugyeljen arra, hogy az akku behelyezése elétt az akku és a készlilék érintkezéi idegen targyaktol

mentesek legyenek.

VIGYAZAT

A\

Sériilésveszély. Ha az akkumulator nincs megfeleléen behelyezve, leeshet.

» Ellendrizze az akkumulator biztos elhelyezkedését a készilékben, nehogy leeshessen, és 6nt vagy

mas személyeket veszélyeztessen.

» Helyezze be az akkut, és ellendrizze a biztos illeszkedését.
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5.3 Az akku kivétele §
» Vegye ki az akkut.

6 Uzemeltetés

6.1 A késziiléek bekapcsolasa
» Nyomja meg a ,Be/Ki” gombot.

Informacioé

Bekapcsolas utén a késziilék megkezdi az 6nszintezést.

Fontos mérések elétt ellendrizze a készilék pontossagat, kuldndsen, ha az leesett a talajra vagy
szokatlan mechanikai hatasoknak volt kitéve.

6.2 Vizszintes munkavégzés &
1. Rogzitse a készlléket egy tartéra.

e Informacié
"1 Tartoként egy fali tartd vagy egy allvany is hasznalhato. A feliilet délésszoge, amelyre a késziiléket
helyezi, max. +5° lehet.

2. Nyomja meg a ,,Be/Ki” gombot. Az dnszintezés LED zdlden villog.

e Informacié
"%l Ha a szintezés megtortént, akkor bekapcsol a 1ézersugar, majd forogni kezd, és az énszintezés
LED folyamatosan vilagit.

6.3 Fiiggbleges munkavégzés
1. Tegye le vagy rogzitse Ugy a készlléket, hogy a kezelémezd felfelé nézzen.

e Informéacio
" Az el6irt pontossag betarthatosagahoz helyezze a késziiléket sima, egyenletes feliiletre, ill. szerelje
fel megfelelé pontossaggal az allvanyra vagy mas tartozékra.

2. lgazitsa be a készlilék vertikalis tengelyét rovatkaval és szemcsével a kivant iranyba.

Informacio
Ha a szintezés megtdrtént, akkor bekapcsol a lézersugdr, majd forogni kezd, és az dnszintezés
LED folyamatosan vilagit.

3. Nyomjameg a ,Be/Ki” gombot. A szintezést kdvetden a késziilék egy allo, fliggdlegesen lefelé vetitd forgd
|ézersugarral inditja el a Iézer izemmaddot. A vetitett pont a referenciapont és a késztilék pozicionalasara
szolgal.

4. Nyomja meg a forgasi sebességet szabalyozé gombot ahhoz, hogy a sugar a teljes egész forgasi szinten
lathatéva valjon.

5. Ataviranyito + és — gombjaival a fliggdleges forgo lézersugér balra és jobbra 5°-kal elmozgathaté.

6.4 Doélés

Az optimalis eredmény elérése érdekében hasznos a PR 3-HVSG késziilék bedllitasat ellenérizni. Ehhez a
legjobb modszer, ha a készlléktdl balra és jobbra 5 m (16 lab) tavolsagban kivalaszt két pontot, amelyek
parhuzamosak a készilék tengelyével. Jeldlje meg a szintezett horizontalis sikok magassagat, majd a délés
bedllitasat kovetden jeldlje meg a magassagokat. A késziilék bedllitdsa csak akkor optimalis, ha a két ponton
ezek a magassageértékek azonosak.

6.4.1 A ddélésszog manualis beallitasa

1. Ahaszndlat jellegének megfeleléen dllitsa fel a késziléket, pl. helyezze allvanyra.

2. Helyezze a forgolézert a délésszint felsé vagy alsé szélére.

3. Alljon a késziilék mogé tgy, hogy a kezeldmezd iranyaba nézzen.

4. A készilék fején talalhato iranyzo rovatka segitségével nagyjabol igazitsa be a készlléket a déléssikkal
parhuzamosan.



5. Kapcsolja be a készlléket, és nyomja meg a délés lizemmod gombot. A délés lizemmod LED vilagit.
Amint a szintezés befejezddik, bekapcsol a lézersugar.

6. Nyomja meg a taviranyitd + vagy — gombjat a szint megddntéséhez. Ehelyett alkalmazhat délésadaptert
(tartozék) is.

7. Ahhoz, hogy visszatérjen a normal tizemmaodba, a késziléket ki kell kapcsolni és Ujra kell inditani.

6.4.2 Dolés beallitasa a d6léssz6g-beallité adapterrel

1. Rogzitse a késziléket egy megfelelé dblésadapterrel az allvanyra.

2. Helyezze az allvanyt a délésszint fels6 vagy also6 szélére.

3. Szerelje fel a forgdlézert a délésadapterre és a PR 3-HVSG késziilék fején talalhato iranyzo rovatkajaval
igazitsa be a készliléket a dblésadapterrel egylitt a déléssikkal parhuzamosan.

4. Gy6z6djon meg arrol, hogy a délésadapter a kiindulasi helyzetben talalhato (0°).

Informacio
| APR 3-HSVG kezeléfeliilete legyen a délésirannyal ellentétes oldalon.

5. Kapcsolja be a késziléket.

6. Nyomja meg a délés lizemmod gombot. A forgdlézer kezeldmezdjén csak a délés lizemmdd LED vilagit.
A készlilék elkezdi az automatikus szintezést. Amint ez befejez6dott, a lézer bekapcsol és forogni kezd.

7. Allitsa be a kivant délésszoget a délésadapteren.

Informacié

Manuadlis délésszdg-bedllitds soran a PR 3-HVSG egyszer szintezi be a lézerszintet, majd ezt
kovetden rogziti. A rezgések, hémérséklet-ingadozasok vagy egyéb, a nap folyaman jelentkezd
behatdsok moédosithatjak a lézerszint helyzetét.

6.5 Munkavégzés a PRA 2 taviranyitéval

A PRA 2 taviranyit6 megkonnyiti a forgdlézerrel végzett munkavégzést, és a késziilék néhany funkcidjanak
hasznalatakor sziikség van ra.

A forgasi sebesség kivalasztasa

Bekapcsolas utan a forgolézer mindig 300 fordulat/perc sebességgel indul. Alacsony forgasi sebességnél a
lézersugar lényegesen halvanyabbnak latszik. Gyors forgasi sebességnél a lézersugar stabilabbnak tinik. A
forgasi sebesség gomb tdbbszdri megnyomasaval a sebesség médosul.

Vonalfunkci6 valasztasa

A taviranyité vonalfunkcié gombjanak lenyomasaval a lézersugar tartomanya egy vonalla redukalhato.
Ezaltal a Iézersugar lényegesen halvanyabban jelenik meg. A vonalfunkcié gomb tébbszdri lenyomasaval
valtoztathatd a vonal hossza. A vonal hossza a 1ézer faltol/fellilettdl mért tavolsagatdl figg. A lézervonal az
iranyjelz6 gombokkal (jobb/bal) igény szerint elmozdithaté.

6.6 Az itésfigyelmeztetési funkcio kikapcsolasa

1. Kapcsolja be a késziiléket.

2. Nyomja meg az , Utésfigyelmeztetési funkcié kikapcsolasa” gombot. Az (itésfigyelmeztetés kikapcsolasa
LED éllando vilagitasa azt mutatja, hogy a funkciét kikapcsoltak.

3. A standard lizemmodba a késziilék kikapcsolasaval, majd Ujboli bekapcsolasaval térhet vissza.

6.7 A vizszintes f6- és kereszttengely ellendrzése 3

1. Allitsa fel az allvanyt kb. 20 méterre (66 lab) egy falfeliilettdl, és vizmérték segitségével igazitsa be
vizszintesen az allvanyfejet.

2. Szerelje fel a készlléket az allvanyra és az irdnyz6 rovatka segitségével iranyitsa a falra a készilékfejet.

A lézervevdvel fogjon be egy pontot (1. pont) és jeldlje meg azt a falon.

4. Forditsa el a késziiléket a tengelye korill 90°-kal az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyba. Ugyeljen
arra, hogy kdzben ne dllitsa at a késziilék magassagat.

5. Alézervevovel fogjon be egy masodik pontot (2. pont) és jeldlje meg azt a falon.

6. Ismételje meg az el6zd két Iépést még kétszer, majd a Iézervevével fogja be a 3. és 4. pontot, és jeldlje
meg azokat a falon.

w
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Informacio

Ha alaposan és gondosan végezte a méréseket, akkor - 20 m (66 lab) mérési tavolsag esetén - a
megjeldlt 1. és 3. pontok (fétengely), ill. 2. és 4. pontok (kereszttengely) fliggdleges tavolsaganak
mindkét esetben < 3 mm (0,12") kell lennie. Ennél nagyobb eltérés esetén kildje el a készlléket
kalibralasra a Hilti Szervizbe.

6.8 A filiggdleges tengely ellenérzése E, [

A késziléket allitsa fel fliggdlegesen lehetéleg sima talajra, kb. 20 méterre (66 1ab) egy falfelllettdl.

A készlilék markolatait igazitsa ugy, hogy azok a fallal parhuzamosak legyenek.

Kapcsolja be a késziiléket és jeldlje meg a referenciapontot (R) a talajon.

A lézervevl segitségével jeldljon meg egy pontot (A) a fal alsé végén. (Valasszon kdzepes sebességet.)
A lézervevével jeldljon ki egy pontot (B) kb. 10 méter (33 lab) magassagban.

Forditsa el 180°-kal a készlléket és igazitsa azt a talajon megjeldlt referenciapontra (R) és a fal alsé
végénél kijeldlt pontra (A).

7. Alézervevovel jeldljon ki egy pontot (C) kb. 10 méter (33 Iab) magassagban.

o0k wN =

Informacié

Ha alaposan és gondosan végezte a méréseket, akkor 10 m mérési tavolsag esetén a két, 10
méteres magassagban megjeldlt (B) és (C) pont vizszintes tavolsaga 2 mm-nél kisebb lesz (0,08"
33 lab tavolsag esetén). Ha az eltérés ennél nagyobb: Kildje el a készlléket kalibralasra a Hilti
Szervizbe.

7 Apolas, karbantartas, szallitas és tarolas

7.1 Tisztitas és szaritas

» Fujja le a port a lézersugar kilépbablakardl.

» Ne érintse meg az ujjaival a lézersugar kilépdablakat.

» A készlléket csak szaraz, puha ruhaval tisztitsa. Ha sziikséges, tiszta alkohollal vagy kevés vizzel
nedvesitse meg a ruhat.

Informacio

A tulsdgosan érdes tisztitdszer megkarcolhatja az Uveget és ezdltal csokkentheti a készilék
pontossagat. Ne hasznaljon tiszta alkoholon és vizen kivil mas folyadékot, mivel az karosithatja a
muianyag alkatrészeket.

A felszerelést a hémérsékleti korlatok betartasaval szaritsa meg.

7.2 Raktarozas

» Ne tarolja a készlléket nedves dllapotban. Szaritsa meg, mielétt elcsomagolja és térolja.

» Tarolas el6tt mindig tisztitsa meg a késziléket, a szallitotartalyt és a tartozékokat.

» Hosszabb szdllitds vagy hosszabb raktarozas utani hasznalat elétt a felszerelésével hajtson végre
ellenérzé mérést.

» Afelszerelés tarolasa soran Ugyeljen a hdmérsékleti hatarértékek betartasara, kiildndsen ha a felszerelést
jarmaben tarolja.

7.3 A Li-ion akku apolasa

» Az akkut tartsa szaraz, tiszta, olaj- és zsirmentes allapotban. Ne hasznaljon szilikontartalmu
apoloszereket.

» Rendszeres id6kdzonként tisztitsa meg enyhén benedvesitett térléronggyal a kiilsé felliletet.

» Ugyeljen arra, hogy ne keriiljion nedvesség a késziilékbe.

» Toltse fel az akkukat a Hilti Li-ionos akkukhoz engedélyezett toltSivel.

7.4 Szdllitas

Vegye figyelembe a Li-ion akkumulatorok szallitasara, tarolasara és Gzemeltetésére vonatkozé kilénleges
iranyelveket.

A készilék elkildésekor/feladasakor vegye ki a készilékbdl az akkukat és elemeket, és szigetelje azokat. A
kifolyo elemek/akkuk karosithatjak a készliléket.
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7.5 Hilti méréstechnikai szerviz

A Hilti méréstechnikai szerviz elvégzi a késziilék ellendrzését, eltérés esetén visszadllitja az értékeket, majd

ismét bevizsgalja, hogy a készlilék megfelel-e a specifikacionak. Azt, hogy a késztilék a vizsgalat idépontjaban

megfelel-e a specifikacionak, a szerviz irdsban igazolja a szerviztanusitvannyal. A kdvetkezdket javasoljuk:

* A hasznalatnak megfelel6 ellenérzési intervallumot valasszon.

e A készllék rendkivili igénybevétele utan, fontosabb munkak el6tt, de legaldbb évente végeztessen
ellenérzést a Hilti méréstechnikai szervizzel.

A Hilti méréstechnikai szerviz altali bevizsgalas nem mentesiti a felhasznaldt a késziilék hasznalat el6tti és
utani ellenérzése alol.

7.6 A mérési pontossag ellenérzése

A mUszaki specifikaciok betarthatésaga érdekében a készliléket rendszeresen (de legalabb minden jelentd-
sebb/lényeges mérés el6tt) ellendrizni kell.

A készilllék nagy magassagbol torténd leesése utan a mikddoképességet ellendrizni kell. Az alabbi feltételek
esetén abbdl lehet kiindulni, hogy a késziilék hibatlanul mikddik:

* Aleesésnél nem Iépték tul a miiszaki adatok alatt megadott esési magassagot.

* Akészilék leesés elbtt is kifogastalanul mikodott.

¢ Aleesésnél a késziilék mechanikailag nem sérdlt (pl. nem tort el a pentaprizma).

* Munka kdzben a késziilék forgd lézersugarat hoz létre.

8 Segitség zavarok esetén

Az ebben a tablazatban fel nem sorolt zavarok esetén, illetve olyan zavaroknal, melyeket sajat maga nem
tud megjavitani, kérjik, hogy forduljon a Hilti Szervizhez.

Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas

A készilék nem mukodik. Az akku nincs teljesen behelyezve. | » Az akkut hallhat6é dupla katta-
nassal reteszelje be.

Lemer(lt az akku. » Cserélje ki az akkut és toltse fel

az Ures akkut.

Az akku a szokdsosnal gyor- | Nagyon alacsony kdérnyezeti h6- » Hagyja az akkut lassan szoba-

sabban lemerdil. mérséklet. hémérsékletre felmelegedni.

Az akku nem rogziil hallhatd | Az akku patentfiilei szennyezettek. | » Tisztitsa meg a reteszeket, és

kattanassal. helyezze be Ujra az akkut.

Erés héfejlédés a készllék- Elektromos hiba » Kapcsolja ki azonnal a készulé-

ben vagy az akkuban. ket, vegye ki az akkut, figyelje

meg, hagyja lehdlni, majd Iépjen
kapcsolatba a Hilti Szervizzel.

9 Artalmatlanitas

f FIGYELMEZTETES
Sériilésveszély. Szakszer(tlen artalmatlanitas miatti veszély.

» A felszerelések szakszer(tlen artalmatlanitasa a kdvetkez6 kdvetkezményekkel jarhat: A miianyag
alkatrészek elégetésekor mérgezé gazok szabadulnak fel, amelyek betegségekhez vezethetnek.
Ha az akkumulatorok megsériilnek vagy erésen felmelegednek, akkor felrobbanhatnak, és kdzben
mérgezést, égési sérilést, marast vagy kdrnyezetszennyezést okozhatnak. A kdnnyelm( hulladék-
kezeléssel lehetdvé teszi jogosulatlan személyek szamara a felszerelés szakszer(tlen hasznalatat.
Ezéltal On vagy egy harmadik személy stlyosan megsériilhet, valamint kdrnyezetszennyezés ko-
vetkezhet be.

» A hibas akkukat haladéktalanul artalmatlanitsa. Ezek az akkuk gyerekektél elzarva tartandok. Ne
szedje szét az akkut és ne égesse el azt.

» Artalmatlanitsa az akkukat az adott orszagban érvényes eldirasok szerint, vagy adja vissza a
kiszolgalt akkukat a Hilti vallalatnak.
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&5 A Hilti készlilékek nagyrészt Ujrahasznosithaté anyagokbdl késziiinek. Az Ujrahasznositas el6tt az anya-
gokat gondosan szét kell valogatni. A Hilti sok orszagban visszaveszi a hasznalt készllékét Ujrahasznositas
céljara. Errél kérdezze a Hilti Ggyfélszolgalatot vagy kereskedelmi tanacsaddjat.

A haszndlt elektromos és elektronikai készulékekrdl szél6 EK-iranyelv és annak a nemzeti jogba tortént
atultetése szerint az elhasznalt elektromos készllékeket kiildn kell gydijteni, és kdrnyezetbarat médon Ujra
kell hasznositani.

ﬁ » Az elektromos mérdkésziilékeket ne dobja a haztartasi szemétbe!

A kornyezeti karok elkerlilése végett a készliléket, az akkut és az elemeket a mindenkor érvényes nemzeti
iranyelvek szerint kell artalmatlanitani.

10 Gyartéi garancia

» Kérjuk, a garancia feltételeire vonatkozé kérdéseivel forduljon helyi Hilti partneréhez.

11 FCC-tudnivalok (csak az USA esetén) / IC-tudnivalok (csak Kanada esetén)

A termék megfelel az FCC-rendelkezés 15. paragrafusanak és az IC RSS-210 részének.
Az (izembe helyezésre a kdvetkez két feltétel vonatkozik:
e Ez akészllék nem hozhat Iétre kéros sugarzast.

* A készlléknek el kell viselnie minden sugarzast, beleértve azokat is, amelyek nem kivant mlveleteket
okoznak.

Informacié
Azok a médositasok, melyeket a Hilti nem engedélyez kifejezetten, korlatozhatjak a felhasznalénak a
készllék lizemeltetésére vonatkozo jogat.

12 EK-megdfeleléségi nyilatkozat
Gyarto

Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircherstrasse 100

9494 Schaan

Liechtenstein

Kizardlagos felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék megfelel a kdvetkezd iranyelveknek és
szabvanyoknak.

Megnevezés Forgolézer
Tipusmegjelolés PR 3-HVSG
Generacio o1
Konstrukcios év 2014
Alkalmazott iranyelvek: ¢ 2011/65/EU

« 2004/108/EK (2016. aprilis 19-ig)
«  2014/30/EU (2016. &prilis 20-t6))
«  2006/42/EK
«  2006/66/EK

Alkalmazott szabvanyok: * ENISO 12100
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MUszaki dokumentacio: ¢ Elektromos kéziszerszamok engedélyezése

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
HiltistraBe 6

86916 Kaufering

Németorszag

Schaan, 04.2015

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
(Head of BA Quality and Process Management / (Head of BU Measuring Systems / BU Measuring
Business Area Electric Tools & Accessories) Systems)



1 YKasaHuA K AOKYMEHTauuu

1.1 lMoAcHeHue K 3HaKam

1.1.1 Tlpeaynpexparowne ykasaHua

I'Ipe,uynpe»(/:larou.me YKasaHuAa cnyxart Ana npeaynpexaeHua 06 onacHocTaAx npu 06pau.|,eHm1 C usaenuem.
CﬂeﬂyI'OLLlMe CUrHasibHble CnoBa UCNOJIb3YHTCA B KOMéMHaLtMVI C CMMBOJIOM:

OMACHO! O6Lee o6o3HaueHne HENOCPEeACTBEHHON ONAaCHOM CUTyaLmMK, KOTOpas MOXET NOBNeYb
A 3a co00M TAXKENblE TPaBMbl UM CMEPTENbHLIA UCXOA.

NPEOYMNPEXAEHUE! O6Liee o603HaYeHne NoTEHUMANbHO OMacHOW CUTyauum, KoTopas MOXeT
A noeneyb 3a coBom TAXKENbIE TPABMbl UM CMEPTENbHLIA UCXOA.

OCTOPOMHO! ObLiee 0603HaYeHWe NOTEHUMANTBEHO OMACHOW CUTYyaLuH, KOTopas MOXXET NoBieYb
A 3a coBoii Nerkue TpaBMbl UK MOBPEXKAEHWEe 060PYAOBaHUA.

1.1.2 CumBonbi
McnonbaytoTcs cneaytoLue CUMBOSbI:

~@-| | YkasaHua no aKcrnyaraumuu 1 aApyras nonesHas MHpopmMaums

@ Mepea cnonb3oBaHMEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO JKCMyaTaumu

/min | O6opotsi B MuHyTy
RPM | O6oportsl B mukyty

1.1.3 HUsob6pamenun

MSOGpa)KeHMﬂ B IaHHOM PYKOBOZCTBE Cny»Xart and 06LL[eFO NOHUMAHKUA U MOTYT OTNIM4aTLCA OT q)aKTW-IeCKOFO
UCNOJTHEHUA!

E A LU1dpbI YKasbiBakoT HA COOTBETCTBYIOLLEE M306pa)KeHMe B Hayane AaHHOro pyKkoBsoACTBa.

3 Hymepauua Ha u3o6paxeHuax oTobpaxkaeT NOPAAOK BbIMOMHEHNUA PaBounx onepaLui U MOXeET
OTNMYaTLCA OT HyMepaLuu padourx onepauui, UCNIONb3yeMOoK B TEKCTe.

@ Homepa nosuuuii ucnonbaytotcs B 0030pHOM 13oBpakeHnu. B o63ope naaenua Homepa B aKCnu-

Kauuu YKasbiBaoT Ha 9TH HOMEPA MO3ULMA.

1.2 06 3ToM AOKYMEeHTe

» T[epea Havyanom padoTbl 06A3aTENLHO U3yuUTE PYKOBOACTBO MO IKCMyatauuu. OTo ABAAETCA 3aN0rom
6esonacHoi paboTbl U GecnepeBoitHo aKcnyaTauuu.

» Cobniogaiite ykasaHusa Mo TexHWKe Ge30macHOCTM U Npelynpexaaroline yKasaHusd, NpUBOAUMbIE B
[IaHHOM [JOKYMEHTE U Ha HUBENUpeE.

» XpaHWTe PYKOBOACTBO MO 3KCM/lyatauuu BCeraa pAaoM C MHCTPYMEHTOM W fNepejaBaiTe HWUBEenup
GyayLMm Bnagenbuam ToNbKO BMECTe C 3TMM PYKOBOACTBOM.

I'Ipaao Ha BHECEHUE TEXHUYECKUX UBMEHEHWI W OLLUMOKM coxpaHAaeTcA.

1.3 WUHdopmayua 06 nsgenuun

Maaenun Hilti npeaHasHayeHb! Ans NPOGECCUOHaNbHOMO UCMOML30BAHHSA, MOITOMY OHW MOTYT OBCY)KUBATLCSH
1 PEMOHTMPOBATLCA TOMBKO YNONHOMOYEHHBIM 1 0BYYEHHBEIM NEePCOHaNOM. STOT NepCoHan AOMKEH NPONTH
creumanbHbIi MHCTPYKTaXK MO TEXHUKe Be30nacHOCTH. Mcnonb3oBaHWue M3AENnnA U ero AOMONHUTENBHOrO
060pyA0BaHUA He MO HAasHAYEHUIO UK ero aKcrnyatauua HeoByYeHHLIM NepPCOHaNoM MOTYT NMPEACTaBNATL
OnacHoCTb.

e Tepenuiumte 0603HAYEHWE U CEPUIAHBIN HOMEP, YKasaHHbIe Ha 3aBOACKOM TabninuKe, B HKENPUBEAEHHYHO
TabnnuHyto popmy.

» Bceraa ykasbiBaiite 3Ty MHGOPMaLUIO NpK obpalleHnn ¢ 3anpocamu No U3LENUI0 B Halle NpeAcTaBu-
TENbCTBO WM CEPBUCHbIN LEHTP.
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YKasaHuA K usgenuro

PoTtaunoHHbI nasepHbli PR 3-HVSG
HUBENMp

Mokonenve 01

CepuiiHbliAi HOMep:

Ha 3aBoackom Tabnuuke

MHCTpyMeHT ¢ naszepom knacca 2. He cmoTpute Ha nyy
nasepa. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 510-530nm

Maximum output power: Po<4.85mW, 2300rpm
This product complies with IEC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No 50, date June 24, 2007

2 Bbe3onacHoOCTb
2.1 YKasaHuA no TexHuKe 6esonacHocTu

2.1.1 O6wme ykaszaHua no 6esonacHocTn

MpouTtuTe BCe yKa3aHWA Mo TeXHUKe 6e30NacCHOCTU U MHCTPYKLUMK. HEBLINONHEHNE NPUBEAEHHBIX HIKE
YKa3aHui No TEXHUKE BE30MaCHOCTH MOXKET MPUBECTU K MOPAKEHMIO 3NEKTPUUECKUM TOKOM, MOXKAPY M/1nu
BbI3BATb TAXKE/bIE TPABMbI.

CoxpaHuTe BCe yKa3aHUA No TexHUKe 6e30nacHOCTU U MHCTPYKLUUM ANA CeayroLero nonb3osarens.
Mcnonb3ayemblit Janee TEPMUH «3NEKTPOUHCTPYMEHT» OTHOCUTCA K 3NIEKTPOUHCTPYMEHTY, paboTatoLiemy oT
3NEKTPUYECKOM CETH (C CETEBLIM Kabenem) 1 oT akkymynaTopa (6e3 ceteBoro kabens).

2.1.2 O6wue mepbl BesonacHoCTH

» ByabTe BHUMaTenbHbl, CneauTe 3a CBOMMU AENCTBUAMU U CEPbe3HO OTHOCUTECH K paboTe ¢ anek-
TPOUHCTPYMEHTOM. He nonb3ynTech 3aNeKTPOUHCTPYMEHTOM, ECMU Bbl YCTanu UK HaxoAUTeCh noA
AEeNCTBMEM HAPKOTUKOB, anKkorona UM MeaMKameHToB. HesHauuTenbHasa ownbKa npu HeBHUMATENb-
HoW paboTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXKET CTaTb NMPUYMHOW CepPbe3HOro TPaBMUPOBaHUS.

» He oTknrouanTe npenoxpaHUTenbHbie YCTPOMCTBA U He yaananTe npeaynpexaarolwiue Haanucu u
3HaKH.

» XpaHuTe nasepHble HUBENUPbl B HEAOCTYNHOM ANA AeTen MecTe.

» [pu HEKBANUPULUUPOBAHHOM BCKPBITUM HUBENMPA MOXKET BO3HUKHYTb Ta3ePHOE U3NyYeHue, NpeBbiato-
Ljee Kknacc 2. PeMOHT HMBen1pa A0 KeH BbINOIHATLCA TONbKO B CEPBUCHBIX LleHTpax Hilti.

» JlasepHble nyun AOMKHbI NPOXOANUTb 3HAYMTENBHO BhILLE MU HUXE YPOBHA rnas.

» YuuTbiBaWTe BRNMAHWE OKpyMarowen cpeabl. He ucnonb3yiTte HMBenup Tam, rAe cyljecTByeT
onacHoCTb NoXapa Unu B3pbiBa.

» Tpeanucanne FCC §15.21: UsmeHeHna mnn mMoanMduKaumm, KOTOpble He paspelleHbl GUpMOK, MOryT
orpaH1uuTb NpaBa Nosb30BaTeNs Ha SKCNyaTaumio HUBEUpa.

» B cnyuyae nageHus HMBENMPa UK UHbIX MeXaHWYEeCKUX BO3AENCTBUI HeoBXoAMMO NPOBEPUTL ero
TOYHOCTb.

» B cnyuyae pe3Koro u3aMeHeHUA TemnepaTtypbl NOAOKAUTE, MOKA HUBENUP He NPUMET TemnepaTtypy
BHELUHeNl cpeabl.

» Tpu Mcnonb3oBaHUK aganTepoB U OCHACTKKU y6eanTech, UTO HUBENUP NPOYHO 3aKPenseH.

» Bo usbemaHne HETOUHOCTH U3MEPEHUN crieayeT CNeanTb 3a YUUCTOTON OKOH BbIXOAA Sla3epHOro
nyva.

» XoTA HMBenup NpeAHa3HauyeH ANA UCMONb30BAHWUA B CIIOMHBIX YCIOBUAX HA CTPOUTENbHbIX NNO-
LwaaKax, ¢ HUM, Kak U C APYrMMWU ONTUYECKUMU U 3NEKTPUHECKMMM YCTPOWCTBaMMU (noneBbiMW
6UHOKNAMM, OUKamu, poToannapaTamu), HyXHo obpawaTbca GepemHo.

» HecmoTps Ha TO, YTO HUBENUP 3aLYULLEH OT NPOHUKHOBEHHUA BNaru, ero cneayeT BbiTepeTb HacyXxo,
nepea TeM KaK NMONOMMUTb B MEPEHOCHYHO CYMKY.

» [poBepsaiTe HUBENUP NepeA BaXHbLIMA UBMEPEHUAMM.

» Bo Bpema paboTbl MHOrOKpaTHO NPOBEPANTE TOUHOCTb HUBENMpA.
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» ObecneubTe xopoLuee oceelyeHne pabouen 30HbI.

» He KacaiTecb aneKTPUYECKUX KOHTAKTOB.

» TwarenbHO cneauTe 3a COCTOAHWEM HuBenupa. lposepaiTe 6esynpeuHoe ¢pyHKLMOHUPOBaHUE
NOABWHbIX YacTeHl, NerkocTb UX XOAa, LeNIOCTHOCTb BCeX YacTel U OTCYTCTBUE MOBPEMAECHUN,
KoTopble Mornu 6bl OTpUUaTenbHO NOBAUATL Ha paboTy HMBenupa. BbiNonHMTe pPeMOHT nospe-
XAEHHbIX AeTanewn HUBenupa nepen ero ucnonb3oBaHueM. MNPUUMHON MHOTMX HECYACTHBIX ClyvaeB
ABNAETCA HeCOBNoAEHUE NPaBKU TEXHUYECKOTO 0OCNYXKMBAHUA UHCTPYMEHTOB.

2.1.3 MpaeunbHana opraHusauua pabouero mecra

» O6ecneubTe 3aWMTy 30HBI U3MepeHuA. Yb6eautech B ToM, uTo npu yctaHoeke PR 3-HVSG nyu
nasepa He HanpaBsneH Ha ApPYrux nojen UM Ha Bac.

» Bbibupaiite yno6Hoe nonoxeHue Tena npu pabote Ha MPUCTABHBIX NECTHULAX U CTPEMAHKaX.
MocToAHHO coxpaHAlTe yCTOMUMBOE NOJIOXEeHWe U paBHOBeCHe.

» Pesynbtathl U3MepeHuii B6NM3K (CBETO)OTPaXKatOLWMX OOBEKTOB UMM MOBEPXHOCTEN, Yepes CTEeKIo Wan
aHanornyHble Marepuasnsl MOryT BbiTb HETOUHBIMM.

» [lomHHTe, YTO HUBENUP AONMMEH yCTaHABNUBaTbLCA HA POBHOW HEMOABWHOW NMOBEPXHOCTH (He
noaseprancb Bu6Gpauuam).

» HWcnonb3yiTe HUBENUP TONbKO B NpeAesnax ero TeXHUYeCKUX XapaKTEPUCTUK.

» [pumeHANTe HUBENUP, NPUHAANEMHOCTU K HEMY U T. Ai. B COOTBETCTBUU C UX TEXHUHECKUMU AaH-
HbIMW U COMNIACHO YKa3aHMAM MO UCMONb30BAHMIO UHCTPYMEHTOB MMEHHO 3TOro TUMNa. YunTbiBanTe
npu atom paboune ycnoeua u xapakTep BbINOnHAEMOW paboTbl. Mcnonb3oBaHue HUBENMpa He Mo
Ha3HAYEHUIO MOXKET NPUBECTM K ONACHbLIM CUTyaLUAM.

» He paspelsaetca npoeoauTL paboTbl C reofesuuecKUMU perkamu B6nnM3u NpoBOAOB BLICOKOrO
HanpAMeHua.

» VY6eautecb B TOM, 4TO BOIM3M He ucnonbayetca apyroi PR 3-HVSG. UK-nynbT ynpaBneHUa MoMeT
noenuATb Ha paboTy Bawero HUBenupa. MNepuoandecku NposepsNTe o6opyaoBaHHe.

2.1.4 3dneKTpomarHWTHaA COBMECTUMOCTb

HecmoTpA Ha TO YTO HUBENUP OTBEYAET XECTKUM TpeBOBaHWAM COOTBETCTBYIOLUMX NPaBWI U CTAHAAPTOB,
komMnanusa Hilti He MOXXeT NONHOCTBIO UCKNOUUTL BEPOATHOCTL TOFO, YTO OH
* BCNEACTBME CWIBHOTO M3nyyeHus OBynet paboTtatb CO COOAMM, KOTOPbIE MOMYT NMPUBECTU K OLUMOKam
onepauum, BbINOMHAEMbIX C €r0 MOMOLLbIO.
B aTUX 1nmn MHbIX cnyyanx AOMKHbLI NPOBOAUTLCA KOHTPOSbHbIE U3MEPEHUA.
e HuBenup MoxkeT cosaasatb Nomexu paboTe Apyroi annapartypbl (HanpuMep, HaBUrauMoHHOMY 06opy-
NOBaHWIO NeTaTesNbHbIX annaparos).
Tonbko anA Kopeu:
9TOT HUBENUP MpeAHasHa4YeH ANnA UCMOMb30BaHUA B XWUMbIX MOMELLEHUAX B YCOBUAX BO3HUKAIOLMX Tam
ANEKTPOMAarHUTHBIX BOMH (Knacc B). XOTA OCHOBHbIM NpeaHasHayeHWemM AaHHOrO HUBENMpa ABNAETCA WUC-
NoSb30BaHWUE B XUIbIX MOMELLEHUAX, OH TaKXe NOAXOAUT ANIA UCNOSIb30BaHUA B APYrUX 30HAX.

2.1.5 JlaszepHble MHCTPYMEHTbI Knacca 2

B 3aBUCMMOCTM OT KOMMEKTALMKU HUBENMP COOTBETCTBYET Knaccy nasepa 2 no |IEC 60825-1:2007/EN 60825-
1:2007. 3kennyataumns AaHHLIX MHCTPYMEHTOB He TPeBYET NPUHATHAA AOMONHUTENBHLIX MEP 3aLLMUTHI.

OCTOPOXHO

OnacHocTb TpaBMUMpoBaHUA! 3anpeLyaeTca HanpaBnATb NasdepHbIi Jlyd Ha Ntoaen.

» Kateropuuecku sanpeljaeTci CMOTPETb Ha WCTOYHWMK NasepHOro usnydyeHus 6e3 creuuanbHbIX
CPeACTB 3aLyuThl. MpK HENOCPEACTBEHHOM BO3AEUCTBUM NTA3EPHOTO U3NYYEHUS HA OpraHbl 3peHHUA
3aKPOWTE rNasa v OTBEAUTE rONOBY U3 30HbI U3TYYEHUS.

2.1.6 AxkypaTHoe o6palyeHHe C aKKyMynATOPHLIMU HUBEIMPaMM

> XpaHuTe aKKyMYNnATopbl Ha 6e30MacHOM PacCTOAHUM OT UCTOUHWUKOB BLICOKOW TEMMEPAaTypPbl/OrHA
M He nopsepranTe UX NPAMOMY BO3AEHCTBUIO CONIHEYHOrO u3nlyyeHun. CyliecTByeT OnacHoCTb
B3pLIBA.

> 3anpewaercA pasbupartb, CAABNMBaTL, HarpeBaTb A0 Temnepatypbl cBbile 80 °C UAM CxuUratL
aKKymMynaTopbl. B npoTMBHOM Cnyyae CywecTByeT OnacHOCTb BO3ropaHudA, B3pbiBa M OXOra eAKow
YKWUAKOCTBIO, HAXOAALLENCA BHYTPW akKymynatopa.
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He noasepraiTe aKkKyMynaTop CUiIbHBIM MeXaHUYEeCKUM Harpyskam (yaapam M np.), u He Bbi6pachi-
BalTe aKKyMynaTop.

Beperute akkymynaTopbl OT AeTeN.

He ponyckaiTte nonagaHuA Bnaru. [IPOHWKHOBEHWE Bnarv BHYTPb HUBENMPA MOXET MPUBECTU K
KOPOTKOMY 3aMbIKaHWIO U CTaTb NPUYUHOW INEKTPUYECKUX OXKOrOB UK BO3HUKHOBEHMSA NoXapa.

Mpu HeBepHOM O6palyeHMU C aKKYMYNATOPOM M3 HEro MOMXeT BbiTeub aneKkTponut. HUsberainte
KOHTaKTa ¢ HuM. Mpu cnyyaHoM KOHTaKTe cmoiTe Bogoi. Mpu nonagaHuu anekTponuTa B rnasa
HemeaneHHo o6paTuTech 3a NOMOLLbIO K Bpauy. BbiTeKatolwmii U3 akKyMynatopa aeKTPONIUT MOXKET
MPUBECTHU K PA3APAKEHUIO KOXKU UNK OXKOraMm.

Ucnonb3ayiTe TONbKO AONYLEHHbIE K 3KCMJyaTayuu C COOTBETCTBYHOLYUM HUBENMPOM aKKyMyns-
Topbl. [py UCNONb30BaHUU APYIUX aKKyMYNATOPOB WK NMPU UCMONb30BAHWM aKKYMYNATOPOB B UHbIX
Lenfx CyLlecTByeT ONacHOCTb BO3ropaHusa v B3pbliBa.

Mo BO3MOXHOCTU XpaHWUTE aKKyMyNATOp B CYXOM W NPOXMaAHOM MecTe. Hwukoraa He octaBnante
aKKyMYNIATOP Ha COJHLE, Ha HarpeBaTeNbHbIX/OTOMUTENbHBIX ANEMEHTax Uk 3a CTEKIOM.

XpaHuTe Heucnonb3yembli aKKyMyNATOP MNU 3apAAHOe YCTPOWCTBO BAAnM OT CKPENOK, MOHET,
Knrouen, reo3ael, BUHTOB U APYrMX MENKUX MeTaniuyecKux npeameToB, KOTOpble MOFyT CTaTb
NPUYMHON 3aMbIKAHUA KOHTaKTOB. KOPOTKOE 3aMblKaHME KOHTAKTOB aKKyMYNATOPOB WMAW 3apAAHbIX
YCTPOMCTB MOXXET NPUBECTU K BO3rOPaHUIO 1 B3PbIBY.

MoBpemaeHHblE aKKYMYNATOPbI (HANPUMepP aKKYMyNATOPbI C LapanuHaMu1, CIOMaHHbIMU YacTAMM,
MOrHYTbIMUW, BAABNEHHbIMA U/UNU BbITAHYTbIMWU KOHTaKTaMu) 3apAXaTb U UCNONb30BaTb NOBTOPHO
3anpeLyaeTca.

3apsaiiTe aKkKyMynATOpbl TONbKO C NOMOLLbIO 3aPAAHBIX YCTPOMUCTB, PEKOMEHAOBaHHBbIX U3rOTO-
BuTenem. [pu UCNONb30BaHUM 3aPAAHOTO YCTPOMCTBA ANA 3apALKM HECOOTBETCTBYHOLLMX €My TWUMOB
aKKyMyNATOPOB BO3MOXHA OMacHOCTb BO3ropaHus.

CobntoaanTe cneynanbHbie NPeAnMcaHns No TPaHCMOPTUPOBKE, XPaHEHUIO U AKCMyaTaLmnmu IMTUIA-UOHHBIX
aKKyMYyNATOPOB.

Mepen nepecbinkoi HUBenupa cneayeT M30NMPOBaTb aKKYMYNATOPbI MK U3BMEYb UX U3 HUBENUpa.
MpoTeKLwmre akKyMynaTopbl MOFYT NOBPEAUTb HUBENNUP.

MeperpeB He UCNONL30BAHHOTO aKKYMyNATOpa yKasbiBaeT Ha ero AedEeKT UM HEMCNPaBHOCTb CUCTEMbI
«MHCTPYMEHT + aKkyMynatop». OTNOXUTe HUBENnUp B noxapobesonacHOM MecTe Ha AOCTAaTOUHOM
PacCTOAHWUMU OT BOCMNAMEHAIOLMXCA MaTepuanos, rae Bbl CMOMeTe KOHTPONUPOBaTb CUTyaLUIO.
JHaite HUBENUPY OCTbITb.

3.1 O630p usgenua

3.1.1 PoTauvoHHbIi nasepHbiit Husenup PR 3-HVSG ]

SKcnnukauyuna

® JazepHblii Nlyy (NNOCKOCTL BpaLleHWs) ® JIMTUA-MOHHBIN akkymynaTop (Li-lon)
@  KoHTpOnbHbIN niyy 90° ®  MaHens ynpasnexus

® PoTauuoHHanA ronoska @ OnopHas nnacTuHa ¢ pesbboii 5/8"
®  PykodaTka

3.1.2 MaHenb ynpaenenus PR 3-HVSG 7

xcnnukayua
CBeetoanos: aBToMaTnieckoe HUBenMpoBsa- @  Ceetoanoa: yron HaknoHa
Hue ®  Knonka: yron HakioHa
®  KHOMKa: BbIKAKYEHNE QYHKLUMM «aHTULLIOK» ®  Kwonka: yacToTa BpaLLeHUs
CBETOAMOA: BbIK/OYEHUE PYHKLMM «aHTU- Kwonka: Brn./Beik.
oK ®  WHaukatop sapsaga aNeMeHTOB NUTaHWs
3.1.3 Mynst OY PRA 2
AKcnnuKkauua
CeeTtoavos: KoMaHaa nepegaHa KHOMKa: KHOMKa HanpasfieHnsa IMHUK
@  KHonka: yactoTa BpaLleHus (cnesa/cnpasa)
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KHonka: nMHeiHas GyHKuua KHonku ynpasnenna cepeoasuUrarenamm

(+/)

3.2 HUcnonb3oBaHue MO HAa3HA4YEHUIO

JaHHbIA MHCTPYMEHT NpeacTaBnaeT coB0M POTALUMOHHLIN NasepHbl HUBENUP C BUAMMBIM BpaLLatoLLMMCA
NasepHbIM Ny4OM 3efIEHOro LBeTa U CMeLLeHHbIM Ha 90° KOHTPOJSIbHLIM Ny4YOM. POTaLMOHHbIA NasepHbIi
HUBENUP MOXXET UCNONb30BaTLCA ASIA NPOELUPOBAHUA Ny4el B BEPTUKANbHON, FOPU3OHTaNIbHON U HAKNOHHOWM
nnockocTax. OH npeaHasHayeH ANA pasMeTKW, NepeHoca M MPOBEPKM FOPU3OHTaNbHbIX, BEPTUKANbHBIX
M HaK/MOHHBIX NIOCKOCTEN, @ TaKKe MPAMbIX YrnoB. [lpUMepbl CMONb30BaHMA: MEPEHOC TOYeK oTcyeTta
(ONOPHBIX TOYEK) U OTMETOK BbICOThI, ONpeAeneHne NPAMbIX YIIOB CTEH, BbiPaBHMBAHWE TOYEK OTcyeTa no
BEPTUKANM UK Pa3MeTKa YrnoB CKoca.

» [InA 3TOro MHCTPYMEHTa UCMONb3YHTE TOMBKO NUTUA-UOHHBIA akkyMynatop ¢pupmsbl Hilti B 12/2.6.

» [InA 3TOro MHCTPYMEHTa UCNOoNb3yWTe TONbKO 3apaaHoe ycTpoiicTtso Hilti C 4/12-50.

3.3 OcobeHHOCTH

HuBenup no3sonfet 0AHOMY YenoBeKy BbICTPO U C BLICOKOW TOYHOCTLIO HUBENMPOBATL N0BYI0 MIOCKOCTb.
JocTynHbl 4 pasnuuHble yCTaHOBKKM YacToThl BpatleHua: 0/90/300/600 o6/MuH. MpeaycTaHoBneHHas Yactota
BpaLtleHua coctaenaet 300 06/MuH.

HuBenup ocHalleH CneaytoLMMKU MHAMKATOPaMK paBoyero COCTOAHUA: CBETOANOA aBTOMATUYECKOTO HUBE-
NMPOBaHUA, CBETOAUOL PEXXMMA HAKIIOHA U CBETOAMOL PYHKLMM «aHTULLIOK>.

Mpu aBTOMATUYECKOM HMBENUPOBAHMM B OAHOM MM OBOMX HanpaBneHWAX CepBOCUCTEMA KOHTPONMPYET
cobntoaeHne NpeaenoB TOYHOCTU B COOTBETCTBUM C TEXHUUECKOW XapaKTEPUCTUKOW. Ecnu HuBenMposaHue
He AocTUraeTcs (HMBENUp 3a npeaenamv AuanasoHa aBTOMATUYeCKOro HUBENMPOBAHUA UM MeXaHW4YeCKM
6NOKMPOBaH) UMM HapyLLAeTCs YCTaHOBKa HUBENMpa (BMOPauMs/TONYOK), MPOMCXOAUT aBTOMaTUHYecKoe
BbIKNIFOUeHWe HuBenupa. MNocne oTkNoUYEeHNs BpaLLeHWe NPeKpaLlaeTcs, HauMHaoT MUraTb BCe CBETOAMOAbI.
BuAaUMOCTb nasepHoro ny4ya MOXKET ObiTb OrpaHMyeHa B 3aBUCHMOCTHU OT paboyero paccTofHUsA U APKOCTHU
BHELLHEro ocBeLleHna. BuaMmocTb nasepHOro nyya MOMXHO ONMTMMU3MPOBATbL C MOMOLLBIO MuleHn. [pu
CHWXEHHOW BMAMMOCTH NTa3ePHOro Nyya, Hanpumep B pesy/bTare BO3AEWCTBMA COMTHEYHOrO CBETa, PEKo-
MEHAYyeTCA NCNONb30BaTh Ia3ePHbIA NPUEMHUK (MPUHAANEMHOCTD).

Husenuposanue

ABTOMaTM4eCKoe BblpaBHMBaHME (+5°) OTHOCUTENbHO TOW MAM MHOM MAOCKOCTU OCYLLECTBNAETCA Mocne
BKJ/IIOYEHUA HMBENMPA ABYMA BCTPOEHHbIMKM cepBoasuratenamu. CeeuyeHne CBETOAMOAOB MHPOPMUPYET O
COOTBETCTBYHOLEM padoyemM COCTOAHUU. HUBENMP AONYCKAETCA yCTaHaBAMBaTL HEMOCPEACTBEHHO Ha Nony,
LITaTMBE UK Ha NOAXOAALLMX AepIKaTeNnax.

HuBenupoBaH1e No BEpTUKaNM OCyLLECTBNAETCA aBTOMATU4YeCKK. C MOMOLLbIO KHOMOK «+/-» Ha nynbTe AY
PRA 2 BepTHKanbHYHO NIOCKOCTb MOXHO HUBENIMPOBATL (BbIBEPATL BPALLEHNEM) BPYUHYHO.

Yron HaknoHa MOXXHO PerynMpoBaTtb BPYYHYO B PeXuMe HakinoHa ¢ nomouwbto nynsta OY PRA 2 B
avanasoHe 0 + 5°. B BuAe anbTepHaTMBbl B PEXUME HaKIOHa MOXHO TaKkXKe MCnonb3oBaTtb ajantep AnA
HaknoHa B AnanasoHe Ao 60 %.

Ecnu Bo Bpema paboTbl HAapyLIAeTCs MO3WLMOHUPOBaHWE HUBENUPA (BUOPALMA/TONYOK), OH MOCPEACTBOM
BCTPOEHHON PYHKLMK «@HTULLOK» NEPEXOAUT B PEXXUM NPEeAyNnPEXAEHNUA (aKTUBUPYETCA CO BTOPOWM MUHYTbI
nocne 3aBepLUeHna HUBENMPOBaHUA). MuratoT BCce CBETOAUOAbI, Na3epPHbIM HUBENUP BbIKOYaETCA (FoNoBKa
6onblie He Bpalyaetcs).

WUcnonb3osaHue ¢ ApyruMuU ycTponcTeamm

Mynst OY PRA 2 faeT BO3MOXHOCTb YAOOGHOrO YNpaBfieHWA POTALUMOHHLIM Nla3epOM Ha PasfiMyHOM
paccTofHun. MmeeTcA AONONHUTENbHAA BOSMOXHOCTb BblPaBHMBAHWA A3EPHOrO flyya C MOMOLLbIO GYHKLUK
[UCTaHLMOHHOTIO ynpaBneHua.

JNasepHble npuemHuky Hilti MoryT ncnonb3oBatbca AnA MHAMKALMM TA3EPHOTO Nyya Ha BOMbLLNX PACCTOAHMUAX.
MoapobHasa nHPopmMaLuma NPUBOANTCA B PYKOBOACTBE MO dKCMyatalyuu nasepHoro npuemMHmuxa.

3.4 CseToauMoaHble HHAUKATOPbI
PoTaL1OHHbI nasepHbId HUBENUP OCHALLEH CBETOAUOAHBIMU UHAUKATOPAMM.

CocTtofiHue 3HaueHue

Bce cBeTtoanoasl Murator. e HuBEenMp nonyunn TONYOK, BLIWEN U3 PeXxuma
HUBENUPOBAHUA WM UMEeT MeCTO Apyras
oLumobKa.

CeeToanoa aBToMaTuyecKoro HUBENUPOBAHUA MU- ° HMBeﬂMp Haxo4uTCA B PeXXUMe BblpaBHUBAHMA.
raet 3efieHbIM.
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CocTtofHue

3HaueHue

CeeToano aBToOMaTMyeckoro HUBENMUPOBAaHUA HE-
NPEepPbIBHO rOPUT 3€/1IEHbIM.

* HuBEnMp HaxoAuTCA B PEXUME HUBENUpOBa-
HUA/roTOB K paboTe.

CBeTOAMOA PYHKLWN «@HTULLOK» HEMPEpPbIBHO ro-
PUT OPaHIKEBbIM.

. d)yHKLlVIﬂ «aHTULLOK» lIeaKTUBUpOBaHa.

CBeToAMOA GYHKLNN «aHTULLIOK» HeNpPepbIBHO ro-
PUT OpPaH>KEBbIM.

° AKTMBVIpOBaH PEeXUM HaK/ioHa.

3.5 WHauKauuA ypoBHA 3apAga NMTUM-MOHHOIO aKKyMynATopa
JINTUA-MOHHDIA aKKYMYNATOP OCHALLEeH MHAMKaUMER YpOBHA 3apaja.

CocrtofAHue

3HaueHue

[opAt 4 cBeToanoaa.

* YpoBeHb 3apaaa: ot 75 % ao 100 %

[opAar 3 ceBetoanoaa.

* YposeHb 3apaza: ot 50 % o 75 %

[opAT 2 ceBeToanoaa.

* YpoBeHb 3apaza: ot 25 % o 50 %

lopwut 1 cBeToamoa.

¢ YpoBeHb 3apaaa: ot 10 % 1o 25 %

Mwraet 1 csetoauoa.

* YposeHb 3apaaa: < 10 %

YKasaHue

Bo Bpemsa paboThl ypoBeHb 3apaaa akkymynatopa oTodpa)xaeTcs Ha NaHenu ynpasneHna HUBenupa.

B HepaéoueM COCTOAHMKU YPOBEHb 3apAZa MOXXHO KOHTPOIMpPOBATb NyTEM Ha)Katua OLHOM U3 KHOMOK

(2€)BNOKMPOBKHU.

Bo Bpemna npouecca 3apaakn MOCPEACTBOM 3TOr0 WHAMKATOPa Ha akKymynsTope otobpakaercA
ypOBeHb 3apaga (CM. PyKOBOACTBO MO SKCMyaraunu 3apaaHoro YCTPOMCTBa).

3.6 KomnnekT noctaBKu

PotaumonHbii nasep PR 3-HVSG, nynet IV PRA 2, muweHb PRA 54, nBa anemeHTa nutanua (6atapeu tuna
AA), nBa cepTuduKaTta NpoOU3BOANTENA, PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauuu.

YKaszaHue

cnpatumsanTe B cepBucHoM LeHTpe Hilti unu cmotpute Ha dupmenHom caiite www.hilti.com.

Llpyrwe, AonyLeHHble AnA UCnosib3oBaHUA C AaHHbIM MHCTPYMEHTOM CUCTEMHbIE MPUHAANEKHOCTH,

4 TexHuU4YecKHe AaHHble

MIL-STD-810G)

JlanbHoOCTb AeWCTBUA NPUEMHHUKa (AMameTp) 150 m

(492 pyT)
HanbHocTb gencteuA nynbta Y (PRA 2) 30m

(98 ¢yT - 10 atoim)
TouHocTb Ha paccTtoAaHuu 10 M (Npu cTaHpapT- +1 MM
HbIX YC/IOBUAX OKPYatoLlei cpeabl COracHo (0,04 atoim)

Knacc nasepa

BUAWMbIN, knacc nasepa 2, 510-530 um/Po
<4,85 mBT, 2 300 06/muH; EN 60825-1:2007;
IEC 60825-1:2007

HUA (NPY CTaHAAPTHBIX YCNOBUAX OKPYKatoLLen
cpeabl cornacHo MIL-STD-810G)

Pa6ouas Temnepatypa -10°C ... 50 °C
(14 °F ... 122 °F)
Temnepartypa xpaHeHuA -25°C ... 63°C
(-13°F ... 145°F)
Macca (c akkymynaTopom B12/2,6) 2,4 kr
(5,3 pyHT)
BbicoTa Npu UCNbITaHWU meToaom cbpacbisa- 1,5m

(4 oyt - 11 proiim)
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Pesb6a wratusa 5/8 atoim
Knacc 3awuTbl cornacHo IEC 60529 IP 56

5 Beogn B akcnnya

5.1 3apapgka akkymynsaTopa

> I'Iepen TeM KaK BCTaBUTb aKKyMYJATOP B 3apAAHOE yCTpOﬁCTEO yéenwrect., YTO ero BHeLlHWe NOBEPXHO-
CTU YUCTbIE U CyXUe.

YKasaHue
CucTema aBTOMATUYECKHM BbIKITHOYAETCA NPU Pa3PAXKEHHOM aKKyMynaTope.

5.2 YcraHoBKa akkymynaTopa [l

OCTOPOXHO
OnacHOCTb TPAaBMUPOBaHWUA HenpeaHaMepeHHOE BKITHOUEHWE HUBENUPA.

» [lepen yCTaHOBKOW akKymynaTopa y6eauTECh B TOM, YTO HUBEUP BbIKIHOYEH.

OCTOPOXHO
3J1e|(pr-|ecxaﬂ onacHocTb! Bcneacteue 3arpA3HEeHUA KOHTaKTOB BOSMOXXHO KOPOTKOE 3aMblKaHUe.

> I'Iepe,q yCTaHOBKOﬁ aKKymMynatopa yéeﬂMTer B TOM, YTO €ro KOHTaKTbl U KOHTaKTbl B HUBENUPE
YUCTbIE.

OCTOPOXHO
OnacHocTb TpaBMUpOBaHUA ECnn akkyMynaTop yCTaHOBNEH HENPaBUIbHO, OH MOXKET ynacTb.

> I'IpoaepﬁﬁTe HaZeXXHOCTb q)MKCaL[MM aKKyMynAatopa B HUBENUpe BO nsberkaHme ero nageHusa u
BO3MOXHOM ONacHOCTU BCNEACTBUE ITOro ANA Bac U APYyrux nuy.

» YcTaHoBuTe aKKyMyJSIATOP M NPOBEpPbTE HAZAEXHOCTb €ro GpuUKcaumm B HUBENUPeE.

5.3 W3BneueHue akkymynaTtopa
» W3Bnekute akkymynatop.

6 Ixcnnyarauua

6.1 BknroueHue HUBenupa
» Hakmute kHoMKy «Brn./Bbikn.».

_| YkasaHue

Mocne BKNHOYEHUA HUBENUP NEPEXOAUT B PEXKUM aBTOMATUYECKOIO HUBENMPOBAHHUS.

Mepen NpoBeAeHUEM BaXKHbIX U3MEPEHUI NPOBEpPANTE TOYHOCTb HUBENIUPA, OCOBEHHO NOCne ero
najeHua Ha 3eMJIH0 UM NOCNEe HECTAHAAPTHLIX MEXaHUYECKMUX BO3AEWCTBUIA Ha HEro.

6.2 Pa6ota B ropusoHTanbHoi nnockoctu [§
1. CMOHTUPYIATE HUBENUP HA KPENNeHuu.

YKkasaHue
B kauecTBe KpenneHua MOXET UCMONb30BaTLCA HACTEHHBIN AepXkaTenb unu wratne. Makc. yron
HaK/IoOHa OMNOPHOW NOBEPXHOCTU HE IOMKEH NpeBbIwaTh + 5°.

2. Hakmute KHOMKy «Bkn./Bbikn.». CBETOAMOL aBTOMATUYECKOTO HUBENMPOBAHMA 3aMUraeT 3efleHbIM
CBETOM.

YKasaHue
[Mocne 3aBepLUEHNUA HUBENMPOBAHUA BKIOYAETCA NasepHbIi Nyd, HAYUMHAETCA BpaLlaTtbCA poTaum-
OHHaA rofioBKa U HeMpepbIBHO FOPUT CBETOAMOA aBTOMATUYECKOrO HUBENUPOBAHUA.
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6.3 Pa6oTa B BepTHKanbHOI NIOCKOCTH [f

1.

Monoxxwute unu CMOHTMpyﬁTe WHCTPYMEHT TaKnum 06pa30M, yTto6bl NaHenb ynpaeneHua HUuBenupa Obina
HanpasneHa BBEpX.

YKasaHue
Ona cobnoaeHns TOYHOCTU HUBENUP AOMKEH ObiTb YCTAHOBMEH HA POBHOM MOBEPXHOCTU WNU
NpaBubHO 3aKPENeH Ha WTATUBE/APYrOM NPUCNOCOBNeHNUM.

2. BbIpOBHAWTE BEPTUKAIIbHYIO OCb HUBENMPA C MOMOLLBIO MPULENa N MYLLKW B HY)XHOM HanpasneHuu.
_| YkaszaHue
“| Mocne 3aBepLUEHNA HUBENMPOBAHMA BKITOYAETCA NasepHbIN Nyd, HAUMHAETCA BPALLATLCA POTaLM-
OHHasA rofloBKa M NOCTOAHHO FOPUT CBETOANOA aBTOMAaTUYECKOrO HUBENMPOBAHHS.

3. Haxkmute kHOMKy «Bkn./Bbikn.». [ocne 3aBepLUeHUA HUBENMPOBAHWA HUBENUP aKTUBUPYET PEXUM nasepa
C MIOCKOCTBIO JTA3ePHOrO Jlyya, NPOeLMpyemMoin BEPTUKANbLHO BHM3. OTa Npoeuvpyeman ToUKa ABNAETCA
OMOPHOW TOYKOM U CITYXMT ANA NO3ULUMOHUPOBAHUA HUBENWPA.

4. HaykmuTe KHOMKY perynmpoBKM YacToThl BpaLLeHus, YToObl BUAETb Nyd BO BCEM MNOCKOCTU BPaLLEHWs.

5. C NOMOLLBIO KHOMOK «+» U «-» nynbTa Y Bpawjarowmiica B BEPTUKANLHOW MAOCKOCTUA NasepHbii ny4
MOXXHO CMeLLaTb BNeBO U BNPaBo B AnanasoHe A0 5°.

6.4 HaknoH

A AOCTWKEHUS ONTUMaNbHBIX PE3YNLTATOB LienecoobpasHo NpoBepATh BeipaBHuBaHue PR 3-HVSG. Jlyulwe
BCEro Aienatb 370 C NOMOLLbIO 2 TOUEK CneBa W cnpasa napaniefnbHo OCK HUBENUpa Kaxkaan Ha PacCTOAHUKU
5 M ot Hero. CneayeT OTMETUTb BbICOTY CHUBENMPOBAHHOW FOPU3OHTaNbHOM MAOCKOCTH, 3aTEM OTMETUTb
OTMETKM BbICOTbI NOCNE HaKNoHa. ECnu 3HaueHWA BbICOThI B 00EUX TOUKaX WAEHTUYHbI, HUBENUP BbIPOBHEH
ONTUMANbHO.

6.4.1 PyuHana perynupoBKa HaKknoHa

1.

2.
3.
4

7.

B 3aBMCHMOCTH OT KOHKPETHOM 3a4a41 YCTAHOBUTE HUBENUP, HANPUMEP, Ha LUTaTUB.

Pacnonoywure wtatMe 6o Ha BEPXHEM NIMOO Ha HKHEM Kpato HaKNOHHOM MNOCKOCTH.

BcTaHbTe 3a HUBENMPOM, NULOM K NaHeNn ynpasneHusa.

C NomMoLLblO METKM Ha BEPXHEN YacCTU HUBENWPA BbIPOBHANTE HUBENMP NapannensHO HAKNOHHOW nnoc-
KOCTH.

BK/touMTE HMBENUP M HAXKMWUTE KHOMKY aKTUBALMM PEXMMA HakioHa. 3aropuTcA CBETOAMOA peXknma
HaknoHa. Mo OKOHYaHMK BblpaBHUBAHUA (HUBENMPOBAHKA) BKIOYAETCA NasepHbIit NyY.

[nAa HaknoHa NNOCKOCTU HAXKMUTE KHOMKY «+»/«<-» Ha nynbTe Y. B BuAE anbTepHaTMBbI TAKXKE MOXHO
MCnonb3oBaTh agantep (MPUHAANEIKHOCTD).

[na BosBpara B UCXOAHbLIN PEXXUM BLIKNKOUUTE U CHOBA BKIKOUUTE HUBENUP.

6.4.2 PerynupoBka yrna HaknoHa c NomMoLyblo agantepa

1.
2.
3.

CMOHTUpPY#iTE NOAXOAALLMIA afanTep HaKNoHa Ha LWTaTuBe.

Pacnonoxure wrat1s M6o Ha BEPXHEM, MO0 Ha HUXKHEM KpParo HaKNOHHOW MAOCKOCTH.

CMOHTUpPY#iTE POTAUMOHHbIV Na3epHbIA HUBENUP Ha aaanTepe M C MOMOLLbIO METKM Ha BEPXHeH YacTu
PR 3-HVSG BbIpoBHAiiTE HUBENMP (BMECTE C aaanTepomMm) napanienbHO NIOCKOCTU HAKNOHA.

Y6eautech B TOM, YTO aAanTep HaXoAUTCA B UCXOAHOM MONoXeHuu (0°).

YKaszaHue
Manenb ynpaenenusa PR 3-HVSG aomkHa HaxoauTbCa Ha CTOPOHE, MPOTUBOMOSIOXKHOW Hanpasne-
HUIO HaKNoHa.

Bkntouunte HUBEMp.

Ha)xmuTe KHOMKY pe)xnmMa HaknoHa. Ha naHenu ynpasneHus poTalyMoHHOro nasepa 3aroputca CBETOANOA
pexuma HaknoHa. 3anyckaeTcA aBTOMaTMYECKOe HUBENMpOBaHWe HuBenupa. Kak Tonbko npouecc
HUBENMPOBAHWA 3aBEPLLNTCA, BKIOYAETCA NAa3eP U HAYMHAETCA BPALUEHUE POTALMOHHOMN FONOBKM.
YCTaHOBHTE Hy)XHbIW YrOn HaKIoOHa Ha ajanTtepe.
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YkasaHuve

Mpu py4Hoi HacTporke HaknoHa PR 3-HVSG BbINONHAET OAHOKPATHOE HUBENUPOBAHUE NIOCKOCTU
NasepHOro nyya U 3aTem GUKCUPYET AaHHYI HACTPOIKY. Bubpauumum, usmeHeHus Temnepatypbl Unm
MHble GAKTOPbLI BO3AEUCTBUSA, BO3HUKAIOLLME B X0A€e padoyero AHA, MOryT UBMEHSATb MOMOXKeHUe
NNOCKOCTU Na3epHOro nyua.

6.5 Pabota c nynstom QY PRA 2

Mynet OY PRA 2 obneryaet paboTy ¢ poTauuMoHHbIM N1asepoM U NPUMEHAETCA ANA akTUBaUWW HEKOTOPbIX
®YHKUMIA HUBEnUpa.

Bbi6op yacToTbl BpaLyeHUn

Mocne BKNOUEHUsT POTALMOHHBIN ladep 3anyckaeTtca Bceraa ¢ yactoTtoi BpalyeHusa 300 06/MuH. Mpu HU3KOM
4acToTbl BpaLleHUA NasepHbii lyd MOXKET CBETUTbCA 3aMeTHO Apuye. [1pu BbICOKOW 4acToTbl BpaLleHWs
CBeueHue NazepHoro nyya ctabunusmpyerca. YacTtoTa BpalleHus U3MeHAETCH NyTeM MHOFOKPATHOIO HaXkaTua
COOTBETCTBYHOLLEN KHOMKH.

Bbi6op nuHeHHON GyHKLUK

Haxatnem KHOMKKU NUHEeWHOW GyHKUMM Ha nynbTe JY AvManasoH nasepHOro Jiyda MOXHO YMEHbLUWTb A0
OAHOM NuHMK. BcneacTBre 3TOro NasepHbli yy CTAHOBUTCA 3HAYMTENBHO ApYe. MHOrOKpaTHbIM HaXkatuem
KHOMKKU JIMHEAHOW (YHKLMM MOXKHO M3MEHATb ANMHY Nyya. [nuHa nyya 3aBMCHT OT pacCTOAHWMA nasepa
OT CTEHbI/MOBEPXHOCTU.  J1a3epHbli Ny4 MOXHO MPOU3BONBHO CMeELyaTb C MOMOLLbIO KHOMOK Bbibopa
HanpasneHus (BnpaBo/BneBo).

6.6 [eaKkTuBauuA GYHKLUU «@HTULLIOK»

1. Bkniounte HuBenup.

2. HakmuTe KHOMKy AeakTMBauuu QYHKLMM «@HTULLOK». HenpepbiBHOE CBeueHue cBeToanoAa (pyHKLWM
«@HTULLOK» CUrHaNM3MPYyeT O TOM, YTO 3Ta GYHKUMA AeaKTMBUPOBaHa.

3. [nAa Bo3Bpara B CTAHAAPTHbIA PEXUM CNeayeT BbIKIIFOUYUTL HUBEIMP U BKIOUYMTL €ro NOBTOPHO.

6.7 lpoBepKa ropu3oHTaNbLHOM FaBHOW U NonepeyHoi oceii [

1. YcTtaHoBwWTE LWITATMB HA PacCTOAHMM NPUM. 20 M OT CTEHbI U BLIDOBHAWTE rONOBKY LUTATMBA NOCPEACTBOM
Barepnaca rno ropusoHTasu.

2. YcTaHOBWTE HMBENWP Ha LUTATMB W BbIPOBHANTE rONIOBKY HUBENMPA C NOMOLLbIO METKU MO CTEHE.

C noMoLLbIo NPUEMHUKA 3axBaTUTe TOUKY (TOUKa 1) U OTMeTbTE ee Ha CTeHe.

4. TloBepHWUTE HMBENMP BOKPYr OCH MO YacoBoW cTpesnke Ha 90°. BbiCOTy HUBenUpa npu 3TOM U3MEHATb He
AonycKaeTcA.

5. C nomoLLblo NPUEMHUKA 3axBaTUTE BTOPYHO TOUKY (TOUKa 2) M OTMETbTE €€ Ha CTeHe.

6. MosTopuTe 06a NpeablAyLMX Lwara elle ABaXKAbl, 3axXBaTUTE TOUYKM 3 U 4 C MOMOLLBI NPUEMHMUKA U
OTMETbTE UX Ha CTEHE.

«

_| YkasaHue
Mpv NpaBuAbHOM BLINOIHEHWM BEPTUKaNIbHOE PACCTOAHUE MEXAY ABYMSA OTMEUYEHHbIMU TOYKamu 1
1 3 (rnaBHaA 0Cb) UK TOYKaMK 2 1 4 (nonepeyHan ocb) AOMKHO COCTaBNATb < 3 MM (Ha PpacCTOAHUN
20 ™). Mpwu 6onblueM OTKIOHEHWW NEPELLNUTE HUBENUP B CePBUCHDLIN LeHTp Hilti ana kanMbpoBKu.

6.8 MpoBepka BepTuKanbHoi ocu (2, [T

1. YcraHOBUTE HMBENMP BEPTUKANBLHO HA NNOCKOE OCHOBAHWE (MOJ) Ha PaccToAHUU NPUM. 20 M OT CTEHBI.

2. BbIpOBHANTE PYKOATKM HUBENWPA NapannenbHo CTEHe.

3. BkJtounTe HMBENMP 1 OTMETBTE Ha Nony ToUKy oTcyeta (R).

4. C nomoLybio NPUEMHMUKA OTMETbTE TOUKY (A) HA HWKHEM Kpato CTeHbl (BbiGEpPWUTE CPEAHION YacToTy

BpaLLeHus).

C nomoLLbo NPUEMHMKA OTMeTbTE TOUKY (B) Ha BeicoTe npum. 10 M.

6. PasepHute HuBenup Ha 180° 1 BbIPOBHANTE ero no Touke otcyeta (R) Ha Noay U N0 HKHEN OTMEYEHHOM
TOuKe (A) Ha cTeHe.

7. C nomoLyblo npuemMHuka otmeTbTe Touky (C) Ha BbicoTe npum. 10 M.

o
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_| YxasaHue

"I MNpv NpaBHNLHOM BLINONHEHUM FOPU3OHTANLHOE PACCTOAHUE MEMKAY ABYMA OTMEUeHHbIMM Ha 10-
METPOBOI BbicoTe Toukamu (B 1 C) A0mKHO BbiTb < 2 MM (Ha pacctoaHnu 10 m). MNpu 3HaunTensHOM
OTK/IOHEHWUW: OTNPABbLTE HUBENMP B CepBUCHbIM LeHTp Hilti ans kannéposku.

7 Yxom, TexHUUYecKoe o6cnyKuBaHUe, TPAHCNOPTUPOBKA U XPaHeHHUe

7.1 OuucTKa ¥ cywKa

» CpaysaiiTe Nbifb C OKHA BbIXOAA IA3EPHOrO Nlyya.

» He Kkacaiitecb OKHa BbIXxoAa NasepHOro nyya nanbuamu.

» OunaiTe HUBENUP TONBKO YACTOM M MAMKOW TKaHbto. pu HEOBXOAMMOCTH Crerka CMOYUTE TKaHb B
YUCTOM CTIUPTE WK HEOONBLLIOM KONIMYECTBE BOZbI.

_| YkasaHue

| Cnuwkom LiepoxoBaTklit Matepuan AnA OYNCTKM MOXKET NoLapanark CTEKNO M yXyALWMTL TOHHOCTb
HuBenupa. He ucnonbayite Apyre *UAKOCTU, MOCKOMbKY OHM MOTYT MOBPEAUTb MNACTUKOBbLIE
Aetanu.
CyLunTe CBOE 060pyAOBaHUE C COBNOAEHUEM NPeAENbHbIX 3HAYEHUH TEMNEPATYPHOrO AnanasoHa.

7.2 XpaHeHue

» Henbsa XpaHuTb HUBENWP, ECNIK HA HEM WMeeTCs Bnara. [aitTe Bnare BbICOXHYTb Nepes Tem, Kak yéparb
HUBENWUP Ha XPaHEHHe.

» Tllepen XxpaHeHEM BbICYLLWTE U OYUCTUTE HUBENMP, KOPOBKY M KOMMIEKTYHOLLWE.

» [locne ANUTENBHOTO XPaHEHUs UM TPaHCMOPTUPOBKM OBOPYAOBaHWA CAenaiTe NPOOHbIE U3MEpeHUs
nepeza ero UCronb30BaHUEM.

» [pu xpaHeHun obopynosaHus cobntoaaiTe TeMnepaTypHbii PEXXUM, 0OCOBEHHO 3UMOI/NETOM, ECIU Balle
o6opyaoBaHWe XPaHUTCA B aBTOMoOuNe.

7.3 YxopA 3a NMTUN-UOHHBIM aKKyMYNIATOPOM

» AKKYMynaToOp fonmeH BbiTb UMCTbIM, 6e3 cCneAoB Macna WK xupa. 3anpelaeTcA UCNoNb3oBaTh
4YKCTALLME CPEACTBa, CoAEPHalLLue CUIUKOH.

» PerynapHo ouuLyaiiTe BHELLHIOI NOBEPXHOCTb aKKyMyNnATOpa Cherka yBnaKHEeHHON TKaHbHo.

» He ponyckaite nonaaaHua Bnaru.

» 3apfKaiTe akKyMynAaTopbl C NOMOLLBIO AOMYLEHHbIX K akcnayataumu Hilti 3apaaHbiX ycTporcTs anA
3aPAAKKM JIUTUR-MOHHBIX aKKYMYNIATOPOB.

7.4 TpaHCnopTUpOBKa

CobntopaiTte cneunanbHble NPeAnMcaHna No TPaHCNOPTUPOBKE, XPAHEHWIO W AKCTyaTaunun NUTUA-UOHHBIX
aKKyMyNATOPOB.

[Mepen nepecbinkoi HUBENUpa cneayeT M30NMPOBaTb WKW M3BNEYb M3 HEr0 akKyMyNATOPbl WU 3NEeMEHTbI
nuTaHus. MpoTeKLwmne aNeMeHTbl NUTaHWUA/aKKyMynATOPbl MOTyT NOBPEAUTL HUBENUP.

7.5 CepsucHas cnym6a Hilti (13mepuTenbHan TexHuKa)

CepsucHasn cnyx06a Hilti, cneunanusvpytolanca Ha PeMOHTE U3MEPUTENBHOM TEXHUKM, BBINOHAET NPOBEPKY

1 - B Clyyae BbIABNEHNA OTKIOHEHUA - BOCCTAHOBNEHUE W NOBTOPHYHO NPOBEPKY COOTBETCTBUA CneLnduKalmm

HuBennpa. CooTBeTCTBUE CnelnprKaLum Ha MOMEHT NPOBEPKM NOATBEPIKAAETCA CEPTUPUKATOM CEPBUCHON

cny»6bl B TMCbMEHHOM BuAe. PekomeHnayetcsa:

* BbibepuTe NoAXOAALLMIA MHTEPBAN MPOBEPKU COrNMACcCHO MCMOJb30BaHMIO.

e [locne HecTaHAAPTHOW HarpysKku HUBENWUPA, Neped BbINMONHEHUEM OTBETCTBEHHBIX PaBoT, HO HE pexxe
O[HOrO pasa B ro, caasante HUBENUP B cepBUCHbIN LeHTp Hilti Ana nposepky.

MpoBepka B cepaucHoM LeHTpe Hilti He o3HauaeT ocBoGOXKAEHUE NONb30BATENA OT 0OA3ATENLHON NPOBEPKM

HMBEnMpa nepea M BO BPEMA €ro UCMob30BaHMA.

7.6 TlMpoBepKa TOYHOCTU U3MEPEHUA

[na cobntofeHns TpeBoBaHU TEXHUUECKUX CMeUMPUKaLMi HUBENWUP CnelyeT PerynapHo npoBepdATb (no
KpaiiHei Mepe nepea Kaxzaon macLutabHoi paboToi)!
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Mocne naaeHnua HuBenupa C GONbLIOW BLICOTHI HEOOXOAMMO MPOBEPUTL €ro PyHKUMOHANBLHOCTL. [pu

CneayroLuX YCNOBUAX MOXHO UCXOANUTb U3 TOTO, YTO HUBENWUP UCNPABHO GYHKLUMOHUPYET:

e Tpu nageHuu He Bbina NPEBLILLIEHA BLICOTA, YKasdaHHaA B TEXHUUYECKUX XapaKTepUCTUKaX.

e Jlo napeHus HUBENUp ToXke paboTan McnpaBHo.

e HuBenvp npu nageHun He MOJyunsl MEXaHUUYECKUX MOBPEXAEHUN (Hanpumep He Obina noBpexzaeHa
neHTanpusma).

*  HuBenup reHepupyet B XxoZe dKCMnnyatauuu BpallatoLMica nasepHbli nyy.

8 [MomoLub NpU HEUCNPABHOCTAX

B cnydyae HeucnpaBHOCTEMN, KOTOPbIE HE yKasaHbl B 9TOM Tabnuue Wian KOTOpble Bbl HE MOXXETe YCTpaHuTb
camocToATeNbHO, oBpalyaiTecs B GnManlunii cepBUCHbIN LeHTp Hilti.

HencnpasHocTb Bo3moxHaA npuuuHa Pewenune
HuBenup He PyHKUMOHMPYET. | AKKYMYNIATOP BCTaB/IEH HE MOMHO- | » YCTAHOBUTE aKKyMynatop C
CTbtO. XapaKTepHbIM (ABOMHbIM) LLieny-
KOM.
AKKYMYNATOP Pa3paKeH. » 3ameHuTe akKyMynATop K 3apa-
AMTE Pa3pPAXKEHHbIN aKkKymyna-
Top.
AKKyMynaTop paspsxaerca OueHb HU3KadA Temnepatypa okpy- | » ObecneubTe MOCTENEHHbIN
6bicTpee, Yem 06bIYHO. »arowen cpeabi. Harpes akkymynaTopa Ao
KOMHaTHOM Temneparypbl.
Mpwu yctaHoBKe akkymyna- 'pA3b Ha PUKCUPYOLKMX BBICTynax | » OuncTUTe PUKCUPYIOLLME Bbl-
TOpa He CrbILLHO XapaKkTep- aKKymynatopa. CTYMbl U YCTAHOBUTE aKKyMy”si-
HOTO LenyKa. TOP NMOBTOPHO.
CunbHbIM Harpes HUBenUpa OnekTpryeckan HeMCnNpPaBHOCTb » HemeaneHHO BbIKNIOUMTE HUBE-
UK aKKymynatopa. MNP, M3BNEKUTE aKKyMynATop U

noHabniogaiTe 3a HAM, gante
eMy OCTbiTb U CBAXKWTECH C
cepBucHoM cnyxéon Hilti.

f BHUMAHHUE
OnacHocTb TpaBMMpoBaHuA ONacHOCTb BCIEACTBME HENPaBuibHOM yTuinsaumum

» HapyLluenue npasun ytunusaumm o6opyAoBaHUA MOXET UMETb CrielytoLne NocneacTsua: Mpu Cxu-
raHuu AeTanei U3 nnactmacchl o6pasytoTCs TOKCUYHbIE radbl, KOTOPbIE MOTYT MPEACTaBAATL Yrpo3y
AnA 340poBbA Ntofen. Ecnn akkyMynAaTOpHble 3NeMeHTbl NUTaHUA NOBPEeXXAEeHbl Uu noasepra-
10TCA BO3AENCTBUIO BLICOKMX TEMMeparyp, OHU MOTyT B30PBaTbCA M CTaTb MPUUMHOW OTPaBEHHS,
BO3ropaH1in, XMMUYECKNUX OXKOFOB MMM 3arpfasHEHUA OKpyKatowlen cpedbl. [1pu nerkomMbiCneH-
HOM OTHOLLEHWU K YTUIW3auWK Bbl CO3AaeTe ONacHOCTb MUCMOMb30BaHWA OBOPYAOBaHUA He Mo
Ha3HaYeHWIo MOCTOPOHHUMM iULaMU. STO MOXKET CTaTb MPUYUHON UX COBCTBEHHOIO CEPbE3HOrO
TPaBMUPOBaHWA, TPAaBMUPOBAHUA APYr1X UL, a Takke MPUUYMHON 3arpA3HEHUA OKpyXKatoLlen
cpeasbl.

» HemeaneHHo yTunusmpymnTte HemcnpasHble akKyMyNATopbl. XpaHUTe UX B HEAOCTYNHOM AndA AeTen
mMecTe. He pasbupaiTe 1 He Cxurante akkyMynaTopbl.

> YTunusupyiTe GbiBLUME B UCTIONBb30BAHUM akKyMYyNATOPbI COMMAaCHO HaLUMOHabHLIM NPeAnUcaHuamM
w1 BepHuUTe ux obparHo B Hilti.

€% BONBLMHCTBO MaTepuasoB, U3 KOTOPbLIX M3rOTOBAEHbI MHCTPYMeHTLI Hilti, noanexut BTopuuHoit nepepa-
6oTke. Mepen yTunusaumnei cneayert TaTenbHO PaccopTUPOBaTh MaTepuarbl (Ans yaodcTea Ux nocneayto-
wer nepepabotki). Bo MHorux ctpaHax ¢pupma Hilti y)xe opranusosana npuem GbIBLUMX B UCMONb30BaHUMU
(3NEKTPO-)UHCTPYMEHTOB ANA yTUAM3aLumn. JJononHUTEeNbHY MHGOPMALIUIO MO 3TOMY BONPOCY MOXKHO Nony-
UnUTb B OTAENE MO OBCNYXKMBAHMIO KITMEHTOB WK Y KOHCYNbTAHTOB Mo npoAaykam ¢upmbl Hilti.

B cootBetcTBUK C nwpe«msoﬁ EC 06 ytunusauuum ObIBLUMX B UCMONb30BaHWM BNEKTPUYECKNX U BNTEKTPOHHbIX
WHCTPYMEHTOB U B COOTBETCTBUU C MECTHbIM 3aKOHOZATE/IbCTBOM 3NIEKTPOUHCTPYMEHTBI U aKKYMYJATOPI,
ObiBLLME B JKcnnyatayuu, A0/DKHbI YTUNU3NPOBaTbCA OTAEIbHO 3KONOMMYeCKU 6esonacHbiM cnocobom.
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ﬁ » He BbifpacbiBaiiTe 3NEKTPOHHBLIE U3MEPUTENbHBIE MHCTPYMEHTEI BMECTE C 00bIYHBIM MycOpoMm!

Bo u3bexxanue yiepba Ana OKpy>KatoLen Cpeabl yTUAN3UPYITE UHCTPYMEHTEI, aKKYMYNATOPLI U 9NEMEHTLI
NUTaHKA B COOTBETCTBUM C AENCTBYHOLUMU MECTHBIMU HOPMaMM.

10 lapaHTHA npou3BoAuTeEnsa

» C BONpocamMu OTHOCUTENBHO rapaHTUitHBIX YCNOBWI obpallaiTeck B Onuxaiillee npeacTaBUTENLCTBO
Hilti.

11 Mpeanucanue FCC (ana CLLA)/npeanucanue IC (ana KaHaabl)

M3nenune cootsetctayeT naparpady 15 npeanucanunin FCC n RSS-210 IC.
MoaroToBka Kk paboTe AOMKHA BLIMONHATLCA C COBMOAESHUEM ABYX CNEAYIOLLUX YCNOBUIA:
e JlaHHbli HUBENWUP He AOMKEH co3aaBaTb BPEAHOIO U3NyUYeHHA.

*  HuBEnMp MOXeT NpUHUMATB NtoBoE U3NyYeHre, BKIoYan U3nyyeHne, KOTopoe MOXKET MPUBECTU K CO0AM
B paboTe o6opyaoBaHus.

YkazaHue
M3meHeHnA nnu MoanduKaumm, KoTopble He paspelueHbl pupmont Hilti, moryt orpaHnuuts npasa
nonb30BatesNa Ha SKCMyaTaumio HUBenupa.

12 Jleknapauyua cooTBeTCTBMA Hopmam EC

UsrotoBuTenn

Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircherstrasse 100
9494 Schaan
JNnxTeHwTenH

HacToALwmMM Mbl C NOIHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABAAEM, YTO AAHHOE U3aenue COOTBETCTBYET NpUBEAEHHbIM
HWXe AUpeKTMBaM U HopMam.

O6o3HayeHre PoTaunoHHbI nasepHbIi HUBENUP
Tunosoe o6osHaueHne PR 3-HVSG

[Mokonenue 01

oA Bbinycka 2014

MprYMeHNMBIe AMPEKTUBBI: e 2011/65/EU

e 2004/108/EG (no 19.04.2016)

e 2014/30/EU (HaunHan c 20.04.2016)
e 2006/42/EG

¢ 2006/66/EG

MpYMeHUMBIE HOPMBI: « ENISO 12100
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1 Udaje k dokumentaci

1.1 Vysvétleni znacek

1.1.1 Varovna upozornéni
Varovna upozornéni varuiji pred nebezpecim pfi zachazeni's vyrobkem. Nasleduijici signalni slova se pouzivaji
v kombinaci se symbolem:

NEBEZPECI! Pouziva se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi, které vede k tézkym porané-
A nim nebo k smrti.

VAROVANI! Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpe&nou situaci, ktera mize vést k t&z-
A kym poranénim nebo k smrti.

POZOR! Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpeénou situaci, ktera mize vést k lehkym
A poranénim nebo k vécnym Skodam.

1.1.2 Symboly
Byly pouzity nasledujici symboly:

Pro pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né informace

Pred pouzitim si pre¢téte navod k obsluze

/min | Otacky za minutu
RPM | Otacky za minutu

1.1.3 Obrazky
Obrazky v tomto navodu slouzi k zakladnimu pochopeni a mohou se od skute¢ného provedeni lisit.

E Tato Cisla odkazuji na pfislusné vyobrazeni na zacatku tohoto navodu.

3 Cislovani na obrazcich udava poradi pracovnich krok na obrazku a méze se lisit od &islovani
pracovnich krokd v textu.

@ Cisla pozic jsou uvedena na obrazku s prehledem. V &asti Prehled vyrobku odkazuiji &isla z le-
gendy na ¢&isla jednotlivych pozic.

1.2 O této dokumentaci

» Pred uvedenim do provozu si prectéte tento navod k obsluze. Je to pfedpoklad pro bezpe¢nou praci
a bezproblémové zachazeni.

» Dodrzujte bezpe¢nostni a varovné pokyny uvedené v této dokumentaci a na pfistroji.

» Navod k obsluze méjte ulozeny vzdy u pfistroje a dalSim osobam predavejte pfistroj jen s timto navodem.

Zmény a omyly vyhrazeny.

1.3 Informace o vyrobku

Vyrobky Hilti jsou urcené pro profesionalni uzivatele a smi je obsluhovat, oSetfovat a provadét jejich udrzbu
pouze autorizovany a instruovany persondl. Tento persondl musi byt specidlné informovan o vyskytujicich
se nebezpedich, s nimiz by se mohl setkat. Vyrobek a jeho pomdcky mohou byt nebezpec¢né, pokud s nimi
nespravné zachazi nevyskoleny personal nebo pokud se nepouzivaji v souladu s uréenym ucelem.

* Oznaceni a sériové Cislo z typového Stitku si poznamenejte do nasleduijici tabulky.

» V pripadé otazek k vyrobku sméfovanych na nase zastoupeni nebo servis vzdy uvedte tuto informaci.

Udaje o vyrobku
Rotacéni laser PR 3-HVSG
Generace 01

Sériové Cislo
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Na typovém stitku
Vyrobek tfidy laseru 2. Nedivejte se do paprsku.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
GLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 510-530nm

Maximum output power: Po<4.85mW, 2300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No 50, date June 24, 2007

2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostni pokyny

2.1.1 Zakladni bezpecnostni pokyny

Prectéte si vSechny bezpeénostni pokyny a instrukce. Nedbalost pii dodrzovani bezpe¢nostnich pokyn(
a instrukci miize mit za nésledek Uraz elektrickym proudem, poZzar, pfipadné tézka poranéni.

VSechny bezpeénostni pokyny a instrukce uschovejte pro budouci potfebu. Pojem "elektricky pfistroj"
pouzivany v bezpeénostnich pokynech se vztahuje na elektrické pristroje napajené ze sité (se sitovym
kabelem) a na elektrické pfistroje napajené z akumulatoru (bez sitového kabelu).

2.1.2 Vseobecna bezpecnostni opatieni

» Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate, a pristupujte k praci s elektrickym pfistrojem
rozumné. Elektricky pfistroj nepouzivejte, kdyzZ jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i
1ékd. Okamzik nepozornosti pii praci s elektrickym pfistrojem maze mit za nasledek vazna poranéni.

» Nevyrazujte z ¢innosti zadna bezpecénostni zafizeni a neodstranujte informacni a vystrazné tabule.

» Laserové pristroje nenechavejte v dosahu déti.

» P¥i neodborném rozroubovani piistroje maze vzniknout laserové zareni, které presahuije tfidu 2. PFistroj
davejte opravovat pouze do servisnich stredisek Hilti.

» Laserové paprsky by mély probihat daleko pod urovni nebo nad Urovni oci.

» Zohlednéte vlivy okoli. Nepouzivejte pristroj tam, kde existuje nebezpeci pozaru nebo exploze.

» Upozornéni podle FCC § 15.21: Zmény nebo modifikace, které nebyly vyslovné schvaleny firmou Hilti,
mohou mit za nasledek ztratu uzZivatelského opravnéni k pouzivani pfistroje.

» Po padu pristroje nebo po jiném mechanickém pusobeni musite jeho pfesnost zkontrolovat.

» P¥i preneseni pristroje z velkého chladu do teplejSiho prostiedi nebo naopak nechte pristroj pred
pouzitim aklimatizovat.

» P¥i pouziti s adaptéry a prisluSenstvim zajistéte, aby byl pfistroj bezpec¢né upevnény.

» Aby se zabranilo chybnym mérenim, udrzujte vystupni okénko laseru Cisté.

» Ackoli je pfistroj konstruovan pro pouziti v naroéném provozu na stavbé, méli byste s nim zachazet
opatrné, podobné jako s jinymi optickymi a elektrickymi pfistroji (dalekohled, bryle, fotoaparat).

» Prestoze je pristroj chranény proti vihkosti, pfed ulozenim do transportniho pouzdra ho do sucha

otrete.

Pfed dulezitymi méFenimi pfistroj zkontroluijte.

Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte pfesnost.

Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

Nedotykejte se kontaktd.

O pristroj svédomité pecujte. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily pristroje bezvadné funguji a nevaz-

nou, zda dily nejsou zlomené nebo poskozené tak, ze je naruSena jeho funkce. Poskozené dily

nechte pfed pouzitim pfistroje opravit. Mnoho Grazi ma na svédomi nedostate¢na udrzba pristrojt.

vy vy vy vy

2.1.3 Vhodné vybaveni pracovisté

» Zabezpecte méf¥ici stanovisté. Zajistéte, aby pfi nainstalovani PR 3-HVSG nebyl paprsek namifeny
na jiné osoby ani na vas samotné.

» Pfi praci na zebriku se vyhybejte nepfirozenému drzeni téla. Zajistéte si bezpecny postoj
a rovnovahu po celou dobu prace.

» Méfeni v blizkosti reflexnich objektl, resp. povrchl, ptes sklo nebo podobné materidly mize zkreslit
vysledek méreni.
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Dbejte na to, aby byl pfistroj postaveny na stabilnim podkladu (bez vibraci!).

Pristroj pouzivejte pouze v definovanych mezich pouziti.

P¥istroj, pfisluSenstvi, nastavce apod. pouzivejte podle téchto pokyn a tak, jak je to pro tento typ
pristroje predepsano. Zohlednéte pfitom pracovni podminky a provadénou €innost. Pouziti pfistroje
k jinému Gcelu, nez ke kterému je uréeny, mize byt nebezpecné.

Je zakazano pracovat s méricimi latémi v blizkosti vedeni vysokého napéti.

Zajistéte, aby se v okoli nepouzival zadny dal$i PR 3-HVSG. Infraéervené Fizeni muiZe ovliviiovat vas
pristroj. Obcas pfistroj zkontrolujte.

2.1.4 Elektromagneticka kompatibilita

Ackoli tento pFistroj splfiuje pfisné pozadavky prislunych smérnic, nemize firma Hilti vyloucit nasledujici:

Pfistroj mlze byt ruden silnym zafenim, coz mlze vést k chybnym operacim.
V téchto pfipadech, nebo mate-li néjaké pochybnosti, provedte kontrolni méteni.
Pfistroj mlze rusit jiné pfistroje (napt. navigacni zatizeni letadel).

Pouze pro Koreu:
Tento pristroj je vhodny pro elektromagnetické viny vyskytujici se v obytném prostoru (tfida B). Je uréeny
predevsim pro pouziti v obytném prostoru, Ize ho ale pouzivat i v jinych prostorech.

2.1.5 Klasifikace laseru pro pfistroje tfidy laseru 2

Pristroj odpovida tfidé laseru 2 podle IEC 60825-1:2007 / EN 60825-1:2007. Tyto pfistroje se sméji pouzivat
bez dalSich ochrannych opatteni.

POZOR
Nebezpedi poranéni! Nemifte laserovy paprsek proti osobam.

» Nikdy se nedivejte do svételného zdroje laseru. V pfipadé pfimého kontaktu s o¢ima oci zavrete
a uhnéte hlavou z dosahu paprsku.

2.1.6 Pedlivé pouzivani akumulatorovych pfistroji

>

v Vv Vv Vv

Akumulatory chrarite pfed vysokymi teplotami, pfimym slune¢nim zarenim a ohném. Hrozi
nebezpedi vybuchu.

Akumulatory se nesméji rozebirat, lisovat, zahfivat nad 80 °C (176 °F) ani palit. Jinak hrozi nebezpeci
pozaru, vybuchu a poleptani.

Chraiite akumulator p¥ed silnymi mechanickymi narazy a akumulatorem nehazejte.

Akumulatory nepatii do rukou détem.

Zabrarite vniknuti vihkosti. Vnikla vinkost mGze zpUsobit zkrat a popaleniny nebo pozar.

PFi nespravném pouzivani mize z akumulatoru vytéci kapalina. Zabrafte kontaktu s touto
kapalinou. Pfi nahodném kontaktu oplachnéte postizené misto vodou. Pokud kapalina vnikne do
oéi, vyhledejte také i Iékare. Vytékajici kapalina mlze zpUsobit podrazdéni pokozky nebo popaleniny.
Pouzivejte vyhradné akumulatory schvalené pro pfislusny pfistroj. Pfi pouziti jinych akumulator(
nebo pii pouziti akumulator( pro jiné Gcely hrozi nebezpedi pozaru a vybuchu.

Akumulator skladujte pokud mozno v chladu a v suchu. Akumulatory nikdy neskladujte na slunci, na
topeni nebo za sklem.

Nepouzivany akumulator a nabijecku uchovavejte v dostate¢né vzdalenosti od kancelarskych
sponek, minci, kli¢t, hiebikl, Sroubt a jinych malych kovovych pfedmétu, které by mohly zpUsobit
premosténi kontakti akumulatoru nebo kontaktd nabijeéky. Zkrat kontaktd akumulatord nebo
nabijeGek mize zpUsobit popaleniny a pozar.

Poskozené akumulatory (naptiklad akumulatory s trhlinami, prasklymi ¢astmi, ohnutymi, zaraze-
nymi a/nebo vytaZzenymi kontakty) se nesmi nabijet ani dale pouzivat.

Akumulatory nabijejte pouze v nabije¢kach, které jsou doporu¢ené vyrobcem. P¥i pouziti jinych
akumulatord, nez pro které je nabijecka uréena, hrozi nebezpeci pozaru.

Dodrzuijte zvlastni smérnice pro prepravu, skladovani a provoz lithium-iontovych akumulatord.

PFi zasilani pristroje se musi akumulator izolovat nebo vyjmout z pristroje. Vyteklé akumulatory
mohou pfistroj poskodit.

Pokud je nepouzivany akumulator na dotek pfili§ horky, mize byt systém pfistroje a akumulatoru vadny.
Postavte pfistroj na nehoflavé misto v dostateéné vzdalenosti od hoflavych materiall, kde ho Ize
sledovat, a nechte ho vychladnout.
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3.1 Prehled vyrobku

3.1.1 Rotacéni laser PR 3-HVSG f]
Vysvétlivky

® Laserovy paprsek (rovina rotace) ® Lithium-iontovy akumulator
@  90° referen¢ni paprsek ®  Obsluzny panel

® Rotaéni hlava @  Zakladni deska se zavitem 5/8"
®  Drzadlo

3.1.2 Ovladaci panel PR 3-HVSG 2

Vysvétlivky

LED: automaticka nivelace ®  Tlagitko: Uhel sklonu

®  Tlagitko: deaktivace vystrahy pfi narazu ®  Tlagitko: rychlost rotace
LED: deaktivace vystrahy pfi narazu Tlagitko: zapnuti/vypnuti

@  LED: thel sklonu ®  Ukazatel stavu baterie
3.1.3 Dalkové ovladani PRA 2 &

Vysvétlivky

LED: vyslany pfikaz Tlagitko: funkce cary

@  Tlagitko: rychlost rotace Servotlagitka (+/-)

Tlagitko: smér ¢ary (doleva/doprava)

3.2 Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Popsany vyrobek je rotacni laser s viditelnym rotujicim laserovym paprskem a s referenénim paprskem
posunutym o 90°. Rotacni laser Ize pouzivat vertikalng, horizontalné a pro sklony. Pfistroj je ureny
k zjistovani, prenaseni a ke kontrole vodorovnych vysek, svislych a naklonénych rovin a pravych ahld.
Prikladem pouziti je pfenaseni metrové vysky a dalSich vy$ek, urcovani pravych uhld stén, vertikalni
vyrovnavani vici referenénim bodim nebo vymérovani naklonénych rovin.

» Tento vyrobek pouzivejte pouze s lithium-iontovym akumulatorem Hilti B 122.6.

» Pro tento vyrobek pouzivejte pouze nabijecku Hilti C 4/12-50.

3.3 Vlastnosti

S timto pfistrojem dokaze jedina osoba vyrovnat kazdou rovinu rychle a s vysokym stupném presnosti.

K dispozici jsou 4 riizné rychlosti rotace (0, 90, 300, 600 ot/min). Pfednastavena rychlost rotace je 300 ot/min.
Pfistroj je vybaveny nésledujicimi ukazateli provozniho stavu: LED automatické nivelace, LED uhlu sklonu
a LED vystrahy pfi narazu.

Pfi automatickém vyrovnavani jedné nebo obou os servosystém trvale sleduje, zda je dosazeno pozadované
presnosti. K automatickému vypnuti dojde, kdyZ neni dosazeno vyrovnani (pfistroj mimo rozsah nivelace
nebo mechanické zablokovani) nebo kdyz se pfistroj vychyli z kolmé polohy (otfes/naraz). Po vypnuti se
vypne rotace a véechny LED se rozblikaji.

V zavislosti na pracovni vzdalenosti a na jasu okoli miize byt viditelnost laserového paprsku omezena.
Pomoci cilové desticky Ize zlepSit viditelnost. Pfi snizené viditelnosti laserového paprsku, napf. vlivem
slune€niho svétla, doporucujeme pouzit pfijimac laserového paprsku (pfisluSenstvi).

Nivelace

Vyrovnani (£5°) do roviny probihd po zapnuti pfistroje pomoci dvou zabudovanych servomotord. LED
kontrolky signalizuji pfislusny provozni stav. Pfistroj miize byt umistény pfimo na zemi, na stativu nebo
pomoci vhodnych drzakd.

Vyrovnani vaéi svislici probihd automaticky. Tlacitky +/- na dalkovém ovladani PRA 2 je mozné vertikalni
rovinu vyrovnat (natocit) ru¢né.

Sklon Ize manudlné nastavit v rezimu sklonu pomoci dalkového ovladani PRA 2 az v Uhlu +£5°. Alternativné
Ize také s naklapécim adaptérem nastavit v rezimu sklonu az 60 %.

Pokud se pfistroj béhem provozu vychyli z roviny (otfes/naraz), prepne se pomoci integrované funkce
vystrahy pfi narazu do vystrazného rezimu (aktivni od druhé minuty po vyrovnani). VSechny LED se
rozblikaji, hlava prestane rotovat a laser se vypne.
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Kombinace s jinymi pfistroji

PFi pouziti dalkového ovladani PRA 2 Ize rotacni laser pohodiné ovladat na dalku. Navic je mozné dalkové

vyrovnavat laserovy paprsek.

Prijimace laserového paprsku Hilti Ize pouzit k zobrazeni laserového paprsku na vétsi vzdalenosti. Podrob-

3.4 LED kontrolky
Rotaéni laser je vybaveny LED kontrolkami.

Stav

Vyznam

VSechny LED blikaji.

¢ P¥istroj byl ovlivnén narazem, jiz neni vyrovnany
nebo u néj doslo k jiné chybé.

LED automatické nivelace blika zelené.

* P¥istroj je ve fazi vyrovnavani.

LED automatické nivelace trvale sviti zelené.

* P¥istroj je vyrovnany / je fadné v provozu.

LED vystrahy pfi narazu sviti trvale oranzové.

¢ Vystraha pfi narazu je deaktivovana.

LED ukazatele sklonu sviti trvale oranzové.

¢ Je aktivovany rezim sklonu.

3.5 Ukazatel stavu nabiti lithium-iontového akumulatoru
Lithium-iontovy akumulator je vybaveny ukazatelem stavu nabiti.

Stav Vyznam

Sviti 4 LED. ¢ Stav nabiti: 75 % az 100 %
Sviti 3 LED. e Stav nabiti: 50 % az 75 %
Sviti 2 LED. e Stav nabiti: 25 % az 50 %
Sviti 1 LED. ¢ Stav nabiti: 10 % az 25 %
1 LED blika. e Stav nabiti: <10 %

Upozornéni

Béhem prace se stav nabiti akumulatoru zobrazuje na ovladacim panelu pfistroje.

V klidovém stavu Ize stav nabiti zobrazit klepnutim na odjistovaci tlagitko.

Pfi nabijeni akumulatoru je stav nabiti indikovan ukazatelem na akumulatoru (viz nadvod k pouziti
nabijecky).

3.6 Rozsah dodavky

Rotaéni laser PR 3-HVSG, dalkové ovladani PRA 2, cilova desticka PRA 54, 2 baterie (AA ¢lanky), 2 certifikaty
vyrobce, navod k obsluze.

Upozornéni

Dal$i systémové produkty schvalené pro vas vyrobek najdete ve stfedisku Hilti nebo on-line na:
www. hilti.com.

4 Technické udaje

Dosah pfijmu (pramér) 150 m

(492 ft)
Dosah komunikace (PRA 2) 30m

(98 ft - 10/in)
Pfesnost na 10 m (za standardnich podminek +1 mm
prostiedi podle MIL-STD-810G) (0,04 in)

Trida laseru Viditelny laserovy paprsek, tfida laseru 2,
510-530 nm / Po < 4,85 mW 2 300 /min;
EN 60825-1:2007; IEC 60825-1:2007
-10°C ... 50 °C

(14 °F ... 122 °F)

Provozni teplota
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Skladovaci teplota -25°C ...63°C
(-13°F ... 145°F)
Hmotnost (véetné akumulatoru B12/2.6) 2,4 kg
(5,3 1b)
Vyska pri testovani padu (za standardnich pod- 1,56m
minek prostredi podle MIL-STD-810G) (4 ft-11in)
Zavit stativu 5/8in
Tfida ochrany podle IEC 60529 IP 56

5 Uvedeni do provozu

5.1 Nabijeni akumulatoru
» Nez akumulator vlozite do nabijecky, zkontrolujte, zda jsou jeho vnéjsi plochy &isté a suché.

Upozornéni
Kdyz je akumulator vybity, systém se automaticky vypne.

5.2 Nasazeni akumulatoru fl

f POZOR
Nebezpedi poranéni. Neimysiné spusténi vyrobku.
» Pred nasazenim akumulatoru zkontrolujte, zda je vyrobek vypnuty.

f POZOR
Elektrické nebezpedéi. Znecidténé kontakty mohou zpUsobit zkrat.
» Pred nasazenim akumulatoru zajistéte, aby byly kontakty akumulatoru a pfistroje Gisté.

POZOR
A Nebezpedi poranéni. Kdyz akumulator neni spravné nasazeny, mize vypadnout.

» Zkontrolujte, zda je akumulator bezpe¢né usazeny v pfistroji, aby nevypadl a neohrozil vas nebo
jiné osoby.

» Nasadte akumulator a zkontrolujte jeho spravnou polohu v pfistroji.

5.3 Vyjmuti akumulatoru 3
» Vyjméte akumulator.

6 Obsluha

6.1 Zapnuti pristroje
» Stisknéte tlaCitko zapnuti/vypnuti.

Upozornéni

Po zapnuti pfistroj zahaji automatické vyrovnavani.

Pred dllezitym méfenim zkontrolujte presnost pfistroje, zejména po padu na zem nebo pokud byl
pfistroj vystaven neobvyklym mechanickym vliviim.

6.2 Horizontalni prace §
1. Namontujte pfistroj na drzak.

e Upozornéni
"1 Jako drzak Ize pouzit nasténny drzak nebo stativ. Uhel sklonu dosedaci plochy smi byt maximalné
+5°,

2. Stisknéte tlaCitko zapnuti/vypnuti. LED automatické nivelace blika zelené.
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Upozornéni
Jakmile je vyrovnani dokon&eno, zapne se laserovy paprsek, rotuje a LED automatické nivelace
trvale sviti.

6.3 Vertikalni prace

1.

4.
5.

Polozte nebo namontujte pfistroj tak, aby ovladaci panel pfistroje sméfoval nahoru.

Upozornéni
Aby mohla byt dodrzena specifikovana presnost, mél by byt pfistroj umistény na rovné ploSe, pfip.
s odpovidajici pfesnosti upevnény na stativu nebo jiném pfislusenstvi.

Vyrovnejte vertikalni osu pfistroje pomoci zafezu a musky v pozadovaném sméru.

Upozornéni
Jakmile je vyrovnani dokon&eno, zapne se laserovy paprsek, rotuje a LED automatické nivelace
trvale sviti.

Stisknéte tladitko zapnuti/vypnuti. Po vyrovnani spusti pfistroj provoz laseru s pevnym rota¢nim
paprskem, ktery se promita kolmo dolG. Tento promitany bod je referen¢ni bod a slouZzi k polohovani
pristroje.

Abyste vidéli paprsek v celé roviné rotace, stisknéte tlacitko rychlosti rotace.

Tlagitky + a — na dalkovém ovladani mlzete posunout svisly rotaéni paprsek doleva a doprava az o 5°.

6.4 Sklon

Pro optimalni vysledky je vhodné zkontrolovat vyrovnani rotacniho laseru PR 3-HVSG. To se nejlépe provadi
tak, ze si zvolite 2 body, jeden 5 m (16 ft) vlevo a druhy 5 m vpravo od pfistroje, ale rovnobézné s jeho osou.
Oznacte si vySku vyrovnané horizontalni roviny, pak si oznacéte vysky podle sklonu. Jen kdyz jsou vysky
u obou bodu stejné, je vyrovnani pfistroje optimalni.

6.4.1 Manualni nastaveni sklonu

1.
2.
3.
4
5.

6.

7.

Podle pfislusného pouziti upevnéte pfistroj napf. na stativ.

Umistéte rota¢ni laser bud' na horni, nebo na dolni hranu naklonéné roviny.

Postavte se za pristroj tak, aby va$ pohled sméfoval na ovladaci panel.

Pomoci zaméfovaciho zéafezu na hlavé pfistroje vyrovnejte pfistroj zhruba rovnobézné s naklonénou
rovinou.

Zapnéte pristroj a stisknéte tlacitko rezim sklonu. Sviti LED rezimu sklonu. Jakmile je vyrovnani
dokonceno, zapne se laserovy paprsek.

Pro naklonéni roviny stisknéte tlacitko + nebo — na dalkovém ovladani. Alternativné mlzete pouzit také
naklapéci adaptér (pfislusenstvi).

Pro navrat do standardniho rezimu musite pfistroj vypnout a znovu zapnout.

6.4.2 Nastaveni sklonu pomoci naklapéciho adaptéru

1.
2.
3.

Namontujte vhodny naklapéci adaptér na stativ.

Umistéte stativ bud’ na horni, nebo na dolni hranu naklonéné roviny.

Namontujte rotacni laser na naklapéci adaptér a vyrovneijte pristroj véetné naklapéciho adaptéru pomoci
zamétovaciho zafezu na hlavé PR 3-HVSG paralelné s naklonénou rovinou.

Zajistéte, aby byl naklapéci adaptér ve vychozi poloze (0°).

Upozornéni
Ovléadaci panel PR 3-HVSG by se mél nachazet na opacné strané sméru sklonu.

Zapnéte pfristroj.

Stisknéte tlacitko Rezim sklonu. Na ovladacim panelu rota¢niho laseru nyni sviti LED rezimu sklonu.
Pristroj zahdji automatickou nivelaci. Jakmile bude dokoncend, zapne se laser a zaéne rotovat.
Nastavte na naklapécim adaptéru pozadovany uhel sklonu.

Upozornéni

Pfi manuélnim nastaveni sklonu vyrovna PR 3-HVSG jednorazové laserovou rovinu a poté ji
zafixuje. Vibrace, zmény teploty nebo jiné vlivy, které se mohou béhem dne vyskytnout, mohou
mit vliv na polohu roviny laseru.
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6.5 Pouzivani dalkového ovladani PRA 2
Dalkové ovladani PRA 2 usnadnuje praci s rotaénim laserem a umoznuje vyuziti nékterych funkci pfistroje.

Zvoleni rychlosti rotace

Po zapnuti se rota¢ni laser vzdy rozbiha s rychlosti 300 otacek za minutu. PFi nizké rychlosti rotace mize byt
laserovy paprsek podstatné svétlejsi. Pfi vysoké rychlosti rotace je laserovy paprsek stabilngjsi. Rychlost se
méni opakovanym stisknutim tlagitka rychlosti rotace.

Zvoleni funkce ¢ary

Stisknutim tlacitka funkce ¢ary na dalkovém ovladani Ize laserové paprsky redukovat na jedinou ¢aru. Tim se
laserovy paprsek stane podstatné jasnéjsim. Opakovanym stisknutim tla¢itka funkce ¢ary Ize zménit délku
¢ary. Délka ¢ary zavisi na vzdalenosti laseru od zdi/povrchu. Laserovou ¢aru Ize libovolné posunout pomoci
tlacitek sméru (doprava/doleva).

6.6 Deaktivace funkce vystrahy pfi narazu

1. Zapnéte pristroj.

2. Stisknéte tlacitko deaktivace funkce vystrahy pfi narazu. Trvale svitici LED deaktivace funkce vystrahy
pfi narazu indikuje, Ze je funkce deaktivovana.

3. Pro navrat do standardniho rezimu pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.

6.7 Kontrola hlavni a pfiéné horizontalni osy &

Stativ postavte cca 20 m (66 ft) od stény a jeho hlavu vyrovnejte horizontélné podle vodovahy.
Pristroj namontujte na stativ a hlavu pfistroje zaméfte pomoci zaméfovaciho zafezu na sténu.
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Oba vySe uvedené kroky zopakujte jesté dvakrat a prijimatem zachytte a vyznacte na sténé bod 3
abod 4.

Upozornéni

P¥i peclivém provadéni by vertikalni vzdalenost obou vyznac¢enych bodl 1 a 3 (hlavni osa), pfip.
bodd 2 a 4 (pficna osa), méla byt vzdy < 3 mm (pfi 20 m) (0,12" pfi 66 ft). Je-li odchylka vétsi,
poslete pfistroj do servisu Hilti ke kalibraci.

6.8 Kontrola vertikalni osy 2, [Tt

Pristroj postavte vertikalné pokud mozno na rovnou podlahu cca 20 m (66 ft) od stény.
Drzadla pfistroje vyrovnejte paralelné se sténou.
Pristroj zapnéte a vyznacte na podlaze referenéni bod (R).
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Pristroj oto¢te o 180° a vyrovnejte na referen¢ni bod (R) na podlaze a na dolni vyznaceny bod (A) na
sténé.

Upozornéni

P¥i peclivém provadéni by horizontalni vzdalenost obou bodt (B) a (C), vyznacenych v desetime-
trové vysce, méla byt mensi nez 2 mm (pfi 10 m) (0,08" pfi 33 ft). Je-li odchylka vétsi: Pristroj
zaslete prosim servisnimu stfedisku Hilti ke kalibraci.

7 Péce, udrzba, preprava a skladovani

7.1 Cisténi a suseni

» Z vystupniho okénka laseru vyfoukeijte prach.

» Nedotykejte se vystupniho okénka laseru prsty.
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» Pristroj Cistéte pouze Cistym, mékkym hadrem. V pfipadé potfeby hadr mirné navihéete Cistym lihem
nebo trochou vody.

_] Upozornéni

PFili§ drsny Ccistici material mdZze sklo poskrabat, a tim negativné ovlivnit presnost pristroje.
Nepouzivejte Zadné jiné kapaliny kromé &istého alkoholu, aby nedoslo k poskozeni plastovych ¢asti.
Pfi suseni vybaveni dodrzujte stanovené teplotni meze.

7.2 Skladovani

» Pristroj neskladujte ve vihkém stavu. Pfed uloZzenim a skladovanim ho nechte uschnout.

» Pred skladovanim pfistroj, transportni pouzdro a pfisluSenstvi vzdy vycistéte.

» Po delsim skladovani nebo po prepravé zkontrolujte pfesnost pfistroje pfed pouZzivanim kontrolnim
méfenim.

» Pi skladovani vybaveni dbejte na stanovené teplotni meze, zejména pokud mate vybaveni ulozené ve
vnitfnim prostoru motorového vozidla.

7.3 Osetrovani lithium-iontového akumulatoru

» Akumulator udrzujte Cisty a beze stop oleje a tuku. NepouzZivejte prostfedky pro oSetfeni s obsahem
silikonu.

» Vnégjsi povrch Cistéte pravidelné mirné navihéenym hadiikem.

» Zabrante vniknuti vihkosti.

» Akumulator nabijejte schvalenym nabije¢kami Hilti pro lithium-iontové akumulatory.

7.4 Preprava
Dodrzuijte zvlastni smérnice pro pfepravu, skladovani a provoz lithium-iontovych akumulatord.

Pri zasilani pristroje akumulatory a baterie izolujte nebo vyjméte z pristroje. Kapalina vytekla z bate-
rii/akumulator(i mdze pfistroj poskodit.

7.5 Servis Hilti pro méfici techniku

Servis Hilti pro méici techniku provede kontrolu a v pfipadé odchylky opravu a novou kontrolu shody pfistroje

se specifikaci. Shoda se specifikaci v okamziku kontroly je potvrzena certifikatem servisu. Doporucujeme:

e Zvolte vhodny interval kontroly v zavislosti na pouzivani.

¢ Po mimofadném namahani pfistroje, pred dulezitymi pracemi, miniméalné ale jednou ro¢né nechte provést
kontrolu v servisu Hilti pro méfici techniku.

Kontrola v servisu Hilti pro méfici techniku nezbavuje uzivatele povinnosti kontrolovat pfistroje pfed pouzitim

a béhem néj.

7.6 Kontrola presnosti méreni

Aby mohly byt dodrzeny technické specifikace, mél by se pfistroj pravidelné (minimalné pred kazdym
vétsim/dullezitym méfenim) kontrolovat.

Po padu pristroje z vétsi vySky by se méla ovérit funkénost. Za nasledujicich podminek Ize predpokladat, ze
pristroj bezvadné funguje:

* PFi padu nebyla prekrocena vySka uvedena v technickych udajich.

* Pristroj bezvadné fungoval i pfed padem.

* Pfistroj nebyl pfi padu mechanicky poskozen (napf. prasknuti pétibokého hranolu).

* Pistroj vysila pfi praci rotujici laserovy paprsek.

8 Pomoc pfi poruchach

V pripadé poruch, které nejsou uvedené v této tabulce nebo které nemizete odstranit sami, se obratte na
nas servis Hilti.

Porucha Mozna pric¢ina Reseni
Pristroj nefunguje. Akumulator neni UpIné zasunuty. » Zasurite akumulator se slysitel-
nym dvojim cvaknutim.

Akumulator je vybity. »  Vyménite akumulator nebo
vybity akumulator nabijte.
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Porucha Mozna pFi¢ina Reseni
Akumulator se vybiji rychleji Velmi nizka teplota prostfedi. » Nechte akumulator pomalu
nez obvykle. zahrat na pokojovou teplotu.
Akumulator nezaskodi se Zajistovaci vystupky na akumula- » Vycistéte zajistovaci vystupky
slysSitelnym cvaknutim. toru jsou znecisténé. a znovu nasadte akumulator.
Pristroj nebo akumulator se Elektricka zavada. » Pristroj okamzité vypnéte,
silné zahfiva. vyjméte akumulator, sledujte
ho, nechte ho vychladnout
a kontaktujte servis Hilti.

9 Likvidace

f VYSTRAHA
Nebezpeéi poranéni. Nebezpedi zplisobené nespravnou likvidaci.

» Pfineodborné likvidaci zafizeni se mohou vyskytnout nésledujici udalosti: P¥i spalovani dilli z plastu
vznikaji jedovaté plyny, které mohou zplsobit onemocnéni osob. Akumulatory mohou pfi poskozeni
nebo pii plsobeni velmi vysokych teplot explodovat, a tim zplsobit otravu, popaleni, poleptani
kyselinami nebo znegistit Zivotni prostfedi. Lehkovaznou likvidaci umoZznujete nepovolanym
osobam pouzivat vybaveni nespravnym zplsobem. Pfitom mUlZete sobé& a dalsim osobam
zpUsobit tézka poranéni, jakoz i znegistit Zivotni prostiedi.

» Vadné akumulatory neprodlené zlikvidujte. Nenechavejte je v dosahu déti. Akumulatory nerozebi-
rejte a nepalte je.

» Akumulatory zlikvidujte podle nérodnich predpisl nebo je odevzdejte zpét firmé Hilti.

& Ptistroje Hilti jsou vyrobené prevazné z recyklovatelnych materialGi. Pfedpokladem pro recyklaci materialGi
je jejich radné tfidéni. V. mnoha zemich odebira Hilti staré pristroje k recyklaci. Informuijte se v servisu Hilti
nebo u prodejniho poradce.

Podle evropské smérnice o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich a odpovidajicich ustanovenich
pravnich predpist jednotlivych zemi se opotfebovana elektricka zafizeni a akumulatory musi shromazdovat
oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat k ekologické recyklaci.

ﬁ » Elektronické méfici pfistroje nevyhazujte do domovniho odpadu!

Aby nedochazelo k poskozovani Zivotniho prostiedi, musite se pfi likvidaci pfistrojd, akumulatord a baterii
fidit platnymi mistnimi pfedpisy.

10 Zaruka vyrobce

» V pfipadé otazek ohledné zaru¢nich podminek se obratte na mistniho partnera Hilti.

11 Upozornéni FCC (platné v USA) / upozornéni IC (platné v Kanadé)

Vyrobek odpovida paragrafu 15 ustanoveni FCC a RSS-210 IC.

Pro uvedeni do provozu plati tyto dvé podminky:

e Tento pfistroj by nemél vytvaret Skodlivé zareni.

* Pristroj musi zachycovat jakékoli zafeni v€etné zafeni, které by mohlo vést k nezadoucim operacim.

Upozornéni
Zmény nebo modifikace, které nebyly vyslovné schvaleny firmou Hilti, mohou mit za nasledek omezeni
uzivatelského opravnéni k pouzivani pfistroje.
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12 Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce

Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircherstrasse 100
9494 Schaan
Lichtenstejnsko

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyrobek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami.

Oznaceni Rotacni laser
Typové oznaceni PR 3-HVSG
Generace 01

Rok vyroby 2014
Aplikované smérnice: * 2011/65/EU

«  2004/108/ES (do 19. dubna 2016)
«  2014/30/EU (od 20. dubna 2016)
«  2006/42/ES

*  2006/66/ES

Aplikované normy: « ENISO 12100
Technicka dokumentace u: ¢ Schvaleni elektrickych zafizeni
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
HiltistraBe 6
86916 Kaufering
Némecko
Schaan, 04.2015
Paolo Luccini Edward Przybylowicz
(Head of BA Quality and Process Management / (Head of BU Measuring Systems / BU Measuring
Business Area Electric Tools & Accessories) Systems)
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1 Udaje k dokumentécii

1.1 Vysvetlenie znadiek

1.1.1 Vystrazné upozornenia

Vystrazné upozornenia upozorfiuju na nebezpecenstva pri zaobchadzani s vyrobkom. Nasledujuce signalne
slova sa pouzivaju v kombinacii so symbolom:

NEBEZPECENSTVO! Na oznadenie bezprostredne hroziaceho nebezpedenstva, ktoré vedie
A k zadvaznym telesnym poraneniam alebo k usmrteniu.

VAROVANIE! Na oznacenie moznej nebezpecnej situdcie, ktord moze viest k zavaznym telesnym
A poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR! Na oznacenie moznej nebezpecnej situdcie, ktord moze viest k lahkym telesnym porane-
A niam alebo k vecnym Skodam.

1.1.2 Symboly
Pouzivaju sa nasledujuce symboly:

Pre upozornenia tykajuce sa pouzivania a iné uzito¢né informacie

@ Pred pouzitim si pre€itajte navod na obsluhu

/min | Otacky za minatu
RPM | Otagky za minutu

1.1.3 Vyobrazenia
Vyobrazenia v tomto navode su uré¢ené na zakladné porozumenie a moézu sa lisit od skuto¢ného vyhotovenia:

E Tieto &isla odkazuju na prislusné vyobrazenie na zaciatku tohto navodu.

3 Cislovanie vo vyobrazeniach udava poradie pracovnych tikonov na obrazku a moze sa odliovat
od ¢islovania pracovnych ukonov v texte.

@ Cisla pozicii sa pouzivaju v prehladovom vyobrazeni. V odseku s prehladom vyrobku odkazuijt

Cisla legendy na tieto Cisla pozicii.

1.2 O tejto dokumentacii

» Pred uvedenim do prevadzky si preditajte tento navod na obsluhu. Je to predpoklad na bezpecnu pracu
a bezproblémovu manipulaciu.

» Dodrziavajte bezpe€nostné a vystrazné upozornenia v tejto dokumentacii a na pristroji.

» Tento navod na obsluhu uchovavajte vzdy pri pristroji a dal$im osobam odovzdavajte pristroj iba s tymto
navodom.

Pravo na zmeny a omyly je vyhradené.

1.3 Informacie o vyrobku

Vyrobky znacky Hilti sU uréené pre profesionalneho pouzivatela a smie ich obsluhovat, udrZiavat a opravovat

iba autorizovany, intruovany persondl. Tento personal musi byt $peciélne pouceny o vznikajucich rizikach

a nebezpedenstve. Vyrobok a jeho pomocné prostriedky sa mézu stat zdrojom nebezpecenstva v pripade,

Ze s nimi bude manipulovat personal bez vzdelania, neodbornym spdsobom alebo ak sa nebudu pouzivat

v sulade s uréenim.

* Oznacenie a sériové Cislo si preneste z typového Stitka do nasledujucej tabulky.

» Tuto informaciu uvadzajte vzdy vtedy, ked sa obraciate s dopytmi k vyrobku na nase zastupenie alebo
servisné stredisko.

Udaje o vyrobku
Rotacny laser PR 3-HVSG
Generéacia 01

Sériové Cislo
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Na typovom stitku
Vyrobok s laserom triedy 2. Nepozerajte sa do lu¢a.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 510-530nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No 50, date June 24, 2007

2 Bezpecénost

2.1 Bezpecnostné upozornenia

2.1.1 Zakladné bezpecnostné upozornenia

Pregitajte si vSetky bezpeénostné upozornenia a pokyny. Nedbalost pri dodrziavani bezpeénostnych
upozorneni a pokynov méze mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar a/alebo zavazné poranenia.
Vsetky bezpecnostné upozornenia a pokyny si odlozte pre budtce pouzitie. Pojem "elektrické naradie"
pouzivany v bezpe&nostnych upozorneniach sa vztahuje na sietové elektrické naradie (naradie so sietovym
kablom) a na akumulatorové elektrické naradie (bez sietového kabla).

2.1.2 Vseobecné bezpecnostné opatrenia

» Pri praci bud'te pozorni, davajte pozor na to, ¢o robite a pri praci s elektrickym naradim postupujte
s rozvahou. Elektrické naradie nepouzivajte vtedy, ked’ ste unaveni alebo pod vplyvom drog,
alkoholu alebo liekov. Aj moment nepozornosti pri pouzivani elektrického naradia méze viest k zavaznym
poraneniam.

» Nevyradujte z ¢innosti ziadne bezpecnostné zariadenia a neodstrariujte Ziadne $titky s upozorne-
nim a vystrahami.

» Laserové pristroje udrziavajte mimo dosahu deti.

» Pri neodbornom naskrutkovani pristroja méze vzniknut laserové Ziarenie, ktoré prekraCuje triedu 2.
Opravu pristroja zverte iba servisnym strediskam firmy Hilti.

» Laserové ltce by mali prebiehat d'aleko nad alebo pod uroviiou oéi.

» Zohladnite vplyvy vonkajsieho prostredia. Pristroj nepouzivajte tam, kde hrozi riziko poziaru alebo
vybuchu.

» Upozornenie podla FCC, § 15.21: Zmeny alebo modifikacie, ktoré neboli vyslovne schvalené spolo¢nos-
fou Hilti, méZzu obmedzit pravo pouzivatela na uvedenie tohto pristroja do prevadzky.

» Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch musite skontrolovat presnost pristroja.

» Ak pristroj prenesiete z velkého chladu do teplejsieho prostredia alebo opaéne, mali by ste nechat
pristroj pred pouzitim aklimatizovat.

» Pri pouzivani s adaptérmi a prisluSenstvom zaistite, aby bol pristroj bezpeéne upevneny.

» Na zabranenie chybnym meraniam musite okienko na vystup laserového liéa udrziavat &isté.

» Hoci je pristroj koncipovany na naro¢né pouzivanie na stavbe, mali by ste s nim zaobchadzat
opatrne, rovnako ako s inymi optickymi a elektrickymi pristrojmi (d'alekohl'ad, okuliare, fotoaparat).

» Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vihkosti, mali by ste ho pred odloZzenim do transportnej
nadoby dosucha poutierat.

» Pristroj pred dolezitymi meraniami skontrolujte.

» Presnost kontrolujte viackrat po¢as pouzivania.

» Zabezpecte dobré osvetlenie pracoviska.

» Zabrarite dotyku kontaktov.

» Pristroj starostlivo oSetrujte. Skontrolujte, ¢i pohyblivé ¢asti pristroja bezchybne funguju a neza-
sekavaju sa, ¢i nie su jeho casti zlomené alebo poskodené tak, ze by to ovplyvnilo fungovanie
pristroja. Poskodené diely dajte pred pouZitim pristroja opravit.Mnohé nehody a Urazy maju svoju
pri¢inu v nespravne udrziavanych pristrojoch.

2.1.3 Spravne a odborné vybavenie pracovisk

» Zabezpecte miesto merania. Uistite sa, Ze pri postaveni pristroja PR 3-HVSG nesmeruje lG¢ proti
inym osobam alebo ho nenasmerujte proti sebe.
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» Pri pracach na rebrikoch sa vyhybajte neprirodzenému drzaniu tela. Dbajte na stabilné statie
a vzdy udrziavajte rovnovahu.

» Merania v blizkosti reflexnych objektov alebo povrchov, cez skla alebo podobné materidly, mozu skreslit
vysledok merania.

» Dbajte na to, aby bol pristroj umiestneny na rovnej, stabilnej podlozke (bez vibracii!).

» Pristroj pouzivajte iba v ramci definovanych hranic pouzitia.

» Pristroj, prisluSenstvo, vkladacie nastroje atd. pouzivajte podla tychto pokynov a tak, ako je to
pre tento Specialny typ pristroja predpisané. Zohladnite pritom podmienky prace a vykonavanu
¢ginnost.PouZivanie pristrojov na iné ako predpokladané spdsoby pouzitia moze viest k nebezpecnym
situaciam.

» Praca s meracimi latami nie je povolena v blizkosti vedeni s vysokym napatim.

» Uistite sa, Ze v okoli sa nepouziva ziadny dalsi pristroj PR 3-HVSG. Infraervené ovladanie moéze vas
pristroj ovplyvnit. Zariadenie obcas skontrolujte.

2.1.4 Elektromagneticka kompatibilita
Hoci pristroj spifia prisne poZiadavky prislusnych smernic, neméze firma Hilti vylugit nasledujice:
e Pristroj moze byt ruseny silnym Ziarenim, ¢o moze viest k chybnému fungovaniu.
V tychto pripadoch, ako aj pri inych pochybnostiach by sa mali vykonat kontrolné merania.
e Pristroj moze rusit iné pristroje (napriklad navigacné zariadenia lietadiel).

Len pre Koéreu:
Tento pristroj je vhodny pre elektromagnetické viny vyskytujice sa v obytnej oblasti (trieda B). Je uréeny
predovsetkym na pouZzitie v obytnej oblasti, mozno ho ale pouZivat aj v inych oblastiach.

2.1.5 Klasifikacia lasera pre pristroje triedy lasera 2

Pristroj zodpoveda triede lasera 2, podla normy IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007. Tieto pristroje sa smu
pouzivat bez daldieho ochranného opatrenia.

C POZOR
Nebezpecenstvo poranenia! Laserovy IU¢ nesmerujte na osoby.

» Nikdy sa nepozerajte priamo do zdroja svetla lasera. V pripade priameho o¢ného kontaktu zatvorte
o¢i a uhnite hlavou z oblasti lu¢a.

2.1.6 Starostlivé pouzivanie pristrojov prevadzkovanych na akumulator

» Akumulatory udrziavajte mimo dosahu vysokych tepl6t, priameho sineéného Ziarenia a ohna. Hrozi
nebezpecenstvo vybuchu.

» Akumulatory sa nesmu rozoberat, stla¢at, zahrievat nad 80 °C (176 °F) alebo spalovat. Inak hrozi
nebezpecenstvo poZiaru, vybuchu a poleptania.

» Akumulator nevystavujte ziadnym silnym mechanickym narazom ¢i otrasom a nehadzte ho.

» Akumulatory sa nesmu dostat do ruk detom.

» Zabranite vniknutiu vihkosti. Vniknuta vihkost méZze zapricinit skrat a moze mat za nasledok popaleniny
alebo poziar.

» Pri nespravnom pouzivani méze z akumulatora unikat kvapalina. Zabrarite kontaktu s fou.
Pri nahodnom kontakte vykonajte oplachnutie vodou. Pri vniknuti kvapaliny do o¢i dodatocne
vyhl'adajte lekarsku pomoc. Vytekajica kvapalina méze viest k podrézdeniam pokozky alebo
popaleninam.

» Pouzivajte vyluéne akumulatory, ktoré su pripustné pre prislusny pristroj. Pri pouZivani inych
akumulatorov alebo pri pouzivani akumulatorov na iné Ucely hrozi nebezpegenstvo poziaru a vybuchu.

» Podla moznosti skladujte akumulator v chlade a suchu. Akumulator nikdy neskladujte na sinku, na
vykurovacich telesach alebo za oknami.

» Nepouzivany akumulator alebo nabijacku uchovavajte v dostato¢nej vzdialenosti od kancelarskych
sponiek, minci, kl'i¢ov, klincov, skrutiek alebo inych malych kovovych predmetov, ktoré by mohli
spodsobit premostenie kontaktov akumulatora alebo kontaktov nabijaéky. Skratovanie kontaktov
akumulatorov a nabijaciek méze mat za nasledok vznik popalenin a poZiaru.

» Poskodené akumulatory (napr. akumulatory s prasklinami, zlomenymi ¢astami, zohnutymi,
zatlaéenymi a/alebo vytiahnutymi kontaktmi) sa nesmu nabijat a ani d’alej pouzivat.

» Akumulatory nabijajte len v nabijackach odporaéanych vyrobcom. Ak sa nabijacka vhodna pre urcity
druh akumulatorov pouziva s inymi akumulatormi, hrozi riziko vzniku poZiaru.

» Dodrziavajte osobitné smernice na prepravu, skladovanie a prevadzku litium-iéonovych akumulétorov.
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» Prizasielani pristroja musite akumulatory zaizolovat alebo vybrat z pristroja. Vytekajlice akumulatory
mozu pristroj poskodit.

» Ak je neprevadzkovany akumulator citefne horuci, méze byt akumulator alebo systém pozostavajlci
z pristroja a akumulatora poSkodeny. Postavte pristroj na nehorl'avé miesto s dostato¢nou vzdiale-
nostou od horl'avych materialov, kde je mozné ho sledovat a nechajte ho ochladnut.

3.1 Prehlad vyrobku

3.1.1 Rotaény laser PR 3-HVSG ]
Legenda

®  Laserovy IU¢ (rovina rotacie) ®  Litium-i6énovy akumulator
@  90° referenény 1U¢ ®  Ovladaci panel
®  Rota¢na hlava @  Zakladna doska so zavitom velkosti 5/8"
®  Rukovat
3.1.2 Ovladaci panel PR 3-HVSG E
Legenda
LED-dioda: Automatické nivelovanie ®  Tlagidlo: Uhol sklonu
®  Tlagidlo: Deaktivovanie varovania pri otrase ®  Tlagidlo: Rychlost rotacie
LED-didda: Deaktivovanie varovania pri Tlacidlo: Zap/vyp
otrase ®  Indikator stavu batérie
@  LED-diéda: Uhol sklonu
3.1.3 Dialkové ovladanie PRA 2 &
Legenda
LED-dioda: Prikaz bol odoslany Tlacidlo: Liniova funkcia
@  Tlagidlo: Rychlost rotacie Servotlacidla (+/-)

Tlagidlo: Smer linii (vlavo/vpravo)

3.2 Pouzivanie v sulade s uréenim

Opisany vyrobok je rotaény laser s rotujucim, viditelnym, zelenym laserovym luéom a s referenénym
laGom, ktory je posunuty o 90°. Rotacny laser mozno pouzivat vertikdlne, horizontélne a pre sklony.
Pristroj je urCeny na zistovanie, prenasanie a kontrolu priebehu vodorovnych &iar oznadujucich vysku,
vertikalnych a naklonenych rovin a pravych uhlov. Prikladom pouZitia je prenaSanie €iar oznaCujucich metre
a vysky, uréovanie pravych uhlov pri stenach, vertikdlne zarovnavanie na referenéné body alebo vytvaranie
naklonenych rovin.

» Pre tento vyrobok pouzivajte len litium-i6novy akumulator Hilti B 12/2.6.

» Pre tento vyrobok pouzivajte len nabijacku Hilti C 4/12-50.

3.3 Charakteristické znaky

Pristrojom méoZe jedna jedina osoba rychlo a s velkou presnostou nivelovat akukolvek rovinu.

K dispozicii su 4 rézne rychlosti rotacie (0, 90, 300, 600 ot/min). Prednastavena rychlost rotacie je 300 ot/min.
Pristroj méa nasledujuce indikatory stavu pocas prevadzky: LED-didéda pre automatické nivelovanie, LED-
diéda pre uhol sklonu a LED-diéda funkcie varovania pri otrase.

Pri automatickom nivelovani v jednom alebo v obidvoch smeroch servosystém sleduje dodrzanie Specifiko-
vanej presnosti. Automatické vypnutie nasleduje v pripade, Ze sa nedosiahne Ziadna nivelacia (pristroj je
mimo rozsahu nivelacie alebo je aktivne mechanické blokovanie) alebo ak sa pristroj vychyli z kolmej pozicie
(otrasom alebo narazom). Po Uspe$nom vypnuti sa vypne rotovanie a vSetky LED-diody blikaju.

V zavislosti od pracovnej vzdialenosti a jasu okolia méze byt viditelnost laserového luéa obmedzena.
Pomocou cielovej platniCky sa da viditelnost zlepsit. Pri znizenej viditelnosti laserového Iu¢a, napr. kvoli
slne¢nému svetlu, sa odporuca pouzitie prijimaca laserového luca (prislusenstvo).

Nivelovanie

Zarovnanie (+5°) na nivelovanu rovinu prebehne automaticky po zapnuti pristroja, vyuzivaju sa pritom dva
zabudované servomotory. LED-di6dy indikuju prislusny stav po¢as prevadzky. Postavenie je mozné priamo
na podlahe, na stative alebo s pouzitim vhodnych drziakov.

51



Nivelovanie podla zvislice sa uskutoCriuje automaticky. Tladidlami +/- na dialkovom ovladani PRA 2 je
mozné manudlne zarovnat (otacat) vertikalnu rovinu.

Sklon je mozné nastavit manualne v reZime sklonu pomocou dialkového ovladania PRA 2 az do +5°.
Alternativne sa da aj pomocou adaptéra na nastavenie sklonu nastavit v rezime pre sklony az na hodnotu
60 %.

Ak sa pristroj po¢as prevadzky vychyli z roviny (otrasom/narazom), pristroj sa pomocou integrovanej funkcie
varovania pri otrase prepne do rezimu vystrahy (aktivne od druhej minity po dosiahnuti nivelacie). Vtedy
blikaju vSetky LED-diédy, hlava prestane rotovat a laser sa vypne.

Kombinovanie s inymi pristrojmi

Dialkovym ovladanim PRA 2 je mozné pohodine obsluhovat rotacny laser na volné vzdialenosti. Vyuzitim
funkcie dialkového ovladania je dodatoGne mozné laserovy IU¢ aj zarovnat.

Prijimace laserového Iu¢a Hilti je mozné pouzit na to, aby bol laserovy IU¢ indikovany aj na vacsie vzdialenosti.
Bliz8ie informécie zistite z ndvodu na obsluhu prijimac¢a laserového luc¢a.

3.4 Indikacia prostrednictvom LED-di6d
Rotacny laser je vybaveny LED-diédovymi indikatormi.

Stav Vyznam
vSetky LED-diody blikaju e Pristroj bol vystaveny nérazu, stratil nivelaciu
alebo vykazuje nejaku ind chybu.

LED-didda pre automatické nivelovanie blikd naze- | « Pristroj je vo faze nivelovania.
leno

LED-didda pre automatické nivelovanie nepretrzite | ¢ Pristroj je nivelovany/riadne v prevadzke.
svieti nazeleno
LED-didda varovania pri otrase nepretrzite svieti * Je deaktivované varovanie pri otrase.
oranzovou farbou
LED-dioda indikatora sklonu nepretrzite svieti oran- | ¢ Je aktivovany rezim sklonu.
Zovou farbou

3.5 Indikator stavu nabitia litium-ionového akumulatora
Litium-iénovy akumulator je vybaveny indikatorom stavu nabitia.

Stav Vyznam

4 LED-diody svietia. e Stav nabitia: 75 % az 100 %
3 LED-diody svietia. e Stav nabitia: 50 % az 75 %
2 LED-diody svietia. e Stav nabitia: 25 % az 50 %
1 LED-dioda svieti. e Stav nabitia: 10 % az 25 %
1 LED-dioda blika. e Stav nabitia: <10 %

Upozornenie

Pocas prace sa stav nabitia akumulatora zobrazuje na ovlddacom paneli pristroja.

V stave pokoja je mozné zobrazit stav nabitia stlacenim jedného z odistovacich tlacidiel.

Pocas procesu nabijania sa stav nabitia zndzorfiuje indikatorom na akumulatore (pozrite si navod na
obsluhu nabijacky).

3.6 Rozsah dodavky

Rotacény laser PR 3-HVSG, dialkové ovladanie PRA 2, cielova platniCka PRA 54, 2 batérie (Clanky AA), 2
certifikaty vyrobcu, navod na obsluhu.

Upozornenie
DalSie systémové vyrobky, ktoré st schvalené pre vas vyrobok, najdete vo vasom centre Hilti alebo
on-line na stranke: www.hilti.com.
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4 Technické udaje

Dosah prijmu (priemer) 150 m

(492 ft)
Dosah komunikacie (PRA 2) 30m

(98 ft - 10 in)
Presnost na 10 m (pri standardnych podmien- +1 mm
kach v okolitom prostredi, podl'a MIL-STD-810G) | (+0,04 in)

Trieda lasera

Viditelny, trieda lasera 2, 510 - 530 nm/Po
< 4,85 mW 2 300 /min; EN 60825-1:2007;
IEC 60825-1:2007

Prevadzkova teplota -10°C ...50°C
(14 °F ... 122 °F)
Teplota skladovania -25°C ... 63°C
(=13 °F ... 145°F)
Hmotnost (vratane akumulatora B12/2.6) 2,4 kg
(5,3 Ib)
Vyska pri testovani padu (pri standardnych 1,56m
podmienkach v okolitom prostredi, podla (4ft-11in)
MIL-STD-810G)
Zavit na stativ 5/8in
Trieda ochrany podla IEC 60529 IP 56

5 Uvedenie do prevadzky

5.1 Nabijanie akumulatora

» Skor nez akumulator vlozite do nabijacky, uistite sa, Ze su vonkajSie plochy akumulatora Cisté a suché.

Upozornenie

Systém sa pri vybitom akumulatore automaticky vypne.

5.2 Vlozenie akumulatora ]

f POZOR
Nebezpecenstvo poranenia. Neimyselné spustenie vyrobku.

» Pred vloZzenim akumulatora sa uistite, Ze je vyrobok vypnuty.

POZOR
A Elektrické nebezpeéenstvo. V dosledku znecistenia kontaktov moze dojst k skratu.
» Pred vioZzenim akumulatora sa uistite, Ze kontakty akumulatora a pristroja su zbavené cudzich

telies.

POZOR
A Nebezpeéenstvo poranenia. Ak nie je akumulator spravne vlozeny, mdze vypadnut nadol.

» Skontrolujte bezpe¢né osadenie akumulatora v pristroji, aby nespadol a neohrozil vas &i iné osoby.

» Vlozte akumulator a skontrolujte bezpe¢né osadenie akumulatora v pristroji.

5.3 Vybratie akumulatora §
» Vyberte akumulator.
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6 Obsluha

6.1 Zapnutie pristroja
» Stlacte tlacidlo "ZAP/NVYP".

_] Upozornenie

Po zapnuti pristroj automaticky spusti proces nivelovania.
Pred délezitymi meraniami skontrolujte presnost pristroja, najma v pripade, Ze spadol na zem
alebo bol vystaveny nezvy€ajnym mechanickym vplyvom.

6.2 Praca v horizontalnej pozicii &
1. Namontujte pristroj na drziak.

Upozornenie
Ako drziak je mozné pouzit drziak na stenu alebo stativ. Uhol sklonu dosadacej plochy smie byt
maximalne +5°.

2. Stlacte tlacidlo "Zap/vyp". Blika LED-didda zelenej farby, signalizujuca automatické nivelovanie.

Upozornenie
Hned ako bude nivelovanie dokoncené, laserovy 1U¢ sa zapne, rotuje a LED-didda automatickej
nivelacie nepretrzite svieti.

6.3 Praca vo vertikalnej pozicii
1. Polozte alebo namontuijte pristroj tak, aby bol ovladaci panel pristroja nasmerovany nahor.

Upozornenie
Aby bolo mozné dodrzat $pecifikovanu presnost, mal by sa pristroj umiestnit na rovnej ploche,
pripadne namontovat so zodpovedajicou presnostou na stative alebo inom prislusenstve.

2. Vertikalnu os pristroja zarovnajte v zelanom smere pomocou zarezu a musky.

Upozornenie
Hned ako bude nivelovanie dokoncené, laserovy 1U¢ sa zapne, rotuje a LED-didda automatickej
nivelacie nepretrzite svieti.

3. Stlacte tlacidlo "Zap/vyp". Po nivelovani pristroj spusti prevadzku lasera so stojacim rota¢nym lu¢om,
ktory sa premieta kolmo nadol. Tento premietany bod je referenénym bodom a slizi na nastavenie
pozicie pristroja.

4. Ak chcete vidiet IU¢ v celej rovine rotécie, stlacte tladidlo rychlosti rotacie.

5. Pomocou tlacidiel + a — na dialkovom ovladani mozete pohybovat vertikalnym rotacnym Ii¢om smerom
dolava a doprava, az do 5°.

6.4 Sklon

Na dosiahnutie optimalnych vysledkov je uZito¢né skontrolovat zarovnavanie pristroja PR 3-HVSG. Kontrolu
je najlepsie vykonat tak, Ze si zvolite 2 body vzdy po 5 m (16 ft) nalavo a napravo od pristroja, ale paralelne
k osi pristroja. Oznacte si vy$ku nivelovanej horizontélnej roviny, potom si oznacte vysky po nakloneni. Len
ak su tieto vysky identické pri obidvoch bodoch, je pristroj zarovnavany optimalne.

6.4.1 Manualne nastavenie sklonu

Pristroj v zavislosti od vyuZitia namontujte napr. na stativ.

Nastavte poziciu rotacného lasera bud' na hornej alebo na dolnej hrane naklonenej roviny.

Postavte sa za pristroj, s pohladom v smere na ovladaci panel.

Pomocou zéarezu na zamierenie na hlave pristroja nastavte pristroj paralelne k naklonenej rovine.

Zapnite pristroj a stlacte tlacidlo pre rezim sklonu. LED-didéda rezimu sklonu svieti. Po dosiahnuti nivelacie

sa zapne laserovy lU¢.

6. Stlacte tlacidlo + alebo - na dialkovom ovladani, ak chcete naklonit rovinu. Alternativne mozete pouzit
aj adaptér na nastavenie sklonu (prislusenstvo).

7. Na navrat do standardného rezimu musite pristroj vypnut a opat zapnut.

ared =
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6.4.2 Nastavenie sklonu pomocou adaptéra na nastavenie sklonu

1. Namontujte vhodny adaptér na nastavenie sklonu na stativ.

2. Nastavte poziciu stativu bud na hornej alebo na dolnej hrane naklonenej roviny.

3. Namontujte rotaény laser na adaptér na nastavenie sklonu a pomocou zarezu na zamierenie na hlave
pristroja PR 3-HVSG nasmeruijte pristroj vratane adaptéra na nastavenie sklonu paralelne k Urovni sklonu.

4. Uistite sa, Ze sa adaptér na nastavenie sklonu nachadza vo vychodiskovej pozicii (0°).

Upozornenie
Ovladaci panel pristroja PR 3-HVSG by sa mal nachadzat na opacnej strane smeru sklonu.

5. Zapnite pristroj.

6. Stlacte tlacidlo pre rezim sklonu. Na ovladacom paneli rotaéného lasera svieti LED-diéda pre rezim
sklonu. Pristroj zacne vykonavat automatické nivelovanie. Hned ako je tato ¢innost dokonéena, zapne
sa laser a za¢ne rotovat.

7. Teraz nastavte pozadovany uhol sklonu na adaptéri na nastavenie sklonu.

_] Upozornenie

Pri manualnom nastavovani sklonu pristroj PR 3-HVSG jednorazovo niveluje rovinu lasera a na-
sledne ju zafixuje. Vibracie, zmeny teploty alebo ostatné vplyvy, ktoré sa mézu vyskytnut v prie-
behu dia, mézu mat vplyv na poziciu roviny lasera.

6.5 Praca s dialkovym ovladanim PRA 2

Dialkové ovladanie PRA 2 ulahduje pracu s rotaénym laserom a umozfiuje vyuzivanie niektorych funkcii
pristroja.

Vyber rychlosti rotacie

Po zapnuti sa rotacny laser spusti vzdy s rychlostou 300 otaok za minttu. Pomalé rychlost rotacie moze
spdsobit, Ze laserovy 1U¢ pdsobi podstatne vacsim jasom. Velka rychlost rotacie spdsobuje to, Ze laserovy
lu¢ pdsobi stabilnejsie. Viacnasobnym stlacenim tlacidla pre rychlost rotécie sa rychlost meni.

Vorba liniovej funkcie

Stlacenim tlacidla liniovej funkcie na dialkovom ovladani sa da zmensit rozsah laserového Ii¢a na jednu
liniu. Laserovy Iu¢ je vdaka tomu podstatne jasnejsi. Viacnasobnym stlacenim tlacidla liniovej funkcie sa da
menit dizka linie. DIzka linie zavisi od vzdialenosti lasera od steny/povrchu. Laserova linia sa da lubovolne
presunut pomocou smerovych tlacidiel (vpravo/viavo).

6.6 Deaktivovanie funkcie varovania pri otrase

1. Zapnite pristroj.

2. Stlacte tla¢idlo "deaktivovania funkcie varovania pri otrase". Nepretrzité svietenie LED-diody pre
deaktivovanie funkcie varovania pri otrase signalizuje, Ze funkcia je deaktivovana.

3. Pre navrat do Standardného rezimu vypnite pristroj a opatovne ho zapnite.

6.7 Kontrola horizontalnej hlavnej a prieénej osi &

1. Postavte stativ vo vzdialenosti cca 20 m (66 ft) od steny a vyrovnajte hlavu stativu v horizontalnom smere
pomocou vodovahy.

2. Namontujte pristroj na stativ a hlavu pristroja zarovnajte na stenu pomocou zarezu na zamierenie.

Pomocou prijimac¢a zachytte jeden bod (bod 1) a oznacte si ho na stene.

4. Otocte pristroj okolo osi pristroja v smere hodinovych ruciciek o 90°. Pri tom nesmiete zmenit vysku
pristroja.

5. Pomocou prijimaca laserového lu¢a zachytte druhy bod (bod 2) a oznacte si ho na stene.

6. Obidva predchadzajlice Ukony este dvakrat zopakujte a pomocou prijima¢a zachytte bod 3 a bod 4
a oznadte si ich na stene.

14

Upozornenie

Pri starostlivom vykonani by mala byt vertikalna vzdialenost obidvoch ozna¢enych bodov 1 a 3 (na
hlavnej osi) resp. bodov 2 a 4 (na prie¢nej osi) vzdy < 3 mm (na 20 m) (0,12" na 66 ft). V pripade
vacsej odchylky odoslite pristroj na kalibraciu do servisného strediska spolo¢nosti Hilti.
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6.8 Kontrola vertikalnej osi Z, 1

1. Pristroj postavte vertikalne na (podfa moznosti €o najrovnejsiu) podlahu, do vzdialenosti cca 20 m (66 ft)
od steny.

Rukovati pristroja vyrovnajte paralelne k stene.

Zapnite pristroj a na podlahe si oznacte referenény bod (R).

Pomocou prijimaca si na dolnom konci steny oznacte bod (A). (Zvolte strednu rychlost).

Pomocou prijimac¢a si oznacte vo vyske cca 10 m (33 ft) bod (B).

Otocte pristroj o 180° a zarovnajte ho na referenény bod (R) na podlahe a na dolnom ozna¢enom bode
(A) na stene.

7. Pomocou prijimaca si oznacte vo vyske cca 10 m (33 ft) bod (C).

o0, ®N

Upozornenie

Pri starostlivom vykonani tychto Gkonov by horizontélna vzdialenost obidvoch bodov (B) a (C),
oznacdenych vo vyske desat metrov, mala byt mensia ako 2 mm (na 10 m) (0,08" na 33 ft). Pri
vacsej odchylke: Prosim, odoslite pristroj na kalibraciu do servisného strediska Hilti.

7 Starostlivost, oprava a udrzba, preprava a skladovanie

7.1 Cistenie a susenie

» Z okienka na vystup laserového It¢a sfuknite prach.

» Okienka na vystup laserového luc¢a sa nedotykajte prstami.

» Pristroj ¢istite len ¢istou, mékkou handrou. V pripade potreby handru mierne navihéite ¢istym alkoholom
alebo vodou.

Upozornenie

Prilis drsny material na Cistenie méze poskriabat sklo a tym ovplyvnit presnost pristroja. Nepouzi-
vajte Ziadne iné kvapaliny okrem Gistého alkoholu alebo vody, pretoze tie mézu poskodit plastové
Casti.

Vybavenie suste pri dodrzani hrani¢énych hodnét teploty.

7.2 Skladovanie

Pristroj neskladujte vo vihkom stave. Pred ulozenim a skladovanim ho nechajte uschnut.

Pred skladovanim pristroj, prepravni nadobu a prisluenstvo vzdy vycistite.

Po dih§om skladovani alebo dlhSej preprave svojej vybavy urobte kontrolné meranie.

Dodrziavajte hrani¢né hodnoty teploty pri skladovani vasej vybavy, najma ak vybavu skladujete v interiéri
vozidla.

vvYy vy

7.3 Starostlivost o litium-iéonovy akumulator

» Akumulator udrziavajte cisty a bez pritomnosti oleja a tuku. Nepouzivajte Cistiace prostriedky
obsahujuce silikén.

» Vonkajsiu stranu pravidelne Cistite mierne navihéenou handrou.

» Zabrante vniknutiu vihkosti.

» Akumulatory nabijajte nabijackami litium-idnovych akumulatorov, ktoré schvdlila firma Hilti.

7.4 Preprava
Dodrziavajte osobitné smernice na prepravu, skladovanie a prevadzku litium-iénovych akumulatorov.

Pri zasielani pristroja musite akumulatory a batérie zaizolovat alebo vybrat z pristroja. Vytekajlce baté-
rie/akumulatory mozu pristroj poskodit.

7.5 Servis meracej techniky Hilti

Servis meracej techniky znac¢ky Hilti vykonava kontrolu a v pripade odchylky aj op&tovnu napravu a novu

kontrolu zhody so Specifikaciou pristroja. Zhoda so $pecifikaciou v Case skusky je pisomne potvrdzovana

servisnym certifikatom. Odporuca sa:

e Zvolit vhodny interval preverovania, v zavislosti od pouzivania.

e Po mimoriadnom zatazovani pristroja, pred délezitymi pracami, avak minimalne jedenkrat ro¢ne nechat
vykonat kontrolu servisom meracej techniky znacky Hilti.
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Kontrola servisom meracej techniky Hilti nezbavuje pouzivatela povinnosti vykonévania kontroly pristroja
pred a pocas pouzivania.

7.6 Kontrola presnosti merania

Aby bolo mozné dodrzat technické Specifikacie, mal by byt pristroj pravidelne kontrolovany (minimalne pred
kazdym vacésim/relevantnym meranim).

Po pade pristroja z va¢sej vysky by sa mala skontrolovat jeho funkénost. Pri nasledujlcich podmienkach je
mozné vychadzat z toho, Ze pristroj funguje bezchybne:

e Pri pade nebola prekro¢end vyska padu uvedend v technickych udajoch.

* Pristroj fungoval bezchybne aj pred padom.

e Pristroj nebol pri pade mechanicky poskodeny (napriklad zlomenim patbokého hranola).

* Pristroj pocas prace vytvara rotujuci laserovy IU¢.

8 Pomoc v pripade poriuch

Pri vyskyte takych portch, ktoré nie st uvedené v tejto tabulke, alebo ktoré nedokazete odstranit sami,
obrafte sa na nas servis Hilti.

Porucha Mozna pricina RieSenie
Pristroj nefunguje. Akumulator nie je Uplne zasunuty. | » Nechajte akumulator zaskocit
s pocutelnym dvojitym zacvak-
nutim.
Akumulator je vybity. » Vymerite akumulator a vybity

akumulator nabite.

Akumulator sa vybija rychlej- | Velmi nizka teplota okolitého pro- | » Akumulator pomaly zahrejte na

Sie ako je obvyklé. stredia. izbovu teplotu.

Akumulator nezaskodi s po- Zaskakovacie vyénelky na akumu- | » Ogcistite zaskakovacie vy¢nelky
¢utelnym zacvaknutim. latore su znecistené. a znovu vlozte akumulator.
Prili§ velké vytvaranie tepla Elektricka porucha » lhned vypnite pristroj, vy-

v pristroji alebo v akumula- berte akumulator, prezrite ho,
tore. nechajte ho ochladnut a kon-

taktujte servis firmy Hilti.

9 Likvidacia

f VAROVANIE
Nebezpecenstvo poranenia. Nebezpecenstvo nasledkom neodbornej likvidacie.

» Pri neodbornej likvidacii vybavy mozu nastat tieto udalosti: Pri spalovani plastovych Gasti vznikaju
jedovaté plyny, ktoré mozu ohrozovat zdravie osdb. Ak sa akumulatory poskodia alebo silno
zohreju, mozu explodovat a pritom spdsobit otravy, popaleniny, poleptania alebo mézu znedistit
Zivotné prostredie. Pri nedbalej likvidacii umoznujete pouzitie vybavy nepovolanymi osobami
a odborne nespravnym spdsobom. Pritom moze dojst k tazkému poraneniu vas a tretich oséb,
ako aj k znecisteniu zivotného prostredia.

» Chybné ¢&i poskodené akumulatory okamzite zlikvidujte. Nenechavajte ich v dosahu deti. Akumu-
latory nerozoberajte a ani nespalujte.

» Akumulatory, ktoré uz dosluzili, likvidujte podla platnych narodnych predpisov alebo ich odovzdajte
naspat firme Hilti.

&% Pristroje znacky Hilti su z velkej Gasti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom na
opakované vyuzitie recyklovatelnych materidlov je ich spravne separovanie. V. mnohych krajinach firma Hilti
odoberie vas stary pristroj na recyklaciu. Opytajte sa na to v zakaznickom servise firmy Hilti alebo u svojho
obchodného poradcu.

Podla eurépskej smernice o elektroodpade a elektronickom odpade a podla jej premietnutia do narodného
prava sa musia opotrebované elektrické pristroje a akumulatory separovat a odovzdavat na ekologicku
recyklaciu.

ﬁ » Elektronické meracie pristroje neodhadzujte do domového odpadul!
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Aby sa zabranilo poskodeniam Zivotného prostredia, musia sa pristroje, akumulatory a batérie likvidovat
vzdy podra platnych smernic, $pecifickych pre danu krajinu.

10 Zaruka vyrobcu

» Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zarué¢nych podmienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho
partnera spolo¢nosti Hilti.

11 Upozornenie FCC (platné v USA) / upozornenie IC (platné v Kanade)

Vyrobok zodpoveda paragrafu 15 ustanoveni FCC a RSS-210 organizécie IC.

Uvedenie do prevadzky podlieha nasledujucim dvom podmienkam:

e Tento pristroj by nemal vytvarat Ziadne $kodlivé Ziarenie.

»  Pristroj musi zadrzat kazdé ziarenie, vratane takych ziareni, ktoré spdsobia neziaduce operacie.

Upozornenie
Zmeny alebo modifikacie, ktoré neboli vyslovne povolené spoloénostou Hilti, mézu obmedzit pravo
pouzivatela na uvedenie pristroja do prevadzky.

12 Vyhlasenie o zhode ES

Vyrobca

Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircherstrasse 100
9494 Schaan
Lichtenstajnsko

Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyrobok je v stlade s nasledujicimi smernicami a normami.

Oznacenie Rotacny laser
Typové oznacenie PR 3-HVSG
Generacia 01

Rok vyroby 2014
Aplikované smernice: e 2011/65/EU

«  2004/108/ES (do 19. aprila 2016)
« 2014/30/EU (od 20. aprila 2016)
«  2006/42/ES

«  2006/66/ES

Aplikované normy: « ENISO 12100
Technicka dokumentacia u: ¢ Schvalenie pre elektrické naradie
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
HiltistraBe 6
86916 Kaufering
Nemecko
Schaan, 04.2015
Paolo Luccini Edward Przybylowicz
(Head of BA Quality and Process Management / (Head of BU Measuring Systems / BU Measuring
Business Area Electric Tools & Accessories) Systems)
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1 Dokiimantasyon verileri

1.1 Resim aciklamasi

1.1.1 Uyan bilgileri

Uyar bilgileri, Gruin ile galisirken ortaya ¢ikabilecek tehlikelere karsi uyarir. Asagidaki uyari metinleri bir sembol
ile birlikte kullanilir:

A

TEHLIKE! Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan éliime sebep olabilecek tehlikeler igin.

A

iKAZ! Agrr viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

A

DIKKAT! Hafif viicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol agabilecek olasi tehlikeli durumlar

igin.

1.1.2 Semboller
Asagidaki semboller kullanilir:

Kullanim uyarilari ve diger gerekli bilgiler hakkinda

Kullanmadan énce kullanim kilavuzunu okuyunuz

min

Dakika bagina devir

RPM

Dakika basina devir

1.1.3 Resimler

Bu kilavuz igindeki resimler temel bir fikir igin verilmistir ve s6z konusu modelden farklilik gésterebilir:

Bu sayilar, bu kilavuzun basinda yer alan ilgili resimlere referans verir.

3

Resimlerdeki numaralandirmalar, resim tzerindeki calisma adimlarinin sirasini gdsterir ve metin
Uzerindeki ¢calisma adimlari numaralandirmasindan farkl olabilir.

@

Kalem numaralar genel bakis resminde kullanilmistir. Uriine genel bakis bélimiindeki agiklama
numaralari, bu kalem numaralarina isaret eder.

1.2 Bu dokiimantasyon icin

» Aleti galistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu mutlaka okuyunuz. Bu durum, glivenli ¢alisma ve arizasiz
kullanim i¢in 6n kosuldur.

» Bu dokimantasyonda ve alet Gizerinde yer alan tim glvenlik ve uyari notlarina dikkat ediniz.

» Kullanim kilavuzunu her zaman aletin yaninda muhafaza ediniz ve aleti tGiglincl kisilere sadece bu kilavuz
ile birlikte teslim ediniz.

Degisiklik ve hata yapma hakki saklidir.

1.3 Uriin bilgileri

Hilti Urlinleri profesyonel kullanicilarin kullanimi igin 6ngdrilmistir ve sadece yetkili personel tarafindan
kullanilabilir ve bakimi yapilabilir. Bu personel, meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda &zel olarak egitim
g6rmis olmaldir. Aletin ve ilgili yardimci gereglerin egitimsiz personel tarafindan usuliine uygun olmayan
sekilde kullanilmasi ve amagclar disinda calistinimasi sonucu tehlikeli durumlar s6z konusu olabilir.

e Tanimlari ve seri numaralarini, tip plakasindan asagidaki tabloya aktariniz.

» Urline yonelik sorulariniz ile ilgili olarak departmanimiza veya servis noktamiza basvuru yaptiginizda bu
bilgileri belirtiniz.

Uriin verileri

Motorlu eksenel lazer PR 3-HVSG
Nesil 01
Seri no.
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Tip etiketi Gizerinde
Sinif 2 Lazer urlind. Isina bakmayiniz.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
GLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 510-530nm

Maximum output power: Po<4.85mW, 2300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No 50, date June 24, 2007

2.1 Giivenlik uyarlan

2.1.1 Temel giivenlik talimatlan

Tam giivenlik uyarilarini ve talimatlarim okuyunuz. Guvenlik uyarilarina ve talimatlara uyulmamasi
durumunda elektrik garpmasi, yangin ve/veya agir yaralanmalar ortaya ¢ikabilir.

Tim gilivenlik uyarilarini ve kullanim talimatlarini muhafaza ediniz. Guvenlik uyarilarinda kullanilan
"elektrikli el aleti" terimi, sebeke isletimli elektrikli el aletleri (sebeke kablosu ile) ve aku isletimli elektrikli el
aletleri (sebeke kablosu olmadan) ile ilgilidir.

2.1.2 Genel giivenlik 6nlemleri

» Dikkatli olunuz, ne yaptiginiza dikkat ediniz ve elektrikli el aleti ile mantikli bir sekilde calisiniz.
Yorgunsaniz, ilag ya da alkol aliyorsaniz veya tibbi tedavi gériiyorsaniz elektrikli el aletlerini
kullanmayniz.Elektrikli el aletini kullanirken bir anlik dikkatsizlik gdstermeniz, ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

» Hicbir emniyet tertibatini devre disi birakmayiniz ve higbir uyari ve ikaz levhasini ¢cikarmayiniz.

» GCocuklar lazer aletlerinden uzak tutunuz.

» Aletin vidalari usulline uygun sekilde agilmazsa Sinif 2 kapsamindaki dederleri asan lazer isinlar olusabilir.
Aletin sadece yetkili Hilti servis noktalarinda onarilmasini saglayiniz.

» Lazerisinlari g6z seviyesinin Ustiinden veya altindan ge¢gmelidir.

» Cevre etkilerini dikkate aliniz. Yangin veya patlama tehlikesi olan yerlerde aleti kullanmayiniz.

» FCC§15.21 uyarinca uyari: Alet Uzerinde Hilti tarafindan acikga izin verilmeyen degisikliklerin veya
modifikasyonlarin yapilmasi, kullanicinin alet kullanim haklarini sinirlandirabilir.

» Bir diismeden sonra veya diger mekanik etkilere maruz kaldiginda aletin hassasiyeti kontrol
edilmelidir.

» Alet sicakhigin ¢ok diisiik oldugu bir ortamdan daha sicak bir ortama getirildiginde veya tam tersi
oldugunda, ortam sartlarina uygun sicakliga ulagana kadar beklenmelidir.

» Adaptorler ve aksesuarlar ile kullanimda aletin glivenli bir sekilde sabitlendiginden emin olunuz.

» Hatali dl¢limii 6nlemek icin lazer cikis camlar temiz tutulmalidir.

» Alet, zorlu insaat yeri kullanimi icin tasarlanmis olsa da, diger optik ve elektrikli aletler (diirbiin,
gozlik, fotograf makinesi) gibi 6zenle bakimi yapilmahdir.

» Alet nem almaya karsi korumaldir, ancak siz yine de tasima cantasina koymadan 6nce aleti
kurulayiniz.

» Aleti 6nemli dl¢iimlerden 6nce kontrol ediniz.

» Hassasiyetini kullanim sirasinda bircok defa kontrol ediniz.

» Calisma yerinin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.

» Kontaklara temas etmekten kagininiz.

» Aletin bakimini titizlikle yapiniz. Hareketli parcalarin kusursuz calisip calismadigini, sikisip
sikismadigini, parcalarin kiriip kinlmadigini veya hasar goriip gérmedigini ve bu nedenlerle alet
fonksiyonlarinda kisitlanma olup olmadigini kontrol ediniz. Hasarh parcalan aleti kullanmadan
once tamir ettiriniz.Birgok kazanin nedeni elektrikli alet bakiminin k6t yapilmasidir.

2.1.3 Galisma yerinin gereken sekilde diizenlenmesi

» Olgiim yerini emniyete aliniz. PR 3-HVSG aletini dik konuma getirirken, 1sim1 baska kisilere veya
kendinize dogrultmadiginizdan emin olunuz.
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» Merdiven lizerindeki dogrultma calismalarinda asiri viicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir
durus saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.

» Camlarin veya benzer malzemelerden olusan yansitmali nesnelerin veya ylizeylerin yakinlarindaki élgim-
lerde dlcim sonuclari hatali olabilir.

» Aletin diiz ve stabil bir yiizeye kurulmasina dikkat edilmelidir (titresimsiz!).

» Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlan icerisinde kullaniniz.

» Aleti, aksesuarlari, ek aletleri vb. bu talimatlara ve bu alet icin 6zel aciklamalara uygun sekilde
kullaniniz. Galisma sartlarini ve yapilacak isi de ayrica g6z éniinde bulundurunuz.Aletlerin 6ngérilen
uygulamalar disinda kullaniimasi tehlikeli durumlara yol acabilir.

» Yiiksek gerilim hatlari yakininda 6l¢iim cubugu ile calismaya izin verilmez.

» Ortamda bagka bir PR 3-HVSG kullaniimadigindan emin olunuz. infrared uzaktan kumanda nedeniyle
aletiniz etkilenebilir.Tertibati zaman zaman kontrol ediniz.

2.1.4 Elektromanyetik uyumluluk
Alet, yururlikteki yonergeler kapsamindaki tim gereklilikleri yerine getirebilecek 6zelliktedir, buna ragmen
Hilti asagidakilerin gerceklesmeyecedi garantisini veremez:
* Alet, gliclii isima nedeniyle hasar gorebilir, bu da hatali galismasina neden olabilir.
Bu durumda veya buna benzer emin olmadiginiz diger durumlarda kontrol élgimleri yapilmalidir.
e Alet diger aletlere (6rn. ucaklardaki navigasyon donanimlari) zarar verebilir.
Sadece Kore igin:

Bu alet, yerlesim bolgelerindeki elektromanyetik dalgalara uygundur (Sinif B). Esas olarak yerlesim bdlgele-
rindeki kullanimlar igin éngdriilmustir, ama farkli alanlarda da kullaniimasi mimkandur.

2.1.5 Lazer sinifi 2 olan aletler icin lazer siniflandirmasi

Alet, IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 uyarinca Lazer Sinifi 2 kapsamindadir. Bu aletler baska koruyucu
6nlemler olmadan kullanilabilir.

f DIKKAT
Yaralanma tehlikesi! Lazer isini kisilere dogrultulmamaldir.

» Lazer isik kaynagina kesinlikle giplak gézle dogrudan bakmayiniz. Dogrudan gézle temas etmesi
halinde goézlerinizi hemen kapatiniz ve kafanizi isin bélgesinden uzaga ceviriniz.

2.1.6 Akiili aletlerde dikkatli kullanim

» Akiiler, yiksek sicakliklarda, dogrudan giines i1sigindan ve atesten uzak tutulmaldir. Patlama
tehlikesi vardir.

» Akiiler parcalarina ayrilmamali, ezilmemeli, 80°C (176°F) lizerine isitiimamali veya yakilmamalidir.
Aksi takdirde yangin, patlama ve zehirlenme tehlikesi olusur.

» Akiiyl kesinlikle yogun mekanik carpmalara maruz birakmayiniz, akiiyi firlatmayiniz.

» Akiileri cocuklarin ulasamayacagdi yerlerde muhafaza ediniz.

» Nem almasini 6nleyiniz. iceri sizan nem bir kisa devreye neden olabilir ve bunun sonucunda yaniklar ve
yanginlar olusabilir.

» Yanhs kullanimda akiiden sivi cikabilir. Bunlar ile temasi énleyiniz. Yanhslhkla temasta su ile
durulayiniz. Sivi gozlere temas ederse ayrica doktor yardimi isteyiniz. Disari akan sivi cildin tahrig
olmasina veya yanmasina neden olabilir.

» Sadece ilgili alet igin izin verilen akiileri kullaniniz. Baska akilerin veya akdilerin 6ngdrilmeyen
amaclara ydnelik kullaniimasi durumunda yangin ve patlama tehlikesi s6z konusudur.

» Aklyu mimkin oldugunca serin ve kuru yerde muhafaza ediniz. Akiyl kesinlikle glineste birakmayiniz,
isiticilanin tUizerine veya camlarin arkasina koymayiniz.

» Kullanilmayan akii veya sarj cihazini, akiiniin veya sarj Unitelerinin képrillenmesine sebep olabi-
lecek ataclar, madeni paralar, anahtarlar, civiler, vidalar veya diger kiiciik metal cisimlerden uzak
tutunuz. Akl veya sarj cihazi kontaklarin kisa devre yapmasi alevlenmelere veya yanginlara neden olabilir.

» Hasarl akiiler (6rnegin catlak, kirnk parca, biikiilme, iceri girmis ve/veya disan cikmis kontak
noktalar bulunan akiiler) sarj edilmemeli veya tekrar kullaniimamalidir.

» Akiileri sadece iiretici tarafindan tavsiye edilen sarj cihazlan ile sarj ediniz. Belirli bir aki icin uygun
olan bir sarj cihazi, bagka akdlerle kullanilirsa, yanma tehlikesi vardir.

» Lityum iyon akiilerin tagima, depolama ve kullanimina yénelik 6zel talimatlan dikkate aliniz.
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» Aleti gonderirken akiileri yalitmaniz veya aletten ¢ikartmaniz gerekir. Akulerin akmasi aletin zarar
gdrmesine neden olabilir.

» Calistinlmayan bir aku fark edilir derecede sicaksa, akide veya alet / akl sisteminde arizali olabilir.
Aleti, yanici malzemelere yeterince uzak olan ve aletin yanmayacagi bir yere birakiniz, burada aleti
go6zetim altinda tutarak sogumasini saglayiniz.

3 Tanimlama

3.1 Uriine genel bakis

3.1.1 Motorlu eksenel lazerPR 3-HVSG ]
Semboller

®  Lazerigini (eksenel diizlem) ®  Lityum iyon akii

®  90° Referans isik huzmesi ®  Kontrol paneli

®  Rotasyon baghg @®  5/8" digli ana plaka
®  Tutamak

3.1.2 Kontrol paneliPR 3-HVSG P

Semboller

LED: Otomatik ayarlama ®  Tus: Egim agisi

®  Tus: Sok uyarisini devre digi birakma ®  Tus: Dénme hizi
LED: Sok uyarisini devre disi birakma Tus: Acgik/Kapall

@  LED: Egim acisi ®  Pil durum géstergesi
3.1.3 Uzaktan kumandaPRA 2

Semboller

LED: Komut génderildi Tus: Gizgi fonksiyonu
@  Tus: Dénme hizi Servo tuslari (+/-)

Tus: Cizgi yonii (sol/sag)

3.2 Usuliine uygun kullanim

Agciklanan Urlin, gorindr ve doner lazer 1sinli ve 90° kaydirilabilir referans 1sik huzmeli bir motorlu eksenel
lazerdir. Motorlu eksenel lazer dikey, yatay ve egimli olarak kullanilabilir. Bu alet, yatay yikseklik akislarinin,
dikey ve egimli ylizeylerin ve dogrusal acilarin belirlenmesi, aktariimasi ve kontrol edilmesi igin tasarlanmistir.
Kullanmina yénelik drnekler sunlardir: Metre ve ylkseklik gizgilerinin aktariimasi, duvarlardaki dogrusal
acilarin belirlenmesi, referans noktalar izerine dikey hizalama veya egimli yiizeylerin olusturulmasi.

» Bu Uriin igin sadece Hilti B 12/2.6 Lityum lyon akdiler kullaniniz.

» Bu Uriin igin sadece Hilti C 4/12-50 sarj cihazini kullaniniz.

3.3 Ozellikler

Bu alet sayesinde kullanici, her tirll ylizeydeki kot alma islemlerini tek basina son derece hizli ve hassas bir
sekilde gerceklestirebilir.

4 farkl dénme hizi mevcuttur (0, 90, 300, 600 dev/dak). On ayarli ddnme hizi 300 dev/dak tir.

Alette su isletim durumu gostergeleri mevcuttur: LED otomatik ayarlama, LED egim agisi ve LED sok uyarisi.
Bir veya iki ydnden otomatik kendini ayarlamada servo sistemi belirginlestirilen hassasiyete uyulmasini
denetler. Kot alma gergeklesmemisse (alet kot alma alani digindaysa veya mekanik blokaj s6z konusuysa)
veya alet dlz gizginin disina gikmissa (titresim/carpma) otomatik kapanma) islemi gerceklestirilir. Basaril
kapatma isleminden sonra rotasyon kapanir ve tim LED'ler yanip soner.

Calisma mesafesine ve ortam isigina bagl olarak lazer isininin goriiniirliigii sinirli olabilir. Hedef plakasinin
yardimiyla géruntrllk iyilestirilebilir. Lazer 1sininin gorindirlugunin disiik oldugu durumlarda, érnegin gines
Isiginda lazer dedektdriniin (aksesuar) kullaniimasi tavsiye edilir.

Kot alma

Aletin kot alma diizligiine hizalanmasi (£5°), alet acildiktan sonra takili olan iki servo motor araciligiyla
otomatik olarak gerceklestirilir. LED'ler ilgili galisma durumunu goésterir. Dogrultma, dogrudan tabanda, bir
tripod Uzerinde veya uygun tutucular ile gerceklestirilebilir.
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Kot alma diiz ¢izgiye gére otomatik olarak gergeklestirilir. PRA 2 uzaktan kumandasindaki +/- tuslari ile,
dikey diizlem manuel olarak hizalanabilir (déndurtlebilir).

Egim, PRA 2 uzaktan kumandasinin yardimiyla e§im modunda mantel olarak + 5° seviyesine kadar
ayarlanabilir. Alternatif olarak, egim modunda egim adaptoru ile de %60'a varan egimler ayarlanabilir.

Alet ¢alisirken kottan disar ¢ikarsa (titresim / carpma), entegre sok uyarisi fonksiyonu sayesinde uyari
moduna alinir (kota geldikten iki dakika sonra otomatik olarak calismaya baslar). Tim LED’ler yanip séner,
baslik artik dénmez ve lazer kapanir.

Diger aletler ile kombinasyon

PRA 2 uzaktan kumandasi sayesinde, motorlu eksenel lazerin istenen mesafelerden de rahat¢ca kumanda
edilebilmesi mimkindir. Ayrica uzaktan kumanda fonksiyonu ile lazer isininin hizalanmasi da mimkuind(ir.
Lazer isinlarinin daha blyik mesafelerde g&sterilmesi icin Hilti lazer dedektorleri kullanilabilir. Ayrintili bilgileri
lazer dedektdrinun kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz.

3.4 LED gostergeler
Motorlu eksenel lazer LED gdstergeler ile donatiimistir.

Durum Anlami

Bitiin LED'ler yanip séniyor ¢ Alet darbeye maruz kalmis, kot alma fonksiyo-
nunu yitirmis veya bagka bir hata iceriyor.

LED otomatik ayarlama yesil yanip sénlyor ¢ Alet otomatik olarak kendini ayarlar.

LED otomatik ayarlama surekli yesil yaniyor * Alet kot aliyor, gerektigi gibi calisiyor.

LED sok uyarisi stirekli turuncu yaniyor ¢ Sok uyarisi devre digi birakildi.

LED egim gdstergesi surekli turuncu yaniyor e E@im modu devrede.

3.5 Lityum iyon akiilerin sarj durumu géstergesi
Lityum iyon akii bir sarj durumu géstergesine sahiptir.

Durum Anlami

4 LED yaniyor. e Sarj durumu: % 75 ile %100 arasi
3 LED yaniyor. e Sarj durumu: % 50 ile %75'e kadar
2 LED yaniyor. e Sarj durumu: % 25 ile %50'e kadar
1 LED yaniyor. e Sarj durumu: % 10 ile %25 arasi

1 LED yanip sontiyor. e Sarj durumu: < % 10

Uyarni

Calisma sirasinda akiiniin sarj durumu aletin kontrol panelinde gdsterilir.

Dinlenme halindeyken akii durumunu kilit agma tuslarindan birine basarak gérebilirsiniz.

Sarj etme islemi esnasinda sarj durumu akiideki géstergede gosterilir (bkz. sarj cihazi kullanim kilavuzu).

3.6 Teslimat kapsami

PR 3-HVSG motorlu eksenel lazer, PRA 2 uzaktan kumanda, PRA 54 hedef plakasi, 2 pil (AA hiicre), 2 Uretici
sertifikasi, kullanim kilavuzu.

Uyan
Uriinleriniz igin izin verilen diger sistem uriinleri Hilti Center veya internetteki su adreste bulabilirsiniz:
www.hilti.com.

4 Teknik veriler

Calisma menzili (cap) 150 mt

(492 ft)
iletigim kapsama alani (PRA 2) 30 mt

98 ft - 10 in)
10 m igin hassasiyet (MIL-STD-810G kapsamin- +1 mm
daki standart ortam kosullari altinda) (+0,04 in)
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Lazer sinifi Gorlndr, Lazer Sinifi 2, 510-530 nm/Po<4,85 mW
2 300 /dak; EN 60825-1:2007; IEC 60825-1:2007
Calisma sicakhgi -10°C ... 50°C
(14 °F ... 122 °F)
Depolama sicakligi -25°C ... 63°C
(-13°F ... 145 °F)
Agirhik (B12/2.6 akii dahil) 2,4 kg
(5,3 1b)
Diisme testi yiiksekligi (MIL-STD-810G kapsa- 1,5 mt
mindaki standart ortam kosullar altinda) (4ft-11in)
Tripod dislisi 5/8in
IEC 60529 uyarinca koruma sinifi IP 56

5 Calistirma

5.1 Akiiniin sarj edilmesi
» Akuyl sarj cihazina yerlestirmeden énce aki dis ylzeylerinin temiz ve kuru oldugundan emin olunuz.

_] Uyan
| Akii bossa sistem otomatik olarak kapanir.

D

5.2 Akiiniin yerlestirilmesi [

f DIKKAT
Yaralanma tehlikesi Uriiniin yanliglikla calismaya baglamasi.
» Akuyi takmadan énce aletin kapali konumda oldugundan emin olunuz.

DIKKAT
Elektrik tehlikesi. Kirli kontaklar nedeniyle kisa devre yasanabilir.

» Akuyd yerlestirmeden Once, aki ve alet kontaklarinda yabanci cisimler olmadigindan emin olunuz.

DIKKAT
A Yaralanma tehlikesi. Akl eger dogru bigimde yerlestiriimezse, ¢alisma sirasinda dusebilir.

» Akiniin yere diismemesi ve baska tehlikelere neden olmamasi igin alete glivenli bicimde oturup
oturmadigini kontrol ediniz.

» Aklyl yerlestiriniz ve akunln alete giivenli bigimde oturup oturmadigini kontrol ediniz.

5.3 Akiiniin cikartilmasi §
» Aklyi cikartiniz.

6.1 Aletin devreye alinmasi
» "ACMA / KAPATMA" tusuna basiniz.

Uyari

Aclldiktan sonra alet otomatik kot almayi baslatir.

Onemli élgiimlerden énce, dzellikle de alet zemine dismisse veya olagan digi mekanik etkilere
maruz kalmigsa, aletin hassasiyetini kontrol ediniz.

E S

6.2 Yatay yiizeyde calisma g
1. Aleti bir tutucu Uzerine monte ediniz.

64



_] Uyan
“| Tutucu olarak bir duvar sabitlemesi veya tripod kullanilabilir. Kaplama yiizeyinin edim agisi
maksimum + 5° olmalidir.

2. "Agma /Kapatma" tusuna basiniz. Otomatik kot alma LED'i yesil renkte yanip soner.

Uyari
Kot alma durumuna erigilir erisiimez lazer i1sini devreye girer, déner ve otomatik kot alma LED'i
slrekli yanar.

6.3 Dikey yiizeyde calisma
1. Aleti, kontrol paneli Uste gelecek sekilde yerlestiriniz.

Uyan
Belirlenen hassasiyete uyulabilmesi icin alet duz bir ylizeye konumlandiriimali veya uygun bir tripod
veya baska bir aksesuar tzerine monte edilmelidir.

2. Aletin dikey aksini, ¢entikler ve girintiler yardimiyla istediginiz yénde hizalayiniz.

Uyarni
Kot alma durumuna erisilir erisiimez lazer 1sin1 devreye girer, déner ve otomatik kot alma LED'i
slrekli yanar.

3. "Agma / Kapatma" tusuna basiniz. Kot alma isleminden sonra alet, dikey konumda asagdiya dogru
izdlisimi alinan mevcut rotasyon isini ile birlikte lazer isletimini baslatir. Bu izdisimi alinan nokta,
referans noktasidir ve aletin konumlandiriimasi igin kullanilir.

4. lsini eksenel duizleminin tamaminda gérmek igin dénme hizi tusuna basiniz.

5. Uzaktan kumandaki + ve - tuslar ile dikey rotasyon isinini sola ve saga dogru en fazla 5 ° hareket
ettirebilirsiniz.

6.4 Egim

Optimum galisma sonugclari elde etmek icin, PR 3-HVSG hizalama durumunu kontrol etmek yardimci olacaktir.
Bu durumun kontrolii en iyi sekilde, aletin 5 m (16ft) solunda ve saginda bulunan ve alet aksina paralel olan
2 noktanin segilmesi araciligiyla gergeklestirilir. Kotu alinan yatay dizlemin yiksekligini ve daha sonra egime
gore yuksekligi isaretleyiniz. Sadece bu iki nokta tizerindeki yukseklik degerlerinin ayni olmasi durumunda,
alet hizalamasi optimize edilmis olur.

6.4.1 Egimin manuel olarak ayarlanmasi

Uygulamaya gore aleti 6rn. tripoda monte ediniz.

Motorlu eksenel lazeri, egimli diizlemin Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.

Aletin arkasina geginiz ve kontrol paneline dogru bakacak sekilde durunuz.

Aletin bas kisminda bulunan hedef ¢entik araciligiyla aleti egimli diizleme paralel konumda hizalayiniz.

Aleti aginiz ve egim modu tusuna basiniz. E§im modu LED'i yanar. Kot alma seviyesine ulasildiginda lazer
1sini acilir.

6. Duzlemi egimlendirmek igin uzaktan kumandada + veya - tusuna basiniz. Ayrica bir egim adaptori
(aksesuar) de kullanabilirsiniz.
7. Standart moda geri dénmek icin alet kapatiimali ve tekrar galistinimalidir.

S

6.4.2 Egimin, egim adaptoriiniin yardimiyla ayarlanmasi

1. Tripod Uzerine uygun bir egim adaptori monte ediniz.

2. Tripodu egimli diizlemin Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.

3. Motorlu eksenel lazeri egim adaptdri Gizerine monte ediniz ve PR 3-HVSG HVS basligindaki hedef gentigi
yardimiyla aleti ve e§im adaptérini egimli diizleme paralel olarak hizalayiniz.

4. Egim adaptériniin baslangi¢ pozisyonunda (0°) oldugundan emin olunuz.

Uyarni
PR 3-HVSG kontrol paneli, egim yéninin tersi tarafinda olmalidir.

5. Aleti devreye aliniz.
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6. EJim modu tusuna basiniz. Motorlu eksenel lazerin kontrol panelinde LED egim modu yanar. Alet
otomatik kot alma islemini baslatir. Bu islem tamamlanir tamamlanmaz lazer devreye girer ve dénmeye
baslar.

7. Egim adaptdriinde istediginiz egim acisini ayarlayiniz.

Uyarni

Manuel egim ayari sirasinda PR 3-HVSG tarafindan lazer diizlemi igin bir kez kot alinir ve ardindan
sabitleme yapilir. Giin iginde ortaya gikabilecek titresimler, sicaklik degisimleri veya diger etkiler,
lazer dlizleminin pozisyonuna etki edebilir.

6.5 PRA 2 uzaktan kumanda ile calisma

Uzaktan kumanda PRA 2, motorlu eksenel lazer ile ¢alismay kolaylastinr ve aletin bazi fonksiyonlarini
kullanabilmek igin gereklidir.

Dénme hizinin segimi

Motorlu eksenel lazer, agildiktan sonra her zaman 300 devir/dakika ile galismaya baslar. Ancak dénme hizinin
yavas olmasi lazer 1sininin gok daha agik renkte gériinmesine neden olabilir. D6nme hizi yiiksek oldugunda
lazer 1sini daha stabil etki edebilir. D6nme hizi tusuna birkag kez basilarak hiz ayar yapilabilir.

Cizgi fonksiyonunun secilmesi

Uzaktan kumandadaki ¢izgi fonksiyonu tusuna basilarak lazer igini bolgesi bir ¢izgi bigimine indirgenebilir.
Boylece lazer isini daha agik gorinir. Gizgi fonksiyonu tusuna birden ¢ok basilarak gizginin uzunlugu
degistirilebilir. Gizginin uzunlugu lazerin duvardan/ Ust ylzeyden mesafesine baglhdir. Lazer gizgisi, yon
tuslan (sag/sol) yardimiyla herhangi bir sekilde kaydirilabilir.

6.6 Sok uyarisi fonksiyonunun devre disi birakilmasi

1. Aleti devreye aliniz.

2. "Sok uyarisi fonksiyonunu devre disi birakma" tusuna basiniz. $ok uyarisi fonksiyonunu devre disi
birakma LED'inin surekli yanmasi, fonksiyonun devre digi birakildigini gosterir.

3. Standart moda geri ddnmek igin aleti kapatiniz ve tekrar calistiriniz.

6.7 Yatay ana ve capraz eksenin kontrol edilmesi

1. Tripodu, duvardan yakl. 20 m (66 ayak) uzaga yerlestiriniz ve tripod basligini, su terazisi araciligiyla yatay
konumda hizalayiniz.

Aleti, tripod Uzerine monte ediniz ve alet bashdini, hedef ¢entigi yardimiyla duvara hizalayiniz.

Dedektdr yardimiyla bir nokta (nokta 1) belirleyiniz ve duvarda isaretleyiniz.

Aleti, alet ekseninin etrafinda saat yontinde 90° déndiiriiniiz. Bu sirada alet yiksekligi degistirilmemelidir.
Lazer dedektdrl yardimiyla ikinci bir nokta (nokta 2) belirleyiniz ve duvarda isaretleyiniz.

Onceki iki adimi iki defa daha tekrarlayiniz ve 3. ve 4. noktalari dedektériin yardimiyla belirleyiniz ve
duvarda isaretleyiniz.

[

Uyarni

islemlerin dogru yapilmasi durumunda, her iki isaretlenen 1 ve 3 noktasi veya (ana aks) 2 ve 4
noktasi (capraz aks) arasindaki dikey mesafe < 3 mm olmalidir (20 m icin) (66 ayak i¢in 0,12 ing).
Farkin daha ylksek olmasi durumunda aleti kalibre edilmek Uzere Hilti servisine génderiniz.

6.8 Dikey aks kontrolii E, It

1. Aleti, dikey konumda mimkin oldugunca yassi bir ylizey Uzerine, duvardan yakl. 20 m (66 ayak) uzaga
yerlestiriniz.

Aletin tutamaklarini duvara paralel konumda hizalayiniz.

Aleti calistininiz ve zemin Uizerindeki referans noktasini (R) isaretleyiniz.

Dedektdriin yardimiyla, duvarin alt kenarindaki (A) noktasini isaretleyiniz. (Orta hizi seginiz).

Dedektdr yardimiyla yakl. 10 m (33 ft) yukseklikteki (B) noktasini isaretleyiniz.

Aleti 180° dondUriiniiz ve zemin Uzerindeki (R) referans noktasina ve duvardaki alt isaretleme noktasina
(A) hizalayiniz.

7. Dedektor yardimiyla yakl. 10 m (33 ayak) ylkseklikteki (C) noktasini isaretleyiniz.

S
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_] Uyan

"I islemlerin dogru yapiimasi durumunda, on metre yiikseklikte isaretlenen (B) ve (C) noktalari
arasindaki yatay mesafe 2 mm'den kii¢iik olmalidir (10 m i¢in) (33 ayak igin 0,08 ing). Daha buyik
sapmada: Kalibrasyon igin aleti lttfen Hilti Servisi'ne gdnderiniz.

7 Bakim, onarim, tasima ve depolama

7.1 Temizlik ve kurutma

» Lazer ¢gikis camlarindaki tozu Ufleyerek temizleyiniz.

» Lazer ¢ikis camlarina parmaklarinizia dokunmayiniz.

» Aleti sadece temiz ve yumusak bir bezle temizleyiniz. Gerekirse bezi biraz saf alkol veya su ile islatiniz.

_| Uyan

- Cok sert temizlik malzemesi cami ¢gizebilir ve aletin hassasiyetini olumsuz etkileyebilir. Saf alkol
veya su disinda baska bir sivi kullanilmamalidir, bunlarin plastik parcalarin igine sizarak zarar verme
tehlikesi mevcuttur.
Ekipmaninizi sicaklik sinir degerini dikkate alarak kurutunuz.

7.2 Depolama

» Aleti islak yerlerde muhafaza etmeyiniz. Aleti depolamadan énce kurutunuz.

» Depolamadan 6nce aleti, tasima ¢antasini ve aksesuarlari temizleyiniz.

» Aleti uzun sureli depoladiktan sonra veya uzun sureli nakliye sonrasi bir kontrol 6lgimu uygulanmalidir.

» Ekipmaninizin depolanmasi icin gecerli sicaklik sinir degerlerine dikkat ediniz, 6zellikle ekipmani aracinizin
icinde muhafaza edecekseniz bu ¢ok dnemlidir.

7.3 Lityum lyon akiilerin bakimi
» Akiileri temiz, yagsiz ve gressiz bir sekilde tutunuz. Silikon icerikli bakim malzemesi kullanmayiniz.
» Dis ylizeyini diizenli olarak hafif nemli bir temizlik bezi ile temizleyiniz.

» Nem almasini 6nleyiniz.

» Akdileri Hilti tarafindan Lityum iyon akiiler igin izin verilen sarj cihazlariyla sarj ediniz.

7.4 Tasima

Lityum iyon akdilerin tasima, depolama ve kullanimina yénelik 6zel talimatlari dikkate aliniz.
Aleti gdnderirken akdleri ve pilleri yalitmaniz veya aletten ¢ikartmaniz gerekir. Bosalan piller/akiler alete zarar
verebilir.

7.5 Hilti Olciim Teknigi Servisi

Hilti Olciim Teknigi Servisi aleti kontrol eder ve sapma mevcutsa aletin spesifikasyona uygun bicimde

yeniden ayarlanmasi ve yeniden kontrol edilmesi islemlerini ylritir. Kontrol anindaki spesifikasyona uygunluk

durumu, servis sertifikasi ile yazili olarak teyit edilir. Tavsiyemiz:

e Kullanima g6re uygun bir kontrol araligi secilmelidir.

e Alet olag”;ar]ijsti] yogunlukta kullandiktan sonra veya 6nemli galismalardan énce ya da en azindan yilda bir
defa Hilti Olgim Teknigi Servisi tarafindan kontrol edilmelidir.

Hilti Olglim Teknigi Servisi tarafindan yapilan kontrol, kullanicinin aleti kullanmadan &nce ve kullanim sirasinda
kontrol etmesi yukimlGliguni ortadan kaldirmaz.

7.6 Olciim hassasiyetinin kontrol edilmesi

Teknik spesifikasyonlara uyabilmek igin aletin dizenli olarak (en azindan her blyuk/ciddi 6lgimden 6nce)
kontrol edilmesi gerekir.

Alet yliksek bir yerden diistigiinde hala galisip gaismadigi kontrol edilmelidir. Asagidaki kosullar saglaniyorsa
aletin sorunsuz galistigi sdylenebilir:

* Dusme sirasinda "Teknik Veriler" altinda belirtilen diisme yiiksekligi asilmamis olmalidir.

* Alet, dismeden 6nce de sorunsuz sekilde galigiyor olmalidir.

* Alet, disme sirasinda mekanik olarak hasar gérmemis olmalidir (6rn. Penta prizma kiriimasi).

* Alet, calistirma sirasinda bir déner lazer isini olusturmalidir.
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8 Anza durumunda yardim

Bu tabloda listelenmemis veya kendi basiniza gideremediginiz arizalarda lutfen yetkili Hilti Servisimiz ile
irtibat kurunuz.

Arnza Olasi sebepler Coziim

Alet calismiyor. AKU yerine tamamen takilmamis. » Aklyu duyulabilir bir ¢ift klik sesi
ile yerine oturtunuz.

AKU desarj olmus. » AkUyu degistiriniz ve bos aklyl

sarj ediniz.

Akl normalden daha hizli Cok dusuk ortam sicakhgi. » Aklyu yavasca isitarak oda

bosaliyor. sicakligina getiriniz.

Aku duyulabilir bir "klik“ sesi | Akiinun kilit tirnaklar kirlenmis. » Kilit tirnaklarni temizleyiniz ve

ile yerine oturmuyor. aklyu yeniden yerine oturtunuz.

Alette veya akiide yogun isi Elektrik arizasi » Aleti hemen kapatiniz, aklyt

olusumu. ¢clkartiniz, gozleyiniz, sogumaya
birakiniz ve Hilti Servisi ile irtibat
kurunuz.

iKAZ
A Yaralanma tehlikesi. Usulline uygun olmayan imha nedeniyle tehlike.

» Donanimin usuliine uygun olmayan bicimde imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:
Plastik parcalarin yanmasi sirasinda kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar ortaya
cikabilir.  Piller hasar gorir veya ¢ok isinirsa, patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt
tahrislerine veya cevre kirliligine neden olabilir. Uygun olmayan sekilde imha etmeniz halinde
donanimin yetkisiz kisilerce hatali kullaniimasina yol agarsiniz. Ayrica siz ve Ulglincu sahislar agir
yaralanabilirsiniz ve gevre kirlenmesi s6z konusu olabilir.

» Arizal akileri hemen imha ediniz. Bunlari gocuklardan uzak tutunuz. Akuleri parcalarina ayirmayiniz
ve yakmayiniz.

» Akuleri ulusal dizenlemelere uygun olarak imha ediniz veya artik kullaniimayan akdleri Hilti'ye iade
ediniz.

& Hilti aletleri yiiksek oranda geri déniisiimlii malzemelerden (retilmistir. Geri déniisiim igin gerekli kosul,
usulline uygun malzeme ayrimidir. Gogu Ulkede Hilti eski aletlerini yeniden degerlendirmek Uizere geri alir. Bu
konuda Hilti misteri hizmetlerinden veya satis temsilcinizden bilgi alabilirsiniz.

Kullanilmis elektronik ve elektrikli el aletlerine iligkin Avrupa Direktifi ve ulusal yasalardaki uyarlamalar
cercevesinde, kullaniimis elektrikli el aletleri ve akuler ayri olarak toplanmali ve ¢evreye zarar vermeden geri
doénlsimleri saglanmalidir.

ﬁ » Elektrikli 6lcim aletlerini ¢dpe atmayiniz!

Cevreye verilecek zararlari dnlemek amaciyla aletleri, akdileri ve pilleri bulundugunuz tlkeye 6zgi direktifler
dogrultusunda imha etmeniz zorunludur.

10 Uretici garantisi

» Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin lutfen yerel Hilti is ortaginiza basvurunuz.

11 FCC uyarisi (ABD'de gegerli) / IC uyarisi (Kanada'da gecerli)

Uriin, FCC diizenlemeleri kapsamindaki Paragraf 15 ve IC kapsamindaki RSS-210 gerekliliklerine uygundur.
Calistirma asagidaki iki kosula baghdir:
* Bu alet, hasar veren manyetik alanlar olusturmamaldir.

* Bu alet, istenmeyen islemlere neden olabilecek isin salinimlarn da dahil olmak Uzere her tirll 1sinimi
alabilmelidir.



—a | Uyari
E S

kullanicinin alet kullanim haklarini sinirlandirabilir.

| Alet lizerinde Hilti tarafindan acikca izin verilmeyen degisikliklerin veya modifikasyonlarin yapilimasi,

12 AB Uygunluk aciklamasi

Uretici

Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircherstrasse 100
9494 Schaan
Liechtenstein

Bu Urtinlin asagidaki yonetmeliklere ve normlara uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz.

Tanim Motorlu eksenel lazer
Tip tanimlamasi PR 3-HVSG

Nesil 01

Yapim yili 2014

iigili yénergeler: « 2011/65/EU

ilgili normlar: .

Teknik dokimantasyon: .

Schaan, 04.2015

s, Lo

Paolo Luccini

(Head of BA Quality and Process Management /

Business Area Electric Tools & Accessories)

2004/108/EU (19 Nisan 2016'ya kadar)
2014/30/EU (20 Nisan 2016'dan itibaren)
2006/42/EG
2006/66/EG

ENISO 12100

Zulassung Elektrowerkzeuge

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
HiltistraBe 6

86916 Kaufering

Almanya

Edward Przybylowicz

Sistemleri Departmani)

(Olciim Sistemleri Departmani Miid(irii / Olgiim
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1 Informacija par dokumentaciju

1.1 Apziméjumu skaidrojums

1.1.1 Bridinajumi

Bridinajumi pievers uzmanibu bistamibai, kas pastav, stradajot ar izstradajumu. Tiek lietoti Sadi signalvardi
kopa ar simbolu:

A BISTAMI! Pievérs uzmanibu draudo$am briesmam, kas var izraisit smagas traumas vai navi.

BRIDINAJUMS! Pievér$ uzmanibu iespéjami bistamai situacijai, kas var izraisit smagas traumas
A vai pat navi.

UZMANIBU! Norada uz iesp&jami bistamam situacijam, kas var izraisit vieglas traumas vai mate-
A rialos zaudéjumus.

1.1.2 Simboli
Tiek lietoti $adi simboli:

So uzrakstu lieto lietoanas noradijumiem un citai noderigai informacijai

@ Pirms lietoSanas izlasiet instrukciju

/min | Apgriezienu skaits mindité

RPM | Apgriezienu skaits minité

1.1.3 Atteli

Saja instrukcija ieklautie attéli ir paredzéti, lai raditu principialu izpratni par izstradajumu, un var atskirties no
izstradajuma faktiskas versijas:

E Sie skaitli norada uz attiecigajiem attéliem, kas atrodami $is instrukcijas sakuma..

3 Attélu numeracija atbilst veicamo darbibu secibai un var atSkirties no teksta lietotas darbibu
numeracijas.

@ Poziciju numuri tiek lietoti attéla "Parskats". Sadala "lzstradajuma parskats" legendas numuri ir

atsauce uz Siem poziciju numuriem.

1.2 Par So dokumentaciju

» Pirms ekspluatacijas sak$anas obligati izlasiet So lietoSanas instrukciju. Tas ir priekSnoteikums darba
drosibai un izstradajuma lieto$anai bez traucéjumiem.

» levérojiet drosibas noradijumus un bridindjumus, kas atrodami $aja dokumentacija un uz iekartas.

» Vienmér glabajiet lietoSanas instrukciju iekartas tuvuma un nododiet to kopa ar iekartu, ja iekarta tiek
nodota citai personai.

Rezervétas tiesibas veikt grozijumus, un ir pielaujamas kludas.

1.3 lzstradajuma informacija

Hilti 1zstradajumi ir paredzéti profesionaliem lietotajiem, un to lietoSanu, apkopi un remontu drikst veikt tikai
atbilstigi pilnvarots un instruéts personals. Personalam ir jabut labi informétam par iesp&jamiem riskiem,
kas var rasties darba laika. lzstradajums un ta papildaprikojums var radit bistamas situacijas, ja to uztic
neprofesionalam personalam vai nelieto atbilstigi nosacijumiem.
* lerakstiet identifikacijas datu plaksnité noradito apzZiméjumu un sérijas numuru zemak redzamaja tabula.
» Vienmér noradiet So informaciju, vérSoties ar jautajumiem par izstradajumu masu parstavnieciba vai
servisa.
lzstradajuma dati

Rotéjosais lazers PR 3-HVSG
Paaudze 01
Sérijas Nr.
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Uz identifikacijas datu plaksnites

2. klases lazera izstradajums. Neskatities lazera stara.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 510-530nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No 50, date June 24, 2007

2 Drosiba

2.1 Drosiba

2.1.1 Visparigi noradijumi par drosibu

Izlasiet visus drosibas noradijumus un instrukcijas. Seit izklastito dro&ibas noradijumu un instrukciju
neievéroSana var izraisit elektroSoku, ugunsgréku un/vai nopietnas traumas.

Saglabajiet visus droSibas noradijumus un instrukcijas turpmakai lieto$anai. DroSibas noradijumos
lietotais apzZiméjums "elektroiekarta" attiecas uz iekartam ar tikla baroSanu (ar baro$anas kabeli) un iekartam
ar baroSanu no akumulatora (bez kabela).

2.1.2 Visparigi droSibas pasakumi

>

Stradajiet ar elektroiekartu uzmanigi, darba laika saglabajiet paskontroli un rikojieties saskana
ar veselo sapratu. Ar elektroiekartu nedrikst stradat personas, kas ir nogurusas vai atrodas
narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé. Mirklis neuzmanibas darba ar elektroiekartu var novest
pie nopietnam traumam.

Nepadariet neefektivas drosibas ierices un nenonemiet noradijumu un bridinajuma plaksnites.
Nelaujiet bérniem atrasties lazera iekartu tuvuma.

Ja iekarta tiek uzskriivéta nepareizi, var rasties lazera starojums, kas parsniedz 2. klases robezveértibas.
Uzdodiet veikt iekartas remontu tikai Hilti servisa darbiniekiem.

Lazera stariem jabut pietiekama attaluma virs vai zem acu augstuma.

Nemiet véra apkartéjas vides ietekmi. lekartu nedrikst lietot ugunsbistama un spradzienbistama
vide.

Noradijums saskana ar FCC 15.21: punktu: Hilti tieSi neapstiprinatas atbilstibas izmainas vai parveidojumi
var anulét lietotaja tiesibas stradat ar aprikojumu.

Péc iekartas kritiena vai citas mehaniskas ietekmes parbaudiet iekartas precizitati.

Ja iekarta no liela aukstuma tiek parvietota silta telpa vai otradi, tai pirms lietoSanas jalauj
aklimatizeties.

Lietojot adapterus un papildu piederumus, raugieties, lai iekarta butu pievienota un nostiprinata
drosi.

Lai izvairitos no klidainiem mérijjumiem, lazera lodzins$ vienmér jatur tirs.

Neskatoties uz to, ka iekarta ir paredzéta lietoSanai skarbos biivobjekta apstaklos, ar to jaapietas
tikpat rupigi ka ar jebkuru citu optisku un/vai elektrisku aprikojumu (talskati, brillém, fotoaparatu
u.c.).

Kaut ari iekarta ir izoléta un pasargata pret mitruma iekluSanu, ta pirms ievietoSanas transporte-
Sanas karba janosusina.

Pirms svarigu mérijumu veikSanas iekarta japarbauda.

lekartas lietoSanas laika regulari japarbauda tas precizitate.

Rupéjieties par labu darbavietas apgaismojumu.

Izvairieties no saskares ar kontaktiem.

Rupigi veiciet iekartas apkopi. Parbaudiet, vai kustigas dalas darbojas bez traucéjumiem un
nekeras un vai kada no dalam nav salauzta vai bojata un tadéjadi netraucé iekartas nevainojamu
darbibu. Pirms sakt lietot iekartu, uzdodiet veikt bojato dalu remontu. Daudzu negadijumu célonis ir
nepareiza vai nepietiekama iekartas apkope.
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2.1.3 Pareiza darba vietas iertkoSana

» Norobezojiet mérjumu veikSanas vietu. NodroSiniet, lai iekarta PR 3-HVSG butu uzstadita t3, lai
lazera stars nebutu paveérsts ne pret citam personam, ne jums pasiem.

» Ja jus stradajat pakapusSies uz kapném vai paaugstinajumiem, vienmeér ienemiet stabilu pozu.
Rupéjieties par stingru poziciju un vienmer saglabajiet lidzsvara stavokli.

» Ja meénjumi tiek veikti atstarojoSu objektu vai virsmu tuvuma, caur stiklu vai tamlidzigiem materialiem,
iespéjams kludains mérijumu rezultats.

» Pieversiet uzmanibu tam, lai iekarta bitu uzstadita uz lidzenas un stabilas pamatnes, kas nepielauj
vibraciju.

» Lietojiet iekartu tikai paredzétaja diapazona.

» Lietojiet vienigi tadas ierices, papildpiederumus, darba instrumentus utt., kas atbilst So noradijumu
prasibam un konkrétajam iekartas tipam. Nemiet véra ari konkrétos darba apstaklus un veicamas
operacijas Ipatnibas.lekartu lietoSana citiem mérkiem, neka to ir paredzéjis razotajs, var izraisit bistamas
situacijas.

» Aizliegts stradat ar méerijjumu latam augstsprieguma vadu tuvuma.

» Parliecinieties, ka tuvuma netiek lietots vel kads PR 3-HVSG. Ta infrasarkana vadiba var ietekmét jusu
iekartas funkcijas. Laiku pa laikam parbaudiet ierici.

2.1.4 Elektromagneétiska savietojamiba
Neskatoties uz to, ka iekarta atbilst visstingrakajam spéka eso$o normativo aktu prasibam, Hilti nevar
garantét, ka neradisies zemak aprakstitas situacijas.
* lekartas darbibu var traucét spécigs starojums, kas var izraisit klidainas operacijas.
Sados gadijumos, ka ari tad, ja citu iemeslu dé| rodas Saubas par mérijumu rezultatiem, javeic kontroles
merijumi.
¢ lekarta var radit traucéjumus citu iekartu (pieméram, lidmasinu navigacijas aprikojuma) darbiba.
Attiecas tikai uz Koreju.
Si iekarta ir saderiga ar elektromagnétiskajiem vilniem, kas rodas dzivojamaja zona (klase B). Pamata ta ir
paredzéta lietoSanai dzivojamaja zona, tacu var tikt lietota ar citas vietas.

2.1.5 Lazera klasifikacija 2. klases lazera iekartam

lekarta atbilst 2. lazera klasei saskana ar IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007. Sadas iekartas drikst lietot
bez papildu drosibas pasakumiem.

UZMANIBU!
Traumu risks! Lazera staru nedrikst vérst pret cilvékiem.

» Nekada gadijuma neskatieties tieSi lazera stara avota. Ja stars iespid acis, aizveriet tas un
pagrieziet galvu ta, lai ta neatrastos lazera darbibas diapazona.

2.1.6 Ar akumulatoriem darbinamo iekartu riipiga lietoSana

» Sargajiet akumulatorus no augstas temperatiras, tieSiem saules stariem un uguns. Pastav
eksplozijas risks.

» Akumulatorus nedrikst izjaukt, saspiest, sakarseét virs 80 °C (176 °F) vai sadedzinat. Pretéja gadijuma
iespéjams ugunsgréeks, eksplozija vai Kimiskie apdegumi.

» Nepaklaujiet akumulatoru spécigiem mehaniskiem triecieniem un nemetiet to.

» Akumulatori nedrikst nonakt bérnu riciba.

» Nepielaujiet mitruma iekliSanu. Mitruma iek|iSana iekarta var izraisit issavienojumu, kas savukart var
klat par céloni apdegumiem vai ugunsgrékam.

» Nepareizi lietojot akumulatoru, no ta var izplast Skidrums. Nepielaujiet ta noklisanu uz adas. Ja
tas tomer nejausi ir noticis, noskalojiet ar udeni. Ja Skidrums ieklust acis, izskalojiet acis un
nekavéjoties veérsieties pie arsta. No akumulatora izpltdus$ais Skidrums var izraisit adas kairindjumu vai
pat apdegumus.

» Vienmer lietojiet tikai tadus akumulatorus, kas paredzéti attiecigajai iekartai. Akumulatoru aizsta-
Sana ar citiem vai izmantoSana mérkiem, kam tie nav paredzeéti, var izraisit aizdegSanos un eksploziju.

» Glabajiet akumulatoru péc iesp€jas vésa un sausa vieta. Nekad nenovietojiet akumulatoru saule, uz
apkures iericém vai aiz stikla.

» Nepielaujiet, ka akumulators vai ladétajs laika, kamer to neizmanto, nonak saskaré ar papira
skavam, monétam, atslégam, naglam, skrivém vai citiem sikiem metala priekSmetiem, kas
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var radit akumulatora vai ladétaja kontaktu issavienojumu. Akumulatora vai ladétaja kontaktu
Issavienojums var izraisit apdegumus vai ugunsgréku.

» Ja akumulatori ir bojati (pieméram, tajos radusas plaisas, tiem ir noluzusas atseviSkas dalas, tie
ir saliekti, ar atlauztiem vai izvilktiem kontaktiem), tos nekada gadijuma nedrikst méginat uzladét
vai lietot.

» Akumulatora uzladei jalieto tikai razotaja ieteiktie ladétaji. Noteikta veida akumulatoriem paredzéts
ladétajs klust ugunsbistams, ja to izmanto ar cita veida akumulatoriem.

» leverojiet pasos noradijumus par litija jonu akumulatoru transporté$anu, uzglabasanu un ekspluataciju.

» Pirms iekartas nosutiSanas nepiecieSams iznemt vai ari izolét akumulatorus. Akumulatoru $kidruma
iztecéSanas gadijuma iekarta var tikt bojata.

» Jaakumulators laika, kad tas netiek lietots, ir jutami sakarsis, tas var liecinat par akumulatora vai iekartas
bijagjumu. Novietojiet iekartu ugunsdrosa vieta, kas atrodas pietiekama attaluma no degosiem
materialiem un ir novérojama, un laujiet atdzist.

3.1 lzstradajuma parskats

3.1.1 Rotéjosais lazers PR 3-HVSG f]
Legenda

®  Lazera stars (rotacijas plakne) ®  Litija jonu akumulators

@  90° atsauces stars ®  Vadibas panelis

®  Rotéjosa galva @  Pamatnes plaksne ar 5/8" vitni

®  Rokturis

3.1.2 Vadibas panelis PR 3-HVSG 2

Legenda

LED: automatiska nolimenosanas @  LED: slipuma lenkis

®  Tausting: $oka bridindjuma funkcijas deak- ®  Tausting: slipuma lenkis
tivéSana ®  Tausting: rotacijas atrums

I:ED: Soka bridindjuma funkcijas deaktivé- Tausting: ieslégiana / izslegsana
sana ®  Bateriju statusa indikacija

3.1.3 Talvadiba PRA 2§

Legenda

LED: komanda nosdtita Taustins: linijas funkcija

®  Tausting: rotacijas atrums Servotaustini (+/-)

Taustins: linijas virziens (pa kreisi / pa labi)

3.2 Nosacijumiem atbilstiga lietoSana

Aprakstitais izstradajums ir rotéjoSais lazers ar redzamu, rotéjo$u lazera staru un par 90° nobiditu atsauces
staru. RotéjoSo lazeru var lietot vertikali, horizontali, ka arl slipuma noteik8anai. lekarta ir paredzéta
horizontalu augstuma atzimju, vertikalu un slipu plaknu, ka ari taisnu lenku noteikSanai, parne$anai un
parbaudiSanai. Dazi izmantoSanas piemeri ir metra atzimju un augstuma projekciju parnesana, taisnu lenku
noteik3ana sienam, vertikala iestatiSana attieciba pret atsauces punktiem vai slipu plaknu ierikoSana.

» Lietojiet kopa ar So izstradajumu tikai Hilti B 12/2.6 litija jonu akumulatoru.

» Lietojiet kopa ar $o izstradajumu tikai Hilti C 412-50 ladétaju.

3.3 Ipasibas

Ar Sis iekartas palidzibu iespéjams atri un ar lielu precizitati nolimenot jebkuru virsmu, stradajot vienatné.

Ir 4 dazadi rotacijas atrumi (0, 90, 300, 600 apgr./min). Sakotnéji iestatitais rotacijas atrums ir 300 apgr./min.
lekartai ir $adas darbibas rezima indikacijas: automatiskas limenosanas LED, slipuma lenka LED un Soka
bridinajuma LED.

Veicot automatisku nolimeno$anos viena vai abas plaknés, reguléSanas sistéma kontrolé noraditas preci-
zitates ievéroSanu. lekarta automatiski izslédzas, ja nav iespéjams panakt nolimeno$anu (iekarta atrodas
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arpus imenosanas diapazona vai ir mehaniski noblokéta) vai ja iekarta tiek izkustinata no nolimenota novie-
tojuma (satricinajuma vai trieciena dél). IzslégSanas rezultata rotacija tiek apstadinata un visas LED mirgo.
Atkariba no darba atstatuma un apkartéja apgaismojuma lazera stara redzamiba var bit ierobezota. Ar
mérka plaksnes palidzibu iesp&jams uzlabot redzamibu. Ja lazera stara redzamiba ir ierobezota, pieméram,
saules gaisma, ieteicams izmantot lazera uztvéréju (papildu aprikojums).

Limenosana

Péc iekartas ieslégSanas iestatiSana (+5°) attieciba pret nolimenotu virsmu notiek automatiski ar divu
iebUvetu servomotoru palidzibu. LED informé par aktualo darbibas rezimu. lekartu var uzstadtt tiesi uz gridas,
uz stativa vai nostiprinat pie atbilstigiem turétajiem.

LimenoSana attieciba pret vertikali notiek automatiski. Ar talvadibas PRA 2 taustiniem +/- iespéjams
manuali iestatit (pagriezt) vertikalas plaknes novietojumu.

Shipuma mérijumu reZima slipumu iespéjams ar talvadibas PRA 2 palidzibu manuali iestatit diapazona lidz
+ 5°. Pastav ari iespéja slipuma rezima lietot slipuma adapteru, lai sasvértu plakni par ne vairak ka 60 %.

Ja iekarta darbibas laika tiek izkustinata (satricindjuma / trieciena rezultata), integréta Soka bridinajuma
funkcija parslédz to bridindjuma reZima (darbojas, sakot ar otro mindti péc nolimenos$anas). Visas LED
mirgo; iekartas galvas rotacija apstajas; lazers ir izslégts.

Kombinésana ar citam iekartam

Ar talvadibas PRA 2 palidzibu iespéjams érti vadit rotéjoSo lazeru no brivi izvéléta atstatuma . Bez tam
talvadibas funkcijas var izmantot lazera stara novietojuma iestatiSanai.

Hilti 1azera uztvéréjus var izmantot, lai paraditu lazera staru lielakos attalumos. Sikaka informacija atrodama
lazera uztvéréja lietoSanas instrukcija.

3.4 LED indikacija
Rotéjosais lazers ir aprikots ar LED indikaciju.

Statuss Nozime

Visas LED mirgo * lekarta ir bijusi paklauta triecienam, zaudejusi
nolimenoto stavokli vai radusies cita veida
traucéjumi tas darbiba.

Automatiskas limenosanas LED mirgo zala krasa * lekarta atrodas nolimenosanas fazé.

Automatiskas limenosanas LED konstanti deg zala | * lekarta ir nolimenota / darbojas pareizi.
krasa

Soka bridindjuma LED konstanti deg oranza krasa | « Soka bridindjuma reZims ir deaktivéts.

Slipuma LED konstanti deg oranza krasa * Aktivéts slipuma rezims.

3.5 Litija jonu akumulatora uzlades statusa indikacija
Litija jonu akumulatoram ir uzlades statusa indikacija.

Statuss Nozime

4 LED deg. e Uzlades statuss: no 75 % lidz 100 %
3 LED deg. e Uzlades statuss: no 50 % lidz 75 %
2 LED deg. * Uzlades statuss: no 25 % lidz 50 %
1 LED deg. * Uzlades statuss: no 10 % hdz 25 %
1 LED mirgo. e Uzlades statuss: <10 %

_| Noradijums

Darba laika akumulatora uzlades statuss ir redzams iekartas vadibas panelr.

Kad iekarta nedarbojas, uzlades statusu iespéjams apskatities, Isi nospiezot vienu no atblokéSanas
taustiniem.

Uzlades laika akumulatora indikacija informé par uzlades statusu (skat. ladétaja lieto$anas instrukciju).

A/

3.6 Piegades komplektacija

Rotéjosais lazers PR 3-HVSG, talvadiba PRA 2, mérka plaksne PRA 54, 2 baterijas (AA elementi), 2 raZotaja
sertifikati, lietoSanas instrukcija
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Noradijums

meklvietné www.hilti.com.

“| Citus 8im izstradajumam izmantojamus sistémas produktus meklgjiet Hilti servisa centra vai ti-

4 Tehniskie parametri

UztverSanas diapazons (diametrs) 150 m

(492 ft)
Komunikacijas radiuss (PRA 2) 30m

(98 ft - 10/in)
Precizitate uz 10 m (standarta vides apstaklos +1 mm
atbilstigi MIL-STD-810G) (0,04 in)

Lazera klase

Redzams, 2. lazera klase, 510-
530 nm/Po<4,85 mW = 300 /min; EN
60825-1:2007; IEC 60825-1:2007

Darba temperatiira -10°C ... 50 °C
(14 °F ... 122 °F)
Uzglabasanas temperatiira -25°C ... 63°C
(-13°F ... 145°F)
Svars (kopa ar akumulatoru B12/2.6) 2,4 kg
(5,3 Ib)
Kritiena testa augstums (standarta vides ap- 1,5m
staklos atbilstigi MIL-STD-810G) (4 ft-11in)
Stativa vitne 5/8in
Aizsargklase saskana ar IEC 60529 IP 56

5 LietoSanas uzsakSana

5.1 Akumulatora uzladesana

» Pirms akumulatora ievietoSanas ladétaja parliecinieties, ka ta virsmas ir tiras un sausas.

Noradijums

Kad akumulators ir izlad€jies, sistéma automatiski izslédzas.

5.2 Akumulatora ievieto$ana [l

A UZMANIBU!

Traumu risks! Izstradajuma nekontroléta iedarboSanas.

» Pirms akumulatora ievietoSanas parliecinieties, ka izstradajums ir izslégts.

A UZMANIBU!

Elektrorisks. Netiri kontakti var izraisit issavienojumu.

» Pirms ievietot akumulatoru, parbaudiet, vai uz akumulatora vai iekartas kontaktiem nav svesker-

menu.

A UZMANIBU!

Traumu risks. Ja akumulators nav ievietots kartigi, tas var nokrist.

» Lai akumulatora nokri$ana neapdraudétu jUs vai citus cilvékus, parbaudiet, vai tas ir nofikséts

Kartigi.

» levietojiet akumulatoru un parbaudiet, vai tas ir droSi nofikséts iekarta.
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5.3 Akumulatora iznemsana 3

> Iznemiet akumulatoru.

6.1 lekartas ieslégsana
» Nospiediet "leslégSanas / izslégSanas" taustinu.

Noradijums

Péc iesleg$anas iekarta sak automatisku nolimenosanos.

Pirms svarigu mérijumu veikS8anas parbaudiet iekartas precizitati, jo 1pasi, ja ta ir piedzivojusi
kritienu vai bijusi paklauta neparedzétai mehaniskai iedarbibai.

6.2 Horizontali darbi g
1. Piemontéjiet iekartu pie turétaja.

. Noradijums
"] var izmantot pie sienas stiprinamu turétaju vai stativu. Uzstadi$anas virsmas slipums nedrikst
parsniegt + 5°.

2. Nospiediet ieslegSanas / izslegSanas taustinu. Automatiskas nolimeno$anas LED mirgo zala krasa.

Noradijums
Lidzko ir sasniegts nolimenots stavoklis, lazera stars ieslédzas un sak rotét, un automatiskas
nolimeno$anas LED deg konstanti.

6.3 Vertikali darbi
1. Novietojiet vai piemontéjiet iekartu ta, lai iekartas vadibas panelis butu pavérsts uz augsu.

Noradijums
Lai nodro$inatu noteikto precizitati, iekarta janovieto uz lidzenas virsmas vai tikpat precizi jauzstada
uz stativa vai japiemonté pie cita papildu aprikojuma.

2. Ar apmales un iedobes palidzibu iestatiet iekartas vertikalo asi nepiecieSamaja virziena.

Noradijums
Lidzko ir sasniegts nolimenots stavoklis, lazera stars ieslédzas un sak rotét, un automatiskas
nolimenos$anas LED deg konstanti.

3. Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas taustinu. Péc nolimenoSanas iekarta ieslédzas lazera rezima,
rotéjosa stara kustiba ir apturéta, un tas tiek projicéts vertikali uz leju. Sis projekcijas punkts ir atsauces
punkts, kas kalpo iekartas pozicionésanai.

4. Lairedzetu staru visa rotacijas plakné, nospiediet rotacijas atruma taustinu.

5. Artalvadibas taustiniem + un — vertikalo rotéjoSo staru var parvietot pa labi vai pa kreisi par ne vairak ka
5°.

6.4 Slipums

Lai nodrosinatu optimalus rezultatus, ieteicams parbaudit PR 3-HVSG nolimeno$anos. Vislabak to darit,
izveloties 2 punktus, kas novietoti 5 m (16 pédu) atstatuma pa kreisi un pa labi no iekartas, paraléli iekartas
asij. Atziméjiet nolimenotas horizontalas plaknes augstumu un péc tam - augstumu slipuma. lekarta ir
optimali nolimenota tikai tad, ja Sie augstumi abos punktos ir identiski.

6.4.1 Manuala shipuma iestatiSana
Atkariba no konkréta pielietojuma iekartu var uzstadit, pieméram, uz stativa.

Novietojiet rotéjoSo lazeru uz slipas plaknes augséjas vai apakséejas malas.

Nostajieties aiz iekartas ta, lai skatiens butu paversts uz vadibas paneli.

Ar iekartas galvas mérkéSanas iedobes palidzibu iestatiet iekartu paraléli slipajai plaknei.

leslédziet iekartu un nospiediet slipuma reZima taustinu. ledegas slipuma rezima LED. Kad ir veikta
nolimeno$anas, ieslédzas lazera stars.

IS
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6. Lai sasvertu plakni, nospiediet talvadibas taustinu + vai —. Pastav ar iespéja lietot slipuma adapteru
(papildu aprikojums).
7. Lai atgrieztos pie standarta rezZima, iekarta jaizslédz un jaieslédz no jauna.

6.4.2 Slipuma iestatiSana ar slipuma adaptera palidzibu

1. Piemontéjiet pie stativa atbilstigu slipuma adapteru.

2. Novietojiet stativu uz slipas plaknes augs$éjas vai apak$éjas malas.

3. Piemontgjiet rotéjoSo lazeru pie slipuma adaptera un, izmantojot mérka iedobi pie PR 3-HVSG galvas,
iestatiet iekartu kopa ar slipuma adapteru paraléli slipajai plaknei.

4. Raugieties, lai slipuma adapters atrastos izejas pozicija (0°).

~| Noradijums
PR 3-HVSG vadibas panelim jaatrodas taja pusé, kas ir novietota pretéji slipuma virzienam.

NG

5. lesledziet iekartu.

6. Nospiediet slipuma reZzima taustinu. Uz rotéjosa lazera vadibas panela iedegas slipuma rezima LED.
lekarta vispirms veic automatisko nolimeno$anos. Lidzko ta ir pabeigta, ieslédzas lazers un sakas ta
rotéSana.

7. Uz slipuma adaptera iestatiet nepiecieSamo slipuma lenki.

Noradijums

Manualas slipuma iestatiS8anas gadijuma PR 3-HVSG nolimeno lazera plakni vienu reizi un péc
tam to nofiksé. Vibracija, temperatiras izmainas vai citi faktori, kas var rasties dienas laika, var
ietekmét lazera plaknes novietojumu.

6.5 Darbs ar talvadibu PRA 2
Talvadiba PRA 2 atvieglo darbu ar rotéjo$o lazeru un ir nepiecieSama dazu iekartas funkciju izmanto$anai.

Rotacijas atruma iestatiSana

Péc ieslegSanas rotéjoSais lazers vienmeér iedarbojas ar 300 apgriezieniem minuté. Tacu léna rotacija var
padarit lazera staru ievérojami gai$aku. Savukart liels rotacijas atrums uzlabo lazera stara stabilitati. Atkartoti
spiezot rotacijas atruma taustinu, mainas atruma iestatijums.

Linijas funkcijas izvéle

Nospiezot talvadibas lnijas funkcijas taustinu, lazera stara zonu var reduceét lidz [inijai. Tadéjadi lazera stars
klGst ievérojami gaiSaks. Vairakas reizes nospiezot lnijas funkcijas taustinu, iespéjams mainit linijas garumu.
Linijas garums ir atkarigs no attaluma starp lazeru un sienu / virsmu. Lazera [iniju péc vajadzibas var parvietot,
nospiezot virziena taustinus (pa kreisi / pa labi).

6.6 Soka bridinajuma funkcijas deaktivé$ana

1. lesledziet iekartu.

2. Nospiediet Soka bridindjuma funkcijas deaktivéSanas taustinu. Ja $oka bridindjuma funkcijas deaktive-
$anas LED deg konstanti, tas nozimé, ka $i funkcija nedarbojas.

3. Lai atgrieztos standarta rezZima, izslédziet iekartu un péc tam ieslédziet to no jauna.

6.7 Horizontalas galvenas ass un perpendikularas ass parbaude 8]

1. Uzstadiet stativu apm. 20 m (66 pédu) atstatuma no sienas un izlidziniet stativa galvas horizontalo
novietojumu ar limenraza palidzibu.

2. Uzstadiet iekartu uz stativa un iestatiet iekartas galvu pret sienu, izmantojot témésanas iedobi.

Ar uztveréja palidzibu nofikséjiet un atziméjiet uz sienas vienu punktu (punkts 1).

4. Pagrieziet iekartu ap tas asi pulkstena raditaja kustibas virziena par 90°. Ta rezultata nedrikst mainities
iekartas augstums.

5. Arlazera uztvéréja palidzibu nofiks€jiet un atziméjiet uz sienas otru punktu (punkts 2).

6. Atkartojiet abas iepriek$ aprakstitas darbibas vél divas reizes un ar uztvéréja palidzibu nofikséjiet un
atziméjiet uz sienas punktu 3 un punktu 4.

w

Noradijums
Ja iestatiSana ir veikta pietiekami precizi, vertikalajai nobidei starp abiem atzimétajiem punktiem
1 un 3 (galvenajai asij) vai punktiem 2 un 4 (perpendikularajai asij) jabat < 3 mm (pie atstatuma
20 m (0,12" pie augstuma 66 pedas)). Ja nobide ir lielaka, iekarta janosuta Hilti servisam, lai veiktu
kalibréSanu.
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6.8 Vertikalas ass parbaude £, [l

Vertikali uzstadiet iekartu uz maksimali lldzenas virsmas apm. 20 m (66 pédu) atstatuma no sienas.
Novietojiet iekartas rokturus paraléli sienai.

leslédziet iekartu un atziméjiet uz gridas atsauces punktu (R).

Ar uztvéréja palidzibu atzZiméjiet punktu (A) sienas apakséja mala. (Izvélieties vidéju atrumu.)

Ar uztvéeréja palidzibu apm. 10 m (33 pédu) augstuma atziméjiet punktu (B).

Pagrieziet iekartu par 180° un iestatiet to attieciba pret uz gridas atziméto atsauces punktu (R) un sienas
apak$mala atziméto punktu (A).

7. Aruztvéréja palidzibu apm. 10 m (33 pédu) augstuma atzimeéjiet punktu (C).

o0k 0N~

_| Noradijums
Precizas iestati$anas gadijuma vertikalajai nobidei starp abiem desmit metru augstuma atziméta-
jiem punktiem (B) un (C) jabut mazakai neka 2 mm (pie augstuma 10 m) vai attiecigi 0,08" (pie aug-
stuma 33 pédas). Ja nobide ir lielaka: 1dzu, nosutiet iekartu Hilti servisam kalibréSanas veik$anai.

7 Apkope, uzturéSana, transportésSana un uzglabasana

7.1 TinSana un zavéSana
» Noputiet puteklus no lazera stara lodzina.
» Nepieskarieties lazera stara lodzinam ar pirkstiem.

» Notiriet iekartu tikai ar tiru, mikstu draninu. Ja nepiecieS8ams, nedaudz samitriniet draninu ar tiru spirtu
vai udeni.

Noradijums

Parak raupj$ tiriSanas materials var saskrapét stiklu un tadéjadi izraisit iekartas precizitates
samazinasanos. Drikst izmantot tikai firu spirtu vai tdeni, jo citi Skidrumi var kaitigi izraisit
plastmasas dalu bojajumus.

Zavéjot aprikojumu, ievérojiet temperatiiras robezvértibas.

7.2 Uzglabasana

» Nenovietojiet iekartu uzglabasana, ja ta ir slapja. Pirms novieto$anas uzglabasana |aujiet tai izzat.

» Pirms novieto$anas uzglabasana vienmér veiciet iekartas, transportéSanas kofera un piederumu tirisanu.

» Péc ilgakas iekartas uzglabasanas vai transportéSanas pirms lietoSanas ir nepiecieSams veikt parbaudes
mérijumus.

» Raugieties, lai aprikojuma uzglabasanas laika tiktu ievérotas pielaujamas robezvértibas, jo 1pasi tad, ja
aprikojums tiek uzglabats transportlidzek|os.

7.3 Litija jonu akumulatora apkope

» Raugieties, lai akumulators ir tirs, un nepielaujiet ta savartiSanu ar ellu un smérvielam. Nelietojiet
silikonu saturoSus kops$anas hdzeklus.

» Regulari notiriet iekartas aréjas virsmas ar nedaudz samitrinatu draninu.

» Nepielaujiet mitruma iekld$anu.

» Lietojiet akumulatoru uzladei tikai atlautus Hilti ladétajus, kas paredzéti litija jonu akumulatoriem.

7.4 Transportésana

levérojiet pasos noradijumus par litija jonu akumulatoru transporté$anu, uzglabasanu un ekspluataciju.
Pirms iekartas nosutiSanas iznemiet no iekartas akumulatorus un baterijas. Ja bateriju / akumulatoru Skidrums
izplUst, iespéjami iekartas bojajumi.

7.5 Hilti mériericu serviss

Hilti mériericu servisa tiks veikta parbaude un novirzu gadijuma atjaunota un vélreiz parbaudita iekartas

specifikacijas atbilstiba. Specifikacijas atbilstiba parbaudes veikSanas bridi tiks apstiprinata ar servisa

sertifikatu. leteicams:

* Atbilstigs parbauzu intervals jaizvélas atkariba no lieto$anas intensitates.

» Jaiekarta ir bijusi paklauta arkartéjai slodzei, pirms svarigu darbu veikSanas vai vismaz vienreiz gada
nododiet to Hilti mérieri€u servisa parbaudes veiksanai.
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Hilti meriericu servisa veikta parbaude neatbrivo iekartas lietotaju no pienakuma parbaudit iekartu gan pirms
lietoSanas, gan tas laika.

7.6 Merijumu precizitates parbaude

Lai nodrosinatu tehnisko specifikaciju ievéro$anu, iekarta regulari japarbauda (vismaz pirms katra lielaka /
nozimigaka merijuma).

Ja iekarta ir kritusi no lielaka augstuma, japarbauda tas funkcijas. Var uzskatit, ka iekarta darbojas
nevainojami, ja ir izpilditi $adi nosacijumi:

* Nav parsniegts tehniskaja specifikacija noraditais kritiena augstums.

* ari pirms kritiena iekarta ir darbojusies nevainojami.

e kritiena rezultata iekartai nav radusies mehaniski bojajumi (pieméram, pentaprizmas salti$ana).

* lekarta darbibas laika generé rotéjosu lazera staru.

8 Traucéjumu novérSana

Jaiekartas darbiba ir radusies traucéjumi, kas nav uzskaititi $aja tabula vai ko jums neizdodas novérst saviem
spékiem, l0dzu, meklgjiet palidzibu masu Hilti servisa.

Traucéjums lespéjamais iemesls Risinajums

lekarta nedarbojas. Akumulators nav kartigi ievietots. » Nofiksgjiet akumulatoru ar
sadzirdamu, divkarsu klikski.

Akumulators ir izladégjies. » Nomainiet akumulatoru un

uzladéjiet tukSo akumulatoru.

Akumulators izladéjas atrak Loti zema apkartéja temperatura. » Pamazam sasildiet akumulatoru

neka parasti. lidz istabas temperaturai.

Akumulators nenofikséjas ar | Netiri akumulatora fiksacijas izcilni. | » Notiriet fiksacijas mélites un

sadzirdamu klikski. nofikséjiet akumulatoru no
jauna.

lekarta vai akumulators spé- | Elektrisks defekts. » Nekavéjoties izslédziet iekartu,

cigi sakarst. iznemiet akumulatoru no iekar-
tas, verojiet to, laujiet tam at-
dzist un versieties Hilti servisa.

9 Nokalpojuso iekartu utilizacija

BRIDINAJUMS
Traumu risks. Nepareizas utilizacijas radits apdraudéjums.

» Ja aprikojuma utilizacija netiek veikta atbilstosi noteiktajai kartibai, iespéjamas $adas sekas: sa-
dedzinot sintétisko vielu dalas rodas indigas gazes, kas var izraisit saslimSanas. Baterijas var
eksplodét un bojajumu vai spécigas sasilSanas gadijuma izraisit saindé$anos, apdegumus, Ki-
miskos apdegumus vai vides piesarnojumu. Vieglpratigi likvidéjot atkritumus Jus dodat iespéju
nepilnvarotam personam pretlikumigi izmantot aprikojumu. Ta rezultata $is personas var savaino-
ties paSas, savainot citus vai radit vides piesarnojumu.

» Bojatus akumulatorus nekavéjoties utiliz€jiet. Nodrosiniet, lai tie nebltu pieejami bérniem.
Neméginiet akumulatorus izjaukt vai sadedzinat.

» Veiciet nokalpojuso akumulatoru utilizaciju saskana ar vietéjo normativo aktu prasibam vai nododiet
tos atpakal Hilti.

&% Hilti iekartu izgatavo$ana tiek izmantoti galvenokart otrreiz parstradajami materiali. Priek$nosacijums
otrreizéjai parstradei ir atbilstoSa materialu SkiroSana. Daudzas valstis Hilti pienem nolietotas iekartas
otrreizéjai parstradei. Lai sanemtu vairak informacijas, veérsieties Hilti servisa vai pie sava pardoSanas
konsultanta.

Saskana ar Eiropas Direktivu par nokalpojusam elektroiekartam un elektroniskam iericém un tas istenoSanai
paredzetajam nacionalajam normam nolietotas elektroiekartas jasavac atseviski un janodod utilizacijai
saskana ar vides aizsardzibas prasibam.

ﬁ » Neizmetiet elektroniskas mérierices sadzives atkritumos!
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Lai nepielautu apkartéjas vides piesarnosanu, nokalpojusas iekartas, akumulatori un baterijas janodod ipasas
pienems$anas vietas saskana ar vietéjiem normativajiem aktiem.

10 RaZotaja garantija

» Arjautajumiem par garantijas nosacijumiem, lidzu, vérsieties pie vietéja Hilti partnera.

11 FCC noradijums (attiecas uz ASV) / IC noradijums (attiecas uz Kanadu)

Izstradajums atbilst FCC noteikumu 15. pantam un RSS-210 IC.

Ekspluatacijas uzsaksana ir paklauta $adiem priek8§nosacijumiem:

* iekarta nedrikst radit kaitigu starojumu;

» iekartai jauznem jebkads starojums, ieskaitot starojumu, kas aktivé nevélamas operacijas.

Noradijums
Ja tiek veikti parveidojumi vai modificéSanas pasakumi, ko nav neparprotami akceptéjis Hilti, lietotaja
tiesibas sakt iekartas ekspluataciju var tikt ierobezotas.

12 EK atbilstibas deklaracija
Razotajs

Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircherstrasse 100

9494 Schaan

Lihtensteina

Més uz savu atbildibu deklaréjam, ka Sis izstradajums atbilst Sadam direktivam un standartiem:

ApzZiméjums Rotéjosais lazers
Tipa apziméejums PR 3-HVSG
Paaudze 01
Konstruésanas gads 2014

Piemérotas direktivas: ¢ 2011/65/ES

e 2004/108/EK (lidz 2016. gada 19. aprilim)
e 2014/30/ES (no 2016. gada 20. aprila)

e 2006/42/EK

e 2006/66/EK

Pielietotie standarti: ¢ EN12100
Tehnisko dokumentaciju glaba: e Zulassung Elektrowerkzeuge
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
HiltistraBe 6
86916 Kaufering
Vacija
Schaan, 04.2015
Paolo Luccini Edward Przybylowicz
(Head of BA Quality and Process Management / (Head of BU Measuring Systems / BU Measuring
Business Area Electric Tools & Accessories) Systems)



1 Dokumenty duomenys

1.1 Zenkly paaiskinimas

1.1.1 |spéjantieji nurodymai

|spéjantieji nurodymai jspéja apie pavojus, gresiancius naudojant gaminj. Naudojami tokie signaliniai zodZiai
kartu su simboliais:

PAVOJUS! Sis 7odis vartojamas norint jspéti apie tiesiogiai gresiantj pavoju, kurio pasekmeés yra
A sunks kilino suzalojimai arba zitis.

ISPEJIMAS! Sis Zodis vartojamas potencialiai pavojingai situacijai Zyméti, kai yra sunkaus kiino
A suzalojimo ar zuties grésme.

ATSARGIAL! Sis odis vartojamas potencialiai pavojingai situacijai Zyméti, kai yra lengvo kiino
A suzalojimo arba materialiniy nuostoliy gresme.

1.1.2 Simboliai
Naudojami Sie simboliai:

“@- | Naudojimo nurodymai ir kita naudinga informacija

@ Prie$ naudojant, perskaityti instrukcija

/min Apsisukimai per minute

RPM | Apsisukimai per minute

1.1.3 lliustracijos
Sioje instrukcijoje pateiktos iliustracijos naudojamos gaminiy veikimui paaiskinti, jos gali skirtis nuo tikrojo
gaminiy vaizdo:

H Sie skaitmenys nurodo atitinkama iliustracija Sios instrukcijos pradzioje.

3 Numeravimas iliustracijose nurodo darbiniy veiksmy eiliSkuma paveikslélyje ir gali skirtis nuo
tekste pateikto darbiniy veiksmy numeravimo.

@ Pozicijy numeriai, naudojami iliustracijos apzvalgoje. Skyrelyje ,,Gaminio vaizdas“ paaiskinimy
numeriai nurodo Siuos pozicijy numerius.

1.2 Apie Sia dokumentacija

» Prie$ pradédami eksploatuoti, perskaitykite Sia naudojimo instrukcija. Tai yra saugaus darbo ir patikimo
naudojimo salyga.

» Laikykités Sioje dokumentacijoje ir ant prietaiso pateikty saugos nurodymy ir jspéjimu.

» Sia naudojimo instrukcija visada laikykite kartu su prietaisu, prietaisg kitiems asmenims perduokite tik
kartu su $ia instrukcija.

Pasiliekame teise daryti pakeitimus ir klysti.

1.3 Informacija apie gaminj

Hilti gaminiai yra skirti profesionalams, todél juos naudoti, techniskai prizidréti ir remontuoti leidziama
tik jgaliotam instruktuotam personalui. Sis personalas turi bti supazindintas su visais galimais pavojais.
Neapmokyto personalo, netinkamai arba ne pagal paskirtj naudojamas gaminys ir jo reikmenys gali kelti
pavojy.
e Pavadinima ir serijos numerij i$ firminés duomeny lentelés perkelkite j toliau nurodyta lentele.
» Kreipdamiesi su gaminiu susijusiais klausimais j musy atstovybe ar techninés priezilros centrg, visada
nurodykite $ig informacija.
Gaminio duomenys

Rotacinis lazerinis nivelyras | PR 3-HVSG
Karta 01
Serijos Nr.
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Firminéje duomeny lenteléje
2 klasés lazerinis prietaisas. Nezidreéti j spindul;.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
GLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 510-530nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with IEC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No 50, date June 24, 2007

J

2.1 Saugos nurodymai

2.1.1 Pagrindiné informacija apie saugy darba

Perskaitykite visus saugos nurodymus ir instrukcijas. Siy saugos nurodymy ir instrukcijy nesilaikymas
gali tapti elektros smagio, gaisro ir / arba sunkiy suzalojimy priezastimi.

ISsaugokite visus saugos nurodymus ir instrukcijas, kad galétumeéte j juos pazvelgti ateityje. Saugos
nurodymuose vartojama savoka ,.elektrinis jrankis“ apibréziami ir i$ elektros tinklo maitinami elektriniai jrankiai
(turintys maitinimo kabelj), ir i§ akumuliatoriy baterijos maitinami elektriniai jrankiai (be maitinimo kabelio).

2.1.2 Bendrosios saugos priemonés

» Dirbdami su elektriniu jrankiu, bukite atidis, sutelkite démesj | darbg ir vadovaukités sveika
nuovoka. Elektrinio jrankio nenaudokite, jeigu esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiniy
medziagu, alkoholio ar vaisty. Neatidumo akimirka dirbant su elektriniu jrankiu gali tapti rimty
suzalojimy priezastimi.

» Neatjunkite jokiy apsauginiy jtaisuy, nenuimkite lenteliy su nurodymais ir jspéjimo Zenklais.

» Lazerinius prietaisus laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje.

» Prietaisg netinkamai atidarius, yra pavojus nukentéti nuo lazerinio spinduliavimo, kurio lygis virsija leisting
2 klasei. Prietaisg remontuoti patikékite tik ,Hilti“ techninés priezitros centrui.

» Lazerio spinduliai turi bti gerokai auk$¢iau arba Zemiau akiy lygio.

» |vertinkite aplinkos jtaka. Nenaudokite prietaiso ten, kur yra gaisro ar sprogimo pavojus.

» Nurodymas pagal FCC §15.21: pakeitimai ir modifikacijos, kuriems ,Hilti“ nedavé aikaus atskiro leidimo,
gali apriboti naudotojo teise prietaisg pradéti eksploatuoti.

» Prietaisui nukritus ar patyrus bet kokij kita mechaninj poveikj, patikrinkite prietaiso tiksluma.

» Jei prietaisas i$ Saltos aplinkos perneSamas j Siltesne arba atvirkséiai, prie§ naudodami palaukite,
kol jo temperatura susivienodins su aplinkos temperatura.

» Prietaisg naudodami su adapteriais ir reikmenimis, uztikrinkite, kad jis buty gerai pritvirtintas.

» Kad iSvengtuméte klaidingy matavimu, kontroliuokite, kad lazerio spindulio i§éjimo langeliai visada
buty Svarus.

» Nors prietaisas yra pritaikytas naudoti statyby aikstelése, juo, kaip ir kitais optiniais bei elektriniais
prietaisais (Zitronais, akiniais, fotoaparatais), reikia naudotis atsargiai.

» Nors prietaisas yra apsaugotas nuo drégmés, prie$ dédami j transportavimo konteinerij, ji gerai

nusausinkite.

Prie$ vykdydami svarbius matavimus, prietaisa tikrinkite.

Prietaisg naudodami, kelis kartus tikrinkite jo tiksluma.

Uztikrinkite, kad darbo zona buty gerai apsviesta.

Nelieskite kontakty.

Prietaisa rupestingai priziarékite. Tikrinkite, ar besisukanéios prietaiso dalys tinkamai veikia

ir niekur neklitiva, ar néra sulizusiy ir pazeisty daliy, kurios bloginty prietaiso veikima. Pries

pradédami prietaisa naudoti, suremontuokite ar pakeiskite pazeistus elementus. Netinkamai

techniskai prizitrimi prietaisai yra daugelio nelaimingy atsitikimy priezastis.

vy v v .vv

2.1.3 Tinkamas darbo viety jrengimas

» Apsaugokite vieta, kurioje vykdote matavimus. Uztikrinkite, kad, prietaisa PR 3-HVSG pastatydami,
jo spindulio nenukreipsite j kitus asmenis ar save.
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» Jei dirbate stovédami ant kopéciu, venkite nejprastos kiino padéties. Visuomet dirbkite stovédami
ant stabilaus pagrindo ir nepraraskite pusiausvyros.

» Matuojant greta atspindinciy objekty ar pavirSiy, per lango stikla ar panaSias medziagas, matavimo
rezultatai gali bati iSkreipti.

» Atkreipkite démesi j tai, kad prietaisas buty pastatytas ant ploks¢io ir stabilaus (nevibruojanéio!)
pagrindo.

» Prietaisa naudokite tik esant nurodytoms eksploatavimo salygoms.

» Prietaisa, reikmenis, kei¢Giamuosius jrankius ir t. t. naudokite taip, kaip nurodyta jy instrukcijose
ir nustatyta Siam konkrec¢iam prietaiso tipui. Kartu jvertinkite darbo salygas ir vykdomus darbus.
Prietaisa naudojant kitais, negu numatyta, tikslais, gali pasitaikyti pavojingy situacijy.

» Draudziama dirbti su matavimo liniuotémis netoli aukstos jtampos linijuy.

» Uztikrinkite, kad netoliese nebity naudojamas kitas prietaisas PR 3-HVSG. Jo IR valdymas gali veikti
Jusy prietaisa. Situacijg darbo vietoje retkarciais tikrinkite.

2.1.4 Elektromagnetinis suderinamumas
Nors prietaisas tenkina grieztus specialiujy direktyvy reikalavimus, Hilti negali garantuoti, kad nepasitaikys
toliau nurodyty neigiamy poveikiy.
e Dél stiprios iSorinés spinduliuotés prietaiso veikimas gali sutrikti ir jis pats gali pradéti klaidingai
funkcionuoti.
Siais ir kitais atvejais, kai kyla abejoniy dél prietaiso veikimo, reikia atlikti kontrolinius matavimus.
* Prietaisas gali sutrikdyti kity prietaisy (pvz., léktuvy navigacinés jrangos) veikima.
Tik Koréjai:
Sis prietaisas tinka eksploatuoti gyvenamosiose patalpose egzistuojanciy elektromagnetiniy lauky salygomis
ir pats skleidzia tokius laukus (B klasé pagal EN 55011). Jis yra skirtas eksploatuoti gyvenamosiose patalpose,
tadiau tinka naudoti ir kitoje aplinkoje.

2.1.5 Lazerio klasé pagal lazeriniy prietaisy klasifikacija - 2

Prietaisas atitinka 2 lazerio klase pagal IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007. Siuos prietaisus leidziama
naudoti, nesiimant jokiy kity saugos priemoniu.

f ATSARGIAl!
Suzalojimo pavojus! Nenukreipkite lazerio spindulio j kitus Zmones.

» Niekada nezilrékite tiesiai j lazerio Sviesos $altinj. Spinduliui patekus tiesiogiai j akis, uzsimerkite
ir nusukite galva nuo spinduliavimo $altinio.

2.1.6 Su akumuliatoriniais prietaisais elgtis atsargiai

» Akumuliatorius saugokite nuo aukstos temperatiiros, tiesioginiy saulés spinduliy ir ugnies. Yra
sprogimo pavojus.

» Akumuliatorius draudZiama ardyti, spausti, kaitinti iki aukStesnés kaip 80 °C (176 °F) temperatiiros
arba deginti. PrieSingu atveju kyla gaisro, sprogimo ir nusideginimo cheminémis medziagomis pavojus.

» Akumuliatoriy saugokite nuo stipriy mechaniniy poveikiu ir kritimo.

» Akumuliatoriai neturi patekti j vaiky rankas.

» Saugokite, kad j vidy nepatekty drégmeés. Prasiskverbusi dregmeé gali sukelti trumpajj jungima, tapti
nudegimy arba gaisro priezastimi.

» Netinkamai naudojant akumuliatoriu, i$ jo gali iStekéti skystis. Venkite kontakto su Siuo skysciu.
Jei skyscio atsitiktinai pateko ant odos, nuplaukite ja vandeniu, jei pateko j akis - gerai praplaukite
jas vandeniu ir nedelsdami kreipkités j gydytoja. Akumuliatoriaus skystis gali sudirginti ir chemiskai
nudeginti oda.

» Prietaise naudokite tik tokius akumuliatorius, kurie yra jam skirti. Naudojant kitokius negu nurodyta
akumuliatorius arba Siuos akumuliatorius naudojant kitais tikslais, kyla gaisro ir sprogimo pavojus.

» Akumuliatoriy laikykite vesioje ir sausoje vietoje. Akumuliatoriaus jokiu badu nelaikykite saulés atokaitoje,
ant Sildymo prietaisy ar uz automobilio lango stiklo.

» Nenaudojamo akumuliatoriaus ar kroviklio nelaikykite prie savarzéliu, monetu, raktu, viniu, varzty
arba kity metaliniy daiktu, kurie galéty uztrumpinti akumuliatoriaus arba kroviklio kontaktus.
Trumpai sujungus akumuliatoriy arba krovikliy kontaktus, yra pavojus nusideginti arba sukelti gaisra.

» Pazeisty akumuliatoriy (pavyzdziui, jtrikusiy, su suliZusiais, sulinkusiais, suspaustais ir / arba
iStrauktais kontaktais) nejkraukite ir nenaudokite.
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» Akumuliatoriams jkrauti naudokite tik tuos kroviklius, kuriuos rekomenduoja gamintojas. Kroviklj,
tinkantj tik nurodytiems akumuliatoriy tipams, naudojant kitiems akumuliatoriams jkrauti, kyla gaisro
pavojus.

» Laikykités Li-lon akumuliatoriy specialiujy transportavimo, sandéliavimo ir naudojimo direktyvy.

» Prietaisg i$siysdami, akumuliatorius izoliuokite arba iSimkite i$ prietaiso. Kitaip i§ akumuliatoriaus
iStekéjes elektrolitas gali sugadinti prietaisa.

» Jeigu | rankas paimtas akumuliatorius atrodo karstas, jis arba prietaisas kartu su akumuliatoriumi gali
bati sugedes. Prietaisa padékite nedegioje vietoje toliau nuo degiy medziagy ir, nuolat stebédami,
leiskite atvésti.

3 Aprasymas

3.1 Gaminio vaizdas

3.1.1 Rotacinis lazerinis nivelyrasPR 3-HVSG f]
Paaiskinimai

®  Lazerio spindulys (sukimosi plokstuma) ®  Li-lon akumuliatorius
@  90° atraminis spindulys ®  Valdymo skydelis
®  Sukimosi galvuté @  Pagrindo plokste su 5/8" sriegiu
®  Rankena
3.1.2 PR 3-HVSG valdymo skydelis &
Paaiskinimai B
Sviesos diodas: automatinis niveliavimas ® Sviesos diodas: pasvirimo kampas
® Mygtukas: jspéjimo apie smugj iSaktyvini- ® Mygtukas: pasvirimo kampas
mas ®  Mygtukas: sukimosi greitis
S_vigsos diodas: jspéjimo apie smugj iSakty- Mygtukas: jlungimas / i§jungimas
vinimas ®  Maitinimo elementy bklés indikacija
3.1.3 Nuotolinio valdymo pultasPRA 2 £
Paaiskinimai
Sviesos diodas: komanda issiysta Mygtukas: linijos funkcija
@  Mygtukas: sukimosi greitis Valdymo mygtukai (+/-)

Mygtukas: linijos kryptis (kairén / desinén)

3.2 Naudojimas pagal paskirtj

ApraSytasis gaminys yra rotacinis lazerinis nivelyras su besisukan¢iu matomu zaliu lazerio spinduliu ir
90° kampu pasuktu atraminiu spinduliu. Rotacinis lazerinis nivelyras gali bati naudojamas darbui su
vertikaliu, horizontaliu ir pasviru spinduliu. Prietaisas yra skirtas horizontalioms auksc¢io linijoms, vertikalioms
ir pasviroms plok§tumoms bei statiems kampams nustatyti, perkelti ir tikrinti. PavyzdZiui, jis gali bati
naudojamas metrinéms ir auk$c¢io Zymoms (projekcijoms) perkelti, sieny statiems kampams nustatyti,
vertikaliam ilyginimui pagal atraminius taskus arba pasviroms plok§tumoms formuoti.

» Su Siuo gaminiu naudokite tik Hilti B 122.6 li¢io jony akumuliatoriy.

» Su Siuo gaminiu naudokite tik Hilti C 4/12-50 krovikl].

3.3 Isskirtinés savybés

Naudodamas §j prietaisa, vienas Zmogus gali greitai ir tiksliai suniveliuoti bet kokia plok§tuma.

Yra 4 skirtingi sukimosi greiciai (0, 90, 300, 600 1/min). Gamykloje yra nustatytas 300 1/min sukimosi greitis.
Prietaise yra tokios darbinés buklés indikacijos: Sviesos diodas ,Automatinis niveliavimas*, Sviesos diodas
,Pasvirimo kampas* ir Sviesos diodas ,,|spéjimas apie smugj"“.

Vykstant automatiniam niveliavimui viena arba abiem kryptimis, jéginé valdymo sistema kontroliuoja, ar
laikomasi nustatyto tikslumo. Prietaisas automatiskai iSsijungia, kai niveliavimas nepavyksta (prietaisas yra
uz niveliavimo diapazono arba mechaniskai blokuojamas) arba prietaisas praranda vertikaluma (sukratomas
ar patiria smugj). Prietaisui iSsijungus, jo sukimasis taip pat iSjungiamas, visi Sviesos diodai mirksi.
Priklausomai nuo darbinio nuotolio ir aplinkos ap$viestumo, lazerio spindulio matomumas gali biti ribotas.
Matomuma galima pagerinti, naudojant taikinj. Kai lazerio spindulio matomumas pablogéja, pvz., dél rySkios
saulés Sviesos, rekomenduojama naudoti lazerio imtuva (reikmuo).
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Niveliavimas

ISlyginimas (+5°) iki niveliuotos plokS§tumos vykdomas automatiskai, kai tik prietaisas jjungiamas: tai atlieka
du integruoti valdymo varikliai. Sviesos diodai indikuoja esama darbo rezima. Prietaisg galima statyti tiesiog
ant Zemés, tvirtinti ant stovo ar naudoti su tinkamais laikikliais.

Niveliavimas pagal vertikale vykdomas automatiSkai. Nuotolinio valdymo pulto PRA 2 mygtukais ,+/-“
vertikalig plokStuma galima iSlyginti (pasukti) rankiniu badu.

Pasvirima iki + 5° galima nustatyti rankiniu bldu pasvirimo rezime, naudojant nuotolinio valdymo pulta PRA
2 . Naudojant pasvirimo adapterj, alternatyviai pasvirimo rezime galima nustatyti iki 60 % pasvirima.

Jeigu eksploatavimo metu prietaisas praranda plok§tuma (dél sukratymo ar smigio), integruota jspé&jimo apie
smugj funkcija perjungia prietaisa j jspéjimo rezima (jis yra aktyvus nuo antros minutés po susiniveliavimo).
Tada visi $viesos diodai mirksi, galvuté nebesisuka ir lazeris yra iSjungtas.

Derinimas su kitais prietaisais

Nuotolinio valdymo pultu PRA 2 rotacinj lazerinj nivelyra galima patogiai valdyti i$ bet kokio nuotolio. Be to,
nuotolinio valdymo funkcija leidzia iSlyginti lazerio spindulj.

Hilti lazerio imtuvus galima naudoti lazerio spinduliui indikuoti i$ didelio nuotolio. Daugiau informacijos apie
tai rasite lazerio imtuvo naudojimo instrukcijoje.

3.4 Sviesos diody indikacija
Rotaciniame lazeriniame nivelyre yra jrengti $viesos diody indikatoriai.

Biisena ReikSmé

Mirksi visi $viesos diodai ¢ Prietaisas buvo kliudytas, prarado niveliavimg
arba jo veikimas sutriko dél kity priezas¢iy.

Vyksta automatinis niveliavimas.

Automatinio niveliavimo Sviesos diodas mirksi zalia

spalva

Automatinio niveliavimo Sviesos diodas Sviecia * Prietaisas baigé niveliuotis ir yra parengtas
zalia spalva darbui.

Ispéjimo apie smugj Sviesos diodas Sviecia oran- * |spéjimas apie smugj iSaktyvintas.

Zine spalva

Pasvirimo indikacijos Sviesos diodas Svie€ia oran- | ¢ Suaktyvintas pasvirimo rezimas.
Zine spalva

3.5 Li-lon akumuliatoriaus jkrovos lygio indikacija
Li¢io jony akumuliatorius turi jkrovos lygio indikatoriy.

Busena ReikSmé

Sviegia 4 diodai. e |krovos lygis: nuo 75 iki 100 %
Sviedia 3 diodai. e |krovos lygis: nuo 50 iki 75 %
Sviedia 2 diodai. «  |krovos lygis: nuo 25 iki 50 %
Sviegia 1 diodas. ¢ |krovos lygis: nuo 10 iki 25 %
1 8viesos diodas mirksi. e |krovos lygis: < 10 %

Nurodymas

Dirbant akumuliatoriaus jkrovos lygis rodomas prietaiso valdymo skydelyje.

Ramybés blsenoje jkrovos lygj galima pasiziuréti paspaudus vieng i$ atblokavimo mygtuku.
Krovimo metu jkrovos lygj rodo akumuliatoriaus indikatorius (zr. kroviklio naudojimo instrukcija).

3.6 Tiekiamas komplektas

Rotacinis lazerinis nivelyras PR 3-HVSG, nuotolinio valdymo pultas PRA 2, taikinys PRA 54, 2 maitinimo
elementai (AA), 2 gamintojo sertifikatai, naudojimo instrukcija.

Nurodymas
Daugiau Jusy turimam gaminiui skirty sisteminiy reikmeny rasite vietiniame Hilti techninés prieZitros
centre arba tinklalapyje www.hilti.com.
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4 Techniniai duomenys

Imtuvo veikimo nuotolis (skersmuo) 150 m
(492 ft)
Rysio veikimo nuotolis (PRA 2) 30m
98 ft-10in)
Tikslumas 10 m nuotolyje (esant standartinéms +1 mm
aplinkos salygoms pagal MIL-STD-810G) (0,04 in)
Lazerio klasé Matomas, 2 lazerio klasé, 510-530 nm /

Po<4,85 mW 2 300 /min; EN 60825-1:2007;
IEC 60825-1:2007

Darbiné temperatura -10°C ... 50 °C
(14 °F ... 122 °F)
Laikymo temperatira -25°C ... 63°C
(=13 °F ... 145°F)
Svoris (su akumuliatoriumi B12/2.6) 2,4 kg
(5,3 1b)
Aukstis, atliekant kritimo bandyma (esant 1,5m
standartinéms aplinkos salygoms pagal (4 ft-11in)
MIL-STD-810G)
Stovo sriegis 5/8in
Apsaugos klasé pagal IEC 60529 IP 56

5 Eksploatavimo pradzia

5.1 Akumuliatoriaus jkrovimas
» Uztikrinkite, kad | kroviklj jdedamo akumuliatoriaus pavirSiai baty sausi ir SvarUs.

e Nurodymas
“F| Akumuliatoriui i8sekus, sistema automatiskai idsijungia.

5.2 Akumuliatoriaus jdéjimas [

f ATSARGIAIl!
Suzalojimo pavojus. Atsitiktinis gaminio jjungimas.
» Prie$ j[dédami akumuliatoriy, jsitikinkite, kad gaminys yra iSjungtas.

ATSARGIAI!
Elektros srovés keliamas pavojus. Dél uztersty kontakty gali jvykti trumpasis jungimas.

» Prie$ akumuliatoriy jdédami, jsitikinkite, kad jo ir prietaiso kontaktuose néra pasaliniy daikty.

f ATSARGIAI!
Suzalojimo pavojus. Netinkamai jdétas akumuliatorius dirbant gali i$kristi / nukristi.

» Kad akumuliatorius nekristy ir nesuzaloty zmoniy, nuolat tikrinkite, ar jis patikimai laikosi prietaise.

» |dékite akumuliatoriy ir patikrinkite, ar jis patikimai uzfiksuotas prietaise.

5.3 Akumuliatoriaus iSémimas §
» ISimkite akumuliatoriy.
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6 Naudojimas

6.1 Prietaiso jjungimas
» Spustelékite mygtuka ,Jjungimas / iSjungimas*.

| Nurodymas

* ljungtas prietaisas pradeda automatinj niveliavima.
Prie$ vykdydami svarbius matavimus, patikrinkite prietaiso tiksluma, ypa¢ jeigu jis buvo nukrites
ant Zemés ar patyré kitokiy nejprasty mechaniniy poveikiy.

6.2 Darbas su horizontaliu spinduliu £
1. Prietaisg sumontuokite ant laikiklio.

Nurodymas
Kaip laikiklj galima naudoti sieninj laikiklj arba stova. Leistinas padéjimo pavirSiaus pasvirimo
kampas neturi bati didesnis kaip + 5°.

2. Spustelékite mygtuka ,Jjungimas / iS§jungimas“. Automatinio niveliavimo Sviesos diodas mirksi zaliai.

o Nurodymas
"I Pasiekus susiniveliavimo lygj, lazerio spindulys jsijungia, sukasi, o automatinio niveliavimo §viesos
diodas Svie€ia nuolat.

6.3 Darbas su vertikaliu spinduliu ff
1. Prietaisa padékite arba sumontuokite taip, kad jo valdymo skydelis bty nukreiptas aukstyn.

Nurodymas
Kad bty galima i$laikyti techniniuose duomenyse nurodyta tiksluma, prietaisas turi bati statomas
ant lygaus pavirSiaus ir atitinkamai tiksliai montuojamas ant stovo ar kokio kito reikmens.

2. Naudodami taikiklj, prietaiso vertikalig a8j nustatykite norima kryptimi.

Nurodymas
Pasiekus susiniveliavimo lygj, lazerio spindulys jsijungia, sukasi, o automatinio niveliavimo $viesos
diodas 8viecia nuolat.

3. Spustelékite jjungimo / iSjungimo mygtuka. Pasibaigus niveliavimuisi, paleidziamas prietaiso lazerinis
rezimas su stovin¢iu rotaciniu spinduliu, kuris projektuojamas vertikaliai zemyn. Sis projektuojamas
taskas yra atraminis taskas, naudojamas prietaiso padéciai nustatyti.

4. Norédami matyti spindulj visoje sukimosi plok§tumoje, spauskite sukimosi grei¢io mygtuka.

5. Nuotolinio valdymo pulto mygtukais ,,.+“ ir ,—“ galite stumdyti vertikaly rotacinj spindulj kairén ir desinén
iki 5°.

6.4 Pasvirimas

Norint gauti optimalius rezultatus, tikslinga kontroliuoti PR 3-HVSG iSlyginima. Geriausiai tai atliekama,
pasirenkant 2 taskus po 5 m (16 ft) j kaire ir j deSine nuo prietaiso, taciau lygiagreciai su prietaiso asimi.
PaZzymeti niveliuotos horizontalios plok§tumos aukstj, tada pagal pasvirima pazyméti aukscius. Jei Sie
auksciai abiejuose tasSkuose yra identiski, prietaiso iSlyginimas yra optimalus.

6.4.1 Rankinis pasvirimo nustatymas

1. Priklausomai nuo naudojimo atvejo, sumontuokite prietaisa, pvz., ant stovo.

2. Rotacinj lazerinj nivelyra nustatykite pagal virSutinj arba apatinj pasviros plokStumos krasta.

3. Atsistokite uz prietaiso, kad matytuméte valdymo skydelj.

4. Naudodamiesi taikinio jpjova ant prietaiso galvutés, prietaisa grubiai nustatykite lygiagre€iai su pasviraja
plokStuma.

5. Jjunkite prietaisg ir spauskite pasvirimo rezimo mygtuka. Sviedia pasvirimo rezimo §viesos diodas.
Pasiekus susiniveliavimo lygj, sijungia lazerio spindulys.

6. Norédami pakreipti plok§tuma, spauskite nuotolinio valdymo pulto mygtuka ,+“ arba ,,—“. Alternatyviai
galite naudoti ir pasvirimo adapterj (reikmuo).

7. Norédami grizti j standartinj reZzima, prietaisa iSjunkite ir vél jjunkite.
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6.4.2 Pasvirimo nustatymas pasvirimo adapteriu

1. Ant stovo sumontuokite tinkama pasvirimo adapterij.

2. Stova nustatykite pagal virSutinj arba apatinj pasviros plok§tumos krasta.

3. Rotacinj lazerinj nivelyra sumontuokite ant pasvirimo adapterio ir, naudodamiesi taikinio jpjova ant PR
3-HVSG galvutés, prietaisa kartu su pasvirimo adapteriu nustatykite lygiagreciai su pasvirgja plok§tuma.

4. |sitikinkite, kad pasvirimo adapteris yra pradinéje padétyje (0°).

Nurodymas
PR 3-HVSG valdymo skydelis turi biti prieSingoje pasvirimo krypg&iai puséje.

5. Prietaisg jjunkite.

6. Paspauskite pasvirimo rezimo mygtuka. Rotacinio lazerinio nivelyro valdymo skydelyje dabar Sviecia
pasvirimo rezimo Sviesos diodas. Prietaisas pradeda automatinj niveliavimasi. Jam pasibaigus, lazeris
isijungia ir pradeda suktis.

7. Pasvirimo adapteriu nustatykite norimg pasvirimo kampa.

Nurodymas

Pasvirima nustatant rankiniu badu, PR 3-HVSG vieng karta niveliuoja lazerio plok$tumag ir ja
uzfiksuoja. Vibracijos, temperatiros pokyciai ir kiti poveikiai, galintys pasitaikyti per darbo diena,
gali turéti jtakos lazerio plokstumos padéciai.

6.5 Darbas su nuotolinio valdymo pultu PRA 2

Nuotolinio valdymo pultas PRA 2 palengvina darbg su rotaciniu lazeriniu nivelyru ir yra reikalingas tam, kad
baty galima naudotis kai kuriomis prietaiso funkcijomis.

Sukimosi grei¢io pasirinkimas

liungus rotacinj lazerinj nivelyra, jis visuomet pradeda suktis 300 apsisukimy per minute grei¢iu. MaZesnis
sukimosi greitis gali lazerio spindulj padaryti daug rySkesnj. Didesnis sukimosi greitis daro lazerio spindulj
stabilesnj. Sukimosi greitis kei¢iamas spaudant grei¢io mygtuka.

Linijos funkcijos pasirinkimas

Spaudziant nuotolinio valdymo pulto linijos funkcijos mygtuka, lazerio spindulio zong galima sumazinti iki
linijos. Dél to lazerio spindulys atrodo daug Sviesesnis. Spaudant linijos funkcijos mygtuka, galima keisti Sios
linijos ilgj. Linijos ilgis priklauso nuo lazerio atstumo iki sienos / pavirSiaus. Lazerio linija galima perstumti
krypties mygtukais (kairén / deSinén).

6.6 |spéjimo apie smiigj funkcijos iSaktyvinimas

1. Prietaisa jjunkite.

2. Spauskite mygtuka ,|spéjimo apie smigj funkcijos iSaktyvinimas“. Nuolat vieciantis jspéjimo apie smugj
funkcijos iSaktyvinimo Sviesos diodas rodo, kad $i funkcija yra iSaktyvinta.

3. Noredami grizti j standartinj rezima, prietaisa iSjunkite ir vel jjunkite.

6.7 Horizontalios pagrindinés ir skersinés asies tikrinimas

Stova pastatyti mazdaug 20 m (66 ft) atstumu nuo sienos, stovo galvute guls€iuku islyginti horizontaliai.
Prietaisa uzdéti ant stovo; naudojant taikinio jpjova, prietaiso galvute nustatyti j siena.

Naudojant imtuva, pagauti vieng taska (1 taskas) ir jj pazyméti ant sienos.

Prietaisa aplink jo a$j pasukti 90° kampu pagal laikrodZio rodykle. Prietaiso aukstis neturi pasikeisti.
Naudojant lazerio imtuva, pagauti antrg taSka (2 taskas) ir jj pazyméti ant sienos.

Abu ankstesnius veiksmus pakartoti dar du kartus: naudojant lazerio imtuva, pagauti 3 ir 4 taskus bei
pazymeéti juos ant sienos.

ook wN =

Nurodymas

Rapestingai atlikus Siuos veiksmus, vertikalus atstumas tarp 1 ir 3 (pagrindiné asis) bei 2 ir 4
(skersiné asis) pazymeéty tasky turi bati < 3 mm, kai nuotolis 20 m (0.12", kai nuotolis 66 ft). Jeigu
paklaida didesné, iSsiyskite prietaisa kalibruoti j Hilti techninés priezidros centra.

6.8 Vertikalios asies tikrinimas [, [Ty

1. Prietaisg pastatyti darbui su vertikaliu spinduliu ant kiek jmanoma lygesniy grindy mazdaug 20 m (66 ft)
atstumu nuo sienos.

2. Prietaiso rankenas nustatyti lygiagreciai su siena.
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Prietaisa jjungti, ant grindy pazymeéti atraminj taska (R).

Naudojant imtuva, sienos apacioje pazymeéti taska (A). (Pasirinkti vidutinj greitj).

Naudojant imtuva, ant sienos mazdaug 10 m (33 ft) aukstyje pazyméti taska (B).

Prietaisa pasukti 180° kampu ir iSlyginti pagal atraminj taSka (R) grindyse bei apatinj, sienoje pazyméta
taska (A).

7. Naudojant imtuva, ant sienos mazdaug 10 m (33 ft) aukstyje pazyméti taska (C).

SR -

e Nurodymas

i Rupestingai atlikus Siuos veiksmus, horizontalus atstumas tarp deSimties metry aukstyje pazyméty
tasky (B) ir (C) turi buti maZesnis kaip 2 mm, kai nuotolis 10 m (arba 0.08", kai nuotolis 33 ft). Jeigu
paklaida didesneé, iSsiyskite prietaisa kalibruoti j Hilti techninés priezitros centra.

7 Prieziura, einamasis remontas, transportavimas ir sandéliavimas

7.1 Valymas ir dZiovinimas

» Nuo lazerio spindulio iSéjimo langelio nupUskite dulkes.

» Lazerio spindulio i$&jimo langelio nelieskite pirstais.

» Prietaisg valykite tik Svaria mink$ta Sluoste. Jei reikia, Sluoste galima sudrékinti Svariu alkoholiu ar
nedideliu kiekiu vandens.

Nurodymas

Per Siurk$¢ios valymo priemonés gali subraizyti stikla ir taip sumazinti prietaiso tiksluma. Jokiy kity
skysciu, iskyrus Svary alkoholj ar vandenj, nenaudoti, nes jie gali pakenkti plastikinéms detaléms.
Savo jranga dziovinkite laikydamiesi temperataros ribiniy reikSmiy.

7.2 Sandéliavimas

» Prietaiso nepadékite saugoti, kol jis drégnas. Leiskite jam i§dziti ir tik tada sudékite j pakuote ir padékite
saugoti.

» Prie$ padédami saugoti, visada nuvalykite patj prietaisa, transportavimo konteinerij ir reikmenis.

» Nenaudoje prietaiso ilgesnj laika ar po ilgesnio jo transportavimo, prie$ naudodamiesi atlikite kontrolinj
matavima.

» Sandéliuodami savo jranga, ypac laikydami jg automobilio salone, laikykités temperataros ribiniy reikSmiy.

7.3 Li-lon akumuliatoriaus priezilra

» Akumuliatorius visada turi bati Svarus, ant jo neturi biti alyvos ar tepalo. Nenaudokite prieZiiiros
priemoniuy, kuriy sudétyje yra silikono.

» ISorinj pavirSiy reguliariai valykite Siek tiek sudrékinta Sluoste.

» Saugokite, kad j vidy nepatekty drégmeés.

» Akumuliatoriams jkrauti naudokite tik Li-lon akumuliatoriams skirtus Hilti kroviklius.

7.4 Transportavimas

Laikykités Li-lon akumuliatoriy specialiyjy transportavimo, sandéliavimo ir naudojimo direktyvy.
Prietaisa iSsiysdami, akumuliatorius / maitinimo elementus izoliuokite arba iSimkite i$ prietaiso. I maitinimo
elementy / akumuliatoriy iStekéjes skystis gali prietaisa sugadinti.

7.5 Hilti matavimo jrangos techninis centras

Hilti matavimo jrangos techniniame centre vykdoma prietaisy patikra; aptikus paklaidy, prietaisy tikslumas

atkuriamas, paskui vél tikrinama prietaiso parametry atitiktis nustatytoms reikSméms. Prietaiso parametry

atitiktj bandymo momentu patvirtina techninio centro iSduodamas sertifikatas. Rekomendacijos:

e Tikrinimo periodi$kuma pasirinkti pagal naudojimo pobudj.

* Prietaisg Hilti matavimo jrangos techniniame centre tikrinti po ypa¢ didelés prietaiso darbinés apkrovos,
prie$ svarbius darbus, taciau ne reciau kaip karta per metus.

Patikra Hilti matavimo jrangos techniniame centre neatleidZia naudotojo nuo pareigos prietaisa tikrinti prie$

naudojima ir jo metu.
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7.6 Matavimo tikslumo tikrinimas

Kad buty galima islaikyti technines charakteristikas, prietaisa reikia reguliariai tikrinti (bent jau prie$ kiekviena
didesnj ar svarby darba)!

Prietaisui nukritus ar nugriuvus i$ didesnio aukscio, reikia patikrinti jo veikima. Kad prietaisas veikia
nepriekaistingai, galima spresti i$ Siy aplinkybiy:

* Prietaisas krito ne i$ didesnio, kaip nurodytas skyriuje , Techniniai duomenys*, aukscio.

* Prietaisas nepriekaistingai veikeé ir iki kritimo.

* Nukrites prietaisas neturi mechaniniy pazeidimy (pvz., pentaprizmé nesuduzo).

e Prietaisg naudojant, lazerio spindulys sukasi.

8 Pagalba sutrikus veikimui

Pasitaikius sutrikimy, kurie néra aprasyti Sioje lenteléje arba kuriy negalite pasalinti patys, kreipkités j Hilti
techninés priezidros centra.

Sutrikimas Galima priezastis Sprendimas
Prietaisas neveikia. Akumuliatorius netinkamai jstaty- » Uzfiksuokite akumuliatoriy - turi
tas. pasigirsti dvigubas spragteléji-
mas.
Akumuliatorius yra iSkrautas. » Akumuliatoriy pakeiskite, o
iSsekusj jkraukite.
Akumuliatorius iSsenka grei- Labai zema aplinkos temperatira. | » Akumuliatoriy |étai paSildyti iki
¢iau negu jprastai. patalpos temperataros.
Akumuliatorius neuzsifiksuoja | UZterSti akumuliatoriaus fiksatoriai. | » Fiksatorius iSvalykite ir akumu-
girdimu spragteléjimu. liatoriy jdékite i$ naujo.
Prietaisas arba akumuliatorius | Elektrinis gedimas » Prietaisa nedelsdami isjunkite,
stipriai kaista. iSimkite akumuliatoriy ir ste-

békite jj, leiskite jam atvésti ir
susisiekite su Hilti techninés
priezilros centru.

9 Utilizavimas

A ISPEJIMAS

Suzalojimo pavojus. Netinkamas utilizavimas kelia pavojy.

» Netinkamas jrangos utilizavimas gali turéti toliau nurodytas neigiamas pasekmes. Deginant
plastikinius elementus, j aplinka patenka Zmogaus sveikatai pavojingy nuodingy dujy. PaZeisti ar
stipriai jkaite akumuliatoriai gali sprogti ir sukelti apsinuodijima, terminius ar cheminius nudegimus
arba uztersti aplinka. Lengvabudiskai ir neapgalvotai utilizuodami, sudarote salygas nejgaliotiems
asmenims naudoti jranga ne pagal paskirtj. Kartu Sie asmenys gali sunkiai suzaloti save ir kitus bei
uztersti aplinka.

» Sugedusius akumuliatorius utilizuokite nedelsdami. Juos laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje.
Akumuliatoriy neardykite ir nedeginkite.

» Atitarnavusius akumuliatorius utilizuokite vadovaudamiesi $alyje galiojanciais teisés aktais arba
grazinkite j Hilti techninés priezilros centra.

&% Hilti prietaisai yra pagaminti i$ medZiagy, kurias galima naudoti antrg karta. Bitina antrinio perdirbimo
salyga yra tinkamas medziagy iSrusiavimas. Daugelyje Saliy Hilti priims Jusy nebenaudojama prietaisa
perdirbti. Apie tai galite pasiteirauti artimiausiame Hilti techninés priezilros centre arba savo prekybos

konsultanto.

Laikantis Europos direktyvos dél naudoty elektros ir elektronikos prietaisy ir sprendimo dél jos jtraukimo j
nacionalinius teisés aktus, naudotus elektrinius prietaisus ir akumuliatorius butina surinkti atskirai ir pateikti
antriniam perdirbimui pagal aplinkosaugos reikalavimus.

ﬁ » NeiSmeskite elektroniniy matavimo prietaisy su buitinémis atliekomis!

Kad nepadarytuméte Zalos aplinkai, prietaisus ir akumuliatorius / maitinimo elementus utilizuokite pagal
Salyje galiojancias direktyvas.
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10 Gamintojo teikiama garantija

» Kilus klausimy dél garantijos salygu, kreipkités j vietinj Hilti partnerj.

11 FCC nurodymas (galioja JAV) / IC nurodymas (galioja Kanadoje)

Gaminys atitinka FCC nuostaty 15 paragrafg ir RSS-210/ IC.

Prietaisg pradéti eksploatuoti leidZziama tik kai tenkinamos $ios dvi salygos:

* $&is prietaisas neturi skleisti kenksmingo spinduliavimo,

* prietaisas turi priimti bet kokius spindulius, net ir tokius, kurie sukelia nepageidaujamas jo operacijas.

Nurodymas

Pakeitimai ir modifikacijos, kuriems Hilti nedavé aiSkaus atskiro leidimo, gali apriboti naudotojo teise
prietaisa pradéti eksploatuoti.

12 ES atitikties deklaracija

Gamintojas

Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircherstrasse 100
9494 Schaan
Lichtensteinas

Prisiimdami visa atsakomybe pareiSkiame, kad Sis gaminys atitinka toliau nurodyty direktyvy ir normy
reikalavimus.

Pavadinimas Rotacinis lazerinis nivelyras

Tipas PR 3-HVSG
Karta 01

Sukdrimo metai 2014
Panaudotos direktyvos: e 2011/65/ES

«  2004/108/EB (iki 2016-04-19)
«  2014/30/ES (nuo 2016-04-20)
«  2006/42/EB
«  2006/66/EB

Panaudotos normos: « ENISO 12100

Techniné dokumentacija saugoma jmo-
néje:

Schaan, 04.2015

bt Lo

Paolo Luccini

(Head of BA Quality and Process Management /
Business Area Electric Tools & Accessories)

Elektriniy jrankiy eksploatavimo leidimas
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
HiltistraBe 6

86916 Kaufering
Vokietija

Edward Przybylowicz
(Head of BU Measuring Systems / BU Measuring
Systems)
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1 Andmed dokumentatsiooni kohta

1.1 Markide selgitus

1.1.1 Hoiatused

Hoiatused annavad mérku toote kasutamisel tekkivatest ohtudest. Jargmisi mérksonu kasutatakse kombi-
natsioonis stimboliga:

A OHT! V6imalikud ohtlikud olukorrad, mis voivad pdhjustada raskeid kehavigastusi voi surma.

A HOIATUS! Véimalikud ohtlikud olukorrad, mis vdivad pdhjustada raskeid kehavigastusi voi surma.

ETTEVAATUST! Voimalikud ohtlikud olukorrad, millega vdivad kaasneda kergemad kehavigas-
A tused voi varaline kahju.

1.1.2 Siimbolid
Kasutatavad simbolid

Suunised seadme kasutamiseks ja muu kasulik teave.

@ Lugege enne kasutamist kasutusjuhend labi!

/min | pooret minutis
RPM | poéret minutis

1.1.3 Joonised

Selles kasutusjuhendis esitatud joonistel on vaid selgitav funktsioon ja need vdivad tegelikust mudelist
erineda.

E Numbrid viitavad vastavatele joonistele kasutusjuhendi alguses.

3 Joonistes kasutatud numeratsioon kajastab té6etappide jarjekorda ja voib tekstis sisalduvast
numeratsioonist erineda.

@ Positsioonide numbreid kasutatakse Ulevaate joonisel. Toote Ulevaates viitavad selgituses olevad
numbrid positsiooninumbritele.

1.2 Kasutusjuhend

» Enne seadme kasutuselevottu lugege see kasutusjuhend 1abi. See on ohutu kasutamise ja torgeteta t66
eeldus.

» Jargige kasutusjuhendis ja seadmel olevaid ohutusnéudeid ja hoiatusi.
» Hoidke kasutusjuhend alati seadme juures ja andke see koos seadmega jargmisele kasutajale edasi.
Véimalikud muudatused ja (triki)vead.

1.3 Tooteinfo

Hilti tooted on mdeldud professionaalse kasutaja jaoks ning nendega tohivad td6tada ja neid hooldada
Uksnes selleks volitatud, asjakohase kvalifikatsiooniga to6tajad. Nimetatud personal peab olema teadlik
koikidest kaasnevatest ohtudest. Seade ja sellega Gihendatavad abivahendid vdivad osutuda ohtlikuks, kui
neid ei kasutata nduetekohaselt voi kui nendega toé6tab vastava véljadppeta isik.

¢ Kandke seadme téhis ja andmesildil olev seerianumber jargmisesse tabelisse.
» Tehke need andmed teatavaks alati, kui p66rdute paringutega meie esindusse voi hooldekeskusse.
Toote andmed

Poordlaser PR 3-HVSG
Polvkond 01
Seerianumber
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Andmesildil
Laser klass 2 Arge vaadake laserikiirde.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 510-530nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No 50, date June 24, 2007

2.1 Ohutusnéuded

2.1.1 Peamised ohutusnéuded

Lugege labi koik ohutusnéuded ja juhised. Jargmiste ohutusnduete eiramise tagajarjeks voib olla
elektrilook, tulekahju ja/voi rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnduded ja juhised alles, et need oleksid ka edaspidi kdepéarast. Ohutusjuhistes ka-
sutatud moiste ,elektriline t60riist* kéib nii vorgutoitega (toitejuhtmega) kui ka akutoitega (ilma toitejuhtmeta)
elektriliste todriistade kohta.

2.1.2 Uldised ohutusmeetmed

» Olge tahelepanelik, jalgige, mida teete, ja toimige elektritddriistaga to6tades kaalutletult. Arge
tootage elektritooriistaga, kui olete vasinud voi alkoholi, narkootikumide vo6i ravimite moju all!
Hetkeline tahelepanematus elektritédriista kasutamisel voib pohjustada raskeid kehavigastusi ja
varalist kahju.

» Arge korvaldage iihtegi ohutusseadist ega eemaldage silte hoiatuste véi miarkustega.

» Hoidke lapsed laserseadmetest eemal.

» Seadme asjatundmatu paigaldamise korral voib tekkida laserikiirgus, mis Uletab klassi 2. Laske seade
parandada liksnes Hilti hooldekeskuses.

» Laserikiired peaksid kulgema silmade koérgusest tunduvalt kdrgemal voi tunduvalt madalamal.

» Arvestage iimbritseva keskkonna méjudega. Arge kasutage seadet tule- véi plahvatusohtlikus
keskkonnas.

» Suunis FCC§15.21 jargi: Hilti poolt selgesdnaliselt heaks kiitmata muudatused voi modifikatsioonid
voivad piirata kasutaja 6igust seadme kasutamiseks.

» Kui seade on maha kukkunud voi sellele on avaldunud muu mehaaniline toime, siis tuleb kontrollida
seadme tapsust.

» Kui seade tuuakse vaga kiilmast keskkonnast soojemasse keskkonda voi vastupidi, tuleks lasta
seadmel enne té6lerakendamist temperatuuriga kohaneda.

» Adapterite ja lisatarvikute kasutamisel veenduge, et seade on kindlalt kinnitatud.

» Ebadigete mootetulemuste valtimiseks tuleb laserikiire véljumise ava hoida puhas.

» Kuigi seade on vilja tootatud kasutamiseks ehitustéédel, tuleks seda nagu ka teisi optilisi ja
elektrilisi seadmeid (prille, fotoaparaati) kasitseda ettevaatlikuilt.

» Kuigi seade on kaitstud niiskuse sissetungimise eest, tuleks see enne hoiulepanekuks transpordi-
pakendisse asetamist kuivaks piihkida.

» Enne olulisi mo6tmisi kontrollige seade ile.

Kasutamise ajal kontrollige seadme tapsust mitu korda.

Hoolitsege té6koha hea valgustuse eest.

Arge puudutage aku kontakte.

Hooldage seadet hoolikalt. Kontrollige, kas seadme liikuvad detailid t66tavad veatult ja ei kiilu

kinni. Veenduge, et seadme detailid ei ole murdunud voi kahjustatud maaral, mis halvendab

seadme funktsioneerimist. Enne seadme kasutamist laske kahjustatud osad parandada. Paljud

onnetused toimuvad halvasti hooldatud seadmete t6ttu.

v

A A 4

2.1.3 Tookohtade nouetekohane sisustamine

» Tagage turvalisus mootekohas. Veenduge, et te ei suuna PR 3-HVSG paigaldamisel laserikiirt
teiste inimeste ega iseenda poole.
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» Redelil to6tades viltige ebatavalist kehaasendit. Veenduge oma asendi ohutuses ja séilitage alati
tasakaal.

» Mootmised, mida tehakse peegelduvate objektide voi pindade lahedal, I&bi klaasi voi muude sarnaste
materjalide, ei pruugi olla tapsed.

» Veenduge, et seade on asetatud tasasele stabiilsele alusele (ei esine vibratsiooni!).

» Kasutage seadet iiksnes ettenahtud otstarbel.

» Kasutage seadet, lisavarustust, tarvikuid jmt vastavalt siin esitatud suunistele ning nii, nagu
seadme konkreetse mudeli jaoks on ette ndhtud. Arvestage seejuures too6tingimusi ja tegevust.
Seadmete kasutamine muul otstarbel kui ettenéhtud rakendused v6ib pohjustada ohtlikke olukordi.

» Mootelattide kasutamine korgepingejuhtmete laheduses ei ole lubatud.

» Veenduge, et laheduses ei kasutata teist pdodrdlaserit PR 3-HVSG. IR-juhtimine v6ib mojutada teie
seadme t66d. Kontrollige seadet aeg-ajalt.

2.1.4 Elektromagnetiline tihilduvus

Kuigi seade vastab asjaomaste direktiivide rangetele nduetele, ei saa Hilti valistada jargmisi olukordi.

e Vé&ga tugev kiirgus voib héirida seadme t66d, millest tingituna ei pruugi seade toimida digesti.
Sellistel juhtudel vo6i ménes muus ebakindlust tekitavas olukorras tuleb teha kontrollmdotmised.

* Seade voib hairida teiste seadmete (nt lennukite navigatsiooniseadmete) t66d.

Kehtib ainult Korea kohta

Seade sobib elamupiirkondades esinevate elektromagnetlainete vastuvotmiseks (klass B). Seade on ette
néhtud kasutamiseks peamiselt elamupiirkondades, kuid seda voib kasutada ka mujal.

2.1.5 Laseri klassi 2 kuuluvate seadmete klassifitseerimine

Seade vastab standardi IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 jargi laseri klassile 2. Neid seadmeid tohib
kasutada ilma tdiendavate kaitsemeetmeteta.

f ETTEVAATUST
Vigastusoht! Arge suunake laserikiirt inimeste poole.

» Arge kunagi vaadake laseri valgusallikasse. Otsese silmside korral sulgege silmad ja tdmmake pea
laseritsoonist korvale.

2.1.6 Akuga kaitatavate seadmete néuetekohane kasutamine

» Kaitske akusid korge temperatuuri, otsese pédikesekiirguse ja lahtise tule eest. Plahvatusoht!

» Akusid ei tohi lahti lammutada, muljuda, kuumutada iile 80 °C (176 °F) ega poletada. Tule-,
plahvatus- ja s66vitusoht!

» Aku ei talu tugevaid mehaanilisi I66ke ega loopimist.

» Akud ei tohi sattuda laste katte.

» Viltige niiskuse tungimist seadmesse. Sissetunginud niiskus vdib pdhjustada lihise ja tuua kaasa
pdletuse voi tulekahju.

» Vaarkasutuse tagajérjel voib akuvedelik akust vélja lekkida. Valtige sellega kokkupuudet. Juhusliku
kokkupuute korral loputage kahjustatud kohta veega. Kui vedelik satub silma, pédrduge ka arsti
poole. Lekkiv akuvedelik voib pdhjustada nahaarritust voi poletust.

» Kasutage eranditult vaid selle t66riista jaoks lubatud akusid. Teiste akude kasutamisel voi akude
kasutamisel muul otstarbel valitseb tulekahju- ja plahvatusoht.

» Hoidke akut véimalikult jahedas ja kuivas kohas. Arge hoidke akut kunagi péikese kées véi aknalaual ega
laske sel kuumeneda.

» Kasutusvilisel ajal hoolitsege selle eest, et akule ja laadimisseadmele ei satuks kirjaklambrid,
miindid, votmed, naelad, kruvid ja teised vdikesed metallesemed, sest need véivad luua iihenduse
aku kontaktide vahel. Akude v6i laadimisseadmete kontaktide IUhistamine voib pohjustada pdletusi ja
tulekahju.

» Kahjustada saanud akusid (nt pragudega, murdunud tiikkidega, koverdunud, sisseliikatud ja/voi
valjatommatud kontaktidega akusid) ei tohi laadida ega kasutada.

» Laadige akusid ainult tootja soovitatud laadimisseadmega. Kui teatud tllpi aku laadimiseks ette
nahtud laadimisseadet kasutatakse teist tlilipi akude laadimiseks, tekib tulekahjuoht.

» Jargige liitiumioonakude transpordi, ladustamise ja kasitsemise kohta kehtivaid erindudeid.

» Seadme saatmiseks tuleb akud alati isoleerida voi seadmest eemaldada. Akudest lekkiv vedelik voib
seadet kahjustada.
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» Kui mitte kasutusel olev aku on tuntavalt kuumenenud, siis voib aku voi seadme siisteem olla defektne.
Asetage aku tulekindlasse kohta, nii et see on hasti jélgitav ja jaab siittivatest materjalidest
piisavalt kaugele, ning laske akul jahtuda.

3.1 Toote iilevaade

3.1.1 Poordlaser PR 3-HVSG ]
Selgitus

® Laserikiir (po6rlemistasand) ® Liitiumioonaku

@  90° vérdluskiir ®  Juhtpaneel

®  Poorlev pea @  Alusplaat keermega 5/8"
®  Kaepide

3.1.2 Juhtpaneel PR 3-HVSG %

Selgitus

LED-tuli Automaatne loodimine @  Nupp Kaldenurk

®  Nupp Hoiatusfunktsiooni véljalilitamine ®  Nupp Pdorlemiskiirus
LED-tuli Hoiatusfunktsiooni véljalilitamine Nupp Sisse/vélja

@  LED-tuli Kaldenurk ®  Patarei laetuse taseme nait
3.1.3 Kaugjuhtimispult PRA 2 &

Selgitus

LED-tuli Késk saadetud Nupp Joonfunktsioon

@  Nupp Poorlemiskiirus Servonupud (+/-)

Nupp Joone suund (vasakule/paremale)

3.2 Otstarbekohane kasutamine

Kirjeldatav toode on p&érleva néhtava laserikiirega ja 90° nihutatud vérdluskiirega pdérdlaser. Pddrdlaserit
saab kasutada vertikaalselt, horisontaalselt ja kalde all. Seade on ette ndhtud horisontaal-, vertikaal- ja
kaldpindade ning téisnurkade kindlaksmadramiseks, Ulekandmiseks ja kontrollimiseks. Rakenduste hulka
kuulub mobte- ja kdrguspunktide lilekandmine, seinte taisnurksuse kindlakstegemine, vertikaalne joondamine
vordluspunktide suhtes ja kaldetasandite tekitamine.

» Kasutage selle toote puhul ainult Hilti B 12/2.6 liitiumioonakusid.

» Kasutage selle toote puhul ainult Hilti C 412-50 laadimisseadet.

3.3 Omadused

Seadmega saab inimene Uksinda kiiresti ja vaga tapselt iga tasapinda vélja loodida.

Sellel on neli erinevat podrlemiskiirust (0, 90, 300, 600 p/min). Eelseatud pddrlemiskiirus on 300 p/min.
Seadmel on jargmised tooreziimi indikaatortuled: automaatse loodimise LED-tuli, kaldenurga LED-tuli ja
hoiatuse LED-tuli.

Uhe v&i mélema suuna automaatse loodimise ajal jélgib servosiisteem vastavust kindlaksmaaratud tapsusele.
Automaatne valjalllitus toimub, kui ei ole véimalik loodida (seade loodimisvahemikust véljas v6i mehaaniline
blokeering) voi seade ei ole loodis (raputus/tduge). Pérast valjaltlitumist seiskub pdérlemine ja kdik LED-
tuled vilguvad.

Soltuvalt kaugusest ja Umbritseva keskkonna eredusest voib laserikiire nahtavus olla piiratud. Sihttahvli
abil saab néhtavust parandada. Kui laserikiir on néiteks paikesevalguse t6ttu halvemini ndhtav, on soovitatav
kasutada laserikiire vastuvoétjat (lisatarvik).

Loodimine

Joondamine (+5°) looditavale tasemele toimub kahe paigaldatud servomootoriga automaatselt pérast
seadme sisselulitamist. LED-tuled nditavad kasutatavat té6reziimi. Seadme voib Ules seada otse pdrandale,
statiivile voi vastavate hoidikute abil.

Loodi jargi nivelleerimine toimub automaatselt. Kaugjuhtimispuldi PRA 2 nuppudega +/- saab vertikaalta-
sandit kasitsi vélja rihtida (keerata).

Kallet saab kaugjuhtimispuldiga PRA 2 kaldereziimis kasitsi reguleerida kuni +5°. Teise vdimalusena saab
kallet kaldereZiimis kuni 60% ulatuses reguleerida kaldeadapteri abil.
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Kui seade liigutatakse t66 ajal digelt tasapinnalt ara (raputus/tduge), lllitab integreeritud hoiatusfunktsioon
seadme hoiatusreziimi (aktiivne alates teisest minutist pérast véljaloodimist). Kdik LED-tuled vilguvad, pea ei
p6drle enam ja laser on vélja lulitatud.

Kombineerimine teiste seadmetega

Kaugjuhtimispuldiga PRA 2 saab pddrdlaserit suurema vahemaa tagant mugavalt késitseda. Lisaks saab
kaugjuhtimisfunktsiooniga ka laserikiirt vélja rihtida.

Hilti laserikiire vastuvétjaid saab kasutada laserikiire vastuvétmiseks suuremate vahemaade tagant. Tapse-
mat teavet leiate laserikiire vastuvétja kasutusjuhendist.

3.4 LED-naidikud
Pddrdlaser on varustatud LED-néidikutega.

Seisund Tahendus

Kdik LED-tuled vilguvad * Seade on saanud 166gi, on lainud loodist vélja
vOi on tegemist muu veaga.

Automaatse loodimise LED-tuli vilgub roheliselt. ¢ Seade on loodimisfaasis.

Automaatse loodimise LED-tuli pleb pidevalt ro- ¢ Seade on looditud / to66tab nduetekohaselt.

heliselt.

Hoiatusreziimi LED-tuli pleb pidevalt oranzilt. * Hoiatusfunktsioon on vélja lulitatud.

Kaldenaidiku LED-tuli pbleb pidevalt oranzilt. * Kaldereziim on aktiveeritud.

3.5 Liitiumioonaku laetuse taseme naidik
Liitiumioonaku on varustatud aku laetuse taseme néidikuga.

Seisund Téhendus

Neli LED-tuld pdlevad. * Laetuse tase: 75% kuni 100%
Kolm LED-tuld pdlevad. ¢ Laetuse tase: 50% kuni 75%
Kaks LED-tuld pdlevad. e Laetuse tase: 25% kuni 50%
Uks LED-tuli péleb. * Laetuse tase: 10% kuni 25%
Uks LED vilgub. » Laetuse tase: < 10%

Markus

Tootamise ajal kuvatakse aku laetuse taset seadme juhtpaneelil.

Puhkeolekus saab laetuse taset vaadata vabastusnuppu puudutades.

Laadimise ajal kuvatakse naidikul aku laetuse taset (vt laadimisseadme kasutusjuhend).

3.6 Tarnekomplekt

Pddrdlaser PR 3-HVSG, kaugjuhtimispult PRA 2, sihttahvel PRA 54, 2 patareid (AA), 2 tootja sertifikaati,
kasutusjuhend.

Markus

Teised slisteemi kuuluvad tooted, mida on lubatud tddriistaga kasutada, leiate Hilti miligiesindusest
vOi veebisaidilt: www.hilti.com.

4 Tehnilised andmed

Vastuvétupiirkond (1abimo6t) 150 m
(492 ft)

Side vastuvétupiirkond (PRA 2) 30m
98 ft-10in)

Tapsus 10 m (standardsete keskkonnatingimuste | +1 mm

juures MIL-STD-810Gjéargi) (0,04 in)

Laseri klass Nahtav, laseri klass 2, 510-530 nm/Po<4,85 mW =
300/min; EN 60825-1:2007; IEC 60825-1:2007
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Tootemperatuur -10°C ... 50°C

(14 °F ... 122 °F)
Hoiutemperatuur -25°C ...63°C

(=13 °F ... 145°F)
Kaal (koos akuga B12/2.6) 2,4 kg

(5,3 1b)
Kukkumiskatse korgus (standardsete keskkon- 1,6m
natingimuste juures MIL-STD-810Gjargi) (4 ft-11in)
Statiivi keere 5/8 in
Kaitseklass IEC 60529 jargi IP 56

5 Kasutuselevott

5.1 Aku laadimine
» Enne aku asetamist laadimisseadmesse veenduge, et aku vélispind on puhas ja kuiv.

~| Markus
“| Suisteem liilitub tiihja aku korral automaatselt vélja.

5.2 Aku paigaldamine [

f ETTEVAATUST
Vigastusoht! Seadme soovimatu kéivitumine.

» Enne aku paigaldamist veenduge, et seade on vélja lUlitatud.

A ETTEVAATUST
Elektril66gi oht! M&ardunud kontaktid voivad tekitada lihise.

» Enne aku paigaldamist veenduge, et aku ja seadme kontaktidel ei ole voorkehi.

f ETTEVAATUST
Vigastusoht! Kui aku ei ole korrektselt paigaldatud, vib see maha kukkuda.

» Kontrollige, et aku oleks kindlalt seadmesse kinnitatud, et véltida aku mahakukkumist ja sellest
tingitud vigastusi.

» Paigaldage aku ja kontrollige, kas aku on kindlalt sesadmesse kinnitunud.

5.3 Aku eemaldamine §
» Eemaldage aku.

6.1 Seadme sisseliilitamine
» Vajutage nupule SISSE/VALJA.

Markus

Pérast sisselllitamist alustab seade automaatselt loodimist.

Enne téhtsate mo6tmiste tegemist kontrollige seadme tépsust, seda eriti siis, kui seade on maha
kukkunud voi kui seadmele on avaldunud muu ebaharilik mehaaniline toime.

6.2 Horisontaalsuunaline t66 [
1. Kinnitage seade aluse kiilge.

. Markus
"2} Alusena voib kasutada seinahoidikut voi statiivi. Aluspinna kaldenurk voib olla maksimaalselt +5°.
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2. Vajutage nuppu SISSE/VALJA. Automaatse loodimise LED-tuli vilgub roheliselt.

Mérkus
Kui loodimine on 16ppenud, lulitub laserikiir sisse ja hakkab p&érlema ning automaatse loodimise
LED-tuli pdleb pidevalt.

6.3 Vertikaalsuunaline t66
1. Selleks asetage vdi paigaldage seade nii, et seadme juhtpaneel on suunatud Ules.

Markus
Selleks et ettendhtud tapsusest oleks voimalik kinni pidada, tuleks seade asetada tasasele pinnale
voi kinnitada tépselt statiivile voi ménele muule lisatarvikule.

2. Rihtige seadme vertikaaltelg sihiku abil soovitud suunas vélja.

N Markus
. Kui loodimine on 16ppenud, lilitub laserikiir sisse ja hakkab p&érlema ning automaatse loodimise
LED-tuli pdleb pidevalt.

3. Vajutage toitenuppu. Pérast nivelleerimist kaivitub seade laserireziimil ja projitseerib p&drleva kiire verti-
kaalselt alla. See projitseeritud punkt on vérdluspunkt ja seda kasutatakse seadme positsioneerimiseks.

4. Vajutage p&drlemiskiiruse nuppu, et néha laserikiirt kogu péérlemistasandil.

5. Kaugjuhtimispuldi nuppudega + ja — saate vertikaalset poorlevat kiirt viia kuni 5° ulatuses vasakule ja
paremale.

6.4 Kalle

Parimate tulemuste saavutamiseks on otstarbekas kontrollida, kas PR 3-HVSG on korralikult valja rihitud.
Selleks valige kaks punkti, Uks seadmest 5 m vasakul ja teine 5 m paremal, ja mis on paralleelselt seadme
teljega. Mérkige looditud horisontaaltasandi kdrgus, seejarel markige kalde jargi punktide kdrgused. Seade
on korralikult valja rihitud ainult siis, kui need kérgused on mélemas punktis identsed.

6.4.1 Kalde reguleerimine kasitsi

Vajadusel kinnitage seade naiteks statiivile.

Seadke pdordlaser kaldetasandi Glemisele voi alumisele servale.

Seiske seadme taha n&oga juhtpaneeli poole.

Rihtige seade selle peas oleva rihtimissalgu abil kaldetasandiga paralleelseks.

Lilitage seade sisse ja vajutage kaldereziimi nupule. Kaldereziimi LED-tuli siittib. Niipea kui loodimine on

|16ppenud, lUlitub laserikiir sisse.

6. Tasapinna kallutamiseks vajutage kaugjuhtimispuldil nuppu + voi —. Teise vGimalusena voite kasutada
ka kaldeadapterit (lisatarvik).

7. Standardreziimi tagasipd6rdumiseks peate seadme vélja lllitama ja uuesti kaivitama.

o=

6.4.2 Kalde reguleerimine kaldeadapteri abil

1. Paigaldage sobiv kaldeadapter statiivile.

2. Seadke statiiv kaldetasandi Glemisele voi alumisele servale.

3. Monteerige podrdlaser kaldeadapterile ja PR 3-HVSG peas oleva rihtimissalgu abil asetage seade koos
kaldeadapteriga sellisesse asendisse, et see oleks paralleelselt kaldetasandiga.

4. Veenduge, et kaldeadapter on léhteasendis (0°).

Markus
PR 3-HVSG juhtpaneel peaks asuma kaldesuuna vastaskadiljel.

5. Lulitage seade sisse.

6. Vajutage kaldereziimi nupule. P&drdlaseri juhtpaneelil pdleb niiid kaldereziimi LED-tuli. Seade hakkab
automaatselt loodima. Niipea kui see on I6pule jdudnud, lUlitub laser sisse ja hakkab pddrlema.

7. Nuud reguleerige kaldeadapteril valja soovitud kaldenurk.

Markus

. Kalde késitsi reguleerimisel loodib PR 3-HVSG laserikiire tasandi tks kord vélja ja fikseerib
selle. Vibratsioon, temperatuurimuutused ja muud pdeva jooksul tekkida voivad héiringud voivad
mojutada laserikiire tasandi asendit.
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6.5 Tootamine kaugjuhtimispuldiga PRA 2

Kaugjuhtimispult PRA 2 hlbustab pddrdlaseriga tédtamist ja seda 1aheb vaja seadme teatavate funktsioonide
kasutamiseks.

Pdorlemiskiiruse valimine

Parast sisselUlitamist kaivitub pdordlaser alati kiirusel 300 p/min. Vaiksemal pdérlemiskiirusel voib laserikiir
olla tunduvalt heledam. Suuremal p&drlemiskiirusel muutub laserikiir stabiilsemaks. Kui vajutada p&érlemis-
kiiruse reguleerimise nupule korduvalt, siis kiirus muutub.

Joonfunktsiooni valimine

Kui vajutada kaugjuhtimispuldi joonfunktsiooni nupule, saab laserikiire muuta joonekujuliseks. Nii paistab
laserikiir tunduvalt heledamana. Korduva vajutamisega joonfunktsiooni nupule saab muuta joone pikkust.
Kiire pikkus soltub sellest, kui kaugel on laser seinast/pinnast. Laserikiirt saab nihutada suunanuppudega
(paremale/vasakule).

6.6 Hoiatusfunktsiooni véljaliilitamine

1. Lilitage seade sisse.

2. Vajutage hoiatusfunktsiooni véljalilitamise nupule. Pidevalt pdlev hoiatusfunktsiooni véljaltlitamise LED-
tuli naitab, et funktsioon on valja lilitatud.

3. Standardreziimi tagasipodrdumiseks lilitage seade vélja ja kaivitage uuesti.

6.7 Horisontaalse p6hi- ja réhttelje kontrollimine &

Asetage statiiv seinast u 20 m kaugusele ja rihtige statiivi pea vesiloodi abil horisontaalselt vélja.
Monteerige seade statiivile ja rihtige seadme pea rihtimissélgu abil seina suunas vélja.

Fikseerige vastuvétja abil punkt (punkt 1) ja markige see seinale.

Keerake seadet 90° péripdeva Umber telje. Seejuures ei tohi seadme korgust muuta.

Fikseerige vastuvétja abil teine punkt (punkt 2) ja mérkige see seinale.

Korrake eespool kirjeldatud samme veel kaks korda, fikseerige vastuvétja abil punkt 3 ja punkt 4 ning
markige need seinale.

[

Markus

Hoolika tegutsemise korral peaks margitud punktide 1 ja 3 (pdhitelg) voi vastavalt punktide 2 ja 4
(réhttelg) vertikaalne vahekaugus olema < 3 mm (20 m puhul). Kui hélve on suurem, saatke seade
kalibreerimiseks Hilti hooldekeskusesse.

6.8 Vertikaaltelje kontrollimine {, [T}

Asetage seade vertikaalselt véimalikult tasasele pinnale seinast u 20 m kaugusele.

Rihtige seadme pidemed seinaga paralleelselt.

Lilitage seade sisse ja mérkige pdrandale vordluspunkt (R).

Mérkige vastuvétja abil seina alumisse serva punkt (A). (Valige keskmine kiirus).

Markige vastuvétja abil u 10 m kdrgusele punkt (B).

Keerake seadet 180° ja rihtige pdrandal oleva vérdluspunkti (R) ja seinal oleva alumise mérgistuspunkti
(A) jargi vélja.

7. Maérkige vastuvétja abil u 10 m kdrgusele punkt (C).

I

Markus

Hoolika tegutsemise korral peaks kiimne meetri kdrgusele méargitud punktide (B) ja (C) horisontaalne
vahekaugus olema véiksem kui 2 mm (10 m juures). Suurema hélbe korral saatke seade
kalibreerimiseks Hilti hooldekeskusesse.

7 Hooldus, korrashoid, transport ja ladustamine

7.1 Puhastamine ja kuivatamine

» Puhuge tolm laseri véljumisavalt ara.
» Arge puudutage laseri valjumisava sérmedega.
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» Puhastage seadet Uksnes puhta pehme lapiga. Vajaduse korral niisutage lappi puhta alkoholi voi veega.

Markus

Liiga karedast materjalist lapp véib klaasi kriimustada ja méjutada seadme tépsust. Arge kasutage
muid vedelikke peale puhta alkoholi vdi vee, sest need vdivad kahjustada seadme plastdetaile.
Kuivatage varustus, jargides temperatuuripiiranguid.

7.2 Hoiulepanek

» Arge pange seadet hoiule, kui see on marg. Enne hoiulepanekut laske sellel kuivada.

» Enne hoiulepanekut puhastage alati seade, transpordipakend ja lisatarvikud.

» Parast pikemaaegset ladustamist voi kaugemale transportimist kontrollige seadme tapsust kontrollmoot-
misega.

» Varustuse hoiulepanekul pidage kinni temperatuuripiirangutest, isedranis siis, kui hoiate seadet soiduki
pagasiruumis.

7.3 Liitiumioonaku hooldamine

» Hoidke aku puhas, 6li- ja mairdevaba. Arge kasutage silikooni sisaldavaid hooldusvahendeid.
» Puhastage vélispinda regulaarselt kergelt niisutatud lapiga.

» Vaéltige niiskuse tungimist seadmesse.

» Laadige akusid litiumioonakude laadimiseks ettendhtud laadimisseadmetega, millel on Hilti heakskiit.

7.4 Transport

Jérgige liitiumioonakude transpordi, ladustamise ja kdsitsemise kohta kehtivaid erinbudeid.
Enne seadme transportimist tuleb akud ja patareid alati isoleerida vo6i seadmest eemaldada. Lekkivad
patareid/akud voivad seadet kahjustada.

7.5 Hilti mootetehnika hooldekeskus

Hilti mootetehnika hooldekeskus kontrollib seadet ja taastab korvalekallete korral seadme vastavuse

spetsifikatsioonidele ning kontrollib uuesti. Spetsifikatsioonidele vastavust kontrollimise ajal kinnitab kirjalikult

hoolduse sertifikaat. Soovitatav on:

» valida sobiv, kasutamisele vastav kontrollimisvélp.

* Parast seadme erakordset koormamist, enne téhtsaid t6id, kuid vdhemalt kord aastas, laske seadet Hilti
modtetehnika hooldekeskuses kontrollida.

Hilti m66tetehnika hooldekeskuses tehtud kontroll ei vabasta kasutajat kohustusest kontrollida seadet enne
kasutamist ja kasutamise ajal.

7.6 Mootetédpsuse kontrollimine

Seadme tehniliste spetsifikatsioonide téitmiseks tuleb seade regulaarselt (véhemalt enne iga suure-
mat/olulisemat t66d) ule kontrollida.

Kui seade on korgelt maha kukkunud, tuleb kontrollida, kas see on tddkorras. Jargmistel tingimustel voib
eeldada, et seade to6tab laitmatult.

e Kukkumiskdrgus ei olnud suurem kui tehnilistes andmetes nimetatud.

e Seade to6tas ka enne kukkumist laitmatult.

* Seade ei saanud kukkudes mehaaniliselt viga (nt Penta-prisma ei purunenud).

e Seade tekitab t66tamisel pddrleva laserikiire.

8 Abi torgete korral

Kui peaks esinema torge, mida ei ole jargmises tabelis nimetatud véi mida te ei suuda ise kérvaldada,
p6drduge Hilti hooldekeskusse.

Torge Voéimalik pohjus Lahendus
Seade ei tdota. Aku ei ole taielikult sisse pandud. » Laske akul kuuldava topeltklop-
suga kohale fikseeruda.
Aku on tuhi. » Vahetage aku vélja ja laadige
tuhi aku tais.
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Torge Voéimalik pohjus Lahendus

Aku tiihjeneb tavalisest kiire- | Umbritseva keskkonna viaga madal | » Soojendage aku aeglaselt

mini. temperatuur. ruumitemperatuurini.

Aku ei fikseeru kuuldava klop- | Aku fiksaatorninad on maardunud. | » Puhastage fiksaatorninad ja
suga kohale. paigaldage aku uuesti.

Seade vo6i aku muutuvad Elektriline rike » Lillitage seade kohe vilja,
vaga kuumaks. eemaldage aku, jélgige seda,

laske akul jahtuda ja votke tihen-
dust Hilti hooldekeskusega.

9 Jaatmekaitlus

f HOIATUS
Vigastuste oht. Asjatundmatust kaitlemisest pohjustatud oht.

» Seadmete asjatundmatu kéitlemine voib kaasa tuua jargmist: Plastdetailide pdletamisel tekivad
toksilised aurud, mis vdivad olla tervisele ohtlikud. Vigastamise voi kuumutamise tagajarjel voivad
akud ja patareid hakata lekkima, akuvedelik voib pdhjustada murgitusi, pdletusi, s6dvitust ja
keskkonnakahjustusi. Hooletu kaitlemine véimaldab korvalistel isikutel seadet mittesihiparaselt
kasutada. Sellega voivad nad tosiselt vigastada ennast ja teisi inimesi ning reostada keskkonda.

» Defektsed akud kérvaldage viivitamatult. Hoidke neid laste eest. Arge vétke akusid lahti ja arge
pdletage neid.

» Korvaldage akud vastavalt kehtivatele normidele vdi tagastage kasutusressursiammendanud akud
Hilti esindusse.

Enamik €3Hilti seadmete valmistamisel kasutatud materjalidest on taaskasutatavad. Taaskasutuse eel-
duseks on materjalide korralik sorteerimine. Paljudes riikides kogub Hilti kasutusressursi ammendanud
seadmed kokku. Lisateavet saate Hilti klienditeenindusest v6i oma muligindustajalt.

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning direktiivi ndudeid rakendavatele riiklikele digusaktidele tuleb kasutusressursi ammendanud elektrilised
t60riistad ja akud eraldi kokku koguda ning keskkonnaséaastlikult ringlusse vétta.

ﬁ » Arge visake elektroonilisi mé6teseadmeid olmejaétmete hulka!

Keskkonnakahjustuste valtimiseks tuleb seadmed, akud ja patareid kasutusest korvaldada vastavas riigis
kehtivate eeskirjade kohaselt.

10 Tootja garantii

» Kui Teil on kiisimusi garantiitingimuste kohta, pdérduge Hilti mitgiesindusse.

11 FCC-juhis (kehtib USA-s) / IC-juhis (kehtib Kanadas)

Toode vastab FCC-méaruste paragrahvile 15 ja RSS-210 IC.

Seadme kasutuselevdtuks peavad olema téidetud jargmised tingimused.

* Seade ei tohi tekitada kahjulikku kiirgust.

* Seade peab aktsepteerima igasugust kiirgust, sealhulgas kiirgust, mille tekitavad soovimatud toimingud.

Markus
Muudatused ja modifikatsioonid, mille tegemiseks puudub Hilti selgesdnaline ndusolek, vdivad piirata
kasutaja digust seadme tédlerakendamiseks.

113



12 EU vastavusdeklaratsioon

Tootja

Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircherstrasse 100
9494 Schaan
Liechtenstein

Kinnitame ainuvastutajana, et kdnealune toode vastab jargmistele direktiividele ja normidele:

Nimetus Pdordlaser
Tlubitéhis PR 3-HVSG
Generatsioon o1
Valmistusaasta 2014
Kohaldatavad direktiivid: e 2011/65/EL

«  2004/108/EU (kuni 19. aprillini 2016)
«  2014/30/EL (alates 20. aprillist 2016)
«  2006/42/E0
« 2006/66/EU

Kohaldatavad normid: * ENISO 12100
Tehnilised dokumendid saadaval: ¢ Elektritdoriistade kasutusluba
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
HiltistraBe 6
86916 Kaufering
Saksamaa
Schaan, 04.2015
Paolo Luccini Edward Przybylowicz
(Head of BA Quality and Process Management / (Head of BU Measuring Systems / BU Measuring
Business Unit Electric Tools & Accessories) Systems)
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1 IHdopmalia npo AoKyMeHTaLito

1.1 TlNoAcHeHHA cumBoONIB

1.1.1 TonepeanmyBanbHi BKa3siBKK

MonepemxyBanbHi BKa3iBKM iHGOPMYHOTE KOPUCTYBaUa Npo GpakTopu Hebesneku, NoB'A3aHi i3 3aCTOCyBaHHAM
IHCTpYMeHTa. HaBeZeHi HUKUYe CUrHabHI CIOBa BUKOPUCTOBYHOTLCA Y KOMGIHALT 3 BiANOBIAHMMW CUMBONAMM:

HEBE3MEKA! Ykasye Ha 6e3nocepeaHio HeGesneky, Lo MOXe NPU3BECTU [0 OTPUMAHHA TAXKKUX
A TiINECHUX YLIKOAXXEHb 260 HaBiTb CMEpTI.

MONEPEAXEHHA! Ykasye Ha noTeHLUiitHO HebesneuHy cuTyalito, Aka MOXe NpU3BECTU [0 OTPU-
A MaHHSf TAXKKMX TINECHUX YLIKOKEHb a0 HaBiTb CMepTi.

YBATA! Ykasye Ha noTeHUinHO HeGeaneuHy cutyauito, Aka MOXe NpU3BeCTU A0 OTPUMAHHA NErknx
A TiNeCHUX YLIKOMKeHb a0 0 MaTepianbHUX 30UTKIB.

1.1.2 Cumsonu
BUKOPUCTOBYIOTECA TaKi CUMBONU:

J1nA nosHauyeHHA BKasiBOK LLOAO eKcnyartadii Ta AnA HaBeAeHHA iHLWOi KOPUCHOI iHpopmauil

@ Mepen BUKOPUCTAHHAM NpoYnUTainTe IHCTPYKLItO 3 ekcnayarauii

/min KinbKicTb 06epTiB Ha XBUNUHY

RPM | Kinekicte o6epris Ha xBunuHy

1.1.3 InrocTpauii

IntocTpauii, HaBeaeHi y Uil IHCTPYKLii, NpM3HayeHi AnA 3aranbHOro PO3yMiHHA NoAaHoi iHpopmMaLii Ta MOXKyTb
BiAAPI3HATUCA BiA PAKTUYHOrO BUKOHAHHA iIHCTPYMEHTa:

E Linppamu nosHauarotbCca BIANOBIAHI iNtOCTpaLii, HaBeAeHi Ha noyaTky Uiel iIHCTPYKLii.

3 Hymepalin, wo Biaobparkae nocnifloBHICTb POOOUMX KPOKIB Ha iNtOCTpaLiAX, MOXe BiApisHATUCH
BiZl HyMepaLii POBOUNX KPOKIB Y TEKCTI.

@ Homepa nosuui HaBeAeHi Ha ornAfOBIN intocTpadii. Y posaini «Ornaa npoayKTy» UMdpH y nerenai

BiAMNOBIAAOTb MM HOMepaMm NO3ULii.

1.2 IHdopmaunis Nnpo uen AOKYMeHT

» [lepw HK posnounHatM PoBoTy 3 IHCTPYMEHTOM, MpouYMTanTe Lo IHCTPYKUito 3 ekcnnyaradii. Lle e
nepeaymMoBoto 6eaneyHoi poboTH Ta BiACYTHOCTI HECMPABHOCTEW Nif Yac 3aCTOCYBaHHSA IHCTPYMEHTA.

» JloTpumyiiTeca nonepemixyBanbHUX BKasiBOK Ta BKa3iBOK 3 TEXHiKM OGe3neku, HaBeAeHWX Y LboMy
AOKYMEHTi Ta Ha Kopnyci iHCTpyMeHTa.

» 3aBxau 36epiranTte IHCTPYKLIito 3 ekcrnyatadii nobnuay iHCTpyMeHTa Ta nepeaBanTe iHCTPYMEHT iHLUMMK
ocobam nuLLEe pasoM i3 iIHCTPYKLIEH.

J10 KOHCTPYKLUiT IHCTPYMEHTa, O ONUCaHWA Y LibOMY JOKYMEHTI, MOXYTb BHOCUTUCA 3MiHW, @ camM AOKYMEHT

MOXKE MICTUTU MOMUIKKU 260 HETOYHOCTI.

1.3 IHdopmaunis npo iHCTpyMeHT

IHcTpymeHTy Hilti npuaHaueHi Ans NpodecitHoro BUKOPUCTaHHA, a TOMY IXHIO eKcrinyaTadito, TexHiuHe obcny-
roByBaHHA Ta PEMOHT CNil AOpYyYaTh NULLE aBTOPM3OBAHOMY NepCcoHany 3i cneuianbHo NiarotoBKot. Llen
nepcoHan noBuHEH ByTH cneuianbHO NMPOIHCTPYKTOBaHUHA NPO MOXIMBI PUBUKKU. [HCTPYMEHT Ta AOMOMiXKHE
NpUNaaan MOXyTb CTaTh [Kepenom Hebesneku y pasi iXHbOro HenpaBUIIbHOTO 3acTOCYBaHHA HeKBanidiko-
BaHUM nepcoHanomM abo y pasi BAKOPUCTAHHA HE 3a NPU3HAYEHHAM.

e TlepenuLuitb TMN Ta CEPIiiHUn HOMEp i3 3aBOACLKOI TAGNIMUKK Y HaBEAEHY HKYE Tabnuuto.

» Akwo y Bac BMHMKAM NUTaHHA BIAHOCHO iHCTPYMEHTa, 3aBX AW NocunanTeca Ha Ui AaHi, 3BepTaroymch A0
Halloro NpeAcTaBHULTBA Ta A0 BiAAiNy CEPBICHOrO 0OCNYroBYBaHHS.
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IHdpopmauia npo iHCTpyMeHT

Portauinnuii nasepxui PR 3-HVSG
HiBenip

Bepcia 01
CepiiiHuit Homep

Ha 3aBoacbKin Tabnuuuyi

JlasepHuii npucTpint knacy 2. He HanpasnanTe nasepHui
NPOMiHb B Oui. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 510-530nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm

This product complies with IEC 60825-1: 2007

and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
| No 50, date June 24, 2007

2 bBe3neka

2.1 YKasiBku 3 TexHiku 6esneku

2.1.1 OcHOBHi BUMOrH oo Ge3neku

YBaMHO npouuTanTe yCi BKasiBKM Ta iHCTPYKUii 3 TexHiku Gesneku. LLloHalWMeHWwe HeaOTPUMAHHA
BKa3iBOK Ta iHCTPYKL|i# 3 TEXHIKM Be3neKkn MOoXKe NPU3BECTU A0 YPAXKEHHA ENEKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiMaHHsA
Ta/abo OTPUMAHHSA TAXKKUX TPABM.

36epiranTe BCi IHCTPYKLUii Ta BKa3iBKMU 3 TEXHIKM 6e3neKku — BOHWM MOXYTb 3Hanobutuca Bam y manbyT-
HbOMY. TEPMIH «ENEKTPOIHCTPYMEHT», KU BUKOPUCTOBYETLCA Y BKA3IBKAX 3 TEXHIKM Gesneku, nosHavae Ak
€NeKTPOIHCTPYMEHTH, L0 NPaLtoloTh BiAl €NeKTPUYHOT Mepeki (i3 KaBenem »UBNEHHs), TaK | eNeKTPOIHCTPY-
MEHTH, L0 NpaLiotoThb BiZl akyMynaTopHoi 6atapei (6e3 Kabento YKUBNEHHS).

2.1.2 3aranbHi BUMOrM OO TEXHiKMU Gesneku

» ByabTe yBaMHUMHM, 30cepeabTecA Ha BUKOHYBaHii onepalii, 0 po6oTH 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM
CTaBTeCA Cepio3HO. He KOPUCTYNTECHA eneKTpoiHCTPyMeHTOM, AKwo Bu BromneHi abo nepeby-
BacTe Mg Ai€EH0 HAPKOTUUYHMX PEYOBMH, ankoronto abo nikapcbkux 3acobis. [ig yac pobotv 3
€NEKTPOIHCTPYMEHTOM He BiABOMIKAWTECA Hi HA MWTb, OCKIfMbKMA LE MOXe NPWU3BECTU A0 OTPUMAaHHA
CEpPNO3HUX TPaBM.

» He BigkntouanTe moaHux 3acobis 6esneku i He 3HiMaiTe BKa3iBHI Ta NonepeaKyBanbHi LUTKH.

» 36epiraiiTe nasepHi iIHCTPYMEHTH B HEAOCTYNHOMY ANA AiTen micyi.

» Y pasi po3rBUHYYBaAHHA IHCTPYMEHTA HEKBaNiPIKOBaHO O0COBOI HA30BHI MOXKE NOTPaNnUTU BUNPOMIHHO-
BaHHSA, iIHTEHCMBHICTb AKOrO NepeBuLLye Knac 2. PEMOHT iHCTpyMeHTa NOBUHEH BUKOHYBaTUCA nuLue B
cepBicHuXx yeHTpax Hilti.

» JlasepHi NpOMeHi NOBUHHI NPOXOAUTU 3HAYHO HUXKUYE aB0 BULLE PIBHA OYEM.

» OG6OB'A3KOBO BPaxOBYMTE YMOBM HABKOJMIMLIHLOIO CepeaoBula. He 3acTocoByiTe iHCTPYMEHT y
noxemoHebe3aneuHux i BUGyxoHebe3neuHUx ymoBax.

» BkasiBka BianosiaHo Ao Bumor FCC §15.21: YHeceHHA 3MiH IO KOHCTPYKLUi iHCTpyMeHTa 6e3 aossony
komnaHii Hilti Mo)Xe npu3BecTM A0 OOMEXeHHA MNpaBa KOpUCTyBaya Ha BBEAEHHA IHCTPYMEHTa B
ekcnnyaradito.

» AKWO iIHCTPpYMeHT Bnae abo 3a3HaB BSIMBY 3HAUHWX MEXaHIUHWUX HaBaHTaXeHb, Heo6XiaHO nepesi-
PHTH TOUHICTb Horo po6oTu.

» AKwo Bu nepeHocuTe iIHCTPYMEHT i3 CunbHOro xonoAy B 6inblu Tenne oToyeHHA abo HaBnaku, To
nepea noyatkom po6oTH cnif 3aueKkaTH, AOKM IHCTPYMEHT He aKniMaTU3yeTbCA.

» fAkwo Bu npayroeTe 3 agantepamu Ta NpunagnsaM, nepekoHaWTecs, L0 iHCTPYMEHT HaginHoO
3aKpinneHun.

» LLlo6 yHMKHYTM NOMUAOK NiJ Yac BUMIPHOBAHHA, yTPUMYMTE BUXiAHI BIKOHLUA NasepHOro NpoMeHs B
YUCTOTI.

» Xoua iHCTPYMEHT i NpM3HaueHui ANA 3aCTOCYBaHHA y BaKHUX yMOBax ekcnnyarauii Ha 6yaisenbHux
MaihAaHuYMKax, NOBOAWTUCA 3 HUM, AK i 3 iHLWKMMM ONTUYHUMM Ta ENEeKTPUYHUMU MPUCTPOAMHU
(nonboBnMU BiHOKNAMK, OKyNApaMu, poToanapaTamu), Clia Ayme akypaTtHo i obepenHo.
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» HesBamarouu Ha Te L0 IHCTPYMEHT 3axvLUEeHUN Bif NPOHMKHEHHA BOJNIOTW, MOrO Chif NPOTUpaTH
HacyXxo, NepLu HiX KNacTu y TPAHCMOPTHUN KOHTENHEP.

MepeBipANTe iIHCTPYMEHT TaKOX Lopa3sy nepen BaMIMBUMHA BUMipHOBAHHAMM.

MNia yac 3acTocyBaHHA HEOAHOPA30BO NepeBipANTE TOUHICTb BUMIPIHOBAHHA iIHCTPYMEHTa.
Mopa6aiiTe Nnpo HanexHe OCBITAEHHA Po6OYOi AINAHKK.

Hamarawtecs He TOpKaTUCA KOHTaKTIB.

N6aiinueo pornagante 3a iHCTpPyMeHTOM. PeTtenbHo nepesipaiTte, uM 6e3[0raHHO NPaLOIOTh
Ta UM He 3aKNMHIOKTb PYXOMi YaCTUHM IHCTPYMEHTa, UM He 3namanucA abo He 3asHanu iHLWKUX
NOLIKOAXKEHb AeTani, Bifi AKMX 3anewuTb Moro cnpaeHa po6ota. [epea nouyatkom po6otu 3
iHCTPYMEHTOM NOLIKOAMEHi aeTani cnig BiapeMoHTyBaTU. baratbox HellacHuMX BUMAAKIB MOXXHA
YHUKHYTW 32 YMOBM HANIEXHOTO TEXHIYHOTO 06CNYroByBaHHs iHCTPYMEHTIB.

v

v Vv vv

2.1.3 HanexHe obnawTtysaHHa po6oyoro mMicya

» Oropoaitb Micue BMKOHaHHA BuMiptoBaHb. [lig yac BcTaHoBneHHA iHcTpymeHTa PR 3-HVSG
nepeKoHaNTecs, Lo na3epHUin NPOMiHb He HanpaeneHui Ha Bac a6o Ha iHLKX ocib.

» Tig yac BMKOHaHHA po6iT Ha ApabuHi nogbaiTe npo 3pyyHy nosy. Hamarantecb npayroBaTi y
CTiHMKiN NO3i Ta NOBCAKYAC yTPUMyBaTHU piBHOBary.

»  AKLWO BMUMiptOBaHHA NPOBOAATLCA NOGM3Y 06'EKTIB i3 BUCOKOLO BiIGMBHOIO 3AATHICTIO, Yepe3 NOBEPXHI0
3i ckna abo 3 iHWMX NoZiBHWX martepianie, Le MOXXe HEraTMBHO MO3HAYMTUCA Ha TOUYHOCTI pesynbTatiB
BMMIPIOBaHb.

» [MepekoHamTecH, WO iIHCTPYMEHT BCTAHOBNIEHUI Ha CTilKil HaAIMHIM onopi (3axyLyeHin Big BNAUBY
Bi6pauin!).

» 3acTocoByiTe iIHCTPYMEHT NiuLLIe B Mexax noro pobouoro gianasoHy.

» 3acTocoByiiTe iHCTPYMEHT, Npunaaan Ao HbOro, 3MiHHUI PO6GoUMI IHCTPYMEHT Ta iHLWi aeTani srigHo
3 YMMK BKa3iBKaMM i NMLLE TaK, AK ye nepeadayeHo AnA KOHKPETHOro TUNY iHCTPyMeHTa. Mpu ubomy
3aBXAM BpaxoByHTe YMOBM B MiCLli BUKOHaHHA pobiT Ta gii, AKMX BUMarae NocTaBneHe 3aBAaHHA.
BHKOPUCTaHHA IHCTPYMEHTIB He 3a NPU3HAYEHHAM MOXE NPU3BECTU A0 BUHUKHEHHA HEOE3MEUHUX CcUTya-
Uin.

» KopucTyBaTtucs HiBenipHUMKU pelikamn Nno6nun3y NiHii BUCOKOI HaNpyru He AO3BONAETLCA.

» [NepeKoHaiiTecs, Lo No6an3y He BUKOPUCTOBYETLCH iHLLKIA iHCTPYMeHT PR 3-HVSG. Moro iHppauepBoHa
cucTeMa KepyBaHHA MOMe 3aBamaru poboti Baworo iHcTpymeHTa. Yac Biag uacy nepesipsaite
obnaaHaHHA.

2.1.4 EnekTpomarHiTHa CyMiCHiCTb

HesBaxkaroum Ha Te Lo iHCTPYMEHT BiANOBiAaE CyBOPUM BUMOraMm BiAnoBiAHMX AnpekTus, komnaHia Hilti He
BMKJ/IO4AE MOMIIMBOCTI BUHUKHEHHA TaKMUX CUTyauii:
e CunbHe BUNPOMIHIOBAHHA HLUMX NPUNAAiB MOXE HeraTMBHO MO3HAYUTUCA Ha POOBOTI IHCTpyMeHTa Ta
NpU3BECTU A0 BUHUKHEHHA MOMMUIIOK.
Y uMx Ta B iHWMX BUNAAKax NOBUHHI BUKOHYBATUCA KOHTPOSbHI BUMIpPHOBaHHS.
¢ BWKOPUCTAHHA iHCTPYMEHTA MOXE CTAaHOBWTU Mepellkoan And poBOTW iHLWMX Npunadis (Hanpuknag,
HaBirayinHoro oénazHaHHaA niTakis).
Tinbku ana Kopei:
Lleit iHCTPYMEHT po3paxoBaHuii Ha BMMB €NeKTPOMArHiTHUX XBUIb, AIKi reHepyTbCA y NoByTOBOMY cepeno-
BULLi (knac B). BiH NpuU3HaYeHit rONOBHAM YUHOM ANs 3aCTOCYBaHHA Y NOBYTOBOMY CEPEAOBHLLI, ane MOXe
TaKOXX BUKOPWUCTOBYBATUCH B iHLUMX MiCLIAX.

2.1.5 Knacudikauia nasepH1Ux NpUcTpoOIB i3 Nnasepom knacy 2

Lle#t iHcTpymeHT Bianosiaae knacy nasepa 2 3rigHo 3i craHaaptamu IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007.
Taki iHCTPYMEeHTH A03BONAETLCA BUKOPUCTOBYBATH 6e3 AoAaTKOBUX 3ac00iB Ge3neku.

OBEPEXHO
Pu3uk otpumanHa TpaBm! He cnpAMOBY#iTe nasepHuit NpoMiHb Ha nroaen.

» Hikonu He aMBITbCA Ge3nocepenHbO Ha IKepeno NnasepHOro BUNPOMiHIOBaHHA. Y pasi npAMoro
noTpannAHHA NPOMEHS B Oui 3aKpuitTe iX i BiABEAITH ronosy BiA 06nacTi BUNPOMiHIOBaHHS.

2.1.6 HanexHe BUKOPUCTAHHA aKyMyNATOPHUX iHCTPYMEHTIB

» He nignaeaiite akymynaTopHi 6aTapei BNAMBY BUCOKMX TemMnepartyp, NPAMUX COHAYHUX NPOMEHIB
Ta BiAKPUTOro BOTHIO. Y pasi HeJOTPUMaHHA LiiEl BUMOTM iCHYE 3arposa Buoyxy.
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AKkymynatopHi 6atapei 3abopoHAeTbcA po3bupatu, posaaentoBatv, HarpisatM fO Temneparypu
noHan 80 °C (176 °F) abo cnantoBatu. Y pasi HEAOTPMMAHHS Liei BUMOTH iCHye HeBesneka 3aimaHHs,
BMOYXY Ta OTPMMAHHSA XiMi4HWX OMiKiB.

He nipnasaiite akymynatopHy 6atapero 3HaUHUM MEXaHiYHUM HaBaHTaXEHHAM Ta He KuganTe ii.
Tpumaite akymynatopHi 6atapei noaani sig aiten.

YHUKaiTe NOTpannfHHA BOJIOTM BCEpeAuHy aKkyMynaTopHoi Gatapei. fKwo Bonora notpanutb
ycepenuHy, Le MOoXe Npu3BeCTU A0 KOPOTKOrO 3aMUKaHHSA, CIIPUYMHNTI OMiKK aB0 MOXKEKY.

Y pasi HenpaBUNLHOrO 3aCTOCYBaHHA 3 aKyMyNATOPHOI 6aTapei MoXe NpPonUTUCA piauHa. YHUKanTe
KOHTaKTYy 3 Heto. Y pasi BUNafKoOBOro KOHTaKTY L€l PiAMHM 3i LUKIPOIO HEFraMHO NPOMUITE ypameHe
Micue AOCTaTHbOMO KinbKicTio BoAU. AKLWO piAMHA noTpanuna B o4vi, PEKOMEHAYETbCA AOAATKOBO
3BEpPHYTUCA MO NiKapcbKy Aonomory. [ponuta 3 eNeMeHTIB XUBNEHHA piitHa MOXXe NPW3BECTU A0
noApasHeHHs LLKipn abo onikis.

BUKOpHUCTOBY#TE TinbKu Ti akymynatopHi 6atapei, Wo gonyweHi Ao ekcnnyartayii 3 BiANOBIAHUM
iHCTPYMEHTOM. Y pasi BUKOPUCTAHHA iHLLMX aKyMynaTopHux GaTapeit a6o y pasi BAKOPUCTAHHA aKkymy-
NATOPHUX BaTapeit He 3a NPU3HAYEHHAM iCHye HeGeaneka 3aimaHHA abo BUOYXY.

36epiraiite akymynaTopHy 6arapeto B Akomora BinbLL MPOXONOAHOMY Ta CyXOMy Micli. 3a60poHAETLCA
36epiratn akyMynaTopHy Garapeto Ha COHLi, Ha onantoBasbHUX Npunagax abo Ha NiABIKOHHI.
AkymynatopHy 6atapeto abo 3apaaHUI NPUCTPIN, L0 He BUKOPUCTOBYHOTLCH, TPMMaNTe noaani sig
KaHLUEeNAPCbKUX CKPINOK, MOHET, KNoUiB, UBAXIB, FBUHTIB Ta iHWKX APIGHMX MeTaneBux NnpeameTis,
AIKi MOXYTb CMPUYMHUTU KOPOTKE 3aMUKaHHA KOHTaKTiB. KOPOTKE 3aMMKaHHA KOHTAKTIB akyMynaTop-
HUX BaTapeit abo 3apAAHUX MPUCTPOIB MOXKE NPU3BECTU A0 ONiKiB ab0 A0 MOXKEeXi.

MowkoameHi akymynaTtopHi 6atapei (Hanpuknag, 3 TpiwMHaMK, BiaAnaMaHUMKU AeTanamMu, NorHy-
TUMU, BAABNEHUMU aBo BUTATHYTUMU KOHTaKTaMM) He MOMHA aHi 3apAAMATH, aHi NPOAOBKYBaTH
BUKOPUCTOBYBATH.

LnA 3apAamaHHA aKkyMynAaTOpHUX BaTapen 3acTOCOBYTE NIULLE 3apAJHI NPUCTPOI, PEKOMeHAOoBaHi
BUPOBHUKOM. 3apAaHUI NPUCTPIN, NPUAATHUI ANA 3apAMKaHHA akyMynATOPHUX 6arapeil NeBHOro Tuny,
MOXKE CMPUUYMHUTI MOXKEKY, AKLLO MOro 3aCTOCOBYBaTU ANA 3apsAaXKaHHA akyMynATOPHUX 6atapen iHLKnX
™MNIB.

JoTpumyiiTeca Takox 0COBAMBMX YKa3iBOK LLOAO TPAHCMOPTYBaHHA, CKNaACbKoro 3bepiraHHs Ta 3acTo-
CyBaHHSA NiTiA-iIOHHUX aKyMynATOPHWUX GaTape.

AKLWo Heo6XigHO BiANPaBUTH IHCTPYMEHT NOLUTOO, TO aKyMynaTopHi 6aTapei cnig isontosatn abo
npicTath 3 iHCTpyMeHTa. Y pasi BUTOKY ENEKTPONITY 3 aKyMyNATOPHWUX Batapeit iHCTPYMEHT Moxe ByTu
CEPHNO3HO MOLLKOAKEHWN.

AKwo akymynatopHa 6atapen 3HAYHO HarpiBaeTbCA Yy BUMKHEHOMY iHCTPYMEHTi, Le CBiaYuTb Npo
MOXIMBY HECNpaBHICTb camoi akyMynAaTopHoi 6atapei abo cucTemMW IHCTpyMEHTa Ta aKyMynATOpPHOI
Gatapei. 3anuiuTe IHCTPYMEHT Yy 3aXMLUEHOMY Bif BOTHIO MiCLli HAa AOCTaTHIN BiACTaHi BiA roproumnx
martepianis, Ae 3a HUM MOXHa cnocTepiraTu, i ganTe HOMy OXONOHYTH.

3.1 Ornag npoayKkty

3.1.1 PorauiitHuit nasepHuii Hisenip PR 3-HVSG [l

Ilerenna
®  JasepHuit NPOMiHb (MoLmMHa 06epTaHHsA) ®  JiTik-ioHHa akymynaTopHa 6arapes
@  KOHTPOMbHMI NpoMiHb 90° ®  MaHenb kepyBaHHA
®  PorauiitHa ronoeka @  Miacraeka 3 pisbBoto 5/8 atonmva
®  Pykosatka
3.1.2 Manenb kepyBaHHA PR 3-HVSG 2
INerenpna
Ceitnozioa: aBToMaTUyHe HiBENOBaHHA ® KHonka: KyT Haxuny
® KHonka: aeaxtmsauifa GyHKLUil «aHTULLOK» ® KHonKka: WwenakicTb obepTaHHs
Csitnozioa: aeaktvauia GyHKLii «aHT1- KHonka: yBiMKH./BUMKH.

LLOK>» ®  IHaMkaTop cTaHy 3apaay eNemMeHTiB XUB-
@ Ceitnoaioa: Kyt Haxuny NEeHHs

118



3.1.3 [ynbT AvcTaHUiHOrO KepyBaHHA PRA 2 &

Nerenna
Csitnoaioa: «<koManza sigicnaHa» KHonka: niHitHa gyHKuUiA
] KHonka: WwemuAKicTb 06epTaHHs @ KHonKu KepyBaHHA CepBOCUCTEMOLO (+/-)
KHonka: BCTaHOBNEHHA HANPAMKY JiHii
(niBopyuy/npasopyy)

3.2 BuKOpPHMCTaHHA 3a NPU3HA4YEHHAM

OnwucaHuit IHCTPYMEHT ABNAE COBO0t0 poTaLiitHWiA nasepHUIA HIBENIP 3 BUAMMUM 3ENIEHUM Na3ePHUM NPOMEHEM,
o obepraeTbeA, Ta 3MilleHUM Ha 90° KOHTPONBLHUM NpoMeHeM. PotauiiiHuii nasepHuit HiBenip Moxke
BMKOPUCTOBYBATMCA ANA HIBENOBAHHA BEPTUKANbHUX, FOPUIOHTANIbHUX | HAXUNEHWX NOBEPXOHb. I[HCTPYMEHT
npuU3HaYeHnit AnA Po3MivaHHA, NepeHeCeHHA Ta NepeBiPKU rOPU3OHTANIbHUX, BEPTUKANIbHUX T HaXUNEHUX
M/OLLMH, @ TAKOX NPAMKX KyTiB. [pUKNaan BUKOPUCTAHHA: NEPEHECEHHA TOYOK BiANIKY Ta BiAMITOK BUCOTH,
BM3HAYEHHA NPAMUX KYTIB CTiH, BUPIBHIOBaHHA NO BePTUKani 3a ONOPHUMMU TOUKaMU, PO3MIYaHHA HAXUNEHNUX
MAOLLMH.

» BuWKOPUCTOBY#TE 3 UMM IHCTPYMEHTOM TiNbKu NiTiA-iOHHY akymynaTopy Gatapeto Hilti B 12/2.6.

» BuKoOpMCTOBY#TE 3 UMM IHCTPYMEHTOM Tinbku 3apaaHuiA npucTpii Hilti C 4/12-50.

3.3 XapaKTepHi 03HaKun

3a A0onoMoroto iHCTpyMeHTa ofHa 0coba MOXKe LUBUAKO Ta 3 BUCOKOK TOYHICTIO BUKOHATW HiBeNtoBaHHA
6yAb-AKOT MIOLYUHU.

MepeabayeHo 4 pisHi weKMaKocTi obeptaHHa (0, 90, 300, 600 06/xB). MonepeaHbLO BCTAHOBNEHE 3HAYEHHA
LwBKnaKocTi obepTaHHa cknagae 300 06/xB.

IHCTPYMEHT Mage TaKi iHAMKaTOPU PEXXUMIB POBOTH: CBITIOAIOA aBTOMATUYHOTO HIBENIOBAHHA, CBITNIOAIOA KyTa
Haxuny Ta CBIiTNOAIOA QYHKLiT «@HTULLOK>.

Mia yac aBTOMaTUYHOrO HIiBEMOBAHHA B OJHOMY Y4 B 060X HanpAMKax CepBOCUCTEMA KOHTPOMOE AOTPU-
MaHHA NapameTpiB TOYHOCT BIANOBIAHO A0 TEXHIYHWMX XaPaKTEPUCTUK. |HCTPYMEHT aBTOMaTUYHO BUMHUKa-
€TbCA, AKLO He BAAETLCA BUKOHATU HiBENOBAHHA (IHCTPYMEHT 3a6n0KoBaHUi MexaHiuHO abo 3HaxoanTbCA
nosa Mexxamu AianasoHy aBTOMaTUYHOIO HIBEMOBAHHA) @00 AKLLO iIHCTPYMEHT BiAXWUNAETLCA BiA BEPTUKANb-
HOI MNoLMHKU (4epes cTpyc/nowToBx). [licna BUMKHEHHA NasepHWin NpoMiHb nepecTtae obeprtatucd, a BCi
CBITNOAIOAN NOYMHAIOTL MUraTH.

BuaumicTb nasepHoro npomeHsa Moxe Oyt oBMexeHa 3anexHo Bi poOouoi BiACTaHI Ta BiA ACKPaBOCTI
HaBKOJIMLLHBOrO OCBIT/IEHHA. 3@ AOMOMOroH MilleHi MOXHA MOKPALUMTA BUAMMICTb. AKLWO BUAWMICTb
NasepHOro NPOMEHA HEAOCTATHA, HANPUKNAA Yepes COHAYHE CBITNIO, PEKOMEHAYETLCA 3aCTOCYyBaTH NpUiiMad
nasepHuUx NPoMeHiB (npunaaas).

HisentoBaHHA

MicnA yBIMKHEHHSA IHCTPYMEHTa BUPiBHIOBaHHA (+ 5°) 3a HiBeNbOBaHOIO NNOLYMHOO BiAGYBaETbCA aBToMa-
TMUYHO 3a JOMOMOroK ABOX YOyOBaHMX CEPBOMOTOPIB. BiAnosiaHMin poGouMii PEXXMM NO3HAYAETLCA CBIT-
noaioaamu. IHCTPYMEHT MOXKHA BCTAHOBMOBATU Ge3nocepeaHbo Ha Mianory, Ha wratMe abo Ha BiAnoBiaHe
KpiNneHHsA.

HiBentoBaHHA y BepTUKanbHiW NNOLLMHI 3AiINCHIOETECA aBTOMATMYHO. 3a AONOMOrOH KHOMOK +/- Ha MynbTi
AncTaHuUinHoro kepysaHHA PRA 2 By MoxkeTe BUPIBHATH (MOBEPHYTH) BEPTUKATbHY MAOLLMUHY BPYUHY.

Haxun mo)kHa HanawTyBaTti BpyUHy y PEXWUMIi Haxuny 3a 0NOMOroLo nysbTa AMCTaHLinHoro kepysaHHa PRA
2 3 TOYHICTIO 10 + 5°. Y pexxumi Haxuny Bu Takox MOXkeTe CKopucTatuca aaantepoM AnfA HanalTyBaHHA
Haxuny Ao 60 %.

AKWwo nia Yac poboTH IHCTPYMEHT BUBEAEHUH 3 BEPTUKANLHOTO MOMIOXKEHHA (Yepes CTPYC/MOLITOBX), TO
iHTerpoBaHa QyHKLUIA «aHTULLOK», KA aKTUBYETLCA Yepes OAHY XBUMIMHY NICNA HiBENOBAHHA IHCTPYMEHTa,
NepeBOANTb HCTPYMEHT Yy PEeXuM noneperkyBanbHOI iHAMKauil. YCi CBITNIOAIOAM MUratoTb, ronoBKa He
obepraeTben, a nasep BUMKHEHUI.

BuKkopucTaHHA y Kom6iHauii 3 iHLUMMK iIHCTpyMeHTamu

MynbT AucTaHuiitHoro kepyeaHHa PRA 2 Hazae MOXKMBICTb 3pYYHO KepyBaTh poOOTOLD poTauifHoro nasep-
HOro HiBenipa Ha BIAKPUTMX AinAHKax. JJoAaTKoBo nepeabayeHa MOXIUBICTb BUPIBHIOBATH NasepHWn Npo-
MiHb 32 JONOMOrot0 PYHKLii ANCTAHLiIAHOrO KepyBaHHA.

Mpwuiimadi nasepHnx npometis Hilti Mo)xyTb BUKOpPMCTOBYBaTUCA ANA MOKPALLEHHA iHAWKALii nasepHoro
NPOMEHA Ha BENMKMX BiACTaHAX. BinbLl AeTanbHy iHpopmauito Bu moxeTe 3HaiTv B IHCTPYKLi 3 ekcnnyarauii
npuMava nasepHux NPOMeHiB.
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3.4 CsiTnogiogHi iHAuKaTopu
CBiTNnoAioAHI iIHAMKATOPU BUMMKaIOTLCA Pa3oM i3 poTalitHUM NasepHUM HiBeslipoMm.

CraH 3HaueHHA

Yci ceitnoaioan muratotb e [HCTpyMeHT ByB 3CYHYTWI 3 MiCLA, HiBENOBAHHA
30unocaA abo BUHUKNA iHLLA NOMMIKa.

CBiTnoaioa aBTOMaTUYHOIO HIBENIOBaHHA MUrae e |HCTpyMeHT nepebyBae B PeXXUMI HiBENOBAHHS.
3e/1eHUM KONbOPOM

CsiTnoaioa aBTOMaTM4YHOrO HiBENOBAHHA CBITUTLCA IHCTPyMeHT BiAHIBENbOBaHWI/NPALOE HaNEX-
3eN1eHUM KONIbOPOM HUM YUHOM.

DYHKLIA «@HTULIOK» AeaKTUBOBaHa.

Csitnoaioa yHKLUii «aHTULLOK» CBITUTLCA OpaHXe-
BMM KOJIbOPOM

Csitnoaioa inaMkauii Haxuny CBITUTLCA OPaHXXEBUM
KONbOPOM

PeXxum Haxuny akTMBOBaHMM.

3.5 IHguKkaTop cTaHy 3apagy niTil-ioHHOi akymynaTopHoi 6aTtapei
JliTif-ioHHa akymynaTopHa 6arapes OCHalleHa iHAMKATOPOM CTaHy 3apsay.

CraH 3HaueHHA

4 csiTnoaioau ropATb. * Cran 3apaay: Bia 75 % no 100 %

3 cBiTnoaioan ropATb. e CraH 3apnaay: Bia 50 % 80 75 %

2 cBiTnoaioan ropATb. e CraH 3apaay: Bia 25 % no 50 %

lopwutb 1 ceiTnoAioA. e Cran 3apaay: Bia 10 % o0 25 %

Mwurae 1 csitnoaioa. e CraH 3apaay: <10 %
BkasiBka
Mia yac po6oTu cTaH 3apagy akyMynAaTopHoi 6atapei BioOpaXkaeTbCcA Ha NaHeni KepyBaHHA IHCTPY-
MeHTa.

Nia yac nepepsu y poGoTi ANA NEPEBIPKM CTaHy ii 3apAady AOCUTb 3erka HaTUCHYTM Ha OAHY 3
ne6n10KyBanbHUX KHOMOK.

Mia yac sapafXaHHA CTaH 3apsAay Nokasye iHAMKATOP Ha akyMynATOpHii GaTapei (aoaaTkosa iHPop-
Mauifn HaBeZeHa B iHCTPYKLii 3 ekcnnyarauii 3apaaHoro NpUCTPoLo).

3.6 KomnnekT noctayaHHA

Portauiniuin nasephuit HiBenip PR 3-HVSG, nynbT aucraHuitHoro kepyBaHHa PRA 2, miweHb PRA 54, 2
enemeHTyH XuBneHHs (6arapei Tuny AA), 2 cepTudikati BUPOBHHUKA, IHCTPYKLiA 3 ekcnyaTtauii.

BrasiBka
13 iHLWKMM Npunaaaam, aAonyLieHMm Ao eKkcnyatauii 3 Bawwmm iHcTpymeHTom, Bu moxxeTte o3Haomutuca
y Hanbnmxuomy cepsicHomy LeHTpi Hilti a6o Ha Be6-caitti www.hilti.com.

HanbHicTb npuiomy (giametp po6ouoi 30HH) 150 m
(492 ¢ym)
HanbHicTb nepenadi gaHux (PRA 2) 30m

(98 ¢y - 10 atoim)
TouHicTb BUMiptOBaHb Ha BiacTaHi 10 m (3a ymoB, | +1 MM

AKi BianosigatoTb cranaapty MIL-STD-810G (£0,04 aroiiv)
W00 PiBHA 3aXUCTy o6nagHaHHA Big
30BHILLHbOrO BNIUBY)

Knac nasepa Buanmwii, knac 2, 510-530 Hm/Po < 4,85 mBT, 2
300 06/xB; EN 60825-1:2007; IEC 60825-1:2007
Po6oua Temneparypa -10°C ... 50 °C

(14 °F ... 122 °F)

120



Temnepartypa 36epiraHHa -25°C ... 63 °C
(13 °F ... 145°F)

Maca (pasom 3 akymynaTopHoto 6atapecro 2,4 kr

B12/2.6) (5,3 pyHT)
Bucota npu Bunpo6byBaHHi Ha CTilKicTb Ao na- 1,5m

AiHHA (3a yMOB, AKi BiANOBiAalOTL CTaHAAPTY (4 ¢yt - 11 aroim)

MIL-STD-810G wono pisHA 3axucTy obnagHaHHs
Bifl 30BHILUHLOrO BMIUBY)

Pisb6a wratusa 5/8 nroim
Knac 3axucry 3rigHo 3 IEC 60529 IP 56

5 YBepeHHA Ao ekcnnyartauii

5.1 3apsagmaHHA akymynaTopHoi 6atapei

» [lepL HiXX ycTaBnATM akymynaTopHy Gatapeto y 3apsaaHui NPUCTPIi, nepekoHanTecs, Wo ii 30BHiLUHA
NOBEPXHA YnCTa Ta cyxa.

BkasiBka
Konu akymynatopHa 6atapes po3pamxeHa, CUCTeMa aBTOMATUYHO BiZIKNOYaETbCA.

5.2 YcTaHOBNEHHA aKymynaTopHoi 6artapei [l

OBEPEXHO
Pu3uk oTpumaHHA TpaBM. Bunaakose yBIMKHEHHSA iIHCTPYMEHTa.

» [lepLu HiXK yCTaBnATH akyMynAaTOpHy GaTapeto, NepeKoHanTecs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHW.

OBEPEXHO
EnekTpuuHa He6eaneka. AKLIO KOHTaKTH 3a6pyaHEHI, iICHYE MOXIIUBICTb KOPOTKOrO 3aMUKaHHS.

» [lepLu HiXK ycTaBnATM akyMynATOpHY Batapeto, NepeKoHanTeCA, Lo Ha KOHTaKTax akyMynaTOpPHOT
Garapei Ta iHCTPYMEHTa HEMae CTOPOHHIX NPEAMETIB.

OBEPEXHO
Pu3uK oTpumaHHA TpaBM. AKLWO akymynATopHa 6atapen BCTAHOBMEHA HEHANEXHUM YMHOM, BOHA
MOXKe BMacTu.

» LLlo6 akymynaTopHa 6aTtapen He Bnana Ta He TpaBmysana Bac, nepekoHaittecs, Lo BoHa HaAiNHO
3aKpinneHa B iHCTPYMEHTI.

» YCTaHOBITb aKyMyNATOPHY BaTtapeto Ta NepeKoHanTecs, Lo BoHA HaZiMHO 3aKpinneHa B iHCTPYMEHTI.

5.3 [icTaBaHHA akymynaTopHoi 6arapei
» BuiimiTb akymynatopHy 6arapeto.

6 Ekcnnyarauin

6.1 YBIMKHEHHA iIHCTPyMEeHTa
» HaTUCHITb KHOMKY «YBiMKH./BUMKH.>».

BkasiBka

Micna BMWKaHHA IHCTPYMEHT 3anycKae aBTOMAaTUYHE HiBENOBAaHHA.

MepeBipsAiTe TOYHICTL POBOTH IHCTPYMEHTA, 30KpeMa — AKLLO NOTPIGHO NMPOBECTH BianoBiAanbHE
BMMIiPIOBaHHA, & TaKOX AKLLO IHCTPYMEHT BrnaB a0 3asHaB BMAMBY 3HAYHUX MEXaHIYHUX HaBaHTa-
KEHb.

6.2 BuMiprOBaHHA B rOPU30HTaNbHIN NnowmHi &
1. YCTaHOBITb iHCTPYMEHT Ha TPUMaY.
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e BrasziBka
"'V akocTi TpUMaya MoXHa BUKOPMCTOBYBATM HACTIHHMIA dikcarop abo wratus. Kyt Haxuny noBepxHi,
Ha AKill BCTAHOBMIOETLCA IHCTPYMEHT, He Mae nepeBuLLyBaTH + 5°.

2. HaTtuCHITb KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.». CBiTNOAIOA aBTOMATUYHOTO HiBENOBAHHA NOYNHAE MUTaTH 3EEHUM.

BkasiBka
Konu HiBentoBaHHA YCMILLHO 3aBepLUeHe, NadepHUi NPOMiHb BMUKAETLCA | NoYMHae obeprartuce,
npu LUbOMy CBITNOAIOA aBTOMATUYHOTO HiBENFOBAHHA CBITUTLCA MOCTIAHO.

6.3 BumiproBaHHA Y BepTUKanbHiW NNOLWMHI
1. YCTaHOBITb iHCTPYMEHT TaKMM YMHOM, LLIOO NaHeNb KepyBaHHA iHCTPYMeHTa Byna cnpsMoBaHa Bropy.

Bkasiska

Jns 3a6e3neyeHHA TOYHOCTI BUMIpIOBaHb iHCTPYMEHT C/lifi BCTAHOBOBATH Ha PiBHY NOBEPXHIO 260
BiZINOBIAHWM YMHOM BiApPErynioBaTh WOro Ha Lwratuei ado iHWoMy npunasai.

2. BupiBHsiiTe BepTUKaNbHY BiCb IHCTPYMEHTa BPYUHY Y NOTPIGHOMY HanpsaMKYy.

Bkasiska

Konu HiBentoBaHHA YCMilLHO 3aBepLUeHe, NadepHuit NPOMiHb BMUKAETLCSA | NOYMHae obepTartuce,
npv L4bOMY CBITNOAIOA aBTOMATUYHOIO HiBENOBAHHA CBITUTLCA MOCTIAHO.

3. HatucHiTb KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.». TlicnA 3aKiHYEHHA HiBENOBAaHHA IHCTPYMEHT BMUKAE nasep i3
poTauiiHMM NPOMEHEM, L0 NPOeLMpPYeTbCA BEPTUKANbHO BHM3. LlAa TOuka npoekuii € onopHot Ta
BMKOPWUCTOBYETLCA ANA NO3ULIOHYBAHHA IHCTPYMEHTa.

4. HaTuCHIiTb KHOMKY perynoBaHHeA LBKUAKOCTI oBepTaHHsa, o6 nodauntn NpoMiHb y BCii NAoLwmMHi obep-
TaHHA.

5. 3a aonomMororo KHOMOK + Ta — Ha NynbTi AMCTaHUIMHOrO KepyBaHHA B Mo)XeTe nepecyBaTtn BepTUKanbHHU
poTauiiHniA NPOMiHb NiBOPYY Ta NPaBOPYY i3 KPOKOM A0 5°.

6.4 Haxun

JinA nOCATHEHHA ONTUMAaNbHUX PE3ynbTaTiB CIiA KOHTPOMIOBATU BUPiBHIOBAHHA iHCTpymeHTa PR 3-HVSG.
Haiikpalyum YMHOM Lie MOXHa 3pOBUTHU, HaMITUBLLM 2 TOUKM, poadTatloBaHi y 5 M (16 ¢yTax) nisopyd Ta npa-
BOPYY BiA iIHCTPYMEHTa napanensHo Moro oci. BiamiTeTe BUCOTY BiAHIBENbOBAHOT FOPU3OHTANILHOI MAOLLUHK,
noTiM BiAMITbTE 3HAYEHHA BUCOTH BIiAMOBIAHO A0 Haxuny. BUpiBHIOBaHHA IHCTPYMEHTA € ONTUMaNbHUM TifNlbKK
B TOMY BUNaAKY, AKLLO Li 3HAYEHHA BUCOTH iAEHTUYHI B 060X TOUKaX.

6.4.1 YcTaHOBNEHHA Haxuny BPy4YHy

1. 3aneHo BiA 3aCTOCYBaHHA YCTAHOBITb IHCTPYMEHT, HAaNpUKNad, Ha LWTaTuBi.

2. Po3MicCTiTb poTayifHWi nasepHuit HIBENIP Ha BEPXHBOMY 260 Ha HKHBOMY KPato MIOLLMHN HaxXuIly.

3. CraHbTe No3aay iHCTPYMEHTa TaKMM YUHOM, LLOG NaHenb KepyBaHHA 3HaxoAunacs y noni 3opy.

4. 3a [ONOMOrow LiNbOBOI NO3HAYKW HA FONOBLi IHCTPYMEHTa BUPIBHANTE IHCTPYMEHT NpubnusHo napane-
NbHO 10 HAXMNEHOT NAOLLMHM.

5. YBIMKHIiTb IHCTPDYMEHT Ta HaTUCHITb KHOMKY PEXMUMY Haxuny. 3aropuTbCA CBITIOAIOA PEXUMY Haxuny.
Konw HiBentoBaHHA yCMiLLHO 3aBepLUEeHe, BMUKAETLCA Na3ePHUA NMPOMiHb.

6. HatucHiTb KHOMKy + aB6o — Ha MynbTi AUCTAHLUIMHOTO KepyBaHHd, W06 HaxXWIMTU MoWMHY. Bu Takox
MOXKEeTe CKopUCTaTUCA afanTepoMm ANiA HanawTyBaHHA Haxuny (npunaaas).

7. LLo6 noBepHyTMCA AO CTAHAAPTHOrO PEXUMY POBOTH, IHCTPYMEHT NOTPIBHO BUMKHYTH, @ MOTIM 3HOBY
YBIMKHYTH.

6.4.2 YcTtaHOBNeHHA Haxuny 3a AONOMOroL0 afganTepa Kyta Haxuny

1. YcTaHoBIThb Ha WITATVUB BIANOBIAHWIA afanTep ANA HanalTyBaHHA HaxXuAy.

2. PO3MIiCTIiTh LUTAaTMB HAa BEPXHBOMY 260 Ha HUXKHBOMY Kpato MAOLLMHKA Haxuy.

3. YcTaHOoBITb poTauiHWii nasepHuii HiBenip Ha aganTep Kyta Haxuiy Ta BUpiBHaAUTe iHCTpyMeHT PR 3-HVSG
3a J0NOMOTOH0 LjiflbOBOT NO3HAYKM Ha MOro NlasepHiil ronoBLi pasom 3 aanTepoM KyTa Haxuny napanensHo
[0 NNOLMHU Haxuny.

4. TlepekoHaiitecs, WO agantep KyTa Haxuay 3HaxoauTbCA y BUXiAHIA nosuuii (0°).
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_| BkasiBka
| Manenb kepyBaHHsa iHCTpyMeHTa PR 3-HVSG Mae 3HaxoAUTUCA Ha CTOPOHI, MPOTUAEKHI  HanpaAMy
Haxuny.

5. YBIMKHIiTb IHCTPYMEHT.

6. HaTUCHITb KHOMKY pexumy Haxuny. Ha naHeni kepyBaHHA poOTauiiHOro nasepHOro Hieenipa CBITUTbCA
CBITNOAIOA PEeXMMY Haxuiy. [HCTPYMEHT nounHae npouec aBTOMAaTMYHOro HiBentoBaHHA. Konu uen
NpoLec 3aBepLUEHUI, Nasep BMUKAETLCA Ta NouYnHae obepraruce.

7. YcTaHoBITb NOTPIOHUI KYT HAXKUNy Ha aaanTepi KyTa Haxuny.

BrasiBka

Akwo Bu Bctanosntoete Haxun BpyuHy, T0 PR 3-HVSG HiBentoe nnoLuHy nasepHoro npomexs
oAMH pas Ta micna Lboro ¢ikcye ii. Bibpauii, KonMBaHHA Temnepatypy ado iHLLi HaBaHTAXKEHHA, AKi
MOXXYTb BUHUKHYTU NPOTArOM AHA, MOXXYTb BMAIMBATU HA MONOXEHHA MIOLMHU Ta3ePHOrO MPOMEHS.

6.5 Pobora i3 3acTocyBaHHAM NynbTa AUCTaHLUiNHOro KepyBaHHA PRA 2

MynbT AncTaHuiitHoro kepyBaHHA PRA 2 noneriuye po6oTy 3 poTauitHuM nasepHUM HiBenipoM, 03BONAKUM
KepyBaTh AEAKUMM AOro GyHKLIAMMK.

Bu6ip weuakocTi obepTaHHa

MicnA yBIMKHEHHA pOTaLiHWUIA NasepHWiA HiBenip 3aBXAau NounHae npauytoBatv Ha weuakocTi 300 obepTis
Ha XBWIMHY. 3a HU3bLKOI LUBWAKOCTI 0BepTaHHA NnasepHui NPOMiHb Mae MiABMLLEHY ACKPaBiCTb i Kpalye
po3ni3HaeTbCA. 3a BUCOKOI LIBUMAKOCTI 06epTaHHA NnasepHuit NpomiHb € BinbLl ctabinbHuM. HanawityBaHHs
LUBUAKOCTI 0BepTaHHA MOCNIAOBHO 3MIHIOETLCA MPWU HEOAHOPA30BOMY HATUCKAHHI KHOMKU peryntoBaHHA
LUBUAKOCTI 0BepTaHHs.

Bu6ip niHiiHoi pyHKLii

HatckaHHAM KHOMKK NiHIAHOT QYHKLIT Ha NynbTi AMCTAaHUIMHOTO KepyBaHHA By MoxeTe 3MeHLMTH obnacTb
NnasepHOro NPOMeHA A0 OAHIel niHii. 3aBAAKM LbOMY NnasepHWit NPOMiHb CTae 3HAYHO ACKpasiluMM. Hatu-
CKatoun KHOMKY NiHIMHOT QyHKUT Aekinbka pasis, Bu 3miHioBaTMMeTe AOBXMHY NiHii. [JoBXMHa NiHii 06ymo-
BNIOETLCA BIACTAHHIO MK Nasepom Ta CTiHowo/noBepxHeto. JliHilo nasepa MoXkHa AOBiNbHO nNepecysaTn 3a
A0NOMOrO0 KHOMOK BCTAHOBNEHHA HaNpAMKY (MpaBopyuy/niBopyy).

6.6 [MeaxTuBauifn GYHKLii «QHTULLIOK»

1. YBIMKHITb iHCTPYMEHT.

2. HatucHiTb KHOMKY AeaKkTtusauii OYHKUIT «aHTULIOK». AKLO CBITNOAIOA AeaKTuBalii GYHKUIT «aHTULLIOK»
CBITMTLCA NOCTIMHO, Lie 03Hauae, WO GYHKLiA AeakTMBOBaHa.

3. LLlo6 noBepHyTUCA [O CTAHAAPTHOTO PEXMMY POBOTH, BUMKHITb IHCTPYMEHT, @ MOTIM YBIMKHITb HOro
3HOBY.

6.7 MMepeBipKa rofoBHOI Ta NONEpPEYHOi FOPU3OHTaNLHOI oci &

1. YcTaHoBITh WTaTMB Ha BiAcTaHi NpuénuaHo 20 M (66 ¢yTiB) BiA CTiHKM Ta BUPIBHAMTE rONOBKY LUTATMBA MO
ropM30oHTaNi 3a 0NOMOrOK0 PIBHA.

2. YCTaHOoBITb IHCTPYMEHT Ha LITATMB Ta HampaBTe rofoBKY IHCTPYMEHTa Ha CTiHy, BMKOPWUCTOBYKOUM ANA
LbOro LinboBYy NO3HAYKY.

3. 3a gonomoroto npuiiMaya nasepH1Ux NPOMEHIB 3ax0oniTe TOUKY (Touka 1) Ta BiaAMiTbTE ii Ha CTiHi.

4. TloBepHiTb IHCTPYMEHT HaBKONMO WMOro oci Ha 90° 3a roAMHHWMKOBOW CTpinkoto. [pu ubomy BHUCOTa
iHCTpyMeHTa Mae 3anuLuaTMCh HE3MIHHOL.

5. 3a ponomoroto npuiimaya nasepH1Ux NPOMEHIB 3ax0oniTe APYry TOUKY (TOuKa 2) Ta BiAMITbTe ii Ha CTiHi.

6. TNoBTOPITb ABA HABEAEHI BULLE KPOKHK LLe ABiYi, 3aX0niTb TOUKY 3 Ta TOUKY 4 32 AONOMOrO NpuiMava Ta
BiIMiTbTe X Ha CTiHi.

BkasiBka

3a yMOB HanexHoro BUKOHaHHA BiACTaHb N0 BEPTUKAN MiXK BiAMiYeHMMM Toukamu 1 Ta 3 (ronoBHa
BiCb), @ TAKOXX Mi>K TOUKaM¥ 2 Ta 4 (nonepeyHa BiCb) He Mae nepesuLLyBati 3 MM (Ha BiacTaHi 20 M)
(0,12 arorima Ha BiacTaHi 66 ¢yTiB). Y pasi 6inbLUOro BiAXMIEHHA BiANpaBTe iIHCTPYMEHT A0 CRyXO6K
cepaicHoro o6cnyro.ysaHHa komnanii Hilti ans oro kanibpysaHHsa.

6.8 Mepesipka BepTukansHoi oci &, [y
1. YcTaHoBiTh iHCTPYMEHT Ha AKOMOra PiBHILLi NOBEePXHi Ha BiACTaHi NpubnusHo 20 M (66 ¢yTiB) BiA CTiHW.
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BupiBHATE PYKOATKM IHCTPYMEHTa napanenbHO CTiHi.

YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta BiAMITbTE ONOPHY TOUKY (R) Ha nianosi.

3a aonomoroto npuimMaya BiAMITbTe TOUKY (A) 3 HKHBOTO Kpato CTiHW. (BuBepiTb cepeaHto LBUAKICTL).

3a fonomoroto npuitMaya nasepHux NPoMeHiB BiaAMiTbTe Touky (B) npubnuaHo Ha 10 metpiB (33 ¢yTH)

BULLE.

6. ToBepHiTb iIHCTPYMeHT Ha 180° i BMpiBHAKTE MOro No onopHin Touli (R) Ha Nianosi Ta No HWKHIN Touli (A),
BiAMiYeHii Ha CTiHi.

7. 3a fonomMoroto npuiMava nasepHux npomeHiB BiamiTeTe Touky (C) npubnusHo Ha 10 meTpis (33 ¢yTH)

BULLE.

IS

BkasiBka

3a yMOB HaneHOro BUKOHAHHSA BiACTaHb MO ropu3oHTani Mixk o6oma Toukamu (B) Ta (C), Biami-
YyeHumu Ha Bucoti 10 M, He mae nepesulyBati 2 mm (Ha Bucoti 10 m) (0,08 arorMma Ha BUCOTI
33 ¢yT). Y pasi 6inbloro BiAXMNEHHA: BiANpaBTe iHCTPYMEHT A0 CyXO6u cepBiCHOro o6cnyrosy-
BaHHA komnaHii Hilti ana oro kaniépysaHHA.

7 1

A, TeXHiYHe 06CcnyroByBaHHA, TPAHCNOPTYBaHHA Ta 36epiraHHa

7.1 YuieHHA Ta BUCYLUYBaHHA
» 3ayBaWTe NN 3 BUXiAHOTO BIKOHLA Nnasepa.
» He Topkaiiteca nanbLyaMU NOBEPXHI BUXIAHOIO BIKOHLA nasepa.

> [INA YULLEHHA IHCTPYMEHTa BUKOPUCTOBYHTE TiNlbKK YUCTY M'AKY TKaHUHY. 3a HEOBXIAHOCTI TKAHUHY MOXHA
371€rKa 3MOUYUTH YUCTUM CIUPTOM aBo BOZOHO.

Bkasiska

3aHaaTo rpy6uit 3aci6 Ans YMLLEEHHA MOXKe NOAPANATH CKIO0, 3aBAABLUM LUKOAU TOYHOCTI BUMipIOBaHb
IHCTPYMeHTa. 3a BUHATKOM YUCTOrO CriMpTy abo BOAM, 3a60POHAETLCA BUKOPUCTOBYBATH By Ab-AKi
iHLWI piaKi MUIOYi 32aCO6M, OCKINbKM BOHU MOXYTb MOLUKOAWTU MNACTUKOBI AeTani.

Mia yac npocyLuku obnaaHaHHA TeMneparypa NoBUHHA 3HAXOAUTUCA Y Mexax 3agHayeHoro aiana-
30HY.

7.2 36epiraHHA

» 3abopoHaeTbea 30epirat iHCTPYMEHT Y BOIOrOMy CTaHi. IepLu HiXK KNnacTu iHCTPYMEHT Y TPaHCMOPTHUI
KOHTEMHep AnA 36epiraHHs, 3a4eKanTe, JOKK iIHCTPYMEHT HE MPOCOXHE.

» Tlepea 36epiraHHAM CniA NPOYUCTUTU IHCTPYMEHT, TPAHCMOPTHUIA KOHTEMHEP Ta Npunaaas.

» [icna gosrotpuBanoro 3éepiraHHA abo AasnbHiX NnepeBe3eHb 000B'A3KOBO BUKOHANTE KOHTPOJIbHE BUMI-
PIOBaHHA Nepell BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMeHTa.

» Tia vac 36epiraHHA oBnagHaHHA AOTPUMYHATECH TEMMEPATYPHOrO PEXUMY, 30KpeMa, KoM BoHO 3bepira-
€TbCA y CanoHi aBToMobins .

7.3 Hornapg 3a niTili-ioHHONO akymynaTopHoto 6atapeeto

» CnigkynTe 3a TUM, Wo6 akymynaTopHa Gatapea Gyna uucToro, Ta He gonycKawnTe ii 3a6pyaHEeHHA
mactunom. [na gornagy 3a aKymynaTOpHO 6aTtapecto He BUKOPUCTOBYHMTE 3aco6M, L0 MICTATb
CHUNIKOH.

» PerynapHo ouuLaiTe 30BHiLLHI NOBEPXHI 3N€rka 3BONIOXEHOI0 TKAHMHOIO.

» YHWKaWTe noTpannaHHA BONOMM BCEPeanHy akyMynaTopHoi 6aTtapei.

> Bapapxaiite akymMynaTopHi 6atapei Tinbky 3a JONOMOro 3apAAHUX MPUCTPOIB, A03BONIEHUX KOMMaHIE
Hilti 1o 3acToCcyBaHHs 3 NiTiA-IOHHAMKU aKyMYNATOPHUMM BaTapesmu.

7.4 TpaHcnopTyBaHHA

JoTpUMyHTECH TaKOXK OCOBNMBMX YKA3iBOK LYOAO TPAHCMOPTYBAHHA, CKNAACLKOro 30epiraHHA Ta 3acTocy-
BaHHA NiTiK-IOHHUX aKyMynAaToOpHWUX GaTape.

AKWO HeoOXiAHO BIANPABUTM IHCTPYMEHT MOLUTOD, TO ENEMEHTU XXUBNEHHA/akyMynAaTopHi Garapei cnia
isontoBat abo Aictatu 3 iHCTpyMeHTa. Y pasi BUTOKY eNeKTPONiTy 3 eNeMEHTIB XUBNEHH:A/aKyMynATOPHUX
6aTapei iIHCTPYMEHT MOXKe BYTU CEPHUO3HO MOLUKOAMEHHI.
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7.5 Cnym6a TexHiuHoro o6cnyroByBaHHA BUMiptoBanbHUX npunagis Hilti

Cnyxba TexHiuHoro o6cnyroByBaHHA BUMiptoBanbHUx npunaais Hilti nepesipae iHCTPYMEHT Ta, AKLIO BH-

ABNEHi BiAXMNEHHA, BIAHOBIIOE MOro BiAMOBIAHICTE TEXHIYHUM YMOBaM, NICNA YOro NPOBOAMTLCA NMOBTOPHA

nepe.ipKa iHCTpyMeHTa. BianoBiAHICTb TEXHIYHMM yMOBaM Ha MOMEHT NePeBIPKM NIATBEPAXYETbCA NUCh-

MOBWM CePTUPIKATOM Cy»B1 TEXHIYHOro 06CnyroByBaHHA. PeKoMeHAyeTbCA:

e JloTpuMyBaTUCA HANEXHWX iHTEPBasliB NPOBEAEHHA NEPEBIPOK 3aNEXHO Bill IHTEHCUBHOCTI BUKOPUCTAHHA
iHCTpyMeHTa.

*  [licnA IHTEHCMBHOIO BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTa Ta nepea BUKOHAHHAM BaXknMBUX POBIT, oAHaK He pialue
HiXX OAMH pas Ha PiK Cnia nepeaBaTh iIHCTPYMEHT 10 CY>KGU TEXHIYHOro 06CyroByBaHHA BUMipOBanbHUX
npunaais Hilti ana saiicHeHHA nepeBipku.

Mepesipka y cny»6i TexHiuHoro obcnyroByBaHHA BUMiptoBanbHUX npunadis Hilti He 3BinbHAE kopucTyBaua

BiZl HeOBXiAHOCTI NPOBEAEHHA NEePEBIPKN IHCTPYMEHTA NEPEA HOr0 BUKOPUCTAHHAM i MiA yac poboTh 3 HUM.

7.6 TllepeBipka TOYHOCTi BUMipIOBaHHA

LL{06 iHCTPYMEHT BiANOBIAAB TEXHIYHAM BUMOTaM, CliZl PErynapHO 34iACHIOBATH HOro NepesipKy (MPUHaUMHI
nepes KOXXHUM 3HaYH1M a6o BiANOBiAaNbHUM BUMIPIOBaHHAM).

AKLWO IHCTPYMEHT Bnae 3 BENIMKOI BUCOTK, CIiA MEPEeBipUTM KOr0 PYHKLIOHANBHICTb. 3a HaCTynHUX yMOB
IHCTPYMEHT MOXHa BBa)KaTh Tak1M, L0 NpaLtoe TOUHO i 6e3 360iB:

* BwucoTta nasiHHA iHCTPyMEHTa He NepeBuLLYE BUCOTY, 3a3HaUYeHY Y TEXHIYHUX XapaKTePUCTUKaX.

e Jlo nagiHHA IHCTPYMEHT npautoBaB TOYHO i 6e3 360iB.

* [licnA nagiHHA IHCTPYMEHT He 3a3HaB MeXaHiYHMX MOLKOAXKEHb (HanpuKnad, NONOMKU NEHTaNPU3MMm).

e Y po6ouomMy pexkumi iIHCTPYMEHT reHepye nasepHuit NPOMiHb, Lo 06epTaeTbCs.

8 Jlonomora y pa3i BAHUKHEHHA HecnpaBHOCTEN

Y pasi BUHWKHEHHs HecnpaBHOCTEMW, AKi He 3asHayeHi y Ui Tabnuui abo Aki Bu He mMoxxeTe monaroautv
CaMOCTiHO, 3BEPHITLCA A0 CepBICHOI Cny»x6u komnaHii Hilti.

HecnpagBHicTb MoxnuBa npuymHa PilweHHA
IHCTPpyMEHT He npautoe. AxymynatopHa 6atapes BcTaBneHa | »  3adikcyiTe aKymynaTtopHy
B IHCTPYMEHT He /10 KiHLA. Batapeto i3 YiTKO BIAYYTHAM
NOABIAHAM KnauaHHAM.
AxymynatopHa 6atapes posps- » 3amiHiTb akymynaTopHy 6ara-
JKeHa. peto Ta 3apaaiTb PO3PAIKEHY

aKyMynaTopHy Gatapeto.
AkymynaTopHa 6artapen po3- | 3aHaATo HM3bKa Temnepatypa Has- | » [laiiTe akymynatopHii 6arapei

PAAKAETLCA LBKALLE, HIXK KOMMULLIHBLOrO CepesioBuLLa. NOBINbLHO NPOrPITUCA 0 KiMHa-
3BMYaNHO. THOI Temneparypu.
AKyMynaTopHa 6arapes He dikcatopy akymynsaTopHoi 6atapei | »  TpoYuCTiTh 3adinku dikcatopis
3aQiKCOBYETLCA 3 UITKO BiYy- | 3aCMideHi. Ta BCTaBTE aKyMynATOPHY
THUM KNnauaHHAM. 6atapeto 3HOBY.

IHCTpYMEHT abo Woro aky- EnekTpuyHa HecnpasHiCTb » HeraiHO BUMKHITb iIHCTPYMEHT,
MynATOpHa 6atapes CUbHO AicTaHbTe akyMynATopHy 6ata-
neperpiBatTbCA. peto, nocnocTepiraiite 3a Heto,

ZanTe i OXONOHYTH, NiCNA Yoro
3BEPHITLCA A0 CepBiCHOI cny-
»6u KomnaHii Hilti.
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é NMONEPEAXEHHA
PU3WK oTpUMaHHA TpaBM. HeGesneka Yepes HeHanexHy yTunisawito.

» YV pasi HeHanexHoi yTunisauii obnaaHaHHa MOXKyTb MaTh Micue Taki HeratueHi Hacniaku: Mia vac
cnantoBaHHA MiacTMac YTBOPHOKTLCA TOKCUYHI rasu, AKi MOXYTb NPU3BECTU 10 3aXBOPHOBAHHA
noaen. Y pasi NOLKOIKEHHA aB0 CUIIbHOTO HarpiBaHHA akyMynATOPHi 6atapei MOXyTb BUBYXHYTH,
L0 Npu3BeAe [0 OTPYEHHA, OTPUMAHHA TEPMIYHMUX | XiMiYHWX OnNiKiB abo 3a6pyaHEHHA AoBKinna. Y
pasi Heabanoi ytunisauii obnaaHaHHA MOXE NOTPanUTU 0 PYK CTOPOHHIX OCi6, AKi MOXyTb MOro
BMKOPUCTOBYBATU HEHANEXHUM YMHOM. Lle MOXKe nMpu3BecTM A0 TAXKKOro TpaBMyBaHHA AK LMX
0CiB, TaK i CTOPOHHIX NHOAEN, a TAKOXK A0 3a6pyAHEHHA AOBKiNNA.

» HecnpagHi akymynatopHi 6atapei cnia HeraiHo ytunisyBatu. Tpumaiite ix noaani Bia aitei. He
posbupaite akyMynaTopHi 6atapei Ta He KuaaiTe iX y BOroHb.

» VYTunisyiiTe BianpauboBaHi akymynaTopHi Garapei 3rigHO 3 HOPMamu YMHHOTO HauioHanbHOro
3aKkoHoAaBcTBa abo nosepTauTe ix A0 HanbnMK4oro npeactaBHuLTBa kKoMnaHii Hilti.

&% BinbwicTs MaTepianis, 3 AKMX BUrOTOBAEHO IHCTPYMEHTH KomnaHii Hilti, npuaaThi ana BTopuHHOI nepe-
po6ku. lMepeayMoBOIO ANA iXHbOI BTOPUHHOI NepepoOKu € HanexHe COpTyBaHHA BiAXOAIB 3a TMMOM Ma-
Tepiany. Y 6ararbox KpaiHax cBity komnaHia Hilti npuiimae ctapi iHCTpyMeHTH Ana ixHboi ytunisauii. LLlo6
oTpUMaT A0AATKOBY iHPOPMALito 3 LbOro NUTaHHsd, 3BepTaiTeca Ao cepBicHOI cnyx6u komnarii Hilti a6o ao
CBOro TOProBOro KOHCYNbTaHTa.

Ak 3a3HaueHo y [IMpeKTuBi EBPONENCHKOro CO3Y LLIOAO HOPM YTUAi3aLii CTaporo eneKTPUYHOro M eNeKTPOH-
HOrO yCTaTKyBaHHA Ta LOAO Y3rOMKEHHA LMX HOPM 3 HaLiOHANbHAM 3aKOHOAABCTBOM, ENEKTPOIHCTPYMEHTH
Ta aKyMynaTopHi 6atapei, TepMiH Cy>KOW AKMX 3aKiHUMBCA, HEOOXIAHO 30MPaTH OKPEMO i YTUAI3yBaTH EKONO-
riyHo 6esneyHnm cnocoBom.

ﬁ » He BuKMAaiTe enekTpoHHI BUMiptoBanbHi npunaau y 6aku ana nobytoBoro cMmitra!

LLlo6 3axucTuTh AOBKINNA BiA 3aBPyAHEHHA, YTUMi3ynTe IHCTPYMEHTH, akyMynaTopHi 6atapei Ta enemeHTH
YMBNEHHA 3rifiHO 3 BiANOBIAHMMM BUMOTamu, LLO AitoTb Yy Baluii kpaiHi.

10 TapaHTiitHi 3060B'A3aHHA BUPOGHUKA

» |3 nuTaHb rapaHrTii, 6yab nacka, ssepTaitecs Ao Baworo micyeBoro naptHepa komnadii Hilti.

11 Jeknapauif npo signosigHicTb Bumoram FCC (umHHa y CLLIA) / lleknapauifa npo BianoBigHICTb
Bumorawm IC (uvHHa y KaHagi)

Lle# iHcTpymeHT Bianosiaae naparpady 15 sumor FCC ta RSS-210 Bumor IC.
YBeZeHHA Ao ekcnnyartalii MoXke BiayBaTucA 3a Tak1xX ABOX YMOB:
e Lleit iHCTPYMEHT He Mae ByTv [YKEePENoMm LLKIANMBOrO BUNPOMIHIOBaHHSA.

e Llei iHCTpyMeHT Mae Oy YyTiMBMM O ByAb-AKOTO CTOPOHHBLOTO BUMPOMIHIOBAHHS, 30KPeMa Takoro
BUNPOMIHIOBaHHS, IKE MOFNO 6 CMIPUUYMHUTU HEBIPHE BUKOHAHHS NEBHUX onepauin.

BrasiBka
YHeceHHs 3MiH A0 KOHCTPYKUil iHCTpyMeHTa 6e3 Ao3Bony Ha ue komnanii Hilti Mmoxke npussect no
0OMeXKeHHA NpaBa KopUCTyBaya Ha BBEAEHHA IHCTPYMEHTa B eKcnnyatauito.

12 Ceptudikar signosigHocti EC

Bupo6Huk

Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircherstrasse 100
9494 Schaan
NixTeHwTenH

3i BCieto Hane)kHoo BiANOBIAaNLHICTIO 3aABNAEMO, L0 Liei BUPIO BiaNOBiAaE HaBEAEHUM HKYE AUPEKTMBAM
i cTaHmapTam.
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1 Kyxarrama 6oibiHILA AepeKTep

1.1 LWapTtTel 6enrinepaix aHbiKTamachl

1.1.1 Eckepty

Eckeptynep eHimai konaaHy GapbicbiHAaFbl KayinTep Typanbl eckeptedi. TeMeHAeri cUrHanzblk cesnep
GenrimeH Gipre KonaaHbInaabI:

KAYIN! Aybip »xapakarttapra akenyi Hemec emipre Kayin TeHAipyi MyMKiH Tikenen kayinti »xaraan-
A AbIH »Kannbl Genrinenyi.

ECKEPTY! Aybip »xapakatrapra aKesyi Hemece emipre Kayin TeHAIPYi MYMKiH bIKTUMan araan-
A [blH Xannbl 6enrineHyi.

CAK BOJIbIHbI3! XXeHin »apakatrapra Hemece acnantblH 3aKkbiMAaNybIHa SKesyi MyMKiH
A bIKTUMan KayinTi »xaraanabiH Xannsl 6enrineHyi.

1.1.2 TaHb6anap
TemeHzeri TaH6anap KonaaHbinaabi:

AcnanTbl naiaanany 6oibiHLLA HycKaynap XeHe 6acka naiaansi aknapar

@ MaiaanaHap anabiHAa nanaanary 6oMbIHLLA HYCKAYNBIKTbI OKY KaKeT

/min MwuryT iwinaeri annansimaap

RPM | MunyT iwinaeri aitHansimaap

1.1.3 CypeTttep
Byn HycKkaynbiKTarbl CypeTTep aca MaHbl3abl MOHre Ue YKOHE HaKTbl KOHCTPYKUMUAAAH aybITKybl MYMKiH:

E Byn caHaap ockl HyCKaynbIKThIH 6acbiHAaFbl 9P CypeTKe CoKec Keneai.

3 CypeTtTepaeri Homipney apeKeTTepAiH peTTiniriH 6eiiHenen Ginaipeai XeHe MaTiHAeri spekeTTep
PeTTiNiriHiH HOMipNeHyiHeH e3relenenyi MyMKiH.

@ Mo3nuna Hemipnepi LWony cypeTiHae KonaaHbinaabl. «OHIMre Wony» MakanacbiHaa WwapTTbl

GenrinepAiH Hemipnepi ockl NO3nULMA HeMipepiHe cinteme Gepeai.

1.2 Byn KyxartTtama Typansi

> Icke Kocy anablHAa MIHAETTI TypAe OChl nanaanaHy GonbIHLLIA HYCKAyMbIKTbI OKbIN LWbIFbIHBI3. Byn Kayincis
YKYMbIC NMeH akaycbld 6ackapy yLiH anfeiapt 60nbIn Tabbinaabl.

» Ochbl Ky>KaTTamazarbl XXoHe acnanTarbl Kayinci3aik XoHe eCKepTy HyCKaynapblH OpbIHAAHbI3.

» [MaiganaHy 6oiblHWA HYCKAymbIKTEI @pAaibiM acnanTta cakTaHbl3 XeHe acnanTsl 6acka TynrFanapra Tex
OCbI HyCKaynbIKNeH Bipre TanchlpblHbI3.

©3repictep MeH Katenep cakranfaH.

1.3 OHim Typanbl aknapart

Hilti eHimaepi Kecibu naipanaHylwbinapra apHanFaH >oHe Tek eKineTTi, OinikTi KblameTkepnepMeH

nanaanaHbinybl, KyTilyi )XoHE TeXHWUKanblK KblI3MET KepceTinyi Tvic. KplameTkepnep Kayincizaik TexXHUKachl

GofiblHLWA apHaiibl HycKay anybl KepeK. ©HIM MeH OHbIH Kocankbl KypanaapbiH 6acka Makcarra KonaaHy

HemMece onapblH OKbITbIIMAraH Kbl3aMeTKepnepaiH TapanblHaH nanganaHbinybl KayinTi.

*  dupmanbik TakTaiLLaaarsl atay MeH CepUAnbIK HOMIPAi TOMEHAEr KecTere KeLwipin anblHpI3.

> ©OHiM BoWbliHIWa cypaynapMeH 6eniMimia He KbI3MET KepceTy opTanbiFbiMbdFa xabapnackaH Kesae ochl
ManiMeTTepAi apAabiM KaMTaMachl3 eTiHi3.

OHim Typanbl ManimeTTep

Potauuansl nasep PR 3-HVSG
ByblH 01
Cepuanblk HOMIP
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3aybITThIK TaKkTaWwana
2-knacc nasepnik eHimi. Jlazep ceyneciHe kapamaHbia.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 510-530nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No 50, date June 24, 2007

2 Kayincisaik
2.1 Kayincisgik TexHuKkachkl 6oibiHLIA HyCKaynap

2.1.1 Herisri Kayincisgik wapanapb!

CakTbiK, Wwapanapbl 6oibiHWA Gapnblk, HyCKaynapabl MaHe HycKaynapAbl OKbiM LWbIFbIHbI3. TeMeHae
BepinreH Hyckaynapabl opblHAaMay 3MEKTP TOrbiHbIH COFYbIHA, BPTKE aKenyi MyMKIH »oHe/HeMece aybip
apawkarrapzbl TyAblpybl MYMKiH.

Kayincizaik TexHukacbl 6ombiHWwa 6apnbik, HyCKaynapAabl }aHe HycKaynapabl Keneci nanganaHylubl
YLWiH caKTaHbI3. byaaH api KonaaHbINaTbiH «3NEKTP Kypas» TEPMUHI ANEKTP KEMICIHEH (Keninik kadenbMeH)
YKOHE aKKyMynATopAaH (Keninik kabenbCis) XKyMbIC iCTEATIH INEKTP KypasnFa KaTbiCTbl.

2.1.2 Mannbl Kayincizaik Wwapanapsbl

» YKbINTbI 6OnbIHBI3, apeKeTTepiHisre KOHIN 6oniHi3 MoHe aNeKTP KypanMeH XYMbIC icTeyre AypbIC
KapaHbi3. LLlapwaraH kesae Hemece ecipTki, ankoronb He Aapi KabbinaaraH COH aNeKTp Kypanab
KonaaH6aHbI3. OMeKTp Kypanasl KonJaHFaH Kesaeri 3efiHCisfiK ayblp )xapakarrapFa anapbin COFybl
MYMKIH.

» CaKkTaHAbIPFbIL KYPbUIFbINapabl OLWipMeHi3 JaHe ecKepTeTiH asynap MeH Genrinepai anmanpis.

» AcnanTtbl 6ananap meTnenTiH )epae cakTaHbi3.

» AcnanTbl Kate Gypan LblFapFaHaa 2-KnacTaH acklparbiH nasepnik ceyne naiga 6onagsl. Acnantbl TEK
Hilti kb13MeT KepceTy 6enimaepiHe weHaeyre pykcat 6epiHis.

» Jlasepnik coynenep ke3 AeHrehiHeH antapnbiKTai TOMeH HeMece YKOFapbl 8Tyi KepeK.

» KoplwaraH opTaHbi{ ocepiH ecKepiHis. AcnanTbl epT Hemece Mapbinbic Kayni 6ap wepne
KonaaH6aHbI3.

» FCC§15.21 nupektuBachkl GoibiHWA Hyckay: Hilti komnaHuAckl pykcat eTnereH esrepTynep Hemece
Moandukauuanap nanaanaHyLUblHbiH KYPbINFbIHBI NakaanaHy KyKblKTapbliH LWEKTeYi MYyMKIH.

» Acnan KynaraH }arganga Hemece ofaH 6acka MexaHUKanbIK, acepnep TUrisreHae, OHbIH MyMbICKa
KabineTTiniriH TeKcepy Kepekx.

» TemnepaTypa KeHeT e3repreH arganaa acnan KopluaraH opTa TemnepaTtypachiH KabbingaraHwa
KYTiHi3.

» ApanTepnepai waHe wababiKTapabl KonaavFaHaa Kypan 6epik GekitinreHiHe miHaeTTIi Typae Kes
WMETKI3iHi3.

» Jlypbic emec enweynepai 6onabipmay yLwiH nasepnik CoyneHiH WbIFy Tepe3eciH Tasa ycTay Kepek.

» Acnan KypbifbiC anaHaapbiHbIH KaTaH argannapbiHaa KongaHyra apHanfaHbiMeH oFaH gan 6acka
ONTUKanNbIK, MoHe MEKTP KypbinFbinapbiHa (mopblk, Ayp6ici, Kesingipik, ¢poTroannapar) CUAKTbI
YKbINTbI Kapay Kepek.

» Acnan biInFanabiH KipyiHeH KopFanFaHMeH, TacbiManabl COMKere cany angbiHAa OHbl KypFaTbin CYpTy
Kepek.

» MaHbi3abl enweynep anabiHaa acnantbl TEKCEPiHi3.

» Acnan gangiriH ap Ke3 MaHbI3fbl eflleynep anAbiHAa TEKCepiHis.

» MyMbIC OPHbIH MaKChbl XapblK TYCYMEH KaMmTamachi3 eTiHi3.

» KoHTaKTTepre TUMeHis.

» OneKTp KypanbiHbiH KyWiH MYKMAT Kagaranadbis. KosranatbiH GenikTepaiH MynTikcis KbiameT
eTeTiHiH, onapAblH KYpPICiHiH KeHingiriH, Gapnbiy, GenikTepAiH TYTacTbIFbIH 8HEe acnanTbiH
KbI3MET eTyiHe Tepic acep eTyi MyMKiH 3aKkbiMAapAblH MOK eKeHiH TeKcepiHi3. 3akbimpanraH
6enwekTepai acnantbl icke Kocnac OypbiH MeHAeTiHis.Hawap >keHaenreH acnantap KentereH
yKasaranbiM okuFanapabiH cebebi 6onbin Tabbinaasl.
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2.1.3 )ymbiC OpHBIH WaKcbinan wababiKTay

» ©nwey opHbIH KopraHbl3. PR 3-HVSG opHaTkaH Kesfe cayneHiH 6acka apampapra He e3iHisre
6arbITTanmMaraHbIHA KO3 WETKI3iHi3.

» Cartbinapabl waHe 6ackbliTapabl konaaHFaHaa cak 60nbiHbI3. YHeMi TypaKkThl Kyinai MoHe Tene-
TEHAIKTI caKTaHbi3.

» KaittapatblH HbicaHAap Hemece OeTTep jKaHblHAa OpblHAANFaH enwemaep, oMHeK Hemece yKkcac
mMarepuangap esniey HoTWKenepiH Gypmanaybl MyMKiH.

» AcnanTbl Teric, KosfanmanTbiH 6eTTe (BMbpauuanap acepiH Turisben) opHaTy KepeK eKeHiH ecTte
CaKTaHbI3.

» AcnanTtbl TEK TEXHUKaNbIK cMNaTTamanapbiHbiH LUEKTepiHAe KOoNnAaHbIHbI3.

» AcnanTbl, KOcankbl Kypanaapabl, anbiH6anbl Kypangapabl #aHe T.6. HycKaynapbiHa cai XaHe gan
ocCbl KypbINFbINap TYPiH KonaaHy GolbiHWAa HYCKaynapFa can nanaanaHbiHbi3. yMbIC WapTTapbiH
¥dHe opblHAANaTbIH 9peKeTTepAi ecenke anbiHbI3.Acnantapibl anibiH ana Kkes3aenreH MakcarrapaaH
ThIC KONAaHY KayinTi »araainapasl TyAbPybl MYMKIH.

> ©Onuwey perKanapbiMeH }OFapbl KEPHeY KeninepiHiH }MaHbIHAA MYMbIC icTeyre TbiMbiM CanbiHaAbl.

» AiHanaga 6acka ewbip PR 3-HVSG acnabbl KonaaHbinMaraHbiHa Kes KeTKisiHis. UHppakbiabin 6ackapy
KYPbINFLICH acnabbiHbIaFa acep eTyi MyMKiH.AcnanTsl AyPKiH-AYPKIH TEKCepin TypbiHbI3.

2.1.4 3neKTpMarHUTTIK yunecimainik
Acnan THiCTi AMpeKTMBanapAblH Karan TanantapbiHa conkec kence ae, Hilti Temenaerinepai ecenteH weiFapa
anvanpl:
e Acnan KatTbl coayneneHyeH Oy3bibin, XKyMbICTa akaymbikTap naiaa 6onybl MyMKiH.
MyHpan xeHe 6acka Aa KayinTi Xaraainapaa 6akeinay enem sapekeTTepi opbiHAaNYbI TUIC.
* Acnan 6acka acnantapra (Mbicasbl, yliakTaparsl HaBUrauua xynenepiHe) keaepri kentipe anagsl.
Tek Kopes yuwiin:
Byn acnan TyprbiH aiiMakTa naiaa 6onatsiH 3NeKTPMarHuTTLIK TONKbIHAAPFa apHanFaH (B knackl). On Herisinae
TypaKThl Xepnepae naiaanaryra apHanraH, 6ipak oHbl 6acka aiMakrapaa aa naiaanaryra 6onaasl.

2.1.5 2-wi nasep KnacoiHAarbl acnan yLwiH nasepnik wikrey

Acnan IEC60825--1:2007/EN60825--1:2007 ctanaapThl 6oibIHLLA 2-LUi nasep KnackiHa )artaasl. Byn acnantsl
nanaanaHy KOCbIMLLA KOPFaybILL KypanaapAbl KONAaHyAbl KXKET eTnenai.

ABAWNAHBI3
Wapaxar any Kayni 6ap! Jlasepnik cayneHi anamaapra 6afbiTrayra ToliibiM CasblHabl.

» JlasepaiH XapblK KesiHe elukallaH Tikenen kapamaHbl3. Kesre Tikenen TUreH »xaraanaa, KesiHisai
»aybin, 6acbiHbI3Abl Cayne AManasoHbIHaH LUbIFaPbIHbI3.

2.1.6 AKKyMynAaTopnbiK acnantapAbl MyKUAT NnanaanaHy

» AKKymynATopnapAbl MOFapbl TeMnepartypanap, Tikenew KyH cayneci MeH epTTeH aniuak, yCTaHbi3.
Xapbineic kayni 6ap.

» Axkkymynatopnapabl 6enwekreyre, kbicyra, 80°C (176°F) worapbl Temnepatypara AemiH KbisablpyFa
3He HarFyFa TbIMbIM canblHaAbl. DATNEce epT, XapblibiC HeMece Kyiik kayni 6ap.

> AKKYMYNATOpFa KaTTbl MeXaHUKanblK COKKbl KonaaH6aHbI3 }aHe aKkKyMynATopAbl NaKThipMaHbi3.

» AKKymynaTopabl 6ananapabiH KOnbl ETNENTIH epae caKTay Kepek.

» blnFangbif TMIOIH GonabipMaHbid.  |WKe EeHreH bIFanabIbK KbiCKa TyMbIKTanyFa oKenyi jkeHe
HOTUXKECIHAE YKapblNblC HE BPTKE anapbin COFYbl MYMKIH.

» AKKYMYNATOPMEH THICTi emec TypAe HMYMbIC iCTereHie oaH 3NEeKTPOJIUT arbin LUbIFYbl MyMKiH. OFaH
Tvroai 6onabipmaHbi3. Kesnencok TureHae CyMeH LanbiHbi3. DNEeKTPONUT Kesre TureHae gapirep
KeMeriHe MYriHiHi3. AKKYMynATOpAaH afbin LWbIKKAH 3MEKTPONUT Tepi TiTIpKEHYIH Hemece KyWhikTepAai
TYAbIPYbl MYMKIiH.

» Tex THiCTi acnanka apHanfaH akKymynaTopAbl FaHa nanaanaHbiHbi3. backa akkymynAatopnaabl
naipanaHy Hemece akkymMynaTopnapAbl 6acka MakcaTrapMeH naiaanaHy HOTWXKECIHAE epT He XKapbinbiC
Kayni TyblHAANAbI.

> AKKYMYNATOPAbl CallKblH YKOHE KYPFaK >Kephe CaKTaHbi3.  AKKyMYNATOpAbl KYH Ke3iHAe, KbibiTy
KypanaapbelHAa Hemece Tepese CbipThiHAA CaKTayFa ThiibiM canbiHaabl.

» MManganaHbIIManTbiH aKKYMYNATOPAapAbl KOHTaKTINEpAiH TyWbiKTanyblHbIH ce6ebi 6onybl MyMKiH
CKpenKkanapaaH, TMbIHAApAaH, KinTTepAaeH, uHenepaeH, GypaHpanapaaH weHe Gacka metann
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3aTTapfiaH apbl YCTaHbi3.  AKKYMYyJATOP He 3apAATaFbill KYPbUIFbIAAFbl KOHTAKTINEPAiH KblCKa
TYMbIKTaNYbl KYAiK He epTKE anapbin COFybl MYMKIH.

» 3akbimpanFaH akKymynaTopnapabl (Mbicansi, cbizaTtapbl 6ap, GenikTepi CbiHFaH, KOHTaKTinepi
6yrinreH waHe/HeMece CO3bINIFaH aKKYMyNATOPNapAbl) 3apAATaYFa aHe KalTa KongaHyra ThiibIM
canbiHagbl.

» AKKyMynaTopAbl TeK OHAIPYLWIi YCbIHFaH 3apAATaFbill KYPbUFbINapAblH KemeriveH 3apAATaHbi3.
3apAaaTarbill KYpPbINFbiHbl TUICTI @eMec akkyMynaTop TypnepiH 3apAaTay YLWiH KonaaHFaHaa epT TyblHAAYbI
MYMKiH.

» Li-lon aKkkymynaTtopbiH TacbiManaay, caktay >keHe mnaiganaHy OGOMbHLWA apHalbl HycKaynapAblH
TanantapblH OPbIHAAHbI3.

» AcnanTbl YK TUey anabliHAa akKyMynaTopnap mMeH Gatapeanappfbl oklLuaynay Hemece acnantaH
LbIFAPY KepeK. AFbiN KETKEH aKKYMYNATOP 3NIEMEHTTEPi acnanTbl 3aKpiMAaybl MYMKiH.

» [NaipanaHbiNMManTblH akKKyMYyNATOPAbIH bICThIK, €KeHi cesinreHae, akKyMynATopAblH e3i He acnan neH
aKKyMYTIATOP »KyHeci akaynbl 60ybl MyMKiH. ACRanTbl iaHFbILL MaTepuanaapaaH anwak, 6akbinayra
6onatbiH TyTaH6aNTBIH Mepre KOoMHbIN, CYbITbIHbI3.

3 Cunarrama

3.1 ©Himre wony

3.1.1 Potayusnsl nasep PR 3-HVSG ]
LWapTTel 6enrinep

®  Jlasepnik coyne (POTALMA XKaA3bIKTbIFbI) ® Li-lon akkymynatopsl
@  90° 6akpinay cayneci ®  Backapy naHeni
® Potauuanbik 6ac @  5/8" upek oiimacel 6ap Heris
®  Tytkpiw
3.1.2 Backapy naHeni PR 3-HVSG £
LWapTTel 6enrinep
XKapbik, AMoabl: ABTOMATTbl HUBENMPEY ®  Tyime: EHkentty BypbiLubl
®  TyiMme: «AHTULIOK» GYHKUMACHIH OLipy ®  Tyhme: AitHany XbingamabiFbl
Kapbik AMOAbI: «AHTULLOK» GYHKLMUACHIH Tyime: Kocy/Ouwipy
ewwipy ®  Barapen 3apAablHLIH KEPCETKILL
@  Xapbik anoas:: EHkeity Gypbitubl
3.1.3 Kawsiktan 6ackapy Kypansi PRA 2 &
LWapTTel 6enrinep
XKapeblk anoasi: XibepinreH nopmeHaep Tyiime: Chbi3bIKTbIK GYHKLXA
@  Tyime: AitHany »KbinaaMabiFsl Cepsortyiimenep (+/-)

Tyime: ChbisblK GaFbIThl (COM KaK/OH »KakK)

3.2 MakcarbiHa cai KongaHy

CunartranfaH eHiM aiHanatblH, KePIHETIH Xackln nasepnik cayneci »kaHe 90°-Ka bIKbITbINFAH GaFbITTaybIL
ceyneci 6ap aiHanmanbl nasep Gonbin Tabbinaasl. PoTauuAnblk nasep TiK, KENAEHEH XKOHe eHKeiTynep
YLWiH naiaanaHbinybl MyMKiH. Acnan kenaeHeH OMIKTIK e3repyi, TiK KeHe eHKeWreH kasblKTbikTapaa »oHe
Tik GypblluTapaa enwemaepai eney, TacbiManiay XeHe Tekcepyre apHanfaH. [aiaanany melcanzapsl -
METP MeH BMIiKTIK KecikTepiH TackiManaay, kabbipranapaa Tik GypbiluTapAbl aHblKTay, Heriari Hyktenepre Tik
BarbiTTay Hemece CoMKeC XasblKTbIKTapAbl Xacay 60nbIn Kanagbl.

» Byn eHim yuwiH Tek Hilti B 12/2.6 nUTUA-MOHALIK, aKKyMYNATOPbIH FaHa nanaanaHbiHbI3.

» Bbyn eHim ywiH Tek Hilti C 4412-50 sapaaTarbill KYPbINFLICHIH NanaanaHblHbI3.

3.3 Epekweniktepi

Acnan 6ip anamra Ke3 KenreH )asblKTbIKTbl Te3 XaHe A8/ HUBenMpieyre MyMKiHAIK 6epeai.

4 Typni aiHany »uiniri 6ap (0, 90, 300, 600 aiH/MuH). HuBenupney pexxuminae nasepnik coyneHiy aiHany
xuiniri 300 aH/MUH Kypanabl.

AcnanTa Keneci »ymMbIC KyHiHiH KepceTKiluTepi 6ap: ABTOMATTbI HUBENUPEY YKapblK AMOAbl, EHKEUTY XapbiK,
MO/Ibl YKEHE «@HTULLOK» QYHKLMACKIHBIH Xapblk AUOAbI.
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Bip Hemece eki 6arbiTTa aBTOMAaTThl HUBENUPIIEY Ke3iHAE CepBOXYHe TEXHUKanbIK cunatramara cai Asngik
LeKTepiH cakTayabl Gackapagbl. HUWBEnMpneyre >eTnereH Kesze (acnan HUBEnprey anmMarbiHaH TbiC
Hemece MexaHuKanblK 6noKTay) Hemece acnan 6ymMaaaH anbiHFaH Kesze (4ipin/CoKKb) aBToMaTTbl eLwipy
OpbIH PYHKUMACKH KOChINaabl. OLIKEHHEH KeWiH CayneHiH aiHanybl TOKTanabl, 6apibik »Kapblk, AMOoATaPbI
KbINbIbIKTaK 6actanabl.

HKyMbIC KaLLBIKTBIFbIHA YKOHE KOPLLUAFaH OpTa XKapblKTbiFbiHA GainaHbICTLl Na3epnik cayneHi Kepy MyMKiHAiri
LeKTenyi MyMKiH. HblcaHaHblH KemeriMeH KepepniKTi xakcapTyra 6onazel. Jlasepnik caynenepaiy KepiHici,
MbICanbl, KYH XapbiFbiHaH TOMEHAETINTEH Keadze, nasep KabbinaayLbiCbiH (KepeK-apak) nanaanaHy yCblHbl-
nagel.

Husenupney

HuBenupneHreH neHrewre teHectipy (+5°) erfolgt acnantbl eki KipicTipinreH CepBOKO3FaNTKbILL apKbiibl
KOCKaHHaH KeiiH aBTomMartTbl TypAe opblHAanaabl. XKapbik AMOATAPbLIHBIH XaHybl COMKEC XYMbBIC pexumae-
PiHiH (GYHKUMANAPALIH) KOCkINYbl Typanl xabapnanasl. AcnanTel Tikenen eaeHae, WTaTueTe Hemece Kabblpra
BeKiTKiLLiHIH KemeriMeH opHaTyFa pyKcar eTineai.

TiriHeH HMBenupney aBTOMaTThl TypAe icke acbipbinaabl. PRA 2 cepBOKO3FanTKbilUTapbiH +/- 6ackapy
TYAMeENepiHiH KOMETIMEH TiK YKasbIKTbIKTHI KOSIMEH Typanayra (Gypayra) 6onaasbl.

EHicTi eHkelTy pexumiHae PRA 2 kalwblkTaH 6ackapy Kypanbl apKeinbl + 5°-ka AeiiH KONMeH peTTeyre
Gonaabl. A 6onmaca, eHKenTy aganTepiMeH eHKelTyai petrey pexkuminae 60%-Fa AewiH eHkeiTyre Gonaasl.
Erep acnan kongaHy 6apbiCbiHAa AEHreMAeH LbIFbIN KeTCe (Aipin/COoKKbI), acnan KipicTipinreH «AHTULLOK»
DYHKUMACBIHBIH KOMEriMeH eCKepTy peXxuMiHe aybicaibl (HUBENUPEYre ETKEHHEH KEeriH eKiHLIi MUHYTTaH
6actan 6enceHnai). Bapnbik Xapblk AMOATAPbI XKbIMbLLIKTARALI, acnan 6ackl anHanybiH TOKTaTazAbl XeHe nasep
eweai.

Backa acnantapmeH Tipkecim

PRA 2 KawbiktaH Gackapy Kypasbl alblk KawblKTbiKTapaa poTauuanbik nasepai biHFannbl Gackapyra
MYMKiHZIK 6epeai. Jlasep cayneciH KallbiKTaH 6ackapy KypanbiHblH KOMeriMeH Typanay KochiMLa MyMKIHAIr
Gap.

Hilti nasep kabbinaayLbICbIH YIIKEH KaLUbIKTbIKTapAa Naseprik coyne MHAMKAUMACH YLLiH KonaaHyFa 6onaabi.
Enxel-Tenxkeini aknapar naiganary 6oibiHLLa HycKaynbikTa 6ap.

3.4 )Mapblk aMoATbHl MHAUKaTOPNap
PoTauuanbik nasep Xapblk AMOATHI UHAUKATOPNAPMEH XabablKTanFaH.

KypanabiH GenwekTepi Cunartramachbl

Bapnblk, XapblK AMOATAPbI XbIMbIbIKTARALI * Acnanka COKKbl TMAI Hemece HuBenupney
PEXUMIHEH yaKbITLLA LUblFAPbIIFaH.

ABTOMATTbI HUBENMPNEY XapblK AMOAbI Xachin e Acnan HuBenupney pexxumiHae.

TYCNEH XbIMblbIKTaRAb!

ABTOMATTLI HUBENWUPIEY XKapPbIK AMOAbI XaChkin e Acnan HUBENUPNeHAi/KyMbICKa AaMblH.

TYCMeEH »aHbin Typ

«AHTULLOK>» GYHKLUMACHIHBIH XXapblK AWOAbl CAPFBITT
TYCMEH »aHbin Typ

«AHTULLOK» PYHKLMACHI OLWipinai.

EHiCc MHAMKATOPbIHLIH YXapbIK, AMOAbl CAPFLINT ¢ EHkeliTy pexkumi 6enceHaipinreH.
TYCMEH XaHbin Typ

3.5 Li-lon akKkyMmynATopbIHbIH 3apAATay AeHreriHiH KepceTKiLui
JIUTUR-MOHABIK, aKKYMYNATOP 3apsATany AeHreni UHAMKATOPbIMEH KabAbIKTanFaH.

KypanabiH 6enwekTepi Cunarttamachsl

4 )kapblK, AMOAbI XaHaAabl. e 3apsaaray ky#i: 75 % - 100 %
3 >KapblK, AMOAbI XaHaAabl. * 3apsaaray Kkywi: 50 % - 75 %
2 )KapblK AMoAbl XaHaabl. * 3apsaaray Kywi: 25 % - 50 %
1 )KapbIK Anoabl aHaabl. e 3apsaray kywi: 10 % - 25 %
1 )XapblK AMOAbI XKbiMbIKTARAbI. * 3apsaaray Kkywi: < 10 %
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~a-| Hyckay

XyMbIC icTen TypraH Kesfe akKyMynaToOpAblH 3apaatany AeHreii acnanTtbli Gackapy naHeniHae
Kepcerineai.

XKyMbic icTemelt TypFaH Kyilae akkyMynAaTopAblH 3apaatany AeHreiiH Gocaty TyimenepiHiy GipeyiH
TYPTY apKbinbl KepceTtyre 6onaasbl.

3apsartay GapbicbiHaa 3apaarany AeHreni akkyMynatopaarsl MHAMKaTopAa KepceTineai (3apaatarbiy
KYPbINFbIHBI NaiaanaHy 6oMblHLLIA HYCKaybIKTbl KapaHbi3).

3.6 MeTkisinim muHarbI

PR 3-HVSG potauusnsik nasepi, PRA 2 kawwblktaH 6ackapy KypbinFbichl, PRA 54 HeicaHacel, 2 6atapes (AA
Benimaepi), 2 eHAIpyLLi cepTUdUKaTLI, NaiaanaHy GoMbIHLLIA HYCKAYIbIK.

. Hycray
OraH Koca, eHiMIiHi3 yLWiH pykcart eTinreH »yrenik eHimai Hilti optansiFbiHaa Hemece Keneci cantra
Tabyra 6onaabl: www.hilti.com.

4 TexHuKanblk cunaTtTamanap

OpeKeT eTy AvanasoHbl (AMameTp) 150 m
(492 oyT)
BannaHbic guanasoHbl (PRA 2) 30m
(98 oy - 10 Atoim)
10 m-geri gangik (MIL-STD-810G 6oiibiHIwa +1 MM
CTaHAapTTbl KOPLUAFaH opTa WapTTapbiHAa) (+0,04 aroiim)
Nasep knacbl KepiHeai, 2-wwi nasep Knacel,

510-530 Hm/M0<4,85 MBT = 300 aiHvinH;
EN 60825-1:2007; |IEC 60825-1:2007

MymbIic Temnepartypachb! -10°C ... 50°C
(14 °F ... 122 °F)
Cakray Temneparypacbl -25°C ... 63°C
(=13 °F ... 145°F)
Canmarbl (B12/2.6 akKymynAaTopbiH Koca) 2,4 kr
(5,3 PpyHT)
Kynay cbiHarbiHbIH 6uikTiri (MIL-STD-810G 1,5m
6oMbIHIWA CTaHAAPTTHI KOpLUAFaH opTa (4 dyT - 11 proim)
wapTTapbiHaa)
TarFaHHbIH UpeK oMMachbl 5/8 aonm
IEC 60529 60MbIHLIA KOPFaHbIC KNnachbl IP 56

5 MymbicKka nanbIHAbIK,

5.1 AxkKymynatopAbl 3apaatay

> AKKYMyNATOPAbl 3apAATaFbill KypblIFbIFA OpHATY anabiHaa OHbiH GeTi Kyprak »KeHe Tasa eKeHiHe Kes
YKETKIZiHi3.

Hyckay
| AxkymynaTtop sapsabl 60c 6onFaHaa xyie asToMaTThl Typae eLuedi.

5.2 AKKymynaTopabl eHrisy

f ABAMWIAHbI3
MWapaxar any Kayni OHiMHIH Ke34eiCOoK, iCke KOCbInybl.
> AKKymMynatopZibl OpHaTy aniblHAa eHIMHIH eLLipinreHiHe Ke3 XeTKi3iHi3.
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ABAMINAHBI3
AnekTpnik Kayin. Kip KoHTakTinep Kbicka Ty#blKTanyabl TyAbIpYybl MYMKiH.

> AKKyMynAaTopAbl opHatnac OypblH akKyMynaTOp MeH acnanTbi{ KOHTaKTinepiHae 6erae satrapabiy
YKOK, EKEHAIrHe Ke3 XEeTKI3iHi3.

ABAWINAHbDI3
Mapakar any kayni. AKKyMynaTop AypbIC canbiHbaraH kesfe, acnan illiHeH Tycin Kanybl MyMKiH.

»  AKKyMynATOpAbIH TYCiM KanybiH He 6acka kayintepai 6onabipmay yLliH OHbIH acnan ilwiHe 6epik
OpHaTbINFaHbIH KaAaranaHbi3.

> AKKyMynaTopZbl OpHartbin, acnarn illiHe 6epik OpHATbIFAHbIHA KO3 KETKI3iHi3.

5.3 AKKyMynaTopabl Wwhirapy B
> AKKYMYNATOPAb! LbIFapbIHbI3.

6 Kbiamer Kepcety

6.1 AcnanTtbl Kocy
» Kocy/Ouwipy TyMMeCiH BacbiHbI3.

| Hyckay

| KocynaH KeiiiH acnan aBToMaTTLl HUBENMpeyi icke Kocasel.

MaHbI3abl enweynepaeH anabliH acnan AsnairiH TEKCEpPIHi3, acipece, 0N eAeHre KynaraHHaH COH
Hemece aJeTTeriieH ThbiC MeXaH1KasblK 9Cep €TKEH COH.

6.2 KenpeHeH MasbiKTbIKTa MYMbIC icTEy 6

1. Acnantbl yCTaFbILLKa OPHATbIHbI3.

e Hyckay
YcTarbill peTiHae Kabblpra yCTarbilbiH HEMEeCe TafHbILLTHI NaiaanaHyra 6onaasl. Tipek aiMarbiHblH
eHKeNTy BypbliLLbl MakcUManasl + 5° 6onybl Kepek.

2. Kocy/Ouwipy TyiMeciH 6acbliHbl3. ABTOMATTbI HUBEUPIEY Xapbik AMOZbI Hachi 60bIN XbiMbbIKTARAbI.

e Hyckay
Husenupneyre Kon eTKisareH CoH nasep cayneci KOChINbIM, aBTOMATTbl HUBENUPAEY XapblK AUOAbI
Y3AIKCi3 XaHaabl.

6.3 TiKk Ma3bIKTbIKTa MYMbIC iCTEY 7]
1. AcnanTbl OHbIH 6ackapy naHeni anFa kapaw GarbiTTanarbiHAaNi XaTKbI3blHbI3 HEMECE OPHATbIHbI3.

s Hyckay
OpHarbinFaH AanAiKTi caktay MyMKiH 60nybl yLUiH acnanTbl Teric 6eTke opHanacTeipy Kepek Hemece
CoWKeCiHLLe LTaTUBKe Hemece Backa caiMaHFa opHaTy Kepek.

2. AcnanTbiH TiK OCiH HblCaHa MeH Kapaybln KeMeriMeH KanaraH GarbiTTa TypanaHbla.

. Hycray
HuBenupneyre KO XeTKi3reH CoH nasep Coyneci KOCbINbIN, aBTOMAaTTbl HUBENMPIIEY XapblK AMOAbI
Y3AIKCi3 XaHaabl.

3. «Kocy/Ouwipy» TyiMeciH 6acbiHbl3. HuBenupneyaeH keWiH acnan TiK TeMeH npoeKuuanaHaTbiH
cTauMoHapblK aiHanatelH cayne 6ap nasepnik XyMbIC PEXUMIH iCke Kocaabl. Byn npoekuuanaHaTtbiH
HYKTe TipeK HyKTeci 60nbin Tabbinazbl XaHe acnanTbl OpHANACTLIPY YLUIH KbI3MET eTesi.

4. CayneHi 6yKin aitHany )asbIKTbIFbIHAQ KOPY YLUiIH aitHany Xuiniri TyMeciH 6acblHbI3.

5. Kauwbiktan 6ackapy KypasnbliHbiH «+» XaHe «—» TyiMenepiMeH Tik aiHanaTtbiH CoyNeHi OHFa YXaHe conFa
5°-Ka AemiH BypbILLKA KbIDKbITYFa 6onaas.
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6.4 EHKenTy

OHrainbl HaTWxenepre xeTy yuwiH PR 3-HVSG nasepiHiH TypanaHyblH Kaaaranay kemektecedi. byraH »eTyain
€H XKaKCbl XKONbl — acnanTaH CoJFa )XeHe OoHFa 5 M-AeH (16 ¢yT) anwak, 6ipak OHbIH OCiHe mapannens,
2 HyKTe TanZay. HuBenupneHreH KenAeHeH »asblKTbIKTbIH OUIKTIriH Genrinewis, cofaH KewiH eHKeuUTyaeH
KeWiHri OuikTikTi GenrineHis. Erep eHai eki Hyktezeri ockl OuikTiktep Gipaeit 6onca, acnantel Typanay
OHTainaHAbIPbINAbI.

6.4.1 EHicTi KOnMeH opHaTy

1. HakTbl Tanceipmara 6ainaHbICTbl acnanTbl, MbICanbl, TaFaHFa OPHATLIHbI3.

2. Potaumanel nasepai eHKENTY asbIKTbIFbIHbIH XXOFAPFbl HEMECE TOMEHTT KbiPblHAA OPHANACTLIPbIHbI3.

3. Acnan apTbiHaa 6ackapy naHeniHe Kapan TypblHbI3.

4. AcnanTbl Aepeki peTTe acnan 6acklHAarbl HbICaHAbIK KECIK KOMeriMeH eHKenreH XasblKTbIKNeH katapnac
TypanaHpi3.

5. AcnanTbl KOCbIN eHKENTYy PEXUMIHIH TyUMeCiH BacbiHbid. EHKEeNTy pexuMi xapbik AMOAbI KaHbIn Typ.
HuBenupneyaeH KeiiiH nasepnik coyne icke Kocbinaabl.

6. XKasbIKTbIKTbI EHKEWTY YLIiH KawbikTaH 6ackapy KypasblHblH «+» HEMECe «—» TYWMECiH GacbiHbid. A
6onmaca,coHbIMeH Bipre, EHKeNTy ananTepiH (Kocanksl Kyparn) naganaryra 6onaasi.

7. CTanfaapTThl XXYMbIC PeXUMiHe opany yLiH acnanTbl eLuipin, KanTa KoCy Kepex.

6.4.2 EHKeWnTy agantepiHiH KeMeriMmeH eHicTi opHaTy

1. ApHaiibl eHKelTy aganTepiH TaAHbILLKA OPHATbIHbI3.

2. TaraHAbl eHKENTY Ka3bIKTbIFbIHBIH XOFAaPFbl HEMECE TOMEHTi KbipblHAA OPHANaCTbIPbIHbI3.

3. Portauuaneik nasepai eHkenTy agantepiHe opHartbin, PR 3-HVSG 6acbiHaaFbl HbICaHAbIK, KECIK KeMeriMeH
acnanTbl eHKeNTy aaantepiMeH Bipre eHKeNTy XasbiKTbIFbIHA KaTapnac TypanaHbl3.

4. EHrewTy agantepi 6actankpl KyliHae 6onyblHa ke3 XeTkisiHi3 (0°).

L Hyckay
9 ¥

PR 3-HVSG 6ackapy aimarbl €HKETY BaFbiTblHbIH KEPi XaFbiHAa B0Nybl KEPEK.

5. AcnanTbl KOCbIHbI3.

6. EHKenTy pexkumi TyimeciH 6ackiHbid. Potaunanbik nasep 6ackapy naHeniHae eHKEUTY PEXUMIHIH XKapbIK,
oAbl xaHaabl. Acnan asTomartTsl HuBenupneyAi 6actaiabl. On »xabblk GonFaHAa nasep KoCbibiM,
aitHana GacTanabl.

7. EHAi eHkellTy anantepinae KaKeTTi eHKelTy OypbilUbiH PETTEHI3.

Hyckay

EHicTi konmeH petTereH kesae PR 3-HVSG nasep »asblKThiFbIH 6ip peT HUBENUpnen, coaaH Kewi
Bekitesi. KyH 6oiibl nanaa GonartelH Aipinaep, Temneparypa esrepictepi MeH 6acka acepnep nasep
Ma3bIKTbIFBIHBIH KYHiHE 9Cep eTyi MyMKIH.

6.5 PRA 2 KawbikTaH 6ackapy KypanbiMeH yMbIC icTey

PRA 2 kalwblkTaH 6ackapy Kypasbl poTauuanbik nasepMeH KYMbICTbI XKEHINAeTeai XoHe acnanTbif Kenbip
dYHKUMANAPBIH iCKe KOCY YLUiH naiaanaHbinaasl.

AnHany wuinirin Tanaay

PoTaunanblk nasepai KOCKaHHaH KeiiH aenki 6oibiHwa 300 aiHanbIM/MUHYT aifHany XXuiniri opHaTbinazsl.
Bany aiHany »uiniri nasepnik cayneHiH >kapblfbipak acep eTyiH TyAblpybl MYMKiH. Tes aiHany »uiniri nasepnix
CoyneHiH TypaKTbl acep eTyiH Tyabipaabl. AHany »uiniri TyimeciH GipHelle peT 6acy apKbiibl aHany Xuiniri
esrepei.

ChbI3bIKTbIK, GYHKLUAHBI TaHAay

ChbI3bIKTbIK GYHKUMA TyAMeECiH 6ackin, nasepnik coeyne AuanasoHbliH Gip Chidblikka AeiiH asaiiTtyra 6onagbl.
OcbiHbIH apKacbiHAa Naseprik coyne anTapnbiKTan xapbiFbipak, 6onasbl. Chi3bIKTbIK QYHKUUA TYHMECIH Ken
per 6acymMeH Chi3blK, Y3blHAbIFEIH ©3repTyre 6onazbl. Cbi3bIKThIH Y3bIHABIFEI Nlasepnep MeH kabbipra/6et
apacbiHaarbl KalwbIKTbiKkKa GainaHbICTsl 6onaabl. Jlasepnik Cbi3biKTbl GarbiTTay TyWMenepiHij (OH awx/con
YKaK) KeMeriMeH KanayblHbl3LLa XbIMKbITYFa 6onaabl.

6.6 «AHTULIOK» PYHKLMUACHIH oLlipy
1. Acnantbl KOCbIHbI3.
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2. «AHTULLIOK» (YHKUMACHIH OLipy TyAMeCiH 6acblHbl3. «AHTULLOK» QYHKUMACHIH 6Lipy TypakTbl Typae
KOCbIIFaH XapblK A1OAbI GYHKUMAHBIH COHAIPINreHiH Binaipeai.
3. CranaapTTbl pexxnumMre KauTy yLiH acnanTbl eLipin KanTa KOCbIHbI3.

6.7 X maHe Y ocbTepi GoiibiHLLIA acnan aangiriH Tekcepy &

1. Acnantbl KabblpragaH LwamameH 20 M (66 ¢yT) KaLLbIKTbIKTA OPHATbLIHBI3 (LUTATUBKE OpHaTyFa 6onaasbl).

2. Acnantbl TaFaHFa opHarbln, acnan 6acklH Kabblpraga GenrineHreH makcartsl Genrinepaid KemeriMex
TypanaHpi3.

3. KabbinaaylwbiHblH kKeMeriMeH Kabblpraaa HyKTeHi 6enrineHia (1-Hykre).

4. AcnanTbl 83 OCiHiH aitHanackliHaa 90° BypbiHbI3. Byn keaae acnan GUiKTiri earepmeyi Kepek.

5. HebicaHa kemerimeH KabblpFara eKiHLLi HYKTEHi 6enrineHis (2-Hykre).

6. AnabiHAA opblHAANFAH eKi KaaamAabl Tafbl eKi peT Kantanan, HbicaHa KemeriMeH 3-LUi aHe 4-LUi HYKTeHi
ycTan anbiHbi3 xoHe Kabbipraaa Genrinexis.

Hyckay

Mykuar opbiHaaraHaa 1 >keHe 3 HyKTenepi (Herisri OCb) MeH 2 XoHe 4 HyKTenepiHiy (kenaeHeH ocb)
apacblHAarbl KalblKTblK 3 MM-AeH (20 M yuwiH) (66 ¢yt ywiH 0,12") acnaybl kepeK. YNKeH aybiTKy
6onca, acnantbl Hilti cepBucTik opTanbiFbiHa kanubpneyre xibepiHis.

6.8 Tik ocbTi Tekcepy £, [IU

AcnanTbl kKabbipraaaH WwamameH 20 M (66 ¢yT) KaLLbIKTIKTAa MYMKIHAIMHLLE Teric Heriare Tik KOoto.

Acnan TyTKanapblH KabblpFara napannens eTin Typanaxbi3.

AcnanTbl KOCbIHbI3 »kaHe Herizae (R) Tipek HyKTeciH 6enrineHis.

KabeinpayLubl kemeriMeH (A) HyKTeciH kabbipFa 6ackiHaa Genrineris. (OpTalua XbinaamabiKTbl TaHAaHbI3).
Helcana kemerimeH LwamameH 10 m (33 ¢yT) OuikTikTe (B) HYKTECIH Genriney.

Acnantbl 180° 6ypaHbi3 xeHe Herisaeri (R) Tipek HyKTeCi MeH Kabbipraaa GenrineHreH TeMeHri (A) HYKTeCi
GoiiblHLWA TypanaHbla.

7. Kabbinpaywbl kemerimeH wamamer 10 m (33 ¢yT) 6uikTikTe (C) HYKTECIH GenrineHis.

o0k wh =

Hyckay

MykuaT opblHaaranga OGenrineHreH (B) jkeHe (C) HyKTenepiHiH ekeyiHiH Ae apacblHAaFbl
KenAeHeHIHeH KalwbIKTbIK 2 MM-AeH (10 M ywiH) (33 ¢yT ywin 0,08") asbipak 6onybl kepek. Kartbl
aybITKy 6onrFanaa: Acnantel Hilti cepBucTik opTanbiFbiHa kanuépneyre xibepiHis.

7 KyTiMm, TeXHMKanbIK, KbI3MET KOPCETy, Tacbimangay #aHe caKray

7.1 Tasanay maHe KenTipy
» Jlasepnik CayneHiH LUbIFy Tepe3eCiHeH LWaHAbl YPRen LblFapbiHbl3.
» Jlasepnik CoyneHiH LbIFy Tepe3eciHe caycakneH TMMEHi3.

» AcnanTbl TeK Tasa XeHe XXymcak LiyGepekneH Tasananbid. KaxeT Gonca, WyBepekTi Tasa cnvpTneH
HeMece asfan CyMeH CynaHbi3.

Hyckay

Byabip Tazanay Kypanbl 9{HEKTi Kplpbin, acnan AanairiHe acep eTyi MyMkiH. CnupT He cyaaH 6acka
eluKaHAai CyMbIKTbIKTapAbl naiaanaHéaHbl3, enTKeHi onap nnactmacca GenLeKTepiH 3akbimaayb
MYMKiH.

YKabablKTbl TeMMepaTypaHbiH LWeKTi MOHAEPIH cakTan KenTipiHi3.

7.2 Cakray

» AcnanTbl binFanabl KyliHae caktamaHbi3d. OHbl XKYKTEN cany XeHe cakTay anabiHAa KenTipiHi3.

» Cakray angblHaa epiaiblM acnanTtbl, TacbiManayra apHanfFaH KOHTEMHep MEeH Kepek-apakrapabl
TasanaHbl3.

» AcnanTbl y3aK cakTayaH Hemece TacbiManaayaH KeniH OHbl KOnAaHy aniblHAa CbiHAK, eMLLeYiH Xy prisi-
Hi3.

» KababiFbiHbI3ALI CaKTaraH kesae, acipece »abablKTbl KONIKTIH iLiHAE cakTaraH Kesae TemnepatypaHbly
LUEKTi MOHiHEe Hasap ayAapbiHbI3.

136



7.3 Li-lon akkymynaTopbiHa Kbi3MeT KOpceTy

» AKKYMynATOpAbl Tasa KyMAe MaHe Mal MeH xarapMmangaH 6oc yctanbis. KypambiHaa CUAMKOHBI
6ap Tasanay 3aTTapbiH KONAaHyFa ThibIM CanbiHaAbl.

»  CbIPTKbI XXaFblH CoN CynaHFaH LUyGepeKmneH ui TasanaHbls.

» blnFanabiH TMIOIH GonabipMaHbI3.

»  Akkymynatopabl Hilti Komnanuacel makynaaraH nMTU-MOHALI aKKyMynATOpRapra apHanfFaH 3apaaTarbiLL
KYPbINFbINapMeH 3apAaTaHbl3.

7.4 Tacbimanpay

Li-lon akkymMynaTopbIH TackiManaay, cakray »kaHe naiaanaHy GoiblHLLIA apHaiibl HyckaynapAblH TanantapbiH
opblHAaHbI3.

AcnanTbl XXyK TWey anabiHaa akkymynatopnap MeH Garapesnapibl OKLiaynay Hemece acnantaH WwhbiFapy
Kepek. AFbin KEeTKeH Batapes/akkyMynaTop aNeMeHTTepi acnanTbl 3aKbiMAaybl MYMKiH.

7.5 Hilti enwey mynenepiHi KbiameT KepceTy Genimi

Hilti enwey »xyienepiHi Kbi3MeT kepceTy GeniMi TEKCePICTi eTKideai »aHe aybITKy nanaa 6onFaH xaraaiaa,

KalTa opHaTyAbl OpbiHAAWAbI XOHe acnanTblH cMnatTamara ConKecTiriH Tekcepedi. CbiHak eTKidy KesiHaeri

cunattamara CoOMKECTIK KbI3MET KepCeTy cepTudMKatbiHAa »xasbala Typae pactanadsl. TemeHaerinep

YCbIHbINaabl:

* Kapamabl Tekcepy apanblifblH NanaanaHyra ComKec TaHAaHbI3.

e Acnanka KyTiIMereH >XYKTeme TYCKEH COH, MaHbI3[ibl XXyMbICTap opbiHAamac OypbiH, COHAa Aa Kem
nereHae xoin caibiH Hilti enwey »yhenepiHiy KplaMeT kepceTy GenimMiHae TeKcepicTepai OpbiHAAY KXKET.

Hilti enwey xyiienepiHi KbI3MeT kepceTy 6enimi 8TKI3ETiH TEKCepIC NainaanaHyLLblHbI KonaaHy anzbiHaa XeHe

KonaaHy Kesinae acnantbl TekcepyaeH 6ocatnanabl.

7.6 ©nwem ganairiH Tekcepy

TexHWKanbIK LWapTTapra COMKECTiKKe Keningik 6epy mMakcatbiHAa acnantsl TypakTsl apansikrapaa (KemiHae
Y/IKEH/peneBaHTTbl enwemMai OpbiHAay aniblHAa) TEKCEpY Kepek.

Acnan ynkeH GUiKTIKTEH KynaraH COH acnanTbiH XXyMbiCKa KkabineTTiniriH sepptey kepek. Temenzeri waptrapaa
acnanTbiH{ akayChl3 KbI3MET eTyi KaMTaMachI3 eTinyi MyMKiH:

e Kynay KesiHZe TexHuKanblk aepektepae 6epinreH Kynay GUiKTiri apTkaH oK.

e Acnan KynayaaH anfiblH Keaepricia ictereH.

e Kynay KesiHe acnan MexaHvKarblk peTTe 3akbimaanmaraH (Mbicanbl, Penta npuamanapsl celHOaraH).

* Acnan nanaanaHyaa poTauuanblk nasep CoyneciH LWbiFapbin arbip.

8 AxaynbiKTapAaarbl KOMEK

Byn kectene kentipinMereH Hemece 63iHi3 Ty3eTe anmaWTbiH akaynbikTap opblH anFanaa, Hilti cepsuc
opTanbifbiHa xabapnacbiHbi3.

Axaynbik, blkTuman ceben LLewwim
Acnan >XyMbIC icTemenai. AKKYMYNATOP TONbIFLIMEH > AKKYMynAaTtopbl KOC LbIPT
canbiHGaraH. eTKeH AblBbIC ecTinreHwe
BeKiTiHi3.

AKKymMynaTop 3apagel 60c. > AKKYMyNATOpPAbl anmacTbipbir,
60Cc akKymynaTopAbl
3apAATaHbI3.

AKKYMYnATop 3apAsbl KopLiaraH opTa Temneparypacsl > Akkymynsatopasl Genme

ozeTTeriaeH Xbinaam Gitesi. | TbiM TOMeH. TemnepatypacblHAa y3aK, yakpIT
60Mbl XKbINbITbIHbI3.

AKKYMYNATOP ECTINETIH WhIPT | AKKYMYNATOPAAFbl Ky/bin » Tipeyilw WbIFbIHKbI XXepnepiH Ta-

eTy AblObICbIMEH BeKITiNMeRAI. | LUOKbINapbl KipNeHreH. 3anaHbI3 XaHe aKKyMynAToOpAbI
KaWTazaH canblHbl3.

137



Axaynbik, blkTuman ceben Lewim

Acnanta Hemece OnekTp Geniri GoibIHLLIA aKaynbIK, » Acnantbl GipaeH eLipiHis,
aKKyMynaTopAa KatTbl Kbidy AKKYMYNATOPAb! LWbIFAPbIHbI3,
naiaa 6onasbl. OHbI Kaaaranan, CankslHAayblHa

MYMKIHZIK BepiHi3 rkeHe
Hilti cepsuc opTtanbiFbiHa
xabapnacbiHbl3.

9 Kopere wapary

ECKEPTY
Mapaxkar any kayni. Kate kegere »kapartyaaH 6onatbliH Kayin.

» )KabablKThl AYpLIC EMEC Kaaere Xapary Keneci canaapra akenyi Mymki: MnactmaccaznaH TypatbiH
BenLiekTepai xaKkaHaa, AeHcaynblkka Kayin TeHAIpyi MyMKiH ynbl rasaap nainga 6onaael. Erep
Gatapeanap 3akpiMzanca HEMeECe XXOFapbl TemneparypanapAabli ocepi TUCe, onap »Kapbinybl
YKOHEe ynaHyAblH, TyTaHynapAblH, XUMUAMbIK KYWIKTEPAIH HemMece KopluaFaH opTaHbl nactaynblH
cebebi 6onybl MymKiH. Kegere xapary epexenepin 6yaraHaa, ababiKTbl ONapMEH KyMbIC icTey
epexenepiMeH TaHblc emec GerAe TynFanap KonaaHybl MyMKiH. Byn ayblp »xapakartrapAbiH,
CoHfa-aK, KopLuaraH opTa nactaHyblHblH ce6e6i 6onybl MyMKiH.

» Axaynbl akkymynsTopnapael GipAeH Keaere jkapartbiHbia. Acnantel 6ananapiaH apbl yCTaHbl3.
AKKyMynaTopnapAbl 68NLLEKTEMEHI3 XKOHE OTKA XaKNaHbI3.

»  AKKyMynAaTtopnapabl YATTbIK, epeXkenepre can Kajere »aparbiHbl3 Hemece nainaanaHy mMepsimi
6iTkeH akkymynaTopnapabl Hilti kKomnanusackiHa KauTapblHbI3.

€5 Hilti acnanTapel Kaitta eHzey yLLiH »xapamasl KenTereH matepuanaapiblif CaHblHaH Typaasl. Kepere
apary anabliHaa marepuanaapibl MyKMAT cypeinTay kepek. Kenterew enaepae Hilti komnannace ecki
acnabblHbi3bl KaWTa eHaey YWiH Kaita Kabbinganasl.  Hilti Kbi3aMeT KepceTy opTanbifbiHaH Hemece
AWNepiHi3AeH cypaHbI3.

Ecki aneKTpniK kaHe aNeKTpoHAbIK acnantapabl oo Typansl EC eyponasbik AMPEKTUBACHIHA YKOHE XepriniKTi

3aHAaprFa caiikec, KonaaHbicta GonFaH ANEKTPNIK Kypanaap MeH akkymynatopnap KopluaraH opTa YLiH
Kayincis azicneH eke KaJere xapartbiybl THIC.

ﬁ > OnekTp Kypanaapabl KeAiMri KoKbicreH Gipre TactamaHbia!

KopluaraH opTara 3usHbiH GonaslpMay YLIiH, acnantap, akkymynatopnap meH OGartapesnap op enae
KonzaHbICTaFbl THICTI HOPMAaTUBTEPre COWKEC Kaaere Xaparbiiybl TUIC.

10 OHAipywi keningiri

» Keninaik wapTrapsl Typansl cypakTtapblHbia 6onca, »eprinikti Hilti cepikreciHe xabapnacbiHpl3.

11 FCC Hyckaysbl (AKLL-Ta wapamabi) / IC Hyckaybl (KaHapnana wapamabi)

©Him FCC epexenepiHiy 15-6abbiHa »xoHe RSS-210 (IC) TananTtapkiHa Caikec Keneai.

Icke KOCYy TeMEHAEr eki LapTTapFa coi 6onybl Kepek:

*  Ocbl KypbINFbl ELLKaHAAW 3UAHABI CoynenepAi WbiFapybl MYMKIH eMec.

e Acnan Gapnblk ceynenepai, COHbIH iliHAE KAXKETCi3 apeKeTTepre acep eTeTiH caynenepai kabbinaaybl
Kepek.

Hyckay
Hilti komnannAacel pykcar eTnereH esrepTtynep Hemece MoaupMKauuanap naaanaHyLblHbIH acnantbl
nanaanaHy KyKbIKTapbiH LLEKTeYi MYMKiH.
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12 EO HopmanapbiHa CaWKEeCTiK AeKnapauuachbl

OHpipywi

Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircherstrasse 100
9494 Schaan
JNuxTeHWTEenH

Bi3 ocbl eHIMHIH Keneci AupekTMBanap MeH HopManapFa COMKEC KeneTiHiH TOMbIK jKayankepLuinikneH
yapuananmbia.

Cwunarrama Potauuansl nasep
AcnanTblH Typi PR 3-HVSG

BybIH 01

LLIbIFapbInfFaH »binbl 2014

KocbimMwwia anpektvBanap: * 2011/65/EU

e 2004/108/EG (19 cayip 2016 . AeHiH)
e 2014/30/EU (20 cayip 2016 ». 6acran)
e 2006/42/EC
* 2006/66/EG

KocbiMLLa HopMaTUBTEP: « ENISO 12100
TexHuKanblK Ky>karrama: e PyKcartTbl aneKTpnik Kypan
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
HiltistraBe 6
86916 Kaufering
Fepmanua
Schaan, 04.2015
Paolo Luccini Edward Przybylowicz
(Head of BA Quality and Process Management / (Head of BU Measuring Systems / BU Measuring
Business Area Electric Tools & Accessories) Systems)
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AMESEERBOBELWEREBICEAT 5L S ICRETSNTWET A, Hilti TTRRDL SBBEORE
ThEEE L ICFHRTE A -
o AKfKIF. BARBKENC L DHEEZT CREST 2 TEMIH D T,
ZDLIBIBAE. BLUZOMOTHERENEZ SNZIBEIF. BREIEETONELNG D ET,
o AfKlF., MOEE MTHOITEY ATLRE) CHEBE5Z TN DD £T.
BEOH :
MBI, FEXETRETIERKICELLDDTYT (/52 B), HEANICEFERETOER%ERE
FELUTWETH, thOXIBETHERT 2L EHTRET T,

215 V522 0FEDOL —H—54F

AEIE, IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 (C#EMLT L —HF—0 52 2 LM LET. ANMEDOFEAIC
Hlc> TRFRIRRERBRIVES D EFE A,

AR
Zk BEORKR! L—¥RBzAlBFRVTIZEWN,

» RUTL—Y—0¥FERZIAFRVWTLLEEI W, BEERICHI>TIHEIE. RZEMU TESD
EBESEIMNCTS LT EE L,

2.1.6 TEXTEOEELER

Ny FY—R@ER. HFEAASITNTEBITRELTLLEZEZVL., BROBNHIHD ET,

» NyFYU—%FNMELID, BATED, 80°C (176°F) Bl ElcmELI=D, BMPLED LAVWTLEE
W, InESTSRVE, KB BE BROBRIGLET.

> Ny FY—[CBVWEBHNLAERE5ILR/VWTLEEWV., FeXYyFU—2RIFRVTLRE W,

» NYFY—RFFHROFOBHIBVWEIBICBVWTLEE W,

» BEASANSBVEIICLTLIEEY, BENBATIEEEESIERI LD, KEPANXNRET
BLEREMN B D ET

» ELLERLBVWE., Ny FY—DS5ORBNHIRETZELHBDET. ZOHBE. BhlRiciE
BV T<LiEZEWn, HLBMNTULESFERR. KTHEVLRLTLESW., Ny FY—RHIIRIC
Ao A, KTHEWRLTHSEMOREEZFTLEEW, RELEAYFU—RICLD., K
BHARIBERIF O NMEEESBNIH D FT,

» BIRERICHEFAEINENAYFY—DHEFERALTLLEEIVW, 20Oy FY—%FRALED. fib
DEMTNYyFY—%FERT L. KEPRREOBENHDET,

» Ny FU—%FRALRWMERIFE. TEBRIPRUL TERULLBFRIREL TS REW, Ny FU—
ERBOEHT. SYI—9—0DL. BBRETRELRVLTILEE,

» BERALBWARYFY—%f@REBDIALIC. EHAI VY. BE., F—. . Y. Zzofto
INERBREBRZBENMVWTLKIEEZWL, Ny FU—FRBREEBROEBTERADERIEBIEIENHBNFE
T, NvTFU—FRBRBBROERATEBNIRET 5L, KEPAANRET 2BRI B XY

» BELEAYFY— BIAEBNPREBER S -1h. BEREANENF>TWED, #HLRENT
Wizh, BIERhhTWBNRYyFY—) @, TETZILH. ZOFEFEAEHEIFTICLHTEEE
Ao

» NyFU—2RETHEER. DIA—D—EBORTBEREFEALTLLEEV, FEFI 7Oy F
Y—EHORBREMONY FY—IERTZE. REODBNHHDET,

> Li-lon Xy 7 U —fix. RE. EECOVWTIEERREZT> TSI,
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» BEZEMATIHER. NvFU—ZHETEIIHIVEEELISEDITURENHDET, NvF
U—MSRNHTEREAT, AMEICEEZSZ 508N H D £T,

» EFLTVRWAYFY—DNEEMNDEZNENDBEEICHBSTVEBIBEEF. NyFU—,
FRIAEBLONYTY—DYZTLNEEL TWAAREENH D T, AEEEEAERATOR
WISFRICAREOEMD S+RICIEE L >TEE. BELTLEIL,

3.1 HEHME

3.1.1 PR3-HVSG [E#L —%—f

LI

® L—Y—E—L (EEHE) ®  Li-lon Xy FYU—

@ 90° BEEL—H—E—L ® BEAZRIL

® [EEAY R @ 58" xIFER—ITL—b
® JUvr

3.1.2 PR 3-HVSG &{E/XxJL B

LI

LED: E8%E% ® Ry ERNAE

® Ryy : yavrELEY 27 A EEE ® Ryv : EEEEE
LED: ¥ 3 vV &EY AT LIEEE) Ry AV A7
® LED: {ERlAE ® EihEGRL

313 PRA2 YE—+ravhAa—)La=vE

LI

LED: OV Y Ri&EfE RyY 1 S4AVE—NR
@ Ry Y EEREE HB—RRy Y (+/-)

Ry SAVE—LAR (£ f)

3.2 IELWMER

AETHEINTLWRRBEAY NEOEGEIERNFSAREREL ——E— L% BT 2EEL —H—
<. EEEICHLUT 90° DEETENINIEEL —F—E-LEEHEITVWEY., COEEL—Y—EE
BHAE., KFAG. BLERABOTERTZIENTEEY. KEE. KFuSEhtE. EEEEME
#FE. HADHTE. BULBLUFIvIE{T3RDDLDTY. fceZiE. KFREBOEL. EETOE
AORE., BERS Y MNHTZ2EEMERD. EREORELRLEORAENEZISNET,

» ABRCIE. SFHIliB122.6 Li-lon Ny FU—#HERALTLREW,

» ABRICIE. X FHIlti C 412-50 TEREFEAL TIEE L,

3.3 B

AEEFERATDE. —AFETRE. ERRLANLEULPBHUDTREERD ET,

4B OREREE (0. 90, 300, 600min-1) KB L EF, FYUtvy hbEINTLBEEEREE 300 min-1 TY,
AEOEBERERTAE UCUTO LED i h 9, BEENEELE LED, BRI LED. Y3viEBLEY 2T
I LED,

—AAFEEEEAOOEEL NILREDISE. Y—RYZATFTLARKENMEEEERNICHINESHEE
RUET, BEHRCELRWES (KMEHBEHEIINCH . FLEEENLROYS) PREHEHL
MoIMNTEBE (RE/ B%8). BEIYvyy MATHEBILET., YRATLDELETZE. Ay RO[OE
MELELTIRTOD LED P ERULET .

L—H—E—LDEEHEABRDPEZSICHLT. L—YF—E—LORBEHIFIRENZZENHD X
¥, Y=y b MREFEALU CRENEERETZIENTEET., ABAREICLD L —F—E—-LDRR
MNMETLTWEBER. L—Y—LYy—N— (FrEHdVU—) 2ERTZIELERBHLET,

B

AEOEREAND L. 2HOREY —RE—FMNMEEL T, KFEEDOEE (£5°) MThnFxd, & LED
[FEGRREZRLET., AERFEBEERICBAMLT 2L, ZHFLEENRY 7Y MCERDRFFET,
BEEABOEREIBEFNICITONEYS., PRA2UE—FIVIO—/LIZY hD +/- Ry VERL T,
NEEFETEE (Oix) T5IEHNTEET,
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B, ERE—RICEWVWTPRA2 UE— IV bAO—)LAZ Y Mo &h+5° OBETFETHRETCEE
¥, TNIERZT. BERNE—RIEVWTRAO-T75 75 —IC&D 60% £THERES BRI LETEET,
REDENMER ICEEFED SHIMIIBE (RS / B8) . MRBABOYavIBEYATFLICLDES
E-—RIIDFbOET (BEIED 2 HEHNSEM) . INTOD LED KREL. ~v REEEL &<
"B, L—HY—R@EAT7IERDET,

foEBL DEIEDLE

PRA2 YE—bOvhO—/LaZy hEFERTZILICELD. EEL—Y—2BNnch SHREICRET
BZEHNTEFET., SBIVE—PIOVIO—/LBREICED L —Y—DEBELHTRETT,

Hilti L —'—L Y —N\—%EHT 2L, L—HY—E—LELDEVERTHERICENT LN TES
¥, FHULWBHRIF. L—Y—LY—N—0BURRAEZ B EEL,

34 LED 1 Y I —5—
E#sL —F—IE LED 1 v I 7 —4 —ZHKE L TVWET,

IREE Bk

FARTD LED H' il o KENERZEZFIcH. BEHHEHSIMNT
. WESRELTVWET,

BENEEEE LED AR T AR o AAFEEEEHRTY,

BENEE#E LED hYR AT o AEOBENTT / ERICEBLTVET,

VAVIEEYRTLLED B AL VI TELGSLT | o ;3 WO BEY T LADIEEEICR>TWE

BRI LED A L ¥ I TES AT o ERE—RIMEBILTLWET,

3.5 Li-lon Xy T U —DFEERES VI T—45—
Li-lon Xy F U —ICIFFTRERES VI T —9 —HEBEINTWET,
R

4 {Bld LED h¥ s,
3 {ElD LED h¥ &K,
2 8D LED H¥ KT,
1 {EdD LED A% KT,
1{E®D LED H' =i

1 75 %...100 %
1 50 %...75 %
1 25 %...50 %
110 %...25 %
1 <10 %

AREE
fEEiE., AEOBEARIICN YT —DRBRENSTTENET.
FEEFREICIE. WITNDADY U —RRY VERT ERBRAEZRTIE DI ENTEET,
E?-é:qﬂtzti NYFY—DAVIT—9 —TRERENRENET (REROBURSHEZSERBLT
<rREW),

3.6 AFIEELY MERS
PR 3-HVSG [E#xL —H#—. PRA2 UE—hIOvbO—J/LIZv b, PRABA ¥—45v MR, Eith2 &
(8 3 Eith) . RUSAARAE 2 . BUREAE.

AERFEE
T zotoFHUBAICHFTENLY AT LARRITDOVWTIFRS D OHilti >4 —, % fzldwww.hilti.com

TTHERLIZE W,
4 SIS
Ly —NR—oBFHAEERE (ER) 150 m
(492 ft)
BiEEIERE (PRA2) 30m
(98 ft - 10 in)
10m TOMEE (MIL-STD-810G (T & HIEHEBIESR | +1 mm
Hic BT 2) (+0.04 in)
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L—¥—s352 M. L - —-—20522,
510...530 nm/Po<4.85 mW = 300/min .
EN 60825-1:2007, IEC 60825-1:2007
ENMERE -10°C ... 50°C
(14 °F ... 122 °F)
RERE -25°C ... 63°C
(-13 °F ... 145 °F)
EE (B12/26 N\vFTY—%28D) 2.4 kg
(5.3 1b)
ETHERESE (MIL-STD-810G o & H1E4BESR  1.5m
HicHT3) (4 ft-11in)
= e 5/8in
IEC 60529 XEHFEZLR IP 56

51 NyFY—%2FETS
» Ny FTY—%RERICKEFTHIIC. Ny TFU—DRAISTENLEBL, BoTWRWI &ZRERLTL
fZEWn,

. EREIR
T Ry FU—DEREY AT LARBEEMICA T ICRDET,

52 NyFU—%EET3[

P
A BEORK HURRBERETERT 2 ENHET.
» Ny FY—ZREFIDHHIC. HRAORAYFHATICB>TWS I EZBRLTIREW,

AR
A ESWLER, BESEANMENTWREEBHIRETZIENHDET,
» NyFY—aEKET BRI, NvTFY—BLOERFOBRIEAICEYIORE > TWANWT L &RE
LT izan,

P
A BE0ER. NvTU—DELKEESNTVWRVWERTITHENHDET,

» Ny TFY—DERCAECEEESN., BFFUTEEERLVZOMOANBRICESENEZE
AVANAYIIN mLTreawn,

» Ny FU—%EEBEL., AMEENRNYFY—DLoDNDEBESNTVWS I EERRLTLLIZE L,
53 NyFU—%BHHTE

» Ny TFU—ZBDIINLET,

6 ZIERAE

6.1 FEDEREAVICT S
» TON/OFF] R4 VEIULT. FEFEOBREREAVICLET.

BRNNB EAFEEHBEERIALET.
BEERRUEDH. FIFICABEZRICETSETULESIBR. HEVEBHEICHFHL BV
WERINNAMER L ISEAICIE. FEORERBEZRRL T EEW,
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6.2 KEE—R[
1. AMrEZRAEICEROFITET,

’E ERER
T xRV VNELREMARFREL L TERT AN TEET, REEOBENARERK:
5° T,

2. TON/OFF1 R4 v%MLET, FOBHEE LED FPmimLET,

E ERER
T mERRETILE L —F—E—LNBHRENTEERL. BE8EE LED RESATLET.

63 BEHEE—NTHEZT S
1. KEEELHDHIZVWEEHRBRECBD T T, RMEOBIENRILP EAZERAC LD LET,

I ERBENTOND LS, AMETHEAEICE A, ZHVHOT oYY — LICEICERD
fTFT<rEEL,

2. AMEOEEHZERMCBRECIDFEOTAICEDEXT.

T BENETISEL—Y—E— LN RSN TEEL. B8R LED FEERTLET.

3. TON/OFF] Ry v#MLT. KEKOEREAVICLET, BERICKEN, FELELTEE (BEE
7E) OBEE—-ALATL—Y—E—R2HBLET., E—LPBHEINRI Y MPEERI VM E
R0, AMEOMEBEELEICFERINET,

4. 2OEAOE—LZR2ICIE. EEHREERSY VEHL TS,

5 UE—bOvbO—=)LAZv bD T+] LV -] Ryvickb, BEHEREGE—LZERIC 5 £T
BMHT ENTEET,

6.4 {ER}

RERRAELEREZBSICIE. PR3-HVSG OBEZF v/ THIENMENTY. ThaRBEBICITSIC
F. KEMSZENRZENERSmM (16ft) LT BT, REDOHWICFITICRZLDIC 2 DORS Y MERD
F9, LRIHULSINKFADSSEZT7HE, ZORBERICKUTCEESEZTHAEET, MADORS Vb
DZDEFIH—HULIBEEICDH, FMEERBICEEINTWRILICRDET,

6.41 {ER%FERRET 3

1. KEE=ZHRECL-oMDEEYMULET,

2. Bl —Y—ZERNEO LDFEIETBICAERS LTI W,

3. BIENXRINEERTEZRETEEDERAICII>TLIEE L,

4. BEOAY RO =7y MIA#ZFRAL T, AMEEEBEHNICEREICTFTICEDEET,

5. XEOBEBREAVICLT, BRIE-—RRYVZWLET., ERE—F LED K'RKTLET, BENT
TEdEL—H—E—LNAVICRDZET,

6. KFEEMERSEZICE. T+ FfzlEk T-1 REVERLTLESL, ThicfziT. 20-77%
Th— (FoeYY—) EEATZIEETEET,

7. BEEBEE-RICRSICE. FXEOBERE—EAZICLTHIMSHUAVICLTLREW,

642 AO—775 79 —%2RAWTIERNERET 3

1. BIRRAO—779 79 —%%2=RICEELET,

2. ZHZEREO EAFIETBICAERD LTIV,

3. EEL—Y—%2R0—-7745 74 —ICBD{FF. PR3-HVSG Oy RD¥—4"y MIIAHICL DK
KEAO—7T7 579 —DOMBEEREICTH U THTICRZ LD ICHEEBLET,

4 RO—TTFETI—DNRI—MIE (0°) IKHDIExzRRLTIEIL,

@ AREER
"B PR3-HVSG DigfE/CRIVIFERIABE RIHEIICH B LSICLET,

5 AMEDRA v FEAVICLET,
6. EERIE—RRSVEMLET., EEIEL —P—DRENRILTERE— N LED BRXTUET. KEHE
FEEZFIALET. BFBRENTTIBEL - —E—LhBFHENTEEGELET,
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7. AR=7 7T —THREDENAEEREL X,

:!:EE$E

T FEMEMRETIE PR3-HVSG L —H—LARILZ 1 EBELT, ChzEERELET. B
BHoRZBL EDHICRELEBZIRE. BRETH. ZOoMOERIE. LYF—LRNIOMNEICEES
52%cEhBET,

6.5 PRA2 YE—hIOvhA—)La=v hEERALEE

PRA2 YE—bIOvrO—=)LAZY Mk DEERL —F—DRENMRBICITAET. Ff. REOWLD
HhOMEEEFERT ZICEYE—NIY NA=)LIZY PHRBERDET,

EEREE%RIRY 3

AVICT L. OEEL—F—3ENOEE 300 TEFLET., REGREEZELTLILicLD, L—H—
E—L%EH-LBABKTHIELNTEEY., AEEENEVE, L—F—E-LHPRELET, DOEEE
ERY VERT OICEEI T LET.

SA4YVE—REERT S
JE—FIYMA—ILIZY RTSAVE—RRERY VEBLT, L—F—E—LDS 1 vV OHEEILSD
BTENTEET, COBEICLD. L—F—E—LRBBEIKREIPTARDET, 1 YVE—RFER
YVERTLTGIE. SAYVORENTHULES., S1YE—LORSIE. L—Y—CBEE/ REEDE
BICkhET, L—Y—SAVEIARBRRYY (£E/#H) KLHEBRCBESBZIENTEET,

6.6 Yav/EEYZTLAEIEEEIICT S

1. XEOBREAVICLET,

2. TyavsEEY 27 LI EER Ry VERULEY., ¥Y3vrEEY 27 AFEES) LED M&EL AT
L. ZOBEENIEEENICR>TWA I EEHSEET,

3. BFBEE-—NICR?ICE. KEOBEREZE—EAZICLTHSBUOAVICLTLEEZ L,

6.7 KFEAMOEMEEHMEF v/ T5E

SHEENSH20m (66ft) BELTRBL. =AY REKERTKFEICHELET,
AFE=ZMICED . =7y MIEAERWTEREANY REBECMHERO LET.
Ly—NR—%ERLTRIV N (RAvh1) £FF. BICTrHEET,

AMEEEDLE U TAREEREDIC 90° @S X T, DL ERFDFIETZITEIRD FEA.
L—t—Ly—N—%FRALTIRI Vb (RAvh2) %%, BCTrAZET,

BIRD 2 DOEERTY 7%2H5 2 [E@EDERL., RAVEI ERIV M4 ZLY—N—TZEIFT.
BT HEFET,

ook, ®N =

o | EEEIE

Ei}#ﬁmtﬁfyh1tsﬁ($m)ituﬁfyh2t4ﬁ(ﬁm)wﬁﬁﬁﬂoﬁﬁﬂ%n%
n3mm (0.12") U THNIE, AMEOBEIFTHROBENICH D £F (20m (66 ft) DIFE) .
ZORERN 3 mm LD KEWHEIF. AMEORKIEZHIt Y—EREY &y —ICREL T EE W,

68 EE#MOFrvs LIl
KEZEBEHNSL20m (66ft) BELT. TZALETFHEBKICERICKRELET,

KEDT Yy THELEFTICRITET,

AxrAvICL, BERIVN (R ZRICTHEET,

Ly—NR—%ERALT. R4Vt (A) ZBOTIRICTAEET (hEEZBRLET).
Ly—N—%ERLT. #H10m (33ft) oFIlcKRIv b (B) 27 HEXT,

AfF%E 180° Mz . KROEER VK (R EBEOTIRICTHWERI Vb (A) CBELET,
Ly—N—%ERLT. #H10m (33ft) oFIlcKRIv b (C) ZTHEXT,

NoOokroN

Eiﬂﬁﬁ;ﬁ

J10m osE ey AnfemRa b (B) & (C) EDKFEAEORERED 2mm (0.08") IURTH
niE. AMEOBERTHROEEANICHDET (10m (33ft) DIBA). ORI 2mm &b
AEWESR. FNEOREZHI H—EXtYy—ITREBELTIREEL,
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7 FANn. RF. BEBLURE

71 BiRLERER

> L—Y—BEENSKEREL TIEE L,

> L—Y-BHAICETHIBEVWTLIRZIL,

> zgffcm\?’ifi%aiamﬁﬁ‘c‘%}%b‘c<t—:éb\° WBICIHU THEERR T IV I—)L E o3k TEL
BLTLEE W,

A7 ZBREAVERBRICESNTEDL ZENHBNFT., ZDIHH. NMOAUEREICHKE
PHBBNDHDET, TIAF VIR EVCHDARRENHDEITOCT. ARBTILI—IL
FIFKSIDREFGERLBVTLLEE W,
FMESEERROBEA RS ETLREL,

72 RELOFESEE

> AMEEEBESTERETRELLBVWTLLEEI VL, RMEET—RICANTEDRE T HIICEBRESE T EE
W,

> REODHIIC. DIRE, AMET—RELVOT77E8HU—&FRLTLLLEE W,

> REEMRE LB PERE. ERAMCAEORBEEF v I LTLLREE W,

» KEZRET 258, REREZERL LIV, BICERNIRET ZHEIETIECLI L,

7.3 Li-lon Xy FY—DFAN

» Ny FU—RBFRICRE. AP TYRTHEIRVWESICLTLEZW, %Al BEsHmEoy Yy
VESAEERARFERALAEVWTLEEY,

> EEIC. VPUEBLIHRTRAZHRVWTLLLES L,

> BRSASBVESITLTLLIRE W,

» Ny FY—IE, Hilti »¥ Li-lon /Xy 7Y —RICEFAILIERBRTCHRBEL TS L,

7.4 %

Li-lon Xy 7 U —0ffix. FE. FRCOVWTIFRIREETF>TLIEE L,

KIEDEDIRIZ /Ny TV - REZBIET 2. HE2WERENSNY FY—EHREBM>TLEE W,
Tt/ Ny FYU—DSRNBIRIET. REICEEESZ SHEELNHD T,

7.5 Hilti QIEREHY—EZR

Der Hilti AIERERT Y — EX@E@REDOREZTV. BURGASICEH SN TWARBLREFE L L TLWRWnEG

BICIFBIEL TRATHFEZBILUICREICH I ESHZEAKRLET, FrvI/ORRICEWVWTERL

BEBLUCRECHZC EE. Y—ERMATRICLVERINET, UTE2HEHLET .

o FEAKRICIHU CEIRAIREREERT 52 &,

e AFEBELIDDBHEULVWEGTEALLE. EELMFEDOR. IholCEMLB<THIRCED 1
Fi 1 EHIlt AERRY —EXICRREREBT 52 &,

Hilti BIEFR T —EX L2 E%E. EAMBLIERATOI-—F—ICL2KED0F v I Z2REILT 2

HOTEHD £FEA.

7.6 AEREZRIRT S

BRNRERARES#IET 2ICE. KMETHNIKE (DR EHRIMDBRE / EBRATORIIC) &
mLTLLIEE W,
AEEGVWEIHONSETEIRIIZEER. EULKEET 2NMREBETZUNENHDET, UTOERETIE.
AEFEERKEBLTWVWREBHRT IENTEET
ETORCESMRICREOE TS ZBAL WL o T,

AEFETRICHIERICEEL T W,

REDNE T ORRICHBINRRIEE (XY 7Y XLDWIERE) 2R, >,
AESENMERFICRIE L — ' —NREER T 2.

CORICEHINTWRYL, HIWITEETRET 2 LEDTERVWEENIREL IBEICIE, ¥itE
Y F B Hilt RIBRE - BRFEIEICTEREE W,
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e

FEZ5N3RA

RRE

FEDHER L R0,

Ny TFY—DRECHEEINTL
AR

>

NyFY—% THhFYHF VI
EENTZETOYVI T S,

Ny FY—DRELTWS,

Ny FU ==L, BNy
7U—2%BI 3.

Ny TFY—DORENMEELD
HEL,

BEREAMET 5,

NyFU—%> DERET
fEH 5,

NyFYU—h ThFv] &
ENTrETOVYING
LY,

Ny FY—oOvy /v FhHiEn
W53,

Ovo/yFaERLTNY T
Y—ERHTOYI T 5,

KEHZWIE/Ny TFY =D
BB,

BEXHHE

KEQERZEEICT > TNy
FYU—ZBWOINL THET B,
Ny 7Y —%2F L THilti —
Ext vy —ICERT 5.

o gege

-

A.=

BEDRK., RoOTEEICLZBERNGD XY,
> MRETBEIICEET DL,

UTOLSBEENRET 2ENIHDET : TIXFvIEm%
MeOTEFEDOARANREL., NECEXEERE I ENHD T,
FL <M na L BREL. FF. AME. BRICBRBILROBHRIHD £,

EIFEELLEDH DL
BEILD

WTHAREREILRBRVE, EROBWENREZR S LITETERT 2EREMNH DT,

ZDELSIBE.

> BRELLNYTU—RBReREICBEEL TS,
Ny FYU—%nBLIED, BeLieh LBRVTLEEEW,
» Ny T U—RBEREOEERHICHE > TRET B0,

[CEWTLIEEW,

<fEEn,

CHEERE=ENEGZE SV RIBEZERT ZBRNIHBD £,
BELU /Ny 7Y —B3FHOF OB RV

FEoR<RoTc/Ny 7 U —I(FHilti NiBEL T

€ Hilti B4ZOREPDDEPGIEY U« 7 ILATHET T,
InErbEthA, Z<OETHIL . HVWEHTIEEZY YA 7ILOEHICEIRLTVWET,

TIFEHEEBY F o EHilt REBIE - BlRFBEICEZRREI W,
HLWESBLVEFIEOREZEICHIZI—OyNEELZHEDEREICEDE, FRABAOETIAER L
Uy TFY—F—RIILEFRIICLT. BRIBFREDLHY T A I ILRFIEBRE LTHEELTIZE W,

U A U )LENICZENZENOE@IEARIL TERE hg

FHlCDOW

W > AE—MIILLTRRELTERD FtA,

BRIESREMLET 2ol FF. Ny 7Y —BLOBBEEEOZYEZEICUch > TREL TLRE L,

&5 D OHilti RIBE - RFBEEFTEAVEDELREZZ L,

> RALRMICEY 2 BRI,

11 FCCEERIE (KEA)

BT,
ZEAFIICUATORITDOE,

/ICEREIE (1 5H)
FCC #EDE 15 %. HLVIC DRSS-210 ICHEELTWET,

TTETE,

o FAFRBEFERTSHEIIERIESBRVTLL S,
o FEEF. FHERBEZSIZSECTLSBTHZLRET 2FREENH D XT.

5ZENBDEY,

Hilti h 5 QBREREFAI A U ICAMEDREPTEEITO L.

ERENKGERET 2EHDHIRE
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ZolM S22 HE. Y& =Y SAlSH AL,
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
GLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 510-530nm

Maximum output power: Po<4.85mW, 2300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No 50, date June 24, 2007
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R BYSRARIRE
FMeENER. BOTREMLR.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 510-530nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No 50, date June 24, 2007
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@ EE
/!\ﬁ%$m%m%%ﬁggﬂ%ﬁ%ﬁ%gﬁﬁﬁﬂﬁﬁﬁa$ﬂﬁﬁﬁﬁ%ﬁ%&%%ﬁ%ﬁ%
RS E TS RIRERBAM.
BEzR BRI E TR IR

7.2 RRIGHIRTIN

> ENERERERITN. BEMBELRTTR.

> FEAEKE. ERSNR4EELLE BReMZETR.

> ERBEREBINEERR, EAEERAIEERE.,

> ITRERBETRERY. SHEEL"ERINER. LEERBHREENRERHIER.

7.3 SBEMNRE

> ERBEUER BHRSIHESHE. 26ERSEBERNERSRERE.,
> EHIMERRRKTERIMNBRE.

> ERERENEE N,

> ELUESRE, EEREEMEANHI TERATHIE.

7.4 EXRHELE
BETEAREELZEX. FEREEEANRRIER.
AR EXHEFH, TEENESL—TRRENBH. RETHZEIEHRA.

7.5 Hilti BRI RERTES
Hilti SRAKEFEREER, SRR TREERYE, KEEFRERE, UBAREMUEATEH
1%, EREE, EERETRENSASNEEER. THSEENER
RBTRANERRE, ERESEREERRRE.
. Ef%iﬁﬁ&ﬁﬁ%ﬁﬁ@hTE%&E%E@ﬁEEIWﬁ,Emmmim%ﬁ%ﬁmﬁ,ﬁ%@ﬁ
EORE—RX,
BMfES E SRR EHilti 2R RFREDORE, ERENEEBEERINERBEERETESR.

7.6 EEENIRE
HREEEETERAERG, BTHRETHRE (EONE—XEE / BEISEERSEN) .
ER-ESEET, REEETHEURFREFLEBER. £ TSR TIERR TETTMIEREE :
s BEESERBBENERERNSE.

B I ERAIAEE R I,
o HAERFRERHIRPIENKIEEE (FIUEREHR) .

1 B 7R B RS ST R B SR,

8 HFEHERR

BEEEARTHHFER R EEB THRMIMERE, BHARHItIEE O,

e FIREIREA RERITE
HERER. EHRETEEN. » BTEHEIRRREGREHN
IR,

169



= AIREREA R

WEREE, EHEERE » FifEH, WHESSHNEME
KIEE.

EHR—ARE SN, FAERIERERBIR. » BEMRESETMELREISE
tFH.

%i&ﬂﬁﬁﬁ$§§é&ﬁﬁ§ﬂ§uﬁ Eith FR-RMEREE, » TEARENERTEEM,

o

AT hEARE. B, > IZEMSHERIRA, ETEM,
TS E BN T PR RS,
ETFE AN St
1

9 BEERMBRE

-
N

- TEREBERAWENLTER | DENMBRA, BELLERENESES, BLUSTH
SRBEGSAET, TSR EMERBIOE, RIS, SRESE, NAEREER
R, REESEERHEEIREENNTEER, ETAREHRENARSE, REREA
WHBEEASR,

- UEREABENEL. HEUNERESTIONS. BORRAGEL,

- EHERERNBLERRER SRR LEEHI,

&b Hittitg AR EFTRAM N AT EIREFA, MRERRATNAERDNE, EFSERT,
EALHSERARREEEHIRETEY. FEFEHIIMEER L, HEHItCIERE.
RIBRBECHNETRERRBERYNRE, NREREHEBTARRE, CEERFRNETFRENR
BN AENEWE, WRHRREUEERIE,

ﬁ > FA7REFAENRAE-RRAERY—REY.
BTRREMRIFTER, LREBRTEAZEBRASREERRENRMENEE,

10 BLEERE

> MREHNREFEEEARE, BHHEEtHItER,

11 _FCCEA (EMXH) /ICEH (BRRMEX)

AREESTFCCHRRAIZE 15887 RICHIRSS-21043 81,
ETRERET U T MmERA -

s FREUAEEREENTE.

o AREVARZEMERNTE, SEPLEESERREERRTTRANTE.

@ pEd )
’E ETAREHIET ] 2 B E S B IR EAE R AR BRI,

12 B SER

WER

Hilti Aktiengesellschaft

Feldkircherstrasse 100

9494 Schaan

Liechtenstein

ERBMNEE, FROBRARERMFETIERIUFE,
&8 TEEESE
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1.1 FRRSHTIR

111 BE
EERATRECELESFERAKmRESRENER. UTESHASHSESER

B ! BFEAES IR R SR ES TR BHIBIaRM.

A BE | BFLANES IR SBmEASGERRGREERKLER.

/N | o ! BT REBATIETRSHERASHE, RERTSH MR BERRER.

1.1.2 §FS
FEATIINS

Q| | BTREAMVIZRFERBIEMERER.

eg ETEE R 2 AR,

Imin | S5
RPM | @5 4hiss

1.1.3 AR
RERFERATNETATERERER, TS RIRTRATRE.

EI KR S AR Tt AR AT

3 | BRHHES RRERTHITESRONF, FIRSXERIESRNESTE.

@ THSESATEEEY. £FMSKNAN, HSETESXETHSESHERIIEN .

1.2 XFZXHy

> ERERASBETRE, SEIENRERE, XEX2. TSR ENER RIATHR SR,
> EETAXHME T HEHNT S RAT I ES,

> RERERERAS TEREE R, HRERERASIAE—R2XAtA.
BAMRE L TRAORF. AIFRE.

1.3 FRER

Hilti mREAFELER, 3HRERSTENAEIIRARIBE, PR, ZARNH TR
BEAEAISTRER. NMRRBIRBERARBARZZIMA R ERERA" R R EHENERAIESTERE
&,

o SEEMTRETHE TENMRIRFFESS,

» Y5 Hilti AR Hilti OB RBRIFRR, BEREIRXER.

EmiER
iz Gy PR 3-HVSG
AME o1
F55
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TESRhE
TR, TEEECER.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 510-530nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No 50, date June 24, 2007

2 R
21 RLHA

211 AXRRLHEFER
BREAERLRANETRA. REETLLRPANEMIRATTESHEE. NRI/HER.

REBFFARLTIRETGRE, UEKRSE, 2LUpEETEANAE Be TR ERIRMtE (LX) 18
TR A (L) MBI,

21.2 —fRELHA

» REFER, ERCEEHRTOIE AERMEEHNTIANIES, NABCHHNEN. YERSTHZE
*@m BERETENN, EARERENTIE, BFEEHTEN, RENMOBAESBETENARG

T%ﬁ&ﬁiéﬁﬁ%ﬂﬂ‘]ﬁﬁ FATRRERSERMESRT.

SR TRKE) | EE AR AT .

MRRBRBERIEFFA LR, FRERETRUERBCES. (XBRE Hilti #EhESET A,
HARMIRGETS THERET ARNSE.

MEEREFRRNEN. TERTRATEERNRSURERRITE.

EE FCC §15.21 BIAHR : REAEFEL BRI BRI LR BEE P ESIRE A A RIEAIRE AN,
EIAEEHZIHTCHMEAE, PFTREEEE.

YR TEMRLRIFRA THERIRAIIFR (R ZIFR) B, RSCLEEN T RAEEER.
WREERAERRRM N, TRRRFE.

FREFHEEOALES, NERUERE.

REREMGH TN SR T IAERANTASRNS, ERRMBMZKRBFHTEFMEFNR (FIAXRE
Eixt. IRE. RAEY) —SHElmEre.,

REFREFCERMTPHERE, ESBLIREETEFERNTREME.
EERATIR#TEENNETEZA, HHETH,

EEATIRYED, MRELONEEE.

R TIEARTRIT RIFIREA.

BRI,

ERNMEFA TR, SESEFEEHRAN T, STRRAEME TN TRIREER.
ERTARZA, BERNET. TLERBRHT TREFTRIERN.

2.1.3 ITERBEESEED

{PEEMSHITIIEMNRIEBNRS, %5 PR 3-HVSG B, MBS SEHEEMEEMARRAS.,

USRS FHTIEN, M@RTHNSGMAE. NHEURSNEETEH—HRS ST,

£t BARIER R SR EMHA M R @ AR S 2 R S BN A S S P B SRE RN IE .

MRS AT ARRERENATEE L (FEEEZERE).

AL ARAEREHNEARE.

RERMERPHSERATANENAREATERERGS. BRNESETERENESHITHE

%. BIERTEERRMIMNIEMAREESHER.

T AVFESLEE E B E R BT,

> ;JA\gwgﬁEiﬁlzﬁqﬁﬁﬂE PR 3-HVSG ZEfER, BN IR EHIRKARES TN TEMER. MAtE
OEIRE.

Y Y VY Y VY VY VY VYV VYV

v VY VvV VYV VYV

v VY VvV VvV VvVVw

v
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2.1.4 HEGRAY
BRIAMSEMAECHERER, B2 Hili THIRTIIRAEY
T EFJRESBSR RMAE IR, SIS BT HIRE.
ERXLERT, HMRETHE, MHEIEMTHHPITRIEENE.,
o FIAFRETHMEMIZSE LA WSMRSE).

NATEHE :
FEFEATREIWEPER M BHIES B ). EEERTATEENE EBHrATHEEWER,

2.1.5 ZEGHLFRETEYE R

HR4E IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007, ATEBFZHB =GR, TELXZH —THRIPEER T UE
A

=ity
A ABGENRE | ETEREARIEA,
> ERNAEEWHERE, ERBEEFEEMMCRIERT, 157 LREBHAKB LR,

2.1.6 /viMtiEFAEMEE TR

> TEFEMSEESEMAXEHRNT, EHEENR. SBBERRK.

> EIRF. FIESUGRSR M, AELTIIREESE 80°C (176°F) KSR F. HEMEMMEMRESTHRA
R, BIEKZHER,

AEFEEMASIENNMSE, TEHPE.

HESthA R ) LE RSB Z 5.

ERBEESEA. ESEATESIERUENR, MMERRGSRARER,

MRFERAEM, NATESERREMBEGRLR, TR REMZRE, NREIMEMBRE,
IR, MNFREEMRE, HiEME. EMEIM B R RARESSBEESG.
é%ﬁﬁ%ﬁﬂﬁﬁﬁlﬁﬁﬁ%%ﬂﬂ%om%ﬁmﬁﬁ%%ﬁﬁ%mm*#ﬁimﬁ,w%ﬁwmﬂ
IRIEERE,
ﬁ%ﬂﬁﬂ&%%ﬂ?ﬁ%%ﬁom%%%ﬁﬁm&m%ﬁ%ﬁmﬁ%,MWMﬂ%@mﬁiﬁH%E

vvYy vy

v

v

> YAGERR, iEEthAZERSRTEEZE. B, k. {17, BIIRHTSERRRIRSITREMR
ESEGERANEBYIM. BT R RIS FTRE SRR S B A R,

> g?Eﬁﬂwmmﬁmﬁﬂﬂﬂ‘ﬂ#ﬁﬂ‘ﬂﬁﬁﬂﬁEAﬂ@ﬁ$WE%LE*EE@&%&@

> FTENIEEERARIERIEERNTTER. EAEMAL RN RFRNREAT IS — KB BTE, WA
RERTHR AR,

> ETEATEBTFEMEE. #ENEANERERA.

> RIBHEPEARTAA, WFNEMHTAKSEEMTRTEL. SNEbtRFrESRFTA,

> WIRBSHEREAREEETR, NrIGEEREMRTA/BBRGELETHIE EXMERT, KIAE
TAZMEXE, EHEEZREME, REEEHTRE, EERAL

3.1 @R
3.1.1 PR 3-HVSG ettt il

F:

O BER (RRFm) ® {EETHEI

@  90° EAENER ® EHEiR

®  hEfEk @  # 5/8" 1L EE
® &F

3.1.2 PR 3-HVSG &4IE#H B

®

LED : Banif¥ LED : BEHELEER
® %40 BEELER ®  LED : sl
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® %4 R A - FTH/RE
® B EE ®  HERES

3.1.3 PRA2EZEER

<

LED : K&@m< R0 - LR ThEE
® R EE EARARSIRE (+/-)

124« LRI (K/A)

3.2 FHARE

= @A o] Mg eI H RIS TR, EEEXRIRENSENRAE 90°, EHCHEAERSE
A. K EHERURATFHRFER. ATRIZHATUE. FRANNEKTEE. E5E. NEMNEA. FAT
BIEE : FRBEELIEEND, NEEENEA EENESEAURNERNES.

»  AFERNREER Hilti B 12/2.6 Li-lon Hith,

> AFERNPREER Hilti C 4412-50 FEE28,

3.3 ¥m

BAFEIERAIEEEATE LIREHTATRRE, BRERS.

H 4 FHEEEERHEER (0. 90. 300. 600 rpm), FHEHIAEREERE S 300 rpm,

T ARREMNIERSE RIS : BT LED. fiflA LED fIBEHZE LED,

Y— WM ESNETEHN, NEARAASKBREIHEENEE., YUATALEZBET GtTA
MFBERTEEZN, SEsWEE), SHEHET (BTFRasgrs), MREENE. YTEBMXE
R, hefk{S1E BETA LED #BiNR,

B REEDER e AR TEERAMEREMEHEIT. AEABEMRRIES B RAEELE. 8 REE
RNETHEMERT, tLINERIRMENT, BIERBERL G4,

AKAEME

FE, ITEEdHINERRSEY BEs1BEY, BiATEEA £5° A LED IERTAMMATTIERS.
AT ETEEREEMESIR. —HERSEMNRERSE L,

BEERERBN#IT. PRA2 BIRKE LY +/- BTTATFoOEEETE ARMIEH).

gﬁiﬁﬁ/ﬁﬂh, RIETET PRA 2 BEEEFMHBETA £ 5°% REEHEERT, TERRESKSIBETR
EEIA 60%.

BTEANBEBREESIME, ATEAATGE BTRERENRNSPEERRE) RGEEEER &EE&
REEFFTREEFLE 2 D). FE LED Nt SBOtRIEIEEEF BEEXH.

SHthig&—EERA

PRA 2 BB AT MM E BRI R . HBREE R A TR R TR,

Hilti AT A FECEREGRNAERELR. BXELER, BSE R ERVARERR,

3.4 LED {5T28
HERE Rt e E— LED BRR.

R ax

Fi LED 19I5 + IAEAE. BECXEATERIALEN
Ho

ESEAF LED IR - IELTFEERS.

AT LED FARaEKT - IACEREV/EEERIR

B LED AT - REEEEACEM.

514 LED FEusiT - PEERER.

3.5 HEETEHIERRESETAT

EETREEARBRSETIEE.

RE aX

4 /" LED =ig, o FEIIRE : 75% E 100%
3 4 LED =i2, o FEEIRE : 50% E 75%
2 4N LED =i2. o FEIRE : 25% ZE 50%
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R B
14> LED =i, o FEIRZ : 10% E 25%
14 LED A%, o FERKRE:<10%

* EIAREIRED, BHHNEERSEITIE FNETRFET.
ETEHRREN, ESHNERRSETREET BN RIEET.
FEHEMTE R EE Bt ERY LED #THER (52 IR T B3 viRiEiA).

3.6 HEIIRHLAGERM

PR 3-HVSG ie&i#tes. PRA 2 BIFEE. PRA 54 BiriR. 2 NEith (A& AA). 2 RELEEIEH. #2ER
A,

@ 'Eﬁ'
’E TRRTAFE R E AN Hilti spoOSET LR E) HREIHUER TR~ RIEE RS & www.hilti.com.

4 EARIE

BEWCEE (ER) 150 m
(492 ft)
BfSHE (PRA 2) 30m
(98 ft - 10 in)
10 m REEE (REIRRM, ER +1 mm
MIL-STD-810G) (£0.04 in)
WAFR AW, 2 FEK, 510-530 nm/Po<4.85 mW = 300
/min ; EN 60825-1:2007 ; IEC 60825-1:2007
TERE -10°C ... 50 °C
(14 °F ... 122 °F)
EURE -25°C ... 63°C
(-13 °F ... 145 °F)
EE (8§ B12/2.6 Hijth) 2.4 kg
(5.3 Ib)
EEWAEE (REFESY, R MIL-STD-810G) | 1.5m
@ft-11in)
=HIZRIRLL 5/8in
PP ZRAS IEC 60529 IP 56

5 FEfERZAT

5.1 JAEtFER
> TEREMEBATERZA, NHREMINREEEE TR

V] vmpmERER, RABETX.

5.2 AR

A -7y
ENE =RXEhRM.
> TERBIME, WEHREATREXA.
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A -7ty
BSER. ftRiE5PTRESBUER.
> FEANEMAT, SREHRIARMINTE LM SRS E TR,

-7ty
A ASAERRER, MRKRERRK, NEMAIREEEFET.
> WBEABINBBETEPAEAND, UEREEHiE At ATRER.

> RREM, WEFHIARBETRRERNGL

5.3 FTEME
» iF TR,

6.1 ¥IFIR
> BRTYTR/RARE.
:!«; 'Eﬁ'
V] R, TREAHFRERET.
EFH;ZFIE?ﬂﬁing%Zﬁﬁ, SRBETRNREE, LHREIASZKENZIRERNhE
it

6.2 TEXKFFE EAGRER
1. BATEREFSENREEE L.

e -ER-
O v MET A RERE, TRTRANTRAENNET £ 5,
2. WTTH/XH &4, BENAT LED RIFE.

* TEERBETE, BOLRRILEMTH, BtRTahs B B5hiET LED =i,

6.3 EEETHE RED
1. WERRRTE, EiEfEmRet,
:!«; 'Eg'
i ﬁT}ifﬁEﬁ%ﬁ?@IﬂE’ﬂ*ﬂﬁ%ﬁ, RIRB RIS HRARTE K P RE L SR B K TR ARTE = IR H
et t.
2. FEATALEERRATIE, NWEIIEERHEMERTENIIME,

- 'Eg'
* TETHBIETE, BOLRIETH, BRF AN BB hiEF LED =i,

3. ET“T{%/%I‘?H”?%HO EEHRETZE, TEEEE MR —FEEHRER. ZRERNSER,
AFEMIE,

4. BTIEFEERE, NERBR MR TE LR,

5 EIETERERE LN + 1 - 124, EERZICCRABHELMEANA 5°

6.4 i

NRGREER, FHUEHHR PR 3-HVSG EEMNE. THERENRIF/TER, ELANEZMNSHAN:E
F21Mm, 81 R5ITEMESm (16 BR) EMRELTITTIAME, BAFCKTTENSE, REE
REMNER, BRTCEE. NYXLESEERR LHEERN, TEARENE

6.4.1 FHNEEHE
1. BIERKESTRENME, FIMN=mZ L,
2. B R E TRIEMN BN Ting.
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WETAEE, EXNEHIER.

BB TEKAMBIMED, K ITERRYAEES SHNFEFT.

IR, ARETREEN®RE, AEREEXLED =K. —ETREEBREF, BERETH.
EMMIERRE, TR TERRE LR + 5 - R, NEERANEELS E.
BREFNETERN, WAXHIERREHRBD.

6.4.2 fERARESKRERE

1. EZMR LR ELIREEELS.

2. BZHRETREN LAEH TR,

3. WEHERTEL R RERINEEA S b, 88 PR 3-HVSG 3tk FMBEIMED, AR AMAE SRS,
eSS FEFET.

4. HRFIEESERLTEAL 0°),

NOo o,

"2 PR 3-HVSG Y5 R A & S 75 16

5. yTFIE.

6. BT NEER M. RE, ERLHREFHER LA REERLED Sie. TERGEFREmM#TEE
T, BIETERE, Bt BT FFahEss.

7. BRIEGEREEEFMEINHA.

A - 'EE'
FHNREMFAN, PR 3-HVSG BREFHTHE, REREEE. K. EEEHMHE—RY
HRTRER N E R BT EE.

6.5 {F PRA 2 EISEBRARIE

PRA 2 B ES Shet Bt SNEEFEAEMNAE AN TR ENEENER 2L T,

BRI EE

G, HEseas 22 300 rpm HEEFIAIGIT. MBI DA RERERS. MoEiEkaEing
RERE. BT T TR RSO AT e R E.

BT TSRS E SRR TSR REERIEAET A— &g, TEELR (&) RRETS,
B % R TR AT R A A TR A MK E., S KERA TR T A SR TERmEm 2 am
BEE. EURTABRE (84/84) TESRETEREMNA 6,

6.6 {FRBHEEINME

1. I IR,
2. BETERABRTEE M. BHESEM LED SRR, HERAEEER.
3. EROIERERFEN, £XATE, REEGEERITH.

6.7 HMETHFBEEKTH E

1. 7EREEIEEEALY 20 m (66 FR) DRM=MIZ, FAKFIK=HEKRTE.

2. BIERKI=MZEL, ERANEMEETE GIEER) BIEXNEEE,

3. ERBCCEEHIBREL R EHEE ERC— TR (R 1),

4. BIASGHBSMEINN e 00°, FUtHAE, MRIANSERIHTE.,

5. ERBCLERTIRREL R EHEE FFRCE MR (R 2).

6. EERITRIRNERMA, ARERBCEEVHERER, FEELRCR 3/ 4.

@ 'EE'

* LOEFRIIT TR LA, FMMRCR 1703 Zi8 (E5) SR 2 70 4 Z /8 (Emi) REEEEN S
HlNF 3 mm (£ 20 m &) (0.12", 7 66 R, MRBET K, MG TEZEEIZE Hilti £ Ei0iH
TROE,

6.8 wEEEMT M

1. BIEEEREERSGhE L, tiRsithmA/RTaE 8, FHEEIHEEL) 20 m (66 &R).
2. AERTAMMNE, UEIHEFSIHETT,

3. T IAHEMESHR EARESE R (R).
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ERELHEEH, FRCHER (A TEEE LOME, BRPERE,

SEFRL AL, XL 10 m (33 BR) WEELFEA (B).

B IANRH 180°, FHREESENMR EMSE R (R FIEERBIR A EFWE,
EFRLERAL, EXEY 10 m (33 HR) WEELFEA (C).

@ 'Eg'
* LOEMRRIT TXLESEEN, 10 mgELFFEHAA (B) 7 (C) ZEMAFEBER/NF 2 mm (10 m &
) (0.08", 33ERFE), NMRRERK : BHIEREZE Hilti & 0HTRUE,

No ok~

7 {RIE. HHP. IERAER

7.1 EEMTR

> BUSECEH OE ERRERE,

> AEERAFEMRHCHOE.

> ERTFANSRKEELR. LENFRAMERS D EEKEHIDERS,

@ 'EE'

* MEEEMRSEIERF FRER L TRIRE. TREARAERSUK ZINIERIREFHITE
&, BN RESIRF RN,
YTRIREN, MBEEXICRERS.

7.2 FiX

> ERIAER, WIHMERETER. KEezs SATRIA,

BEWEEETIA, HiEWfEERe, RAEEHTER.

ERMEERSEHE, ERNERTMAEIZERE.

UERIRER, FBEEXAEERT. MREREREERAST, X—SEESHELSLHEE,

7.3 $EETHHRST

> REEEESESEHE. AEERASENESH,
> EHRREAAE SN,

> REFERNIPZH,

> (EREERTHEEMA) Hilti JEEE8 9 E5thIeE,

vV vy

7.4 &4
EBTERTEETHELEN. MENERANETRER.
FIGSELEATER], WA EMHTHREEEMTEFRE, SNEMtHRAESRIA TR,

7.5 Hilti Measuring Systems 4 &0y

Hilti Measuring Systems #{EHRLHENEARR, HERIIREIEEHEERERROE TEHERHITE

T, UARIAFESHE. HBIERRTUPEERBATAEESNHRAFENE. BIBITUTERE

o [iRIE T EERNZEEES SN ERE.

o AIEANEFERARERESERHRENTERRE, B Hilti Measuring Systems #ERILERITERT
EZ R TIREREVEERET X,

AR H Hilti Measuring Systems & 0MEER, ARRAFPEERATIAZASERTERERET

BRIN .

7.6 WERE

JTHEFERANIE, NERRSIE EEREE/XRNBISZHEIRE—R).
M%EEW&EE%E,mmﬁlﬂﬁﬁﬁﬁmﬁﬂ%ﬁ%IwoMEﬁETw%#,mexlaﬁﬁﬁ
BIE:

BEESETBIRARBERATNSE.

TEAERERITHIE .

T EkRERIESZ R ASHIVRRIT G RRHEER).

T EAE T ERHRET e R,
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8 REHERR

PSRRI BB RIR A LR B 51 H B TTA B SRS, BB R Hilti ZEE il

E] TEERR RRITR

IARIE, HRTEEN. » EAEHEERECESN
SUHERE 7,

Bt E{E. » EHREH, FNEKEREHTE

Rt FRERER. FREOFERE. » BALEETAEER.

RUKES (RERENE | Bt LMEEAEES. » EEEEOE, AREHRES

) e

T AT, ST, » MZIXHEHIE, R,
BT, EEAHFBR Hitt
$Ehl,

9 [RFWNE

7-—3
A ABGERRR. LETYHERNER,

» TNEREFLCEREVESTENTER | BREMHRGRSTERESRRINAEHE. BithinR
PPN RBERSICRE T, TRESKERIE, AMSHGSE. K, RUSIMEER. UREF
LERR, WARSEMRFHRENA T ERPBEER, MAMSHBEENASHE. £=71%
BRI,

> BHEREMNIEERGE. TELLLEERDIT]. TENEMH TR,

> RBERMERFLCERASHLILNEM, SFEEEE Hilti,

£ KERSYAT Hilti TEFMEEEFMMELZ FIEIWF AN, MBI, LFEBIBME. EREE
K, BHIBTA. VSRFIRETEE Hilti #TEY. FEEKR Hilti £2h0 Hitl KREFESER.

ESPERME LTI ARE XEFBFNBRSRENAE, FERFLENTRMNZHFAERER. D8
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