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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

PS 250 Ferroscan System
PS 200 S Ferroscan

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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Hl Die Zahlen verweisen auf Abbildungen. Die Abbildun-
gen finden Sie am Anfang der Bedienungsanleitung.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rat«immer den PS 200 S Ferroscan. Mit PS 250 Ferroscan

System wird das gesamte System bezeichnet, welches
aus PS 200 S Scanner, PSA 100 Monitor und der PC Aus-
wertungssoftware PROFIS Ferroscan besteht. PS 200 S
Ferroscan bezeichnet hingegen nur den Scanner.

Geratebauteile H

PS 200 S Scanner

PSA 60 Geréatetasche

(3) PSA 100 Monitor

(4) PSA 55 Adapter IR

PSA 63 Handschlaufe

PSA 92 USB-Datenkabel

PUA 95 Micro USB Datenkabel
(8) PSA 93 Kopfhérer/Mikrofon-Garnitur
(9) PSA 64 Geratetasche

(10) PSA 62 Tragegurt

(1) PSA 80 Akku-Paket

(12) PSA 82 Akku-Paket

PUA 81 Netzteil

PUA 80 Ladegerat

Netzkabel

PSA 10/11 Referenzraster-Satz
PUA 90 Klebeband

Meterstab

PSA 70 Burste

@0 PUA 70 Markierstift-Satz

2) PROFIS Ferroscan Software
@ PsS 250 Koffer

QEEEEEE

R

1 Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworter und ihre Bedeutung
GEFAHR

Fur eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Korperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG
Flr eine mdglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden flihren
kénnte.

HINWEIS
Fir Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere

Hinweise
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Gebotszeichen Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerét

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Geréts angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Vor
Benutzung
Bedienungs- Typ:
anleitung
lesen
Generation: 02
Symbole

@ Serien Nr.:

&

Materialien

der Wieder-

verwertung
zufiihren

2 Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das Gerat ist bestimmt fiir die Ortung von Armierungseisen in Beton und die Messung der Tiefe und Abschéatzung
des Durchmessers der obersten Lage der Armierung in Ubereinstimmung mit den in dieser Bedienungsanleitung
aufgefuihrten technischen Daten.

Das Gerét ist fur den professionellen Benutzer bestimmt und darf nur von autorisiertem, eingewiesenem Personal
bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal muss speziell Uber die auftretenden Gefahren
unterrichtet sein. Vom Gerat und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgemaéss behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Berlicksichtigen Sie die Umgebungseinflisse. Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder Explosionsgefahr besteht.
Manipulationen oder Verédnderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

2.2 PSA 55 Adapter IR

Der PSA 55 Adapter IR dient der Zwischenspeicherung von Scans und der anschliessenden Ubertragung der Scans
auf den Computer. Der Adapter hat eine Speicherkapazitat von ca. 100 Scans.

2.3 Anwendungen

Das Gerét kann fir verschiedene zerstorungsfreie Detektionsaufgaben fir Stahlbetonbauten (z.B. Ortung von Armie-
rungseisen oberer Lagen, Betonliberdeckung und auch Abschatzung des Armierungseisendurchmessers) eingesetzt
werden. Der angewendete Detektionsmodus héngt von der Anwendung ab. Diese fallt im Wesentlichen in eine der
folgenden Kategorien:

Anwendung Messmodus

Vermeiden von Beschéadigungen der Armierungeisen beim Bohren Quickscan-Detektion, Imagescan oder
oder Kernbohren Blockscan

Position / Anzahl und Durchmesser der Armierungseisen bestim- Imagescan

men fur Lastkontrollen oder Uberdeckungsmessungen

Grossflachige Bestimmung der Betonuiberdeckung Quickscan-Aufzeichnung

2.4 Funktionsweise

Das System funktioniert so, dass der Scanner direkt liber die Oberflache des Bauwerks bewegt wird. Die gesammelten
Daten werden im Scanner gespeichert, bis sie auf den Monitor Gibertragen werden kdnnen. Der Monitor wird verwendet,
um grosse Datenmengen zu speichern und die Daten zur Anzeige zu bringen. Zudem kann er flr die Auswertung
vor Ort verwendet werden. Die Daten kdnnen auch auf den PC heruntergeladen werden. Die PC-Software bietet



fortgeschrittene Bewertungsoptionen und die Mdglichkeit, schnell vollstdndige Berichte auszudrucken, sowie die
Daten zu archivieren.

2.5 Quickscan-Detektion

Der Scanner wird orthogonal zu den Armierungseisen Uber die Oberflaiche bewegt. Die Position und die ungeféhre
Tiefe der Armierungseisen kann bestimmt und direkt auf der Oberflaiche markiert werden.

2.6 Quickscan Detektion mit genauer Tiefenbestimmung

Der Benutzer wird vor der Messung aufgefordert den Bewehrungsdurchmesser und den Eisenabstand einzugeben.
Die Messung erfolgt dann wie in Quickscan Detektion beschrieben.

2.7 Quickscan-Aufzeichnung

Die Daten werden automatisch aufgezeichnet, wahrend der Scanner Uber die Oberflaiche bewegt wird. Diese Daten
werden anschliessend auf den Monitor {ibertragen, wo sie ausgewertet werden kénnen und die mittlere Uberdeckung
bestimmt werden kann. Wenn die Daten auf den PC heruntergeladen werden, kénnen sie ausgewertet sowie
archiviert und als Bericht ausgedruckt werden. Erweiterte Auswertungsoptionen bieten die Mdglichkeit, Quickscan-
Aufzeichnungen zu importieren und automatisch auszuwerten, statistische Auswertungen zu erstellen und auch als
Grossflachenevaluierungen darzustellen.

2.8 Imagescan

Am interessierenden Bereich wird mit dem mitgelieferten Klebeband ein Referenzraster befestigt. Nach dem Wahlen
des Imagescan-Modus im Scanner werden die Reihen und Spalten des Rasters gemass den Anweisungen am Display
abgescant. Die Daten werden auf den Monitor Ubertragen, wo das Bild zur Anzeige gebracht werden kann. Die
Position der Armierungseisen kann mit der Oberflache in Bezug gebracht werden. Der Durchmesser kann abgeschatzt
und die Tiefe bestimmt werden. Wenn die Daten in die PC-Software heruntergeladen werden, kdnnen sie wie im
Monitor ausgewertet werden, wobei zusétzlich eine Reihe von Messpunkten zusammen mit Tiefe und Durchmesser
aufgezeichnet und archiviert werden. Berichte kdnnen ausgedruckt werden. Erweiterte Auswertungsoptionen bieten
die Mdglichkeit, Imagescans zu importieren und automatisch auszuwerten, statistische Auswertungen zu erstellen und
auch als Grossflachenevaluierungen darzustellen.

2.9 Blockscan

Am interessierenden Bereich werden mit dem mitgelieferten Klebeband Referenzraster befestigt. Nach dem Wahlen
des Blockscan-Modus wird der Benutzer aufgefordert, den ersten abzuscannenden Bereich zu wahlen. Hierauf
wird ein Imagescan durchgefiihrt. Nach Beendigung des Imagescans wird der Benutzer aufgefordert, den néchsten
abzuscannenden Bereich zu wahlen. Dieser Bereich muss an den vorhergehenden Bereich anschliessen. Den Raster
anbringen und hierauf wie vorher scannen. Dieser Vorgang kann fiir bis zu 3 x 3 Imagescans wiederholt werden. Die
Daten werden auf den Monitor ibertragen. Die Imagescans werden automatisch zusammengefiigt, um ein grosseres
Bild zu erhalten. Die Anordnung der Armierungseisen kann Uber einen weiten Bereich dargestellt werden. Einzelne
Imagescans kénnen ausgewahlt werden, um sie zu zoomen und das Bild auszuwerten. Wenn die Daten in die
PC-Software heruntergeladen werden, kénnen sie wie im Monitor ausgewertet werden, wobei zusétzlich eine Reihe
von Messpunkten zusammen mit Tiefe und Durchmesser aufgezeichnet und archiviert werden. Berichte kénnen
ausgedruckt werden.

3 Lieferumfang, Zubehor, Ersatzteile

3.1 Lieferumfang
3.1.1 PS 250 Ferroscan System

An- Bezeichnung Bemerkungen

zahl

1 PS 200 S Scanner !

1 PSA 60 Geratetasche Tasche fiir PS 200 S Scanner

1 Version héngt von der Landerausfiihrung des bestellten Systems ab.

20bim Lieferumfang enthalten héngt von der bestellten Landerausfilhrung des Systems ab.




An- Bezeichnung Bemerkungen

zahl

1 PSA 100 Monitor!

1 PSA 64 Geréatetasche Tasche fiir PSA 100 Monitor

1 PSA 63 Handschlaufe Fur PS 200 S Scanner

1 PSA 55 Adapter IR Zum Zwischenspeichern der Daten von PS 200 S Scanner

1 PUA 95 Datenkabel USB Mikro | Datenverbindungskabel vom PSA 55 Adapter IR zu PC

1 PSA 97 Datenmodul Enthélt elektronische Version der Bedienungsanleitungen und dient
zum Update des PSA 100 Monitors

1 PSA 92 Datenkabel USB PSA 100 Monitor zu PC

1 PSA 93 Kopfhdorer/Mikrofon- Fir PSA 100 Monitor

Garnitur

2 AA-Alkaline Batterien Fur PSA 55 Adapter IR

1 PSA 80 Akku-Paket NiMH-Akku-Paket fir PS 200 S Scanner

1 PUA 80 Ladegeréat Ladegerat fur das PSA 80 Akku-Paket

1 Netzkabel' Netzkabel fur PUA 80 Ladegerét

1 PSA 82 Akku-Paket Li-lon Akku-Paket fiir PSA 100 Monitor

1 PUA 81 Netzteil Netzteil zum Laden des PSA 100 Monitors

1 PSA 75 Blrste Zum Entfernen von Staub und Betonpartikeln vor dem Aufkleben
des PUA 90 Klebebandes

1 Putzlappen

1 Meterstab?

5 PSA 10/11 Referenzraster’ Fur das Erstellen eines Imagescans

PUA 90 Klebeband

Zum Anbringen des Referenzrasters auf der trockenen, staubfreien
Betonoberflache

PUA 70 Markierstift-Satz

Satz von 6 roten und 6 schwarzen Markierstiften zum Anzeichnen
der Rasterposition und der Objektposition

PROFIS Ferroscan Software

PC-Software fur das PS 250 Ferroscan System / PS 200 S Ferros-
can Set auf CD-ROM

Bedienungsanleitung PSA/PUA

Bedienungsanleitung PSA 100

Bedienungsanleitung PS 200 S
Ferroscan / PS 250 Ferroscan
System

Herstellerzertifikat PS 200 S

Herstellerzertifikat PSA 100

PS 250 Koffer

Kunststoffkoffer mit Einsatz fur das PS 250 Ferroscan System

1 Version hangt von der Landerausfiihrung des bestellten Systems ab.

20bim Lieferumfang enthalten hangt von der bestellten Lénderausfiihrung des Systems ab.




3.1.2 PS 200 S Ferroscan Set

An- Bezeichnung Bemerkungen

zahl

1 PS 200 S Scanner !

1 PSA 55 Adapter IR Zum Zwischenspeichern der Daten von PS 200 S Scanner
1 PSA 60 Geréatetasche Tasche fiir PS 200 S Scanner

1 PSA 62 Trageglrtel

1 PSA 63 Handschlaufe Tasche fiir PS 200 S Scanner

2 AA-Alkaline Batterien

1 PSA 80 Akku-Paket NiMH-Akku-Paket fur PS 200 S Scanner

1 PUA 80 Ladegeréat Ladegerat fur das PSA 80 Akku-Paket

1 PUA 95 Datenkabel USB Mikro | Datenverbindungskabel vom PSA 55 Adapter IR zu PC
5 PSA 10/11 Referenzraster! Fir das Erstellen eines Imagescans

PUA 90 Klebeband

Zum Anbringen des Referenzrasters auf der trockenen, staubfreien
Betonoberflache

PUA 70 Markierstift-Satz

Satz von 6 roten und 6 schwarzen Markierstiften zum Anzeichnen
der Rasterposition und der Objektposition

PROFIS Ferroscan Software

PC-Software fiir das PS 250 Ferroscan System/ PS 200 S Ferros-
can Set auf CD-ROM

Bedienungsanleitung PSA/PUA

Bedienungsanleitung PS 200 S
Ferroscan / PS 250 Ferroscan
System

PSA 75 Blrste

Zum Entfernen von Staub und Betonpartikeln vor dem Aufkleben
des PUA 90 Klebebandes

Meterstab?

Putzlappen

PS 200 S Koffer

Kunststoffkoffer mit Einsatz

Herstellerzertifikat PS 200 S

1 Version hangt von der Landerausfiihrung des bestellten Systems ab.

20bim Lieferumfang enthalten héngt von der bestellten Landerausfiihrung des Systems ab.

3.1.3 PS 200 S Scanner

An- Bezeichnung Bemerkungen

zahl

1 PS 200 S Scanner !

1 PSA 60 Geratetasche Tasche fur PS 200 S Scanner

1

PSA 80 Akku-Paket

NiMH-Akku-Paket fir PS 200 S Scanner

1

PSA 63 Handschlaufe

Fur PS 200 S Scanner

1

Bedienungsanleitung PSA/PUA

1 Version hangt von der Landerausfiihrung des bestellten Systems ab.




An-
zahl

Bezeichnung

Bemerkungen

Bedienungsanleitung PS 200 S
Ferroscan / PS 250 Ferroscan
System

1

Herstellerzertifikat PS 200 S

1 Version hangt von der Landerausfiihrung des bestellten Systems ab.

3.2 Zubehor und Ersatzteile

Artikelnr. Bezeichnung Bemerkung

2006082 PSA 100 Monitor PSA 100 Monitor, PSA 82 Akku-Paket, PUA 92 Datenkabel
USB, PSA 97 Datenmodul, Herstellerzertifikat, Bedienungs-
anleitung im Karton

377654 PSA 10 Referenzraster Referenzraster in mm (verpackt zu 5 Stiick)

377655 PSA 11 Referenzraster Referenzraster in Zoll (verpackt zu 5 Stiick)

319362 PUA 90 Klebeband Zum Anbringen des Referenzrasters auf der trockenen,
staubfreien Betonoberflache

340806 PUA 70 Markierstift-Satz Zum Anzeichnen der Rasterposition und der Objektposition
(12 Stuick)

305144 PSA 63 Handschlaufe Fir PS 200 S Scanner

377657 PSA 60 Geratetasche Fur PS 200 S Scanner

2006088 PSA 64 Geratetasche Fir PSA 100 Monitor

319412 PSA 62 Traggurt Zum Tragen von PS 200 S Scanner

2004459 PUA 81 Netzteil Zum Laden des PSA 100 Monitors

1 PUA 80 Ladegeréat Zum Laden des PSA 80 Akku-Pakets inklusive Netzkabel

2006180 PUA 82 KfZ-Batteriestecker Netzteil zum Laden des PSA 100 Monitors

377472 PSA 80 Akku-Paket Fur PS 200 S Scanner

416930 PSA 82 Akku-Paket Fur PSA 100 Monitor

2006183 PSA 85 Ladegerat Ladegerat fir das PSA 82 Akku-Paket

2013775 PSA 92 Datenkabel USB Fur Datentibertragung vom PSA 100 Monitor zu PC

2031976 Fur Datentibertragung vom PSA 55 Adapter IR zu PC

PUA 95 Datenkabel USB Mikro

305143 PSA 93 Kopfhorerset Fir PSA 100 Monitor

2006187 PSA 55 Adapter IR Zum Zwischenspeichern der Daten von PS 200 S Scanner

2006191 PSA 97 Datenmodul Enthalt elektronische Version der Bedienungsanleitungen und
dient zum Update des PSA 100 Monitors

2006200 PSA 65 Tragevorrichtung Fur PSA 100 Monitor

319416 PC Software Hilti PROFIS Fer- PC-Software flir das PS 250 Ferroscan System / PS 200 S

roscan Scanner Set auf CD-ROM

2031824 Hilti Koffer PS 250

2044483 Hilti Koffer PS 200 S

2013776 PSA 75 Burste Zum Entfernen von Staub und Betonpartikeln vor dem Auf-

kleben des PUA 90 Klebebandes




Artikelnr. Bezeichnung Bemerkung

276946 Meterstab

2005011 Putzlappen

2004955 Bedienungsanleitung Fur Europa / Asien
PSA/PUA P1

2012529 Bedienungsanleitung Fur USA / Kanada
PSA/PUA P2

2004954 Bedienungsanleitung PSA 100 Fur Europa / Asien
P1

2004815 Bedienungsanleitung PSA 100 Fur USA / Kanada
P2

2037330 Bedienungsanleitung PS 200 S Fur Europa / Asien
Ferroscan / PS 250 Ferroscan
System P1

2037331 Bedienungsanleitung PS 200 S Fir USA / Kanada
Ferroscan / PS 250 Ferroscan
System P2

4 Technische Daten

4.1 Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur

-10...+50 °C

Lagerungstemperatur

-20...+60 °C

Relative Luftfeuchtigkeit (Betrieb)

max. 90%, nicht kondensierend

Staub-/Wasserschutz (Betrieb)

IP54

Schock (Geréat im Koffer)

EN 60068-2-29

Fall

EN 60068-2-32

Vibration (nicht im Betrieb)

MIL-STD 810 D

4.2 System-Messleistung
Die folgenden Bedingungen missen erfiillt sein, um zuverldssige Messwerte zu erhalten:

- Betonoberflache glatt und eben

= Armierungseisen nicht korrodiert

- Armierung liegt parallel zur Oberflache
- Beton enthélt keine Zuschlagstoffe oder Bestandteile mit magnetischen Eigenschaften
- Armierungseisen liegen auf + 5° genau senkrecht zur Scanrichtung

- Die Armierungseisen sind nicht verschweisst

- Benachbarte Eisen haben einen dhnlichen Durchmesser
- Benachbarte Eisen liegen gleich tief
- Genauigkeitsangaben gelten fir die oberste Lage der Armierungseisen

Keine Storeinfllisse von dusseren Magnetfeldern oder naheliegenden Gegenstdnden mit magnetischen Eigen-
schaften

Die Eisen haben eine relative magnetische Permeabilitat von 85-105

Die Rader des Scanners sind sauber und frei von Sand oder &hnlichen Verschmutzungen

Alle 4 Rader des Scanners laufen auf dem zu messenden Objekt

Die Armierungseisen entsprechen einer der folgenden Normen (je nach Verkaufsartikel):



Normen fiir Armierungseisen

2044435, 2044472, 377646,
377652

Artikelnr. Norm Ursprung/Anwendbarkeit der
Norm
2044434, 2044439, 2044473, DIN 488 Européische Union und alle anderen

Lander, welche unten nicht aufge-
listet sind

2044436, 2044474, 377649

ASTM A 615 /A 615M-01b

Vereinigte Staaten von Amerika,
Taiwan, Latein- und Mittelamerika

2044437, 2044475, 377650

CAN/CSA-G30, 18-M92

Kanada

2044438, 2044470, 2044476, JIS G 3112 Japan, Korea
2044478, 377651

2044471, 2044479, 408056 GB 50010-2002 China
2078650, 2078660, 2078670 GOST 5781-82 Russland
2078651, 2078661, 2078671 BIS 1786:1985 Indien

4.3 Detektions- und Messbereich und Genauigkeit

HINWEIS

Wenn eine oder mehrere der genannten Bedingungen nicht erflillt sind, kann die Genauigkeit beeintréchtigt werden.
Das Verhaltnis Eisenabstand:Uberdeckung (s:c) setzt der Feststellung einzelner Eisen oft Grenzen.

Erklarung:
c { -
® o
s
€ Uberdeckung
Abstand

X Oberflache

Um einzelne Eisen zu orten muss ein Mindestabstand (s) im Verhéltnis zur Uberdeckung (c) von 2:1 gewéhrleistet sein.
Der minimalste Eisenabstand ist 36 mm. Es gilt der grossere Wert der beiden flr die Feststellung einzelner Eisen. Fur
eine Tiefenmessung ist eine Mindesttiefe von cz10 mm erforderlich.

HINWEIS
Verwenden Sie eine nicht metallische Auflage (wie z.B. Karton, Holzplatte, Styropor,...) wenn die geforderte Mindesttiefe
nicht eingehalten werden kann.

Vom Startpunkt bzw. Endpunkt der Messung (z.B. vom Rand des Messrasters) muss ein Mindestabstand zum
nachstliegenden Eisen von 30 mm eingehalten werden.

Im Annex zu dieser Bedienungsanleitung finden Sie Tabellen mit Eisendurchmessern nach:
o DIN 488
e ASTM
o CAN
o JIS
« GB500110-2002
e GOST 5781-82
o BIS 1786:1985

Erlauterungen zu den Eisendurchmesser-Tabellen im Annex
‘ @ [mm] ‘ Eisendurchmesser in mm




? Eisendurchmesser

I [mm] Tiefe in mm

0 Eisen ist in dieser Tiefe feststellbar, es wird jedoch keine Tiefe
berechnet

X Eisen kann in dieser Tiefe nicht festgestellt werden.

effektiven Wert) in mm an.

Der Wert gibt die typische Genauigkeit der Tiefenmessung (Abweichung vom

4.3.1 Imagescan und Blockscan: Eisendurchmesser bekannt

Siehe Eisendurchmesser-Tabellen im Annex (1.).

4.3.2 Imagescan und Blockscan: Eisendurchmesser nicht bekannt

Siehe Eisendurchmesser-Tabellen im Annex (2.).

4.3.3 Quickscan-Aufzeichnung: Eisendurchmesser bekannt

Siehe Eisendurchmesser-Tabellen im Annex (3.).

4.3.4 Quickscan Detektion mit Tiefenbestimmung: Eisendurchmesser bekannt

Siehe Eisendurchmesser-Tabellen im Annex (4.).

4.3.5 Quickscan-Detektion

Die Tiefendetektionsgenauigkeit ist +10% der effektiven Tiefe.

4.3.6 Genauigkeit der Bestimmung des Eisendurchmessers
+ 1 Norm-Durchmesser, wenn Eisenabstand:Uberdeckung = 2 : 1. Die Durchmesserbestimmung ist méglich bis 60 mm

Tiefe.

4.3.7 Genauigkeit der Eisenortung

Relative Messung der Eisenmitte (alle Betriebsarten): Typisch + 3 mm in Bezug auf die gemessene Position, wenn

Eisenabstand:Uberdeckung >1,5:1.

4.4 Geratedaten PS 200 S Scanner

Maximale Scangeschwindigkeit

0,5 m/sec

Speicher-Typ

Eingebauter Data-Flash

Speicherkapazitat

9 Imagescans plus bis zu 30 m aufgezeichnete Quicks-
cans (max. 10 Scans)

Display-Typ/Grésse

LCD /50 x 37 mm

Display-Auflésung

128 x 64 Pixel

Abmessungen

260 x 132 x 132 mm

Gewicht (mit PSA 80 Akku-Paket)

1,4 kg

Minimale Betriebsdauer mit PSA 80 Akku-Paket

Typisch 8 Stunden

Automatische Abschaltung

Nach 5 Min. nach Betatigung letzter Taste

Stitzbatterie-Typ/Lebensdauer

Lithium / typisch 10 Jahre

Daten-Schnittstelle Scanner-Monitor

Infrarot

Datenuibertragungszeit Scanner- Monitor

=16 s fur 9 Bilder, =2 s fir 1 Bild

Infrarotreichweite

Typisch 0,3 m

Infrarotausgangsleistung

Max. 500 mW




4.5 Geratedaten PSA 55 Adapter IR

Batterie 1x1.5VAAA
Abmessungen 90 x 50 x 28 mm
Gewicht 659
Datenschnittstelle Scanner-Adapter IrDA
Datenschnittstelle Adapter-Computer USB

5 Sicherheitshinweise

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

a) Vom Geréat und seinen Hilfsmitteln konnen Ge-
fahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgemass behandelt oder nicht be-
stimmungsgemass verwendet werden.

b) Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermei-
den, nur original Hilti Zubehor und Zusatzgerate.

c) Manipulationen oder Verdnderungen am Gerét
sind nicht erlaubt.

d) Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

e) Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

f) Uberpriifen Sie das Gerit vor dem Gebrauch. Falls
das Gerat beschadigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

g) Fur speziell kritische Situationen, wo die Messresul-
tate Auswirkungen auf die Sicherheit und Stabilitat
des Bauwerks haben, die Resultate immer durch Off-
nen des Bauwerks und direkte Kontrolle von Position,
Tiefe und Durchmesser der Armierung an wichtigen
Stellen Uberprifen.

h) Beim Bohren an oder in der Nadhe einer Stelle, wo
das Gerat ein Eisen angezeigt hat, nie tiefer bohren
als die angegebene Tiefe des Eisens.

5.2 Sachgemasse Einrichtung des Arbeitsplatzes

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung. Hal-
ten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegenstanden
an denen Sie sich verletzen kénnten. Unordnung
im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.

b) Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, ins-
besondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

c) Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

d) Vermeiden Sie, bei Arbeiten auf Leitern, eine ab-
normale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

e) Verwenden Sie das Geréat nur innerhalb der defi-
nierten Einsatzgrenzen.
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f)

9)

h)

Kontrollieren Sie mit einer Person, die qualifiziert ist,
ob es an einer bestimmten Stelle sicher ist, zu bohren,
bevor Sie mit dem Anbohren beginnen.

Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

Sorgen Sie daflir, dass der Koffer beim Transport
genligend gesichert ist und keine Verletzungsgefahr
besteht.

5.3 Elektromagnetische Vertraglichkeit

HINWEIS

Nur fur Korea: Dieses Gerét ist fur im Wohnbereich auf-
tretende elektromagnetische Wellen geeignet (Klasse B).
Es ist im Wesentlichen fir Anwendungen im Wohnbe-
reich vorgesehen, kann aber auch in anderen Bereichen
eingesetzt werden.

Obwohl das Gerét die strengen Anforderungen der ein-
schlagigen Richtlinien erfiillt, kann Hilti die Mdglichkeit
nicht ausschliessen, dass das Gerét durch starke Strah-
lung gestort wird, was zu einer Fehloperation fUhren kann.
In diesem Fall oder anderen Unsicherheiten miissen Kon-
trolimessungen durchgefiihrt werden. Ebenfalls kann Hilti
nicht ausschliessen dass andere Gerate (z.B. Navigati-
onseinrichtungen von Flugzeugen) gestort werden.

5.4 Aligemeine Sicherheitmassnahmen

5.4.1 Mechanische Sicherheitssmassnahmen

a)

Uberpriifen Sie das Gerdt vor dem Gebrauch
auf eventuelle Beschadigungen. Falls das
Gerat beschadigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen miissen Sie die Genauigkeit des
Gerits liberpriifen.

Wenn das Gerat aus grosser Kilte in eine war-
mere Umgebung gebracht wird oder umgekehrt,
sollten Sie das Geréat vor dem Gebrauch akklima-
tisieren lassen.

Obwohl das Gerat gegen den Eintritt von Feuch-
tigkeit geschiitzt ist, sollten Sie das Gerét vor dem
Verstauen in dem Transportbehélter trockenwi-
schen.



5.4.2 Elektrische Sicherheitsmassnahmen

a) Vermeiden Sie einen Kurzschluss am Akku-Paket.
Uberpriifen Sie vor Einsetzen des Akku-Pakets in das
Gerat, dass die Kontakte des Akku-Pakets und im
Gerét frei von Fremdkdrpern sind. Werden Kontakte
eines Akku-Pakets kurzgeschlossen, besteht Feuer-,
Explosions- und Veratzungsgefahr.

b) Stellen Sie sicher, dass die Aussenflachen des
Akku-Pakets sauber und trocken sind bevor Sie
es in das Ladegerit einsetzen. Beachten Sie die
Bedienungsanleitung des Ladegerits.

c) Verwenden Sie nur die in dieser Bedienungsanleitung
aufgefuhrten Akku-Pakete.

d) Am Ende ihrer Lebensdauer mussen die Akkupacks
umweltgerecht und sicher entsorgt werden.

e) Fur den Transport oder eine langere Lagerung des
Gerats das Akku-Paket aus dem Gerat nehmen. Vor
dem erneuten Einsetzen das Akku-Paket auf Anzei-
chen von Lecks und Schaden kontrollieren.

f)  Um Umweltschdden zu vermeiden, miissen Sie
das Gerat gemass den jeweilig giiltigen landes-
spezifischen Richtlinien entsorgen. Sprechen Sie
im Zweifelsfall den Hersteller an.

5.4.3 Flussigkeiten

/2

Aus defekten Akku-Paketen kann eine atzende Flissig-
keit austreten. Vermeiden Sie den Kontakt mit dieser
FlUssigkeit. Ist es zu einem Hautkontakt gekommen, wa-
schen Sie die Kontaktstelle mit viel Seife und Wasser.
Bei einem Kontakt der Flissigkeit mit den Augen spulen
Sie die Augen sofort mit Wasser und konsultieren Sie
anschliessend einen Arzt.

5.5 Anforderungen an den Benutzer

a)

e

Das Gerat darf nur von autorisiertem, eingewiese-
nem Personal bedient, gewartet und instand gehal-
ten werden. Dieses Personal muss speziell tiber die
auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

Arbeiten Sie konzentriert. Seien Sie aufmerksam.
Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das Geréat
nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

Verwenden Sie kein defektes Gerat.

Bei Unsicherheit lber ein Messresultat, wenden Sie
sich vor dem weiteren Vorgehen an einen Hilti-
Spezialisten.

Beachten Sie alle Warn- und Hinweismeldungen des
Scanners und des Monitors.

5.6 Bei der Verwendung des Scanners zu

a)

beachtende Anforderungen und Grenzen

Die Genauigkeit des Gerats immer kontrollieren, be-
vor mit dem Arbeiten begonnen wird, wenn die Mess-
resultate Auswirkungen auf die Sicherheit und Stabi-
litét des Bauwerks haben. An einem Armierungseisen
messen, dessen Ort, Tiefe und Durchmesser bekannt
sind, und die Resultate mit den Genauigkeitsspezifi-
kationen vergleichen.

Den PS 200 S Scanner nicht verwenden, wenn die
Réder sich nicht frei drehen lassen oder Zeichen
von Abnutzung zeigen. Wenden Sie sich fiir Angaben
zur Reparatur an Hilti. Zudem kénnen Sie die Rader
reinigen oder ersetzen.

Uberpriifen Sie die Gerateeinstellungen vor Ge-
brauch.

Scanner nur leicht auf Messoberflache andriicken.
Bewehrungseisen, welche unterhalb der obersten
Bewehrungsschicht liegen, kdnnen nicht immer de-
tektiert werden.

Entfernen Sie alle metallischen Teile wie Ringe, An-
hénger usw. vor einer Messung.

6 Inbetriebnahme

6.1 Akku-Paket laden

Das PSA 80 Akku-Paket mit dem PUA 80 Ladegerat la-
den. Eine vollstandige Anleitung Uber das Laden befindet
sich in der Bedienungsanleitung des Ladegeréts. Vor der
ersten Inbetriebnahme muss das Akku-Paket 14 Stunden
geladen werden.

6.1.1 Einsetzen und Herausnehmen des
Akku-Pakets

VORSICHT

Das Akku-Paket muss sich ohne weiteres in den Scan-
ner einschieben lassen. Beim Einsetzen des Akku-Pakets
in den Scanner keine Kraft aufwenden, da dadurch das
Akku-Paket sowie der Scanner beschadigt werden kon-
nen.

Darauf achten, dass das Akku-Paket richtig auf den Scan-
ner ausgerichtet ist. Bei gegen sich gerichteter Akku-
Endkappe muss die grosse Nut am Akku-Paket links
sein.

Das Akku-Paket so weit wie méglich in die Offnung
schieben. Die Endkappe im Uhrzeigersinn drehen, bis sie
einschnappt.

Zum Herausnehmen des Akku-Pakets die Endkappe so
weit wie moglich im Gegenuhrzeigersinn drehen. Das
Akku-Paket aus dem Scanner ziehen.
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7.1 Mitnahme und Verwendung des Systems

VORSICHT

Die Temperatur im Innern eines an der Sonne stehen-
den Fahrzeugs kann ohne weiteres die maximal zulds-
sige Lagertemperatur fur das PS 250 Ferroscan System
Ubersteigen. Einige Komponenten des PS 250 Ferros-
can System kénnten Schaden nehmen, wenn das Geréat
Temperaturen von mehr als 60°C ausgesetzt wird.

Der Scanner lasst sich zum reinen Scannen ohne Mo-
nitor verwenden, oder der Monitor kann in der PSA 64
Geréatetasche mitgenommen werden. Die erste Méglich-

7.2 Bedienung des Scanners

7.2.1 Tastatur und Display
Tastatur

Anzeigefeld

1- —3

7.2.2 Ein- und Ausschalten

keit ist von Vorteil, wenn an schwer zugéanglichen Stellen
gearbeitet wird und eine maximale Mobilitat erforderlich
ist, wie zum Beispiel auf einem Geriist oder einer Leiter.
Wenn der Speicher des Scanners voll ist (9 Imagescans,
1 vollstéandiger Blockscan oder 30 m Quickscan) kdnnen
die Daten auf den PSA 55 Adapter IR oder den PSA 100
Monitor Ubertragen werden. Der Monitor kann sich in
der Néhe befinden (z.B. an der Basis des Gerusts, in
einem Fahrzeug, im Baustellenblro usw.). Wenn der Be-
nutzer beabsichtigt, mehr Scans durchzufiihren als im
Speicher des Scanners Platz haben, und vermeiden will,
immer wieder zum Monitor gehen zu mussen, kann er
den PSA 55 Adapter IR benutzen oder den Monitor am
Traggurt oder mitglelieferten Schulterriemen mitnehmen.

(D) Pfeiltasten  Zum Vor- oder Riickwartsbe-

wegen zwischen Optionen oder

Werten.
(@ Bestati- Zum Bestétigen eines Wertes
gungstaste  oder einer Auswahl.
(® Ein/Aus- Zum Ein- oder Ausschalten des
Taste Geréts.
@ Ab- Zum Annullieren einer Eingabe,
bruchtaste ~ zum Abbruch der Messlinie oder
zum Zurlickbewegen im Mend.
@ Aufzeich- Zum Starten/Stoppen einer Auf-
nungstaste  zeichnung.

@ Meni-

Funktionen, die mit Hilfe

Bereich der Pfeiltasten und der
Bestatigungstaste gewahit
werden kénnen.

@ Sstatus- Informationen wie

Information  Akku-Ladezustand,
Speicherstatus.

® Variabler Hier werden Benutzer-
Bereich Feedback- Informationen

angzeigt, z.B. Messmodus,
Eisentiefe, Scanfortschritt usw.

Zum Ein- oder Ausschalten des Scanners die Ein/Aus- Taste driicken.
Der Scanner kann nur ausgeschaltet werden, wenn er sich im Hauptmen( befindet. Um dorthin zu gelangen, driicken
Sie die Abbruchtaste so lange, bis Sie das Hauptmenu im Anzeigefeld sehen.
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7.2.3 Hauptmeni

Das Gerét startet immer mit dem Hauptmen(. Von hier aus werden alle Scanfunktionen und Einstell-Optionen gewahlt.
Der Akku-Ladezustand wird oben am Bildschirm zusammen mit dem Speicher-Status angezeigt. Die verschiedenen
Scanarten und Einstellmenis werden links am Bildschirm als Symbole angezeigt. Mit den Pfeiltasten kann man sich
zwischen diesen Optionen bewegen. Mit der Bestétigungstaste wird die gewéahlte Option bestéatigt.

Quickscan

OO0 ——]
=i 0 15 20

Sod
R

Die restliche Speicherkapazitat fiir die Quickscan-Aufzeichnung wird oben am Bildschirm (je nach dem Geréte-Typ
und der eingestellten Masseinheit) in Metern oder Fuss angezeigt.

Imagescan

E‘ aomm 0/9
a =

Die Anzahl der Imagescans im Scanner bis zum Maximum von 9 wird oben am Bildschirm angezeigt.

Blockscan
. oo 049

l@ﬁ

Die Anzahl der Imagescans im Scanner bis zum Maximum von 9 wird oben am Bildschirm angezeigt.

Einstellungen

. el | |

'EQ

Zum Einstellen der einzelnen Parameter und Loschen aller Daten im Speicher.

7.2.4 Einstellungen

Dieses Menu wird verwendet, um die allgemeinen Parameter einzustellen und die Daten im Speicher des Scanners zu
I16schen.

Nach dem Offnen des Einstellungs-Mendis erscheint dieser Bildschirm.
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Mit den Pfeiltasten kann man die Optionen ansteuern. Mit der Bestatigungstaste wird die gewahlte Option besta-
tigt/aktiviert, und durch Betatigen der Abbruchtaste kehrt man zum Hauptmenu zurtick.

7.2.4.1 Einstellen der Hintergrundbeleuchtung des Anzeigefeldes
Wabhlen Sie die Funktion zum Einstellen der Hintergrundbeleuchtung Uber die Bestatigungstaste aus. Verwenden Sie
die Pfeiltasten, um zu den einzelnen Optionen zu gelangen. Mit der Bestatigungstaste die gewlinschte Option wahlen,
und die Abbruchtaste driicken, um zum Einstellungs-Menu zurlickzukehren.

[m]

Hintergrundbeleuchtung ausschalten

Hintergrundbeleuchtung automatisch. Mit dieser Option wird die Hintergrundbeleuchtung nach 5 Minuten ohne
Betétigung einer Taste ausgeschaltet und beim néchsten Tastendruck wieder eingeschaltet.
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7.2.4.2 Einstellen der Lautstarke

Einstellen der Lautstérke des akustischen Signals beim Messen. Die Pfeiltasten verwenden, um zu den einzelnen
Optionen zu gelangen. Mit der Bestatigungstaste die gewiinschte Option wahlen, und die Abbruchtaste driicken, um
zum Einstellungs-Menu zurlickzukehren.

7.2.4.3 Einstellen der Masseinheit

Bei den Geraten der Art.Nr. 2044436, 2044474 und 377649 kann die fur die Messung verwendete Masseinheit
umgestellt werden. Die Pfeiltasten verwenden, um zu den einzelnen Optionen zu gelangen. Mit der Bestatigungstaste
die gewlinschte Option wéhlen, und die Abbruchtaste driicken, um zum Einstellungs-Menu zurlickzukehren.

Metrisch (je nachdem, mm oder m)

Zoll (Fuss, wo zutreffend)

7.2.4.4 Loschen der Daten

Loscht alle im Scanner gespeicherten Messdaten und steht nur zur Verfiigung, wenn sich Daten im Speicher befinden.
Wenn sich Daten im Speicher befinden, ist der Balken beim Diskettensymbol aufgefiillt. Wenn nicht, ist der Speicher
leer.

HINWEIS

Das Leeren des Speichers kann ein Verlust von Daten bedeuten. Daten, die nicht auf den Monitor Ubertragen worden
sind, werden unwiederbringlich geldscht.

=

EE2]=]
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Die Pfeiltaste nach unten driicken, gefolgt von der Bestatigungstaste, um zu I6schen, oder der Abbruchtaste, um zum
Einstellungs-MenU zurlickzukehren.

7.2.5 Quickscan
VORSICHT
Der Scanner erfasst nur Armierungseisen, die orthogonal zur Bewegungsrichtung liegen. Eisen, die parallel zur
Bewegungsrichtung liegen, werden nicht erfasst.
Sicherstellen, dass das Objekt sowohl in horizontaler als auch in vertikaler Richtung gescannt wird.
Fur Eisen, die schrag zur Bewegungsrichtung liegen, wird eventuell eine falsche Tiefe berechnet.

Quickscan kann verwendet werden, um schnell die Position und die ungefahre Tiefe von Armierungseisen festzustellen,
die dann auf der Oberflache markiert werden. Dieser Vorgang wird Quickscan-Detektion genannt.

Eine weitere Funktion im Quickscan-Modus ist die genaue Tiefenbestimmung, bei der zuvor der Eisendurchmesser
und der Eisenabstand eingegeben werden mussen.

Als andere Mdglichkeit kdnnen die Daten aufgezeichnet und im Monitor oder mit der PC-Software ausgewertet
werden. So lasst sich auf einfache Weise die mittlere Uberdeckung der Armierung iber lange Strecken der Oberflache
bestimmen. Dieser Vorgang wird Quickscan-Aufzeichnung genannt.

o ———]
o 15 30

[ad
504
.

Den Scanner einschalten. Automatisch wird zuerst das Quickscan-Symbol angewahit.
Waéhlen Sie mit der Bestatigungstaste die Funktion Quickscan im Hauptmen aus.

Tiefe der Armierungseisen

Zurtickgelegter Messweg

Signalstarke

Einstellungen: Mindesttiefe, Scanrichtung, Ei-
sendurchmesser, Eisenabstand

OLE®

7.2.5.1 Quickscan-Detektion

Den Scanner Uber die Oberflaiche bewegen. Armierungseisen, die orthogonal zur Bewegungsrichtung liegen, werden
erfasst. Der zurlickgelegte Messweg wird aufgenommen.

Bei der Anndherung an ein Armierungseisen nimmt die Signalstérke im Balken zu und im Anzeigefeld erscheint der
Tiefenwert. Wenn sich der Scanner Uber der Mitte eines Armierungseisens befindet:

e Leuchtet die rote LED auf,

o ertdnt ein akustisches Signal,

e erreicht der Signalstarke-Balken ein Maximum,

o wird die ungefahre Tiefe angezeigt (min. Wert der Tiefenanzeige = Mitte des Eisens).
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Das Armierungseisen liegt in der Mittellinie des Scanners und kann auf der Oberflache mit einem PUA 70 Markierstift
markiert werden. Die Genauigkeit der Tiefenmessung kann erhéht werden, wenn der richtige Armierungseisendurch-
messer eingegeben wird oder in den Messmodus mit genauer Tiefenbestimmung gewechselt wird (siehe 7.2.5.2)

7.2.5.2 Quickscan mit genauer Tiefenbestimmung

0. 00.

IS

M

Der Messmodus Quickscan mit genauer Tiefenbestimmung wird durch Driicken der Bestétigungstaste ausgewahit.

[=]

Der richtige Durchmesser muss bekannt sein und eingegeben werden.

Zudem muss der Eisenabstand eingegeben werden, wenn er im Bereich 36 mm=s=120 mm liegt (siehe 4.3). Dies
kann entweder den Plandaten entnommen werden, oder durch Schlitzéffnungen bestétigt werden oder mit Quickscan
Detektion gemessen werden.

HINWEIS
Eisenabsténde mit s=36 mm (siehe 4.3) kdnnen nicht gemessen werden.

(0 00,
o]

MM

Der Eisenabstand kann mit der Funktion Quickscan Detektion automatisch berechnet werden in dem der Eisen-
mittelpunkt gesucht wird und uber der Mitte der Position die rote Aufzeichnungstaste gedrickt wird. Nun wird der
nachste Eisenmittelpunkt gesucht und wiederum die Aufzeichnungstaste gedriickt. Der Eisenabstand wird automatisch
gespeichert und Ubernommen.
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Wenn der Abstand bekannt ist, kann der Wert auch manuell tiber die Pfeiltasten eingegeben werden.

1] 3.50

2 54

Der Scanvorgang ist nach der Einstellung von Durchmesser und Eisenabstand identisch mit dem Quickscan-
Detektions-Vorgang ( siehe 7.2.5.1).

7.2.5.3 Quickscan-Aufzeichnung

WARNUNG

Vor einer Quickscan-Aufzeichnung immer einen Imagescan oder eine Quickscan-Detektion in beide Richtungen
durchfliihren, um

- die Richtung der obersten Lage der Armierung festzustellen,

- die Gefahr des Messens auf Stossstellen von Eisen zu minimieren,

- gegebenenfalls sofort zu sehen, dass sich im Beton eisenhaltige Materialien befinden, welche die Messgenauigkeit
beeintrachtigen kdnnen.

VORSICHT

Die Aufzeichnungstaste erst driicken, wenn sich der Scanner an der Stelle befindet, wo der Scan beginnen soll.

Die Aufzeichnung darf auf keinen Fall auf einem Armierungseisen beginnen oder gestoppt werden. Achten Sie auf das
Anzeigefeld (mind. 30 mm Abstand zum néachstliegenden Armierungseisen einhalten).

Andernfalls kdnnen sich falsche oder irrefiihrende Messwerte ergeben.

WARNUNG
Den Scanner erst von der Oberflaiche wegnehmen, wenn die Aufzeichnung gestoppt oder eine Marke gesetzt worden
ist.

12 04n

%n

Zum Aufzeichnen der Position und Tiefe aller detektierten Armierungseisen den Scanner an die Oberflache anlegen
und mit Quickscan-Detektion eine Stelle suchen wo sich kein Eisen darunter befindet. Den Startpunkt mit einem
PUA 70 Markierstift markieren und die Aufzeichnungstaste driicken. Am Display erscheint ein Disketten-Symbol, was
bedeutet, dass der Scanner die Daten aufzeichnet. Den Scanner Uiber die Oberflache bewegen.

Am Ende der Messung darauf achten, dass der Endpunkt nicht Uber einem Eisen zu liegen kommt. Zum Stoppen
der Aufzeichnung die Aufzeichnungstaste erneut driicken. Das Ende einer gescannten Strecke mit einem PUA 70
Markierstift markieren.
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HINWEIS
Armierungseisen, die orthogonal zur Bewegungsrichtung liegen, werden erfasst und automatisch aufgezeichnet.
Vergewissern Sie sich vor Beginn der Aufzeichnung, dass die Einstellungen richtig gesetzt sind.

Ein Messweg von bis zu 30 m kann aufgezeichnet werden, bevor die Daten auf den PSA 100 Monitor oder den PSA 55
Adapter IR heruntergeladen werden miissen. Es ist auch mdglich, mehrere separate Strecken (max. 10) aufzuzeichnen,
die zusammen maximal 30 m ausmachen.

Zum Analysieren der Messdaten kdnnen diese auf den Monitor Uibertragen werden ( siehe Kapitel 7.4.1).

7.2.5.4 Quickscan-Einstellungen

Die Quickscan-Einstellungen befinden sich auf der linken Seite des Anzeigefeldes. Sie kénnen vorgenommen werden,
bevor eine Aufzeichnung oder eine genaue Quickscan Tiefenbestimmung stattfindet. Verwenden Sie die Pfeiltasten
und die Bestatigungstaste, um zu den Einstellungen zu gelangen.

Eingeschréankte Tiefenmessung
HINWEIS
Diese Messung ermdglicht Ihnen die Lokalisierung von Armierungseisen innerhalb eines definierten Messtiefenbereichs.

HINWEIS
Beim Arbeiten in diesem Modus muss bei der voreingestellten Tiefe ein Sicherheitsabstand zum Armierungseisen
bericksichtigt werden.

Mindesttiefe

Diese Einstellung wird verwendet, wenn eine Oberflache gescabbt wird und dabei speziell Armierungseisen gesucht
werden, die innerhalb einer bestimmten Messtiefe liegen. Wenn zum Beispiel die Mindestiiberdeckung 40 mm
betragen soll, den Wert auf 40 mm einstellen (fir Qualitdtssicherungsmessungen zusétzliche 2 mm hinzufiigen,
um Genauigkeitseinschrankungen zu beriicksichtigen). Das Audiosignal ertént und die LED leuchtet nur auf, wenn
Armierungseisen festgestellt worden sind, die weniger tief als 40 mm unter der Oberflache sind.

VORSICHT
Stellen Sie vor der Messung sicher, dass der eingeschrankte Tiefenbereich richtig eingestellt ist oder deaktiviert ist
falls er nicht bendétigt wird.

eschrankte Tiefenmessungs-Funktion wéhlen und die Bestatigungstaste driicken.

Mindesttiefe-Funktion gesperrt.
Wenn der Wert auf "0" eingestellt wird, wird diese Funktion deaktiviert und erscheint wie oben gezeigt. Den

gewlinschten Tiefenmesswert mit den Pfeiltasten eingeben und die Einstellung mit der Bestatigungstaste bestétigen.
Das Gerat kehrt zum Hauptmen( zurtick.
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HINWEIS
Wenn Armierungseisen tiefer liegen als der eingestellt eingeschrénkte Tiefenmesswert, dann erfolgt kein Signal und
keine LED Anzeige.

Scanrichtung

Diese Einstellung wird verwendet, um die Richtung einzugeben, in der die Quickscan-Aufzeichnung erfolgt. Obschon
sie keinen direkten Einfluss auf die nachher im Monitor oder in der PC-Software erhaltenen Messwerte hat, tragt sie
dazu bei, die einzelnen Quickscan-Aufzeichnungen spéter in der Hilti PROFIS Ferroscan MAP Datenevaluierungs-
und Darstellungssoftware richtig darzustellen und die Tiefenwerte mit der effektiven Oberfliche des Bauwerks
in Ubereinstimmung zu bringen. So kénnen Unterdeckungen spater értlich einfacher zugewiesen werden. Die
Messrichtung wird mit jedem Scan mitabgespeichert.

Die gewlinschte Scanrichtung wahlen und die Bestatigungstaste driicken.

Eisendurchmesser

Diese Einstellung muss verwendet werden, um die Betonlberdeckung (=Armierungseisentiefe) genau bestimmen zu
kénnen. Nur durch die richtige Eingabe des Armierungseisendurchmessers kann die Genauigkeit der Tiefenmessung
erreicht werden.

Mit den Pfeiltasten die Eisendurchmesser-Funktion wahlen und die Bestatigungstaste driicken.

Wenn kein Eisendurchmesser gewahlt wird, berechnet der Scanner die Tiefe so, wie wenn der mittlere Eisendurch-
messer der entsprechenden Normreihe eingestellt worden wére.

VORSICHT
Wabhlen Sie die Funktion des unbekannten Durchmessers nur in Ausnahmefallen aus, da das Messergebnis deutlich
verfalscht werden kann wenn tatséchlich ein anderer Armierungseisendurchmesser verbaut worden ist.

Durchschnittliche Eisendurchmesser nach Normen

Norm 4

DIN 488 16 mm
ASTM A 615 /A 615M-01b #7
CAN / CSA-G30, 18-M92 C20
JIS G 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
GOST 5781-82 18 mm
BIS 1786:1985 16 mm

20



HINWEIS
Der vorher eingestellte Eisendurchmesser wird im Scanner gespeichert, wenn dieser abgeschaltet wird. Uberpriifen
Sie vor jeder Messung den voreingestellten Eisendurchmesser auf Richtigkeit.

7.2.5.5 Setzen einer Marke

Beim Aufzeichnen kénnen die Oberflachen vieler Bauwerke Hindernisse enthalten, die es verunmdglichen, den Scan
aufzuzeichnen, ohne den Scanner von der Oberflache abzuheben. Solche Hindernisse kdnnen Pfeiler oder Saulen in
einer Wand, Turoffnungen, Dehnungsfugen, Rohrleitungen, Geriliststangen, Ecken usw. sein.

Wenn ein solches Hindernis angetroffen wird, kann eine Marke gesetzt werden. Dadurch wird der Scan unterbrochen
und dem Benutzer die M&glichkeit geboten, den Scanner ohne weiteres von der Oberflache wegzunehmen, nach dem
Hindernis wieder anzusetzen und mit dem Scannen fortzufahren. Die Marke kann ferner angeben, wo sich gewisse
Gegenstéande innerhalb eines Scans befinden, wodurch zusétzliche Informationen erhalten werden, um den Bezug
zwischen den Scandaten und der effektiven Oberflache des Bauwerks herzustellen.

Zum Setzen einer Marke die Bestatigungstaste im Aufzeichnungs- Modus driicken und gedriickt halten. Das Disketten-
Symbol wird durchgekreuzt, was bedeutet, dass die Aufzeichnung unterbrochen und eine Marke gesetzt worden ist.

12 O4n
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VORSICHT

Im Bereich kurz vor und nach dem Setzen einer Marke sind die Messresultate weniger genau durch die Unterbrechung
der Signalaufzeichnung.

Unterbrechen Sie nicht auf der Position von Armierungseisen.

Hierauf den Scanner von der Oberflache abheben und die Bestétigungstaste immer noch gedriickt halten. Wenn nétig
die Position auf der Oberflache mit einem PUA 70 Markierstift markieren. Den Scanner hinter dem Hindernis wieder
an die Oberflache anlegen, die Bestétigungstaste loslassen und mit dem Scannen fortfahren. Die Marke erscheint in
den Scandaten bei der Anzeige am Monitor oder in der PC-Software als senkrechte Linie.

7.2.6 Imagescan

Imagescan wird verwendet, um ein Bild der Anordnung der Armierungseisen zu erstellen. Die Tiefe und der Durchmesser
der Armierungseisen kdnnen bestimmt bzw. abgeschéatzt werden.

Zuerst muss ein Referenzraster an der Wand befestigt werden. Verwenden Sie hierfiir das mitgelieferte Klebeband.
Dieses Band klebt besonders gut auf Beton und kann von Hand in der benétigten Lange von der Rolle gerissen
werden. Fir die meisten Oberflachen gentigt zum Befestigen des Rasters ein 10 cm langes Stiick an jeder Ecke. Bei
einer besonders feuchten oder staubigen Oberflache die Betonoberflaiche zuerst mit der mitgelieferten Birste von
Staubpartikeln reinigen. Danach muss eventuell jede Seite des Rasters Uber die ganze Lange mit dem Klebeband
befestigt werden.

Ansonsten kann ein Raster direkt auf die Oberflache gezeichnet werden. Mit einem Lineal (wie zum Beispiel einem
Stlick Holz) als Hilfe ein 4x4-Netz mit einem Abstand von 150 mm zwischen den parallelen Linien markieren. Sie
kénnen auch die Durchstanzlécher des Referenzrasters verwenden um die Rasterlinienpositionen direkt ans Bauwerk
zu Ubertragen.

Den Scanner einschalten und das Imagescan-Symbol auswéhlen. Der Akku-Ladezustand wird angezeigt, zusammen
mit der Anzahl von maximal 9 Imagescans, die sich in diesem Moment im Speicher befinden.
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Im Hauptmenii Imagescan wéahlen.
Es erscheint der Imagescan-Bildschirm.

1

W

Am Display erscheint eine Darstellung des Rasters mit einem vorgeschlagenen Startpunkt (Dreieck). Dieser befindet
sich immer oben links, was flir die meisten Scans genlgt. Bilddaten werden nur fir Bereiche des Rasters angezeigt,
die sowohl vertikal als auch horizontal gescannt worden sind. In gewissen Féllen kdnnen Hindernisse im Scanbereich
dies verhindern (z.B. ein Rohr, das durch einen Tréger hindurchgefiihrt ist). Hierauf kann der Startpunkt geéndert
werden, um in einem solchen Fall den gescannten Bereich zu optimieren. Der Startpunkt kann mit Hilfe der Pfeiltasten
geéndert werden.

+ + + +
+ + + + +

>
2 + + + + + +
+ + + + + +

Den Scanner an dem durch den blinkenden Pfeil angegeben Startpunkt ansetzen. Darauf achten, dass die Ausrich-
tungsmarkierungen am Scanner wie oben gezeigt richtig auf das Referenzraster ausgerichtet sind.

HINWEIS

Ein falsches Ausrichten des Scanners am Referenzraster kann dazu fiihren, dass im erzeugten Bild die Eisenpositionen
falsch sind.
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Die Aufzeichnungstaste driicken und den Scanner der ersten Reihe entlang bewegen. Der Fortschritt des Scans wird
durch einen breiten schwarzen Strich angezeigt, der im Display fortschreitet, wenn der Scanner Uber die Oberflache
bewegt wird.

Der Scanner gibt am Ende der Reihe einen doppelten Piepton ab und stoppt die Aufzeichnung automatisch. Diesen
Vorgang flr jede Reihe und Spalte wiederholen und dabei die Aufforderungen am Display beachten.

=

Wenn alle Reihen erfasst sind, die Spalten auf gleiche Weise scannen.

Das Aufzeichnen irgendeiner Reihe oder Spalte kann durch erneutes Driicken der Aufzeichnungstaste unterbrochen
werden, bevor ihr Ende erreicht ist. Dies kann erforderlich sein, wenn ein Hindernis das Scannen der ganzen Bahn
unmdglich macht. Ebenso kann eine ganze Reihe oder Spalte lbersprungen werden, indem man die Aufzeichnung
startet und stoppt, ohne mit dem Gerét Uiber den Referenzraster zu fahren.

Zu beachten ist, dass flir Bereiche des Referenzrasters, die nicht in beiden Richtungen gescannt werden, kein Bild
erstellt wird.

Es ist mdglich, die vorhergehende Reihe oder Spalte zu wiederholen, indem die Abbruchtaste gedriickt wird. Dies

kann notwendig sein, wenn der Benutzer nicht sicher ist, ob das Scanfeld genau eingehalten worden ist oder man
verrutscht ist. Durch erneutes Driicken der Abbruchtaste wird der Scan abgebrochen und es erfolgt die Riickkehr zum
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Hauptmen. Durch Driicken der Bestétigungstaste wird der Scan gespeichert. Durch Driicken der Abbruchtaste nach
der letzten Scanlinie wird der Scan geldscht.

Wenn der Scan beendet ist, die Bestatigungstaste driicken, um zum Hauptmenl zuriickzukehren. Die Daten kénnen
fur die Anzeige und Auswertung auf den Monitor Ubertragen werden ( siehe 7.4.1).

7.2.7 Blockscan

Blockscan fligt Imagescans automatisch zusammen, um einen Eindruck der Anordnung der Armierungseisen innerhalb
eines grossen Bereichs zu erhalten. Ebenso kénnen am Monitor die Position und Tiefe und der Durchmesser der
Armierungseisen genau bestimmt werden, indem jeder Imagescan einzeln gewahlt wird.
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Das Referenzraster wie flir Imagescan anbringen. Die Rénder oder die Stanzlcher am Ende jedes Referenzrasters fiir
den Ubergang zum néachsten Raster mit einem PUA 70 Markierstift markieren. Befestigen Sie alle weiteren benétigten
Referenzraster an der Wand, so dass die Rander Ubereinstimmen.

aomm 049
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Den Scanner einschalten und mit Hilfe der Pfeiltasten das Blockscan-Symbol im Hauptmenl auswéhlen. Der Akku-
Ladezustand wird angezeigt, zusammen mit der Anzahl von maximal 9 Imagescans, die sich in diesem Moment im
Speicher befinden.

Ll
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Es erscheint eine Darstellung des Blockscans. Jedes Quadrat stellt einen Imagescan dar. Bis zu 3x3 Imagescans
kdénnen gescannt werden. Mit den Pfeiltasten die Position des ersten beabsichtigten Imagescans wahlen. Die
Bestatigungstaste driicken, um mit dem ersten Imagescan zu beginnen. Zu beachten ist, dass sich die Koordinaten
jedes Punktes auf die obere linke Ecke beziehen.

Fur Einzelheiten Uber die Durchfiihrung des Imagescans siehe 7.2.6. Wenn der Imagescan beendet ist, kehrt das
Gerat zum Blockscan-Bildschirm zuriick.

Der beendete Imagescan wird schattiert angezeigt.
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Die nachste Imagescan-Position wahlen und den Scanvorgang wiederholen. Bereits durchgeflhrte Imagescans kdnnen
wiederholt werden, indem einfach der zu scannende Bereich gewahlt und der Imagescan-Vorgang durchgefuhrt wird.
Die Daten werden Uberschrieben. Wenn alle Imagescans aufgenommen worden sind oder die max. Speicheranzahl
von 9 erreicht ist, die Abbruchtaste einmal driicken, um zum Hauptmeni zurlickzukehren. Zur Darstellung und Analyse
die Daten auf den Monitor Ubertragen ( siehe 7.4.1).

HINWEIS
Wenn die Abbruchtaste 2x gedruickt wird, wird der Blockscan geldscht. Es erfolgt die Rickkehr ins Hauptmenda.

7.3 PSA 55 Adapter IR o Offnen Sie die Hilti PROFIS Ferroscan Software.

o Wahlen Sie ,,Setze PSA 55 Datum und Uhrzeit“ unter
~Werkzeuge*, ,Arbeitsablauf*.
Datum und Uhrzeit werden nun im PSA 55 Adapter
IR gesetzt.

7.3.1 Vor der ersten Anwendung

HINWEIS

Installieren Sie die Software Hilti PROFIS Ferroscan 5.7
(oder hoéher) auf Inrem PC/Laptop. Vor der ersten Ver-

wendung des PSA 55 Adapter IR missen Datum und
Uhrzeit eingestellt werden, damit die Scandaten spater
die richtige Datums- und Uhrzeitsinformation haben.

e Verbinden Sie dazu den PSA 55 Adapter IR mit dem
PUA 95 Datenkabel USB Mikro mit dem Computer.

HINWEIS

Der Geratetreiber wird zusammen mit Hilti PROFIS Fer-
roscan (V 5.7) installiert. Sollte dies nicht der Fall sein,
muss der Geratetreiber manuell installiert werden, wel-
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cher sich im Verzeichnis ,,Drivers” auf dem PSA 55 Ad-
apter IR (Setup.exe) befindet.

7.3.2 PSA 55 Adapter IR bedienen

Die Scans kdnnen Uber die Infrarotschnittstelle auf den
Adapter und von dort auf den PC/Laptop Ubertragen
werden.

Driicken Sie den Ein-/Aus-Knopf ca. 3 Sekunden, um den
Adapter ein- bzw. auszuschalten.

Die LED Anzeige des Adapters kann folgende Zustande
anzeigen:

e Grine LED leuchtet konstant: Adapter ist einge-
schaltet und bereit

o Rote LED blinkt schnell: niedriger Batterieladezu-
stand

e Grune LED blinkt: Adapter wurde soeben einge-
schaltet

o Grine LED blinkt: Daten werden Ubertragen

e Rote LED blinkt und Adapter schaltet ab: Speicher
ist zu 95% voll

7.4 Dateniibertragung

7.4.1 Dateniibertragung Scanner-Monitor B

HINWEIS
Vor der Ubertragung von Daten darauf achten, dass am
Monitor das richtige Projekt gewahlt ist.

HINWEIS

Vor dem Beginn der Datenlibertragung darauf achten,
dass die Fenster an den Infrarot-Schnittstellen frei von
Schmutz, Staub und Fett sind und nicht zu stark zerkratzt
sind. Andernfalls kann sich die Reichweite reduzieren
oder kdnnen die Daten nicht Ubertragen werden.

Die Daten werden Uber eine Infrarot-Verbindung vom
Scanner auf den Monitor Ubertragen. Die Infrarot-Fenster
befinden sich an den Enden des Scanners und des Mo-
nitors.

Daten konnen jederzeit ibertragen werden, wenn der
Scanner und der Monitor eingeschaltet sind und sich der
Scanner PS 200 S im Hauptmeni befindet und beim
Monitor die Datenlbertragung Uber Infrarot aktiviert ist.
Auf dem Monitor wird unter Projekte das Projekt ausge-
wahlt, in welches die Daten kopiert werden sollen.

Dann "Import" auswéhlen und "Vom PS 200 S" mit der
Bestéatigungstaste "OK" bestétigen. Im Statusbereich des
PSA 100 Monitors erscheint nun das Infrarotsymbol.

Den Scanner und den Monitor nahe beieinander so auf-
stellen, dass die Infrarot-Fenster aufeinander ausgerich-
tet sind. Die beiden Gerate erkennen sich automatisch
und treten miteinander in Verbindung.

Am Scanner erscheint dieser Bildschirm zusammen mit
einem Piepton:
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Auf dem Scanner die Bestatigungstaste driicken damit
alle Scanndaten in das ausgewahlte Projekt importiert
werden.

Wéhrend der Dateniibertragung erscheint am Scanner
dieser Bildschirm und die rote LED am Scanner blinkt

ununterbrochen.
]:D>

Die Datenilbertragung dauert zwischen 1 und 15 Se-
kunden, je nach der Anzahl oder Lange der im Scanner
enthaltenen Scans.

Wenn die Datenlbertragung beendet ist, erscheint am
Scanner dieser Bildschirm:

Eﬁ) V4

Die Bestatigungstaste auf dem Scanner erneut driicken
um den Ubertragungsvorgang zu beenden.

Die Scanndaten auf dem Scanner werden somit automa-
tisch geldscht.

7.4.2 Dateniibertragung Scanner-Adapter Bl

GEFAHR
Verwenden Sie den Adapter nur in Geb&uden. Vermeiden
Sie das Eindringen von Feuchtigkeit.

HINWEIS

Vor dem Beginn der Datenubertragung darauf achten,
dass die Fenster an den Infrarot-Ports frei von Schmutz,
Staub und Fett sind und nicht zu stark zerkratzt sind.
Andernfalls kann sich die Reichweite reduzieren oder
kénnen die Daten nicht Ubertragen werden.

Die Daten werden Uber eine Infrarot-Verbindung vom
Scanner auf den Adapter lbertragen. Die Infrarot-Fenster
befinden sich an den Enden des Scanners und des Ad-
apters.

HINWEIS

Die maximale Reichweite der Infrarot-Verbindung betrégt
etwa 30 cm. Bei kleinen Abstanden (bis zu 10 cm) betragt
der maximal zuldssige Winkel zwischen Scanner und



Adapter fiir eine sichere Datenlbertragung + 50° in Bezug
auf die Achse des Infrarot-Ports des Adapters. Bei einem
Abstand von 15 cm reduziert sich dieser Winkel auf +
30°. Bei 30 cm miissen der Scanner und der Adapter
genau aufeinander ausgerichtet sein, um eine sichere
Datentibertragung zu erhalten. Scans kdnnen jederzeit
Uibertragen werden, wenn der Scanner und der Adapter
eingeschalten sind und sich der Scanner im Hauptmeni
befindet.

Den Scanner und den Adapter nahe beieinander so auf-
stellen, dass die Infrarot-Fenster aufeinander ausgerich-
tet sind. Die beiden Gerate erkennen sich automatisch
und treten miteinander in Verbindung.

Am Scanner erscheint der folgende Bildschirm zusam-
men mit einem Piepton:

=) ?

Bestéatigungstaste am Scanner driicken, um mit der Da-
tenlibertragung zu beginnen. Wahrend der Datenlibertra-
gung passiert folgendes:

Am Adapter blinkt die griine LED ganz schnell um anzu-
zeigen, dass die Datenlibertragung stattfindet. Am Scan-
ner blinkt die rote LED dauernd:

)

Die Datenlibertragung dauert zwischen 1 und 15 Se-
kunden, je nach der Anzahl oder L&nge der im Scanner
enthaltenen Scans. Wenn die Dateniibertragung beendet
ist, leuchtet die LED am Adapter wieder grin.

Wenn die Datenlbertragung beendet ist, erscheint am
Scanner dieser Bildschirm:

)V

Alle Scandaten sind erfolgreich Ubertragen worden. Die
Bestétigungstaste auf dem Scanner erneut driicken um
den Ubertragungsvorgang zu beenden. Die Scandaten
sind erfolgreich Ubertragen worden.

Die Scans werden direkt im Adapter nummeriert.

7.4.3 Dateniibertragung vom Adapter auf den
Computer A
HINWEIS
Um die Datensicherheit und -integritdt sowie die St6-
rungssicherheit zu gewabhrleisten, nur das von Hilti gelie-
ferte PUA 95 Mikro-USB-Kabel verwenden.

Die Daten werden Uber das PUA 95 Datenkabel USB
Mikro vom Adapter auf den Computer Ubertragen.

Nach der Dateniibertragung kann man den Adapter ent-
fernen.

HINWEIS

Fir eine sichere Entfernung des Adapters PSA 55 emp-
fehlen wir Ihnen, die Funktion "Hardware sicher entfer-
nen" lhres Betriebssystems zu verwenden. Dies beugt
der Gefahrdung der Integritat Ihrer Daten vor.

7.4.4 Dateniibertragung vom Monitor auf den
Computer A1
HINWEIS
Um die Datensicherheit und -integritdt sowie die Sto-
rungssicherheit zu gewdbhrleisten, nur das von Hilti gelie-
ferte PSA 92 USB-Kabel verwenden.

Die Daten werden Uber das PSA 92 Datenkabel USB vom
Monitor auf den Computer Ubertragen.

7.5 Tipps fiir das Scannen und Auswerten

Das Objekt ist zu schmal, um gescannt zu werden,
oder die Armierung ist zu nahe an einer Ecke, um
richtig gescannt zu werden.

Eine diinne nicht metallische Auflage verwenden (z.B.
Holz, Styropor, Karton,...), die Uber die Kante(n) des Bau-
werks hinausreicht, und die Auflage Uber die Kante hinaus
scannen. Nicht vergessen, die Dicke der Auflage von den
Messwerten fir die Tiefe abzuziehen. Der Wert kann in
die PC-Software eingegeben werden und wird hierauf
automatisch von allen Tiefenmesswerten abgezogen.
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Die Oberflache ist rau

Raue Oberflaichen (z.B. Betonoberflachen, auf denen
der Zuschlag sichtbar ist) erzeugen zusétzliches Rau-
schen im Signal, sodass unter Umsténden die Tiefe oder
der Durchmesser eines Armierungseisens nicht bestimmt
werden kann. In einem solchen Fall ist es auch vorteil-
haft, durch ein dinnes Auflagebrett zu scannen. Der
obige Hinweis auf das Abziehen der Dicke des Bretts gilt
auch hier.

Interferenzen im Bild kénnen folgende Ursachen haben:

e Armierungs-Abfélle

e Bindedréhte an den Kreuzungsstellen der Armie-
rungseisen

e Zuschlage mit ferromagnetischen Eigenschaften

e Parallel zur Scanebene liegende Enden von Armie-
rungseisen

e Senkrecht zur Scanebene liegende Enden von Ar-
mierungseisen (stehende Eisen)

HINWEIS

Im Bereich von Interferenzen berechnete Durchmesser
und Tiefen missen mit Vorsicht behandelt werden, da
sie eventuell ungenau sind.

Scannen von S&ulen und Tragern fiir Durchbriiche

In Féllen, wo die Armierung nicht beschadigt werden
darf, darauf achten, dass auf mindestens drei Seiten des
Bauteils Imagescans durchgefiihrt werden, damit auch
Schubeisen (die im Beton in einem Winkel angeordnet
sind) erkannt werden kénnen.

Einfache Durchmesserkontrolle

Eine einfache, Gberschlagsmaéssige Kontrolle des Durch-
messers der ersten Lage kann vorgenommen werden,
indem die Tiefe der zweiten, gekreuzten Lage von jener
der ersten Lage abgezogen wird. Dies setzt jedoch vor-
aus, dass die beiden Lagen einander beriihren oder dass
sie sehr nahe beieinander liegen.

7.6 PC-Software

Die PC-Software Hilti PROFIS Ferroscan bietet erwei-
terte Analysemdéglichkeiten, eine einfache Erstellung von
Berichten, Datenarchivierung, Bild- und Datenexport in
andere Software sowie eine automatisierte Stapelverar-
beitung von grossen Datenmengen.

Die Hilti PROFIS Ferroscan MAP Software erlaubt grosse
Datenmengen in einer Flachendarstellung -und Auswer-
tung bis zu 45x45 m zusammenzufligen.

Details zur Installation befinden sich auf der Hilti PROFIS
Ferroscan Software CD-ROM. Anwendungsanleitungen
sind im Hilfe- System der Software enthalten.

8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

VORSICHT

Verwenden Sie keine anderen Flussigkeiten ausser Al-
kohol oder Wasser. Diese konnten die Kunststoffteile
angreifen.

Das Gerat nur mit sauberen und weichen Lappen reini-
gen. Wenn nétig den Lappen mit reinem Alkohol oder
etwas Wasser befeuchten.

8.2 Lagerung

Das Gerat nicht in nassem Zustand lagern.
Das Gerét, den Transportkoffer und das Zubehor vor dem
Lagern trocknen und reinigen.

28

Akku-Pakete vor dem Lagern herausnehmen.

Nach langerer Lagerung oder langerem Transport des
Geréts vor Gebrauch eine Kontrolimessung durchfiihren.
Temperaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer Ausriistung
beachten, speziell im Winter / Sommer, wenn Sie |hre
Ausriistung im Fahrzeug-Innenraum aufbewahren (-25 °C
bis +60 °C).

8.3 Transport

GEFAHR

Entfernen Sie das Akku-Paket bei Lagerung und
Transport des Geréts.



Fur den Transport des Gerats immer den Hilti-Koffer
verwenden.

8.4 Auswechseln / Wegnehmen der Rader des
Scanners

VORSICHT

Die Schraube bei der Wiedermontage des Rades nicht zu
stark festziehen, da dadurch das Rad und die Achse be-
schédigt werden kénnten. Nur ein Rad nach dem anderen
auswechseln.

Die Rader des Scanners kénnen zum Reinigen oder Er-
setzen weggenommen werden.

Mit einem 2,5-mm- Innensechskantschlissel die
Schraube in der Achse der Réder I6sen und entfernen.
Das Rad vorsichtig von der Achse nehmen, wahrend
das andere Ende der Achse oder das andere Rad fest-
gehalten wird. Wenn nétig das Geh&use oder das Rad
sorgfaltig reinigen siehe 8.1, bevor das Rad wieder auf
die Achse aufgesetzt und die Schraube wieder eingesetzt
und festgezogen wird.

8.5 Hilti Kalibrierservice

Wir empfehlen die regelmassige Uberpriifung der Ge-
rate durch den Hilti Kalibrierservice zu nutzen, um die
Zuverlassigkeit geméss Normen und rechtlichen Anfor-
derungen gewahrleisten zu kdnnen.

Der Hilti Kalibrierservice steht lhnen jederzeit zur Ver-
figung; empfiehlt sich aber mindestens einmal jahrlich
durchzufihren.

Im Rahmen des Hilti Kalibrierservice wird bestétigt, dass
die Spezifikationen des gepruften Gerats am Tag der Pri-
fung den technischen Angaben der Bedienungsanleitung
entsprechen.

Nach der Priifung wird eine Kalibrierplakette am Gerét
angebracht und mit einem Kalibrierzertifikat schriftlich
bestatigt, dass das Geréat innerhalb der Herstelleranga-
ben arbeitet.

Kalibrierzertifikate werden immer benétigt fur Unterneh-
men, die nach ISO 900X zertifiziert sind.

Ihr né&chstliegender Hilti Kontakt gibt Ihnen gerne weitere
Auskunft.

9 Fehlersuche

Anzeige Fehler Maogliche Ursache Behebung
& Scanner nimmt nicht auf. Die maximale Bestéatigungstaste
Scan-Geschwindigkeit driicken und die Messung
'_n:?a von 0,5 m/s wurde wiederholen.

. . Uberschritten. Den Scanner langsamer
rseynngk:joe'reésjzs'gc‘g’:ge iiber die Oberflache be-
tektion. s

& Scanner nimmt nicht auf. Die maximale Bestéatigungstaste
Scan-Geschwindigkeit driicken.
= von 0,5 m/s wurde Aufzeichnungsvorgang

. . Uberschritten. vom Ausgangspunkt oder
Symbol ersghelnt wah- vom letzten Markierungs-
repd der Quick Scan Auf- punkt aus wiederholen.
zeichnung. Den Scanner langsamer

Uber die Oberflache be-
wegen.
& Scanner nimmt nicht auf. Die maximale Bestétigungstaste
Scan-Geschwindigkeit driicken.

.‘.‘;Eea
Symbol erscheint wah-
rend des Image Scans.

von 0,5 m/s wurde
Uberschritten.

Scan der Reihe oder
Spalte wiederholen.
Den Scanner langsamer
Uiber die Oberflache be-
wegen.
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Anzeige Fehler

Magliche Ursache

Behebung

Scanner nimmt nicht auf.

e

m Symbol erscheint.

Dieses Symbol kann
erscheinen, wenn der
Scanner beim Scannen
im Quickscan-Aufnahme
Modus in die falsche
Richtung bewegt worden
ist, d.h. wenn Sie z.B. mit
dem Scannen von rechts
nach links beginnen,
jedoch wahrend des
Scannens im Quickscan-
Aufnahmemodus den
Scanner nach rechts
bewegen.

Bestétigungstaste
driicken und die Messung
wiederholen.

Scanner in die richtige
Richtung bewegen.
HINWEIS

Die Warnung erscheint
nicht sofort, sondern erst,
wenn die Bewegung um
15 cm oder mehr in der
falschen Richtung erfolgt
ist.

Daten werden nicht tber-
tragen.

Dieses Symbol

kann wéhrend der
Datentibertragung
zwischen dem Scanner
und dem Monitor
erscheinen.

Datentibertragung wurde
unterbrochen oder Verbin-
dung konnte nicht herge-
stellt werden.

Sicherstellen, dass sich
der Scanner und der Mo-
nitor innerhalb der ma-
ximalen Reichweite von
30 cm befinden und rich-
tig aufeinander ausgerich-
tet sind.

Darauf achten, dass die
Umgebungsluft méglichst
staubfrei ist und dass

die Infrarot-Fenster des
Scanners und des Mo-
nitors sauber und nicht
stark zerkratzt sind. Uber-
massig zerkratzte Infrarot-
Fenster mussen von einer
Hilti-Servicestelle ersetzt
werden.

Wahrend der gesamten
Dateniibertragung versu-
chen, den Scanner und
den Monitor richtig auf-
einander ausgerichtet zu
halten und nicht zu bewe-
gen.

Daten werden nicht tber-
tragen.

Dieses Symbol

kann wahrend der
Datentibertragung
zwischen dem Scanner
und dem Monitor
erscheinen.

30

Weist auf einen méglichen
Defekt des Scanner oder
des Monitors hin

Geréate aus und wieder
einschalten oder Aus-
richtung &ndern um den
Fehler zu beheben.
HINWEIS

Falls die Datenlbertra-
gung unterbrochen wird,
gehen keine Daten ver-
loren. Die Daten wer-
den im Scanner erst ge-
16scht, wenn alle Scan-
daten richtig tUbertragen
worden sind und die Be-
statigungstaste am Scan-
ner gedriickt wird.

Falls die Fehlermeldung
immer noch angezeigt
wird, muss das Gerat zur
Hilti-Servicestelle.



Anzeige

Fehler

Magliche Ursache

Behebung

Dieses Symbol

kann wéhrend der
Datentibertragung
zwischen dem PS 200 S
Scanner und dem PSA 55
Adapter erscheinen.

Daten werden nicht tber-
tragen.

Weist auf einen moglichen
Defekt des Scanners oder
des Adapters hin.

Geréat aus und wieder ein-
schalten oder Ausrichtung
andern, um den Fehler zu
beheben.

N

Ein Stop-Symbol weist
in der Regel auf einen
schwerwiegenden Feh-
ler am Scanner hin.

Il

Ein Stop-Symbol weist
in der Regel auf einen
schwerwiegenden Feh-
ler am Scanner hin.

Eines dieser Symbole
kann sofort nach dem Ein-
schalten des Scanners
erscheinen.

Sie weisen auf einen mdg-
lichen Defekt der Elektro-
nik hin.

Den Scanner aus- und
wieder einschalten.
Wenn die Fehlermeldung
erneut erscheint, muss
das Gerat von Hilti repa-
riert werden.

[>
E}

Ein Ausrufezeichen weist
auf einen Fehler hin, der
einen Bedienungsfehler
als Ursache hat oder vom
Benutzer behoben werden
kann.

Dieses Symbol kann
erscheinen, wenn
versucht wird, in den
Imagescan- oder
Blockscan-Messmodus
einzutreten, innerhalb des
Blockscan-Messmodus
einen neuen Imagescan
zu beginnen oder die
Funktion Quickscan-
Aufzeichnung zu starten.

Es weist darauf hin, dass
der dem Vorgang zuge-
ordnete Speicher voll ist
und keine Daten mehr ge-
speichert werden kdnnen.

Entweder die Daten auf
den Monitor Ubertragen
oder den Scanner- Spei-
cher I6schen.

HINWEIS

Das Léschen des
Scanner-Speichers
kann einen Datenverlust
bewirken. Daten, die
nicht auf den Monitor
Ubertragen worden sind,
werden definitiv geldscht.

Fehler

Mégliche Ursache

Behebung

Scanner startet nicht

Akku-Paket nicht geladen

Akku-Paket auswechseln

Kontakte am Akku-Paket oder im
Scanner verschmutzt

Kontakte reinigen

Akku-Paket defekt oder alt, oder die
maximale Anzahl Ladezyklen ist Uiber-
schritten

Hilti Service kontaktieren

Scanner arbeitet nicht leicht-
gangig

Réder verstaubt oder verschmutzt

Ré&der und Geh&use wegnehmen und
reinigen

Antriebsriemen oder -zahnrader ab-
genutzt

Hilti Service kontaktieren

Scanner kann nur eine kurze
Zeit betrieben werden, bevor
das Akku-Paket entladen ist

Akku-Paket defekt oder alt, oder die
maximale Anzahl Ladezyklen ist Uiber-
schritten

Hilti Service kontaktieren

Scan-Datum und -Uhrzeit sind

nicht richtig.

Datum wurde mit Hilti PROFIS Ferros-
can Software noch nicht gesetzt.

Hilti PROFIS Ferroscan Software V
5.7 oder hoher installieren und &ffnen.
Adapter Uber PSA 95 Datenkabel ver-
binden und unter "Werkzeuge", "Ar-
beitsablauf", "Setze PSA 55 Datum
und Uhrzeit" die aktuelle Einstellung
ausflhren.
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Fehler Mdogliche Ursache Behebung

Datum und Uhrzeit lassen sich Datum und Uhrzeit kdnnen nicht ge- Treiber manuell installieren: PSA 55
nicht setzen. setzt werden, da kein Treiber gefun- Adapter Uber Datenkabel PSA 95 mit
den wurde. Computer verbinden.

Geratetreiber installieren
(Setup_PSA55.exe)

WARNUNG

Bei unsachgemassem Entsorgen der Ausriistung kénnen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken kdnnen.

Batterien kdénnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Verdtzungen oder Umweltverschmutzung
verursachen, wenn sie beschédigt oder stark erwérmt werden.

Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausristung sachwidrig zu verwenden.
Dabei kénnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

A

&&

Hilti-Geréte sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemaésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

Entsorgen Sie die Batterien nach den nationalen Vorschriften. Bitte helfen Sie die Umwelt zu schiitzen.

Nur fur EU Lander:

Werfen Sie elektronische Messgeréte nicht in den Hausmiill!

Gemass Europdischer Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in nationales
Recht missen verbrauchte Elektrogerate und Akku-Packs getrennt gesammelt und einer umweltgerech-
ten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

11 Herstellergewiahrleistung Gerate

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.
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12 EG-Konformitatserkldrung (Original)

Bezeichnung: Ferroscan System
Ferroscan
Typenbezeichnung: PS 250
PS 200 S
Generation: 02
Konstruktionsjahr: 2012

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen
Ubereinstimmt: bis 19. April 2016: 2004/108/EG, ab
20. April 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EG,
EN ISO 12100.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ll A

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

PS 250 ferroscan system
PS 200 S ferroscan

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 General information 34
2 Description 35
3 Items supplied, accessories, spare parts 36
4 Technical data 40
5 Safety instructions 43
6 Before use 44
7 Operation 45
8 Care and maintenance 61
9 Troubleshooting 62

10 Disposal 64
11 Manufacturer’s warranty 65
12 EC declaration of conformity (original) 65

El These numbers refer to the illustrations. You can
find the illustrations at the beginning of the operating
instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to PS 200 S Ferroscan. The designation

“PS 250 Ferroscan system” applies to the whole system
consisting of the PS 200 S scanner, PSA 100 monitor and
PROFIS Ferroscan PC software for data evaluation. The
designation “PS 200 S Ferroscan”, on the other hand,
applies only to the scanner.

Components El

(1) PS 200 S scanner

(2 PSA 60 soft pouch

(3) PSA 100 monitor

(4) PSA 55 infrared adapter

EOEEO

PSA 93 headset with microphone
(9) PSA 64 soft pouch
(0) PSA 62 carrying strap
(i) PSA 80 battery pack
(12) PSA 82 battery pack
(13) PUA 81 AC adapter
(14) PUA 80 charger

(15 Supply cord

(6) PSA 10/11 reference grid set
(17) PUA 90 adhesive tape

(8) Folding rule

9) PSA 70 brush

PUA 70 marking pen set

21) PROFIS Ferroscan software
@ PS 250 toolbox

1 General information

1.1 Safety notices and their meaning
DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.
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NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

1.2 Explanation of the pictograms and other

information

Warning signs

General Warning: Warning:
warning electricity caustic
substances



Obligation signs Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Read the
operating
instructions Type:
before use.
Symbols Generation: 02

Ay

% <9 Serial no.:

Return
materials for
recycling

2 Description

2.1 Use of the product as directed

The tool is intended to be used for locating reinforcing bars in concrete, measuring depth of concrete cover and
estimating the diameter of the bars in the uppermost layer in accordance with the specifications detailed in the
technical data provided in these operating instructions.

The tool is designed for professional use and may be operated, serviced and maintained only by trained, authorized
personnel. This personnel must be informed of any special hazards that may be encountered. The tool and its ancillary
equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used not as directed.
Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.

Take the influences of the surrounding area into account. Do not use the tool or appliance where there is a risk of fire
or explosion.

Modification of the tool or tampering with its parts is not permissible.

2.2 PSA 55 infrared adapter

The PSA 55 infrared adapter is used to store scans before they are subsequently transferred to a computer. The
adapter has a storage capacity of approx. 100 scans.

2.3 Applications

The tool can be used for various non-destructive detection applications on steel-reinforced concrete structures (e.g.
locating reinforcing bars in the uppermost layers, measuring depth of concrete cover and estimating the diameter
of the bars detected). The scanning mode used depends on the application. These fall broadly into the following
categories:

Application Scanning mode

Avoiding damage to reinforcing bars when drilling or core drilling Quickscan detection, Imagescan or Blocks-
can

Determining the position / number and diameter of bars for load- Imagescan

bearing capacity checks or depth of cover measurements

Determining depth of concrete cover over large areas Quickscan recording

2.4 Using the system

The system functions by running the scanner directly over the surface of the structure. The data collected is stored in
the scanner until it can be transferred to the monitor. The monitor is used for storing large amounts of data and for
viewing the scans. It can also be used for on-the-spot evaluation of scans. The data can also be downloaded to a
PC. The PC software offers advanced evaluation options, data archiving functions and the ability to quickly print out
complete reports.
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2.5 Quickscan detection

The scanner is moved across the surface at right angles to the reinforcing bars. The position and approximate depth
of the reinforcing bars can be determined and marked right away on the surface of the concrete.

2.6 Quickscan detection with accurate depth measurement

Before scanning, the operator is required to enter values for the diameter of the reinforcing bars and the spacing
between the bars. The scan is then carried out as described for Quickscan detection.

2.7 Quickscan recording

Data is recorded automatically as the scanner is moved over the surface of the concrete. This data is subsequently
transferred to the monitor where it can be evaluated and the average depth of cover determined. If the data is
downloaded to a PC, the information can be evaluated, archived and a report printed. Further evaluation options
allow Quickscan recordings to be imported and evaluated automatically, statistical evaluations prepared and scans
displayed in the form of large-area evaluations.

2.8 Imagescan

A reference grid is attached at the area of interest using the adhesive tape supplied. After selecting the Imagescan
mode with the scanner, the rows and columns of the grid are scanned following the instructions on the screen. The
data is transferred to the monitor where the image can be viewed and evaluated. The position of the reinforcing bars
relative to the concrete surface is indicated. Bar diameter can be estimated and bar depth determined. If the data is
downloaded to the PC application, this information can be evaluated as on the monitor, with the additional advantage
of allowing a series of points to be recorded along with associated depth and diameter, and the data saved for
future use. Reports can also be printed. Further evaluation options allow Imagescans to be imported and evaluated
automatically, statistical evaluations prepared and scans displayed in the form of large-area evaluations.

2.9 Blockscan

A reference grid is attached at the area of interest using the adhesive tape supplied. After selecting Blockscan mode,
the user is prompted to select the first area to scan. An Imagescan is then made. After completing the Imagescan, the
user is prompted to select the next area to scan. This should be adjacent to the previous area. Attach the grid and then
scan as before. This procedure can be repeated for up to 3 x 3 Imagescans. The data is transferred to the monitor. The
Imagescans are automatically stitched together to form a larger image. The reinforcement layout can then be viewed
over the whole area. Individual Imagescans can be selected for evaluation by “zooming in”. If the data is downloaded
to the PC application, this information can be evaluated as on the monitor, with the additional advantage of allowing a
series of points to be recorded along with associated depth and diameter, and the data saved for future use. Reports
can also be printed.

3 ltems supplied, accessories, spare parts

3.1 Items supplied
3.1.1 PS 250 Ferroscan system

Num- Designation Comments

ber

1 PS 200 S scanner !

1 PSA 60 soft pouch Soft pouch for the PS 200 S scanner

1 PSA 100 monitor!

1 PSA 64 soft pouch Soft pouch for the PSA 100 monitor

1 PSA 63 hand strap For the PS 200 S scanner

1 PSA 55 infrared adapter For temporary storage of data from the PS 200 S scanner
1 Version depends on the country-specific version of the system ordered.

2 May or may not be included in the items supplied, depending on the country-specific version of the system ordered.
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Num- Designation Comments

ber

1 PUA 95 Micro USB data cable Data cable for connecting the PSA 55 infrared adapter to a PC

1 PSA 97 data module Contains the operating instructions in electronic form and is used to
update the PSA 100 monitor

1 PSA 92 USB data cable PSA 100 monitor to PC

1 PSA 93 headset with micro- For the PSA 100 monitor

phone

2 AA-size alkaline batteries For the PSA 55 infrared adapter

1 PSA 80 battery pack NiMH battery pack for the PS 200 S scanner

1 PUA 80 charger Charger for the PSA 80 battery pack

1 Supply cord! Supply cord for the PUA 80 charger

1 PSA 82 battery pack Li-ion battery pack for the PSA 100 monitor

1 PUA 81 AC adapter AC adapter for charging the PSA 100 monitor

1 PSA 75 brush For removing dust and particles of concrete before applying
PUA 90 adhesive tape

1 Cleaning cloth

1 Folding rule?

5 PSA 10/11 reference grid' For making an Imagescan

PUA 90 adhesive tape

For attaching the reference grid to a dry, dust-free concrete surface

PUA 70 marking pen set

Set of 6 red and 6 black marking pens for marking the grid position
and object position

PROFIS Ferroscan software

PC software on CD-ROM for the PS 250 Ferroscan system /
PS 200 S Ferroscan set

PSA/PUA operating instruc-
tions

PSA 100 operating instructions

PS 200 S Ferroscan / PS 250
Ferroscan system operating
instructions

PS 200 S manufacturer’s certi-
ficate

PSA 100 manufacturer’s certi-
ficate

PS 250 toolbox

Plastic toolbox with insert for the PS 250 Ferroscan system

1 Version depends on the country-specific version of the system ordered.

2 May or may not be included in the items supplied, depending on the country-specific version of the system ordered.
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3.1.2 PS 200 S Ferroscan set

Num- Designation Comments

ber

1 PS 200 S scanner !

1 PSA 55 infrared adapter For temporary storage of data from the PS 200 S scanner
1 PSA 60 soft pouch Soft pouch for the PS 200 S scanner

1 PSA 62 carrying strap

1 PSA 63 hand strap Soft pouch for the PS 200 S scanner

2 AA-size alkaline batteries

1 PSA 80 battery pack NiMH battery pack for the PS 200 S scanner

1 PUA 80 charger Charger for the PSA 80 battery pack

1 PUA 95 Micro USB data cable Data cable for connecting the PSA 55 infrared adapter to a PC
5 PSA 10/11 reference grid’ For making an Imagescan

PUA 90 adhesive tape

For attaching the reference grid to a dry, dust-free concrete surface

PUA 70 marking pen set

Set of 6 red and 6 black marking pens for marking the grid position
and object position

PROFIS Ferroscan software

PC software on CD-ROM for the PS 250 Ferroscan system /
PS 200 S Ferroscan set

PSA/PUA operating instruc-
tions

PS 200 S Ferroscan / PS 250
Ferroscan system operating
instructions

PSA 75 brush

For removing dust and particles of concrete before applying
PUA 90 adhesive tape

Folding rule?

Cleaning cloth

PS 200 S toolbox

Plastic toolbox with insert

PS 200 S manufacturer’s certi-
ficate

1 Version depends on the country-specific version of the system ordered.

2 May or may not be included in the items supplied, depending on the country-specific version of the system ordered.

3.1.3 PS 200 S scanner

Num-
ber

Designation

Comments

1

PS 200 S scanner !

1

PSA 60 soft pouch

Soft pouch for the PS 200 S scanner

1

PSA 80 battery pack

NiMH battery pack for the PS 200 S scanner

1

PSA 63 hand strap

For the PS 200 S scanner

1 Version depends on the country-specific version of the system ordered.

38




Num-
ber

Designation

Comments

PSA/PUA operating instruc-
tions

PS 200 S Ferroscan / PS 250
Ferroscan system operating
instructions

PS 200 S manufacturer’s certi-
ficate

1 Version depends on the country-specific version of the system ordered.

3.2 Accessories and spare parts

Item no. Designation Comments
2006082 PSA 100 monitor PSA 100 monitor, PSA 82 battery pack, PUA 92 USB data
cable, PSA 97 data module, manufacturer’s certificate, oper-
ating instructions, packed in a cardboard box
377654 PSA 10 reference grid Reference grid in mm (in packs of 5)
377655 PSA 11 reference grid Reference grid in inches (in packs of 5)
319362 PUA 90 adhesive tape For attaching the reference grid to a dry, dust-free concrete
surface
340806 PUA 70 marking pen set For marking the grid position and object position (12 pens)
305144 PSA 63 hand strap For the PS 200 S scanner
377657 PSA 60 soft pouch For the PS 200 S scanner
2006088 PSA 64 soft pouch For the PSA 100 monitor
319412 PSA 62 shoulder strap For carrying the PS 200 S scanner
2004459 PUA 81 AC adapter For charging the PSA 100 monitor
1 PUA 80 charger For charging the PSA 80 battery pack, incl. supply cord
2006180 PUA 82 motor vehicle power AC adapter for charging the PSA 100 monitor
adapter
377472 PSA 80 battery pack For the PS 200 S scanner
416930 PSA 82 battery pack For the PSA 100 monitor
2006183 PSA 85 charger Charger for the PSA 82 battery pack
2013775 PSA 92 USB data cable For transferring data from the PSA 100 monitor to a PC
2031976 For data transfer from the PSA 55 infrared adapter for PC
PUA 95 Micro USB data cable
305143 PSA 93 headset For the PSA 100 monitor
2006187 PSA 55 infrared adapter For temporary storage of data from the PS 200 S scanner
2006191 PSA 97 data module Contains the operating instructions in electronic form and is
used to update the PSA 100 monitor
2006200 PSA 65 carrying device For the PSA 100 monitor
319416 Hilti PROFIS Ferroscan PC soft- | PC software on CD-ROM for the PS 250 Ferroscan system /
ware PS 200 S scanner set
2031824 Hilti toolbox for PS 250
2044483 Hilti toolbox for PS 200 S
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Item no. Designation Comments

2013776 PSA 75 brush For removing dust and particles of concrete before applying
PUA 90 adhesive tape

276946 Folding rule

2005011 Cleaning cloth

2004955 PSA/PUA P1 operating instruc- For Europe / Asia

tions

2012529 PSA/PUA P2 operating instruc- For USA / Canada
tions

2004954 PSA 100 P1 operating instruc- For Europe / Asia
tions

2004815 PSA 100 P2 operating instruc- For USA / Canada
tions

2037330 PS 200 S Ferroscan / PS 250 For Europe / Asia
Ferroscan system P1 operating
instructions

2037331 PS 200 S Ferroscan / PS 250 For USA / Canada
Ferroscan system P2 operating
instructions

4 Technical data

4.1 Ambient conditions

Operating temperature range -10...+50°C

Storage temperature -20...+60°C

Relative humidity (operation) Max. 90%, no condensation
Dust and water protection (operation) IP54

Impact resistance (tool in toolbox) EN 60068-2-29

Dropping EN 60068-2-32

Vibration (not in operation) MIL-STD 810 D

4.2 System scanning performance
For reliable scanning results, the following conditions must be fulfilled:

- Concrete surface smooth and flat.

- Reinforcement not corroded.

- Reinforcement lying parallel to concrete surface.

= Concrete does not contain additives or components with magnetic properties.

- Reinforcing bars lying within + 5° of right angle to the scanning direction.

= Reinforcing bars are not welded.

= Neighboring bars are of similar diameter.

= Neighboring bars are at a similar depth.

= Accuracy specifications are valid only for the first layer of reinforcement.

= No interfering influences from external magnetic fields or objects nearby with magnetic properties.
- Bars have relative magnetic permeability of 85-105.

= The scanner wheels are clean and free from sand and grit etc.

= All 4 scanner wheels are in contact and rotate when the scanner is moved across the object to be scanned.
= The bars comply with one of the following standards (depending on system item no.):
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Standards for steel reinforcing bars

Item no. Standard Origin / applicability of the stand-
ard

2044434, 2044439, 2044473, DIN 488 European Union and all other coun-

2044435, 2044472, 377646, tries not listed below

377652

2044436, 2044474, 377649 ASTM A 615 /A 615M-01b United States of America, Taiwan,
Latin America and Central America

2044437, 2044475, 377650 CAN/CSA-G30, 18-M92 Canada

2044438, 2044470, 2044476, JIS G 3112 Japan, Korea

2044478, 377651

2044471, 2044479, 408056 GB 50010-2002 China

2078650, 2078660, 2078670 GOST 5781-82 Russia

2078651, 2078661, 2078671 BIS 1786:1985 India

4.3 Detection range, measurement range and accuracy

NOTE
If one or more of the specified conditions are not fulfilled, accuracy and precision may be compromised. The ratio of
bar spacing to depth of cover (s:c) is often a limiting factor in resolving individual bars.

This is defined as:

c { .
® o

" »
s

c Depth of cover

Spacing
X Surface

In order to be able to resolve and locate individual bars, the ratio of bar spacing (s) to depth of cover (c) must be at
least 2:1. Minimum bar spacing is 36 mm. The higher of the two values applies when resolving individual bars. A depth
of at least cz10 mm is required in order to carry out a depth measurement.

NOTE
Place a sheet of non-metallic material (e.g cardboard, wood, polystyrene foam,...) between the scanner and the surface
to be scanned if the minimum depth cannot be adhered to.

The starting point and finishing point of the scan (e.g. from the edge of the reference grid) must be at least 30 mm
away from the nearest reinforcing bar.

In the annex of these operating instructions you will find bar diameter tables in accordance with:
o DIN 488
¢ ASTM
o CAN
e JIS
o GB500110-2002
e GOST 5781-82
o BIS 1786:1985

Explanation of the bar diameter tables in the annex
‘ @ [mm] ‘ Bar diameter in mm
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@ Bar diameter

I [mm] Depth in mm

0 Bar is visible at this depth but no depth is calculated.
X Bar cannot be detected at this depth.

The value indicates the typical accuracy of the depth measurement (deviation

from actual) in mm.

4.3.1 Imagescan and Blockscan: Rebar diameter is known
Please refer to the bar diameter tables in the annex (1.).

4.3.2 Imagescan and Blockscan: Rebar diameter is not known
Please refer to the bar diameter tables in the annex (2.).

4.3.3 Quickscan recording: Rebar diameter is known
Please refer to the bar diameter tables in the annex (3.).

4.3.4 Quickscan detection with depth measurement: Rebar diameter is known
Please refer to the bar diameter tables in the annex (4.).

4.3.5 Quickscan detection
Depth measurement is accurate to within +10% of the effective depth.

4.3.6 Accuracy of bar diameter measurement

+ 1 standard diameter when rebar spacing : depth of cover = 2 : 1. Bar diameter measurement is possible only at
depths of up to 60 mm.

4.3.7 Reinforcing bar location accuracy

Bar center locating accuracy (all modes): Typically + 3 mm relative to the measured position, when the ratio of bar
spacing : depth of cover is 2 1.5:1.

4.4 Technical data for PS 200 S scanner

Maximum scanning speed 0.5 m/sec

Memory type Built-in flash memory for data

Memory capacity 9 Imagescans plus up to 30 m of recorded Quickscan
(max. 10 scans)

Screen type / size LCD /50 x 37 mm

Screen resolution 128 x 64 pixels

Dimensions 260 x 132 x 132 mm

Weight (with PSA 80 battery pack) 1.4 kg

Minimum battery life (with PSA 80 battery pack) 8 hours under typical conditions

Automatic power-off 5 min. after last press of a button

Backup battery type / life Lithium / 10 years (typically)

Scanner-monitor data interface Infrared

Scanner-monitor data transfer time =16 s for 9 images, =2 s for 1 image

Infrared range 0.3 m (typically)

Infrared output power Max. 500 mW
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4.5 Technical data for PSA 55 infrared adapter

Battery 1x1.5VAAA
Dimensions 90 x 50 x 28 mm
Weight 659

Scanner - adapter data interface IrDa

Adapter - computer data interface uUsB

5 Safety instructions

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

5.1 Intended use

a)

The tool and its ancillary equipment may present
hazards when used incorrectly by untrained per-
sonnel or when used not as directed.

To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti
accessories and additional equipment.
Modification of the tool or tampering with its parts
is not permissible.

Observe the information printed in the operat-
ing instructions concerning operation, care and
maintenance.

Do not render safety devices ineffective and do
not remove information and warning notices.
Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at a
Hilti Service Center.

In particularly critical situations where measurements
have safety and structural stability implications, al-
ways check results by removing material from the
surface of the structure and physically checking the
position, depth and diameter of reinforcement at key
positions.

When drilling at or near to a bar indicated by the sys-
tem, never drill deeper than the bar depth indicated.

5.2 Proper organization of the workplace

a)

b)

Keep the workplace tidy. Objects which could
cause injury should be removed from the work-
ing area. Untidiness at the workplace can lead to
accidents.

Keep other persons, especially children, away
from the area in which the work is being carried
out.

Wear non-skid shoes.

Avoid unfavorable body positions when working
from ladders. Make sure you work from a safe
stance and stay in balance at all times.

Only use the tool within the defined limits.

Check with a qualified person that it is safe to drill at
a specified point before beginning drilling.
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h)

Do not use the tool where there is a risk of fire or
explosion.

Make sure that the toolbox is properly secured during
transport and does not present a risk of injury.

5.3 Electromagnetic compatibility

NOTE

Only for Korea: This device is suitable for the electromag-
netic radiation encountered in residential environments
(Class B). It is intended mainly for use in residential en-
vironments but may also be used in other environments.

Although the tool complies with the strict requirements of
the applicable directives, Hilti cannot entirely rule out the
possibility of interference to the tool caused by powerful
electromagnetic radiation, leading to incorrect operation.
Accuracy must be checked by taking measurements by
other means when working under such conditions or
if you are unsure. Likewise, Hilti cannot rule out the
possibility of interference with other devices (e.g. aircraft
navigation equipment).

5.4 General safety precautions

5.4.1 Mechanical safety precautions

a)

b)

Check the tool for damage before use. If the tool
is found to be damaged, have it repaired at a Hilti
Service Center.

You must check the accuracy of the tool after it
has been dropped or subjected to other mechan-
ical stresses.

When the tool is brought into a warm environment
from very cold conditions, or vice-versa, allow it
to become acclimatized before use.

Although the tool is protected against the entry of
moisture, it should be wiped dry before being put
away in its transport container.

5.4.2 Electrical safety precautions

a)

Avoid short circuiting the battery terminals. Check
that the terminals on the battery pack and in the tool
are free from foreign objects before inserting the
battery pack. Short circuiting the battery terminals
presents a risk of fire, explosion and chemical burns.
Make sure that the outer surfaces of the battery
pack are clean and dry before inserting it in the
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charger. Observe the operating instructions for
the charger.

Use only the battery pack specified in these operating
instructions.

Batteries that have reached the end of their life must
be disposed of safely and correctly to avoid environ-
mental pollution.

Remove the battery pack before transporting the tool
or storing it for a long period of time. Inspect the
battery pack for any signs of leakage or damage
before reusing it.

To avoid pollution of the environment, the tool
must be disposed of in accordance with the cur-
rently applicable national regulations. Consult the
manufacturer if you are unsure of how to proceed.

5.4.3 Liquids
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Caustic liquids may leak from defective batteries. Avoid
contact with these liquids. In case of skin contact, wash
the area affected with soap and plenty of water. In case
of eye contact, rinse the eyes immediately with water and
subsequently consult a doctor.

5.5 Requirements to be met by users

a)

The tool may be operated, serviced and repaired
only by authorized, trained personnel. This personnel

must be informed of any special hazards that may be
encountered.

Concentrate on your work. Stay alert. Pay atten-
tion to what you are doing. Approach the work
with common sense. Do not use the tool if you
are not concentrating.

Do not use the tool if it is defective.

If you are unsure of the scan results, consult a Hilti
specialist before proceeding.

Observe all warning and information messages dis-
played by the scanner and monitor.

5.6 Scanning requirements and limitations

a)

Always check the accuracy of the tool before com-
mencing work on structures where measurements
have safety and structural stability implications. Scan
a reinforcing bar of known location, depth and dia-
meter and check the results against the accuracy
specifications.

Do not use the PS 200 S scanner if the wheels do
not turn freely or appear to be worn. Contact Hilti for
repair information. The wheels may also be cleaned
or replaced by the user.

Always check how the tool is configured before
using it.

Apply only light pressure to the scanner when moving
it across the surface.

Reinforcement that lies beneath the uppermost layer
of reinforcement may not be detected.

Remove all metal items of jewelry such as rings,
pendants, bracelets, etc. before commencing scan-
ning.

6 Before use

6.1 Charging the battery pack

Use the PUA 80 charger to charge the PSA 80 battery
pack. Full instructions are contained in the charger oper-
ating instructions. The battery pack must be charged for
14 hours before first use.

6.1.1 Inserting and removing the battery pack

CAUTION

The battery pack must slide easily into the scanner. Do
not use force when inserting the battery pack into the
scanner as this may damage the battery pack and/or the
scanner.
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Check that the battery pack is correctly aligned with the
scanner. When the battery pack end cap is facing you,
the large groove in the battery pack must be on the left.

Push the battery pack into the opening as far as it will go.
Turn the end cap clockwise until it clicks into place.

To remove the battery pack, turn the end cap anti-
clockwise as far as it will go. Pull the battery pack out of
the scanner.



7 Operation

7.1 Carrying and using the system

CAUTION

The temperature inside a motor vehicle exposed to the
heat of the sun can easily exceed the maximum permiss-
ible storage temperature for the PS 250 Ferroscan sys-
tem. Some of the components of the PS 250 Ferroscan
system may suffer damage if exposed to temperatures
exceeding 60°C.

The scanner can be used without the monitor for scan-
ning, or the monitor can be carried in the PSA 64 soft

7.2 Operating the scanner

7.2.1 Control panel and display
Control panel

Display

2
|
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7.2.2 Switching on and off
Press the on / off button to switch the scanner on or off.

pouch. The first option is advantageous when working in
areas that are difficult to access and maximum mobility is
required, such as on a scaffold or ladder. When scanner
memory is full (9 Imagescans made, 1 complete Blocks-
can or 30 m of Quickscan have been recorded) the data
can be transferred to the PSA 55 infrared adapter or the
PSA 100 monitor. The monitor can be kept nearby (e.g.
at the foot of the scaffold, in a vehicle, in the site office
etc.). When the user intends to make more scans than the
scanner is capable of storing in its memory and wishes
to avoid repeated journeys to the monitor, the PSA 55
infrared adapter can be used or the monitor attached to
a belt or carried using the shoulder strap supplied.

@ Arrow but- Toggle up or down in options or
tons values.
@ Confirm Confirms a value or a selection.
button
(® Onjoff but-  Switches the tool on or off.
ton
@ Cancel but-  Cancels an input, cancels the
ton path being scanned or goes
back one step within a menu.
® Record Starts or stops a recording.
button
@ Menu area.  Functions that can be selected
using the Arrow and Confirm
buttons
@ Status in- Information such as battery
formation charge status and memory
status.
® Variable This is where feedback / inform-
area. ation for the user is displayed,

e.g. scanning mode, bar depth,
scanning progress, etc.

The scanner can be switched off only when the main menu is displayed. To reach this screen, press the Cancel button

repeatedly until the main menu is displayed.

7.2.3 Main menu

The system always starts in the main menu. All scanning functions and set-up options are selected here. The battery
charge status is displayed at the top of the screen together with the memory status. The various scan modes and
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settings menus are displayed as symbols on the left side of the screen. Use the Arrow buttons to toggle between
these options. Press the Confirm button to confirm the selected option.

Quickscan
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The remaining memory for Quickscan recording is shown at the top of the screen in meters or feet (depending on the
scanner type and units set).

Imagescan

aomm 049
a =

The number of Imagescans in the scanner, up to a maximum of 9, is shown at the top of the screen.

Blockscan
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The number of Imagescans in the scanner, up to a maximum of 9, is shown at the top of the screen.

Settings
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Sets various parameters and deletes all scans held in memory.

7.2.4 Settings
This menu is used to set general parameters and to delete data from scanner memory.
After opening the settings menu, this screen appears.
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The Arrow buttons are used to select the options. The selected option can be confirmed / activated by pressing the
Confirm button and the Cancel button then pressed to return to the main menu.

7.2.4.1 Set display backlight

Select the backlight adjustment function by pressing the Confirm button. Use the Arrow buttons to toggle between
the individual options. Press the Confirm button to select the desired option and press the Cancel button to return to
the settings menu.

o

Switch backlight on

[m]

[m]

Switch backlight off

Backlight is controlled automatically. With this option, the backlight is switched off automatically after 5 minutes if no
button is pressed during this time and is switched back on again the next time a button is pressed.
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7.2.4.2 Adjusting the volume

Sets the volume level of the audible signal during scanning. Use the Arrow buttons to toggle between the various
options. Press the Confirm button to select the desired option and press the Cancel button to return to the settings
menu.

7.2.4.3 Setting the units

On systems with the item nos. 2044436, 2044474 and 377649 can the unit of measure used for scanning can be
configured by the user. Use the Arrow buttons to toggle between the various options. Press the Confirm button to
select the desired option and press the Cancel button to return to the settings menu.

Metric (mm or m, as appropriate)

..
2 1N
[m|

Imperial (feet, as appropriate)

7.2.4.4 Deleting data

Deletes all scan data stored in the scanner. This function is available only if data is contained in memory. If data is
contained in memory, the bar shown next to the diskette symbol is filled. The bar is shown empty when no data is
contained in memory.

NOTE
Deleting memory contents presents a risk of losing data. Data that has not been transferred to the monitor before
deletion will be permanently lost.

-1
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Press the Down arrow button followed by the Confirm button to delete data. Alternatively, press the Cancel button to
return to the settings menu.

7.2.5 Quickscan
CAUTION
The scanner detects only reinforcing bars that lie at right angles to the direction of travel. Bars that lie parallel to the
direction of travel will not be detected.
Make sure that the object is scanned in both the horizontal and vertical directions.
An incorrect depth may be calculated for bars that lie diagonal to the direction of travel.

Quickscan can be used to quickly detect the positions and approximate depths of reinforcing bars, which can then be
marked on the surface. This is procedure is named Quickscan detection.

Another function in Quickscan mode is accurate depth measurement, which requires that values for bar diameter and
bar spacing are previously entered.

Alternatively, the data can be recorded and evaluated on the monitor or using the PC application. The average depth
of cover over the reinforcement over large stretches of the surface can thus be easily determined. This procedure is
known as Quickscan recording.
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Switch on the scanner. The Quickscan symbol is selected first automatically.
Use the Confirm button to select the Quickscan function from the main menu.

Bar depth
Distance traveled

Signal strength

Settings: Minimum depth, scanning direction,
bar diameter, bar spacing

OLE®

7.2.5.1 Quickscan detection

Move the scanner over the surface. Reinforcing bars that lie at right angles to the direction of travel will be detected.
The distance covered by the scanner is recorded.

Signal strength indicated by the column in the display increases as the scanner approaches a bar and the depth value
is also shown. When the scanner is positioned over the center of a reinforcing bar:

e Thered LED lights.

e Asignal tone is emitted.

e Maximum signal strength is indicated.

e The approximate depth of the bar is indicated (lowest depth value indicated = center of the bar).
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The bar is positioned along the center line of the scanner and may be marked on the surface using a PUA 70 marking

pen. Depth measurement accuracy can be increased by entering the correct rebar diameter or by switching to accurate
depth measurement measuring mode (see 7.2.5.2).

7.2.5.2 Quickscan with accurate depth measurement

0. 00.
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The measuring mode “Quickscan with accurate depth measurement” is selected by pressing the Confirm button.

The correct diameter must be known and previously entered.
The bar spacing distance must also be entered if within the 36 mm=s=120 mm range (see 4.3). This value can be

taken from building plans, confirmed by chipping away a channel in the concrete to view the bars, or measured using
Quickscan detection.

NOTE
A rebar spacing distance s=36 mm (see 4.3) cannot be measured.

(0 00,
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The bar spacing distance can be calculated automatically using the Quickscan detection function by searching for
the center of the bar and pressing the red Record button when the scanner is over the mid point of the bar. Find the

mid point of the next bar and then press the Record button again. Bar spacing is then calculated automatically and
recorded.
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If the spacing distance is known, the value can also be entered manually using the Arrow buttons.

1] 3.50

2 54

After setting the bar diameter and the spacing distance, the procedure is exactly the same as for Quickscan detection
(see 7.2.5.1).

7.2.5.3 Quickscan recording
WARNING
Always make an Imagescan or use Quickscan detection in both directions prior to making a Quickscan recording in
order to:
- establish the direction of the uppermost layer of reinforcement,
- minimize the risk of scanning a spliced bar,
- and immediately see if there are any ferrous materials in the concrete that may affect the accuracy of the scan.

CAUTION

Do not press the Record button before placing the scanner at the point where the scan should begin.

The scan should not, under any circumstances, be started or stopped while the scanner is directly over a bar. Keep
an eye on the display (observe a distance of at least 30 mm to the nearest reinforcing bar).

Incorrect or misleading measurements may otherwise result.

WARNING
Do not lift the scanner from the surface before stopping the recording or setting a marker.

12 O4n
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To record the position and depth of all reinforcing bars detected, place the scanner on the surface and use Quickscan
detection to find a position where there are no bars present. Mark the starting point with a PUA 70 marking pen and
press the Record button. The diskette symbol appears on the screen, indicating that the scanner is recording data.
Move the scanner over the surface.

At the end of the scan, take care to ensure that the end point is not directly over a rebar. To stop recording, press
Record again. Use a PUA 70 marking pen to mark the end of the stretch that has been scanned.

NOTE
Reinforcing bars that lie at right angles to the direction of travel will be detected and automatically recorded. Check to
ensure that the settings are correct before beginning recording.
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A stretch of up to 30 m in length can be recorded before it is necessary to transfer the data to the PSA 100 monitor
or the PSA 55 infrared adapter. It is also possible to record several separate stretches (max. 10) that add up to a
maximum of 30 m.

The data recorded can be transferred to the monitor for analysis ( see section 7.4.1).

7.2.5.4 Quickscan settings
The Quickscan settings are shown on the left hand side of the display. The settings can be made before making a
Quickscan or a Quickscan with accurate depth measurement. Use the Arrow buttons and Confirm button to access
the settings.

Limited depth scan
NOTE
This measurement mode allows rebars to be located within a specified depth range.

NOTE
When using the tool in this mode, the preset depth must take a clearance distance from the rebar into account.

Minimum depth

Use this setting when scanning a surface and looking specifically for bars that are located within a certain depth. For
example, if checking for 40 mm minimum depth of cover, set the value to 40 mm. (For quality assurance measurements
add an extra 2 mm to account for any accuracy limitations). A signal tone is emitted and the LED lights only if a
reinforcing bar located within 40 mm of the surface is detected.

CAUTION
Before making a scan, check to ensure that the depth range restriction is set correctly or deactivated if this feature is
not required.

Minimum depth function disabled.

When the value is set to “0”, the function is deactivated and appears as above. Use the Arrow buttons to enter the
desired depth value and then confirm the setting by pressing the Confirm button. The system returns to the main
menu.

NOTE
If reinforcing bars are located at depths greater than the minimum depth set, no signal tone is emitted and no LED
lights.

Scanning direction

This setting is used to set the direction in which Quickscan recording is performed. Although they have no direct
effect on any measurement values later obtained from the monitor or PC application, the settings help to ensure that

52



individual Quickscan recordings are subsequently correctly displayed in Hilti PROFIS Ferroscan MAP (data evaluation
and presentation application) and that the depth values correspond with the actual surface of the structure. This
makes it easier to subsequently locate the positions of areas with inadequate cover. The scanning direction is saved
together with each scan.

Select the desired scanning direction and press the Confirm button.

Bar diameter

This setting must be made in order to obtain an accurate depth of cover measurement (= rebar depth). Depth can be
measured accurately only when correct rebar diameter has been entered.

Use the Arrow buttons to select the bar diameter function and then press the Confirm button.

If no bar diameter is selected, the scanner will take the average diameter value for the relevant standard setting range
and calculate the depth accordingly.

CAUTION
Use the “Unknown diameter” function only under exceptional circumstances as the results of the scan may be
distorted considerably if rebars of a different diameter have, in fact, been incorporated in the structure.

Average bar diameter according to standards

Standard [
DIN 488 16 mm
ASTM A 615 /A 615M-01b #7
CAN / CSA-G30, 18-M92 C20
JIS G 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
GOST 5781-82 18 mm
BIS 1786:1985 16 mm
NOTE

The bar diameter previously set will be saved in the scanner when switching it off. Check each time before using the
scanner that the rebar diameter has been preset correctly.
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7.2.5.5 Setting a marker
The surfaces of many structures contain obstacles that make it impossible to record the scan without lifting the
scanner from the surface. Examples of such obstacles are piers or columns on a wall, door openings, expansion joints,
pipes, scaffold bars, corners etc.

If an obstacle is encountered, a marker can be set. This interrupts the scan and allows the user to lift the scanner away
from the surface, place it beyond the obstruction and then continue scanning. It also indicates where certain objects
are located within a scan, providing additional information that creates a reference between the scan data and the
actual surface.

To set a marker, press and hold the Confirm button while in recording mode. The diskette symbol will be crossed out,
indicating that recording has been suspended and a marker has been set.
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CAUTION

Due to interruption of the recorded signal, scanning results are less accurate immediately before and after the point
where a marker is set.

Do not interrupt the scan at the position of a reinforcing bar.

Then lift the scanner from the surface while keeping the Confirm button pressed. If necessary, mark the position on
the surface using a PUA 70 marking pen. Place the scanner back on the surface beyond the obstacle, release the
Confirm button and continue scanning. The marker will be shown as a vertical line in the scan data when viewed on
the monitor or in the PC application.

7.2.6 Imagescan

Imagescan is used to create an image of the reinforcement layout. The depth and diameter of the bars can be
determined or, respectively, estimated.

A reference grid must first be fixed to the wall. Use the adhesive tape supplied for this purpose. This tape adheres well
to concrete and can be torn off the roll by hand in the lengths required. For most surfaces, a 10 cm length of tape at
each corner is adequate to secure the grid. If the concrete surface is very damp or dusty, use the brush supplied to
clean off any dirt and dust. The reference grid may then have to be attached by applying a strip of tape along the full
length of each edge.

Alternatively, a grid can be marked directly on the surface. Using a straight edge (such as a piece of wood) as a guide,
mark out a 4 x 4 grid with the parallel lines spaced at intervals of 150 mm. The holes punched in the paper reference
grid can also be used to mark the positions of the grid lines on the concrete surface.

Switch the scanner on and select the Imagescan symbol. The battery level is displayed together with the number of
Imagescans currently held in memory (a maximum of 9).

aomm 0/9
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Select Imagescan from the main menu.
The Imagescan screen is displayed.
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A representation of the grid appears on the screen with a suggested starting point (triangle). This is always at upper
left and will be suitable for most scans. Image data will be generated only for areas of the grid that have been scanned
both vertically and horizontally. In some cases, obstacles in the scan area may prevent this (e.g. a pipe penetrating a
beam). The starting point may be changed in such cases in order to allow the area to be scanned optimally. Use the
Arrow buttons to change the starting point if necessary.
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Place the scanner on the grid at the starting point shown by the blinking arrow. Ensure the alignment marks on the
scanner are aligned correctly with the reference grid as shown above.

NOTE
Incorrect alignment of the scanner on the reference grid may lead to the bar positions being incorrect in the image
generated.

| ———
——

Press Record and move the scanner along the first row. Scanning progress is indicated by a thick black line that
advances across the display as the scanner is moved over the surface.
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The scanner emits a double beep at the end of the row and automatically stops recording. This procedure should be
repeated for each row and column while observing the instructions shown in the display.

When all rows have been completed, the columns should also be scanned in the same way.

The scanning operation for any row or column may be interrupted before reaching the end by pressing Record again.
This may be necessary if an obstacle prevents the full path being scanned. Similarly, an entire row or column may be
skipped by starting and stopping the recording without running the scanner over the grid.

Please note that no image will be created for areas of the reference grid that are not scanned in both directions.

It is possible to repeat the previous row or column by pressing Cancel. This may be necessary if the user is not
sure whether the path to be scanned has been followed accurately or if the scanner slipped out of position. Pressing
Cancel a second time aborts the scan and the system then returns to the main menu. Press Confirm to save the scan.
Pressing Cancel after scanning the last column or row will cause the scan to be deleted.

When the scan is complete, press the Confirm button to return to the main menu. The data can be transferred to the
monitor for viewing and evaluation ( see 7.4.1).

7.2.7 Blockscan

Blockscan automatically stitches Imagescans together to provide an impression of the reinforcement layout over a
large area. The exact bar position, depth and diameter can also be determined on the monitor by selecting each
Imagescan individually.
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Attach the reference grid in the same way as for an Imagescan. Use a PUA 70 marking pen to mark the edges or the
punched holes at the end of each reference grid for the transition to the next grid, as shown below. Any additional
reference grids required should be attached to the wall so that their edges correspond and are in alignment with each
other.
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Switch the scanner on and use the Arrow buttons to select the Blockscan symbol from the main menu. The battery
level is displayed together with the number of Imagescans currently held in memory (a maximum of 9).

Ll

Arepresentation of a Blockscan is shown on the screen. Each square represents an Imagescan. Up to 3 x 3 Imagescans
can be made. Use the Arrow buttons to select the position of the first Imagescan to be made. Press Confirm to begin
the first Imagescan. Note that the coordinates of any points on the Blockscan will be referenced from the upper left
corner.

For details of how to carry out the Imagescan, see 7.2.6. When the Imagescan is complete, the system returns to the
Blockscan screen.
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The completed Imagescan is shown shaded.
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Select the next Imagescan position and repeat the scanning procedure. Imagescans already made may be repeated
simply by reselecting the area to scan and carrying out the Imagescan again. The data will be overwritten. Once all the
Imagescans have been recorded, or the maximum number of scans that can be held in memory is reached (9), press
the Cancel button to return to the main menu. Transfer the data to the monitor for viewing and analysis ( see 7.4.1).

NOTE

Pressing the Cancel button twice causes the recorded Imagescan to be deleted. The screen then returns to the main

menu.

7.3 PSA 55 infrared adapter

7.3.1 Before first use

NOTE

Install the Hilti PROFIS Ferroscan 5.7 software (or a higher
version) on your PC/laptop. The date and time must be
set before using the PSA 55 IR adapter for the first time
in order to ensure that the scan data subsequently shows
the correct date and time.

e To do this, use the PUA 95 Micro USB cable to
connect the PSA 55 IR adapter to the computer.

o Start the Hilti PROFIS Ferroscan application.

e Goto “Tools”, “Workflow” and then select “Set PSA
55 date and time”.
The date and time are then set in the PSA 55 IR
adapter.

58

NOTE

The device driver is installed together with the Hilti
PROFIS Ferroscan (V 5.7) software. If this is not the
case, the device driver must be installed manually by
running the “setup.exe” file located in the “Drivers” folder
on the PSA 55 IR adapter.

7.3.2 Operating the PSA 55 infrared adapter

The scans can be transferred to the adapter via the
infrared interface and from there to the PC/laptop.

Switch the adapter on or off by pressing the on / off
button for about 3 seconds.

The LED display on the adapter can indicate the following
statuses:



e The green LED lights constantly: The adapter is
switched on and is ready for operation.

e The red LED blinks rapidly: Battery charge state is
low.

e The green LED blinks: The adapter has just been
switched on.

e The green LED blinks: Data transfer in progress.

e The red LED blinks and the adapter switches itself
off: Memory is 95% full.

7.4 Data transfer

7.4.1 Transferring data from the scanner to the
monitor A

NOTE
Ensure that the correct project is selected on the monitor
before transferring data.

NOTE

Check that the windows over the infrared ports are
free from dirt, dust and grease and are not excess-
ively scratched before commencing data transfer. Failure
to do so may result in reduced data transfer range or may
prevent data transfer.

Data is transferred from the scanner to the monitor us-
ing the infrared connection. The infrared windows are
situated at the ends of scanner and the monitor.

Data can be transferred at any time when the scanner
and monitor are switched on, the PS 200 S scanner is
displaying the main menu and data transfer by infrared is
activated on the monitor.

The project into which the data is to be copied is selected
on the monitor under Projects.

Then select Import and confirm “From PS 200 S” by
pressing the OK button. The infrared symbol then appears
in the status area of the PSA 100 monitor.

Bring the scanner and monitor close together so that
the infrared windows are facing each other. The two
devices recognize each other automatically and establish
communication.

This screen appears on the scanner and a beep sounds:
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Press the Confirm button on the scanner to begin import-
ing all scan data into the selected project.

This screen appears on the scanner while data transfer
is in progress and the red LED on the scanner blinks
continuously.

)

Data transfer takes between 1 and 15 seconds, depend-
ing on the number and length of scans contained in the
scanner.

This screen is displayed by the scanner when data trans-
fer is complete:
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Press the Confirm button on the scanner again to end the
data transfer procedure.

The scan data in the scanner is then deleted automatic-
ally.

7.4.2 Transferring data from the scanner to the
adapter

DANGER
Use the adapter only indoors. Avoid moisture ingress.

NOTE

Check that the windows over the infrared ports are
free from dirt, dust and grease and are not excess-
ively scratched before commencing data transfer. Failure
to do so may result in reduced data transfer range or may
prevent data transfer.

Data is transferred from the scanner to the adapter us-
ing the infrared connection. The infrared windows are
situated at the ends of scanner and the adapter.

NOTE

The maximum range of the infrared connection is approx-
imately 30 cm. The maximum permissible angle between
the scanner and adapter for successful data transmission
at close ranges (up to 10 cm) is + 50° relative to the axis
of the infrared port on the adapter. At a distance of 15
cm this angle is reduced to + 30°. At a distance of 30 cm
the scanner must be accurately aligned with the adapter
to ensure successful data transmission. Scans can be
transferred at any time when the scanner and adapter
are switched on and the scanner is displaying the main
menu.

Bring the scanner and adapter close together so that
the infrared windows are facing each other. The two
devices recognize each other automatically and establish
communication.
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The following screen appears on the scanner and a beep
sounds:

==

Press the Confirm button on the scanner to begin data
transfer. The following may be observed while data trans-
fer is in progress:

The green LED on the adapter blinks rapidly to indicate
that data transfer is in progress. The red LED on the
scanner blinks continuously:

)

Data transfer takes between 1 and 15 seconds, depend-
ing on the number and length of scans contained in the
scanner. The LED on the adapter lights green again when
data transfer is finished.

This screen is displayed by the scanner when data trans-
fer is complete:

—
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All scan data has then been successfully transferred.
Press the Confirm button on the scanner again to end
the data transfer procedure. The scan data has been
successfully transferred.

The scans are numbered by the adapter.

7.4.3 Transferring data from the adapter to the
computer A
NOTE
To ensure data security, data integrity and to avoid mal-
functions, use only the PUA 95 Micro USB cable supplied
by Hilti.

The PUA 95 Micro USB data cable is used to transfer
data from the adapter to the computer.

The adapter can be removed once data transfer is com-
plete.

NOTE

In order to remove the PSA 55 adapter safely, we re-
commend use of the “Remove hardware safely” function
of the operating system. This helps prevent loss of data
integrity.
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7.4.4 Transferring data from the monitor to the
computer
NOTE
To ensure data security, data integrity and to avoid mal-
functions, use only the PSA 92 Micro USB cable supplied
by Hilti.

The PSA 92 USB data cable is used to transfer data from

the monitor to the computer.

7.5 Tips for scanning and evaluation

The object is too narrow to scan or reinforcement is
too close to an outside edge to be scanned properly.

Use a thin sheet of non-metallic material (e.g cardboard,
wood, polystyrene foam,...) as an overlay that extends
beyond the edge. The scanner can then be moved over
the sheet to beyond the edge of the structure. Note that
the thickness of the board must be deducted from any
depth measurements. The thickness of the board can
be entered in the PC application. This value will then be
automatically deducted from any depth measurements.

The surface is rough.

Rough surfaces (e.g. concrete surfaces with exposed
aggregates) cause additional noise in the signal and may
mean that the depth or diameter of a bar cannot be
determined. In such cases it is also advantageous to
scan through a thin overlay board. Also in this case, the
thickness of the board must be deducted from any depth
measurements.

Interference in images




Interference in images may occur due to:

e Scraps of reinforcement in the concrete

o Tie wires where rebars cross

o Aggregates with ferromagnetic properties

e Ends of bars lying parallel to the scanning plane

e Ends of bars lying at right angles to the scanning
plane (standing bars)

NOTE

Diameters and depths calculated in the area where inter-
ference occurs must be treated with caution as they may
be inaccurate.

Scanning columns and beams for making penetra-
tions

In cases where the reinforcement must not be damaged,
ensure that Imagescans are made on at least three sides
of the component in order to ensure that shear bars
(placed at an angle in the concrete) can also be detected.

Simple diameter check
A simple, rough check of the diameter of the bars in the
first layer can be made by deducting the depth of the
second perpendicular layer from that of the first. This
assumes however that the two layers touch each other
or are at least very close.

7.6 PC software

The Hilti PROFIS Ferroscan PC application provides func-
tions for enhanced analysis, easy creation of reports, data
archival, image and data export to other PC applications
as well as automated batch processing of large volumes
of data.

The Hilti PROFIS Ferroscan MAP application makes it
possible to merge large volumes of data, allowing the
creation and evaluation of large-area images covering
areas of up to 45 x 45 m.

Installation instructions can be found on the Hilti PROFIS
Ferroscan software CD-ROM. Detailed information about
using the PC application can be found in the Help menu.

8 Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

CAUTION

Do not use liquids other than alcohol or water. Other
liquids may damage plastic parts.

Clean the parts of the tool only with a clean, soft cloth.
Moisten the cloth with pure alcohol or a little water if
necessary.

8.2 Storage

Do not store the tool when it is wet.

Dry and clean the tool, its case and accessories before
storing.

Remove the batteries before storing.
After storing for a long period of time, carry out a meas-
urement check before use.

Observe the temperature limits when storing your equip-
ment, especially in winter / summer if the equipment is
kept inside a motor vehicle (-25°C to +60°C).

8.3 Transport

DANGER
Remove the battery before storing or transporting the
tool.

Always use the original Hilti toolbox when transporting
the tool.

8.4 Removing / replacing the scanner wheels

CAUTION

Do not overtighten the screw when refitting the wheel as
this may result in damage to the wheel and axle. Replace
only one wheel at a time.

The scanner wheels can be removed either for cleaning
or replacement.

Use a 2.5 mm Allen wrench to loosen and remove the
screw at the wheel axle.

Carefully pull the wheel off the axle while holding the op-
posite end of the axle or other wheel. If necessary, clean
the casing and/or wheel carefully see 8.1 before refitting
the wheel to the axle and reinserting and tightening the
Screw.

8.5 Hilti Calibration Service

We recommend that the tool is checked by the Hilti Cal-
ibration Service at regular intervals in order to verify its
reliability in accordance with standards and legal require-
ments.

Use can be made of the Hilti Calibration Service at any
time, but checking at least once a year is recommended.
The Calibration Service provides confirmation that the
tool is in conformance, on the day it is tested, with the
specifications given in the operating instructions.
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After checking, a calibration sticker applied to the tool and
a calibration certificate provide written verification that the
tool is operating in accordance with the manufacturer’s

specification.

Calibration certificates are always required by companies
certified according to 1ISO 900x.
Your local Hilti Center or representative will be pleased
to provide further information.

9 Troubleshooting

Message displayed Fault Possible cause Remedy
& The scanner is not record-  The maximum scanning Press the Confirm button
ing. speed of 0.5 m/s was ex-  and repeat the scan.
= ceeded. Move the scanner over

Symbol appears while us-
ing Quickscan detection
mode.

the surface more slowly.

Ry
Symbol appears while

making a Quickscan re-
cording.

The scanner is not record-
ing.

The maximum scanning
speed of 0.5 m/s was ex-
ceeded.

Press the Confirm button.
Repeat the scanning op-
eration from the start-

ing point or from the last
point at which a marker
was set.

Move the scanner over
the surface more slowly.

gy
Symbol appears while
making an Imagescan.

The scanner is not record-
ing.

The maximum scanning
speed of 0.5 m/s was ex-
ceeded.

Press the Confirm button.
Scan the row or column
again.

Move the scanner over
the surface more slowly.

e

Symbol appears.
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The scanner is not record-
ing.

This symbol may appear
if the scanner is moved
in the wrong direction
when in Quickscan re-
cording mode, i.e. you
begin scanning, for ex-
ample, from right to left
but at some point during
the Quickscan recording
you move the scanner to
the right.

Press the Confirm button
and repeat the scan.
Move the scanner in the
correct direction.

NOTE

The warning does not ap-
pear immediately, only
when moved 15 cm or
more in the wrong direc-
tion.



Message displayed

Fault

Possible cause

Remedy

This symbol may appear
on the scanner during
data transfer between the
scanner and monitor.

Data is not being trans-
ferred.

Data transfer was inter-
rupted or a connection
could not be established.

Check that the scanner
and monitor are posi-
tioned within maximum
range (30 cm) and that
they are correctly aligned
with each other.

Make sure that the at-
mosphere is as dust-
free as possible and that
the infrared windows on
both scanner and mon-
itor are clean and not
badly scratched. Badly
scratched windows must
be replaced by Hilti Ser-
vice.

Try to hold the monitor
and scanner steady and
in correct alignment with
each other until data
transfer is completed.

This symbol may appear
on the scanner during
data transfer between the
scanner and monitor.

Data is not being trans-
ferred.

Indicates that the scanner
or monitor may be defect-
ive.

Remedy the problem by
switching the units off and
on or adjusting their align-
ment with each other.
NOTE

Data is not lost in the
event of an interruption

in data transfer. Data is
deleted from the scanner
only once all scan data
has been correctly trans-
ferred and the Confirm
button on the scanner is
pressed.

If the error message is still
displayed the tool must
be returned to a Hilt Ser-
vice Center.

This symbol may appear
during the transfer of data
between the PS 200 S
scanner and the PSA 55
adapter.

Data is not being trans-
ferred.

Indicates that the scanner
or adapter may be defect-
ive.

Remedy the problem by
switching the unit off and
on or adjusting its align-
ment.

@ 0

A stop symbol generally
indicates a fatal error in
the scanner.

() 3

A stop symbol generally
indicates a fatal error in
the scanner.

One of these symbols
may be displayed imme-
diately after the scanner is
switched on.

They indicate a possible
electronic fault.

Switch the scanner off
and then on again.

If the error message re-
appears the tool must be
returned to Hilti for repair.
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Message displayed

Fault

Possible cause

Remedy

An exclamation mark in-
dicates either an error
caused by the operator
or an error that can be
solved by the operator.

Fault

This symbol may appear
when trying to enter the
Imagescan or Blockscan
scanning mode, when try-
ing to begin a new Im-
agescan within Blockscan
scanning mode or when
trying to start Quickscan

This indicates that the
memory allocated to the
operation is full and that
no more data can be
stored.

In this situation, the data
must either be transferred
to the monitor or deleted
from scanner memory.
NOTE

Deleting the contents of
scanner memory may res-
ult in data loss. Data that

recording.

Possible cause

has not been transferred
to the monitor will be per-
manently deleted.

Remedy

The scanner doesn't start.

The battery pack is not charged.

Change the battery.

The contacts on the battery pack or in
the scanner are dirty.

Clean the contacts.

The battery pack is old or defective,
or the maximum number of charging
cycles has been exceeded.

Contact Hilti Service.

The scanner doesn't run freely.

The wheels are dirty or dusty.

Remove the wheels and casing and
clean the parts.

The drive belt or gear teeth are worn.

Contact Hilti Service.

The scanner operates only for
a short time before the battery

pack is exhausted.

The battery pack is old or defective,
or the maximum number of charging
cycles has been exceeded.

Contact Hilti Service.

The scan date and time are not

correct.

The Hilti PROFIS Ferroscan applica-
tion was not used to set the date.

Install Hilti PROFIS Ferroscan V 5.7
(or a higher version) and start the ap-
plication.

Use the PSA 95 data cable to
connect the adapter and then go to
“Tools”, “Workflow”, “Set PSA 55
date and time” and set the current
date and time.

The date and time cannot be

set.

The date and time cannot be set as
no device driver was found.

Install the driver manually: Use the
PSA 95 data cable to connect the
PSA 55 adapter to the computer.
Install the device driver
(Setup_PSA55.exe)

10 Disposal

WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious consequences:
The burning of plastic components generates toxic fumes which may present a health hazard.
Batteries may explode if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or

environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious personal
injury, injury to third parties and pollution of the environment.
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Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must be

correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for taking
back old tools or appliances for recycling. Ask Hilti Customer Service or your Hilti representative for further information.

Dispose of the batteries in accordance with national regulations. Please help us to protect the environ-

ment.

For EU countries only

Disposal of electrical appliances together with household waste is not permissible.

In observance of the European Directive on waste electrical and electronic equipment and its implement-
ation in accordance with national law, electrical appliances and batteries that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

11 Manufacturer’s warrant

Please contact your local Hilti representative if you have
questions about the warranty conditions.

12 EC declaration of conformity (original

Designation: Ferroscan system
Ferroscan
Type: PS 250
PS 200 S
Generation: 02
Year of design: 2012

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
until 19th April 2016: 2004/108/EC, from 20th April 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EC, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

(\,&, C{W\H A /

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Man-
agement

Business Area Electric Tools & Ac-
cessories

06/2015

BU Measuring Systems

06/2015

Technical documentation filed at:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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NOTICE ORIGINALE

PS 250 Systéme Ferroscan
PS 200 S Ferroscan

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'emploi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner l'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.

Sommaire Page
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2 Description 67
3 Equipement livré, Accessoires, Piéces de

rechange 69

4 Caractéristiques techniques 72
5 Consignes de sécurité 75
6 Mise en service 77
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8 Nettoyage et entretien 94
9 Guide de dépannage 95
10 Recyclage 98
11 Garantie constructeur des appareils 98
12 Déclaration de conformité CE (original) 99

H Les numéros renvoient aux illustrations. Les illustra-
tions se trouvent au début de la notice d'utilisation.

Dans le présent mode d'emploi, « I'appareil » désigne
toujours le Ferroscan PS 200 S. Le systéme Ferroscan
PS 250 désigne I'ensemble du systéme, constitué du
scanner PS 200 S, du moniteur PSA 100 et du logiciel
d'exploitation PC PROFIS Ferroscan. Ferroscan PS 200 S
désigne en revanche uniquement le scanner.

Piéces constitutives de I'appareil El

Scanner PS 200 S

Housse scan PSA 60

(3) Moniteur PSA 100

(4) Adaptateur IR PSA 55

(5) Dragonne PSA 63

(6) Cable de transfert USB PSA 92

(7) Cable de transfert micro USB PUA 95
(8) Ecouteur/Monture microphone PSA 93
(9) Housse scan PSA 64

Sangle de transport PSA 62
Bloc-accu PSA 80

Bloc-accu PSA 82

Adaptateur secteur PUA 81

Chargeur PUA 80

Cable d'alimentation réseau

(16) Jeu de quadrillages de référence PSA 10/11
(1)) Ruban adhésif PUA 90

(8) Lasermétre

(19) Brosse PSA 70

@0) Jeu de crayons de marquage PUA 70
@D Logiciel PROFIS Ferroscan

@ Coffret PS 250

CEEEEEEEREREEEEEEOEERE

1 Consignes générales

1.1 Termes signalant un danger et leur signification
DANGER
Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer |'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles légéres ou des dégats matériels.
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REMARQUE
Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.

1.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d'avertissement

Symboles d'avertissement

Avertisse- Avertisse- Avertisse-
ment danger ment tension ment
général électrique matiéres
dangereuse corrosives



Symboles d'obligation Emplacement des détails d'identification sur I'appa-
reil

La désignation du modéle et le numéro de série se
trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire
ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours

) s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou
Lire le mode

d'emploi agence Hilti.
avant
d'utiliser Type :
I'appareil
Symboles Génération : 02

A

%9 N° de série :

Recyclage
des
matériaux

2 Description

2.1 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'appareil est congu pour détecter les fers d'armature dans le béton, mesurer la profondeur et estimer le diametre
de la couche supérieure des fers d'armature conformément aux caractéristiques technigues fournies dans le présent
mode d'emploi.

L’appareil est destiné aux utilisateurs professionnels et ne doit étre utilisé, entretenu et réparé que par un personnel
agréé, formé a cet effet. Ce personnel doit étre au courant des dangers inhérents a I'utilisation de I'appareil. L'appareil
et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte par du personnel non qualifié
ou de maniére non conforme a l'usage prévu.

Bien respecter les consignes concernant ['utilisation, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

Préter attention aux influences de I'environnement de I'espace de travail. Ne pas utiliser I'appareil dans des endroits
présentant un danger d'incendie ou d'explosion.

Toute manipulation ou modification de I'appareil est interdite.

2.2 Adaptateur IR PSA 55

L'adaptateur IR PSA 55 sert a procéder a I'enregistrement intermédiaire de scans et a la transmission consécutive
des données de scannage sur |'ordinateur. L'adaptateur a une capacité mémoire de 100 scans environ.

2.3 Applications

L'appareil peut étre utilisé pour différentes taches de détection dans des constructions en béton armé (par ex. pour
détecter les fers d’armature des couches supérieures, un recouvrement de béton de méme qu'évaluer le diamétre
des fers d'armature). Le mode de détection utilisé dépend de I'application. Ceci entre, en substance, dans I'une des
catégories suivantes :

Application Mode de mesure
Evitement d'endommager les fers d'armature lors du pergage ou Détection a balayage rapide (Quickscan),
du carottage scannage avec imagerie (Imagescan) ou

scannage par bloc (Blockscan)
Détermination de la position / du nombre et diamétre des fers d'ar- | Scannage avec imagerie (Imagescan)
mature a des fins de contrdles de charge ou mesures de recouvre-
ment

Détermination du recouvrement de béton sur une grande étendue Enregistrement de balayage rapide (Quicks-
can)
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2.4 Mode de fonctionnement

Le systeme fonctionne de telle maniére que le scanner est déplacé directement au-dessus de la surface de la structure.
Les données recueillies sont enregistrées dans le scanner jusqu'a ce qu'elles puissent étre transmises au moniteur.
Le moniteur permet d'enregistrer des volumes importants de données et d'afficher les données. En outre, il permet
d'analyser les données sur site. Les données peuvent aussi étre téléchargées sur le PC. Le logiciel pour PC offre des
options d'analyse avancées et la possibilité d'imprimer rapidement des rapports complets ainsi que d'archiver les
données.

2.5 Scannage rapide (Quickscan)

Le scanner est déplacé en surface, perpendiculairement aux fers d'armature. La position et la profondeur approximative
des fers d'armature peuvent étre déterminées et marquées directement sur la surface.

2.6 Scannage rapide (Quickscan) avec détermination précise de la profondeur

Avant la mesure, ['utilisateur doit entrer le diamétre d'armature et la distance entre les fers. La mesure s'effectue
comme décrit dans la section Scannage rapide (Quickscan).

2.7 Enregistrement de scannage rapide (Quickscan)

Les données sont automatiquement enregistrées a mesure que le scanner est déplacé sur la surface. Ces données sont
ensuite transmises au moniteur ou elles peuvent étre analysées pour déterminer I'épaisseur moyenne du recouvrement.
Lorsque les données sont téléchargées sur le PC, elles peuvent étre analysées et archivées, ainsi qu'imprimées en
tant que rapport. Les options d'analyse avancées permettent d'importer des enregistrements du scannage rapide et
de les analyser automatiquement, de procéder a des analyses statistiques et de représenter les évaluations de grande
étendue.

2.8 Scannage avec imagerie (Imagescan)

Un quadrillage de référence est collé sur la zone concernée a l'aide du ruban adhésif fourni. Une fois le mode de
scannage avec imagerie (Imagescan) sélectionné, scanner les lignes et colonnes du quadrillage selon les instructions
figurant a I'écran. Les données sont transmises au moniteur ou l'image peut étre affichée. La position des fers
d'armature peut étre référencée par rapport a la surface. Le diamétre peut étre évalué et la profondeur déterminée.
Lorsque les données sont téléchargées dans le logiciel pour PC, elles peuvent étre analysées comme dans le
moniteur, toutefois avec la possibilité supplémentaire d'enregistrer et d'archiver une ligne de points de mesure
avec la profondeur et le diametre. Des rapports peuvent étre imprimés. Les options d'analyse avancées permettent
d'importer des scannages avec imagerie (Imagescan) et de les analyser automatiquement, de procéder a des analyses
statistiques ainsi que de représenter les évaluations de grande surface.

2.9 Scannage par bloc (Blockscan)

Des quadrillages de référence sont collés sur la zone concernée a I'aide du ruban adhésif fourni. Une fois le mode
scannage par bloc (Blockscan) sélectionné, I'utilisateur doit sélectionner la premiére zone a scanner. Aprés cela,
un scannage avec imagerie (Imagescan) est effectué. Une fois le scannage avec imagerie (Imagescan) terminé,
I'utilisateur doit sélectionner la prochaine zone a scanner. Cette zone doit étre adjacente a la précédente. Apposer
le quadrillage puis le scanner comme précédemment. Ce processus peut étre répété pour jusqu'a 3 x 3 scannages
avec imagerie (Imagescan). Les données sont transmises au moniteur. Les scannages avec imagerie (Imagescan)
sont automatiquement assemblés pour obtenir une plus grande image. La disposition des fers d'armature peut
étre représentée sur une zone étendue. Des scannages avec imagerie (Imagescan) peuvent étre sélectionnés
individuellement pour les zoomer et analyser I'image. Lorsque les données sont téléchargées dans le logiciel pour
PC, elles peuvent étre analysées comme dans le moniteur, toutefois avec la possibilité supplémentaire d'enregistrer
et d'archiver une ligne de points de mesure avec la profondeur et le diamétre. Des rapports peuvent étre imprimés.
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3 Equipement livré, Accessoires, Piéces de rechange

3.1 Equipement livré
3.1.1 Systéme Ferroscan PS 250

Nombre|

Désignation

Remarques

1

Scanner PS200 S'!

1

Housse scan PSA 60

Housse pour le scanner PS 200 S

1

Moniteur PSA 100 '

Housse scan PSA 64

Housse pour le moniteur PSA 100

Dragonne PSA 63

Pour le scanner PS 200 S

Adaptateur IR PSA 55

Pour I'enregistrement intermédiaire des données du Scanner
PS 200 S

Cable de transfert micro USB
PUA 95

Cable de transmission de données de |'adaptateur IR PSA 55 vers
le PC

Module de données PSA 97

Contient la version électronique des modes d'emploi et permet la
mise a jour du moniteur PSA 100

Cable de transfert USB PSA 92

Moniteur PSA 100 vers le PC

Ecouteur/Monture microphone
PSA 93

Pour le moniteur PSA 100

PSA 10/111

2 Batteries alcalines AA Pour I'adaptateur IR PSA 55

1 Bloc-accu PSA 80 Bloc-accu NiMH pour le scanner PS 200 S

1 Chargeur PUA 80 Chargeur pour le bloc-accu PSA 80

1 Cable d'alimentation réseau’ Cable d'alimentation réseau pour le chargeur PUA 80

1 Bloc-accu PSA 82 Bloc-accu Li-lon pour le moniteur PSA 100

1 Adaptateur secteur PUA 81 Adaptateur secteur pour charger le moniteur PSA 100

1 Brosse PSA 75 Pour éliminer les poussiéres et particules de béton avant de coller
le ruban adhésif du PUA 90

1 Chiffon

1 Lasermétre?

5 Quadrillage de référence Pour créer une image de scannage

Ruban adhésif PUA 90

Pour apposer le quadrillage de référence sur la surface du béton
seche et exempte de poussiere

Jeu de crayons de marquage
PUA 70

Jeu de 6 crayons de marquage rouges et 6 noirs pour marquer la
position sur le quadrillage et la position de I'objet

Logiciel PROFIS Ferroscan

Logiciel pour PC pour le systéme Ferroscan PS 250 / Ferroscan
PS 200 S Set sur CD ROM

Mode d'emploi PSA/PUA

Mode d'emploi PSA 100

Mode d'emploi Ferroscan
PS 200 S / systeme Ferroscan
PS 250

1 La version dépend de la version du systéme commercialisée pour le pays concerné.

2 En fonction de la version du systeme commercialisée pour le pays concerné, peut faire partie ou non de I'équipement standard.
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Nombre|

Désignation

Remarques

1

Certificat du constructeur
PS 200 S

Certificat du constructeur
PSA 100

Coffret PS 250

Coffret en plastique avec emplacement pour le systéme Ferroscan
PS 250

1 La version dépend de la version du systéme commercialisée pour le pays concerné.

2 En fonction de la version du systeme commercialisée pour le pays concerné, peut faire partie ou non de I'équipement standard.

3.1.2 Ferroscan PS 200 S Set

Nombre|

Désignation

Remarques

1

Scanner PS200 S'!

1

Adaptateur IR PSA 55

Pour I'enregistrement intermédiaire des données du Scanner
PS 200 S

Housse scan PSA 60

Housse pour le scanner PS 200 S

Sangle de transport PSA 62

Dragonne PSA 63

Housse pour le scanner PS 200 S

2 Batteries alcalines AA

1 Bloc-accu PSA 80 Bloc-accu NiMH pour le scanner PS 200 S

1 Chargeur PUA 80 Chargeur pour le bloc-accu PSA 80

1 Cable de transfert micro USB Cable de transmission de données de I'adaptateur IR PSA 55 vers
PUA 95 le PC

5 Quadrillage de référence Pour créer une image de scannage

PSA 10/111

Ruban adhésif PUA 90

Pour apposer le quadrillage de référence sur la surface du béton
seche et exempte de poussiere

Jeu de crayons de marquage
PUA 70

Jeu de 6 crayons de marquage rouges et 6 noirs pour marquer la
position sur le quadrillage et la position de I'objet

Logiciel PROFIS Ferroscan

Logiciel pour PC pour le systéeme Ferroscan PS 250/ Ferroscan
PS 200 S Set sur CD ROM

Mode d'emploi PSA/PUA

Mode d'emploi Ferroscan
PS 200 S / systeme Ferroscan
PS 250

Brosse PSA 75

Pour éliminer les poussiéres et particules de béton avant de coller
le ruban adhésif du PUA 90

Lasermétre?

Chiffon

Coffret PS 200 S

Coffret en plastique avec casier

Certificat du constructeur
PS 200 S

1 La version dépend de la version du systéme commercialisée pour le pays concerné.

2 En fonction de la version du systeme commercialisée pour le pays concerné, peut faire partie ou non de I'équipement standard.
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3.1.3 Scanner PS 200 S

Nombre Désignation Remarques

1 Scanner PS200 S

1 Housse scan PSA 60 Housse pour le scanner PS 200 S

1 Bloc-accu PSA 80 Bloc-accu NiMH pour le scanner PS 200 S
1 Dragonne PSA 63 Pour le scanner PS 200 S

Mode d'emploi PSA/PUA

Mode d'emploi Ferroscan
PS 200 S / systeme Ferroscan
PS 250

Certificat du constructeur
PS 200 S

1 La version dépend de la version du systéme commercialisée pour le pays concerné.

3.2 Accessoires et pieces de rechange

Code d'ar- | Désignation Remarque
ticle
2006082 Moniteur PSA 100 Moniteur PSA 100, bloc-accu PSA 82, cable de transfert USB
PUA 92, module de données PSA 97, certificat du construc-
teur, mode d'emploi dans le carton
377654 Quadrillage de référence Quadrillage de référence en mm (emballé par lot de 5)
PSA 10
377655 Quadrillage de référence Quadrillage de référence en pouces (emballé par lot de 5)
PSA 11
319362 Ruban adhésif PUA 90 Pour apposer le quadrillage de référence sur la surface du
béton séche et exempte de poussiére
340806 Jeu de crayons de marquage Pour marquer la position sur le quadrillage et la position de
PUA 70 I'objet (12 pieces)
305144 Dragonne PSA 63 Pour le scanner PS 200 S
377657 Housse scan PSA 60 Pour le scanner PS 200 S
2006088 Housse scan PSA 64 Pour le moniteur PSA 100
319412 Sangle de transport PSA 62 Pour porter le scanner PS 200 S
2004459 Adaptateur secteur PUA 81 Pour charger le moniteur PSA 100
1 Chargeur PUA 80 Pour charger le bloc-accu PSA 80 avec cable d'alimentation
réseau
2006180 Fiche pour allume-cigare Adaptateur secteur pour charger le moniteur PSA 100
PUA 82
377472 Bloc-accu PSA 80 Pour le scanner PS 200 S
416930 Bloc-accu PSA 82 Pour le moniteur PSA 100
2006183 Chargeur PSA 85 Chargeur pour le bloc-accu PSA 82
2013775 Cable de transfert USB PSA 92 Pour la transmission de données du moniteur PSA 100 au PC
2031976 Pour la transmission de don- Adaptateur IR du PSA 55 vers le PC
nées via le cable de transfert
micro USB PUA 95 Mikro
305143 Casque microphone PSA 93 Pour le moniteur PSA 100
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Code d'ar- | Désignation Remarque
ticle
2006187 Adaptateur IR PSA 55 Pour I'enregistrement intermédiaire des données du Scanner
PS 200 S
2006191 Module de données PSA 97 Contient la version électronique des modes d'emploi et per-
met la mise a jour du moniteur PSA 100
2006200 Dragonne PSA 65 Pour le moniteur PSA 100
319416 Logiciel PC Hilti PROFIS Ferros- | Logiciel pour PC pour le systeme Ferroscan PS 250 / scanner
can PS 200 S Set sur CD ROM
2031824 Coffret Hilti PS 250
2044483 Coffret Hilti PS 200 S
2013776 Brosse PSA 75 Pour éliminer les poussiéres et particules de béton avant de
coller le ruban adhésif du PUA 90
276946 Lasermétre
2005011 Chiffon
2004955 Mode d'emploi PSA/PUA P1 Pour I'Europe / I'Asie
2012529 Mode d'emploi PSA/PUA P2 Pour les Etats-Unis / le Canada
2004954 Mode d'emploi PSA 100 P1 Pour I'Europe / I'Asie
2004815 Mode d'emploi PSA 100 P2 Pour les Etats-Unis / le Canada
2037330 Mode d'emploi Ferroscan Pour I'Europe / I'Asie
PS 200 S / systeme Ferroscan
PS 250 P1
2037331 Mode d'emploi Ferroscan Pour les Etats-Unis / le Canada
PS 200 S / systeme Ferroscan
PS 250 P2

4 Caractéristiques techniques

4.1 Conditions ambiantes

Température de service

-10...+50 °C

Température de stockage

-20...+60 °C

Humidité relative de I'air (fonctionnement)

max. 90 %, n'entrainant pas de condensation

Protection contre la poussiére/l'eau (fonctionnement)

IP54

Choc (appareil dans le coffret)

EN 60068-2-29

Chute

EN 60068-2-32

Vibration (a I'arrét)

MIL-STD 810 D

4.2 Capacité de mesure du systéeme
Les conditions suivantes doivent étre respectées pour obtenir des valeurs mesurées fiables :

= La surface du béton doit étre lisse et plane
= Les fers d'armature ne doivent pas étre corrodés
= L'armature doit étre paralléle a la surface
- Le béton ne doit pas comporter d'agrégats ou de composants avec des propriétés magnétiques
= Les fers d'armature doivent étre perpendiculaires + 5° a la direction de scannage
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= Les fers d'armature ne doivent pas étre soudés

- Les fers voisins doivent avoir un diametre similaire

= Les fers voisins doivent reposer a la méme profondeur

= Les indications de précision doivent étre valables pour la position la plus haute des fers d'armature

= Aucune interférence de champs magnétiques extérieurs ou d'objets a proximité possédant des propriétés
magnétiques

- Les fers doivent avoir une perméabilité magnétique relative de 85-105

= Les roues du scanner doivent étre propres et sans sable ou souillures similaires

- Les 4 roues du scanner doivent rouler sur I'objet a mesurer

= Les fers d'armature doivent correspondre a I'une des normes suivantes (selon le code d'article) :

Normes relatives aux fers d'armature

Code d'article Norme Origine/Possibilité d'application
de la norme

2044434, 2044439, 2044473, DIN 488 Union européenne et tous les autres

2044435, 2044472, 377646, pays qui ne sont pas listés ci-aprés

377652

2044436, 2044474, 377649 ASTM A 615 /A 615M-01b Etats-Unis d'Amérique, Taiwan,
Amériques latine et centrale

2044437, 2044475, 377650 CAN/CSA-G30, 18-M92 Canada

2044438, 2044470, 2044476, JIS G 3112 Japon, Corée

2044478, 377651

2044471, 2044479, 408056 GB 50010-2002 Chine

2078650, 2078660, 2078670 GOST 5781-82 Russie

2078651, 2078661, 2078671 BIS 1786:1985 Inde

4.3 Zone de détection et de mesure, et précision

REMARQUE
Si I'une ou plusieurs des conditions énumérées n'est/ne sont pas satisfaite(s), la précision peut en étre affectée. Le
rapport de distance fers:recouvrement (s:c) limite souvent la détermination de fers individuels.

Explication :

c Recouvrement

S Distance
X Surface

Pour pouvoir localiser les fers individuels, une distance minimale (s) dans un rapport de 2:1 par rapport au recouvrement
(c) doit étre assurée. La distance minimale entre les fers est de 36 mm. La plus grande des valeurs s'applique pour la
détermination de fers individuels. La profondeur minimum nécessaire pour une mesure est cz10 mm.

REMARQUE
Utiliser une surface non métallique (telle que par ex. du carton, une plaque en bois, du polystyrene expansé,...) si la
profondeur minimale requise ne peut pas étre maintenue.

Une distance minimale de 30 mm par rapport au prochain fer d'armature doit étre vérifiée a partir du départ resp. du
point final de la mesure (par ex. au bord du quadrillage de mesure).
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Vous trouverez en annexe a la présente notice d'utilisation les tableaux de diameétre d'armature selon :
- DIN 488

- ASTM

- CAN

- JIS

- GB500110-2002
- GOST 5781-82

- BIS 1786:1985

Explications relatives aux tableaux de diamétre d'armature en Annexe

@ [mm] Diametre d'armature en mm

@ Diametre d'armature

1 [mm] Profondeur en mm

0 les fers peuvent étre déterminés a cette profondeur mais aucune
profondeur n'est calculée

X les fers ne peuvent pas étre déterminés a cette profondeur

La valeur indique la précision typique de la mesure de profondeur (écart a par-

tir de la valeur réelle) en mm.

4.3.1 Scannage avec imagerie (Imagescan) et scannage par bloc (Blockscan) : Diameétre d'armature connu
Voir les tableaux de diamétre d'armature en annexe (1.).

4.3.2 Scannage avec imagerie (Imagescan) et scannage par bloc (Blockscan) : Diamétre d'armature
inconnu
Voir les tableaux de diamétre d'armature en annexe (2.).

4.3.3 Enregistrement de scannage rapide (Quickscan) : Diamétre d'armature connu
Voir les tableaux de diamétre d'armature en annexe (3.).

4.3.4 Scannage rapide (Quickscan) avec détermination de la profondeur : Diamétre d'armature connu
Voir les tableaux de diamétre d'armature en annexe (4.).

4.3.5 Détection a balayage rapide (Quickscan)
La précision de détection de la profondeur correspond a +10 % de la profondeur réelle.

4.3.6 Précision de la détermination du diamétre d'armature

+ 1 diamétre standard, lorsque le rapport distance entre les fers:recouvrement est 2 2 : 1. La détermination du diamétre
est possible jusqu'a une profondeur de 60 mm.

4.3.7 Précision de la détection des fers

Mesure relative du milieu du fer (tous modes) : typiqguement £+ 3 mm en fonction de la position mesurée lorsque le
rapport de distance entre fers:recouvrement est = 1,5:1.

4.4 Caractéristiques de I'appareil Scanner PS 200 S

Vitesse de scannage maximale 0,5m/s
Type de mémoire Data-Flash intégré
Capacité de mémoire 9 scannages avec imagerie (Imagescan) plus jusqu'a

30 m de scannages rapides (Quickscan) enregistrés
(10 scannages max.)

Type/Dimensions de I'écran LCD /50 x 37 mm
Résolution de I'écran 128 x 64 pixels
Dimensions 260 x 132 x 132 mm
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Poids (avec le bloc-accu PSA 80)

1,4 kg

Durée de service minimum avec le bloc-accu PSA 80

Typiquement 8 heures

Arrét automatique

5 min. apres pression sur la derniére touche

Type/Durée de service de la pile de sécurité

Lithium/typiquement 10 ans

Interface données scanner-moniteur

Infrarouge

Temps de transmission de données scanner-moniteur

=16 s pour 9 images, =2 s pour 1 image

Portée des infrarouges

Typiquement 0,3 m

Puissance de sortie des infrarouges

Max. 500 mW

4.5 Caractéristiques de I'appareil Adaptateur IR PSA 55

Piles 1x1,5VAAA
Dimensions 90 X 50 X 28 mm
Poids 65 g

Interface données Scanner-Adaptateur IrDa

Interface données Adaptateur-Ordinateur UsB

5 Consignes de sécurité

En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'emploi, il im-
porte de toujours bien respecter les directives sui-
vantes.

5.1 Utilisation conforme a I'usage prévu

a) L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer
dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte
par du personnel non qualifié ou de maniére non
conforme a l'usage prévu.

b) Pour éviter tout risque de blessures, utiliser
uniquement les accessoires et adaptateurs Hilti
d'origine.

c) Toute manipulation ou modification de I'appareil
est interdite.

d) Bien respecter les consignes concernant |'utilisa-
tion, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui
figurent dans le présent mode d'emploi.

e) Ne pas neutraliser les dispositifs de sécurité ni en-
lever les plaquettes indicatrices et les plaquettes
d’avertissement.

f) Avant toute utilisation, I'appareil doit étre
controlé. Si I'appareil est endommagé, le faire
réparer par le S.A.V. Hilti.

g) Dans des situations particulierement critiques ou les
résultats de mesure ont une influence directe sur
la sécurité et la stabilité de la structure, toujours
contrbler les résultats en ouvrant la structure et en
contrélant directement la position, la profondeur et
le diamétre des fers d'armature aux endroits impor-
tants.

h)

Lors du pergage sur ou & proximité d'un endroit ou
I'appareil a indiqué un fer, ne jamais percer plus
profondément que la profondeur du fer indiquée.

5.2 Aménagement correct du poste de travail

a)

Laisser le poste de travail en ordre. Débarrasser
le poste de travail de tous objets susceptibles
de blesser. Un désordre sur le lieu de travail peut
provoquer des accidents.

Lors du travail, tenir toutes tierces personnes, no-
tamment les enfants, éloignées de I'endroit d'in-
tervention.

Porter des chaussures a semelle antidérapante.
Lors de travaux sur une échelle, éviter toute mau-
vaise posture. Veiller a toujours rester stable et a
garder I'équilibre.

Utiliser I'appareil uniquement dans les limites
d’application définies.

Avant de commencer a percer, contrbler avec une
personne qualifiée qu'a I'endroit choisi, le pergage
est possible.

Ne pas utiliser I'appareil dans des endroits pré-
sentant un danger d'incendie ou d'explosion.
S'assurer que le coffret est correctement fermé pour
le transport et qu'il n'y a aucun risque de blessures.

5.3 Compatibilité électromagnétique

REMARQUE
Uniquement pour la Corée : Cet appareil est congu pour
des ondes électromagnétiques survenant dans des zones
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d'habitation (classe B). Il est essentiellement prévu pour
une utilisation dans des zones d'habitation, mais peut
aussi étre utilisé dans d'autres secteurs.

Bien que I'appareil réponde aux exigences les plus sé-
veres des directives respectives, Hilti ne peut entierement
exclure la possibilité qu'un rayonnement trés intense pro-
duise des interférences sur I'appareil et perturbe son
fonctionnement. Dans ce cas ou en cas d'autres incerti-
tudes, des mesures de contrble doivent étre effectuées
pour vérifier la précision de I'appareil. De méme, Hilti
n'exclut pas la possibilité qu'il produise des interférences
sur d'autres appareils (par ex. systemes de navigation
pour avions).

5.4 Consignes de sécurité générales

5.4.1 Mesures de sécurité mécanique

a)

b)

©)

d)

Avant d’utiliser 'appareil, vérifier qu’il n’est pas
abimé. Si I'appareil est endommagé, le faire réparer
par le S.A.V. Hilti.

Aprés une chute ou tout autre incident méca-
nique, il est nécessaire de vérifier la précision de
Pappareil.

Lorsque I’appareil est déplacé d’un lieu trés froid
a un plus chaud ou vice-versa, le laisser atteindre
la température ambiante avant de I'utiliser.

Bien que I'appareil soit parfaitement étanche, il
est conseillé d'éliminer toute trace d'humidité en
I’essuyant avant de le ranger dans son coffret de
transport.

5.4.2 Mesures de sécurité électrique

a)

b)
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Eviter tout court-circuit sur le bloc-accu. Avant
de réinsérer le bloc-accu dans I'appareil, s'assurer
que les contacts du bloc-accu et dans I'appareil
sont exempts de corps étrangers. Si les contacts
d'un bloc-accu sont court-circuités, il y a risque
d'incendie, d'explosion et de brilure par acide.
Vérifier que les surfaces extérieures du bloc-accu
sont propres et séches avant de l'insérer dans
le chargeur. Respecter les instructions du mode
d'emploi du chargeur.

Utiliser uniquement les blocs-accus indiqués dans
ce mode d'emploi.

Une fois arrivés au terme de leur durée de service,
les blocs-accus doivent étre éliminés conformément
a la réglementation en vigueur et en toute sécurité.
Retirer le bloc-accu de I'appareil lors du transport
ou du stockage prolongé de I'appareil. Avant de
réinsérer le bloc-accu, vérifier qu'il ne fuit pas et
n'est pas endommagé.

Pour éviter toute nuisance a I’environnement,
I’appareil doit étre éliminé conformément aux di-

rectives nationales en vigueur. En cas de doute,
contacter le fabricant.

5.4.3 Liquides

3

=
O

Du liquide corrosif peut s'échapper des blocs-accus dé-
fectueux. Eviter tout contact avec ce liquide. En cas de
contact avec la peau, laver I'endroit concerné avec beau-
coup d'eau et de savon. En cas de contact du liquide
avec les yeux, les rincer immédiatement a I'eau claire,
puis consulter un médecin.

5.5 Exigences vis-a-vis de |'utilisateur

a)

L'appareil ne doit étre utilisé, entretenu et réparé
que par un personnel agréé et formé a cet effet. Ce
personnel doit étre au courant des dangers inhérents
a |'utilisation de I'appareil.

L'utilisateur doit se concentrer sur son travail.
Rester vigilant. Surveiller le travail de prés. Faire
preuve de bon sens. Ne pas utiliser I'appareil sans
étre concentré.

Ne jamais utiliser un appareil défectueux.

En cas de doute sur un résultat de mesure, faire appel
a un spécialiste Hilti avant de continuer la procédure.
Se conformer aux messages d'indication et d'aver-
tissement du scanner et du moniteur.

5.6 Exigences et limites a observer lors de

a)

I'utilisation du scanner

Toujours contrbler la précision de I'appareil avant
de commencer les travaux lorsque les résultats de
mesure ont une influence directe sur la sécurité et
la stabilité de la structure. Mesurer un fer d'armature
dont I'emplacement, la profondeur et le diamétre
sont connus, et comparer les résultats avec les spé-
cifications de précision.

Ne pas utiliser le scanner PS 200 S lorsque les roues
ne tournent pas librement ou présentent des signes
d'usure. Contacter Hilti pour des informations sur
les réparations. En outre, nettoyer ou remplacer les
roues.

Controler les réglages de I'appareil avant utilisa-
tion.

N'appuyer le scanner que légérement sur la surface
de mesure.

Les fers d'armature situés sous la couche d'armature
supérieure ne peuvent pas toujours étre détectés.
Avant toute mesure, enlever tous objets métalliques
tels que bagues, pendentifs, etc.



6 Mise en service

6.1 Charge du bloc-accu

Charger le bloc-accu PSA 80 a I'aide du chargeur PUA 80.
Les instructions complétes de charge se trouvent dans
le mode d'emploi du chargeur. Avant la premiére mise en
service, le bloc-accu doit étre chargé pendant 14 heures.

6.1.1 Insertion et retrait du bloc-accu

ATTENTION

Insérer le bloc-accu dans le scanner sans I'aide d'aucun
outil. Ne pas employer de force pour insérer le bloc-accu
dans le scanner, étant donné que le bloc-accu ainsi que
le scanner risquent d'étre endommagés.

Veiller a ce que le bloc-accu soit inséré dans le bon sens
dans le scanner. Le couvercle d'extrémité du bloc-accu
dirigé vers soi, la grande encoche du bloc-accu doit étre
située a gauche.

Pousser le bloc-accu a fond dans I'ouverture. Tourner le
couvercle d'extrémité dans le sens des aiguilles d'une
montre jusqu'a ce qu'il s'enclenche.

Pour retirer le bloc-accu, tourner le couvercle d'extrémité
a fond dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.
Retirer le bloc-accu du scanner ou du moniteur.

7 Utilisation

7.1 Transport et utilisation du systéeme

ATTENTION

La température a l'intérieur d'un véhicule garé au soleil
peut facilement dépasser la température maximum de
stockage autorisée pour le systéme Ferroscan PS 250.
Quelques composants du systéme Ferroscan PS 250
peuvent s'endommager lorsque |'appareil est exposé a
des températures supérieures a 60 °C.

Le scanner peut étre utilisé pour un scannage simple
sans moniteur ou le moniteur peut étre transporté dans
la housse de transport PSA 64. La premiére possibi-
lité est avantageuse lorsque les travaux sont effectués

a un emplacement difficile d'acces et qu'ils exigent une
grande mobilité, comme par exemple sur un échafau-
dage ou une échelle. Si la mémoire du scanner est pleine
(9 scannages avec imagerie (Imagescan), 1 scannage par
bloc (Blockscan) complet ou 30 m de scannage rapide
(Quickscan) ont été enregistrés), les données peuvent
étre transmises sur I'adaptateur IR PSA 55 ou le moniteur
PSA 100. Le moniteur peut se trouver a proximité (par ex.
a la base de |'échafaudage, dans un véhicule, dans un
bureau de chantier, etc.). Lorsque ['utilisateur souhaite
effectuer plus de scannages qu'il n'y a de place dans la
mémoire et éviter d'avoir toujours a aller jusqu'au moni-
teur, il peut utiliser I'adaptateur IR PSA 55 ou emporter le
moniteur a I'aide de la sangle de transport ou a l'aide de
la bandouliere fournie.
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7.2 Utilisation du scanner

7.2.1 Clavier et écran
Clavier

(@ Boutons
fléchés

Pour parcourir vers I'avant ou
|'arriere entre les options ou les
valeurs.

(@ Boutonde
confirma-
tion

Pour confirmer une valeur ou un
choix.

(® Touche
Marche / Ar-
rét

Pour mettre en marche ou arré-
ter I'appareil.

® Bouton
d'annula-
tion

Pour annuler I'entrée,
interrompre la ligne de mesure
ou revenir en arriére dans le
menu.

(6 Bouton
d'enregis-
trement

Pour lancer/arréter un enregis-
trement.

Zone d'affichage

2 @ Zonede

menu

Fonctions pouvant étre sélec-
tionnées a |'aide des boutons
fléchés et du bouton de confir-
mation.

@  Information
d'état

Informations telles que I'état de
charge des accus, I'état d'enre-
gistrement.

® Zoneva-
riable

Permet d'afficher des informa-
tions de retour a I'attention de
|'utilisateur, telles que le mode
de mesure, la profondeur des
fers, des progressions de scan-
nage, etc.

7.2.2 Mise en Marche/Arrét

Pour mettre en marche ou arréter le scanner, appuyer sur le bouton Marche/Arrét.
Le scanner peut uniquement étre arrété lorsque le menu principal est sélectionné. Pour y accéder, appuyer sur le

bouton d'annulation jusqu'a ce que le menu principal apparaisse dans la zone d'affichage.

7.2.3 Menu principal

L'appareil démarre toujours avec le menu principal. C'est a partir de ce menu que toutes les fonctions de scannage et
les options de réglage peuvent étre sélectionnées. L'état de charge des accus est affiché en haut de I'écran avec |'état
de la mémoire. Les différents modes de scannage et les menus de réglage sont affichés a gauche de I'écran sous
forme de symboles. Les boutons fléchés permettent de passer aux différentes options. Le bouton de confirmation

permet de confirmer I'option sélectionnée.
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Scannage rapide (Quickscan)
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La capacité de mémoire restante pour I'enregistrement du scannage rapide (Quickscan) est affichée en haut de I'écran -
(selon le type d'appareil et I'unité de mesure réglée) en metres ou en pieds.

Scannage avec imagerie (Imagescan)

Jomm 049

Le nombre de scannages avec imagerie (Imagescan) dans le scanner (jusqu'a un maximum de 9) est affiché en haut
de I'écran.

Scannage par bloc (Blockscan)
. aomm 0/9

Le nombre de scannages avec imagerie (Imagescan) dans le scanner (jusqu'a un maximum de 9) est affiché en haut
de I'écran.

Réglages

. el | |

5

Pour régler les différents parameétres et effacer toutes les données dans la mémoire.

7.2.4 Réglages

Ce menu permet de régler les paramétres généraux et d'effacer les données de la mémoire du scanner.
Cet écran apparait apres ouverture du menu des paramétres.
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Les boutons fléchés permettent de sélectionner les options. Le bouton de confirmation permet de confirmer/d'activer
I'option choisie ; appuyer sur le bouton d'annulation pour revenir au menu principal.

7.2.4.1 Réglage de I'éclairage de I'arriere-plan de la zone d'affichage

Sélectionner la fonction de réglage de I'éclairage de I'arriere-plan a I'aide du bouton de confirmation. Utiliser les
boutons fléchés, pour atteindre les options individuelles. Sélectionner I'option souhaitée a I'aide du bouton de
confirmation et appuyer sur le bouton d'annulation pour revenir au menu des parametres.

u
[m]

Eclairage d'arriére-plan activé

[m]

Eclairage d'arriére-plan désactivé

Eclairage d'arriére-plan automatique. Cette option désactive automatiquement I'éclairage de I'arriére-plan aprés
5 minutes si aucune touche n'est pressée et il est a nouveau activé lorsqu'un bouton est enfonceé.
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7.2.4.2 Réglage du volume sonore

fr
Réglage du volume sonore du signal acoustique lors de la mesure. Utiliser les boutons fléchés pour atteindre les
options individuelles. Sélectionner I'option souhaitée a I'aide du bouton de confirmation et appuyer sur le bouton

d'annulation pour revenir au menu des paramétres.

7.2.4.3 Réglage de I'unité de mesure

Sur les appareils de référence 2044436, 2044474 et 377649, |'unité utilisée pour la mesure peut étre modifiée. Utiliser
les boutons fléchés pour atteindre les options individuelles. Sélectionner I'option souhaitée a I'aide du bouton de
confirmation et appuyer sur le bouton d'annulation pour revenir au menu des parametres.

g m

Métrique (selon le cas, mm ou m)

2 1N

Pouces (pieds, le cas échéant)

7.2.4.4 Suppression des données

Permet de supprimer toutes les données enregistrées dans le scanner et est uniquement disponible lorsque la
mémoire contient des données. Lorsque la mémoire contient des données, la barre a c6té du symbole disquette est
remplie. Si ce n'est pas le cas, la mémoire est vide.

REMARQUE

Le vidage de la mémoire peut signifier une perte des données. Les données qui n'ont pas été transmises au moniteur
sont définitivement perdues.

=

EE2]=]
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Pour supprimer, appuyer sur le bouton fléché indiquant vers le bas puis sur le bouton de confirmation, ou appuyer sur
le bouton d'annulation pour retourner au menu des paramétres.

7.2.5 Balayage rapide (Quickscan)

ATTENTION

Le scanner détecte uniquement les fers d'armature perpendiculaires a la direction de déplacement. Les fers paralleles
a la direction de déplacement ne sont pas détectés.

S'assurer que I'objet est scanné dans les deux directions horizontale et verticale.

Le calcul de la profondeur des fers inclinés par rapport a la direction de déplacement peut éventuellement étre erroné.

Le balayage rapide (Quickscan) peut étre utilisé pour déterminer rapidement la position et la profondeur approximative
des fers d'armature qui seront ensuite marquées a la surface. Ce processus est nommé détection a balayage rapide
(Quickscan).

Une autre fonction du balayage rapide (Quickscan) est la détermination précise de la profondeur, procédure avant
laquelle le diametre d'armature et la distance entre les fers doivent étre entrés.

L'autre possibilité consiste a enregistrer les données et les analyser sur le moniteur ou a I'aide du logiciel pour PC. Le
recouvrement moyen des fers d'armature peut ainsi aisément étre déterminé sur de grandes longueurs de la surface.
Ce processus est nommé enregistrement a balayage rapide (Quickscan).

OO0 ——]
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Mettre le scanner en marche. En premier lieu, le symbole a balayage rapide (Quickscan) est automatiquement
sélectionné.
A l'aide du bouton de confirmation, sélectionner la fonction Quickscan dans le menu principal.

2
1
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Profondeur des fers d'armature

Course de mesure

Volume du signal

ORE©

Réglages : Profondeur minimale, direction de
scannage, diametre d'armature, distance entre
i fers

7.2.5.1 Détection a balayage rapide (Quickscan)

Déplacer le scanner sur la surface. Les fers d'armature perpendiculaires a la direction de déplacement sont détectés.
La course de mesure parcourue est enregistrée.

Lorsque le scanner se rapproche d'un fer d'armature, le volume du signal augmente et une valeur de profondeur peut
apparaitre a I'écran. Lorsque le scanner se trouve au centre d'un fer d'armature :

e laLED rouge s'allume,

e un signal acoustique retentit,

o la barre de volume de signal atteint un maximum,

o la profondeur approximative est affichée (valeur min. de I'affichage de la profondeur = centre du fer).
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Le fer d'armature repose sur la ligne médiane du scanner et peut étre marqué a la surface a I'aide d'un crayon de
marquage PUA 70. La précision de la mesure de profondeur peut étre augmentée, si le diamétre de fer d'armature
approprié est entré ou en choisissant le mode de mesure avec détermination précise de la profondeur (voir 7.2.5.2)

7.2.5.2 Balayage rapide (Quickscan) avec détermination précise de la profondeur

0.00.
i
m MM

Le mode de mesure Balayage rapide (Quickscan) avec détermination précise de la profondeur peut étre sélectionné
en appuyant sur le bouton de confirmation.

Le diamétre correct doit étre connu et entré.

De plus, la distance entre les fers doit étre entrée si elle est comprise dans la plage 36 mmss=120 mm (voir 4.3).
Celle-ci se trouve sur des plans, ou peut étre confirmée au moyen de fentes de contréle ou encore étre mesurée a
I'aide de la détection a balayage rapide.

REMARQUE
Les distances entre les fers s=36 mm (voir 4.3) ne peuvent pas étre mesurées.

(0 00,
o]

M

La distance entre les fers peut étre automatiquement calculée a I'aide de la fonction Détection a balayage rapide
(Quickscan) au cours de laquelle le point central des fers est cherché et le bouton d'enregistrement rouge enfoncé a
I'aplomb du centre de la position. Le point central des fers suivant est alors cherché et le bouton d'enregistrement a
nouveau enfoncé. La distance entre les fers est automatiquement enregistrée et reprise.
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Lorsque la distance est connue, la valeur peut étre entrée manuellement a |'aide des boutons fléchés.

1] 3.50

i
Aprés réglage du diamétre et de la distance entre les fers, le processus de scannage est identique a la détection a
balayage rapide ( voir 7.2.5.1).

7.2.5.3 Enregistrement de scannage rapide (Quickscan)

AVERTISSEMENT

Avant un enregistrement a balayage rapide (Quickscan), toujours effectuer un scannage avec imagerie (Imagescan) ou
une détection a balayage rapide (Quickscan) dans les deux directions pour

- déterminer la direction de la couche supérieure d'armature,

- minimiser le danger lors de mesures sur les points de raccord des fers,

- le cas échéant, repérer immédiatement dans le béton les matériaux ferreux pouvant nuire a la précision de mesure.

ATTENTION

Appuyer sur le bouton d'enregistrement uniquement lorsque le scanner se trouve sur la position de départ du
scannage.

L'enregistrement ne doit en aucun cas commencer sur, ou étre arrété par, un fer d'armature. Surveiller la zone
d'affichage (respecter une distance minimale de 30 mm par rapport au prochain fer d'armature).

Sinon, les mesures obtenues peuvent étre erronées ou induire en erreur.

AVERTISSEMENT
Retirer le scanner de la surface uniquement lorsque I'enregistrement est arrété ou qu'un repere a été placé.

12 04n

%n

Pour enregistrer la position et la profondeur de toutes les armatures métalliques détectées, appuyer le scanner contre
la surface et, a I'aide du scannage rapide (Quickscan), chercher un endroit ne contenant pas de fer. Marquer le point
de départ a I'aide d'un crayon de marquage PUA 70 et appuyer sur le bouton d'enregistrement. Le symbole disquette
apparait a I'écran signifiant que le scanner enregistre les données. Déplacer le scanner sur la surface.

A la fin de la mesure, veiller & ce que le point final ne se trouve pas au-dessus d'un fer. Pour arréter I'enregistrement,
appuyer a nouveau sur le bouton d'enregistrement. Marquer la fin d'une longueur scannée a I'aide d'un crayon de
marquage PUA 70.
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REMARQUE
Les fers d'armature perpendiculaires a la direction de déplacement sont détectés et automatiquement enregistrés.
Avant le début de I'enregistrement, s'assurer que les réglages ont été effectués correctement.

Une course de mesure jusqu'a 30 m peut étre enregistrée avant que les données ne doivent étre téléchargées dans
le moniteur PSA 100 ou I'adaptateur IR PSA 55. Il est également possible d'enregistrer plusieurs longueurs séparées
(max. 10) qui, additionnées, mesurent au maximum 30 m.

Ces données sont ensuite transmises au moniteur ou elles peuvent étre analysées ( voir section 7.4.1).

7.2.5.4 Réglages du scannage rapide (Quickscan)

Les réglages du scannage rapide (Quickscan) se trouvent sur la partie gauche de la zone d'affichage. lls peuvent étre
effectués avant un enregistrement ou une détermination précise de la profondeur par scannage rapide (Quickscan).
Utiliser les boutons fléchés et le bouton de confirmation pour accéder aux réglages.

Mesure de profondeur limitée
REMARQUE
Ce mode de mesure permet de localiser des fers d'armature dans une plage de profondeur de mesure définie.

REMARQUE
Lorsque ce mode est sélectionné et si la profondeur est préréglée, une distance de sécurité doit étre respectée par
rapport au fer d'armature.

Profondeur minimum

Ce réglage est utilisé lorsqu'une surface est scannée pour rechercher les fers d'armature spéciaux se trouvant a une
profondeur minimum déterminée. Par exemple, lorsque la couverture minimum doit étre de 40 mm, régler la valeur sur
40 mm (pour les mesures de qualité assurée, ajouter 2 mm pour correspondre a la limitation de précision). Le signal
sonore retentit et la LED s'allume uniquement lorsque des fers d'armature ont été détectés a une profondeur inférieure
a 40 mm en dessous de la surface.

ATTENTION
Avant de mesurer, s'assurer que la zone de profondeur limitée est bien réglée ou qu'elle est désactivée si elle n'est
pas utilisée.

43
mm

Sélectionner la fonction mesure de profondeur limitée a I'aide des boutons fléchés et appuyer sur le bouton de
confirmation.
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Fonction profondeur minimum désactivée
Si la valeur est réglée sur 0, cette fonction est désactivée et est affichée comme ci-dessus. Entrer la valeur de mesure

de profondeur souhaitée a I'aide des boutons fléchés et confirmer le réglage a I'aide du bouton de confirmation.
L'appareil retourne au menu principal.
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REMARQUE
Si les fers d'armature sont plus profonds que la mesure de profondeur limitée, aucun signal ne retentit et il n'y a
aucune indication a LED.

Direction de scannage

Ce réglage est utilisé pour entrer la direction dans laquelle s'effectuera I'enregistrement a scannage rapide (Quickscan).
Méme s'il n'a aucune influence directe sur les valeurs de mesures obtenues ensuite dans le moniteur ou le logiciel
pour PC, il permet ultérieurement de représenter correctement les différents enregistrements a scannage rapide
(Quickscan) dans le logiciel d'évaluation et de représentation de données Hilti PROFIS Ferroscan MAP et de faire
concorder les valeurs de profondeur avec la surface réelle de la structure. Les recouvrements peuvent alors étre plus
facilement affectés par la suite. Le sens de mesure aussi est enregistré a chaque scannage.

Sélectionner la direction de scannage souhaitée et appuyer sur le bouton de confirmation.

Diameétre d'armature

Ce réglage doit étre utilisé pour pouvoir précisément déterminer le recouvrement de béton (=la profondeur de fer
d'armature). La précision de la mesure de profondeur peut seulement étre obtenue si les mesures exactes de diamétre
de fer d'armature sont entrées.

Sélectionner la fonction diametre d'armature a I'aide des boutons fléchés et appuyer sur le bouton de confirmation.

Si aucun diamétre d'armature n'est sélectionné, le scanner calcule la profondeur comme si le diamétre d'armature
moyen de la série de normes correspondante avait été réglé.

ATTENTION
La fonction diameétre inconnu doit seulement étre sélectionnée a titre exceptionnel, étant donné que le résultat des
mesures peut étre nettement faussé si un autre diamétre de fer d'armature a effectivement été placé.

Diamétre d'armature moyen selon les normes

Norme ?

DIN 488 16 mm
ASTM A 615 /A 615M-01b #7
CAN / CSA-G30, 18-M92 C20
JIS G 3112 D 22
GB 50012-2002 18 mm
GOST 5781-82 18 mm
BIS 1786:1985 16 mm
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REMARQUE
Le diamétre d'armature réglé précédemment est enregistré dans le scanner lorsque celui-ci est arrété. Avant chaque
mesure, vérifier que le diametre d'armature est correct.

7.2.5.5 Placement d'un repére

Lors de I'enregistrement, les surfaces de nombreuses structures peuvent comporter des obstacles qui ne permettent
pas d'enregistrer le scannage sans soulever le scanner de la surface. Des piliers ou des colonnes dans un mur, des
ouvertures pour des portes, des joints de dilatation, des conduites, des perches d'échafaudage, des corniéres, etc.
peuvent représenter de tels obstacles.

Si un tel obstacle est rencontré, un repére peut étre placé. Le scannage peut ainsi étre interrompu et |'utilisateur
a la possibilité de retirer sans probléme le scanner de la surface, de le placer aprés I'obstacle et de redémarrer le
scannage. Le repére peut étre placé plus loin a proximité d'objets particuliers se trouvant dans une zone de scannage,
fournissant ainsi des informations supplémentaires pour pouvoir comparer les données de scannage et la surface
réelle de la structure.

Pour placer un repere, appuyer sur le bouton de confirmation en mode enregistrement et le maintenir enfoncé. Le
symbole disquette est barré signifiant que I'enregistrement est interrompu et qu'un repere a été placé.

12 O4n
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ATTENTION

Dans les zones juste avant et aprés un repére, les résultats de mesure sont moins précis en raison de |'arrét de
I'enregistrement de signal.

Ne pas interrompre sur la position de fers d'armature.

Soulever ensuite le scanner de la surface et maintenir le bouton de confirmation enfoncé. Si nécessaire, marquer la
position sur la surface a I'aide d'un crayon de marquage PUA 70. Replacer le scanner sur la surface aprés I'obstacle,
relacher le bouton de confirmation et redémarrer le scannage. Le repére apparait dans les données de scannage sous
forme de ligne verticale lorsqu'il est visualisé sur le moniteur ou dans le logiciel pour PC.

7.2.6 Scannage avec imagerie (Imagescan)

Le scannage avec imagerie (Imagescan) est utilisé pour créer une image de la disposition des fers d'armature. La
profondeur et le diamétre des fers d'armature peuvent étre déterminés ou estimés.

Un quadrillage de référence doit d'abord étre fixé au mur. Utiliser pour ce faire exclusivement le ruban adhésif fourni.
Ce ruban adhésif colle particulierement bien sur du béton et peut facilement étre déchiré a la main a la longueur
souhaitée. Pour la plupart des surfaces, un morceau de 10 cm de long collé a chaque coin du quadrillage suffit pour
le fixer. Sur des surfaces particulierement humides ou poussiéreuses, la surface du béton doit étre préalablement
nettoyée avec la brosse fournie afin d'éliminer les particules de poussiére. Coller ensuite éventuellement du ruban
adhésif sur toute la longueur de chaque cété du quadrillage.

Sinon, un quadrillage peut étre directement dessiné & la surface. A I'aide d'une régle (comme par exemple un morceau
de bois), tracer un quadrillage 4x4 avec un écart de 150 mm entre les lignes paralléles. Il est également possible
d'utiliser les trous d'écartement du quadrillage de référence pour transférer directement les positions de lignes de
quadrillage sur la structure.

Mettre le scanner en marche et sélectionner le symbole scannage avec imagerie (Imagescan). L'état de charge des

accus est affiché avec le nombre maximum de 9 scannages avec imagerie (Imagescan) se trouvant en ce moment
dans la mémoire.
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f Sélectionner scannage avec imagerie (Imagescan) dans le menu principal.
L'écran de scannage avec imagerie (Imagescan) apparait.

L=

La représentation du quadrillage apparait a I'écran avec un point de départ proposé (triangle). Ce dernier se trouve
toujours en haut a gauche, ce qui pour la plupart des scannages est satisfaisant. Les données d'image sont
uniquement affichées pour les zones du quadrillage scannées verticalement ainsi qu'horizontalement. Dans certains
cas particuliers, des obstacles sur la zone de scannage peuvent empécher cela (par ex. un tuyau traversant une
poutre). Le point de départ peut alors étre modifié afin d'optimiser la zone de scannage dans ce cas. Le point de
départ peut étre modifié a I'aide des boutons fléchés.

+ + + +
+ + + + +

>
2 + + + + + +
+ + + + + +

Placer le scanner au point de départ indiqué par la fleche clignotante. Veiller a ce que les repéres d'alignement sur le
scanner soient alignés correctement avec le quadrillage de référence comme illustré ci-avant.

REMARQUE

Si I'alignement du scanner sur le quadrillage de référence est incorrect, I'image créée peut indiquer des positions de
fers d'armature erronées.
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Appuyer sur le bouton d'enregistrement et déplacer le scanner sur la premiére ligne. La progression du scannage est
indiquée par un large trait noir qui avance sur I'écran lorsque le scanner est déplacé sur la surface.

Le scanner émet un double bip a la fin de la ligne et arréte automatiquement I'enregistrement. Répéter ce processus
pour chaque ligne et chaque colonne et surveiller a I'écran les invites.

Lorsque toutes les lignes ont été saisies, scanner les colonnes de la méme maniere.

Avant d'avoir atteint |'extrémité, I'enregistrement d'une ligne ou d'une colonne peut étre interrompu a tout moment en
appuyant sur le bouton d'enregistrement. Ceci peut s'avérer nécessaire lorsqu'un obstacle empéche le scannage de
toute la voie. De méme, une ligne ou une colonne entiére peut étre sautée en démarrant et arrétant |'enregistrement
sans avoir passeé |'appareil sur le quadrillage de référence.

Attention, aucune image ne peut étre créée pour les zones de quadrillage de référence n'ayant pas été scannées dans
les deux directions.

Il est possible de recommencer la ligne ou la colonne précédente en appuyant sur le bouton d'annulation. Ceci peut

s'avérer nécessaire lorsque I'utilisateur n'est pas slr que le champ de scannage ait été suivi correctement ou que I'on
a glissé. Une nouvelle pression sur le bouton d'annulation permet d'interrompre le scannage et de retourner au menu
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principal. Appuyer sur le bouton de confirmation pour enregistrer le scan. Appuyer sur le bouton d'annulation pour
supprimer le scan apres la derniére ligne de scannage.

Lorsque le scannage est terminé, appuyer sur le bouton de confirmation pour retourner au menu principal. Les
données peuvent étre transmises au moniteur pour étre affichées et analysées ( voir 7.4.1).

7.2.7 Scannage par bloc (Blockscan)

Le scannage par bloc (Blockscan) assemble automatiquement les scannages avec imagerie (Imagescan) pour obtenir
une impression de la disposition des fers d'armature dans une grande zone. De méme, la position et la profondeur, et le
diametre des fers d'armature peuvent étre déterminés avec précision sur le moniteur en sélectionnant individuellement
chaque scannage avec imagerie (Imagescan).
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Fixer le quadrillage de référence comme pour un scannage avec imagerie (Imagescan). Marquer les bords ou les
trous d'écartement aux extrémités de tout quadrillage de référence par lequel s'effectue le transfert vers le quadrillage
suivant a I'aide d'un crayon de marquage PUA 70. Fixer au mur tous les autres quadrillages de référence requis, afin
que les bords coincident.
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Mettre le scanner en marche et, a I'aide des boutons fléchés, sélectionner le symbole a scannage rapide (Quickscan)
dans le menu principal. L'état de charge des accus est affiché avec le nombre maximum de 9 scannages avec
imagerie (Imagescan) se trouvant en ce moment dans la mémoire.
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Une représentation du scannage par bloc (Blockscan) apparait. Chaque carré représente un scannage avec imagerie
(Imagescan). Jusqu'a 3x3 scannages avec imagerie (Imagescan) peuvent étre scannés. Sélectionner la position
du premier scannage avec imagerie (Imagescan) souhaité a I'aide des boutons fléchés. Appuyer sur le bouton de
confirmation pour commencer le premier scannage avec imagerie (Imagescan). Attention, les coordonnées de chaque
point sont reportées dans le coin en haut a gauche.

Pour plus de détails concernant le scannage avec imagerie (Imagescan) voir 7.2.6. Lorsque le scannage avec imagerie
(Imagescan) est terminé, I'appareil retourne a I'écran de scannage par bloc (Blockscan).
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Le scannage avec imagerie (Imagescan) terminé est affiché en ombré.
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Sélectionner I'emplacement du prochain scannage et reprendre le processus de scannage. Les scannages avec
imagerie (Imagescan) déja effectués peuvent étre repris en sélectionnant simplement la zone & scanner et le processus
de scannage avec imagerie (Imagescan) est effectué. Les données sont écrasées. Une fois que tous les scannages
avec imagerie (Imagescan) ont été enregistrés ou que le nombre max. de 9 pouvant étre mémorisés est atteint, appuyer
une fois sur le bouton d'annulation pour retourner au menu principal. Les données sont transmises au moniteur a des
fins de représentation et d'analyse ( voir 7.4.1).

REMARQUE

Si le bouton d'annulation est enfoncé 2 fois, le scannage par bloc (Blockscan) est effacé. L'appareil revient au menu
principal.
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7.3 Adaptateur IR PSA 55

7.3.1 Avant la premiére utilisation

REMARQUE

Installer le logiciel Hilti PROFIS Ferroscan 5.7 (ou plus) sur
votre PC/ordinateur portable. La date et I'heure doivent
étre réglées avant la premiere utilisation de I'adaptateur
PSA 55 IR, afin que les informations de date et heure
apparaissent correctement par la suite.

e Pour ce faire, connecter I'adaptateur PSA 55 IR a
I'ordinateur via le cable de transmission de données
PUA 95 USB Mikro.

e Ouvrir le logiciel Hilti PROFIS Ferroscan.

e Sélectionner "Set PSA 55 Date and Time (Régler
I'neure et la date PSA 55)" sous "Tools (Outils)",
"Workflow" (Déroulement du travail).

La date et I'heure sont a présent réglées sur I'adap-
tateur PSA 55 IR.

REMARQUE

Le pilote de I'appareil s'installe en méme temps que le
logiciel Hilti PROFIS Ferroscan (V 5.7). Si tel n'est pas le
cas, le pilote de I'appareil, qui se trouve dans le dossier
"Drivers" sur I'adaptateur PSA 55 IR (Setup.exe), doit étre
installé manuellement.

7.3.2 Utilisation de I'adaptateur IR PSA 55

Les scans peuvent étre transmis a I'adaptateur par le
biais de I'interface infrarouge avant d'étre transférés sur
le PC/ordinateur portable.

Appuyer sur le bouton Marche/Arrét pendant 3 secondes
environ pour mettre I'adaptateur en marche resp. I'arréter.

L'indication a LED de I'adaptateur peut afficher les états
suivants :

e La LED verte est allumée en continu : I'adaptateur
est en marche et prét a fonctionner

e La LED rouge clignote rapidement : niveau de bat-
terie faible

e La LED verte clignote : I'adaptateur vient d'étre mis
en marche

e LaLED verte clignote : des données sont transmises

e La LED rouge clignote et I'adaptateur s'arréte : la
mémoire est pleine a 95 %

7.4 Transmission de données

7.4.1 Transmission de données
Scanner-Moniteur A
REMARQUE
Avant la transmission de données, s'assurer que le mo-
niteur a sélectionné le bon projet.

REMARQUE

Avant de commencer la transmission de données, s'as-
surer que les vitres recouvrant les interfaces infrarouges
ne sont pas sales, poussiéreuses et graisseuses et
qu'elles ne sont pas trop rayées. Sinon, la portée peut étre
réduite ou les données peuvent ne pas étre transmises.
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Les données sont transmises par le biais d'une connexion
infrarouge du scanner vers le moniteur. Les ports infra-
rouges se trouvent aux extrémités du scanner et du
moniteur.

Les données peuvent étre transférées a tout moment dés
lors que le scanner et le moniteur sont en marche, que le
scanner PS 200 S est affiché dans le menu principal, et
que la transmission de données via infrarouge est activée
sur le moniteur.

Sur le moniteur, sélectionner sous Projets le projet dans
lequel les données doivent étre copiées.

Sélectionner ensuite Importer et confirmer "Vom
PS 200 S" (A partir du PS 200 S) & I'aide du bouton de
confirmation OK. Le symbole infrarouge apparait alors
dans la zone d'état du moniteur PSA 100.

Placer le scanner et le moniteur a proximité I'un de I'autre
afin que les ports infrarouges soient en face I'un de I'autre.
Les deux appareils se reconnaissent automatiquement et
établissent ensemble la connexion.

Cet écran apparait sur le scanner accompagné d'un bip :

e )

Sur le scanner, appuyer sur le bouton de confirmation
pour que toutes les données scannées du projet sélec-
tionné puissent étre importées.

Lors du transfert de données, cet écran apparait sur
le scanner et la LED rouge clignote en continu sur le

)

La transmission de données dure entre 1 et 15 secondes
selon le nombre ou la longueur des scans contenus dans
le scanner.

Lorsque la transmission est terminée, I'écran suivant
apparait sur le scanner :

[@u:} v

Réappuyer sur le bouton de confirmation sur le scanner
pour terminer le processus de transfert de données.

Les données scannées sont ainsi automatiquement effa-
cées sur le scanner.



7.4.2 Transmission de données
Scanner-Adaptateur

DANGER
Utiliser uniquement I'adaptateur a l'intérieur de bati-
ments. Eviter toute pénétration d'humidité.

REMARQUE

Avant de commencer la transmission de données, s'as-
surer que les vitres recouvrant les ports infrarouges ne
sont pas sales, poussiéreuses et graisseuses et qu'elles
ne sont pas trop rayées. Sinon, la portée peut étre réduite
ou les données peuvent ne pas étre transmises.

Les données sont transmises par le biais d'une connexion
infrarouge de I'adaptateur vers le moniteur. Les ports
infrarouges se trouvent aux extrémités du scanner et de
|'adaptateur.

REMARQUE

La portée maximum de la connexion infrarouge est d'en-
viron 30 cm. Pour les petites distances (jusqu'a 10 cm),
I'angle maximum autorisé entre le scanner et |'adaptateur
pour une transmission de données sare est de + 50° pour
I'axe du port infrarouge de I'adaptateur. A une distance
de 15 cm, cet angle est réduit a + 30°. A 30 cm, le
scanner doit étre parfaitement aligné avec I'adaptateur
pour assurer une transmission de données sire. Les don-
nées peuvent étre téléchargées a tout moment lorsque
le scanner et I'adaptateur sont activés et que le scanner
est dans le menu principal.

Placer le scanner et I'adaptateur a proximité I'un de I'autre
afin que les ports infrarouges soient en face I'un de I'autre.
Les deux appareils se reconnaissent automatiquement et
établissent ensembile la connexion.

L'écran suivant apparait sur le scanner accompagné d'un
bip :

[ 1))) Y

Appuyer sur le bouton de confirmation sur le scanner
pour démarrer la transmission de données. Voici ce qui
se passe pendant la transmission de données :

la LED verte clignote tres vite sur |'adaptateur pour indi-
quer que la transmission de données a commencé. La
LED rouge du scanner clignote en continu :

)

La transmission de données dure entre 1 et 15 secondes
selon le nombre ou la longueur des scans contenus dans
le scanner. Sitot la transmission de données terminée, la
LED est a nouveau allumée en vert sur |'adaptateur.

Lorsque la transmission est terminée, I'écran suivant
apparait sur le scanner :

Eﬁ) V4

Toutes les données de scannage ont été correctement
transmises. Réappuyer sur le bouton de confirmation
sur le scanner pour terminer le processus de transfert de
données. Les données de scannage ont été correctement
transmises.

Des numéros sont directement attribués aux scans dans
|'adaptateur.

7.4.3 Transmission de données de I'adaptateur sur
I'ordinateur A1

REMARQUE

Pour garantir la protection et I'intégrité des données
ainsi que la protection contre les défaillances, il convient
d'utiliser exclusivement le cable USB PSA 95 Mikro livré
par Hilti.

Les données sont transmises via le cable de transfert
micro USB PUA 95 de I'adaptateur sur I'ordinateur.
L'adaptateur peut étre retiré sitét la transmission de
données terminée.

REMARQUE

Pour un retrait en toute sécurité de I'adaptateur PSA 55,
nous vous recommandons la fonction "Supprimer un ma-
tériel en toute sécurité" de votre systéme d'exploitation.
L'intégrité de vos données est ainsi préservée.

7.4.4 Transmission de données du moniteur sur
I'ordinateur E1

REMARQUE

Pour garantir la protection et I'intégrité des données
ainsi que la protection contre les défaillances, il convient
d'utiliser exclusivement le cable USB PSA 92 livré par
Hilti.

Les données sont transmises via le cable de transfert
USB PSA 92 du moniteur sur I'ordinateur.

7.5 Conseils pour le scannage et I'analyse
La section de I'objet est trop faible pour étre scannée,
ou l'armature est trop proche d'un coin pour étre
correctement scannée.
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Utiliser un support d'appui fin non métallique (ex. en
bois, polystyréne expansé, carton...) dépassant de I'/des
aréte(s) de la structure et scanner le support au-dela
de l'aréte. Ne pas omettre de soustraire I'épaisseur du
support des valeurs de mesure de profondeur. La valeur
peut étre entrée dans le logiciel pour PC et est automa-
tiguement déduite de toutes les valeurs de mesure de
profondeur.

La surface est rugueuse

Les surfaces rugueuses (par ex. surfaces de béton avec
un agrégat visible) provoquent trop de parasites dans
le signal, ainsi, sous certaines conditions, la profondeur
et le diametre d'un fer d'armature ne peuvent pas étre
déterminés. Dans un tel cas, le scannage sur un support
d'appui fin peut également étre efficace. Tenir égale-
ment compte du conseil ci-dessus sur la soustraction de
I'épaisseur du support.

"Interférences" dans I'image

£oR

Les interférences dans l'image peuvent étre provoquées
par :

e rebuts dans I'armature

o fils a ligature aux points d'intersection des fers d'ar-
mature

e agrégats ayant des propriétés ferromagnétiques

o extrémités de fers d'armature paralléles au plan de
scannage

o extrémités de fers d'armature perpendiculaires au
plan de scannage (fers verticaux)

REMARQUE

Les diametres et les profondeurs calculés dans une zone
a interférences doivent étre pris avec précaution car ils
peuvent ne pas étre précis.

Scannage de colonnes et poutres pour pénétrations

Dans les cas ou l'armature ne doit pas étre endom-
magée, veiller a effectuer des scannages avec imagerie
(Imagescan) sur au moins trois cétés de la structure afin
de repérer également les fers porteurs (les fers disposés
dans un angle dans le béton).

Controles simples du diamétre

Un simple contrdle approximatif du diamétre peut étre
effectué dans la premiére couche en déduisant la profon-
deur de la deuxiéme couche croisée de celle de la pre-
miére. Ceci suppose que les deux couches se touchent
ou sont trés proches I'une de I'autre.

7.6 Logiciel pour PC

Le logiciel pour PC Hilti PROFIS Ferroscan offre des pos-
sibilités d'analyse étendues, I'établissement aisé de rap-
ports, I'archivage des données, I'exportation d'images et
de données vers un autre logiciel, ainsi qu'un traitement
automatique par lots de gros volumes de données.

Le logiciel Hilti PROFIS Ferroscan MAP permet de fu-
sionner d'importants volumes de données dans une re-
présentation et une analyse de surface jusqu'a 45x45 m.

Pour plus de détails sur I'installation, voir la pochette du
CD-ROM du logiciel Hilti PROFIS Ferroscan. Les instruc-
tions d'utilisation se trouvent dans le systéme d'aide du
logiciel.

8 Nettoyage et entretien

8.1 Nettoyage et séchage

ATTENTION

Ne pas utiliser d'autres liquides que de I'alcool ou de
I'eau. Ceux-ci risqueraient d'attaquer les pieces en ma-
tiere plastique.

Nettoyer I'appareil uniguement avec un chiffon propre et

doux. Humidifier le chiffon avec un peu d'eau ou d'alcool
pur, si besoin est.
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8.2 Stockage

Ne pas stocker I'appareil mouillé.

Sécher et nettoyer I'appareil, le coffret de transport et les
accessoires avant de les stocker.

Sortir les blocs-accus avant de stocker.

Aprés une longue période de stockage ou un transport de
I'appareil sur une longue distance, effectuer des mesures
de contrdle avant de I'utiliser.



Respecter les plages de températures en cas de stockage
du matériel, notamment en hiver ou en été, a l'intérieur
d'un véhicule (-25 °C a +60 °C).

8.3 Transport

DANGER
Sortir le bloc-accu de I'appareil pour le stockage et le
transport.

Toujours utiliser le coffret Hilti pour le transport de I'ap-
pareil.

8.4 Remplacement/Démontage des roues du
scanner

ATTENTION

Lors du remontage de la roue, ne pas serrer la vis trop

fort pour ne pas endommager la roue et I'axe. Toujours

remplacer une roue aprés |'autre.

Les roues du scanner peuvent étre démontées pour étre
nettoyées ou remplacées.

A l'aide d'une clé six pans male 2,5 mm, dévisser et
retirer la vis de I'axe des roues.

Retirer doucement la roue de I'axe pendant que Il'autre
extrémité de I'axe ou l'autre roue est maintenue. Si né-
cessaire, nettoyer consciencieusement le boitier ou la
roue voir 8.1, avant de remonter la roue sur l'axe et de
serrer la vis.

8.5 Service de calibrage Hilti

Nous recommandons de confier régulierement I'appareil
au service de calibrage Hilti, pour pouvoir garantir la fia-
bilité selon les normes applicables et les réglementations
en vigueur.

Le service de calibrage Hilti est toujours a la disposition
des utilisateurs ; nous recommandons cependant de faire
contrdler I'appareil au moins une fois par an.

Le service de calibrage Hilti certifie qu'au jour du contréle,
les spécifications de I'appareil vérifié sont conformes
aux caractéristiques techniques figurant dans le mode
d'emploi.

Aprés le contréle, une plaquette de calibrage est apposée
sur 'appareil et il est certifié par écrit, au moyen d'un
certificat de calibrage, que I'appareil fonctionne dans les
plages de caractéristiques indiquées par le constructeur.
Les certificats de calibrage sont systématiquement requis
pour les entreprises qui sont certifiées ISO 900X.

Le revendeur Hilti agréé le plus proche se tient a votre
disposition pour vous conseiller.

9 Guide de dépannage

Indicateur Défauts Causes possibles Solutions
Le scanner n'enregistre La vitesse de scannage Appuyer sur le bouton de
& rien. maximale de 0,5 m/s aété confirmation et répéter la
'T:?a dépassée. mesure.

Ce symbole apparait pen-
dant la détection Quick
Scan.

Déplacer le scanner plus
lentement sur la surface.

=y
Ce symbole apparait pen-
dant I'enregistrement de
balayage rapide (Quick
Scan).

Le scanner n'enregistre
rien.

La vitesse de scannage
maximale de 0,5 m/s a été
dépasseée.

Appuyer sur le bouton de
confirmation.

Répéter le processus
d'enregistrement a par-
tir du point de départ ou
du dernier point de mar-
quage.

Déplacer le scanner plus
lentement sur la surface.

"":_qf'a
Ce symbole apparait pen-

dant un scannage avec
imagerie (Image Scan).

Le scanner n'enregistre
rien.

La vitesse de scannage
maximale de 0,5 m/s a été
dépassée.

Appuyer sur le bouton de
confirmation.
Recommencer le scan-
nage de la ligne ou de la
colonne.

Déplacer le scanner plus
lentement sur la surface.
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Indicateur Défauts

Causes possibles

Solutions

Le scanner n'enregistre
rien.

Un symbole apparait.

Ce symbole peut appa-
raitre lorsque le scan-
ner est déplacé dans

une mauvaise direction
pendant le scannage

en mode d'enregistre-
ment Quickscan, c'est-a-
dire par ex., le scannage
commence de droite a
gauche alors que pendant
le scannage en mode
d'enregistrement Quicks-
can, le scanner est dé-
placé vers la droite.

Appuyer sur le bouton de
confirmation et répéter la
mesure.

Déplacer le scanner dans
la bonne direction.
REMARQUE
L'avertissement n'appa-
rait pas immédiatement
mais seulement lorsque
le déplacement dans la
mauvaise direction atteint
15 cm ou plus.

Les données ne sont pas
transmises.

Ce symbole peut appa-
raitre pendant la transmis-
sion de données entre le
scanner et le moniteur.

La transmission de don-
nées a été interrompue ou
aucune connexion n'a pu
étre établie.

S'assurer que le scanner
et le moniteur se trouvent
dans la zone de portée
maximum de 30 cm et
qu'ils sont bien alignés
I'un par rapport a |'autre.
S'assurer que |'air envi-
ronnant n'est pas pous-
siéreux et que les vitres
des ports infrarouges

du scanner et du mo-
niteur sont propres et
peu rayées. Des vitres

de ports infrarouges trés
rayées doivent étre rem-
placées par le S.A.V. Hilti.
Pendant toute la transmis-
sion de données, veiller &
maintenir le scanner et le
moniteur bien alignés I'un
par rapport a l'autre et a
ne pas le bouger.

Les données ne sont pas
transmises.

Ce symbole peut appa-
raitre pendant la transmis-
sion de données entre le
scanner et le moniteur.
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Rend attentif a un pos-
sible défaut du scanner
ou du moniteur

Arréter et remettre les ap-
pareils en marche, ou mo-
difier I'alignement pour
remédier a 'erreur.
REMARQUE

Dans le cas ou la trans-
mission de données est
interrompue, les données
ne seront pas perdues.
Les données ne sont ef-
facées du scanner qu'une
fois toutes les données
scannées correctement
transmises et le bouton
de confirmation du scan-
ner enfoncé.

Si le message d'erreur est
toujours affiché, confier
I'appareil au S.A.V. Hilti.



Indicateur

Défauts

Causes possibles

Solutions

Ce symbole peut survenir
lors de la transmission de
données entre le scanner
PS 200 S et |'adaptateur
PSA 55.

Les données ne sont pas
transmises.

Rend attentif a un pos-
sible défaut du scanner
ou de |'adaptateur.

Arréter et remettre I'ap-
pareil en marche, ou mo-
difier I'alignement pour
remédier a |'erreur.

N

Un symbole Stop indique
en général une erreur fa-
tale dans le scanner.

() 3

Un symbole Stop indique
en général une erreur fa-
tale dans le scanner.

L'un de ces symboles
peut apparaitre immé-
diatement apres la mise
en marche du scanner.

Ceci indique un défaut
possible de I'électronique.

Arréter et remettre le
scanner en marche.

Si le message d'erreur
apparait a nouveau, I'ap-
pareil doit étre réparé par
Hilti.

G

Un point d'exclamation
indique une erreur provo-
quée par une erreur d'uti-
lisation ou qui peut étre
corrigée par I'utilisateur.

Défauts

Ce symbole peut appa-
raitre en cas de tentative
d'entrée dans le mode
de mesure par scannage
avec imagerie (Images-
can) ou par scannage
par bloc (Blockscan), de
démarrage de scannage
avec imagerie (Images-
can) dans le mode de me-
sure par scannage par
bloc (Blockscan) ou de
démarrage de la fonction
d'enregistrement a ba-

layage rapide (Quickscan).

Causes possibles

Ceci indique que la
mémoire affectée a ce
processus est pleine et
qu'aucune donnée ne
peut plus étre enregistrée.

Solutions

Transmettre les données
au moniteur ou effacer la
mémoire du scanner.
REMARQUE

Un effacement de la mé-
moire du scanner peut
provoquer la perte de
données. Les données
qui n'ont pas été trans-
mises au moniteur sont
définitivement perdues.

Le scanner ne démarre pas

Bloc-accu déchargé

Remplacer le bloc-accu

Contacts encrassés au niveau du
bloc-accu ou dans le scanner

Nettoyer les contacts

Bloc-accu défectueux ou vieux ou au-
dela du nombre maximum de cycles
de charge

Contacter le S.A.V. Hilti

Le scanner ne fonctionne pas
de maniére fluide

Roues poussiéreuses ou encrassées

Démonter les roues et le boitier et les
nettoyer

Courroie de transmission ou roue
dentée motrice usée

Contacter le S.A.V. Hilti

Le scanner ne peut étre utilisé
qu'un court moment avant que
le bloc-accu ne soit déchargé

Bloc-accu défectueux ou vieux ou au-
dela du nombre maximum de cycles
de charge

Contacter le S.A.V. Hilti

Le réglage de I'heure et de la
date est incorrect.

La date n'a pas encore été réglée
avec le logiciel Hilti PROFIS Ferros-
can.

Installer le logiciel Hilti PROFIS Fer-
roscan V 5.7 ou plus puis I'ouvrir
Relier I'adaptateur par le biais du
cable de transfert PSA 95 et actua-
liser le réglage a I'aide de "Set PSA
55 Date and Time (Régler I'heure et la
date PSA 55)" sous "Tools (Outils)",
"Workflow" (Déroulement du travail)".
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Défauts Causes possibles Solutions

Impossible de régler I'heure et Impossible de régler I'heure et la Installer manuellement le pilote : relier

la date. date, car aucun pilote n'a été trouvé. |'adaptateur PSA 55 et le cable de
transfert PSA 95 a |'ordinateur.
Installation du pilote de I'appareil
(Setup_PSA55.exe)

10 Recyclage

AVERTISSEMENT

En cas de recyclage incorrect du matériel, les risques suivants peuvent se présenter :

la combustion de pieces en plastique risque de dégager des fumées et gaz toxiques nocifs pour la santé.

Les piles abimées ou fortement échauffées peuvent exploser, causer des empoisonnements ou intoxications, des
brllures (notamment par acides), voire risquent de polluer I’environnement.

En cas de recyclage sans précautions, des personnes non autorisées risquent d’utiliser le matériel de maniere
incorrecte, voire de se blesser sérieusement, d’infliger de graves blessures a des tierces personnes et de polluer
I’environnement.

Les appareils Hilti sont fabriqués en grande partie avec des matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri

correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les
composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial.

Les piles doivent étre éliminées conformément aux réglementations nationales en vigueur. Procéder au
recyclage conformément a la préservation de I'environnement.

Pour les pays de I'UE uniquement :

Ne pas jeter les appareils de mesure électroniques dans les ordures ménageres !

Conformément a la directive européenne concernant les appareils électriques et électroniques anciens
et sa transposition au niveau national, les appareils électriques usagés et les blocs-accus doivent étre
collectés séparément et recyclés de maniére non polluante.

11 Garantie constructeur des appareils

En cas de questions relatives aux conditions de garantie,
veuillez vous adresser a votre partenaire HILTI local.
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12 Déclaration de conformité CE (original)

Désignation : Systéme Ferroscan Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
Ferroscan FL-9494 Schaan

Désignation du modele : PS 250 ]
PS 200 S 2L S
Génération : 02 é Yo - -
Année de fabrication : 2012 W\v ] /
Paolo Luccini Edward Przybylowicz

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité | Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems -
que ce prOdUit est conforme aux directives et normes gi‘;iglss Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
suivantes : jusqu'au 19 avril 2016 : 2004/108/CE, a partir sories
du 20 avril 2016 : 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2006/66/CE, | 062015 06/2015

EN ISO 12100.
Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ISTRUZIONI ORIGINALI

Sistema Ferroscan PS 250
Ferroscan PS 200 S

Leggere attentamente il manuale d'istruzioni
prima della messa in funzione.

Conservare sempre il presente manuale
d'istruzioni insieme allo strumento.

Se affidato a terzi, lo strumento deve essere
sempre provvisto del manuale d'istruzioni.

Indice Pagina
1 Indicazioni di carattere generale 100
2 Descrizione 101
3 Fornitura, accessori, ricambi 102
4 Dati tecnici 106
5 Indicazioni di sicurezza 109
6 Messa in funzione 110
7 Utilizzo 111
8 Cura e manutenzione 127
9 Problemi e soluzioni 128

10 Smaltimento 131
11 Garanzia del costruttore per gli strumenti 131

12 Dichiarazione di conformita CE (originale) 132

H | numeri rimandano alle immagini. Le immagini si
trovano all'inizio del manuale d'istruzioni.

Nel testo del presente manuale d'istruzioni, con il termine
«strumento» si fa sempre riferimento al Ferroscan PS 200
S. Con il sistema Ferroscan PS 250 viene indicato I'intero

sistema composto dallo scanner PS 200 S, il monitor
PSA 100 e il software di valutazione per PC PROFIS
Ferroscan. PS 200 S Ferroscan indica invece soltanto lo
scanner.

Componenti dello strumento H

Scanner PS 200 S

Custodia PSA 60

Monitor PSA 100

(4) Adattatore IR PSA 55

(5) Cinghia per polso PSA 63

(6) Cavo dati USB PSA 92

(7) Cavo dati PUA 95 Micro USB
Set Auricolare/Microfono PSA 93
Custodia PSA 64

Cinghia di trasporto PSA 62
Batteria PSA 80

Batteria PSA 82

Alimentatore PUA 81
Caricabatteria PUA 80

Cavo di alimentazione

(16) Set reticolo di riferimento PSA 10/11
(7)) Nastro adesivo PUA 90

(18) Metro

(19) Spazzola PSA 70

@0) Set evidenziatori PUA 70

@1) Software Ferroscan PROFIS
@2 Valigetta PS 250

RERRRERRRREEERNEPEEEEE

1 Indicazioni di carattere generale

1.1 Indicazioni di pericolo e relativo significato

PERICOLO
Porre attenzione ad un pericolo imminente, che pud
essere causa di lesioni gravi o mortali.

ATTENZIONE
Situazione potenzialmente pericolosa, che pud causare
lesioni gravi o mortali.

PRUDENZA
Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe cau-
sare lesioni lievi alle persone o danni materiali.
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NOTA
Per indicazioni sull'utilizzo e altre informazioni utili.

/2

1.2 Simboli e segnali
Segnali di avvertimento

Attenzione: Attenzione: Attenzione:
pericolo alta tensione sostanze
generico corrosive



Segnali di obbligo Localizzazione dei dati identificativi sullo strumento

La denominazione del modello e il numero di serie sono
riportati sulla targhetta dell'attrezzo. Riportare questi dati
sul manuale d'istruzioni ed utilizzarli sempre come rife-
rimento in caso di richieste rivolte al referente Hilti o al

. Centro Riparazioni Hilti.
Prima
dell'uso
leggere il Modello:
manuale
d'istruzioni

Generazione: 02

Simboli

@ Numero di serie:

&

| materiali
vanno
convogliati al
sistema di
riciclo

2 Descrizione

2.1 Utilizzo conforme

Lo strumento € concepito per la localizzazione di ferri d'armatura nel calcestruzzo e per la misurazione delle profondita
e la valutazione del diametro dello strato superiore dell'armatura in concordanza con i dati tecnici riportati sul presente
manuale d'istruzioni.

L'attrezzo & destinato ad un utilizzo di tipo professionale e deve essere utilizzato, sottoposto a manutenzione e
riparato esclusivamente da personale qualificato. Questo personale deve essere istruito specificamente sui pericoli
che possono presentarsi. L'attrezzo ed i suoi accessori possono essere causa di danni, se utilizzati da personale non
opportunamente istruito, utilizzati in maniera non idonea o non conforme allo scopo.

Osservare le indicazioni per il funzionamento, la cura e la manutenzione dello strumento riportate nel manuale
d'istruzioni.

Tenere conto delle influenze dell'ambiente circostante. Non utilizzare I'attrezzo in ambienti ove esista il pericolo
d'incendio o di esplosione.

Non €& consentito manipolare o apportare modifiche allo strumento.

2.2 Adattatore IR PSA 55

L'adattatore IR PSA 55 serve per la memorizzazione temporanea di scansioni e alla trasmissione finale delle scansioni
al computer. L'adattatore ha una capacita di memoria pari a ca. 100 scansioni.

2.3 Applicazioni

Lo strumento pud essere impiegato per diverse operazioni di rilevamento senza necessita di demolizione per
costruzioni in calcestruzzo armato in acciaio (ad es. rilevamento di ferri dell'armatura di strati superiori, copertura in
calcestruzzo e anche stima del diametro dei ferri dell'armatura). La modalita di rilevamento utilizzata € subordinata al
tipo di applicazione, che, in sostanza, si puo ricondurre ad una delle seguenti categorie:

Applicazione Modalita di misurazione
Evitare di danneggiare i ferri d'armatura durante le operazioni di Scansione Quickscan, Imagescan o Block-
foratura o di carotaggio scan

Posizione / numero e diametro dei ferri dell'armatura per controlli di | Imagescan
carico o misurazioni della copertura
Determinazione su ampia superficie della copertura di calcestruzzo | Registrazione Quickscan

2.4 Funzionamento

Il sistema funziona spostando lo scanner direttamente sulla superficie della costruzione. | dati raccolti vengono
memorizzati nello scanner fino a quando non sara possibile trasferirli al monitor. Il monitor viene utilizzato per
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memorizzare grandi quantita di dati, nonché per visualizzare i dati stessi. Inoltre il monitor pud essere utilizzato per
la valutazione in loco dei dati raccolti. | dati possono anche essere scaricati sul PC. Il software PC offre opzioni di
valutazione avanzate e la possibilita di stampare rapidamente rapporti completi e di archiviare i dati.

2.5 Scansione Quickscan

Lo scanner viene spostato sulla superficie in senso ortogonale rispetto ai ferri d'armatura. La posizione e la profondita
approssimativa dei ferri d'armatura possono essere determinate e segnate direttamente sulla superficie.

2.6 Scansione Quickscan con determinazione esatta della profondita

All'utilizzatore viene richiesto, prima della misurazione, di inserire il diametro dell'armatura e la distanza dei ferri. La
misurazione avviene come descritto nella scansione Quickscan.

2.7 Registrazione Quickscan

| dati vengono registrati automaticamente mentre lo scanner si sposta sulla superficie. Questi dati vengono infine
trasferiti al monitor, dove possono essere sottoposti a valutazione e dov'é possibile determinare la copertura media. Se
i dati vengono scaricati sul PC, possono essere sottoposti a valutazione, possono inoltre essere archiviati e stampati
sotto forma di rapporto. Le opzioni estese di valutazione consentono la possibilita di importare scansioni Quickscan e
valutarle automaticamente, creare valutazioni statiche e rappresentarle anche come valutazioni su ampia superficie.

2.8 Imagescan

Utilizzando il nastro adesivo fornito in dotazione, viene fissato un reticolo di riferimento sulla zona interessata. Una
volta selezionata la modalita Imagescan nello scanner, le righe e le colonne del reticolo vengono scansionate secondo
le istruzioni sul display. | dati vengono trasferiti al monitor, dove € possibile visualizzare I'immagine. La posizione
dei ferri d'armatura pud essere messa in relazione con la superficie esaminata. E possibile stimare il diametro e
determinare la profondita. Se i dati vengono scaricati nel software PC, possono essere sottoposti a valutazione come
nel monitor, inoltre una serie di punti di misurazione pud essere registrata ed archiviata unitamente a profondita e
diametro. | rapporti possono essere stampati. Le opzioni estese di valutazione consentono la possibilita di importare
Imagescan e valutarle automaticamente, creare valutazioni statiche e rappresentarle anche come valutazioni su ampia
superficie.

2.9 Blockscan

Utilizzando il nastro adesivo fornito in dotazione, vengono fissati dei reticoli di riferimento sulla zona interessata. Dopo
aver selezionato la modalita "Blockscan" nello scanner, all'utente viene richiesto di selezionare il primo settore su cui
eseguire la scansione. Viene quindi eseguito un Imagescan. Al termine dell'lmagescan, all'utente viene richiesto di
selezionare il settore successivo su cui eseguire la scansione. Questa zona dev'essere contigua alla zona precedente.
Applicare il reticolo e quindi eseguire la scansione come gia fatto in precedenza. Questo procedimento pud essere
ripetuto fino ad ottenere un massimo di 3 x 3 Imagescan. | dati vengono trasferiti al monitor. Gli Imagescan vengono
composti automaticamente al fine di ottenere un'immagine piu grande. La disposizione dei ferri d'armatura pud essere
rappresentata su una zona piu vasta. | singoli Imagescan possono essere selezionati per eseguire successive zoomate
e per valutare I'immagine. Se i dati vengono scaricati nel software PC, possono essere sottoposti a valutazione come
nel monitor, inoltre una serie di punti di misurazione pud essere registrata ed archiviata unitamente a profondita e
diametro. | rapporti possono essere stampati.

3 Fornitura, accessori, ricambi

3.1 Dotazione
3.1.1 Sistema Ferroscan PS 250

Nu- Denominazione Note

mero

1 Scanner PS200 S!

1 Custodia PSA 60 Custodia per scanner PS 200 S

1 La versione dipende dalla versione per il Paese in uso del sistema ordinato.

2 La dotazione dipende dalla versione per il Paese in uso del sistema ordinato.
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Nu- Denominazione Note

mero

1 Monitor PSA 100!

1 Custodia PSA 64 Custodia per monitor PSA 100

1 Cinghia per polso PSA 63 Per scanner PS 200 S

1 Adattatore IR PSA 55 Per salvare in una memoria provvisoria i dati dello scanner
PS 200 S

1 Cavo dati PUA 95 micro USB Cavo di collegamento dati dall'adattatore IR PSA 55 al PC

1 Modulo dati PSA 97 Contiene la versione elettronica del manuale d'istruzioni e serve da
aggiornamento per il monitor PSA 100

1 Cavo dati PSA 92 USB Monitor PSA 100 a PC

1 Set Auricolare/Microfono PSA Per monitor PSA 100
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2 Batterie alcaline AA Per adattatore IR PSA 55

1 Batteria PSA 80 Batteria al NiMH per scanner PS 200 S

1 Caricabatteria PUA 80 Caricabatteria per batteria PSA 80

1 Cavo di rete! Cavo di rete per caricabatteria PUA 80

1 Batteria PSA 82 Batteria al litio per monitor PSA 100

1 Alimentatore PUA 81 Alimentatore per caricare il monitor PSA 100

1 Spazzola PSA 75 Per rimuovere polvere e particelle di calcestruzzo prima di incollare
il nastro adesivo PUA 90

1 Panno per la pulizia

1 Metro?

5 Reticolo di riferimento Per creare una Imagescan

PSA 10/11"

Nastro adesivo PUA 90

Per applicare il reticolo di riferimento su una superficie di calce-
struzzo asciutta e priva di polvere

Set evidenziatori PUA 70

Set composto da 6 matite rosse e 6 nere per segnare la posizione
del reticolo e dell'oggetto

Software Ferroscan PROFIS

Software per PC per il sistema PS 250 Ferroscan / PS 200 S Ferro-
scan Set su CD-ROM

Manuale d'istruzioni PSA/PUA

Manuale d'istruzioni PSA 100

Manuale d'istruzioni PS 200 S
Ferroscan / sistema PS 250
Ferroscan

Certificato del fabbricante
PS 200 S

Certificato del fabbricante
PSA 100

Valigetta PS 250

Valigetta in plastica con alloggiamento per sistema Ferroscan PS
250

1 La versione dipende dalla versione per il Paese in uso del sistema ordinato.

2 | a dotazione dipende dalla versione per il Paese in uso del sistema ordinato.
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3.1.2 PS 200 S Ferroscan Set

Nu- Denominazione Note

mero

1 Scanner PS200 S''

1 Adattatore IR PSA 55 Per salvare in una memoria provvisoria i dati dello scanner
PS 200 S

1 Custodia PSA 60 Custodia per scanner PS 200 S

1 Cintura di trasporto PSA 62

1 Cinghia per polso PSA 63 Custodia per scanner PS 200 S

2 Batterie alcaline AA

1 Batteria PSA 80 Batteria al NiMH per scanner PS 200 S

1 Caricabatteria PUA 80 Caricabatteria per batteria PSA 80

1 Cavo dati PUA 95 micro-USB Cavo di collegamento dati dall'adattatore IR PSA 55 al PC

5 Reticolo di riferimento Per creare una Imagescan

PSA 10/111

Nastro adesivo PUA 90

Per applicare il reticolo di riferimento su una superficie di calce-
struzzo asciutta e priva di polvere

Set evidenziatori PUA 70

Set composto da 6 matite rosse e 6 nere per segnare la posizione
del reticolo e dell'oggetto

Software Ferroscan PROFIS

Software per PC per il sistema PS 250 Ferroscan / PS 200 S Ferro-
scan Set su CD-ROM

Manuale d'istruzioni PSA/PUA

Manuale d'istruzioni PS 200 S
Ferroscan / sistema PS 250
Ferroscan

Spazzola PSA 75

Per rimuovere polvere e particelle di calcestruzzo prima di incollare
il nastro adesivo PUA 90

Metro?

Panno per la pulizia

Valigetta PS 200

Valigetta in plastica con alloggiamento

Certificato del fabbricante
PS 200 S

1 La versione dipende dalla versione per il Paese in uso del sistema ordinato.

2 La dotazione dipende dalla versione per il Paese in uso del sistema ordinato.

3.1.3 Scanner PS 200 S

Denominazione

Note

Scanner PS200 S '

Custodia PSA 60

Custodia per scanner PS 200 S

Batteria PSA 80

Batteria al NiMH per scanner PS 200 S

Cinghia per polso PSA 63

Per scanner PS 200 S

1 La versione dipende dalla versione per il Paese in uso del sistema ordinato.
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Nu- Denominazione Note
mero
1 Manuale d'istruzioni PSA/PUA
1 Manuale d'istruzioni PS 200 S
Ferroscan / sistema PS 250
Ferroscan
1 Certificato del fabbricante
PS 200 S
1 La versione dipende dalla versione per il Paese in uso del sistema ordinato.

3.2 Accessori e ricambi

Cod. art. Denominazione Note
2006082 Monitor PSA 100 Monitor PSA 100, batteria PSA 82, cavo dati USB PUA 92,
modulo dati PSA 97, certificato del fabbricante, manuale
d'istruzioni, in cartone
377654 Reticolo di riferimento PSA 10 Reticolo di riferimento in mm (confezione da 5 pezzi)
377655 Reticolo di riferimento PSA 11 Reticolo di riferimento in pollici (confezione da 5 pezzi)
319362 Nastro adesivo PUA 90 Per applicare il reticolo di riferimento su una superficie di cal-
cestruzzo asciutta e priva di polvere
340806 Set evidenziatori PUA 70 Per segnare la posizione del reticolo e dell'oggetto (12 pezzi)
305144 Cinghia per polso PSA 63 Per scanner PS 200 S
377657 Custodia PSA 60 Per scanner PS 200 S
2006088 Custodia PSA 64 Per monitor PSA 100
319412 Cinghia di trasporto PSA 62 Per trasportare lo scanner PS 200 S
2004459 Alimentatore PUA 81 Per caricare il monitor PSA 100
1 Caricabatteria PUA 80 Per la ricarica della batteria PSA 80, incluso cavo di rete
2006180 Spina per accendisigari per auto | Alimentatore per caricare il monitor PSA 100
PUA 82
377472 Batteria PSA 80 Per scanner PS 200 S
416930 Batteria PSA 82 Per monitor PSA 100
2006183 Caricabatterie PSA 85 Caricabatteria per batteria PSA 82
2013775 Cavo dati PSA 92 USB Per il trasferimento dei dati dal monitor PSA 100 al PC
2031976 Per la trasmissione dati dal cavo | Da adattatore IR PSA 55 a PC
dati PUA 95 micro-USB
305143 Set cuffie PSA 93 Per monitor PSA 100
2006187 Adattatore IR PSA 55 Per salvare in una memoria provvisoria i dati dello scanner
PS 200 S
2006191 Modulo dati PSA 97 Contiene la versione elettronica del manuale d'istruzioni e
serve da aggiornamento per il monitor PSA 100
2006200 Dispositivo di trasporto PSA 65 Per monitor PSA 100
319416 Software per PC Hilti PROFIS Software per PC per sistema PS 250 Ferroscan / scanner
Ferroscan PS 200 S Set su CD-ROM
2031824 Valigetta Hilti PS 250
2044483 Valigetta Hilti PS 200 S
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Cod. art. Denominazione Note

2013776 Spazzola PSA 75 Per rimuovere polvere e particelle di calcestruzzo prima di

incollare il nastro adesivo PUA 90

276946 Metro

2005011 Panno per la pulizia

2004955 Manuale d'istruzioni Per Europa / Asia
PSA/PUA P1

2012529 Manuale d'istruzioni Per Stati Uniti / Canada
PSA/PUA P2

2004954 Manuale d'istruzioni PSA 100 Per Europa / Asia

P1

2004815 Manuale d'istruzioni PSA 100 Per Stati Uniti / Canada

P2

2037330 Manuale d'istruzioni PS 200 S Per Europa / Asia

Ferroscan / sistema PS 250 Fer-
roscan P1

2037331 Manuale d'istruzioni PS 200 S Per Stati Uniti / Canada

Ferroscan / sistema PS 250 Fer-
roscan P2

4 Dati tecnici

4.1 Condizioni ambientali

Temperatura d'esercizio -10...+50 °C

Temperatura di magazzinaggio -20...+60 °C

Umidita atmosferica relativa (in funzione) max. 90 %, senza condensa
Protezione polvere/acqua (in funzione) IP54

Urti (strumento nella valigetta) EN 60068-2-29

Cadute EN 60068-2-32

Vibrazioni (non in funzione) MIL-STD 810 D

4.2 Capacita di misurazione del sistema
E necessario che siano soddisfatte le seguenti condizioni per ottenere valori di lettura affidabili:
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Superficie del calcestruzzo liscia e piatta

Ferri d'armatura non corrosi

L'armatura & parallela alla superficie

Il calcestruzzo non deve contenere alcun tipo di materiale inerte o componenti con caratteristiche magnetiche
| ferri d'armatura sono disposti verticalmente, con una precisione del + 5°, rispetto al senso di scansione

| ferri dell'armatura non sono saldati

| ferri contigui hanno un diametro simile

| ferri contigui si trovano alla stessa profondita

Le indicazioni di precisione sono valide per il punto superiore dei ferri d'armatura

Nessun effetto di disturbo proveniente da campi magnetici esterni o da oggetti presenti nelle immediate vicinanze
e dotati di proprieta magnetiche

| ferri d'armatura hanno una permeabilita magnetica relativa di 85-105

Le ruote dello scanner sono pulite e non presentano tracce di sabbia o altro sporco simile

Tutte e 4 le ruote dello scanner scorrono sull'oggetto da misurare

| ferri dell'armatura sono conformi a una delle seguenti norme (a seconda dell'articolo di vendita):



Norme per i ferri dell'armatura

Cod. art.

Norma

Origine/Applicabilita della norma

2044434, 2044439, 2044473,
2044435, 2044472, 377646,
377652

DIN 488

Unione Europea e tutti gli altri Paesi
non elencati di seguito

2044436, 2044474, 377649

ASTM A 615 /A 615M-01b

Stati Uniti, Taiwan, America Latina e
America Centrale

2044437, 2044475, 377650

CAN/CSA-G30, 18-M92

Canada

2044438, 2044470, 2044476,
2044478, 377651

JIS G 3112

Giappone, Corea

2044471, 2044479, 408056 GB 50010-2002 Cina
2078650, 2078660, 2078670 GOST 5781-82 Russia
2078651, 2078661, 2078671 FINO A 1786:1985 India

4.3 Zona di rilevamento e misurazione e precisione

NOTA

Se una o piu delle condizioni indicate non vengono soddisfatte, la precisione del rilevamento puo risultarne
compromessa. Il rapporto distanza ferri:copertura (s:c) rappresenta spesso un limite nell'individuazione dei ferri
singoli.

Spiegazione:

c Copertura

Distanza

X Superficie

Per localizzare singoli ferri € necessaria una distanza minima (s) in relazione alla copertura (c) di 2:1. La distanza minima
dei ferri € 36 mm. Per individuare singoli ferri occorre tenere conto del valore superiore tra i due. Per la misurazione
della profondita & necessaria una profondita minima di cz10 mm.

NOTA
Se non & possibile rispettare la profondita minima, servirsi di un appoggio non metallico (ad es. come cartone, pannello
di legno, Styropor, ecc.).

Dal punto di partenza o finale della misurazione (ad es. dal bordo del reticolo di misurazione) deve essere mantenuta
una distanza minima di 30 mm dal ferro contiguo.

Nell'allegato delle presenti istruzioni per I'uso sono riportate tabelle con i diametri dei ferri:
o DIN 488
¢ ASTM
e CAN
e JIS
o GB500110-2002
e GOST 5781-82
e FINO A1786:1985

Descrizione delle tabelle sui diametri dei ferri in allegato
‘ ® [mm] ‘ Diametro dei ferri in mm
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@ Diametro ferri d'armatura

I [mm] Profondita in mm

0 a questa profondita € possibile individuare il ferro, tuttavia non
viene calcolata la profondita

X Il ferro non puo essere rilevato a questa profondita.

Il valore indica la precisione della misurazione di profondita tipica (scosta-
mento dal valore effettivo) in mm.

4.3.1 Imagescan e Blockscan: diametro ferri d'armatura conosciuto
Vedere le tabelle con i diametri dei ferri in allegato (1.).

4.3.2 Imagescan e Blockscan: diametro ferri d'armatura non conosciuto
Vedere le tabelle con i diametri dei ferri in allegato (2.).

4.3.3 Registrazione Quickscan: diametro ferri d'armatura conosciuto
Vedere le tabelle con i diametri dei ferri in allegato (3.).

4.3.4 Scansione Quickscan con determinazione della profondita: diametro ferri d'armatura conosciuto
Vedere le tabelle con i diametri dei ferri in allegato (4.).

4.3.5 Scansione Quickscan
La precisione nell'individuazione della profondita & tipicamente pari al £10% della profondita effettiva.

4.3.6 Precisione nella determinazione del diametro dei ferri d'armatura

Diametro standard +1, dove il rapporto distanza ferri:copertura =2 : 1. La determinazione del diametro € possibile fino
ad una profondita di 60 mm.

4.3.7 Precisione nella localizzazione dei ferri dell'armatura

Misurazione relativa del centro del ferro (tutti i tipi di funzionamento): Tipicamente + 3 mm in relazione alla posizione
misurata, se distanza ferro:copertura & 2 1,5:1.

4.4 Dati dello strumento scanner PS 200 S

Velocita di scansione massima 0,5 m/sec

Tipo di memoria Data-Flash incorporato

Capacita di memoria 9 Imagescan piu fino a 30 m di Quickscan registrati
(max. 10 scansioni)

Tipo/Dimensione display LCD /50 x 37 mm

Risoluzione display 128 x 64 pixel

Dimensioni 260 x 132 x 132 mm

Peso (con batteria PSA 80) 1,4 kg

Durata d'esercizio minima con batteria PSA 80 Standard 8 ore

Spegnimento automatico Dopo 5 min. dall'attivazione dell'ultimo tasto

Tipo/Durata batteria di backup Litio / standard 10 anni

Interfaccia dati scanner-monitor Infrarossi

Tempo di trasferimento dati Scanner-Monitor =16 s per 9 immagini, =2 s per 1 immagine

Portata infrarossi Tipicamente 0,3 m

Potenza di uscita infrarossi Max. 500 mW
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4.5 Dati dello strumento adattatore IR PSA 55

Batteria

1x1.5VAAA

Dimensioni 90 x 50 x 28 mm
Peso 659
Interfaccia dati scanner-adattatore IrDa
Interfaccia dati adattatore-computer USB

5 Indicazioni di sicurezza -

Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei singoli
capitoli del presente manuale d'istruzioni, & necessa-
rio attenersi sempre e rigorosamente alle disposizioni
riportate di seguito.

5.1 Utilizzo conforme

a) L'attrezzo ed i suoi accessori possono essere
causa di danni, se utilizzati da personale non
opportunamente istruito, utilizzati in maniera non
idonea o non conforme allo scopo.

b) Per evitare il rischio di lesioni, utilizzare esclusi-
vamente accessori e dispositivi ausiliari Hilti.

c) Non é consentito manipolare o apportare modifi-
che allo strumento.

d) Osservare le indicazioni per I'utilizzo, la cura e la
manutenzione dello strumento riportate nel ma-
nuale d'istruzioni.

e) Non disattivare i dispositivi di sicurezza e non
rimuovere alcuna etichetta con indicazioni e av-
vertenze.

f) Controllare lo strumento prima dell'uso. Nel caso
in cui si riscontrino danni, fare eseguire la ripara-
zione presso un Centro Riparazioni Hilti.

g) Per situazioni particolarmente critiche, nelle quali i
risultati delle misurazioni possono ripercuotersi sulla
sicurezza e la stabilita della costruzione, controllare
sempre i risultati ottenuti aprendo la costruzione in
questione ed eseguendo controlli diretti di posizione,
profondita e diametro dell'armatura in punti chiave.

h) Se si eseguono forature in un punto - o in prossimita
di un punto - in cui lo strumento segnala la presenza
di ferri d'armatura, non forare mai ad una profondita
superiore a quella indicata per il ferro.

5.2 Corretto allestimento della postazione di lavoro

a) Tenere la postazione di lavoro in ordine. Man-
tenere I'area di lavoro libera da oggetti che po-
trebbero essere causa di lesioni. Il disordine nella
postazione di lavoro puo essere causa di incidenti.

b) Tenere le persone estranee, specialmente i bam-
bini, lontane dall'area di lavoro.

c) Indossare calzature antinfortunistiche
antiscivolo.

d) Evitare di assumere posture anomale quando si
lavora sulla scala. Cercare di tenere una posizione
stabile e di mantenere sempre I'equilibrio.

e) Utilizzare lo strumento solamente nell'ambito
delle limitazioni d'impiego previste.

f) Prima di procedere con la foratura, controllare con
una persona qualificata se & effettivamente sicuro
forare in un determinato punto.

g) Non utilizzare I'attrezzo in ambienti ove esista il
pericolo d'incendio o di esplosione.

h) Accertarsi che la valigetta durante il trasporto sia
assicurata in modo sufficiente e che non sussista il
pericolo di eventuali lesioni.

5.3 Compatibilita elettromagnetica

NOTA

Solo per la Corea: Questo attrezzo & adatto alle onde
elettromagnetiche in ambienti abitativi (classe B). E de-
stinato soprattutto per applicazioni in ambienti abitativi,
ma puo essere utilizzato anche altrove.

Sebbene il prodotto soddisfi i rigidi requisiti delle nor-
mative in materia, Hilti non pud escludere la possibilita
che lo strumento venga danneggiato a causa di una forte
irradiazione, che potrebbe essere causa di un malfun-
zionamento. In questo caso oppure in caso di dubbio
€ necessario eseguire delle misurazioni di controllo. Allo
stesso modo, Hilti non pud neanche escludere che al-
tri strumenti (ad es. dispositivi di navigazione di aerei)
possano essere disturbati.

5.4 Misure di sicurezza di carattere generale
5.4.1 Misure di sicurezza meccaniche

a) Prima dell'uso, controllare che lo strumento non
presenti eventuali danni. Nel caso in cui si riscon-
trino danni, fare eseguire la riparazione presso un
Centro Riparazioni Hilti.

b) Dopo una caduta o in seguito ad altre sollecita-
zioni di natura meccanica, controllare la preci-
sione di funzionamento dello strumento.

c) Se lo strumento viene portato da un ambiente
molto freddo in un ambiente caldo o viceversa,
& necessario lasciarlo acclimatare prima dell'uti-
lizzo.

d) Sebbene lo strumento sia protetto da eventuali
infiltrazioni di umidita, dovrebbe sempre essere
asciugato prima di essere riposto nell'apposito
contenitore utilizzato per il trasporto.
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5.4.2 Misure per la sicurezza elettrica

a) Evitare di cortocircuitare la batteria. Prima di in-
serire la batteria nell'attrezzo, controllare che sui
contatti della batteria stessa e nell'attrezzo non siano
presenti corpi estranei. Se i contatti di una batteria
entrano in cortocircuito, sussiste il pericolo di incen-
dio, di esplosione e di corrosione.

b) Prima di inserire la batteria nel caricabatteria,
assicurarsi che le superfici esterne della batteria
siano pulite ed asciutte. Prestare attenzione al
manuale d'istruzioni del caricabatteria.

c) Utilizzare soltanto le batterie indicate nel presente
manuale d'istruzioni.

d) Al termine della durata utile della batteria, & neces-
sario smaltirla in modo ecocompatibile e sicuro.

e) Durante il trasporto o in caso di un lungo periodo
di magazzinaggio dello strumento, rimuovere la bat-
teria. Prima di inserire nuovamente la batteria nello
strumento controllare che non presenti tracce di per-
dite o di danneggiamenti.

f) Al fine di evitare danni all'ambiente, lo strumento
e le batterie devono essere smaltiti secondo le
direttive nazionali vigenti in materia. In caso di
dubbio rivolgersi al produttore.

5.4.3 Liquidi

E possibile che da batterie difettose fuoriesca del liquido
corrosivo. Evitare il contatto con questo liquido. In caso di
contatto con la pelle, risciacquare la parte interessata con
abbondante acqua e sapone. Se il liquido dovesse venire
a contatto con gli occhi, risciacquare immediatamente
con acqua e, successivamente, consultare un medico.

5.5 Requisiti per gli utilizzatori

a) L'uso, la manutenzione e la cura dell'attrezzo devono
essere eseguiti esclusivamente da personale autoriz-
zato ed addestrato. Questo personale deve essere
istruito specificamente sui pericoli che possono pre-
sentarsi.

b) Utilizzare lo strumento rimanendo sempre con-
centrati. Prestare la massima attenzione durante
il lavoro. al lavoro che si sta svolgendo. Proce-
dere alle lavorazioni con criterio e non utilizzare
I'attrezzo se non si &€ concentrati sul lavoro.

c) Non utilizzare mai uno strumento difettoso.

d) In caso di incertezza in merito ad un risultato di
misurazione, prima di procedere oltre rivolgersi ad
un tecnico specializzato Hilti.

e) Osservare tutti i messaggi di avvertimento e di se-
gnalazione dello scanner e del monitor.

5.6 Requisiti e limiti da rispettare durante I'utilizzo
dello scanner

a) Qualora i risultati delle rilevazioni avessero effetto
sulla sicurezza e sulla stabilita della struttura, verifi-
care sempre la precisione dello strumento prima di
iniziare i lavori. Eseguire una misurazione su un ferro
d'armatura la cui posizione, profondita e diametro
siano conosciuti e confrontare i risultati ottenuti con
le specifiche relative alla precisione dell'apparecchio.

b) Non utilizzare lo scanner PS 200 S nel caso in cui
le ruote non girino liberamente o presentino segni di
usura. Per eventuali indicazioni in merito alla ripara-
zione rivolgersi ad un Centro Riparazioni Hilti. Oltre a
cio, € possibile pulire o sostituire le ruote.

c) Controllare le impostazioni dello strumento prima
dell'uso.

d) Esercitare con lo scanner solo una leggera pressione
sulla superficie da misurare.

e) | ferri d'armatura che si trovano al di sotto dello
strato d'armatura superiore, non sempre possono
essere localizzati.

f)  Togliere tutti gli oggetti metallici come anelli, ciondoli,
ecc. prima di eseguire una misurazione.

6 Messa in funzione

6.1 Carica della batteria

Caricare la batteria PSA 80 con il caricabatterie PUA 80. E
possibile trovare istruzioni complete in merito alla ricarica
delle batterie nel manuale d'istruzioni del caricabatteria.
Prima della messa in funzione iniziale, la batteria deve
essere messa in carica per almeno 14 ore.

6.1.1 Introduzione e rimozione della batteria
PRUDENZA

La batteria deve potersi inserire nello scanner senza altre
operazioni. Non forzare l'inserimento della batteria nello
scanner, altrimenti sussiste il rischio di danneggiare la
batteria e lo scanner.
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Fare attenzione che la batteria venga correttamente al-
lineata sullo scanner. Con il coperchio terminale della
batteria rivolto verso di sé, la scanalatura grande deve
trovarsi a sinistra sulla batteria.

<>

Introdurre la batteria il piu a fondo possibile nell'apposito
vano. Ruotare la parte terminale in senso orario, finché
non si innesta in posizione.



Per rimuovere la batteria, ruotare la parte terminale il
piu possibile in senso antiorario. Estrarre la batteria dallo
scanner.

7 Utilizzo

7.1 Trasporto ed utilizzo del sistema

PRUDENZA

La temperatura all'interno di un veicolo parcheggiato
sotto il sole pud facilmente eccedere la massima tem-
peratura di magazzinaggio consentita per il sistema PS
250 Ferroscan. Alcuni componenti del sistema PS 250
Ferroscan potrebbero risultare danneggiati qualora lo
strumento venga esposto a temperature superiori a 60
°C.

Lo scanner pud essere utilizzato per eseguire una pura
scansione senza uso del monitor, oppure il monitor pud
essere trasportato nella borsa PSA 64. La prima possi-

7.2 Utilizzo dello scanner

7.2.1 Tastiera e display
Tastiera

Display

2
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bilita risulta vantaggiosa quando si tratta di lavorare in
punti difficilmente accessibili ed & richiesta la massima
mobilita, come ad esempio su un'impalcatura o su una
scala. Se la memoria dello scanner & piena (9 Imagescan,
1 Blockscan completo o 30 m Quickscan), & possibile
trasferire le scansioni all'adattatore IR PSA 55 o al mo-
nitor PSA 100. Il monitor pud trovarsi nelle immediate
vicinanze (ad esempio ai piedi dell'impalcatura, in un
veicolo, in un ufficio del cantiere, ecc.). Se I'utente in-
tende eseguire piu scansioni di quante possano essere
contenute nella memoria dello scanner e vuole evitare di
doversi continuamente recare nel luogo in cui si trova il
monitor, pud utilizzare I'adattatore IR PSA 55 o il mo-
nitor con la cinghia da trasporto o la tracolla fornita in
dotazione.

(@) Tastidire-  Per spostarsi avanti o indietro tra
zionali opzioni o valori.
@ Tastodi Per confermare un valore o una
conferma selezione.
® Tasto Per accendere o spegnere lo
ON/OFF strumento.
® Tastodi Per annullare I'immissione, per
interruzione interrompere la linea di misura-
zione o per spostarsi indietro nel
menu.
(® Tastodire- Per avviare/arrestare una regi-
gistrazione  strazione.

(@ ZonaMenu Funzioni che possono essere se-
lezionate con I'ausilio dei tasti
direzionali e del tasto di con-

ferma.

Informazioni come livello di ca-
rica della batteria, stato della
memoria.

@  Informa-
zioni di
stato

(® Zonavaria-  Qui vengono visualizzate le in-
bile formazioni sul feedback degli
utenti, ad es. modalita di mi-
surazione, profondita dei ferri,
avanzamento della scansione,
ecc.
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7.2.2 Attivazione / disattivazione

Per accendere o spegnere lo scanner premere e tenere premuto brevemente il tasto On/Off.

Lo scanner pud essere spento solamente quando ci si trova nel menu principale. Per arrivarci, premere il tasto di
interruzione fino a visualizzare il menu principale sul display.

7.2.3 Menu principale

Lo strumento viene avviato sempre con il menu principale. Da qui & possibile selezionare tutte le funzioni di scansione
e le opzioni di setup. Il livello di carica della batteria & visualizzato in alto sullo schermo, unitamente allo stato della
memoria. Le diverse modalita di scansione ed i menu di impostazione sono rappresentati sulla sinistra dello schermo,
sotto forma di simboli. Con i tasti direzionali & possibile spostarsi tra queste opzioni. Con il tasto di conferma si
conferma I'opzione selezionata.

Quickscan

bl [ | I_—,_I
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La capacita di memorizzazione rimanente per la registrazione Quickscan & riportata in alto sullo schermo (in base al
tipo di strumento ed all'unita di misura impostata) in metri o piedi.

Imagescan

aomm 0/9
a =

Il numero di Imagescan nello scanner, fino ad un massimo di 9 unita, € indicato in alto nello schermo.

Blockscan
, aomm 049
c =

Il numero di Imagescan nello scanner, fino ad un massimo di 9 unita, € indicato in alto nello schermo.

Impostazioni
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Per impostare i singoli parametri e cancellare tutti i dati presenti in memoria.

7.2.4 Impostazioni
Questo menu viene utilizzato al fine di impostare i parametri generali e per cancellare i dati presenti nella memoria
dello scanner.

Dopo aver aperto il menu delle impostazioni compare la seguente schermata.

Con i tasti direzionali € possibile controllare le opzioni. Con il tasto di conferma si conferma/attiva I'opzione selezionata
e azionando il tasto di interruzione si torna al menu principale.

7.2.4.1 Impostazione dell'illuminazione di sfondo

Selezionare la funzione per la regolazione dell'illuminazione di sfondo tramite il tasto di conferma. Utilizzare i tasti
direzionali per raggiungere le singole opzioni. Con il tasto di conferma selezionare |'opzione desiderata e premere il
tasto d'interruzione per tornare al menu impostazioni.

I:E[:I :

I
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Attivazione dell'illuminazione di sfondo

llluminazione di sfondo automatica. Con questa opzione si disattiva la retroilluminazione 5 minuti dopo I'ultima
pressione di un tasto e si riattiva non appena viene nuovamente premuto un altro tasto.
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7.2.4.2 Impostazione del volume

Impostazione del volume del segnale acustico durante la misurazione. Utilizzare i tasti direzionali per raggiungere le
singole opzioni. Con il tasto di conferma selezionare |'opzione desiderata e premere il tasto d'interruzione per tornare
al menu impostazioni.

7.2.4.3 Impostazione dell'unita di misura

Per gli strumenti con cod. art. 2044436, 2044474 e 377649 & possibile convertire I'unita di misura utilizzata per
la misurazione. Utilizzare i tasti direzionali per raggiungere le singole opzioni. Con il tasto di conferma selezionare
I'opzione desiderata e premere il tasto d'interruzione per tornare al menu impostazioni.

g m
[m|

Metrico (a scelta, mm o m)

..
2 N

Pollici (piedi, dove applicabile)

7.2.4.4 Cancellazione dei dati

Cancella tutti i dati di misurazione salvati nello scanner e rimane a disposizione soltanto se i dati sono nello scanner.
Se ci sono dati in memoria, la barra vicino al simbolo del dischetto appare piena, in caso contrario viene visualizzata
vuota.

NOTA
Lo svuotamento della memoria puo causare una perdita dei dati. | dati che non sono stati trasferiti al monitor verranno
cancellati in modo irrevocabile.

-1
=l
[m]
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Premere il tasto direzionale, seguito dal tasto di conferma, per cancellare, oppure il tasto interruzione per tornare al
menu di impostazione.

7.2.5 Quickscan

PRUDENZA

Lo scanner rileva solo i ferri d'armatura che sono ortogonali rispetto al senso del movimento. | ferri che sono paralleli
rispetto al senso della scansione non vengono invece rilevati.

Accertarsi che la scansione dell'oggetto avvenga sia in senso orizzontale, sia verticale.

Per ferri d'armatura che si trovino in posizione obliqua rispetto al senso della scansione, potrebbe eventualmente
essere calcolata una profondita errata.

Il Quickscan puo essere utilizzato per determinare velocemente la posizione e la profondita approssimativa dei ferri
d'armatura, che verranno quindi segnati sulla superficie analizzata. Questo procedimento viene definito Rilevamento
Quickscan (a scansione rapida).

Un'ulteriore funzione della modalita Quickscan & rappresentata dalla precisa determinazione della profondita alla quale
in precedenza devono essere stati inseriti il diametro e la distanza dei ferri d'armatura.

Come ulteriore possibilita, i dati possono essere registrati ed analizzati nel monitor o nel software PC. Cosi & possibile
determinare, con semplicita, la copertura media sopra I'armatura per lunghi tratti di superficie. Questo procedimento
viene definito Registrazione Quickscan (a scansione rapida).

OO0 ——]
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Accendere lo scanner. Automaticamente verra selezionato per primo il simbolo per la scansione Quickscan.
Selezionare con il tasto di conferma la funzione Quickscan nel menu principale.

Profondita dei ferri dell'armatura

Tratto di misurazione percorso

Intensita del segnale

=
S
oo

Impostazioni: profondita minima, direzione di
scansione, diametro ferro, distanza ferro

T

7.2.5.1 Scansione Quickscan

Spostare lo scanner sulla superficie da esaminare. Vengono rilevati i ferri d'armatura che sono ortogonali rispetto al
senso della scansione. Il percorso di misurazione memorizzato viene richiamato.

Awvicinando un ferro dell'armatura, I'intensita del segnale aumenta e sul display compare la profondita. Se lo scanner
si trova sulla parte centrale di un ferro d'armatura:

e |l LED si accende,

e si ode un segnale acustico,

e labarra dell'intensita di segnale raggiunge il massimo,

e viene visualizzata la profondita approssimativa (valore minimo dell'indicazione di profondita = centro dei ferri).
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Il ferro d'armatura si trova lungo la linea centrale dello scanner e puo essere segnato sulla superficie utilizzando un
evidenziatore PUA 70. La precisione nella misurazione della profondita puo essere aumentata se si passa alla modalita
Misurazione, con determinazione esatta della profondita (vedere 7.2.5.2)

7.2.5.2 Quickscan con determinazione esatta della profondita

0.00.
i
m MM

La modalita di misurazione Quickscan con determinazione precisa della profondita si seleziona premendo il tasto di
conferma.

Il diametro giusto dev'essere noto e deve venire inserito.
Inoltre occorre immettere la distanza tra i ferri se si trova nell'intervallo 36 mms=s=120 mm (vedere 4.3). Questo dato
puo essere preso dalle planimetrie oppure confermato con feritoie o ancora misurato con Quickscan.

NOTA
Non & possibile misurare distanze tra i ferri con s=36 mm (vedere 4.3).

(0 00,
o]

MM

Cio puod essere automaticamente calcolato con la funzione Scansione Quickscan ricercando il punto centrale del
ferro e premendo al centro della posizione il tasto di registrazione rosso. A questo punto viene ricercato il successivo
punto centrale del ferro e viene nuovamente premuto il tasto di registrazione. La distanza dei ferri di armatura viene
automaticamente memorizzata e confermata.
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Se la distanza € nota, il relativo valore pud anche essere inserito manualmente tramite i tasti direzionali.

1] 3.50

e
La procedura di scansione dopo I'impostazione del diametro e della distanza dei ferri € identica alla procedura di
scansione con Quickscan ( vedere 7.2.5.1).

7.2.5.3 Registrazione Quickscan

ATTENZIONE

Prima di una registrazione Quickscan eseguire sempre un Imagescan o un rilevamento Quickscan in entrambe le
direzioni, al fine di

- determinare la direzione dello strato superiore dell'armatura,

- minimizzare il pericolo di misurazione sulle giunzioni dei ferri,

- all'occorrenza, rilevare immediatamente I'eventuale presenza nel calcestruzzo di materiali ferrosi che potrebbero
pregiudicare la precisione del risultato ottenuto.

PRUDENZA

Premere il tasto di registrazione solamente se lo scanner si trova nel punto in cui deve aver inizio la scansione.

La registrazione non deve mai essere iniziata o arrestata su un ferro dell'armatura. Fare attenzione al display (rispettare
la distanza min. di 30 mm dal ferro successivo).

Altrimenti i dati potrebbero risultare errati o fuorvianti.

ATTENZIONE
Rimuovere lo scanner dalla superficie solo quando la registrazione & stata conclusa o quando & stato praticato un
contrassegno.

12 04n
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Per la registrazione della posizione e della profondita di tutti i ferri di armature individuati, posizionare lo scanner sulla
superficie interessata e mediante la Scansione Quickscan cercare un punto al di sotto del quale non ci sia ferro.
Contrassegnare il punto di partenza con un evidenziatore PUA 70 e premere il tasto di registrazione. Apparira sul
display il simbolo di un dischetto, a significare che lo scanner sta registrando i dati. Spostare lo scanner sulla superficie
da esaminare.

Al termine della misurazione accertarsi che il punto finale non venga a trovarsi sopra ad un ferro. Per interrompere la
registrazione, premere nuovamente il tasto di registrazione. Con un evidenziatore PUA 70 segnare il punto terminale
di un tratto percorso.
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NOTA
| ferri d'armatura ortogonali rispetto al senso della scansione vengono rilevati ed automaticamente registrati. Prima
dell'inizio della registrazione accertarsi che le impostazioni siano corrette.

E possibile registrare un percorso lungo fino a 30 m prima che sia necessario scaricare i dati sul monitor PSA 100 o
tramite adattatore IR PSA 55. E anche possibile registrare piu percorsi separati (max 10), la cui somma totale sia pari
ad un massimo di 30 m.

Per analizzare i dati di misurazione & possibile trasferirli sul monitor ( vedere capitolo 7.4.1).

7.2.5.4 Impostazioni Quickscan

Le impostazioni Quickscan si trovano sul lato sinistro del display. Possono essere definite prima che vengano eseguite
una registrazione oppure una determinazione esatta della profondita Quickscan. Utilizzare i tasti direzionali e il tasto
di conferma per raggiungere le impostazioni.

Misurazione a profondita limitata
NOTA
Questa misurazione consentira di localizzare i ferri per cemento armato entro un range di profondita predefinito.

NOTA
Durante la lavorazione in questa modalita, con la profondita preimpostata dev'essere considerata una distanza di
sicurezza rispetto ai ferri per cemento armato.

Profondita minima

Questa impostazione € utilizzata quando viene eseguita la scansione di una superficie e si vogliono localizzare
specificamente ferri d'armatura che si trovano entro una determinata profondita di misurazione. Se, ad esempio, la
copertura minima deve essere di 40 mm, impostare il valore a 40 mm (per misurazioni inerenti |'assicurazione della
qualita aggiungere ulteriori 2 mm, per tener conto di eventuali limitazioni di precisione). Si sente un segnale acustico
ed il LED si accende solamente se sono stati individuati eventuali ferri d'armatura che si trovano ad una profondita
inferiore a 40 mm sotto la superficie.

PRUDENZA
Prima della misurazione, accertarsi che il campo di profondita sia correttamente impostato o disattivato se non &
necessario.

[I'Smm

Con i tasti direzionali, selezionare la funzione Misurazione profondita limitata e premere il tasto di conferma.
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Funzione "profondita minima" bloccata.
Se il valore & impostato a "0", questa funzione € disattivata e si presenta come nell'immagine sopra. Immettere il valore

della profondita desiderato con i tasti direzionali e confermare |'impostazione con il tasto di conferma. Lo strumento
torna al menu principale.
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NOTA
Se i ferri dell'armatura si trovano ad una profondita superiore a quella impostata, non si avra alcun segnale né
indicazione LED.

Direzione di scansione

Questa impostazione viene utilizzata per impostare la direzione in cui dev'essere eseguita la registrazione Quickscan.
Sebbene cid non abbia alcuna influenza diretta su qualsiasi valore di misurazione successivamente esportato nel
monitor o nel software PC, contribuisce a rappresentare correttamente le singole registrazioni Quickscan nel software
Hilti PROFIS Ferroscan MAP di valutazione dati e rappresentazione, conciliando il tracciato risultante ed i valori di
profondita con I'effettiva superficie della costruzione. Successivamente sara possibile fare corrispondere piu faciimente
le coperture inferiori. La direzione di misurazione viene memorizzata unitamente ad ogni scansione.

Selezionare la direzione di scansione desiderata e premere il tasto di conferma.

Diametro ferri d'armatura

Questaimpostazione deve essere utilizzata per poter determinare esattamente la copertura di calcestruzzo (=profondita
ferri dell'armatura). Solo immettendo correttamente il diametro dei ferri dell'armatura & possibile ottenere precisione
nella misurazione della profondita.

Con i tasti direzionali selezionare la funzione diametro ferri e premere il tasto di conferma.

Se non viene selezionato alcun diametro dei ferri, lo scanner calcolera la profondita come se fosse stato impostato il
diametro medio dei ferri della serie di norme corrispondente.

PRUDENZA
Scegliere la funzione del diametro sconosciuto soltanto in casi eccezionali, altrimenti sussiste il rischio di falsificare
notevolmente il risultato della misurazione se effettivamente & presente un diametro diverso.

Diametro medio ferro secondo le norme

Norma ?

DIN 488 16 mm
ASTM A 615 /A 615M-01b #7
CAN / CSA-G30, 18-M92 C20
JIS G 3112 D 22
GB 50012-2002 18 mm
GOST 5781-82 18 mm
FINO A 1786:1985 16 mm
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NOTA
Il diametro dei ferri d'armatura impostato precedentemente viene memorizzato nello scanner quando questo viene
spento. Prima di ogni misurazione, controllare la correttezza del diametro dei ferri preimpostato.

7.2.5.5 Applicazione di un contrassegno

Durante la registrazione, le superfici di molte costruzioni possono presentare ostacoli che rendono impossibile
registrare la scansione senza sollevare lo scanner dalla superficie. Tali ostacoli possono essere pilastri o colonne in
una parete, vani porta, giunti di dilatazione, tubi, aste dell'impalcatura, spigoli, ecc.

Quando si incontra uno di questi ostacoli, & possibile applicare un contrassegno. In questo modo la scansione
viene interrotta e |'utente ha la possibilita di rimuovere senza problemi lo scanner dalla superficie, posizionarlo dopo
I'ostacolo e proseguire con la scansione. Il contrassegno pud inoltre indicare dove si trovano determinati oggetti
nell'ambito di una scansione, fornendo cosi informazioni supplementari per correlare i dati della scansione e la
superficie effettiva della costruzione.

Per applicare un contrassegno, premere e tenere premuto il tasto di conferma nella modalita di registrazione. Il simbolo
del dischetto verra visualizzato cancellato (con una croce), a significare che la registrazione € stata interrotta ed &
stato applicato un contrassegno.

12 O4n
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PRUDENZA

Nella zona immediatamente a monte ed a valle di un contrassegno i risultati della misurazione sono meno precisi a
causa dell'interruzione della registrazione del segnale.

Non interrompere la scansione sulla posizione dei ferri dell'armatura.

Sollevare quindi lo scanner dalla superficie e tenere sempre premuto il tasto di conferma. Se necessario, segnare
la posizione sulla superficie con un evidenziatore PUA 70. Riposizionare lo scanner sulla superficie dietro I'ostacolo,
rilasciare il tasto di conferma e proseguire con la scansione. Il contrassegno comparira, sotto forma di una linea
verticale, nei dati di scansione quando vengono visualizzati nel monitor o nel software PC.

7.2.6 Imagescan

Imagescan viene utilizzato per creare un'immagine della disposizione dei ferri d'armatura. E possibile determinare o
stimare la profondita ed il diametro dei ferri d'armatura.

Innanzitutto dev'essere fissato un reticolo di riferimento sulla parete da esaminare. Utilizzare il nastro adesivo
fornito in dotazione. Questo nastro aderisce particolarmente bene al calcestruzzo e pud essere strappato dal rotolo,
manualmente, alla lunghezza desiderata. Per la maggior parte delle superfici, per fissare il reticolo & sufficiente applicare
un pezzo di nastro adesivo lungo 10 cm su ciascun angolo. In caso di superficie particolarmente umida o polverosa,
eliminare prima le particelle di polvere dalla superficie di calcestruzzo con la spazzola fornita. Successivamente
potrebbe essere necessario fissare il reticolo applicando il nastro adesivo per I'intera lunghezza di ciascun lato.

In alternativa, € possibile disegnare un reticolo direttamente sulla superficie da analizzare. Con |'ausilio di un righello
(come ad esempio un pezzo di legno), disegnare un reticolo da 4x4 settori le cui linee parallele siano ad una distanza
di 150 mm fra loro. E possibile anche utilizzare i fori punzonati come reticolo di riferimento per trasferire le posizioni
delle linee del reticolo direttamente sulla struttura.

Accendere lo scanner e selezionare il simbolo Imagescan. Il livello di carica della batteria viene visualizzato, unitamente
al numero massimo di 9 Imagescan, che sono al momento presenti in memoria.
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aomm 049

Selezionare Imagescan nel menu principale.
Compare la schermata Imagescan

L=

Sul display viene visualizzata la rappresentazione del reticolo con un punto di partenza proposto (triangolo). Questo
si trova sempre in alto a sinistra ed & sufficiente per la maggior parte delle scansioni. | dati delle immagini vengono
visualizzati solo per le zone del reticolo che sono state sottoposte a scansione sia verticalmente, sia orizzontalmente.
In certi casi cid pud risultare impossibile a causa di eventuali ostacoli presenti nella zona da scansire (ad esempio
un tubo che attraversa una trave). Il punto di partenza puo essere quindi modificato al fine di ottimizzare la zona
esaminata in un caso simile. Il punto di partenza puo essere modificato con i tasti direzionali.

+ + + +
+ + + + +

>
2 + + + + + +
+ + + + + +

Posizionare lo scanner sul punto di partenza indicato dalla freccia lampeggiante. Accertarsi che i contrassegni di orien-
tamento presenti sullo scanner siano correttamente allineati sul reticolo di riferimento come mostrato nell'immagine in
alto.

NOTA

Un errato allineamento dello scanner sul reticolo di riferimento pud far si che le posizioni dei ferri rappresentate
nell'immagine generata non siano corrette.
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Premere il tasto di registrazione e spostare lentamente lo scanner lungo la prima riga. | progressi della scansione
vengono visualizzati per mezzo di una spessa linea nera che avanza sul display quando lo scanner viene spostato
sulla superficie.

Lo scanner emette, alla fine della riga, un doppio beep ed interrompe automaticamente la registrazione. Ripetere
questo procedimento per ciascuna riga e ciascuna colonna e osservare i messaggi visualizzati sul display per iniziare
la scansione di una nuova riga.

Non appena & stata completata la scansione di tutte le righe, procedere nello stesso modo con le colonne.

La registrazione di una qualsiasi riga o colonna puo essere interrotta, prima di aver completato la scansione, premendo
nuovamente il tasto di registrazione. Cio puo rivelarsi necessario qualora un ostacolo renda impossibile la scansione
dell'intero percorso. Similmente, € possibile saltare un'intera riga o colonna avviando ed interrompendo la registrazione
senza spostare lo strumento sul reticolo di riferimento.

Tenere presente che per i settori del reticolo di riferimento che non vengono sottoposti a scansione in entrambe le
direzioni, non viene generata alcuna immagine.

E possibile ripetere la scansione della precedente riga o colonna premendo il tasto di interruzione. Cid potrebbe essere
necessario quando |'utente non & sicuro che la zona da esaminare sia stata scansita con precisione o se c'é stato uno
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spostamento. Premendo nuovamente il tasto di interruzione si interrompera la scansione e si potra tornare al menu
principale. Premendo il tasto di conferma viene salvata la scansione. Premendo il tasto di interruzione dopo I'ultima
linea di rilevamento si cancella la scansione.

Al termine della scansione, premere il tasto di conferma per tornare al menu principale. | dati possono essere trasferiti
al monitor per essere visualizzati ed analizzati ( vedere 7.4.1).

7.2.7 Blockscan

Blockscan pud comporre automaticamente gli Imagescan al fine di ottenere una visione d'insieme della disposizione
dei ferri d'armatura all'interno di una vasta zona. Allo stesso modo & possibile determinare con precisione sul monitor
la posizione, la profondita ed il diametro dei ferri d'armatura selezionando ciascun Imagescan singolarmente.
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Applicare il reticolo di riferimento come per I'lmagescan. Contrassegnare con un evidenziatore PUA 70 i bordi o i fori
punzonati di passaggio al reticolo successivo alla fine di ogni reticolo di riferimento. Fissare tutti gli altri reticoli di
riferimento necessari sulla parete in modo da far combaciare i bordi.

aomm 049

Accendere lo scanner e con i tasti direzionali, selezionare il simbolo Blockscan nel menu principale. Il livello di carica
della batteria viene visualizzato, unitamente al numero massimo di 9 Imagescan, che sono al momento presenti in
memoria.
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Verra visualizzata una rappresentazione del Blockscan. Ciascun quadro rappresenta un Imagescan. Possono essere
scansiti fino a 3 x 3 Imagescan. Con i tasti direzionali, selezionare la posizione della prima Imagescan prevista. Premere
il tasto di conferma per iniziare con la prima Imagescan. Tenere presente che per le coordinate di ciascun punto si fa
riferimento all'angolo superiore sinistro.

Per ulteriori dettagli in merito all'esecuzione dell'lmagescan vedere 7.2.6. Quando I'lmagescan € terminato, lo
strumento torna alla schermata del Blockscan.

=
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L'Imagescan terminato viene visualizzato ombreggiato.
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Selezionare la posizione successiva per I'lmagescan e ripetere la procedura di scansione. Gli Imagescan gia
eseguiti possono essere ripetuti semplicemente selezionando la zona da scansire ed eseguendo quindi il processo
dell'lmagescan. | dati verranno sovrascritti. Una volta eseguite tutte le Imagescan, o se si & raggiunto il numero
massimo di 9, premere una volta il tasto di interruzione per tornare al menu principale. Trasferire i dati sul monitor per
visualizzarli e analizzarli ( vedere 7.4.1).

NOTA

Se il tasto interruzione viene premuto per due volte, il Blockscan registrato viene cancellato. Ne consegue un ritorno
al menu principale.
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7.3 Adattatore IR PSA 55

7.3.1 Prima della prima applicazione

NOTA

Installare il software Hilti PROFIS Ferroscan 5.7 (o supe-
riore) sul PC/laptop. Prima dell'utilizzo iniziale dell'adat-
tatore PSA 55 IR occorre regolare la data e I'ora, di modo
che i dati delle scansioni successivamente contengano
le giuste informazioni sulla data e I'ora.

e Collegare I'adattatore IR PSA 55 con il cavo dati
PUA 95 micro-USB con il computer.

e Aprire il software Hilti PROFIS Ferroscan.

e Selezionare "Set PSA 55 Date and Time" ("Impo-
sta data e ora PSA 55") in "Tools" ("Strumenti"),
"Workflow" ("Fasi di lavoro").

A questo punto nell'adattatore IR PSA 55 vengono
impostate la data e I'ora.

NOTA

Il driver dell'utensile viene installato contestualmente a
Hilti PROFIS Ferroscan (V 5.7). In caso contrario, occorre
installarlo manualmente: si trova nella cartella "Drivers"
dell'adattatore IR PSA 55 (Setup.exe).

7.3.2 Utilizzo dell'adattatore IR PSA 55

Le scansioni possono essere trasferite tramite interfaccia
a infrarossi all'adattatore e da qui al PC/laptop.

Premere il tasto ON/OFF per ca. 3 secondi per accendere
o spegnere |'adattatore.

L'indicatore LED dell'adattatore pu¢ visualizzare i se-
guenti stati:

o |l LED verde e costantemente acceso: |'adattatore
acceso e pronto

e LED rosso lampeggiante a brevi intervalli: ridotta
carica della batteria

e LED verde lampeggiante: I'adattatore € stato ap-
pena acceso

e LED verde lampeggiante: trasferimento dati in corso

e LED rosso lampeggiante, |'adattatore si spegne: la
memoria & piena al 95%

7.4 Trasmissione dei dati

7.4.1 Trasferimento dati scanner-monitor

NOTA
Prima di procedere con la trasmissione dei dati, accertarsi
che nel monitor sia stato selezionato il progetto giusto.

NOTA

Prima dell'inizio della trasmissione dei dati, accertarsi che
le finestre a copertura dell'interfaccia ad infrarossi non
presentino tracce di sporco, polvere e grasso e non siano
eccessivamente rigate. In caso contrario € possibile che
la portata della connessione venga ridotta oppure che i
dati non vengano trasmessi.

| dati vengono trasferiti dallo scanner al monitor me-
diante un collegamento a raggi infrarossi. Le interfacce

a infrarossi si trovano alle estremita dello scanner e del
monitor.

| dati possono sempre essere trasferiti se lo scanner e il
monitor sono accesi e lo scanner PS 200 S si trova nel
menu principale e sul monitor & attivato il trasferimento
dati tramite infrarossi.

Sul monitor, in Progetti viene selezionato il progetto in
cui occorre copiare i dati.

Quindi, selezionare "Carica" e confermare "Da PS 200 S"
con il tasto di conferma "OK". Nell'area di stato del
monitor PSA 100 compare ora il simbolo degli infrarossi.

Collocare lo scanner ed il monitor I'uno accanto all'altro,
di modo che le finestre per gli infrarossi si vengano a
trovare allineate I'una di fronte all'altra. Gli strumenti si
riconoscono automaticamente ed entrano in comunica-
zione.

Sullo scanner compare questa schermata, accompa-
gnata da un segnale acustico:

i )

Sullo scanner, premere il tasto di conferma per poter
importare tutti i dati di scansione nel progetto selezionato.

Durante il trasferimento dati, sullo scanner compare que-
sta schermata e il LED rosso sullo scanner lampeggia in

modo continuo.

La trasmissione dei dati puo durare da 1 a 15 secondi, in
base al numero o alla lunghezza delle scansioni contenute
nello scanner.

Non appena la trasmissione dei dati € terminata, viene
visualizzata la seguente schermata sullo scanner:

Eﬁ) v

Premere nuovamente il tasto di conferma sullo scanner
per terminare il trasferimento.

| dati di scansione sullo scanner vengono cosi automati-
camente cancellati.
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7.4.2 Trasmissione dati scanner-adattatore

PERICOLO
Utilizzare I'adattatore soltanto in edifici. Evitare l'infiltra-
zione di umidita nella batteria.

NOTA

Prima dell'inizio della trasmissione dei dati, accertarsi
che le finestre a copertura della porta ad infrarossi non
presentino tracce di sporco, polvere e grasso e non siano
eccessivamente rigate. In caso contrario € possibile che
la portata della connessione venga ridotta oppure che i
dati non vengano trasmessi.

| dati vengono trasferiti dallo scanner all'adattatore me-
diante un collegamento a raggi infrarossi. Le interfacce a
infrarossi si trovano alle estremita dello scanner e dell'a-
dattatore.

NOTA

La portata massima per il collegamento ad infrarossi € di
circa 30 cm. In caso di distanze inferiori (fino a 10 cm)
I'angolo massimo consentito tra lo scanner e |'adattatore
per una sicura trasmissione dei dati & di circa + 50° in
riferimento all'asse della porta ad infrarossi dell'adatta-
tore. Con una distanza di 15 cm questo angolo si riduce a
+ 30°. In caso di distanze di 30 cm lo scanner ed I'adatta-
tore devono essere precisamente allineati I'uno rispetto
all'altro, al fine di consentire una sicura trasmissione dei
dati. Le scansioni possono essere trasmesse in qualun-
que momento, se scanner e adattatore sono accesi e lo
scanner si trova nel menu principale.

Collocare lo scanner e I'adattatore I'uno accanto all'altro,
di modo che le finestre per gli infrarossi si vengano a
trovare allineate I'una di fronte all'altra. Gli strumenti si
riconoscono automaticamente ed entrano in comunica-
zione.

Sullo scanner compare la seguente schermata, accom-
pagnata da un segnale acustico:

=5)?

Premere il tasto di conferma sullo scanner per iniziare il
trasferimento dati. Durante il trasferimento dati succede
quanto segue:

Sull'adattatore lampeggia il LED verde a brevissimi inter-

valli a segnalare che il trasferimento dati € in corso. Sullo
scanner il LED rosso lampeggia costantemente:

)

La trasmissione dei dati puo durare da 1 a 15 secondi, in
base al numero o alla lunghezza delle scansioni contenute
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nello scanner. Una volta terminato il trasferimento dati, il
LED sull'adattatore diventa nuovamente verde.

Non appena la trasmissione dei dati & terminata, viene
visualizzata la seguente schermata sullo scanner:

Eﬁ) Vv

Tutti i dati relativi alle scansioni sono stati trasmessi con
successo. Premere nuovamente il tasto di conferma sullo
scanner per terminare il trasferimento. Tutti i dati relativi
alle scansioni sono stati trasmessi con successo.

Le scansioni vengono numerate direttamente nell'adat-
tatore.

7.4.3 Trasferimento dati dall'adattatore al
computer A

NOTA

Per garantire la sicurezza e l'integrita dei dati e I'assenza
di guasti, utilizzare soltanto il cavo PUA 95 micro-USB
fornito da Hilti.

| dati vengono trasmessi tramite cavo dati PUA 95 micro-
USB dall'adattatore al computer.

Dopo la trasmissione dei dati & possibile scollegare I'a-
dattatore.

NOTA

Per una rimozione sicura dell'adattatore PSA 55, rac-
comandiamo di utilizzare la funzione "Rimozione sicura
dell'hardware" del sistema operativo in uso. In questo
modo viene garantita I'integrita dei dati.

7.4.4 Trasferimento dati dal monitor al computer &1

NOTA

Per garantire la sicurezza e I'integrita dei dati e I'assenza
di guasti, utilizzare soltanto il cavo PSA 92 micro-USB
fornito da Hilti.

| dati vengono trasmessi tramite cavo dati USB PSA 92
dal monitor al computer.

7.5 Consigli per I'esecuzione della scansione e la
valutazione
L'oggetto é troppo sottile per essere scansito, oppure

I'armatura é troppo vicina ad un angolo per essere
scansita correttamente.




Utilizzare un sottile piano d'appoggio non metallico (ad
es. legno, Styropor, cartone,...), che fuoriesca oltre I'an-
golo /gli angoli della struttura, e spostare il piano d'ap-
poggio oltre il bordo. Non dimenticarsi di detrarre lo
spessore del piano dai valori riscontrati relativamente alla
profondita. Il valore puo essere inserito nel software del
PC e verra quindi automaticamente detratto da tutti i
valori inerenti la misurazione della profondita.

La superficie & ruvida

Le superfici ruvide (ad esempio superfici in calcestruzzo,
sulle quali & visibile I'aggregato) producono un ulteriore
rumore nel segnale, cosi che in determinate circostanze
la profondita o il diametro di un ferro d'armatura non
possono essere determinati. In un caso del genere pud
essere anche utile eseguire la scansione attraverso un
sottile piano d'appoggio. Anche in questo caso resta
valido il precedente consiglio, relativo alla detrazione
dello spessore del piano d'appoggio.

"Interferenze" nell'immagine

£oR

Eventuali interferenze nell'immagine possono avere le
seguenti cause:

o Residui dell'armatura
e Fili di sicurezza nei punti di intersezione dei ferri
d'armatura

o Aggregati con caratteristiche ferromagnetiche

o Estremita dei ferri d'armatura parallele al piano di
scansione

o Estremita dei ferri d'armatura verticali rispetto al
piano di scansione (ferri verticali)

NOTA

| diametri e le profondita calcolate nella zona in cui si rile-
vano le interferenze devono essere trattati con prudenza,
poiché questi dati potrebbero rivelarsi imprecisi.

Scansione di colonne e pilastri per perforazioni

Nei casi in cui I'armatura non debba essere danneggiata
accertarsi che vengano eseguiti Imagescan su almeno
tre lati della struttura, affinché possano essere individuati
anche i ferri tagliati (che nel calcestruzzo sono utilizzati
negli angoli).

Sempilici controlli del diametro

Un semplice, approssimativo controllo del diametro del
primo strato puo essere eseguito detraendo la profondita
del secondo strato, incrociato, da quella del primo strato.
Cio presuppone tuttavia che i due strati siano a contatto
oppure che si trovino molto vicini tra di loro.

7.6 Software per PC

Il software per PC Hilti PROFIS Ferroscan offre ampie
possibilita di analisi, una semplice stesura di rapporti,
archiviazione dati, esportazione di immagini e dati in altri
software nonché un'elaborazione batch automatizzata di
grandi volumi di informazioni.

PROFIS Ferroscan MAP consente di aggiungere grandi
quantita di dati in una rappresentazione e valutazione
superficiale fino a 45x45 m.

| dettagli relativi all'installazione sono riportati sul CD-
ROM del software Hilti PROFIS Ferroscan. Le istruzioni
per I'uso sono contenute nel sistema di aiuto del software.

8 Cura e manutenzione

8.1 Pulizia ed asciugatura

PRUDENZA

Non utilizzare altri liquidi ad eccezione di alcol o acqua.
Queste sostanze potrebbero risultare aggressive per le
parti in plastica.

Pulire lo strumento solamente con un panno pulito e
morbido. Se necessario, inumidire leggermente il panno
con alcol puro o con un po' d'acqua.

8.2 Magazzinaggio

Non riporre lo strumento quando & bagnato.

Prima di riporli, asciugare e pulire lo strumento, la vali-
getta per il trasporto e gli accessori.

Prima del magazzinaggio estrarre le batterie dallo stru-
mento.
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In seguito ad un lungo periodo di magazzinaggio oppure
dopo un lungo trasporto dell'apparecchio, eseguire una
misurazione di controllo prima dell'uso.

Rispettare i limiti di temperatura per il magazzinaggio
dello strumento, in special modo in inverno / estate,
quando |'attrezzatura viene conservata nell'abitacolo di
un veicolo (da -25 °C a +60 °C).

8.3 Trasporto

PERICOLO
In caso di magazzinaggio e trasporto dell'attrezzo,
rimuovere la batteria.

Per il trasporto dello strumento utilizzare sempre la vali-
getta Hilti.

8.4 Sostituzione / rimozione delle ruote dello
scanner

PRUDENZA

Durante le operazioni di rimontaggio della ruota, non
serrare eccessivamente la vite, poiché in tal modo la ruota
e |'asse potrebbero risultarne danneggiati. Sostituire solo
una ruota dopo lI'altra.

Le ruote dello scanner possono essere rimosse ai fini di
pulizia o di sostituzione.

Con l'ausilio di una brugola da 2,5 mm, allentare e rimuo-
vere la vite dell'asse.

Togliere prudentemente la ruota dall'asse, mentre I'altra
estremita dell'asse o I'altra ruota vengono tenute ferme.
Se necessario, pulire accuratamente I'alloggiamento o la
ruota vedere 8.1 prima di applicare nuovamente la ruota
sull'asse e inserire e avvitare la vite.

8.5 Servizio di calibrazione Hilti

Si consiglia di usufruire del servizio di calibrazione Hilti
per un controllo regolare degli strumenti, affinché possa
essere garantita la loro affidabilita ai sensi delle norme e
dei requisiti di legge.

Il servizio di calibrazione Hilti & sempre a disposizione su
specifica richiesta della clientela, in ogni caso & consiglia-
bile far eseguire un controllo almeno una volta all'anno.
Il servizio di calibrazione Hilti conferma che, il giorno della
prova, le specifiche dello strumento controllato erano
conformi ai dati tecnici riportati nel manuale d'istruzioni.
Dopo il controllo, viene apposto sullo strumento un ade-
sivo di calibrazione ed un relativo certificato che confer-
mano per iscritto la conformita dello strumento rispetto
alle indicazioni fornite dal costruttore.

| certificati di calibrazione sono sempre necessari per le
aziende certificate ISO 900X.

Per ulteriori informazioni contattare il proprio referente
Hilti.

9 Problemi e soluzioni

Indicatore Problema Possibile causa Soluzione
Lo scanner non registra. E stata superata la mas- Premere il tasto di con-
&"_ sima velocita di scansione  ferma e ripetere la misura-
i di 0,5 m/s. zione.

Il simbolo compare du-
rante il rilevamento Quick
Scan.

Spostare lo scanner lenta-
mente sulla superficie da
esaminare.

Lo scanner non registra.

Il simbolo compare du-
rante I'acquisizione Quick
Scan.

E stata superata la mas-
sima velocita di scansione
di 0,5 m/s.

Premere il tasto di con-
ferma.

Ripetere la registrazione
dal punto di partenza o
dall'ultimo punto di de-
marcazione.

Spostare lo scanner lenta-
mente sulla superficie da
esaminare.

Lo scanner non registra.

Il simbolo compare du-
rante I'lmage Scan.
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E stata superata la mas-
sima velocita di scansione
di 0,5 m/s.

Premere il tasto di con-
ferma.

Ripetere la scansione
della riga o della colonna.
Spostare lo scanner lenta-
mente sulla superficie da
esaminare.



Indicatore Problema Possibile causa Soluzione
Lo scanner non registra. Questo simbolo puo es- Premere il tasto di con-
sere visualizzato se lo ferma e ripetere la misura-
E’ scanner, durante la misu-  zione.

Compare il simbolo.

razione in modalita Quick-
scan, viene spostato nella
direzione errata, cioé se
ad esempio si inizia con la
scansione da destra verso
sinistra ma nonostante cid
durante la misurazione si
sposta lo scanner verso
destra.

Muovere lo scanner nella
direzione corretta.

NOTA

L'avvertimento non com-
pare immediatamente,
bensi solamente quando
lo spostamento nella di-
rezione errata & avvenuto
per 15 cm o piu.

Questo simbolo pud com-
parire durante la trasmis-
sione dati tra lo scanner
ed il monitor.

| dati non vengono trasfe-
riti.

La trasmissione dei dati
¢ stata interrotta oppure
non é stato possibile sta-
bilire alcun collegamento.

Accertarsi che lo scan-
ner e il monitor si trovino
entro la portata massima
di 30 cm e siano corret-
tamente orientati I'uno
verso l'altro.

Accertarsi che I'ambiente
sia il pit possibile privo di
polvere e che le finestre
ad infrarossi dello scanner
e del monitor siano pulite
e non eccessivamente
rigate. Le finestre per gli
infrarossi eccessivamente
rigate dovranno essere
sostituite da un Centro
Riparazioni Hilti.

Durante I'intera trasmis-
sione dati cercare di te-
nere lo scanner ed il mo-
nitor paralleli I'uno all'altro
€ non si muovano.

Questo simbolo pud com-
parire durante la trasmis-
sione dati tra lo scanner
ed il monitor.

| dati non vengono trasfe-
riti.

Fa riferimento ad un pos-
sibile difetto dello scanner
o del monitor

Spegnere e riaccendere
gli strumenti oppure va-
riare |'allineamento al fine
di eliminare I'errore.
NOTA

Nel caso in cui la trasmis-
sione dati venga inter-
rotta, nessun dato an-
dra perso. | dati verranno
cancellati dallo scanner
quando tutte le scansioni
siano state correttamente
trasmesse ed il tasto di
conferma sullo scanner
sia stato premuto.

Nel caso in cui la segna-
lazione d'errore dovesse
permanere, sara neces-
sario portare lo strumento
ad un Centro Riparazioni
Hilti.
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Indicatore

Problema

Possibile causa

Soluzione

Questo simbolo pud com-
parire durante la trasmis-
sione dei dati tra lo scan-
ner PS 200 S e I'adatta-
tore PSA 55.

| dati non vengono trasfe-
riti.

Fa riferimento ad un pos-
sibile difetto dello scanner
o dell'adattatore.

Spegnere e riaccendere lo
strumento oppure variare
I'allineamento al fine di
eliminare I'errore.

@ 0

Di regola, un simbolo di
stop indica che si & verifi-
cato un errore grave dello
scanner.

() 3

Di regola, un simbolo di
stop indica che si & verifi-
cato un errore grave dello
scanner.

Uno di questi simboli pud
comparire subito dopo
I'accensione dello scan-
ner.

Fanno riferimento ad un
possibile difetto di natura
elettronica.

Spegnere e riaccendere lo
scanner.

Qualora il messaggio d'er-
rore venisse nuovamente
visualizzato, sara neces-
saria la riparazione dello
strumento a cura di Hilti.

Un punto esclamativo in-
dica un errore causato
da un errore dell'utente o
un errore che puo essere
eliminato dall'utente.

Problema

Questo simbolo pud com-
parire quando si tenta di
accedere alla modalita di
misurazione Imagescan

o Blockscan, di iniziare
un nuovo Imagescan nel-
I'ambito della modalita di
misurazione Blockscan o
di avviare la funzione di
registrazione Quickscan.

Possibile causa

Indica che la memoria al-
locata per I'operazione &
piena e che non & possi-
bile memorizzare ulteriori
dati.

Soluzione

Trasferire i dati al moni-
tor oppure cancellare la
memoria dello scanner.
NOTA

La cancellazione della
memoria dello scanner
puo causare la perdita dei
dati. | dati che non sono
stati trasferiti al monitor
verranno cancellati defini-
tivamente.

Lo scanner non si avvia

Batteria non carica

Sostituire la batteria

| contatti sulla batteria o nel monitor o

nello scanner sono sporchi

Pulire i contatti

Batteria difettosa oppure vecchia,

oppure numero massimo dei cicli di

ricarica superato

Contattare il Centro Riparazioni Hilti

Lo scanner non funziona con

facilita

Ruote impolverate o sporche

cassa

Rimuovere e pulire le ruote e la car-

Cinghie o ruote dentate usurate

Contattare il Centro Riparazioni Hilti

E possibile utilizzare lo scanner
solo per un breve periodo di
tempo, prima che la batteria sia

scarica

Batteria difettosa oppure vecchia,

oppure numero massimo dei cicli di

ricarica superato

Contattare il Centro Riparazioni Hilti

La data e I'ora di scansione non

sono corrette.

scan.

La data non é stata ancora impostata
con il software Hilti PROFIS Ferro-

Installare e aprire il software Hilti
PROFIS Ferroscan V 5.7 o superiore.

Collegare I'adattatore tramite cavo
dati PSA 95 e in "Tools" ("Strumenti"),
"Workflow" ("Fasi di lavoro"), "Set
PSA 55 Date and Time" ("Imposta
data e ora PSA 55"), eseguire |'impo-
stazione attuale.
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Problema Possibile causa Soluzione

Non si riescono a impostare La data e I'ora non possono essere Installare il driver manualmente: colle-
data e ora. impostate in quanto non é stato tro- gare |'adattatore PSA 55 tramite cavo
vato il driver. dati PSA 95 con il computer.

Installare il driver dell'utensile (Se-
tup_PSA55.exe)

10 Smaltimento

ATTENZIONE

Uno smaltimento non conforme dei componenti potrebbe comportare i seguenti inconvenienti:

Durante la combustione di parti in plastica vengono prodotti gas tossici che possono causare problemi di salute.

Le batterie possono esplodere se sono danneggiate o notevolmente surriscaldate e, di conseguenza, possono causare
avvelenamenti, ustioni, corrosione o inquinamento.

Uno smaltimento sconsiderato puo far si che persone non autorizzate utilizzino I'attrezzatura in modo improprio,
provocando gravi lesioni a se stessi oppure a terzi, e inquinando |'ambiente.

Gli strumenti e gli attrezzi Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il
riciclaggio & che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere

al ritiro dei vecchi strumenti/attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti Hilti
oppure il proprio referente Hilti.

Smaltire le batterie secondo le direttive nazionali vigenti in materia. Si prega di contribuire alla salvaguardia
dell'ambiente.

Solo per Paesi UE:
Non gettare gli strumenti di misura elettronici tra i rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva Europea sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e la sua attuazione
in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche e le batterie esauste devono essere
raccolte separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo ecocompatibile.

11 Garanzia del costruttore per gli strumenti

In caso di domande relative alle condizioni della garanzia,
rivolgersi al rivenditore HILTI piu vicino.
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12 Dichiarazione di conformita CE (originale)

Denominazione: Sistema Ferroscan

Ferroscan
Modello: PS 250
PS 200 S
Generazione: 02
Anno di progettazione: 2012

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che questo
prodotto & stato realizzato in conformita alle seguenti
direttive e norme: fino al 19 aprile 2016: 2004/108/EG,
a partire dal 20 aprile 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU,
2006/66/CE, EN I1SO 12100.
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MANUAL ORIGINAL

Sistema Ferroscan PS 250
Ferroscan PS 200 S

Lea detenidamente el manual de instruccio-
nes antes de la puesta en servicio.

Conserve siempre este manual de instruccio-
nes cerca de la herramienta.

En caso de traspaso a terceros, la
herramienta siempre se debe entregar junto
con el manual de instrucciones.
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H Los nimeros hacen referencia a las ilustraciones. Las
ilustraciones se encuentran al principio del manual de
instrucciones.

En este manual de instrucciones, «la herramienta» se
refiere siempre al PS 200 S Ferroscan. Con «Sistema

Ferroscan PS 250» se hace referencia al sistema com-
pleto, compuesto por el escaner PS 200 S, el monitor
PSA 100y el software de analisis para PC PROFIS Ferros-
can. Por su parte, «PS 200 S Ferroscan» hace referencia
unicamente al escaner.

Componentes de la herramienta Kl

(D) Escaner PS 200 S

(2) Bolsa para herramienta PSA 60

(3) Monitor PSA 100

(4) Adaptador IR PSA 55

(5) Correa para la mano PSA 63

(6) Cable de datos PSA 92 USB

(7) Cable de datos PUA 95 micro USB

(8) Juego de auriculares y micréfono PSA 93
Bolsa para herramienta PSA 64

(10) Correa de transporte PSA 62

(1) Bateria PSA 80

(12) Bateria PSA 82

(13) Blogue de alimentacién PUA 81

(14) Cargador PUA 80

(15 Cable de red

(18) Juego de cuadriculas de referencia PSA 10/11
(7)) Cinta adhesiva PUA 90

(18) Metro

(9 Cepillo PSA 70

@0) Juego de lapices marcadores PUA 70
@1) Software PROFIS Ferroscan

@) Maletin PS 250

1 Indicaciones generales

1.1 Senales de peligro y su significado
PELIGRO
Término utilizado para un peligro inminente que puede
ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones graves o la muerte.

PRECAUCION
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones o dafos materiales leves.

INDICACION
Término utilizado para indicaciones de uso y demas
informacion de interés.

1.2 Explicacion de los pictogramas y otras

indicaciones
=
e

Simbolos de advertencia

Advertencia Advertencia Advertencia

de peligro en de tension de
general eléctrica sustancias
peligrosa corrosivas
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Senales prescriptivas Ubicacién de los datos identificativos de la herra-
mienta

La denominacion del modelo y la identificacion de serie
se indican en la placa de identificacién de su herramienta.
Anote estos datos en su manual de instrucciones y men-
cionelos siempre que realice alguna consulta a nuestros

Leer el representantes o al departamento de servicio técnico.
manual de
instruccio-
nes antes del Modelo:
uso
Simbolos Generacion: 02

A

%9 N.2 de serie:

Recoger los
materiales
para su
reutilizacion

2 Descripcion

2.1 Uso conforme a las prescripciones

La herramienta esta disefiada para localizar hierros de armadura en hormigén, medir la profundidad y estimar el
diametro de la posicion superior de la armadura de acuerdo con los datos técnicos indicados en este manual de
instrucciones.

Esta herramienta ha sido disefiada para el usuario profesional y solo debe ser manejada, conservada y reparada por
personal autorizado y adecuadamente formado. Este personal debera estar especialmente instruido en lo referente
a los riesgos de uso. La utilizacion de la herramienta y sus dispositivos auxiliares puede conllevar riesgos para el
usuario en caso de manejarse de forma inadecuada por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los
que estan destinados.

Siga las indicaciones relativas al manejo, cuidado y mantenimiento que se describen en el manual de instrucciones.
Tenga en cuenta las condiciones ambientales. No utilice la herramienta en lugares donde exista peligro de incendio o
explosion.

No esta permitido efectuar manipulaciones o modificaciones en la herramienta.

2.2 Adaptador IR PSA 55

El adaptador IR PSA 55 permite el almacenamiento temporal de los escaneos y su posterior transferencia al ordenador.
Dicho adaptador cuenta con una capacidad de almacenamiento aproximada de 100 escaneos.

2.3 Aplicaciones

La herramienta se puede utilizar para distintas tareas de deteccién sin necesidad de destruccion en construcciones
de hormigdén armado (p. €j., localizacién de hierros de armadura en posiciones elevadas, coberturas de hormigén e
incluso estimacion del didmetro de los hierros de armadura). EIl modo de detecciéon que se emplee dependera de la
aplicacién. Por regla general, las aplicaciones se clasifican en las siguientes categorias:

Aplicacion Modo de medicién

Evitense dafos en los hierros de armadura al realizar taladros o Deteccion Quickscan, Imagescan o Blocks-
perforar con sacanucleos can

La posicion/cantidad y el diametro de los hierros de armadura se Imagescan

utilizan para los controles de carga o las mediciones de la cubierta
Determinacién de grandes superficies de la cubierta de hormigén Registro Quickscan

2.4 Funcionamiento

El principio de funcionamiento del sistema esta basado en el desplazamiento directo del escaner sobre la superficie
de la obra. Los datos recogidos se almacenan en el escaner hasta que puedan transferirse al monitor. EI monitor se
utiliza para almacenar grandes volumenes de datos y poderlos visualizar. Ademas, se puede utilizar para el analisis in
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situ. Los datos pueden descargarse también en el PC. El software del PC ofrece opciones de andlisis avanzadas y la
posibilidad de imprimir rapidamente informes completos, asi como de archivar datos.

2.5 Deteccion Quickscan

El escaner se desplaza por encima de la superficie en direccion perpendicular a los hierros de armadura. La posicion
y la profundidad aproximada de los hierros de armadura se pueden definir y marcar directamente sobre la superficie.

2.6 Deteccion Quickscan con determinacion exacta de la profundidad

Antes de la medicion, el operario debera indicar el didmetro de la armadura y la distancia del hierro. A continuacion
se desarrolla la mediciéon como se describe en la Deteccion Quickscan.

2.7 Registro Quickscan

Los datos se registran de forma automatica mientras el escaner se desplaza sobre la superficie. Posteriormente, estos
datos se transfieren al monitor, desde donde se pueden evaluar y donde puede definirse, a su vez, la cubierta de la
parte central. Si los datos se descargan al PC, se pueden analizar, archivar e imprimir a modo de informe. Existen otras
opciones de andlisis avanzadas que permiten la posibilidad de importar los registros del Quickscan y de analizarlos
de forma automatica, de elaborar andlisis estadisticos y de representar evaluaciones de grandes superficies.

2.8 Imagescan

En la zona de interés se fija una cuadricula de referencia mediante la cinta adhesiva suministrada. Tras seleccionar
el modo Imagescan en el escaner se escanean las filas y las columnas de la cuadricula segun las instrucciones
mostradas en la pantalla. Los datos se transfieren al monitor, donde puede visualizarse la imagen. La posicion de los
hierros de armadura se puede relacionar con la superficie. Se puede estimar el didmetro y determinar la profundidad.
Si se descargan los datos al software del PC pueden evaluarse del mismo modo que en el monitor y, ademas,
se pueden registrar y archivar una serie de puntos de medicién junto con la profundidad y el didmetro. Es posible
imprimir informes. Existen opciones de andlisis avanzadas que permiten la posibilidad de importar los Imagescans
y de analizarlos de forma automatica, de elaborar andlisis estadisticos y de representar evaluaciones de grandes
superficies.

2.9 Blockscan

En la zona de interés se fijan cuadriculas de referencia mediante la cinta adhesiva suministrada. Tras seleccionar
el modo Blockscan, el operario debera indicar la primera zona que debe escanearse. A continuacion se ejecuta un
Imagescan. Al finalizar el Imagescan, el operario debera seleccionar la siguiente zona de escaneo. Esta zona debera
agregarse a la zona anterior. Coloque la cuadricula y, a continuacion, escanee del mismo modo que anteriormente.
Este proceso se puede repetir hasta para 3 x 3 Imagescans. Los datos se transfieren al monitor. Los Imagescans se
unen automaticamente creando, de esta forma, una imagen de grandes dimensiones. La disposicién de los hierros de
armadura se puede visualizar sobre una zona amplia. Ademas, se pueden seleccionar Imagescans individuales para
ampliarlos y evaluar la imagen. Si se descargan los datos al software del PC pueden evaluarse del mismo modo que
en el monitor y, ademas, se pueden registrar y archivar una serie de puntos de medicién junto con la profundidad y el
diametro. Es posible imprimir informes.

3 Suministro, accesorios, piezas de repuesto

3.1 Suministro
3.1.1 Sistema PS 250 Ferroscan

Canti- | Denominacion Comentarios

dad

1 Escaner PS200S 1

1 Bolsa para herramienta PSA 60 | Bolsa para el escaner PS 200 S
1 Monitor PSA 100

1 La versién depende del modelo especifico del pais para el sistema seleccionado.

2 La inclusién en el suministro depende del modelo especifico del pais para el sistema seleccionado.
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Canti-

Denominacién

Comentarios

dad
1 Bolsa para herramienta PSA 64 | Bolsa para el monitor PSA 100
1 Correa para la mano PSA 63 Para el escaner PS 200 S
1 Adaptador IR PSA 55 Para el almacenamiento temporal de datos procedentes del esca-
ner PS 200 S
1 Cable de datos PUA 95 micro Cable de transmisién de datos del adaptador IR PSA 55 al PC
usB
1 Médulo de datos PSA 97 Contiene una version electronica del manual de instrucciones y per-
mite actualizar el monitor PSA 100
1 Cable de datos PSA 92 USB Del monitor PSA 100 al PC
1 Juego de auriculares y micro- Para el monitor PSA 100
fono PSA 93
2 Pilas alcalinas AA Para el adaptador IR PSA 55
1 Bateria PSA 80 Bloque de baterias de NiMH para el escaner PS 200 S
1 Cargador PUA 80 Cargador para la bateria PSA 80
1 Cable dered ' Cable de red para el cargador PUA 80
1 Bateria PSA 82 Bateria de lon-Litio para el monitor PSA 100
1 Blogue de alimentacion Bloque de alimentacion para cargar el monitor PSA 100
PUA 81
1 Cepillo PSA 75 Para limpiar el polvo y las particulas de hormigoén antes de adherir
la cinta adhesiva PUA 90
1 Pafno de limpieza
1 Metro 2
5 Cuadricula de referencia Para la elaboracién de un Imagescan

PSA 10/11 1

Cinta adhesiva PUA 90

Para colocar la cuadricula de referencia en superficies de hormigén
secas y sin polvo

Juego de lapices marcadores
PUA 70

Juego de 6 lapices marcadores rojos y 6 negros para marcar la po-
sicién de la guia y del objeto

Software PROFIS Ferroscan

Software para PC del sistema PS 250 Ferroscan y PS 200 S Ferros-
can Set en CD-ROM

Manual de instrucciones
PSA/PUA

Manual de instrucciones para
PSA 100

Manual de instrucciones del
PS 200 S Ferroscan y sistema
PS 250 Ferroscan

Certificado del fabricante del
PS 200 S

Certificado del fabricante
PSA 100

Maletin PS 250

Maletin de plastico con espacio para el sistema PS 250 Ferroscan

1 La version depende del modelo especifico del pais para el sistema seleccionado.

2 La inclusién en el suministro depende del modelo especifico del pais para el sistema seleccionado.

136




3.1.2 PS 200 S Ferroscan Set

Canti- | Denominacion Comentarios

dad

1 Escaner PS 200 S '

1 Adaptador IR PSA 55 Para el almacenamiento temporal de datos procedentes del esca-
ner PS 200 S

1 Bolsa para herramienta PSA 60 | Bolsa para el escaner PS 200 S

1 Correa para transporte PSA 62

1 Correa para la mano PSA 63 Bolsa para el escaner PS 200 S

2 Pilas alcalinas AA

1 Bateria PSA 80 Bloque de baterias de NiMH para el escaner PS 200 S

1 Cargador PUA 80 Cargador para la bateria PSA 80

1 Cgble de datos PUA 95 micro Cable de transmision de datos del adaptador IR PSA 55 al PC

5 (L;u:dricula de referencia Para la elaboracion de un Imagescan

PSA 10/11 1

Cinta adhesiva PUA 90

Para colocar la cuadricula de referencia en superficies de hormigén
secas y sin polvo

Juego de lapices marcadores
PUA 70

Juego de 6 lapices marcadores rojos y 6 negros para marcar la po-
sicion de la guia y del objeto

Software PROFIS Ferroscan

Software para PC del sistema PS 250 Ferroscan y PS 200 S Ferros-
can Set en CD-ROM

Manual de instrucciones
PSA/PUA

Manual de instrucciones del
PS 200 S Ferroscan y sistema
PS 250 Ferroscan

Cepillo PSA 75

Para limpiar el polvo y las particulas de hormigén antes de adherir
la cinta adhesiva PUA 90

Metro 2

Pafo de limpieza

Maletin para PS 200 S

Maletin de plastico con espacio

Certificado del fabricante del
PS 200 S

1 La version depende del modelo especifico del pais para el sistema seleccionado.

2 La inclusién en el suministro depende del modelo especifico del pais para el sistema seleccionado.

3.1.3 Escaner PS 200 S

Canti-
dad

Denominacion

Comentarios

1

Escaner PS200 S 1

1

Bolsa para herramienta PSA 60

Bolsa para el escaner PS 200 S

1

Bateria PSA 80

Bloque de baterias de NiMH para el escaner PS 200 S

1

Correa para la mano PSA 63

Para el escaner PS 200 S

1 La version depende del modelo especifico del pais para el sistema seleccionado.
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Canti- | Denominacién Comentarios
dad
1 Manual de instrucciones
PSA/PUA
1 Manual de instrucciones del
PS 200 S Ferroscan y sistema
PS 250 Ferroscan
1 Certificado del fabricante del
PS 200 S

1 La version depende del modelo especifico del pais para el sistema seleccionado.

3.2 Accesorios y piezas de repuesto

N.2de art. | Denominacion Comentario
2006082 Monitor PSA 100 Monitor PSA 100, bateria PSA 82, cable de datos PUA 92
USB, modulo de datos PSA 97, certificado del fabricante y
manual de instrucciones en el embalaje
377654 Cuadricula de referencia PSA 10 | Cuadricula de referencia en mm (en paquetes de 5 unidades)
377655 Cuadricula de referencia PSA 11 | Cuadricula de referencia en pulgadas (en paquetes de 5 uni-
dades)
319362 Cinta adhesiva PUA 90 Para colocar la cuadricula de referencia en superficies de
hormigén secas y sin polvo
340806 Juego de lapices marcadores Para marcar la posicion de la cuadricula y del objeto (12 uni-
PUA 70 dades)
305144 Correa para la mano PSA 63 Para el escaner PS 200 S
377657 Bolsa para herramienta PSA 60 Para el escaner PS 200 S
2006088 Bolsa para herramienta PSA 64 Para el monitor PSA 100
319412 Correa PSA 62 Para llevar el escaner PS 200 S
2004459 Bloque de alimentacién PUA 81 Para cargar el monitor PSA 100
1 Cargador PUA 80 Para cargar la bateria PSA 80, cable de red incluido
2006180 Conector de bateria para el ve- Blogue de alimentacién para cargar el monitor PSA 100
hiculo PUA 82
377472 Bateria PSA 80 Para el escaner PS 200 S
416930 Bateria PSA 82 Para el monitor PSA 100
2006183 Cargador PSA 85 Cargador para la bateria PSA 82
2013775 Cable de datos PSA 92 USB Para la transferencia de datos del monitor PSA 100 al PC
2031976 Para la transferencia de datos Adaptador IR PSA 55 para PC
del cable de datos PUA 95 mi-
cro USB
305143 Kit de auriculares PSA 93 Para el monitor PSA 100
2006187 Adaptador IR PSA 55 Para el almacenamiento temporal de datos procedentes del
escaner PS 200 S
2006191 Médulo de datos PSA 97 Contiene una version electrénica del manual de instrucciones
y permite actualizar el monitor PSA 100
2006200 Sistema de transporte PSA 65 Para el monitor PSA 100
319416 Software para PC Hilti PROFIS Software para PC del sistema PS 250 Ferroscan y escaner

Ferroscan

PS 200 S Set en CD-ROM
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N.2 de art. Denominacion Comentario
2031824 Maletin Hilti PS 250

2044483 Maletin Hilti PS 200 S

2013776 Cepillo PSA 75 Para limpiar el polvo y las particulas de hormigén antes de
adherir la cinta adhesiva PUA 90

276946 Metro

2005011 Pano de limpieza

2004955 Manual de instrucciones Para Europa y Asia
PSA/PUA P1

2012529 Manual de instrucciones Para EE. UU. y Canada
PSA/PUA P2

2004954 Manual de instrucciones Para Europa y Asia
PSA 100 P1

2004815 Manual de instrucciones Para EE. UU. y Canada
PSA 100 P2

2037330 Manual de instrucciones del Para Europa y Asia

PS 200 S Ferroscan y sistema
PS 250 Ferroscan P1
2037331 Manual de instrucciones del Para EE. UU. y Canada
PS 200 S Ferroscan y sistema
PS 250 Ferroscan P2

4 Datos técnicos

4.1 Condiciones del entorno

Temperatura de servicio -10...+50 °C

Temperatura de almacenamiento -20...+60 °C

Humedad relativa del aire (servicio) Max. 90 %, sin condensacion
Proteccion contra polvo y agua (servicio) IP54

Golpes (herramienta en el maletin) EN 60068-2-29

Caida EN 60068-2-32

Vibracion (fuera de servicio) MIL-STD 810 D

4.2 Potencia de medicion del sistema
Se deben cumplir las siguientes condiciones para obtener valores de medicion fiables:

- Superficie del hormigén lisa y plana

= Hierros de armadura no corroidos

= Laarmadura se encuentra en posicion paralela a la superficie

= El' hormigdn no contiene aridos ni componentes con propiedades magnéticas

= Los hierros de armadura deben estar exactamente a + 5° en perpendicular respecto a la direccion de escaneo
= Los hierros de armadura no estan soldados

= Los hierros adyacentes tienen un diametro similar

= Los hierros adyacentes tienen la misma profundidad

- Los datos de precision son validos para la posicion superior de los hierros de armadura

= No debe haber interferencias de campos magnéticos externos u objetos cercanos con propiedades magnéticas
= Los hierros tienen una permeabilidad magnética relativa de 85-105

= Las ruedas del escaner estan limpias y no contienen arena ni cualquier otro tipo de suciedad similar
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- Las 4 ruedas del escaner se desplazan por encima del objeto que se desea medir
= Los hierros de armadura cumplen una de las siguientes normas (segun el articulo)

Normas para hierros de armadura

2044435, 2044472, 377646,
377652

N.2 de art. Norma Procedencia y aplicacion de la
norma
2044434, 2044439, 2044473, DIN 488 Unién Europea y el resto de paises

que no se encuentran recogidos en
la lista que se muestra a continua-
cién

2044436, 2044474, 377649

ASTM A 615 /A 615M-01b

EE. UU., Taiwan, Centroamérica y
Latinoamérica

2044437, 2044475, 377650

CAN/CSA-G30, 18-M92

Canada

2044438, 2044470, 2044476,
2044478, 377651

JIS G 3112

Japon, Corea

2044471, 2044479, 408056 GB 50010-2002 China
2078650, 2078660, 2078670 GOST 5781-82 Rusia
2078651, 2078661, 2078671 BIS 1786:1985 India

4.3 Zona de deteccion y medicion, exactitud

INDICACION

Si una o varias de las condiciones comentadas no se cumplen, la exactitud puede verse alterada. La relacion entre
la distancia del hierro y la cubierta (s:c) a menudo establece limites para determinar la presencia de cada uno de los

hierros.
Explicacion:
¢ ¢
X
oo
S
c Cubierta
Distancia
X Superficie

Para localizar hierros concretos debe garantizarse una distancia minima (s) en relacién con la cubierta (c) de 2:1. La
distancia minima del hierro es de 36 mm. Es valido un valor mayor en ambos elementos para verificar cada uno de los
hierros. Para realizar una medicién de profundidad se requiere una profundidad minima de ¢ =z 10 mm.

INDICACION

Utilice un recubrimiento no metalico (p. €j., cartdn, tablero, poliestireno, etc.) si no se puede respetar la profundidad

minima exigida.

Desde el punto inicial o el punto final de la medicién (p. ej. hasta el borde de la cuadricula de medicién) debe

mantenerse una distancia minima de 30 mm al hierro mas cercano.

En el anexo de este manual de instrucciones encontrara tablas que indican los diametros del hierro segtin:

o DIN 488

e ASTM

o CAN

o JIS

o GB 500110-2002
e GOST 5781-82

o BIS 1786:1985
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Aclaraciones respecto a las tablas con el diametro del hierro en el anexo

@ [mm] Diametro del hierro en mm

@ Diametro del hierro

1 [mm] Profundidad en mm

0 a esta profundidad se puede determinar la presencia de hierro,
pero no se puede calcular ninguna profundidad.

X La presencia de hierro no se puede determinar a esta profundi-
dad.

El valor indica la exactitud comun de la medicién de profundidad (tolerancia

del valor efectivo) en mm.

4.3.1 Imagescan y Blockscan: diametro del hierro conocido

Véanse las tablas con el didmetro del hierro en el anexo (1).

4.3.2 Imagescan y Blockscan: diametro del hierro desconocido

Véanse las tablas con el diametro del hierro en el anexo (2).

4.3.3 Registro Quickscan: diametro del hierro conocido

Véanse las tablas con el diametro del hierro en el anexo (3).

4.3.4 Deteccion Quickscan con determinacion de la profundidad: diametro del hierro conocido

Véanse las tablas con el diametro del hierro en el anexo (4).

4.3.5 Deteccion Quickscan

La precision de deteccion de la profundidad es de +10 % de la profundidad efectiva.

4.3.6 Exactitud de la determinacion del diametro del hierro
+ 1 didmetro normalizado cuando la relacion entre la distancia del hierro y la cubierta = 2 : 1. El didmetro puede

determinarse hasta una profundidad de 60 mm.

4.3.7 Exactitud de la localizacién del hierro

Medicion relativa del punto central del hierro (todos los modos de servicio): Generalmente + 3 mm respecto a la
posicion medida cuando la relacién entre la distancia del hierro y la cubiertaes 21,5 : 1.

4.4 Datos del escaner PS 200 S

Velocidad de escaneo maxima

0,5m/s

Tipo de memoria

Data-Flash integrado

Capacidad de almacenamiento

9 Imagescans mas un maximo de 30 m de Quickscans
registrados (max. 10 escaneos)

Tipo y tamafio de la pantalla

LCD /50 x 37 mm

Resolucion de la pantalla

128 x 64 pixeles

Dimensiones

260 x 132 x 132 mm

Peso (con bateria PSA 80)

1,4 kg

Tiempo minimo de funcionamiento con la bateria
PSA 80

8 horas de media

Desconexiéon automatica

5 min. después de accionar la Ultima tecla

Tipo de bateria de soporte y vida util

Litio / 10 afios de media

Interfaz de datos del escaner al monitor

Infrarrojo

Tiempo de transferencia de datos del escaner al moni-
tor

=16 s para 9 imagenes, =2 s para 1 imagen
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Alcance de los infrarrojos

De media 0,3 m

Potencia de salida de los infrarrojos Max. 500 mW
4.5 Datos del adaptador IR PSA 55

Pila 1x1,5VAAA
Dimensiones 90 x 50 x 28 mm
Peso 659

Interfaz de datos del escéaner al adaptador IrDa

Interfaz de datos del adaptador al ordenador usB

5 Indicaciones de seguridad

Ademas de las indicaciones técnicas de seguridad
que aparecen en los distintos capitulos de este ma-
nual de instrucciones, también es imprescindible
cumplir estrictamente las siguientes disposiciones.

5.1 Uso conforme a las prescripciones

a)

b)

La utilizacion de la herramienta y sus dispositivos
auxiliares puede conllevar riesgos para el usua-
rio en caso de manejarse de forma inadecuada
por personal no cualificado o utilizarse para usos
diferentes a los que estan destinados.

Para evitar el riesgo de lesiones, utilice exclusi-
vamente accesorios y complementos originales
Hilti.

No esta permitido efectuar manipulaciones o mo-
dificaciones en la herramienta.

Observe las indicaciones sobre funcionamiento,
cuidado y mantenimiento que se describen en el
manual de instrucciones.

No anule ninguno de los dispositivos de seguridad
ni quite ninguna de las placas de indicacion y de
advertencia.

Compruebe la herramienta antes de su utilizacion.
Si presentara dafnos, acuda al departamento del
servicio técnico de Hilti para que la reparen.

En caso de situaciones especialmente criticas, en
que los resultados de la medicién afecten a la segu-
ridad y estabilidad de la obra, compruebe siempre
dichos resultados abriendo la obra para controlar di-
rectamente la posicioén, la profundidad y el diametro
de la armadura en los puntos importantes.

Al taladrar en o cerca de un punto donde la herra-
mienta ha detectado un hierro, no debe perforarse
nunca a mayor profundidad de la indicada.

5.2 Organizacion segura del lugar de trabajo

a)
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Mantenga la zona de trabajo ordenada. Mantenga
el entorno de trabajo despejado de objetos que
puedan ocasionarle lesiones. El desorden en la
zona de trabajo puede causar accidentes.

b) Mientras esté trabajando, mantenga alejadas del
radio de accion de la herramienta a otras perso-
nas, especialmente a los ninos.

c) Utilice calzado antideslizante.

d) Durante el trabajo con los conductores, procure
no adoptar posturas forzadas. Procure que la
postura sea estable y manténgase siempre en
equilibrio.

e) Utilice la herramienta solo dentro de los limites
de aplicacion definidos.

f) Con ayuda de otra persona cualificada compruebe
que es seguro taladrar en un punto determinado
antes de iniciar la perforacion.

g) No utilice la herramienta en lugares donde exista
peligro de incendio o explosion.

h) Cercidrese de que el maletin estd debidamente
cerrado y de que no presenta riesgo de lesiones.

5.3 Compatibilidad electromagnética

INDICACION

Solo para Corea: esta herramienta es apropiada para las
ondas electromagnéticas que se producen en el area
de la vivienda (clase B). Ha sido especialmente disefiada
para aplicaciones en el area de la vivienda, aunque puede
emplearse también en otras areas.

Si bien la herramienta cumple los estrictos requisitos de
las directivas pertinentes, Hilti no puede excluir la posibi-
lidad de que la herramienta se vea afectada por una ra-
diacion intensa que pudiera ocasionar un funcionamiento
inadecuado. En este caso o ante otras irregularidades,
deben realizarse mediciones de control. Hilti tampoco
puede excluir la posibilidad de que otras herramientas
resulten afectadas (p. €j., los dispositivos de navegacion
de los aviones).

5.4 Medidas de seguridad generales

5.4.1 Medidas de seguridad mecanicas

a) Compruebe sila herramienta presenta algin dafo
antes de utilizarla. Si presentara dafos, acuda al



departamento del servicio técnico de Hilti para que
la reparen.

b) Es necesario que compruebe la precision del apa-
rato en caso de que este se caiga o se produzcan
otros efectos mecanicos.

c) Si la herramienta pasa de estar sometida a un
frio intenso a un entorno mas calido o viceversa,
aclimatela antes de empezar a utilizarla.

d) Aunque la herramienta esta protegida contra la
humedad, séquela con un pano antes de introdu-
cirla en el contenedor de transporte.

5.4.2 Medidas de seguridad eléctricas

a) Evite que se produzcan cortocircuitos en la ba-
teria. Antes de insertar la bateria en la herramienta,
compruebe que los contactos de ambas estén libres
de cuerpos extrafnos. Si se produce un cortocircuito
en los contactos de la bateria, existe peligro de
abrasion, fuego y explosion.

b) Verifique que la superficie exterior de la bateria
esta limpia y seca antes de colocarla en el car-
gador. Observe el manual de instrucciones del
cargador.

c) Utilice unicamente las baterias que se indican en el
presente manual de instrucciones.

d) Alfinalizar su vida util, las baterias deben desecharse
de forma adecuada y segura respetando el medio
ambiente.

e) Retire la bateria de la herramienta para transportarla
o guardarla durante un periodo prolongado. Antes de
volver a introducir la bateria, compruebe la presencia
de fugas o dafios.

f) Para evitar dafos medioambientales, recicle la
herramienta cumpliendo las directivas vigentes
en su pais en esta materia. Dirijase al fabricante
en caso de duda.

5.4.3 Liquidos

Si el estado de la bateria es defectuoso puede des-
prender un liquido corrosivo. Evite el contacto con dicho
liquido. Si entra en contacto con la piel, lave la zona

afectada con agua y jabon abundantes. Si dicho liquido
entra en contacto con los ojos, aclarelos de inmediato
con agua abundante y comuniqueselo enseguida a su
médico.

5.5 Requisitos para el operario

a) Por este motivo, las operaciones de manejo, man-
tenimiento y reparaciéon correran exclusivamente a
cargo de personal autorizado y debidamente cuali-
ficado. Este personal debe estar especialmente ins-
truido en lo referente a los riesgos de uso.

b) Mantenga la concentracion durante el trabajo.
Permanezca atento. Preste atencion durante el
trabajo. Trabaje con precaucion. No utilice la
herramienta si no puede mantener la concen-
tracion.

c) No utilice la herramienta si esta defectuosa.

d) Encasodedudaal obtener un resultado de medicion,
dirfjase a un especialista de Hilti antes de continuar.

e) Observe todos los mensajes de advertencia e indi-
cacion del escaner y el monitor.

5.6 Requisitos y limites que hay que respetar al
utilizar el escaner

a) Compruebe siempre la precision de la herramienta
antes de empezar a trabajar cuando los resultados
de la medicién puedan afectar a la seguridad y esta-
bilidad de la obra. Efectde la medicién en un hierro
de armadura cuya ubicacion, profundidad y diametro
conozca, y compare los resultados con las especifi-
caciones de precision.

b) No utilice el escaner PS 200 S si las ruedas no giran
correctamente o presentan signos de desgaste. Diri-
jase a un servicio Hilti para obtener mas informacion
sobre la reparacion necesaria. Las ruedas se pueden
limpiar o sustituir.

c) Compruebe los ajustes de la herramienta antes
de utilizarla.

d) Presione el escaner ligeramente sobre la superficie
de medicion.

e) Los hierros de armadura que se encuentren debajo
de la armadura superior no siempre se pueden de-
tectar.

f) Retire todas las piezas metdlicas como anillos, gan-
chos, etc. antes de efectuar una medicion.

6 Puesta en servicio

6.1 Carga de la bateria

Cargue la bateria PSA 80 con el cargador PUA 80. En-
contrara instrucciones detalladas sobre la carga en el
manual de instrucciones del cargador. Antes de la pri-
mera puesta en servicio debe cargar la bateria durante
14 horas.

6.1.1 Colocacion y extraccion de la bateria

PRECAUCION

La bateria debe poder introducirse sin problemas en el
escaner. No introduzca la bateria a la fuerza en el escéaner,
ya que podria dafiar la propia bateria y el escaner.
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Tenga cuidado de que la bateria esté bien colocada en
el escaner. Con la caperuza final de la bateria dirigida
hacia usted, la muesca grande debe estar situada a la
izquierda de la bateria.

Inserte la bateria en la abertura hasta el tope. Gire la
caperuza final en sentido horario hasta que quede encla-
vada.

Para extraer la bateria, gire la caperuza final al maximo
en sentido contrario a las agujas del reloj. Extraiga la
bateria del escaner.

7 Manejo

7.1 Transporte y utilizacion del sistema
PRECAUCION

La temperatura que se alcanza en el interior de un ve-
hiculo expuesto al sol puede superar la temperatura
maxima admitida de almacenamiento para el sistema
PS 250 Ferroscan. Algunos componentes del sistema
PS 250 Ferroscan podrian dafiarse si la herramienta esta
expuesta a temperaturas superiores a los 60 °C.

El escaner se puede utilizar sin monitor solamente para
realizar escaneos o se puede transportar el monitor en la

7.2 Manejo del escaner

7.2.1 Teclado y pantalla
Teclado
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bolsa para herramienta PSA 64. La primera opcion resulta
mas apropiada cuando se trabaja en zonas de dificil
acceso y se requiere la maxima movilidad, como por
ejemplo, en un andamio o una escalera. Si la memoria del
escaner esta llena (9 Imagescans, 1 Blockscan completo
o0 30 m de Quickscan) se pueden enviar los datos al
adaptador IR PSA 55 o al monitor PSA 100. ElI monitor
puede encontrarse cerca (p. €j., en la base del andamio,
en un vehiculo, en la caseta de la obra, etc.). Si el operario
tiene la intencion de realizar mas escaneos de los que
caben en la memoria del escaner sin tener que acercarse
siempre al monitor, puede llevarlo consigo sujeto por la
correa de mano o los tirantes que se suministran o utilizar
el adaptador IR PSA 55.

(@ Teclas de Para avanzar o retroceder por
direccién las opciones o valores.

@ Teclade Para confirmar un valor o una
confirma- seleccion.
cion

® Teclade Para conectar o desconectar la
encen- herramienta.
dido/apagado

@ Teclade Para anular una entrada de da-
cancelacién  tos, para cancelar la linea de

medicion o para volver al menu.

® Teclade Para iniciar/detener un registro.

registro




Pantalla

2 @ Areadel Funciones que se pueden selec-
menu cionar con ayuda de las teclas
I de direccién y la tecla de confir-
macion.
1] | f — ) )
EI 15 SD (@  Informacion  Informacion como el estado de
de estado carga de la bateria o el estado

de la memoria.

, 3 @ Areavaria-  Aqui se muestra al operario in-
e ble formacion util como, p. €j., el
L] ¥ L

modo de medicién, la profun-

didad del hierro, el progreso de
escaneo, etc.

= IEY

7.2.2 Conexion y desconexion

Para conectar o desconectar el escaner pulse la tecla de conexion y desconexion.
El escéner solo puede desconectarse si se encuentra en el menu principal. Para llegar ahi, pulse la tecla de cancelacion
hasta que en la pantalla se muestre el menu principal.

7.2.3 Menu principal

La herramienta siempre se pone en marcha en el menu principal. Desde aqui pueden seleccionarse todas las funciones
de escaneo y opciones de ajuste. El estado de carga de la bateria se muestra en la parte superior de la pantalla
junto con el estado de la memoria. Los distintos tipos de escaneo y menus de ajuste se muestran a la izquierda de la
pantalla mediante simbolos. Con las teclas de direccion, el usuario puede desplazarse por estas opciones. Mediante
la tecla de confirmacién se confirma la opcion seleccionada.

Quickscan
Jom /——)
0 15 30

|
oo
i

La capacidad restante de la memoria para el registro Quickscan se muestra en la parte superior de la pantalla (segun
el modelo de la herramienta y la unidad de medida seleccionada) en metros o pies.

Imagescan

Jomm 049
Ll

&
O ==

El nimero de Imagescans en el escaner, hasta un maximo de 9, se indica en la parte superior de la pantalla.
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Blockscan

Jomm 049

%@&:

El numero de Imagescans en el escéner, hasta un maximo de 9, se indica en la parte superior de la pantalla.

Configuracion

el | |

= m

Para ajustar cada uno de los parametros y borrar todos los datos almacenados en la memoria.

7.2.4 Configuracion

Este menu se utiliza para ajustar los parametros generales y borrar los datos almacenados de la memoria del escaner.
Tras la apertura del menu de configuracion se muestra la siguiente pantalla.

Se puede navegar por las opciones mediante las teclas de direccién. La opcion seleccionada se confirma o activa
con la tecla de confirmacién y se vuelve al menu principal pulsando la tecla de cancelacion.

7.2.4.1 Configuracion de la retroiluminacion de la pantalla

Seleccione la funcién para configurar la retroiluminacion mediante la tecla de confirmacién. Utilice las teclas de
direccion para acceder a las distintas opciones. Seleccione la opcién deseada mediante la tecla de confirmacion y
pulse la tecla de cancelacién para regresar al menu de configuracion.

Conexion de la retroiluminacion
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Desconexion de la retroiluminacion

Retroiluminacion automatica. Con esta opcion, la retroiluminacion se apaga si pasan 5 minutos sin accionar ninguna
tecla y se enciende de nuevo al volver a pulsar una tecla.

7.2.4.2 Configuracion del volumen

Dil -
[ 0-
[m]

Ajuste el volumen de la sefial acUstica al realizar mediciones. Utilice las teclas de direccion para acceder a las distintas
opciones. Seleccione la opcion deseada mediante la tecla de confirmacién y pulse la tecla de cancelacién para
regresar al menu de configuracion.

7.2.4.3 Ajuste de la unidad de medida

En las herramientas con numeros de referencia 2044436, 2044474 y 377649 se puede modificar la unidad de medida
empleada para la medicion. Utilice las teclas de direccion para acceder a las distintas opciones. Seleccione la opcién
deseada mediante la tecla de confirmacioén y pulse la tecla de cancelacién para regresar al menu de configuracion.

g M

Métrico (mm o m)
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Pulgadas (pies, donde sea necesario)

7.2.4.4 Borrado de datos

Mediante esta opcion se borran todos los datos de medicion guardados en el escéner y solo esta disponible si existen
datos almacenados en el escaner. Si existen datos almacenados en la memoria, la barra del simbolo del disquete
aparece llena. De lo contrario, la memoria esta vacia.

INDICACION
Vaciar la memoria puede implicar una pérdida de datos. Los datos que no se han transferido al monitor se borran
definitivamente.

-1
|
[m]

Pulse la tecla de direccion hacia abajo y luego la tecla de confirmacion, para borrar o la tecla de cancelacion, para
regresar al menu de configuracion.

7.2.5 Quickscan

PRECAUCION

El escaner solo registra hierros de armadura que se encuentren en direccién perpendicular a la direccion de
movimiento. Los hierros que se encuentren en paralelo respecto a la direccién del movimiento no se registran.

Debe asegurarse de que el objeto se escanea tanto en direccion horizontal como vertical.

Para los hierros que se encuentren en direccion transversal respecto del movimiento, el resultado de la profundidad
podria resultar erréneo.

Se puede utilizar Quickscan para determinar rapidamente la posicion y la profundidad aproximada de los hierros de
armadura que se marcaran a continuacion en la superficie. Este proceso se denomina deteccion Quickscan.

Otra funcién del modo Quickscan es la determinacion exacta de la profundidad previa introduccién del diametro y la
distancia del hierro.

La otra posibilidad consiste en registrar los datos y analizarlos en el monitor o con el software del PC. Asi se puede
determinar de forma sencilla la cubierta central de la armadura sobre distancias largas de la superficie. Este proceso
se denomina registro Quickscan.

Jom ——]
= ECRE

Conecte el escaner. De forma automatica se selecciona en primer lugar el simbolo de Quickscan.
En el mend principal, seleccione la funcién Quickscan mediante la tecla de confirmacion.
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Profundidad de los hierros de armadura

Trayecto de medicién recorrido

Intensidad de la sefial

OE©

Configuracion: profundidad minima, direccién
de escaneo, diametro del hierro, distancia del
hierro

7.2.5.1 Deteccion Quickscan

Desplace el escaner por encima de la superficie. Se registran hierros de armadura que se encuentran en direccion
perpendicular a la direccion del movimiento. Se graba el trayecto de medicién recorrido.

Al aproximarse a unos hierros de armadura, la intensidad de la sefial en la barra aumenta y en la pantalla se muestra
el valor de profundidad. Cuando el escaner se encuentra sobre el centro de un hierro de armadura:

e se enciende el LED rojo,

e se oye una sefial acustica,

e la barra de intensidad de la sefal alcanza un maximo,

e se muestra la profundidad aproximada (valor min. de indicacion de profundidad = centro del hierro).

El hierro de armadura se encuentra en la linea central del escaner y se puede marcar en la superficie con un lapiz
marcador PUA 70. La precisién de la medicion de profundidad puede incrementarse si se introduce el diametro
correcto de los hierros de armadura o si, en el modo de medicién, se cambia con determinacion exacta la profundidad
(véase 7.2.5.2).

7.2.5.2 Quickscan con determinacion exacta de la profundidad

] 0.00,

2l
m M

El modo de medicién Quickscan con determinacién exacta de la profundidad se selecciona pulsando la tecla de
confirmacion.
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Se debe conocer e introducir el didmetro correcto.

Ademas, debe introducirse la distancia del hierro si se encuentra en un rango de 36 mm = s = 120 mm (véase 4.3).
Dicha distancia se puede extraer de los datos del plano, confirmarse mediante la apertura de ranuras o medirse con
la deteccion Quickscan.

INDICACION
Las distancias del hierro con s = 36 mm (véase 4.3) no se pueden medir.

0. 00

0

M

La distancia del hierro se puede calcular automaticamente con la funcion de deteccion Quickscan. Para ello, localice
el centro del hierro y pulse la tecla de registro roja sobre el centro de la posicién. A continuacién se localiza el siguiente
punto central del hierro y es necesario volver a pulsar la tecla de registro. La distancia del hierro se almacena y se
aplica de forma automatica.

/B

En caso de conocerse la distancia se puede introducir el valor de forma manual mediante las teclas de direccion.

3.50n

2 54

El proceso de escaneo tras la configuraciéon del diametro y la distancia del hierro se lleva a cabo igual que el proceso
de deteccion Quickscan ( véase 7.2.5.1).

7.2.5.3 Registro Quickscan

ADVERTENCIA

Antes de realizar un registro Quickscan, lleve a cabo siempre un Imagescan o una detecciéon Quickscan en las dos
direcciones para:

- fijar la direccion de la posicion superior de la armadura,

- minimizar el peligro de la medicién en cuanto a puntos de impacto de hierros y,

- en caso necesario, inspeccionar inmediatamente el hormigdn en busca de materiales ferrosos que puedan alterar la
exactitud de la medicion.

PRECAUCION

Pulse la tecla de registro Unicamente cuando el escaner se encuentre en el punto desde el que deba empezar el
escaneo.

No comience o detenga el registro en ningun caso sobre unos hierros de armadura. Preste atencion a la pantalla
(mantenga una distancia de min. 30 mm hasta los hierros de armadura mas cercanos).

En caso contrario, pueden obtenerse valores de medicion erréneos o confusos.
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ADVERTENCIA
Retire el escaner de la superficie solo cuando se haya detenido el registro o se haya fijado una marca.

12 04n

%n

Para registrar la posicion y la profundidad de todos los hierros de armadura detectados, coloque el escaner sobre la
superficie y busque un lugar en el que no haya hierros bajo la superficie mediante la deteccion Quickscan. Marque el
punto inicial con un lapiz marcador PUA 70 y pulse la tecla de registro. En la pantalla aparece un simbolo de disquete
que significa que el escaner esté registrando los datos. Desplace el escaner por encima de la superficie.

Una vez efectuada la medicién, asegurese de que el punto final no quede sobre un hierro. Para detener el registro,
vuelva a pulsar la tecla de registro. Marque el final de un recorrido escaneado con un lapiz marcador PUA 70.

INDICACION
Se registran y graban automaticamente los hierros de armadura situados en sentido perpendicular a la direccién del
movimiento. Antes de iniciar el registro, asegurese de que los ajustes son correctos.

Es posible registrar un recorrido de medicion de hasta 30 m antes de descargar los datos al monitor PSA 100 o al
adaptador IR PSA 55. También se pueden registrar varios recorridos distintos (max. 10) que sumen conjuntamente un
maximo de 30 m.

Para analizar los datos de medicion, se pueden transferir al monitor ( véase el capitulo 7.4.1).

7.2.5.4 Configuraciéon de Quickscan

La configuracién de Quickscan se encuentran en la parte izquierda de la pantalla. Se puede configurar antes de
realizar un registro o una determinacion exacta de la profundidad Quickscan. Utilice las teclas de direccion y la tecla
de confirmacion para acceder a la configuracion.

Medicion de profundidad limitada
INDICACION
Esta medicién le permite localizar hierros de armadura dentro de un margen definido de profundidad.

INDICACION
Cuando se trabaja con este modo se debe considerar una distancia de seguridad respecto a la profundidad predefinida
del hierro de armadura.

Profundidad minima

Este ajuste se utiliza cuando se escanea una superficie y se buscan hierros de armadura especiales que se encuentren
a una profundidad determinada. Por ejemplo, si la cubierta minima debe ser de 40 mm, ajuste el valor a 40 mm (para
asegurar la calidad de las mediciones afiada 2 mm de margen para tener en cuenta las limitaciones de precision). La
sefal acustica suena y el LED se ilumina solo si se han detectado hierros de armadura situados a una profundidad
menor de 40 mm por debajo de la superficie.

PRECAUCION

Antes de la medicion, asegurese de que la profundidad restringida es correcta o que esta desactivada en caso de que
no sea necesaria.
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Seleccione con las teclas de direcciéon la funcion de medicion de profundidad restringida y pulse la tecla de
confirmacion.

Funcioén de profundidad minima blogueada.

Si se ajusta el valor a «0», se desactivara esta funcién y aparecera como se muestra arriba. Introduzca el valor de
medicion de la profundidad mediante las teclas de direccion y confirme la configuracion con la tecla de confirmacion.
La herramienta vuelve al menu principal.

INDICACION
Si los hierros de armadura estan situados a mayor profundidad, el valor de medicién de la profundidad restringida no
produce ninguna sefial ni se activa ningun indicador LED.

Direccion de escaneo

Esta configuracion se utiliza para introducir la direccién en la que se efectta el registro Quickscan. Aunque no tenga
influencia directa sobre los valores de medicion obtenidos en el monitor o en el software del PC, dicha configuracion
contribuye a que, mas adelante, se representen correctamente los distintos registros del Quickscan en el software de
analisis de datos y representacion Hilti PROFIS Ferroscan MAP, y a que los valores de profundidad coincidan con
la superficie real de la obra. De esta manera, después se pueden localizar en el lugar posibles deficiencias de forma
mas sencilla. La direccion de medicion se almacena con cada escaneo.

=
&
=

Seleccione la direccion de escaneo deseada y pulse la tecla de confirmacion.

Diametro del hierro

Debe utilizarse esta configuracién para poder determinar exactamente el recubrimiento de hormigén (= profundidad
de los hierros de armadura). Tan solo se puede alcanzar la medicién de profundidad exacta introduciendo el diametro
correcto de los hierros de armadura.

Seleccione la funcién de didmetro del hierro con las teclas de direccién y pulse la tecla de confirmacion.
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Si no se selecciona ningun diametro del hierro, el escaner calcula la profundidad como si se hubiera ajustado un
diametro del hierro intermedio de la serie estandarizada correspondiente.

PRECAUCION
Seleccione la funciéon de diametro desconocido solo en casos excepcionales, ya que los resultados de medicién
pueden sesgarse claramente si en realidad se ha utilizado otro didmetro de hierros de armadura.

Diametro medio del hierro segun las normas

Norma @
DIN 488 16 mm
ASTM A 615 /A 615M-01b #7
CAN / CSA-G30, 18-M92 c20
JIS G 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
GOST 5781-82 18 mm
BIS 1786:1985 16 mm
INDICACION

El diametro del hierro ajustado anteriormente se guardara en el escaner al desconectarlo. Antes de cada medicion,
compruebe que el didmetro del hierro predeterminado sea correcto.

7.2.5.5 Determinacién de una marca

Durante el registro, las superficies de muchas obras pueden contener obstéaculos que imposibiliten registrar el escaneo
sin levantar el escaner de la superficie. Dichos obstaculos pueden ser pilares o columnas de una pared, juntas de
dilatacion, tuberias, barras de andamio, esquinas, etc.

En caso de topar con algun obstaculo de este tipo, puede fijarse una marca. Con ello se interrumpe el escaneo y el
operario tiene la posibilidad de retirar sin més el escaner de la superficie, volver a colocarlo después del obstaculo y
proseguir con el escaneo. La marca también puede indicar la posicién de ciertos objetos durante un escaneo; de este
modo se obtienen datos adicionales para establecer la relacion entre los datos de escaneo y la superficie real de la
obra.

Para fijar una marca, pulse la tecla de confirmacién en el modo de registro y manténgala pulsada. El simbolo de
disquete quedara marcado con una cruz, lo que significa que el registro se ha interrumpido y se ha fijado una marca.
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PRECAUCION

Durante los instantes previos y posteriores a la determinacién de una marca, la precisién de los resultados de la
medicion es inferior debido a la interrupcion del registro de la sefial.

No interrumpa en la posicion de los hierros de armadura.

A continuacion, levante el escaner de la superficie y siga manteniendo pulsada la tecla de confirmacién. Si es
necesario, marque la posiciéon en la superficie con un lapiz marcador PUA 70. Vuelva a colocar el escaner en la
superficie detras del obstaculo, suelte la tecla de confirmacién y prosiga con el escaneo. Al visualizar los datos de
escaneo en el monitor o en el software del PC, la marca aparecera como una linea vertical.

7.2.6 Imagescan

Imagescan se utiliza para crear una imagen de la disposicién de los hierros de armadura. Pueden determinarse o
estimarse la profundidad y el didmetro de los hierros de armadura.

En primer lugar debe fijarse una cuadricula de referencia en la pared. Para ello, utilice la cinta adhesiva incluida para
fijar la cuadricula. Esta cinta se adhiere perfectamente al hormigén y se puede cortar con las manos a la longitud
deseada. En la mayoria de superficies un trozo de 10 cm de largo en cada esquina es suficiente para fijar la cuadricula.
En superficies especialmente himedas o con gran cantidad de polvo, limpie en primer lugar las particulas de polvo
con el cepillo suministrado. Después es posible que deba fijar por completo todos los lados de la cuadricula con
ayuda de la cinta adhesiva.

También puede trazarse una cuadricula directamente en la superficie. Con ayuda de una regla (puede ser un trozo de
madera) marque un entramado de 4 x 4 con una distancia de 150 mm entre las lineas paralelas. Puede utilizar también
los orificios perforados de la cuadricula de referencia para transferir directamente las posiciones de las lineas de la
cuadricula a la obra.

Conecte el escéner y seleccione el simbolo de Imagescan. El estado de carga de la bateria se muestra junto con el
numero maximo de 9 Imagescans que se encuentren en la memoria en ese momento.

Joem 049

Seleccione Imagescan en el menu principal.
Aparece la pantalla Imagescan.

-

En la pantalla aparece una representacion de la cuadricula y se propone un punto inicial (triangulo). Este punto siempre
se encuentra arriba a la izquierda, que sirve para la mayoria de los escaneos. Los datos de imagen solo se muestran
para las zonas de la cuadricula que han sido escaneadas tanto vertical como horizontalmente. En ciertos casos, los
obstaculos pueden impedir que se proponga un punto de partida en la zona de escaneo (p. €j., un tubo que atraviese
una viga). A continuacion se puede modificar el punto inicial para optimizar, en un caso asi, la zona escaneada. El
punto inicial puede modificarse con ayuda de las teclas de direccién.
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Coloque el escaner en el punto inicial indicado por la flecha parpadeante. Compruebe que las marcas de orientacion del
escaner se han orientado correctamente respecto a la cuadricula de referencia, tal como se mostraba anteriormente.

INDICACION

Una orientacién incorrecta del escaner en la cuadricula de referencia podria ofrecer una imagen con posiciones de
los hierros erréneas.

| ———
——

Pulse la tecla de registro y desplace el escaner a lo largo de la primera linea. El progreso del escaneo se muestra por
medio de una linea negra ancha que avanza por la pantalla a medida que el escaner se desplaza por encima de la
superficie.
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El escaner emite un pitido doble al final de la linea y detiene el registro automaticamente. Repita este proceso para
cada linea y columna y observe las peticiones que aparecen en pantalla.

Una vez detectadas todas las lineas, escanee las columnas del mismo modo.

El registro de cualquier linea o columna se puede interrumpir antes de llegar al final volviendo a pulsar la tecla de
registro. Esto puede resultar necesario si un obstaculo impide el escaneo de toda la guia. Asimismo, puede saltarse
una linea o columna completa, iniciando y deteniendo el registro sin desplazar la herramienta por encima de la
cuadricula de referencia.

Debe tenerse en cuenta que no se creard ninguna imagen para las zonas de la cuadricula de referencia que no se
hayan escaneado en ambas direcciones.

Es posible repetir la linea o columna precedente pulsando la tecla de cancelacion. Dicha operacién puede resultar
necesaria si el operario no esta seguro de si el campo de escaneo se ha respetado con exactitud o se ha desplazado.
Al pulsar de nuevo la tecla de cancelacion se interrumpe el escaneo y se vuelve al menu principal. Al pulsar la tecla de
confirmacién se guarda el escaneo. Al pulsar la tecla de cancelacién después de la Ultima linea de escaneo se borra
el escaneo.

Una vez finalizado el escaneo, pulse la tecla de confirmacion para regresar al menu principal. Los datos se pueden
transferir al monitor para su visualizacién y analisis (véase 7.4.1).

7.2.7 Blockscan

Blockscan combina Imagescans automaticamente para obtener una impresion de la disposicion de los hierros de
armadura dentro de una zona grande. En el monitor también pueden determinarse la posicion, la profundidad y el
diametro de los hierros de armadura con precision seleccionando individualmente cada Imagescan.
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Coloque la cuadricula de referencia del mismo modo que para Imagescan. Marque los bordes o los orificios perforados
al final de cada cuadricula de referencia con un lapiz marcador PUA 70 para pasar a la siguiente cuadricula. Fije cada
una de las cuadriculas de referencia necesarias a la pared de manera que los bordes coincidan.

aomm 049

Conecte el escaner y, en el menu principal, seleccione el simbolo de Blockscan con ayuda de las teclas de direccion.
El estado de carga de la bateria se muestra junto con el nimero maximo de 9 Imagescans que se encuentren en la
memoria en ese momento.

Ll

Aparecera una representacion del Blockscan. Cada cuadrado representa un Imagescan. Se pueden escanear hasta
3 x 3 Imagescans. Utilice las teclas de direccion para seleccionar la posicion del primer Imagescan previsto. Pulse la
tecla de confirmacion para comenzar con el primer Imagescan. Debe tener en cuenta que las coordenadas de cada
punto se refieren a la esquina superior izquierda.

Encontrara informacion mas detallada sobre la ejecucion del Imagescan véase 7.2.6. Una vez finalizado el Imagescan,
la herramienta regresa a la pantalla Blockscan.
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Seleccione la posicion del siguiente Imagescan y repita el proceso de escaneo. Los Imagescans ejecutados se pueden
repetir simplemente seleccionando la zona que se pretende escanear y ejecutando el proceso de Imagescan. Los
datos se sobrescribiran. Si ya se han grabado todos los Imagescans o si se ha alcanzado el maximo de 9 registros,
pulse una vez la tecla de cancelacion para volver al menu principal. Para representar y analizar los datos, transfiéralos

al monitor ( véase 7.4.1).

INDICACION

Si pulsa dos veces la tecla de cancelacion, el Blockscan se borra y regresara al menu principal.

7.3 Adaptador IR PSA 55

7.3.1 Antes de la primera utilizacion

INDICACION

Instale el software Hilti PROFIS Ferroscan 5.7 (o superior)
en su PC o portatil. Antes de la primera utilizacién del
adaptador IR PSA 55, se deben configurar la fecha y la
hora para que mas adelante los datos de escaneo reflejen
dicha informacion correctamente.

e Para ello, conecte el adaptador IR PSA 55 al or-
denador mediante el cable de datos micro USB
PUA 95.

o Abra el software Hilti PROFIS Ferroscan.

o Seleccione «Set PSA 55 Date and Time» (Ajuste de la
fechay lahoraen PSA 55) en «Tools» (Herramientas),
«Workflow» (Flujo de trabajo).

Ya se encuentran configuradas la fecha y la hora en
el adaptador IR PSA 55.
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INDICACION

El controlador de la herramienta se instala junto con el
software Hilti PROFIS Ferroscan (version 5.7). Si no fuera
asi, el controlador de la herramienta debera instalarse de
forma manual. El controlador se encuentra en el directorio
«Drivers» del adaptador IR PSA 55 (Setup.exe).

7.3.2 Manejo del adaptador IR PSA 55

Los escaneos se pueden enviar al adaptador y, de alli, al
PC o al portatil mediante la interfaz de infrarrojos.

Pulse el boton de encendido/apagado durante aprox.
3 segundos para encender o apagar el adaptador.

El indicador LED del adaptador puede mostrar los si-
guientes estados:



e EILED verde esta encendido de forma constante: el
adaptador esta encendido y listo para su uso.

e EILED rojo parpadea: estado de carga de la bateria
bajo.

e EI LED verde parpadea: el adaptador se acaba de
encender.

e EILED verde parpadea: se estan enviando datos.

e EILED rojo parpadea y el adaptador se desconecta:
la memoria esta llena en un 95 %.

7.4 Transferencia de datos

7.4.1 Transferencia de datos del escaner al
monitor A

INDICACION
Antes de transferir datos, asegurese de que se haya
seleccionado el proyecto correcto en el monitor.

INDICACION

Antes de iniciar la transferencia de datos, asegurese de
que las ventanas de la interfaz de infrarrojos estén limpias
de suciedad, polvo y grasa, y no estén excesivamente
rayadas. En caso contrario, el alcance puede reducirse o
incluso pueden no transferirse los datos.

Los datos se transfieren del escaner al monitor por medio
de una conexién de infrarrojos. Los cristales protectores
de los puertos de infrarrojos se encuentran en el extremo
del escaner y del monitor.

Los datos pueden transferirse en cualquier momento,
siempre y cuando el escaner y el monitor estén conec-
tados, el escaner PS 200 S se encuentre en el menu
principal y en el monitor esté activada la transferencia de
datos por infrarrojos.

En el monitor, en Proyectos, se selecciona el proyecto
en el que se deben copiar los datos.

A continuacion, seleccione Importar y confirme «De
PS 200 S» con la tecla de confirmacién «OK». En el
apartado de estado del monitor PSA 100 aparece ahora
el simbolo de infrarrojos.

Coloque el escaner y el monitor cerca el uno del otro
de modo que los cristales protectores de los puertos
de infrarrojos estén alineados entre si. Ambos aparatos
se reconocen automaticamente y establecen conexién
entre si.

En el escaner aparece esta pantalla y suena un pitido:

=b)?

En el escaner, pulse la tecla de confirmacién para impor-
tar todos los datos de escaneo al proyecto seleccionado.

Durante la transferencia de datos, en el escaner se mues-
tra esta pantalla y el LED rojo del escaner parpadea de
manera ininterrumpida.

)

La transferencia de datos dura entre 1 y 15 segundos
en funcion del numero o el tamafo de los escaneos
almacenados en el escaner.

Cuando finaliza la transferencia de datos, el escéaner
muestra esta pantalla:

[@u:} v

Vuelva a pulsar la tecla de confirmacion del escaner para
finalizar el proceso de transferencia.

De esta manera, se borran automaticamente los datos
de escaneo del escaner.

7.4.2 Transferencia de datos del escaner al
adaptador

PELIGRO
Utilice el adaptador Unicamente en edificios. Evite la
penetracién de liquidos.

INDICACION

Antes de iniciar la transferencia de datos, observe que
las ventanas del puerto de infrarrojos estén limpias de
suciedad, polvo y grasa, y no estén excesivamente ra-
yadas. En caso contrario, el alcance puede reducirse o
incluso pueden no transferirse los datos.

Los datos se transfieren del escaner al adaptador por
medio de una conexién de infrarrojos. Los cristales pro-
tectores de los puertos de infrarrojos se encuentran en el
extremo del escéner y del adaptador.

INDICACION

El alcance maximo de la conexién de infrarrojos es de
aprox. 30 cm. Si las distancias son pequefias (hasta
10 cm), el &ngulo méaximo admitido entre el escéner y el
adaptador para una transferencia de datos segura es de
aprox. + 50° respecto al eje del puerto de infrarrojos del
adaptador. Si la distancia es de 15 cm, este angulo se
reduce a + 30°. Con 30 cm, el escéner y el adaptador de-
ben estar perfectamente alineados entre si para obtener
una transferencia de datos segura. Los escaneos pueden
transferirse en cualquier momento, siempre y cuando el
escaner y el adaptador estén conectados y el escaner se
encuentre en el menu principal.

Coloque el escéaner y el adaptador cerca el uno del otro
de modo que los cristales protectores de los puertos
de infrarrojos estén alineados entre si. Ambos aparatos
se reconocen automaticamente y establecen conexién
entre si.
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En el escaner aparece la siguiente pantalla y suena un
pitido:

==

Pulse la tecla de confirmacion en el escaner para comen-
zar la transferencia de datos. Durante la transferencia de
datos tiene lugar lo siguiente:

En el adaptador parpadea el LED verde a gran velocidad
para indicar que se estd llevando a cabo la transferencia
de datos. En el escaner parpadea un LED rojo de manera

permanente:
@)

La transferencia de datos dura entre 1 y 15 segundos
en funcién del numero o el tamafio de los escaneos
almacenados en el escaner. Cuando la transferencia de
datos finaliza, el LED del adaptador vuelve a encenderse
en color verde.

Cuando finaliza la transferencia de datos, el escaner
muestra esta pantalla:

1)\/

Todos los datos de escaneo se han transferido satisfac-
toriamente. Vuelva a pulsar la tecla de confirmacion del
escéaner para finalizar el proceso de transferencia. Los
datos de escaneo se han transferido satisfactoriamente.
Los escaneos se numeran directamente en el adaptador.

7.4.3 Transferencia de datos del adaptador al
ordenador

INDICACION
Con el fin de garantizar la seguridad e integridad de los
datos, asi como la seguridad de las interrupciones, utilice
Unicamente el cable PUA 95 micro USB suministrado por
Hilti.
Los datos se transfieren del adaptador al ordenador
mediante el cable de datos PUA 95 micro USB.

Una vez realizada la transferencia de datos, se puede
extraer el adaptador.

INDICACION

Para extraer el adaptador PSA 55 de forma segura, le
recomendamos utilizar la funcién «Quitar hardware de
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forma segura» de su sistema operativo. De esta manera
se evita poner en riesgo la integridad de los datos.

7.4.4 Transferencia de datos del monitor al
ordenador 1

INDICACION

Con el fin de garantizar la seguridad e integridad de los

datos, asi como la seguridad de las interrupciones, utilice

unicamente el cable PSA 92 USB suministrado por Hilti.

Los datos se transfieren del monitor al ordenador me-
diante un cable de datos PSA 92 USB.

7.5 Consejos para el escaneo y el analisis

El objeto es demasiado delgado para ser escaneado
o la armadura esta demasiado cerca de una esquina
para poder escanearse correctamente.

Utilice un recubrimiento fino no metélico (p. €j., madera,
poliestireno, cartén, etc.) que sobresalga por el borde
de la obra y escanee el recubrimiento por fuera del
borde. No olvide restar el espesor del recubrimiento a
los valores de medicion obtenidos para la profundidad.
Puede introducirse el valor en el software del PC y este se
resta automaticamente de todos los valores de medicién
de profundidad.

La superficie es irregular

Las superficies irregulares (p. €j., superficies de hormigon
en las que se ven los remates) generan interferencias en
la sefial de modo que, bajo ciertas circunstancias, no se
puede determinar la profundidad o el diametro de unos
hierros de armadura. En estos casos es recomendable
escanear a través de una superficie de apoyo fina. La
indicacion superior relativa a restar el espesor de la
superposicion también es valida en este caso.



«Interferencias» en la imagen

Las interferencias en la imagen pueden deberse a los
siguientes motivos:

o Residuos de armadura

e Alambres en los puntos de interseccion de los
hierros de armadura

o Aridos con propiedades ferromagnéticas

o Extremos en paralelo respecto al nivel de escaneo
de los hierros de armadura

e Extremos en posicion vertical respecto al nivel de
escaneo de los hierros de armadura (hierros verti-
cales)

INDICACION

En la zona de interferencias, el diametro y las profun-
didades calculadas deben tratarse con cuidado, puesto
que podrian ser inexactas.

Escaneo de columnas y vigas para perforaciones

Si la armadura no puede dafarse, asegurese de realizar
Imagescans en al menos tres lados de la pieza, para que
los hierros de empuje (los que estan dispuestos en el
hormigén de manera angular) se puedan detectar.

Control sencillo del diametro

Se puede realizar un control sencillo y aproximado del
diametro de la primera posicion, restando la profundidad
de la segunda posicién de interseccién a la profundi-
dad de la primera. Esto da por supuesto que las dos
posiciones se tocan o estdn muy cerca la una de la otra.

7.6 Software para PC

El software para PC Hilti PROFIS Ferroscan ofrece op-
ciones de andlisis avanzadas, como crear informes de
forma sencilla, archivar datos, exportar imagenes y datos
a otro software o tratar por lotes de forma automatizada
grandes volumenes de datos.

El software Hilti PROFIS Ferroscan MAP permite unir
grandes cantidades de datos en una representacion y un
andlisis de superficie de hasta 45 x 45 m.

Encontrara mas detalles sobre la instalacion en el CD-
ROM del software Hilti PROFIS Ferroscan. Las instruc-
ciones de utilizacion se encuentran en el sistema de
ayuda del software.

8 Cuidado y mantenimiento

8.1 Limpieza y secado

PRECAUCION
No utilice otros liquidos que no sean alcohol o agua.
Estos podrian estropear las piezas de plastico.

Limpie la herramienta solo con un pafo limpio y suave.
En caso necesario, humedezca el pafio con alcohol puro
0 un poco de agua.

8.2 Almacenamiento

No guarde la herramienta si esta himeda.

Seque y limpie la herramienta, el maletin de transporte y
los accesorios antes de guardarlos.

Extraiga la bateria antes de guardar la herramienta.
Realice una medicién de control tras un periodo o trans-
porte prolongado sin usar la herramienta.

Observe los valores limite de temperatura para el al-
macenamiento del equipo, en especial, si se guarda en

el interior del vehiculo durante el invierno o verano (de
-25 °C a +60 °C).

8.3 Transporte
PELIGRO
Extraiga la bateria de la herramienta para almacenarla
o transportarla.

Utilice siempre el maletin Hilti para transportar la herra-
mienta.

8.4 Sustitucion y extraccion de las ruedas del
escaner
PRECAUCION
No apriete demasiado el tornillo al volver a montar la
rueda, puesto que esta y el eje podrian resultar dafiados.
Cambie primero una rueda y, a continuacion, la siguiente.
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Las ruedas del escaner se pueden retirar para su limpieza
o sustitucion.

Afloje y extraiga el tornillo del eje de las ruedas con una
llave de hexagono interior de 2,5 mm.

Retire con cuidado la rueda del eje mientras sujeta el
otro extremo del mismo o la otra rueda. Si es necesario,
limpie la carcasa o la rueda con cuidado véase 8.1, antes
de volver a colocar la rueda en el eje y colocar y apretar
el tornillo.

8.5 Servicio de calibrado de Hilti

Se recomienda encargar una inspeccion periddica de las
herramientas al servicio de calibrado de Hilti para que
quede garantizada la fiabilidad conforme a las normas y
requisitos legales pertinentes.

El servicio de calibrado de Hilti esta a su disposicién en
todo momento; no obstante, se recomienda realizarlo
como minimo una vez al afo.

En el marco de las directrices del servicio de calibrado,
Hilti garantiza que las especificaciones de la herramienta
inspeccionada se corresponden con los datos técnicos
del manual de instrucciones en el dia concreto de la
inspeccion.

Una vez realizada la inspeccioén, en la herramienta se
coloca un distintivo de calibrado en el que se certifica que
la herramienta funciona conforme a las especificaciones
del fabricante.

Los certificados de calibrado son indispensables para
empresas certificadas segun ISO 900X.

Su proveedor de Hilti mas cercano atendera cualquier
consulta o duda.

ocalizacion de averias

Indicador Fallo Posible causa Solucion
El escaner no se inicia. Se superd la velocidad Pulse la tecla de confir-
& maxima de escaneo de macion y repita la medi-

e
El simbolo aparece du-
rante la deteccién de
Quick Scan.

cion.

Desplace el escaner mas
despacio por encima de la
superficie.

0,5 m/s.

El escaner no se inicia.

El simbolo aparece du-
rante el registro de Quick
Scan.

Pulse la tecla de confir-
macion.

Repita el proceso de re-
gistro desde el punto de
partida o desde el ultimo
punto marcado.

Desplace el escaner mas
despacio por encima de la

Se supero la velocidad
maxima de escaneo de
0,5 m/s.

El simbolo aparece du-
rante el Image Scan.

superficie.
El escaner no se inicia. Se supero la velocidad Pulse la tecla de confir-
méaxima de escaneo de macion.

0,5 m/s. Repita el escaneo de la
fila o la columna.
Desplace el escaner mas
despacio por encima de la

superficie.

El escaner no se inicia.
=

Aparece el simbolo.
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Pulse la tecla de confir-
macion y repita la medi-
cion.

Desplace el escaner en la
direccion correcta.
INDICACION

La advertencia no apa-
rece inmediatamente,

Este simbolo puede apa-
recer si el escaner se ha
movido en direccion erré-
nea durante el escaneo
en el modo de registro
Quickscan, p. €j., si se ini-
cia el escaneo de derecha
a izquierda pero durante

el escaneo en el modo
de registro Quickscan se
desplaza el escéner hacia
la derecha.

sino solo cuando el mo-
vimiento ha avanzado
15 cm o mas en la direc-
cion errénea.



Indicador

Fallo

Posible causa

Solucién

Este simbolo puede apa-
recer durante la transfe-
rencia de datos entre el
escaner y el monitor.

Los datos no se envian.

Se interrumpio la trans-
ferencia de datos o no se
pudo establecer una co-
nexion.

Asegurese de que el es-
caner y el monitor se en-
cuentran dentro del al-
cance de maximo 30 cm y
estan bien ajustados entre
si.

Asegurese de que el aire
del entorno esté lo méas
limpio de polvo posible y
que los cristales protec-
tores de los puertos de
infrarrojos del escaner y
el monitor estén limpios y
no estén rayados. Si los
cristales protectores de
los puertos de infrarrojos
estan excesivamente ra-
yados deben sustituirse
en un servicio técnico de
Hilti.

Procure mantener alinea-
dos correctamente el es-
céner y el monitor durante
toda la transferencia de
datos y que no se mue-
van.

Este simbolo puede apa-
recer durante la transfe-
rencia de datos entre el
escaner y el monitor.

Los datos no se envian.

Indica un posible defecto
en el escaner o el monitor.

Desconecte y conecte las
herramientas o modifique
la alineacion para solucio-
nar el error.

INDICACION

Si se interrumpa la trans-
ferencia de datos, estos
no se perderan. Los da-
tos solo se borraran del
escaner cuando se hayan
transferido correctamente
todos los datos de esca-
neo y se haya pulsado la
tecla de confirmacion.

Si el mensaje de error to-
davia se muestra, lleve la
herramienta al departa-
mento del servicio técnico
de Hilti para su repara-
cion.

Este simbolo puede apa-
recer durante la trans-
ferencia de datos entre
el escaner PS 200 Sy el
adaptador PSA 55.

Los datos no se envian.

Indica un posible defecto
en el escéner o el adapta-
dor.

Desconecte y conecte la
herramienta o modifique
la alineacion para solucio-
nar el error.
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Indicador

Fallo

Posible causa

Solucién

@ N

Un simbolo de stop por
norma general indica que
se ha producido un error
grave en el escaner.

() e

Un simbolo de stop por
norma general indica que
se ha producido un error
grave en el escaner.

Uno de estos simbolos
puede aparecer inme-
diatamente después de
conectar el escaner.

Indican un posible fallo en
el sistema electrénico.

Desconecte y vuelva a
conectar el escaner.

Si el mensaje de error
vuelve a aparecer, envie
la herramienta al servicio
técnico de Hilti para que
la reparen.

Un signo de exclamacion
indica un error ocasio-
nado por un fallo en el
manejo 0 que puede ser

subsanado por el usuario.

Fallo

Este simbolo puede apa-
recer si intenta entrar en
el modo de medicién Ima-
gescan o Blockscan, al
iniciar un nuevo Images-
can en el modo de medi-
cion Blockscan o al ini-
ciar la funcion de registro
Quickscan.

Posible causa

Indica que la memoria
asignada al proceso esta
llena y que ya no se pue-
den guardar mas datos en
ella.

Solucién

Transfiera los datos al
monitor o borre la me-
moria del escaner.
INDICACION

Si borra la memoria del
escaner pueden perderse
datos. Los datos que no
se han transferido al mo-
nitor se borran definitiva-
mente.

El escaner no arranca.

La bateria no esta cargada.

Cambie la bateria.

Los contactos en la bateria o el esca-
ner estan sucios.

Limpie los contactos.

La bateria esta averiada, vieja o se ha
excedido el numero maximo de ciclos

de carga.

Poéngase en contacto con el servicio
técnico de Hilti.

El escaner no funciona con sua-

vidad.

dad.

Las ruedas contienen polvo o sucie-

Retire las ruedas y la carcasa y lim-
pielas.

La correa o las ruedas dentadas de
transmision estan desgastadas.

Péngase en contacto con el servicio
técnico de Hilti.

El escaner solo funciona

durante un breve periodo de
tiempo hasta que la bateria se

descarga.

La bateria esta averiada, vieja o se ha
excedido el numero maximo de ciclos

de carga.

Poéngase en contacto con el servicio
técnico de Hilti.

La fecha y la hora del escaneo

no son correctas.

La fecha no se ha configurado con

el software Hilti PROFIS Ferroscan

Software.

Instale y abra el software Hilti PROFIS
Ferroscan, version 5.7 o superior.
Conecte el adaptador mediante el
cable de datos PSA 95 e introduzca la
configuracién correcta en «Tools»
(herramientas), «Workflow» (flujo de
trabajo)», «Set PSA 55 Date and
Time» (Ajuste de la fecha y la hora en
PSA 55).

No se pueden establecer la fe-

chay la hora.

No se pueden configurar la fecha y la

hora porque no se encontré ningin

controlador.

Instale el controlador manualmente:
Conecte el adaptador PSA 55 al or-
denador mediante el cable de datos
PSA 95.

Instale el controlador del dispositivo
(Setup_PSA55.exe).
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10 Reciclaje

ADVERTENCIA

Una eliminacion no reglamentaria del equipamiento puede tener las siguientes consecuencias:

Si se queman las piezas de plastico se generan gases téxicos que pueden afectar a las personas.

Si las pilas estan dafadas o se calientan en exceso pueden explotar y ocasionar intoxicaciones, incendios,
causticaciones o contaminacién del medio ambiente.

Si se realiza una evacuacién imprudente, el equipo puede caer en manos de personas no autorizadas que hagan
un uso inadecuado del mismo. Esto generaria el riesgo de provocar lesiones al usuario o a terceros, asi como la
contaminacion del medio ambiente.

Ay

ary

Las herramientas Hilti estan fabricadas en su mayor parte con materiales reutilizables. La condicion para dicha
reutilizacion es una separacion de materiales adecuada. En muchos paises, Hilti ya dispone de un servicio de recogida
de la herramienta usada. Péngase en contacto con el servicio de atencion al cliente de Hilti o con su asesor de ventas.
Deseche las pilas conforme a las disposiciones nacionales. Contribuya al cuidado del medio ambiente.
Solo para paises de la Union Europea:

No desechar las herramientas de medicion electronicas junto con los residuos domésticos.

De acuerdo con la directiva europea sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos, asi como su
traslado a la legislacion nacional, las herramientas eléctricas y las baterias usadas se someteran a una
recogida selectiva y a una reutilizacion respetuosa con el medio ambiente.

11 Garantia del fabricante de las herramientas

Si tiene alguna consulta acerca de las condiciones de la
garantia, pongase en contacto con su sucursal local de
Hilti.

12 Declaracion de conformidad CE (original

Denominacién: Sistema Ferroscan Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
Ferroscan FL-9494 Schaan

Denominacién del mo- PS 250 )
delo: PS 200 S Z/ )7/
Generacion: 02 é \ D)
Afio de fabricacién: 2012 o\f\/ /
Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Garantizamos que este producto cumple las siguientes Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems

normas y directrices: Hasta el 19 de abril de 2016: gBif:iiztssAreaElectricToo‘s&Acces BU Measuring Systems
2004/108/CE, a partir del 20 de abrii de 2016: -

sories

2014/30/UE, 2011/65/UE, 2006/66/CE, EN ISO 12100. 06/2015 06/2015

Documentacion técnica de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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MANUAL ORIGINAL

Sistema Ferroscan PS 250
Ferroscan PS 200 S

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrucées.

Conserve o manual de instrugées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrugoes.

indice Pagina
1 Informagées gerais 166
2 Descrigao 167
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8 Conservacéo e manutencéo 193
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Hl Estes nimeros referem-se a figuras. Pode encontrar
as figuras no inicio do manual de instrucdes.

Neste manual de instrugcbes, a palavra «ferramenta»
refere-se sempre ao Ferroscan PS 200 S. Por Sistema

1 Informacoes gerais

Ferroscan PS 250 designa-se o sistema completo, cons-
tituido por Scanner PS 200 S, Monitor PSA 100 e o
software de andlise PROFIS Ferroscan para PC. Ferro-
scan PS 200 S, porém, designa apenas o Scanner.

Componentes Kl

Scanner PS 200 S
Bolsa de transporte PSA 60

Monitor PSA 100

Cabo de dados USB PSA 92

(7) Cabo de dados Micro USB PUA 95

Kit de auscultador/microfone PSA 93

(9) Bolsa de transporte PSA 64
Cinta para transporte PSA 62
Bateria PSA 80

RS
vy}
g=!
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o
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[2)
)>
@®
[

(13) Médulo de alimentacdo PUA 81
(14) Carregador PUA 80
@ Cabo de alimentagéo
(i) Conjunto de grelhas de referéncia PSA 10/11
(1) Fita adesiva PUA 90
(i8) Metro articulado
Escova PSA 70
0) Pacote de marcadores PUA 70
Software PROFIS Ferroscan
@2 Mala PS 250

1.1 Indicacoes de perigo e seu significado

PERIGO
Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes-
soais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situagéo potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

CUIDADO

Indica uma situacdo potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.
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NOTA
Indica instrugbes ou outras informagdes Uteis.

1.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de aviso

ﬁ‘

& 37

Perigo geral Perigo:

electricidade

Perigo:
substéncias
corrosivas



Sinais de obrigacao Localizagdo da informagao na ferramenta

A designacao e o nimero de série da ferramenta constam
da placa de caracteristicas. Anote estes dados no seu
manual de instru¢oes e faga referéncia a estas indicagdes
sempre que necessitar de qualquer peca/acessorio para

! a ferramenta.
Leiao

manual de
instrugdes Tipo:
antes de
utilizar o
aparelho. Geragao: 02

Simbolos
Ay

&S

Recicle os
materiais

NUmero de série:

2 Descricao

2.1 Utilizacao correcta

A ferramenta destina-se a localizagao de ferros de armadura em betéo, a medicdo da profundidade e a estimacéo do
diametro da camada superior da armadura em conformidade com as caracteristicas técnicas indicadas neste manual
de instrugdes.

A ferramenta foi concebida para uso profissional e s6 deve ser utilizada, feita a sua manutengéo e reparada por pessoal
autorizado e devidamente credenciado. Estas pessoas deverdo ser informadas sobre os potenciais perigos que a
ferramenta representa. A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se usados incorrectamente
por pessoas nao qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os quais foram concebidos.

Leia as instrugdes contidas neste manual sobre utilizagao, conservagao e manutengéo da ferramenta.

Considere as influéncias ambientais. Nao utilize a ferramenta onde exista o risco de incéndio ou de explosao.

Néo é permitida a modificagdo ou manipulagéo da ferramenta.

2.2 Adaptador IR PSA 55

O Adaptador IR PSA 55 destina-se ao armazenamento intermédio de leituras e a posterior transferéncia das mesmas
para o computador. O Adaptador tem uma capacidade de armazenamento de aprox. 100 leituras.

2.3 Aplicacoes
A ferramenta pode ser utilizada para diversas tarefas de detecgéo nao destrutiva em estruturas de betdo armado
(por ex., localizagéo de ferros da armadura em camadas préximas da superficie, recobrimento de betéo, assim como
a estimagéo do didmetro dos ferros da armadura). O modo de detecgdo utilizado depende da aplicagéo. Esta esta
incluida, no essencial, numa das seguintes categorias:

Aplicacao Modo de medicao

Evitar danificar ferros da armadura ao perfurar com broca ou coroa | Detecgao Quickscan, Imagescan ou Block-
scan

Determinar a posi¢cdo/quantidade e didmetro dos ferros da arma- Imagescan

dura para verificagdes da capacidade de carga ou da espessura
do recobrimento

Determinar a profundidade do recobrimento de betédo sobre areas Registo Quickscan
extensas

2.4 Modo de funcionamento

O funcionamento do sistema permite que o Scanner seja deslocado directamente sobre a superficie da estrutura. Os
dados recolhidos sdo armazenados no Scanner, até poderem ser transferidos para o Monitor. O Monitor € utilizado
para armazenar grandes volumes de dados e para os apresentar visualmente. Além disso, pode ser utilizado para a
analise no local. Os dados também podem ser descarregados para o PC. O software para PC oferece opgdes de
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analise avangadas e a possibilidade de imprimir rapidamente relatérios completos, bem como o arquivamento dos
dados.

2.5 Deteccao Quickscan

O Scanner ¢ movimentado sobre a superficie, ortogonalmente aos ferros da armadura. A posicéo e a profundidade
aproximadas dos ferros da armadura podem ser determinadas e marcadas directamente na superficie.

2.6 Deteccao Quickscan com determinacao precisa da profundidade

Antes da medicéo, o utilizador deve introduzir o didmetro dos ferros da armadura, bem como a distancia entre os
mesmos. A medigao é depois efectuada como descrito no capitulo Detecgao Quickscan.

2.7 Registo Quickscan

Os dados séo registados automaticamente, enquanto o Scanner é deslocado sobre a superficie. Os dados sdo, em
seguida, transferidos para o Monitor, onde podem ser analisados e determinado o recobrimento médio. No caso em
que os dados séo descarregados para o PC, podem ser analisados, arquivados e impressos como relatério. Opges
de avaliagdo avangadas permitem importar e avaliar automaticamente registos Quickscan, criar andlises estatisticas
e visualiza-los como avaliagdes de area extensa.

2.8 Imagescan

Na zona de interesse ¢ fixada uma grelha de referéncia com ajuda da fita adesiva fornecida. Depois de seleccionado
o modo Imagescan no Scanner, as filas e colunas da grelha séo exploradas de acordo com as instru¢des no visor. Os
dados sao transferidos para o Monitor, onde a imagem pode ser apresentada visualmente. A posigao dos ferros da
armadura pode ser correlacionada com a superficie. O didmetro pode ser estimado e a profundidade determinada.
Os dados, quando descarregados no software para PC, podem ser analisados tal como no Monitor, sendo além disso
registados e arquivados uma série de pontos junto com a profundidade e o diametro. E possivel imprimir relatérios.
Opgodes de avaliagdo avancadas permitem importar e avaliar automaticamente registos Imagescan, criar andlises
estatisticas e visualiza-los como avaliagdes de area extensa.

2.9 Blockscan

Na zona de interesse sdo fixadas grelhas de referéncia com ajuda da fita adesiva fornecida. Depois de seleccionado o
modo Blockscan, o utilizador é solicitado a seleccionar a primeira zona a ler. Em seguida, efectua-se um Imagescan.
Depois de terminado o Imagescan, o utilizador é solicitado a seleccionar a préxima zona a ler. Esta zona deve ser
contigua a zona anterior. Aplicar a grelha e, em seguida, ler como na anterior. Este processo pode ser repetido para
até 3x3 Imagescan. Os dados séo transferidos para o Monitor. Os Imagescan sao automaticamente unidos, de modo
a obter-se uma imagem maior. A disposicao dos ferros da armadura pode ser apresentada ao longo de uma area
extensa. Imagescan individuais podem ser seleccionados para serem ampliados e se analisar a imagem. Os dados,
quando descarregados no software para PC, podem ser analisados tal como no Monitor, sendo além disso registados
e arquivados uma série de pontos junto com a profundidade e o diametro. E possivel imprimir relatorios.

3 Fornecimento, acessdrios, pecas sobresselentes

3.1 Incluido no fornecimento
3.1.1 Sistema Ferroscan PS 250

Qtd. Designacao Observacoes

1 Scanner PS 200 S'

1 Bolsa de transporte PSA 60 Bolsa para o Scanner PS 200 S

1 Monitor PSA 100’

1 Bolsa de transporte PSA 64 Bolsa para Monitor PSA 100

1 Alga para a médo PSA 63 Para o Scanner PS 200 S

1 Verséo depende da concepgéo nacional do sistema encomendado.

2 Alincluséo no volume de fornecimento depende da concepgéo nacional encomendada do sistema.
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Qtd.

Designacao

Observagoes

Adaptador IR PSA 55

Para o armazenamento intermédio de dados do Scanner PS 200 S

Cabo de dados Micro USB
PUA 95

Cabo de dados para ligar o Adaptador IR PSA 55 ao PC

Médulo de dados PSA 97

Contém a versao electronica dos manuais de instrugdes e utiliza-se
para actualizar o Monitor PSA 100

Cabo de dados USB PSA 92

Monitor PSA 100 ao PC

Kit de auscultador/microfone
PSA 93

Para Monitor PSA 100

2 Pilhas alcalinas AA Para Adaptador IR PSA 55
1 Bateria PSA 80 Bateria NiMH para Scanner PS 200 S
1 Carregador PUA 80 Carregador para a bateria PSA 80
1 Cabo de alimentagao’ Cabo de alimentagéo para o carregador PUA 80
1 Bateria PSA 82 Bateria Li-lon para Monitor PSA 100
1 Médulo de alimentacédo Maédulo de alimentagao para carregar o Monitor PSA 100
PUA 81
1 Escova PSA 75 Para limpar o p6 e remover particulas de betdo antes de colar a fita
adesiva PUA 90
1 Pano de limpeza
1 Metro articulado?
5 Grelha de referéncia Para criar um Imagescan
PSA 10/111
1 Fita adesiva PUA 90 Para colar a grelha de referéncia na superficie de betdo seca e sem

po

Pacote de marcadores PUA 70

Conjunto de marcadores (6 vermelhos e 6 pretos) para marcar as
posic¢des da grelha e do objecto

Software PROFIS Ferroscan

Software para o Sistema Ferroscan PS 250/Ferroscan PS 200 S Set
em CD-ROM para PC

Manual de instrugoes PSA/PUA

Manual de instrugées PSA 100

Manual de instrugdes Ferro-
scan PS 200 S/Sistema Ferro-
scan PS 250

Certificado do fabricante
PS 200 S

Certificado do fabricante
PSA 100

Mala PS 250

Mala de plastico com encaixe para o Sistema Ferroscan PS 250

1 Versao depende da concepcéo nacional do sistema encomendado.

2 Alincluso no volume de fornecimento depende da concepgao nacional encomendada do sistema.
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3.1.2 Ferroscan PS 200 S Set

Qtd. Designacao Observacoes
1 Scanner PS 200 S’
1 Adaptador IR PSA 55 Para o armazenamento intermédio de dados do Scanner PS 200 S
1 Bolsa de transporte PSA 60 Bolsa para o Scanner PS 200 S
1 Cinta para transporte PSA 62
1 Alga para a mao PSA 63 Bolsa para o Scanner PS 200 S
2 Pilhas alcalinas AA
1 Bateria PSA 80 Bateria NiMH para Scanner PS 200 S
1 Carregador PUA 80 Carregador para a bateria PSA 80
1 Cabo de dados Micro USB Cabo de dados para ligar o Adaptador IR PSA 55 ao PC
PUA 95
5 Grelha de referéncia Para criar um Imagescan
PSA 10/111
1 Fita adesiva PUA 90 Para colar a grelha de referéncia na superficie de betdo seca e sem

po

Pacote de marcadores PUA 70

Conjunto de marcadores (6 vermelhos e 6 pretos) para marcar as
posig¢des da grelha e do objecto

Software PROFIS Ferroscan

Software para o Sistema Ferroscan PS 250/Ferroscan PS 200 S Set
em CD-ROM para PC

Manual de instrugoes PSA/PUA

Manual de instrugdes Ferro-
scan PS 200 S/Sistema Ferro-
scan PS 250

Escova PSA 75

Para limpar o p6 e remover particulas de betdo antes de colar a fita
adesiva PUA 90

Metro articulado?

Pano de limpeza

Mala PS 200 S

Mala de plastico com encaixe

Certificado do fabricante
PS 200 S

1 Versao depende da concepcéo nacional do sistema encomendado.

2 Alincluso no volume de fornecimento depende da concepgao nacional encomendada do sistema.

3.1.3 Scanner PS 200 S

Qtd.

Designacao

Observagoes

1

Scanner PS 200 S'

Bolsa de transporte PSA 60

Bolsa para o Scanner PS 200 S

Bateria PSA 80

Bateria NiMH para Scanner PS 200 S

Alca para a mao PSA 63

Para o Scanner PS 200 S

Manual de instrugoes PSA/PUA

1 Versao depende da concepcéo nacional do sistema encomendado.

170




Qtd.

Designacao

Observagoes

Manual de instrugbes Ferro-
scan PS 200 S/Sistema Ferro-
scan PS 250

Certificado do fabricante
PS 200 S

1 Versao depende da concepgéo nacional do sistema encomendado.

3.2 Acessorios e pecas sobresselentes

Cadigo Designacao Observacao
2006082 Monitor PSA 100 Monitor PSA 100, bateria PSA 82, cabo de dados USB
PUA 92, médulo de dados PSA 97, certificado do fabricante,
manual de instrugdes (em caixa de cartio)
377654 Grelha de referéncia PSA 10 Grelhas de referéncia em mm (embalagem com 5 unidades)
377655 Grelha de referéncia PSA 11 Grelhas de referéncia em polegadas (embalagem com 5 uni-
dades)
319362 Fita adesiva PUA 90 Para colar a grelha de referéncia na superficie de betao seca
e sem po
340806 Pacote de marcadores PUA 70 Para marcar as posigdes da grelha e do objecto (12 unida-
des)
305144 Alga para a mao PSA 63 Para o Scanner PS 200 S
377657 Bolsa de transporte PSA 60 Para o Scanner PS 200 S
2006088 Bolsa de transporte PSA 64 Para Monitor PSA 100
319412 Alga de ombro PSA 62 Para transportar o Scanner PS 200 S
2004459 Médulo de alimentagdo PUA 81 Para carregar o Monitor PSA 100
1 Carregador PUA 80 Para carregar a bateria PSA 80, incluindo cabo de alimenta-
cao
2006180 Carregador de isqueiro PUA 82 Médulo de alimentagéo para carregar o Monitor PSA 100
377472 Bateria PSA 80 Para o Scanner PS 200 S
416930 Bateria PSA 82 Para Monitor PSA 100
2006183 Carregador PSA 85 Carregador para a bateria PSA 82
2013775 Cabo de dados USB PSA 92 Para transferir dados do Monitor PSA 100 ao PC
2031976 Para transferir dados através Adaptador IR PSA 55 ao PC
do cabo de dados Micro USB
PUA 95
305143 Kit de auscultador e microfone Para Monitor PSA 100
PSA 93
2006187 Adaptador IR PSA 55 Para o armazenamento intermédio de dados do Scanner
PS 200 S
2006191 Médulo de dados PSA 97 Contém a versao electrénica dos manuais de instrugdes e
utiliza-se para actualizar o Monitor PSA 100
2006200 Dispositivo de transporte Para Monitor PSA 100
PSA 65
319416 Software Hilti PROFIS Ferro- Software para o Sistema Ferroscan PS 250/Scanner
scan para PC PS 200 S Set em CD-ROM para PC
2031824 Mala Hilti PS 250
2044483 Mala Hilti PS 200 S
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Cadigo Designacao Observacao

2013776 Escova PSA 75 Para limpar o p6 e remover particulas de betdo antes de co-
lar a fita adesiva PUA 90

276946 Metro articulado

2005011 Pano de limpeza

2004955 Manual de instrugées Para Europa/Asia
PSA/PUA P1

2012529 Manual de instrugoes Para EUA/Canada
PSA/PUA P2

2004954 Manual de instrugdes Para Europa/Asia
PSA 100 P1

2004815 Manual de instrugoes Para EUA/Canada
PSA 100 P2

2037330 Manual de instrugdes Ferroscan | Para Europa/Asia
PS 200 S/Sistema Ferroscan
PS 250 P1

2037331 Manual de instrugdes Ferroscan | Para EUA/Canada
PS 200 S/Sistema Ferroscan
PS 250 P2

4 Caracteristicas técnicas

4.1 Condicoées ambientais

Temperatura de funcionamento -10...+50 °C

Temperatura de armazenamento -20...+60 °C

Humidade relativa (durante a utilizagéo) max. 90%, sem efeito de condensagao
Protecgao contra p6 e agua (durante a utilizagao) IP 54

Choque (ferramenta na mala) EN 60068-2-29

Queda EN 60068-2-32

Vibragéo (ndo durante a utilizagao) MIL-STD 810 D

4.2 Capacidade de medicao do sistema
Para obter valores de medicéo fiaveis devem estar satisfeitas as seguintes condi¢des:

- Superficie de betéo lisa e plana

- Ferros da armadura nao corroidos

- Armadura esté paralela a superficie

- Betéo nédo contém agregados ou componentes com propriedades magnéticas

- Os ferros da armadura devem estar exactamente a +5° na perpendicular a direcgéo de leitura

- Os ferros da armadura n&o estdo soldados

- Ferros adjacentes tém diametros semelhantes

- Ferros adjacentes tém a mesma profundidade

- Indicagbes de preciséo séo validas para a camada superior dos ferros da armadura

- Auséncia de interferéncias devidas a campos magnéticos exteriores ou objectos proximos com propriedades
magnéticas

- Os ferros tém uma permeabilidade magnética relativa de 85-105

= Asrodas do Scanner estéo limpas e livres de areia ou qualquer tipo de sujidade semelhante

- Todas as 4 rodas do Scanner rolam sobre o objecto a medir

- Os ferros da armadura cumprem uma das seguintes normas (consoante o artigo vendido):
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Normas para ferros de armadura

Cadigo Norma Origem/aplicabilidade da norma

2044434, 2044439, 2044473, DIN 488 Unido Europeia e todos os outros

2044435, 2044472, 377646, paises que ndo estdo enumerados

377652 abaixo

2044436, 2044474, 377649 ASTM A 615/A 615M-01b Estados Unidos da América,
Taiwan, América Latina e Central

2044437, 2044475, 377650 CAN/CSA-G30, 18-M92 Canada

2044438, 2044470, 2044476, JIS G 3112 Japao, Coreia

2044478, 377651

2044471, 2044479, 408056 GB 50010-2002 China

2078650, 2078660, 2078670 GOST 5781-82 Russia

2078651, 2078661, 2078671 BIS 1786:1985 india

4.3 Gama de deteccao, gama de medicao e precisao

NOTA
A precisao pode ficar afectada se uma ou vérias das condi¢gdes mencionadas ndo estdo satisfeitas. A relagéo distancia
entre ferros:recobrimento (s:c) é frequentemente um factor limitador na determinagao de ferros individuais.

Explicagéo:

c Recobrimento

Distancia

X Superficie

Para localizar ferros individuais, deve garantir-se uma relagéo entre a distancia minima (s) e o recobrimento (c) de 2:1.
A distancia mais pequena entre ferros é de 36 mm. Para a localizagdo de ferros individuais aplica-se o maior valor
dos dois. Para realizar uma medigao de profundidade é necessario uma profundidade minima de ¢ = 10 mm.

NOTA
Utilize uma superficie de apoio ndo metdlica (como, por ex., papeldo, placa de madeira, esferovite, ...) quando néo for
possivel respeitar a profundidade minima exigida.

Desde o ponto de partida ou ponto final da medigéo (por ex., desde a aresta da grelha de medi¢do) tem de ser
respeitada uma distancia minima de 30 mm ao ferro adjacente mais préximo.

No anexo deste manual de instrucoes encontram-se tabelas com diametros de ferro de acordo com:
o DIN 488
e ASTM
o CAN
e JIS
e« GB500110-2002
e GOST 5781-82
o BIS 1786:1985

Explicagoes para as tabelas do diametro do ferro em anexo
@ [mm] Diametro do ferro em mm

? Diametro do ferro
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I [mm] Profundidade em mm

dade ndo pode ser calculada

0 a esta profundidade, o ferro pode ser detectado, mas a profundi-

X A esta profundidade, o ferro ndo pode ser detectado.

efectivo) em mm.

O valor indica a preciséo tipica da medigao de profundidade (desvio do valor

4.3.1 Imagescan e Blockscan: diametro conhecido do ferro

Ver tabelas de diametro do ferro no anexo (1.).

4.3.2 Imagescan e Blockscan: diametro nao conhecido do ferro

Ver tabelas de didmetro do ferro no anexo (2.).

4.3.3 Registo Quickscan: didmetro conhecido do ferro

Ver tabelas de didmetro do ferro no anexo (3.).

4.3.4 Deteccao Quickscan com determinacao da profundidade: diametro conhecido do ferro

Ver tabelas de didmetro do ferro no anexo (4.).

4.3.5 Deteccao Quickscan

A precisao da detecgao da profundidade é +10% da profundidade efectiva.

4.3.6 Precisao da determinacao do diametro do ferro
+1 didmetro normalizado, quando a relagéo distancia entre ferros:recobrimento é = 2:1. A determinacéo do didmetro

é possivel até uma profundidade de 60 mm.

4.3.7 Precisao da localizacao do ferro

Medigéo relativa da parte central do ferro (todos os modos de funcionamento): em média +3 mm em relagéo a posigao

medida quando a relagéo distancia entre ferros:recobrimento é 2 1,5:1.

4.4 Dados técnicos do Scanner PS 200 S

Velocidade maxima de leitura

0,5m/s

Tipo de memoria

Data-Flash integrado

Capacidade de armazenamento

9 Imagescan e até 30 m de Quickscan registados
(méax. 10 exploragoes)

Tipo de visor/tamanho

LCD/50 x 37 mm

Resolugéo do visor

128 x 64 pixels

Dimensdes

260 x 132 x 132 mm

Peso (com bateria PSA 80)

1,4 kg

Tempo minimo de servico com a bateria PSA 80

8 horas, em média

Desactivagao automatica

Apo6s 5 min. depois de se accionar a Ultima tecla

Tipo de bateria de suporte/vida util

Litio/10 anos, em média

Interface de dados entre Scanner e monitor

Infravermelhos

Tempo de transferéncia de dados entre Scanner e Mo-
nitor

=16 s para 9 imagens, = 2 s para 1 imagem

Alcance dos infravermelhos

0,3 m, em média

Poténcia de saida dos infravermelhos

Max. 500 mW
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4.5 Dados técnicos do Adaptador IR PSA 55

Bateria 1x1,5VAAA
Dimensodes 90 x 50 x 28 mm
Peso 659

Interface de dados entre Scanner e Adaptador IrDA

Interface de dados entre Adaptador e computador USB

5 Normas de seguranca

Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrucées, deve ob-
servar sempre os pontos a seguir indicados.

5.1 Utilizacao correcta

a)

A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem
representar perigo se usados incorrectamente
por pessoas nao qualificadas ou se usados para
fins diferentes daqueles para os quais foram con-
cebidos.

Para evitar ferimentos/danos, utilize apenas
acessorios e equipamento auxiliar original Hilti.
Nao é permitida a modificacdo ou manipulacao
da ferramenta.

Leia as instrugdes contidas neste manual sobre
a utilizacao, conservacao e manutencgao da ferra-
menta.

Nao torne os equipamentos de seguranca inefi-
cazes nem retire avisos e informacoées.

Verifique a ferramenta antes de a utilizar. Se cons-
tatar danos, mande reparar a ferramenta num
Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

No caso de situagdes particularmente criticas onde
os resultados de medigao tém implicagdes para a se-
guranca e estabilidade da estrutura, comprove sem-
pre os resultados abrindo a estrutura e verificando
directamente a posicéo, profundidade e didmetro da
armadura em posicoes importantes.

Ao furar em ou préximo de um ponto onde a ferra-
menta tenha assinalado um ferro, nao fure mais do
que a profundidade do ferro indicada.

5.2 Organizacao do local de trabalho

a)

Mantenha o seu local de trabalho arrumado. Man-
tenha o local de trabalho livre de quaisquer objec-
tos que possam provocar ferimentos. O desleixo
no local de trabalho pode causar acidentes.
Mantenha outras pessoas, e principalmente as
criancas, afastadas do raio de accao da ferra-
menta durante os trabalhos.

Use calcado antiderrapante.

Evite posicoes perigosas se trabalhar sobre uma
escada. Mantenha uma posicao de trabalho se-
gura e equilibrada.

Nao exceda os limites definidos para este apare-
lho.

f)

Verifigue com uma pessoa qualificada que é seguro
furar num determinado ponto antes de iniciar a per-
furacéo.

Nao utilize a ferramenta onde exista o risco de
incéndio ou de explosao.

Certifiqgue-se de que a mala estd adequadamente
acondicionada durante o transporte e ndao constitui
um risco de ferimentos.

5.3 Compatibilidade electromagnética

NOTA

Apenas para a Coreia: Esta ferramenta é adequada para
ondas electromagnéticas que ocorrem em instalagdes
residenciais (Classe B). Foi projectada essencialmente
para aplicacdes em instalagcdes residenciais, mas tam-
bém pode ser aplicada em outros ambientes.

Embora a ferramenta esteja de acordo com todas as di-
rectivas e regulamentacdes obrigatérias, a Hilti ndo pode
excluir totalmente a hipotese de a ferramenta poder
sofrer mau funcionamento devido a interferéncias causa-
das por radiagdo muito intensa. Nestas circunstancias,
devera fazer medigdes comprovativas. A Hilti também
nédo pode excluir totalmente a hipétese de outros equi-
pamentos poderem sofrer interferéncias (por exemplo,
equipamentos de navegacao aérea).

5.4 Medidas gerais de seguranca

5.4.1 Medidas de seguranca mecanicas

a)

Antes de utilizar a ferramenta verifique se existem
eventuais danos. Se constatar danos, mande repa-
rar a ferramenta num Centro de Assisténcia Técnica
Hilti.

Se a ferramenta sofreu uma queda ou foi sub-
metida a qualquer outra forca mecanica, devera
verificar a sua precisao.

Quando existem consideraveis diferencas de
temperatura, permita que a ferramenta se adapte
a temperatura ambiente antes de iniciar a sua
utilizacao.

Embora na sua concepcéao se tenha prevenido a
entrada de humidade, a ferramenta deve ser limpa
antes de ser guardada na mala de transporte.
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5.4.2 Medidas de seguranca eléctricas

a) Evite curto-circuitar os terminais da bateria. Antes
de inserir bateria na ferramenta, verifique que os
contactos da bateria e na ferramenta estéo livres de
corpos estranhos. Se os contactos de uma bateria
forem curto-circuitados, existe risco de incéndio,
explosao e corroséo.

b) Certifique-se de que as superficies exteriores da
bateria estdo limpas e secas antes de a inserir
no carregador. Leia o manual de instrugcées do
carregador.

c) Use apenas as baterias especificadas neste manual
de instrugdes.

d) As baterias tém de ser recicladas de forma ecoldgica
e segura no fim da sua vida util.

e) Retire a bateria da ferramenta antes de a transportar
ou armazenar durante um periodo mais prolongado.
Antes de voltar a inseri-la, verifique se a bateria
apresenta indicios de fugas ou danos.

f) Para evitar poluir o ambiente, a ferramenta deve
ser reciclada de acordo com as regulamentacées
nacionais em vigor. Em caso de duvida, consulte
o fabricante.

5.4.3 Liquidos

=,
sk

Das baterias danificadas pode escorrer um liquido cor-
rosivo. Evite o contacto com este liquido. Em caso de
contacto com a pele, lave a area afectada com sabdo
e agua em abundancia. Se atingir os olhos, lave-os
imediatamente com 4gua e consulte em seguida um
especialista.

5.5 Informacdes ao utilizador

a) A ferramenta sé deve ser utilizada, feita a sua ma-
nutengéo e reparada por pessoal autorizado e devi-
damente especializado. Estas pessoas deverdo ser
informadas sobre os potenciais perigos que a ferra-
menta representa.

b) Concentre-se no seu trabalho. Mantenha-se
alerta. Observe o que estda a fazer. Tenha
prudéncia ao trabalhar. Aproveite para relaxar os
musculos e melhorar a circulagdo sanguinea nas
maos.

c) Nao use uma ferramenta avariada.

d) Em caso de duvida sobre um resultado de medicéo,
consulte um especialista Hilti antes de proceder com
os trabalhos.

e) Observe todas as mensagens de adverténcia e infor-
magao exibidas pelo Scanner e o Monitor.

5.6 Requisitos e limitacoes a respeitar ao utilizar o
Scanner

a) Verifique sempre a precisdo da ferramenta antes
de iniciar trabalhos onde os resultados de medigao
tém implicagbes para a seguranca e estabilidade
da estrutura. Efectuar a medicdo num ferro da ar-
madura cuja localizagao, profundidade e didametro
sejam conhecidos e comparar os resultados com as
especificagbes de precisao.

b) Na&o utilizar o Scanner PS 200 S se as rodas nao gira-
rem livremente ou evidenciarem desgaste. Contacte
a Hilti para obter informacdes sobre a reparagao.
Para além disso, podera limpar ou substituir as ro-
das.

c) Verifique os ajustes da ferramenta antes de a
utilizar.

d) Exerga apenas uma pressao ligeira sobre o Scanner
ao deslocé-lo sobre a superficie.

e) Os ferros da armadura que se encontrem por baixo
da camada superior da armadura nem sempre po-
dem ser detectados.

f)  Antes de efectuar uma medigao retire todos os itens
metdlicos como anéis, braceletes, etc.

6 Antes de iniciar a utilizacao

6.1 Carregar a bateria

Carregue a bateria PSA 80 com o carregador PUA 80. En-
contrara instru¢des detalhadas sobre o carregamento no
manual de instrugdes do carregador. A bateria deve ser
carregada durante 14 horas antes da primeira utilizagéo.

6.1.1 Colocar e retirar a bateria

CUIDADO

A bateria deve deixar-se inserir sem mais esforgo no
Scanner. Nao exerga forga ao inserir a bateria no Scanner
uma vez que pode danificar tanto a bateria como o
Scanner.
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bateria virada para si, a ranhura grande na bateria deve
estar do lado esquerdo.




Insira a bateria na abertura o méximo que for possivel.
Rode a capa terminal no sentido horario até engatar
firmemente.

Para retirar a bateria, rode a capa terminal o maximo que
for possivel no sentido anti-horario. Puxe a bateria para
fora do Scanner.

7 Utilizacao

7.1 Transporte e utilizacado do sistema

CUIDADO

A temperatura no interior de um veiculo exposto ao
sol pode exceder facilimente a temperatura de armaze-
namento maxima permitida para o Sistema Ferroscan
PS 250. Alguns componentes do Sistema Ferroscan
PS 250 poderao ficar danificados se este for exposto
a temperaturas superiores a 60 °C.

O Scanner pode ser utilizado sem monitor para realizar
exploragdes, ou o monitor pode ser transportado na
bolsa PSA 64 propria. A primeira opgdo é vantajosa

7.2 Utilizacao do Scanner

7.2.1 Teclado e visor
Teclado

Campo indicador

Yl

=
=

quando se trabalha em zonas de dificil acesso e se
requer maxima mobilidade, como, por exemplo, num
andaime ou escada. Quando a memoaria do Scanner esta
cheia (9 Imagescan, 1 Blockscan completo ou 30 m de
Quickscan), pode transferir os dados para o Adaptador
IR PSA 55 ou o Monitor PSA 100. O Monitor pode
ficar guardado nas proximidades (por ex., junto a base
do andaime, dentro de um veiculo, no escritério do
estaleiro, etc.). Se o utilizador tiver a intencao de realizar
mais exploracdes do que as que cabem na memoria do
Scanner e desejar evitar deslocar-se repetidamente até
junto do Monitor, pode utilizar o Adaptador IR PSA 55 ou
leva-lo consigo suspenso pela cinta para transporte ou
alca de ombro fornecida.

@ Teclas de Para deslocar para cima e para
seta baixo pelas op¢des ou valores.

@ Teclade Para confirmar um valor ou uma
confirma- selecgao.
céao

® TeclaLi- Para ligar e desligar a ferra-

gar/Desligar menta.

@ Teclade Para cancelar uma introdugéo,
cancela- interromper uma linha de medi-
mento Gao ou retroceder no menu.

(B Teclade Para iniciar/cancelar um registo.
registo

@ Areado Fungdes que podem ser selec-
menu cionadas através das teclas de

seta e da tecla de confirmacé&o.

@ Informagéo
de estado

Informacgdes como carga da ba-
teria, estado da memoria.

Areavaria-  Aqui sdo apresentadas informa-

vel cOes para o operador como, por
ex., modo de medigéo, profun-
didade do ferro, progresso da
leitura, etc.
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7.2.2 Ligar e desligar

Para ligar e desligar o Scanner, prima a tecla Ligar/Desligar.
O Scanner s6 pode ser desligado quando esta no menu principal. Para 1a chegar, prima a tecla de cancelamento até
visualizar o menu principal no campo indicador.

7.2.3 Menu principal

A ferramenta inicia sempre no menu principal. Todas as fungdes de leitura e op¢des de ajuste sdo seleccionadas
a partir daqui. O estado de carga da bateria é apresentado na parte superior do ecra em conjunto com o estado
da memoria. Os varios tipos de leitura e menus de ajuste sdo apresentados como simbolos no lado esquerdo do
ecra. Utilize as teclas de seta para alternar entre estas opgdes. Utilize a tecla de confirmagdo confirmar a opgéao
seleccionada.

Quickscan

bl [ | I_—,_I
=i GES

[al
How
+ 8 @

A capacidade de armazenamento restante para o registo Quickscan é apresentada na parte superior do ecrd em
metros ou pés (consoante o tipo de ferramenta e unidade de medigéo ajustada).

Imagescan

aomm 049

mi==

O numero de Imagescan no Scanner até um maximo de 9 é apresentado na parte superior do ecra.

Blockscan

7 oo 049
lg&ﬁa
@

O numero de Imagescan no Scanner até um maximo de 9 é apresentado na parte superior do ecra.

Ajustes:

. el | |
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Para justar varios parametros e apagar todos os dados na memoria.

7.2.4 Ajustes

Este menu é utilizado para definir os parametros gerais e apagar os dados na meméria do Scanner.
Este ecra surge depois de se abrir o menu de ajuste.

Utilize as teclas de seta para navegar até as opgdes. Utilize a tecla de confirmagdo para confirmar/activar a opgéo
seleccionada e, accionando a tecla de cancelamento, regressar ao menu principal.

7.2.4.1 Ajustar a luz de fundo do campo indicador

Utilize a tecla de confirmagao para seleccionar a funcdo para ajustar a luz de fundo. Utilize as teclas de seta para
aceder a cada uma das opgdes. Seleccione a opcéo pretendida através da tecla de confirmagéao e prima a tecla de
cancelamento para regressar ao menu de ajuste.

Luz de fundo automatica. Esta opgéao desliga a luz de fundo passados 5 minutos se nao se accionar qualquer tecla e
volta a liga-la logo que se accionar uma.
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7.2.4.2 Ajustar o volume

Ajusta o volume do sinal acUstico durante a medicéo. Utilize as teclas de seta para aceder a cada uma das opgdes.
Seleccione a opgéo pretendida através da tecla de confirmacéo e prima a tecla de cancelamento para regressar ao
menu de ajuste.

7.2.4.3 Ajustar a unidade de medicao

Nas ferramentas com os codigos 2044436, 2044474 e 377649 é possivel mudar a unidade de medigao utilizada nas
medigdes. Utilize as teclas de seta para aceder a cada uma das opcdes. Seleccione a opgéo pretendida através da
tecla de confirmacéo e prima a tecla de cancelamento para regressar ao menu de ajuste.

Métrico (mm ou m, consoante o caso)

g
II'

Imperial (polegadas ou pés, consoante o0 caso)

7.2.4.4 Apagar os dados
Apaga todos os dados de medigdo guardados no Scanner, sé estando disponivel se existirem dados na memoria.
Quando existem dados na memodria, a barra junto ao simbolo de disquete esta preenchida. De contrario, a memoria
esta vazia.

NOTA
O esvaziar da memoria pode levar a perda permanente de dados. Os dados que nédo tenham sido transferidos para o

Monitor sdo apagados de forma irrecuperavel.

-1
|
[m]
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Prima a tecla de seta para baixo, seguida da tecla de confirmagao para apagar, ou da tecla de cancelamento para
regressar ao menu de ajuste.

7.2.5 Quickscan
CUIDADO
O Scanner s6 regista ferros da armadura que se encontram ortogonais a direccdo do movimento. Os ferros que estao
paralelos a direcgdo do movimento nao séo registados.
Certifique-se de que o objecto é explorado tanto nas direcgbes horizontal e vertical.
Uma profundidade errada podera ser calculada para os ferros que estao transversos a direcgdo do movimento.

O Quickscan pode ser utilizado para detectar rapidamente a posicdo e a profundidade aproximada de ferros da
armadura que depois seré@o marcadas na superficie. Este procedimento é designado detecgao Quickscan.

A determinacéo precisa da profundidade é uma outra fungdo no modo Quickscan onde o didmetro do ferro e a
distancia entre ferros tém de ser introduzidos previamente.

Em alternativa, os dados podem ser registados e analisados no Monitor ou com o software para PC. Deste modo, o
recobrimento médio da armadura ao longo de grandes faixas da superficie pode ser determinado de forma simples.
Este procedimento é designado registo Quickscan.

o ———]
o 15 30

(2l
504
*

Ligue o Scanner. Em primeiro lugar é seleccionado automaticamente o simbolo Quickscan.
Utilize a tecla de confirmacao para seleccionar a fungao Quickscan no menu principal.

2 () Profundidade dos ferros da armadura
. ! @ Trajecto de medicao percorrido
0.00x (3 Intensidade do sinal
4- =3 (® Ajustes: profundidade minima, sentido de lei-

w - H tura, didmetro do ferro, distancia entre ferros
i i

|

1

7.2.5.1 Deteccao Quickscan

Desloque o Scanner sobre a superficie. Ferros da armadura que se encontrem ortogonais em relagdo a direcgéo do
movimento séo registados. O trajecto de medigao percorrido é registado.

Durante a aproximacdo a um ferro da armadura, a intensidade do sinal na barra aumenta e no campo indicador
aparece o valor da profundidade. Quando o Scanner se encontra sobre o centro de um ferro da armadura:

e acende-se o LED vermelho,

e soa um sinal acustico,

e abarra da intensidade do sinal estad no maximo e

e éindicada a profundidade aproximada do ferro (valor mais baixo da profundidade indicado = centro do ferro).
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O ferro da armadura encontra-se ao longo da linha central do Scanner e pode ser marcado na superficie utilizando
um marcador PUA 70. A precisao da medi¢éo de profundidade pode ser aumentada, quando se introduz o didmetro
correcto dos ferros da armadura ou mudar para o modo de medigdo com determinagao precisa da profundidade
(consultar 7.2.5.2)

7.2.5.2 Quickscan com determinacao precisa da profundidade

0. 00

2
m M

Premindo a tecla de confirmagéo selecciona-se o modo de medigdo Quickscan com determinacdo precisa da
profundidade.

O diametro correcto tem de ser conhecido e previamente introduzido.

Além disso, a distancia entre ferros também deve ser introduzida se esta se situar no intervalo 36 mm = s = 120 mm
(consultar 4.3). Esta pode ser extraida dos dados da planta, confirmada através da abertura de rogos ou medida com
deteccdo Quickscan.

NOTA
Distancias entre ferros com s = 36 mm (consultar 4.3) ndo podem ser medidas.

(0 00,
o]

MM

A distancia entre ferros pode ser calculada automaticamente utilizando a fungéo detecgéo Quickscan procurando o
ponto central do ferro e premindo a tecla de registo vermelha por cima do centro da posigdo. A seguir procura-se
o proximo ponto central do ferro e prime-se novamente a tecla de registo. A distancia entre ferros é guardada e
assumida automaticamente.
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Quando a distancia é conhecida, também se pode introduzir o valor manualmente através das teclas de seta.

1] 3.50

e
Depois do ajuste do diametro e da distancia entre ferros, o procedimento de exploragado é idéntico ao procedimento
da detecgéo Quickscan (consultar 7.2.5.1).

7.2.5.3 Registo Quickscan
AVISO
Antes de um registo Quickscan execute sempre um Imagescan ou uma detec¢do Quickscan em ambas as direcgoes,
para
- determinar a direcgéo da camada superior da armadura,
- minimizar o perigo de medir sobre pontos de juncdo de ferros e
- ver imediatamente se ha materiais ferrosos no betdo que poderédo afectar a precisdo de medicéo.

CUIDADO

Nao prima a tecla de registo antes de colocar o Scanner no ponto onde pretende iniciar a leitura.

O registo nao pode de forma alguma ser iniciado e parado sobre um ferro da armadura. Observe o campo indicador
(respeitar uma distancia min. de 30 mm ao ferro adjacente mais proximo da armadura).

Caso contrario, podem-se obter valores de medicéo errados ou enganadores.

AVISO
Nao retire o Scanner da superficie antes de parar o registo ou colocar uma marca.

12 O4n

2%

Para registar a posi¢édo e profundidade de todos os ferros da armadura detectados, coloque o Scanner na superficie
e utilize a deteccdo Quickscan para procurar uma posi¢éo onde néo hé ferros por baixo. Marque o ponto de partida
com um marcador PUA 70 e prima a tecla de registo. O simbolo de disquete surgira no visor indicando que o Scanner
estd a registar dados. Desloque o Scanner sobre a superficie.

No fim da medicao, certifique-se de que o ponto final néo fica directamente por cima de um ferro. Para parar o registo,
volte a premir a tecla de registo. Utilize um marcador PUA 70 para marcar o fim do percurso que foi lido.

NOTA
Ferros da armadura que se encontrem na ortogonal em relagéo a direcgdo do movimento séo registados e gravados
automaticamente. Certifique-se de que os ajustes estao correctamente ajustados antes de iniciar o registo.
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Pode registar-se um percurso de medigao de até 30 m antes que se seja necessario descarregar os dados para o
Monitor PSA 100 ou o Adaptador IR PSA 55. Também é possivel registar varios percursos separados (no max. 10)
que perfagam no total um maximo de 30 m.

Para andlise é possivel transferir os dados de medigao para o Monitor (consultar o capitulo 7.4.1).

7.2.5.4 Ajustes Quickscan
Os ajustes Quickscan encontram-se no lado esquerdo do campo indicador. Os ajustes podem ser efectuados antes
de se realizar um registo ou uma detecgao Quickscan com determinacgdo precisa da profundidade. Utilize as teclas
de seta e a tecla de confirmagéo para aceder aos ajustes.

Medicao limitada da profundidade
NOTA
Este modo permite-lhe localizar ferros da armadura dentro de uma faixa definida de profundidades de medicéo.

NOTA
Ao trabalhar neste modo, deve considerar-se uma distancia de seguranga ao ferro da armadura com a profundidade
predefinida.

Profundidade minima

Utilize este ajuste quando fizer a leitura de uma superficie e procurar especificamente por ferros da armadura que
se encontram acima de uma determinada profundidade. Quando, por exemplo, o recobrimento minimo é suposto
ser 40 mm, ajuste o valor para 40 mm. (Para medicdes de controlo de qualidade acrescente 2 mm para tomar em
consideracdo quaisquer limitagdes da precisdo.) O sinal audio soara e o LED acendera s6 quando forem detectados
ferros da armadura situados a uma profundidade inferior a 40 mm da superficie.

CUIDADO

Certifiqgue-se que a faixa limitada de profundidades esta correctamente ajustada ou desactivada caso ndo seja
utilizada.

|

)=
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Seleccione a fungao da medicéo limitada da profundidade com as teclas de seta e prima a tecla de confirmagéo.

B —
@ *

Fungéo de profundidade minima bloqueada.

Quando o valor é ajustado para 0, a funcé@o é desactivada e aparece como se mostra acima. Introduza o valor de
medigao pretendido da profundidade com as teclas de seta e confirme o ajuste com a tecla de confirmacédo. O
sistema regressa ao menu principal.

NOTA

Nenhum sinal acustico soard e nenhum LED acendera se os ferros da armadura estiverem a uma profundidade
superior ao valor minimo ajustado.
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Direcc¢ao de leitura

Este ajuste é utilizado para introduzir a direcgdo em que o registo Quickscan é efectuado. Embora ndo tenha influéncia
directa nos valores de medigao contidos subsequentemente no Monitor ou no software para PC, ajuda a que
posteriormente os registos Quickscan sejam apresentados correctamente no software de avaliagéo e apresentagéo
de dados Hilti PROFIS Ferroscan MAP e que o grafico resultante e os valores de profundidade coincidam com a
superficie real da estrutura. Recobrimentos insuficientes poderdo assim ser atribuidos mais facilmente no local. A
direccdo de medigédo € memorizada junto com todas as leituras.

Seleccione a direccdo de leitura pretendida e prima a tecla de confirmagéo.

Diametro do ferro

Este ajuste tem de ser feita para que se possa determinar o recobrimento de betdo (= profundidade dos ferros da
armadura) com precisdo. A precisdo da profundidade medida s6 podera ser alcangada através da introdugao correcta
do diametro dos ferros da armadura.

Seleccione a fungao de didmetro do ferro com as teclas de seta e prima a tecla de confirmagéo.

Se nenhum didmetro do ferro for seleccionado, o Scanner calcula a profundidade como se se tivesse ajustado o
diametro médio da respectiva gama normalizada de ajustes.

CUIDADO
Seleccione a fungéo do didmetro desconhecido s6 em casos excepcionais, ja vez que o resultado da medigao pode
ser significativamente falseado se na realidade tiver sido utilizado um didmetro diferente dos ferros da armadura.

Diametros médios dos ferros segundo as normas

Norma ?
DIN 488 16 mm
ASTM A 615/A 615M-01b #7
CAN/CSA-G30, 18-M92 C20
JIS G 3112 D 22
GB 50012-2002 18 mm
GOST 5781-82 18 mm
BIS 1786:1985 16 mm
NOTA

O diametro do ferro anteriormente ajustado € memorizado no Scanner quando este é desligado. Verifique antes de
cada medicao se o didmetro predefinido do ferro esta correcto.
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7.2.5.5 Colocar uma marca

Durante o registo, as superficies de muitas estruturas podem conter obstaculos que inviabilizam o registo da leitura
sem levantar o Scanner da superficie. . Tais obstaculos podem ser pilares ou colunas numa parede, aberturas para
portas, juntas de dilatacéo, tubos, barras de andaimes, cantos, etc.

No caso de se encontrar um obstaculo, pode-se colocar uma marca. Isto interrompe a leitura e permite ao utilizador
retirar simplesmente o Scanner da superficie, voltar a coloca-lo para la do obstaculo e prosseguir com a leitura.
Para além disso, a marca também indica o lugar onde se encontram determinados objectos dentro de uma leitura,
obtendo-se assim informagdes adicionais para estabelecer a relagao entre os dados da leitura e a superficie real da
estrutura.

Para colocar uma marca, prima e mantenha premida a tecla de confirmagdo enquanto estd no modo de registo. O
simbolo de disquete ficara marcado com uma cruz, indicando que o registo foi interrompido e que foi colocada uma
marca.

12 04n

X
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CUIDADO

Devido a interrupgéo do sinal registado, os resultados de medigao sdo menos precisos imediatamente antes e depois
do ponto onde se coloca uma marca.

N&o interrompa a medigéo por cima da posic¢éo de ferros da armadura.

Levante, em seguida, o Scanner da superficie e mantenha premida a tecla de confirmacéo. Se for necessario, marque
a posigao na superficie com um marcador PUA 70. Volte a colocar o Scanner na superficie a seguir ao obstaculo,
solte a tecla de confirmagéao e prossiga com a leitura. A marca aparecera como uma linha vertical nos dados da leitura
quando visualizados no monitor ou no software para PC.

7.2.6 Imagescan

O Imagescan é utilizado para se criar uma imagem da disposi¢éo dos ferros da armadura. A profundidade e o diametro
dos ferros da armadura podem ser determinados ou estimados.

Primeiro devera fixar-se na parede uma grelha de referéncia. Utilize para o efeito a fita adesiva fornecida. Esta fita
adere muito bem ao betéo e pode ser rasgada do rolo a mdo com o comprimento necessario. Um bocado com 10 cm
de comprimento em cada vértice para fixar a grelha é suficiente para a maioria das superficies. No caso de uma
superficie de betao particularmente humida ou poeirenta, limpa-la primeiro com a escova fornecida para remover as
particulas de p6. Em seguida podera ser necessario fixar cada lado da grelha ao longo de todo o seu comprimento
com a fita adesiva.

Alternativamente, pode tragar-se uma grelha directamente na superficie. Com ajuda de uma régua (um pedaco
de madeira, por exemplo), marque uma grelha 4x4 com um espagcamento de 150 mm entre as linhas paralelas.
Também pode utilizar os furos puncionados da grelha de referéncia para transferir as posigdes das linhas da grelha
directamente para a estrutura.

Ligue o Scanner e seleccione o simbolo Imagescan. E visualizado o estado de carga da bateria junto com o niimero
de Imagescan, até um maximo de 9, que se encontram nesse momento armazenados na memoria.

oom 019
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Seleccione Imagescan no menu principal.
Surge o ecra Imagescan.

-

No visor surge uma representacéo da grelha e um ponto de partida proposto (triangulo). Este encontra-se sempre em

cima a esquerda, sendo suficiente para a maioria das leituras. Sé sdo mostrados dados de imagem para as zonas da

grelha que foram lidas tanto vertical como horizontalmente. Em determinados casos, os obstaculos na zona de leitura

podem impedir isso (por ex., um tubo que atravessa uma viga). Neste caso, pode modificar-se o ponto de partida
para optimizar a zona lida. O ponto de partida pode ser modificado com ajuda das teclas de seta.

+ + + +
+ + + + +

>
2 + + + + + +
+ + + + + +

Coloque o Scanner no ponto de partida indicado pela seta a piscar. Certifique-se de que as marcas de orientagdo no
Scanner, como se mostra acima, estéo correctamente alinhadas com a grelha de referéncia.

NOTA
Uma orientagao errada do Scanner sobre a grelha de referéncia pode fazer com que as posi¢oes dos ferros estejam
erradas na imagem gerada.

| ——
——

Prima a tecla de registo e desloque o Scanner ao longo da primeira linha. O progresso da leitura é representado
através de um linha preta larga que avanga no visor a medida que o Scanner de desloca sobre a superficie.
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O Scanner emitird dois sinais acusticos breves no fim da linha, parando automaticamente o registo. Repita este
processo para cada linha e coluna, observando os comandos no visor.

Quando todas as linhas estiverem completadas, faga a leitura das colunas do mesmo modo.

O registo de qualquer das linhas ou colunas pode ser interrompido antes de se alcangar o seu fim premindo novamente
a tecla de registo. Isto pode ser necessario quando um obstaculo impossibilita a leitura de toda a trajectéria. Do
mesmo modo se pode saltar uma linha ou coluna completa, iniciando ou parando o registo, sem passar com a
ferramenta por cima da grelha de referéncia.

Note-se que nenhuma imagem serd criada para as zonas da grelha de referéncia que ndo séo lidas em ambas as
direccoes.

E possivel repetir a linha ou coluna anterior, premindo a tecla de cancelamento. Isto pode ser necessario quando o
utilizador ndo tem a certeza se o campo de leitura foi seguido com rigor ou tiver escorregado. Premindo novamente
a tecla de cancelamento a leitura é interrompida e segue-se um regresso ao menu principal. A leitura € memorizada
premindo a tecla de confirmagao. A leitura é apagada premindo a tecla de cancelamento depois da ultima linha de
leitura.

Uma vez finalizada a leitura, prima a tecla de confirmagéo para regressar ao menu principal. Os dados podem ser
transferidos para o Monitor para visualizagéo e andlise (consultar 7.4.1).
7.2.7 Blockscan

O Blockscan une automaticamente Imagescan para obter uma ideia da disposi¢cao dos ferros da armadura dentro
de uma zona extensa. A posigdo, profundidade e didmetro exactos dos ferros da armadura também podem ser
determinados no Monitor seleccionando cada Imagescan individualmente.
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Coloque a grelha de referéncia como para Imagescan. Marque as arestas ou os furos puncionados no fim de cada
grelha de referéncia para passagem a proxima grelha com um marcador PUA 70. Fixe a parede todas as restantes
grelhas de referéncia necessarias de modo que as arestas coincidam.

aomm 049

Ligue o Scanner e, com ajuda das teclas de seta, seleccione o simbolo Blockscan no menu principal. E visualizado
o estado de carga da bateria junto com o nimero de Imagescan, até um maximo de 9, que se encontram nesse
momento armazenados na memoria.

Ll

Surge uma apresentagdo do Blockscan. Cada quadrado representa um Imagescan. Podem ser lidas até 3x3
Imagescans. Seleccione a posi¢do do primeiro Imagescan pretendido através das teclas de seta. Prima a tecla de
confirmagao para iniciar o primeiro Imagescan. Note que as coordenadas de qualquer ponto serdo referenciadas a
partir do vértice superior esquerdo.

Para pormenores sobre a execucéo do Imagescan consulte 7.2.6. O sistema regressara ao ecra Blockscan quando o
Imagescan estiver finalizado.
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Seleccionar a posicdo seguinte do Imagescan e repetir o processo de leitura. Imagescan ja finalizados podem ser
repetidos seleccionando simplesmente a drea a ler e executando o processo Imagescan. Os dados serdo substituidos.
Quando todos os Imagescan tiverem sido registados ou se tiver alcangado o niumero maximo de 9 memorizados,
prima uma vez a tecla de cancelamento para regressar ao menu principal. Para apresentacéo e analise, transferir os

dados para o Monitor (consultar 7.4.1).

NOTA

Premindo duas vezes a tecla de cancelamento faz com que o Blockscan gravado seja apagado. O visor regressara

entdo ao menu principal.

7.3 Adaptador IR PSA 55
7.3.1 Antes da primeira utilizacao

NOTA

Instale o software Hilti PROFIS Ferroscan 5.7 (ou supe-
rior) no seu PC/portatil. Antes da primeira utilizagdo do
Adaptador IR PSA 55 é necessario definir a data e a hora
para que os dados de leitura tenham depois a informagéao
correcta da data e da hora.

e Ligue para o efeito o Adaptador IR PSA 55 ao
computador através do cabo de dados Micro USB
PUA 95.

e Abra o software Hilti PROFIS Ferroscan.

e Em “Tools” (Ferramentas), “Workflow” (Sequéncia
de trabalhos), escolha “Set PSA 55 Date and Time”
(Definir Data e Hora no PSA 55).

A data e a hora séo agora definidas no Adaptador IR
PSA 55.
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NOTA

O controlador de dispositivo ¢ instalado juntamente com
o Hilti PROFIS Ferroscan (V 5.7). Se nao for esse o caso,
sera necessario instalar o controlador de dispositivo, que
se encontra na pasta “Drivers” no Adaptador IR PSA 55
(setup.exe), manualmente.

7.3.2 Utilizar o Adaptador IR PSA 55

As leituras podem ser transferidas para o Adaptador atra-
vés da porta de infravermelhos e deste para o PC/portatil.

Prima o bot&o Ligar/Desligar durante aprox. 3 segundos
para, respectivamente, ligar e desligar o Adaptador.

Os indicadores LED do Adaptador podem indicar os
seguintes estados:



e LED verde esta continuamente aceso: o Adaptador
esta ligado e pronto

e LED vermelho pisca rapidamente: estado de carga
baixo da bateria

e LED verde pisca: o Adaptador acabou de ser ligado

e LED verde pisca: a transferir dados

e LED vermelho pisca e o Adaptador desliga-se: me-
moria estd 95% cheia

7.4 Transferéncia de dados

7.4.1 Transferéncia de dados entre Scanner e
Monitor A

NOTA
Antes de transferir dados, assegure-se de que foi selec-
cionado o projecto correcto no Monitor.

NOTA

Certifiqgue-se de que as janelas que cobrem as portas
de infravermelhos estao livres de sujidade, p6 e gor-
dura e ndo estdo demasiado riscadas antes de iniciar a
transferéncia de dados. Caso contrario, o alcance pode
reduzir-se ou os dados ndo podem ser transferidos.

Os dados séo transferidos através de uma ligagao de
infravermelhos do Scanner para o Monitor. As janelas
de infravermelhos encontram-se nas extremidades do
Scanner e do Monitor.

Os dados podem ser transferidos em qualquer momento
se o Scanner e o Monitor estiverem ligados, o Scanner
PS 200 S se encontrar no menu principal e no Monitor
estiver activada a transferéncia de dados através de
infravermelhos.

Em Projectos no Monitor, selecciona-se o projecto para
onde se os dados devem ser copiados.

Em seguida, seleccionar Importar e confirmar "Do
PS 200 S" com a tecla de confirmagéo "OK". Na area
indicadora do estado do Monitor PSA 100 surge agora o
simbolo de infravermelhos.

Coloque o Scanner e o Monitor perto um do outro de
modo que as janelas de infravermelhos estejam mutua-
mente alinhadas. Ambos os equipamentos reconhecem-
se automaticamente e entram mutuamente em contacto.

No Scanner, este ecrd aparece acompanhado de um
sinal acustico breve:

[ 1))) Y

Prima a tecla de confirmagao no Scanner para que todas
as imagens de leitura sejam importadas no projecto
seleccionado.

Este ecréa surge no Scanner e o LED vermelho no Scan-
ner pisca ininterruptamente durante a transferéncia de
dados.

)

A transferéncia de dados dura entre 1 e 15 segundos,
conforme o nimero ou tamanho das leituras armazena-
das no Scanner.

Uma vez terminada a transferéncia de dados, aparece
no Scanner o seguinte ecra:

[@u:} v

Premir uma segunda vez a tecla de confirmagdo no
Scanner para terminar o processo de transferéncia.

Isto apagara automaticamente os dados de leitura no
Scanner.

7.4.2 Transferéncia de dados entre Scanner e
Adaptador

PERIGO
Utilize o Adaptador sé no interior de edificios. Evite a
entrada de humidade.

NOTA

Certifique-se de que as janelas que cobrem as portas
de infravermelhos estdo livres de sujidade, p6 e gor-
dura e ndo estdo demasiado riscadas antes de iniciar a
transferéncia de dados. Caso contrério, o alcance pode
reduzir-se ou os dados nao podem ser transferidos.

Os dados sao transferidos do Scanner para o Adaptador
através de uma ligagdo de infravermelhos. As janelas
de infravermelhos encontram-se nas extremidades do
Scanner e do Adaptador.

NOTA

O alcance maximo da ligagcdo de infravermelhos é de
aprox. 30 cm. Se as distancias forem pequenas (até
10 cm), o angulo maximo admissivel entre o Scanner e
o Adaptador para uma transferéncia de dados segura é
de +50° em relagdo ao eixo da porta de infravermelhos
do Adaptador. Se o distancia for de 15 cm, este angulo
reduz-se para +30°. A 30 cm, o Scanner e o Adaptador
devem estar perfeitamente alinhados um com o outro
para se obter uma transferéncia segura de dados. As
leituras podem ser transferidas em qualquer momento, se
o Scanner e o Adaptador estiverem ligados e o Scanner
se encontrar no menu principal.

Coloque o Scanner e o Adaptador perto um do outro de
modo que as janelas de infravermelhos estejam mutua-
mente alinhadas. Ambos os equipamentos reconhecem-
se automaticamente e entram mutuamente em contacto.
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No Scanner aparece o seguinte ecrd acompanhado de
um sinal acustico breve:

==

Prima a tecla de confirmagdo no Scanner para iniciar a
transferéncia de dados. Durante a transferéncia de dados
passa-se o seguinte:

O LED verde no Adaptador pisca muito rapidamente para
indicar que esta a decorrer a transferéncia de dados. O
LED vermelho no Scanner pisca continuamente:

)

A transferéncia de dados dura entre 1 e 15 segundos,
conforme o nimero ou tamanho das leituras armazena-
das no Scanner. Quando a transferéncia de dados estiver
terminada, o LED verde no Adaptador volta a estar aceso
continuamente.

Uma vez terminada a transferéncia de dados, aparece
no Scanner o seguinte ecra:

L—J)\/

Todos os dados de leitura foram transferidos com éxito.
Premir uma segunda vez a tecla de confirmagdo no
Scanner para terminar o processo de transferéncia. Os
dados de leitura foram transferidos com éxito.

As leituras séo numerados directamente no Adaptador.

7.4.3 Transferéncia de dados do Adaptador para o
computador 1
NOTA
Para garantir a seguranca e a integridade dos dados,
assim como a imunidade a interferéncias, utilize unica-
mente o cabo Micro USB PUA 95 fornecido pela Hilti.

Os dados séo transferidos do Adaptador para o compu-
tador através do cabo de dados Micro USB PUA 95.

O Adaptador pode ser retirado depois de realizada a
transferéncia de dados.

NOTA

Para remover o Adaptador PSA 55 com segurancga,
recomendamos-lhe que utilize a fungéo "Remover hard-
ware com seguranca" do seu sistema operativo. Isto
previne que a integridade dos seus dados seja colocada
em perigo.
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7.4.4 Transferéncia de dados do Monitor para o
computador 1

NOTA

Para garantir a seguranga e a integridade dos dados,

assim como a imunidade a interferéncias, utilize unica-

mente o cabo USB PSA 92 fornecido pela Hilti.

Os dados séo transferidos do Monitor para o computador
através do cabo de dados USB PSA 92.

7.5 Dicas para realizar a leitura e a analise

O objecto é demasiado estreito para que possa ser
explorado ou a armadura esta demasiado proxima de
uma esquina para que possa ser explorada correcta-
mente.

Utilize uma superficie de apoio ndo metalica (por ex.,
madeira, esferovite, papeldo,...) que sobressaia da(s)
aresta(s) da estrutura e leia a superficie de apoio para
|4 da aresta. Ndo esquecer de subtrair a espessura da
superficie de apoio dos valores da profundidade medi-
dos. O valor pode ser introduzido no software para PC,
sendo em seguida subtraido automaticamente de todos
os valores da profundidade medidos.

A superficie é irregular

Superficies irregulares (por ex., superficies de betdo onde
0 agregado esta visivel) geram interferéncias adicionais
no sinal, de modo que, em determinadas circunstancias,
néo é possivel determinar a profundidade ou o diame-
tro de um ferro de armadura. Nestes casos também é
vantajoso fazer a leitura através de uma tabua de apoio
delgada. Também se aplica aqui a indicagao acima rela-
tiva a subtraccdo da espessura da tabua.



"Interferéncias" na imagem

As interferéncias na imagem podem ter as seguintes
causas:

o Restos de armadura no betéo

e Arames de amarrar nos pontos de intersecgao dos
ferros da armadura

e Agregados com propriedades ferromagnéticas

o Extremidades de ferros da armadura paralelos ao
plano de leitura

o Extremidades de ferros da armadura perpendicula-
res ao plano de leitura (ferros verticais)

NOTA

Diametros e profundidades calculados na area onde
ocorrem interferéncias devem ser tratados com cuidado
uma vez que podem estar inexactos.

Leitura de pilares e vigas para atravessamentos

Nos casos em que ndo se pode danificar a armadura,
assegurar-se de que se executam Imagescan em pelo
menos trés lados do componente para que os ferros
transversos (dispostos obliquamente no betdo) possam
ser detectados.

Controlo simples do diametro

Um controlo simples e aproximado do didmetro dos
ferros na primeira camada pode ser realizado subtraindo
a profundidade da segunda camada perpendicular a
profundidade da primeira camada. Isto pressupbe no
entanto que as duas camadas se tocam ou que estao
muito préximas.

7.6 Software para PC

O software para PC Hilti PROFIS Ferroscan oferece fun-
¢cbes para andlise avangada, criagdo facil de relatérios,
arquivamento de dados, exportagdo de imagens e da-
dos para outras aplicagdes, assim como processamento
automatizado por lote de grandes volumes de dados.

O software Hilti PROFIS Ferroscan MAP tem capacidade
para juntar grandes volumes de dados numa representa-
¢ao e andlise bidimensionais até 45x45 m.

Encontrara mais pormenores sobre a instalagdo no CD-
ROM Software Hilti PROFIS Ferroscan. Instrugdes de
utilizacdo podem ser encontradas no menu de ajuda do
software.

8 Conservacao e manutencao

8.1 Limpeza e secagem

CUIDADO
Nao uso quaisquer outros liquidos a nédo ser alcool ou
agua. Estes poderiam atacar os componentes plasticos.

Limpe a ferramenta apenas com um pano limpo e macio;
se necessario, humedeca ligeiramente o pano com um
pouco de alcool puro ou agua.

8.2 Armazenamento

Nao guarde a ferramenta se esta estiver molhada.
Seque e limpe a ferramenta, a mala Hilti e os acessorios
antes de os guardar.

Retire as baterias antes de guardar a ferramenta.

Apds um longo periodo de armazenamento ou trans-
porte, verifique a precisdo da ferramenta antes de a
utilizar.

Tenha em atencdo a temperatura a que a ferramenta
estd exposta, especialmente no Inverno/Verdo ou se
esta estiver dentro de um veiculo (-25 °C a +60 °C).

8.3 Transporte

PERIGO
Retire a bateria quando guardar ou transportar a
ferramenta.

Utilize sempre a mala Hilti para o transporte da ferra-
menta.
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8.4 Substituir/retirar as rodas do Scanner

CUIDADO

Ao voltar a montar a roda, nao aperte o parafuso com
demasiada forga uma vez que isso pode danificar a roda
e o eixo. Substitua apenas uma roda de cada vez.

As rodas do Scanner podem ser retiradas para limpeza
ou substituigéo.

Solte e retire o parafuso no eixo das rodas com uma
chave de sextavado interior de 2,5 mm.

Retire com cuidado a roda do eixo enquanto segura a
outra extremidade do eixo ou a outra roda. Se necessario,
limpe cuidadosamente a carcaga ou a roda (consultar
8.1) antes de voltar a colocar a roda no eixo e voltar a
colocar e apertar o parafuso.

8.5 Servico de Calibracao Hilti

Recomendamos que a ferramenta seja testada periodica-
mente através do Servico de Calibragao Hilti, de forma a
garantir a sua precisdo, segundo as normas e de acordo
com as exigéncias legais.

O Servigo de Calibragao Hilti estd a sua disposicdo em
qualquer altura; recomenda-se, porém, a verificagdo da
ferramenta pelo menos uma vez por ano.

O Servigo de Calibragao Hilti confirma que as especifica-
¢oes da ferramenta, a data em que é testada, estdo em
conformidade com as caracteristicas técnicas indicadas
no manual de instrugdes.

Posteriormente é colada uma etiqueta de calibragéo na
ferramenta, confirmando-se através de um certificado
de calibragéo que a mesma funciona de acordo com as
indicac¢des do fabricante.

Os certificados de calibragdo sdo exigidos a empresas
certificadas pela norma ISO 900X.

Para mais informagdes, contacte o Centro Hilti mais
proximo.

9 Avarias possiveis

Lampada piloto Falha

Causa possivel Solucao

O Scanner nao regista.

Ry
Simbolo aparece durante
a deteccao Quick Scan.

Prima a tecla de confirma-
Gao e repita a medigao.
Desloque o Scanner mais
lentamente sobre a super-
ficie.

Foi excedida a veloci-
dade maxima de leitura
de 0,5 m/s.

O Scanner nao regista.

By
Simbolo aparece durante
o registo Quick Scan.

Prima a tecla de confirma-
cao.

Repita o processo de re-
gisto desde o ponto de
partida ou desde o onde o
ultimo marcador foi colo-
cado.

Desloque o Scanner mais
lentamente sobre a super-

Foi excedida a veloci-
dade maxima de leitura
de 0,5 m/s.

Simbolo aparece durante
o Image Scan.

ficie.
& O Scanner nao regista. Foi excedida a veloci- Prima a tecla de confirma-
dade maxima de leitura Gao.
_fa de 0,5 m/s. Repetir a leitura da linha
ou coluna.

Desloque o Scanner mais
lentamente sobre a super-
ficie.

O Scanner nao regista.

L

Simbolo aparece.
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Este simbolo pode apare-
cer quando o Scanner é
movimentado na direccao
errada durante a leitura no
modo de leitura Quicks-
can, ou seja, quando, por
ex., se comega com a lei-
tura da direita para a es-
querda, mas se desloca

o Scanner para a direita
durante a leitura no modo
de leitura Quickscan.

Prima a tecla de confirma-
Gao e repita a medigao.
Desloque o Scanner no
sentido correcto.

NOTA

A adverténcia ndo apa-
rece imediatamente, mas
s6 quando o movimento
tiver avancado 15 cm ou
mais na direccéo errada.



Lampada piloto Falha

Causa possivel

Solucao

Dados nao séao transferi-
dos.

Este simbolo pode apa-
recer durante a transfe-
réncia de dados entre o
Scanner e o Monitor.

A transferéncia de dados
foi interrompida ou nao
foi possivel estabelecer a
ligacéo.

Certifique-se de que o
Scanner e o Monitor se
encontram dentro do al-
cance maximo de 30 cm e
que estao correctamente
alinhados entre si.
Assegure-se de que o

ar ambiente estad o mais
limpo possivel de po e as
janelas de infravermelhos
do Scanner e do Moni-
tor estao limpas e nao
estdo muito riscadas. Ja-
nelas de infravermelhos
excessivamente riscadas
devem ser substituidas
num Centro de Assistén-
cia Técnica Hilti.

Procure nao mover o
Scanner e mantenha-

o e o Monitor correcta-
mente alinhados entre si
enquanto durar a trans-
feréncia de dados com-
pleta.

Dados nao séo transferi-
dos.

Este simbolo pode apa-
recer durante a transfe-
réncia de dados entre o
Scanner e o Monitor.

Aponta para um eventual
defeito no Scanner ou no
Monitor.

Desligue e volte a ligar as
ferramentas ou altere o
alinhamento para eliminar
o erro.

NOTA

Os dados nao se perdem
se a transferéncia de da-
dos for interrompida. Os
dados no Scanner s6 sdo
apagados quando todas
as imagens de exploragao
tiverem sido transferidas
correctamente e se premir
a tecla de confirmagéo no
Scanner.

Se a mensagem de erro
voltar a surgir sera neces-
sario enviar a ferramenta
para um Centro de Assis-
téncia Técnica Hilti.

Dados nao séao transferi-
dos.

Este simbolo pode apa-
recer durante a transfe-
réncia de dados entre
o Scanner PS200S e o
Adaptador PSA 55.

Alerta para um eventual
defeito no Scanner ou no
Adaptador.

Desligue e volte a ligar

a ferramenta ou altere o
alinhamento para eliminar
o erro.
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Lampada piloto

Falha

Causa possivel

Solucao

@ N

Um simbolo de STOP
aponta geralmente para
um erro grave no Scan-
ner.

() e

Um simbolo de STOP
aponta geralmente para
um erro grave no Scan-
ner.

Um destes simbolos pode
surgir imediatamente de-
pois de se ligar o Scan-
ner.

Indicam uma eventual fa-
Iha no sistema electro-
nico.

Desligue e volte a ligar o
Scanner.

Se a mensagem de erro

voltar a aparecer, havera
necessidade de enviar

a ferramenta a Hilti para

reparacao.

Um ponto de exclamacéo
indica um erro causado
pelo operador ou que
pode ser corrigido pelo
operador.

Falha

Este simbolo pode apare-
cer quando se tenta en-
trar no modo de medigéo
Imagescan ou Blockscan,
ao iniciar um Imagescan
novo dentro do modo de

Indica que a memodria atri-
buida a operacéo esta
cheia e que ja nao é pos-
sivel memorizar mais da-
dos.

Transfira os dados para
o Monitor ou apague a
memoria do Scanner.
NOTA

Apagar a memoria do

medigéo Blockscan ou
ao iniciar a fungao registo
Quickscan.

Causa possivel

Scanner pode resultar

na perda permanente dos
dados. Os dados que ndo
tenham sido transferidos
para o Monitor sdo apa-
gados de forma perma-
nente.

Solucao

O Scanner ndo arranca.

Bateria néo esta carregada.

Substitua a bateria.

Os contactos na bateria ou no Scan-
ner estéo sujos.

Limpe os contactos.

A bateria esta velha ou avariada, ou
foi excedido o niUmero maximo de
ciclos de carga.

Contacte um Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

O Scanner ndo se desloca sua-

vemente.

As rodas estéo cobertas de p6 ou
sujas.

Retire as roda e a carcaca e limpe as
pegas.

A correia ou as rodas dentadas de
accionamento estdo desgastadas.

Contacte um Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

O Scanner s6 funciona por bre-
ves instantes antes de a bateria

se descarregar.

A bateria esta velha ou avariada, ou
foi excedido o niUmero maximo de
ciclos de carga.

Contacte um Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

Data e hora da leitura ndo estao

correctas.

A data ainda nao foi definida com o
software Hilti PROFIS Ferroscan.

Instalar o software Hilti PROFIS Fer-
roscan versao 5.7 ou superior e abrir.
Ligar o adaptador através do cabo de
dados PSA 95 e definir a data/hora
actual em “Tools” (Ferramentas),
“Workflow” (Sequéncia de trabalhos),
“Set PSA 55 Date and Time” (Definir
Data e Hora no PSA 55).

Nao é possivel definir nem a

data nem a hora.

Nao é possivel definir a data e a hora
uma vez que nao foi encontrado qual-
quer controlador.

Instalar o controlador manualmente:
Ligar o Adaptador PSA 55 ao com-
putador através do cabo de dados
PSA 95.

Instalar o controlador do dispositivo
(Setup_PSA55.exe)
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10 Reciclagem

AVISO

A reciclagem incorrecta do equipamento pode ter graves consequéncias:

a combustao de componentes plasticos pode gerar fumos téxicos que representam um perigo para a saude.

Se danificadas ou expostas a temperaturas muito elevadas, as pilhas/baterias podem explodir, originando queimadu-
ras por acido, intoxicacéo e poluicdo ambiental.

Uma reciclagem incorrecta (ou auséncia desta) permite que pessoas ndo autorizadas/habilitadas utilizem o equipa-
mento para fins diferentes daqueles para os quais foi concebido. Consequentemente, podem ferir-se a si proprias ou
a terceiros ou causar poluicdo ambiental.

As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem

é que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vendedor.

A reciclagem das baterias deve ser feita de acordo com os regulamentos nacionais. Por favor, ajude a
proteger o ambiente.

Apenas para paises da UE:

Nao deite aparelhos de medicéo eléctricos no lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos e
a correspondente transposi¢do para as leis nacionais, os equipamentos eléctricos e baterias usados
devem ser recolhidos separadamente, sendo encaminhados para um reaproveitamento ecolégico.

11 Garantia do fabricante - Ferramentas

Em caso de duvidas quanto as condigdes de garantia,
contacte o seu parceiro HILTI local.

12 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designag&o: Sistema Ferroscan Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
Ferroscan FL-9494 Schaan
Tipo: PS 250 e
PS 200 S A )AL= "
= \ FS
Geragéo: 02 p \
Ano de fabrico: 2012 o\f\/ /
Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que | Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems

este produto gumpre as Segumtes normas ou documen- gBigiztss Avrea Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
tos normativos: até 19 de Abril de 2016: 2004/108/CE, a | _ ..o 4

partir de 20 de Abril de 2016: 2014/30/UE, 2011/65/UE, | o6/2015 06/2015
2006/66/CE, EN 1SO 12100.
Documentacéo técnica junto de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

System Ferroscan PS 250
Ferroscan PS 200 S

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy ko-
niecznie przeczytaé instrukcje obstugi.

Niniejsza instrukcje obstugi przechowywac
zawsze wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie nalezy przekazywacé innym uzyt-
kownikom wyltacznie z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki ogdlne 198
2 Opis 199
3 Zakres dostawy, akcesoria, czesci zamienne 200
4 Dane techniczne 204
5 Wskazéwki bezpieczenstwa 207
6 Przygotowanie do pracy 209
7 Obstuga 209
8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia 226
9 Usuwanie usterek 227

10 Utylizacja 230
11 Gwarancja producenta na urzgdzenia 230
12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 230

H Liczby odnosza sie do rysunkéw. Rysunki znajduja sie
na poczatku instrukcji obstugi.

W tekscie niniejszej instrukcji obstugi stowo »urzadzenie«
oznacza zawsze Ferroscan PS 200 S. System Ferroscan

PS 250 to kompletny system pomiarowy sktadajacy sie
ze skanera PS 200 S, monitora PSA 100 i oprogramo-
wania analitycznego do komputera PROFIS Ferroscan.
Natomiast Ferroscan PS 200 S oznacza tylko skaner.

Podzespoly urzadzenia £l

% Skaner PS 200 S

Futerat na urzadzenie PSA 60
Monitor PSA 100

(4) Adapter na podczerwien PSA 55

(5) Pasek na reke PSA 63

(6) Kabel danych USB PSA 92

() Kabel danych micro USB PUA 95
(8) Zestaw stuchawkowy-mikrofonowy PSA 93
(9) Futerat na urzadzenie PSA 64

(10) Pasek do przenoszenia PSA 62

(1) Zespdt akumulatoréw PSA 80

(12) Zespdt akumulatoréw PSA 82

(13) Zasilacz PUA 81

(14) Prostownik PUA 80

(5) Przewod zasilajacy

(16) Zestaw siatek PSA 10/11

(17) Tasma klejaca PUA 90

(8) Metrowka

(19) Szczotka PSA 70

Zestaw otéwkow do znakowania PUA 70
@) Oprogramowanie PROFIS Ferroscan
@ Walizka PS 250

1 Wskazowki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie

ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$¢é powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.
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WSKAZOWKA
Wskazéwki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

1.2 Objasnienia do piktogramoéw i dalsze
wskazowki

Znaki ostrzegawcze

NN

Ostrzezenie

Ostrzezenie Ostrzezenie

przed przed nie- przed
ogdélnym bezpiecznym substancjami
niebezpie- napigciem zracymi
czenstwem elektrycznym



Znaki nakazu Miejsce umieszczenia szczeg6téw identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone sa na ta-
bliczce znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy
przepisac¢ do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego

Przed przedstawicielstwa lub serwisu, zawsze je podawaé.
rze

uzyciem
nalezy Typ:
przeczytac
instrukcje
obstugi Generacja: 02

Symbole
Ay

&S

Materiaty
przekazywac
do
ponownego
wykorzysta-
nia

Nr seryjny:

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do lokalizowania pretéw zbrojeniowych w betonie, okreslania gtgbokosci potozenia
i przyblizonej $rednicy warstwy zbrojenia potozonej najblizej powierzchni betonu - zgodnie z danymi technicznymi,
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Urzadzenie przeznaczone jest do uzytku profesjonalnego i moze by¢ uzytkowane, konserwowane i utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel. Personel ten musi by¢ przede
wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli
stosowane beda przez niewykwalifikowany personel w sposob niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.
Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Nalezy uwzgledni¢ wptyw otoczenia. Nie uzywac urzadzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.
Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest zabronione.

2.2 Adapter na podczerwien PSA 55

Adapter na podczerwien PSA 55 stuzy do zapisywania skanéw w pamieci posredniej oraz przenoszenia ich do
komputera. Pamie¢ adaptera moze pomiesci¢ ok. 100 skandw.

2.3 Zastosowanie

Urzadzenie przeznaczone jest do réznych nie niszczacych podtoza prac detekcyjnych w budowlach zelbetonowych (np.
lokalizacji pretow zbrojeniowych w gérnych warstwach, otuliny betonowej, okreslenia $rednicy pretéw zbrojeniowych).
Tryb detekciji zalezny jest od zastosowania. Zasadniczo mozna je przyporzadkowa¢ do nastepujacych kategorii:

Zastosowanie Tryb pomiaru

Unikanie uszkodzen pretéw zbrojeniowych podczas wiercenia lub Quickscan Detekcja, Imagescan lub Block-
wiercenia rdzeniowego scan

Okreslanie pozycji / ilosci i $rednicy pretow zbrojeniowych w celu Imagescan

kontroli obciazenia lub pomiaru otuliny

Wielkopowierzchniowe okreslanie otuliny betonowej Zapisywanie Quickscanu

2.4 Sposob dziatania

Skaner przesuwany jest bezposrednio po powierzchni badanej budowli. Zebrane dane sg zapisywane w skanerze
az do momentu przekazania ich bezposrednio do monitora. Monitor stuzy do zapisywania duzych ilosci danych,
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prezentowania zeskanowanych obrazéw. oraz do dalszego ich analizowania. Dane moga by¢ rowniez przestane do
komputera PC. Oprogramowanie komputerowe oferuje zaawansowane opcje analizowania, mozliwo$¢ szybkiego
drukowania raportéw oraz archiwizowania danych.

2.5 Quickscan Detekcja (detekcja podczas szybkiego skanowania)

Skaner przesuwany jest po badanej powierzchni prostopadle do zbrojenia. W ten sposéb mozna okresli¢ i zaznaczy¢
bezposrednio na badanej powierzchni potozenie i przyblizong gtebokos¢ zbrojenia.

2.6 Quickscan Detekcja z doktadnym okresleniem gitebokosci

Przed dokonaniem pomiaru uzytkownik musi podac¢ $rednice i rozstaw pretéw zbrojeniowych. Pomiar nalezy przepro-
wadzi¢, jak opisano w punkcie Quickscan Detekcja.

2.7 Zapisywanie Quickscanu

Dane sa automatycznie zapisywane w trakcie przesuwania skanera po badanej powierzchni. Dane te sg nastepnie
przesytane do monitora, gdzie mozna je dalej analizowaé oraz okresla¢ $rednig grubos$¢ otuliny. Jesli dane zostang
przestane do komputera, mozna je réwniez analizowac, archiwizowac lub wydrukowac¢ w postaci raportu. Rozszerzone
opcje analizowania umozliwiajg importowanie zapiséw Quickscanu oraz ich automatyczne analizowanie, tworzenie
statystycznych analiz, jak réwniez przedstawianie ich w postaci wartosci wielkopowierzchniowych.

2.8 Imagescan (skanowanie obrazu)

Na badany obszar naklejana jest siatka przy pomocy dostarczonej tasmy klejacej. Po wybraniu w skanerze trybu pracy
Imagescan, czyli skanowanie obrazu, nastepuje skanowanie wzdtuz wierszy i kolumn siatki, zgodnie ze wskazéwkami
na wyswietlaczu. Dane sg przesytane do monitora, gdzie obraz mozna obejrze¢ i analizowac. Pozycje pretow zbroje-
niowych mozna odnie$¢ do powierzchni badanej. Mozna okresli¢ $rednice i gtebokos$é. Jezeli dane zostang przestane
do komputera PC, mozna je analizowag, tak jak na monitorze, oraz dodatkowo zapisa¢ i archiwizowaé serie punktéw
pomiarowych wraz z podang gtebokoscia i $rednica. Z danych tych mozna wydrukowaé raport. Rozszerzone opcje
analizowania umozliwiajg importowanie Imagescandw oraz ich automatyczne analizowanie, tworzenie statystycznych
analizy, jak réwniez przedstawiania ich w postaci wartosci wielkopowierzchniowych.

2.9 Blockscan (skanowanie bloku)

Na badany obszar naklejana jest siatka przy pomocy dostarczonej tasmy klejacej. Po wybraniu trybu pracy Blockscan,
czyli skanowanie bloku, uzytkownik wybiera pierwszy obszar do skanowania. Nastepnie wykonywany jest Imagescan.
Po wykonaniu Imagescanu pojawia sig¢ komunikat o konieczno$ci wyboru nastepnego obszaru do zeskanowania.
Obszar ten musi przylega¢ do poprzednio zeskanowanego obszaru. Przytozy¢ siatke i zeskanowaé obszar, jak
poprzednio. Ten proces mozna powtérzy¢ do 3 x 3 Imagescanoéw. Dane sa przesytane do monitora. Imagescany sg
automatycznie taczone, aby uzyskac wiekszy obraz. Uktad zbrojenia moze byé prezentowany na wiekszym obszarze.
Poszczegolne Imagescany mozna wybra¢ w celu ich powiekszenia i analizowania. Jezeli dane zostang przestane do
komputera PC, mozna je analizowaé, tak jak na monitorze, oraz dodatkowo zapisaé i archiwizowaé serie punktow
pomiarowych wraz z podang gtebokoscia i $rednica. Z danych tych mozna wydrukowaé raport.

3 Zakres dostawy, akcesoria, czesSci zamienne

3.1 Zakres dostawy
3.1.1 System Ferroscan PS 250

llosé Nazwa Uwagi

1 Skaner PS200 S '

1 Futerat na urzadzenie PSA 60 Futerat na skaner PS 200 S
1 Monitor PSA 100’

1 Futerat na urzadzenie PSA 64 Torba na monitor PSA 100

1 Wersja zalezy od krajowej konstrukcji zamoéwionego systemu.

2 Czy zawarte w dostawie, zalezy od krajowej konstrukcji zamoéwionego systemu.
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llosé Nazwa Uwagi

1 Pasek na reke PSA 63 Do skanera PS 200 S

1 Adapter na podczerwien Do zapisywania w pamieci posredniej danych ze skanera PS 200 S
PSA 55

1 Kabel danych micro USB Kabel taczeniowy danych z adaptera na podczerwien PSA 55 do
PUA 95 komputera PC

1 Modut danych PSA 97 Zawiera elektroniczng wersje instrukcji obstugi i stuzy do aktualizacji

monitora PSA 100

1 Kabel danych USB PSA 92 Monitor PSA 100 do komputera PC

1 Zestaw stuchawkowo- Do monitora PSA 100
mikrofonowy PSA 93

2 Baterie alkaliczne AA Do adaptera na podczerwien PSA 55

1 Zesp6t akumulatorow PSA 80 Zespot akumulatoréw NiMH do skanera PS 200 S

1 Prostownik PUA 80 Prostownik do zespotu akumulatoréw PSA 80

1 Przewdd zasilajacyl’ Przewéd zasilajgcy do prostownika PUA 80

1 Zespot akumulatoréw PSA 82 Zespot akumulatoréw Li-lon do monitora PSA 100

1 Zasilacz PUA 81 Zasilacz do tadowania monitora PSA 100

1 Szczotka PSA 75 Do usuwania kurzu i czgsteczek betonu przed zastosowaniem ta-

$my klejacej PUA 90

1 Sciereczka

1 Metréwka?

5 Siatka PSA 10/111 Do tworzenia Imagescanu

Tasma klejaca PUA 90

Do mocowania siatki na suchej powierzchni, oczyszczonej z kurzu

Zestaw otéwkdéw do znakowa-
nia PUA 70

Zestaw skfadajacy sie z 6 czerwonych i 6 czarnych otéwkow do za-
znaczania pozyciji siatki i obiektu

Oprogramowanie PROFIS Fer-
roscan

Ptyta CD-ROM z oprogramowaniem komputerowym do systemu
Ferroscan PS 250 / do Ferroscanu PS 200 S Set

Instrukcja obstugi PSA/PUA

Instrukcja obstugi PSA 100

Instrukcja obstugi Ferroscanu
PS 200 S / systemu Ferroscan
PS 250

Certyfikat producenta PS 200 S

Certyfikat producenta PSA 100

Walizka PS 250

Walizka z tworzywa sztucznego z wktadka na system Ferroscan
PS 250

1 Wersja zalezy od krajowej konstrukcji zamoéwionego systemu.

2 Czy zawarte w dostawie, zalezy od krajowej konstrukcji zamoéwionego systemu.
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3.1.2 Ferroscan PS 200 S Set

llosé Nazwa Uwagi

1 Skaner PS 200 S !

1 Adapter na podczerwien Do zapisywania w pamieci posredniej danych ze skanera PS 200 S
PSA 55

1 Futerat na urzadzenie PSA 60 Futerat na skaner PS 200 S

1 Pasek do przenoszenia PSA 62

1 Pasek na reke PSA 63 Futerat na skaner PS 200 S

2 Baterie alkaliczne AA

1 Zespot akumulatoréw PSA 80 Zespot akumulatoréw NiMH do skanera PS 200 S

1 Prostownik PUA 80 Prostownik do zespotu akumulatorow PSA 80

1 Kabel danych micro USB Kabel taczeniowy danych z adaptera na podczerwien PSA 55 do
PUA 95 komputera PC

5 Siatka PSA 10/11 1 Do tworzenia Imagescanu

Tasma klejgca PUA 90

Do mocowania siatki na suchej powierzchni, oczyszczonej z kurzu

Zestaw otéwkdéw do znakowa-
nia PUA 70

Zestaw skfadajacy sig z 6 czerwonych i 6 czarnych otéwkoéw do za-
znaczania pozyciji siatki i obiektu

Oprogramowanie PROFIS Fer-
roscan

Ptyta CD-ROM z oprogramowaniem komputerowym do systemu
Ferroscan PS 250 / do Ferroscanu PS 200 S Set

Instrukcja obstugi PSA/PUA

Instrukcja obstugi Ferroscanu
PS 200 S / systemu Ferroscan
PS 250

Szczotka PSA 75

Do usuwania kurzu i czgsteczek betonu przed zastosowaniem ta-
$my klejacej PUA 90

Metréwka?

Sciereczka

Walizka PS 200 S

Walizka z tworzywa sztucznego z wktadka

Certyfikat producenta PS 200 S

1 Wersja zalezy od krajowej konstrukcji zaméwionego systemu.

2 Czy zawarte w dostawie, zalezy od krajowej konstrukcji zaméwionego systemu.

3.1.3 Skaner PS 200 S

llosé

Nazwa

Uwagi

1

Skaner PS200 S '

1

Futerat na urzagdzenie PSA 60

Futerat na skaner PS 200 S

1

Zesp6t akumulatorow PSA 80

Zespot akumulatoréw NiMH do skanera PS 200 S

1

Pasek na reke PSA 63

Do skanera PS 200 S

1

Instrukcja obstugi PSA/PUA

1 Wersja zalezy od krajowej konstrukcji zaméwionego systemu.
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llosé Nazwa Uwagi

1 Instrukcja obstugi Ferroscanu
PS 200 S / systemu Ferroscan
PS 250

1 Certyfikat producenta PS 200 S

1 Wersja zalezy od krajowej konstrukcji zaméwionego systemu.

3.2 Akcesoria i czesci zamienne

Nr art. Nazwa

Uwagi

2006082 Monitor PSA 100

Monitor PSA 100, zespét akumulatoréw PSA 82, kabel da-
nych USB PUA 92, modut danych PSA 97, certyfikat produ-
centa, instrukcja obstugi w kartonie

377654 Siatka PSA 10 Siatka w mm (pakowana po 5 sztuk)
377655 Siatka PSA 11 Siatka w calach (pakowana po 5 sztuk)
319362 Tasma klejaca PUA 90 Do mocowania siatki na suchej powierzchni, oczyszczonej
z Kurzu
340806 Zestaw otéwkdédw do znakowania | Do zaznaczania pozyciji siatki i obiektu (12 sztuk)
PUA 70
305144 Pasek na reke PSA 63 Do skanera PS 200 S
377657 Futerat na urzadzenie PSA 60 Do skanera PS 200 S

2006088 Futerat na urzadzenie PSA 64

Do monitora PSA 100

319412 Pasek do przenoszenia PSA 62

Do przenoszenia skanera PS 200 S

2004459 Zasilacz PUA 81

Do tadowania monitora PSA 100

1 Prostownik PUA 80

Do tadowania zespotu akumulatoréw PSA 80 wraz z przewo-
dem zasilajgcym

2006180 Wityczka samochodowa PUA 82

Zasilacz do tadowania monitora PSA 100

377472 Zespot akumulatoréw PSA 80

Do skanera PS 200 S

416930 Zesp6t akumulatorow PSA 82

Do monitora PSA 100

2006183 Prostownik PSA 85

Prostownik do zespotu akumulatoréw PSA 82

2013775 Kabel danych USB PSA 92

Do transmisji danych z monitora PSA 100 do komputera PC

2031976 Do transmisji danych z kabla
danych micro USB PUA 95

Adapter na podczerwien PSA 55 do komputera PC

305143 Zestaw stuchawkowy PSA 93

Do monitora PSA 100

2006187 Adapter na podczerwien PSA 55

Do zapisywania w pamieci posredniej danych ze skanera
PS 200 S

2006191 Modut danych PSA 97

Zawiera elektroniczng wersje instrukcji obstugi i stuzy do ak-
tualizacji monitora PSA 100

2006200 Element wsporczy PSA 65

Do monitora PSA 100

319416 Oprogramowanie komputerowe
Hilti PROFIS Ferroscan

Ptyta CD-ROM z oprogramowaniem komputerowym do sys-
temu Ferroscan PS 250 / skanera PS 200 S Set

2031824 Walizka Hilti PS 250

2044483 Walizka Hilti PS 200 S

2013776 Szczotka PSA 75

Do usuwania kurzu i czgsteczek betonu przed zastosowa-
niem tasmy klejacej PUA 90
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Nr art. Nazwa Uwagi

276946 Metréwka

2005011 Sciereczka

2004955 Instrukcja obstugi PSA/PUA P1 Dla Europy / Azji
2012529 Instrukcja obstugi PSA/PUA P2 Dla USA / Kanady
2004954 Instrukcja obstugi PSA 100 P1 Dla Europy / Azji
2004815 Instrukcja obstugi PSA 100 P2 Dla USA / Kanady
2037330 Instrukcja obstugi Ferroscanu Dla Europy / Azji
PS 200 S / systemu Ferroscan
PS 250 P1
2037331 Instrukcja obstugi Ferroscanu Dla USA / Kanady

PS 200 S / systemu Ferroscan
PS 250 P2

4 Dane techniczne

4.1 Warunki otoczenia

Temperatura robocza -10...+50 °C

Temperatura sktadowania -20...+60 °C

Wilgotnos$¢ wzgledna (praca) maks. 90%,bez kondensaciji
Klasa ochrony przed pytem i wodg (praca) IP54

Odpornosé na uderzenia (urzadzenie w walizce) EN 60068-2-29

Odporno$é na upadek EN 60068-2-32

Odporno$¢ na wibracje (nie podczas pracy) MIL-STD 810 D

4.2 Zakres pomiarowy systemu
W celu uzyskania prawidtowych danych pomiarowych wymagane sa nastepujace warunki:
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Gtadka i rowna powierzchnia betonu

Prety zbrojeniowe nie skorodowane

Zbrojenie utozone rownolegle do powierzchni betonu

Beton nie zawiera dodatkéw i innych wtracen z materiatéw o wtasciwosciach magnetycznych
Prety zbrojeniowe lezg prostopadle do kierunku skanowania z doktadnosciag + 5°

Prety zbrojeniowe nie sg spawane

Sasiadujgce prety maja zblizong $rednice

Sasiadujace prety leza na tej samej gtebokosci

Specyfikowana doktadnos$¢ dotyczy tylko najwyzszej warstwy zbrojenia

Nie ma wptywéw zewnetrznych pél magnetycznych ani od znajdujacych sie w poblizu obiektow o wtasciwosciach
magnetycznych

Prety maja wzgledna przenikalno$¢ magnetyczna na poziomie 85-105

Kétka skanera sa czyste i wolne od zabrudzen piaskiem lub innymi czynnikami

Wszystkie 4 kétka skanera poruszaja sie po obiekcie badanym

Prety zbrojeniowe sg zgodne z jedna z ponizszych norm (w zaleznosci od oferty sprzedazy):



Normy dla pretéw zbrojeniowych

Nr art. Norma Pochodzenie/zastosowanie
normy

2044434, 2044439, 2044473, DIN 488 Unia Europejska i wszystkie kraje,

2044435, 2044472, 377646, ktore nie sa ponizej wymienione

377652

2044436, 2044474, 377649 ASTM A 615 /A 615M-01b Stany Zjednoczone Ameryki, Taj-
wan, Ameryka tacinska i Srodkowa

2044437, 2044475, 377650 CAN/CSA-G30, 18-M92 Kanada

2044438, 2044470, 2044476, JIS G 3112 Japonia, Korea

2044478, 377651

2044471, 2044479, 408056 GB 50010-2002 Chiny

2078650, 2078660, 2078670 GOST 5781-82 Rosja

2078651, 2078661, 2078671 BIS 1786:1985 Indie

4.3 Zakres pomiaru i detekcji oraz doktadnosé

WSKAZOWKA

Nie spetnienie jednego lub kilku z wymienionych warunkéw moze wptywac na zmniejszenie doktadnosci pomiarowej
systemu. Stosunek rozstawu poszczegodlnych pretéw do grubosci otuliny zbrojenia (s:c) stanowi czesto ograniczenie
rozréznialnosci poszczegolnych pretéw.

Wyjasnienie:
c { -
® o
s
c otulina
odstep

X powierzchnia

Aby zlokalizowaé poszczegdine prety, musi by¢ zachowany minimalny odstep (s) w stosunku do otuliny (c) wynoszacy
2:1. Najmniejszy rozstaw pretow zbrojeniowych wynosi 36 mm. Do zlokalizowania poszczegdlnych pretéw zbroje-
niowych obowiazuje z obydwu wartoéci wieksza warto$¢. Minimalna gteboko$é wymagana do pomiaru gtebokosci
wynosi cz10 mm.

WSKAZOWKA
Jesli wymagana minimalna gteboko$¢ jest mniejsza, nalezy uzy¢ niemetalicznej podktadki (np. kartonu, ptyty drewnia-
nej, styropianu itp.).

Od punktu startu lub koncowy pomiaru (np. od brzegu siatki) do najblizej potozonego preta musi byé zachowany
minimalny odstep wynoszacy 30 mm.

W aneksie do instrukcji obstugi znajduja sie tabele ze sSrednicami pretow zbrojeniowych sortowanymi wedtug:
o DIN 488
e ASTM
o CAN
o JIS
« GB500110-2002
e GOST 5781-82
e BIS 1786:1985
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Objasnienia do tabel ze srednica pretéw zbrojeniowych w aneksie

@ [mm] Srednica pretéw zbrojeniowych w mm

@ Srednica pretéw zbrojeniowych

I [mm] Gteboko$¢ w mm

0 pret na takiej gtebokosci zostanie wykryty, gteboko$¢ nie jest
jednak wyliczana

X pret na takiej gtebokosci nie moze zosta¢ wykryty

Warto$é w tabeli wskazuje typowa doktadnosé pomiaru gtebokosci (odchyle-

nie od rzeczywistej wielko$ci) i wyrazana jest w mm.

4.3.1 Imagescan i Blockscan: przy znanej srednicy pretéw zbrojeniowych
Patrz tabela ze $rednicami pretow zbrojeniowych w aneksie (1.).

4.3.2 Imagescan i Blockscan: przy nieznanej Srednicy pretow zbrojeniowych
Patrz tabela ze $rednicami pretow zbrojeniowych w aneksie (2.).

4.3.3 Zapisywanie Quickscanu: przy znanej srednicy pretéw zbrojeniowych
Patrz tabela ze $rednicami pretow zbrojeniowych w aneksie (3.).

4.3.4 Quickscan Detekcja z okresleniem gtebokosci: przy znanej Srednicy pretéw zbrojeniowych
Patrz tabela ze $rednicami pretow zbrojeniowych w aneksie (4.).

4.3.5 Quickscan Detekcja
Doktadno$¢ wykrywania gtebokosci wynosi +10% efektywnej gtebokosci.

4.3.6 Doktadnos$¢ okreslenia srednicy pretow zbrojeniowych

+ 1 od normatywnych $rednic, dla wspotczynnika rozstaw:otulina = 2:1. Okreslenie $rednicy preta jest mozliwe do
gtebokosci 60 mm.

4.3.7 Doktadnos¢ lokalizowania pretéow zbrojeniowych

Potozenie wzgledne $rodka preta zbrojeniowego (we wszystkich trybach pracy): typowo + 3 mm wzgledem zmierzonej
pozycji, dla wspétczynnika rozstaw:otulina = 1,5:1.

4.4 Dane skanera PS 200 S

Maksymalna predko$é skanowania 0,5 m/sek

Typ pamieci Wbudowana pamie¢ Data-Flash

Pojemnos¢ pamieci 9 Imagescandw plus maks. 30 m zapisanych Quick-
scanow (maks. 10 skandw)

Typ wys$wietlacza/wymiary LCD /50 x 37 mm

Rozdzielczo$¢ wyswietlacza 128 x 64 pikseli

Wymiary 260 x 132 x 132 mm

Ciezar (z zespotem akumulatoréow PSA 80) 1,4 kg

Minimalny czas pracy z zespotem akumulatoréw Zwykle 8 godzin

PSA 80

Automatyczne wytaczanie Po 5 minutach od ostatniego nacisniecia przycisku

Typ baterii podtrzymujacej/zywotno$é Litowa / zwykle 10 lat

Ztgcze danych skaner-monitor Podczerwien

Czas trwania transmisji danych ze skanera do monitora | =16 s dla 9 obrazéw, =2 s dla 1 obrazu
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Zasieg podczerwieni Zwykle 0,3 m
Moc wyjéciowa podczerwieni Maks. 500 mW
4.5 Dane adaptera na podczerwien PSA 55

Bateria 1x1.5VAAA
Wymiary 90 x 50 x 28 mm
Cigzar 659

Ztacze danych skaner-adapter IrDA

Ztacze danych adapter-komputer usB

5 Wskazoéwki bezpieczenstwa m

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegoél-
nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi zawsze nalezy
przestrzegaé ponizszych uwag.

5.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

a) Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowic¢
zagrozenie, jesli stosowane beda przez niewy-
kwalifikowany personel w sposoéb niewtasciwy lub
niezgodny z przeznaczeniem.

b) Aby uniknaé¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata,
nalezy stosowa¢ wylacznie oryginalne wyposa-
zenie i czesci zamienne Hilti.

c) Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu
jest zabronione.

d) Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych eksplo-
atacji, konserwacji, utrzymania urzadzenia we
wiasciwym stanie technicznym, zawartych w in-
strukcji obstugi.

e) Nie demontowaé zadnych instalacji zabezpiecza-
jacych i nie usuwaé tabliczek informacyjnych ani
ostrzegawczych.

f) Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem uzyt-
kowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone, oddaé
je do naprawy w serwisie Hilti.

g) W szczegdlnie istotnych przypadkach, gdy pomiary
maja wpltyw na bezpieczenstwo i stabilnos¢ kon-
strukcji, nalezy zawsze poréwna¢ wyniki pomiarow
z danymi rzeczywistymi uzyskanymi poprzez wyko-
nanie nawiercen w betonie i sprawdzenie autentycz-
nego pofozenia, gtebokosci i $rednicy zbrojenia w
najbardziej istotnych punktach konstrukcji.

h) W przypadku wiercenia otworéw w miejscu, lub w po-
blizu miejsca, gdzie urzadzenie wskazato potozenie
pretéow zbrojeniowych, nie wierci¢ nigdy gtebiej od
wskazanej przez urzadzenie gtebokosci pretéw zbro-
jeniowych.

5.2 Prawidtowa organizacja miejsca pracy

a) Utrzymywaé porzadek na stanowisku pracy. Za-
dbacé o to, aby w strefie roboczej nie znajdowaty
sie zadne przedmioty, o ktére mozna sie skale-

czy¢. Nieporzadek w miejscu pracy moze prowadzi¢
do wypadkow.

b) Podczas pracy nie zezwalaé¢ na zblizanie sie in-
nych oséb, a szczegolnie dzieci, do strefy robo-
czej.

c) Nosié obuwie antyposlizgowe.

d) Podczas prac na drabinie unika¢ niewygodnej po-
zycji ciata. Nalezy przyja¢ bezpieczng pozycje i
zawsze utrzymywac rownowage.

e) Urzadzenie nalezy stosowaé tylko w zdefiniowa-
nych granicach zastosowania.

f) Przed przystapieniem do wiercenia, skontrolowaé
z uprawniong do tego osoba, czy w okreslonym
miejscu bezpiecznie jest wykonac wiercenie.

g) Nie uzywac urzadzenia tam, gdzie istnieje niebez-
pieczenstwo pozaru lub eksploz;ji.

h) Zadba¢ o odpowiednie zabezpieczenie walizki pod-
czas transportu, aby nie dopuséci¢ do ryzyka obrazen
ciata.

5.3 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

WSKAZOWKA

Tylko na rynek koreanski: To urzadzenie przystosowane
jest do eksploatacji z falami elektromagnetycznymi wy-
stepujacymi w obszarze mieszkalnym (klasa B). Przezna-
czone jest ono w gtdéwnej mierze do uzytku w obszarze
mieszkalnym, jednak moze by¢ tez stosowane w innych
obszarach.

Mimo ze urzadzenie spetnia obowigzujace normy, firma
Hilti nie moze wykluczy¢ wystapienia zaktdcen na skutek
silnego promieniowania, co moze z kolei doprowadzi¢ do
btednych wskazan pomiarowych. W takim przypadku lub
w przypadku innych watpliwo$ci nalezy przeprowadzi¢
pomiary kontrolne. Firma Hilti nie moze réwniez wyklu-
czy¢ zaktécen dziatania innych urzadzen (np. urzadzen
nawigacyjnych w samolotach).
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5.4
5.4
a)

d)

Ogolne srodki bezpieczenstwa
.1 Mechaniczne srodki bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do eksploatacji urzadze-
nia nalezy je sprawdzi¢ pod katem ewentualnych
uszkodzen.Jesli urzadzenie jest uszkodzone, oddac
je do naprawy w serwisie Hilti.

Po upadku lub innych mechanicznych oddziaty-
waniach nalezy sprawdzi¢ doktadnosé¢ dziatania
urzadzenia.

W przypadku przeniesienia urzadzenia z zimnego
do cieptego otoczenia lub odwrotnie, nalezy od-
czekaé, az urzadzenie sie zaaklimatyzuje.

Mimo ze urzadzenie jest zabezpieczone przed
whnikaniem wilgoci, nalezy je przed wiozeniem do
pojemnika transportowego wytrze¢ do sucha.

5.4.2 Elektryczne srodki bezpieczenstwa

a)

b)

Nie dopusci¢ do zwarcia w zespole akumulato-
réw. Przed wtozeniem zespotu akumulatoréw w urza-
dzenie sprawdzi¢, czy styki zespotu akumulatorow
i urzadzenia sg czyste i wolne od ciat obcych. Jesli
dojdzie do zawarcia stykéw zespotu akumulatoréw,
istnieje niebezpieczenstwo zaprészenia ognia, eks-
plozji i sparzenia $rodkiem zracym.

Przed wlozeniem zespotu akumulatorow do
prostownika upewni¢ sie, ze powierzchnie
zewnetrzne zespotu akumulatorow sa czyste
i suche. Przestrzega¢ instrukcji obstugi
prostownika.

Uzywac jedynie zespotéw akumulatoréw wymienio-
nych w niniejszej instrukcji obstugi.

Zuzyte zespoty akumulatorow nalezy utylizowaé
w sposéb bezpieczny i przyjazny dla srodowiska.
Na czas transportu i dluzszego magazynowania na-
lezy wyja¢ zespét akumulatoréw z urzadzenia. Przed
ponownym uzyciem zespotu akumulatoréw spraw-
dzi¢, czy nie ma na nim $ladéw wyciekéw lub uszko-
dzen.

W celu unikniecia zanieczyszczenia srodowiska
naturalnego urzadzenie nalezy utylizowaé zgod-
nie z przepisami, obowigzujacymi w danym kraju.
W przypadku watpliwosci nalezy skonsultowaé
sie z producentem.

5.4.3 Plyny

/2

Z uszkodzonego zespotu akumulatoréow moze wyciekac
zraca ciecz. Nalezy unika¢ kontaktu z ta ciecza. W przy-
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padku kontaktu cieczy ze skoéra, umy¢ to miejsce duza
iloscia wody z mydtem. W przypadku kontaktu cieczy
z oczami, natychmiast przemy¢ oczy woda i skonsulto-
wac sie z lekarzem.

5.5 Wymagania stawiane uzytkownikowi

a)

e

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane, konserwowane i
utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym wy-
facznie przez autoryzowane i odpowiednio przeszko-
lone osoby. Personel ten musi by¢ przede wszystkim
poinformowany o mozliwych zagrozeniach.
Pracowac¢ zawsze w skupieniu. Nalezy zachowaé
ostrozno$é. Zwraca¢ uwage na to, co sie robi.
Przystepowac¢ do pracy z rozwaga. Nie uzywaé
urzadzenia, jesli jest sie rozkojarzonym.

Nie wolno korzysta¢ z urzadzenia, jesli jest ono
uszkodzone.

W przypadku braku pewnosci dotyczacych wyniku
pomiaru, zwréci¢ sie do specjalisty Hilti przed konty-
nuowaniem pracy.

Przestrzega¢ wszystkich ostrzezen i wskazéwek wy-
Swietlanych na skanerze i monitorze.

5.6 Wymagania i ograniczenia obowigzujace

a)

podczas uzywania skanera

Przed przystapieniem do pracy zawsze sprawdzac
doktadno$¢ pomiarowa urzadzenia, szczegdlnie
w sytuacjach, w ktérych wyniki pomiaréw moga
mie¢ wplyw na bezpieczenstwo i stabilnosci
konstrukcji.  Zmierzy¢  potozenie, gtebokosce
i $rednice preta zbrojeniowego, ktérego dane
sa juz znane i poréwna¢ otrzymane wyniki ze
specyfikowang doktadnoscia.

Nie uzywa¢ skanera PS 200 S, jesli kotka nie obra-
caja sie swobodnie lub gdy wykazuja $lady zuzycia.
W celu uzyskania informacji dotyczacych naprawy
zwroci¢ sie do serwisu Hilti. Poza tym kétka mozna
wyczysci¢ lub wymienié.

Przed uzyciem urzadzenia nalezy sprawdzic¢ jego
ustawienia.

Skaner dociska¢ lekko do powierzchni badane;.

Nie zawsze mozna wykry¢ prety zbrojeniowe lezace
ponizej najwyzszej warstwy zbrojenia.

Przed rozpoczeciem pomiaru usuna¢ wszelkie meta-
lowe elementy jak pierscionki, naszyjniki itp.



6 Przygotowanie do pracy

6.1 Ladowanie zespotu akumulatoréw

Zespot akumulatoréw PSA 80 tadowacé przy uzyciu pro-
stownika PUA 80. Szczegdtowy opis procesu tadowania
zespotu akumulatoréw znajduje si¢ w instrukcji obstugi
prostownika. Przed pierwszym uzyciem zesp6t akumula-
toréw nalezy tadowaé przez 14 godzin.

6.1.1 Wkiadanie i wyjmowanie zespotu
akumulatorow
OSTROZNIE
Zespot akumulatorow musi dac sie tatwo wsuna¢ w ska-
ner. Podczas wktadania zespotu akumulatoréw do ska-
nera nie nalezy uzywag sity, poniewaz moze to spowodo-
wac uszkodzenie zespotu akumulatoréw oraz skanera.

Zwrdéci¢ uwage, zeby zespot akumulatorow byt prawi-
dtowo witozony w skaner. Przy skierowaniu pokrywy ze-

7 Obstuga

spotu akumulatoréw w strone uzytkownika, szeroki rowek
na zespole akumulatoréw powinien znajdowag sie po le-
wej stronie.

Zesp6t akumulatoréow wsunaé w otwor tak daleko, jak
tylko mozliwe. Obréci¢ pokrywe zespotu akumulatorow
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az do
jej zatrzasniecia.

Podczas wyjmowania zespotu akumulatoréw, obracac
pokrywe do oporu w Kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Wyjaé zespo6t akumulatorow ze ska-
nera.

7.1 Przenoszenie i uzywanie systemu

OSTROZNIE

Temperatura wewnatrz pojazdu stojacego na stoncu
moze znacznie przekroczy¢ maksymalng dopuszczalng
temperature  przechowywania systemu Ferroscan
PS 250. Moze dojs¢ do uszkodzenia niektorych
elementow systemu Ferroscan PS 250, je$li urzadzenie
bedzie wystawione na dziatanie temperatury powyzej
60°C.

Skanera mozna uzywa¢ bez monitora do samego skano-
wania lub z monitorem, ktéry mozna przenosi¢ w torbie

PSA 64. Pierwsza mozliwos¢ jest zalecana w przypad-
kach szczegolnie trudnego dojscia do badanej konstruk-
cji lub gdy wymagana jest maksymalna mobilnosé, np.
pomiar na rusztowaniu lub na drabinie. Gdy pamie¢ ska-
nera jest petna (9 Imagescanéw, 1 kompletny Blockscan
lub 30 m Quickscanu), dane mozna przenie$¢ do adap-
tera na podczerwien PSA 55 lub monitora PSA 100. Mo-
nitor powinien znajdowac¢ sig w poblizu (np. u podnéza
rusztowan, w samochodzie, w biurze budowy itp.). Jezeli
uzytkownik zamierza wykonac¢ wiecej skanow niz jest to
mozliwe do zapisania w pamieci skanera i chce uniknaé
kazdorazowego powrotu do monitora, moze skorzystac
z adaptera na podczerwien PSA 55 lub wzia¢ ze soba
monitor na pasku lub dostarczonym pasku naramiennym.
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7.2 Obstuga skanera
7.2.1 Klawiatura i wyswietlacz

Klawiatura

@ Przyciski ze Do przechodzenia do przodu lub

strzatkami do tytu miedzy opcjami i warto-
$ciami.

@  Przycisk Do potwierdzania wartosci lub
potwierdze-  wyboru.
nia

@ Przycisk Do wiaczania lub wytaczania
WH./Wyt. urzadzenia.

@ Przycisk Do anulowania wprowadzonych

anulowania  danych, przerwania pomiaru linii
lub do cofania sie w menu.

@ Przycisk Do uruchamiania/zatrzymywania
zapisywa- procesu zapisywania.
nia
Pole wyswietlacza
2 @ Zakres Funkcje, ktére mozna wybrac¢ za
menu pomoca przyciskow ze strzat-
| kami i przycisku potwierdzenia.
| | | |:| @ Informacje Informacje dotyczace np. stanu
* EI 15 SD o stanie natadowania akumulatora lub
stanu wykorzystania pamieci.
1 e 3 (3 Obszar Tutaj wyswietlane sa informa-
S zmienny cje zwrotne dla uzytkownika,
™ np. tryb pomiaru, gtgboko$¢ po-
fozenia pretow zbrojeniowych,
] ] ] postep skanowania itp.

7.2.2 Wiaczanie i wylaczanie
W celu wiaczenia lub wytaczenia skanera nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
Wytaczenie skanera jest mozliwe tylko wtedy, gdy znajduje sie on w menu gtéwnym. Aby tam przej$é, naciskac
przycisk anulowania tak dtugo, az w polu wys$wietlacza pojawi sie menu gtéwne.

7.2.3 Menu gtéwne

Urzadzenie rozpoczyna prace zawsze w menu gtdéwnym. Z tego poziomu wybierane sg wszystkie funkcje skanowania
i opcje ustawien. W gornej czesdci wyswietlacza pokazywany jest stan natadowania akumulatora i wykorzystania
pamieci. R6zne rodzaje skanowania i menu ustawien widoczne sa w postaci symboli z lewej strony na wys$wietlaczu.
Za pomoca przyciskow ze strzatkami mozna przechodzi¢ miedzy poszczegdlnymi opcjami. Przy uzyciu przycisku
potwierdzenia potwierdza sig¢ wybrang opcje.
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Quickscan
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W gornej czesci wyswietlacza pokazywana jest pozostata do dyspozycji wolna pamie¢ do zapisywania Quickscanu (w
zaleznosci od typu urzadzenia i ustawionych jednostek - w metrach lub w stopach).

Imagescan

aomm 049
L

W gérnej czesci wyswietlacza pokazywana jest liczba zeskanowanych w skanerze Imagescanéw (maksymalnie do 9).

Blockscan

-@aﬂa

W goérnej czesci wyswietlacza pokazywana jest liczba zeskanowanych w skanerze Imagescanéw (maksymalnie do 9).

Ustawienia

il | |

£

Do ustawiania poszczegélnych parametréw i usuwania wszystkich danych z pamieci.

7.2.4 Ustawienia

To menu jest uzywane do ustawiania wartosci poszczegélnych parametréw oraz do usuwania danych z pamieci

skanera.

Po otwarciu menu ustawien pojawia sie ten ekran.



Za pomoca przyciskow ze strzatkami mozna wybraé opcje. Za pomoca przycisku potwierdzenia potwierdza
sig/aktywuje wybrana opcje, a naci$niecie przycisku anulowania powoduje powrét do menu gtéwnego.

7.2.4.1 Ustawianie podswietlenia pola wyswietlacza

Wybra¢ funkcje ustawiania pod$wietlenia wyswietlacza za pomoca przycisku potwierdzenia. Naciska¢ przyciski ze
strzatkami, aby przechodzi¢ miedzy poszczegdélnymi opcjami. Za pomoca przycisku potwierdzenia wybra¢ zadang
opcje i nacisna¢ przycisk anulowania, aby wréci¢ do menu ustawien.

o

Wiaczanie podswietlenia pola wy$wietlacza

3

Wytaczanie pod$wietlenia pola wy$wietlacza

[m]

Automatyczne wytaczanie pods$wietlenia pola wyswietlacza. Dzigki tej opcji podswietlenie pola wyswietlacza wytaczy
sie automatycznie po 5 minutach od ostatniego naci$niecia przycisku, zas ponowne nacisniecie przycisku spowoduje
wigczenie podswietlenia.
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7.2.4.2 Ustawianie gtosnosci

Ustawianie gto$nosci sygnatu akustycznego podczas pomiaru. Naciska¢ przyciski ze strzatkami, aby przechodzi¢
miedzy poszczegoélnymi opcjami. Za pomoca przycisku potwierdzenia wybraé zadana opcje i nacisnaé przycisk
anulowania, aby wréci¢ do menu ustawien.

7.2.4.3 Ustawianie jednostki pomiarowej

W urzadzeniach oznaczonych numerem artykutu 2044436, 2044474 i 377649 mozna zmieni¢ jednostke pomia-
rowa. Naciska¢ przyciski ze strzatkami, aby przechodzi¢ miedzy poszczegdlnymi opcjami. Za pomoca przycisku
potwierdzenia wybra¢ zadang opcje i nacisna¢ przycisk anulowania, aby wréci¢ do menu ustawien.

Jednostki metryczne (milimetry lub metry)

..
2 1N

Jednostki anglosaskie (cale lub stopy)

7.2.4.4 Usuwanie danych

Usuwa wszystkie dane pomiarowe zapisane w pamigci skanera - opcja dostepna tylko wtedy, gdy w pamieci
przechowywane sg jakie$ dane. Jezeli dane znajduja sie w pamieci skanera, belka widoczna na wyswietlaczu obok
piktogramu dyskietki jest wypetniona. W przeciwnym przypadku jest pusta.

WSKAZOWKA

Kasowanie pamieci prowadzi do utraty danych. Dane, ktére nie zostaty przestane do monitora, zostang bezpowrotnie
usuniete.

EJI

EE2]=]
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W celu usuniecia nacisna¢ przycisk ze strzatka w dot, a nastepnie przycisk potwierdzenia lub w celu powrotu do menu
ustawien nacisna¢ przycisk anulowania.

7.2.5 Quickscan

OSTROZNIE

Wykryte zostang prety zbrojeniowe lezace prostopadle do kierunku ruchu skanera. Prety zbrojeniowe, ktore leza
réwnolegle do kierunku ruchu skanera, nie zostang wykryte.

Z tego wzgledu nalezy sie upewni¢, ze badany obiekt bedzie przeskanowany zaréwno w kierunku prostopadtym jak
i rownolegtym.

Dla pretow zbrojeniowych, ktére lezg ukosnie do kierunku ruchu skanera, gteboko$¢ moze zosta¢ btednie obliczona.

Tryb Quickscan moze by¢ stosowany do szybkiego okreslenia pozyciji i przyblizonej gtebokosci pretow zbrojeniowych,
co nastepnie zaznacza sie na powierzchni. Ten proces okreslany jest jako Quickscan Detekcja.

Kolejna funkcja w trybie Quickscan jest doktadne okreslanie gtgbokosci, w przypadku ktérej konieczne jest wczesniej-
sze podanie $rednicy pretéw zbrojeniowych i odstepdw miedzy nimi.

Alternatywnie, dane moga by¢ przekazane do monitora lub przegrane do komputera i tam dalej analizowane. W ten
sposéb mozna tatwo okresli¢ $rednig grubos¢ otuliny zbrojenia na diuzszych odcinkach mierzonej powierzchni. Ten
proces okreslany jest jako Zapisywanie Quickscanu.

OO0 ——]
- 0 15 &0

Sod
R

Wiaczyé skaner. Jako pierwszy wybierany jest domysinie symbol Quickscan.
Za pomocg przycisku potwierdzenia wybra¢ w menu gtéwnym funkcje Quickscan.

Gtebokos$¢ preta zbrojeniowego

Dystans zmierzony

Sita sygnatu

OE©

Ustawienia: Minimalna gtebokos$¢, kierunek
skanowania, $rednica preta zbrojeniowego, roz-
staw pretow zbrojeniowych

7.2.5.1 Quickscan Detekcja

Przesuwac skaner po powierzchni badanej. Wykryte zostana prety zbrojeniowe lezace prostopadle do kierunku ruchu
skanera. Zapisywany jest pokonywany dystans pomiaru.

Podczas zblizania skanera do pretéw zbrojeniowych moc sygnatu na stupku zwieksza sie, a na polu wyswietla-
cza pojawia sie warto$¢ okreslajaca gtebokos$¢ potozenia pretéw. Gdy skaner znajduje sie nad $rodkiem preta
zbrojeniowego:

o Swieci sie czerwona dioda LED,

e emitowany jest sygnat dzwiekowy

o stupek wskazujgcy moc sygnatu osiaga najwyzszg wartosé

e podawana jest przyblizona gtebokos¢ (najmniejsza wartos$é gtebokosci = srodek preta).
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Pret zbrojeniowy jest potozony w linii Srodkowej skanera i jego potozenie mozna zaznaczy¢ na powierzchni otdwkiem
PUA 70. Doktadno$¢ pomiaru gtebokosci mozna zwiekszyé, w przypadku wprowadzenia prawidtowej $rednicy preta
zbrojeniowego lub zmiany na tryb pomiaru z doktadnym okresleniem gtebokosci (patrz 7.2.5.2)

7.2.5.2 Quickscan z doktadnym okresleniem gtebokosci

0. 00.

E[=([]

M

Tryb Quickscan z doktadnym okresleniem gtebokos$ci wybiera sig poprzez naci$niecie przycisku potwierdzenia.

[=]

Prawidtowa $rednica musi by¢ znana i trzeba jg wprowadzi¢.

Poza tym nalezy wprowadzi¢ odstep pomiedzy pretami zbrojeniowymi, jesli znajduje sie on w zakresie
36 mms=s=120 mm (patrz 4.3). Dane te mozna znalez¢ w planach budowy lub mozna potwierdzi¢ potozenie pretéw
zbrojeniowych wykonujac nawiercenia w betonie, lub przeprowadzi¢ Quickscan Detekcje.

WSKAZOWKA
Rozstawu pretéw zbrojeniowych wynoszacego s=36 mm (patrz 4.3) nie da si¢ zmierzy¢.

(0 00,
o]

M

Rozstaw pretéw zbrojeniowych mozna obliczy¢ automatycznie za pomocg funkcji Quickscan Detekcja poprzez
wyszukanie punktu srodkowego preta i naci$niecie nad srodkiem pozycji czerwonego przycisku zapisywania. Teraz
wyszukiwany jest kolejny punkt $rodkowy preta i ponownie nalezy nacisna¢ przycisk zapisywania. Odstep pomigdzy
pretami zbrojeniowymi jest automatycznie zapisywany.
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Gdy odstep jest znany, wartos¢ mozna wprowadzi¢ takze recznie za pomoca przyciskéw ze strzatkami.

1] 3.50

2 54

Po ustawieniu $rednicy i rozstawu pretéw zbrojeniowych proces skanowania odbywa sie identycznie, jak w przypadku
Quickscanu Detekgiji ( patrz 7.2.5.1).

7.2.5.3 Zapisywanie Quickscanu
OSTRZEZENIE
Przed zapisaniem Quickscanu zawsze nalezy przeprowadzi¢ Imagescan lub Quickscan Detekcje w obydwu kierunkach
w celu
- okreslenia kierunku najwyzszej warstwy pretéw zbrojeniowych,
- zminimalizowania ryzyka pomiaru na punktach taczenia pretéw,
- natychmiastowego wykrycia wszelkich obcych elementéw metalicznych w betonie, ktére mogtyby mie¢ negatywny
wptyw na doktadno$¢ pomiaru.

OSTROZNIE

Przycisk zapisywania nacisna¢ dopiero wéwczas, gdy skaner znajdzie sie w miejscu, w ktérym ma sie zacza¢ skan.
Zapisywania w zadnym wypadku nie mozna zaczynaé ani przerwaé na precie zbrojeniowym. Zwraca¢ uwage na pole
wyswietlacza (zachowaé odstep min. 30 mm od najblizszego preta zbrojeniowego).

W przeciwnym wypadku wyniki pomiaréw moga by¢ nieprawidtowe lub prowadzi¢ do btedu.

OSTRZEZENIE
Nie zdejmowac¢ skanera z badanej powierzchni, jesli nie zostanie zatrzymane zapisywanie lub ustawiony znacznik.

12 04n

%n

Do zapisania pozyciji i gteboko$ci wszystkich wykrytych pretéw zbrojeniowych przytozyé skaner do powierzchni i za
pomoca Quickscanu Detekcji poszuka¢ miejsca, w ktorym nie znajdujg si¢ zadne prety zbrojeniowe. Punkt startu
zaznaczy¢ otéwkiem PUA 70 i nacisna¢ przycisk zapisywania. Na wyswietlaczu skanera pojawi sig¢ symbol dyskietki,
Co 0znacza, ze dane sg zapisywane. Przesuwaé skaner po powierzchni badane;j.

Na koncu pomiaru zwracaé uwage, aby punkt koficowy nie znajdowat sie nad pretem. W celu zakonczenia zapisywania
nacisnaé ponownie przycisk zapisywania. Otéwkiem PUA 70 zaznaczy¢ koniec skanowanego odcinka.
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WSKAZOWKA
Wykryte i automatycznie zapisane zostang te prety zbrojeniowe, ktére lezg prostopadle do kierunku ruchu skanera.
Przed rozpoczeciem procesu zapisywania upewnié sie, ze wybrane zostaty wtasciwe ustawienia.

Zapisa¢ mozna odlegto$¢ do 30 m, zanim dane bedzie trzeba przesta¢ do monitora PSA 100 lub adaptera na
podczerwien PSA 55. Mozliwe jest rowniez zapisanie kilku oddzielnych odcinkéw pomiarowych (maks. 10), ktérych
faczna dtugos$é nie bedzie przekraczaé 30 m.

W celu analizy danych pomiarowych mozna je przesta¢ do monitora ( patrz rozdziat 7.4.1).

7.2.5.4 Ustawienia Quickscanu

Ustawienia dostepne w trybie Quickscan znajduja sig¢ po lewej stronie pola wy$wietlacza. Mozna je przeprowadzi¢
przed rozpoczeciem zapisywania lub wykonania dokfadnego Quickscanu gtgbokosci. Za pomoca przyciskoéw ze
strzatkami i przycisku potwierdzenia przej$é do ustawien.

Ograniczony pomiar gtebokosci

WSKAZOWKA

Pomiar umozliwia uzytkownikowi lokalizacje pretow zbrojeniowych w obrebie okreslonego obszaru gtgbokosci po- m
miaru.

WSKAZOWKA
Podczas pracy w tym trybie nalezy przy wstepnie ustawionej gtebokosci uwzgledni¢ bezpieczny odstep od preta
zbrojeniowego.

Gtebokos$¢ minimalna

To ustawienie jest uzywane, gdy w badanej powierzchni poszukiwane jest zbrojenie lezace w okreslonym zakresie
gtebokosci. Jezeli np. wymagana jest otulina o grubosci co najmniej 40 mm, nalezy nastawi¢ warto$¢ na 40 mm
(dla zapewnienia jakosci pomiaréw dodac¢ 2 mm w celu wyeliminowania ewentualnych niedoktadnosci). Tylko wtedy
rozlegnie sig sygnat i zaswieci dioda LED, gdy wykryte zostang prety zbrojeniowe lezace na gtebokosci mniejszej niz
40 mm.

OSTROZNIE

Przed rozpoczeciem pomiaru upewni¢ sig, ze ograniczona gtebokos$¢ zostata prawidtowo ustawiona lub, jesli nie jest
potrzebna, dezaktywowana.

43
mm

Za pomoca przyciskéw ze strzatkami wybraé funkcje ograniczonej gtebokosci pomiaru i nacisnaé przycisk potwier-
dzenia.

|’I

%

Funkcja minimalnej gtebokosci jest zablokowana.
Jesli warto$¢ ustawiona jest na "0", funkcja jest dezaktywowana i na wyswietlaczu pojawia si¢ symbol, jak przed-

stawiono powyzej. Za pomoca przyciskéw ze strzatkami wprowadzi¢ zadang minimalng gtgboko$¢ i potwierdzi¢
ustawienie przyciskiem potwierdzenia. Urzadzenie wraca do menu gtéwnego.
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WSKAZOWKA
Jesli prety zbrojeniowe lezg gtebiej niz ustawiona ograniczona warto$¢ gtebokosci, sygnat nie zostanie wyemitowany
i dioda LED sie nie zaswieci.

Kierunek skanu

Ta funkcja jest stosowana w celu okreslenia kierunku, w jakim ma nastgpowac zapisywanie Quickscanu. Mimo
ze nie ma ona bezposredniego wptywu na uzyskane po6zniej na monitorze lub w komputerze wartosci pomiarowe,
pomaga jednak prawidtowo przedstawi¢ pojedyncze zapisy Quickscanu w programie do analizy i wizualizacji danych
Hilti PROFIS Ferroscan MAP oraz dopasowa¢ wartosci gtebokosci do faktycznej powierzchni budowli. Dzigki temu
mozna pdzniej tatwiej wskazac¢ miejsca, w ktorych grubos¢ otuliny jest zbyt mata. Kierunek wykonywania pomiaru jest
zapisywany podczas kazdego skanowania.

Wybra¢ zadany kierunek skanowania i nacisnaé¢ przycisk potwierdzenia.

Srednica pretoéw zbrojeniowych

Nalezy zastosowac to ustawienie, aby mozliwe byto doktadne okres$lanie otuliny betonowej (= gtebokos¢ potozenia
pretéw zbrojeniowych). Wytacznie podajac prawidiowa $rednice pretow zbrojeniowych mozna uzyskaé doktadny
pomiar gtebokosci.

Za pomoca przyciskow ze strzatkami wybra¢ funkcje Srednicy pretdw zbrojeniowych i nacisnaé przycisk potwierdzenia.

Jezeli nie zostata wybrana $rednica pretéw zbrojeniowych, skaner obliczy gteboko$¢ pretdow przyjmujac domysinie
$rednig warto$¢ $rednicy pretéw z odpowiednich norm.

OSTROZNIE
Funkcje nieznanej $rednicy wybiera¢ tylko w wyjatkowych przypadkach, poniewaz wynik pomiaru moze zostac
znacznie zafatszowany, jesli wbudowany pret zbrojeniowy ma w rzeczywistosci inng $rednice.

Przecietna srednica pretéw zbrojeniowych wedtug norm

Norma 2

DIN 488 16 mm
ASTM A 615 /A 615M-01b #7
CAN / CSA-G30, 18-M92 c20
JIS G 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
GOST 5781-82 18 mm
BIS 1786:1985 16 mm
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WSKAZOWKA
Ustawiona wczesniej $rednica pretow zbrojeniowych bedzie zapisywana w skanerze, réwniez gdy zostanie on
wytgczony. Przed kazdym pomiarem nalezy sprawdzié, czy $rednica pretdéw zbrojeniowych jest prawidtowo ustawiona.

7.2.5.5 Ustawianie znacznika

Przy zapisywaniu mozna spotka¢ sie z wieloma przeszkodami na powierzchni badanej, ktére moga uniemozliwic¢
prawidtowe zapisanie skanu bez oderwania skanera od podtoza. Takimi przeszkodami moga by¢ np. stupy czy
kolumny w $cianie, otwory drzwiowe, dylatacje, rury, rusztowania, naroza itp.

W przypadku napotkania takiej przeszkody, mozna jg oznaczy¢ znacznikiem. W ten sposéb nastapi przerwanie
skanowania i uzytkownik bedzie miat mozliwo$¢ przeniesienia skanera na miejsce za tg przeszkoda i kontynuowania
skanowania. Dodatkowo, taki znacznik wskazuje, gdzie w zeskanowanym obiekcie znajduja si¢ pewne elementy,
dzieki czemu mozna uzyskaé¢ dodatkowe informacje umozliwiajace odniesienie zeskanowanych danych do faktycznej
powierzchni budowli.

W celu ustawienia znacznika nalezy w trybie zapisywania nacisna¢ i przytrzymac przycisk potwierdzenia. Symbol
dyskietki na wyswietlaczu zostanie przekreslony, co oznacza, ze zapisywanie zostato przerwane i zostat wstawiony
znacznik.

[—
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OSTROZNIE

Na krotko przed i po ustawieniu znacznika wyniki pomiaru sa mniej doktadne z powodu przerwania zapisywania
sygnatéw.

Nie przerywaé skanowania na petach zbrojeniowych.

B

Teraz nalezy, trzymajac wcisniety przycisk potwierdzenia, odsuna¢ skaner od powierzchni. Jezeli jest to konieczne,
zaznaczy¢ pozycje na powierzchni badanej otéwkiem PUA 70. Za przeszkoda ponownie przytozy¢ skaner do
powierzchni, zwolni¢ przycisk potwierdzenia i kontynuowac skanowanie. Podczas wizualizacji zeskanowanych danych
znacznik pojawi si¢ na monitorze lub w komputerze w postaci linii pionowej.

7.2.6 Imagescan

Imagescan wykonuje sie w celu uzyskania obrazu utozenia prgtow zbrojeniowych. Mozna okresli¢ lub oszacowac
gtebokosé potozenia i Srednice pretéw zbrojeniowych.

Najpierw nalezy umocowaé na powierzchni siatke. Uzy¢ do tego celu dotaczonej tasmy klejacej. Przykleja sie ona
bardzo dobrze do betonu i mozna ja reka oderwac z rolki na zadang dtugo$¢. W przypadku wiekszosci powierzchni
do mocowania siatki wystarczy uzy¢ kawatka tasmy o dtugosci okoto 10 cm na kazdym z rogéw. W przypadku bardzo
wilgotnej lub zakurzonej powierzchni najpierw nalezy dostarczong szczotkag wyczysci¢ beton z pytu. Nastepnie nalezy
przyklei¢ siatke ewentualnie ze wszystkich stron na catej dtugosci tasma klejaca.

Alternatywnie mozliwe jest naniesienie siatki bezposrednio na badang powierzchnig. Przy pomocy liniatu (lub np.
kawatka rownej deski) nalezy zaznaczy¢ siatke 4x4 z odstgpami 150 mm miedzy kazda z réwnolegtych linii. Mozna
réwniez uzy¢ otworéw w siatce, aby przenies¢ pozycije linii siatki bezposrednio na budowle.

Wiaczy¢ skaner i wybra¢ symbol Imagescan. Na wyswietlaczu pokazany jest poziom natadowania akumulatora oraz
liczba Imagescanow (maksymalnie 9), ktére w danym momencie znajduja si¢ w pamieci.
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W menu gtéwnym wybra¢ Imagescan.
Na wyswietlaczu pojawia sig ekran Imagescanu.

1

W

Na wyswietlaczu pojawia sie rysunek siatki z sugerowanym punktem startu (trojkat). Znajduje sig on zawsze w lewym
gornym rogu - jest to potozenie odpowiednie dla wiekszosci wykonywanych skanéw. Obraz bedzie tworzony tylko
dla obszaru zaznaczonego siatka i zeskanowanego zaréwno w kierunku pionowym jak i poziomym. W niektorych
przypadkach moze to nie by¢ mozliwe ze wzgledu na przeszkody w obszarze skanowania (np. rury przechodzace
przez dzwigar). W takich przypadkach mozna zmieni¢ punkt startu, aby w ten sposéb uzyska¢ optymalny obszar do
skanowania. Punkt startu mozna zmieni¢ za pomoca przyciskow ze strzatkami.

+ + + +
+ + + + +

>
2 + + + + + +
+ + + + + +

Skaner przytozy¢ w punkcie startu, wskazywanym poprzez migajaca strzatkg. Nalezy zwréci¢ uwage, aby potozenie
znacznikow pozycjonujacych na skanerze byto zgodne z potozeniem siatki, jak przedstawiono na szkicu powyzej.

WSKAZOWKA

Nieprawidtowe ustawienie skanera wzgledem siatki moze prowadzi¢ do btednego wskazania potozenia pretow
zbrojeniowych na wygenerowanym obrazie.
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Nacisna¢ przycisk zapisywania i przesuwaé skaner wzdtuz pierwszego rzgdu. W trakcie przesuwania skanera po
badanej powierzchni postep skanowania pokazywany jest na wyswietlaczu w postaci grubej czarnej linii.

Po dojsciu do konca pierwszego rzedu, skaner wyemituje krétki, podwojny sygnat i automatycznie zatrzyma skano-
wanie. Ten proces nalezy powtorzy¢ dla kazdego rzedu i kolumny, zwracajac uwage na wskazoéwki na wyswietlaczu.

Po zeskanowaniu wszystkich rzedéw, w analogiczny sposéb zeskanowac kolumny.

Zapisywanie ktérego$ rzedu lub kolumny mozna przerwaé przed osiagnigciem konca wiersza lub kolumny poprzez
ponowne nacisnigcie przycisku zapisywania. Moze by¢ to konieczne w przypadku napotkania przeszkody, ktéra
uniemozliwia zeskanowanie catego rzedu lub kolumny. W analogiczny spos6b mozna pomina¢ skanowanie catego
rzedu lub kolumny, rozpoczynajac i natychmiast zatrzymujac proces skanowania, bez przesuwania skanera po siatce.
Nalezy pamigtaé, ze nie zostanie utworzony obraz tych obszaréw siatki, ktdre nie bylty zeskanowane w obydwu
kierunkach.

Mozliwe jest powtodrzenie skanowania poprzedniego rzedu lub kolumny poprzez nacisnigcie przycisku anulowania.

Moze to by¢ konieczne, jesli uzytkownik nie jest pewien, czy obszar badany zostat doktadnie zeskanowany lub
czy skaner nie zostat przypadkowo przesuniety. Ponowne naci$niecie przycisku anulowania powoduje przerwanie

221




skanowania i powrét do menu gtéwnego. Nacisniecie przycisku potwierdzenia powoduje zapisanie skanu. Naci$niecie
przycisku anulowania po zeskanowaniu ostatniej linii powoduje usuniecie skanu.

Po zakonczeniu skanowania nacisnac przycisk potwierdzenia, aby wréci¢ do menu gtéwnego. Dane mozna przenie$¢
do monitora w celu ich wyemitowania i analizy ( patrz 7.4.1).

7.2.7 Blockscan

Blockscan automatycznie tgczy Imagescany w celu uzyskania obrazu uktadu zbrojenia na wiekszym obszarze.
Wybierajac pojedynczo poszczegdine Imagescany mozna réwniez okresli¢ na monitorze doktadng pozycje, gtebokos$¢
potozenia pretdéw zbrojeniowych oraz ich $rednice.
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Umiescic¢ siatke, jak do wykonania Imagescanu. Otéwkiem do znakowania PUA 70 zaznaczyé krawedzie lub otwory
na koncu kazdej siatki przylegajacej do nastepne;j siatki. Wszystkie pozostate potrzebne siatki zamocowac¢ do podtoza
tak, aby przylegaty do siebie krawedziami.
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Wiaczyé skaner i za pomoca przyciskow ze strzatkami wybra¢ w menu gtéwnym symbol Blockscan. Na wy$wietlaczu
pokazany jest poziom natadowania akumulatora oraz liczba Imagescanéw (maksymalnie 9), ktére w danym momencie
znajduja sie w pamiegci.
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Pojawi sie ekran Blockscanu. Kazdy kwadrat przedstawia jeden Imagescan. Mozna zeskanowac¢ do 3x3 Imagescandéw.
Za pomoca przyciskow ze strzatkami wybra¢ pozycje pierwszego Imagescanu. Nacisnaé¢ przycisk potwierdzenia, aby
rozpocza¢ pierwszy Imagescan. Nalezy pamigtac, ze wspoétrzedne kazdego z punktéw odnosza sig do gérnego lewego

rogu.

Szczegotowy opis Imagescanu patrz 7.2.6. Po zakonczeniu Imagescanu skaner wréci automatycznie do ekranu

Blockscanu.

Zakonczony Imagescan bedzie na wys$wietlaczu zacieniowany.
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Wybraé pozycje nastepnego Imagescanu i powtdrzy¢ proces skanowania. Wcze$niej wykonane Imagescany moga
by¢ w prosty sposob powtérzone poprzez ponowne wybranie tego obszaru skanowania i przeprowadzenie pro-
cesu skanowania. Dane zostang nadpisane. Gdy wszystkie Imagescany zostang zapisane lub osiagnieta zostanie
maksymalna liczba zapisanych skanéw wynoszaca 9, nalezy nacisnaé przycisk anulowania, aby powréci¢ do menu
gtéwnego. W celu wizualizacji i analizy przesta¢ dane do monitora ( patrz 7.4.1).

WSKAZOWKA

Po dwukrotnym naciénieciu przycisku anulowania Blockscan zostanie usuniety. Nastepuje powr6t do menu gtéwnego.

7.3 Adapter na podczerwien PSA 55
7.3.1 Przed pierwszym uzyciem

WSKAZOWKA

Zainstalowa¢ oprogramowanie Hilti PROFIS Ferroscan
5.7 (lub nowsze) na komputerze/laptopie. Przed pierw-
szym uzyciem adaptera na podczerwien PSA 55 nalezy
ustawi¢ date i godzine, aby dane ze skanowania opa-
trzone byty prawidtowg datg i godzina.

W tym celu za pomoca kabla danych micro USB
PUA 95 nalezy podtaczy¢ adapter na podczerwien
PSA 55 do komputera.

Otworzy¢ oprogramowanie Hilti PROFIS Ferroscan.
Wybra¢ ,Set PSA 55 Date and Time* (Ustaw date i
godzing PSA 55) pod ,, Tool* (Narzedzia), , Workflow*
(Przebieg pracy).

Data i godzina zostang wprowadzone w adapterze
na podczerwien PSA 55.
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WSKAZOWKA

Sterownik urzadzenia instalowany jest razem z Hilti PRO-
FIS Ferroscan (V 5.7). W innym przypadku nalezy recz-
nie zainstalowa¢ sterownik znajdujacy si¢ w katalogu
"Rozne" na adapterze na podczerwien PSA 55 (Se-
tup.exe).

7.3.2 Obstuga adaptera na podczerwien PSA 55

Za pomoca ztacza na podczerwien mozna przenies¢
skany do adaptera, a stamtad do komputera PC/laptopa.

Naciska¢ przycisk Wt./Wyt. przez ok. 3 sekundy, aby
wiaczy¢ lub wytaczyé adapter.

Kontrolka LED adaptera moze wskazywaé nastgpujace
stany

e Zielona dioda LED $wieci sie ciagle: adapter jest
wigczony i gotowy do pracy

e Czerwona dioda LED szybko miga: bateria stabo
natadowana

e Zielonadioda LED miga: adapter zostat przed chwila
wiaczony

e Zielona dioda LED miga: dane sg przenoszone

e Czerwona dioda LED miga i adapter wytacza sie:
pamie¢ jest zapetniona w 95%

7.4 Transmisja danych
7.4.1 Transmisja danych ze skanera do monitora

WSKAZOWKA
Przed rozpoczeciem transmisji danych upewni¢ sie, ze
na monitorze zostat wybrany wtasciwy projekt.

WSKAZOWKA

Przed rozpoczeciem transmisji danych sprawdzi¢, czy
zlgcza na podczerwien sa wolne od kurzu, brudu i smaru
oraz czy nie sg zbyt porysowane. W przeciwnym razie
zasieg moze sie zmniejszy¢ lub dane nie zostana prze-
stane.

Przesytanie danych ze skanera do monitora odbywa sie
za pomocg potaczenia na podczerwien. Okienka portu
podczerwieni znajduja sie na koncu skanera i monitora.

Dane moga by¢ przesytane zawsze, gdy skaner i mo-
nitor sg wiaczone oraz gdy skaner PS 200 S znajduje
sie w menu gtéwnym, a na monitorze aktywowana jest
transmisja danych przez podczerwien.

Na monitorze pod Projekty nalezy wybraé projekt, do
ktoérego zostang skopiowane dane.

Nastepnie wybra¢ "Import" i przyciskiem potwierdzenia
"OK" potwierdzi¢ "Z PS 200 S". W strefie stanu monitora
PSA 100 pojawia sie teraz symbol podczerwieni.

Ustawi¢ skaner i monitor blisko siebie w ten sposodb,
zeby ich okienka portéw podczerwieni byty ustawione
naprzeciwko siebie. Obydwa urzadzenia rozpoznaja sig
automatycznie i tacza ze soba.

Na skanerze pojawia sie nastepujacy ekran i rbwnoczes-
nie emitowany jest sygnat dzwiekowy:
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Nacisng¢ na skanerze przycisk potwierdzenia, aby
wszystkie dane skanu zostaly zaimportowane do
wybranego projektu.

Podczas transmisji danych na skanerze pojawia sig ten
ekran, a czerwona dioda LED miga bez przerwy.

)

Transmisja danych trwa od 1 do 15 sekund, w zaleznosci
od liczby i dtugosci skanéw przechowywanych w skane-
rze.

Po zakonczeniu przesytania danych, na skanerze pojawia
sie nastepujacy ekran:

Eﬁ) Vv

Ponownie nacisna¢ na skanerze przycisk potwierdzenia,
aby zakonczy¢ proces przesytania danych.

W ten sposéb dane skanu zostang automatycznie usu-
niete ze skanera.

7.4.2 Transmisja danych ze skanera do adaptera

ZAGROZENIE
Adapteru uzywac¢ wytgcznie w pomieszczeniach. Chronié
przed wniknieciem wilgoci.

WSKAZOWKA

Przed rozpoczeciem transmisji danych sprawdzié, czy
okienka portéw podczerwieni sg wolne od kurzu, brudu
i smaru oraz czy nie sa zbyt porysowane. W przeciwnym
razie zasieg moze sie zmniejszy¢ lub dane nie zostana
przestane.

Przesytanie danych ze skanera do adaptera odbywa sie
za pomoca potaczenia na podczerwien. Okienka portu
podczerwieni znajduja sie na koncu skanera i adaptera.

WSKAZOWKA

Maksymalny zasigg potaczenia na podczerwien wynosi
okoto 30 cm. Przy mniejszych odlegtosciach (do 10 cm),
dla zapewnienia bezpiecznej transmisji danych, mak-
symalny kat pomiedzy skanerem a adapterem wynosi
+50°, w odniesieniu do osi portu podczerwieni adap-
tera. Przy odlegtosci 15 cm zakres tego kata redukuje
sie do + 30°. Przy odlegtosci 30 cm porty podczer-



wieni skanera i adaptera musza by¢ ustawione doktadnie
naprzeciwko siebie, aby transmisja danych nie zostata
zaktécona. Skany moga by¢ przesytane wtedy, gdy ska-
ner i adapter sg wigczone oraz gdy skaner znajduje sie w
menu gtéwnym.

Ustawi¢ skaner i adapter blisko siebie w ten sposob,
zeby ich okienka portéw podczerwieni byly ustawione
naprzeciwko siebie. Obydwa urzadzenia rozpoznaja sig
automatycznie i tacza ze soba.

Na skanerze pojawia sie nastepujacy ekran i rbwnoczes-
nie emitowany jest sygnat dzwiekowy:
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Nacisna¢ przycisk potwierdzenia na skanerze, aby roz-
poczaé przesytanie danych. Podczas transmisji danych
migaja lub $wieca sie nastepujace diody:

Na adapterze miga bardzo szybko zielona dioda LED, co
wskazuje, ze trwa przesytanie danych. Na skanerze przez
caly czas miga czerwona dioda LED:

)

Transmisja danych trwa od 1 do 15 sekund, w zaleznosci
od liczby i dlugosci skanéw przechowywanych w ska-
nerze. Po zakonczeniu transmisji danych, dioda LED na
adapterze znowu $wieci sie na zielono.

Po zakonczeniu przesytania danych, na skanerze pojawia
sie nastepujacy ekran:

)V

Wszystkie dane ze skanowania zostaty przestane z wyni-
kiem pozytywnym. Ponownie nacisna¢ na skanerze przy-
cisk potwierdzenia, aby zakonczyé proces przesytania
danych. Dane ze skanowania zostaty przestane z wyni-
kiem pozytywnym.

Skany sg numerowane bezposrednio w adapterze.

7.4.3 Transmisja danych z adaptera do
komputera A1

WSKAZOWKA

W celu zapewnienia bezpieczenstwa i integralnosci da-
nych oraz zabezpieczenia przed zakiéceniami nalezy uzy-
wac wytacznie dostarczonego przez Hilti kabla micro USB
PUA 95.

Za pomoca kabla danych micro USB PUA 95 dane
z adaptera przesytane sg do komputera.

Po zakonczeniu transmisji danych mozna usuna¢ adap-
ter.

WSKAZOWKA

W celu bezpiecznego usunigcia adaptera PSA 55 zaleca
sie stosowanie funkcji "Bezpieczne usuwanie sprzetu"
systemu operacyjnego. Zapobiega to zagrozeniu inte-
gralnosci danych.

7.4.4 Transmisja danych z monitora do

komputera
WSKAZOWKA
W celu zapewnienia bezpieczenstwa i integralnosci da-
nych oraz zabezpieczenia przed zaktdceniami nalezy
uzywac¢ wytacznie dostarczonego przez Hilti kabla USB
PSA 92.

Za pomocg kabla danych USB PSA 92 dane z monitora
przesytane sa do komputera.

7.5 Porady dotyczace skanowania i analizowania

Obiekt jest zbyt waski lub zbrojenie jest zbyt blisko
naroza, aby je poprawnie zeskanowac.

Podtozy¢ cienka niemetaliczna podktadke (np. drewno,
styropian, karton itp.), ktéra bedzie wystawata poza kra-
wedz (krawedzie) badanej konstrukgji i skanowaé przez
podktadke poza krawedzie konstrukcji. Pamieta¢, aby
odja¢ grubos$¢ podkiadki od uzyskanych w ten spo-
s6b wynikéw pomiaréw gtebokosci. Grubos¢ podktadki
mozna wprowadzi¢ do programu komputerowego. Be-
dzie ona wtedy automatycznie odliczana od wszystkich
zmierzonych gtebokosci.

Podtoze jest chropowate

Chropowate powierzchnie (np. powierzchnie betonu, na
ktorych widoczne jest kruszywo) powodujg dodatkowe
zaktécenia sygnatéw, co moze uniemozliwi¢ okreslenie
gtebokosci potozenia lub Srednicy pretow zbrojeniowych.
W takim przypadku mozna réwniez wykona¢ skanowa-
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nie przez cienka podktadke z deski. Nalezy pamietac
0 wspomnianej powyzej wskazéwce dotyczacej odlicze-
nia grubos$ci deski przy pdézniejszej analizie gtebokosci.

»Zaktécenia” w obrazie

Zaktdcenia w obrazie moga mie¢ nastepujace przyczyny:

o Odpady pretéw zbrojeniowych

o Druty wigzatkowe na punktach krzyzowania sig pre-
téw zbrojeniowych

o Dodatki w betonie o wtasnosciach ferromagnetycz-
nych

o Koncoéwki pretow zbrojeniowych lezace réwnolegle
do skanowanej powierzchni

o Koncowki pretow zbrojeniowych lezace prostopadle
do skanowanej powierzchni (sterczace prety)

WSKAZOWKA

Obliczone gtebokosci i $rednice w obszarach, w kto-
rych wystepuja zakiécenia, nalezy traktowac z rezerwa,
poniewaz moga one by¢ niedoktadne.

Skanowanie stupéw i belek pod katem wykonania
przebic¢

W przypadkach, gdy nie wolno uszkodzi¢ zbrojenia, na-
lezy wykona¢ Imagescany z co najmniej 3 stron elementu
budowlanego tak, aby réwniez zostaty wykryte dodat-
kowe zbrojenia umieszczone w betonie pod pewnym
katem.

Prosta kontrola pomiaru srednicy

Prosty sposéb zgrubnej kontroli poprawnoéci okresle-
nia $rednicy pretow zbrojeniowych w pierwszej warstwie
polega na odjeciu gtebokosci potozenia drugiej, prosto-
padtej do pierwszej, warstwy od pierwszej. Zaktada sie
przy tym, ze te dwie warstwy stykaja sie ze soba lub lezg
bardzo blisko siebie.

7.6 Oprogramowanie komputerowe

Oprogramowanie komputerowe Hilti PROFIS Ferroscan
oferuje szersze mozliwosci analizy danych, proste two-
rzenie raportow, archiwizacje danych, eksport obrazéw
i danych do innych programéw oraz przetwarzanie wsa-
dowe duzych ilosci danych.

Oprogramowanie Hilti PROFIS Ferroscan MAP umozli-
wia taczenie duzych ilosci danych w jedng wizualizacje
i analize powierzchni obiektow do 45x45 m.

Szczegoty dotyczace instalacji znajduja sie na ptycie CD-
ROM z oprogramowaniem Hilti PROFIS Ferroscan. In-
strukcje uzytkownika zawarte sg w systemie pomocy
oprogramowania.

8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

8.1 Czyszczenie i suszenie

OSTROZNIE

Nie stosowa¢ innych ptynéw oprécz alkoholu i wody.
Moga one uszkodzi¢ czesci z tworzywa sztucznego.

Urzadzenie mozna czysci¢ tylko przy pomocy czystej,
miekkiej Sciereczki. Jezeli to konieczne, nalezy lekko
zwilzy¢ $ciereczke czystym alkoholem lub woda.

8.2 Sktadowanie

Nie przechowywac¢ mokrych lub wilgotnych urzadzen.
Przed sktadowaniem nalezy oczy$ci¢ i osuszy¢ urzadze-
nia, akcesoria i walizke transportowa.

Przed sktadowaniem wyja¢ zespoty akumulatoréw z urza-
dzen.
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Po dtuzszym sktadowaniu lub dtuzszym transporcie na-
lezy przed zastosowaniem urzadzenia przeprowadzi¢ po-
miar kontrolny.

Przestrzega¢ granic temperatury podczas sktadowania
wyposazenia, w szczegolnosci zima/latem, gdy wyposa-
zenie przechowywane jest wewnatrz pojazdu (-25 °C do
+60 °C).

8.3 Transport

ZAGROZENIE
Na czas przechowywania lub transportu urzadzenia
nalezy wyjaé zespot akumulatoréw.

Do transportu urzadzenia zawsze uzywac¢ walizki Hilti.



8.4 Wymiana / zdejmowanie kotek skanera

OSTROZNIE

Przy ponownym montazu kétka nie nalezy zbyt mocno
dociggac sruby, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie
kétka i osi. Kétka nalezy wymieniaé po kolei.

Kétka skanera mozna zdja¢ w celu ich wymiany lub
oczyszczenia.

Przy uzyciu sze$ciokatnego klucza imbusowego 2,5 mm
odkreci¢ i wyjac sruby z osi kotek.

Ostroznie zdja¢ kétko z osi, przytrzymujac jednoczesnie
drugi koniec osi lub drugie koétko. W razie potrzeby,
przed ponownym zatozeniem kétka na o$ i przykreceniem
Sruby, starannie wyczysci¢ obudowe lub kétko patrz 8.1.

8.5 Serwis kalibracyjny Hilti

W celu zapewnienia niezawodnos$ci dziatania urzadze-
nia zgodnie z normami i prawnymi wymogami zalecamy
przeprowadzanie regularnej kontroli urzadzen przez ser-
wis kalibracyjny Hilti.

Mozliwo$¢ skorzystania z serwisu kalibracyjnego Hilti ist-
nieje zawsze Zaleca si¢ jednak przeprowadza¢ kalibracje
przynajmniej raz w roku.

W ramach serwisu kalibracyjnego Hilti uzyskuje sie po-
twierdzenie, ze specyfikacje kontrolowanego urzadzenia
w dniu kontroli sg zgodne z danymi technicznymi poda-
nymi w instrukcji obstugi.

Po przeprowadzeniu kontroli, na urzadzenie przyklejana
jest plakietka kontrolna, a pisemny certyfikat kalibraciji
informuje o tym, ze urzagdzenie pracuje zgodnie z danymi
producenta.

Certyfikaty kalibracji wymagane sg zawsze dla przedsie-

biorstw posiadajacych certyfikacje ISO 900X.
Wiecej informaciji mozna uzyska¢ w najblizszym punkcie

serwisowym Hilti.

9 Usuwanie usterek

Wskaznik Usterka Mozliwa przyczyna Rozwiagzanie
& Skaner nie zapisuje. Zostata przekroczona Nacisna¢ przycisk po-
maksymalna predkosé twierdzenia i powtorzyé
'EFE! skanowania wynoszaca pomiar.

Symbol pojawia sie pod-
czas Quickscanu Detekgiji.

0,5 m/s.

Powoli przesuwaé skaner
po powierzchni.

& Skaner nie zapisuje.
iy
Symbol pojawia sig pod-
czas zapisywania Quick-
scanu.

Zostata przekroczona
maksymalna predkosé
skanowania wynoszaca
0,5 m/s.

Nacisna¢ przycisk po-
twierdzenia.

Powtoérzyé proces ska-
nowania od punktu startu
lub od ostatniego zazna-
czonego punktu.

Powoli przesuwaé skaner
po powierzchni.

Skaner nie zapisuje.

R
Symbol pojawia sig pod-
czas wykonywania Image-

Zostata przekroczona
maksymalna predkosé
skanowania wynoszaca
0,5 m/s.

Nacisna¢ przycisk po-
twierdzenia.

Powtoérzyé skanowanie
rzedu lub kolumny.
Powoli przesuwaé skaner
po powierzchni.

scanu.
Skaner nie zapisuje. Taki symbol moze pojawi¢  Nacisna¢ przycisk po-
sie, jezeli skaner w trak- twierdzenia i powtorzyé
‘E’ cie skanowania w trybie pomiar.

Pojawia sie symbol.

zapisywania Quickscanu
byt przesuwany w nie-
wiasciwym kierunku, tzn.
jesli np. rozpoczeto ska-
nowanie z prawej strony
do lewej, jednak w trak-
cie skanowania w try-
bie zapisywania Quick-
scanu zmieniono kierunek
przesuwania skanera na
prawo.

Przesuwac skaner we
wiasciwym kierunku.
WSKAZOWKA

To ostrzezenie nie pojawi
sie natychmiast, lecz do-
piero gdy skaner zostat
przesunigty o minimum
15 cm w niewfasciwym
kierunku.
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Wskaznik

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Ten symbol moze pojawi¢
sie na skanerze podczas
przesytania danych ze
skanera do monitora.

Dane nie sa przenoszone.

Transmisja danych zostata
przerwana lub nie udato
sie nawiaza¢ potaczenia.

Upewnic sie, ze skaner

i monitor znajdujg sie

w obrebie zasiegu maksy-
malnie do 30 cm oraz ze
sg prawidtowo ustawione
wzgledem siebie.
Zwroci¢ uwage, zeby

w otaczajgcym powie-
trzu byto mozliwie mato
pytu oraz aby okienka
portu podczerwieni ska-
nera i monitora byty czy-
ste i stosunkowo mato
zarysowane. Mocno za-
rysowane okienka portu
podczerwieni nalezy wy-
mieni¢ w serwisie Hilti.
Podczas catego procesu
przesytania danych na-
lezy utrzymac¢ prawidtowe
ustawienie skanera i mo-
nitora wzglgdem siebie

i nie porusza¢ nimi.

Ten symbol moze pojawi¢
sie na skanerze podczas
przesytania danych ze
skanera do monitora.

Dane nie sg przenoszone.

Wskazuje na ewentualne
uszkodzenie skanera lub
monitora

Whytaczy¢ i ponownie wig-
czy¢ urzadzenia lub zmie-
ni¢ ich ustawienie wzgle-
dem siebie, aby usuna¢
btad.

WSKAZOWKA

W przypadku przerwania
transmisji danych zadne

z danych nie zostang utra-
cone. Dane ze skanera
zostang usunigte dopiero
PO poprawnym przestaniu
zeskanowanych danych

i naci$nieciu przycisku po-
twierdzenia na skanerze.
Jesli komunikat o usterce
nadal jest wyswietlany,
nalezy oddaé urzadzenie
do naprawy w serwisie
Hilti.

Ten symbol moze poja-
wi¢ sig na skanerze pod-
czas przesyfania danych
ze skanera PS 200 S do
adaptera PSA 55.
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Dane nie sa przenoszone.

Wskazuje na ewentualne
uszkodzenie skanera lub
adaptera.

Wytaczy¢ i ponownie wia-
czy¢ urzadzenie lub zmie-
ni¢ jego ustawienie, aby
usuna¢ bfad.



Wskaznik

Usterka Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

@ N

Z reguty symbol zatrzyma-
nia wskazuje na powazny
btad skanera.

() e

Z reguty symbol zatrzyma-
nia wskazuje na powazny
btad skanera.

Kazdy z tych symboli
moze pojawi¢ sie bez-
posrednio po wigczeniu
skanera.

Wskazuja one na mozliwe
uszkodzenie elektroniki.

Whytaczyé¢ i ponownie wig-
czy¢ skaner.

Jesli komunikat o usterce
ponownie sie pojawi, na-
lezy odda¢ urzadzenie do
naprawy w serwisie Hilti.

Wykrzyknik wskazuje na
btad wywotany przez uzyt-
kownika lub taki, ktory
uzytkownik sam moze

Taki symbol moze sig po-  Symbol ten wskazuje, ze
jawi¢ w przypadkach prob  pamie¢ przeznaczona do
wejécia w tryb Image- zapisu danego procesu
scanu lub Blockscanu, jest petna i nie mozna za-
rozpoczecia nowego Ima-  pisa¢ wigcej danych.
gescanu w trybie Bock-

scanu lub uruchomienia

Nalezy przesta¢ dane do
monitora lub usuna¢ dane
z pamigci skanera.
WSKAZOWKA

Usunigcie danych

z pamigci skanera moze

usunggé.

Usterka

funkcji zapisywania Qu-
ickskanu.

Mozliwa przyczyna

prowadzi¢ do ich utraty.
Dane, ktore nie zostaty
wczesniej przeniesione
do monitora, zostang
definitywnie usuniete.

Rozwigzanie

Skaner nie uruchamia sie

Zespo6t akumulatoréw nie jest natado-
wany

Wymieni¢ zespdt akumulatoréw

Zabrudzone styki w zespole akumula-
toréw lub skanerze

Oczyscic styki

Uszkodzony lub stary akumulator, lub
zostata przekroczona maksymalna
ilos¢ tadowan

Skontaktowac sie z serwisem Hilti

Skaner nie przesuwa sig fatwo

Zakurzone lub zabrudzone kétka

Zdemontowacé koétka oraz obudowe
i wyczyscic¢

Paski napedowe lub napedowe kota
zebate zuzyte

Skontaktowac sie z serwisem Hilti

Skanera mozna uzywac¢ tylko

przez krétki czas, do momentu
roztadowania zespotu akumula-

toréw

Uszkodzony lub stary akumulator, lub
zostata przekroczona maksymalna
ilos¢ tadowan

Skontaktowac sie z serwisem Hilti

Data i godzina skanu nie sg pra-

widtowe.

Data nie zostata jeszcze wprowa-
dzona za pomocg oprogramowania
Hilti PROFIS Ferroscan.

Zainstalowaé i otworzy¢ oprogramo-
wanie Hilti PROFIS Ferroscan V 5.7
lub nowsze.

Podtaczy¢ adapter za pomoca kabla
danych PSA 95 i pod "Tool" (Narze-
dzia), "Workflow" (Przebieg pracy),
"Set PSA 55 Date and Time" (Ustaw
date i godzine PSA 55) wprowadzié¢
aktualne ustawienie.

Nie mozna wprowadzi¢ daty i
godziny.

Nie mozna wprowadzi¢ daty i go-
dziny, poniewaz nie odnaleziono ste-
rownika.

Zainstalowac¢ sterownik recznie: Za
pomoca kabla danych PSA 95 pota-
czy¢ adapter PSA 55 z komputerem.
Zainstalowac¢ sterownik urzadzenie
(Setup_PSA55.exe)
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10 Utylizacja

OSTRZEZENIE

Niefachowa utylizacja sprzetu moze mie¢ nastepujace skutki:

Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego powstaja trujace gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia.

W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie moga eksplodowac i spowodowaé przy tym zatrucie, oparzenia
ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie Srodowiska.

Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z przeznaczeniem. Moze
to doprowadzi¢ do powaznych okaleczen oso6b trzecich oraz do zatrucia $rodowiska.

Ay

ary

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowa segregacja materiatéw. W wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana
na przyjmowanie starych urzadzen w celu ich utylizacji. Informacje na ten temat mozna uzyska¢ u doradcow
technicznych lub w punkcie serwisowym Hilti.

Baterie utylizowa¢ zgodnie z przepisami krajowymi. Nalezy chroni¢ $rodowisko naturalne.

Dotyczy tylko panstw UE:

Nie wyrzuca¢ elektronicznych urzadzen mierniczych z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia elektryczne i akumulatory nalezy
posegregowac i zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla srodowiska.

11 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: System Ferroscan Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
Ferroscan FL-9494 Schaan

Oznaczenie typu: PS 250 |
PS 200 S /) /7 7o
; g \ TS T
Generacja: 02 \ D)
Rok konstrukcji: 2012 c’\’\v /
Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems

produkt jeSt ZgOdny z naStepujaCymi wytycznymi oraz gir;izlss Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
normami: do 19 kwietnia 2016: 2004/108/WE, od 20 | _ .

kwietnia 2016: 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2006/66/WE, | o06/2015 06/2015
ENI1SO 12100.

Dokumentacja techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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OPUI'MHAJIbHOE PYKOBOLACTBO MO 3KCMITYATALNHA

Cucrema ckaHupoBaHua Ferroscan PS 250
Ferroscan PS 200 S

Mepen Hauanom paboTbl 06A3aTENbHO U3Y-
YUTe PYKOBOACTBO MO 3KCNAyaTayuu.

Bceraa xpaHute gaHHoOe pyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyatauuu paaomMm ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpu cmeHe Bnagensbua obasaTtensHo nepe-
JAanTe PYKOBOACTBO MO 3KCnayaTayuu BMecre
C UHCTPYMEHTOM.

ConepxaHuve C.
1 Obwme ykasaHus 231
2 Onwucanve 232

3 KomnnekTt nocraeku, NMPUHAANEXHOCTH,

3anacHble 4yactu 234
4 TexHN4YeCKMne XapaKTePUCTUKM 238
5 YKasaHus no TexHuKke 6e30nacHoCTv 241
6 Bsoa B akcnnyaraumo 242
7 _Okcnnyaraumua 243
8 YXx0A4 1 TexHUYecKoe obcny)KuBaH1e 260
9 lMoWCK 1 ycTpaHeH1e HencnpaBHOCTEN 260
10 Ytunusauma 263
11 apaHTtva npoussoanTens 264
12 [eknapauua cootBeTcTBuA Hopmam EC
(opuruHan) 264

I Linppammn o6o3HaueHsl COOTBETCTBYIOLLME UANtOCTPa-
LK. UnnocTpaumu cM. B Havane PyKOBOACTBA MO 3KC-
nnyarauum.

B Tekcte naHHOro pykoBOACTBA MO 3KCMAyatauuu
«MHCTPYMEHT» Bceraa obosHauyaeT ckaHep PS 200 S
Ferroscan. Moa cuctemon ckanupoBaHua PS 250
Ferroscan noHumaetcA KOMOMHaUMA W3  CKaHepa
PS 200 S, monutopa PSA 100 # nporpammHOro
obecneuenna PROFIS Ferroscan. Moa PS 200 S
Ferroscan, HanpotMB, MNOHMMAETCA TONMBbKO CKaHep
(oTAENbHBIA MHCTPYMEHT).

KomnoHeHTb! HUHCTPYMEeHTa n

(1) Ckanep PS 200 S
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HapyuHasa netns PSA 63

USB-kabenb nepesaun aaHHeix PSA 92

Micro USB-kabenb nepesauv aaHHbix PUA 95
apHuTypa HaywHUKkn+MukpopoH PSA 93
Yexon PSA 64

PemeHb ana nepeHockn PSA 62
AKKYMynATOPHBIHA 6nok PSA 80
AKKYMYNATOPHbI 610K PSA 82

Bnok nutanua PUA 81

3apsaaHoe yctpoictso PUA 80

CeTeBoit kabenb

Komnnekt pasameTouHbix ceTok PSA 10/11
Kne#ikaa nexta PUA 90

CknaaHow metp

LLletka PSA 70

Komnnekr mapkepos PUA 70

MporpammHoe obecneuenne PROFIS Ferroscan
Kerc PS 250

CREEEREREERREBEEDEEEEEO

1 O6wme yKasaHua

1.1 CurHanbHble COOBLIEHNA U UX 3HAYEHUA

OMACHO

Obuwee o6o3HauYEHe HENOCPEACTBEHHOW OMAacHOW CH-
Tyauuu, KOTopas MOXET MoBfedYb 3a COBOM TAXENbIe
TpaBMbl UK NPEACTaBNATL YrPO3y ANA XMU3HH.

BHUMAHUE

Obuwee o6o3HaYeHUe NOTEHUMANILHO OMAaCHOM CUTyaLuK,
KOTOpasA MOXXET NoB/eyb 3a COOOM TAXKENbIE TPaBMbI UK
NpeAcTaBnATb Yrpo3y ANA XU3HHU.

OCTOPOXHO

ObLee 0603HaYeHNe NOTEHLMANBHO OMACHOW CUTyauuu,
KOTOpaA MOXET NoBreyb 3a COB0W NErkue TpaBMbl UK
noBpexaeHne 06opynOBaHMS.

YKASAHUE

YKasaHua no aKcnnyarauuu v Apyraa nonesHas UHPOpP-
Mauyus.
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1.2 O603HaueHue NUKTOrpamMm U Apyrue Cumeonbi

o6o3HaueHun @
Mpeaynpexparowme 3HaKu %
A sy
nate
otpabortaH-
OnacHocTb OnacHocTb Enkve Hble
nopaxehusa BelyecTsa maTepuarbl
neKTpuye- Ha
CKm nepepadoTky
TOKOM

MecrTo pa3meLyeHUA NAEHTUPUKALMOHHBIX AaHHbIX Ha
WHCTPYMEHTE

Tun M CepuitHbIA HOMEP WHCTPYMEHTA yKasaHbl Ha 3a-
BOZCKOMN Tabnuuke. 3aHecuTe 3TW AaHHble B HacTofALlee
PYKOBOACTBO MO aKcniyatauun. OHU HeoBxoAuMbl Mpu
CEPBUCHOM OOBCTY)KMBAHWW MHCTPYMEHTA U KOHCYMNbTa-

MpeanucbiBarowwMe 3HaAKKU

- Mepea LMSX MO ero dKCryaraumu.
ncnonb3oBa-
Huem Tun:
npoutute py-
KOBOACTBO
rio exeniya- Mokonenue: 02
Tayuuu

CepwuiiHblii HOMep:

2.1 Ucnonb3oBaHMe UHCTPYMEHTa NO Ha3HaAYeHUIO0

MHCTPYMEHT NpeaHasHa4yeH AnA onpeAeneHuA MeCTOMONOXEHUA apMaTyPHbIX CTEPXHeN B 6eTOHe, CKaHMpOBaHHA
rny6uHbI UX 3aneraHna U OLEHKKU AnameTpa apMaTypHbIX CTEPXKHEN B BEPXHEM CIOe B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUMM
XapaKTePUCTUKAMK, MPUBEAEHHBIMU B HACTOALLEM PYKOBOACTBE MO dKCnyataLu.

MHCTPYMEHT npefHasHayeH AnA NPOMECCUOHANBHOMO UCMONb30BaHNA, NOSTOMY MOXET OBCNYKMBATLCA U PEMOH-
TMPOBATLCA TONMBKO YMONHOMOUYEHHLIM NEPCOHANOM, JTOT NEPCOHan AOMKEH NPOMTH CheunanbHbIi MHCTPYKTaX Mo
TexHuke 6esonacHocTU. Mcnonb3oBaHue MHCTPYMEHTa U ero IONOHUTENBLHOTO 060PYA0BaHUA HE NO HA3HAYEHUIO UK
ero aKcnnyarayua HeoBy4eHHbIM NEPCOHANOM NPEACTaBNAOT ONAaCHOCTb.

CobntoaaiTe NpeAnMcaHna No aKcnyatauuu, yXxoay U TEXHUYECKOMY OBCTY)KUBaAHUIO MHCTPYMEHTA, NPUBEAEHHbIE B
HacCTOALLEM PYKOBOACTBE MO 3KCnyaTaumuu.

YuutbiBaliTE YCNOBUA BHELWWHEW cpeabl. He UcrnonbayiTe MHCTPYMEHT Tam, rAe CyLLECTBYeT OMacHOCTb noapa unu
B3pbIBA.

BHeceHWe U3MeHEHWI B KOHCTPYKLMIO MHCTPYMEHTa W ero MoauduKaLmMa sanpeLLatoTcs.

2.2 UK-apantep PSA 55

WK-apantep PSA 55 npeaHasHauyeH AN NPOMEXYTOYHOTO XPaHEHWA AaHHbIX CKaHUPOBaHUA (M30OPaXKeHui) u nx
nocneaytoLlen nepesauv Ha MK. Mamatb agantepa paccumtaHa Ha xpaHeHue ok. 100 n306parkeHuit (CHUMKOB).

2.3 O6nact npUMeHeHun

MHCTPYMEHT NOAXOAUT ANA BLINONHEHNA Pa3NUYHbLIX 3a4a4 NO AETEKTUPOBAHMIO KeNe306ETOHHBIX KOHCTPYKLMA Hepas-
pyLUAOLWMM METOAOM (HANpPUMep, AnA OBGHAPYKEHUA apMaTypPHbIX CTEPXKHEN B BEPXHUX COSX, MMYOUHBI UX 3aneraqus,
a TaKKe onpeaeneHna AnameTpa apMaTypHbIX CTPeXHeN). McnonbayeMblil pEXUM CKaHMPOBaHWA 3aBUCHUT OT BapuaHTa
NPUMEHeHUs. BapuaHTbl NPUMEHEHHUS (PEXUMBI CKAHUPOBAaHMUA) ASNATCA Ha CNeAytoLLMe KaTeropum:

0O6nacTb NpUMEHeHHUA Pexum ckaHupoBaHuA
M306eraiiTe NoBpeXAeHN apMaTypHbIX CTEPXHEN NPU CBEPNEHNHU Pexxumbl Quickscan Detection, Imagescan
unn GypeHuu nnu Blockscan
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O6nacTb NpUMeHeHUs PeMuM ckaHUpoBaHUA

OnpeaeneHne NO3ULUU/KONMYECTBA U AUaMeTPa apMaTypHbIX Pexxum Imagescan
CTEPXKHEW ANA KOHTPONA Harpy3k1 UK U3MEPEHUIA rnyBuHbI
3aneraHua apmarypbl

OnpeaeneHue rmy6uHbl 3aneraHna apMarypbl Ha 6oMbLIMX ydacTkax | 3anuck B pexxume Quickscan
NOBEPXHOCTH

2.4 MpuHuMN aencTeuna

Cuctema GpyHKLUMOHMPYET NpK NPOBEAEHUN CKaHePOM HEeNoCPEeACTBEHHO NO NOBEPXHOCTU KOHCTPYKLMK. [onyyeHHble
NaHHbIe XPaHATCA B NaMATU CKaHepa A0 TexX Nop, NoKa OHM He ByAyT nepeaaHbl HA MOHUTOP. MOHUTOP UCTONb3yeTCA
ANA XpaHeHua 6onbluMx 06bEMOB AaHHbIX, MPOCMOTPA CKaHUPOBAHHbLIX M300PaXKEHUI U ANA OLEHKU napameTpoB
00BEKTOB. KpOMe TOro, OH MOMET WUCMoNb30BaTbCA ANA 06paboTKU AaHHbIX Ha MecTe. [aHHble TakKe MOXHO
sarpyxatb B MK. MporpammHoe o6ecneueHune MK o6ecneunBaeT AONONHUTENBHBIE GYHKLWUK, CBA3AHHBLIE C OLEHKOM
napameTpoB 0O BEKTOB, a TaKKe BO3MOXHOCTLIO BbICTPO pacneyaTku OTHETOB U apXMBUPOBAHUA AaHHbIX.

2.5 Penum Quickscan Detection

CKaHep NPOBOAUTCSH MO MOBEPXHOCTU NEPNEHAUKYNAPHO HAMNPAaBNEHUIO YKNAAKK apMaTypHbIX CTEPXKHENR. DTO nos-
BONAET ONPEAENnUTb U OTMETUTb HEMOCPEACTBEHHO HAa MOBEPXHOCTH MOMIOXKEHUE U MPUMEPHYIO rMyGuHy 3asneraHua
apMaTypHbIX CTEPIKHE.

2.6 Pexum Quickscan ¢ TOuHbIM onpeaeneHuem rnybuHbl 3aneraHua

Mepea ckaHMpoBaHMeM NOMb30BaTENIO NPeanaraeTca BBECTM AMAMETP apMaTypPHbIX CTEPXKHENR U PACCTOAHKE MeXAay
HUMK. 3aTeM CKaHMPOBAaHWE BLIMOMHAETCA Kak B pexxume Quickscan.

2.7 3anucb B pexume Quickscan

B xoae nepemelleHns ckaHepa MO MOBEPXHOCTU BbIMOMHAETCA aBTOMAaTUYecKan 3aniCb AaHHbIX B Hero. 3arem
3TU [aHHble MEPEeHOCATCA Ha MOHWTOP, FAe MX MOXHO obpaboTtatb W ONpPeAenuTb CPEAHIO BENUYUHY ryOuHbI
3aneraHuA. Ecnu paHHble 3arpyxatotcA B nporpammHoe obecnedenne MK, To X MOXHO Tawke obpabaTtbiBathb,
apxuBMpOBaTb W BLIBOAWTbL Ha Nevatb B popme oTyeTa. PaclumMpeHHbie onumm o6paboTku AatoT BO3MOMXHOCTb MMMopTa
1 aBTOMaTU4YECKOro aHannsa CHUMKoB Quickscan, reHepupoBaHUs CTaTUCTUYECKUX AaHHBIX U AaXKe CO3AaHNA BOMbLLMX
NNOCKOCTHbIX MPOEKLUM.

2.8 Pextum Imagescan

Ha uccneayemom yyacTke C MOMOLLBIO KNEenKoW NeHTbl GpUKCUpYeTcA pasMeTouHaa ceTka. Mocne BbiGopa pexuma
CKaHMpoBaHUA Imagescan ropusoHTasbHble U BEPTUKANbHbIE PAALI CETKU CUMTLIBAIOTCA COMMACHO MHCTPYKLUMAM Ha
avcnnee. [laHHble NepefaroTCA Ha MOHUTOP, FAe MOXHO NPOCMOTPETb U3oBpakeHue. MMonoxeHne apmartypHbIX
CTep)XHel MOXXHO OnpeAenuTb Ha MOBEPXHOCTU C NMPUBA3KOW K KoopAauHatam. MOXXHO onpeaenutb WX AuameTp v
rny6uHy 3aneranua. Ecnn faHHble 3arpykatoTtcs B nporpaMmMHoe obecnedenve MK, To ux MoxxHo oBpabatbiBatb Tak
)KEe, KaK U B MOHUTOPE, HO AOMONHUTENBHO MOXXHO 3anucaTb U 3aapX1BMPOBATb CEPUI0 TOUEK BMECTE C yKasaHem
rnyOuHbI 3aneraHua U AMameTpa apmatypHbIX CTEPXKHER. OTUETBI MOXXHO BbIBOAWTL Ha neyatb. PacluMpeHHble onuyuu
00paBoTkM AatoT BO3MOXXHOCTb MMMOPTa M aBTOMATUYECKOTO aHanusa M3o0pakeHuit Imagescan, reHepupoBaHus
CTaTUCTUYECKMX AaHHBIX M AaXKe CO3AaHNA BOMbLUMX NIOCKOCTHBIX MPOEKLMIA.

2.9 Penum Blockscan

Ha uccneayemom yyactke ¢ NOMOLLIO KNERKOW NeHT pUKCUpYeTCA padmeTodHas ceTka. Mocne Beibopa pexuma pa-
60TbI Blockscan nonb3osatento npeanaraeTca Bei6pathb nepyto 06nacTb ANA CKaHUPOBaHuA. Mocne 3Toro NPoBOAKTCA
CKaHWpoBaHHe B pexxume Imagescan. Mocne 3aBepLUeHna CKaHMPOBaHUA B pexxuMe Imagescan nonb3oBarento npea-
naraetca BbiGpaTb CneayoLLyto 06nacTb And cKaHMpoBaHua. [na nepexoia K HOBOWM 06NacT CKaHUPOBaHUA cneayeT
NEPEHECTU CETKY U CKaHEP, KaK OMMUCaHO BblILLE. 3aKPENUTE CETKY U MOBTOPHTE MPOLIECC CKAHUPOBaHMSA, Kak OnMcaHo
Bbille. QTOT NPOLECC MOXHO NOBTOPATL A0 3 x 3 n3obpaxkeHuit Imagescan. Nocne aT0ro AaHHbIE nepeaatoTca Ha
MoHuTOp. CKaHupoBaHHble 06nacTv Imagescan aBToMaTMieckn 06bEeANHAIOTCA B 04HO obLiee nzobparkeHue. Mocne
3TOr0 MOXXHO NMPOCMaTpUBaTh MOSIOKEHUE apMAaTYPHbIX CTEPXKHEH Ha BCeW CKaHupoBaHHOW obnactu. OtaenbHble
n3oBpakeHna Imagescan MOXHO BbIBMpaTh U yBENUYMBATL C LIEMbi0 aHanusa napameTpoB NPeACTaBNeHHbIX Ha HUX
006bexToB. ECnn aaHHble 3arpyxatotca B nporpammHoe obecneuenue MK, To ux MOXHO oBpabarbiBaTb Tak e, Kak
1 B MOHUTOPE, HO LOMOJHUTENBHO MOXHO 3anucaTb M 3aapXMBUPOBATL CEPUIO TOYEK BMECTE C yKasaHWeM ryGuHbI
3a/eraHna U aMameTpa apMatypHbIX CTEPXKHeN. OTYETHI MOXKHO BbIBOAUTL Ha Nevarthb.
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3 KomnneKT nocTaBku, NpUHaANIe HOCTH, 3anacHble YacTH

3.1 KomnnekT nocTaBku
3.1.1 Cucrema PS 250 Ferroscan

Ko- HaumeHoBaHue Mpumeyanua
nuye-
CTBO
1 CkaHep PS 200 S
1 Yexon PSA 60 Yexon ans ckaHepa PS 200 S
1 MoHnuTop PSA 100!
1 Yexon PSA 64 Yexon ana monutopa PSA 100
1 HapyuHana netna PSA 63 [nAa ckaHepa PS 200 S
1 MK-apantep PSA 55 [lna npome)KyToYHOro xpaHeHnua AaHHbIx ckanepa PS 200 S
1 Micro USB-kabenb nepesauv Kabenb nepeaaun aaxHbix ¢ MK-apantepa PSA 55 Ha MK
AaHHbix PUA 95
1 Bnok (06paboTku) AaHHbIX Conep)1T 9NEKTPOHHbLIE BEPCUM PYKOBOACTB MO SKCMyatalmnn 1
PSA 97 npeaHasHayeH ang o6HoBneHus MoHuTopa PSA 100
1 USB-kabenb nepeaaun AaHHbix | Monutop PSA 100 ana MK
PSA 92
1 lapHuTypa HayLwu- Ins monutopa PSA 100
HUKWU+MUKPOPOH
PSA 93
2 LLlenoyHble anemMeHTbl nMTaHua Ina UK-apantepa PSA 55
AN
1 AKKYMynATOpPHbIA 610K PSA 80 | AkkymynatopHbiit 6nok NiMH ana ckanepa PS 200 S
1 3apaaHoe yctpoiictBo PUA 80 | 3apsaaHoe ycTpoiCTBO AnA akkyMynatopHoro 6noka PSA 80
1 CeteBoii kabenb' CeTteBoit Kabenb ana sapsaHoro yctpoiictea PUA 80
1 AKKyMYNATOpPHbIHA 610Kk PSA 82 | AkKyMynaTOpHbIi 610K Li-lon ana monutopa PSA 100
1 Bnok nutaHua PUA 81 Brok nutanusa ana 3apaakn mowutopa PSA 100
1 LLletka PSA 75 LnA yaanexus neinv u yactuy 6eToHa nepes HakneMBaHueM Kneu-
Koi neHTsl PUA 90
1 MpoTMpoyHas TkaHb
1 CrnagHoin metp?
5 PasmetouHan ceTtka ns reHepupoBaHusa n3obpakeHua Imagescan
PSA 10/111
1 Knenkaa nenta PUA 90 [nA 3aKkpenneHua pasmMeToyHON CETKU Ha CyXoi BETOHHOW NnoBepX-
HOCTH 6€e3 Nbinu
1 Komnnekt mapkepos PUA 70 KomnnekTt n3 6 KpacHbIX M 6 YePHbIX MapPKMPOBOYHBIX KapaHaallen

AnA HaHeCeHUA PasMeTKU U NOJTOXKEeHUA obbekTa

MporpammMHoe o6ecneyexne
PROFIS Ferroscan

MO ansa cuctembl ckaHupoBanusa PS 250 Ferroscan/PS 200 S
Ferroscan Set Ha CD-ROM

PyKkoBOACTBO No aKcnayaraumu
PSA/PUA

PykoBOACTBO NO 3Kcnayaraumm
PSA 100

1 BepCWFl 3aBUCUT OT MO}:qu)MKaLlMH 3aKasaHHOW CUCTEMBI.

2 Hannune B KOMNneKTe NOCTaBKK 3aBUCUT OT 3aKasaHHOM MO,ClVI¢VIKaLlMM CUCTEMBI.
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Ko-
nuye-
CTBO

HaumeHoBaHue

Mpumeyanusa

PykoBoACTBO MO akcnnyarauyuu
PS 200 S Ferroscan/cuctembl
ckaHupoBaHnua PS 250
Ferroscan

CepTudukar nponssoanTens
PS 200 S

CepTudpukar npoussoanTens
PSA 100

Ke#ic PS 250

MnacTuKoBbIM KENC ana cucteMbl ckanupoBaHua PS 250 Ferroscan

1 Bepcya 3aBUCHT OT MOAUPUKALMN 3aKa3aHHON CUCTEMBI.

2 Hannune B KOMNneKTe NOCTaBKK 3aBUCUT OT 3aKasaHHOM MO,ClVI¢VIKaLlMM CUCTEMBI.

3.1.2 PS 200 S Ferroscan Set

Ko- HaumeHoBaHue Mpumeyanua
nuue-
CTBO
1 CraHep PS 200 S!
1 MK-apantep PSA 55 [lna npome)KyToYHOro xpaHeHnua AaHHbIX ckanepa PS 200 S
1 Yexon PSA 60 Yexon ans ckaHepa PS 200 S
1 PemeHb ana nepeHocku
PSA 62
1 Hapyunaa netna PSA 63 Yexon anqa ckaHepa PS 200 S
2 LLlenoyHble anemMeHTbl nMTaHua
AN
1 AKKyMYNATOPHbIA 610k PSA 80 | AxkkymMynatopHbii 6nok NiMH ans ckanepa PS 200 S
1 3apaaHoe yctpoiictBo PUA 80 | 3apsaaHoe ycTpoMCTBO AnA akkyMynAatopHoro 6noka PSA 80
1 Micro USB-kabenb nepeaauu Kabenb nepenauu aaxHbix ¢ MK-apantepa PSA 55 Ha MK
AaHHbix PUA 95
5 PasmertouHan cetka LA reHepupoBaHuA U30BparkeHusa Imagescan
PSA 10/111

Kne#ikaa neHta PUA 90

Lns 3akpenneHua pasMeTouHOM CETKU Ha CyXon BETOHHOW NOBEPX-
HOCTH 6€e3 nbinn

Komnnekt mapkepos PUA 70

KoMnnekT u3 6 KpacHbIX U 6 YePHbIX MapKMPOBOYHbIX KapaHAallen
ANA HAHECEHWUA PA3METKM U NONIOXKEHUA OObEKTa

MporpammHoe obecneyexue
PROFIS Ferroscan

MO ana cuctembl ckaHuposanua PS 250 Ferroscan/PS 200 S
Ferroscan Set Ha CD-ROM

PykoBoACTBO no aKcnayaraumu
PSA/PUA

PykoBoACTBO NO akcnnyarauyum
PS 200 S Ferroscan/cuctembl
CcKaHupoBaHua PS 250
Ferroscan

LLletka PSA 75

[nA yaanexus neinu 1 yactuy 6eToHa nepes HakneMBaHueM Kneu-
Kon neHtsl PUA 90

1 Bepcua 3aBUCHT OT MOAUPUKALMN 3aKa3aHHON CUCTEMBI.

2 Hannune B KOMNneKTe NOCTaBKK 3aBUCUT OT 3aKasaHHOM MO,ClVI¢VIKaLlMM CUCTEMBI.
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Ko-
nuye-
CTBO

HaumeHoBaHue

Mpumeyanusa

CrnagHoi metp?

MpoTMpoyHan TkaHb

Ke#ic PS 200

[MnacTmMaccoBbIi KEWC C BKNaAblLLEM

CeptuduKaTt nponsBoanuTens
PS 200 S

1 BepCWFl 3aBUCUT OT MO}:qu)MKaLlMH 3aKasaHHOW CUCTEMBI.

2 Hanuune B KOMNNEKTe NOCTaBKK 3aBMCHUT OT 3aKa3aHHOW MOAUPHUKALMM CUCTEMBI.

3.1.3 Ckanep PS 200 S

Ko-
nuue-
CTBO

HaumeHoBaHue

Mpumeyanua

CkaHep PS 200 S!

Yexon PSA 60

Yexon ans ckaHepa PS 200 S

AKKYMynAaTOpHbIA 610K PSA 80

AkKymynaTopHbii 6nok NiMH ans ckaHepa PS 200 S

Hapyunaa netna PSA 63

[nAa ckaHepa PS 200 S

PyKOBOﬂCTBO no 3Kcnnyarauuu
PSA/PUA

PykoBoACTBO No akcnnyatauyuu
PS 200 S Ferroscan/cuctembl
ckaHupoBaHua PS 250
Ferroscan

CeptuduKaTt nponssoanuTens
PS 200 S

1 Bepcwﬂ 3aBUCUT OT MOAUPUKaLUK 3aKas3aHHOW CUCTEMBI.

3.2 NpuHaaneHOCTH 1 3anacHble 4YacTu

NQ apTu- HaumeHoBaHHne MpumeyaHue

Kyna

2006082 Mohwutop PSA 100 Motutop PSA 100, akkyMynaTopHbIi 6nok PSA 82, USB-
kaéenb nepeaaun gaHHbix PUA 92, 610K 06paboTku AaHHbIX
PSA 97, ceptudunkaTr npoussoanTeNns, PyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyartauuu, B KApPTOHHOW ynakoBKe

377654 Pasmetounan cetka PSA 10 PasmeTouHan ceTka B MM (B ynakoBke 5 LuT.)

377655 PasmeTounana cetka PSA 11 PasmeTouHan ceTka B AloiMax (B ynakoske 5 LT.)

319362 Kne#ikaa neHta PUA 90 [ns 3aKpennexus PasMeTOYHON CETKU Ha CyXOW GETOHHOM
NoBEPXHOCTH 6€3 Mbinn

340806 Komnnekt mapkepos PUA 70 LInA HaHeceHWA pasMeTKU U 0B03HAUEHNA MECTOMNONOMEHHA
obbekra (12 wr.)

305144 Hapyunaa netna PSA 63 [Ina ckanepa PS 200 S

377657 Yexon PSA 60 Ina ckanepa PS 200 S

2006088 Yexon PSA 64 Ina monutopa PSA 100
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NQ apTu- HaumeHoBaHue MpumeyaHue
Kyna
319412 PemeHb ana nepeHockn PSA 62 | [na HoweHwus ckaHepa PS 200 S
2004459 Bnok nutanusa PUA 81 InAa 3apaaku monutopa PSA 100
1 3apaaHoe yctpoiicteo PUA 80 [nA 3apAaku akkymynatopHoro 6noka PSA 80 Bkntoyan cete-
BOW Kabenb
2006180 LLitekep ana noaKMOYEeHUa K Bnok nutanua ana sapaaku monutopa PSA 100
rHe3ay NpUKypuBatens aBToMo-
6una PUA 82
377472 AKKYMYNATOPHbI 6n1ok PSA 80 Ina ckanepa PS 200 S
416930 AKKYMYNATOPHbIA 6ok PSA 82 [Ina monutopa PSA 100
2006183 3apsaaHoe ycTpoiicteo PSA 85 3apsaHoe YCTPOMCTBO ANA akKyMynaTopHoro 6noka PSA 82
2013775 USB-kabenb nepeaauu AaHHbIX [na nepenaun AaHHbIX ¢ MoHuTopa PSA 100 Ha MK
PSA 92
2031976 Ina nepeaaun aaHHbix no Micro | UK-apantep PSA 55 ansa MK
USB-kabento nepesaun PUA 95
305143 HaywHuku PSA 93 [na monutopa PSA 100
2006187 MK-apantep PSA 55 JnA npoMexKyTouHOro xpaHeHusa AaHHbIX ckaHepa PS 200 S
2006191 Bnok (06paboTku) AaHHbLIX Conep) 1T 9NEeKTPOHHbLIE BEPCUM PYKOBOACTB MO 3KCMyata-
PSA 97 LMK ¥ NpeaHasHaueH ana o6HoBneHus MoHuTopa PSA 100
2006200 Mpucnocobnenune ana nepe- [Ina monutopa PSA 100
Hocku PSA 65
319416 MporpammHoe obecrneyeHune MO ana cuctembl ckanmposanua PS 250 Ferroscan/PS 200 S
Hilti PROFIS Ferroscan Scanner Set Ha CD-ROM
2031824 Kefic Hilti PS 250
2044483 Kefic Hilti PS 200 S
2013776 LLletka PSA 75 Lna yaanexvs nbinn u yactuy 6eToHa nepes HaknemBaHuem
Knenkon nextol PUA 90
276946 CknagHow metp
2005011 [MpoTupoyHan TKaHb
2004955 PykoBoACTBO NO akcnnyarauyuu Ana Esponbl/A3nn
PSA/PUA P1
2012529 PykoBoAcTBO No aKcnnyarauuu Ona CLLA/Kanaabl
PSA/PUA P2
2004954 PykoBOACTBO MO 3kcnnyarayuu [Ina EBponbl/A3nn
PSA 100 P1
2004815 PykoBoACTBO Mo 3Kcnnyarauuu [na CLLUA/Kanaabl
PSA 100 P2
2037330 PykoBoACTBO NO 3kcnnyarayuu [Ina Esponbl/A3nn
PS 200 S Ferroscan/cuctemsl
CcKaHupoBaHua PS 250
Ferroscan P1
2037331 PykoBOACTBO NO 3kcnnyarauyuu Ana CLLUA/KaHazs!

PS 200 S Ferroscan/cuctemsl
CcKaHupoBaHua PS 250
Ferroscan P2
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4 TexHU4YEeCKUe XapaKTepPUCTUKHU

4.1 YcnoBua BHeLWHEN cpeabl

Pa6ouan Temneparypa -10...+50 °C

Temnepatypa XxpaHeHus -20...+60 °C

OTHOCHTENbHAA BNAXHOCTb Bo3Ayxa (Mpu akcnnyatauun) | makc. 90 %, 6e3 KoHaeHcaTa

3awyuta oT nbinu/Bnaru (Npu sKcnnyarawumm) IP54

YnapHble Harpy3ku (MHCTPYMEHT B KeWice) EN 60068-2-29

MNanenne EN 60068-2-32

Bubpauua (He npu akcnnyarayum) MIL-STD 810 D

4.2 UsmepuTenbHbIe CMOCOBHOCTH CUCTEMBI
InA o6ecneyeHnsa HaAeKHbIX Pe3ynbTaToB M3MEPEHUI HEOBXOANMO COONIOAEHUE CleayoWMX YCIOBUM:

= rmaakafa u poBHaA NOBEPXHOCTb 6eToHa;

= OTCYTCTBUE KOPPO3MM apMaTYPHbIX CTEPIKHEW;

= napannenbHOCTb apMaTypPHbIX CTEPXKHEN OTHOCUTENBHO NOBEPXHOCTH BETOHa;

- oTcyTtcTBYe B 6ETOHE NPUCaNOK M KOMMOHEHTOB C MarHUTHbIMM CBOMCTBaMM;

- pacnosoXeHne apMaTtypHbIX CTEPXKHEN NEPNEHANKYNAPHO HAaNpPaBiEeHNIO CKaHMPOBAHKA (C TOYHOCTbIO A0 +5°);
- apmarypHble CTEPXHU HE MEIOT CBapPHOr0 COEAMHEHMS;

- OAMHAKOBbIM AMAMETP COCEAHWX apMaTypPHbIX CTEPIKHEN;

= OAvHakoBas rnybuHa saneraHus CoceaHUX apMaTypHbIX CTEPKHEN;

= crneunpuKaumm no TOYHOCTU MPUMEHUMBI TONBKO ANA BEPXHErO CNOf apMaTypHbIX CTEPXKHEN;

- OTCYTCTBME BAMAHUA BHELLUIHUX MArHUTHbIX Nofei i 06 bEKTOB C MarHUTHLIMKU CBOMCTBAMMU;

= OTHOCWTENbHaA MarHWTHaA NPOHULAEMOCTb apMaTypHbIx cTepykHen 85-105;

©  4MCTOTa KOMEC CKaHepa M OTCYTCTBUE HA HUX MECKa MM MHBIX 3arPA3HEHNI;

- NpoXoxzAeHue BCex 4 Konec ckaHepa HaZ CKaHUPyeMbIM OO BEKTOM.

= ApmatypHble CTepXXHW COOTBETCTBYIOT OAHOMY U3 CeAyHoLMX CTaHAAPTOB (B 3aBMCMMOCTH OT apTUKyna):

CTaHgapTbl ANA apMaTypHbIX CTEPKHEN

2044435, 2044472, 377646,
377652

NQ apTukyna CraHgapTt lNMpouncxomaeHne/NpPUMEHUMOCTb
cTaHpapTa
2044434, 2044439, 2044473, DIN 488 Esponeiickuit Cotos u Bce apyrue

CTpaHbl, HE YKa3aHHbI€ B CMUCKe
HWXe

2044436, 2044474, 377649

ASTM A 615/A 615M-01b

CLLA, TavBaHb, JlatHckas v LieH-
TpanbHaA AMepuKa

2044437, 2044475, 377650

CAN/CSA-G30, 18-M92

Kanaza

2044438, 2044470, 2044476,
2044478, 377651

JIS G 3112

Anonusa, Kopesn

2044471, 2044479, 408056 GB 50010-2002 Kutai
2078650, 2078660, 2078670 FOCT 5781-82 Poccua
2078651, 2078661, 2078671 BIS 1786:1985 Nuamna

4.3 lnana3oH o6HapyeHNA/CKaHNPOBaHUA U TOUHOCTb

YKA3AHUE

Ecnu oaHo wnn Bonee U3 HasBaHHbIX YCNOBWIA HE BLINONHEHO, TOYHOCTb U3MEPEHWH MOXET CHU3UTbCA. COOTHO-
LLIEHWe PACCTOAHUA MEXZy apMaTypHLIMU CTEPKHAMMU W WX TNYGUHOWM 3aneraHua (S:C) 4acTo ABNAETCA (GaKTOpPOM,

OrpaHnyMBaIOLLMM BO3MOXHOCTb ONPEAENEHNUA NapamMeTPOB OTAESbHBIX CTEPIKHEN.

238




COOTHOLUEHWE ONPeaensieTcs CleAyoLLMM 06pasom:

® 0 '

S

TonwuHa nepeKpbITHa (ry6uHa 3aneraHus)

c PaccroaHue

X MoBepxHOCTb

[ns 0BHapy)KeHWA OTAENbHBIX apMaTYPHbIX CTEPXKHENH AOMKHO BbiTb rapaHTUPOBaHO MUHUMANLHOE PACCTOAHUE (S)
OTHOCHTENBHO WX ryOuHbI 3aneraxua (C) B nponopuuu 2:1. MUHUMaNbHOE PacCTOAHUE MEeXAy CTEPXXHAMMU COCTaB-
naet 36 Mm. [ercTBuTenbHEIM ABNSETCA OOoNbluee 3HAaYeHWe U3 ABYX ANA ONpefeneHna OTAENbHbIX CTepXKHe. Ana
onpeaenexna rybuHbI He0BXoANMa MUHUMANbHAA MyBWHA 3aneraHua apMaTypHbIX CTepyKHeR cz10 M.

YKA3AHUE
ECnn HEBO3MOXHO COBMIOCTU TPeByEMYHO MUHUMATIBbHYIO FyOUHY, MCNOMNBL3YITE HEMETANNMYECKYIO NNACTUHY (Hanpu-
Mep U3 KapToHa, AepeBsa, CTUPONnopa ...).

Heobxoanmo cobnoaate MUHUMAaNbHOE PACCTOAHUE OT GNMXKaNLLIEro apMaTypHOro ctepykHsa 30 MM OT HauanbHOM UK
KOHEYHOMN TOYKM CKaHUMPOBAaHUA (Hanpumep OT KpaA M3MePUTENbHON CETKH).

B NpUNoXeHWHU K AaHHOMY PYKOBOACTBY N0 SKCNslyaTayun HaxoaaTCA Tabnuubl AUaMeTpoB apMaTypHbIX CTEp K-
HeHn CornacHo:

o DIN 488
¢ ASTM

o CAN

o JIS

o GB 500110-2002
e [OCT 5781-82
o BIS 1786:1985

MoAcHeHHA K Tabnuuam 3HaueHWin AMameTpa apMaTypPHbLIX CTEPIKHEN B NPUNOMEHUH

? [MM] JnameTtp apMatypHbIX CTEPXKHEHR B MM

@ JnameTtp apmatypHbIX CTEPIKHEH

1 [MMm] ny6uHa B MM

0 apMartypHbIi CTEPXKeHb OBHaPY)KUBAETCA Ha AaHHOW rny6uHe, HO
rny6uHa He onpenenseTca

X apMaTypHbIi CTEPXKEHb HE OBHAPY>KUBAETCA Ha AAHHOM ryOuUHe

3HaueHWe NOKa3bIBAET TUMOBYH TOYHOCTb U3MEPEHUA MYOUHBI (OTKIIOHEHWE OT

peanbHOro 3HauYeHUA) B MUIIMMETPaX.

4.3.1 Imagescan u Blockscan: auameTp apmaTypHbIX CTePHHEN U3BECTEH
CM. Tabnuubl AMaMEeTPOB apMaTypHbIX CTEPXKHEH B NPUNoXKeHun (1.).

4.3.2 Imagescan 1 Blockscan: auameTp apmMaTypHbIX CTepKHEN HEU3BECTEH
CM. Tabnuubl AMaMETPOB apMaTypHbIX CTEPXKHEN B NPUNOXKEHUM (2.).

4.3.3 3anucb B pexume Quickscan: guameTp apMaTypHbIX CTEPIHEN U3BECTEH
CM. Tabnuubl AMaMeTPOB apMaTypHbIX CTEPXKHEH B NPUNOXKEHUM (3.).
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4.3.4 Pewum Quickscan Detection ¢ TouHbIM onpefeneHnem riny6uHbl 3aneraHuaA: AMaMeTp apMaTypHbIX

CTEepMHel u3BecTeH

CM. TabnuLbl AMameTpoB apMaTypPHbIX CTEPXKHEN B NPUNOXeHUH (4.).

4.3.5 Penum Quickscan Detection

ToyHOCTb onpeaeneHnna rnyBuHbl 3aneranna coctasnaeT +10 % oT AedcTBytOLWEN ry6uHbI.

4.3.6 TouHOCTb OnpeneneHusa aMaMmeTpa apMaTypHbIX CTepXXHen

+ 1 CTaHAAPTHLIA AWAMETP, ECAIM COOTHOLLEHUE PACCTORHUA MEXAY apMaTypPHbIMU CTPEXHAMM W rMYyOUHOM 3aneraHua

2 2 : 1. Onpeaenexve aMameTpa apMaTypHbIX CTEPXKHEN BO3MOXKHO TOMbKO Ha riybute Ao 60 Mm.

4.3.7 TOYHOCTb OnpefeneHns MECTONOJNOMEHUA apMaTyPHbIX CTEPHEN

TOYHOCTb CKaHMPOBAHWA OTHOCHUTENILHO LieHTPa apMatypHOro CTEPXHS (BO BCEX PEXMMAXx): B OObIYHbIX YCNOBUAX
+3 MM OTHOCHUTENBHO U3MEPAEMOM MO3NULWK, ECNIU COOTHOLLEHWE PACCTOAHUA MEXAY apMaTypHBIMU CTEPKHAMM U UX

rny6uHoi 3aneranua = 1,5:1.

4.4 XapakTepucTuKu ckaHepa PS 200 S

MakcumanbHaa CKOPOCTb CKaHMPOBaHHA

0,5 m/C

Twn namATKn

BcTtpoeHHas ¢nawi-kapta

EmKkocTb namatu

9 usobpakenuit Imagescan nntoc 4o 30 M OTAUYHBIX
nzobparkeHnin Quickscan (Makc. 10 n3o6paxxeHui)

Tun/pasvep ancnneq

LCD/50 x 37 mm

Paspeluenne ancnnen

128 x 64 nukcenos

[abapuTHblE pasmepsbl

260 x 132 x 132 MM

Macca (c akkymynaTopHeiM 61okom PSA 80)

1,4 kr

NATOPHbLIM 6niokoM PSA 80

MwuHUManbHasa NPOAOMKUTENBHOCTb PABOTLI C aKKyMy-

B 06bluHbIX yCNoBUAX 8 YacoB

ABTOMaTMUYECKOE OTKIIOUEHUE

Yepes 5 M1H Nocne NOCNeAHEro HaXKaTuA KHOMKK

Tun/cpok cny)«6bl 6atapen NoAAEPIKKMU

JIMTHeBBbIi/B 00bIYHBbIX ycnoBuax 10 net

MHTepdenc aaHHbIX CKaHep-MOHUTOP

MK-nopt

Bpema nepeayn AaHHbIX CKAHEP-MOHUTOP

=16 ¢ ana 9 usoBpaxkeHni, =2 ¢ ana 1 n3oBparkeHus

JanbHoCTb AEACTBUA MHOPAKPACHbIX Jlyyen

B 06bluHbIX ycnosusx 0,3 m

BbixoAHas MOLLHOCTb UHpPaKPaCHbIX Nyyen

Makc. 500 mBt

4.5 XapakTtepuctuku UK-apantepa PSA 55

3OnemMeHT nuTaHua

1x1,5BAAA

[abaputHble pasmepsl

90 x 50 x 28 Mm

Macca 651
MHTepdeinc aaHHbIX CKaHep-agantep IrDA
MHTepdenc aaHHbIx anantep-MNK usSB
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5 YKkasaHunA TexHuKe GeszonacHoCTH

Hapsaay ¢ o6wumu ykasaHuAMM no TexHuke 6esonac-
HOCTH, NPMBEAEHHLIMW B OTAENbHbIX raBax HacToA-
Liero pyKoBOACTBA MO 3KCRAyaTayum, cnegyeT CTporo
cobnropatb cnegyroLue HUKE yKasaHUs.

5.1 Ucnonb3oBaHMe NO Ha3HAYEHUIO

a) Wcnonb3oBaHWe WHCTPyMEHTa U €ro JOMNOJIHU-
TenbHOro 060pyAOBaHNA He MO HAa3HAYEHUIO WA
ero 3aKcnnyatayua HeoByueHHbIM nepcoHanom
NpeAcTaBAAIOT ONAacCHOCTb.

b) Bo usbemaHue TpaBM U NOBPEMAECHUIA UHCTPY-
MeHTa UCNOoNb3yWTe TONbKO OPUrMHaNbHbie NpU-
HaANeHOCTH U fononHuTenbHoe o6opyaosaHue
npousBoactea Hilti.

c) BHeceHue W3MEHEHHWH B KOHCTPYKLMIO MHCTPY-
MEeHTa ¥ ero MmoaMdUKaLMA 3anpeLyaroTca.

d) CobniopaiTe npeanucaHWA NO 3KCnyaTauuH,
yxony M TeXHUUYECKOMy  obcnyXuBaHUIO
WHCTPYMEHTa, TMNpUBEeAEHHble B HacTOALlEM
PYKOBOACTBE MO 3KCnayaTauuu.

e) He OoTKNouaunTe npeaoxpaHuTenbHble
YCTPOMCTBa W He ypanauTe npepynpemaatoie
HaAMUCH U 3HAKH.

f) TlpoBepAWTe WHCTPYMEHT nepea MCMNONb30-
BaHMeMm. [pu oBHapymeHWM nNOBpPEMASHWI
oTnpaBbTe€ WHCTPYMEHT B CEPBUCHbIA LEHTP
KomnaHuu Hilti ana pemoHTa.

g) B 0co60 CnoXHbIX CuTyauusx, Koraa CKaHupoBa-
HUA UMEIOT peLuatoLlee 3HayeHne ana 6e3onacHoCTv
M YCTOWYMBOCTU KOHCTPYKUMM, BCeraa nposepAnTe
pesynbTatbl U3MEPEHWH, BCKPbIBAA KOHCTPYKLMIO W
npoBepAA NONoXeHue, ryOuHy 3aneraHua v aua-
METP apMaTypHbIX CTEPKHEN B Haubonee BaKHbIX
MecTax.

h) Tlpn cBepneHun Haa UM OKONO apMaTypHbIX CTePIK-
HeWl, OBHapY)KEHHbIX MHCTPYMEHTOM, 3anpeLyaerca
CBEPAUTL ryG)Ke onpeaeneHHoR UHCTPYMEHTOM ry-
OUHbI MX 3aneraHua.

5.2 MpaBunbHaA opraHMsayua pabouero mecta

a) Copepmwurte pabouee mecto B nopagke. B mecte
npoeefeHua paboT He fonmHo 6bITb NpeaAMeToB,
O KOTOpble MOMHO nopaHuTbcA. becrnopanok Ha
padoyem MecTe yBENMUMBAET PUCK TPABMUPOBaHHUA.

b) B 30He AeWCTBUMA MHCTPYMEHTA He AONIKHO Haxo-
AUTbCA NOCTOPOHHMX NHL, 0OCOBEHHO neTei.

c) MonbsyiTecb 06yBbIO C HECKONb3ALWEH NOJOLL-
BOM.

d) Beibupaiite ynobHoe nonomeHue Tena npu pa-
60Te Ha NPUCTaBHBbIX NECTHULAX U CTPEMAHKax.
MoCTOAHHO CoXpaHAWUTE YCTOMYMBOE NONOMEHUe
1 paBHOBecHe.

e) Wcnonb3yHTe MHCTPYMEHT TONBLKO B Npefenax ero
TEXHUYECKUX XapaKTEPUCTHUK.

f) Y6eautecb B 6e30nacHOCTM CBEPNEHNs B BbIOpaHHOM
TOuKe, 4NA Yero obparuTechb K CneumanucTy, cnocob-
HOMY TOYHO ONpPEeAEeNUTb TaKyH TOUKY Nepea Hayanom
paboTbi.

9)

h)

He wucnonb3yWte MHCTPYMEHT Tam, rae
cylecTByeT OnacHOCTb Noxapa Wiy B3pbisa.

Bo wusbexxaHue noBpeXKAeHUA WHCTpymMeHTa obec-
neubTe 6e3onacHyto TPaHCMOPTUPOBKY Keinca.

5.3 dneKTpomarHuTHaA COBMECTUMOCTb

YKA3AHUE

Tonbko aAnA Kopeu: aTOT MHCTPYMEHT NpeaHasHaveH anqa
MCNOMb30BaHNA B XKUMbIX MOMELLEHHUAX B YCNOBUAX BO3-
HUKaIOLLMX TaM BIEKTPOMArHUTHbIX BOSH (knacc B). Xota
OCHOBHbIM NpeAHa3sHaYeHneM JaHHOrO MHCTPYMeHTa fAB-
NAETCA UCMONb30BAHNE B XUMbIX NOMELLEHUAX, OH TaKXKe
noAxoAnT AnA paboTsl B APYrUX 30HaX.

XOTA MHCTPYMEHT OTBeYaeT CTPOrMM TpeboBaH1AM COOT-
BETCTBYOLUMX AnpeKTuB, Hilti He ncknouaer BOSMOXHO-
CTH NOABNEHUA MOMEX NPU Ero dKCyatalunun BCneacTeme
BO3AENCTBUA CUIbHBLIX MONEH, CMNOCOBHBIX NPUBECTH K
owmnbkam B paboTe. B 3TUX UAM MHBLIX Cryyaax AOMKHbI
NPOBOAUTLCA KOHTPOJNbHbIE M3MepeHua. Hilti Takxe He
UCK/IOYaEeT BO3MOXHOCTH NOABAEHUA NOMEX MPU 3KCNAy-
arauuu MHCTPYMeHTa BCNEeACTBME BO3AENCTBMA APYrvX
MHCTPYMEHTOB MW NPUOOPOB (HanpUMepP HaBUraluoH-
HbIX YCTPOWCTB, UCNOMb3YEMbIX B CAMONETaXx).

5.4 O6wue mepbl 6esonacHocTh

5.4.1 Mepbl 6esonacHocTi B 06nacti mexaHUKH

a)

- Nepen ucnonb3oBaHMEM NPOBEPbLTE UHCTPYMEHT
Ha BO3MOMHblEe MOBPemAeHUA.MNpU oBHapYIKEHUM
NOBPEXAEHWUH OTNPaBbTE UHCTPYMEHT B CEPBUCHbIN
ueHTp komnaxuu Hilti anA pemoHTa.

Mocne napeHUA MHCTPYMEHTA UMK UHBIX MEXaHU-
YECKUX BO3AENCTBUM Ha Hero HeobXoaMMO Bbli-
NOJSIHUTb NPOBEPKY €ro TOYHOCTH.

B cnyuyae pe3Koro M3aMeHeHUs Temneparypbl no-
AOMAUTE, NOKa UHCTPYMEHT He NPUMET Temnepa-
TypY BHELLUHEW cpenbl.

HecmoTpa Ha TO, YTO MHCTPYMEHT 3allMLleH OT
NPOHWKHOBEHWA BNAaru, ero cneayet BbiTepeTb Ha-
Cyxo, nepeA TeM KaK NOMIOMUTb B MEPEHOCHYH
CYMKY.

5.4.2 Mepbl 6e3onacHocTi npu obpaLyeHnn ¢

a)

anekTpoo6opyaoBaHHUEM

He ponyckaiTe 3akopauyuMBaHWA aKKyMynATOp-
Horo 6noka. Mepes yCTaHOBKOW aKKyMYNATOPHOIO
6noka ybeautecb B TOM, YTO €ro KOHTaKTbl W
KOHTaKTbl B WHCTPyMEHTE uuctble. B cnyuae
KOPOTKOrO 3aMbIKaHUA KOHTaKTOB aKkKyMyNATOPHOro
6noKa CyLecTByeT OnacHOCTb BO3ropaHusi, B3pbiBa
1 OXKOra eAKON XUAKOCTbIO.

Mepea TemM KaKk BCTaBUTb aKKyMYyNATOPHbIN
6nok B 3apagHoe ycTpoucTeo ybeautech, UTO
ero BHeLUHWe MOBEePXHOCTU UUCTblE U CyXHe.
CobnropaiiTe PYKOBOACTBO MO 3KCMsyaTauuu
3apAAHOro yCTpoMcTBa.

241




Mcnonb3yiTe TONbKO TOT aKKyMyNATOPHbIHA BIOK, KO-
TOPbIM yKa3aH B HACTOALLEM PYKOBOACTBE.

Mo ucTeyeHun cpoka Cry)KObl aKKyMynaTOpHbIe
6noku cneayeTr ytunusupoBatb 6e3 ywepba ans
OKpY)KatoLLen Cpeabl ¥ 300POBbA YenoBeka.

MpW TPaHCMOPTUPOBKE WM ANUTENBHOM XPaHEeHWH
MHCTPYMEHTA BbIHUMANTE W3 HEro akKyMynATOPHbIN
6nok. Mepel NOBTOPHBEIM WUCMONL30BAHUEM OCMOT-
pUTE aKKyMYNATOPHLIM BIOK Ha HanMuMe NPU3HAKOB
YTEUKM UK NOBPEXAEHUI.

Bo usbexanue ywepba ana BHeLHen cpeabl yTH-
NU3UPYHTE WMHCTPYMEHT B COOTBETCTBMU C AeW-
CTBYHOLUUMU MECTHbIMM HOpmamu. B cnyuae co-
MHEHUWA CBAMUTECH C NPOU3BOAUTENEM.

5.4.3 uakocTtn

K /=

=,

>

M3 NoBpexaeHHbIX aKKYMYIATOPHBIX BIOKOB MOXET Bbl-
TeKatb eAKan XXMAKOCTb. M3beraitTte KoHTaKTa ¢ Hei. Mpu
nonaaaH1m JKUAKOCTH HA KOXKY MPOMOWTE MECTO KOHTaKTa
60bLUMM KONMYECTBOM BOAbI C MbINOM. Mpu nonagaHuv
YKUOKOCTU B rNasa HEMEANEHHO NPOMOWTE UX BOAOH U

obp

aTUTECH K Bpauvy.

5.5 Tpe6oBaHMA K NoNb3oBaTeNto

a)

MHCTPYMEHT MOXET 3KCMNyaTMpoBaTbCa, 0OCNYHU-
BaTbCA W PEMOHTMPOBATLCA TOMLKO YMONHOMOYEH-
HbIM MepcoHanom. OTOT NepcoHarn AOMKEH NPOMITH
cneumanbHbIi MHCTPYKTaXK MO TEXHUKe 6e30MacHOCTY.

b) Mpwu BoinONHeHun pabot cobnropaiTe OCTOPONM-
HocTb. BynbTe BHUMaTenbHbl! CocpenoToubTeCh
Ha BbinosnHAemon onepauuu. NMoaxoaute k pabore
ocMbicneHHo. MNpekpatute paboty, ecnu Bac uto-
nnbo oTenekaer.

c) He ucnonb3yite HeMcnpaBHbIA UHCTPYMEHT.

d) TNpu BOSHUKHOBEHWM COMHEHUI B pe3ynbTaTtax CKaHu-
pOBaHuWA Nepea NPoAcMKeHneM padoTsbl obpatutech
K cneunanucty Hilti.

e) CobniopaiiTe BCe Npeaynpexaatowme 1 MHpopma-
LIMOHHbIE COOBLLEHUA CKaHepa U MOHWUTOPA.

5.6 Tpe6oBaHMA M OrpaHUUEHNA MO CKAHUPOBaHUIO

a) [MMepea Hayanom paboT Ha KOHCTPYKUMAX, rAe pe-
3ynbTathl M3MEPEHWH MOTYT MOBAMATL Ha MX 6es-
OMNacHOCTb U YCTOMYMBOCTb, BCErAa NPOBEPARTE Tou-
HOCTb PaboThbl MHCTPYMeEHTa. M3amMepbTe pacnonoxe-
HUWE, TYOUHY M AMameTp TOro WM MHOTO apmaryp-
HOrO CTEPXKHA M NPOBEpbTe pesynbTathl U3MEPEHMH
Ha npeAMET TOYHOCTH, COMOCTABMB UX C Y)XKe U3BECT-
HbIMW A@HHBIMW OTHOCHUTENIbHO AAHHOTO CTEPXKHA.

b) He ucnonbayitte ckanep PS 200 S, ecnu ero koneca
He BpaLLalTCA MM UMEIOT Cnelbl U3HOCa — 3a WH-
dopmauuei no pemoHTy obpatyaitecs B Hilti. Kpome
TOr0, MOXXHO OYUCTUTb MM 3aMEHUTbL Koneca.

c) MNpoeepbTe HACTPOMKKU UHCTPYMEHTa nepea pabo-
TOM.

d) He ponyckaiTte YpeamepHOro AaBneHNA UHCTPYMEH-
TOM Ha CKaHWPYeMyto MOBEPXHOCTb.

e) ApmarypHble CTePXHW, HaXOAALMECA NOA NepPBbIM
cnoem apmarypbl, MOryT He OnNpeaenAaTbCA.

f) TMepea Hayanom M3MepeHuit CHUMUTE BCE METaNu-
yeckue NpeamMeTsl Hanoaobue Konew, Bpacnetos u
T.M.

6 Beoa B akcnayaTayuro

6.1

3apagka akkymynaTopHoro 65noka

MonHocTblo 3apAAUTe akKyMynATOpHbIA 6nok PSA 80 ¢
nomoLybto 3apaaHoro yctpoictea PUA 80. MoapoGHan
MHCTPYKLMA MO 3apAaKe NPUBOAUTCA B AOKYMEHTaLWK No
3apAaHOMY yCTpoWCTBY. MNepes nepBbIM BBOAOM B 3KC-
nnyaraumio akkyMynaTOPHbIA 610K crelyeT NoA3apsKaTb
B TeueHne MuH. 14 yacos.

6.1

.1 YcTaHOBKa M U3BneueHne aKKymynaTOPHOro
6noka

OCTOPOXHO
AKKYMYNATOPHBI GNOK JOMKEH NErko BCTaBNATLCA B CKa-

Hep

. Mpwu yctaHoBKe akKyMynATOPHOro 6roka B CKaHep

He NPUMEHANTE U3NULLHNX ycunmﬁ, MOCKOJIbKY 3TO MOXXET

npu

BECTU K NOBPEXAEHUIO aKKyMyNnATOPHOro 6noka, a

TaK)XXe caMoro ckaHepa.
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Y6eantech B TOM, YTO aKKyMYNIATOPHbIM BI0K NpaBuibHO
yCTaHOBMEH B CKaHep. Koraa Bbl Aep)KUTE akKyMynatop
KPbILLKOW K cebe, 60MbLUOK Na3 AOMKeH BbiTb cnesa.

BcraBbTe akkyMynaTOpHbIA 610K B nas Ao ynopa. lMo-
BEPHMUTE KPbILLKY MO 4acOBOW CTPenke A0 ee NAOTHOro
3aKpbIBaHHA.

[na BbIHAMaHUA aKKYMYNATOPHOrO O6noKa MOBEepHUTE
KPbILLKY NPOTUB 4acOBOW CTPenku A0 ynopa. Nasnekute
aKKYMYNATOPHBIN BNOK U3 CKkaHepa.



7 dKcnnyarayusa

7.1 MepeHocka u aKcnnyaTauua CUCTEMBI

OCTOPOXHO

Temneparypa BHYTPWU TPAHCMOPTHOrO CPeACTBa, OCTaB-
NEHHOrO Ha COSHLE, MOXXET NPEBbICUTb MaKCUMManbHO
ZONyCTUMYIO TEMMNepaTypy XpaHeHUA CUCTEMbI CKaHUPO-
BaHua PS 250 Ferroscan. MNMpu xpaHeHun npu Temnepa-
Type cBbiwe 60 °C BO3MOXXHO NOBPEXAEHNE KOMMOHEH-
ToB cuctembl PS 250 Ferroscan.

Cu1CTEMY MOXHO MCMONb30BaTb ANA NPOCTOrO CKaHMPO-
BaHWA 6e3 MOHUTOPA MM MOXHO B3ATb MOHWUTOP C COBOM
B uyexne PSA 64. MNepBbiit cnocob MMeeT npenmyLlecTsa
npu paboTe B MeCTax C 3aTpyAHEHHbIM A0CTYMOM WUIU NPU

7.2 Pabota c ckaHepoMm

7.2.1 PacknaaKka KnaBuatypbl U aucnnen
KnaBuarypa

Mone uHauKauuu

2
|

IDD“EI 5 3|EI

7.2.2 BknroyeHue 1 OTKNIOYEHHE

HEeOoBXOAMMOCTH 0BecrneyeHns MakCcuManbHON MOABUK-
HOCTH, HanpUMep, Ha necax unu nectHuue. MNMpu sanonHe-
HUM NamATK ckaHepa (9 n3obpaxkenuit Imagescan, 1 non-
HbI KOMMNEKT n3oBparkeHuit Blockscan unv 30 m 3an1cu
Quickscan) nonb3oBatenb MOXET NEPEHeCTU AaHHble Ha
MK-apantep PSA 55 unn monutop PSA 100. MoHnuTOp
npy 3TOM MOXXET HaxOAWTbCA HenoJaneky, Hanpumep,
y NOAHOXMA NecoB, B aBTOMOOUNE, B OpUCE HA CTPOM-
nnowaake v 1.n. Ecnu nonb3osarens HaMepeH 3anucatb
Gonblue MHPOPMALMK, YEM CMOCOBHA BMECTUTb NamATb
CKaHepa, HO He »kenaeT NOCTOAHHO BO3BPaLaTbCA K MO-
HUTOPY, TO OH MOXeT ucnonb3osatb UK-agantep PSA 55
UNU NEepeHOCUTb MOHUTOP B PyKe 3a pemeHb AnA ne-
PEHOCKM UNK Yepes MNevo Ha PemMHe M3 KoMnnekta no-
CTaBKMU.

KHonku co JnA nepemelleHnsa mexxay
cTpenkamm  QYHKUMAMM UK 3HAYESHUAMMK.
KHonka [na noatBep)xaeHna 3HaveHua
noaTeep- unu BeiBopa.
KAEHHWA

® Knonka [nf BKNOYEHNA/BLIKIHOYEHNA
«Bkn/BbIkn»  MHCTPYMeHTa.

®  Knonka ot-
MeHb!

Ana aHHynMpoBaHuA BBOAA, OT-
MeHbI IMHWU CKaHUpOBaHWA UNKU
BO3Bparta B MEHH0.

(® Khonkasa- [na Hauana/npexpaLeHna sa-

n1cu n1cH.

@ Obnacts DYHKUMM, KOTOPbIE MOMKHO Bbi-
MeHIO 6MpaTh C NOMOLLLIO KHOMOK CO

CTPENKaMM 1 KHOMKM MOATBep-
HKOCHMA.

@ WHoop- WHdopmaumsa 06 yposHe 3apaaa
mauus o aKKyMynaTopa, cTaTyce namaTy.
craryce

® Ob6nacts BbiBoANMAR MHpOPMALMA ABIA-
nepemeH-  eTCA AaHHLIMM 0BPaTHOI CBA3K

HbIX ANA nonb3oBartens, Hanpumep, o
peXx1mMe CKaHUpOBaHuA, ryouHe
3aneraHua apMaTypHbIX CTEPXK-
HEW, XOAe CKaHWPOBaHUA 1 T.M.

[nA BKNOYEHNA UK BbIKNOYEHUA CKaHepa HaXXMUTE KHOMKY «Bkn/Bbik».
CKaHep MOXXHO OTK/IKOUMTb, TOMBKO KOrAa Ha AUCTEN BbIBEAEHO rMaBHOE MEHI0. YToObl NepenTi B HEro, HakmuTe
KHOMKY OTMEHbI U YAEPXXUBaWTE ee HaXaTon A0 Tex Nop, NoKa B Nofe MHAWKALWUKU HE MOABUTCA MMaBHOE MEHHO.
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7.2.3 InaBHOE MEHIO

Mpy BKIOYEHUN UHCTPYMEHT BCEraa NePEXoamnT Ha rMaBHOE MeHI0. B Hem BbIGMpatoTCA BCe GYHKUMU CKaHUPOBaHMA
M Oonuun HacTpomrkn. COCTOAHME 3apAAKM aKKyMynATopa BbIBOAWTCA B BEPXHEW YaCTW dKpaHa BMECTE CO CTaryCoM
namaTtu. B neBoi yacT1 skpaHa B BUAE UKOHOK BbIBOAATCA Pa3fyHble PEXXUMbI CKAHMPOBAHUA U MEHIO HAaCTpoek. na
NEPEKMOUEHNA MEXAY STUMM ONUMUAMMU UCMONbL3YIHTE KHOMKK CO CcTpenkamu. Ona BbiGopa onuuu UCMonb3ayiTe KHOMKY
noaTBEPXAEHMA.

Pexum Quickscan

_M a0 EI_—._I

15 30

B BEpXHEN YaCTH 3KpaHa BLIBOAMTCA OCTAIOLLAACH YaCTb NAMATH, BLIPAXKEHHAA B METPaX Uik GyTax CKaHUPOBaHHOMO
M306PAKEHUSA (B 3aBUCMMOCTH OT TUMA CKaHEpa M HACTPOMKM €ANHUL CKAHUPOBaHHS).

Penum Imagescan

EI aom 019

B BepxHem yacTv aKpaHa BbIBOAUTCA KOMMYECTBO 300parkeHui Imagescan, Makcumym 9.

Pexum Blockscan

oom 019

d
g

B BEpXHEN YaCTH aKpaHa BLIBOAWUTCA KOMIMUECTBO M300paXkeHuit Imagescan, Makcumym 9.

Hactponku
Jon

=

Ona HaCTpOVIKVI OTAeNbHbIX NapaMeTpPOB Y yAalleHUA BCEX AaHHbIX U3 NaMATU.

7.2.4 HacTtpoiku

Mcnonb3yiite JaHHOE MEHIO AN1A HACTPOWKM OBLLUMX NAapaMETPOB W YAANEHUS U3 MAMATU CKaHUPOBAHHBIX M300PaXKEHUI,
KOTOPbIE He BbllM NEPEHECEHBI B NaMATb MOHUTOPA.
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Mocne oTKPbLIBaHWA MEHIO HACTPOEK MOABAETCA STOT IKPaH.

[m]

C NoMOLLbIO KHOMOK CO CTPENIKaMn MOMXHO ynpaenAatb 3TUMK ONunMAMA. C NoMoLLblo KHOMKW NOATBEPXAEHUA NoA-
TBEP)KAAETCA/aKTUBMPYETCA BblépaHHaFl onuuA, 1 NyTemM HaxkatmA KHOMKKU OTMEHbI BbINOSHAETCA Nepexoa B rnasHoe
MEHIO.

7.2.4.1 HacTpoika noacBeTK1 NonA MHAUKaLUK

BbléepMTe dyHKUMIO Ana HaCTpOﬁKVI NOACBETKM AUCnieda NoOCpeACTBOM KHOMKK NOATBEPXAEHUA. McnonbsyﬁTe KHOMKK
CO CTpenkamu ana nepexoaa K otaesibHbiM OnuuAam. C NOMOLLbKO KHOMKK noaTBepXaeHua BbléepMTe HY>XHYO onuuo
M HOXMUTE KHOMKY OTMEHbI A4/1A BO3BpaTa B MEHK0 HAaCTpPOeK.

3 0

Bkntouenne noacsBeTku aucnnen

2

OTKAtoueHe NOACBETKM Aucnnen

ol

[m]

MoacBeTka aucnnes pabotaeT ¢ TatMepHbLIM ynpasneHem. C NOMOLLLIO STOH ONLKK NOACBETKA AMCNNER BLIKOUAETCA
yepes 5 MUHYT 6e3 Ha)KaTUA KHOMKKU U NPKU ee CNeayioLLemM HaykaTui BKIKOYAETCA BHOBb.
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7.2.4.2 HacTpoiiKa ypoBHA IPOMKOCTH

[m]

Mcnonb3yeTcA AnA YCTAHOBKM YPOBHA FPOMKOCTM 3BYKOBOTO CHrHana mpu M3MepeHuW. McnonbayiTe KHOMKM CO
cTpenkamu AnA nepexosa K OTAenbHbIM onuuaM. C NOMOLLLIO KHOMKW MOATBEPKAEHUA BbIGEPUTE HYXKHYIO ONUMIO U
HaYKMUTE KHOMKY OTMEHbI ANA BO3BPAaTa B MEHIO HACTPOEK.

7.2.4.3 HacTpoWka eAMHHULbl CKAHUPOBaHHUA

Ina nHctpymeHToB ¢ apT. NQ 2044436, 2044474 n 377649 MOXHO HAaCTPOWUTb €AWHULbI, UICMOMNb3yeMble MPKU CKaHUPO-
BaHWW. Micnonb3yiTe KHOMKKU CO CTpeNKamu AnA nepexoaa K otaenbHbiM onuuaM. C NOMOLLbIO KHOMKY NOATBEPKAEHUA
BbIGEPUTE HYXKHYHO OMLMIO U HAXKMUTE KHOTMKY OTMEHbI ANsi BO3BpAaTa B MEHIO HACTPOEK.

METPUYECKHE (MM MM M B 3aBUCMMOCTM OT CUTyaLum)

BpuUTaHCKKE (AHOMMBI MK GyTbl B 3aBUCUMOCTH OT CHUTYaLK)

7.2.4.4 YananeHue AaHHbIX

Wcnonb3yetcA anA ynaneHua BCeX AaHHbIX, HAXOAALMXCA B NMamMATU CKaHepa, U AOCTYNHa TOMbKO MPU Hanuuuv B
namsT1 CKaHepa AaHHbIX. ECnu B namATh ckaHepa ecTb AaHHbIe, CTONGUK AnarpaMMbl Ha CUMBOSE AUCKEThI 3aMnOfHEH.
B npoTUBHOM crnyyae OH nycT.

YKASAHUE
OunCTKa NamATM MOXKET O3HauaTb NOTEPIO AaHHbIX. [laHHble, KOTOpble He ObiM NepeHeceHbl B MOHWUTOP, ByayT

6e3B03BPATHO yAaneHbl.
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OnAa yAaneHua HaXxMuTe KHOMKY Co CTpeJ’IKOFI BHM3, A 3aTEM HOXXMUTE KHOMKY NOATBEPXAEHUA UTU KHOMKY OTMEHbl AnA
BO3Bpara B MEHIO HAaCTPOeK.

7.2.5 Pextum Quickscan

OCTOPOXHO

CkaHep OBHapy»XMBaeT TONbKO apMaTypHbIE CTEPXKHHW, PACMONOKEHHbIE NEPMNEHANKYNAPHO HaNpPaBneHUo nepeme-
LLieHWA cKaHepa. ApMaTypHbIE CTEPXKHM, PACMONOXKEHHbIE NapannenbHO HanpaBieHuto NepeMeLLieHnA cKaHepa, He
oBHapy>Ku1BatoTCA.

B cBA3K ¢ 3TUM 0BeCNeUbTE CKaHMPOBaHWE OObEKTa Kak B FOPU3OHTANIbHOM, TaK U B BEPTUKANIBHOM NOJOKEHHUAX.
[nA apmatypHbIX CTEPXXHEH, PacnoNoXeHHbIX MOA YINIOM K HanpaBieHUto NepeMeLLeHna cKaHepa, rmy6uHa MOXKeT
ObITb ONpeAeneHa HeBEPHO.

Pexxum Quickscan MOXXHO MCNONb30BaTh ANA BLICTPOrO OBHAPYXXEHUA NONOXKEHUA U FYOUHBI 3aneraHua apMaTtypHbIX
CTep)kKHel ¢ nocneayoLlen MapKUPOBKOW UX Ha NOBEPXHOCTU. OTa NpoLeaypa HasbiBaeTcA OBHAPYXEHWEM B peXUMe
Quickscan (Quickscan Detection).

CreaytoLeit dyHKunei pexxuma Quickscan ABnAeTcA onpeaeneHue rmyGuHbl 3aneraHus; Npu 3TOM HY)XXHO 3aaaBarb
AVaMETP apMaTypHbIX CTEPXKHEN U PACCTOAHUE MEXAY HUMM.

B anbTepHaTMBHOM BapuaHTe aHHbIE MOXHO 3anucatb W OLEHUTb B MOHUTOPE WK MPOrPamMMHOM OBECTEYEHUM
KoMnbtoTepa. Takum 06pasoM MOXXHO NErKO ONPEeAenUTb CPEAHIo MMyGuHy 3aneraHua apmatypHbIX CTEPXKHEH Ha
6onbLUMX yyacTkax MOBEPXHOCTU. JTa Npoueaypa HasbiBaeTca 3anuckto B pexkume Quickscan (Quickscan Detection).

Bkntounte ckaHep. Cumeon Quickscan BIGUPaeTCs N0 YMONUaHUIO.
C NOMOLLbIO KHOMKKM NOATBEPXKAEHNA BbiBepuTe dyHKUMIO Quickscan B rMaBHOM MEHHO.

Iny6uHa 3aneraHna apMaTypHbIX CTEPIKHEN

MponaerHoe paccToaHne

MOLL|,HOCTb curHana

OE©

HacTtpoiiku: MrHMMansHas rybvHa 3aneranus,
HanpaBneHWe CKaHWpPOBaHUs, AnameTp apma-
TYPHBIX CTEPXXHEN, PACCTOAHME MEXAY apMa-
I TYPHBLIMU CTEPXHAMM

7.2.5.1 Pexxum Quickscan Detection

lMpoBeanTe ckaHepOM MO NOBEPXHOCTU. PacnosHatoTcA apMaTtypHble CTEPXHU, PACMONOMEHHbIE NEPNEHANKYNAPHO
HanpaBneHuUto NepeMeLLieHna ckaHepa. BeinonHAeTcA 3anucb NPOMAEHHOTO nyTu.

Mpu NpUBAMIKEHUN K MECTY 3aneraHua apMaTypHOrO CTEPXKHA CUNa CUrHana Bo3pacTaeT, U Ha AUCTNeR BbIBOAUTCA
3HaueHne rny6uHbl ero 3aneraHua. Mpu HAXOXKAEHUM HaZl LLEHTPOM apMaTypHOTO CTEPIKHA:

e 3aropaeTcA KpacCHbI CBETOMHAMKATOP,

e pasjaetcea 3BYKOBOWM curHan,

e MHOMKATOP CWSlbl CUrHaNa NOKAasblBAET MAKCUMASbHYIO BETUUUHY,

e OTOOpaXKaeTCA NpUMepHas rybuHa 3aneraHua (MUH. 3HaYeHue MyOuHbI 3aneraHua = CepeanHa apMarypHOro
CTEPIXKHA).
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Baonb LeHTpanbHOM NMHUM CKaHepa MPOBOAMTCA NIMHUA, KOTOPYHO MOMHO OTMETUTb Ha MOBEPXHOCTU C MOMOLLbIO
mapkepa PUA 70. TOYHOCTb CKaHUPOBaHUA FyGUHbI MOXHO NOBBLICHTb, €Cnu OyAeT BBeAEH NPaBUbHbIA AUaMETP
apMaTypHbIX CTEPXKHEW Unn BYAET BHINOMHEHO NMEPEKIOUEHUE B PEXUM CKAHUPOBAHUA C TOUHBIM OMNPEAENEHUEM
rny6uHsbl (cMm. 7.2.5.2)

7.2.5.2 Pewum Quickscan ¢ TOUHbIM M3MepeHreM ry6uHbI 3aneraHus

0. 00

2
m M

I'Iepexo,q B PEeXum Quickscan ¢ TOYHbIM n3MepeHmem rnyéqul 3aneraHuMAa OCYyLLeCTBNAETCA HaXKaTuemM KHOMKK
NnoATBEPXXAEHUA.

JnameTp JOMKEH ObITb U3BECTEH. Ero Hy)KHO BBECTH.

Kpome Toro, Heo6X0AMMO BBECTH PACCTOAHUE MEXAY CTEPXHAMM, ECNIM OHO HAXOAWUTCA B AnanasoHe 36 MM=s=120 MM
(cMm. 4.3). Ero MOXHO y3HaTb U3 AaHHbIX, YKasaHHbIX B NnaHe, NPOBEPUTb Yepes UMEeIoLLMeCH OTBEPCTUA UK U3MEPUTb
B pexxume Quickscan Detection.

YKA3AHUE
M3mepeHne pacCToAHUA Mexay apMatypHbIMU CTEPXKHAMM B AnanasoHe <36 MM (CM. 4.3) HEBO3MOXKHO.

M

Ero MOXHO paccuutaTtb aBTOMatM4yecku, Ucnonbaya PyHKuuo Quickscan Detection. [nA atoro cneayet HalTu LeHTp
apMaTypHOro CTEPXKHA W Ha)KaTb HaZ CEepPeAMHOM AAHHOrO MOJSIOXKEHWA KPACHYIO KHOMKY 3anucu. 3aTeM HaxoauTcA
LIEHTP CneayroLiero apMaTypHOro CTEPXKHA U CHOBA HAXKMMAETCA KHOMKa 3anucu. PacctofaHne mexay apmatypHbIMu
CTePXXHAMMW aBTOMATMYECKU U3MEPAETCA U COXPAHAETCA.
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Ecnu paccToAHUe U3BECTHO, ero MOXXHO TaKXXe BBECTU BPYYHYHO C MOMOLLbKO KHOMOK CO CTpENKamMu.

3.50n

54

Mocne 3ajaHva avameTpa M PacCTOAHMA MEXAY apMaTypHbIMU CTEPXHAMMU MPOLECC CKaHMPOBAHMA aHANOTMYEH
npoueccy o6Hapy»xeHus B pexxume Quickscan (cm. 7.2.5.1).

7.2.5.3 3anucb B pexume Quickscan
BHUMAHUE
Mepea 3anucbto Quickscan cnelyet Bceraa BhINONHATL OBHapy)eHne B pexxume Imagescan unn Quickscan B o6onx
Hanpa.neHusX, YToOkI:
- YCTaHOBUTb HanpaBneHWe NepBoro CNoA apMaTypHbIX CTEPXKHEN;
- MUHUMWU3UPOBATL BO3MOXHOCTb CKaHMPOBAHUA CBA3AHHbLIX apPMaTYPHbLIX CTEPXKHEN;
- HEMEANEHHO YBUAETb HaNMYMe YePHBIX METANIOB B BETOHE, KOTOPbIE MOTYT NMOBMUATL HA TOYHOCTb PE3y/bTATOB.

OCTOPOXHO

He HaxxMmaiiTe KHOMKY 3an1cK [0 TOro, KaK YCTaHOBWTE CKaHep B TOUKY, re CNEAYET HauaTb CKaHMpOBaHHe.

3anucb He oMKHA HU B KOEM Cllyyae HauMHaTbCA WK 3aKaHUMBAaTLCA Ha apMaTtypHOM CTepykHe. CneauTe 3a nonem
MHAWKaLMK (PacCToAHWE OT BnnyKaiiLlero apMaTypHOro CTepykHa He MeHee 30 MMm).

HeBbINonHeHne AaHHOro TPEBGOBaHUA MOXET NPUBECTU K HENPaBUNbHLIM Pe3y/bTatam.

BHUMAHUE
He cHumaiiTe ckaHep ¢ NOBEPXHOCTH 10 OCTAHOBKM 3arM1CH WK YCTAHOBKU METKM.

12 O4n

5%nn

[nA 3anucy NONoXeHWa U rnyGuHbl 3aneraHnuA BCeX OBHAPY)KEHHbIX apMaTypHbIX CTEPXKHEW MONOXMUTE CKaHep Ha
NOBEPXHOCTbL M C NOMOLLBIO $yHKUMKM Quickscan Detection Haiante MecTo, rae NOA HUM HET apMaTypPHbIX CTEPXKHEN.
OTmeTbTe HauanbHbI NYHKT MapkepoM PUA 70 1 HaxkmuTe KHOMKY 3anucu. Ha aucnnee noAsUTCA CUMBOS ANUCKETHI,
03HauaroLLMiA, YTO CKaHep 3anucbiBaeT AaHHble. [poBeanTe CKaHepPOM NO NOBEPXHOCTH.

B KOHUe CKaHMpOoBaHWUA yBeauTECh, YTO KOHEYHasA TOUKA CKaHMPOBAHWA HEe HAXOAWTCA HaA apMaTypHbLIM CTEPKHEM.
[na npekpalyeHna 3anMcn CHOBA HAXKMUTE KHOMKY 3anuMcu. OTMETbTE KOHEL, OTCKaHMPOBAHHOIO y4acTka C NOMOLLbIO
mapkepa PUA 70.
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YKA3AHUE
ByayT o6Hapy»eHbl 1 aBTOMATMYECKH 3anucaHbl B NaMATb apMaTypHbIE CTEPXKHM, PACMONOXKEHHbIE NePNeHANKYNAPHO
HanpaeneHuo NepemMeLLeHna ckaHepa. MNepea Havanom 3anucu ybeautech, YTO ObliM NPABUILHO BLIMOMHEHLI BCE
HaCTPOMKM.

Mepea Tem, Kak notpebyerca 3arpy3untb AaHHble B MoHWTOp PSA 100 unn UK-agantep PSA 55 MOXHO 3anucatb 40
30 M n3oBparkeHna. MOoXHO TakKe 3anucarb HECKOMbKO OTAENbHbIX y4acTKoB (Makc. 10), cymmapHas AnvMHa KOTOpbIX
coctasut 30 M.

[ns 06paBoTKM AaHHBLIX CKAHUPOBAHUA UX MOXHO NEPEHECTU HA MOHUTOP ( CM. M. 7.4.1).

7.2.5.4 Hactpoiku pexuma Quickscan

Onuwuu HacTpoiikM pexxuma Quickscan pacnonoXeHbl B 1EBOW HaCcTH d9kpaHa. X MOXHO UCMonb30oBaTh Nepea Hayanom
3an1cu UK AnA TOYHOTO onpeaeneHua ryOuHbl 3aneranna B pexxume Quickscan. Mcnonb3ayite KHOMKK CO CTpenkamu
1 KHOMKY NOATBEPXKAESHWUA ANA Nepexoaa K HacTpoiKam.

OrpaHu4YeHHOe U3MepeHne ry6uHbI

YKA3SAHUE

3T0 M3MepeHWe NO3BONAET BbINOMHUTL JIOKANU3aUMI0 apMaTypHbIX CTEPXKHEN B paMKax OnpeaeneHHoro avanasoHa
rny6uHbI CKaHUPOBaHUA.

YKA3AHUE
B Xxo4e BbINOMHEHWA PaboT B 3TOM peXMME NpU NpeaBapuTenbHO 3afaHHoM rnybGuHe Heobxoaumo cobnoaatb
6esonacHoe paccTosiHie A0 apMaTypPHOrO CTEPIKHS.

MwunumansHan rny6uxa

Mcnonb3yiTe AaHHYIO HACTPOWKY MPU CKaHMPOBAHWKM MOBEPXHOCTU W CreLManbHOM MOUCKE apMarTypHbIX CTEPXKHEN,
PaCMONOMEHHBIX B ONPEAENEHHOM AnanasoHe rybuHbl. Hanpumep, ecnu MUHUManbHas TONWMHA BETOHHOTO nepe-
KPbITUS AOMKHA cocTaBnAate 40 MM, ycTaHoBWTe ryOuHy Ha 40 MM (B Lenax oBecneyeHns KayecTBa M3MEPEHHH
npubaBbTE AOMOMHUTENBHO 2 MM ANS YYeTa BO3MOXHBIX OrpaHUyeH it TOYHOCTH). 3BYKOBO# CUrHan 1 CBETOMHAUKATOP
aKTUBMPYIOTCA, TONBKO €CNU OBHaPY)KEH apMaTypHbI CTEPXKEHb, PACMONOXKEHHBIW B npedenax rnyéuHsl 40 mm ot
NOBEPXHOCTH.

OCTOPOXHO
I'Iepen nposeAeHneM CKaHUpoOBaHUA yéeﬂMTer B HpaBMJ’IbHOﬁ HaCTpOVIKe OrpaHU4YeHHOro ananasoHa FJ'IyGMHbI nnu
€ro Jeaktnsauuu, eciii OH Bonblue He HY>XEH.

43”’]"1

C NOMOLLbIO KHOMOK CO CTPESIKaMu BbiGepUTE PYHKLMIO OTrPaHUYEHHON TMYGUHBI CKAHUPOBAHUA U HAXKMUTE KHOMKY
NOATBEPIKAEHMS.

DyHKUMA «MUHUManbHanA rny6uHa» 6nokMpoBaHa.
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Ecnu 3HaueHve yctaHoBneHo Ha «0», TO AaHHaA QYHKUWA AeaKTUBUPYETCA, U ee CUMBOS BbIFAAMT, KaK NOKa3aHo BbILLE.
Beeaute Heoéxoﬂwmyro MWHUMaNbHYHO I'J1y6MHy C NOMOLLbKO KHOMOK CO CTpenkamMmu U noateepavte BBOA HaXkathem
KHOMKK noATBepPXKAeHWA. MHCTPYMEHT BO3BpAaLLAETCA B MMaBHOE MEHIO.

YKA3AHUE
Ecnu apmartypHble CTEPXKHU HAXOAATCA rNyOKe, YEM YCTAHOBNEHHOE OrPaHUYEHHOE 3HaUYEHUE MyOGUHbI, TO 3BYKOBOW
CUrHan He NOAaeTCA U CBETOWHAMKATOP He aKTUBMPYETCA.

HanpasneHue ckaHnpoBaHua

[aHHana HacTpoika MCnonb3yeTcA ANA YCTAHOBKM HanpaBieHWA CKaHMpPOBaHWA MpW 3anucu B pexxume Quickscan.
HecmoTpA Ha OTCYTCTBME HEMOCPEACTBEHHOrO BJIMAHWA AAHHOW HACTPOWKM HA M3MEPAEMble 3HAYEHWA, KOTOopble
COXPaHAKTCA Ha MOHUTOPE UMK B NPOrpaMMHOM OBecneyeHnn KOMMbIoTepa, OHa NOMOraeT CoBMeLLaTb OTAENbHbIE
3anucu Quickscan B nporpammHom obecneyennn Hilti PROFIS Ferroscan MAP anA MOAENMpOBaHUs AaHHbIX C
peanbHOW MOBEPXHOCTBbIO KOHCTPYKUMK. brnarogapa atoMy nosaHee CTaHOBWUTCA MPOLLE BbIABAATL HECOOTBETCTBMA.
HanpaBneHue CkaHMpOBaHWA COXPAHAETCA NPU KAXKAOM CKaHMPOBaHHK.

BblﬁepMTe HanpasneHne AnA BbiNOJIHEHUA CKaHUPOBAHUA U HXXMUTE KHOMKY NOATBEPXXAEHUA.

JuameTp apmaTypHbIX CTEpHHEN

OTa HacTpoiKa AOMKHA WCMONb30BATLCA ANA TOYHOrO ONpeAeneHus ryGuHbl 3aneraHua apMatypHbIX CTEPXKHEN
(=TONWMHBI BETOHHOrO NEepeKpPbITHA). TONbKO NyTeM BBOAA NPABWILHOIO AMAMETPA apMaTypHbLIX CTEPXKHEH MOXHO
06€eCneynTb TOUHOCTb MYOUHBLI UBMEPEHHSA.

BblﬁepMTe q)yHKLlVIPO «J:luameTp CTEPXXHA» C MOMOLLbH KHOMOK CO CTPENIKaMU U HOXXMUTE KHOMKY NOATBEPXAEHUA.

Ecnu AnamMeTp CTepPXKHA He BblépaH, CKaHep éyneT paccuntbiBaTh FﬂyﬁMHy AnAa cpeaHero aMametpa B AvanasoHe
Bbl6paHHOI’0 CcTaHaapta.

OCTOPOXHO

BhibupaitTe GyHKUMIO C HEU3BECTHBIM AMAMETPOM JIWLLb B UCKIHOUUTENLHLIX ClydasX, T. K. BCIEACTBUE STOrO BO3MOMXKHbI
3HAUMUTENIbHbIE OTKNOHEHUA PEe3yrnbTata UBMEPEHUH, ECNIM OKAKETCH, YTO BbINK YCTAHOBEHbI apMaTypPHBLIE CTEPXKHU
ApYroro avameTtpa.

CpenHui AuameTp apmaTypHbIX CTEPHEN COrnacHo ctaHgapTam

CraHgapTt 2]

DIN 488 16 MM
ASTM A 615/A 615M-01b #7
CAN/CSA-G30, 18-M92 C20
JIS G 3112 D22
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CraHgapt ]

GB 50012-2002 18 Mm

FOCT 5781-82 18 Mm

BIS 1786:1985 16 MM
YKA3AHUE

PaHee 3afaHHbId AnaMeTp CTepKHA ByAeT coxpaHeH B MamATU CKaHepa Mocre ero OTKMoYeHuA. Nepea Kaxabiv
CKaHWPOBaHMEM NPOBEPANTE NPeayCTaHOBNEHHbIA AMAMETP apMaTypHbIX CTEPIKHEN.

7.2.5.5 YcTaHOBKa METKH

Mpu 3anucu NOBEPXHOCTM MHOMMX KOHCTPYKUMA MOTYT UMETb NPENATCTBUA, KOTOPLIE HE MO3BONAKOT 3anuCbIBaTb
1306paXKeHNe, He NOAHMMAA CKaHEP C NOBEPXHOCTU. Takue MpenaTcTBUA MOryT MPeAcTaBnATb COOOM Onopbl Unu
KOJIOHHbI B CTEHaX, ABEPHbIE NPOEMbI, KOMMNEHCALMOHHbIE LLUBbI, TPYGONPOBOAbI, 3N1EMEHTbI KAPKACHbLIX KOHCTPYKLMH,
Yribl U T.0.

Mpu NOABNEHWM TAaKOrO NPENATCTBUA MOXHO YCTAHOBUTb METKY. OTO NPEPLIBAET NPOLECC CKAHUPOBAHUA W NO3BO-
NAET Nonb3oBaTento 6e30MacHO CHATbL CKaHep C MOBEPXHOCTH, YCTAHOBUTL €ro nocne NPEnAaTCTBUA U NPOAOIHKUTL
CKaHupoBaHue. [aHHasa QYHKUMA TaKKe yKasblBaeT Ha PaCMONOXKEHUE PA3NMUHbIX NPEAMETOB B Npeaenax CKauu-
pyemoi o6nacT, 4to AaeT AOMONHUTENbHYIO MHPOPMALMIO ANA NPUBA3KM CKAHMPYEMOro M300paXkeHua K peanbHoM
NOBEPXHOCTH.

[nf yCTaHOBKM METKM HaXXMWUTE U YAEPKUBAWTE KHOMKY MOATBEPXKAEHWA, HaxoAfCb B pexxume 3anucu. Cumson
AUCKeTbl ByneT u3oBpaykeH NepeyepKHyTbIM, YKasbiBaa Ha NpepbiBaHWe CKaHUPOBaHUA ANA YCTAHOBKU METKM.

12 O4n

L4,
OCTOPOXHO
B He6onbLOoN 0611acT BOKPYT OTMETKU PesyrbTaThl CKaHMPOBaHUsa GyAyT HEMHOTO HETOUHLIMW BCNEACTBUE NpepbiBa-

HUA 3aNUCKH cUrHana.
He octaHaBnuBaiiTe CKaHep B NO3WLUK apMaTYPHbIX CTEPXKHEN.

Mocne aTOro NOAHMMWTE CKaHep C MOBEPXHOCTU, BCE ele YAepXMBaA KHOMKY NMOATBEPXAEHWUS Hakatoi. Mpu
HeoBXOAMMOCTH OTMETLTE MOJIOKEHWE Ha MOBEPXHOCTU C NOMOLLbI0 Mapkepa PUA 70. YctaHoBHUTE ckaHep oBpaTtHo
Ha MOBEPXHOCTb MOC/e MPEnATCTBUA, OTMYCTUTE KHOMKY MOATBEPXAEHUA WM MPOAOMKUTE CKaHupoBaHue. OTMeTKa
M300paXKAETCH B CUMTAHHBIX AAHHLIX B BUAE BEPTUKANLHOM SIMHUM HA MOHWTOPE WK B NPOrpPaMMHOM OBecrneyeHuu
KOMMblOTEPA.

7.2.6 Pexxum Imagescan

Pexkum Imagescan npeaHasHadeH Ans CO3AaHWA M30OPaXKEHUA pacKiaaku apMaTypHbIX CTepkHeH. BoamoxkHo onpe-
ZieneHune/oLeHKa rny6uHbl 3aneraHus M AMameTpa apMaTypPHbIX CTEPIKHEN.

B nepBylo ouyepeab Ha CTeHe HeOBXOAMMO 3aKPEMUTb PA3METOYHYHD CETKY C MOMOLLbH BXOAALIEN B KOMMIEKT
KNEenKoM neHTbl. [laHHan neHTa npeaHasHauyeHa CneuuanbHo And NPUKNEUBaHUA K GETOHY, M ee MOXHO OTOopBaTh
OT MOTKa B Hy)XHOM MecCTe BpyuHylo. [nfA GOMbLUMHCTBA NOBEPXHOCTEN ANA 3aKPEMnIeHUs STaNOHHOW CETKU BMONHe
AoctatoyHo 10-CaHTMMETPOBOrO KycKa NieHTbl C KaXkaoro yrna. Mpu NoBbILLEHHOW BA@XHOCTA MMM 3anblIeHHOCTHU
6eTOHHOW MOBEPXHOCTHU CHauana cneayeT OYUCTUTb €e OT MbiIM C NMOMOLLBIO BXOAALLEH B KOMMIEKT LUETKU. 3atem
cneayeT NPUKNENUTb CETKY KNEAKOM NEHTOM No BCEN ANMHE C KaXKAOH CTOPOHbI.

B anbTepHaTtMBHOM Cllyyae CETKY MOMXHO HayepTUTb NPAMO Ha MoBepxHOCTH, C MOMOLUbIO NIMHEWKK (Hanpumep,
AepeBAHHOrO Bpycka) HayepTUTe CEeTKy pasmepoM 4x4 ¢ pacctoaHvem 150 MM Mexay napannensHbIMU UHUAMM.
MOXHO TaKXe MCrnonb3oBaTb OTBEPCTUA Pa3METOYHOM CETKM ANA nepeHoca MO3WLUMA CETKU HEMoCPeACTBEHHO Ha
KOHCTPYKLHIO.
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Bkntounte ckaHep 1 Bbibepute cumBon Imagescan. Ha aKkpaH BbIBOAMTCA YPOBEHb 3apsAAa akkyMynaTopa, a Takxe
KONMYeCTBO M30BparkeHn Imagescan, HaXOAALLMXCA B NAMATU B HacToALLee BpeMa (Makcumym 9).

Joem 049

BuibepuTe B rnaBHOM MeHto onuuto Imagescan.
Otkpoertca aKkpaH Imagescan.

L=

Ha aucnnee nosiBUTCA M306payKeHWe CETKM C NpeanaraeMoin TOYKOW Hayana CKaHMPOBaHWUA (CUMBON TPEYrONbHUKA).
370 TOUKA HAXOAUTCA BCEraa B BEPXHEM NIEBOM Yry, YTO NOAXOAMT AnA GOMbLUMHCTBA CKaHMpOBaHWi. paduyeckue
faHHble ByayT reHepupoBaTbCA TOMBKO ANA Tex obnacted B npeaenax CETKW, KOTOpble GblM OTCKAHMPOBaHbI U
rOPU30HTaNBHO, U BEPTUKaNbHO. B HEKOTOPLIX Chyyasx 3TO MOrYT He MO3BOMUTL CAEnatb NPENATCTBMA B 06nactv
CKaHWpoBaHua (Hanpumep, Tpyba, NponoxeHHas yepes 6anky). Toraa B LeNAX ONTUMU3aUMK CKaHUpyemoi obnactu
MOXHO M3MEHWTb TOUKY Hauana CKaHMpOBaHKWA. TOUKY Hauana CKaHMPOBAHWA MOXHO NepeMeLLaTb C MOMOLLIbIO KHOMOK
CO CTpenKamu.

+ + + +
+ + + + +

>
2 + + + + + +
+ + + + + +

YcraHosuTe CKaHep B Ha4allbHYHO TOYKY Ha CETKe, KOTopanA NoKasaHa MuraroLen CTpeﬂKOVI. Y6eautechb B coBnaseHuu
METOK CKaHepa C CETKOM, KaK NokasaHo Ha PUCYHKe BbILLE.

YKASAHUE

HenpaBunbHoe COBMeLLEHWE CKaHepa C CETKOW MOXXET MPUBECTU K HEMPaBWUIbHOMY OTOOPAXKEHMIO apMaTypHbIX
CTEPIKHEN HA CreHEePUPOBaHHOM M300PaXKEHUU.
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HaxmuTe KHOMKy 3amucu M NpoBeAUTE CKaHepOM MO MepBOMY pAAy. XOA CKaHUPOBaHUA OTOOPAXKaeTCA YKUPHOM
YEPHOI NIMHKUEN, KOTOPasA NPOABUraeTCcA No AUCTINED MO MEPE NPOABUXXEHUA CKaHepa No NOBEPXHOCTH.

o okoHuyaHuM pAja ckaHep nojaer ZABOMHON SByKOBOﬁ CUrHan n aBToMatu4eCKu npexkpawjaer 3anncb M306pa)KeHMF|.
nOBTOpMTe AaHHYO npoueaypy Ana Kaxxaoro paaa, cneayd sanpocam, BbIBOAUMMBIM Ha 3KpPaH CKaHepa.

Mocne 3aBepLUeHUa CKaHUpoBaHUA BCeEX pAAOB aHaNOrMyHbIM 06pa30M OTCKaHMpyVITe BCe CTOﬂ6L|bI.

CkaHupoBaHnue noboro paga uiau cronbua MOXHO npepsBaTb A0 AOCTMMKEHWA €ro KOHLUa MOBTOPHLIM Haxartem
KHOMKKM 3anucu. 310 MOXeT NoTpeBoBaTbCA NPU HaNMYMK NPENATCTBUA, MELLAIOLLUX CKaHUPOBAHHWIO MO BCEW ANWHE.
AHanoryHeiM 06pas3oM MOXXHO NMPOMNYCTUTL Lenbli PAA UK cTonBel, eCnv HayaTb U OCTAHOBUTL 3anMkChb, He NPOBOASA
MHCTPYMEHTOM MO CeTKe.

Wmeitte B Buay, 4TO ANA obnactel, KOTopble He GblM OTCKaHMPOBaHLI B 0BOMX HanpaBneHUAX (BEPTMKANLHOM W
rOp130HTaNbHOM), U300PaXKEHNE HE CO3AAETCA.

MOXHO NOBTOPUTL MPEAbIAYLLMIA PAA UM CTONBEL, HaXKMMas KHOMKY OTMEHbl. OTO MOXET noTpeboBarbce, ecnu

nonb3oBateslb He YBEPEH B TOYHOCTU CKAHUMPOBAHWA NO AAHHOW obnactv. [p1 NOBTOPHOM HaXKATUKU KHOMKU OTMEHbI
CKaHnpoBaHue 6y£|eT npepsaHo. lMNocneayer BoO3BpaT B rMaBHOE MeHIO. [yTeM HaxaTA KHOMKKU NOATBEPXAEHMA
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BbINONHAETCA COXPAHEHWE CHUMKA. [TyTeM Ha)KaTUA KHOMKKU OTMEHbI nocne nocneHew IMHUM CKaHMPOBAHWUA CHUMOK
yAanAaetcAa.

Mocne 3aBepLUEHUA CKAHUPOBAHWUA HAXKMUTE KHOMKY NOATBEPKAEHUA ANA BO3BpaTa B MaBHOE MeHH0. [laHHbIe MOXHO
nepeaartb Ha MOHWTOP ANA UX NPOCMOTPa 1 aHanuaa ( cm. 7.4.1).

7.2.7 Pexum Blockscan

Pexkum Blockscan npeaHasHayeH And aBToMaTMyeckoro 00beaAMHeHUA OTAENbHBIX U306 paXkeHui Imagescan, cosaasasn
BrieyatnieHne, YTo CKaHWpPOBaHWE apMaTypHbIX CTEpPXKHe# ObiNo BLINONHEHO NO GONLLUOW MOBEPXHOCTU. TO4YHOEe
NONIOXKEHUE apMaTYPHbIX CTEPXKHEW, WX rMyOuHa 3aneraHua U AMamMeTp MOXXHO TakXKe OnpeAenuTb Ha MOHUTOpE,
BbIGMpan oTaenbHble n3obparkeHua Imagescan.

v 150 v 300 v a50 v 600
B[, o o | s e we]esss|sees

scooco|eccee |[coos|eceoe
—

covo|cese [cccsleceoe
— a0
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cooco|eccse |ooos|ceoe
I I I I
BBl o oo lesce|oces|seea
o

7

3aKpenuTe pasmMeTouHyo CETKY TaK »e, Kak ana pexxuma Imagescan. C nomouysto mapkepa PUA 70 otmeTbTe Kpas
UNW PasMETOYHbIE OTBEPCTUA HA KPato KayKAOM PasMETOYHOW CETKM ANA Nepexoda K cneaytowen cetke. 3akpenute
BCE pyrMe HeoBXoanNMble PAa3METOUHbIE CETKM Ha CTEHE TaknM 06pasoM, UuToBbl MX Kpaa coBnaaanu.

aomm 049

Bkntounte ckaHep M C MOMOLLbIO KHOMOK CO cTpenkamu Beibepute cumeon Blockscan B rnaBHOM MeHto. Ha akpaH
BbIBOAUTCA YPOBEHb 3apAAa akKyMyNiaTopa, a TaKyKe KOIMYEeCTBO M306parkeHnit Imagescan, HaxoAsawWwmMxca B NamMaTh B
HacToALee Bpemsa (Makcumym 9).
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Ha akpaH BbiBoauTCA M3obparkeHne Blockscan. Kakablit KBaapar COOTBETCTBYET OAHOMY M30OpaykeHuto Imagescan.
KonnyecTBo nsobparkenuit Imagescan 3x3. Beibepute nonoxeH1e nepBoro usobparkeHns Imagescan, Kotopoe Byaer
OTCKaHWPOBAHO, C MOMOLLbIO KHOMOK CO CTpenkamu. [na Hayana cKaHMpoBaHuaA NepBOro uaobparkenuns Imagescan
HaYXMUTE KHOMKY NOATBEPXKAEHMA. YUTUTe, UTO KOOPAMHATHI ToueK B obnacTi Blockscan ByayT cuntarbca oT BepxXHero
neB.oro yrna.

MoapobHyo MHGOPMALMIO O CKaHMPOBaHMM B perkume Imagescan cm. 7.2.6. lMocne 3aBepLUEHWA CKaHMPOBaHHA
MHCTPYMEHT BO3BpaLLaeTcA B MeHIo pexxuma Blockscan.

=
[l

OTcKaHUpOBaHHOe 30BpaXkeHne Imagescan oTo6paXkaeTcs cepbiM.

5 6 7 8 5 6 7 8

% 1 v v Y v 150 v 3 v 4 v o
1> L I IS D
2> P12 IS NN IS IO
3p chac|ioss|ezao]aoss
e ISR DN IR IR 1= ISR NG IDSERIOE I

Bhibepute cneaytoLlee nsobpaxxenue Imagescan n noTopute AeicTausa. OTCKaHUPOBaHHbIE M306paXkeHns Imagescan
MOXHO MEePeCKaHMpOoBaTb NyTeM MOBTOPHOrO BbIGOPa Hy)KHOW 06NacTv U MOBTOPEHWUA MPOLEAyPbl CKaHMPOBaHHUA
Imagescan. PaHee coxpaHeHHble AaHHble ByayT nepesanucatbl. [ocne sanucu Bcex uaobpaxkeHuit Imagescan unu
3anosHeHWA NaMATH (BCeX 9 AYEEK) HAXKMUTE KHOMKY OTMEHbI ANA BO3BpaTa B raBHOE MeHI0. MNepeHecuTe AaHHble Ha
MOHWTOP ANA OTOOPaXKeHUsA 1 aHanusa ( cm. 7.4.1).

YKASAHUE
Mpu OBOMHOM HaXKaTMM KHOMKKM OTMEHBI 06nacTb Blockscan yaansetca. MpouMcxoanT BO3BparT B MMaBHOE MEHH0.
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7.3 UK-apanTtep PSA 55

7.3.1 MNepen nepBbiM UCNONb30BaHUEM

YKA3AHUE

YcraHosute Ha MK/Hoytéyk MO Hilti PROFIS Ferroscan
Bepcuu 5.7 (vnn nosaHee). lNepea nepsbiM UCNONb30BA-
Huem UK-apantepa PSA 55 Heo6xoaumo 3apatb Aaty v
BpemA, 4ToBbl AaHHbIE CKAHMPOBAHUA UMENU MpaBuib-
Hble yKasaHusa AaTbl U BPEMEHU.

e [na atoro coeaunnute UK-apantep PSA 55 c MK
nocpeacTteom Micro USB-kabena PUA 95.

o 3anyctute NO Hilti PROFIS Ferroscan.

o Bubibepute "Set PSA 55 Date and Time" (YcTaHOBWTL
naty v Bpemsa PSA 55) B meHto "Tools" (MHCTpy-
MeHTbl) - "Workflow" (Pabounit npouecc).
3arem B UK-apantepe PSA 55 BbinonHAeTcA Ha-
CTpO¥iKa Aatbl U BPEMEHMU.

YKA3AHUE

[LpaiiBep ycTpoiictBa yctaHaBnusBaeTcA BMecTte c Hilti
PROFIS Ferroscan (V 5.7). Ecnu a10 He Tak, apavsep
cneayet yCTaHOBUTb BPY4Hyto. OH HaxoauTCA B Katanore
"Drivers" Ha UK-ananTtepe PSA 55 (Setup.exe).

7.3.2 Pabota c UK-agantepom PSA 55

CKaHUPOBaHHblE U30BPaKEHUA MOXKHO Nepeaatb yepes
MK-noprt Ha apanTep, a 3atem Ha MK unu HoyToyK.

Harkmute KHOMKy «Brii/BbIkn» U yaepxuBaiTe ee Haxa-
TOW B TeYeHue 3 CEKYHZ, UTOObI BKIOUYUTL WUIK BbIKNHOUNTL
apantep.

CBETOAMOAHbIA UHAMKATOP aZanTepa MOXET CUrHanmau-
poBaTtb CnesytoLiMe COCTOAHUA:

e 3eneHblii CBETOAMOA TOPWUT MOCTOAHHO: ajantep
BKJ/IKOYEH U FOTOB K paboTe

e KpacHblit cBeToanoa GLICTPO MUraeT: HU3KWiA ypo-
BeHb 3apA/ia 3IEMEHTOB NUTaHuA

o 3eneHblii CBETOAMOA MWraeT: aaantep Obin TONbKO
YTO BK/OYEH

e 3eneHbll CBETOAMOA MUraeT: BbINOJIHAETCA nepe-
Aava AaHHbIX

e Muraer KpacHbIl CBETOAMOA, afanTep BbiKOYa-
eTCA: NamATb 3anonHeHa Ha 95 %

7.4 Nepenaya AaHHbIX

7.4.1 Nepenauya aaHHbIX U3 cKaHepa B moHuTop A

YKA3AHUE
Mepen Hayanom nepenaun AaHHbIX y6eauTeCb, YTO Ha
MOHMTOPE BbIOPAH HYXHBIA MPOEKT.

YKASAHUE

Mepen Hauyanom nepepaun AaHHbIX yeauTeCh, 4TO NO-
BEPXHOCTH, NpeaoxpaHsatowme UK-nopTbl, He 3anbineHsbl,
He 3arpfA3HEHbI, HE MOKPbITbI YXUPOM U HE UMEIOT CUIbHBIX
uapanuH. B npotMBHOM cnyyae pacctosiHue nepenauu
AaHHBIX MOXET YMEHbLUWTLCA WK Nepejada AaHHbIX cTa-
HET HEBO3MOXXHOM.

JaHHble M3 ckaHepa B MOHUTOP nepegatotcA no MK-
uHTepdency. MK-nopTbl pacnonoeHsl Ha Topuax cka-
Hepa 1 MoHuTopa.

[JaHHble MOXXHO Nepeaasarh B Nt060H MOMEHT, eCnu cKa-
Hep 1 MOHWUTOP BK/OUYEHBI, Ha ckaHepe PS 200 S otobpa-
YKaeTCA rnaBHOE MEHI0, a Ha MOHUTOPE BbiN aKTUBMPOBaH
npouecc nepeaayu AaxHbix Yepes UK-uHTepdeiic.
Bbibepute Ha MoHUTOpe B MpOEeKTbl nanky, B KOTOPYH
[OMKHbBI KONMPOBATLCA AaHHbIE.

3arem BbibepuTe UMnopT 1 noaTeepanTe BeiGop PS 200 S
Ha)kaTMeMm KHOMKKM noaTeepxaeHna «OK». B obnactu co-
cTOfIHMA MoHUTOpa PSA 100 noABUTCA CUMBON aKTMBaLMK
coeauHenunsa no UK-uHtepoeicy.

MoAHecUTe CKaHep M MOHUTOP OnM3KO APYr K Apyry,
uToBbl Mx MK-nopThl HAXOAUNUCH APYr HANPOTUB Apyra.
CKaHep ¥ MOHUTOP aBTOMAaTUYECKK ONPEAENAIOT Hanuume
ZpYr Apyra 1 yCTaHaBnMBaloT CBA3b.

Ha ckaHepe nosiBUTCA 3TOT 3KpaH BMECTE CO 3BYKOBbIM
CUrHanom:

S)7

Ha)kmute Ha CkaHepe KHOMKY MOATBEPXAEHWA, YTOObI
MMNOPTUPOBaTb BCE AaHHble CKaHUPOBAHUA B BbIOPaH-
HYIO nanky (MpoekKT).

Bo BpemA nepeaun AaHHbIX Ha CKaHepe nosBnAeTcA
3TOT 3KPaAH W NOCTOAHHO MUraeT KPaCHbLIA CBETOAMOA.

)

Mepenaya AaHHbIX 3aHMMaeT ot 1 Ao 15 cekyHa B 3aBu-
CUMOCTH OT KONMYECTBA W ANMHLI CKAHMPOBaHHbBIX U306-
PaXKeHUI B CKaHepe.

lMocne 3aBeplueHnA Nnepeaayn AaHHbIX HA CKaHepe no-
ABNAETCA 3TOT IKPaH:

[@DJ} v

CHOBa Ha)XMWTE KHOMKY MOATBEPXAEHWA HA CKaHepe,
4TOBbI 32BEPLUNTL NPOLIECC NEPesaym.

Mocne aToro AaHHble CKaHMPOBaHMA aBTOMAaTMYECKU yaa-
nAlTCA.
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7.4.2 Nepepaya AaHHbIX CO CKaHepa Ha apanTep

OMACHO
Mcnonb3yitte anantep ToNbKO BHYTPM 34aHWiA. He aonyc-
KaiTe nonasaHvA Bnarv.

YKA3AHUE

Mepea Hauanom nepejauu AaHHbIX y6eauTech, YTO Mo-
BEPXHOCTH, NpeaoxpaHatomne UK-nopTel, He 3anbineHsl,
He 3arpA3HEHbI, He MOKPBIThI XXMPOM U HE UMEIOT CUIbHBIX
uapanvH. B npotMBHOM cnyyae paccTofiHMe nepeaauu
AaHHbIX MOXET YMEHbLUWUTLCA UK Nepeaya AaHHbIX CTa-
HET HEBO3MOXXHOM.

[JaHHble M3 CkaHepa Ha ajanTep nepeaaroTcA C NoMo-
b MHPPAKPACHOTO NepefatyMka U nNpuemHuKa. UH-
(dpaKpacHbie NoOPTLI PACMONOXEHbI HA TOPLAX CKaHepa U
agantepa.

YKASAHUE

MakcumanbHoe paccToaHve Ana nepeaaqn uHpopmaumn
yepes UK-nopt cocraensAet okono 30 cMm. MNpu Hebonb-
LKMX paccroaHuax (ao 10 cm) MakcumanbHO A0NYCTUMbIA
ANA HaZIeXXHOW Nepeaayn AaHHBIX Yron Mexay CKaHe-
poM v apanTepom cocrtaBnfeT + 50° N0 OTHOLIEHUD K
ocu UK-nopta apantepa. MNpu paccroaxrun 15 cm aTot
yron ymenbwaetrca fo + 30°. Ha paccroaHuv 30 cm
ANA yCNeLHOW nepeaayn AaHHbIX CKaHep HeoBXoAnMOo
HanpaeuTb BAONL OBLled ocu C ajantepoM. [laHHble
MOXHO Nnepeaasarh B 1to60e BpeMs, EC/U TONbKO CKaHep
1 ajantep BK/IIOYEHbI, U CKaHEepP HaxoAUTCA B rMaBHOM
MEHIO.

MoAHecuTe ckaHep 1 agantep 6a1U3KO APYr K APYrY, YTOBkI
nx MK-noptel Haxoannuck Apyr HanpoTue apyra. CkaHep
M MOHWTOP aBTOMAaTMYECKWU OMNPEeAenatoT Hanuuue Apyr
Apyra v yCTaHaBNMBalOT CBA3b.

Ha ckaHepe nozaeTcA 3BYKOBOW CHUrHan U OTKpbIBaeTCA
cneayroLmnin 3KpaH:

[ 1))) Y

Ha)XMUTE KHOMKY MOATBEPXAEHUA Ha CKaHepe, uToObl
HauyaTb nepejavy AaHHbIX. Bo Bpema nepenaun AaHHbIX
NPOUCXOANT CreaytoLlee:

Ha agantepe ObICTPO MWraeT 3efeHblii CBETOMHANKATOP

ANA CUrHa/M3auuM BbINOMHEHWA Nepefaun AaHHbix. Ha
CKaHepe NOCTOAHHO MUraeT KPaCHbIA CBETOMHANKATOP.

)

Mepenaya aaHHbIX 3aHUMaeT oT 1 Ao 15 cekyHA B 3aBUCK-
MOCTH OT KONIMYECTBA W ANIMHLI CKAHMPOBAHHBIX M306pa-
XeHui B ckaHepe. Kak TonbKko nepedaya AaHHblx Byaet
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3aBepLlieHa, cBeToaMoa Ha ajantepe BHOBb HauuHaeTr
ropeTtb 3e/ieHbIM.

lMocne 3aBeplueHnA nepeaayn AaHHbIX HA CKaHepe no-
ABNAETCA 3TOT IKPaAH:

[@[IJ) v

Bce ckaHMpoBaHHble AaHHbIE Bbiv YCEWHO nepesaHsl.
CHOBa Ha)KMHUTE KHOMKY MOATBEPAEHUA HA CKaHepe,
uTo6HI 3aBEPLUMTL NpoLecc nepesayn. Bce ckaHnpoBaH-
HblE AaHHbIE BbIAK YCMELHO nepeaaHsbi.

Homepa n3obparkeHnaAM 3a4atoTcA HEMOCPEACTBEHHO B
apantepe.

7.4.3 Nepenaya aaHHbIX C agantepa B
KomnbtoTep E1

YKA3AHUE

[Ona obecneyeHns 3aluTbl U LENOCTHOCTU AaHHbIX, a
TaKXKe 3aLUUTbI OT U3NYUYEHUA NMOMEX UCMONb3YHTE TONBKO
Micro USB-ka6enb PUA 95 komnaHuu Hilti.

JlaHHble ¢ apanTepa B KOMMbIOTEP Nepeaatotca no Micro
USB-kabento nepeaaun aaHHbIX PUA 95.
Mocne nepeaayn AaHHbIX aganTep MOXXHO OTCOEANHWUTb.

YKA3AHUE

[Ins 6ezonacHoro otcoeanHerua anantepa PSA 55 peko-
MeHAyeTCA UCMonb3oBaTh PyHKLUMIO «besonacHoe nssne-
yeHue ycTpoicTea» paboueit onepauuoHHOW CHUCTEMBI.
OT10 npeaoTBpallaeT yrposy HapyLleHWA LEenoCTHOCTH
JNaHHbIX.

7.4.4 Nepenaya AaHHbIX C MOHMTOpPA B
KomnbtoTep E1

YKASAHUE

Ona obecnedyeHns sawwmTbl U LENOCTHOCTU AaHHbIX, a
TaKXKe 3aLLMTbl OT U3NYYEHUA MOMEX UCTIONb3YMTE TOMLKO
USB-kabenb PSA 92 komnaHum Hilti.

JaHHble ¢ MOHUTOpPA B KOMNbOTEP Nepenatotca no USB-
kabento PSA 92.

7.5 CoBeTbl N0 CKAHUPOBAHUIO U OLleHKe
pesynbTaTtoB

O6bEeKT, CAWILKOM Y3KMM ANA CKaHWPOBaHWA, WM
apMaTypHbIi CTE€pPXKEeHb, PAcNONOMEHHbIN CAWLLKOM
6nn3KO K yray, uTo6bl €ero MOXHO 6bII0 NPaBUNBHO
NPOCKaHUPOBaTb.




Mcnonb3ynte HemeTannMyeckyo NNacTuHy (Hanpumep 13
AepeBa, CTMPOMNopa, KapToHa...), KOTOPYIO cneayeT npo-
TAHYTb MO KPOMKE (KPOMKaM) COOPYXEHHA, U BbINONHNTbL
CKaHWUpOBaHUe NOBEPXHOCTU MO KPOMKE. YUTUTE, UTO TON-
LYMHY NNACTUHLI Heo6Xx0AUMO ByAeT BbIYECTb U3 Pe3yrb-
TaTOB CKaHMPOBaHWA ryOuHbl. B nporpammHom obecne-
YEHUM KOMIMbIOTEPA MOXHO BBECTH TOSLLUMHY MNIAcTUHBbI,
KoTopaA ByAeT BNOCNEACTBUMM aBTOMATUYECKW BblUTEHA
13 Pe3ynbTaToB CKAHUPOBAHHA MYyOUHbI.

nOBerHOCTb HepoBHafA

HepoBHble NOBEPXHOCTH (HANPUMEP, BETOHHbIE NOBEPX-
HOCTW C BbICTYNOM 3anOfHUTENA) BbI3bIBAKOT AOMONHU-
TeSlbHbIE NMOMEXM B XOJe CKaHWPOBaHUA U MOTyT cae-
naTb HEeBO3MOXHBIM OnpeaenieHne ry6uHbl 3aneraHua
WM AMameTpa apmMartypHbix CTepXHer. B Takux cnyyaax
TaKXKe PEKOMEHAYETCA CKaHMPOBaTb NOBEPX TOHKOW nna-
CTUHBI. TaKKe HEOBXOAMMO YUUTLIBATb BCE BbILLIECKA3aH-
HOE OTHOCHUTENBHO TOMLMHBI NAACTUHBI.

«UHTepdepeHuua» nsobpameHnn

UHTepdepeHuma n3obparkeHnin MOXeT BbiTb CNeaCTBUEM:

o O0B/IOMKOB apMartypHbIX CTEPIKHEW;

e MPOBOJNIOYHbIX COEAUHEHUI CTEPIKHEN B MeCTax ne-
peceyeHus;

e HanuWuuA 3anonHuTenein ¢ GeppPoMarHUTHEIMM CBOW-
cTBamMu;

e napannenbHOCTU KOHLOB apMaTypHbIX CTEPXKHEN OT-
HOCHTENbHO MNOCKOCTU CKaHUPOBAaHKA;

e NepneHAUKYNApPHOCTU KOHUOB apMaTypHbIX CTepXK-
HeW OTHOCHTENBbHO MIOCKOCTU CKaHWPOBaHWA (Bep-
TUKANbHO PACMONOKEHHbIE CTEPIKHH).

YKASAHUE

[uameTpbl apMaTypHbIX CTEPXKHEN U FYOUHBI UX 3asera-
HUSA, ONpeaeneHHble B 06nacTi MHTepdepeHLmn, Heo6xo-
ZMMO paccmaTpuBath C YHETOM UX BO3MOMHOM HETOUHO-
cTu.

CKaHMpoBaH1e KOMOHH U 6anok Ha Hanuuue oTeep-
CTUH

Ecnu apmatypa He AomxkHa ObiTb moBpexaeHa, ybe-
[UTECb, YTO CKaHMpOBaHHble M30BpakeHua Imagescan
cenaHbl Ha He MeHee, YeM TPex CTOPOHaX KOHCTPYK-
LnK, 4TOBbl MOXKHO GbINIO TAKKE ONPEAENUTb CABUHYTHIE
apmartypHble CTEPXKHU (PACMONOXKEHHbIE NOA YrIOM K Be-
TOHY).

MpocTan npoBepka AnameTpa

Mpocran rpy6an npoBepKa AMameTpa CTEPXKHEN NEPBOro
CNnoA apmMaTypHbIX CTEPXKHeW MOXKET ObiTb BbINOSHEHA
MyTeM BblYUTAHUA MYGUHbLI NEPNEHANKYNAPHOIO BTOPOro
cnos apmarypa ua rinyéuHbl NepBOro Cos apMarypHbIX
cTep)kHed. MNpu aTOM, 0AHaKo, nNpeanonaraetca, 4to ob6a
CNnoA conpuKacatTcs Unu, No MeHblUelh Mepe, pacrnono-
YKEHbI OYeHb BNU3KO APYr K Apyry.

7.6 KomnbroTepHoe nporpammHoe o6ecneueHune

KomnblotepHoe — nporpammHoe  obecneuvenne  Hilti
PROFIS Ferroscan npeaoctaBnseT AOMONHUTENbHbIE
BO3MOXHOCTM AnA  aHanusa, nos3sonser  BbICTPO
COCTaBnfATb oTYeTHl, apxuBMpoBaTb AaHHble,
3KCMOPTMPOBATL W300PaXKEHUs W JAaHHble B Apyrve
nporpamMmbl, a TaKKE OCYLUECTBAATb aBTOMATUYECKYH
06paboTky 6onbLIMX 06BEMOB MHGOPMALMH.

MporpammHoe o6ecneuerne Hilti PROFIS Ferroscan
MAP nossonseT f06aBnate Gonblune 06bembl AaHHbLIX
ZNA NNIOCKOCTHOrO OTOBPaXKEHHUs U aHanmsa 06 bEKTOB B
6ETOHOKOHCTPYKLMAX pasMepoM A0 45x45 m.

Moapo6HOEe PyKOBOACTBO MO UHCTANNALMM HAXOAUTCA Ha
komnakt-aucke c MO Hilti PROFIS Ferroscan. MHCTpyK-
LMW No 3Kcnyatauum AOCTYMHbLI B CUCTEME CMPaBOYHOM
MHPOPMALMK NPOrPaMMHOro obecneyeHus.
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8 Yxoa U TexHU4YecKoe OéCﬂyH(VIBaHMe

8.1 OuucTKa M cyLuKa

OCTOPOXHO

He wucnonb3yiTe HUKaKUMX MHBIX »XWMAKOCTEW, KpOMe
cnupta wnu BoAbl. B nNpoTMBHOM cryyae BO3MOXHO
NoBPEeXAeHWe NNacTMaccoBbIX AeTane.

OumLaiTe UHCTPYMEHT TOSIbKO YMCTOW M MATKOWM TKaHbHO.
Mpu HEOBXOAMMOCTH CMOUMTE MaTEPHIO B YUCTOM CNIUPTE
UK HeBOMbLLOM KONMYeCTBE BOAbI.

8.2 XpaHeHune

He xpaHuTe MHCTPYMEHT, eCiu Ha HEM UMeeTCA Bnara.
Mepea XpaHeHWeM BbICYLUMTE U OYUCTUTE MHCTPYMEHT,
KeMC AN TPaHCNOPTUPOBKKU U NPUHALNEXHOCTH.

Mepea xpaHeHUeM U3BIEKUTE aKKyMYNIATOPHbIE GIOKK.
Mocne ANUTENLHOrO XPaHEHUA WK ANUTENBHOW TPaHC-
NOPTUPOBKK NMPOBEANUTE NMPOBEPKY WHCTPYMEHTA nepea
paboToi.

Mpv xpaHeHun obopynosaHua cobnioaante Temneparyp-
Hbl PEXXMM, OCOBEHHO 3UMOi/NeToM, ecnu Balle obopy-
ZloBaHWe xpaHutca B aBTomobune (ot -25 °C po +60 °C).

8.3 TpaHcnopTHpoBKa
OMACHO

Mpyn xpaHeHUn U TPaHCNOPTUPOBKE MHCTPYMEHTa U3-
BReKanTe U3 Hero aKKyMynATOPHbIH 610K.

Mpu TPaHCNOPTMPOBKE MHCTPYMEHTa Nnomellaite ero B
opurMHanbHblin kenc Hilti.

8.4 CHATHe/3ameHa Konec cKaHepa

OCTOPOXHO

He s3arArMBanTe BMHT WU3/IULLHE CWUNLHO MPW YCTaHOBKEe
Koneca, NMOCKOJIbKY 3TO MOXET NMPUBECTH K NoBpexae-
HUIO KONeca M 0CU. 3ameHy KONeC BhiNONHANTE TONLKO B
nocneAoBateflbHOM NOPAAKE.

Koneca ckaHepa MOXHO CHMMAaTb ANA UX OYUCTKU MK
3ameHbl.

C NoMOLLbIO KioYa-LLECTUIPaHHUKA Ha 2,5 MM ocnabbte
1 BbIBEPHUTE BMHTbI B LIEHTPE KXXAOro Koneca.
AKKypaTHO CHUMMTE KONECO C OCHU, HAAEXKHO YyAEPXHU-
Bas APYroi KOHeL 0CH Ui Koneco. Mpu HE06X0ANMOCTH
OCTOPOXHO OYUCTUTE KOPMYC MK koneco cMm. 8.1 nepea
€ro yCTaHOBKOW Ha OCb M HaBOpPa4MBaHWEM W 3aTArvBa-
HUEM BUHTA.

8.5 Cnym6a kannbposku Hilti

Mbl pekoMeHayeM perynapHo NpoBepATb UHCTPYMEHTHI
B cny6e kanubposku Hilti ana obecneyeHna ux Haaex-
HOCTU M COOTBETCTBUA TPpeBOBaHUAM/CTaHAApTaM.
Cny»x6a kanubpoBku komnanuv Hilti Bceraa rotoBa Bam
nomoub. PekomeHAyeTCA NPOBOANUTL HACTPOMKY KaK M-
HUMYM OZWH pa3 B roA.

Cny»x6om kanmbpoBku Hilti noaTBEp)KAAETCA, UTO HA AEHb
NPOBEPKU XapaKTEPUCTUKK NPOBEPAEMOrO MHCTPYMEHTa
COOTBETCTBYIOT TEXHWYECKUM A@aHHbIM, YKa3aHHbIM B py-
KOBOACTBE MO JKCMnyarauuu.

[ocne HaCTPOWKKU U KOHTPOSbHBLIX UCMBITAHWIA HA UHCTPY-
MEHT MPUKPENNAeTCA KanMOGpOBOYHbIM 3HAK W BblAaeTcA
KanMBpOoBOYHbI CEPTUDHUKAT, NOATBEPIKAAIOLLMIA, UTO WUH-
CTPYMeHT paboTaeT B npeAenax TEXHUYECKUX XapaKTepu-
CTHK.

KanubpoBouHble cepTudukatel Bceraa Tpebytorca AnAa
npeanpuaThin, cepTuonuMpoBaHHbix no ISO 900X.

Bbl MOXXETE NONYYUTL AOMONHUTENBHYIO MHPOPMALUIO B
6nkaiiem cepBUCHOM LieHTpe Hilti.

Mouck U ycTpaHeHue HeucnpasHOCTEH

WUnaukaymna HeucnpaBHocTb

Bo3moxHaa npUyYyvHa

Cnocob yctpaHeHus

CKaHep He BbINONHAeT
3anuchb.

A
&

CumBON NoABNAETCA B
pexxume Quick Scan
Detection.

Bbina npeBbiLLeHa MaKcu-
MasibHaA CKOPOCTb CKaHMW-
poBanua 0,5 m/c.

Ha)xmute kHonKy noa-
TBEPXXAEHUA N NOBTOPUTE
n3amepeHue.

Beaute ckaHep no no-
BEPXHOCTU MeaJIeHHee.

CKaHep He BbINONHAET
3anuchb.

CumBOn nonenAeTcA B
pexxume 3anucu Quick
Scan.
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Bbina npesbilueHa Makcu-
ManbHaA CKOPOCTb CKaHM-
poBaHua 0,5 m/c.

Haxkmute KHOMKY noa-
TBEPXKAEHUA.

MosTopuTe Npoueaypy
3aMMCK HauMHaA C Havanb-
HOW UK ¢ nocneaHen ot-
MEYEHHOMN TOUKH.

Beaute ckaHep no no-
BEPXHOCTU MeANeHHee.



WUHauKauuna HeucnpaBHocTb

Bo3moxHaA npuyrHa

Cnocob yctpaHeHus

CKaHep He BbINonHAeT
3anuce.

CumBon noABnAeTcA B
pexxume Image Scan.

Bbina npesbilieHa Makcu-
ManbHaA CKOPOCTb CKaHM-
posanua 0,5 m/c.

Haykmute KHOMKy noa-
TBEPKAEHHA.

MoBTOPUTE CKAHMPOBaHWE
psAaa wnm ctonbua.
Beaute ckaHep no no-
BEPXHOCTU MEANEHHEE.

CKaHep He BbINonHAeT
3anuch.

[NoABnAeTCcA COOTBETCTBY-
oM CUMBO.

JlaHHbIA CUMBON MOXKET
NOABNATLCHA, ECNU CKaHEpP
nepeMeLLaeTcs B PEXUME
«Quickscan 3anucb» B
HenpaBuibHOM Hanpasre-
HUK, HaNPUMep, ecnu Npu
33laHHOM HanpasfeHnn
CKaHMpoBaHuA cnpasa
HaneBo CKaHep B AeW-
CTBUTENBHOCTH NepemMe-
LjaeTcA BNpago.

Ha)xmute KHomKy noa-
TBEPXKAEHWA 1 MOBTOPUTE
M3MEpPEHHeE.
Mepewmelyaiite AeTeKTop
B MPaBUbHOM Hanpasne-
HUU.

YKA3AHUE

[aHHoe npeaynpexaeHue
noABNAETCA He cpasy, a
TONbKO NOCE TOro, Kak
CKaHep NponaeT B Henpa-
BWIbHOM HanpasneHnn
15 cm u Bonee.

He BbinonHaetca nepe-
Aaya AaHHbIX.

JlaHHbIA CUMBOJT MOYKET
NosABUTLCA B X0Ze ne-
penauu AaHHbIX Mexay
CKaHepOM W MOHUTOPOM.

Bbina npepeaHa nepenava
ZAaHHbIX MK HEBO3MOXXHO
obecneunTb CoeanHeHHe.

Y6eantechb B TOM, YTO
CKaHep ¥ MOHWUTOP Haxo-
AATCA Ha MaKCUMasbHOM
yAaneHun apyr ot apyra
30 cM ¥ NpaBuNbHO Bbl-
POBHEHbBI OTHOCHUTENBHO
Apyr Apyra.

Y6eautech, Uto
armocdepa He COAePIKUT
NbiNK, 2 NOBEPXHOCTH,
npenoxpaHaroLLme
MK-nopTbl, 4ncTbie 1 He
MMEIOT CUIbHbIX LiaparnuH.
CunbHO nouapanaHHbie
NOBEPXHOCTH
HeoBX0ANMO 3aMEHUTL B
CepBUCHOM LeHTpe Hilti.
MonbiTaiTeck Aepxarb
CKaHep ¥ MOHWUTOP npa-
BWIbHO HanpaBneHHbIMK
APYr Ha Apyra B TeueHue
BCero npouecca nepe-
Aaun AaHHbIX.
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WUHauKauuna

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHaA npuyrHa

Cnocob yctpaHeHus

JaHHbIA CUMBON MOXKET
NoABUTLCA B XOAE ne-
pesayvn AaHHbIX Mexay
CKaHepOM ¥ MOHWUTOPOM.

He BbinonHaetca nepe-
Aava JaHHbIX.

YKasbiBaeT Ha BO3MOMX-
HbI AedEeKT CkaHepa unu
MOHUTOPA

BbikntounTe M cHoBa
BKJTHOUMUTE UHCTPYMEHTHI
WU NOMEHANTe
HanpaeneHue, YTobbI
YCTPaHUTL OLLIMOKY.
YKA3AHUE

Ecnu nepenaya aaHHbIX
Obina npepBaHa, AaHHbIe
noTepsHbl He ByayT. [aH-
Hble ByayT yaaneHs! n3
CKaHepa uLLb B TOM Chy-
yae, ecnv BCE OTCKaHU-
POBaHHbIE U30BPaXKEHMUA
OblM NpaBWLHO Nepe-
AaHbl U HA CKaHepe Ha-
yKata KHomMKa noaTeep-
YKAEHHA.

Ecnun a10T CMMBON BO3HK-
KaeT BHOBb, o6patuTech B
cepBUCHbIN LieHTp Hilti.

3TOT CUMBON MOXKET NO-
ABNATLCA B XOA€ nepe-
Aauu AaHHbIX MEXay CKa-
Hepom PS 200 S n apan-
Tepom PSA 55.

He BbinonHaetca nepe-
Aaya AaHHbIX.

YKasblBaeT Ha BO3MOX-
HbI edEeKT ckaHepa unu
ajanTepa.

BbikntounTe M cHoBa

BKJHOUYUTE MHCTPYMEHT UK
NOMEHAWTE HanpaBneHue,
YTOObI YCTPAHWUTH OLLIMGKY.

@ N

O6bIYHO CMMBON OCTa-
HOBKW O3HA4aEeT Cepbes-
HYIO OLLMOKY CKaHepa.

() 3

O6bIYHO CMMBOS OCTa-
HOBKM O3HAYaEeT Cepbes-
Hyt0 OLUMBKY CKaHepa.

HenOCpeﬂCTBeHHO nocne
BK/IKOYEHUA CKaHepa MO-
KET NoABUTLCA OAWUH U3
3TNX CUMBOJIOB.

OHM yKa3sblBaloT Ha BO3-
MOXHbIA AeDEKT NeK-
TPOHHON CHUCTEMBI.

BhbiKntounTE CKaHep u
BKJIOYMTE €ro CHOBA.
Ecnu aaHHoe coobLyeHve
00 oLumbke noBTOpAETCH,
MHCTPYMEHT HE0BX0AUMO
otnpasuTh B Hilti ana pe-
MOHTa.

BocknuuartenbHblit 3HaK
o3HayaeT OLUMOKY BCreAa-
CTBME HENPaBUNbHLIX AEH-
CTBWI NONL30BATENA UNK
OLUMOKY, KOTOPYH NONb30-
Bateslb MOXET UCIPaBUTL
CaMOCTOATENLHO.

HeucnpaBHoCTb

JaHHbIA CUMBON MOXKET
NoABNATLCA NMOO Npw No-
NbITKE BXOZA B PEXUMBbI
cKaHupoBaHusa Imagescan
unu Blockscan, nu6o npwu
NOMbITKE HaYaTb CKaHMPO-
BaHWe HOBOTO M3o6paxe-
HMA Imagescan B pexxume
ckaHupoBaHua Blockscan,
nMBO NPU MOMbITKE Ha-
yaTb 3anuUcb B pexxume
Quickscan.

Bo3moxHaa npuuMHa

OH yKasblBaeT Ha To, YTo
06BbEM NamMATH, BblAENEH-
HbIM ANA JaHHOW npoLe-
Zypbl, 3aMnOSHEH, U 4To
BornbLue AaHHbIX coxpa-
HUTb HEBO3MOXXHO.

Heobxoanmo n1bo nepe-
AaTb AaHHblE B MOHUTOP,
NGO OUUCTUTL COLAEPIKM-
MOE MamATH CKaHepa.
YKASAHUE

Ynanenne coaepXxumoro
NamsATh CKaHepa MOXeT
npuBecTu K 6e3Bo3Bpar-
HOM noTepe AaHHbIX. JlaH-
Hble, KOTOpbIE HE Obinn
nepeHeceHbl Ha MOHUTOP,
OyayT 6e3B0O3BPATHO yAa-
NEHBbI.

Cnocob ycTpaHeHua

CkaHep He BKtoyaeTca

AKKYMYNATOPHBIA BNOK He 3apsfXeH

3ameHUTe akKyMyNATOPHbIA GNIOK

KoHTaKThl akkyMynaTopHOro 6noka

WU CKaHepa 3arpAsHeHbl

OunCTUTE KOHTaKTbI
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HeuncnpasHocTb Bo3MOHaA NpUunHa Cnocob ycTpaHeHua

CkaHep He BK/oyaetca AKKYMYNATOPHBIA 6NI0K HeMcnpaseH O6patutech B cePBUCHBIN LieHTP Hilti.
UNW CTapbIi, UK UCYEPNAHO MaKCH-
MasbHOE KOIMYECTBO LMKIOB 3apALKn

Taxenbln XoA CkaHepa Koneca 3anbineHHble unu 3arpasHeH- CHUMHTE M NOYMCTUTE KONeca M Kop-
Hble nyc
M3HOC pemHen unu LuecTepeH npu- O6parutecb B cepBUCHbIN LeHTp Hilti.
BoJa

CkaHep MoykeT paboTaTh B Te- AKKYMYNATOPHbI BNIOK HencnpaseH Ob6patutecb B CepBUCHLIN LieHTp Hilti.

YEHWe NNLLIb OYEHb KOPOTKOTO MK CTapbIf, MM UCYEPNAHO MAKCK-

BPEeMeHM A0 MOMEHTa pas- MasbHOE KOIMYECTBO LMKIOB 3apAaKM

PAAKKM aKKyMyNATOPHOTO GrioKa.

Jlata v BpemA CHAMKa HeBep- Hara B NO Hilti PROFIS Ferroscan YcraHoswte 1 3anyctute MO Hilti

HblE. elle He 3aaaHa. PROFIS Ferroscan Bepcuun 5.7 unu

nosaHee.

CoeanHute agantep C NOMOLLbIO Ka-
6enda nepenaun aaHHbIX PSA 95 1 BbI-
MOJIHUTE TEKYLLYIO HACTPOWKY B MEHIO
"Tools" (MHcTpymeHTb) - "Workflow"
(Pabouuit npouecc) - "Set PSA 55
Date and Time" (YcTaHOBWTb Aaty u
Bpema PSA 55).

HeBoamoXHo 3aaatb Aaty 1 YcTtaHoBKa AaThl U BPDEMEHW HeBO3- YcTaHoBHUTe ApaiBep BPY4HYHO: CO-

Bpems. MOXXHa, T. K. He HalnaeH Apavisep. eaunute agantep PSA 55 ¢ nomoLwbio
kabena nepenayn AaHHeIx PSA 95 ¢
MK.

YcTaHoBKa Apansepa ycTponcTea
(Setup_PSA55.exe)

BHUMAHUE

HapyLueHue npasun yTunusauum o6opyAoBaH1A MOXET UMETb CleaytoLLMe NOCNEeACTBHUA:

NPy CXKUraHWW JeTanei W3 nnactMacchl 00pasyroTCH TOKCHUYHbLIE rasbl, KOTOPbLIE MOryT MPeACTaBAATb Yrposy And
3710POBbA.

Ecnu 6atapen nuTaHWs NOBPEXAEHb! UK NOABEPIKEHBI BO3AEUCTBUIO BEICOKUX TEMMNEPATYP, OHU MOTYT B30OPBaTLCA U
cTaTb NPUYUHON OTPABNEHUA, BO3rOPaHUIA, XMMUYECKUX OXOrOB UK 3arpA3HEHUA OKpYXXatoLen cpeabl.

Mpy HapyLeHWn nNpaBun yTunusauum obopyaoBaHUe MOXET BbiTb UCMONb30BAHO MOCTOPOHHUMM NIULAMM, HE 3HaKO-
MbIMM C NpaBunamu obpaLleHns ¢ HUM. OTO MOXKET CTaTb NPUYUHON CePbE3HBIX TPABM, a TAKKE NPUYUHOMN 3arpA3HEHHA
OKpy)XatoLLen cpeabl.

N

&

BONbLWMHCTBO MaTtepuanos, M3 KOTOPbLIX WM3roToBMneHbl uaaenua Hilti, noanexxut BropuuHoi nepepabotke. Mepea
yTunMsaumen cneayert TwartenbHO paccopTupoBatb martepuansl. Bo mMHorux ctpanax Hilti y)xe opranusosana npuém
CTapbIX MHCTPYMEHTOB AN1A YTUIu3auuu. JJononH1TenbHyo MHGOPMaLMIo NO 3TOMY BOMPOCY MOXXHO MOJy4uTb B OTAENe
no o6CNyMBaHUIO KMEHTOB KomnaHuu Hilti unn y Balero KoOHCynbTaHTa No NpoAayKam.

YTUNuUaupyiTe akkyMynaTopHble 6atapen CornacHo HaunMoHanbHeIM TpeboBaHuaAM. 3a60TbTeck 06 oxpaHe
OKpyXatoLen cpeabl!

Tonbko ana ctpax EC:

He BbIGpachiBaiTe 3NEKTPOHHBIE UBMEPHUTENBHBLIE MHCTPYMEHTHI BMECTE C OBbIYHBIM MYCOPOM!

B cootsetctBuM Cc aupextusoii EC 06 yTunusaumMn CtapbiX SNEKTPUYECKUX U SNEKTPOHHbIX yCTpOﬁCTB
M B COOTBETCTBUN C MECTHbIMU 3aKOHAMM SJ'IeKTpOyCTpOﬁCTBa N aKKyMYNATOPHbIE éaTapeM, ObiBLUME B
JKcnnyaraunn, A0MKHbl yTUNIM3MPOBATbCA OTAE/IbHO 6esonacHbiM ans OKpy)KatoLLen cpeabl cnoco6om.
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11 lapaHTUA npou3BoAUTENA

C BOMPOCaMMK OTHOCHUTENLHO rapaHTUMHBLIX YCNOBUIA 00-
pawaiTecsh B bnwxaiee npeactasutensctso HILTI.

12 Neknapauyua cootBeTtcTBUA Hopmam EC (opuruHan

O60o3HayeHwe: Cuctema cKkaHMpoBaHuA
Ferroscan

Ferroscan

Tvn MHCTPYyMeHTa: PS 250
PS 200 S

Mokonenwe: 02
['oa BeINycKa: 2012

Komnanua Hilti co Bcelt OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABASET,
4YTO AaHHaA NPOAYKLUMA COOTBETCTBYET CreayouM Au-
pektuBam v Hopmam: o 19. 04.2016: 2004/108/EG,
c 20. 04.2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EG,
EN ISO 12100.
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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

PS 250 Ferroscan Sistemi
PS 200 S Ferroscan

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alette muhafaza
ediniz.

Aleti, sadece kullanim kilavuzu ile birlikte
baska kigilere veriniz.

icindekiler Sayfa
1 Genel bilgiler 265
2 Tanimlama 266
3 Teslimat kapsami, aksesuar, yedek parcalar 267
4 Teknik veriler 271
5 Guvenlik uyarilan 274
6 Calistirma 275
7 Kullanim 275
8 Bakim ve onarim 292
9 Hata arama 293
10 Imha 295
11 Aletlerin Uretici garantisi 296
12 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal) 296

H Sayilarin her biri bir resme atanmustir. iigili resimleri
kullanim kilavuzunun baslangicinda bulabilirsiniz.

Bu kullanim kilavuzunun metninde »alet« daima PS 200 S
Ferroscan'i belirtir. PS 250 Ferroscan Sistemi; PS 200 S

Tarayici, PSA 100 Monitor ve PC degerlendirme yazilimi
PROFIS Ferroscan'den olusan tim sistemi ifade eder.
PS 200 S Ferroscan ise yalnizca tarayiclyi belirtir.

Alet parcalan £l
(@ PS 200 S Tarayici

PSA 60 Takim gantasi
PSA 100 Monitor

T O
[ X)
> >
[(e o]
N @
%E
(07
< &
[ONNT]
(o7
=
Q
=2
o
(2]
c

PUA 95 Mikro USB veri kablosu
PSA 93 Kulaklik / mikrofon takimi
PSA 64 Takim gantasi

PSA 62 Tasima kemeri

PSA 80 Akl paketi

PSA 82 Akl paketi

PUA 81 Glc kaynagi

PUA 80 Sarj aleti

Sebeke kablosu

PSA 10/11 Referans rasteri takimi
PUA 90 Yapiskan bant

Katlanir metre

PSA 70 Firca

@0) PUA 70 isaretleme kalemi takimi
1) PROFIS Ferroscan yazilimi

@ PS 250 Takim gantasi

QEERRRREREREEEERREEER)

1 Genel bilgiler

1.1 Uyan metinleri ve anlamlan
TEHLIKE
Agir vicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep
olabilecek tehlikeler igin.

iKAZ
Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar igin.

DIKKAT
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar icin.

UYARI
Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.

1.2 Piktogramlarin aciklamasi ve diger uyarilar

=,
[

ikaz isaretleri

Genel Tehlikeli Asitli
tehlikelere elektrik maddelere
kars! uyari gerilimine karsi uyar

karsi uyari
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Uyulmasi gereken kurallar Tanimlama detaylarinin alet iizerindeki yeri

Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz
ve temsilcilik veya servislerimize olan sorularinizda her
zaman bu verileri bulundurunuz.

Kullanmadan .
oénce Tip:
kullanim
kilavuzunu
okuyunuz Jenerasyon: 02

Semboller

&

Geri
dénlisim
malzemelerinin
kullanimi

Seri no:

2 Tanimlama

2.1 Usuliine uygun kullanim

Cihaz, beton demirlerinin beton icindeki yerinin belirlenmesi, derinligin dlgiimesi ve bu kullanim kilavuzunda belirtilen
teknik verilere uygun olarak en Ustteki beton demir ¢gapinin tahmin edilmesi icin tasarlanmigtir.
Alet profesyonel kullanicilar icin éngériilmustiir ve sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir ve bakimi yapilabilir.
Bu personel meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda ¢zel olarak egitim gérmus olmaldir. Egitim gérmemis personel
tarafindan uygunsuz islem yapilir veya usuliine uygun kullaniimazsa, alet ve yardimci gereglerinden dolayi tehlike
olusabilir.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.

Ceuvre etkilerini dikkate aliniz. Yangin veya patlama tehlikesi olan yerlerde aleti kullanmayiniz.
Alette onarimlara veya degisikliklere izin verilmez.

2.2 PSA 55 Adaptor IR

PSA 55 Adaptdr IR, taramalarin gegici olarak depolanmasi ve ardindan bilgisayara aktariimasi igin kullanilir. Adaptoriin
depolama kapasitesi yakl. 100 taramadir.

2.3 Kullanimlar

Alet, celik beton yapilardaki yikici olmayan farkli algilama islemleri (6rn. Ust konumlardaki beton demirlerinin, beton
kaplamalarin yerlerinin belirlenmesi ve beton demiri ¢apinin tahmin edilmesi) igin kullanilabilir. Kullanilan algilama
(tespit) modu uygulamaya bagldir. Buna asagidaki kategorilerden birinde gerek kalmaz:

Kullanim Olgiim modu

Delik veya karotlu delik agarken takviyeli demirlerin hasar Hizli tarama algilama, imaj tarama veya blok
gérmesinden kagininiz tarama

YUk kontrolleri veya kaplama &lgumleri icin belirlenen beton demiri imaj tarama

pozisyonu / sayisl ve ¢apl

Beton kaplama igin genis alan belirlemesi Hizl tarama kaydi

2.4 Galisma sekli

Sistem, tarayicinin dogrudan yapi malzemesi ylizeyinde hareket edecegi sekilde galisiyor. Toplanan veriler, monitére
aktarilana kadar tarayiciya kaydedilir. Monitor, blyuk veri hacimlerini kaydetmek ve verileri gdstergeye tasimak icgin
kullanilir. Ayrica musteri yerinde degerlendirme icin de kullanilabilir. Veriler PC'ye yiklenebilir. PC yazilimi gelismis
degerlendirme secenekleri sunar ve eksiksiz raporlarin hizli sekilde yazdirimasini ve verilerin arsivienmesini mimkun
kilar.
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2.5 Hizl tarama algilamasi

Tarayici, Ust ylzey Uzerinde beton demirine dikey olarak hareket eder. Beton demirlerinin pozisyonu ve yaklasik
derinligi belirlenebilir ve dogrudan ylizeyde isaretlenebilir.

2.6 Kesin derinlik belirlemeli hizh tarama algilamasi

Olgiimden énce kullanicinin demir gapi ve demir mesafesini girmesi istenir. Daha sonra élgiim hizli tarama algilamasinda
aciklandigi gibi gergeklestirilir.

2.7 Hizh tarama kaydi

Tarayici yuzey Uzerinde hareket ederken veriler otomatik olarak isaretlenir. Bu veriler daha sonra,
degerlendirilebilecekleri ve orta kaplamanin belirlenebilecedi monitére aktarilir. Veriler PC'ye ylklendiginde, burada
degerlendirilebilir, arsivlenebilir ve rapor olarak yazdirilabilir. Gelismis degerlendirme secgenekleri sayesinde, hizl
tarama kayitlari ice aktarilabilir ve otomatik olarak degerlendirilebilir, istatistiksel degerlendirmeler olusturulabilir ve
genis alan degerlendirmeleri olarak gdrintilenebilir.

2.8 imaj taramasi

ilgili alana birlikte teslim edilen yapiskan bant ile bir referans rasteri sabitlenir. Tarayici imaj tarama modu segildikten
sonra, rasterin sirasi ve araligi ekrandaki talimatlara gére taranir. Veriler, resimlerin gériinttilenebilecedi bir monitére
aktarilir. Beton demirinin konumu ylzey ile birlikte referans olarak alinabilir. Cap tahmin edilebilir ve derinlik
belirlenebilir. PC yazilimina yiklenmeleri durumunda veriler monitérdeki gibi degerlendirilebilir ve ayrica bir dizi 6lgim
noktasi, derinlik ve ¢ap ile birlikte kaydedilebilir ve arsivlienebilir. Raporlarin ¢iktisi alinabilir. Gelismis degerlendirme
segenekleri sayesinde imaj taramalari ige aktarilabilir ve otomatik olarak degerlendirilebilir, istatistiksel degerlendirmeler
olusturulabilir ve genis alan degerlendirmeleri olarak goérintilenebilir.

2.9 Blok tarama

ilgili alana birlikte teslim edilen yapigskan bant ile bir referans rasteri sabitlenir. Blok tarama modiilii segildikten
sonra kullanicidan, taranacak ilk alani segmesi talep edilir. Burada bir imaj taramasi yrGtular. imaj tarama modiilii
kullanildiktan sonra kullanicidan, taranacak bir sonraki alani se¢gmesi talep edilir. Bu alan bir dnceki alana eklenmelidir.
Raster yerlestiriimeli ve 6nceki gibi tarama gergeklestiriimelidir. Bu igslem 3 x 3 taramaya kadar tekrarlanabilir. Veriler
monitdére aktarilir. Taranilan imajlar, blytk bir resim elde etmek icin otomatik olarak birlestirilir. Beton demirlerinin
diizeni buyik bir alanda gosterilebilir. Taranilan imajlar, yakinlastirmak ve resmi degerlendirmek igin tek tek segilebilir.
PC yazilimina yiklenmeleri durumunda veriler monitdrdeki gibi de@erlendirilebilir ve ayrica bir dizi dlgim noktasi,
derinlik ve ¢ap ile birlikte kaydedilebilir ve arsivlenebilir. Raporlarin ¢iktisi alinabilir.

3 Teslimat kapsami, aksesuar, yedek parcalar

3.1 Teslimat kapsami
3.1.1 PS 250 Ferroscan Sistemi

Sayi Tanim Aciklamalar

1 PS 200 S Tarayici !

1 PSA 60 Takim ¢antasi PS 200 S Tarayici igin canta

1 PSA 100 Monitér!

1 PSA 64 Takim ¢antasi PSA 100 Monitor igin ganta

1 PSA 63 El askisi PS 200 S Tarayici igin

1 PSA 55 Adaptdr IR PS 200 S Tarayici verilerinin gegici olarak depolanmasi igin

1 PUA 95 USB Mikro veri PSA 55 Adaptor IR ile PC veri baglanti kablosu
kablosu

1 Versiyon, siparis edilen sistemin tilke modeline baglidir.

2 Teslimat kapsaminda olup olmamasi, sistemin siparis verilen tilke modeline baghdir.
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Sayi

Tanim

Aciklamalar

PSA 97 Veri moduilt

Kullanim kilavuzlarinin elektronik versiyonunu igerir ve PSA 100
monitériiniin glincellenmesi igin kullanilir

PSA 92 USB veri kablosu

PC igin PSA 100 Monitdr

PSA 93 Kulaklik / mikrofon
takimi

PSA 100 Monitdr igin

2 AA alkali piller PSA 55 Adaptér IR igin

1 PSA 80 Akl paketi PS 200 S Tarayici igin NiMH aki paketi

1 PUA 80 Sarj cihazi PSA 80 Akii paketi icin sarj cihazi

1 Sebeke kablosu® PUA 80 Sarj aleti icin sebeke kablosu

1 PSA 82 Akl paketi PSA 100 Monitor igin lityum-iyon aki paketi

1 PUA 81 Gulg kaynagi PSA 100 Monitériin sarj ediimesi igin gli¢ kaynagdi

1 PSA 75 Firca PUA 90 yapigkan bandin yapistirimasindan dnce tozlarin ve beton
parcaciklarinin temizlenmesi igin

1 Temizlik bezi

1 Katlanir metre?

5 PSA 10/11 Referans rasteri' Bir imaj taramasinin olusturulmasi igin

PUA 90 Yapigkan bant

Referans rasterinin kuru, tozsuz beton ylizeye yerlestiriimesi i¢in

PUA 70 Isaretleme kalemi
takimi

Raster pozisyonunun ve nesne pozisyonunun isaretlenmesi igin 6
kirmizi ve 6 siyah isaretleme kaleminden olusan set

PROFIS Ferroscan yazilimi

PS 250 Ferroscan Sistemi / PS 200 S Ferroscan Set icin
CD-ROM'daki PC yazilimi

PSA/PUA Kullanim kilavuzu

PSA 100 kullanim kilavuzu

PS 200 S Ferroscan / PS 250
Ferroscan Sistemi kullanim
kilavuzu

PS 200 S Uretici sertifikasi

PSA 100 Uretici sertifikasi

PS 250 Takim cantasi

PS 250 Ferroscan Sistemi icin désemeli plastik canta

1 Versiyon, siparis edilen sistemin Ulke modeline baglidir.

2 Teslimat kapsaminda olup olmamasi, sistemin siparis verilen tilke modeline baglidir.

3.1.2 PS 200 S Ferroscan Set

Sayi

Tanim

Aciklamalar

1

PS 200 S Tarayici !

1

PSA 55 Adaptér IR

PS 200 S Tarayici verilerinin gegici olarak depolanmasi igin

1

PSA 60 Takim ¢antasi

PS 200 S Tarayici igin ¢canta

1 Versiyon, siparis verilen sistemin Glke modeline baghdir.

2 Teslimat kapsamindaki varligi, sistemin siparis edilen tilke modeline baglidir.
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Sayi

Tanim

Aciklamalar

PSA 62 Tasima kemeri

PSA 63 El askisi

PS 200 S Tarayici igin ¢anta

2 AA alkali piller

1 PSA 80 Akl paketi PS 200 S Tarayici igin NiMH akl paketi

1 PUA 80 Sarj cihazi PSA 80 Akl paketi igin sarj cihaz

1 PUA 95 USB Mikro veri PSA 55 Adaptdr IR ile PC veri baglanti kablosu
kablosu

5 PSA 10/11 Referans rasteri' Bir imaj taramasinin olusturulmasi igin

PUA 90 Yapiskan bant

Referans rasterinin kuru, tozsuz beton ylizeye yerlestiriimesi igin

PUA 70 isaretleme kalemi
takimi

Raster pozisyonunun ve nesne pozisyonunun isaretlenmesi icin 6
kirmizi ve 6 siyah isaretleme kaleminden olusan set

PROFIS Ferroscan yazilimi

PS 250 Ferroscan Sistemi / PS 200 S Ferroscan Set icin
CD-ROM'daki PC yazilimi

PSA/PUA Kullanim kilavuzu

PS 200 S Ferroscan / PS 250
Ferroscan sistemi kullanim
kilavuzu

PSA 75 Firca

PUA 90 yapiskan bandin yapistirimasindan dnce tozlarin ve beton
parcaciklarinin temizlenmesi igin

Katlanir metre?

Temizlik bezi

PS 200 S Takim g¢antasi

Ddsemeli plastik canta

PS 200 S Uretici sertifikasi

1 Versiyon, siparis verilen sistemin lke modeline baghdir.

2 Teslimat kapsamindaki varligi, sistemin siparis edilen tilke modeline baglidir.

3.1.3 PS 200 S Tarayici

Sayi Tanim Aciklamalar
1 PS 200 S Tarayici !
1 PSA 60 Takim ¢antasi PS 200 S Tarayici igin ¢canta
1 PSA 80 Akl paketi PS 200 S Tarayici igin NiMH akl paketi
1 PSA 63 El askisi PS 200 S Tarayici igin
1 PSA/PUA Kullanim kilavuzu
1 PS 200 S Ferroscan / PS 250
Ferroscan sistemi kullanim
kilavuzu
1 PS 200 S Uretici sertifikasi
1 Versiyon, siparig verilen sistemin tlke modeline baglidir.
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3.2 Aksesuar ve yedek parcalar

Uriin no. Tanim Aciklama

2006082 PSA 100 Monitor PSA 100 Monitor, PSA 82 akii paketi, PUA 92 USB veri
kablosu, PSA 97 veri modulu, Uretici sertifikasi, karton
kullanim kilavuzu

377654 PSA 10 Referans rasteri mm olarak referans rasteri (5 adetlik ambalaj)

377655 PSA 11 Referans rasteri ing olarak referans rasteri (5 adetlik ambalaj)

319362 PUA 90 Yapiskan bant Referans rasterinin kuru, tozsuz beton yiizeye yerlestiriimesi
icin

340806 PUA 70 Isaretleme kalemi takimi | Raster pozisyonunun ve nesne pozisyonunun isaretlenmesi
icin (12 adet)

305144 PSA 63 El askisi PS 200 S Tarayici igin

377657 PSA 60 Takim ¢antasi PS 200 S Tarayici igin

2006088 PSA 64 Takim ¢antasi PSA 100 Monitdr igin

319412 PSA 62 Tagima kemeri PS 200 S Tarayicinin taginmasi igin

2004459 PUA 81 Gi¢ kaynag! PSA 100 Monitériin sarj edilmesi igin

1 PUA 80 Sarj cihazi PSA 80 akii paketinin sarj edilmesi igin sebeke kablosu dahil

2006180 PUA 82 Arag sarj soketi PSA 100 Monitérun sarj edilmesi i¢in guc kaynagi

377472 PSA 80 Akl paketi PS 200 S Tarayici igin

416930 PSA 82 Akl paketi PSA 100 Monitér igin

2006183 PSA 85 Sarj aleti PSA 82 Akl paketi igin sarj aleti

2013775 PSA 92 USB veri kablosu PSA 100 Monitér ile PC arasinda veri aktarimi igin

2031976 PUA 95 USB mikro veri PC igin PSA 55 Adaptér

kablosundan veri aktarimi igin

305143 PSA 93 Kulaklik seti PSA 100 Monitdr igin

2006187 PSA 55 Adaptor IR PS 200 S Tarayici verilerinin gegici olarak depolanmasi igin

2006191 PSA 97 Veri moduili Kullanim kilavuzlarinin elektronik versiyonunu igerir ve
PSA 100 monitériiniin glincellenmesi igin kullanilir

2006200 PSA 65 Tasima tertibati PSA 100 Monitdr igin

319416 Hilti PROFIS Ferroscan PC PS 250 Ferroscan Sistemi / PS 200 S Tarayici Set icin CD-

yazilimi ROM'daki PC yazilimi

2031824 PS 250 Hilti takim cantasi

2044483 PS 200 S Hilti takim gantasi

2013776 PSA 75 Firca PUA 90 yapiskan bandin yapistirimasindan énce tozlarin ve
beton parcaciklarinin temizlenmesi igin

276946 Katlanir metre

2005011 Temizlik bezi

2004955 PSA/PUA P1 kullanim kilavuzu Avrupa / Asya i¢in

2012529 PSA/PUA P2 kullanim kilavuzu ABD / Kanada igin

2004954 PSA 100 P1 kullanim kilavuzu Avrupa / Asya icin

2004815 PSA 100 P2 kullanim kilavuzu ABD / Kanada igin
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Uriin no. Tanim Aciklama

2037330 PS 200 S Ferroscan / PS 250 Avrupa / Asya igin
Ferroscan Sistemi P1 igin
kullanim kilavuzu
2037331 PS 200 S Ferroscan / PS 250 ABD / Kanada igin
Ferroscan Sistemi P2 igin
kullanim kilavuzu

4 Teknik veriler

4.1 Gevre kosullari

Calisma sicakhg -10...+50 °C

Depolama sicaklig -20...+60 °C

Bagil hava nemi (isletim) maks. %90, yogusmasiz
Toz/su korumasi (isletim) IP54

Sok (¢antadaki cihaz) EN 60068-2-29

Durum EN 60068-2-32

Titresim (isletimde degil) MIL-STD 810 D

4.2 Sistem olciim giicii
Guvenilir 8lgiim degerlerini elde etmek igin asagidaki kosullar yerine getirilmelidir:

- Beton Ust ylizeyi puriizsiz ve diz

- Beton demiri paslanmamig

- Donat (takviye) Ust diizeye paralel

- Beton, ek malzeme veya manyetik 6zelliklere sahip parcalar igcermiyor

- Beton demirleri, tarama yoniine + 5° dikey duruyor

= Beton demirleri kaynakl degil

= Yanindaki demirler benzer caplara sahip

- Yanindaki demirler benzer derinlige sahip

- Hassasiyet verileri beton demirinin en st konumu igin gegerlidir

= Dis miknatis alanlarindan ve yakinda bulunan manyetik 6zellikli pargcalardan parazit etkisi yok
= Demirlerin bagil manyetik gegirgenligi 85-105 arasinda

= Tarayicinin tekerlekleri temiz ve kum veya benzeri kirler icermiyor

- Tarayicinin dort tekerle@i de dlgtlecek nesnenin lzerinde hareket ediyor

- Beton demirleri asagidaki normlardan biri ile értlistyor (satilan Urline gore):

Beton demirleri i¢cin normlar

Uriin no. Norm Normun kaynagi/kullanilabilirligi

2044434, 2044439, 2044473, DIN 488 Avrupa Birligi ve asagidaki listede

2044435, 2044472, 377646, yer almayan tum diger Ulkeler

377652

2044436, 2044474, 377649 ASTM A 615 /A 615M-01b Amerika Birlesik Devletleri, Tayvan,
Latin ve Orta Amerika

2044437, 2044475, 377650 CAN/CSA-G30, 18-M92 Kanada

2044438, 2044470, 2044476, JIS G 3112 Japonya, Kore

2044478, 377651

2044471, 2044479, 408056 GB 50010-2002 Cin
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OUriin no. Norm Normun kaynagy/kullanilabilirligi
2078650, 2078660, 2078670 GOST 5781-82 Rusya
2078651, 2078661, 2078671 BIS 1786:1985 Hindistan

4.3 Algilama ve 6lciim bolgesi ve hassasiyet

UYARI

Belirtilen kosullardan biri veya daha fazlasi yerine getiriimemisse hassasiyet olumsuz etkilenebilir. Demir mesafesi
orani: Kaplama (s:c) tekli demirlerin sinirlarini tespit eder.

Agiklama:

c Kaplama

Mesafe

X Ustylizey

Her bir demirin yerini belirlemek i¢in kaplamaya (c) en az 2:1 asgari mesafe oranina sahip olunmalidir. En diisiik demir
mesafesi 36 mm'dir. Her bir demirin belirlenmesi igin iki ayardan biyuk olan deger gegerlidir. Derinlik 6lgima icin en
az cz10 mm'lik bir derinlik gereklidir.

UYARI

Gereken asgari derinlik saglanamiyorsa, metal olmayan bir altlk (6rn. karton, ahsap, strafor,...) kullaniniz.

Olgiimiin baslangic noktasindan bitis noktasina (&rn. élciim rasterinin kenarindan) kadar, yandaki demire en az 30 mm

mesafe korunmalidir.

Bu kullanim kilavuzunun ekinde asagidaki standartlara gére demir caplarini iceren tabloyu bulabilirsiniz:

o DIN 488

e ASTM

o CAN

o JIS

¢ GB 500110-2002
e GOST 5781-82

o BIS 1786:1985

Ekteki demir capi tablolarina iliskin tamamlayici bilgiler

@ [mm] Demir ¢api (mm)

? Demir gapi

1 [mm] Derinlik (mm)

0 Demirler bu derinlikte tespit edilebilir, ancak derinlik hesaplanmaz
X Demirler bu derinlikte tespit edilemez.

Deger, derinlik 8lcimunin standart hassasiyetini (etkin degerden sapma) mm
cinsinden verir.

4.3.1 imaj tarama ve blok tarama: Demir ¢api biliniyor
bkz. Ek (1.) icindeki demir ¢api tablosu.
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4.3.2 imaj tarama ve blok tarama: Demir capi bilinmiyor

bkz. Ek (2.) icindeki demir ¢api tablosu.

4.3.3 Hizlh tarama kaydi: Demir ¢api biliniyor
bkz. Ek (3.) igindeki demir ¢api tablosu.

4.3.4 Derinlik belirlemeli hizli tarama algilamasi: Demir ¢api biliniyor

bkz. Ek (4.) igindeki demir ¢api tablosu.

4.3.5 Hizl tarama algilamasi

Derinlik algilama hassasiyeti etkin derinligin +%10'u kadardir.

4.3.6 Demir ¢capinin belirlenme hassasiyeti

Demir mesafesi:Kaplama = 2 : 1 ise + 1 norm ¢api. Gapin belirlenmesi 60 mm derinlige kadar mimk{ind(ir.

4.3.7 Demir konum tespiti hassasiyeti

Demir orta noktasinin rélatif dlglimi (tum isletim tdrleri): Demir mesafesi:Kaplama = 1,5:1 oldugunda, 6l¢iilen pozisyona

oranla standart olarak + 3 mm.

4.4 PS 200 S tarayici cihaz verileri

Maksimum tarama hizi

0,5 m/sn

Hafiza tipi

Monte edilmis Data Flash

Kaydetme kapasitesi

9 imaj tarama ve ayrica 30 m'ye kadar kayith hizl
tarama (maks. 10 tarama)

Ekran tipi/bUyukligi

LCD /50 x 37 mm

Ekran ¢ozunarligi

128 x 64 piksel

Boyutlar

260 x 132 x 132 mm

Agirlik (PSA 80 aki paketi ile)

1,4 kg

PSA 80 akii paketi ile minimum ¢alisma suresi

Standart 8 saat

Otomatik kapatma

Son tusa basildiktan 5 dakika sonra

Yedek pil tipi/kullanim émri

Lityum / standart 10 yil

Tarayici-Monitér veri arabirimi

Kizilétesi

Tarayici - monitor veri aktarim suresi

9resimicin =16 s, 1 resimicin =2 s

Kizilétesi etki mesafesi

Standart 0,3 m

Kizilétesi cikis guicl Maks. 500 mW
4.5 PSA 55 Adaptor IR cihaz verileri
Pil 1x1.5VAAA

Boyutlar 90 x 50 x 28 mm
Agirhik 659
Tarayici - adaptor veri arabirimi IrDA
Adaptdr - bilgisayar veri arabirimi usSB
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5 Givenlik uyanlar

Kilavuzun miinferit bélimlerinde bulunan giivenlik
teknigi uyarilarinin yaninda asagidaki kurallara da her
zaman dikkat edilmelidir.

5.1 Usuliine uygun kullanim

a) Egitim gérmemis personel tarafindan uygunsuz
islem yapilir veya usuliine uygun kullaniimazsa,
alet ve yardimci gereclerinden dolay1 tehlike
olusabilir.

b) Yaralanma tehlikelerini ©6nlemek icin sadece
orijinal Hilti aksesuar ve ilave aletlerini kullaniniz.

c) Alette onarimlara veya degisikliklere izin verilmez.

d) Kullanim kilavuzundaki calistirma, bakim ve
koruma bilgilerine dikkat ediniz.

e) Hicbir emniyet tertibatini devreden cikarmayiniz,
ayrica hicbir uyan ve ikaz levhasini cikarmayiniz.

f) Kullanmadan 6nce aleti kontrol ediniz. Alet hasarh
ise, bir Hilti servisine tamir ettiriniz.

g) Olgiim sonuglarinin yapi malzemesinin giivenligine
ve saglamligina etki edebilecedi 6zel kritik
durumlarda, sonuglar her zaman yapi malzemesi
acllarak ve dnemli noktalardaki takviyenin pozisyonu,
derinligi ve ¢api kontrol edilerek denetlenmelidir.

h) Cihazin bir demiri tespit ettidi yerde veya yakininda
delik agarken, asla demirin belirtilen derinliginden
daha derine delinmemelidir.

5.2 Galisma yerinin usuliine gére ayarlanmasi

a) Calisma vyerinizi dizenli tutunuz. Calistiginiz
yerin cevresinden sizi yaralayabilecek yabanci
cisimleri uzaklastinmz . Dizensiz galisma yeri
kazalara sebebiyet verebilir.

b) Calsirken baska kisileri 6zellikle cocuklan etki
alanindan uzak tutunuz.

c) Kaymayan ayakkabi giyiniz.

d) Merdiven lizerindeki dogrultma caligmalarinda
asin viicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir
durus saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.

e) Aletisadece belirtilen uygulama sinirlan icerisinde
kullaniniz.

f) Yetkili bir kisi ile birlikte, delme islemine
baslamadan &nce delinecek yerin glvenle delinip
delinemeyecegini kontrol ediniz.

g) Yangin veya patlama tehlikesi olan yerlerde aleti
kullanmayiniz.

h) Tasima sirasinda, takim c¢antasinin yeterince
emniyete alinmis olmasini ve yaralanma tehlikesinin
mevcut olmamasini saglayiniz.

5.3 Elektromanyetik uyumluluk

UYARI

Sadece Kore icin: Bu alet, yerlesim bdlgelerindeki
elektromanyetik dalgalara uygundur (Sinif B). Esas olarak
yerlesim bolgelerindeki kullanimlar i¢in éngdrilmustir,
ama farkl alanlarda da kullanilimasi mimkunddr.

Alet, yUrurlukteki direktiflerin en zorlayici gerekliliklerini
karsiliyor olmasina ragmen, aletin yogun isinima maruz
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kalmasi sonucu olusabilecek hasarlardan tamamen
korunabilecegi ve hatali calismasinin dnlenebilecegdi Hilti
tarafindan garanti edilemez. Bu veya emin olmadiginiz
diger durumlarda kontrol &lgimleri  yapilmalidir.
Ayni zamanda Hilti, diger aletlerin (6rn. ugaklardaki
navigasyon donanimlar))  etkilenmemesini  garanti
edemez.

5.4 Genel giivenlik 6nlemleri
5.4.1 Mekanik giivenlik 6nlemleri

a) Aleti kullanmadan o6nce olasi hasarlara karsi
kontrol ediniz. Alet hasarl ise, bir Hilti servisine
tamir ettiriniz.

b) Bir diisme veya diger mekanik etkilerden sonra
aletin hassasiyetini kontrol ediniz.

c) Alet cok disiik sicaklktaki bir ortamdan daha
sicak bir ortama getirildiginde veya tam tersi
oldugunda, aleti kullanmadan 6nce aletin ortam
sartlarina uygun sicaklikta olmasini saglayiniz.

d) Alet nem almaya karsi korumal olmasina
ragmen, aleti tasima cantasina koymadan 6nce
kurulayiniz.

5.4.2 Elektrik giivenlik 6nlemleri

a) Akii paketinde kisa devre olusmasini 6nleyiniz.
AKkU paketini kullanmadan o6nce alette, akl
paketlerindeki  kontaklarin  yabanci cisimlerden
uzak oldugunu kontrol ediniz. Akl paketlerinin
kontaklarinda kisa devre durumunda, yangin,
patlama ve zehirlenme tehlikesi olusur.

b) Sarj cihazina yerlestirmeden o6nce akii
paketindeki dis yiizeylerin temiz ve kuru olmasini
saglayimiz. Sarj cihazinin kullanim kilavuzunu
dikkate aliniz.

c) Yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilen aki
paketlerini kullaniniz.

d) Kullanim sireleri dolduktan sonra aku paketlerini
cevreye zarar vermeden ve guvenli bir sekilde imha
ediniz.

e) Alet tasinacak veya uzun silire depoda tutulacaksa
aku paketi aletten cikartiimalidir. Akl paketi yeniden
yerlestiriimeden énce sizinti ve hasar durumu kontrol
edilmelidir.

f) Cevreye verilecek zararlan 6nlemek amaciyla,
aleti ydiriirliikteki llkeye 6zgli direktifler
dogrultusunda imha ediniz. Tereddiit ettiginiz
durumlarda iireticinize danisiniz.

5.4.3 Swvilar

=
sk

Arizall aki paketlerinden tahris edici sivi disar cikabilir.
Bu siviya temas etmekten kagininiz. Cilde temas etmesi
durumunda, temas eden bodlgeyi bol sabun ve su
ile ykayiniz. Sivinin gbéze temas etmesi durumunda,



g0zlerinizi derhal bol su ile durulayiniz ve bir doktora
basvurunuz.

5.5 Kullanici ile ilgili talepler

a) Alet sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir,
bakimi ve onarimi yapilabilir. Bu personel meydana
gelebilecek tehlikeler hakkinda 6zel olarak egitim
gérmis olmaldir.

b) Konsantre olarak calisimz. Dikkatli olunuz.
Yaptiginiz ise konsantre olunuz. GCalisma
esnasinda dalgin olmayimiz. Eger konsantre

olamiyorsaniz aleti kullanmayiniz.

c) Anzal aleti kullanmayiniz.

d) Olgiim sonugclarindan emin degilseniz, isleme devam
etmeden 6nce bir Hilti uzmanina daniginiz.

e) Tarayici ve monitdrun butlin ikaz ve uyari mesajlarini
dikkate aliniz.

5.6 Tarayici kullannminda dikkat edilecek
gereklilikler ve sinir degerler

a) Olclim sonuglar yapi malzemesinin giivenligine ve
saglamligina etki ediyorsa, galigmaya baslamadan
once aletin hassasiyeti her zaman kontrol edilmelidir.
Yeri, derinligi ve g¢api bilinen bir beton demirini
Olclinliz ve sonuglarini hassasiyet spesifikasyonlar
ile karsilastiriniz.

b) Tekerlekler rahat dénmuiyorsa veya asinma belirtileri
gosteriyorsa PS 200 S Tarayici kullanimamalidir.
Onarim bilgileri icin Hilti'ye danisiniz. Ayrica
tekerlekleri temizleyebilir veya degistirebilirsiniz.

c) Kullanmadan 6nce alet ayarlarini kontrol ediniz.

d) Tarayici 6lcim Ust ylzeyine hafifce bastirimalidir.

e) En Ust takviye tabakasinin altinda bulunan takviyeli
demirler her zaman algilanamaz.

f) Olglimden &nce yiiziik, anahtarlik gibi bitiin metal
parcalari gikartiniz.

6 Calistirma

6.1 Akii paketinin sarj edilmesi
PSA 80 akii paketi, PUA 80 sarj aleti ile sarj edilmelidir.
Sarj islemine iliskin eksiksiz talimatlan sarj aletinin
kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz. Ik kullanimdan énce
akll paketi 14 saat sarj edilmelidir.

6.1.1 Akii paketlerinin takilmasi ve ¢ikariimasi
DIiKKAT

Akl paketi, baska bir isleme gerek olmadan tarayicinin
icine surilebilir. Akl paketinin tarayiclya yerlestiriimesi
sirasinda gii¢ kullanimamalidir, aksi halde aki paketi ve
tarayici hasar gorebilir.

7 Kullanim

Akl paketinin tarayiclya dogru hizalandigindan emin
olunmaldir. Akiu uc kapaklannin  karsilikli  olarak
konumlandirimasi durumunda aku paketindeki blyik
oluk solda olmalidir.

Akl paketi
itiimelidir. Kapak yerine oturana kadar saat yoninde
cevrilmelidir.

Akl paketini gikartmak igin kapak mimkin oldugu
kadar ¢ok saat yoninln tersine gevrilmelidir. Akl paketi
tarayicidan gekilmelidir.

mimkin oldugu kadar acgikida dogru

7.1 Sistemi isletme ve kullanma

DIKKAT
Giinesin altinda duran bir aracin igindeki sicaklik, PS 250
Ferroscan Sistemi igin izin verilen depolama sicakligini
asabilir. Alet 60°C Uzerinde sicakliga maruz kaldiginda
PS 250 Ferroscan Sistemi'nin bazi bilesenleri hasar
gorebilir.

Tarayicl, monitér olmadan vyalnizca tarama igin
kullanilabilir veya monitér PSA 64 takim cantasinda

birlikte tasinabilir. ilk avantaji, &rnegdin iskelet veya
merdiven Uzerinde zor erigilebilir yerlerde caligirken
azami hareketlilik gerekli ise, bunun mimkin olmasidir.
Tarayicinin hafizasi doluysa (9 imaj taramasi, 1 eksiksiz
blok tarama veya 30 m hizli tarama), veriler PSA 55
Adaptdr IR'ye veya PSA 100 Monitdr'e aktarilabilir.
Monitér yakinda (6rn. iskelet temelinde, bir aracta,
santiye binasinda vs.) bulunabilir. Kullanici, tarayicida
kalan hafiza alanindan daha fazla tarama yapmak
istiyorsa ve surekli monitdre aktarnm yapmak zorunda
kalmak istemiyorsa, PSA 55 Adaptor IR'yi kullanabilir
veya monit6érl tasima kemeri veya birlikte teslim edilen
omuz kemeri ile tasiyabilir.
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7.2 Tarayicinin kullanimi
7.2.1 Tus takimi ve ekran
Tus takimi

@ Ok tuslan Opsiyonlar veya degerler
arasinda ileri veya geri hareket
etmek igin.

Onay tusu Bir degerin veya segimin
onaylanmasi igin.

Ac¢/Kapat Aletin acilmasi veya kapatiimasi
tusu icin.

@ iptal tusu Girisi iptal etmek, 6l¢iim gizgisini
iptal etmek veya menude geri
hareket etmek icin.

(B Kayigtusu  Birkayidin
baslatiimasi/durdurulmasi igin.

tr Gosterge alam

2 @ Menu alani Ok tuslari ve onaylama
tusu yardimi ile segilebilen
| fonksiyonlar.
oo —— ©) Durum Akii sarj durumu, hafiza durumu
EI 15 3|:| bilgisi gibi bilgiler.

(3 Degisken Burada, érnegin 6lgim modu,
_3 alan demir derinligi, tarama ilerlemesi
gibi kullanici geribildirimi bilgileri

==,
@ |i> G% gérintiilenir.
I R |

7.2.2 Acma ve kapatma

Tarayiclyr agmak ve kapatmak i¢in Ag/Kapat tusuna basiimaldir.
Tarayici sadece ana menude bulunuyorsa, kapatilabilir. Buraya gelmek igin gdsterge alaninda ana menu gérintiilenene
kadar iptal tusuna basiniz.

7.2.3 Ana menii

Cihaz her zaman ana menii ile birlikte galismaya baslar. Burada biitlin tarama fonksiyonlari ve ayar segenekleri
belirlenir. Akl sarj durumu, hafiza durumu ile birlikte ekranin Ust tarafinda gosterilir. Cesitli tarama turleri ve ayar
mendleri, ekranin sol tarafinda semboller ile gdsterilir. Ok tuslari ile bu segenekler arasinda gegis yapilabilir. Onay tusu
ile, tercih edilen segenek onaylanir.

Hizh tarama
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Hizli tarama kaydi igin geri kalan hafiza kapasitesi ekranda (cihaz tipine ve ayarlanmig 6lgiim birimine gére) metre veya
"feet" olarak gosterilir.

imaj tarama

E‘ qomm 049
E—
a =

Maksimum 9 taranmig imaj sayisi, tarayicidaki ekranin Ust tarafinda gdsterilir.

Blok tarama
oo 049

.sf‘a

=t

Maksimum 9 taranmis imaj sayisi, tarayicidaki ekranin Ust tarafinda gdsterilir.

Ayarlar

. el | |

5

Tekli parametrelerin ayarlanmasi ve hafizadaki bitln verilerin silinmesi igin.

7.2.4 Ayarlar

Bu mend, genel parametreyi ayarlamak ve tarayici hafizasindaki verileri silmek icin kullanilir.
Ayar menusu agildiktan sonra bu ekran gériintulenir.

Ok tuslar ile segenekler kumanda edilebilir. Onay tusu ile tercih edilen segenek onaylanir/etkinlestirilir, iptal tusuna
basildidinda ise ana menuye geri donullr.

7.2.4.1 Gosterge alani arka plan aydinlatmasinin ayarlanmasi

Onay tusu araciligiyla arka plan aydinlatmasi ayarlama fonksiyonunu seginiz. Secgeneklerin her birine ulasmak igin
ok tuslarini kullaniniz. Onay tusu ile istenen segenek belirlenmeli ve ayar menlsiine geri dénmek igin iptal tusuna
basiimalidir.
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Otomatik arka plan aydinlatmasi. Bu secenek ile, tusa basiimazsa arka plan aydinlatmasi 5 dakika sonra kapanir ve
tusa tekrar basildiginda tekrar agilir.

7.2.4.2 Ses seviyesinin ayarlanmasi

Olgiimde sesli sinyal ses seviyesi ayarlanabilir. Seceneklerin her birine ulasmak icin ok tuslari kullaniimalidir. Onay tusu
ile istenen secenek belirlenmeli ve ayar menusine geri ddnmek icin iptal tusuna basiimalidir.

7.2.4.3 Olciim biriminin ayarlanmasi

Uriin numarasi 2044436, 2044474 ve 377649 olan aletlerde, 6lglim icin kullanilan 8lgiim birimi dénistirilebilir. Tekli
segeneklere ulasmak icin ok tuslari kullaniimalidir. Onay tusu ile istenen segenek belirlenmeli ve ayar meniisline geri
doénmek icin iptal tugsuna basiimalidir.
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inc (feet, gerektiginde)

7.2.4.4 Verilerin silinmesi

Tarayicida kaydedilen tiim 6lgim verilerini siler ve sadece veriler hafizada ise erigilebilir. Hafizada veri mevcut
oldugunda disket semboliindeki gubuklar dolu olur. Degilse, hafiza bostur.

UYARI
Hafizanin bosaltiimasi verilerin kaybedilmesi anlamina gelebilir. Monitére aktariimamis olan veriler, geri getirilemeyecek
sekilde silinir.

-1
=il
[m]

Ok tusuna asagi dogru basiimali ve ardindan silmek i¢in onay tusuna veya ayar mentsune geri ddnmek icin iptal tusuna
basiimalidir.

7.2.5 Hizh tarama

DIKKAT

Tarayici yalnizca hareket ydnuine dikey duran beton demirlerini algilar. Hareket yoniine paralel duran demirler algilanmaz.
Nesnenin hem yatay hem de dikey yonde tarandigindan emin olunuz.

Hareket yoniuine egik duran demirler igin muhtemelen yanlis bir derinlik hesaplanir.

Beton demirlerinin pozisyonunu ve yaklasik derinligini hizlica belirlemek ve daha sonra Ust ylizey lzerinde isaretlemek
icin hizli tarama kullanilabilir. Bu iglem hizli tarama algilamasi olarak adlandirilir.

Hizli tarama modundaki bir diger fonksiyon da, éncelikle demir gapinin ve demir mesafesinin girilmesi gereken kesin
derinlik belirlemesidir.

Baska bir secenek olarak, veriler kaydedilebilir ve monitérde veya PC yazilimi ile degerlendirilebilir. Bu sekilde, uzun
Ust ylizey mesafeleri igin takviyenin orta kaplamasi kolayca belirlenebilir. Bu islem hizli tarama kaydi olarak adlandirilir.
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Tarayici agilmalidir. ilk 8nce otomatik olarak hizli tarama sembolii segilir.
Onay tusu ile ana meniden hizli tarama fonksiyonunu seginiz.

2 (@ Beton demiri derinligi
P @ Kat edilen 8lgme mesafesi
Q.00x ® Sinyal siddeti
b
4— =3 @ Ayarlar: Asgari derinlik, tarama yonii, demir
—_ capi, demir mesafesi
! e
[
1

7.2.5.1 Hizli tarama algilamasi

Tarayici ylzey Uzerinde hareket ettiriimelidir. Hareket ydnline dikey olan beton demirleri algilanir. Kat edilen élgme
mesafesi kaydedilir.

Bir beton demirine yaklasildiginda, cubuklardaki sinyal siddeti artar ve gosterge alaninda derinlik degeri gérintilenir.
Eger tarayici bir beton demirinin ortasinda bulunuyorsa:

e Kirmizi LED yanar,

o Sesli bir sinyal duyulur,

o Sinyal siddeti gubugu maksimum seviyeye erisir,

o Yaklasik derinlik gosterilir (derinlik gdstergesinin min. dederi = demirin ortasi).

Beton demiri, tarayicinin orta gizgisi Uzerinde bulunur ve yiizey lizerinde bir PUA 70 isaretleme kalemi ile isaretlenebilir.
Dogru beton demiri capi girilerek veya kesin derinlik belirlemeli 6lgim moduna gegilerek derinlik 8lcimuniin hassasiyeti
yUkseltilebilir (bkz. 7.2.5.2)

7.2.5.2 Kesin derinlik belirlemeli hizh tarama

0 00.
m M

Kesin derinlik belirlemeli hizli tarama élgim modu onay tusuna basilarak segilir.
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Dogru ¢ap degeri bilinmeli ve girilmelidir.
Ayrica, alan 36 mmss=120 mm arasinda ise demir mesafesi giriimelidir (bkz. 4.3). Bu deger, plan verilerinden
alinabilecegdi gibi yarik delikleri ile onaylanabilir veya hizli tarama algilamasi ile de 6l¢ilebilir.

UYARI
Mesafesi s=36 mm (bkz. 4.3) olan demirler &lgllemez.

0.00n

0

M

Demir mesafesi, hizli tarama algilamasi fonksiyonu ile demir orta noktasi aranip pozisyonun ortasindan kirmizi kayit
tusuna basilarak otomatik olarak hesaplanabilir. Simdi bir sonraki demir orta noktasi aranir ve tekrar kayit tusuna
basilir. Demir mesafesi otomatik olarak hafizaya kaydedilir ve devralinir.

/Bum

Mesafe biliniyorsa deger ok tuslar araciligiyla manuel olarak da girilebilir.

1] 3 .50

8 54,

Tarama islemi, ¢ap ve demir mesafesi ayarlandiktan sonra, hizli tarama algilamasi islemi ( bkz. 7.2.5.1) ile aynidir.

7.2.5.3 Hizh tarama kaydi
iKAZ
Hizli tarama kaydindan énce her zaman iki yénde de bir imaj tarama veya hizli tarama algilamasi gergeklestiriimelidir,
bdylece:
- takviyenin en st konumunun ydnini tespit edebilir,
- demirlerin birlesme yerlerindeki dlcum tehlikesini en aza indirebilir,
- gerekirse, betonda bulunan ve 6lgimiin kesinligini etkileyebilecek demir igerikli malzemeleri derhal gorebilirsiniz.
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DIKKAT

Kayit tusuna ancak, tarayici taramaya baslanacak yerde duruyorsa basiimalidir.

Kayit islemi kesinlikle bir beton demirinde baslatimamali veya durdurulmamalidir. Gosterge alanina dikkat ediniz
(yandaki beton demirine en az 30 mm'lik mesafe korunmalidir).

Aksi takdirde yanlis veya yaniltici 8lgim degerleri ortaya cikabilir.

iKAZ
Tarayici ancak, kayit durdurulmus ve markalanmis ise ytizeyden alinmaldir.

12 O4n

B4
Algilanan bitiin beton demirlerinin kaydedilmesi icin tarayici ylizeye koyulmali ve hizli tarama algilamasi ile altinda
demir bulunmayan bir yer aranmalidir. Baslangig noktasi bir PUA 70 isaretleme kalemi ile isaretlenmeli ve kayit tusuna

basiimalidir. Ekranda, tarayicinin verileri kaydettigini gésteren bir disket sembolli gériniir. Tarayici ylizey Uzerinde
hareket ettirilmelidir.

Olgtimiin sonunda sinir noktasinin demirin tizerine gelmemesine dikkat edilmelidir. Kaydi durdurmak igin kayit tusuna
tekrar basiimalidir. Taranan mesafenin sonu bir PUA 70 isaretleme kalemi ile isaretlenmelidir.

UYARI
Hareket yoniine dikey olan beton demirleri algilanir ve otomatik olarak kaydedilir. Kayit islemine baglamadan 6nce
ayarlarin dogru yapildigindan emin olunuz.

Verilerin PSA 100 Monitdre veya PSA 55 Adaptdr IR'ye yiiklenmesine gerek kalmadan en fazla 30 m'ye kadar bir 6lgim
mesafesi kaydedilebilir. Toplamlar maksimum 30 m olacak sekilde birden ¢ok farkl mesafenin (maks. 10) kaydedilmesi
de mimkandir.

Olglim verilerinin analiz edilmesi icin bunlar daha sonra monitére aktarilabilir ( bkz. Bélim 7.4.1).

7.2.5.4 Hizl tarama ayarlan

Hizli tarama ayarlari, gdsterge alanin sol tarafinda bulunur. Bir kayit veya tam bir hizli tarama derinlik belirlemesine
baslamadan 6nce yapilabilir. Ayarlara ulasmak i¢in ok tuslarini ve onay tusunu kullaniniz.

Sinirh derinlik 6lgiimii
UYARI
Bu 6lgiim, tanimlanan bir 6lgiim derinligi araliginda beton demirinin yerini belirlemenize olanak saglar.

UYARI
Bu modda ¢alisiimasi durumunda énceden ayarlanan derinlikte beton demirleri icin emniyet mesafesi dikkate alinmalidir.

Asgari derinlik

Bu ayar, bir Ust diizeyin taranmasi sirasinda 6zellikle belirli bir 6lgim derinliginde bulunan beton demirleri aranacaksa
kullanilir. Ornegin, asgari kaplama 40 mm olacaksa deger 40 mm olarak ayarlanmalidir (hassasiyet sinirlamasini dikkate
almak igin kalite giivence dlgiimleri sirasinda 2 mm daha eklenmelidir). Ses sinyali duyulur ve LED yalnizca, Ust ylzeyin
40 mm'den daha az derinlikteki beton demirleri belirlendiginde yanar.

DIKKAT
Olglimden &nce, sinirlandinimis derinlik araliginin dogru ayarlandigindan veya gerek duyulmuyorsa devre disi
birakildigindan emin olunuz.
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Ok tuslari ile, sinirlandinlan derinlik élgtimi fonksiyonu segilmeli ve onay tusuna basiimaldir.

Bl —
@ X

Asgari derinlik fonksiyonu bloke.

i

Deger "0" olarak ayarlandiginda bu fonksiyon devre disi birakilir ve yukarida gésterilen sekilde gériintiilenir. istenen
derinlik 6lcim degeri ok tuslari ile girilmeli ve ayar onay tusu ile onaylanmalidir. Alet ana menuye geri doner.

UYARI
Beton demirleri, ayarlanan sinirl derinlik dlglimi dederinden daha derinde ise sinyal duyulmaz ve LED gdstergesi
yanmaz.

Tarama yoni

Bu ayar, hizli tarama kaydinin gerceklesecegi yonu girmek igin kullanilir. Daha sonra monitdrde veya PC yaziliminda elde
edilen 6lgiim degerlerine dogrudan etkisi olmamasina ragmen, minferit hizli tarama kayitlarinin sonradan Hilti PROFIS
Ferroscan MAP veri degerlendirme ve gorlntileme yaziiminda dogru gériintiilenmesine ve derinlik degderlerinin yapi
malzemesinin etkin ylizeyi ile uygun duruma getiriimesine katkisi vardir. Béylece yetersizlik durumlar daha sonra gok
daha kolay belirlenebilir. Olgiim yénii her tarama islemi ile birlikte kaydedilir.

allay

istenen tarama y&nii segilmeli ve onay tusuna basiimalidir.

Demir capi
Bu ayar, beton kaplamasini (= Beton demiri derinligi) kesin olarak belirleyebilmek igin kullaniimalidir. Ancak beton
demiri capi dogru girilirse derinlik lgiiminiin hassasiyeti saglanabilir.

Ok tuslari ile demir ¢api fonksiyonu segilmeli ve onay tusuna basilmaldir.
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Egder demir capi segilmezse tarayici, derinligi, orta demir ¢capi uygun norm sirasina gére ayarlanmis kabul ederek
hesaplar.

DIKKAT
Aslinda baska bir beton demiri capi monte edilmis olmasina ragmen 6lgim sonucu belirgin bicimde hatall olabilecegi
icin bilinmeyen ¢ap fonksiyonunu yalnizca istisna durumlarinda seginiz.

Normlara gore ortalama demir caplar

Norm [
DIN 488 16 mm
ASTM A 615 /A 615M-01b #7
CAN / CSA-G30, 18-M92 C20
JIS G 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
GOST 5781-82 18 mm
BIS 1786:1985 16 mm
UYARI

Eger bu kapatilirsa, énceden ayarlanmis demir ¢api tarayicida kaydedilir. Her dlglimden énce, 6n ayarli demir capinin
dogrulugunu kontrol ediniz.

7.2.5.5 isaretleme

Kayit sirasinda, Ust ylizeylerde tarayicly yiizeyden kaldirmadan tarama kaydina imkan vermeyen birgok yapi malzemesi
engeli mevcut olabilir. Bu tip engeller; bir duvardaki ayaklar veya sutunlar, kapi acikliklari, genlesme derzleri, iskele
direkleri, boru hatlar, kdseler vs. olabilir.

Bdyle bir engelle karsilasiimasi durumunda buraya bir isaret konabilir. Bdylece tarama kesilir ve kullanicinin, tarayiciy!
ylizeyden almasi, engelden sonra tekrar yerlestirmesi ve taramaya devam etmesi miimkiin olur. isaret; tarama verileri
ve yapl malzemesinin etkin ylizeyi arasindaki baglantyr saglamak icin ilave bilgileri iceren, taramanin i¢inde bulunan
nesneleri belirtebilir.

isaret koymak igin kayit modunda onay tusuna basiimali ve tus basili tutulmalidir. Disket semboliiniin (izerine, kaydin
kesildigini ve isaretin koyuldugunu gdsteren bir carpi isareti gelir.

12 O4n

zaa
D%

DIKKAT
isaretiemeden hemen énceki ve sonraki alanlarda 6lgiim sonuglari sinyal kayd kesildiginden daha az dogrudur.
Beton demirinin pozisyonunu bozmayiniz.
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Bu durumda, onay tusu basili tutulmaya devam edilmeli ve tarayici Ust ylizeyden kaldiriimalidir. Gerekirse yiizeydeki
pozisyon bir PUA 70 isaretleme kalemi ile isaretienmelidir. Tarayici, engelin arkasindan tekrar st yiizeye yerlestirilmeli,
onay tusu birakiimali ve taramaya devam edilmelidir. Isaret, monitordeki veya PC yaziimindaki gdstergenin tarama

verilerinde dikey ¢izgi olarak gorundir.

7.2.6 imaj tarama

Beton demiri diizeninin resmini olusturmak igin imaj tarama kullanilir. Beton demirlerinin derinlidi ve capi belirlenebilir

veya tahmin edilebilir.

Once referans rasteri duvara sabitlenmelidir. Bunun icin @riin ile birlikte teslim edilen yapiskan bandi kullaniniz. Bu bant
ozellikle betona iyi yapisir ve el ile rulodan gereken uzunlukta yirtilabilir. Birgok ylzeyde, rasterin sabitlenmesi icin her
kosede 10 cm uzunlugunda bir parga yeterlidir. Ozellikle nemli veya tozlu bir st yiizeyde, birlikte teslim edilen firga
kullanilarak 6ncelikle beton yiizeyi toz pargaciklarindan temizlenmelidir. Ardindan, gerekirse rasterin her tarafi boylu

boyunca yapiskan bant ile sabitlenmelidir.

Aksi takdirde raster dogrudan ylizeyde isaretlenebilir. Bir cetvel (6rnegin bir ahsap parca) yardimiyla, paralel gizgiler
arasinda 150 mm mesafede bir 4x4 ag isaretlenmelidir. Raster cizgisi pozisyonlarinin dogrudan yapi malzemesine

aktarilmasi igin referans rasterin deliklerini de kullanabilirsiniz.

Tarayici agiimall ve imaj tarama semboll segilmelidir. Su an hafizada bulunan maksimum 9 taranmis imaj sayisi ile

birlikte akl sarj durumu gosterilir.

oo 019

Ana menide imaj tarama secilmelidir.
Imaj tarama ekrani gérandr.

L=

Ekranda, 6nerilen baslangic noktasi (U¢gen) ile birlikte rasterin gorlintlsi belirir. Bu, Ust sol tarafta bulunur ve birgok
tarama icin yeterlidir. Resim verileri sadece, hem dikey hem de yatay olarak taranmis raster alanlari i¢in gdsterilir. Bazi
durumlarda tarama alanindaki engeller bunu dnleyebilir (6rn. bir tasiyicinin arkasindan gegen bir boru). Bu durumda,
taranan alani en uygun hale getirmek igin baslangi¢ noktasi degistirilebilir. Baslangic noktasi ok tuslar yardimi ile
degistirilebilir.

285



+ + + + +
2 + + + + + +
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tr Tarayicl, yanip sdnen ok ile belirtilen baglangi¢c noktasina yerlestiriimelidir. Tarayicidaki hizalama isaretlerinin, yukarida
gosterildigi gibi referans rasterine dogru hizalandigindan emin olunuz.

UYARI

Tarayicinin referans rasterde yanlis hizalanmasi, olusturulan resimde demir pozisyonlarinin yanlis olmasina neden
olabilir.

| ———
——

Kayit tusuna basiimall ve tarayici ilk sira boyunca hareket ettirilmelidir. Taramanin ilerleyisi, tarayici ylizey tzerinde
hareket ettirildiginde ekrandan gegen genis siyah bir cizgi ile gdsterilir.
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Tarayici siranin sonunda cift bip sesi verir ve kayidi otomatik olarak durdurur. Bu islem her sira ve stun igin tekrarlanmali
ve bu sirada ekrandaki taleplere dikkat edilmelidir.

Eger butiin siralar algilanmissa, sttunlar ayni sekilde taranabilir.

Herhangi bir siranin veya situnun kaydi sona ermeden dnce kayit tusuna basilarak iptal edilebilir. Bir engel nedeniyle
bitdn siranin taranmasi imkansiz hale geliyorsa, bu igslemin gerceklestiriimesi gerekebilir. Ayni sekilde, alet ile referans
rasterine gidilmeden kayit baglatilip durdurularak tam bir sira veya siitun atlanabilir.

Her iki tarafindan taranamayan referans rasteri alanlari igin resim olusturulamayacagina dikkat edilmelidir.

Bir 6nceki sira veya situnun tekrarlanmasi iptal tusuna basilarak mimkinddr. Kullanici tarama alanina tam uyulup
uyulmadigindan emin degilse veya kaymissa bu islem gerekli olabilir. iptal tusuna tekrar basildiginda, tarama iglemi
iptal edilir ve ana mentye geri donillr. Onay tusuna basildiginda tarama kaydedilir. Son tarama gizgisinden sonra iptal
tusuna basildiginda tarama silinir.

Tarama iglemi sona erdiginde ana menilye dénmek igin onay tusuna basiimalidir. Veriler, gésterim ve degerlendirme
icin monitére aktarilabilir ( bkz. 7.4.1).

7.2.7 Blok tarama

Blyuk bir alan iginde beton demiri diizen etkisini elde etmek igin blok tarama ve imaj tarama otomatik olarak birbiri ile
uyumludur. Ayni sekilde her taranan imajin tek tek secildigi beton demiri pozisyonu, derinligi ve gapi monitérde tam
olarak belirlenebilir.
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Referans rasteri, imaj taramadaki gibi yerlestiriimelidir. Kenarlar veya her referans rasterinin ucundaki zimba delikleri
bir sonraki rastere gegis icin bir PUA 70 isaretleme kalemi ile isaretlenmelidir. Kenarlarin értismesi igin gerekli tim
diger referans rasterlerini duvara sabitleyiniz.

Jomm 049
ol e
@ -
|

Tarayici agiimali ve ok tuslarinin yardimiyla ana meniiden blok tarama semboli secilmelidir. Su an hafizada bulunan
maksimum 9 taranmis imaj sayisi ile birlikte akl sarj durumu gdsterilir.

Blok taramanin bir gdsterimi ekrana gelir. Her kare bir imaj taramay! gosterir. En fazla 3x3 imaj tarama kontrol
edilebilir. Ok tuslar ile istenen ilk imaj taramanin pozisyonu segilmelidir. llk imaj taramasi ile baglamak igin onay tusuna
basiimalidir. Her noktanin koordinatlarinin Ust sol kdseye bagli olmasina dikkat edilmelidir.

imaj taramanin gergeklestirimesine iliskin 6zel durumlar icin bkz. 7.2.6. imaj taramasi sona erdiginde, alet blok tarama
ekranina geri doner.
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Sonraki imaj tarama pozisyonu segilmeli ve tarama islemi tekrarlanmalidir. Onceden yiriitiilen bir imaj tarama, taranacak
alan segilerek ve imaj tarama islemi gerceklestirilerek tekrarlanabilir. Veriler aktarilir. Tim imaj taramalar alindiktan
veya maksimum 9 adetlik hafiza dolduktan sonra, ana meniye geri dénmek igin iptal tusuna bir kez basilimaldir.
Goruntileme ve analiz igin veriler monitdre aktanimaldir ( bkz. 7.4.1).

UYARI
Eger iptal tusuna 2 kez basilirsa, blok tarama silinir. Ana meniye geri dondlr.

7.3 PSA 55 Adaptor IR UYARI

Aygit surlictst Hilti PROFIS Ferroscan (V 5.7) ile birlikte
kurulur. Kurulum bu sekilde gergeklestiriimediyse, PSA
UYARI o 55 Adaptérii IR'deki (Setup.exe) "Drivers® (Sriiciiler)
Hilti PROFIS Ferroscan 5.7 (veya Ustl) yazllmi | gizininde yer alan aygit siriiciisi maniel olarak
PC'nize/dizistli  bilgisayariniza ~ kurunuz.  Tarama | yurulmalidir.

verilerinin daha sonra dogru tarih ve saat bilgilerine sahip
olabilmesi igin PSA 55 Adaptér IR ilk kez kullanimadan 7.3.2 PSA 55 Adaptér IR'nin kullaniimasi
once tarih ve saat ayar yapiimalidir.

7.3.1 ilk kullanimdan 6nce

Taramalar kizil 6tesi arabirim araciliiyla adaptére ve

o Bunun icin PSA 55 Adaptdr IR'yi PUA 95 USB mikro oradan da PC'ye/dizusti bilgisayara aktarilabilir.

veri kablosunu kullanarak bilgisayara baglayiniz.

o Hilti PROFIS Ferroscan yazilimini aginiz.

e '"Tools" (Aletler), "Workflow" (Calisma is akisl) altinda
"Set PSA 55 Date and Time" (PSA 55 tarihini ve | agaptérin  LED gostergesi asagidaki  durumlar
saatini ayarla) segenegini belirleyiniz. gésterebilir:

PSA 55 Adaptér IR iginde tarih ve saat ayar
gerceklestirilir.

Adaptéri  agmak veya kapatmak icin Acg/Kapat
digmesine yakl. 3 saniye sireyle basiniz.
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e Yesil LED surekli yaniyor: Adaptdr acik ve kullanm
hazir

e Kirmizi LED hizli yanip soénuyor: Duslk pil sar
durumu

o Yesil isik yanip séniyor: Adaptér az énce agilmig

e Yesil LED yanip sonuyor: Veriler aktariliyor

e Kirmizi LED yanip soniyor ve adaptdr kapaniyor:
Hafiza %95 dolu

7.4 Veri aktarim

7.4.1 Tarayici - monitor veri aktarimi &

UYARI
Verileri aktarmaya baslamadan &nce monitérde dogru
projenin segili olduguna dikkat edilmelidir.

UYARI

Veri aktarimina baslamadan once, kizilotesi
arabirimlerdeki pencerelerin kirden, tozdan ve yagdan
arindinimig olmasina ve ¢ok ¢giziimemis olmasina dikkat
edilmelidir. Aksi takdirde etki mesafesi azalabilir veya
veriler aktarilamaz.

Veriler bir kizilétesi baglanti (zerinden tarayicidan
monitére aktarilir. Kizilétesi pencereler, tarayicinin ve
monitériin uclarinda bulunur.

Tarayici ve monitdr agiksa, PS 200 S tarayici ana menude
bulunuyorsa ve monitérde kizildtesi Uzerinden veri
aktarimi etkinlestiriimisse veriler istendiginde aktarilabilir.
Monitdrde, verilerin kopyalanacagi proje Projeler altindan
segilir.

Ardindan "Veri Al" segilmeli ve"PS 200 S'den"
segenedi OK" (Tamam) onay tusu ile onaylanmalidir.
PSA 100 Monitériin durum alaninda kiziltesi sembolli
géruntulenir.

Tarayici ve monitdr, kizilétesi pencereler birbirleri
Uzerine hizalanacak yakinlkta yerlestiriimelidir. Her iki
cihaz birbirini otomatik olarak tanir ve birlikte baglanti
olusturur.

Tarayicida bir bip sesi ile birlikte bu ekran gérindr:

=k

Tum tarama verilerinin segilen projeye aktariimasi icin
tarayicida onay tusuna basiimalidir.

Veri aktarimi sirasinda tarayicida bu ekran goriintulenir ve
tarayicidaki kirmizi LED kesikli olarak yanip séner.

)
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Veri aktarmi, tarayicidaki taramalarin sayisina veya
uzunluguna gére 1 ila 15 saniye arasinda surer.

Veri aktarimi tamamlandiginda tarayicida bu ekran
gorundr:

[@u@ v

Aktarim islemini sonlandirmak igin tarayicidaki onay
tusuna tekrar basiimalidir.

Tarayicidaki tarayici verileri de bdylece otomatik olarak
silinir.

7.4.2 Tarayici - adaptér veri aktarimi

TEHLIKE

Adaptérl yalnizca binalarda kullaniniz. Nem almasini
onleyiniz.

UYARI

Veri aktarmina baslamadan o6nce, kizilétesi porttaki
pencerelerin  kirden, tozdan ve yaddan arindirimis
olmasina ve ¢ok ¢izilmemis olmasina dikkat edilmelidir.

Aksi takdirde etki mesafesi azalabilir veya veriler
aktarilamaz.
Veriler bir kizilétesi baglanti araciliiyla tarayicidan

adaptdre aktarilir. Kizildtesi pencereler, tarayicinin ve
adaptdrin uglarinda bulunur.

UYARI

Kizildtesi baglantinin maksimum erisim mesafesi yakl.
30 cm'dir. Kisa mesafelerde (en fazla 10 cm) givenli
bir veri aktarimi igin tarayici ve adaptér arasinda izin
verilen azami agi, adaptérin kizilétesi portundaki aksa
bagli olarak + 50°'dir. 15 cm'lik bir mesafede bu agi + 30°
azalir. 30 cm'de glvenli bir veri aktanmi icin tarayici ve
adaptdr tam olarak Ust Uste hizalanmis olmalidir. Tarayici
ve adaptér agiksa ve tarayici ana menude bulunuyorsa,
taramalar istendiginde aktarilabilir.

Tarayici ve adaptor, kizildtesi pencereler birbirleri Gzerine
hizalanacak sekilde yerlestiriimelidir. Her iki cihaz birbirini
otomatik olarak tanir ve birlikte baglanti olusturur.

Tarayicida bir bip sesi ile birlikte asagidaki ekran gérunir:

==

Veri aktarimina baglamak icin tarayicidaki onay tusuna
basiimalidir.  Veri aktanmi  sirasinda asagidakiler
gerceklesir:



Veri aktanminin  gergeklestirildigini  gostermek igin
adaptoérdeki yesil LED ¢ok hizl bir sekilde yanip séner.
Tarayicida kirmizi LED sirekli yanip séntyor:

)

Veri aktarimi, tarayicidaki taramalarin sayisina veya
uzunluguna bagli olarak 1 ila 15 saniye arasinda surer.
Veri aktarimi tamamlandiginda adaptérdeki LED tekrar
yesil yanar.

Veri aktarrmi tamamlandiginda tarayicida bu ekran

)V

Tum tarama verileri bagarili bir sekilde aktarildi. Aktarim
islemini sonlandirmak igin tarayicidaki onay tusuna tekrar
basiimalidir. Tarama verileri basaril bir sekilde aktarildi.
Taramalar dogrudan adaptérde numaralandirilir.

7.4.3 Adaptorden bilgisayara veri aktarimi

UYARI

Veri glivenligini ve butlnlGgind ve ayrica ariza guvenligini
saglamak icin yalnizca Hilti tarafindan teslim edilen PUA
95 mikro USB kablosu kullanilimaldir.

Veriler, PUA 95 mikro USB veri kablosu araciligiyla
adaptdérden bilgisayara aktarilir.
Veri aktarimindan sonra adaptér ¢ikartilabilir.

UYARI

PSA 55 adaptériinin glvenli sekilde kaldinimasi igin
isletim sisteminizin "Donanimi guvenli sekilde kaldir"
fonksiyonunu kullanmanizi tavsiye ederiz. Boylece veri
butiinliglndn tehlikeye girmesi engellenmis olur.

7.4.4 Monitorden bilgisayara veri aktarimi E1

UYARI
Veri glvenligini ve butinlGdind ve ayrica ariza
guvenligini saglamak icgin yalnizca Hilti tarafindan teslim
edilen PSA 92 USB kablosu kullaniimalidir.

Veriler, PSA 92 USB veri kablosu araciligiyla monitdrden
bilgisayara aktarilr.

7.5 Tarama ve degerlendirme icin dneriler

Nesne, tarama icin cok ince veya takviye dogru
tarama icin késeye cok yakin.

Yapr malzemesinin kenarindan/kenarlarindan
metal olmayan ince bir althk (6rn. ahsap, strafor,
karton,...) kullanimali ve Kkenar Uzerinden tasan
althk taranmaldir. Althk kalinhginin, derinlik lgim
degerlerinden alinmasi gerektigi unutulmamalidir. Deger
PC yazilimina girilebilir ve buradan otomatik olarak biitiin
derinlik 8lgimu degerlerinden gekilebilir.

tasan,

Yiizey piiriizli

l ‘\m

PUrizlt ylizeyler (6rn. eklerin gériindigi beton ylizeyler),
duruma gore bir beton demiri derinliginin veya ¢apinin
belirlenemeyecedi, sinyalde ilave higirtilar olusturur.
Bdyle bir durumda ince bir destek tablasi ile taranmasi
avantajdir. Tahta kalinhiginin  ¢ekilmesi konusunda
yukaridaki uyarilar, burada da gecerlidir.

Resimde "Parazit"

Resimdeki parazitlerin nedenleri sunlar olabilir:

o Takviye artiklar
o Beton demiri kesisme noktalarindaki baglanti telleri

291




e Ferromanyetik 6zellikli ekler

e Tarama dizligine paralel duran beton demiri uglar

e Tarama dizligine dikey duran beton demiri uglar
(duran demir)

UYARI
Parazit bélgesinde hesaplanan ¢ap ve derinlikler, yanhs
olabilecekleri igin dikkatlice islenmelidir.

Oyuklar icin siitun ve tasiyicilarin taranmasi

Takviyelerin zarar gérmemesi gereken durumlarda,
yapl pargasinin en az U¢ tarafinda imaj tarama

gerceklesmesine dikkat edilmelidir, bdylece demir de
(betonda bir agida diizenlenmis olan) taninabilir.

Kolay ¢ap kontrolii

ik konumdaki gapin basit kontrold, ikinci isaretlenmis
konumun derinliginin ilk konumdan c¢ekilmesi ile
yapilabilir. Buradan ancak, her iki konumun birbirine
temas ettigi veya birbirine ¢ok yakin oldugu sonucu
cikar.

7.6 PC yazihmi

Hilti PROFIS Ferroscan PC yazilimi; gelismis analizlerin
olusturulmasi, raporlarin kolay hazirlanmasi, verilerin
argivienmesi, resim ve verilerin baska yazilimlara
aktariimasi ve ylksek hacimli verilen otomatik olarak
toplu islenmesi olanaklarini sunar.

Hilti PROFIS Ferroscan MAP yazilimi, yiksek hacimli
verilerin duzlemsel goérintilenme ve degerlendiriime
biciminde en fazla 45x45 m olarak birlestiriimesine
olanak saglar.

Kuruluma iliskin ayrintil bilgileri Hilti PROFIS Ferroscan
Yaziim CD-ROM'unda bulabilirsiniz . Kullanim kilavuzlari
yazimin yardim sisteminde mevcuttur.

8 Bakim ve onarim

8.1 Temizleme ve kurulama

DIKKAT
Alkol veya su haricinde sivi kullanmayiniz. Bu sivilar
plastik pargalara zarar verebilir.

Alet sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmelidir.
Gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile islatiniz.

8.2 Depolama

Aleti 1slak durumda depolamayiniz.

Alet, tasima cantasi ve aksesuar depolanmadan &nce
kurutulmall ve temizlenmelidir.

Depolama 6ncesinde aku paketleri ¢ikartiimalidir.

Aletin uzun stire depoda kalmasi veya nakliyesinin uzun
strmesi durumunda, alet kullaniimadan énce bir kontrol
6lgimi gergeklestiriimelidir.

Ekipmanin depolama sicak sinir degerlerine dikkat
edilmelidir, 6zellikle kis / yaz mevsiminde, ekipmani
aracinizin icinde muhafaza edecekseniz (-25 °C ile
+60 °C arasinda).

8.3 Tasima

TEHLIKE
Aletin depolanmasi veya nakledilmesi 6ncesinde akii
paketlerini cikartiniz.

Aleti tasimak icin her zaman Hilti ganta kullaniimaldir.
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8.4 Tarayici tekerleklerinin
degistirilmesi/cikariimasi

DIKKAT

Tekerlegin tekrar monte edilmesi sirasinda civata ¢ok
fazla sikilmamalidir, aksi halde tekerlek ve aks hasar
gorebilir. Tekerlekler sirayla ve teker teker degistirilmelidir.
Tarayicinin  tekerlekleri
cikarilabilir.

2,5 mm'lik bir i¢ alti kdse anahtar ile tekerlek aksindaki
civata sokulmeli ve gikartiimaldir.

Aksin diger ucu veya dider tekerlerlek sabit tutularak,
tekerlek dikkatlice akstan alinmalidir. Tekerlek aksa
tekrar yerlestiriimeden ve civata tekrar vyerlestirilip
sikiimadan énce gerekirse alet veya tekerlek dikkatlice
temizlenmelidir bkz. 8.1.

temizlik veya degisim igin

8.5 Hilti kalibrasyon servisi

Aletlerin normlara gére guvenilirliginin kontrol edilmesi
ve diger yasal taleplere uygunlugunun garanti edilmesi
icin diizenli bir sekilde Hilti kalibrasyon servisi tarafindan
kontrol edilmesini saglayiniz.

Aletin kalibrasyonu i¢in her zaman Hilti kalibrasyon
servisi kullanilmalidir; ve yilda en az bir kez alet kalibre
edilmelidir.



Hilti kalibrasyon servisi gergevesinde kontrol edilen aletin
ozelliklerinin kontrol edildigi glin kullanm kilavuzundaki

verilere uydugu onaylanir.

Kontrolden sonra alet tzerine kalibrasyon plakasi takilir
ve bir kalibrasyon sertifikasi ile yazili olarak aletin Uretici

verilerine uygun galistigi onaylanir.

Kalibrasyon

sertifikalari

ISO 900X 'e goére

sertifikalandinimig igletmeler igin gereklidir.

En yakininizdaki Hilti iletisim merkezinden aynintili bilgi

edinebilirsiniz.

Gosterge Hata Olasi sebepler Coziim
& Tarayici onaylama 0,5 m/s azami tarama hizi  Onay tusuna basiimali ve
yapmiyor. asiimis. olgiim tekrarlanmaldir.
'EFE! Tarayic, ylizey lizerinde

Hizli tarama algilamasi
sirasinda ilgili sembol
goruntulenir.

daha yavas hareket
ettirilmelidir.

=Ry
Hizli tarama kaydi

sirasinda ilgili sembol
gorintdlenir.

Tarayici onaylama
yapmiyor.

0,5 m/s azami tarama hizi
asiimis.

Onay tusuna basiimaldir.
Kayit islemi, baslangig
noktasindan veya son
isaretleme noktasindan
itibaren tekrarlanmalidir.
Tarayicl, ylzey Uzerinde
daha yavas hareket
ettirilmelidir.

A\

imaj tarama sirasinda ilgili
sembol goruntulenir.

Tarayici onaylama
yapmiyor.

0,5 m/s azami tarama hizi
asiimis.

Onay tusuna basiimaldir.
Sira veya sutun igin
tarama tekrarlanmalidir.
Tarayicl, ylzey Uzerinde
daha yavas hareket
ettirilmelidir.

L

Sembol gdruntdlenir.

Tarayici almiyor.

Bu sembol, tarayici hizli
tarama modundaki tarama
sirasinda yanlis yone
hareket ettirilmigse, yani
orn. tarama iglemine
sagdan sola dogru
baslamaniza ragmen hizli
tarama modunda tarayici
sada dogru hareket
ediyorsa goruntulenebilir.

Onay tusuna basilimali ve
olgimu tekrarlanmalidir.
Tarayici dogru yoéne
hareket ettirilmelidir.
UYARI

Uyari hemen
gorintilenmez, hareket
yanlis yénde en az

15 cm devam ettiginde
géruntulenir.
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Gosterge

Hata

Olasi sebepler

Coziim

Bu sembol veri aktarimi
esnasinda tarayici

ve monitdr arasinda
gOrinebilir.

Veriler aktariimiyor.

Veri aktarimi kesildi veya
baglanti kurulamadi.

Tarayicinin ve monitériin
30 cm'lik maksimum
erisim mesafesinde
oldugundan ve

birbirleri Gzerine dogru
hizalandigindan emin
olunuz.

Ortam havasinin mimkiin
oldugu kadar tozsuz
olmasina ve tarayici

ve monitorin kizildtesi
penceresinin kirli ve gok
Gizilmis olmamasina
dikkat edilmelidir.

Cok gizilmis kizilbtesi
penceresi bir Hilti Servisi
tarafindan degistiriimelidir.
Veri aktarimi boyunca,
tarayici ve monitori
birbirlerine dogru
hizalanmis olarak tutmaya
ve hareket ettirmemeye
calisiniz.

Bu sembol veri aktarimi
esnasinda tarayici

ve monitér arasinda
gorunebilir.

Veriler aktariimiyor.

Tarayicida veya monitérde
olasi bir ariza olduguna
isaret eder

Hatayi gidermek icin cihaz
kapatilmali ve agilmali
veya dogrultma ayari
degistirilmelidir.

UYARI

Veri aktanminin kesilmesi
durumunda veri kaybi
olmaz. Tarayicidaki veriler
ancak, tim tarama verileri
dogru aktariimissa ve
tarayicida onay tusuna
basiimigsa silinir.

Hata mesaji
goruntulenmeye devam
ederse alet Hilti Servisi'ne
verilmelidir.

Veri aktarimi sirasinda
PS 200 S tarayici ile

PSA 55 adaptor arasinda
bu sembol gérinebilir.

Veriler aktariimiyor.

Tarayicida veya adaptorde
olasi bir ariza durumuna
isaret eder.

Hatay gidermek igin cihaz
kapatilip tekrar agilmali
veya dogrultma ayari
degistirilmelidir.

@ N

Durma semboll genel
olarak tarayicidaki buytk
bir hataya isaret eder.

() 3

Durma semboli genel
olarak tarayicidaki buylk
bir hataya isaret eder.
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Bu sembollerden
bir tanesi tarayicinin
acllmasindan hemen
sonra gorinebilir.

Bunlar elektronik
tertibatindaki olasi bir
arizayi gosterir.

Tarayici kapatilip tekrar
aclimalidir.

Eger hata mesaji yeniden
gOrinirse, alet Hilti
tarafindan onarilmalidir.



Gosterge

Hata

Olasi sebepler

Coziim

Unlem isareti, kullanim
hatasindan kaynaklanan
veya kullanici tarafindan
giderilebilecek bir hatayi
gOsterir.

Hata

Bu sembol, imaj tarama
veya blok tarama dlgtim
moduna girmeye,

blok tarama 6lgim
modunda yeni bir imaj
taramaya baslamaya
veya hizli tarama kaydi
fonksiyonunu baslatmaya
calisirken gortinebilir.

islem hafizasinin dolu
oldugunu ve baska veri
kaydedemeyecegini
gOsterir.

Veriler monitre aktariimall

veya tarayici hafizasi
silinmelidir.

UYARI

Tarayici hafizasinin
silinmesi veri kaybina
neden olabilir. Monitére
aktariimamis veriler,
kesinlikle silinir.

Olasi sebepler

Coziim

Tarayici galigmiyor

Akl paketi sarj edilmemis

Akl paketi degistiriimelidir

Akl paketindeki veya tarayicidaki
kontaklar kirlenmis

Baglanti noktalari temizlenmelidir

AkU paketi arizall veya eski veya
azami sarj periyodu sayisi asilmisg

Hilti Servisi ile baglanti kurulmaldir

Tarayici kolay hareket ederek
calismiyor

Tekerlekler tozlanmig veya kirli

Tekerlekler ve gbvde cikariimali ve
temizlenmelidir

Tahrik kayisi veya disli garklar
asinmis

Hilti Servisi ile baglanti kurulmaldir

Tarayici kisa sure galistirildiktan

Ak paketi arizali veya eski veya

Hilti Servisi ile baglant kurulmalidir

sonra aku paketi bosaliyor azami sarj periyodu sayisi asllimig
Tarama tarihi ve saati dogru Tarih, Hilti PROFIS Ferroscan yazilimi
degil. ile henliz ayarlanmamis.

Hilti PROFIS Ferroscan V 5.7

veya Usti bir yazilim kurulmali ve
aciimalidir.

Adaptdr PSA 95 veri kablosu ile
baglanmali ve "Tools" (Araglar),
"Workflow" (Calisma is akisl), "Set
PSA 55 Date and Time" (PSA 55
tarihini ve saatini ayarla) altinda
guincel ayar gercgeklestiriimelidir.
Siirtict kurulumu mandel yapiimalidir:
PSA 55 adaptéri, PSA 95 veri
kablosu kullanilarak bilgisayar ile
baglanmalidr.

Aygit stirliciist kurulumu yapiimaldir
(Setup_PSA55.exe)

Tarih ve saat ayarlanamiyor. Sirtict bulunamadigi igin tarih ve saat

ayari yapilamiyor.

(«ojmha
IKAZ

Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:

Plastik pargalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.

Piller hasar goriir veya cok Isinirsa; patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahrislerine veya cevre kirliligine
neden olabilir.

Uygun olmayan sekilde imha etmeniz halinde donanimin yetkisiz kisilerce hatali kullanimina yol agarsiniz. Ayrica siz ve
Uclincu sahislar agir yaralanabilir ve gevre kirlenebilir.

N

&&

Hilti aletleri yiksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usuliine uygun
malzeme ayrnmidir. Birgok Ulkede Hilti eski aletlerinizi degerlendirmek igin geri almaya hazirdir. Hilti misteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.
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Bataryalari ulusal talimatlara uygun olarak imha ediniz. Litfen ¢evrenin korunmasina yardimci olunuz.

Sadece AB lilkeleri igin:

Elektrikli lgim aletlerini ¢épe atmayiniz!

Elektronik ve elektrikli kullaniimig cihazlara iliskin Avrupa Yénetmelikleri ve ulusal yasalardaki uyarlamalar
cercevesinde, kullaniimis elektrikli cihazlar ve aku paketleri ayr olarak toplanmali ve ¢evreye zarar
vermeden yeniden degerlendiriimesi saglanmalidir.

11 Aletlerin urretici garantisi

Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin lutfen yerel HILTI
is ortaginiza basvurunuz.

12 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Ferroscan Sistemi
Ferroscan
Tip isareti: PS 250
PS 200 S
Jenerasyon: 02
Yapim yili: 2012

Bu Urinin asagidaki yonetmeliklere ve normlara uygun
oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz: bitig
19. Nisan 2016: 2004/108/EG, ab 20. Nisan 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/EG, EN ISO 12100.
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2591499 A¥v VRE

AF v F—ZRENKORALTCHHICH UL CERICBNLET., HHFOUELRLZONRDEEZREL T,
HEEREIKN—V35IENTEXT,

2.6 BERDRDEREDH D1 v I A+ v ViRE

I—H—lE. BEORICHHREEHEY FOANAEROSNET., Z0DH%. V1 v o AFvVFEE] THAL
TeFIBIC L D RAEZITVWET,

277499 A%+ Uitk

T, AF v I —E2RENRORADOLTEH L TWBRKICEFNICEHEEINET, HLTINSDT—5
T/ —IKEERE N, ZITHBASNTINRBRIRDEZRET 2 &NTEET., T—9% PCIFy v vO—F
I5&. ZNZEBHLTCLR—NELTEHRIT S ENTEFRT, HRBRATY 3 VLD, 910 RFv
‘/EE%’&*( YIR—hULTEBNICRITT 2. BB ERT 2L, SSHICAEETME LTRTEES
LHTEZXT,

28 I A—JIRFVvY

AMEEHRICMBEINTERT —72FERAL CIREHICREAAREEZERELET, 1 A—IXFvrVE—REER
L. AREDITENET A RATL A1 DERICRS>STRAFYVYULEY., T REZV—ICGBEESN. 2 TERTRA
OERICERINET., BHOMBEEAF v YHRORAICN—ITHIENTEET, ERZREDL. MA
DEERETZIENTEES, T—F%2PCYT LIz 7IFI7vO—RT3L F—H9EEZF—TITOIDL
RULSICHBITTEET. Z0B. AEENMIIRIDVELLVEREHICEHRIN. RESNEFT, LR—MZED
RMT2EeHTEET, BRBHATYavickD, 1 A=Y RFvVvEAVR—MLTEHBNICBRTZZ L.
ERNEERT 5L, SSHICAEETHEE UTRRSEDIEHTEET,

29 7AYVI RAF v Y
AMEEHICMBINTEET —72ERAL CIREHICREAAREZEELEY. 7OV I XAFv YV E—NER
Rz, IV —REBRINICAF v VT 2EHEBIRT2LIECKROLNET, BRENLBHATIA—IXF¥
UHMThNET, DA A—IRFVvIUDNKRTTZE, I—F—RRICAF vy VT 2EEEBIRTBLSICKRDS
nEY., ZOBEEE. FNICERUCEBICEVWTVWREE TRIThIERD FHA. AREEZEOHF. EROZE
BTCAFVYYLET, COFBIF. 3x3 A A—IRAF v VETERVBRTIZENTEET, T—FREZI—IE
REINET, BAA—IXFv ik, REREBRETZLHICHFNICHEAINET., HHORESLVWEEIC
DIEDRRTZIENTEET, BL4DIA—IRF vV EBIRLT, A—LULIEDERERITTZIEHNTEE
¥, T—HEPCYIZLNIIZIFIVO—RFTRE, FT—FEEZI—TITO2DLERULSICHBITTEET. 2
DR, ARSI IDEELVCEREHICRETFEIN. RESNET., LR—NZERITZIEHTEET,

SRR, 7oEHU—, ZARFN—Y

3.4 FFIREL v B

3.1.1 PS 250 Ferroscan ¥ A5 A

B £ &5

1 PS200S A% v+ —'

1 PSA 60 #/\y & PS200S 2%+ F—HA/Nv S

1 PSA 100 €E=4 —!

1 PSA 64 /Ny & PSA100 E=4—F/N\v

1 PSAG3 k5 v PS200S 2%+ F+—f

1 PSA55IR 74 745 — PS200S Z¥ v F—h5D7F—% OHEERER
1 F;gJ)/: 95 Micro USB ¥—#4 #— | PSA55IR 7474 —& PC DT —4 &y — 7)1
TR—vavid, BEEnfcy27LOERMHEICEDERDET,

2RpFEEL Y MERRICEENTVANE S HRFTEINEY R T LAOERHICL D BRD £,
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-1

&5

PSA97 F—4EYa—)l

EFIREURSIIIZE % NER. PSA100 E=4 —OEHICHER

PSA92USB 7—4 7 —7 )L

PSA 100 €E=% —& PC & DiE&H

PSA93 Aw Kt w k

PSA 100 €E=% —H

2 B3 7)LhVEH PSA55IR 74 74 —H

1 PSA80 Xy FYU—/Cy & PS200S A%+ F+—F NiIMH /Xy FU—/Xv &

1 PUA 80 &% PSA 80 /Xy FY—/v & FAZESS

1 EFREI— R PUA 80 Z&EEAERI—

1 PSA82 NyFYU—/)vy PSA 100 €E=#4 —H Li-lon Xy FU—/)Xv &

1 PUA81 BIR7 5 74 — PSA100 E=4 —DREDcHDERT 5 745 —

1 PSA75 75 PUAQO EEFET— 72O T 2a1DFNP IV U — MO
=R

1 JIR

1 A—hKJLR2

5 PSA 10/11 B& AR A A=Y R* vV DERA

1 PUAQO #E&H7—7 BZWiEhokwiyy Y — NEANDORESAFIREDD (47 A

PUA70 N—A—t v bk

HRUES L VAF v VURRUEEN—F VI T 5DDY—H—
DY L (FYX—H—6&K BEBY—H—62%)

PROFIS Ferroscan ¥V 7 bk
7

PS 250 Ferroscan ¥ X7 /s / PS 200 S Ferroscan Set F§ PC V 7
kv x7 (CD-ROM ICYNER)

PSA/PUA BUiRsrEAE

PSA 100 BUR:EEE

PS 200 S Ferroscan / PS 250
Ferroscan ¥ 2 7 ABURGEAE

PS 200 S 84iSFERRE

PSA 100 SEiTREE

1

PS 250 A&7 — 2

PS 250 Ferroscan Y AT LRTZAF v o o5—A (1 VL —{&)

TR=—Yavid, BIsnfcy27LOERIHKICEDBRDET,

2 AhiEE L Y MERRBICEENTVINE SHRBREE N Y R T LOERIHRIC LD BBD £T,

3.1.2 PS 200 S Ferroscan Set

B

&

&%

1

PS200S RF v +—1

1

PSA55IR 74 7% —

PS200S X ¥+ F—h5DF—4% OHERER

1

PSA 60 /Ny &

PS200S R*¥vF—R/N\v S

1

PSA62 ¥ 3)LF—~JL b

T R—y3vid.

FESNCY AT LOEFMIRICE D RRD XY,

2RGBIEEL Y MERRICEENTVENE SHRFEFINLEY R T AOERHRICE D BRD T,
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PS200S ¥ v +—F/N\v Y

2 B3 7)LhVUEH

1 PSA80 /Xy 51—y & PS200S RF v F+—F NIMH /Xy 57U —/)Cw &

1 PUA 80 7t E328 PSA 80 /X\wFU—/)v o R ER

1 PUA 95 USB Mikro ¥—# 4 — | PSA55IR 74 74 —& PC BOF—48&%Es—7 )L
7

5 PSA 10/11 BB& TR A A—IR* vV DIERA

PUAQO 57—

BEWSEhoRWwWIY s U— NEANORBERAFREDD 117 A

PUA70 N—hA—t v

ARMES LR F v VHRUNEZYN—F VI T BHOY—H—
DEY L~ (FY—H—6&. BY—H—6%)

PROFIS Ferroscan ¥V 7 bk
7

PS 250 Ferroscan ¥ X5 /Ln / PS 200 S Ferroscan Set i PC VvV 7
k=~ x7” (CD-ROM ICU$R)

PSA/PUA BXiRzrBRE

PS 200 S Ferroscan / PS 250
Ferroscan & 2 7 LEUREEAE

PSA75 75

PUAQO EET— 7D T 2IDBNP IV T U — NRDER
=R

A—hKILR?

JIR

PS 200 S A&7 —2R

TIRAFYIT—Z (1 VL—ff&)

1

PS 200 S BI&SAEAAE

TR=—Yavid, BIsnfcy27LAOERIHKICLDBRDET,

2 AhiEE L Y MERRICEENTVINE SN RBRFE N Y R T LOERIHREIC LD BBD T,

3.1.3PS200S XF¥vF—

B

&

&%

1

PS200S R+ +—1

1

PSA 60 /Ny &

PS200S R*¥vF—FHN\v S

PSA 80 Ny FYU—/)vy

PS200S R¥F+ F—F NiMH /Ny 7 —/Xv &

PSA63 2T v

PS200S X+ ++—H

PSA/PUA BRI ziBAE

PS 200 S Ferroscan / PS 250
Ferroscan ¥ 2 7 ABURGEAE

1

PS 200 S 8iSFERRE

T R—y3vid.

FESNCY AT LOEFMIRICE D RRD XY,
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3270 EHY—EARTN—Y

i =L

s

2006082 PSA100 €=% —

A—bVICiE. PSA100 E=4—. PSA82 /Xy FU—/Xy
2. PUAQ2USB 7—%47—7 )L, PSAQ7T 7—4EJ 21—
IV, REERE, BURGIAENA S TVWET

377654 PSA 10 BB &R 77 ARAK BERAARE (mm k. 5KEv k)

377655 PSA 11 BEF 7R BERARE (1 v Fithk. 58ty k)

319362 PUA QO &5 —7 ZWEhoRWIY s U — NEANOBESAAREKDKD
340806 PUA70 N—H—t v b ;gﬁﬁts&vzi—v VREMBEOY—F VA (12F)
305144 PSA63 X T v PS200S 2% v 7 —H

377657 PSA 60 /v & PS200S 2¥ v F+—H

2006088 PSA 64 #/\y & PSA100 E=% —H

319412 PSAG2 ¥+ U—~JLk PS200 S X%+ +—DiETH

2004459 PUA 81 BR7 5 7% — PSA100 E=4 —D%EMA

1 PUA 80 7t &% PSAB0 Ny FU—Nyv o DFEBEA (BEI—R{HE)
2006180 PUA 82 BENIER 74 PSA100 E=49 —DREBEDHDERT 5 T45 —
377472 PSA80 XNy FYU—/)Xy s PS200S 2%+ F+—H

416930 PSA82 Ky FU—/)y s PSA 100 E=4 —F

2006183 PSA 85 &2

PSA82 Xy FU—/Xy o R7EERS

2013775 PSA92USB F—4% 7 —7 )L

PSA 100 E=4 —& PC 07— % %A

2031976 PUA 95 USB Mikro &—% 7 —
ZILh 5 DT —5 RxH

PSA55IR 74 74 —& PC & DiE&H

305143 PSAB AY RZ7 AVt k

PSA 100 E=4 —H

2006187 PSA55IR 74 7% —

PS200S X*+ F—h5DF—4% OHERER

2006191 PSA97 F—4EYa—)l

EFhREURFIAEZEZNER. PSA100 E=4 —DOEHICHER

2006200 PSAG5 £+ UV y—)L

PSA100 €E=% —H

319416 PCYZ7hoxz7EIT 4
PROFIS Ferroscan

PS 250 Ferroscan ¥ A7/ / PS200S X + 7 — Set A
PCY7 kU7 (CD-ROM ICUNER)

2031824 PS 250 EJL T 1 K& — X

2044483 PS200S EJLT 1 KET—2R

2013776 PSA75 75

PUAQQ & T — 72D I BE10EN IV o U — M
DIRER

276946 X—kKJLR

2005011 JIR

2004955 PSA/PUA P1 BXiRERERE

I—0Ovy/N/7IT7H

2012529 PSA/PUA P2 BR{R:HERE KE/ W+ 5H
2004954 PSA 100 P1 BXiREHERE I—Ov/NX/ 7I7H
2004815 PSA 100 P2 BUR#HAAE XE / h+5HA
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mE &0 &5

2037330 PS 200 S Ferroscan / PS 250 I—Ay N/ 7IT7H
Ferroscan ¥ 2 7 L P1 BURa
FE

2037331 PS 200 S Ferroscan / PS 250 X*E/ H+5HA

Ferroscan ¥ A5 L P2 BRiR&
FAE

4 Bt

4.1 BIBKM

BERE -10... +50°C

RERE -20... +60°C

EXHEE  (BIERT) BK 90 %, HBEBLRWIE
B/ KICHT BIRE  (BHERS) IP54

HE (RMEZERET — XU L 1IREE) EN 60068-2-29

& EN 60068-2-32

& (EfEEIRS) MIL-STD 810 D

4.2 ¥ 257 LDRIERES
BETELATEEEAICIEUTORGEHBI-THENBDET

- AvoYU—NENBS M TERL RN
- HENEERLTVLARL

- HERIFREICH L TFT

= AVYY— MNERIMEID 5 WEHESEE D H 2MEE SA TLARL
c HERAEFVVABICKHULTEE (BE +£5°)

- EEIEAEI L TLRY

- BHET ZHMOERNEIEFRL

- BHET 2HHONSIDEHNREU

- BECHTERSHORLETICHTTZHDTT.

- ONEPRER B B WIEIRIE T SHSEHED & YA S OEEN LRV
- BKEROBEHEERIZ 85...105

= RFVF—ORA—ILIEMREIC K BN GER

© RFVF—D A4 DITRTDKRA—IHRF v VHREZBET S
- HKEREUTORERIEOVITNMICIZYT S

(BALILAF vy F—0ERIERICL D B S)

SRR

BE WS EERE O WA  ERTEGE -
i

2044434, 2044439, 2044473, DIN 488 BRMESHEES LY R NT v TE

2044435, 2044472, 377646, NTLWERWIRTOE

377652

2044436, 2044474, 377649 ASTM A 615 /A 615M-01b XE., BE. STYTFRXVABL
UK

2044437, 2044475, 377650 CAN/CSA-G30, 18-M92 h+4

2044438, 2044470, 2044476, JISG 3112 [ = -

2044478, 377651
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e 1RERIE FERgoHs / BRATELSE -
s
2044471, 2044479, 408056 GB 50010-2002 hE
2078650, 2078660, 2078670 GOST 5781-82 0y 7 &5
2078651, 2078661, 2078671 BIS 1786:1985 {YR
4.3 RES L VRIEREE & EEE
EREE

1 2HVWERBOEESNFKENBLINTLRWE, AEREICKEEZERIETCELNHDET. Ec DA
DREIF. ZLOFEAEFHEYFENRDELDLL (s:c) IKEIDRAEZRESNTLEVET,

wER

c 9
® o ’
s
c nNRDE
k=
X  RE

B« O#HOMBAEICIE. HRIDE (c) CHT2RMER (s) DLLEREREIC 2: 1 ICHEFTIULENHD X
¥, REEHEYFIE36mMmM T, BEDIEDRZVHDENEZ DHFOBEICAVWSNET., HRDEHR
FICiE. % cz10 mm OF/NMHDRDENKETT,

EREIE
VERRNNZDEERFRENTERVERE. FEEMEOLE (A—bYv. AMTL—b. FEXFO-ILE
&) =ERALTIREWN,

BEDZRY —hRERBETR (B : AEHRDE) HSROBKFHETD 30 mm OR/NEREZHERT 2UEHLH
hEY,

ZORFEHABORBERICE. HUTORBIC K 2HHBEORI B KT -
DIN 488

ASTM

CAN

Jis

GB 500110-2002

GOST 5781-82

BIS 1786:1985

ABEHOBKBHERIC D WT OFEHR

@ [mm] #%AiE (B4 : mm)

@ ERERTR

T [mm] MEDE (B4 : mm)

0 CONRDELCEWTHAHZRERETEZ 2D, HhRADEDOFHEG

fTh L

X ZOMZRDEICHEWNWTHAHERERTE R,

EF, HRIDERAECABWLAERE (RAENSDITN) & mm HAL
T&RRLET,
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431 (A=Y RF Y YBLTTAOVI Ax v : SKEFRISEER
NEBROHKERR (1) E8ELTLEWL,

432 A XA—IRFrVHBLVTOVI ZF vV SRR
NEBROHKERR (2) ESBELTLEW,

433 74 v Y A% v VRCHR : SXEFRIEEEA
NEBROHKAFRR (38) ESBELTLEEW,

ABADNBOEREDH B0 1 v A%+ ViFE : SEFRISEEM
REEHOBKMHER (4) #8BLTRREW,

4350490 Axv VRE

MRDERBEOBEIEANIDED £ 10 % TT,

4.3.6 SXEHREDREDRIEIE

+1BBRE. EHEYF  h3IDE=22 : 1 OBEEREF. HIRDE60mm £THHETT.
4.3.7 SEHNIERIE OFE

ﬁ*ﬁﬁq:'g@*ﬁi?iﬂ”ﬁ (2F—N)  BESNABIRHLT £ 3mm (—RHNAE) . BEHEYF  HRDE215:
1 DFH

44PS200S A% v —REBEF—¥

BARAF v VEE 0.5 m/sec

XEY—547 HAPABT—HT TV Y2
XEY—BE 94 A—IRF¥Y +30m £TORRSINI1 VY

2F¥vY (K10 XFvV)

FARTLAG4T [ H4X LCD/50 x 37 mm

FART LA RRE 128 x 64 4 )L

MR 260 x 132 x 132 mm

EE (PSA8B0 Ny FU—NRvoEED) 1.4 kg

SNVESEIERSR (PSA80 Ny T U —/y J{ERAK) | 8K (—ARAIKRE)

BEY vy hAT REOF—RENS 5 HE
WEINY T U—4 41 7 | B UFILh/ 105 (—HRELME)
AFvF—EEZI—RBOTF—H (V5T z—2R TRINR

AFvF—LEZS —HDOT— 5 AR =168 OER). =2 (1 EH)
TRINRE R 0.3m (—ARAIRXE)

TRINRE &K 500 mW
45PSA55IR 75745 —%BF—%

it 1.5V B 4T (14)
SNIETIE 90 x 50 x 28 mm

B= 659

AF¥ v F—ET7ITI—BDTF—H 1 YF—Tz—2R IrDA
FETS—EAVEL—SEOT—H 1V E — usB
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3.1.1 PS 250 FerroscanZA 4t

BE |28 2
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1 PSA 608148 PS 200 SiR#zRERLK
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1 PSA 554 MR EgE2S FREEREPS 200 SiFERER
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BE 218 (2373
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1 PUA 90B#% BRI SRAREEER. BEZRELTRE
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2HOEA B AEE B HERS, BTBARNEREERATE.

361



BE | &8 R

1 HR?

1 R

1 PS 200ST E#H BRI BiESHEH
1 PS 200 SEIERRE

TRARRGFTEIHZ RGRRATIE,

2HOEA B AEE B HERS, BIBARNEREERATE.

3.1.3 PS 200 SiFfzs

BE |&8 g
1 PS 200 SHRi#igs !
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2006082 PSA 10085 BERERMAEDAIPSA 10085, PSA 8284, PUA 92
USBER{EIAR. PSA O7ERIEM, BLERRE. BIEHRA
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319412 PSA 62/8%% AR IEHEPS 200SiR 28
2004459 PUA 81 ACHEER23 FARZEEPSA 10045
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2013776 PSA 758 FARTEEFRAPUA Q0B AT RS L F UM BB B AR
276946 R
2005011 =8
2004955 PSA/PUA P1&{E:RHR R / =M
2012529 PSA/PUA P21 1E:RER BAXE / INEX
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2044437, 2044475, 377650 CAN/CSA-G30. 18-M92 mEx
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- GOST 5781-82
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7.2 BFIEIREERE

FEHIER
@ Amrow (B  FEEIER{ER LT
5H) Rl
® R —EEIEE.
Confirm (F&
) R
(® On/OffiRsl  #SHEEBIREKRAR.
@ BUHRS BUHEIN. BUBRBHEIRISRTED
HERTBE—,
Ol BtAE{Z LLACER.
TR
2 O MEERE.  AIFFHArow (BTER)
ﬁCmmm( ) REAEED
I ﬁb
oo ——— @ REER  EHEEREETRBRESE
NE: .
y YR AR EREDE / &

A (iR, SARREL.
REEES) .

1_

7.2.2 {J)IEAEERA

RTR / B RIIRm 2R AR SRl
Ei%ﬁ%%{%ﬂ?’fﬁﬁﬁwilﬂﬁ‘éiﬁﬂ'ﬁ‘éﬁﬁﬁﬁF’Eu HEEINERE, FREBEKR T Cancel (BUH) HBEFIZEINREREIES

SO
I
w
®@
i3
=

7.2.3 EIRER

FREHNBREETENTER. MARBNEMRERIBYAELRE, Bt ERETECIRERE—
TEEE L. iEEﬁﬂﬁuf’ﬁfﬁﬁﬁTT BRI EREThRER, EAArow (BTEH) RIIFTE L“bﬁlﬁf‘w]*ﬁ

TR Confirm (FERR) IREAREREE 218,
BB

Jom ——]
- ECRE

REFRCHRATR Z IR UARER (RiFHFJRNEREEMME) SEMEREER LY.

368



B

oo 049
B ==

FHERTEGERENEE, 59, TRTEEELS.
ERIFH
aomm 049

-@ﬁa

FHERTEGERENEE, K59, SRTEEELS.

RET RS BAMIRATE B FECEEPRREER.

7.2.4 €
KRERANRE RSB RASE Rt R PRk,
ERBREDERER, FHENTER.

Arrow (#78H) IREAFFAREERIE, REAEIRFNERR T Confirm (HERE) HRIEITHERS / A, AR
TCancel (BUH) #REAREIFIIEE

7.2.4.1 BREBETEN

BT Confirm (HE:R) IRSLEFET NRBREINGE. EAArow (FTH) ?ziﬂ—ﬂ'" fERERRE R, T Confirm (f#

) RHTEEAEREIE, Mk T Cancel (BY ﬁ) LRI TR E R E TR

369



ElE2]

i
ol

$H R

][]

AL
o3

SRR

<
)

][]

HREESEEEH. FAKER, BRAESHENRRTEMERANERTIEESME, MAERTR—IRIEBET

B,

7.24.2 (AREE

a
El -
[m]

REFENBIRRNEE.

fEFAArow (B75E) 1REATEARELERIEMIIR. T Confirm (FER) IREATEIEA LR

15, MR TCancel (BUH) 1REARIFHREIREINRER.

7.2.4.3 RREBNA

TEfEFI2044436, 204447483377649%IHEASRIRSL L, ANASHEERMELFIHERAERER, EAArow (&

BR) IRSAFIEAERIREITR. T Confirm (

EMHER.

370

) FREATEERERRIE, Wik TCancel (BUH) #&RAIFNEEIRR



M

#l (mmzim, KEE)

B2l

D)

. BEz=
=

% (R, REE)

7.2.4.4 MIERER
MERFTR HEERESEPHREER. AREEECRETAEENRATER, BRETESEN, AHRTRSEH
AEIERTERN. ELRRTTIENE, ZASIIRE2RTE—MIRE.

RibRCIEiEN AT ERIEXHNER. ERRTIREEEERNEIIEIOEHEE.
=L
El 0

nﬁ??z'lj;go%vn arrow (T&TEH) 1REAFBIR T Confirm (FERE) 1REAGERMFR. TR, T Cancel (BUH) 1REAEREE]
"'f\.v-HI i

7.2.5 HRERE

R

R EERB AN EARERNE. SEBEITET TR EHRER.
FRTERRRZ M UGB K 77 (6 B L 77 1) HOFR

KR EN TS iR SAH P RE B A A R IERERTR AT BIE R,

TRERHE PR IR RERSRAR RO B B ARREE, WPIMECERE L. WERBZAREREE,

Quickscan (HREFH) BXPHZ—EEDBERAENE, $EFESMENRMELECRESBRE.

Lesh, BRTESEE R EAEMEARE TR, M E TR B R AR A 2 B E AT
RE. HEFERRERRICHEK.

371



a0 ———
0 15 20

[ad
Hos
ili

RS, —MREBEEEQuickscan ([REIFHE) K.
fEFConfirm (FERR) 1ZEEETNRERPEIEQuickscan (IRIERHE) ThEE.

2 O WERE
_ e @ EeBEzEs
000y B eEmE
= nes L B/ = & &
- - 3 ® éﬁ%g%ﬁwg BB, EHEE.
= pot
I
1
7.25.1 WRERHE

HRERORAERY. SRANEEHTAEENE. SiFRRATRENERE.
BTIEHUEH2RZARAE SRR MBS ETRERE. SR MmaSCimanhRes
o HELEDERIE.
o EIEHARE.
o BETSRAMIRAE.
o BETHHNALRE BTHRMREME = #@HPL) .

(7] 3. 50

¥ 54

[

AR R R AR LR IE FTAPUA 708 FEAERE LIRS, WAL ERRNRBERR A S&R T
BIRERNEREE (F2M 7.252) .

7.252 (REFRHAEERENR

0.00.
i
m MM

T Confirm (FERR) 1RHIFIEIE [RISHRERASHRERRE] MSEN,

372



FESAEIER IR,
HARRPREEEEEE36 mm=s=120 mmEBENTEBHAN (FSH 4.3) . KBEARRERFETES, S8KREL
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H. PC BFRIDNBERIERRAITEDL. HIEFITIREMRESTENS tH TR IR EHITIRE.

2.5 FAPRETE
EBMRERIRE LEETRABERN. WENHHNUEMARRE, FREIMTCEREIRE L,

2.6 RETEFERETRENE
2, REEFRMANGERENNMEEE AR RBRESERAATAR.

2.7 BT FE

LEAWMNERELRE LN, REHNEIEREIER TR, BE, AFRPMEXLERIEERERREEN, MME
BRFEN ENBIEHTONMHAREFIHBSEE. MRBHETHE PC 4, AN ENRXESDHITHN. 1Y,
#EEU}E%O BIHEMMER, AMAMSIAHMTRBIFECR. EFRESN, FUKEEMTHERE TR
Xt
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2.8 E{gME

B EANA T B RHIBRHER— BN EEER 2 AMIOXE, ARBGEFEGEEENE, REFE LR
BE AR MR R TR T, PEIETRGHAERERZEERFEN, NENREGHTERNNM.
ETRREN LERNSHEN TREELRENUE. TGERGHERHRENMARE. MRGEETHE PC MARERF
d, RAMERREEN EXXEERHETON, ARSI BE IR —RIIMEER S Z X RANEGRE
MER—HER TR, FEEEREATARER. tHALUTERE., BEETMTER, FAILEHSNFIMTESEA
Xt EBREAN, FUKEEIMEAR SR T,

2.9 BUREAE

BEEAMA T ERANBRT R — D ERNKE EERZAMIXE, EEFamihrERanE, AR RTA
PERF—FEIENOXE. 25, #HTXEGEMHE. EmB&EAME, ARUERETRAFEET - IREAR
MR, F—MXIBNS5EI— P RIGEW. EEEmNE, AERERSZAEENIEHTIEHE. ZSRESTTNUES
3 x 3 XEGE. ARBERERERTREN. SRNABEKRAEIHSH—EEANER. X, MANEEE
MRBABINE D HIE . TR R ERENEGIIEXXHTON. MREBIBETHE PC MARFP, EHIY
ERTREN EXXEERHAITH, HETROZ-—TLBZFIUE—RIIEERS 2N MAINERENER—F
LRk, HRBIERERTAKER. BrBETENRE.

3 ETRGtaRRer. Mot &

3.1 BEETRHEATER e
3.1.1 PS 250 Ferroscan 24

/S | & L

1 PS 200 S $3##H% 1

1 PSA 60 &1 PS 200 S @R E

1 PSA 100 BB

1 PSA 64 8 PSA 100 2 REEHRE

1 PSA 63 F12H FTF PS 200 S 3##1X

1 PSA 55 £I9MEERCER FTIER7EMER B PS 200 S {3#{NAYEEE

1 PSA 95 f#Z! USB #uiEra4% FATF & PSA 55 £I5MEERCEERE] PC FUBURERLT
1 PSA 97 #iRigER B BTFIRIZERE, ATX PSA 100 B RREENHITER
1 PSA 92 USB B4 FATi& PSA 100 /R ENEREE] PC

1 PSA 93 B RIER FBF PSA 100 BREEMN

2 AA Tt EE AT PSA 55 £I9MLIEACRR

1 PSA 80 Hjth#H FF PS 200 S 13X YIRS Bt

1 PUA 80 7EF22% FATF PSA 80 E3jth#HiIFEFE 28

1 HRE 1 FAF PUA 80 FEFEERHIEEIRE

1 PSA 82 HithiZH FAF PSA 100 EREENMEREF A

1 PUA 81 iEHE 8 FF7 PSA 100 B RFENTBRIRTER

1 PSA 75 Rl FAFEERGIS PUA 90 B < BTTEBRIR A0SR % £ Bk
1 EE

T IRABUR T AT RSB RS ERRA

2 TR B AR AAERIRENNED, BATRTTEARHERSERA.
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/e | &R L

1 R 2

5 PSA 10/11 EEARIAS! RATF#TEGEE

1 PUA 90 B AT RETMEEEE TR EARELRE

1 PUA 70 icSEEH —Ef8 6 RABILSEN 6 TREBICSE, ATFMRMELIENE

AE

PROFIS Ferroscan {4

&Eid CD-ROM 3 PC k¥, FF PS 250 Ferroscan &
4;/PS 200 S Ferroscan Set

PSA/PUA #&{Ei5t8H

PSA 100 #2{Ei%8A

PS 200 S Ferroscan/PS 250
Ferroscan R4i#E{EiRA

PS 200 S #liEEIES

1

PSA 100 #li&mRiE+

1

PS 250 TE%§

HHEFREER TR, AT PS 250 Ferroscan R4¢

1 BABUR T AT RS E RS AR,

2 TR B AR AAERRENNED, BATRATFTEARHERISEA.

3.1.2 PS 200 S Ferroscan &ff

wS | B L

1 PS 200 S 13##{%

1 PSA 55 £I5MEERER AT IR 7EAER 8 PS 200 S A {NEIEHE

1 PSA 60 & PS 200 S 3@ A

1 PSA 62 &

1 PSA 63 Fi2H PS 200 S 13X E

2 AA TRt EES

1 PSA 80 Egjth4R F3F PS 200 S AN aIsR S Faith4H

1 PUA 80 7EF228 FAT PSA 80 HEiti4ARIE FI 2

1 PSA 95 f¥ZE! USB $ifE 40 FTF#§ PSA 55 £I5MAERCEERE] PC FUSURRL
5 PSA 10/11 EERIAS! RATF#TEGE

1 PUA 90 f& AT RERMASEER TR, TLrPRELRE

1 PUA70 iCB£EH —Ef8 6 XABICEEM 6 XRBICEE, ATIMRMELENR

A

PROFIS Ferroscan {4

BT CD-ROM Z#HY PC ¥4, AT PS 250 Ferroscan &
%t/PS 200 S Ferroscan B4

PSA/PUA #2{Ei58H

PS 200 S Ferroscan/PS 250
Ferroscan Z4t#&{EixEH

T RRABUR T AT A SR E R E AR

2 MRS A B STEHIHREIEG T, BAIURTAITBASEREERA.
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wHE &R EA

1 PSA 75 R+ FATF#ERNE PUA 90 S 2 BiTTA BRIR A AR EE 1 BhL
1 R 2

1 JFEIE

/B/8

1

PS200S TE#H

HHERFRUZER T RS

1

PS 200 S #liEEIES

T RRABUR T AT R SR E R ERR A

2 TR B AR AAEMRISREMNES, BARATFIIEASHNERE TR,

3.1.3 PS 200 S HH{Y

R/ | & L

1 PS 200 S $3##{%

1 PSA 60 & PS 200 S 13X E

1 PSA 80 Egjth#H FF PS 200 S HAf#{Y AR S5 4E

1 PSA 63 F12#5 FTF PS 200 S 1Y

1 PSA/PUA #&{Ei5t8H

1 PS 200 S Ferroscan/PS 250

Ferroscan Z4t1&{Ei1%ER

1 PS 200 S #iiSEIEH

T RRABUR T AT A SR E RS AR A

3.2 HFI&H

FR&RS | &% Lz

2006082 PSA 100 2R PSA 100 2REEH. PSA 82 mjthH. PUA 92 USB %iiE
45, PSA 97 BURMEIR, HIEFIEBFURIENRR, HEEE—
MEFEF

377654 PSA 10 EEFRRIAG FEFRRAE (BAA mm, —E5 1)

377655 PSA 11 EEFRRIAE BEARRAE (BALRERT, —B51)

319362 PUA 90 B RTREGRMSEER TR, TLaPRELRE

340806 PUA70 iCS£EH ATFHRAMR A EINBRIME (12 X%)

305144 PSA 63 F{2#5 AT PS 200 S 3##1X

377657 PSA 60 2E AT PS 200 S $3##1Y

2006088 PSA 64 #81 F3F PSA 100 BREEN

319412 PSA 62 B FITFH£45 PS 200 S $3##1Y

2004459 PUA 81 iEHces B4 PSA 100 B REENRKE

1 PUA 80 7EFE23% FAT 44 PSA 80 EBjth4A7EEE, BIFEERIRL

2006180 PUA 82 4R ERC e T/ PSA 100 B REENFTBAIRESHE 2R

377472 PSA 80 Hjth4H FTF PS 200 S &1
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MEHRS | &% AR

416930 PSA 82 HjthsH AT PSA 100 2 REEMN

2006183 PSA 85 FEEE2% FT PSA 82 Bth4ARVFEEE RS

2013775 PSA 92 USB ##EE4% AT HEEIREM PSA 100 B REENEHE PC

2031976 FAF M PUA 95 4! USB ##EE8 | FA-F PC HJ PSA 55 £T9MN4&EHT 2%
SRR

305143 PSA 93 E#l AT PSA 100 B REEN

2006187 PSA 55 £T9N&EED RS BT IGR7EAEEE PS 200 S 3N AENIE

2006191 PSA 97 #uEiELR BEEThURIEIRA, BTX PSA 100 B RREENFHITER

2006200 PSA 65 £ E FAF PSA 100 EREFEH

319416 =748 PROFIS Ferroscan PC &#id CD-ROM Z23Em PC &kf$, FF PS 250 Ferroscan &
7RG 45/PS 200 S FAHINEY

2031824 | Z#If5 PS 250 TEFE
2044483 | ZFIf8 PS200S TEAE

2013776 PSA 75 R+ FAF7ERANG PUA 90 [E 2 BB RR R S FITREE + ke
276946 HR

2005011 =t

2004955 PSA/PUA P1 #2{Ei5EH A& AT R /T
2012529 PSA/PUA P2 $2{FijiER ERATFEE/MEX
2004954 PSA 100 P1 #2{Ei58H &R FERM /LM
2004815 PSA 100 P2 #2{Ei5BH BATEE/MEX
2037330 PS 200 S Ferroscan/PS 250 1 T R /A

Ferroscan &4 P1 1#&{EixEH
2037331 PS 200 S Ferroscan/PS 250 ERTE=E/MEX

Ferroscan &%t P2 12{EiEA

4 BARER

4.1 W&
TRRESERE -10...+50°C
FRRE -20...+60°C
HEIREE (T1E) =K 90%, A%
LRI (T1F) IP54
buhEtE (TEFPNIE) EN 60068-2-29
=& EN 60068-2-32
#REh (RIAE) MIL-STD 810 D
4.2 REGHEIERE
ARBAIRMIBER, VIHRUTRNG
- RELRENBEBETE,
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- WERRIETh,

- T TRELRE.

- RBELPARERMASKEEHMERRS.

- WEHSIIEABRER, RFRERN +5°%

- WERRIREE.

- IESMNAR R ERNEE,

- TESMNARR AR,

- RBENERNE—ENGEN.

< TINEBREA SRR A RE YA T .

- {NARROAEN SR 85 - 105,

- EECRRREES, &ERAERY.

- BREMESEFEEBEIN, RENE 4 DRSS B REIEM .
- WEFEUTIREZ —HWER (BEFRRATRENYIRES)

MARARAE

WMB%S o AR/ ERER

2044434, 2044439, 2044473, DIN 488 EREEFNAE TESIEHIFEEEER
2044435, 2044472, 377646,

377652

2044436, 2044474, 377649 ASTM A 615/A 615M-01b XE. FE&AE. AT EMFIREM
2044437, 2044475, 377650 CAN/CSA-G30, 18-M92 mnEx

2044438, 2044470, 2044476, JIS G 3112 BA. &E

2044478, 377651

2044471, 2044479, 408056 GB 50010-2002 thiE

2078650, 2078660, 2078670 GOST 5781-82 HEH

2078651, 2078661, 2078671 BIS 1786:1985 ENE

4.3 FWEE. NETEREE
MERFHR—ANHSMERM, WSOV ENERETREE. NHRESBSEENILE (50 BEREK
BRINETRIRFIE R,

ZLLERIE T ¢

X KA

ABEEFRE RRNAAIIE, WAREEE (5) SEEEE () MLLEEDNAN 2:1, H/IMNAEES 36 mm, Eik
BIRMETR, RRAFAMEPRARE ANTEENE, EXR&NEE c=z 10 mm,

MRTERFRNEE, NERBYSFIHEREZER—RIEEEMRIR OINERR. Ak, SERER..),

FHERIRRIE RN R A (BIANMBERRENALTTIA) 5 RIERIMER Z BIAARFFE D 30 mm HIREE,

EXLRERARMI D, SRS UTRENRGERR
o DIN 488

393



- ASTM

- CAN

- JIs

- GB 500110-2002
- GOST 5781-82

- BIS 1786:1985

MR NET B R RARAAERE

# [mm] WERERR (mm)

9 WEER

1 [mm] RE (mm)

0 WHEX—RE FAIL, BRTERE,
X WEHTEX—RE N AR,

REETRENSNAENEE (SXMENRE, 2605 mm).

4.3.1 EREEMESRAR : Mg ERESHN
BERM (1) RIFPHRGER

4.3.2 EREEMBSREAR : MEEREAN

BEERMT 2) RIFPHRGER

4.3.3 RERFHFME - WHEREN
BRI 3) RIFPHRGER

4.3.4 REFENRENE :

BEERMT 4) RIFPRGER
4.3.5 M REEE

REME FIEREIARCRER £10% A,

4.3.6 MFHEREAINEEE

LMFEEESEE 2 21 B, +1iREER,

4.3.7 REHELEE

MEFPILERMARE AR

4.4 PS 200 SHE{NAIEALEE

MEEREEA

EEN IR

REAEBEZEETEE 60 mm R ENSMHER

EE = 1.51 i, EFEENTUNEME + 3 mm,

BAEEEE 0.5m/s

frfigeseal RERBURNE

FiEBRAE 9 MNEUGII ST EHA€ 30 m BSR4
(&% 10 M)

REREY/R LCD /50 x 37 mm

FEEIE 128 x 64 8%

R 260 x 132 x 132 mm

EE (B#E PSA 80 Eith4H)

1.4 kg

R (EFE PSA 80 Hjth4H) 8 /\F (FEBRBIZMT)
ERESIEENE RE—RIETRERE 5 724
H MR/ EH $B /104 (HEYE)
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NS BRFEEN Z EREEED FAR 7

NS BREFEN Z B EE SRR 8 s9OMNEB/A6 R, =1 ER2H
THNETEE 0.3 m (BaAYE)

LIHNEHH T =K 500 mW

4.5 PSA 55 £THMRERCRRATE AR

EHH 1x1.5V, AAA

R~ 90 x 50 x 28 mm

o 659

IS ERcRR < B REEED IrDa

ERCRR 5T EN B rsiEED UsB

5 B&i%AA

PR T SRERASETPIANERRLER, BAJE
KR ET TR,

5.1 FARE

a)
b)

c)
d

TERRRAGEARASEIIMARTEREERTR
HHARNRE, PHESERER.
NBREMAZHE, NAFERENGERERAN
BN &,

TRFRE T AR EREE .
E?gﬁ?ﬁéﬁﬁﬂﬂqﬂﬂﬂiﬂﬂﬁ KIRME. HIFNRT
TEMHUERSRETIITA, HETER®RERS
ERMBESRT.

EEAZAMSE TRERES. NRRIATREF,
B EAEEFIGHEB LS THR.

ENELER XA 2L HMEMRESIX RIS,
DAET EREAYIRENM R A E X RIS
ANFRINIE. REMERERGENSER.
ERGHET HANA G B PIT IR THFLA,
SEFLRBE 7B SR H RV RAR .

5.2 T{EZHIANIERRALR

a)

RISTIEGFNER. FETESBUAERMEERR
géﬂezmﬁwa TG EERER IR
itHMMAR (EHRILE) a8 TEXE.
EEhRE.,
WEERABTFRTIIEN, FROBRAFIRSEAE.
MBRUZEMNIEETEF—BERESHTE,
RAIEMERRGI &4 T EAE IR,
FHaEEFLZ R, StHASENFRIARRE MR
TEIEENBHTLNE R,
TERIARTHEENRIEECRIGS.
gﬁ%ﬂ%ﬁ&@ﬁﬂ&d@ﬁ@i, HEREHRSG
XIS

5.3

EHARAE

NAFHE : FREER T RIS BRI BiEs

(B 28).

15,

RE

EERRITATEENE, EETATHEER

SRR TARZEE RN TS BN IERIRER T
BEME. MTEXFFRIRM T LER U ERTRERER,
LHBEIRARTFRATNELMNE TANBEE, U

il

EFF U AREHRARZETHEEIRE Bl WS

BUIRE) BURTREME.

5.4
5.4
a)

b)
c)
d)
5.4
a)
b)

c)
d

—RRETpEE

A HiR TS

SEFRD, SERETARTHRIF. MRLMTRIRR,
R EEESHSAEPLHITAE.
g1ﬁ?§%§ﬁ§§]§€ﬂlmlﬁﬁﬁ, WHRERE
LIS T B IR TS B RBARE (RZTFR)
B, RISEitEEN T HMEREEER.
REXTERIMT ERIFER, BESXBMAIR
AR EIET.

.2 BSRETRHERE

WG ERMRFER. BARMEZE], MEHR
it E R TERRIRFERY. MREMIETE
%, MEEAR, BRENCFEEGREM.
RN TEAR 2 A, RRREMASNREE
EETHR. TR ERMIRERRA.
REEERARERAREEREMA,
EERBERSHRIRAE M TR £ M IEHE
RFLE, HBETFRTER,
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e) ERIANGERNEFRZA, BUHEME BR
EAZAE, NEBMARSEMRRRITTR.

) ATBESRFE, wIURRUINERNERIER
gitﬁitlﬁn ETHEREZNALE, HERRIE

5.4.3 BERL

=
b‘

o

BURRYER A RESR TR s, ROB GRIERREIX
LRiE, MNRRBEREXLERE, NAERSNAEH
KB EMXIN, WRIRESEAMEIXLRE, WIZENA
TAARRERES, RS IZEIRE.

5.5 FAPTRERZER
a) ATERERESIRRAFIIARRTIRE, HiF
TSR, ZARDA T B REBRIREMR R,

b) TERd, ERFFENED. BERZIREEE. TE8E
CIEFERTRRME, BTIIER, NTREXER.
MREHEEED, WARERETIAR,

o EILAAHRRE, NAGER.

d) METEMEMER, BASHSELARES,
RIEBUEHITHRIE.

e) ;gE?E$T3ﬁ1>‘<$ﬂEﬁ?ﬁiﬂiﬁ'\ﬂ’ﬂﬁﬁﬁ%.‘%ﬂlﬁ

5.6 IHERFPRHIFL

a) MRVEBLERXAFLLMMEBRBEN, EXNE
TS TRV I EA TRANEE, NS,
REMNEZEARMHHITIEE, FNREENEE

&
R,

b) AMBRETEEEEAIINALIER, WREE
FA PS 200 S FfiN. AEEEER, BEEAEE
R, RO EIEAP TR ERER,

o EEAZA, NEHEETESOMREN.

o) ERRLRECBIENE, (R

o BLEMSN TR SNSRI ARNE,

) FEFARHTIMZE, BRI, HIR. FHELH
SEE1H.

6 ZEEHAZ AT

6.1 JEaithATErR

/] PUA 80 FEEE280) PSA 80 Ejth4AZErE, FEEEZRAYIR
EIRIAPEIET FAMENER. EEXERZAL ®0
AEEMIEATTER 14 /B,

6.1.1 FRNFIENL Bt

1)l

BN RE B MBI G, FEMABAITE
XS, AERS, BNATEERIFE AR/,

OB IMFHREMA SIRERNT. LiithAiREEAE
bl PN ok W - D PN LAY v v TR
,.\l

BEHBRNTT O, BEERINILE, RN
&=, HIEFAL

WIFRERHERSAE, MM EHiEshings, HIIRESEMmE
B, MY P et

7 B4E

71 EHHERRS

1)l

ZE BT ERNARERB SR PS 250
Ferroscan RERITFHIRESEREE. MRREFE 60 °C
I _FHEEET, PS 250 Ferroscan TR LEZR{-BI5E
ZEHIF,
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AN ENMERA R RREENMNER THTIEMN, 3;E
F PSA 64 REEHRTREEN. YAFEBRHRAE
M E BB RIERABNEN TEIRETR (GIaNMIF 208
FL) #HTIER, FERE—MARNBRAEH, HiFEN
MEMESREEREURR (E#1T 9 XBKRITM. 1 xR
FIEHITHEEICR 30 m FIREREICRENR), T
HIREHMZE PSA 55 £I5ME G 28 PSA 100 2R
. FPERTEENMREMRIE (BIaF2RRIZ ML,
FRN. THHAES), MEAFEHTES K @B
FiESRNEEEN) HAERERELREREREEN
b, FILUER PSA 55 (I9MEERLSS, tHAIERREEN
ElEZIRH L ERIR RN R T EESET.



7.2 BEEEIN
7.2 EHERNERE

EHIER
@ ERE EERRSEZ T,
@ “HNERE WA MRERER,
@ “FE  SFERATA.
AR
@ CEUHRE DOMEA, DUMEIMEE, S
e PEE .
® “BREE  FRRELHTER.
BRE
2 @D ®2K BT A BTk RO HA R
; HIThAE
REES e ERSNEHERRESE
am—— B
015 @ ZEE.  EEEERNAPERERS
B, PINHER. RERE.
1_ . _3 HHES.
E‘ s L
s

=

@ L L B

7.2.2 fTFHXHE
BT T /R A RAPT LTI sk AR .
RARTEREN, 7EXADBN. ATHREXERE, RERTNE &, HEAEREXSHNIE,

7.2.3 &

FREBHEREEARTERSE., EEXAPTNAANIIENEIREERHTIER. BhFRERSS5FMEERK
S—ERTEREIR. SMRBEXNREXENENNTERRRERELAN. ERA G RIEEX LR [T
ik, BT WA R IARTEETL.

PRIEFIHE

FEIERRERE T, FRNEMEBFREIENU m HERN B (BEBRTHENESNEMIRE) RREREIR.
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el

oo 049
B =

EEGAED, ARNPEFENEGIIEAEMRRS 9 KIFENER—RRE REFETUR.
R
aomm 049

o o
EQFF:
g U

EEGAED, ARNPEFFENEGIIEAEMRRS 9 KIFENER—RRE REFETUR.
wE

il | |

REEMSH, HMIREESRPEERNPRE RN

724 g8

1ZK B R TREERSHUR MRS P RIPREEE.
IFREXREE, BREZRR.

Q
=
[m]

“EIEKVHERSHA TERET. AT T IRV BRMELT, REETBUE REREEER A,

7241 GEBRTRESIT

BTN RELOEREE RATETNIE, EREKRAES NEZ BT, T W\ R GEERTRE
o, ARETEE RENEEERERE,
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ElE2]

FIFFERKT

][]

RHAERAT

®
S

B[R
> )

HR BT, B

R EHIT .
7242 FAHEE

TR, WRTELEAERE ™EARE, NWERKTE 5 MFEBAXRE, FETRETRE

7 -

2 5]

ol -
=l 0-
[m]

REARIRPESESHEENN. ERAGIREES MERZ BTN BT WA R ERARIER,
KRBT BH" BEMERIERER S,

7.2.4.3 REBN

MNTFYIM4RS A 2044436, 2044474 1 377649 MRS, FREAMERAMNNERMAFTERAF#TRE, EAGK R

ERMETZ EH TR

BTN RIEUERARIED, AERTBUE" REREEIREXE,

M

= [EEN ST
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/

Ml (mm 5 m, ERTE)

>

H2]]

(n

W ZR, WERME)

7.2.4.4 BIFREIE
B AT (N P AT AR, XA N EEERTEANERTA. MREHBRTEALE WHENSEA
BRHHETEIGE. MBEHBRTAEALNE WEREETNE.

MR ERARFEZ RBENRE. BRI RERAZER TR ENHNEREREKAER.

=

1

-1
=il

ST T A TR A R REEE. E, BT RE REMRLERERE,
7.2.5 HUEEE

-/l

AR EERNE SREH A M EERNE. SHRECSETTE T TRNERIE TERIRNE],
IR FRIZEER 776 L B T3,

MRWEF SIIWAEE T EMRE, WitERFHANEIRE FTRET Ef.

RERE PR TRERVMGOMENARRE, BRAIERELIRE EHTIRC. I RMIRETE.
REREBER DS —TIhEE R EHARENE, ZIEEERZAIEBA N EREEMNNHEREE.

LS, ERIUERRFEEN LSEA PC MARFNHIEHTICRMNMT. X, REGHERERELIRERCEE
RN LT FIBEER. I 2 MiREI .

OO0 ——]
=i 0 15 20

Hos
I

FIFF . BB AR IREIEE T,
TR BN R A M E 3 B ch R IR R R Th BE
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MERRE
1TREE R
E58E

RE : NVRE. 3R, NHER.
MaRIEIEE

OE©

7.2.5.1 M RES
BIEENUERELRE LB, IRCGRNESEaaEERNE. SR IRNEERRICR.

%Eﬁ%éﬁﬁﬁi&%ﬂﬁﬁﬁi ERF EREAFSHAETRNESRETEN, BANERETREME. MU TREs+H
1LY B :

o 48 LED Rig,

o RHU—FERESHE.

o ETRRARESEE.

o IETWMEANELIRE (ETRIR/IVRER = WEFHL).

C4
uriil

J-

MEFSFNAIPOENTE, FIUER PUA 70 iDSEERRTRE LNEHTIRG. BAEBNNHEEZIINIRERS
WRENEVENNERXTIMIRSRENERE 581 7.2.5.2),

7.2.5.2 (REDETERRENE

0. 00.
g
EE] MM

BT T A REEFENSEX RE IR ENE .

@?

ERRERVHEN, HEZAELBMATM.
WRMAHERELLT 36 mm = s = 120 mm KSBER, M FKERBA (BEN 4.3). ZEFTMNERYIFEE T,
BETERELP#E—REENHNEEATHIA, NERREFEHITIE,
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.;}ﬁ.
YNRMAFIENEE s = 36 mm (BFE 4.3),

(0 00,
o]

MFEEHTE.

M

YHRREA TN = E770, TTERRERTEET RN DO R T AR CR R B it B NAR e,
HET-RESNT R, REBRETICR R, WNenEERSE B3t EHicR.

/B

WAREFEEA, Mt AIERFER REF RN XA,

1] 3.50

8 54,

SR EENERS, PRSREBHETLER (1§20 7.2.5.1).

7.2.5.3 REFTREHEFM

B

PHTIREREEME A, BROERNE L TRGIIMSRERE, UE
- R L EMERITE,

- BRI B E MR N SE E R,

- MEIRANRE L D E S EE AR AR St

1)l

ERABMMER RN R 2R, TERTICR" R,

gfﬁl'I‘E)RTéq ARG T MR E L AR FFAsELL# TR, BERETRR (FESRENNHZEEMR
¥ 30 mm HIEEE).

BNFTHES B ERKERTRSERINE,

B
FEELDREMIFITEZ AT, AEFIIEMNRRE LRE HAE.

b=
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12 O4n

5%nn

WFRMRNBNAE NS ENREHTICR, IR NRETRELRE L, ARERREARMKI—TEE
MEFRMIE, A PUA 70 iLSEMCERR, AERTCR R, FELHMERNS, RTERAEMJEECRE
7. BEmNERELRE LB,

FRERN, EERRERTUTMHELS., MFFELCE, BRRTYCR . £/ PUA 70 CSENAEER
BILE RUATTHRIC.

S IRINE 5577 A EENNEF BN E#TICR. EFRCRRMEINEMBRENRESERTH.

EVIEBIRERE PSA 100 B RFEEN PSA 55 LIMEECERZHT, FHORKERK 30 m ASEE. tHAIBUERE
KETET 30 m (ST EJATER (|%% 10 1.

IR BEEFRER TR IR TN (BERET 7.4.0),

7.2.5.4 REFEIRE

REIFRE R RERRFNAM, FIEHTIREQERHITREARRERRENE A TIRE. R EKRE
FAFIAREHNIRE.

AEREA

SEE-

ZNEER A IFNHLTAEREEEEN.

_;}g_

UENEXTERTIER, MGFRELTERESMHIFES.,
=/INRE

YERELRE L TIEAF L IFHREREUNRINEGN, THUERLKIURE. §0, MREENS/INESERS
40 mm, MEKIEIRES 40 mm, (HRIENETERE, FRERELHBITIMEM 2 mm, BUHRERBEIRSIFENE
R). RRH—AESE, B LED (RERMEIRELRE 40 mm SBEAETMNEANSRE,

=nity-

T2, NENHREEMREREEFRG, NEFFTEZMENEEER.

43”’]”1

“BIEKERE R R NRETIRE, RERT TN R,

)=

&
k|
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e
.

A
3
W

‘]

S -
I

A

=

RINREREERRS

LEERIGEN 0N, ZWEEER, ERFENLEMR. RN RABAMRNRERE RAERTET WA R
HRINRE, 255, REBEEEXRS,

WRWHALITRERTRENVR/NAE, WASRHESE, BZH LED =i,
=ty

WIS E AT EIERAREITERITERDNEEA . BRENTaXZENERFEENS PC NARFRESNE
AMEEEEEEN, BigEFMTHERRMUENREICRIEE ERERESHE PROFIS Ferroscan MAP (BUE%
WAERNARRF) ©, BREESEAYNEEREENENE. X, BEERSZHRERFESRNXENMNE. 27
BXRIAEZRRRREIR A,

EERRIRAREITE, REERT WL RE.

MEER
ATHRGEZEERHNEE - MHRE), DIHTIIRE. REBALRNNGERR, TERBHUSRE.

SR B RN ERTIEE, RAER T HINRE.

g 2

)=

MBRBEEFNHER, ARVERAEXERETENTIERE, FEMETERE.

-7y
REERHERT, AR RNER T, EANREMTIELESERTERNG, NRMERERmE

o

EERNTINHERE
L ?
DIN 488 16 mm
ASTM A 615/A 615M-01b #7
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L ?
CAN/CSA-G30, 18-M92 C20
JISG 3112 D 22
GB 50012-2002 18 mm
GOST 5781-82 18 mm
BIS 1786:1985 16 mm
SEE-

LHRECRHN, ZANRERNNAEREREEIENPT. SRERRBNZE, BEAEURREZIERIURNEGE
(N

7.2.5.5 R EIFC
WEENYIRESOSELRERY, HTERAEXE, LSRN ETNYIRE HAE., XEEBYNREIaES
B PpostssAE, (TINO. RkEE. BER. BTN, 5%

MRAFMCBRLKERY, WALLREATRL. WRERERBIRETE, ZERPTTRUGEMERE L RE H
B, fUERKE, KRERASHTIEE. KN REEAISTREMFEAMEENNMGE, NMRHATRAER
ESRRRR T REAENRAMHMES.

MFRENMRL, FCRRAPRERINERE. BENS DRHIIRNAS, RNCRIBERGEATREERR
Eo

12 O4n

5
_] mm
1)l

HTCRES T, EMCUERERSUERNIIRERBERR.
TEAENEHLE P ETHE.

REERE WA RENRNEREMUNER L RE HAE. WAXE, £/ PUA 70 ILSEERELRE EXZUE
BHTIRIC. ZF, BRI MNGEIRERYREZRELRAL, KRERR WA RAFASE. ERTEENSK PC
MFARFPEENSABREN, MREERA—REEEL.

7.2.6 B

B&iFEATERE RN HERNER. MHRENER A UABERDBIHTHE,

WAE SRR E ERIEEE b, PMERR AR SERILIRE. XISHREB RIFMMNAEREL L, FARAFMR
wE L TARIKE. BTASHERAE, EFMARERA—FKER 10 om KEHERMUEEMNE, MRRELR
EEIF%*;QE;EEZ;E‘}W)QEE, NERREAIRIFEMREARERLRE. MEVIUEET MASIEE MER — R,
IS4 [ 2 R AT A o

FE, WAERELIRE EEETCME. B—RER BI—RKR) EREE, AER 150 mm M & FTERESR
— 4 x 4 DA%, TR FATEEEARFAE AR _E B HAFLTE R B R EARE MR B

I, ERERGREER. BTR LR RENBENRFMERT BRI EFENEGKIIHAE (&% 9 X).
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aomm 049

&
O ==

EEREPEFE G,
LR R E SRR

1

W

REELRT—METMEER, UR—BXHNERR SR, T—RBBRIGRATERMBNAZ LA, FERTX
SEINEERIE. RABMAE LR KIS EENKERO @S 2EREGEE. ARLEERT, FEX
HNRERYTTRESIREIIIRGE GIN—FFIRMNESE). EXEERT, H7TRANKEPSEREER, TR
TiRtam. MELE, ERAEEKERENEEAR.

+ + + +
+ + + + +

>
2 + + + + + +
+ + + + + +

R E R EARRE L RSB TR R, WIRIN_EEFTREIHE N RN TR S5 AR ERX 5T,

NS EEAR AR R IER R 55 PTRE S BUE A B EAVIRAR (L B SRR,

| ———

——
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ETCRRE, AEBEMMEHNE—TEEBHMEEN. BERRNERETRE LB, AREEEIERRRE
BT R — SRR R TIE .

Eﬁﬁ‘(éﬁiﬁfﬁlﬁﬁﬁiﬁﬁ“ﬁﬁﬂ%ﬁﬂjﬁﬁﬂ*ﬂ*?ﬁ, FEMELER. NMREETRE LERNRANES MIRTIMMSES X

TR,

U FTRERTER G, ER AR RRITAR MG T,

FERERZH, FIES R T CR AP U EMES S ABRIEERIE. NRE SIS M IAN B K
BT, NIPTRETERHTIIURE, SN, MBEAEERME BB BIELCRIRE, NebUgE
MERIMEBET

BER, WREFME LHNE-KISREITEENK RN ENEE, WASERZKIZHER.

PGB T BUR RN A — RS MR EE AT, RAFRTHER D EMEEFEREIARMUNELE
iR, FIREREMIT LRRME. AR T BUR R IEA, REMEREIEERS, BT WA REREAR
X, FERERE - MR SIER SR T BUR R S B S bR,

YIMEERE, BT WANREEEEERS. MEKIEEHERTREN, EHTERNNMT (FSL 7.4.1).

7.2.7 1R

BRI B ERGRIIRERNER, NMETEAKBRNHIBEL. BIERTFEN LEREESD
EfRiFmEaEE, MR ERGRIINE. RE. BR.
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EEE
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EEE
P

— 600

7\

REBSEGIEARNANEE BRI, TEFUR, £/ PUA 70 iESZERE & MARE N EIRMERITHIETL,
IUREENZI T —SKEEARRIAS £, RS REMEMETETMSHEEZIEE |, NERNEEGHEENT.

Joem 049
ol e
=l B
=

FIFFARI, EREFE RN ER R P ERARET. TR LR TREMREURFMER T EIEEHENEGA
R (&% 9 R).

[l

RELETERAER. §—PRAKR—KEGE. KRS TIHT 3 x 3 XEGEAM. ERAFIEKRIBEEHRITE
;ifi?ﬂiﬁﬁ’ﬂﬁﬁo BTN RE—REGEAE. S5 SREEERGK P EA—RBIERNE L fAe

BXRMAHTERGIEMEAES, HSR 726, YEKEETRE REEDERRABRER.
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=
Ll

SERRIE SRR E T,

N

5 6 7 8 6 7 8
1 v Y Y w Vo Vo« V_ o«
10 1>
P13 NS IO DD DS 1S S
&1 IR IDADEDENN IEREDE INDRE: - DN
L I DRI IR DY - DN

o

EE T —REGABENGAE, FESEIR,

AR EMAE NI AR TEGIGEE T ES 2 A1 E#THE

i, ERMIRBIRIERES. UMAEGIIISRICRE, RARFHERDEBREFOEANSRARE ©

B, BTN RGEREERE, BREEHRER RN, ATE B (

SEE-

B 7.4.1),

BT ECH ARG SBICRVBGAEEIRGR. 25 REEEEERE,

7.3 PSA 55 £T9MNEERCES

7.3.1 BREEART

SEE-

7 PC/ELA RN EREZF1F PROFIS Ferroscan 5.7
B (RESRA), DIEERER PSA 55 IR EELERAT
i&gﬁﬁ*ﬂﬂﬁﬁﬁﬁﬁ, B RBEE iR iE SR B R IERRY
B #AF0RT (8],

o ALk, @I PUA 95 fE! USB E4iIE PSA 55 IR
B EEEEITEN.

o BEEIEFI{E PROFIS Ferroscan NAERF.

o #ZE|“Tools (LE)”, “Workflow (LIEFRIR)", RE
1% “Set PSA 55 date and time (I8 PSA 55 HHA
FNETED”,

SAIRTE PSA 55 IR ERCEE IR B R S iE,

B EBIXENIERFS PROFIS Ferroscan (V 5.7) i —ie &
R, MEABXMIER, WHIUETIEIT PSA 55 IR &
Bt 88 Drivers” XK i “setup.exe” X HFF o iRFEIK
g,

7.3.2 ${E PSA 55 LI9SR

XA FIET LIMEO RGN, REBMNERR
fEHIE PC/EILAEM,

BRAE T /R AR 3 AT KA ERL 2R,
EECRR LAY LED BRFIBUERIUATRE :

56 LED BNt | ERBITAHEEME.

£ LED TRERINLE : BB,

56 LED NI : ERCERIRETF.

%@ LED W5 : IEFEREIE.

41t LED Y5, HERBEMNKH : #HEBRCEH
95%.

7.4 BUECH
741 BHENIEERERTREN B
FEFF R EREBIENRREERRF N LEE T ERAIM

o
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R TRIRE MR, REMRRIINEORERS
LgBRL, mESChE, tRETmERINR, BN
SHBECHNERCEES), BETEREHRT.

HEEILINEE NI UERER RFEN. I5NE0
AT R R F EV R iR,

YRR TREINITHN, FhENERSE,

PS 200 S AN BERERS, BRF LEABILIING
EmBIRRILIEE.

?‘ BREFEN_ LRI B iR B ER S BB H AR

5*)'; TE S FRET IR T OKIREHMIAESE “From
PS 200 S (M PS 200 S)”, 4I9METFEMIEHIMZE
PSA 100 ETﬁimmc*D:z

EREERRENAEEEL, NME—EIMED
X, ANREBMEEIRAFEILERE.

LERY, 13N EHINEFR, FIERERERS

=) ?

BTABIN EN RN RS A REIES R
WINE F.

YEIERERIEEHTH, AKX EERZER, BiE)
LRI LED ELLNIF.

=)

BURCHMBEREHNT 1 2 158,
EFfEEERORENETEE.

LEIEEWTAN, ARNETZRE

=)V

BTN R WA R SRR mT .
I R IR RN S B R,

7.4.2 BEIEMNABNTREERR

-fEk-
REAEENEAERR. BRESHN.

TEFF R ITHIRERZ A, BEMRRIIMNGORERE
LigFRL. RALSHE, tikAmERXIR. BNTTHE
SEBECHNERCEES, BEETSIEHRT.

EAFBURTHARNA

410

HiEETAINEEMNABEREERS. dE06T
SRR K.

THNERIR KA RCEELN 30 cm, N SERRZ
B7E/VEE (&K 10 cm) AMIhsTEIREREIRA R
Vrfa B EX TEBC R LVATMEO Y + 50°, HIEEA
15 cm B, ZAERVNE + 30°, HEEETH 30 cm B,
PSSR ERERNTT, MIREREIER IS,
RS ERRI I B R R E R EE
T, PIABER R .

FEFRRINFIER A ERRR, A —ERILIME O
X, AMEE B IEEIRGIFRIIBE.
LR, 13 EHIMUTRE, FiE— AR

=b)?

BTN ER I REDUT s TRIR S . YIEE
HTRIEEEN, YIEFBUTILR

EECER LR E LED IRENIFR REIREMIEEHT,
N ERLT & LED LN

=)

HEEMESFEENRT 1 8 15 8, BFIURTRENA
EFENERERNRENNEEE. LEUREHTTHN,
ERCEE £ LED BRUGNRIE.

YHREMITAN, FRNETZER

Eﬁ)}

FTARARBIEREIYHRIER. BR TR R
VIR RBUREREE. FEsiEC R,
X RER A TR S

7.4.3 BEEMNEREERETEN A

SEE-

AT HRFRIENRE TR, FRELIINE R
EREES NN EHRMA PUA 95 B! USB B4,

Té*gs Micro USB BUE B4 A T IS8R M EEC 2T E
THENL
BIEERTTAE, ErRTERSR.



AREIRT PSA 55 Elces, BITENUERRERS
f9“Remove hardware safely (ZEHRIEL) ThEE. XA]
AN R IR TR,

7.4.4 BHEMNDTRENERETEY A
ATHREENZSHMTEYE, FREHIHE R7]
EREESNAEIRMM PSA 92 fHE! USB B4,

;?*A 92 USB HiERSATREEME TR ENFEEELT
o

7.5 FXABMSTRERRT
FABNERYMEE, MG TERRTZ1Er5MN
%, UETITHEEMR#TEME,

ERA—RIFEEMEIER (PIANERR, RIR. SERE
Bl..) EEHREB R NEHNEERR. ARTELSRE
WIS ThERE L S5 2N, EER, WA
MREEENESERRERNERE. FIRIEEHAE
PC NREFF. 2/E, REBEIMNREEENEED
BEZEEE.

BRLRES T,

ERETRESTHEE PHEERLBREEERRELRE
&) BEBRRESZRNTIUEM, FHrESRTER
EMHRERER. EXMERT, BAMUERESRE
AR T EMMIERTE R, EXMERT, thefug
WREEMRAEEENEEFHE.

BRPEETH

B RE TR PTRER A T FAEL

o R HRINEE A
o MEARXAMEHREREL

o HRHMREH

o SHETFEFTHMN R

o SHETEEENNESRE EEMNE)

FEHRETHHIXER T EHRNEEIRERERNEERE
R, BERREHEREFTER.

IR EERE

ERFRIMNERIER T, MHREDEFANBIH=1
MiE B TEGRIIE, MMEST AR (EERE L PR
FAEIERINED hREBHRMEL.

REEENE

WRRERSE—RPHHNERELE AURE—REN
FRAERES _EERMHARE. BEXMERTTEA
AR REM B MR B = DR A,

7.6 PC i

Z=#18 PROFIS Ferroscan PC R 2RI ENES
M. ERAERIRE. HEEN. BESIKESEERE
PC RIFATR R AR K2 HUE B shitTHEDERAITNEE,
E#18 PROFIS Ferroscan MAP [z FRT2FFEESIE KB/
BIESHEI—, MmeIZmRZEAKA 45 x 45 m K
TEEHGF T EFH T M.

LZERBALGI T =FI1S PROFIS Ferroscan £ CD-ROM
+. BXfERA PC MAREFNIFMER, B EEE
&,
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8 HEPHRIF

8.1 EMTHR

1)l
TE2EREBIKZINMEERE. HERBTFIHESTR
R,

REEERTRIRHNATEREEHTEE.
FR4ESS > 2EKERCET R,

LB

8.2

EEHAIRRAIAERS TR,

EERAATR., TEMFNREHTESOTIER.
TEFRAETR A,

ERNEFERAIAR, FERRMMNITIENE,
FHISERIRRERT, [NIRELE/ETHLE
REENHERARS (-25 Z +60 °C),

8.3 iz
fER-
EFRRERTIRZA, SHENT .

BT IAN, FS0ERETRRETIAN.

8.4 {FE/ERIMNRE

=1\y-

FERLRENA IS EITRERT], TN ARESERLTR
REHRIT, —R{ERE—RRE.

FAPRIB{TFEERE, W TEEHER,

£/ 2.5 mm KIASARFRTTHIF T RICHLCANRST,
BERRBI—RN—RE, ARES—RIENAR
RMBIA iR/ ORI T, SREEHNRERCH -
MR EMBAFITRIRTZA, WARE, FRBEERE
/R, B2 8.1,

8.5 Hilti BOERRS

BATEWEED Hilti ERSTHRETR, MUERE
FOETEMZE R E TSRS,

Hilti BERRS FIRERTIR M, ERBNEEVEENTEH
T—RIEE,

Hilti BOERSISENIR Y BN TEZBRSIREIRATLA
R AIAUAS T AR A

FNEZE, BaRARETE (R TA L) FIREiESH
FEHIALEFESHEFRINSG.

B 1SO 900X MM AR B B EEREIRUEIES.
!@s;éﬁ?qt?g?ﬂi%ﬁﬁﬂ&%rPuL@Jif’ti%ﬂ%iEﬁR%%!@s%ﬁﬁ

9 B HER

BREE s HRERE i

A AR TIER. B 05 m/s MEARRE BN R Ee

AN . T,

R NEBEEER AL R
R RE R th RS B
e,

& ARNRTIER. B 05 m/s EATIE B 1 BA R4,

a BE, NI IR EATIEHR
R ATTIAE S IR,
e NEEEE R R
Pt E LB,

& AR TR, B 05 m/s EATIE B N B R4,

a B, BRI R,
R UENBRRE R R
TR IR SR
o

AR TR, ERECRERER T, BN A RErEe

& MBI A TR,
= 2 EEEFERAEE  AERES B

= _ L, EElEREE K
BRS, ESRPMEMIBNF -

N EZEEBEEARIK, R R SRR,

MR TR ., HEERLTENHTL
TS A iRt
HEBIAZ 15 cm BLE
B4 SRR,

412



BRER oL TEERE 1
BETE e, BECWETE, R RELBREABND.
AP B, RENGFRATER
ERBFIERREEN (30 cm) F+ BEE 1IFfaRt
zmgggﬁ%mmﬁg gé*hﬂq%im
, PN OTRER R TERAIGEL L,
o TRERREET RN REEA,
INEOIEERRER
SRR, MBLIEOL
WAEREE, DIRE
R B RGHEE T
S,
WA, &k
R TR AT
(RIS SARE EY
) BT SR, ErRRNEE SR  BOAEHEERIAE
2 FTEEEHIE. FETEER e
Eﬁﬁ&ﬂﬁffzm ﬁﬁfﬂﬁo
Z TR AT SER-
B, RN ETER R KRR, R
g TRERRER KE%, QEFEEES
BIE FREHmARTA
Ha L RN HREIE,
IR N PR
MBTIRRRLEES,
MATE T EFEZEF
B,
N BT ER, B ARNERETE  BUXANA A RAR
2 HIE, B, HERIE,
£ PS 200 S 3#&1%F
PSA 55 Efc 28 < al{E5
BIER AR LI
So
AR REALN  XEnARNIEALS  XAREN REEKT
N BRER—EE, eI .
RIS EER
B, BLTSETEE LR
W T R, Fre e SRR
() 3

BE, FIEFSRTAE
ICHINT BanATEIR,

B

L E N E SRR

XRRDECLL I TTURIER

EXMERT, WFURGEH

?Hﬁﬁﬁ,ﬁ%ﬂ%ﬁ FERTEEH, TEE  ECREDRRENSM
_; 7 o y l No
Egﬁﬁgﬁﬁﬁiﬁﬁ ﬁggggfgggﬁg FEE SRR ﬁgﬁﬁ%ﬁ¢%ﬁ
T FEETHIRAR PRERSTEAER, 3N WSS hE 2R oy
EANBITRRIER. fgeamige. BT SRRIEE X,
L B ED '
BURASH R AN,
HhE TEERE 1
AENRD. A TE, TR,

R 4R BT X TR B R AR YS

Aat .

AN E SR, HEBHTEE

FHIRKRE.

BRAEENE

ARSS il
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i FIRERE =13

RN B HIE1T. RIS SRR, R RRITEG, AREEEHM.
o e N R, BRENBRSH L.
B SRERZA], FEUR  BHAXIANENE, SEB8ETEE BRENERSHL.
TERGEHIRT 8], RIS ARRE.
1345 B EAF0 AT (8] R, R{EFRA=H 1 PROFIS Ferroscan N  Z&#E1575 PROFIS Ferroscan V 5.7
ErFizE R, (HESHRA) HEHMARERF.
5 PSA 95 iE B ANERIS AT S,

REFEZE Tools (TLE)”, “Workflow
(TAEFFE)”, “Set PSA 55 date and
time ((&& PSA 55 HEATORTIE)”, 128

IERE B EA S E,
TR E B HATAR 8, RARFERERHEF, TAREBHET FHTREHNER : £/ PSA 95 K
R i8], EB451E PSA 55 S ER i E BN,

RIS BINGIERF (Setup_PSA55.exe)

10 RFENE

=8

FEHHEFLE RS THAFTEFEER

RIS A A R ERENE SHE.
EAIRRARREERSIEET, TESKERE, MNISHTS, B BUsSINEsh,

MREFLERR, NARRERRENRRATEROBRER, ATSEFENASHE. B=AGHEIRES
Ko

&S
S8 T ASiGEMA S EEHEMRST U ERRA, ETNERE, AATHABHE. EFSERE, BHEL
SEEN T ARSEMEIMFIRIET 2, AXH—SNEE, AENENEANEP RN REAEATRE,
pm, EREREMERLESY, EIRRPTE,

%% RTFHEER

(O ThERSaESREE—RLE,

BFRMNELAXKRFRBSMEFRENNE, HERFLENKRNZFEERER. HTRHWEE
FREERS IR B SIREMEM, FIUFRAT S TEY.

11 HlSE RS

ﬁﬂﬁi’iﬁﬁﬂ%%#ﬁﬁﬁ’ﬂlﬂ%ﬂ, BRAMUMNERNEL
BIK.
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12 EC FaMFR (Fis

2% : Ferroscan &%;
Ferroscan
RS PS 250
PS 200 S
aME 02
RHER - 2012

REBEMEFTENSEE RIFBEA=RFETIES
FOATE © = 2016 4£ 4 B 19 B1E : 2004/108/EC, M
2016 4 4 B 20 B2 : 2014/30/EU, 2011/65/EU,
2006/66/EC, EN ISO 12100,

Hilti Corporation,
FL-9494 Schaan

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Feldkircherstrasse 100,

Paolo Luccini
Head of BA Quality and Process

Management

Business Area Electric Tools & BU Measuring Systems
Accessories

06/2015 06/2015
BARNERRT

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering
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ANNEX

1.

DIN 488
1 [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +2 +3 =) +4 +5 0 X X X
8 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
14 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 0 X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
30 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
36 +2 +2 13 +4 +5 +10 +12 +13 X
ASTM
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
#3 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
#4 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
#5 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#6 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#7 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#8 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#9 +2 +2 13 +4 +5 +10 +12 0 X
#10 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
#11 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 X
CAN
U [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
C10 £2 +2 +3 +4 15 0 0 X X
C15 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C30 2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C35 +2 +2 o) +4 +5 +10 +12 e 0
JIs
T [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
D6 +2 +3 +3 +4 45 0 X X X
D10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
D13 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X

Printed: 24.11.2015 | Doc-Nr: PUB / 5135459/ 000/ 03




. U [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
D16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D19 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D29 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D35 +2 +2 o) +4 +5 +10 +12 e 0
D38 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
GB 50010-2002
U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +2 +3 +3 +4 +5 0 X X X
10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
14 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
18 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 13 +4 +5 +10 +12 +13 0
32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
36 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
GOST 5781-82
U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +2 +3 +3 +4 +5 0 X X X
10 +2 +2 £3 +4 45 0 0 X X
12 *2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
14 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
18 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 ) +10 +12 0 X
22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
36 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
BIS 1786:1985
T [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +2 +3 +3 +4 5 0 X X X
8 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
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U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
2.
DIN 488
I [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +3 +3 +4 +6 +8 0 X X X
8 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 0 X
16 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
30 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
36 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
ASTM
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
#3 +3 +3 +4 46 48 0 0 X X
#4 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
#5 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#6 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#7 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#8 ) +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#9 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#10 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#11 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
CAN
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
C10 +3 +3 +4 46 +8 0 0 X X
C15 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C25 13 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
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. I [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
C30 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C35 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
JIS
I [mm]
(%)
20 40 60 80 100 120 140 160 180
D6 +3 +3 +4 +6 +8 0 X X X
D10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
D13 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
D16 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D19 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D22 +3 13 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D29 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D32 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D35 13 13 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
D38 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
GB 50010-2002
I [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +3 +3 +4 6 8 0 X X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
16 ) +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
18 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
22 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
32 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
36 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
GOST 5781-82
I [mm]
O [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +3 +3 +4 6 8 0 X X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
16 ) +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
18 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
22 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
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