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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

DX462CM /DX 462HM hultpistol

Lés noggrant igenom bruksanvisningen

innan Du bérjar anvdnda verktyget.
Forvara alltid denna bruksanvisning

tillsammans med verktyget.

Om Du ldmnar dver verktyget till annan
anvandare, se till att bruksanvisningen

medfiljer.

Verktygets huvuddelar [l

® Kolvreturdel

@ Styrhylsa

® Verktygshalje

® Patronstyrning

® Effektregleringsknapp

® Effektregleringshjul

@ Avtryckare

Handtag

® Utlosningsknapp for kolvreturdel
Ventilationsslitsar
®Kolv *

® Mérkhuvud*

® Lasknapp for markhuvud

* Byte av dessa delar far utféras av anvandare/operator

1. Sakerhetsforeskrifter

1.1 Grundldggande sdkerhetsfireskrifter

Ut6ver de sékerhetsforeskrifter som finns under respek-
tive avsnitt i denna bruksanvisning, skall alltid foljande
noga iakttas.

1.2 Anvénd endast Hiltis egna patroner eller patroner
med likvardig kvalitet

Att anvanda patroner av sémre kvalitet i Hiltis verktyg

kan leda till ansamling av oférbrént krut som kan explo-

dera och orsaka allvarliga skador pd anvandare och kring-

stdende. Som minimumkrav ska patroner antingen:

a) Ha intyg fran tillverkaren att de har provats och god-
kénts enligt EU-standard EN 16264

OBSERVERA:

@ Alla Hiltis patroner for bultpistoler har framgangsrikt
testats enligt EN 16264.

@ De tester som definieras i EN 16264 ar systemtest av
vissa kombinationer av patroner och verktyg som har
utforts pa certifieringsplatser.
Verktygsbeteckningen, certifieringsplatsens namn
och systemtestnumret aterfinns pa patronforpack-
ningen.

eller

b) vara forsedda med CE-symbolen for Gverensstam-
melse (sedan juli 2013 obligatorisk inom EU)

Se exempel pa férpackning pa:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Avsedd anvéndning
Verktyget anvands av fackméan for mérkning i stal.

1.4 Felaktig anvéndning
@ Manipulering eller modifiering av verktyget medges

@ Anvind inte verktyget i explosiv eller lattanténdlig
miljo, sdvida inte verktyget ar godkant for sddan

@ FOr att undvika skaderisk, anvdnd endast Hilti origi-
nal spik/bult, patroner, tillbehor och reservdelar.

@ F0lj den information som ges i bruksanvisningen
vad galler anvandning, skotsel och underhall.

@ Rikta aldrig verktyget mot dig sjalv eller kringstaende.
@ Pressa aldrig verktygets mynning mot din hand eller
annan kroppsdel.

@ Utfor inga markningar i harda eller sproda underlag
som t.ex. glas, marmor, plast, brons, méssing, koppar,
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sten, haltegel, keramiskt tegel eller lattbetong.
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1.5 Teknologi

@ Verktyget ar framstallt enligt senaste teknologi.

@ Fara kan framkallas om verktyget handhas av per-
sonal som inte uthildats hérfér och om gallande fére-
skrifter inte foljs.

A\

1.6 Teknologi

@ Foremal som kan utgdra skaderisk skall avidgsnas
fran arbetsomradet.

@ Anvand endast verktyget i védlventilerade arbetsut-
rymmen.

@ Verktyget ar endast avsett for handhéllet bruk.

@ Undvik att std i en onaturlig position. Se till att hela
tiden sta stadigt och hélla balansen.

@ Hall obehdriga, barn i synnerhet, borta fran
arbetsomradet.

@ Hall handtaget torrt, rent och fritt frn olja och fett.

A\

1.7 Aliménna sékerhetsforeskrifter

@ Anvand verktyget enligt anvisningarna och bara om

det ar i fullgott skick.

@ Vid klickskott eller da patron inte antinder, gor enligt

féljande:

1. Hall verktyget anpressat mot underlaget i 30 sek.

2. Om patronen fortfarande inte antander, ta bort verk-
tyget frdn arbetsytan och se samtidigt till att det inte
ar riktat mot dig sjélv eller annan person.

3. Dra manuellt fram patronbandet en patron. Anvand
aterstdende patroner i patronbandet. Ta ut det for-
brukade patronbandet och avfallshantera det pa
sddant satt, att det inte kan anvandas pé nytt eller
missbrukas.

@ V/id 2-3 felmérkningar i f6ljd utan att du hor ndr patro-

nen antdnds och med betydligt mindre markeringsdjup

ska du utfora foljande:

1. Sluta omedelbart att anvénda verktyget.

2. Ladda ur verktyget och demontera det (se 8.3).

3. Kontrollera kolven

4. Reng0r verktyget (se 8.5-8.13)

5. Fortsétt inte anvdnda verktyget om problemen kvarstar
efter genomgang enligt ovan. Lat Hilti serviceverk-
stad kontrollera och vid behov reparera verktyget.

@ Forsok inte med vald att pressa ut en patron fran

patronband eller verktyg.

@ Hall armarna bojda vid avfyrning (strick inte ut

armarna).

@ Lamna aldrig ett laddat verktyg utan uppsikt.

@ Ta alltid ut patronerna innan du pabdrjar rengéring,

service, reservdelsbyte och innan férvaring.

@ Oanvénda patroner och verktyg som inte anvdnds

ska vid forvaring skyddas mot fukt och hdga tempe-

raturer. Verktyget ska transporteras och forvaras i en

Idshar vaska s att det inte kan anvéndas av obehériga.
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1.8 Temperatur

@ Demontera inte verktyget nér det ar varmt.

@ Overskrid inte rekommenderad max. inféstnings-
hastighet (antal médrkningar per timme). | annat fall kan
verktyget bli 6verhettat.

® Om patronbandet av plast skulle bérja smélta, slu-
ta omedelbart anvanda verktyget och |1at det svalna av.

1.9 Krav pa anvandaren

@ Verktyget ar avsett for professionellt bruk.

@ For att anvédnda, serva och reparera verktyget krdvs
behdrig, utbildad personal. Denna personal maste infor-
meras om de eventuella risker som kan uppsta.

@ Ga forsiktigt tillvaga och anvand inte verktyget, om
du inte har full uppméarksamhet pa arbetet.

@ Anvénd inte verktyget om du kdnner dig sjuk.

1.10 Personlig skyddsutrustning

@ Operatdr och andra som befinner sig i omedelbar
narhet méste anvinda skyddsglasdgon, skyddshjdlm
och horselskydd.




2. Allman information

2.1 Riskindikation

VARNING

Ordet VARNING anvands for att fasta uppmérksamhet
pé en potentiell risksituation, som skulle kunna leda till
allvarlig personskada.

FORSIKTIGHET

Ordet FORSIKTIGHET anvénds for att fasta uppmark-
samhet pa en potentiell risksituation, som skulle kunna
leda till smérre personskada eller skada pa utrustning-
en eller annan egendom.

2.2 lllustrationer
Varningsskyltar

A

Symboler

A ©

Allmén varning Varning: het yta Las igenom
bruksanvisningen
fore start
Skyddsskyltar
Anvédnd Anvéand Anvéand
skyddsglaségon skyddshjalm horselskydd

H Siffrorna hanvisar till bilder, vilka aterfinns pa det
utvikningsbara omslaget. Ha alltid detta uppslaget vid
genomgang av bruksanvisningen.

| denna bruksanvisning syftar beteckningen "verktyget'
alltid till DX 462CM / DX 462HM bultpistol.

Placering av identifikationsdata pa verktyget
Typbeteckning och serienummer aterfinns pa typskyl-
ten pa verktyget. Notera dessa uppgifter i bruksanvis-
ningen och hénvisa alltid till dem i samband med ev. for-
fragan till din Hilti-saljare eller Hilti serviceverkstad.

Typ:

Serienr.:
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2. Beskrivning

Hilti DX462HM och DX462CM markhuvud ar avsett
for markning av en mangd varierande underlag.

Verktyget arbetar enligt den beprévade kolvprincipen
och har darfor ingen anknytning till hdghastighets-verk-
tygen. Kolvprincipen ger optimal arbets- och infést-
ningssakerhet. Verktyget anvands med patroner av kali-
ber 6.8/11.

Kolven aterfors efter varje infistning till utgangslaget
samtidigt som ndsta patron automatiskt matas fram i
patronkammaren genom gastrycket frén den avfyrade
patronen. Med detta system kan markning av hég kva-
litet utféras bekvdamt, snabbt och ekonomiskt pd en
mangd olika underlag med temperaturer upp till 50°C
med DX 462 CM och med temperaturer upp till 800°C
med DX 462 HM.

En markning kan goras var 5:e sekund eller i stort sett
var 30:e sekund vid byte av tecken.

Mérkhuvud X-462CM i polyuretan och X-462HM
markhuvud i stdl kan ta antingen 7 st 8 mm typtecken
eller 10 st tecken 5,6 mm med en héjd om 6, 10 eller
12 mm.

Som for alla bultpistoler utgér verktygen DX 462 HM

och DX 462 CM, markhuvud X-462 HM och X-462
CM, stansar och patroner en “teknisk enhet”. Det
innebdr, att optimal mérkning med detta system
endast kan garanteras, om de stansar och patroner,
som ar speciellt framtagna for verktyget, (eller pro-
dukter av likvdrdig kvalitet) anvénds. Hiltis mark-
nings- och montagerekommendationer géller bara
om dessa forutséttningar uppfylls.

Verktyget har 5-vdgs-sakerhet - for operatorens och de
kringstdendes sdkerhet.

Kolvprincipen

NN
@

Energin fran driviaddningen dverfors till en kolv, den
accelererade massa som driver in spiken/bulten i grund-
materialet. Eftersom ca 95 % av rérelseenergin tas upp
av kolven, sé drivs spiken/bulten in i grundmaterialet
med starkt reducerad hastighet (mindre &n 100 m/sek)
pé ett kontrollerat sétt. Indrivningsforloppet upphdr nar
kolven nar slutet pa sin resa. Detta gor riskfyllda genom-
skjutningar s& gott som uteslutna, om verktyget anvands
pa ett korrekt satt.

Falls@kringen [2] &r ett resultat av hopkopplingen mellan
avfyrningsmekanismen och slagrérelsen. Detta hindrar
Hilti DX-verktyget att avfyras, om det skulle tappas pa
en hard yta, oavsett i vilken vinkel slaget tréffar.
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Avfyrningssékringen (3] sdkerstéller att patronen inte
kan avfyras endast genom att avtryckaren trycks in. Forst
i samband med att verktyget pressas an mot arbetsytan
kan verktyget avfyras.

Anpressningssakringen [4] krdver att verktyget pres-
sas an mot arbetsytan med betydande kraft. Verktyget
kan inte avfyras forran det pressats an helt p arbetsytan.

Dessutom dr alla Hilti DX-verktyg forsedda med en oav-

siktlig avfyrningssakring [5]. Denna forhindrar verkty-

get fran att avfyras, om avtryckaren trycks in och verk-
tyget sedan pressas an mot arbetsytan. Verktyget kan
bara avfyras, om det forst pressas an (1) mot underla-
get och avtryckaren sedan trycks in (2)

4. Patroner, tillbehor och spik etc

Markhuvud

Beteckning Applikation

X-462CM Mérkhuvud i polyuretan fér mérkning upp till 50°C

X-462HM Markhuvud i stél for méarkning upp till 800°C

Kolv

Beteckning Applikation

X-462PM Standardkolv fér markning

Tillbehdr

Beteckning Applikation

X-PT460 Forlangare for markning i mycket heta material pa betryggande avstand.

Anvénds tillsammans med DX 462HV.

Reservdelsset HM1 For utbyte av skruvar och O-ring. Endast med X-462HM markhuvud

Centreringsstod For markning pa bojt underlag. Endast med X-462CM mérkhuvud. (D4 centrerings-
stdd anvands, krévs alltid axel A40-CML.)

Stansar

Beteckning Applikation

X-MC-S stansar Skarpa stansar som skér in i underlaget for pragling

X-MC-LS stansar For kdnsliga applikationer. Lagtrycksstansar med rundad radie som deformerar
snarare an skar in i underlaget med reducerad inverkan.
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X-MC-MS stansar Minitryckstansar med an lagre inverkan i underlaget an lagtryckstansar. Aven dessa
har rundad, deformerande radie men far sina minitryckegenskaper fran avbruten
punktmadrkning (endast specialbestallning).

For ytterligare information kring andra infastningselement och tillbehdr, kontakta din Hilti-séljare eller Hilti Kundservice.

Patroner

Beteckning Férg Styrka

6,8/11 M gron Grén Svag

6,8/11 M gul Gul Medel

90 % av all mérkning kan utforas med gron patronstyrka. Anvénd lagsta mojliga patronstyrka for att minimera slitage pa kolv,
stdd och stansar.

Rengdringsset
Hilti-spray, flatborste, stor rund borste, liten rund borste, skrapa, rengéringsduk

5. Tekniska data

DX462CM DX462HM
Vikt 3,92 kg (8,64 Ib) 4,62 kg (10,19 1b)
Léangd 435 mm (17,13") 425 mm (16,73")
Rek. max infastningshastighet per timme 700/h
Patron 6,8/11 M grén och gul
Vi forbehaller oss ratten till tekniska dndringar!
6. Fore start 6.2 Byte av mérkhuvud

1. Kontrollera att det inte sitter ett patronband i verkty-

get. Om det finns ett patronband i verktyget, dra ut
@ det uppét ur verktyget for hand.
. Tryck in lasknappen pa sidan av mérkhuvudet.

6.1 Kontroll av verktyget

@ Kontrollera att det inte sitter ndgot patronband i verk-
tyget. Om sd skulle vara fallet, dra ut det fér hand ur Sh ; . s
verktyget. 5. Forin kolven i verktyget s langt det gdr.
@ Kontrollera regelbundet att verktyget inte ar skadat 6. Tryck fast mar_l_(huvudet pd Ijolvreturdelen.
samt att alla funktioner fungerar som de skall. Anvind | 7- Skruva fast mérkhuvudet pa verktyget.
inte verktyget om ndgon del skulle vara skadad eller
om verktyget inte fungerar som det skall. Vid behov,
It Hilti serviceverkstad reparera verktyget.

@ Kontrollera om buffert och kolv &r slitna (se "8 Skot-
sel och underhall”).

2

3. Skruva av médrkhuvudet.

4. Kontrollera ev. slitage pA markhuvudskolven (se
”Skotsel och underhall”).
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7. Anvéndning

o

FORSIKTIGHET

M Underlaget kan splittras ndr spi-
ken drivs in eller fragment fran
patronbandet kan lossna.

B Kringflygande fragment kan ska-
da kroppsdelar eller 6gon.

B Anvdnd skyddsglaségon och
skyddshjdlm (operatér och
ev. kringstdende).

FORSIKTIGHET

W Markning sker genom att en patron
avfyras.

W Starkt buller kan skada hérseln.
B Anvénd horselskydd (operator
och ev. kringstéende).

VARNING

W Verktyget kan goras klart att
avfyra, om det pressas mot nagon
del avkroppen (t ex handen).

W Detta kan orsaka att ett infast-
ningselement drivs in i ndgon
kroppsdel.

W Pressa aldrig verktyget med mérk-
huvudet mot ndgon del av krop-
pen.

VARNING

W Under vissa omstandigheter kan
verktyget goras klart att avfyra,
om mdrkhuvudet dras tillbaka.

W Detta kan orsaka att ett infast-
ningselement drivs in i ndgon
kroppsdel.

W Dra aldrig tillbaka markhuvudet
for hand.
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Laddning med stansar

Méarkhuvudet kan laddas med 7 stansar 8 mm eller 10

stansar 5,6 mm

1. Sétt in tecken enligt 6nskad markning. Ldsspaken i
Oppet-lage.

2. Placera alltid mérktecknen i centrum av mérkhuvu-
det. P4 vardera sida méste lika antal tomma utfyll-
nadstecken placeras.

3. Om kantavstandet ar ojmnt ndr marktecken anvands
<—> utjdmna detta for att fa en jamn slagverkan.

4. Sedan Onskat antal marktecken har placerats ut més-
te de sakras med lasspaken i stangtldge.

5. Verktyg och huvud ar nu klara fér anvandning.

FORSIKTIGHET

@ Anvand enbart original tomma utfylinadstecken som
avstdndsmarkering och bara i nddfall marktecken med
avslipade marktecken.

@ Felaktigt isatta mérktecken reducerar stadets livs-
ldngd och forsdmrar markningskvaliteten.

Sitt i patronbandet

Sétti patronbandet (smala &nden forst) genom att fora
in det helt underifran i verktygshandtaget. Om bandet
ar delvis forbrukat, drag det igenom tills en ny patron ar
i patronkammaren. (Sista synliga numret pa baksidan
av patronbandet visar vilken patron som skall avfyras
nésta gang.)

Instéllning av drivstyrkan

Vélj patronstyrka och effektinstédlining som motsvarar

anvandningen. Om du inte har erfarenhet av tidigare

varden, borja med den ldgsta effekten:

1. Lossa ldsknappen.

2. Vrid effektregleringshjulet till 1.

3. Fyra av verktyget. N

4. Om markningen dr for grund: Oka effekten genom att
justera effektregleringshjulet. Anvand om sa behdvs
en kraftigare patron.

Markning med verktyget
1. Pressa an verktyget mot arbetsytan i rdt vinkel.
2. Avfyra verktyget genom att trycka in avtryckaren.

VARNING

@ Tryck aldrig pd markhuvudet med handflatan. Det
inngbar olycksrisk.

@ Overskrid aldrig max. infastningshastighet.

7.5 Laddning av patronband

Avldgsna forbrukat patronband genom att dra

det uppat och ut ur verktyget. Ladda med nytt patron-
band.



8. Skotsel och underhall

Aven vid normal anvdndning blir verktyget smutsigt
och funktionsrelevanta komponenter slits. Regelbundna
kontroller och underhall &r darfor en férutsattning for
tillforlitlig och séker drift av verktyget. Vid flitig anvand-
ning rekommenderar vi att du reng6r verktyget och
kontrollerar kolvar och kolvbromsar minst en géng i
veckan, dock senast efter 10 000 infastningar!

8.1 Skitsel av verktyget

Verktygets ytterhélje ar tillverkat av slagtélig plast.
Handtaget har en syntetgummidel.
Ventilationsdppningarna méste vara fria och hela tiden
hallas rena. Tillse att frimmande féremal inte kan tranga
in i verktyget. Anvédnd en latt fuktad trasa for regel-
bunden rengdring av verktygets yttre delar. Anvand
inte spray- eller dngrengdring.

8.2 Underhall

Kontrollera regelbundet att verktygets yttre delar ar
oskadade och att samtliga funktioner fungerar som de
skall. Anvand inte verktyget om delar ar skadade eller
nagon funktion inte fungerar korrekt. Vid behov, Iat Hil-
ti serviceverkstad reparera verktyget.

A

Service av verktyget

1. Verktyget skall servas om:
2. Patroner klickar

3. Indrivningseffekten ar ojamn

Om du mérker att:

@ anpressningstrycket okar,

@ avtryckarkraften okar,

@ effektregleringen ar svar att stélla in (trég),
@ patronbandet dr svart att ta av

FORSIKTIGHET vid rengdring av verktyget:

@ Anvind aldrig fett f6r smérjning / underhall av verk-
tygsdelar, vilket kan inverka negativt pa verktygets funk-
tion. Anvénd alltid Hilti-spray eller produkt av likvér-
dig kvalitet.

@ Smuts fran DX-verktyg kan innehalla hilsovadliga
amnen.

— Undvik att andas in smuts i samband med rengdring.
— Se till att smutsen inte kommer i kontakt med mat.
— Tvatta handerna efter rengdring av verktyget.

FORSIKTIGHET

W Verktyget kan bli varmt vid anvénd-
ning.

W Du kan brdnna dig pa handerna.

W Demontera inte verktyget nar det
arvarmt. L&t verktyget svalna av.

IEX] Demontering av verkiyget
1. Kontrollera att det inte sitter ett patronband i verkty-
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get. Om det sitter ett patronband i verktyget, dra ut
patronbandet uppét ur verktyget fér hand.

2. Tryck in ldsknappen pa markhuvudets sida

3. Skruva av médrkhuvudet

4. Ta av mérkhuvudet och kolven

IEXA Kontrollera ev. slitskador pa buffert och kolv
Byt ut kolven om:

@ den &r sonder,

@ om spetsen ar starkt forsliten (dvs ett 90° segment
ar kantstott),

@ kolvringen dr trasig eller saknas

@ den ar bojd (kontrollera genom att rulla den pd en
jamn yta).

ANM.

@ Anvénd inte slitna kolvar. Kolven fér inte modifieras
eller slipas.

IEX Rengér kolvringarna

1. Reng6r kolvringen med en platt borste tills den kan
roras fritt.

2. Spraya kolvringarna latt med Hilti-spray.

EXA Rengir markhuvudets génga
1. Rengdr gdngan med flatborsten.
2. Spraya gangan latt med Hilti-spray.

Demontering av kolvreturdelen
1. Tryck in ldsknappen pé greppdelen.
2. Skruva av kolvreturdelen.

Rengir kolvreturdelen

1. Rengor fjddern med flatborsten.

2. Reng0r framtill med flatborsten.

3. Anvand den lilla rundborsten fér att géra rent de tva
halen.

4. Anvénd den stora rundborsten for att gora rent det
stora hlet

5. Spraya kolvreturdelen Iatt med Hilti-spray.

X1 Rengir holjet inuti

1. Anvand den stora rundborsten for rengéring av hol-
jets insida.

2. Spraya insidan av héljet latt med Hilti-spray.

ERIT] Rengor patronbandsstyrningen

Anvand medfdljande skrapa for att rengdra hoger
och vanster patronbandsstyrning. Gummiskyddet
maste lyftas lite for att underlatta rengdringen av
styrbanorna.

AREN Spraya effektregleringshjulet It med Hilti-spray.

FEF Montera kolvreturdelen

1. Rikta in pilarna pa héljet och pa kolvreturdelen med
varandra.

2. For in kolvreturdelen i holjet s& langt det gar.

3. Skruva fast kolvreturdelen pa verktyget.
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[®E] Montering av verktyget

1. Forin kolven i verktyget sé langt det gar.
2. Tryck fast markhuvudet pé kolvreturdelen.
3. Skruva fast méarkhuvudet pa verktyget.

Rengdring och service av X-A40 HM markhu-
vud av stal
Mérkhuvudet skall rengdras: efter ett storre antal
mérkningar (20000 st)/nér problem uppstar, t ex
stédet ar skadat / ndr markningskvaliteten forsam-
rats.
1. Avldgsna marktecknen genom att vrida lasspaken
till 6ppetlage
2. Skruva av de 4 lasskruvarna M6x30 med en insex-
nyckel
3.Sdra de bdda markhuvudshalvorna, ev med hjalp
av en gummihammare
4.Ta ut och kontrollera ev. forslitningsgrad pa stidet
med O-ring, ddmpare och adapter kompl
5. Ta forsiktigt av Idsspaken med axel
6. Var sarskilt uppmarksam pa ev forslitning pé sti-
det. Underldtenhet att byta ett utslitet eller spruck-
et stad kan leda till fortida haveri och délig kvalitet
p& mérkningen
7.Rengdr markhuvudets insida och axeln
8.Placera adaptern i holjet
9. Montera en ny O-ring pé stidet
10. For forsiktigt in axeln med lasspaken i urborrningen
11.Efter montering av stadet, placera dimparna
12.Sétt samman mérkhuvudets dvre och undre halva
och sdkra med de 4 lasskruvarna M6x30. Anvand
Loctite och en insexnyckel.

ERE Rengiring och service av X-462CM mirkhu-
vud av polyuretan
Markhuvudet skall reng6ras: efter ett stérre antal
markningar (20000 st) / ndr problem uppstar, t ex
stédet ar skadat / ndr markningskvaliteten forsam-
rats
1.Avldgsna marktecknen genom att vrida lasspa-
ken till 6ppetldage
2.Skruva med ca 15 skruvtag loss lasskruvarna
M6x30 med en insexnyckel
3.Ta av ldsanordningen fran mérkhuvudet
4.Ta ut och kontrollera ev. forslitningsgrad pa sté-
det med O-ring samt ddmpare. Om det behdvs,
sa for in en utdrivarkil i halet
5.Ta av ldsspaken med axel genom att i 6ppet-lige
vrida den och dra ut den med hjalp av lite kraft
6.Var sarskilt uppmarksam pa ev forslitning pa sta-
det. Underlatenhet att byta ett utslitet eller
sprucket stad kan leda till fortida haveri och délig
kvalitet pd mérkningen
7.Reng6r mérkhuvudets insida och axeln
8.For in axeln med lasspaken i hélet enligt bild och
tryck fast tills den dr pa plats «snapper i»
9.Montera en ny O-ring pa stadet
10.Placera ddmparna pa stadet och for in bada i
markhuvudet
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11.S4tt ldsanordningen pa mérkhuvudet och skruva
fast lasskruvarna (M6x30) med en insexnyckel

8.16 Kontroll av verktyget efter skdtsel och under-
hall

Kontrollera efter skétsel och underhall av verktyget att
all skydds- och sékerhetsutrustning &r monterad och
fungerar som den skall.

ANM.
@ Anvandning av annat smorjmedel dn Hilti-spray kan
skada gummidelar, speciellt bufferten.



9. Problemldsning

[ Fel | Orsak
Ingen patronmatning M Skadat patronband
M Sotbildning

M Verktyget dr skadat

for hog infastningshastighet
M Verktyget dr skadat

VARNING
Férsok aldrig med vald att pressa
ut en patron ur patronband eller

verktyg

M Dalig patron
M Sotbildning

VARNING

Forsok aldrig med véld att pressa
ut en patron ur patronband eller
verktyg

M Verktyget pressas an for lange
vid inféstning.
M [nfdstningsfrekvensen ar for hog

M Infastningsfrekvensen &r for hog

VARNING
Forsok aldrig med vald att pressa
ut en patron ur patronband eller

verktyg

Patron faller ur patronbandet

-~

—1

Printed: 12.08.2013 | Doc-Nr: PUB / 5126487 / 000/ 01

M Verktyget dverhettat pd grund av
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[ Fel | Orsak

Operatdren uppméarksammar: M Sothildning

— tkat anpressningstryck

— tkad aviryckarkraft

—svart att stélla in effektregle-
ringshjulet

- patronbandet 4r svart att ta av

Kolven sitter fast i kolvstyrningen | M Skadad kolv
och kan inte lossas

M Buffertrester inuti kolvreturdelen
W Skadad buffert
M Sotbildning

M Sotbildning

Skiftande markningskvalitet M Skadad kolv

W Skadade delar (stdd, O-ring
i markhuvudet

M Slitna stansar
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10. Avfallshantering

Hiltis bultpistoler ar till stor del framstéllda av atervinnbara material. En forutsattning for atervinning r att de oli-

ka materialen separeras.

Om Du sjalv vill medverka till materialdtervinning: demontera vertyget enligt foljande:

Separera delarna enligt foljande:

Del/konstruktionsgrupp Huvudmaterial Atervinning

Verktygslada Plast Plastdtervinning

Yiterhélje Plast / syntetgummi Plastdtervinning

Skruvar, smadelar Stal Metallskrot

Forbrukade patronband Plast / stal Enligt géllande bestimmelser

11. Tillverkarens produktgaranti

Hilti garanterar att produkten inte har ndgra material-
eller tillverkningsfel. Garantin galler under forutsatt-
ning att produkten anvdnds och hanteras, skots och
rengors enligt Hiltis bruksanvisning samt att den tek-
niska enheten bevarats, d.v.s. att endast originaldelar,
tillbehor och reservdelar fran Hilti eller andra, likvér-
diga produkter med motsvarande kvalitet har anvénts.

Garantin omfattar kostnadsfri reparation eller kost-
nadsfritt utbyte av felaktiga delar under hela produk-
tens livslangd. Delar som normalt slits omfattas inte
av garantin.

Ytterligare ansprak ar uteslutna, savida inte annat
strikt foreskrivs i nationella bestimmelser. Framfor
allt kan Hilti inte hallas ansvarigt for direkta eller
indirekta tillfdlliga skador eller foljdskador, forlus-

ter eller kostnader i samband med anvéndningen
eller p.g.a. att produkten inte kan anvéndas for en
viss uppgift. Indirekt garanti avseende anvéndning
eller lamplighet for nagot bestamt andamal ar uttryck-
ligen utesluten.

Nar felet faststéllts ska produkten tillsammans med
den aktuella delen skickas for reparation och/eller utby-
te till Hiltis serviceverkstad.

Denna garanti omfattar Hiltis samtliga skyldigheter och
ersatter alla tidigare eller samtida uttalanden, skriftli-
ga eller muntliga dverenskommelser vad galler garanti.

12. Forsédkran om EU-6verensstimmelse (original)

Beteckning: Bultpitol
Typbeteckning: DX 462 HM/CM
Konstruktionsér: 2003

Vi forsdkrar under eget ansvar att produkten stimmer
overens med foljande riktlinjer och normer: 2006/42/EG,
2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

floof e =
/ ek K2,

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
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Teknisk dokumentation vid:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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13. CIP-identifiering

For medlemsstater i C.I.P. utanfér EU- och EFTA-juris- | Otilldten brist som faststélls vid anvdndningen medde-
diktion galler: las licensgivaren (PTB, Braunschweig) samt Standigen

. 5 5 Internationalen Kommission C.1.P. (Sténdige Interna-
Hilti DX 462 HM/CM &r typgodkénd och systemtestad. Pa | . oo ! )
grund av detta har verktyget forsetts med kvadratiskt god- %ISBSIeB:(U%;neTIlgzlloi[l:’n?venue de la Renaissance 30, B
kannandemarke med godkénnandenummer S 812. Pd sa » belgien).
satt garanterar Hilti Gverensstdmmelse med godkénd typ.

14. Halsa och sédkerhet for anvandare

Bullerinformation

Patrondriven bultpistol

Typ: DX 462 HM/CM

Modell: Serie

Kaliber: 6.8/11 gron

Effektinstéllning: 4

Anvandning: Markningar med mérktecken i stalblock
(400x400x50 mm)

Deklarerade métvérden for buller enligt maskinriktlinje

2006/42/EG tillsammans med E DIN EN 15895 DX 462 HM DX462 CM

Ljudeffektniva: Lwa 1s'  110dB(A) 108 dB(A)

Ljudtrycksniva pd arbetsplats: Lpa, 16 108 dB(A) 107 dB(A)

Ljudtrycksnivans hogsta vérde: Loc.pea’  135dB(C) 134 dB(C)

Drift- och installationsfdrhallanden:

Installation och drift av bultpistoler enligt E DIN EN 15895-1 i reflektionsfattig testmiljé hos Firma Muller-BBM
GmbH. Testmiljons omgivningsforhallanden motsvarar DIN EN ISO 3745.

Testmetod:

Enligt E DIN EN 15895, DIN EN 1SO 3745 och DIN EN 1SO 11201, médtning i ett fritt félt dver ett reflekterande plan.
ANMARKNING: De uppmatta bulleremissionerna och tillhdrande méatosékerhet representerar den évre gransen
for métvarden som forvantas vid métningarna.

Avvikande arbetsvillkor kan leda till andra emissionsvarden.

'+2dB (A)

2+2dB (A)

*+2dB(C)

Vibration

Det enligt 2006/42/EG angivna totala vibrationsvérdet 6verskrider inte 2,5 m/s?,
Mer information om anvéndarens hélsa och sédkerhet finns pé Hiltis webbsida: www.hilti.com/hse
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X-462 HM markhuvud:

LOCTITE 243
12 Nm

Antal Beteckning Art.nr
[O) 1 Adapter kompl. 267920
@ 1 Sparrhake HM kompl. 268017
® 1 Tryckfjader 0,4x5,4x10,9 4892
® 1 Ringfjader NM 267979
@) 1 Slagstycke HM kompl. 268014
(8 1 0-ring 34x5 268003
® 2 Démpare HM 268000
10) 1 Holje HM kompl. 268013
D) 4 Lasskruv M6x30, insex 72477
®@ 4 Léasbricka SCHNORR 6 70489
3 1 Tryckstycke M8 268002
4 1 Kolv X-462PM 267900
5 2 Lamellring AS 22,1 4667
1) 1 Axel HM kompl. 267998
1 Klisteretikett VARNING 23579
@ 1 Kolvhllarsats 5,556 268205
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X-462 CM markhuvud:

Antal

Beteckning

Art.nr

O) 1 Mérkhuvud DXA-CM 268057
@ 1 0-ring 34x3 268164
® 1 Démpare CM 268158
@ 1 Slagstycke CM kompl. 268056
® 1 Bakstycke 23586
® 1 Lasskruv M6x30, insex 72477
@ 1 Axel A40-CM kompl. 268054
8 1 Tryckstycke M8 268002
® 1 Tryckfiader 0,4x5,4x10,9 4892
1 Ringfiader NM 267979
D) 1 Sparrhake HM kompl. 268017
P 1 Kolvhallarsats 5,556 268205
B) 1 Kolv X-462PM 267900
9 2 Lamellring AS 22,1 4667
® 1 Klisteretikett VARNING 23579
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