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Liczby odnosza sie zawsze do rysunkéw. Rysunki
do tekstu znajduja sie na rozktadanej oktadce. Podczas
studiowania instrukcji trzymaé oktadke otwarta.

W tekscie instrukcji obstugi stowo «urzadzenie» oznacza
zawsze osadzak DX 76 PTR.

Elementy obstugi i podzespoly urzadzenia Kl

Osadzak DX 76 PTR

Magazynek gwozdzi MX 76-PTR
Sworznie dociskowe

Otwor do montazu ostony

@ Uchwyt do repetowania
Prowadnica tasmy z nabojami
Wziernik kontroli stanu natadowania
Pokretto do regulacji mocy

(8) Wskaznik regulacji mocy

(9) Ostona (poduszka dociskowa)

Spust

(13) Dzwignia do demontazu prowadnicy ttoka
(14) Prowadnica ttoka

(15) Ostona magazynka gwozdzi

(1) Ogranicznik (tasmy elementéw mocujacych)
(7)) Szczeliny wentylacyjne

(18) Prowadnica kotka X-76-F-15-PTR

(19) Ostona urzadzenia
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Czesci podlegajace zuzyciu
Ttok X-76-P-ENP-PTR

@) Tiok X-76-P-ENP2K-PTR

@) Stoper tloka X-76-P-PB-PTR

1 Wskazowki bezpieczenstwa

1.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegoél-
nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi zawsze nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ ponizszych uwag.

1.1.1 Zastosowanie nabojow

Stosowac wylacznie naboje Hilti lub naboje o poréw-
nywalnej jakosci

Jesli z narzedziami Hilti zastosowane zostang naboje
gorszej jakosci, moze tworzy¢ sie osad z niespalonego
proszku, ktéry moze nieoczekiwanie eksplodowaé i spo-
wodowac ciezkie obrazenia uzytkownika oraz oséb znaj-
dujacych sie w poblizu. Naboje musza spetnia¢ przynaj-
mniej jeden z ponizszych warunkow:

a) Producent musi posiada¢ dokumentacje pozytyw-
nego przejscia testu nabojow zgodnie z norma UE
EN 16264 lub

b) Naboj musi nosi¢ znak zgodnosci CE (od lipca 2013
obowiazujacy w UE)
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Wszystkie naboje Hilti do osadzakéw przeszty pozytywnie
test zgodnie z EN 16264. W zdefiniowanych w normie EN
16264 testach chodzi o testy systemowe specyficznych
kombinacji nabojéw i narzedzi, ktére sa przeprowadzane
przez urzedy certyfikacji. Oznaczenie narzedzia, nazwa
urzedu certyfikacji i numer systemowy testu sg nadruko-
wane na opakowaniu naboju.

Patrz rowniez przyktad opakowania pod adresem:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Bezpieczenstwo osob

a) Nalezy by¢ czujnym, uwazaé na to, co sie robi
i przystepowaé z rozwagq do pracy przy uzyciu
urzadzenia do bezposredniego montazu. Nie na-
lezy uzywac¢ urzadzenia, bedac zmeczonym lub
znajdujac sie pod wplywem narkotykéw, alko-
holu lub lekarstw. Chwila nieuwagi przy uzytkowa-



niu urzadzenia moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Unika¢ niewygodnej pozyciji ciata. Nalezy przyja¢
bezpieczna pozycje i zawsze utrzymywac réwno-
wage.

Nie wolno kierowaé wylotu urzadzenia ku sobie
lub ku innym osobom.

Nie wolno dociskaé¢ wylotu urzadzenia do reki lub
innej czesci swojego ciata (lub do czesci ciata
innej osoby).

Podczas pracy nie zezwala¢ na zblizanie si¢ in-
nych oséb, zwlaszcza dzieci, do strefy roboczej.
Podczas pracy urzadzenia nalezy mie¢ zgiete rece
(nie wyprostowane).

.1.3 Staranne obchodzenie sie i postepowanie z
urzadzeniami do montazu bezposredniego

Stosowaé¢ wiasciwe urzadzenie. Nie stosowac
urzadzenia do celéw, do ktorych nie jest przezna-
czone, lecz uzywac go zgodnie z przeznaczeniem
i utrzymywac w nienagannym stanie technicznym.
Urzadzenie nalezy docisnaé do powierzchni ro-
boczej pod katem prostym.

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru zatadowa-
nego urzadzenia.

Przed przystapieniem do czyszczenia, konserwa-
cji lub innych prac stuzacych utrzymaniu urza-
dzenia we wiasciwym stanie technicznym oraz w
celu magazynowania urzadzenia nalezy je opréz-
ni¢ (wyjac taSme z nabojami i element mocujacy).
Nieuzywane urzadzenia nalezy roztadowac i prze-
chowywaé w suchym, wysoko potozonym lub za-
mknigtym na klucz miejscu, niedostepnym dla
dzieci.

Urzadzenie i osprzet skontrolowaé pod wzgle-
dem ewentualnych uszkodzen. Przed kolejnym
uzyciem nalezy dokfadnie sprawdzi¢ urzadzenia
ochronne lub lekko uszkodzone elementy pod
wzgledem ich sprawnosci i funkcjonalnosci.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci pracuja bez
zarzutu i czy nie zacinajg sig, lub czy jakie$
czesci nie sa uszkodzone. Wszystkie czesci
powinny byé witasciwie zamontowane i spetnia¢
wszelkie warunki, gwarantujace prawidiowag
eksploatacje urzadzenia. Uszkodzone urzadzenia
zabezpieczajace i czesci nalezy odda¢ do
naprawy w serwisie Hilti lub wymienié, o ile nic
innego nie zostato podane w instrukcji obstugi.
Spust wolno uruchamiaé¢ dopiero wéwczas, gdy
wylot urzadzenia jest catkowicie prostopadie do-
cisniety do podioza.

Podczas osadzania urzadzenie trzymaé¢ zawsze
mocno pod katem prostym do podioza. W ten
sposob zapobiega sie odginaniu elementu mocu-
jacego od materiatu podtoza.

Nie wolno poprawia¢ osadzenia raz osadzonego
elementu mocujacego, gdyz moze to prowadzi¢
do ztamania lub pekania elementéw mocujacych
lub ich zakleszczania.

Nie wolno osadzac¢ elementéw mocujacych w ist-
niejace otwory, chyba ze jest to zalecane przez
Hilti.

k)
)

m)

Zawsze zwraca¢ uwage na wytyczne dotyczace
zakresu zastosowania.

Jesli dany sposob zastosowania pozwala, nalezy
stosowac ostony ochronne.

Nie wciska¢ magazynka lub prowadnicy kotka
recznie, mozna w ten sposéb wiaczy¢ urzadzenie
w stan gotowosci do pracy. Gotowosé¢ do pracy
oznacza, ze gwozdz moze zosta¢ osadzony row-
niez w jakiej$ czesci ciata.

1.1.4 Miejsce pracy

e

Zadbacé o dobre oswietlenie stanowiska pracy.
Urzadzenie to nalezy stosowaé¢ wytacznie w do-
brze wentylowanych pomieszczeniach.

Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w
poditozu, ktére nie jest do tego przystosowane.
Podtoze ze zbyt twardego materiatu, jak np. stal
spawana oraz stal lana. Podtoze ze zbyt miekkiego
materiatu, jak np. drewno i ptyty gipsowo-kartonowe.
Podtoze ze zbyt kruchego materiatu, jak np. szkto i
ptytki. Osadzanie elementéw w tego rodzaju podtozu
moze spowodowac pekniecia, odpryski lub przebicie
przez dany materiat.

Nie wolno osadzaé¢ gwozdzi w szkle, marmurze,
tworzywie sztucznym, brazie, mosigdzu, miedzi,
kamieniach, materiatach izolacyjnych, cegle dziu-
rawce, cegle ceramicznej, cienkich blachach (<
2,7 mm), zeliwie i gazobetonie.

Przed przystapieniem do osadzania elementow
mocujacych nalezy upewnic¢ sie, czy nikt nie stoi
za lub pod miejscem pracy.

Utrzymywac porzadek na stanowisku pracy. Za-
dbac¢ o to, aby w strefie roboczej nie znajdowaty
sie zadne przedmioty, przy ktorych istnieje ry-
zyko skaleczenia. Nieporzgdek na stanowisku pracy
moze by¢ przyczyng wypadku.

Utrzymywac uchwyty w suchym i czystym stanie.
Nie moga one by¢é zanieczyszczone smarem lub
olejem.

Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

Uwzglednia¢ wptywy otoczenia. Nie rzuca¢ urza-
dzenia, nie uzywaé¢ go w wilgotnym ani mokrym
Srodowisku. Nie uzywa¢ urzadzenia tam, gdzie
istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.

1.1.5 Mechaniczne srodki bezpieczenstwa

a)

Nalezy dobra¢ odpowiednia prowadnice kotka do
elementow mocujacych. Jesdli nie zostanie dobrana
wiadciwa kombinacja, wéwczas moze doj$c do obra-
zen ciata, urzadzenie moze zosta¢ uszkodzone i/lub
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moze to mie¢ negatywny wptyw na jako$¢ zamoco-
wania.

b) Zawsze uzywac¢ elementéw mocujacych, ktére sa
przeznaczone i dopuszczone do stosowania w
urzadzeniu.

c) Nie wkitadaé elementow mocujacych w magazy-
nek, jesli nie jest on prawidiowo przymocowany
do urzadzenia. Wowczas moze doj$é do rozrzutu
elementéw mocujacych.

d) Nie wolno uzywa¢ zuzytego stopera ttoka ani mo-
dyfikowaé ttoka (np. szlifowag).

m 1.1.6 Termiczne $rodki bezpieczenstwa

a) W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekac,
az sie ono ochtodzi. Nie wolno przekracza¢ mak-
symalnej czestotliwosci osadzania.

b) Jesli istnieje koniecznosé przeprowadzenia prac
konserwacyjnych, a nie mozna odczekac, az urza-
dzenie sie¢ ochtodzi, nalezy bezwzglednie zakta-
da¢ rekawice ochronne.

c) Jesli dojdzie do nadtopienia plastikowej tasmy z
nabojami, nalezy odczekaé, az urzadzenie osty-
gnie.

2 Wskazowki ogdélne

1.1.7 Niebezpieczenstwo eksplozji

a) Nalezy zawsze uzywac¢ nabojow, ktore sa prze-
znaczone do stosowania w urzadzeniu.

b) Nalezy ostroznie wyjmowac¢ tasme z nabojami z
urzadzenia.

c) Nie wolno przy uzyciu sity wyjmowaé nabojéw z
tasmy z nabojami ani z urzadzenia.

d) Nieuzywane naboje powinny byé przechowywane
w suchym, wysoko potozonym lub zamknigetym na
klucz miejscu niedostepnym dla dzieci.

1.1.8 Osobiste wyposazenie ochronne

Podczas pracy z urzadzeniem lub podczas spraw-
dzania ewentualnych uszkodzen urzadzenia, zaréwno
jego uzytkownik, jak i osoby znajdujace sie w poblizu
musza nosi¢ odpowiednie okulary ochronne, hetm
ochronny oraz ochraniacze stuchu.

2.1 Wskazoéwki informacyjne i ich znaczenie
ZAGROZENIE

Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwos$é powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA

Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.
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2.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze
wskazowki

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie Ostrzezenie Ostrzezenie
przed przed przed goraca
ogdlnym materiatami powierzchnig
niebezpie- wybucho-
czenstwem wymi



Znaki nakazu Miejsce umieszczenia szczeg6téow identyfikacyjnych
na urzadzeniu
Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone zostaty na
@ tabliczce znamionowej urzadzenia. Nalezy przepisa¢ te
oznaczenia do instrukcji obstugi i w razie pytan do na-
. ) . ) ) ) ) ) szego przedstawicielstwa lub serwisu powotywac sig za-
Uzywac Uzywac Uzywaé Uzywaé
p } ’ wsze na te dane.
okularow kasku ochraniaczy rekawic
ochronnych ochronnego stuchu ochronnych
Typ:
Nr seryjny:
Przed
uzyciem
nalezy
przeczyta¢
instrukcje
obstugi

3.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest dla profesjonalnych uzytkownikéw z branzy budowlanej, do osadzania elementéw
mocujacych w stali.

Urzadzenie przeznaczone jest do zastosowania recznego.

Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest niedozwolone.

Urzadzenie nie moze byé stosowane w wybuchowej lub tatwopalnej atmosferze.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, nalezy uzywaé oryginalnych elementéw mocujacych, naboi, wyposa-
Zenia i czesci zamiennych Hilti lub produktéw o poréwnywalnej jako$ci.

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzagdzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli stosowane beda przez niewykwalifikowany personel
w sposéb niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

Urzadzenie powinno byé obstugiwane, konserwowane i utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym wytacznie
przez odpowiednio przeszkolone osoby. Personel ten musi by¢ przede wszystkim poinformowany o mozliwych
zagrozeniach.

Tak jak we wszystkich urzadzeniach do wstrzeliwania kotkéw napedzanych materiatem miotajacym urzadzenie,
magazynek, naboje i elementy mocujace stanowia techniczng cato$é. Oznacza to, ze przy korzystaniu z tego
urzadzenia pewne zamocowanie mozna uzyskac jedynie wéwczas, gdy korzysta sie ze specjalnie wykonanych dla
tego urzadzenia elementéw mocujacych i nabojow firmy Hilti lub produktow o poréwnywalnej jakosci. Zalecenia firmy
Hilti dotyczace zamocowania i stosowania obowiazujg tylko przy spetnieniu tych warunkow.

Urzadzenie zawiera 5 elementéw ochronnych w celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkownikowi urzadzenia i osobom
w jego otoczeniu.

3.2 Zasada dziatania tloka posredniego ze stoperem ttoka

Energia tadunku przenoszona jest na ttok, ktérego masa podlegajaca przyspieszeniu osadza element mocujacy w
podtozu. Dzigki zastosowaniu zasady ttoka urzadzenie mozna zaklasyfikowac jako osadzak posredniego dziatania.
Okoto 95% energii kinetycznej absorbowanej jest przez ttok po odpaleniu urzadzenia. Poniewaz stoper ttoka zawsze
zatrzymuije ttok na koncu procesu osadzania, nadmiar energii pozostaje w urzadzeniu. Dzieki temu, w przypadku
prawidtowego zastosowania, niebezpieczne przestrzaty sg praktycznie niemozliwe.

3.3 Zabezpieczenie w razie upadku urzadzenia

Zabezpieczenie przed odpaleniem w razie upadku urzgdzenia uzyskane zostato przez sprzezenie mechanizmu
zaptonowego z mechanizmem dociskowym osadzaka. Stad tez przy uderzeniu urzadzenia o twarde podioze nie
zachodzi niebezpieczenstwo zaptonu, niezaleznie od kata upadku urzadzenia.
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3.4 Zabezpieczenie spustu

Zabezpieczenie spustu gwarantuje, ze samo tylko naci$niecie spustu nie wystarcza do rozpoczecia przebiegu
osadzania. Do odpalenia moze doj$¢ dopiero po zwolnieniu zabezpieczenia dociskowego (catkowite docisniecie
wylotu prowadnicy kotka osadzaka do twardego podtoza).

3.5 Zabezpieczenie dociskowe

Zabezpieczenie dociskowe powoduje, ze uruchomienie wymaga wywarcia nacisku wynoszacego co najmniej 50 N,
zatem proces osadzenia moze zosta¢ rozpoczety tylko po catkowitym doci$nieciu urzadzenia do podtoza.

3.6 Zabezpieczenie przed niezamierzonym odpaleniem
Urzadzenie posiada ponadto zabezpieczenie przed niezamierzonym odpaleniem. Oznacza to, ze gdy spust zostanie
nacisniety, a dopiero pozniej urzadzenie docisnigte do podtoza, to nie nastapi rozpoczecie procesu osadzania. Nie
mozna wiec rozpocza¢ procesu osadzania, jesli urzadzenie nie zostanie uprzednio wiasciwie docisnigte, a dopiero

potem nacisnigty spust.

3.7 Osadzak DX 76 PTR, zastosowania i program elementow mocujacych
Mocowanie blach profilowych na stali, grubos$¢ stali od 6 mm do stali petnej

Program

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Elementy mocujace

X-ENP-19 L15 MX

10 gwozdzi w tasmie

Magazynek gwozdzi

MX 76-PTR

Ttok - zestaw

X-76-P-ENP-PTR

Program Oznaczenie do zamdéwienia Uwagi
Elementy mocujace X-ENP-19 L15 Gwozdzie pojedyncze
Prowadnica pojedynczych kotkow X-76-F-15-PTR

Mocowanie blach profilowych na stali, grubos$¢ stali od 3 do 6 mm

Program

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Elementy mocujace

X-ENP2K-20 L15 MX

10 gwozdzi w tasmie

Magazynek gwozdzi

MX 76-PTR

Ttok - zestaw

X-76-P-ENP2K-PTR

Program

Oznaczenie do zaméwienia

Uwagi

Elementy mocujace

ENP2K-20 L15

Gwozdzie pojedyncze

Prowadnica pojedynczych kotkow

X-76-F-15-PTR

Mocowanie tacznikdéw do konstrukcji zespolonych

Program

Oznaczenie do zaméwienia

Uwagi

Elementy mocujace

X-ENP-21 HVB

Po 2 sztuki na tgcznik do kon-
strukcji zespolonej

taczniki do konstrukcji zespolonych

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Prowadnica kotka

X-76-F-HVB-PTR

Ttok

X-76-P-HVB-PTR

Mocowanie blach profilowych na betonie (DX-Kwik)

Program

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Elementy mocujace

NPH2-42 L15

Prowadnica kotka

X-76-F-Kwik-PTR

Ttok

X-76-P-Kwik-PTR
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Program

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Wiertto

TX-C 5/23

Wiertto do nawiercania

Mocowanie kotkoéw gwintowanych (Srednica 8 mm) do zamocowan krat pomostowych

Program

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Elementy mocujace

X-EM8H/ X-CR M8

Do uchwytéw X-FCM-M, X-
FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Elementy mocujace

X-GR/ X-GR-RU

System zamocowan krat po-
mostowych

Prowadnica kotka

X-76-F-8-GR-PTR

Tiok

X-76-P-8-GR-PTR

Elementy do mocowania na podtozu stalowym

Program

i w betonie

Oznaczenie do zamoéwienia

Uwagi

Elementy mocujace

DS 27-37

Gwozdzie do mocowania ele-
mentéw pod duzym obciaze-
niem w betonie i stali

Elementy mocujace EDS 19-22 Gwozdzie do mocowania stali

Elementy mocujace X-EM10H Kotki 10 mm do podtozy stalo-
wych

Prowadnica kotka X-76-F-10-PTR

Ttok X-76-P-10-PTR

4 Akcesoria, materialy eksploatacyjne

Nazwa

Numer artykutu, opis

Walizka Hilti

DX 76 PTR KFD, duza, z zamykang przegroda na naboje

Walizka na urzadzenie z magazynkiem

DX 76 PTR

Zestaw do czyszczenia

DX 76 / 860-ENP, szczotka ptaska, szczotka okragta
@ 25, szczotka okragta @ 8, popychacz, Sciereczka do

czyszczenia

Spray Hilti

Zestaw ttok i stoper ttoka

X-76-P-ENP-PTR i X-76-P-ENP2K-PTR

Ostona magazynka i prowadnicy kotka

Szablon pomiarowy DX 76 PTR

dodatkowy ttok

Zestaw naprawczy suwaka

Typ nabojow

Oznaczenie do zamoéwienia

Super silny tadunek

6.8/18 M czarny

Bardzo silny tadunek

6.8/18 M czerwony

Silny tadunek

6.8/18 M niebieski

Staby tadunek

6.8/18 M zielony
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5 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

WSKAZOWKA
*w celu zapewnienia bezawaryjnej pracy.

Urzadzenie

DX 76 PTR

Masa magazynka

4,37 kg

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

464 mm x 104 mm x 352 mm

Pojemnos$¢ magazynka

10 elementow

Droga docisku 32 mm

Sita docisku 90...130 N
Temperatura uzytkowania/temperatura otoczenia -15...+50 °C
Maksymalna $rednia czestotliwo$¢ osadzania® 600/h

6 Przygotowanie do prac

WSKAZOWKA
Przed uruchomieniem zapozna¢ sie z instrukcja obstugi.

6.1 Kontrola urzadzenia

Nalezy upewni¢ sig, ze w urzadzeniu nie ma tasmy z
nabojami. Jesli w urzadzeniu znajduje sie tasma z nabo-

jami, nalezy przesuna¢ ja przez kilkakrotne zarepetowa-
nie przy pomocy uchwytu do repetowania, aby mozna
byto uchwycié ja po stronie wylotu nabojow, a nastepnie
nalezy wyciagna¢ tadme z nabojami.

Sprawdzi¢, czy nie sa uszkodzone zewnetrzne
elementy urzadzenia i skontrolowaé, czy prawidtowo
dziatajg wszystkie elementy obstugi. Nie eksploatowac
urzadzenia, gdy jaka$ jego cze$¢ jest uszkodzona
lub element obstugi nie dziata prawidtowo. Oddac
urzadzenie do naprawy w autoryzowanym serwisie Hilti.
Nalezy kontrolowac¢ ttok i stoper ttoka pod wzgledem
wiasciwego montazu i zuzycia.

WSKAZOWKA

Podczas trzymania urzagdzenia obydwiema rekami uwa-
za¢, aby druga reka nie zakry¢ szczelin wentylacyjnych
lub otwordw.

OSTRZEZENIE

Podczas procesu osadzania materiat moze odpryskiwac.
Nalezy stosowac¢ (uzytkownik oraz osoby znajdujace
sie w poblizu) okulary ochronne oraz kask ochronny.
Odtamki odtupanego materiatu moga spowodowaé ob-
razenia ciata lub oczu.

OSTROZNIE

Osadzanie elementéw mocujacych nastepuje w wyniku
zaptonu tadunku miotajacego. Zaktadaé (uzytkownik
oraz osoby znajdujace sie¢ w poblizu) ochraniacze
stuchu. Zbyt duzy hatas moze uszkodzi¢ stuch.

OSTRZEZENIE

Przygotowanie urzadzenia do pracy poprzez doci$niecie
go do jakiej$ czesci ciata (na przyktad do reki) jest nie-
dopuszczalne. Gotowos$¢ do pracy oznacza, ze gwdzdz
moze zosta¢ osadzony réwniez w jakiej$ czesci ciata (nie-
bezpieczenstwo obrazen przez gwézdz lub ttok). Nigdy
nie wolno dociskac urzadzenia do zadnej czesci ciata.

OSTROZNIE

Nie wolno poprawia¢ osadzenia raz osadzonego ele-
mentu mocujacego, gdyz moze to prowadzi¢ do zta-
mania lub pekania elementéw mocujacych lub ich
zakleszczania.



OSTROZNIE
Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w istnie-
jace otwory, chyba ze jest to zalecane przez Hilti.

OSTROZNIE

W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekac, az
sie ono ochtodzi. Nie wolno przekracza¢ maksymalnej
czestotliwosci osadzania.

7.1 Eksploatacja

Wskazowki dotyczace zamocowania. Zawsze zwracaé
uwage na wskazoéwki dotyczace zastosowania.
WSKAZOWKA

W celu uzyskania szczegotowych informacii nalezy zwro-
ci¢ sie do regionalnego oddziatu Hilti o udostepnienie
odpowiednich wytycznych technicznych i ewentualnie
krajowych przepiséw technicznych.

7.2 Sposob postepowania w przypadku niewypatu
jednego z nabojéw

W razie niewypatu jednego z nabojow, nalezy zawsze
postepowac w nastepujacy sposob:

Urzadzenie przytrzyma¢ dociéniete do podtoza pod ka-
tem prostym przez 30 sekund.
Jesli ciggle nie dojdzie do odpalenia naboju, odsunaé¢
urzadzenie od powierzchni roboczej, uwazajac, aby nie
kierowac¢ go na siebie ani inne osoby.

Przesunaé tasme z nabojami o jeden nabdj, repetujac
urzadzenie; zuzy¢ pozostate naboje z tasmy; wyjaé tasme
i zutylizowac¢ w taki sposob, aby wykluczy¢ jej ponowne
lub niewtasciwe uzycie.

7.2.1 Wkiadanie tasmy z elementami mocujacymi
do magazynka
Wsuna¢ tasme z elementami mocujacymi od gory do
magazynka, tak aby podktadka ostatniego elementu mo-
cujacego zaskoczyta w magazynku.

7.2.2 Wybér nabojow

1. Okresli¢ grubo$¢ materiatu, ktéry ma zosta¢ zamo-
cowany oraz klase/gatunek stali podtoza.

2. Wybra¢ odpowiedni nabdj oraz ustawi¢ moc zgod-
nie z zaleceniami dotyczacymi nabojéw.
WSKAZOWKA W celu uzyskania szczegdtowych
zalecen dotyczacych stosowania nabojow nalezy
zapozna¢ sie z postanowieniami dot. warunkéw do-
puszczenia produktu do uzytku lub z informacjami z
podrecznika Hilti dot. techniki zamocowania bezpo-
Sredniego.

7.2.3 Wkitadanie tasmy z nabojami E1
Wsuna¢ catkowicie tasme z nabojami w znajdujaca sie z
boku prowadnicg tasmy z nabojami.

7.2.4 Osadzanie elementéw mocujacych przy
uzyciu osadzaka z magazynkiem
1. Urzadzenie nalezy docisna¢ do powierzchni robo-
czej pod katem prostym.
2. Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

3. W celu rozpoczecia nastepnego osadzenia nalezy
przesuna¢ uchwyt do repetowania w tyti z powrotem
w przod.

7.2.5 Kontrola i ustawienie gtebokosci osadzania
elementéw mocujacych H @

WSKAZOWKA

Za pomoca pokretta do regulaciji mocy wyregulowaé moc
urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-
mum).

1. Przy uzyciu szablonu pomiarowego skontrolowac
gtebokos$¢ osadzania elementéw mocujacych.

2. Jesli jakis element mocujacy wnika zbyt ptytko w
podtoze, wéwczas nalezy zwigkszyé moc. Nalezy
zwigkszy¢ moc o jeden stopien za pomoca pokretta
do regulacji mocy. Jesli element mocujacy wnika za
gteboko, nalezy sprawdzi¢, czy osadzenie nastapito
w podtozu. Skorygowac ustawienie w taki sposob,
zeby blacha $cisle przylegata do podtoza, tzn. zeby
miedzy podtozem a blacha nie powstata szczelina
lub byta ona nieznaczna.

3. Osadzi¢ jeden element mocujacy.

4.  Przy uzyciu szablonu pomiarowego skontrolowaé
gtebokos¢ osadzania elementéw mocujacych.

5. Jesli element mocujacy ciagle wnika za ptytko lub za
gteboko, wéwczas nalezy powtarza¢ czynnosci od
2 do 4, az do chwili uzyskania wtasciwej gtgbokosci.
W razie potrzeby nalezy zastosowa¢ silniejszy lub
stabszy nabdj.

7.3 Roztadowywanie urzadzenia

7.3.1 Wyjmowanie nabojéw z urzadzenia

OSTRZEZENIE
Nie wyjmowac nabojéw z tasmy lub z urzadzenia przy
uzyciu sity.

1. Tasme z nabojami nalezy przesuna¢ poprzez kilka-
krotne zarepetowanie za pomoca uchwytu do re-
petowania, tak aby stata si¢ widoczna w otworze
wylotowym nabojow.

2. Wyciagnac¢ tasme z nabojami z otworu wylotowego
nabojow.

7.3.2 Wyjmowanie tasmy z elementami mocujacymi
z magazynka B

OSTRZEZENIE

Nalezy upewnic¢ sie, ze w urzadzeniu nie ma tasmy
z nabojami. Jesli w urzadzeniu znajduje sie tasma z
nabojami, nalezy przesuwaé¢ uchwyt do repetowania,
az widoczny bedzie tadunek. Nastepnie wyjaé recznie
tadunek przez otwor wylotowy nabojow.

OSTROZNIE
Tasma z elementami
wypchnieta sita sprezyny.

mocujacymi  zostanie
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1.  Wecisna¢ tadme z elementami mocujacymi o 5 mm
gtebiej w magazynek i przytrzymac ja w tej pozycji.

2. Nacisna¢ kciukiem czerwony ogranicznik w przod i
przytrzymac¢ go w tej pozyciji.

3. Wyja¢ tasme z elementami mocujacymi z maga-
zynka.

7.4 Wymiana magazynka gwozdzi lub prowadnicy
kotka (osprzet)

7.4.1 Demontaz E1

OSTRZEZENIE

W urzadzeniu nie moze byé nabojéw. W magazynku
gwozdzi lub w prowadnicy kotka nie moze by¢ zad-
nych elementéw mocujacych.

OSTROZNIE

Po uzyciu urzgdzenia podzespoty wymagajace obstugi
moga by¢ bardzo gorace. Jesli istnieje koniecznosé
przeprowadzenia prac konserwacyjnych, a nie mozna
odczekaé, az urzadzenie sie ochtodzi, nalezy bez-
wzglednie zaktadac¢ rekawice ochronne.

1. Upewni¢ sig, ze uchwyt do repetowania znajduje sie
w potozeniu podstawowym.

2. Odkreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi).

3. Wyja¢ ttok z prowadnicy ttoka, a stoper ttoka z
magazynka gwozdzi.

7.4.2 Montaz [l

1.  Wiozyé stoper ttoka we wiasciwym potozeniu w
montowang prowadnice kotka (lub w magazynek
gwozdzi).

Wyjatek: podstawa HVB, w przypadku ktorej sto-
per ttoka nalezy wprowadzi¢ odpowiednia strona (z
guma skierowana do przodu).

2. Upewni¢ sie, ze uchwyt do repetowania znajduje sie
w potozeniu podstawowym.

3.  Wiozy¢ prawidtowy ttok w prowadnice ttoka w urza-
dzeniu.

4.  Przykreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi) do oporu na prowadnicy ttoka i obrécié¢ wstecz
az do zablokowania zapadki.

5. Zarepetowa¢ urzadzenie jednokrotnie za pomoca
uchwytu do repetowania.

7.5 Osadzanie elementow mocujacych przy
uzyciu prowadnicy kotka w wersji pojedynczej
(wyposazenie dodatkowe)
OSTRZEZENIE
Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.

7.5.1 Wkiadanie elementu mocujacego do
osadzaka w wersiji pojedynczej
1. Obroéci¢ urzadzenie w taki sposéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w gore.
2. Wprowadzi¢ element mocujacy od goéry w urzadze-
nie.
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7.5.2 Wybor nabojow

1. Okresli¢ grubo$¢ materiatu, ktory ma zostaé zamo-
cowany oraz klasg/gatunek stali podtoza.

2. Wybra¢ odpowiedni nabdj oraz ustawi¢ moc zgod-
nie z zaleceniami dotyczacymi nabojow.
WSKAZOWKA W celu uzyskania szczegdtowych
zalecen dotyczacych stosowania nabojéw nalezy
zapoznac¢ sie z postanowieniami dot. warunkéw do-
puszczenia produktu do uzytku lub z informacjami z
podrecznika Hilti dot. techniki zamocowania bezpo-
Sredniego.

7.5.3 Wkiadanie tasmy z nabojami E1

Wsuna¢ catkowicie taSme z nabojami w znajdujaca sig z
boku prowadnice tasmy z nabojami.

7.5.4 Osadzanie elementéw mocujacych przy
uzyciu osadzaka w wersji pojedynczej

1. Urzadzenie nalezy docisnaé do powierzchni robo-
czej pod katem prostym.

2. Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

3. W celu rozpoczecia nastepnego osadzenia nalezy
przesuna¢ uchwyt do repetowania w tyt i z powrotem
w przod.

7.5.5 Kontrola i ustawienie gtebokosci osadzania
elementéw mocujacych H @

WSKAZOWKA

Za pomoca pokretta do regulacji mocy wyregulowaé moc

urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-

mum).

Nalezy sprawdzi¢ gtebokos$é osadzenia oraz regulacje
mocy osadzania zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.2.5 "Kontrola i ustawienie gtebokosci osadza-
nia elementéw mocujacych'.

7.6 Mocowanie tacznikéw do konstrukcji
zespolonych (wyposazenie dodatkowe) El [B
OSTRZEZENIE
Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.

7.6.1 Wiozy¢é element mocujacy w prowadnice
kotkéw HVB.
WSKAZOWKA
Osadzanie pierwszego elementu mocujacego w taczniku
do konstrukcji zespolonych

WSKAZOWKA

Nalezy pamigta¢, ze prowadnica kotka HVB wyposazona
jest w stoper ttoka (X-76-PS), a nie w hamulec (X-76-PB-
PTR).

WSKAZOWKA
Podstawa HVB wyposazona jest w blokade uniemozli-
wiajaca przebicie mocowanej blachy (dziatanie PTR)



1. Prowadnice kotka HVB nalezy zamocowaé zgodnie
z informacjami podanymi w punkcie 7.4 "Wymiana
/ montaz magazynka gwozdzi lub prowadnicy kotka
(osprzet)".

2. Obréci¢ ptytke tak, aby sie zatrzasneta oraz by wi-
doczna byta cyfra 1.

3. Obréci¢ urzadzenie w taki sposéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w goére.

4.  Wprowadzi¢ element mocujacy od goéry w ozna-
czony otwdr na urzadzeniu.

7.6.2 Wkiadanie tasmy z nabojami

WSKAZOWKA

Do mocowania tacznikow do konstrukcji zespolonej HVB
nalezy zastosowac czarne, a w niektérych przypadkach
takze czerwone naboje. W celu uzyskania szczegétowych
zalecen dotyczacych stosowania nabojow nalezy zapo-
znaé sie z postanowieniami dot. warunkéw dopuszczenia
produktu do uzytku lub z informacjami z podrecznika Hilti
dot. techniki zamocowania bezposredniego.

Wsuna¢ catkowicie tasme z nabojami w znajdujaca sie z
boku prowadnicg tasmy z nabojami.

7.6.3 Osadzanie za pomoca prowadnicy kotka
HVB [E

1. Nasuna¢ tacznik do konstrukcji zespolonej na pro-
wadnice. tacznik przytrzymywany jest przez ma-
gnes.

2. Urzadzenie nalezy docisna¢ do powierzchni robo-
czej pod katem prostym.

3. Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

4. W celu rozpoczecia nastgpnego osadzenia nalezy
przesuna¢ uchwyt do repetowania w tyt iz powrotem
w przod.

7.6.4 Kontrola i ustawienie gtebokosci osadzania
elementow mocujacych H @

WSKAZOWKA

Za pomoca pokretta do regulacji mocy wyregulowaé moc
urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-
mum).

Nalezy sprawdzi¢ gteboko$¢ osadzenia oraz regulacje
mocy osadzania zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.2.5 "Kontrola i ustawienie gtebokosci osadza-
nia elementéw mocujacych".

7.6.5 Wiozy¢ drugi element mocujacy w
prowadnice kotkéw HVB. [
WSKAZOWKA
Osadzanie drugiego elementu mocujacego w taczniku do
konstrukcji zespolonych

1. Obroci¢ plytke tak, aby sig zatrzasneta oraz by wi-
doczna byta cyfra 2.

2. Obréci¢ urzadzenie w taki sposéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w gore.

3.  Wprowadzi¢ element mocujacy od goéry w ozna-
czony otwdr na urzadzeniu.

7.6.6 Osadzanie prowadnicy kotka HVB [H

1. Wsunaé prowadnice kotka w tacznik i docisna¢ urza-
dzenie pod katem prostym do powierzchni robocze;j.

2.  Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

3. W celu rozpoczecia nastgpnego osadzenia nalezy
przesunaé uchwyt do repetowania w tyt iz powrotem
w przod.

7.7 Mocowanie krat pomostowych (wyposazenie
dodatkowe) B

OSTRZEZENIE
Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.

7.7.1 Zaktadanie elementu w prowadnicy kotka do
krat pomostowych (F8)

1. Prowadnice kotka do krat pomostowych nalezy
zamocowaé zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.4 "Wymiana / montaz magazynka gwoz-
dzi lub prowadnicy kotka (osprzet)".

2. Obréci¢ urzadzenie w taki sposéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w gére.

3. Wprowadzi¢ element mocujacy od goéry w urzadze-
nie.

7.7.2 Wkiadanie tasmy z nabojami 1
Wsuna¢ catkowicie tasme z nabojami w znajdujaca sie z
boku prowadnice tasmy z nabojami.

7.7.3 Osadzanie za pomoca prowadnicy kotka dla
krat pomostowych

1. Urzadzenie nalezy docisnaé do powierzchni robo-
czej pod katem prostym.

2. Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

3. O ile to mozliwe, nalezy sprawdzi¢ gtgboko$¢ osa-
dzenia poprzez kontrole wystepu kotka.

4. Korzystajac z kotnierza, nalezy przykreci¢ uchwyt
przytrzymujgcy (moment obrotowy od 5 do 8 Nm).

5. W celu rozpoczecia nastgpnego osadzenia nalezy
przesuna¢ uchwyt do repetowania w tyt iz powrotem
w przod.

7.7.4 Kontrola i ustawienie gtebokosci osadzania
elementéw mocujacych H @

WSKAZOWKA

Za pomoca pokretta do regulacji mocy wyregulowaé moc

urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-

mum).

Nalezy sprawdzi¢ gtebokos$é osadzenia oraz regulacje
mocy osadzania zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.2.5 "Kontrola i ustawienie gtebokos$ci osadza-
nia elementéw mocujacych".

7.8 Mocowanie za pomoca prowadnicy kotka F10

OSTRZEZENIE
Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.
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Sposob mocowania za pomoca prowadnicy kotka F10
jest analogiczny do mocowania z kratami pomostowymi
(rozdziat 7.7.).

7.9 Mocowanie blach profilowych na betonie
(wyposazenie dodatkowe DX Kwik)
OSTRZEZENIE
Nalezy upewni¢ sie, ze ostona urzadzenia zamonto-
wana jest na urzadzeniu.

7.9.1 Zaktadanie elementu w prowadnicy kotka DX

Kwik El il
1. Prowadnice kotka DX Kwik nalezy zamocowaé
zgodnie z informacjami podanymi w punkcie

7.4 "Wymiana / montaz magazynka gwozdzi lub
prowadnicy kotka (osprzet)".

2. Obréci¢ urzadzenie w taki sposéb, aby prowadnica
kotka skierowana byta w goére.

3.  Wprowadzi¢ element mocujacy od géry w urzadze-
nie.

7.9.2 Wkiadanie tasmy z nabojami
WSKAZOWKA
Do mocowania blachy profilowanej w betonie nalezy sto-
sowaé niebieskie naboje. W celu uzyskania szczegdéto-
wych zalecen dotyczacych stosowania nabojow nalezy
zapoznac¢ sie z postanowieniami dot. warunkéw dopusz-

czenia produktu do uzytku lub z informacjami z podrecz-
nika Hilti dot. techniki zamocowania bezposredniego.

Wsuna¢ catkowicie tasme z nabojami w znajdujaca sie z
boku prowadnice tasmy z nabojami.

7.9.3 Osadzanie za pomoca prowadnicy kotka DX
Kwik [B

1. Nawierci¢ blache profilowg oraz podtoze betonowe
za pomoca wiertta.

2. Wprowadzi¢ gwozdz wystajacy z prowadnicy kotka
w nawiercony otwér i docisna¢ urzadzenie pod ka-
tem prostym.

3.  Wykona¢ osadzanie przez pociagniecie za spust.

4. W celu rozpoczecia nastepnego osadzenia nalezy
przesuna¢ uchwyt do repetowania w tyt iz powrotem
w przod.

7.9.4 Kontrola i ustawienie gtebokosci osadzania
elementéw mocujacych H @

WSKAZOWKA

Za pomoca pokretta do regulaciji mocy wyregulowaé¢ moc
urzadzenia (stopien 1 = minimum; stopien 4 = maksi-
mum).

Nalezy sprawdzi¢ gteboko$¢ osadzenia oraz regulacje
mocy osadzania zgodnie z informacjami podanymi w
punkcie 7.2.5 "Kontrola i ustawienie gtebokosci osadza-
nia elementéw mocujacych".

8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

OSTROZNIE

Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regular-
nego uzytkowania dochodzi do zanieczyszczenia i zuzy-
cia podzespotow istotnych dla wiasciwego dziatania urza-
dzenia, dlatego niezbednym warunkiem nienagannej i
bezpiecznej pracy urzadzenia jest regularne wykony-
wanie przegladéw i prac konserwacyjnych. Zaleca sie
czyszczenie urzadzenia i kontrole tloka oraz stopera
ttoka przynajmniej raz dziennie, w przypadku inten-
sywnego uzywania, najpozniej jednak po wykonaniu
3.000 osadzen.

OSTRZEZENIE

W urzadzeniu nie moze byé nabojow. W magazynku
gwozdzi lub w prowadnicy kotka nie moze by¢ zad-
nych elementéw mocujacych.

OSTROZNIE

Podczas uzytkowania urzadzenie moze sie nagrzewac.
Istnieje niebezpieczenstwo poparzenia dtoni. Do czysz-
czenia i prac konserwacyjnych zaktada¢ rekawice
ochronne. Odczekaé, az urzadzenie ostygnie.
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8.1 Konserwacja urzadzenia

Zewnetrzne powierzchnie obudowy regularnie przeciera¢
lekko zwilzong $ciereczka.

WSKAZOWKA

Do czyszczenia nie uzywac urzadzen rozpylajagcych ani
strumienia pary! Nigdy nie uzywaé¢ urzadzenia z niedroz-
nymi szczelinami wentylacyjnymi! Zapobiega¢ przedo-
stawaniu sig ciat obcych do wnetrza urzadzenia.

8.2 Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym

Regularnie sprawdza¢ wszystkie zewngtrzne elementy
urzadzenia, czy nie sa uszkodzone i kontrolowa¢, czy
wszystkie elementy obstugi dziataja prawidtowo. Nie eks-
ploatowa¢ urzadzenia, gdy jakas jego cze$c¢ jest uszko-
dzona lub element obstugi nie dziata prawidtowo. Odda¢
urzadzenie do naprawy w serwisie Hilti.

Urzadzenie wolno eksploatowac wytacznie z zalecanymi
nabojami i przy zalecanym ustawieniu mocy. Wybor nie-
wiasciwych nabojéw lub ustawienie zbyt wysokiej energii
moga prowadzi¢ do szybkiej awarii elementéw urzadze-
nia.

OSTROZNIE

Zanieczyszczenia w urzadzeniach DX moga zawieraé
substancje  szkodliwe dla zdrowia. Podczas
czyszczenia nie wdychaé pylu/zanieczyszczen.



Artykuly spozywcze nalezy trzymaé¢ z dala od
pylu/zanieczyszczen. Po zakonczeniu czyszczenia
urzadzenia nalezy umyé rece. Nigdy nie uzywacé
smaru do konserwacji/smarowania elementow
urzadzenia. Moze to prowadzi¢ do zakiécen w
dziataniu urzadzenia. Nalezy uzywaé¢ wylacznie
sprayu Hilti lub produktéw o poréwnywalnej jakosci.

8.2.1 Kontrola ttoka, wymiana ttoka/stopera ttoka

OSTRZEZENIE

W urzadzeniu nie moze byé nabojow. W magazynku
gwozdzi lub w prowadnicy kotka nie moze by¢ zad-
nych elementéw mocujacych.

OSTROZNIE

Po uzyciu urzgdzenia podzespoty wymagajgce obstugi
moga by¢ bardzo gorace. Jesli istnieje koniecznosé
przeprowadzenia prac konserwacyjnych, a nie mozna
odczekaé, az urzadzenie sie ochtodzi, nalezy bez-
wzglednie zaktada¢ rekawice ochronne.

WSKAZOWKA

Wielokrotne nieprawidtowe osadzanie prowadzi do zuzy-
cia ttoka oraz stopera ttoka. Jesli na ttoku sg pekniecia
oraz/lub elastomer stopera ttoka jest zuzyty, zywotno$é
tego elementu dobiegta konca.

WSKAZOWKA

Kontrola ttoka i stopera tloka powinna by¢ przeprowa-
dzana w regularnych odstepach czasu, przynajmniej raz
dziennie po zakonczonej pracy.

WSKAZOWKA

Aby wymienic¢ ttok i stoper ttoka, wystarczy tylko odkreci¢
magazynek gwozdzi lub prowadnice kotka. Nie trzeba
demontowa¢ prowadnicy kotka.

1.  Odkreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi).

2. Wyjac¢ ttok z prowadnicy ttoka.

3. Sprawdzi¢ ttok pod wzgledem uszkodzen. Jesli wi-
doczne sa oznaki uszkodzenia, wéwczas nalezy wy-
mieni¢ ttok ORAZ stoper ttoka. Sprawdzié stoper
tloka pod katem stopnia zuzycia elastomeru.
WSKAZOWKA Nalezy sprawdzié, czy tiok nie jest
wygiety, toczac go po réwnej powierzchni. Nie wolo
uzywaé zuzytych ttokéw ani ich modyfikowac (np.
szlifowag).

WSKAZOWKA Jesli pierécien hamulca tioka daje
sie obroci¢ przeciwnie do dolnego pierscienia, wow-
czas hamulec jest pusty i nalezy go wymienic.

4.  Jesli trzeba wymieni¢ tlok, wowczas nalezy wyjac
stoper ttoka z prowadnicy kotka.

5. Wiozy¢ nowy stoper ttoka we wiasciwym potozeniu
w montowang prowadnice kotka (lub w magazynek
gwozdzi).
WSKAZOWKA Otwor stopera tioka nalezy spryskac
sprayem Hilti.
WSKAZOWKA Zamiast hamulca, prowadnica kotka
HVB wyposazona jest w stoper ttoka.

6. Wiozy¢ ttok w prowadnice ttoka w urzadzeniu.

7.  Przykreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi) do oporu na prowadnicy ttoka i obréci¢ wstecz
az do zablokowania zapadki.

8. Zarepetowaé urzadzenie jednokrotnie za pomoca
uchwytu do repetowania.

8.2.2 Czyszczenie prowadnicy tioka Bl [E &I Al
OSTRZEZENIE

W urzadzeniu nie moze by¢ nabojéow. W magazynku
gwozdzi lub w prowadnicy kotka nie moze by¢ zad-
nych elementéw mocujacych.

OSTROZNIE

Po uzyciu urzadzenia podzespoty wymagajace obstugi
moga by¢ bardzo gorace. Jesli istnieje koniecznosé
przeprowadzenia prac konserwacyjnych, a nie mozna
odczekaé, az urzadzenie sie ochtodzi, nalezy bez-
wzglednie zaktadaé rekawice ochronne.

1. Upewni¢ sig, ze uchwyt do repetowania znajduje sie
W potozeniu podstawowym.

2.  Odkreci¢ magazynek gwozdzi (lub prowadnice
kotka).

3.  Wyja¢ tlok z prowadnicy ttoka, a stoper ttoka z
magazynka gwozdzi (lub prowadnicy kotka).

4.  OSTROZNIE Urzadzenie koniecznie trzymaé w
taki sposéb, aby prowadnica ttoka zwrécona byta
ku gorze, gdyz w przeciwnym razie mogtaby ona
wypasc.

W celu demontazu prowadnicy ttoka odchyli¢ dzwi-
gnie.

5.  Wyja¢ prowadnice ttoka z urzadzenia.
WSKAZOWKA Prowadnicy ttoka nie trzeba rozkta-
dac na pojedyncze elementy.

6. Wyczysci¢ mocowanie prowadnicy ttoka w urzadze-
niu.

7. Duza szczotkg wyczysci¢ powierzchnig prowadnicy
tloka wewnatrz i na zewnatrz.

8. Matg okragta szczotka wyczysci¢ otwory kotka pro-
wadzacego, a szczotka stozkowata komore nabo-

jow.
9. Spryska¢ suwak i kotnierz prowadnicy ttoka
sprayem Hilti.

10. Stalowe czesci urzadzenia spryskac sprayem Hilti.
WSKAZOWKA Stosowanie innych $rodkéw smar-
nych niz spray Hilti moze uszkodzi¢ gumowe ele-
menty.

11. Nalezy upewnic¢ sie, ze uchwyt do repetowania znaj-
duje sie w potozeniu podstawowym.

12. Wsuna¢ prowadnice ttoka w urzadzenie.

13. Lekko docisna¢ prowadnice ttoka.

WSKAZOWKA Dzwignia da sie zamknaé wytacznie
wowczas, gdy prowadnica ttoka bedzie lekko doci-
$nieta (o kilka mm). Jesli dzwignia mimo to nie da
sie zamknaé, nalezy zapozna¢ sie z rozdziatem 9
"Usuwanie usterek".

14. Odchyli¢ dzwignie lekko naciskajac prowadnice
ttoka.

15. Witozy¢ ttok w prowadnice ttoka.

16. Zamontowac stoper ttoka.
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17.

18.

Przykreci¢ prowadnice kotka (lub magazynek gwoz-
dzi) do oporu na prowadnicy ttoka i obrécié¢ wstecz
az do zablokowania zapadki.

Spryska¢ sprayem znajdujaca sie za uchwytem do
repetowania otwartg szczeline obudowy w celu na-
smarowania mechanizmu transportu.

19. Zarepetowaé urzadzenie jednokrotnie za pomoca
uchwytu do repetowania.

8.3 Kontrola po wykonaniu prac konserwacyjnych

Po przeprowadzeniu prac konserwacyjnych oraz przed
wtozeniem naboju nalezy sprawdzi¢, czy zostaly zatozone
i wiasciwie funkcjonuja wszystkie urzadzenia zabezpie-
czajace.

9 Usuwanie usterek

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do usuwania usterek urzadzenie nalezy roztadowac.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nabgj nie jest przesuwany.

Tasma z nabojami jest uszkodzona.

Wymienié tasme z nabojami.
Patrz rozdziat: 7.3.1 Wyjmowanie na-
bojow z urzadzenia

Urzadzenie jest uszkodzone.

Skontaktowa¢ sie z Hilti.

Nie mozna wyja¢ tasmy z nabo-
jami.

Urzgdzenie jest uszkodzone lub prze-
grzane na skutek duzej czestotliwosci
osadzania elementéw mocujacych.

Odczekaé, az urzadzenie sie ochtodzi
i ponownie sprobowac ostroznie wy-
jac¢ tasme z nabojami. Wyja¢ prowad-
nice tloka z urzadzenia. Jesli tuleja
naboju zakleszczy si¢ w komorze na-
bojoéw, nalezy ja usunac¢ ja za pomoca
okragtego preta z zestawu do czysz-
czenia. Jesli wcigz nie jest to mozliwe,
skontaktowad sie z Hilti.
WSKAZOWKA

Nie wyjmowaé nabojéw z tasmy na-
bojéw lub z urzadzenia przy uzyciu

sity.

Nabdj nie odpala.

Urzadzenie nie jest catkowicie doci-
$niete.

Ponownie docisna¢ urzadzenie i roz-
poczaé osadzanie nastepnego ele-
mentu.

Tasma z nabojami jest zuzyta.

Wyja¢ tasme z nabojami i zatadowacé
nowa.

Magazynek lub prowadnica kotka nie
sg odpowiednio mocno przykrecone.

Dokreci¢ magazynek.

Jeden z nabojow jest wadliwy.

Zarepetowac i uzywac pozostatych
nabojow.

Urzadzenie jest uszkodzone lub na-
boje sg niewtasciwe.

Skontaktowa¢ sie z Hilti.

Urzgdzenie nie jest zarepetowane.

Zarepetowac urzadzenie.

Elementy mocujgce osadzone
zbyt gteboko.

Element osadzono obok dzwigara.

Zaznaczy¢ potozenie dzwigara i po-
wtoérzy¢ osadzanie na dzwigarze.

Pomiedzy blachg a powierzchnia po-
wstata szczelina.

Skorygowac ustawienie w taki spo-
séb, zeby blacha $cisle przylegata do
podtoza.

Zastosowano nieodpowiedni ttok.

Dobra¢ wtasciwg kombinacje
ttoka i elementu mocujacego.

Dla mocowania X-ENP stosowac
ttok X-76-P-ENP-PTR. Dla
mocowania ENP2K stosowac ttok
X-76-P-ENP2K-PTR.

64



Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Elementy mocujace osadzone
zbyt ptytko.

AANANANSRRNY/ ISR ANANNNNY
/)

7222

Element osadzono na $rodniku dzwi-
gara.

Osadzi¢ gwo6zdz w miejscu obok.

Zmieniona grubo$¢ podtoza.

Zwigkszy¢ energie zgodnie z zale-
ceniami dotyczacymi nabojow lub
wiozy¢ nabdj o wiekszej energii.
Patrz rozdziat: 7.2.2

Za mata energia.

Zwigkszy¢ energie zgodnie z zale-
ceniami dotyczacymi nabojow lub
wiozy¢ nabdj o wiekszej energii.
Patrz rozdziat: 7.2.2

Urzgdzenie za mocno zanieczysz-
czone.

Wyczys$ci¢ urzadzenie.

Tiok jest pekniety.

Wymienié ttok i stoper ttoka.

Urzadzenie jest uszkodzone.

Skontaktowa¢ sie z Hilti.

Zastosowano nieodpowiedni ttok.

Dobraé¢ wtasciwg kombinacje
ttoka i elementu mocujacego.

Dla mocowania X-ENP stosowac
ttok X-76-P-ENP-PTR. Dla
mocowania ENP2K stosowac ttok
X-76-P-ENP2K-PTR z zielonym
oznaczeniem.

Zmienna gteboko$é osadzenia
elementow mocujacych.

Urzadzenie zostato w sposéb nagty
docisniete.

Unika¢ dociskania urzadzenia w ten
sposob.

Nierébwnomierne, niepetne repetowa-
nie.

Catkowite repetowanie.

Nieréwnomierna moc urzadzenia.

Wyczy$ci¢ urzadzenie. Zatozyé nowe
czesci podlegajace zuzyciu. Jesli moc
jest nadal nierownomierna, skontak-
towac sie z Hilti.

Sciecie trzpienia elementow
mocujgcych.

SOUNRNNNANNANNN'

Vasbek
%

Zuzyta lub czesciowo wytamana kon-
céwka ttoka.

Wymienié ttok i stoper ttoka.

Element osadzono na $rodniku dzwi-
gara.

Osadzi¢ gwo6zdz w miejscu obok.

Urzadzenie docisniete pod skosem.

Docisna¢ urzadzenie pod katem pro-
stym do podtoza.

Zwigkszona grubo$¢ podtoza.

Sprawdzi¢ zalecenia dotyczace ele-
mentéw mocujacych. Jesli przypo-
rzadkowanie jest wiasciwe, zwiekszy¢
energie zgodnie z zaleceniami doty-
czacymi nabojow lub wtozy¢ naboj o
wigkszej energii.

Urzadzenie nie powraca do po-
zycji wyjsciowe;j.

Ttok zakleszczyt sie w stoperze ttoka.

Wymienié ttok i stoper ttoka.
Patrz rozdziat: 7.4.1 Demontaz El
Patrz rozdziat: 7.4.2 Montaz

Urzadzenie za mocno zanieczysz-
czone.

Patrz rozdziat: 8.2.2 Czyszczenie pro-
wadnicy tloka El (B E1 &l 2

Tasma z nabojami zakleszczyta sie,
urzadzenie jest przegrzane.

Patrz usterka ,,Nie mozna wyjac ta-
$my z nabojami“. Przestrzega¢ mak-
symalnej czestotliwosci osadzania
elementow.

Odpalenie urzadzenia nie moz-
liwe.

Urzadzenie nie jest prawidtowo zare-
petowane, uchwyt do repetowania nie
znajduje sie w pozycji wyjsciowe;j.

Catkowicie zarepetowac urzadzenie,
uchwyt do repetowania ustawi¢ w
pozycji wyjsciowe;.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Odpalenie urzadzenia nie moz-
liwe.

Odpalanie przed catkowitym doci-
$nigciem urzadzenia.

Catkowicie docisna¢ wylot urzadzenia
do podtoza i dopiero potem osadza¢
elementy.

Zaktdcenia w transporcie elementow
mocujgcych

Patrz rozdziat: 7.2.1 Wkiadanie tasmy
z elementami mocujacymi do maga-
zynka A

Patrz rozdziat: 7.3.2 Wyjmowanie ta-
$my z elementami mocujacymi z ma-
gazynka B

Magazynek lub prowadnica kotka nie
odpowiednio mocno przykrecone.

Dokreci¢ magazynek lub prowadnice
kotka.

Urzgdzenie jest uszkodzone.

Skontaktowac sig z Hilti.

Nie osadzono elementu mocu-
jacego.

Urzadzenie nie jest prawidtowo zare-
petowane, uchwyt do repetowania nie
znajduje sig w pozycji wyjsciowej.

Catkowicie zarepetowac urzadzenie,
uchwyt do repetowania ustawi¢ w
pozycji wyjsciowe;.

Element mocujacy nie zostat wtozony.

Whtozy¢ element mocujacy w urzadze-
nie.

Mechanizm transportu gwozdzi w
magazynku jest uszkodzony.

Skontaktowac sie z Hilti.

Ttok nie zostat wtozony.

Whtozy¢ ttok w urzadzenie.

Ttok jest pekniety.

Wymienié ttok i stoper ttoka.

Ttok nie cofa sie.

Skontaktowa¢ sie z Hilti.

Prowadnica kotka jest zanieczysz-
czona.

Wyczy$ci¢ prowadnice kotka oraz
pozostate czesci przy pomocy prze-
widzianych do tego celu szczotek.
Naoliwi¢ sprayem Hilti.

Elementy mocujace zakleszczyly sie
w prowadnicy kotka.

Wyja¢ elementy mocujace, ktore sie
zakleszczyty. Usunac resztki plastiko-
wej tasmy z nabojami z magazynka

z gwozdziami. Unika¢ przypadkow
Sciecia trzpienia elementéw mocu-
jacych (patrz powyzej). Unika¢ osa-
dzania elementéw mocujacych obok
dzwigaréw; ewentualnie lepiej zazna-
czy¢ miejsce osadzania.

Nie da sie catkowicie przykreci¢
prowadnicy kotka.

Prowadnica ttoka za gwintem przyta-
czeniowym jest zanieczyszczona.

Wyczys$ci¢ i naoliwi¢ gwint.

Nie mozna zamontowac ttoka.

Urzadzenie, a zwtaszcza prowadnica
ttoka, jest zanieczyszczone.

Wyczysci¢ prowadnice ttoka i ponow-
nie zmontowac urzadzenie.

Kotki sg widoczne w prowadnicy ttoka

Kotki tak pociagna¢ w przéd, aby za-
skoczyty na swoje miejsce.

Nie mozna zamontowac pro-
wadnicy ttoka.

Dzwignia jest zamknieta.

Patrz rozdziat: 8.2.2 Czyszczenie pro-
wadnicy tloka El (B E1 &l 2

Prowadnica ttoka jest Zle ustawiona.

Patrz rozdziat: 8.2.2 Czyszczenie pro-
wadnicy tloka El (B E1 &l 2

Repetowanie urzadzenia od-
bywa sie z trudem.

Urzadzenie jest zanieczyszczone.

Wyczys$ci¢ urzadzenie.
Patrz rozdziat: 8.2.2 Czyszczenie pro-
wadnicy tloka El (B E1 &l /&

Zywotno$é ttoka i stopera ttoka do-
biega konca.

Wymienié ttok i stoper ttoka.

Urzadzenie jest uszkodzone.

Skontaktowa¢ sie z Hilti.
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10 Utylizacja

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatbw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatéw. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do
odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyskaé w Dziale Obstugi

Klienta Hilti lub u doradcy technicznego. W przypadku samodzielnego oddzielenia materiatéw prosimy przestrzega¢
zalecen podanych w krajowych i miedzynarodowych wytycznych i przepisach.

Elementy urzadzenia nalezy posortowa¢ w nastepujacy sposob:

Czesé/podzespot Materiat zasadniczy Zuzycie

Walizka Hilti Tworzywo sztuczne Recycling tworzyw sztucznych
Obudowa zewnetrzna Tworzywo sztuczne/Elastomer Recycling tworzyw sztucznych
Ttok Stal Ztom

Stoper ttoka Stal/Tworzywo sztuczne Ztom

Sruby, akcesoria Stal Ztom

Zuzyte/czesciowo zuzyte tasmy z Stal/Tworzywo sztuczne Zgodnie z przepisami krajowymi
nabojami

11 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat)

Nazwa: Osadzak Dokumentacja techniczna:
Oznaczenie typu: DX 76 PTR Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Rok Konstrukcji: 5005 Zl_JIgssung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy 86916 Kaufering
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz Deutschland

normami: 2006/42/WE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

7
N pr———— ——
Wl Ve

Norbert Wohiwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Manage- Head of BU Direct Fastening
ment
BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013




13 Swiadectwo kontroli CIP

Urzadzenie Hilti DX 76 PTR posiada zezwolenie dla | no$é z wzorcem konstrukcyjnym posiadajacym zezwole-
wzorca konstrukcyjnego oraz $wiadectwo kontroli sys- | nie. Niedopuszczalne wady, ktére stwierdzone zostatyby
temu. Z tego wzgledu urzadzenie opatrzone jest ozna- | podczas uzytkowania, nalezy zgtosi¢ odpowiedniemu
czeniem PTB wewnatrz kwadratu z wpisanym numerem | kierownikowi urzedu wydajacego zezwolenie (PTB) oraz
zezwolenia S 816. W ten sposéb Hilti gwarantuje zgod- | do biura Statej Komisji Miedzynarodowej (C.I.P.).

14 Zdrowie uzytkownika i bezpieczenstwo

14.1 Informacje o emisji dzwiekow
Zasilane nabojami urzadzenie do wstrzeliwania kotkéw

Typ DX 76 PTR

Model Seria

Kaliber 6.8/18 niebieski

Ustawienie mocy 4

Zastosowanie Mocowanie na stali 8 mm (400 MPa) z X-ENP 19
L15MX

Deklarowane wartosci pomiarowe wskaznikow emisji dzwiekow wedtug 1ISO 2006/42:15895
Poziom mocy akustycznej, Lya, 1s ' 114 dB (A)
Poziom emisji ci$nienia akustycznego w miejscu pracy, 109 dB (A)
Loa, 152
Szczytowy poziom emisji cisnienia akustycznego, 139 dB (C)
I-pC, peak 8

1:24dB @A)
2:2dB(A)
3+2dB(C)

Warunki eksploatacji i ustawiania: Ustawianie i eksploatacja osadzaka zgodnie z normg E DIN EN 15895-1 w
pomieszczeniu kontrolnym o niewielkich wtasciwosciach odbijajacych firmy Miller-BBM GmbH. Warunki otoczenia w
pomieszczeniu kontrolnym sg zgodne z DIN EN ISO 3745.

Metoda badania: Zgodnie z norma E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 metoda pomiaru poziomu
ci$nienia akustycznego w polu swobodnym na powierzchni odbijajace;j.

UWAGA: Zmierzona emisja dzwiekéw oraz zwigzana z nig tolerancja pomiarowa reprezentujg gérna granice wskazni-
kow emisji dzwigkow spodziewanych podczas pomiaréw.

Przy innych warunkach pracy moga wystapic¢ inne wartosci emisji.

14.2 Wibracja Dalsze informacje odno$nie zdrowia uzytkownika i bez-

Podana zgodnie z 2006/42/EC catkowita warto$é drgan | Pieczenstwa mozna znalez¢ na stronie internetowej Hilti
nie przekracza 2,5 m/s2. - www.hilti.com/hse.



