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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

PT 10 Schnellpriifgerat

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Gerét nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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El Die Zahlen verweisen auf Abbildungen. Die Abbildun-
gen finden Sie am Anfang der Bedienungsanleitung.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rat« immer das Schnellpriifgerat PT 10.

Geratebauteile H

Q@ Einschaltknopf
Netzstecker
Kalibrierschalter

(%) Einstellschrauben

(5) Feintrieb zur Strahlsuche
(8) Libelle

Optisches Nivellier mit Kamera PTA 10
Filtereinheit
Bedieneinheit
Stativadapter PTA 70
Stativkopf PTA 45
Stativrohr PTA 40
Heckverkleidung
Betonsockel
Gerétetabelle
Schraubfiisse

(7) Kurbel

Werkzeug

BEPEEREEEELELEEE

Bedieneinheit B

Poweranzeige

Laserstrahl in Filtermitte zielen

(3) Wahltaste Genauigkeitsklasse

(4) Filterwahl

(5) Strahlerkennung auf Kamera

(6) Start der Messung

(7) Lasergerét ist innerhalb des Toleranzbereichs
Lasergerat ist ausserhalb des Toleranzbereichs
(9) Gerat wurde wahrend der Messung bewegt
Einstellungen von Filter und / oder Genauigkeits-
klasse Uberprifen

1 Allgemeine Hinweise

1.1 Signalwoérter und ihre Bedeutung
GEFAHR

Fur eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Korperverletzungen oder zum Tod flihrt.

WARNUNG
Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flhren kann.

VORSICHT

Flr eine mdglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden flihren
kénnte.

HINWEIS
Fir Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere
Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor
allgemeiner
Gefahr



Symbole Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerét
Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Geréts angebracht.
-n Ubertragen Sie diese Angaben in Ihre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Vor Geréte und
Benutzung Batterien
Bedienungs- diirfen nicht Typ:
anleitung Uber den
lesen Muill entsorgt
werden. Serien Nr.:

2 Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das PT 10 ist ein Schnellpriifgerat, mit welchem eine einzelne Person in der Lage ist, schnell und sicher zu Gberprifen,
ob sich die Genauigkeit eines Hilti Rotations-, Punkt- oder Linienlasers innerhalb des spezifizierten Bereiches befindet.
Gepruft wird jeweils die Genauigkeit des horizontalen Laserstrahls.

HINWEIS
Wichtig! Nur Hilti Lasergeréte mit einem sichtbaren Laserstrahl kénnen Uberpriift werden.

2.2 Merkmale

Mit diesem Schnellpriifgerat kann der Anwender schnell (ca. 50 Sekunden) und einfach, durch selbsterkldrende
Bedienung ein eindeutiges Messresultat erzielen. Das PT 10 zeichnet sich durch ein robustes, stabiles und kompaktes
Design aus.

Folgende Hilti Lasergeréte kdnnen auf Genauigkeit Gberprift werden: Linienlaser, Multilinienlaser, Kombilaser, Rotati-
onslaser und Kanalbaulaser.

2.3 Einstellungen gemaB Gerétetabelle

Hilti Lasergerat Genauigkeitsklasse | Filtereinstellung
PML/ PMC/ PMM

PM 24/ PMP

PR 20/ PR 28/ PRE 3/ PRE 38/ PR 2-HS/ PR 300-HV2S
PR 25/ PR 26/ PR 35/ PR 3/ PR 30-HVS

PR 15

PR 16/ PRI 2/ PRI 36/ PR 3-HVSG

PP

= | v | =| ©| ©

Bei zusétzlichen Produkten wird jeweils die Geratetabelle angepasst und ersetzt.

2.4 Betriebsmeldungen

Leuchtdiode griin und klein Grline LED leuchtet nicht Gerét ist ausgeschaltet.
Griine LED leuchtet nicht Gerat ist nicht an den Strom
angeschlossen.

Grune LED leuchtet konstant  Strahlsuche nach dem Laserstrahl des
Pruflings ist aktiv. Nach 2 Minuten er-
folgloser Strahlsuche kehrt das PT 10
Schnellpriifgerat automatisch von der
Strahlsuche in den Standbymode zu-
rick.

Griine LED blinkt Bereitschaftsbetrieb.




Leuchtdiode gelb und klein

Gelbe LED leuchtet nicht

Der Laserstahl ziehlt nicht in die Offnung
der Filtereinheit und ist deshalb nicht
auf der Kamera. Mittels Feinstellschrau-
ben das Optische Nivellier drehen, bis
beide gelben LED's konstant leuchten.

Gelbe LED leuchtet nicht

Der Laserstahl ist nicht auf der Kamera.
Uberprifen, ob das Hilti Lasergerét ein-
geschaltet ist.

Nur eine gelbe LED leuchtet

Der Laserstahl ist nur teilweise auf der
Kamera. Mittels Feinstellschrauben das
Optische Nivellier drehen, bis beide gel-
ben LED's konstant leuchten.

Beide gelben LED's leuchten
konstant

Der Laserstrahl befindet sich auf der Ka-
mera und das Gerét ist bereit zur Mes-
sung.

Beide gelben LED's blinken

Anzeige wahrend der laufenden Mes-
sung.

Leuchtdiode griin und rot gross

Grlne LED leuchtet

Messergebnis: das gepriifte Lasergerat
ist innerhalb der spezifizierten Genauig-
keit.

Rote LED leuchtet

Messergebnis: das geprifte Lasergerat
ist ausserhalb der spezifizierten Genau-
igkeit und muss zur Kalibrierung in ein
Hilti Service-Center gesandt werden.

2.5 Lieferumfang PT 10 Schnellpriifgerat im Karton

Schnellprifgerat PT 10
Stativadapter PTA 70
Stativkopf PTA 45
Stativrohr PTA 40
Werkzeug

Netzteil
Bedienungsanleitung

- a4 a4 4 A A A

Herstellerzertifikat

2.6 Zugehorig zum PT 10 im separaten Karton:

1 optisches Nivellier mit Kamera PTA 10

2.7 Zugehorig zum PT 10 im Hilti Koffer:

1 Kalibriergerat PTA 20
1 Netzteill

1 Bedienungsanleitung
1

Herstellerzertifikat

2.8 Lieferumfang PT 10 Schnellpriifgerat Set im Karton

Schnellprifgerat PT 10
Stativadapter PTA 70
Stativkopf PTA 45
Stativrohr PTA 40
Werkzeug

Netzteil

- a4 a4 a4 a4



1 Bedienungsanleitung
1 Herstellerzertifikat

2.9 Zugehorig zum PT 10 Set im separaten Karton:

1 optisches Nivellier mit Kamera PTA 10

2.10 Zugehorig zum PT 10 Set im Hilti Koffer:
1 Kalibriergerat PTA 20
1 Netzteil
1 Bedienungsanleitung
1 Herstellerzertifikat

Bezeichnung

Beschreibung

Stativadapter fiir Kanalbaulaser PP PPA 73
Stativadapter PTA 70
Werkzeug

Netzteil PTAW 80
Hilti Geréatetabelle PTAW 10

4 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

Messzeit in Sekunden Max. 50

Betriebszustandsanzeigen LED

Stromversorgung Gleichspannung 6 V: 0,2 A
Betriebstemperatur +10...+35°C

Lagertemperatur +0...+50 °C

Staub und Spritzwasserschutz IP 54 (Staub- und Spritzwassergeschitzt)
Stativgewinde BSW: %"

Gewicht 36,4 kg

Abmessungen 600 mm X 190 mm X 520 mm

5 Sicherheitshinweise

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Si-
cherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

£

5.1 Allgemeine Sicherheitsmassnahmen
a) Uberpriifen Sie das Gerit vor dem Gebrauch. Falls
das Gerat beschédigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.



Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen muss das Gerat in einem Hilti Ser-
vice-Center liberpriift werden.

Das Gerat ist ausschliesslich fiir den Einsatz in
Innenrdumen bestimmt.

Nehmen Sie das Gerat erst in Betrieb, wenn es
einen stabilen Stand hat und komplett aufgebaut
ist.

Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kénnen Ge-
fahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgemass behandelt oder nicht be-
stimmungsgemass verwendet werden.

Lassen Sie das Gerédt nur durch ein Hilti Ser-
vice-Center reparieren.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermei-
den, nur original Hilti Zubehor und Zusatzgerate.
Manipulationen oder Verdnderungen am Gerat
sind nicht erlaubt.

Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.
Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

Halten Sie Kinder von Lasergeraten fern.

m)

Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Benut-
zen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder Explosi-
onsgefahr besteht.

Es dlrfen ausschliesslich Lasergerdte mit
einem sichtbaren Laserstranl mit dem PT 10
Schnellprifgerat Uberprift werden.

5.2 Sachgemasse Einrichtung der Arbeitsplatze

a)

Sichern Sie den Arbeitsbereich ab und achten Sie
beim Aufstellen des Geréts darauf, dass die Ober-
flache bzw. der Tisch stabil und waagerecht (im Lot)
steht.

Achten Sie darauf, dass das Gerat auf einer ebenen
stabilen Auflage aufgestellt wird (vibrationsfreil).
Bauen Sie das Gerét nicht in einem Durchgangsbe-
reich auf (Sturz- und Verletzungsgefahr).

Verwenden Sie das Gerat nur innerhalb der definier-
ten Einsatzgrenzen.

5.3 Elektromagnetische Vertraglichkeit

Obwohl das Gerat die strengen Anforderungen der ein-
schlagigen Richtlinien erfillt, kann Hilti die Mdglichkeit
nicht ausschliessen, dass das Gerét durch starke Strah-
lung gestort wird, was zu einer Fehloperation fiihren kann.
In diesem Fall oder anderen Unsicherheiten miissen Kon-
trolimessungen durchgefiihrt werden. Ebenfalls kann Hilti
nicht ausschliessen dass andere Gerédte (z.B. Navigati-
onseinrichtungen von Flugzeugen) gestort werden.

6 Inbetriebnahme

6.1 Gerat aufbauen

1.

Versichern Sie sich, dass die Oberflaiche des Ti-
sches eben beschaffen ist und der Tisch horizontal
ausgerichtet ist.

Stellen Sie den Betonsockel auf einen stabilen Tisch.
HINWEIS Die Schraubfiisse mittels Gabelschlissel
so einstellen, dass die Dosenlibelle des Stativad-
apters im inneren Kreis ist. Alle Gegenmuttern der
Schraubfiisse festziehen.

Platzieren Sie den flachen Teil des Betonsockels mit
dem Loch fir das Stativrohr so, dass das Loch Uber
den Tischrand ragt.

HINWEIS Bitte beachten Sie die Sicherheitshin-
weise aus dem Kapitel "Sachgemasse Einrichtung
der Arbeitsplatze".

6.1.1 Montage Stativrohr &1 B @

1.

Stecken Sie das Stativrohr am Fusse des Sockels
von unten durch die Offnung und verschrauben Sie
es entsprechend.

HINWEIS Beachten Sie, dass sich die Kurbel auf
der Frontseite befinden muss.

Stecken Sie den Stativkopf auf das Stativrohr.

Schrauben Sie den Stativadapter PTA 70 auf den
Stativkopf auf. Drehen Sie den Stativadapter so,
dass Sie die Bezeichnung PTA 70 von vorne lesen
kénnen und schrauben Sie den Stativkopf mit dem
beiliegenden Inbusschllssel fest.

6.1.2 Montage des Optischen Nivellier

1.

2.

Offnen Sie die Heckverkleidung des Betonsockels
durch Drehen der beiden Flligelschrauben.

Stellen Sie das Optische Nivellier PTA 10 auf den
erhdhten Teil des Betonsockels und schrauben es
mit der dazugehorigen Stellschraube fest.
HINWEIS Achten Sie darauf, dass die Filtereinheit
Richtung Stativkopf zielt.

Schliessen Sie die Heckverkleidung des Betonso-
ckels durch Anziehen der Fligelschrauben.

6.1.3 Elektrische Anschliisse H

1.

Verbinden Sie das Kabel des Optischen Nivelliers
PTA 10 mit dem Stecker auf der Rickseite des
Betonsockels.

Verbinden Sie das Kabel der Stromversorgung an
der Ruckseite des Betonsockels entsprechend.
Stecken Sie den Netzstecker in die Steckdose.



6.1.4 Einstellen der Horizontalitit des PT 10
Schnellpriifgerites @ H

HINWEIS

Um Messungen vornehmen zu kénnen muss das PT 10

horizontal im Lot aufgebaut werden. Hierzu nehmen Sie

zuerst als Referenz die Libelle des Stativadapters und
erst anschliessend die Libelle des Optischen Nivelliers.
Um Messungen durchflihren zu kdnnen miissen sich die
beiden Libellen im Zentrum (innerer Kreis) befinden. Kali-
brieren Sie das PT 10 Schnellpriifgerat bevor Messungen
durchgefiihrt werden.

7 Bedienung

7.1 Montage auf Stativteller

7.1.1 Montage auf Stativteller Punkt-, Rotations-,
Multidirektionallaser El

1. Drehen Sie den Stativadapter PTA 70 auf den Sta-
tivteller.

2. Stellen Sie das zu priifende Hilti Lasermessgerat auf
die Adapterplatte und schalten es ein.

3. Passen Sie die Hohe des Hilti Lasergerats, mit Hilfe
der Kurbel so an, dass der Laserstrahl in die Mitte
des Filterrades auf das Zielkreuz trifft.

7.1.2 Montage auf Stativteller fiir Kanalbaulaser
PP 10 und PP 11

1. Drehen Sie den Stativadapter PPA 73 auf den Sta-
tivkopf.

2. Stellen Sie den Kanalbaulaser auf den Stativadapter
und schalten ihn ein.

3. Passen Sie die Hohe des Hilti Lasergerats, mit Hilfe
der Kurbel so an, dass der Laserstrahl in die Mitte
des Filterrades auf das Zielkreuz trifft.

7.1.3 Einschalten [
Schalten Sie das PT 10 Schnellpriifgerét ein.

7.2 Genauigkeitsklasse einstellen

1. Wahlen Sie die Genauigkeitsklasse 1-9 gemaB Ge-
ratetabelle.

2. Dricken Sie die Tasten +/- bis die entsprechende
Genauigkeitsklasse erscheint.

7.3 Filterstellung

1. Wahlen Sie die Filterstellung | oder Il gemaB Gera-
tetabelle.

2. Bewegen Sie den Schalter am Filterrad in die ent-
sprechende Position.

7.4 Kameraeinstellung i#

Mittels gelber LED wird angezeigt, wo sich der Laserstrahl
auf der Kameralinse befindet.

Sollte keine der gelben LED's oder nur eine LED leuch-
tet, so drehen Sie die Feinstellschraube am Optischen
Nivellier, um den Laserstrahl zu finden.

Sobald der Laserstrahl auf die Kamera trifft, werden
beide gelben LED's aufleuchten. Gleichzeitig wird die
Messtaste aktiviert und das Gerét ist bereit zur Messung.

7.5 Messung [

HINWEIS

Prifling und das PT 10 Schnellprifgerdt wéhrend der
Messung nicht anfassen oder bewegen. Bei Erschitte-
rung wird eine Fehlermeldung angezeigt.

Das PT 10 Schnellpriifgerat ist bereit zur Messung, sobald
beide gelben LED's aufleuchten und die Messtaste aktiv
erscheint.

Driicken Sie die Messtaste. Der Messvorgang wird durch
blinken der gelben LED's angezeigt und dauert durch-
schnittlich ca. 50 Sekunden.

7.6 Ergebnisausgabe

HINWEIS
Bei Rotationslasern missen immer alle 4 Richtungsach-
sen (X, Y) gemessen/ geprift werden.

Nach ca. 50 Sekunden Priifzeit wird mittels griiner oder
roter LED angezeigt, ob sich der Prifling innerhalb oder
ausserhalb seiner spezifizierten Genauigkeit befindet.
Leuchtet die griine LED, befindet sich das Lasergeréat in-
nerhalb der spezifizierten Genauigkeit. Leuchtet die rote
LED befindet sich das Lasergerat ausserhalb der spezifi-
zierten Genauigkeit und sollte in ein Hilti Service-Center
zur Kalibrierung gesandt werden.

7.7 Wiederholung des Priifvorganges

HINWEIS
Der Priifvorgang jedes Hilti Lasergerates kann beliebig
oft wiederholt werden.

7.8 Kalibrieren

HINWEIS

Messmittelliberwachung des Gerats fir Anwender, die
nach ISO 9000X zertifiziert sind: Sie kénnen die im Rah-
men der ISO 900X geforderte Messmittelliberwachung
des PT 10 Schnellpriifgerates selbst vornehmen. Hierzu
stellt Hilti ein speziell fur das PT 10 Schnellprifgerat
entwickeltes Kalibriergerat zur Verfiigung, das PTA 20.
Informationen Uber die Verfligbarkeit erhalten Sie bei |h-
rem Hilti Kundenservice.



7.8.1 Kalibrieren des PT10
Schnellpriifgerites (B @ 19

HINWEIS

Der Kalibriervorgang sollte in regelmaBigen Abstanden
durchgeflhrt werden. Zur Kalibrierung des PT 10 Schnell-
prufgerates erhalten Sie das PTA 20 Kalibriergerat von
Hilti. Das Kalibriergeréat sollte vorab in ein Hilti Service-
Center zur Uberpriifung und Kalibrierung gesandt wer-
den.

1. Befestigen Sie das Kalibriergerat auf dem Stativad-
apter des PT 10 (15).

2. Stecken Sie das Netzkabel des Kalibriergerétes in
die Steckdose.

3.  Aufder Anzeige erscheint eine Mitteilung und die ak-
tuelle Abweichung wird angezeigt. Zuséatzlich wird
die Kalibriersequenz-Nummer angezeigt. Die Kali-
briersequenz-Nummer erhéht sich um eins nach je-
der erfolgreichen Kalibrierung eines PT 10 Schnell-
prufgerates.

4. Uberpriifen Sie nochmals die Libelle am Optischen
Nivellier und korrigieren Sie gegebenenfalls durch
Verstellen der Einstellschrauben des Optischen Ni-
vellieres.

5. Schalten Sie das PT 10 Schnellprifgerat ein.

6. Betétigen Sie den Kalibrierschalter des PT 10 (16)
an der Heckverkleidung mit Hilfe eines Stiftes oder
Kugelschreibers.

Die kleine rote LED rechts leuchtet auf und zeigt den
Kalibriermodus (18) an.

7. Wahlen Sie Filterstellung Il aus. Genauigkeitsklasse

muss nicht gewahlt werden.

8. Passen Sie die Hohe des PTA 20 Kalibriergerates
(16), mit Hilfe der Kurbel so an, dass der austre-
tende Laserstrahl ins Zentrum des Fadenkreuzes
des PT 10 Schnellpriifgerétes zielt.

Mittels LED wird angezeigt, wo sich der Laserstrahl
auf der Kameralinse befindet.

9. Drehen Sie die Feinstellschraube (17) auf dem
PTA 20, bis die Anzeige "null" anzeigt wird.
HINWEIS Die Richtung, in welche die Feinstell-
schraube gedreht werden sollte, wird durch die
zwei Pfeile auf dem Display angezeigt. Dabei zei-
gen die Pfeile zu Beginn der Zeile die Richtung an,
in welche die Feinstellschraube gedreht werden soll
und die Zahlen dahinter die derzeitige Abweichung
/ Neigung in Bogensekunden und Bogenminuten.

10. Sobald der Laserstrahl auf die Kamera trifft, werden
beide gelben LED's aufleuchten. Gleichzeitig wird
die Messtaste aktiviert und das Gerat ist bereit zur
Messung.

11. Sollte keine der gelben LEDs (19, 20) oder nur eine
LED leuchten, so drehen Sie die Feinstellschraube
am Optischen Nivellier, um den Laserstrahl zu fin-
den.

12. Driicken Sie die Messtaste (21). Der Messvorgang
wird durch blinken der gelben LED's angezeigt und
dauert ca. 50 Sekunden.

HINWEIS Kalibriergerdt PTA 20 und das PT 10
Schnellprifgerat wahrend der Messung nicht an-
fassen oder bewegen. Bei Erschitterung wird eine
Fehlermeldung angezeigt.

Nach erfolgreicher Kalibrierung wird die griine LED
angezeigt und das PT 10 kehrt in den normalen
Betriebsmodus zurlick. Die kleine rote LED rechts
erlischt.

8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

1. Staub von Linsen wegblasen.

2. Glas und Filter nicht mit den Fingern berihren.

3. Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen;
wenn nétig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser
befeuchten.

HINWEIS Keine anderen Flussigkeiten verwenden,
da diese die Kunststoffteile angreifen kdnnen.

4. Temparaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer Aus-
ristung beachten, speziell im Winter / Sommer.

8.2 Lagern

Nass gewordene Gerdte auspacken. Geréate, Transport-
behélter und Zubehor abtrocknen (bei héchstens 40° C /
104 °F) und reinigen. Ausrustung erst wieder einpacken,
wenn sie vollig trocken ist.

Fihren Sie nach langerer Lagerung vor Gebrauch eine
Kalibrierung durch.

8.3 Transportieren

Verwenden Sie fir den Transport oder Versand lhrer
Ausrlstung entweder den Hilti Versandkarton oder den
Hilti Versandkoffer oder eine gleichwertige Verpackung.



9 Fehlersuche

Fehler

Mégliche Ursache

Behebung

PT 10 lasst sich nicht einschal-
ten.

Netzkabel sind nicht oder unvollstén-
dig angeschlossen.

Uberpriifen Sie die Netzkabel und
vergewissern Sie sich, dass alle Kabel
richtig angeschlossen sind.

PT 10 findet den Laserstrahl
nicht.

Laserstrahl zielt nicht in das Faden-
kreuz.

Richten Sie den Laserstrahl auf das
Fadenkreuz.

Lasergerét ist nicht eingeschaltet.

Lasergerét einschalten.

Kein Hiltigerat

Nur original Hilti Lasermessgeréte
kdnnen gepruft werden!

Grosse rote und griine LED
leuchten konstant

Messung konnte nicht korrekt abge-
schlossen werden.

Wiederholen Sie die Messung.

Kleine rote LED (rechts) leuchtet
konstant

Falscher Filter gewahlt.

Filtereinstellung Uberpriifen und korri-
gieren.

Grosse rote und kleine rote LED
(links) leuchten konstant

PT 10 Schnellpriifgerdt und/oder
Prifling wurden wéhrend der Mes-
sung erschuttert.

Wiederholen Sie die Messung.

Grosse rote und griine LED
leuchten konstant trotz mehr-
maligen Messversuchen

Kamerafehler

Demontage PTA 10 optisches Ni-
vellier und Einsendung an Hilti Ser-
vice-Center zur Reparatur.

WARNUNG

Bei unsachgemassem Entsorgen der Ausriistung kdnnen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken kdnnen.

Batterien kénnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Verdtzungen oder Umweltverschmutzung
verursachen, wenn sie beschéadigt oder stark erwarmt werden.
Bei leichtfertigem Entsorgen erméglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausriistung sachwidrig zu verwenden.
Dabei kdnnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

Ay

ary

Hilti-Geréte sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

Nur far EU Lander

Werfen Sie Elektrogerate nicht in den Hausmdill!

Gemass Europdischer Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in nationales
Recht miussen verbrauchte Elektrogerédte und Akku-Packs getrennt gesammelt und einer umweltgerech-
ten Wiederverwertung zugefuhrt werden.



11 Herstellergewahrleistung Gerate

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.

12 FCC-Hinweis

Dieses Gerét entspricht Paragraph 15 der FCC-
Bestimmungen und CAN ICES-3 (A) / NMB-3 (A). Die
Inbetriebnahme unterliegt folgenden zwei Bedingungen:

(1) Dieses Gerat sollte keine schadigende Abstrahlung
erzeugen.

gliltig in USA)/IC-Hinweis

(2) Das Gerat muss jegliche Abstrahlung aufnehmen,
inklusive Abstrahlungen, die unerwiinschte Operationen
bewirken.

HINWEIS

Anderungen oder Modifikationen, die nicht ausdriicklich
von Hilti erlaubt wurden, kénnen das Recht des Anwen-
ders einschrénken, das Gerat in Betrieb zu nehmen.

13 EG-Konformitatserkldrung (Original)

Schnellpriifgerat
PT 10
2006

Bezeichnung:

Typenbezeichnung:

Konstruktionsjahr:

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen
Ubereinstimmt: 2011/65/EU, bis 19. April 2016:
2004/108/EC, ab 20. April 2016: 2014/30/EU, bis 19.
April 2016: 2006/95/EC, ab 20. April 2016: 2014/35/EU,
EN ISO 12100.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

03/2015

BU Measuring Systems

03/2015

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

PT 10 quick tester

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 General information 10
2 Description 11
3 Accessories 13
4 Technical data 13
5 Safety instructions 13
6 Before use 14
7 Operation 15
8 Care and maintenance 16
9 Troubleshooting 16

10 Disposal 17
11 Manufacturer’s warranty - tools 17
12 FCC statement (applicable in US) / IC
statement (applicable in Canada) 17
13 EC declaration of conformity (original) 18

Hl These numbers refer to the illustrations. You can
find the illustrations at the beginning of the operating
instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the PT 10 quick check device.

1 General information

Component parts Ei

On-button

Mains plug

(3) Calibration switch

(4) Adjusting screws

(5) Beam search fine adjustment
Bubble level

PTA 10 optical level with camera
Filter unit

Operating unit

PTA 70 tripod adapter

PTA 45 tripod head

PTA 40 tripod column

Rear cover

(14) Concrete base

(15) Table of Hilti tools

(16) Screw feet

(7 Crank

Disc or accessory

PEEEEEERPEEEEE

Operating unit A

(@ Power indicator
Aim laser beam at center of filter
Accuracy class selector button

(%) Filter selector
(5) “Beam on camera” indicator
®

Start measuring
Laser tool within specified tolerance
(8) Laser tool not within specified tolerance
Laser tool moved during measuring
10) Check filter and/or accuracy class settings

1.1 Safety notices and their meaning
DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

10

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

1.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

General
warning



Symbols

Read the Disposal of
operating power tools
instructions or
before use. appliances
and batteries
together with
household
waste is not
permissible.

2 Description

2.1 Use of the product as directed

The PT 10 is a quick check device that allows a single person to quickly and accurately check whether the accuracy
of a Hilti rotating laser, point laser or line laser is within the specified tolerance. The accuracy of the horizontal laser

beam is checked in each case.

NOTE

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative

or service department.

Type:

Serial no.:

Important! Only Hilti laser tools featuring a visible laser beam can be tested.

2.2 Features

This device allows the user to test the laser tool quickly and easily (takes approx. 50 seconds). Operation of the device

is self-explanatory and the result obtained is clear and unequivocal. The PT 10 is compact and robustly built.

The accuracy of the following Hilti laser tools can be checked: line lasers, multi-line lasers, combilasers, rotating lasers

and pipe lasers.

2.3 Settings in accordance with the table of Hilti tools

Hilti laser tool

Accuracy class

Filter setting

PML/ PMC/ PMM

PM 24/ PMP

PR 20/ PR 28/ PRE 3/ PRE 38/ PR 2-HS/ PR 300-HV2S

PR 25/ PR 26/ PR 35/ PR 3/ PR 30-HVS

PR 15

PR 16/ PRI 2/ PRI 36/ PR 3-HVSG

PP

= w| o M| =] ©| ©

The table of Hilti tools will be updated and replaced when new products are introduced.

2.4 Information displayed during operation

Small green LED The green LED doesn’t light.

The tool is switched off.

The green LED doesn’t light.

supply.

The tool is not connected to the electric

The green LED lights con-

stantly.

Beam search for the laser beam from

the tool under test is active. After
searching in beam search mode
unsuccessfully for 2 minutes, the
PT 10 quick check device reverts
automatically to standby mode.

The green LED blinks.

Ready mode.

11



Small yellow LED

The yellow LED doesn’t light.

The laser beam is not aimed at the
opening in the filter unit and therefore
not at the camera. Use the fine
adjustment screws to rotate the optical
level until both yellow LEDs light
constantly.

The yellow LED doesn’t light.

The laser beam is not striking the cam-
era. Check that the Hilti laser tool is
switched on.

Only one yellow LED lights.

The laser beam is striking the camera
only partially. Use the fine adjustment
screws to rotate the optical level until
both yellow LEDs light constantly.

Both LEDs light constantly.

The laser beam is striking the camera
and the tool is ready to begin measur-
ing.

Both yellow LEDs blink.

Information displayed while measuring
is in progress.

Large green and red LEDs

The green LED lights.

Result of test: The laser tool under test
is within the specified accuracy.

The red LED lights.

Result of test: The laser tool under test
is not within the specified accuracy and
must be returned to a Hilti service cen-
ter for calibration.

2.5 PT 10 quick check device in cardboard box - items supplied

- a4 a4 4 A A A

PT 10 quick check device
PTA 70 tripod adapter
PTA 45 tripod head

PTA 40 tripod column
Disc or accessory

Mains adaptor

Operating instructions
Manufacturer’s certificate

2.6 PT 10 - associated items in separate box

1

PTA 10 optical level with camera

2.7 PT 10 - associated items in Hilti toolbox

2.8 PT 10 quick check device set in cardboard box - items supplied

12
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PTA 20 calibration tool
Mains adaptor

Operating instructions
Manufacturer’s certificate

PT 10 quick check device
PTA 70 tripod adapter
PTA 45 tripod head

PTA 40 tripod column
Disc or accessory

Mains adaptor



1 Operating instructions
1 Manufacturer’s certificate

2.9 PT 10 set - associated items in separate box

1 PTA 10 optical level with camera

2.10 PT 10 set - associated items in Hilti toolbox
PTA 20 calibration tool

Mains adaptor

Operating instructions

- a4

Manufacturer’s certificate

3 Accessories

Designation Description
PP tripod adapter for pipe laser PPA 73
Tripod adapter PTA 70
Disc or accessory

Mains adaptor PTAW 80
Table of Hilti tools PTAW 10

4 Technical data

Right of technical changes reserved.

Measuring time in seconds Max. 50

Operating status indicators LED

Power supply DC voltage 6 V: 0.2 A
Operating temperature range +10...+35°C

Storage temperature +0...+50°C

Protection against dust and water spray

IP 54 (protection against dust and water spray)

Tripod thread BSW: %"
Weight 36.4 kg
Dimensions 600 mm X 190 mm X 520 mm

5 Safety instructions

WARNING! Read all safety instructions and other in-
structions. Failure to observe the safety precautions and
instructions may result in electric shock, fire and/or seri-
ous injury. Keep all safety precautions and instructions
for future reference.

5.1 General safety rules

a) Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at a
Hilti service center.

b) The tool must be checked at a Hilti service center
after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.

c) The tool is intended exclusively for indoor use.

d) Before operating the tool, check that it is com-
plete and standing or secured in a stable position.

e) The tool and its ancillary equipment may present
hazards when used incorrectly by untrained per-
sonnel or when used not as directed.



Have the tool repaired only at a Hilti service cen-
ter.

To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti
accessories and additional equipment.
Modification of the tool is not permissible.
Observe the information printed in the operat-
ing instructions concerning operation, care and
maintenance.

Do not render safety devices ineffective and do
not remove information and warning notices.
Keep laser tools out of reach of children.

Take the influences of the surrounding area into
account. Do not use the tool where there is a risk
of fire or explosion.

Only laser tools featuring a visible laser beam may
be checked using the PT 10 quick check device.

5.2 Proper organization of the work area

a)

Secure the working area and take care to ensure that
the surface of the bench or table is steady and level
when setting up the tool.

Ensure that the tool is set up on a steady, level
surface (not subject to vibration).

Do not set up the tool at a passageway or where
people frequently pass by (risk of tripping/falling and
injury).

Use the tool only within its specified limits.

5.3 Electromagnetic compatibility

Although the tool complies with the strict requirements
of the applicable directives, Hilti cannot entirely rule out
the possibility of the tool being subject to interference
caused by powerful electromagnetic radiation, leading
to incorrect operation. Check the accuracy of the tool
by taking measurements by other means when working
under such conditions or if you are unsure. Likewise, Hilti
cannot rule out the possibility of interference with other
devices (e.g. aircraft navigation equipment).

6 Before use

6.1 Setting up the tool

1.

2.

Check that the surface of the bench is flat and that
it stands level.

Place the concrete base on a sturdy bench.

NOTE Use an open-end wrench to adjust the screw
feet so that the bubble of the bubble level on the
tripod adapter is inside the inner ring. Tighten all
lock nuts on the screw feet securely.

Position the flat surface of the concrete base so that
the hole for the tripod column lies beyond the edge
of the bench.

NOTE Please observe the safety rules in the section
“Proper organization of the work area”.

6.1.1 Fitting the tripod column &1 B A

1.
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Fit the tripod column through the hole in the concrete
base from below and secure it with the screws.
NOTE Please note that crank must be positioned
toward the front.

Fit the tripod head onto the tripod column.

Screw the PTA 70 tripod adapter onto the tripod
head. Rotate the tripod adapter until the designation
“PTA70” can be read from the front and then use the
hex. socket wrench supplied to tighten the screw.

6.1.2 Fitting the optical level

1.

2.

Unscrew the two wing screws and open the rear
cover on the concrete base.

Place the PTA 10 optical level on the raised part of
the concrete base and secure it with the adjusting
screw provided.

NOTE Take care to ensure that the filter unit is
directed toward the tripod head.

Close the rear cover on the concrete base and
tighten the two wing screws.

6.1.3 Electrical connections

1.

2.

3.

Connect the cable from the PTA 10 optical level to
the connector on the rear of the concrete base.
Connect the supply cord to the rear of the concrete
base.

Plug the supply cord into the power outlet.

6.1.4 Setting up the PT 10 quick check device in

the horizontal plane @ H

NOTE

The PT 10 must be set up in the horizontal plane before
use. First use the bubble level on the tripod adapter as
a reference and then the bubble level incorporated in
the optical level. The bubbles of both levels must be
centered (in the inner circle) before the tool can be used
for measuring. Calibrate the PT 10 quick check device
before use.



7 Operation

7.1 Mounting the laser tool on the tripod adapter

7.1.1 Mounting point lasers, rotating lasers
or multidirectional lasers on the tripod
adapter E1

1. Screw the PTA 70 tripod adapter onto the tripod
head.

2. Place the Hilti laser tool under test on the adapter
plate and switch it on.

3. Use the crank to adjust the height of the Hilti laser
tool so that the laser beam is aimed at the center of
the crosshairs in the middle of the filter disc.

7.1.2 Mounting the laser tool on the adapter plate
for the PP 10 and PP 11 pipe lasers
1. Screw the PPA 73 tripod adapter onto the tripod
head.
2. Place the pipe laser on the tripod adapter and switch
it on.
3. Use the crank to adjust the height of the Hilti laser
tool so that the laser beam is aimed at the center of
the crosshairs in the middle of filter disc.

7.1.3 Switching on [l
Switch on the PT 10 quick check device.

7.2 Setting the accuracy class

1. Select the applicable accuracy class 1-9 according
to the table of Hilti tools.

2. Press the +/- buttons until the corresponding accur-
acy class appears.

7.3 Filter setting

1. Select filter setting | or Il according to the table of
Hilti tools.

2. Move the switch on the filter disc to the correspond-
ing position.

7.4 Adjusting the camera

The position of the laser beam on the camera lens is
indicated by the yellow LEDs.

If neither of the yellow LEDs light up or only one LED
lights, turn the fine adjustment screw on the optical level
until the laser beam is found.

Both yellow LEDs light up as soon as the laser beam
strikes the camera. At the same time, the “Start meas-
uring” button becomes active and the device is ready to
begin the test.

7.5 Measuring

NOTE

Do not touch or move the PT 10 quick check device
while measuring is in progress. An error message will be
displayed in the event of vibration.

The PT 10 quick check device is ready to begin meas-
uring as soon as both yellow LEDs light and the “Start
measuring” button is shown to be active.

Press the “Start measuring” button. The measuring op-
eration is indicated by the yellow LEDs blinking and
continues, on average, for approx. 50 seconds.

7.6 Indication of result

NOTE
All 4 directional axes (X, Y) of rotating lasers must always
be tested.

After measuring for approx. 50 seconds, either the green
or the red LED lights to indicate whether the laser tool
under test is within the specified accuracy. If the green
LED lights, the laser tool is within the specified accuracy.
If the red LED lights, the laser tool is not within the
specified accuracy and should be returned to a Hilti
service center for calibration.

7.7 Repeating the test procedure

NOTE
The test procedure can be repeated with each Hilti laser
tool as often as desired.

7.8 Calibration

NOTE

Monitoring of measuring equipment for users certified in
accordance with ISO 9000X: The required procedure for
monitoring the PT 10 quick check device within the scope
of ISO 900X can be carried out by the owner. The PTA 20,
atool specially designed for the purpose of calibrating the
PT 10 quick check device, is available from Hilti. Please
contact Hilti Customer Service for information about the
availability of this item.

7.8.1 Calibrating the PT10 quick check
device iB B il B E £ &

NOTE

Calibration should be carried out at regular intervals. The
PTA 20 calibration tool, to be used for calibrating the
PT 10 quick check device, is available from Hilti . The
calibration tool should be sent to a Hilti service center in
advance for checking and calibration.
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Mount the calibration tool on the tripod adapter of | 9.
the PT 10 (15).

Plug the supply cord of the calibration tool into the
power outlet.

A message appears in the display and the present
accuracy deviation is shown. The calibration se-
quence number is also shown. The calibration se-
quence number increases by one after each suc-
cessful calibration of a PT 10 quick check device.
Check the bubble level of the optical level againand | 10.
correct the level if necessary by turning the optical
level adjusting screws.

Switch on the PT 10 quick check device.

With the aid of a pencil or ballpoint pen, press the | 11.
calibration button on the back panel of the PT 10
(16).

The small red LED on the right lights indicating | 12.
calibration mode (18).

Select filter setting Il. The accuracy class does not
have to be selected.

Turn the crank to adjust the height of the PTA 20
calibration tool (16) so that the laser beam emitted is
aimed at the center of the cross hairs on the PT 10
quick check device.

The position of the laser beam on the camera lens
is indicated by the LEDs.

[

w

>

o

o

N

©

Turn the fine adjustment screw (17) on the PTA 20
until the display shows “zero”.

NOTE The direction in which the fine adjustment
screw should be turned is indicated by the two ar-
rows in the display. The arrows at the beginning of
the line indicate the direction in which the fine adjust-
ment screw should be turned and the subsequent
digits indicate the present deviation / inclination in
arc seconds and arc minutes.

Both yellow LEDs light up as soon as the laser beam
strikes the camera. At the same time, the “Start
measuring” button becomes active and the device
is ready to begin the test.

If neither of the yellow LEDs (19, 20) light up or only
one LED lights, turn the fine adjustment screw on
the optical level until the laser beam is found.

Press the “Start measuring” button (21). The meas-
uring operation is indicated by the yellow LEDs blink-
ing and continues for a maximum of 50 seconds.
NOTE Do not touch or move the PTA 20 calibration
tool or the PT 10 quick check device while measuring
is in progress. An error message will be displayed in
the event of vibration.

The green LED lights after successful calibration and
the PT 10 returns to normal operating mode. The
small red LED on the right goes out.

8 Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying 8.2 Storage
1. Blow dust off the lenses. Remove the appliance from its case if it has become wet.
2. Do not touch the glass or the filter with the fingers. The tool, its carrying case and accessories should be

3. Useonlyaclean, soft cloth for cleaning. If necessary, | cleaned and dried (at maximum 40°C / 104°F). Repack
moisten the cloth slightly with pure alcohol or a little | the equipment only once it is completely dry.
water. After a long period of storage, check the calibration of
NOTE Do not use any other liquids as these may | the tool before use.

damage the plastic components.

>

must be observed, especially in winter / summer.

The temperature limits for storage of your equipment 8.3 Transport

Use the Hilti shipping carton, the Hilti shipping case
or packaging of equivalent quality for transporting or
shipping your equipment.

9 Troubleshooting

Fault Possible cause

Remedy

The PT 10 can’t be switched on.  The supply cords are not (or not fully) ~ Check the supply cord and ensure

connected. that all cords are connected correctly.
The PT 10 can’t find the laser The laser beam is not aimed at the Aim the laser beam at the crosshairs.
beam. crosshairs.
The laser tool is not switched on. Switch the laser tool on.
Not a Hilti laser tool. Only genuine Hilti laser tools can be
tested.
Large red and green LEDs light Measuring could not be completed Repeat the measuring operation.

constantly. correctly.

Small red LED (right) lights con-  The wrong filter is selected.
stantly.

Check and correct the filter setting.




Fault Possible cause Remedy

Large red and small red LED The PT 10 quick check device and/or ~ Repeat the measuring operation.
(left) light constantly. the laser tool under test was shaken

during measuring.
Large red and green LED light Camera error. Remove the PTA 10 optical level and
constantly despite several return it to a Hilti service center for
measuring attempts. repair.

10 Disposal

WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious consequences:

The burning of plastic components generates toxic fumes which may present a health hazard.

Batteries may explode if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or
environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious personal
injury, injury to third parties and pollution of the environment.

Most of the materials from which Hilti tools and appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for

taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further
information.

For EC countries only

Do not dispose of electrical appliances together with household waste.

In observance of the European Directive on waste electrical and electronic equipment and its implement-
ation in accordance with national law, electrical appliances and batteries that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

11 Manufacturer’s warranty - tools

Please contact your local Hilti representative if you have
questions about the warranty conditions.

12 FCC statement (applicable in US) / IC statement (applicable in Canada

This device complies with part 15 of the FCC rules and | (2) This device must accept any interference received, in-
with CAN ICES-3 (A) / NMB-3 (A). Operation is subject to | cluding interference that may cause undesired operation.
the following two conditions:
NOTE
(1) This device may not cause harmful interference. Changes or modifications not expressly approved by
Hilti may restrict the user’s authorization to operate the
equipment.



13 EC declaration of conformity (original)

Designation: Quick tester
Type: PT 10
Year of design: 2006

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2011/65/EU, until 19th April 2016: 2004/108/EC,
as of 20th April 2016: 2014/30/EU, until 19th April
2016: 2006/95/EC, as of 20th April 2016: 2014/35/EU,
EN ISO 12100.
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NOTICE ORIGINALE

PT 10 Appareil de contréle rapide

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'empiloi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner l'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.

Sommaire Page
1 Consignes générales 19
2 Description 20
3 Accessoires 22
4 Caractéristiques technigues 22
5 Consignes de sécurité 23
6 Mise en service 23
7 Utilisation 24
8 Nettoyage et entretien 25
9 Guide de dépannage 26

10 Recyclage 26
11 Garantie constructeur des appareils 27
12 Déclaration FCC (valable aux Etats-Unis) /
Déclaration IC (valable au Canada) 27
13 Déclaration de conformité CE (original) 27

Hl Les numéros renvoient aux illustrations. Les illustra-
tions se trouvent au début de la notice d'utilisation.
Dans le présent mode d'emploi, « I'appareil » désigne
toujours I'appareil de contrdle rapide PT 10.

Piéces constitutives de I'appareil

Bouton de mise en marche
Fiche d'alimentation
Interrupteur de calibrage

s
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Q
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(5) Vis micrométrique pour recherche de faisceau

Z
<
I
o
[
o
o
S
[}

(@) Niveau optique avec objectif PTA 10
Unité de filtre

Unité de commande
Adaptateur de trépied PTA 70
Téte d'échange PTA 45

Tube de trépied PTA 40
Capotage arriere

Socle en béton

Tableau d'appareils

Pieds a vis

Manivelle

Outil

EEEEREREEEEREEEERE

Unité de commande H

Indicateur de puissance

Viser au centre du filtre avec le faisceau laser
Touche de sélection de la classe de précision
(4) Choix du filtre

(5) Reconnaissance du faisceau sur I'objectif
Démarrage de la mesure

OEEERE

(7) L'appareil laser se trouve dans la plage de tolé-
rance

L'appareil laser se trouve en dehors de la plage de
tolérance

L'appareil a été déplacé pendant la mesure

(10) Vérification des réglages de filire et / ou de classe
de précision

1 Consignes générales

1.1 Termes signalant un danger et leur signification
DANGER
Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles légéres ou des dégats matériels.

REMARQUE

Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.
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1.2 Explication des pictogrammes et autres Identification de I'appareil
symboles d'avertissement La désignation et le numéro de série du modéle se
Symboles d'avertissement trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire
ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours
s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou

agence Hilti.
Type:
Avertisse-
ment danger
général N° de série :
Symboles

Lire le mode Les appareils

d'emploi etles
avant piles/batteries
d'utiliser ne doivent
I'appareil pas étre
éliminés
avec les
ordures
ménageéres.

2 Description

2.1 Utilisation conforme a I'usage prévu

Le PT 10 est un appareil de contréle rapide grace auquel une personne est capable de vérifier seule, de maniére
rapide et s(re, si la précision d'un laser rotatif, point ou ligne Hilti se trouve dans la plage spécifiée. La vérification
s'effectue a chaque fois sur la précision du faisceau laser horizontal.

REMARQUE
Important ! Seuls les appareils laser Hilti avec un faisceau laser visible peuvent étre controlés.

2.2 Caractéristiques

Avec cet appareil de contrdle rapide, I'utilisateur peut rapidement (50 secondes env.) et facilement obtenir un résultat
de mesure clair par le biais d'une utilisation guidée. Le PT 10 se distingue par une conception robuste, stable et
compacte.

La précision des appareils laser Hilti suivants peut étre contrélée : lasers ligne, lasers multidirectionnels, lasers
combinés, lasers rotatifs et lasers de canalisation.

2.3 Réglages selon le tableau d'appareils

Appareil laser Hilti Classe de précision | Réglage du filtre
PML/ PMC/ PMM

PM 24/ PMP

PR 20/ PR 28/ PRE 3/ PRE 38/ PR 2-HS/ PR 300-HV2S
PR 25/ PR 26/ PR 35/ PR 3/ PR 30-HVS

PR 15

PR 16/ PRI 2/ PRI 36/ PR 3-HVSG

PP

= w| g M| =| ©| ©

A chaque fois qu'un produit sera ajouté, le tableau d'appareils sera modifié en conséquence et remplacé.
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2.4 Messages de fonctionnement

Petite diode électroluminescente
verte

La DEL verte n'est pas allu-
mée

L'appareil est arrété.

La DEL verte n'est pas allu-
mée

L'appareil n'est pas raccordé a I'alimen-
tation électrique.

La DEL verte est allumée en
continu

La recherche du faisceau laser de
I'échantillon est activée. Apres 2
minutes de recherche de faisceau sans
succes, |'appareil de contrdle rapide
PT 10 repasse automatiquement du
mode Recherche de faisceau au mode
Standby.

La DEL verte clignote

Mode d'attente.

Petite diode électroluminescente
jaune

La DEL jaune n'est pas allu-
mée

Le faisceau laser ne vise pas |'ouverture
du filtre et n'est par conséquent pas sur
I'objectif. A I'aide de la vis de réglage
précis, tourner le niveau optique jusqu'a
ce que les deux DEL jaunes soient allu-
mées en continu.

La DEL jaune n'est pas allu-
mée

Le faisceau laser n'atteint pas I'objectif.
Vérifier que I'appareil laser Hilti est en
marche.

Seule une DEL jaune est allu-
mée

Le faisceau laser n'atteint que partielle-
ment I'objectif. A I'aide de la vis de ré-
glage précis, tourner le niveau optique
jusqu'a ce que les deux DEL jaunes
soient allumées en continu.

Les deux DEL jaunes sont
allumées en continu

Le faisceau laser se trouve sur I'objectif
et I'appareil est prét pour la mesure.

Les deux DEL jaunes cli-
gnotent

Affichage pendant la mesure.

Grandes diodes électroluminescentes
verte et rouge

La DEL verte est allumée

Résultat de mesure : I'appareil laser
contrdlé se trouve dans la plage de pré-
cision spécifiée.

La DEL rouge est allumée

Résultat de mesure : I'appareil laser
contrdlé ne se trouve pas dans la plage
de précision spécifiée et doit étre en-
voyé au S.A.V. Hilti pour étre calibré.

2.5 Livraison de I'appareil de controéle rapide PT 10 en carton

Téte d'échange PTA 45
Tube du trépied PTA 40
Outil

Bloc d'alimentation
Mode d'emploi
Certificat du fabricant

- a4 a4 4 A A A

Appareil de controle rapide PT 10
Adaptateur sur trépied PTA 70

2.6 Accessoires de I'appareil PT 10 en carton séparé :

1 Niveau optique avec objectif PTA 10
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2.7 Accessoires de I'appareil PT 10 en coffret Hilti :
Appareil de calibrage PTA 20

Bloc d'alimentation

Mode d'emploi

Certificat du fabricant

- A g

2.8 Livraison de I'ensemble appareil de contrdle rapide PT 10 en carton

Appareil de controle rapide PT 10
Adaptateur sur trépied PTA 70
Téte d'échange PTA 45

Tube du trépied PTA 40

Outil

Bloc d'alimentation

Mode d'emploi

Certificat du fabricant

- a4 a4 a4 a4 A a4

2.9 Accessoires de I'ensemble PT 10 en carton séparé :

1 Niveau optique avec objectif PTA 10

2.10 Accessoires de I'ensemble PT 10 en coffret Hilti :

Appareil de calibrage PTA 20
Bloc d'alimentation

Mode d'emploi

Certificat du fabricant

- A A

3 Accessoires

Désignation Description
Adaptateur de trépied pour laser de canalisation PP PPA 73
Adaptateur de trépied PTA 70
Outil

Bloc d'alimentation PTAW 80
Tableau d'appareils Hilti PTAW 10

4 Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques !

Temps de mesure en secondes Max. 50

Témoins lumineux de fonctionnement DEL

Alimentation électrique Tension continue 6 V: 0,2 A
Température de service +10...+35 °C

Température de stockage +0...+50 °C

Protection antipoussiere et contre les projections d'eau

IP 54 (Protection antipoussiére et contre les projections
d'eau)




Trépied avec filetage BSW: %"
Poids 36,4 kg
Dimensions 600 mm X 190 mm X 520 mm

5 Consignes de sécurité

AVERTISSEMENT ! Lire et comprendre toutes les
consignes de sécurité et instructions. Il est impératif
de lire toutes les consignes de sécurité et instructions.Le
non-respect des consignes de sécurité et instructions
indiquées peut entrainer un choc électrique, un incen-
die et / ou de graves blessures sur les personnes. Les
consignes de sécurité et instructions doivent étre in-
tégralement conservées pour les utilisations futures.

5.1 Consignes de sécurité générales

a)

b)

©)

d)

Avant toute utilisation, I'appareil doit étre
controlé. Si I'appareil est endommagé, le faire
réparer par le S.A.V. Hilti.

Aprés une chute ou tout autre incident méca-
nique, il est nécessaire de faire vérifier I'appareil
par le S.A.V. Hilti.

L'appareil est concu exclusivement pour une uti-
lisation a l'intérieur.

Ne mettre I'appareil en marche qu'une fois qu'il
est dans une position stable et complétement
monté.

L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer
dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte
par un personnel non qualifié ou de maniére non
conforme a l'usage prévu.

Ne faire réparer I'appareil que par le S.A.V. Hilti.
Pour éviter tout risque de blessures, utiliser
uniquement les accessoires et adaptateurs Hilti
d'origine.

Toute manipulation ou modification de I'appareil
est interdite.

Bien respecter les consignes concernant I'utilisa-
tion, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui
figurent dans le présent mode d'empiloi.

Ne pas neutraliser les dispositifs de sécurité ni en-
lever les plaquettes indicatrices et les plaquettes
d’avertissement.

Tenir Pappareil laser hors de portée des enfants.
Préter attention aux influences de I'environne-
ment de I'espace de travail. Ne pas utiliser I'ap-
pareil dans des endroits présentant un danger
d'incendie ou d'explosion.

L'appareil de contrble rapide PT 10 doit uniquement
étre utilisé pour controler des appareils laser avec un
faisceau laser visible.

5.2 Aménagement correct du poste de travail

a)

b)
c)

d

Protéger la zone de travalil et, lors de l'installation de
I'appareil, veiller a ce que la surface resp. le plateau
soit stable et horizontal(e) (a I'équerre).

Veiller a installer I'appareil sur un support plan et
stable (pour éviter toutes vibrations !).

Ne pas monter I'appareil dans une zone de passage
(risque de chutes et de blessures).

Utiliser I'appareil uniquement dans les limites d’ap-
plication définies.

5.3 Compatibilité électromagnétique

Bien que I'appareil réponde aux exigences les plus sé-
veres des directives respectives, Hilti ne peut entierement
exclure la possibilité qu'un rayonnement trés intense pro-
duise des interférences sur I'appareil et perturbe son
fonctionnement. Dans ce cas ou en cas d'autres incerti-
tudes, des mesures de contrdle doivent étre effectuées
pour vérifier la précision de |'appareil. De méme, Hilti
n'exclut pas la possibilité qu'il produise des interférences
sur d'autres appareils (par ex. systemes de navigation
pour avions).

6 Mise en service

6.1 Montage de I'appareil

1.

2.

S'assurer que la surface de la table est plane et que
la table est alignée horizontalement.

Placer le socle en béton sur une table stable.
REMARQUE A I'aide d'une clé & molette, régler
les pieds a vis de sorte que le niveau a bulle de
I'adaptateur de trépied soit dans le cercle intérieur.
Serrer a fond tous les contre-écrous des pieds a vis.

Placer la partie plate du socle en béton, de sorte
que le trou pour le tube du trépied dépasse le bord
de la table.

REMARQUE Respecter les indications de sécurité
du chapitre "Aménagement correct du poste de
travail".

6.1.1 Montage du tube du trépied A H @

1.

Insérer le tube du trépied par le bas dans I'orifice a
la base du socle et le visser en conséquence.
REMARQUE Véeiller a ce que la manivelle se trouve
sur la face avant.
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2. Placer la téte d'échange sur le tube.

3. \Visser |'adaptateur de trépied PTA 70 sur la téte
d'échange. Tourner I'adaptateur de trépied de sorte
que la désignation PTA 70 puisse étre lue de devant
et visser a fond la téte d'échange a I'aide de la clé
pour vis a téte 6 pans creux fournie.

6.1.2 Montage du niveau optique

1. Ouvrir le capotage arriere du socle en béton en

tournant les deux vis a oreilles.

Poser le niveau optique PTA 10 sur la partie suréle-

vée du socle en béton et le bloquer avec la vis de

réglage correspondante.

REMARQUE Veiller a ce que I'unité de filtre vise

dans la direction de la téte d'échange.

3. Fermer le capotage arriére du socle en béton en
serrant les vis a oreilles.

6.1.3 Raccordements électriques H

1. Raccorder le cable du niveau optique PTA 10 a la
fiche a I'arriere du socle en béton.

2. Brancher le cable de |'alimentation électrique a I'ar-
riére du socle en béton en conséquence.

3. Brancher la fiche dans la prise.

6.1.4 Alignement horizontal de I'appareil de
contréle rapide PT 10 @ B

REMARQUE

Pour pouvoir effectuer des mesures, le PT 10 doit étre
monté horizontalement a I'équerre. Pour cela, prendre
d'abord comme référence le niveau a bulle de I'adap-
tateur de trépied et seulement apres, le niveau a bulle
du niveau optique. Pour pouvoir effectuer des mesures,
les deux niveaux a bulle doivent se trouver au centre
(cercle intérieur). Calibrer I'appareil de controle rapide PT
10 avant toutes mesures.

7 Utilisation

7.1 Montage sur |'adaptateur trépied

7.1.1 Montage sur I'adaptateur trépied d'un laser
point, rotatif ou multidirectionnel E1

1. Visser l'adaptateur trépied PTA 70 sur la téte
d'échange.

2. Poser l'appareil de mesure Hilti a controler sur la
plaque de I'adaptateur et le mettre en marche.

3. Adapter la hauteur de I'appareil laser Hilti a I'aide de
la manivelle de sorte que le faisceau laser atteigne
le centre de du filtre (croix-cible).

7.1.2 Montage sur le plateau sur trépied pour les
lasers de canalisation PP 10 et PP 11

1. Tourner I'adaptateur de trépied PPA 73 sur la téte
d'échange.

2. Poser le laser de canalisation sur |'adaptateur de
trépied et le mettre en marche.

3. Adapter la hauteur de I'appareil laser Hilti a I'aide de
la manivelle de sorte que le faisceau laser atteigne
le centre de la roue de filtre sur la croix-cible.

7.1.3 Mise en marche
Mettre I'appareil de contrdle rapide PT 10 en marche.

7.2 Réglage de la classe de précision
1. Sélectionner la classe de précision 1-9 selon le
tableau d'appareils.
2. Appuyer sur les touches +/- jusqu'a ce que la classe
de précision correspondante apparaisse.
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7.3 Position du filtre fil

1. Choisir la position du filtre | ou Il selon le tableau
d'appareils.

2. Déplacer l'interrupteur de la roue de filtre dans la
position correspondante.

7.4 Réglage de I'objectif

Les DEL jaunes indiquent I'endroit ou se trouve le faisceau
laser sur la lentille de I'objectif.

Si aucune des DEL jaunes ne s'allume, ou si une seule
DEL s'allume, tourner la vis de réglage précis du niveau
optique pour trouver le faisceau laser.

Dés que le faisceau laser atteint I'objectif, les deux DEL
jaunes s'allument. En méme temps, la touche de mesure
est activée et I'appareil est prét pour la mesure.

7.5 Mesure

REMARQUE

Ne pas toucher ni déplacer I'appareil de contréle rapide
PT 10 pendant la mesure. En cas de secousses, un
message d'erreur est affiché.

L'appareil de contrdle rapide PT 10 est prét pour la
mesure dés que les deux DEL jaunes sont allumées et
que la touche de mesure est représentée comme active.
Appuyer sur la touche de mesure. Le processus de me-
sure est indiqué par le clignotement des DEL jaunes et
dure en moyenne 50 secondes environ.

7.6 Affichage du résultat

REMARQUE
Dans le cas de lasers rotatifs, les quatre axes de direction
(X, Y) doivent étre mesurés / controlés.



Aprés une période de controle de 50 secondes environ,
la DEL verte ou rouge indique si |'échantillon se trouve ou
non dans sa plage de précision spécifiée. Si la DEL verte
s'allume, I'appareil laser se trouve dans la plage de pré-
cision spécifiée. Si la DEL rouge s'allume, I'appareil laser
se trouve en dehors de la plage de précision spécifiée et
doit étre envoyé au S.A.V. Hilti pour étre calibré.

7.7 Répétition du processus de controle

REMARQUE
Pour tous les appareils laser Hilti, il est possible de répéter
le processus de contrdle aussi souvent que souhaité.

7.8 Calibrage

REMARQUE

Contrble des mesures de I'appareil pour les utilisateurs
qui sont certifiés ISO 9000X : Comme exigé dans le
cadre de la norme ISO 900X, I'utilisateur peut effec-
tuer lui-méme le contréle de I'appareil de mesure rapide
PT 10. A cet effet, Hilti propose un appareil de cali-
brage spécifiquement congu pour I'appareil de contrble
rapide PT 10, le PTA 20. Pour obtenir des informations
concernant sa disponibilité, contacter le service clients
Hilti.

7.8.1 Calibrage de I'appareil de contréle rapide

PT10 B i[ [ B iE @ A

REMARQUE

Calibrer I'appareil & intervalles réguliers. Pour le calibrage
de I'appareil de contréle rapide PT 10, Hilti fournit I'ap-
pareil de calibrage PTA 20. L'appareil de calibrage doit
d'abord étre envoyé au S.A.V. Hilti pour étre contrélé et
calibré.

1. Fixer I'appareil de calibrage a |'adaptateur x trépied
du PT 10 (15).

2. Brancher le cable d'alimentation de I'appareil de
calibrage dans la prise.

3. L'écran affiche un message ainsi que I'écart ac-
tuel. Le numéro de la séquence de calibrage est
également indiqué. Le numéro de la séquence de
calibrage est incrémenté de un aprés chaque cali-
brage réussi d'un appareil de contréle rapide PT 10.

4.  Vérifier une nouvelle fois le niveau a bulle du niveau
optique et le corriger, le cas échéant, a I'aide de la
vis de réglage du niveau optique.

5. Mettre I'appareil de contréle rapide PT 10 en
marche.

6. Actionner l'interrupteur de calibrage PT 10 (16) sur
le capot arriére a I'aide d'un crayon ou d'un stylo a
bille.

La petite DEL rouge a droite s'allume et indique le
mode de calibrage (18).

7. Choaisir la position de filtre II. La classe de précision
ne peut pas étre sélectionnée.

8. Adapter la hauteur de I'appareil de calibrage PTA 20
(16) a I'aide de la manivelle de sorte que le faisceau
laser émergent vise le centre de la croix de |I'appareil
de contréle rapide PT 10.

Les DEL indiquent I'endroit ou se trouve le faisceau
laser sur la lentille de I'objectif.

9. Tourner la vis de réglage précis (17) du PTA 20

jusqu'a ce que I'écran indique "zéro".
REMARQUE Deux fleches affichées a I'écran in-
diquent le sens dans lequel la vis de réglage précis
doit étre tournée. Sur cet affichage, les fleches au
début de la ligne indiquent le sens dans lequel il faut
tourner la vis de réglage précis, et les chiffres qui
suivent, I'écart / I'incidence actuel(le) en secondes
et minutes d'arc.

10. Des que le faisceau laser atteint I'objectif, les deux
DEL jaunes s'allument. En méme temps, la touche
de mesure est activée et I'appareil est prét pour la
mesure.

11. Si aucune des DEL jaunes (19, 20) ne s'allume, ou
si une seule DEL s'allume, tourner la vis de réglage
précis du niveau optique pour trouver le faisceau
laser.

12. Appuyer sur la touche de mesure (21). Le processus
de mesure est indiqué par le clignotement des DEL
jaunes et dure 50 secondes environ.

REMARQUE Ne pas toucher ni déplacer |'appareil
de calibrage PTA 20 et |'appareil de contréle rapide
PT 10 pendant la mesure. En cas de secousses, un
message d'erreur est affiché.

Apres un calibrage réussi, la DEL verte s'allume et le
PT 10 revient en mode de fonctionnement normal.
La petite DEL rouge a droite s'éteint.

8 Nettoyage et entretien

8.1 Nettoyage et séchage

1. Side la poussiére s’est déposée sur les lentilles, la
souffler pour I'éliminer.

2. Ne pas toucher le verre ni le filtre avec les doigts.

3. Nettoyer uniquement avec un chiffon propre et
doux ; humidifier avec un peu d'eau ou d'alcool
pur, si besoin est.
REMARQUE N'utiliser aucun autre liquide, car il
pourrait attaquer les piéces en plastique.

4. Respecter les plages de températures pour le sto-
ckage du matériel, notamment en hiver ou en été.

8.2 Stockage

Si I'appareil a été mouillé, le déballer. Sécher et nettoyer
I'appareil, son coffret de transport et les accessoires
(température max. 40 °C /104 °F). Ne remballer le matériel
qu'une fois complétement sec.

Si le matériel est resté longtemps stocké, effectuer un
calibrage avant de |'utiliser.

8.3 Transport

Pour transporter ou renvoyer votre matériel, utiliser soit
le carton de livraison Hilti, soit le coffret de livraison Hilti,
soit tout autre emballage de méme qualité.
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9 Guide de dépannage

Défauts

Causes possibles

Solutions

Le PT 10 ne peut pas étre mis
en marche.

Les cables d'alimentation réseau ne
sont pas, ou pas complétement, rac-
cordés.

Vérifier les cables d'alimentation ré-
seau et s'assurer que tous les cables
sont correctement raccordés.

Le PT 10 ne trouve pas le fais-
ceau laser.

Le faisceau laser ne vise pas la croi-
sée.

Diriger le faisceau laser sur la croisée.

L'appareil laser n'est pas en marche.

Mettre I'appareil laser en marche.

Ce n'est pas un appareil Hilti

Ne contréler que des appareils de
mesure laser d'origine Hilti !

Les grandes DEL rouge et verte
sont allumées en continu

La mesure n'a pas pu étre terminée
correctement.

Répéter la mesure.

La petite DEL rouge (a droite)
est allumée en continu

Mauvais choix de filtre.

Vérifier le réglage du filtre et le corri-
ger.

La grande et la petite DEL
rouges (a gauche) sont allumées
en continu

L'appareil de contrble rapide PT 10
et / ou I'échantillon ont été secoués
pendant la mesure.

Répéter la mesure.

Les grandes DEL rouge et verte
sont allumées en continu mal-
gré plusieurs tentatives de me-
sure

Défaillance de I'objectif

Démontage du niveau optique PTA 10
et envoi au S.A.V. Hilti pour répara-
tion.

10 Recyclage

AVERTISSEMENT

En cas de recyclage incorrect du matériel, les risques suivants peuvent se présenter :
la combustion de pieces en plastique risque de dégager des fumées et gaz toxiques nocifs pour la santé.

Les piles abimées ou fortement échauffées peuvent exploser, causer des empoisonnements ou intoxications, des
brllures (notamment par acides), voire risquent de polluer I’environnement.

En cas de recyclage sans précautions, des personnes non autorisées risquent d’utiliser le matériel de maniére
incorrecte, voire de se blesser sérieusement, d’infliger de graves blessures a des tierces personnes et de polluer
I’environnement.

Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande partie en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri

adéquat. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les
composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne concernant les appareils électriques et électroniques anciens
et sa transposition au niveau national, les appareils électriques usagés et les blocs-accus doivent étre
collectés séparément et recyclés de maniére non polluante.
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11 Garantie constructeur des appareils

En cas de questions relatives aux conditions de garantie,
veuillez vous adresser a votre partenaire HILTI local.

12 Déclaration FCC (valable aux Etats-Unis) / Déclaration IC (valable au Canada

Cet appareil est conforme au paragraphe 15 des dispo-
sitions FCC et CAN ICES-3 (A) / NMB-3 (A). La mise en
service est soumise aux deux conditions suivantes :

(1) Cet appareil ne devrait pas générer de rayonnements
nuisibles.

(2) L'appareil doit absorber toutes sortes de rayonne-
ments, y compris les rayonnements entrainant des opé-
rations indésirables.

REMARQUE

Toute modification ou tout changement subi par I'appareil
et non expressément approuvé par Hilti peut limiter le
droit de I'utilisateur a se servir de I'appareil.

13 Déclaration de conformité CE (original)

Désignation : Appareil de controle ra-

pide
Désignation du modele : PT 10
Année de fabrication : 2006

Nous déclarons sous notre seule et unique responsa-
bilité que ce produit est conforme aux directives et
normes suivantes : 2011/65/UE, jusqu'au 19 avril 2016 :
2004/108/CE, a partir du 20 avril 2016 : 2014/30/UE,
jusqu'au 19 avril 2016 : 2006/95/CE, a partir du 20 avril
2016 : 2014/35/UE, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

03/2015

BU Measuring Systems

03/2015

Documentation technique par :
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

PT 10 Snabbkontrollinstrument

Las noga igenom bruksanvisningen innan du
anvéander instrumentet.

Férvara alltid bruksanvisningen tillsammans
med instrumentet.

Se till att bruksanvisningen foljer med instru-
mentet, om detta lamnas till en annan anvén-
dare.

Innehallsférteckning Sidan
1 Allméan information 28
2 Beskrivning 29
3 Tillbehor 31
4 Teknisk information 31
5 Sékerhetsforeskrifter 31
6 Fore start 32
7 Drift 33
8 Skotsel och underhall 34
9 Felsbkning 34

10 Avfallshantering 35
11 Tillverkarens garanti 35
12 FCC-anvisning (géller i USA)/IC-anvisning
(géller i Kanada) 35
13 Fdrsakran om EU-konformitet (original) 36

H Siffrorna hénvisar till bilderna. Bilderna hittar du i borjan
av bruksanvisningen.

| texten till den har bruksanvisningen avser “instrumentet”
alltid snabbkontrollinstrumentet PT 10.

1 Allman information

Instrumentets delar E

Pakopplingsknapp

Elkontakt

Kalibreringsbrytare
Justerskruvar

Fininstalining for stralsékning
Libell

Optisk nivellerare med kamera PTA 10
Filterenhet

Mandverenhet

Stativadapter PTA 70
Stativhuvud PTA 45

Stativrér PTA 40

(13) Bakkéapa

(14) Betongsockel

(5 Instrumenttabell

(i6) Skruvfstter

Vev

Verktyg

SEEREEREEPERREEERE

Manéverenhet A

(@ strémindikering

() Instalining av laserstrélen i filtrets mitt

(3) Knapp for val av noggrannhetsklass

(4) Filterval

Registrering av strale i kamera

(6) Starta matningen

(?) Laserinstrumentet ligger inom toleransomradet

(8) Laserinstrumentet ligger utanfér toleransomrédet

(9) Instrumentet flyttades under métningen

Kontrollera instéliningarna for filter och/eller nog-
grannhetsklass

1.1 Riskindikationer och deras betydelse

FARA
Anger 6verhangande risker som kan leda till svara per-
sonskador eller dédsolycka.

VARNING
Anger en potentiell risksituation som skulle kunna leda till
allvarlig personskada eller dédsolycka.

FORSIKTIGHET

Anger situationer som kan vara farliga och leda till skador
pa person eller utrustning.
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OBSERVERA
Anvands for viktiga anmérkningar och annan praktisk
information.

1.2 Forklaring av illustrationer och fler anvisningar
Varningssymboler

Varning for
allmén fara



Ovriga symboler

L&s bruksan- Instrumentet
visningen och
fore batterierna
anvéndning far inte
sorteras som
brénnbart
material

Typ:

Hér hittar du identifikationsdata pa instrumentet
Typbeteckningen och serienumret finns pa instrumentets
typskylt. Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen sa
att du alltid kan ange dem om du vénder dig till var
representant eller verkstad.

Serienr:

2 Beskrivning

2.1 Korrekt anvandning

PT 10 &r ett snabbkontrollinstrument med vilket en ensam operatér kan kontrollera om precisionen fér en av Hiltis
rotations-, punkt- eller linjelasrar ligger inom angivet omrade. Precisionen for den horisontella laserstralen kontrolleras.

OBSERVERA

Obs! Endast Hiltis laserinstrument med en synlig laserstrale kan kontrolleras.

2.2 Egenskaper

Det har snabbkontrollinstrumentet &r bade snabbt (ca 50 sekunder) och enkelt att anvénda, tack vare sjélvforklarande
hantering och entydiga méatresultat. PT 10 knnetecknas av en robust, stabil och kompakt design.
Precisionen for foljande av Hiltis laserinstrument kan kontrolleras: linjelaser, multilinjelaser, kombilaser, rotationslaser

och kanalisationslaser.

2.3 Instéllningar enligt instrumenttabellen

Hilti laserinstrument

Noggrannhetsklass

Filterinstéllning

PML/ PMC/ PMM

PM 24/ PMP

PR 20/ PR 28/ PRE 3/ PRE 38/ PR 2-HS/ PR 300-HV2S

PR 25/ PR 26/ PR 35/ PR 3/ PR 30-HVS

PR 15

PR 16/ PRI 2/ PRI 36/ PR 3-HVSG

PP

= w| o M| =| ©| ©

Instrumenttabellen anpassas och byts ut vid nytillkomna produkter.

2.4 Driftsignaler
Lysdiod, liten grén

Den gréna lysdioden lyser
inte

Instrumentet &r frankopplat.

Den gréna lysdioden lyser
inte

Instrumentet &r inte anslutet till elnatet.

Den gréna lysdioden lyser

Stralsokning efter laserstralen fran test-

objektet &r aktiv. Har stralsékningen inte

gett resultat efter tva minuter atergar
snabbkontrollinstrumentet PT 10 auto-
matiskt fran stralsokning till standby-
lage.

Den gréna lysdioden blinkar

Klar att anvénda.
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Lysdiod, liten gul

Den gula lysdioden lyser inte

Laserstrélen faller inte in i 6ppningen i
filterenheten och ligger darfor inte pa
kameran. Anvand finjusteringsskruvarna
och vrid den optiska nivelleraren tills
bada de gula lysdioderna lyser konstant.

Den gula lysdioden lyser inte

Laserstralen ligger inte pa kameran.
Kontrollera att laserinstrumentet ar
paslaget.

Endast en gul lysdiod lyser

Laserstralen ligger endast delvis pa ka-
meran. Anvand finjusteringsskruvarna
och vrid den optiska nivelleraren tills
bada de gula lysdioderna lyser konstant.

Béda gula lysdioderna lyser

Laserstrélen ligger p& kameran och in-
strumentet &r klart for matning.

Béda gula lysdioderna blinkar

Indikering under pagaende méatning.

Lysdioder, stor gron och réd

Den gréna lysdioden lyser

Matresultat: Det laserinstrument som
kontrolleras ligger inom angiven preci-
sion.

Den réda lysdioden lyser

Matresultat: Det kontrollerade laserin-
strumentet ligger utanfor angiven pre-
cision och maste lamnas in till Hilti-
service for kalibrering.

2.5 Leveransomfang fér snabbkontrollinstrument PT 10 i kartong

- A a4 a4 A A

Snabbkontrollinstrument PT 10
Stativadapter PTA 70
Stativhuvud PTA 45

Stativror PTA 40

Verktyg

Nétdel

Bruksanvisning
Tillverkarcertifikat

2.6 Tillbehor till PT 10 i separat kartong:

1

Optisk nivellerare med kamera PTA 10

2.7 Tillbehor till PT 10 i Hilti-verktygslada:

2.8 Leveransomfang fér snabbkontrollinstrumentsats PT 10 i kartong
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- A a4 a4

Kalibreringsinstrument PTA 20
Nétdel

Bruksanvisning
Tillverkarcertifikat

Snabbkontrollinstrument PT 10
Stativadapter PTA 70
Stativhuvud PTA 45

Stativror PTA 40

Verktyg

Nétdel



1 Bruksanvisning
1 Tillverkarcertifikat

2.9 Tillbehor till PT 10-set i separat kartong:

1 Optisk nivellerare med kamera PTA 10

2.10 Tillbehor till PT 10-set i Hilti-verktygslada:

Kalibreringsinstrument PTA 20
Nétdel

Bruksanvisning

- a4

Tillverkarcertifikat

Beteckning Beskrivning
Stativadapter for laser fér kanalisation PP PPA 73
Stativadapter PTA 70
Verktyg

Nétdel PTAW 80
Hiltis instrumenttabell PTAW 10

4 Teknisk information

Med reservation for tekniska andringar!

Mattid i sekunder Max. 50

Driftindikatorer Lysdiod

Strémforsorjning Likspéanning 6 V: 0,2 A

Drifttemperatur +10...+35°C

Férvaringstemperatur +0...+50 °C

Damm- och sténkvattenskydd IP 54 (damm- och sténkvattenskyddad)
Stativganga BSW: %"

Vikt 36,4 kg

Matt 600 mm X 190 mm X 520 mm

5 Sakerhetsforeskrifter

VARNING! Las alla sakerhetsforeskrifter
anvisningar. Underlatenhet att observera siker-
hetsforeskrifterna  och anvisningarna kan orsaka
elstétar, brand och/eller allvarliga skador. Forvara alla
sékerhetsforeskrifter och anvisningar for framtida
behov.

och

5.1 Allmdnna sakerhetsatgéarder

a) Kontrollera instrumentet innan du anvénder det.
Om det skulle vara skadat pa nagot sitt, I1amna in
det till Hiltis serviceverkstad for reparation.



Om du har tappat instrumentet, eller om det har
utsatts for annan mekanisk paverkan, maste det
kontrolleras vid ett Hilti-servicecenter.
Instrumentet ska endast anvédndas inomhus.

Ta instrumentet i drift forst nar det star stabilt och
ar helt fardigmonterat.

Instrumentet och dess tillbehor kan utgéra en risk
om de anvands pa ett felaktigt sétt av outbildad
personal eller inte anvands enligt foreskrifterna.
Instrumentet far endast repareras av ett Hilti-
servicecenter.

For att undvika skador bér du endast anvanda
originaltillbehér fran Hilti.

Instrumentet far inte dndras eller byggas om pa
nagot satt.

Observera de rad betraffande anvandning, skotsel
och underhall som ges i bruksanvisningen.
Sakerhetsanordningarna far inte inaktiveras och
anvisnings- och varningsskyltarna far inte tas
bort.

Se till att barn inte befinner sig néra laserinstru-
mentet.

)

Ta hansyn till omgivningen. Anvand inte instru-
mentet dar det finns risk for brand eller explosio-
ner.

m) Endast laserinstrument med en synlig laserstrale far

testas med snabbkontrollinstrumentet PT 10.

5.2 f\tgérder for att gora arbetsplatsen saker

a)

Sakra arbetsomradet och var noga med att ytan resp.
bordet som instrumentet placeras pa ar helt vagratt.
Se till att instrumentet ar uppstallt pa ett stabilt (vib-
rationsfritt) underlag.

Placera inte instrumentet i utrymmen dar personer
gar (risk for fall och skador).

Anvand endast instrumentet inom det definierade
gréansomradet.

5.3 Elektromagnetisk kompatibilitet

Aven om instrumentet uppfyller de héga kraven i gallande
normer kan Hilti inte utesluta mdjligheten att det kan
storas av stark strélning, vilket kan leda till felaktiga
resultat. | dessa och andra fall d& osékerhet rader bor
kontrolimatningar utféras. Hilti kan inte heller utesluta att
andra instrument (t.ex. navigeringsutrustning i flygplan)
stors.

6 Fore start

6.1
1.

2.

6.1.
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Montera instrumentet

Se till att bordsytan &r jamn och att bordet star
vagratt.

Stéll betongsockeln pa ett stadigt bord.
OBSERVERA Still in skruvfétterna med hjélp av
hylsnyckeln sa att libellen pa stativadaptern &r i den
inre ringen. Dra &t alla muttrar pa skruvfotterna.
Placera den platta delen av betongsockeln s& att
halet for stativréret sticker ut utanfér kanten pa
bordet.

OBSERVERA Se sékerhetsforeskrifterna i kapitlet
”Atgérder for att gora arbetsplatsen séker”.

1 Montering av stativréret 21 B @

Stick in stativroret underifrdn genom halet nedtill pa
sockeln och skruva fast det.

OBSERVERA Veven ska vara pa framsidan.

Satt fast stativhuvudet pa stativroret.

Skruva fast stativadaptern PTA 70 pa stativhuvudet.
Vrid stativadaptern sa att beteckningen PTA 70 kan
lasas framifrdn och skruva fast stativhuvudet med
den medféljande insexnyckeln.

6.1.2 Montering av den optiska nivelleraren

1.

2.

Oppna bakkapan pa betongsockeln genom att vrida
pa de bada vingskruvarna.

Placera den optiska nivelleraren PTA 10 pa den
upphdjda delen av betongsockeln och skruva fast
den med fastskruven.

OBSERVERA Filterenheten ska vara vdnd mot sta-
tivhuvudet.

Stang bakkdpan pa& betongsockeln genom att
skruva at vingskruvarna.

6.1.3 Elektriska anslutningar B

1.

2.

3.

Anslut kabeln fér den optiska nivelleraren PTA 10 till
kontakten pa baksidan av betongsockeln.

Anslut dven stromkabeln pa baksidan av betong-
sockeln.

Satt i kontakten i eluttaget.

6.1.4 Stalla in snabbkontrollinstrumentet PT 10 i

horisontalled @ B

OBSERVERA

PT 10 maste monteras vagratt for att kunna utféra méat-
ningar. Som referens anvands i férsta hand stativadap-
terns libell och i andra hand den optiska nivellerarens
libell. For att matning ska kunna utféras méaste de bada
libellerna sta i mitten (inre ringen). Kalibrera snabbkon-
trollinstrumentet PT 10 fére méatning.



7 Drift

7.1 Montering pa stativplatta

7.1.1 Montering av punkt-, rotations- eller
flerriktningslaser pa stativplatta El

Skruva fast stativadaptern PTA 70 pa stativplattan.

Placera det Hilti-laserinstrument som ska kontrolle-

ras pa adapterplattan och sl& pa det.

3. Anpassa hojden pa laserinstrumentet med hjélp av
veven sa att laserstralen traffar i mitten av filterhjulet
pa malkorset.

N =

7.1.2 Montering pa stativplatta for
kanalisationslaser PP 10 och PP 11

Skruva fast stativadaptern PPA 73 pa stativhuvudet.

Placera kanalisationslasern pa stativadaptern och

sl& pa den.

3. Anpassa hojden pa laserinstrumentet med hjalp av
veven sa att laserstralen traffar i mitten av filterhjulet
pa malkorset.

N —

7.1.3 Paslagning il
Sla pa snabbkontrollinstrumentet PT 10.

7.2 Stélla in noggrannhetsklass
1. Valj noggrannhetsklass 1-9 enligt instrumenttabel-
len.
2. Tryck pa knapparna +/- tills motsvarande noggrann-
hetsklass visas.

7.3 Filterlage

1. Véljfilterlage | eller Il enligt instrumenttabellen.
2.  Flytta brytaren pa filterhjulet till motsvarande posi-
tion.

7.4 Kamerainstillning [B

De gula lysdioderna visar var laserstralen traffar kameral-
insen.
Om ingen eller endast den ena av de bada gula lysdio-
derna tdnds maste du fortséatta vrida pa finjusteringsskru-
ven pa den optiska nivelleraren fér att hitta laserstralen.
Nér laserstralen traffar kameran téands de bada gula lys-
dioderna. Samtidigt aktiveras métknappen och instru-
mentet &r klart for métning.

7.5 Matning [

OBSERVERA

Ror inte vid testobjektet eller snabbkontrollinstrumentet
PT 10 under méatningen. Om instrumenten rubbas visas
ett felmeddelande.

Snabbkontrollinstrumentet PT 10 &r klart for métning
nar de bada gula lysdioderna tédnds och métknappen
aktiveras.

Tryck pa méatknappen. Métningen signaleras med en
blinkande gul lysdiod och tar i genomsnitt 50 sekunder.

7.6 Resultatangivelse

OBSERVERA
For rotationslasrar maste alltid alla fyra riktningsaxlarna
(X, Y) métas och kontrolleras.

Efter ca 50 sekunders kontroll visar en gron eller réd lys-
diod om testobjektet ligger innanfér eller utanfor angiven
precision. Den gréna lysdioden tdnds om laserinstrumen-
tet ligger inom angiven precision. Om den roda lysdioden
ténds ligger laserinstrumentet utanfér angiven precision
och maste lamnas in till Hilti-service for kalibrering.

7.7 Upprepa kontrollen

OBSERVERA
Alla Hiltis laserinstrument kan kontrolleras sa ofta det
behdvs.

7.8 Kalibrering

OBSERVERA

Matinstrumentkontroll f6r anvédndare som har ISO 9000X-
certifikat: Inom ramen fér ISO 900X kan du sjalv utféra
erforderlig matinstrumentkontroll av snabbkontrollinstru-
mentet PT 10. Hilti har tagit fram ett sarskilt kalibrerings-
instrument for detta - PTA 20. Mer information far du hos
Hiltis kundtjanst.

7.8.1 Kalibrering av snabbkontrollinstrumentet

PT 10 [B @ (19820}
OBSERVERA
Kalibrering bér utféras med jdmna mellanrum. For ka-
librering av snabbkontrollinstrumentet PT 10 medféljer
Hiltis kalibreringsinstrument PTA 20. Kalibreringsinstru-
mentet ska forst ldmnas in till Hilti-service for kontroll och
kalibrering.

1. Fast kalibreringsinstrumentet pa stativadaptern till
PT 10 (15).

2.  Satti kalibreringsinstruments kontakt i uttaget.

3. Ett meddelande visas pa displayen och aktuell avvi-
kelse visas. Dessutom visas numret pa kalibrerings-
sekvensen. Detta nummer dkar med ett efter varje
slutférd kalibrering av ett snabbkontrollinstrument
PT 10.

4.  Kontrollera libellen pa den optiska nivelleraren igen
och korrigera vid behov genom att vrida pa juster-
skruvarna pa den optiska nivelleraren.

5. Sla pa snabbkontrollinstrumentet PT 10.

6. Tryck pa kalibreringsbrytaren pa baksidan av PT 10
(16) med ett stift eller en penna.

Den lilla réda lysdioden till héger tdnds och indikerar
kalibreringslaget (18).

7. Vi filterlage Il. Noggrannhetsklass maste inte val-

jas.
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Anpassa hojden pa kalibreringsinstrumentet PTA 20
(16) med hjélp av veven s& att den utgdende laser-
stralen faller i mitten av harkorset p& snabbkontroll-
instrumentet PT 10.

Lysdioderna visar var laserstralen traffar kameralin-
sen.

Vrid pa finjusteringsskruven (17) p& PTA 20 tills
indikeringen "noll” visas.

OBSERVERA De tva pilarna pa displayen anger i vil-
ken riktning finjusteringsskruven ska vridas. Pilarna
i borjan av raden visar i vilken riktning finjusterings-
skruven ska vridas och siffrorna dérefter visar aktuell
avvikelse/lutning i bagsekunder och bagminuter.

10.

11.

N&r laserstralen traffar kameran tands de bada gula
lysdioderna. Samtidigt aktiveras matknappen och
instrumentet &r klart fér matning.

Om ingen eller endast den ena av de bada gula
lysdioderna (19, 20) tands maste du fortsatta vrida
pa finjusteringsskruven pa den optiska nivelleraren
for att hitta laserstralen.

Tryck pa matknappen (21). Méatningen signaleras
med en blinkande gul lysdiod och tar ca 50 sekun-
der.

OBSERVERA Ror inte vid kalibreringsinstrumentet
PTA 20 eller snabbkontrollinstrumentet PT 10 un-
der métningen. Om instrumenten rubbas visas ett
felmeddelande.

Efter avslutad kalibrering tdnds den grona lysdioden
och PT 10 atergar till normalt driftlage. Den lilla réda
lysdioden till hdger slocknar.

8 Skotsel och underhall

8.1

wn =

>

Rengoring och avtorkning

Blas bort damm fran linserna.

Glas och filter far inte beréras med fingrarna.
Anvéand endast rena och torra trasor vid rengéringen.
Fukta I&tt med ren alkohol eller lite vatten vid behov.
OBSERVERA Anvénd inga andra vétskor. Det kan
skada plastdelarna.

Vid lagring av instrumentet maste temparaturgrans-
varden foljas, sérskilt pa vintern och sommaren.

8.2 Forvaring

Ta ut vata instrument. Torka av och rengdr instrument,
transportvaska och tillbehdr (vid hégst 40 °C/104 °F).
L&gg inte tillbaka utrustningen innan den &r helt torr.

Om instrumentet inte anvants pa Iange méste det kalibre-
ras fore drift.

8.3 Transport

For transport eller leverans av utrustningen bér du an-
vanda antingen Hilti-kartongen eller Hilti-verktygsladan
eller en likvardig férpackning.

9 Fels6kning

Fel

Mojlig orsak

L6sning

PT

10 gér inte att sla pa.
par.

Natkabeln &r inte ansluten eller glap-

Kontrollera natkabeln och se till att
alla kablar &r korrekt anslutna.

PT

10 hittar inte laserstralen.

Laserstrélen traffar inte harkorset.

Rikta in laserstrélen pa harkorset.

Laserinstrumentet &r inte paslaget.

Sla pa laserinstrumentet.

Inget Hilti-instrument

Endast originalmatinstrument fran Hilti
kan kontrolleras!

De

derna lyser

stora réda och gréna lysdio-
rekt.

Matningen kunde inte slutféras kor-

Upprepa méatningen.

Den lilla réda lysdioden (till ho-

ger) lyser

Felaktigt filter har valts.

Kontrollera och korrigera filterinstall-
ningen.

Den stora réda och den lilla
réda lysdioden (till vanster) ly-

ser

Snabbkontrollinstrumentet PT 10
och/eller testobjektet rubbades un-
der pagaende matning.

Upprepa méatningen.

De

stora réda och gréna lys- Kamerafel

dioderna lyser konstant trots
upprepade méatforsok

Demontera den optiska nivelleraren
PTA 10 och skicka in den till Hilti-
service for reparation.




10 Avfallshantering

VARNING

Om utrustningen inte avfallshanteras pa ratt satt kan det fa féljande konsekvenser:

Vid férbrénning av plast uppstar giftiga och hélsovadliga gaser.

Om batterierna skadas eller utsatts for stark hetta kan de explodera och dérigenom orsaka forgiftning, brander,
fratskador eller ha annan negativ inverkan pa miljon.

Om du underlater att avfallshantera utrustningen korrekt kan obehoriga personer f4 tillgang till den och anvanda den
pa ett felaktigt satt. Darigenom kan bade du och andra skadas och miljon utsattas for onddiga péafrestningar.

Hilti-enheter &r till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En foérutsattning for atervinning ar att materialet

separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti emot sina uttjainta produkter for atervinning. Fraga Hiltis kundservice
eller din Hilti-séljare.

Géller endast EU-lander

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!

Enligt EG-direktivet som avser aldre elektrisk och elektronisk utrustning och dess tillampning enligt
nationell lagstiftning ska uttjénta elektriska verktyg och batterier sorteras separat och lamnas till
miljévanlig &tervinning.

11 Tillverkarens garanti

Vand dig till din lokala HILTI-representant om du har
fragor om garantivillkoren.

12 FCC-anvisning (géller i USA)/IC-anvisning (géller i Kanada)

Detta instrument motsvarar paragraf 15 i FCC-reglerna | (2) Enheten maste absorbera all utstrélning, inklusive

och CAN ICES-3 (A) / NMB-3 (A). For idrifttagning ska | s&dan som leder till icke dnskvarda effekter.

foljande tva villkor uppfyllas:
OBSERVERA

(1) Enheten ska inte avge skadlig strélning. Andringar eller modifikationer som inte uttryckligen har
tillatits av Hilti kan komma att begrénsa anvandarens rétt
att ta instrumentet i drift.
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13 Forsakran om EU-konformitet (original)

Beteckning: Snabbkontrollinstrument
Typbeteckning: PT 10
Konstruktionsar: 2006

Vi férsékrar under eget ansvar att produkten stammer
overens med féljande riktlinjer och normer: 2011/65/EU,
till den 19 april 2016: 2004/108/EC, fran den 20 april
2016: 2014/30/EU, till den 19 april 2016: 2006/95/EC,
fran den 20 april 2016: 2014/35/EU, EN 1SO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ll 2P

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems
gement

Business Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
sories

03/2015 03/2015
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