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PR 25 Rotationslaser

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor
Inbetriebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
immer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerét nur mit Bedienungsan-
leitung an andere
Personen weiter.

Geratebauteile Kl

Rotationslaser PR 25

@ Laserstrahl (Rotationsebene)
@ Rotationskopf

(® Bedienfeld

@ Handgriff

(5 Batteriefach

(® Grundplatte mit 5/3”-Gewinde

Bedienfeld
@ Taste Ein/ Aus
(® Taste Deaktivierung Schockwarnung
(9 Taste Rotationsgeschwindigkeit
(10 Taste Linienfunktion
@ Richtungstasten (links / rechts)
@@ Servotasten (zum Einstellen der
X/Y -Neigung / Richtung)
@) LED —Auto Nivellierung
LED — Deaktivierung Schockwarnung
(@ LED — Batteriezustandsanzeige
LED - X Neigung / Richtung
@@ LED - Neigung / Richtung

PRA 25 Laser-Empféanger
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1. Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworte und ihre Bedeutung

-WARNUNG-

Fiir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
den leichten Korperverletzungen und / oder zu Sach-
schaden fiihren konnte.

-VORSICHT-

Fiir eine mdglicherweise geféhrliche Situation, die zu
leichten Kdrperverletzungen und / oder zu Sachschaden
flihren kénnte.

-HINWEIS-

Fiir Anwendungshinweise und andere niitzliche Infor-
mationen.

1.2 Piktogramme
Warnzeichen

Warnung vor
allgemeiner Gefahr

Symbole

[T &9

Vor Benutzung Bedie- Abfalle der
nungsanleitung Wiederverwertung

lesen zufiihren
CLASS Il LASER PRODUCT

(&)
Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken
Laser Klasse 2 gemdss EN 60825-1:2003

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

T

620-690nm/0.95mW max.

OPTICAL INSTRUMENTS
620-690nm/2.45mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT $3 R

Nicht in den Strahl blicken oder direktes hinblicken mit
optischen Geréten
Laser Klasse 3 gemdss EN 60825-1:2003

Kl Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet « das
Gerdt » immer den Rotationslaser PR 25.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild Ihres Geréts angebracht. Uber-
tragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsanleitung
und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere Vertre-
tung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ: PR 25

Serien-Nr.:




2. Beschreibung

2.1 Rotationslaser PR 25

Der PR 25 ist ein Rotationslaser mit einem rotierenden,
sichtbaren Laserstrahl und einem um 90° versetzten
Lotstrahl welcher vertikal, horizontal und fiir Neigungen
benutzt werden kann.

2.2 Merkmale

Mit dem Gerét kann eine Person schnell und mit hoher
Genauigkeit jede Ebene ausnivellieren.
Automatische Nivellierung (innerhalb +5° Neigung): Die
Ausrichtung erfolgt automatisch nach dem Einschalten
des Gerdts. Der Strahl schaltet erst ein, wenn die spezi-
fizierte Genauigkeit erreicht ist.

LED’s zeigen den jeweiligen Betriebszustand an.

Rotationsgeschwindigkeit

Es gibt 4 verschiedene Rotationsgeschwindigkeiten.
Dabei unterscheiden wir zwischen dem stehenden Punkt,
der langsamen, der mittleren und der schnellen Geschwin-
digkeit.

Es besteht die Mdglichkeit zwischen den einzelnen Funk-
tionen wie zum Beispiel Rotations- und Linienfunktion
zu wechseln. Dies ist mit dem Rotationslaser PR 25 oder
mit dem Laser-Empfénger PRA 25 (Fernbedienung und
Laser-Empfénger in einem) maglich.

Schockwarnfunktion

Integrierte Schockwarnfunktion (erst ab der ersten Minute
aktiv): Wird das Gerat wéahrend des Betriebs aus dem
Niveau gebracht (Erschiitterung / Stoss), so schaltet das
Gerdt in den Warnmodus um; alle LED’s blinken (Gerat
rotiert nicht mehr).

Abschaltautomatik

Ist das Gerat ausserhalb des Selbstnivellierbereichs auf-
gestellt oder mechanisch blockiert, so schaltet der Laser
nicht ein und die LED’s blinken.

Das Gerat kann auf Stativen mit 5/g”-Gewinde oder direkt
auf einer ebenen stabilen Unterlage aufgestellt werden
(vibrationsfrei!).

-HINWEIS-

Der PRA 25 ist je nach Verkaufsversion nicht im Liefer-
umfang vorhanden. In diesem Fall werden die Funktio-
nen direkt vom Rotationslaser PR 25 freigeschaltet (exklu-
sive Auto Alignment / Uberwachung, nur in Kombina-
tion mit dem PRA 25 mdglich).
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2.3 Funktionsbeschreibung

2.3.1 Nivellierte Ebene (automatische Ausrichtung)
Die Ausrichtung erfolgt automatisch nach Einschalten
des Gerats (iber 2 eingebaute Servomotoren fiir X- und
Y-Richtung.

2.3.2 Beliebig geneigte Ebene (freie Ausrichtung)
Die Neigung kann durch Betatigung der X- und Y-Tas-
ten (iber PRA 25 oder PR 25 entsprechend an gegebe-
nen Markierungen angepasst werden.

2.3.3 Abschaltautomatik

Beim automatischen Nivellieren von einer oder beiden

Richtungen iiberwacht das Servosystem die Einhaltung

der spezifizierten Genauigkeit.

Eine Abschaltung erfolgt:

—wenn keine Nivellierung erreicht wird (Gerét ausser-
halb des Nivellierbereichs oder mechanische Blockie-
rung).

—wenn das Gerdt aus dem Niveau gebracht wird (Erschiit-
terung / Stoss).

Nach erfolgter Abschaltung schaltet die Rotation ab und

alle LED's blinken.

Lieferumfang

1 Rotationslaser PR 25

1 Laser-Empfanger PRA 25*

1 Bedienungsanleitung PR 25

1 Bedienungsanleitung PRA 25
1 Bedienungsanleitung PR 25/ PRA 25*
1 Zieltafel PRA 50/51

1 Herstellerzertifikat

3 Batterien (D-Zellen)

2 Batterien (AA-Zellen)

1 Hilti Transportkoffer

* Ist je nach Verkaufsversion nicht im Lieferumfang vor-
handen.



3.1 Zubehdr PR 25
Mit dem Zubehor des Rotationslasers PR 25 kénnen
Arbeiten noch viel effizienter erledigt werden.
Folgendes Zubehor ist erhéltlich:
— Laser-Empfanger PRA 20 und PRA 25
— Zieltafel PRA 50
— Neigungsrechner PRA 52
—Wandhalterung PRA 70

—Neigungsadapter PRA 76

— Laser-Empfangerhalterung PRA 75

—Ladegerat PUA 80 und Akkupaket PRA 801

—Schnurgeriistadapter PA 375, Stativ- und Fassaden-
adapter PA 377

— Diverse Stative PA 910, PA 911, PA 921 und PA 931

— Teleskoplatte PA 950 und PA 951

4. Technische Daten PR 25

Reichweite Empfang

2 bis 300 m mit PRA 25; Durchmesser

Reichweite Fernbedienung

0 bis 100 m mit PRA 25; Durchmesser

Genauigkeit (bei 24 °C)

£0,75mm @ 10 m

Lotstrahl

Kontinuierlich rechtwinklig zur Rotationsebene

Laserklasse

Klasse 2, sichtbar, 635 nm, < 1 mW
Klasse 3A, sichtbar, 635 nm, < 2.5 mW
(IEC825-1 / EN60825-1:2003; FDA 21 CFR 1040)

Rotationsgeschwindigkeiten

0, langsam, mittel und schnell (Arbeitsgeschwindig-
keit)

Selbstnivellierbereich

£5°

Abschaltautomatik

Wenn das Gerat aus dem Niveau gebracht wird,
erfolgt (ausser wenn beide Achsen geneigt sind):
— Rotationsabschaltung

—Alle LED’s blinken

Betriebszustandsanzeigen

— LED Auto-Nivellierung

— LED Batteriezustand

— LED Schockwarnung

— LED Neigung / Ausrichtung (X und Y)

Stromversorgung

3 x Alkalinemangan Grosse D oder NilVIH Akkupaket
(aufladbar, in Verbindung mit dem Zubehdr PUA 80)

Betriebsdauer bei 20 °C [+68 °F] Alkalinemangan: ~ >50h
NilVIH: >40h
Betriebstemperatur —20 °C bis +50 °C
Lagertemperatur —30 °C bis +60 °C trocken
Schutzart IP 56 (geméss IEC 529)
Stativgewinde 5/g" x18
Gewicht ca. 2,4 kg inklusive 3 Batterien
Abmessungen 186 (L) x 186 (B) x 213 (H) mm

Strahldurchmesser

<16 mmauf 10 m [¥%' @ 30ft]

Technische Anderungen vorbehalten!
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5. Sicherheitshinweise

5.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den ein-
zelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind fol-
gende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.2 Bestimmungsgemésse Verwendung_

Das Gerét ist bestimmt zum Ermitteln und Ubertragen /
Uberpriifen von waagrechten Hohenverlaufen, vertika-
len und geneigten Ebenen, rechten Winkeln wie z.B.:
— Meter- und Héhenrisse (ibertragen
— Bestimmen von rechten Winkeln bei Wanden
— Vertikales Ausrichten auf Referenzpunkte
—Neigungen erstellen

Fiir einen optimalen Einsatz des Geréts bieten wir lhnen
verschiedenes Zubehor an.

e Vom Gerdt und seinen Hilfsmitteln kénnen Gefahren
ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal
unsachgemass behandelt oder nicht bestimmungs-
gemass verwendet werden.

e Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden,
nur original Hilti Zubehor und Zusatzgeréte.

e Manipulationen oder Verdnderungen am Gerat sind
nicht erlaubt.

e Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

e Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen unwirksam
und entfernen Sie keine Hinweis- und Warnschilder.

e Halten Sie Kinder von Lasergeraten fern.

e Lassen Sie das Gerat nur durch die Hilti-Servicestel-
len reparieren. Bei unsachgemassem Aufschrauben
des Gerdats kann Laserstrahlung entstehen, die die
Klasse 2 bzw. 3 iibersteigt.

@ Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Benutzen
Sie das Gerdt nicht, wo Brand- oder Explosionsgefahr
besteht.

* (Hinweis gemaB FCC §15.21): Anderungen oder Modi-
fikationen, die nicht ausdrticklich von Hilti erlaubt wur-
den, kann das Recht des Anwenders einschranken,
das Gerdt in Betrieb zu nehmen.

5.3 Sachgemasse Einrichtung der Arbeitsplatze

o Sichern Sie den Messstandort ab und achten Sie beim
Aufstellen des Gerédts darauf, dass der Strahl nicht
gegen andere Personen oder gegen Sie selbst gerich-
tet wird.

e Vermeiden Sie, bei Ausrichtarbeiten auf Leitern, eine
abnormale Kdrperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.
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e Messungen durch Glasscheiben oder andere Objekte
konnen das Messresultat verfalschen.

e Achten Sie darauf, dass das Gerdt auf einer ebenen
stabilen Auflage aufgestellt wird (vibrationsfrei!).

e Verwenden Sie das Gerét nur innerhalb der definier-
ten Einsatzgrenzen.

e Priifen Sie, dass Ihr PR 25 nur auf lhren PRA 25
anspricht und nicht auf andere PRA 25, welche auf
der Baustelle verwendet werden.

5.3.1 Elektromagnetische Vertraglichkeit

Obwohl das Gerat die strengen Anforderungen der ein-

schldgigen Richtlinien erfillt, kann Hilti die Mdglichkeit

nicht ausschliessen, dass das Gerat

e andere Gerdte (z.B. Navigationseinrichtungen von
Flugzeugen) stort oder

e durch starke Strahlung gestort wird, was zu einer Fehl-
operation fiihren kann. In diesem Fall oder anderen
Unsicherheiten sollten Kontrollmessungen durchge-
flihrt werden.

5.3.2 Laserklassifizierung fiir Geréte der Klasse 2
Je nach Verkaufsversion entspricht das Gerat der Laser-
klasse 2, basierend auf der Norm IEC825-1 / EN60825-
1:2003 und auf CFR 21 § 1040 (FDA). Diese Gerate diir-
fen ohne weitere Schutzmassnahme eingesetzt werden.
Das Auge ist bei zufalligem, kurzzeitigem Hineinsehen
in die Laserstrahlung durch den Lidschlussreflex geschiitzt.
Dieser Lidschutzreflex kann jedoch durch Medikamente,
Alkohol oder Drogen beeintrachtigt werden. Trotzdem
sollte man, wie auch bei der Sonne, nicht direkt in die
Lichtquelle hineinsehen. Laserstrahl nicht gegen Per-
sonen richten.

Laserwarnschilder basierend auf IEC825 /
EN60825-1:2003:

A ()

Laserwarnschilder USA basierend auf CFR 21 § 1040
(FDA):

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

5.3.3 Laserklassifizierung fiir Geréte der Klasse 3A
Je nach Verkaufsversion entspricht das Gerét der Klasse 3
basierend auf CFR 21 § 1040 (FDA).

Nicht in den Strahl blicken und den Strahl nicht gegen
Personen richten.

Laserwarnschilder basierend auf IEC825 /
ENG60825-1:2003:

/AR




Laserwarnschilder USA basierend auf
CFR 21 § 1040 (FDA):

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS
620-690nm/2.45mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT

Dieses Laser-Produkt entspricht 21 CFR 1040 soweit
anwendbar.

-HINWEIS-

o Gerate der Laserklasse 3A sollten nur durch geschulte
Personen betrieben werden.

o Anwendungsbereiche sollten mit Laserwarnschilder
gekennzeichnet werden.

o Laserstrahlen sollten weit (iber oder unter Augenhéhe
verlaufen.

e Vorsichtsmassnahmen sind zu treffen, damit sicher-
gestellt ist, dass der Laserstrahl nicht ungewollt auf
Flachen fallt, die wie ein Spiegel reflektieren.

o Vorkehrungen sind zu treffen, um sicherzustellen,
dass Personen nicht direkt in den Strahl blicken.

o Der Laserstrahlgang sollte nicht iber unbewachte
Bereiche hinausgehen.

e Unbenutzte Laser sollten an Orten gelagert werden,
zu denen Unbefugte keinen Zutritt haben.

5.4 Allgemeine Sicherheitsmassnahmen
o Uberpriifen Sie das Gerat vor dem Gebrauch. Falls das
Gerat beschédigt ist, lassen Sie es durch eine Hilti-
Servicestelle reparieren.
o Nach einem Sturz oder anderen mechanischen Ein-
wirkungen missen Sie die Genauigkeit des Gerats
iiberpriifen.

o Wenn das Gerat aus grosser Kélte in eine warmere
Umgebung gebracht wird oder umgekehrt, sollten Sie
das Gerdt vor dem Gebrauch akklimatisieren lassen.

o Stellen Sie bei der Verwendung mit Adaptern sicher,
dass das Gerat fest aufgeschraubt ist.

e Um Fehlmessungen zu vermeiden, miissen Sie die
Laseraustrittsfenster sauber halten.

o Obwohl das Gerét fiir den harten Baustelleneinsatz
konzipiert ist, sollten Sie es, wie andere optische und
elektrische Gerate (Feldstecher, Brille, Fotoapparat),
sorgfaltig behandeln.

o Obwohl das Gerat gegen den Eintritt von Feuchtigkeit
geschiitzt ist, sollten Sie das Gerat vor dem Versor-
gen in den Transportbehalter trockenwischen.

o Priifen Sie das Gerdt vor wichtigen Messungen.

o Priifen Sie die Genauigkeit mehrmals wéhrend der
Anwendung.

5.4.1 Elektrisch

o Die Batterien diirfen nicht in die Hande von Kindern
gelangen.

o Uberhitzen Sie die Batterien nicht und setzen Sie sie
nicht einem Feuer aus. Die Batterien kdnnen explo-
dieren oder es kdnnen toxische Stoffe freigesetzt wer-
den.

o Laden Sie die Batterien nicht auf.

o Verloten Sie die Batterien nicht im Gerét.

o Entladen Sie die Batterien nicht durch Kurzschliessen,
sie kdnnen dadurch iiberhitzen und Brandblasen ver-
ursachen.

o Offnen Sie die Batterien nicht und setzen Sie sie nicht
tibermdssiger mechanischer Belastung aus.

6. Inbetriebnahme

-HINWEIS-

—Das Gerét darf nur mit Batterien die gemadss IEC 285
hergestellt werden oder mit Akkupaket PRA 801 betrie-
ben werden.

Akkupaket PRA 801

— Bei niedrigen Temperaturen sinkt die Leistung des Akku-
pakets.

—Lagern Sie den Akkupaket bei Raumtemperatur.

—Lagern Sie den Akkupaket nie in der Sonne, auf Hei-
zungen oder hinter Glasscheiben.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070174 / 000 / 00

Batterien

— Setzen Sie keine beschadigten Batterien ein.

— Mischen Sie nicht neue und alte Batterien. Verwenden
Sie keine Batterien von verschiedenen Herstellern oder
mit unterschiedlichen Typenbezeichnungen.

6.1 Gerat einschalten
Driicken Sie die Taste ,,EIN/AUS".

-HINWEIS-

Nach dem Einschalten startet das Gerét die automati-
sche Nivellierung (max. 40 Sekunden). Bei vollstindi-
ger Nivellierung schaltet der Laserstrahl in Rotations-
und Normalrichtung ein. Der Laser dreht sich automa-
tisch in der mittleren Geschwindigkeit.



6.2 LED Anzeigen

LED Auto-Nivellierung

Die LED blinkt schnell.

Das Gerat ist in der Nivellierphase.

Die LED ist ein.

Das Gerét ist nivelliert / ordnungsgemass in Betrieb.

LED Schockwarnung

Alle LED’s blinken.

Das Gerat wurde angestossen oder hat kurzzeitig das
Nivellement verloren.

Die LED Schockwarnung leuchtet rot.

Nach dem Deaktivieren der Schockwarnung leuchtet
die LED rot.

LED Batteriespannung

Die LED ist ein. Die Batterie ist fast leer.
LED Neigung

Die LED X und Y sind aus. Horizontal Arbeiten.

Die LED Xist aus und die LED Y leuchtet rot.

Y-Richtung wurde entweder mittels Auto Alignment
oder manuell ausgerichtet. X ist immer noch im Kon-
trollmodus.

Die LED X leuchtet rot und die LED Y ist aus.

X-Richtung wurde entweder mittels Auto Alignment
oder manuell ausgerichtet. Y ist immer noch im Kon-
trollmodus.

Die LED X leuchtet rot und die LED Y leuchtet rot.

Xund Y-Richtung wurden entweder mittels Auto Alignment
oder manuell ausgerichtet. Schockwarnung ist deaktiviert.

6.3 Neue Batterien einsetzen B
1. Offnen Sie durch Drehen der Verriegelung das Batte-
riefach.
2. Setzen Sie die Batterien in das Batteriefach. Beachten
Sie die Polaritét der Batterien.

3. Schliessen Sie durch Drehen der Verriegelung das
Batteriefach.

1. Bedienung

7.1 Gerat einschalten
Driicken Sie die Taste ,EIN / AUS*.

7.2 Rotationsgeschwindigkeit wahlen

Die Rotationsgeschwindigkeit kann durch Betatigung
der Taste ,Rotationsgeschwindigkeit“ geéndert werden
(PR 25 oder PRA 25). Nach dem Einschalten ist der
PR 25 standardmdssig auf mittlerer Geschwindigkeit.

—Einmaliges Driicken aktiviert die mittlere Geschwindigkeit.

—Erneutes Driicken wechselt zur schnellen Geschwindigkeit.

—Erneutes Driicken wechselt zur mittleren Geschwindigkeit.

—Erneutes Driicken wechselt zur langsamen Geschwin-
digkeit.

— Erneutes Driicken stoppt die Rotation.

—Erneutes Driicken wechselt zur langsamen Geschwin-
digkeit.

— Der Ablauf wiederholt sich.
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7.2.1 Linienfunktion wahlen El

Der PR 25 projiziert durch Driicken der Taste ,,Linien-
funktion® eine Linie welche durch weiteres Driicken ver-
grossert resp. verkleinert werden kann.

— Einmaliges Driicken projiziert eine kurze Linie.

—Erneutes Driicken wechselt zu einer Mittelgrossen
Linie.

— Erneutes Driicken wechselt zu einer Grossen Linie.

—Erneutes Driicken wechselt zu einer extra Grossen
Linie.

— Erneutes Driicken wechselt zu einer Grossen Linie.

—Erneutes Driicken wechselt zu einer Mittelgrossen
Linie.

— Der Ablauf wiederholt sich.

7.2.2 Bewegung von Linie und Punkt

Die Laserlinie oder der Laserpunkt kann durch Betéti-
gung der Richtungstasten nach links oder rechts bewegt
werden (PR 25 oder PRA 25).

Halten der Richtungstasten erhéht die Geschwindigkeit
und die Laserlinie oder der Laserpunkt werden konti-
nuierlich bewegt.



7.2.3 Horizontal Arbeiten
—Montieren Sie je nach Anwendung das Gerdt z.B. auf
ein Stativ.
— Driicken Sie die Taste ,,Ein / Aus".

-HINWEIS-
Sobald die Nivellierung erreicht ist, schaltet der Laser-
strahl ein und rotiert.

7.2.4 Vertikal Arbeiten
— Stellen Sie je nach Anwendung das Gerét auf eine ebene
Flache.*
— Driicken Sie die Taste ,,Ein / Aus*.

-HINWEIS-

*Damit die spezifizierte Genauigkeit eingehalten werden
kann sollte das Gerét auf eine ebene Flache positioniert
sein.

-HINWEIS-

Die X-LED ist aus = die vertikale X-Richtung ist auto-
matisch im Lot und iiberwacht.

Die Y-LED leuchtet rot = Sie kénnen die Y-Richtung
manuell mit den Servotasten ausrichten (Laserebene
bleibt lotrecht).

7.2.5 Automatisches Ausrichten / Auto Alignment
Automatisches Ausrichten erfordert grundsétzlich das
genaue installieren des PR 25. Dabei sollte der PR 25
S0 ausgerichtet sein, dass die korrekte Achse (X oder
Y) in die zu ausrichtende Richtung positioniert wird.
Kann nur in Verbindung mit dem PRA 25 geschehen.

Ablauf:

—Positionieren des PR 25 an den Referenzpunkt sowie
ausrichten der korrekten Achse in die zu ausrichtende
Richtung (Arbeitsbereich fiir Auto Alignment 5-50 m;
Radius).

—Positionieren des Laser-Empfangers PRA 25 an den
gewiinschten Punkt.

— Sicherstellen dass zwischen PR 25 und PRA 25 keine
Hindernisse sind welche die Kommunikation stéren
konnen.

—3 mal Driicken innerhalb von 1 Sekunde der X oder Y
Taste zur Aktivierung der automatischen Ausrich-
tungsfunktion. Wichtig ist dabei die Ubereinstimmung
der Achsen d.h. ist X (Y) an den Referenzpunkt aus-
gerichtet muss auch X (Y) automatisch via PRA 25
freigeschaltet werden.

—Sofern der Rotationslaser PR 25 nicht im Linienbe-
trieb ist wechselt er automatisch zur mittleren Rotati-
onsgeschwindigkeit und startet dabei den Suchpro-
zess. Die Funktion automatisches Ausrichten wird im
Anzeigefeld durch die aktuelle ausrichtende Achse und
blinkenden Pfeilen angezeigt. Zudem startet ein akus-
tisches Signal welches wahrend dem Suchprozess
kontinuierlich ertént.

— Es besteht die Mdglichkeit die Richtung des Suchpro-
zesses mittels Betdtigung der Richtungstasten zu
andern.
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—Sobald der Laserstrahl das Empfangsfeld des PRA 25
erreicht, wird der Strahl an den 0-Punkt (Bezugsebene)
bewegt.

—Nach erreichter Position (finden der Bezugsebene)
ertont ein kurzes Signal, welches das Fertigstellen des
Prozesses anzeigt. Im Anzeigefeld ist nur noch die aus-
gerichtete Achse zu sehen.

Wenn nach einer gewissen Zeit der Prozess nicht fertig

gestellt werden kann, erscheint auf dem Anzeigefeld eine

Fehlermeldung.

-HINWEIS- bei Fehlermeldung

Bitte stellen Sie sicher, dass der PRA 25 innerhalb des
Selbstnivellierungbereichs ist (+/—5°) und sich zwischen
dem Rotationslaser und Laser-Empfanger keine Hin-
dernisse befinden.

7.2.6 Manuelles Ausrichten mit dem PR 25 E4
Manuelles Ausrichten erfordert grundsatzlich das genaue
installieren des PR 25. Dabei sollte der PR 25 so aus-
gerichtet sein, dass die korrekte Achse (X oder Y) in die
zu ausrichtende Richtung positioniert wird.

Ablauf:

— Positionieren des PR 25 an den Referenzpunkt sowie
ausrichten der korrekten Achse in die zu ausrichtende
Richtung (Arbeitsbereich fiir manuelles Ausrichten 5—
50 m; Radius)

X-Richtung manuell einstellen

— Driicken Sie innerhalb von 2 Sekunden 2 mal eine X-
Servotaste.

—Anschliessend kdnnen Sie mit den X-Servotasten die
X-Richtung manuell ausrichten.

-HINWEIS-
Die X-LED leuchtet rot.

Y-Richtung manuell einstellen

— Driicken Sie innerhalb von 2 Sekunden 2 mal eine Y-
Servotaste.

—Anschliessend kénnen Sie mit den Y-Servotasten die
Y-Richtung manuell ausrichten.

-HINWEIS-
Die Y-LED leuchtet rot.

7.2.7 Manuelles Ausrichten mit dem PRA 25
Manuelles Ausrichten erfordert grundsatzlich das genaue
installieren des PR 25. Dabei sollte der PR 25 so aus-
gerichtet sein, damit die korrekte Achse (X oder Y) in
die zu ausrichtende Richtung positioniert wird.

Ablauf:

— Positionieren des PR 25 an den Referenzpunkt sowie
ausrichten der korrekten Achse in die zu ausrichtende
Richtung (Arbeitsbereich fiir manuelles Ausrichten 5—
50 m; Radius).

—Sicherstellen dass zwischen PR 25 und PRA 25 keine
Hindernisse sind welche die Kommunikation stéren
konnen.



—2 mal Driicken innerhalb einer Frist von 1 Sekunde der
X oder Y Taste zur Aktivierung der manuellen Aus-
richtungsfunktion. Wichtig ist dabei die Ubereinstimmung
der Achsen d.h. ist X (Y) an den Referenzpunkt aus-
gerichtet muss auch X (Y) automatisch via PRA 25
freigeschaltet werden.

— Mittels Betétigung der Richtungstasten kann der Laser-
strahl an die gewiinschte Position ausgerichtet wer-
den. Das Halten der Richtungstasten erhéht die Geschwin-
digkeit und die Laserlinie oder der Laserpunkt werden
kontinuierlich bewegt.

—Die Funktion manuelles Ausrichten wird im Anzeige-
feld via der aktuellen ausrichtenden Achse und ste-
henden Pfeilen angezeigt. Zudem startet ein akusti-
sches Signal welches wahrend dem Suchprozess kon-
tinuierlich ertont.

— Das System wechselt zum Normalbetrieb wenn innerhalb
von 5 Sekunden keine Taste betétigt wird. Im Anzei-
gefeld ist nur noch die ausgerichtete Achse zu sehen.

7.2.8 Uberwachung

Die Funktion Uberwachung priift ob sich eine ausge-
richtete Ebene verschoben hat (z.B. durch Vibration). Ist
dies der Fall wird die positionierte Ebene an den 0-Punkt
zuriick ausgerichtet (sofern inperhalb des Empfangs-
feldes). Das Arbeiten mit der Uberwachungsfunktion
erfordert einen zusatzlichen Laser-Empfénger. Dabei
kann entweder der PRA 20 oder PRA 25 zur Detektion
des Laserstrahls benutzt werden.

Da die Uberwachung mit der automatischen Ausrich-
tungsfunktion gestartet wird erfordert dies grundsatzlich
das genaue installieren des PR 25. Dabei sollte der PR 25
S0 ausgerichtet sein, dass die korrekte Achse (X oder
Y) in die zu ausrichtende Richtung positioniert wird.

Ablauf:

—Positionieren des PR 25 an den Referenzpunkt sowie
ausrichten der korrekten Achse in die zu ausrichtende
Richtung (Arbeitsbereich fir Uberwachung 5-50 m;
Radius).

—Positionieren des Laser-Empfanger PRA 25 an den
gewiinschten Punkt.

— Sicherstellen, dass zwischen PR 25 und PRA 25 keine
Hindernisse sind, welche die Kommunikation storen
konnen.

—Die Funktion wird mit dem PRA 25 im ausgeschalte-
ten Zustand aktiviert. Start durch Driicken und Halten
der X oder Y Taste (Sicherstellen korrekte Achse) und
unmittelbares Einschalten des Laser-Empfangers durch
Betatigung der Taste ,Ein / Aus®.

—Das System ist jetzt im Uberwachungsmodus. Die
Funktion Uberwachung wird im Anzeigefeld angezeigt.
Dabei blinkt die aktuelle ausrichtende Achse und Pfeile
alternierend.

— Die automatische Ausrichtungsfunktion wird wie vor-
her beschrieben gestartet.

—Sobald der 0-Punkt gefunden wurde stoppt der auto-
matische Ausrichtungsprozess. Es erfolgt kein Schluss-
signal wie im automatischen Ausrichtungsprozess be-
schrieben.

8
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—In regelmassigen Zeitabstanden wird kontrolliert ob
sich die Laserebene verschoben hat. Bei einer Ver-
schiebung wird die Ebene wieder auf den 0-Punkt aus-
gerichtet (sofern innerhalb des Empfangsfeldes bzw.
der direkte Sichtkontakt vom Rotationslaser zum Laser-
Empfénger fiir langere Zeit verhindert wird; ansons-
ten Fehlermeldung nach 30 Sekunden).

-HINWEIS- bei Fehlermeldung

Bitte stellen Sie sicher, dass der PRA 25 innerhalb des
Empfangsbereichs positioniert ist (5-50 m / Radius,
Suchbereich +/-5°).

Achten Sie darauf, dass nach erfolgreicher Einstellung
des 0-Punktes der direkte Sichtkontakt vom Gerdt zum
Laser-Empfénger andauernd gewahrleistet ist.

7.2.9 Funkverhindung / Paaren

Es besteht die Mdglichkeit den PR 25 und den PRA 25
zu paaren. Das Paaren von Geraten ermdglicht es, dass
Rotierer und Laser-Empfénger einander eindeutig zuge-
ordnet werden. Der Rotierer empfangt nur noch Befehle
von ,seinem* Laser-Empféanger. Dies kann durch Beta-
tigung und Halten der Taste ,.Ein / Aus* an beiden Gera-
ten gemacht werden.

-HINWEIS-

Der PR 25 und PRA 25 sind im ausgelieferten Zustand
nicht gepaart. Jeder ungepaarte Rotierer empféngt Befehle
von ungepaarten Empfangern.

Ablauf Paaren:

— Paaren kann durch Driicken und Halten der Taste ,Ein /
Aus* fiir mehr als 3 Sekunden geschehen. Dabei sollte
gleichzeitig die Taste ,,Ein/ Aus“ am PR 25 und PRA 25
wie vorher beschrieben betétigt werden. Erfolgreiches
paaren wird beim PRA 25 durch Erténen eines akus-
tischen Signals und beim PR 25 durch Blinken der
LED’s angezeigt.

Ablauf Zuriicksetzen:

—Die Konfiguration kann durch Driicken und Halten der
»Ein / Aus*” Taste fiir mehr als 3 Sekunden zuriickge-
setzt werden. Die Zurticksetzung kann nur erfolgreich
geschehen wenn die ,,Ein / Aus® Tasten vom PR 25
und PRA 25 nicht gleichzeitig betétigt werden. Das
Zuriicksetzen wird beim PRA 25 durch erténen eines
akustischen Signals sowie Anzeige am Display mit
dem Symbol ,,!“ mitgeteilt. Beim PR 25 wird das Zurtick-
setzen durch Blinken aller LEDs angezeigt.

7.2.10 Arbeiten mit der Zieltafel

Die Zieltafel erh6ht die Sichtbarkeit des Laserstrahls.
Speziell bei hellen Lichtverhéltnissen oder wo auch immer
erhohte Sichtbarkeit erwiinscht ist kommt die Zieltafel
des PR 25 zum Einsatz.



7.2.11 Arbeiten mit dem Laser-Empfénger
Informationen betreffend Laser-Empfanger PRA 25 kon-
nen der Bedienungsanleitung PRA 25 entnommen wer-
den.

7.2.12 Nach Neustart im manuellen Modus weiter-
arbeiten

Um im manuellen Modus nach einem Neustart weiter-

arbeiten zu kdnnen, miissen Sie innerhalb von 3 Sekun-

den eine der Servotasten ,Neigung / Richtung* auf dem

PR 25 driicken.

7.2.13 In den Standard-Modus zuriickkehren
Um in den Standard-Modus zuriickzukehren miissen
Sie das Gerat ausschalten und wieder neu starten.

8. Hilti Kalibrierservice

Wir empfehlen die regelméssige Uberpriifung der Gerate
durch den Hilti Kalibrierservice zu nutzen, um die Zuver-
ldssigkeit geméss Normen und rechtlichen Anforderun-
gen gewahrleisten zu kdnnen.

Der Hilti Kalibrierservice steht Ihnen jederzeit zur Verfii-
gung; empfiehlt sich aber mindestens einmal jéhrlich
durchzufiihren.

Im Rahmen des Hilti Kalibrierservice wird bestétigt, dass
die Spezifikationen des gepriiften Geréts am Tag der Pri-
fung den technischen Angaben der Bedienungsanleitung
entsprechen.

Bei Abweichungen von den Herstellerangaben werden
die gebrauchten Messgerate wieder neu eingestellt. Nach
der Justierung und Priifung wird eine Kalibrierplakette
am Gerdt angebracht und mit einem Kalibrierzertifikat
schriftlich bestatigt, dass das Gerat innerhalb der Her-
stellerangaben arbeitet.

Kalibrierzertifikate werden immer bendtigt fiir Unterneh-
men die nach 1SO 900X zertifiziert sind.

Ihr ndchstliegender Hilti Kontakt gibt ihnen gerne wei-
tere Auskunft.

8.1 Zuverldssigkeit priifen
Genauigkeit des Gerats in X-Richtung und in Y-Richtung
iiberpriifen:

8.1.1 Priifen B

1. Gerdt ca. 20 m von einer Wand horizontal aufstellen
(kann auch auf Stativ erfolgen).

2. Mit Hilfe des Empféngers Punkt an der Wand mar-
kieren (mittlere Geschwindigkeit wéhlen).

3. Gerdt, um die Gerédteachse, um 180° drehen (gleiche
Achse benutzen).

4. Mit Hilfe des Laser-Empféngers zweiten Punkt an der
Wand markieren.

Bei sorgféltiger Durchfiihrung sollte der Abstand der

Marken A-B kleiner als 6 mm sein (bei 20 m).

=> Bei grosserer Abweichung: Gerat bitte an die Hilti-
Servicestelle zur Kalibration senden.

9. Pflege und Instandhaltung

9.1 Reinigen und trocknen

e Staub von Linsen wegblasen.

o Glas nicht mit den Fingern beriihren.

o Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen; wenn
notig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser befeuchten.

-HINWEIS-

o Keine anderen Flissigkeiten verwenden, da diese die
Kunsstoffteile angreifen kdnnen.

e Temparaturgrenzwerte bei der Lagerung Ihrer Aus-
riistung beachten, speziell im Winter / Sommer, wenn
Sie lhre Ausriistung im Fahrzeug-Innenraum aufbe-
wahren (=30 °C bis +60 °C).

9.2 Lagern

Nass gewordene Geréte auspacken. Gerate, Transport-
behdlter und Zubehor abtrocknen (bei hdchstens 40 °C)
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und reinigen. Ausriistung erst wieder einpacken, wenn
sie vollig trocken ist.

Flihren Sie nach langerer Lagerung oder langerem Trans-
port Ihrer Ausriistung vor Gebrauch eine Kontrollmes-
sung durch.

Bitte entnehmen Sie vor ldngeren Lagerzeiten die Bat-
terien aus dem Gerét.

9.3 Transportieren
Verwenden Sie fiir den Transport oder Versand lhrer
Ausriistung entweder den Hilti-Versandkoffer oder eine
gleichwertige Verpackung.

-VORSICHT-
Gerat immer ohne Batterien versenden.



10. Entsorgung

-VORSICHT-

Bei unsachgemdssem Entsorgen der Ausriistung konnen folgende Ereignisse eintreten:

e Beim Verbrennen von Kuststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken konnen.

e Batterien kdnnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Veratzungen oder Umweltverschmut-
zung verursachen, wenn sie beschadigt oder stark erwarmt werden.

e Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausriistung sachwidrig zu ver-
wenden. Dabei konnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

D

Hilti-Geréte sind zu einem hohen Anteil aus wieder verwendbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fiir eine
Wiederverwendung ist eine sachgemasse Stofftrennung. In vielen Léndern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altge-
rat zur Verwertung zuriickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater.

ﬁ Entsorgen Sie Batterien nach den nationalen Vorschriften.

rz‘

Nur fiir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!
©\ Gemadss Europdischer Richtlinie 2002/96/EG iiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung

in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

11. Herstellergewahrleistung Gerate

Hilti gewahrleistet, dass das gelieferte Gerat frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewdhrleis-
tung gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerat in
Ubereinstimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung
richtig eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und ge-
reinigt wird, und dass die technische Einheit gewahrt
wird, d.h. dass nur Original Hilti Verbrauchsmaterial,
Zubehor und Ersatzteile mit dem Gerét verwendet wer-
den.

Diese Gewahrleistung umfasst die kostenlose Repa-
ratur oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile
wahrend der gesamten Lebensdauer des Gerates. Teile,
die dem normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht
unter diese Gewahrleistung.

10
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Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen,
soweit nicht zwingende nationale Vorschriften ent-
gegenstehen. Inshesondere haftet Hilti nicht fiir
unmittelbare oder mittelbare Mangel- oder Mangel-
folgeschéden, Verluste oder Kosten im Zusammenhang
mit der Verwendung oder wegen der Unméglichkeit
der Verwendung des Gerdtes fiir irgendeinen Zweck.
Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwendung
oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck werden
ausdriicklich ausgeschlossen.

Fiir Reparatur oder Ersatz sind Gerat oder betroffene
Teile unverziiglich nach Feststellung des Mangels an
die zusténdige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewdhrleistung umfasst sémtliche
Gewdhrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und er-
setzt alle friiheren oder gleichzeitigen Erkldrungen,
schriftlichen oder miindlichen Verabredungen betref-
fend Gewéhrleistung.



12. FCC-Hinweis (giiltig in USA) / IC-Hinweis (giiltig in Kanada)

-VORSICHT-
Dieses Gerdt hat in Tests die Grenzwerte eingehalten,
die in Abschnitt 15 der FCC-Bestimmungen fiir digitale
Gerdte der Klasse B festgeschrieben sind. Diese Grenz-
werte sehen fiir die Installation in Wohngebieten einen
ausreichenden Schutz vor stérenden Abstrahlungen vor.
Gerate dieser Art erzeugen und verwenden Hochfre-
quenzen und kdnnen diese auch ausstrahlen. Sie kén-
nen daher, wenn sie nicht den Anweisungen entspre-
chend installiert und betrieben werden, Storungen des
Rundfunkempfangs verursachen.
Es kann aber nicht garantiert werden, dass bei bestimm-
ten Installationen nicht doch Stérungen auftreten konnen.
Falls dieses Gerdt Storungen des Radio- oder Fernseh-
empfangs verursacht, was durch Aus- und Wiederein-
schalten des Gerats festgestellt werden kann, ist der
Benutzer angehalten, die Stérungen mit Hilfe folgender
Massnahmen zu beheben:
o Die Empfangsantenne neu ausrichten oder versetzen.
@ Den Abstand zwischen Gerét und Empfénger vergrossem.
o Das Gerdt an die Steckdose eines Stromkreises anschlies-
sen, der unterschiedlich ist zu dem des Empféngers.
@ Lassen Sie sich von Ihrem Héndler oder einem erfah-
. renen Radio- und Fernsehtechniker helfen.
Anderungen oder Modifikationen, die nicht ausdriick-
lich von Hilti erlaubt wurden, kann das Recht des Anwen-
ders einschranken, das Gerat in Betrieb zu nehmen.

13. EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Rotationslaser
Typenbezeichnung: PR 25/PR 25 IF
Konstruktionsjahr: 2004

CE-konform C€

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen (iber-
einstimmt: EN 300 440-2, EN 301 489-3 V1.4.1,

EN 60950-1:2001 / IEC 60950-1:2001,

EN 55022 + A1 + A2:2003

Hilti Aktiengesellschaft

Matthias Gillner Dr. Heinz-Joachim Schneider
Head BU Measuring Systems Executive Vice President
01/2005 BA Electric Tools & Accessories

01/2005
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Diese Vorrichtung entspricht Paragraph 15 der FCC-
Bestimmungen und RSS-210 der IC. Die Inbetriebnahme
unterliegt folgenden zwei Bedingungen:

(1) Dieses Gerét sollte keine schadigende Abstrahlung
erzeugen, und

(2) das Gerdt muss jegliche Abstrahlung aufnehmen,
inklusive Abstrahlungen die unerwiinschte Opera-
tionen bewirken.

Produkt-Beschriftung:

=T

PR 25
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

A2 EA

is Laser Product

N 60825-1:2003
complies with 21CFR c G FC
1040 as applicable

Power: 4,5V=nom./150 mA

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

T

620-690nm/0.95mW max
CLASS Il LASER PRODUCT

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS

complies with 21CFR

Made in Germany
EN 60825-1:2003
1040 as applicable A

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein
This Laser Product
Power: 4,5V=nom./150 mA

620-690nm/2.45mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

319700

1
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PR 25 PotauuoHeH nasep

MNpeaw paGota ¢ ypena npouetere
HaCTOSAILLOTO PbKOBOACTBO 3a eKCnyoaTaums
1 cubniopaBaiiTe ykazaHusTa B Hero.

CuxpaHsiBaiite PbKOBOACTBOTO 32
eKcnoarauus BUHary 3aegHo ¢ ypepa.

Mpepasaiite ypea Ha TpeTH iMLa Camo
3aeHO C PbKOBOACTBOTO 3a eKCnoaraums.

Oprauu 3a ynpaenenue v uipukatopu

PoraumoHeH nasep PR 25

(@ NasepeH by (POTALMOHHA PaBHUHA)
(2 Potupauwa rnasa

(@ Tabno 3a ynpaeneHue

(@ Pvkoxearka

(5) Me3no 3a Garepumte

(© OcHoga c pe3ba 5/g"

Tabno 3a ynpaenexve

@ BytoH BKJ1./M3KIN.

ByTOH 3a ieakTvBMpPaHe Ha NpeaynpexaeHne 3a Lok

(9) ByToH 3a CKOPOCT Ha BbpTEHE

BYTOH yHKLMS HUS

(1) ByToHM 33 NocoKa (HansiBO/HaACHO)

(12 CepBobyTOHM (32 HACTPOIIKA Ha X/Y-HaKIIOH/MoCOKa)

(3 Ceetonuon — ABTOHMBENMPAHE

Ceetoavon, — [leakTvBupaHe Ha npeaynpexaeHneTo 3a
LUOK

(® CeeToamon — MHaykaums 3a CbCTOSHUETO Ha BaTepusTa

Caetoamon, — X HaKioH/nocoka

(@) CeeToamon — Y Hak/oH/Mocoka

PR 25 potauiouHeH nasep

CbabpxaHue Crp.
1. O61LM yKa3aHus 13
2. Onmcatve 14
3. MNpuHagiexHocTyH 15
4. TeXHWNYECKM AaHHN 15
5. Yka3aHusi 32 6e30macHoCT 16
6. BbBexnaHe B ekcrioaTauys 18
7. Excinoarauys 19
8. CepBu3 3a kannbpupaHe Ha Xuntu 22
9. 06cnyxBaHe 1 NoaapbXKa Ha ypena 22
10. TpetupaHe Ha oTnaabLy 23
11. [apaHLys 0T NPOU3BOAUTENS 33 ypeamTe 23
12. FCC yka3zaHue 24

13. [lexnapaums 3a CbOTBETCTBYE C HOPMUTE
Ha EC 24
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1. OOwWwm yKka3aHus

1.1 NpepynpeauTenHn HapnNMCK U TAXHOTO
3HayeHue

-NPEAYNPEXAEHUE-
OTHacs ce 3a Bb3MOXHa ornacHa CuTyauus,, KosTo MoXe fia
[OBEfe 10 TEXKM TENECHU HAPaHSIBaHWS MW CMbPT.
-BHUMAHME-

Bb3MOXHa OnacHa cuTyaLysi, KosiTo MOXe 13 JOBEZIE 10 JEKH
TENECHM HapaHSABAHIS W/ MaTepUasHU LETH.
-YKASAHUE-

Mpenopbku npu ynotpeba v Apyra noneaHa MHdopmaLys.

1.2 NukTorpamu

MpepynpeputenHu CumBonu
3Hauu
Mpeaynpexzienye 3a onachoct Mpexm ynotpeba fa ce OmnagbLvTe a
0T 06l xapakTep npoyeTe PbKOBOACTBOTO Ce peuvkivpar
3a excroaTaums
CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

&

J1a3epHo nanbyBaHe
[la He ce rneaa AMpeKTHO B Tbya.
Jlasep knac 2 cernacHo EN 60825-1:2003.

CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH

OPTICAL INSTRUMENTS
620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

He rnepaiite B mb4a npsiko Wiv Npes ONTUYH Ypeau.
Jlazep knac 3 cbrnacHo EN 60825-1:2003.

Kl Yvcnara ykasgar Homepara Ha urypuTe KbM TekcTa. Tax
Le HamepuTe B CrbHaTaTa 4acT Ha PbkOBOACTBOTO 3a
ekcrnoaraupst. PasrbHeTe s npu M3y4aBaHeTo My.

B TekcTa Ha HacTOAWOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnioaraums
C «ypen » BUHaru ce 0603Havapa potauuHusT nasep PR 25.

MsicTo Ha JaHHMTE 3a AEHTMOUKALMSA BbPXY ypeaa
(O3HaYEHETO HA TUMA 1 CEPUIHAT HOMEP Ca MOCOHEH! BbPXY
TaGenkara Ha ypesia. Mpenuwere Teau faHHW BbB BawweTo
PbKOBO/CTBO 32 EKCTII0aTaLyst U NPU Bb3HUKHASM BbMPOCH
BUHAMM v CboOLLABANTE Ha HALIETO NPEACTABUTENCTBO UM
CepBM3.

Tun: PR 25

CepmeH Ne;
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2.1 PorauuoHeH nasep PR 25
PotauwioHHusT nasep PR 25 nva poTvpall, BUanm na3epeH iy
1 n3mecteH Ha 90° HaBMraLMOHEH JibY, KOITO MOXE Aa ce
13M10/13Ba BEPTUKANIHO, XOPM3OHTAHO 1 32 HAKJIOHN.

2.2 OcoGeHocTu
C nomolwTa Ha ypeaa Moxe Obp30 1 G rofisiMa TOYHOCT Aa ce
HWBENMPA BCSIKA €1HA PaBHUHA.
ABTOMATUYHO HUBENMPAHE (B PAMKMTE HA +5° HAKNOH):
HacouBaHeTo ce 3BbpLLBA aBTOMATUYHO CEL, BKITIOYBAHETO
Ha ypepa. JTbybT ce BK/IH0YBA e/jpa TOraa, KoraTo € NocTurHara
3a/1a7ieHaTa TOYHOCT.
CaeToamoauTe Nokasear CbOTBETHUS PEXUM Ha paboTa.

CkopocT Ha BbpTeHe

Moxe fia ce u3non3ear 4 pasnuyHu CKOPOCTU Ha BbPTEHE.
EnHara Bb3MOXHOCT € HenoiBMXHa TO4Ka, OCTaHauTe ca -
0aBHO, CPeaHO M B6bP30 BbPTEHE.

/ImMa Bb3MOXHOCT A2 Ce NpemuHaBa OT eaHa GYHKUMS B Apyra,
Hanpumep GyHKLMS poTaums ia ce CMeHM C GYHKLMS IMHIS.
ToBa e BLAMOXHO C poTaLyoHHus nasep PR 25 win ¢ nasepHus
npuemHnk PRA 25 (BUCTaHLUMOHHO ynipaBneHune 1 nasepen
NPYEMHUK B €[HO).

DyHKuMa NpeaynpexaeHue 3a Wok

BrpageHa e GpyHKUMS 33 NpefynpexaeHme 3a LWOK (akTuBHa
€/1Ba cnef, Mbpeata MuUHyTa): AKO o Bpeme Ha pabota ypeabT
Obie M3BafleH OT HUBEAMPaAHE (pa3TbpcBaHe/yaap), Toil
NPEM1HABA B PEXIM Ha NPEAYNPEXAEHIE; BCUYKN CBETOA-
VIOAM MUrar (ypeabT He poTupa).

ABTOMaTUYHO M3KITIO4YBAHE

Ao ype[ibT e NocTaBeH M3BbH 06/1aCTTa Ha aBTOHMBENMPAHE
unu e 6710KMpaH MexaHMyHo, Na3epbT He Ce BKII0YBA 1
CBETOAMOANTE MUraT.

YpeasT Moxe fa Ghyie nocTaBeH BbpXy CTaTvB ¢ pesba 58" win
[ZIMPEKTHO BbPXY paBHa cTabuiHa ocHoea (6e3 Bubpaumu!).

-YKASAHUE-

B 3aBMCKMMOCT OT OKOMMJIEKTOBKATA 3a Npoaaxba ypeabt
PRA 25 HeBHaru e BK/ItO4YeH B J0CTaBkaTa. AKO He € BKITIOYEH
B [I0CTaBKaTa, GYHKLMITE CE BKITIOYBAT IMPEKTHO OT POTALMOH-
Hus nasep PR 25 (C ukioyeHre Ha GyHKUyMTE ABTOMATMYHA
opueHTaumsi/KoHTPOI, KOUTO MOXE fia CE BKJII0YaT CaMo B
koMOuHauus ¢ PRA 25).
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2.3 Onucanue Ha yHKUMUTE

2.3.1 Husenupana paBHuHa
(aBTOMATM4HO HMBENMPaHE)
HuBenmpaHeTo CTaBa aBTOMATMYHO CrEL, BKIIOYBAHE HA ypeaa
Ype3 2 BrpafieHn cepBoMoTopa 3a Nocokute X u'Y.

2.3.2 [pou3BoHO HaKJIOHEHa PaBHUHA
(cB06OAHO HUBENMpPAHE)
HaknoHbT MOXe fa 6bae HarnaceH ypes byTorute Xu Y
nocpencteoM PRA 25 unu PR 25 B CbOTBETCTBME CbC 3aa-
[JieHara MapkupoBka.

2.3.3 ABTOMaTHKa 32 U3KNIOYBaHE

ﬂpVI AdBTOMATU4YHO HMUBENIMPaHe Ha efiHaTa Wiin iBeTe NoCOKU

cepBocMcTeMaTa KOHTPONIMPA Cna3BaHeTo Ha 3afiaieHaTa

TOYHOCT.

YpenbT M3K0yBa, Koraro:

— He € NOCTUrHaTo HUBeNnpaHe (ype,lJ,bT Ce HaMmupa U3BbH
0651aCTTa Ha HUBEAMPaHE N € MEXaHN4YHO 6NIOKMpaH)

— Ype[bT e U3BafeH OT PaBHMHATA Ha HUBENMPaHE (PasTbpc-
BaHe/ynap).

Cnep U3KII04BaHE POTALMSTA CbLLO CE NPEYCTAHOBSIBA 1 BCUYKY

CBEeToouoau murar.

006eM Ha gocTaBkara

1 PoTauvoHeH nasep PR 25

1 JlazepeH npuemumuk PRA 25*

1 PbkoBOACTBO 3a ekcrioatauust PR 25

1 PbkoBOACTBO 32 excrinoaraums PRA 25*
1 PbkoBoACTBO 3a ekcrioatauust PR 25/PRA 25*
1 ueneBa otpaxarenta nnoyka PRA 50/51
1 Ceptudumkar ot npou3soauTen

3 Barepum (T1n D)

2 Barepun (Tn AA)

1 TpaxcrnopTeH kydap Xuntu

* B 3aBMCMMOCT OT OKOMI/IEKTOBKATA 32 NPOfaxba HeBUHarm
€ BK/II0YEH B JOCTaBKaTa.



3. MpuHapgnexHocTn

3.1 MpunapnexHoctu 3a PR 25
C nomoLLTa Ha NPUHAMIEXHOCTUTE 3a POTALMOHHMS Nasep
PR 25 Moxe fia ce paboTu ¢ oLLe no-ronsiMa epekTMBHOCT.
CnenHuTe NPUHAINIEXHOCTM MOTaT fia ObiaT A0CTaBEHU:
— JlazepHy npuemnmuy PRA 20 1 PRA 25
— LeneBa oTpaxaresnHa nnoyka PRA 50
— Kankynatop Ha HaknoH PRA 52
— Croiika 3a 3akpensaHe Ha cteHa PRA 70

4. Texuunyecku aaHHu PR 25

— AnanTop 3a HaknoHa PRA 76
— [lbpxay 3a nasepHust npuemHnk PRA 75

— 3apsnHo yctpoiicteo PUA 80 1 komnnekT akymynatopu

PRA 801

— AnanTop 3a ckene PA 375, apanTop 3a cTaTuB 1 3aKpenBaHe

Ha dacapm PA 377
— Paanuynm cratmeu PA910, PA911, PA921 n PA931
— TeneckonHu u3mepeatenHu natv PA 950 u PA 951

Obxsar Ha npuemaHe 2 10 300 m ¢ PRA 25; auameTsp

06xBaT Ha AVCTAHLIMOHHO YNpaB/eHue 0 o 100 m ¢ PRA 25; nuametsp

TouHocT (npu 24 °C) +0,75Mm @ 10 M

HaBurauvoHeH iy MoCTOSHHO NOZ, NPaB bIbJ KbM POTALMOHHATA PaBHUHA
Knac Ha nasep Knac 2, Bugum, 635 nm, <1 mW

knac 3A, Buamm, 635 nm, <2,5 mW
(IEC825-1/EN60825-1:2003; FDA 21 CFR 1040)

CKOpOCTM Ha BbPTEHE

0, 6aBHa, cpeaHa wm Gbpaa (paboTHa CKopocT)

06xBaT Ha CaMOHMBEMPAHE

EEO

ABTOMATMYHO U3KITIO4YBAHE

AKO ypenbT 13ne3e U3BbH PaBHIHATA HA HUBEMIPAHE,
CriefiBa (OCBEH ako 1 JIBETE OCY Ca HAKIOHEHM):

— U3KJTIYBAHE HA POTUPAHETO

— BCMYKM CBETOAMOAM MUraT

MHavkaTopy 3a pexum Ha pabota

— CBeT0AvoA, 3a CaMOHMBENMPaHe

— CBetoavof, 3a CbCTOsHME Ha batepusTa
— CBetoavog, 3a npeaynpexaeHue 3a Lok
— Ceeroavog, 3a HaknoH/nocoka (X un Y)

EnexrposaxpaHBare

3 x ankanHo-maHraHoy 6arepuu Tun D v NiMH akymy-
natop (npesapexaaem 3aeaHo ¢ npuHagiexHoct PUA 80)

TMpoabmxutentocT Ha padota npu 20 °C [+68 °F]

AnkanHo-maHraHoeu 6atepum:  >50 h

NiMH: >40 h
PaboTHa Temneparypa —20 °C oo +50 °C
Temneparypa Ha CbXpaHeHe =30 °C no +60 °C cyx
Knac Ha 3awmra IP 56 (cbracHo IEC 529)
Pes6a Ha cTaTvsa 5/8"x 18
Terno npubmmautenHo 2,4 kr Bi. 3 b6atepun
Pa3mepu 186 ([1) x 186 (L) x 213 (B) Mm
[lvameTsp Ha nb4a <16 mMmHa 10 M

3anaseHi npasa 3a TEXHN4ECK U3MeHeHus!
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5. YkasaHus 3a 6e3onacHocT

5.1 OcHOBHM Npenopbku 3a 6e30MacHoCT
Hapep ¢ npenopbkuTe 3a TexHuka Ha 6e30MacHOCT B OTAENHUTE
PasfieN Ha HACTOALLIOTO PLKOBOJCTBO 3 eKCrIoaTaLIVMS CiefiBa
10 BCSIKO BPEME CTPKTHO /13 Ce Cria3Bar CIIHITE U3UCKBaHMS.

m 5.2 Ynotpe6a no npeaHa3HayeHue

YpenbT e npeaHasHayeH 3a onpeaensiHe 1 npeHacsHe/mpo-
BEPKa Ha XOPW30HTaJTHW BYUCOYVHM, HA BEPTUIKAHU 1 HAKITOHEHW
PaBHUHM Ha NPaBY bIMK, HANPUMeEp Nnpu:

— NPOEKTUPAHE HA AbKUHY 1 BUCOYMHI

— OnpenensiHe Ha Npasy bIMN Ha CTEHM

— BEPTUKA/IHA HACTPOIiKA KbM PedepeHTHU TOUKM

— U3roTBSIHE HA HAKIIOHU

3a OMTUMATHO MPUITOXEHVE HA TO3U YPen, Hue By npeaniarame
Pa3NNYHM MPUHALNEXHOCTY.

@ YPe/IbT 1 HeroBuTe MpuUCTiocobieHys Morar fia GiaT oracHw,
aKo Ce 13non3BaT HernpaBoOMepHO OT HekBanubuLmMpaH
MEePCOHaN I He M0 NpeaHasHaYeHune n 6e3 cuonoaasaHe
Ha U31CKBaHMsTa 3a pabora.

@ 3a [1a u3berHeTe OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, U3MoN3BaiiTe
CaMO OPUIMHATHU YaCTV W NPUHALNEXHOCTM Ha XUTw.

© MaHunynauym uim npeycTpoiicTea no ypeaa He ca no3eo-
NIEHM.

@ Cbbntonasaiite NpeanvcaHnsiTa 3a excrioaraLys, NoaapbXka
11 06CIyXBaHe, MOCO4EHM B PbkOBOLCTBOTO 3a eKCrioaTaLys.

@ Hukora He eakTvBupaiiTe Npucnocobienms 3a 3alwmra 1
He OTCTpaHsiBaiiTe ykasaTenHuTe U NpeaynpeanuTenHuTe
Tabenku.

@ He fonyckaiite neua o ypesa.

@ [lagaiiTe ypena 3a nonpasky Camo B cepau3 Ha Xumu. Mpu
HenpaBWHO OTBAPSHE HA YPea MOXE 13 Bb3HWKHE Na3epHO
13Tby4BaHe, KOETO NPeBYLLaBa knac 2 umm 3.

o CbobpassBaitTe ce ¢ BIMSHUETO Ha okonHata cpeaa. He
W3Mon3BaliTe ypesa npy onacHoCT OT NoXap Wi excrnoaus.

* (Ykasatue cbrnacHo FCC §15.21): Mpomexu unu mogudm-
KaLwm, KOUTO He Ca U3PUYHO paspeLUeHmn oT Xuntu, Morat
[a NoBeaat A0 OrpaHN4eHUs Ha NpaBoTo Ha nmpeévnenﬂ na
paboTi ¢ TO3M ypeq.

5.3 Llenecbobpa3Ho 06opyaeaHe Ha paGoTHute
MecTa

@ lMofcurypete MSCTOTO Ha U3MEPBAHETO M NP NOCTaBsHe
Ha ype/ia ce yBEpeTe, Ye JIbYbT HAMa 1A Obe HACOUYEH KbM
APYM LA Un KbM Bac.
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@ [Npy HUBENMpaHe Bbpxy CTbba u3bsrealite HeynobHUTE
MONIOXEHS HA TANOTO. 3aeMeTe CTabuiHa CToiika 1 naseTe
paBHOBECHE.

@ /13mepBaHusiTa, HanpaseHy Npes CTbKIO Wi Apyri 06exTy,
morar a 6baar HETOYHN.

© BHuMmaBaliTe ypeabT 1a € NOCTaBEH BUHAMM BbPXY PaBHa
crabunta ocHosa (6e3 Bubpavwm!).

@ /3non3gaiTe ypea camo no npeanncaHoTo My Npea-
HagHayeHve.

@ YBepere ce, ye Bawmsr ypen PR 25 pearvipa camo Ha Bawwms
ypen PRA 25, a He Ha Apyrv ypeav OT ChLLys TUM, KOUTO ce
U3MON3BAT Ha CTPOUTENHATA MIOLAAKA.

5.3.1 EnekrpoMarHuTHa CbBMECTUMOCT

Bbnpeku ye ypeabT 0TroBaps Ha CTPOrMTE U3NCKBAHUS HA

CbOTBETHUTE Pasnopesdu, XWimu He 3Ko4Ba Bb3MOXHOCTTA

TOM:

® [1a NPUYNHABA CMYLLEHUS B APYrM YPeam (Hanpumep
HaBUraLWMOHHM CUCTEMM HA CaMONIETH) NN

@ 12 Obie CMYLLABaH OT CUJTHO M3JTb4BaHE, KOETO [1a 0Beae
10 MOrPELLHO GYHKLIVMOHMPaHe. B To3v ciyyaii win npu fpyrv
CbMHeHMs Tpsi6Ba Jia ce Npeanpyuemar KOHTPOHN u3Mep-
BaHWS.

5.3.2 KnacuduumpaHe Ha nasepHu ypeau ot
Knac 2

B 3aBKUCMMOCT OT OKOMNNEKTOBKATa 3a npofaxoa ypeabt
0TroBaps Ha nasep knac 2 B CbOTBETCTBME CbC CTaHAApTa
IEC825-1/EN60825-1:2003 1 Ha knac 2 cbrnacHo CFR 21
§ 1040 (FDA). Teau ypeayn morat aa ce u3nonssar 6e3
JIOMbJHUTESHN 3aLUMTHI MEPKU. YOBELLKOTO OKO € 3aLMTEHO
NPV Cy4aliHO MOMEHTHO OOJTEYBAHE C JIA3EPEH JTbY OT BPOAEH!S
pedrekc 3a 3aTBapsiHe Ha kinenauuTe. Toan pecdnekc obaye
Moxe fia 6bie NOBANSH Cief ynoTpeba Ha MefnkamMeHTH,
HapKoOTMLM UK ankoxon. Bbnpeku ToBa, He TpsOBa 1a ce
rnepa AMPEKTHO B M3TOYHWKA Ha CBET/IMHA (Taka KakTo He
TpsibBa aa ce rneaa v B CITbHLETO). He HacouBaiiTe nasepHus
JTbY KbM X0pa.

Mpeaynpeautentun tabenku 3a nasepa CbrAacHoO
IEC825/EN60825-1:2003:

A (g

Mpenynpenvrenym Tabenku 3a nasepa 3a CALL, cornacHo
CFR 21 § 1040 (FDA):

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT




5.3.3 Knacudmumpate Ha nasepHu ypeay ot
knac 3A
B 3aBMCMMOCT OT OKOMMN/IEKTOBKATA 3a npofax6a ypenbt
otroBaps Ha knac 3 cbrnacHo CFR 21 § 1040 (FDA).

He rnepaiite B ibya 1 He HACOYBAIATE JTb4a KbM X0pa.

Npeaynpeantentn TaGenku 3a nasepa cCbrnacHo
IEC825/EN60825-1:2003:

/\3R

MpenynpenvrenHun Tabenku 3a nasepa 3a CALL, cbrnacHo
CFR 21 § 1040 (FDA):

CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

To3u nasepeH ypep 0TroBaps Ha ctaHaapt 21 CFR 1040,
[L0KOJIKOTO € NPUOXMUM.

-YKASAHUE-

@ Ypeaw ot knac 3A criefisa fia ce eKCryioatvpar camo Ot 0byyeH
nepcoHaJt.

@ PabotHute obnactu cneaga fa ca 0603HaueHm ¢ npeayn-
peauTenHm Tabenku 3a nasepy.

® J1azepHuTe Nibum TPIGBA 12 NPEMMHABAT Jasneye Mnog, uin
HafL MHUSITA HA OKOTO.

@ Crienga ia ce B3emar npefyiasHy Mepky, 3a f1a e NMPeoTBpaT
HEBOJHO MOMaJaHe Ha Na3epHust JibY BbPXY OTpassiBaLLy
orneJasiHn NoBbLPXHOCTU.

o Cnepga ja ce npeanpremar npeanasHy Mepky, 3a fia ce
n3berte NPSKO rneaaHe B 1a3epHns JibY.

@ J1a3epHusT JbY He TpsibBa ia NPeMUHABA NPE3 HEKOHT-
ponupann obnactu.

@ HenanonaeaHu nasepHin ypeav cnemga ia ce ChxpaHsiear
Ha MeCTa, HeLIOCTbITHY 33 HEOTOPU3VPAHY IMLA.
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5.4 06w mepku 3a 6e3onacHOCT

@ [Npenv ynotpeba nposepeTe ypeaa 3a NoBpean. AKo UMa
TakuBa, ro NpeAanTe 3a PEMOHT B CEPBM3 HA XUNTW.

o Cnep nafaHe unu MexaHu4HU Bb3fencTeus TpsbBa aa
MPOBEPMTE TOYHOCTTA Ha Ypesa.

@ Koraro ypefibT ce BHECE OT MSICTO C MHOIO HICKM Temnepa-
TypM B TOMJIO NOMELLIEHIe, Wi 06paTHOTO, TpsibBa Aa Obae
0CTaBeH 13 Ce akMmMaTuavpa npeay ynorpeoa.

@ [py n3nonseaqe Ha aaanTopu ce yBepeTe, Ye ypeabT e
HaaEX[HO 3aKpeneH.

@ 3a n36sreaHe Ha rpeLLHI N3MepBaHyisl CThKNata Ha M3Xofa
Ha ypena TpsbBa BMHArV a ca YicTu.

@ He3aBucyMo ye ypeabT e npeaHasHadeH 3a pabota npu
CYPOBMTE YCOBUSI HA CTPOUTENHUTE 0OEKTH, BUHArM Ce
OTHACAIATE BHAMATENHO KbM HEro, KakTo KbM BCUYKY YT
ONTUYECKM 1 eNeKTPOHHM YPeay (fanekorneam, ounna,
¢dotoanapatu).

@ Bbrpeky Ye ypebT e 3allyTeH Cpellly NPOHWUKBaHe Ha Brara,
ToVi TPsI6Ba 2 Obie NOACYLIEH Npeau NoCTaBsHE B TpaH-
CnopTHUS Kydap.

@ [peau BaXHU M3MePBaHUS HanpaBeTe KOHTPOJHA Npo-
BEpka Ha ypesa.

@ [1o Bpeme Ha paboTa MHOTOKPaTHO NPOBEPSIBAIATE TOYHOCTTA
Ha ypesa.

5.4.1 Enextpuyecku onacHoCTv

@ barepuuTe He TpsibBa A3 Nonaaar B pbLETe Ha feua.

@ He nperpsiBaitte 6atepumte 1 ru ipbXTe faney oT OrbH.
batepuute morat fa u3byxHat uin Morar a ce OTAensT
TOKCYHW BELLECTBA.

@ He 3apexgpaiite 6atepumre.

@ He 3anosgaitte 6atepuuTe KbM ypesa.

@ He pa3spexpaiite 6atepumTe Ype3 KbCo ChefHeHe, Taka
T€ MOrar ia Ce MPeHarpesT v Aa NpeaussukaT Mexypy ot
U3rapsHus.

@ He otBapsiite 6atepuuTe 1 He M Nofyiaraiite Ha npekome-
PHU MEXaHWYHU Bb3[EHACTBMS.
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6. BbBeXxpaHe B ekcnnoarauums

-YKA3AHME-

—YpenbT Moxe fa 6bAe u3non3eaH camo ¢ batepuu,
npouaseneHu cbrnacHo |EC 285, nnu ¢ komnnext akymy-
naropu PRA 801.

Komnnexr akymynatopu PRA 801

— [Npu HUCKKM TEMNEPATYPU MOLLHOCTTA Ha akymynaTopuTe
crapa.

— CbxpaHsiBaiiTe akyMyniaTopuTe npy CTaiiHa Temneparypa.

— He ocTagsiiTe akymynaTopuTe NpOABIXUTENHO Ha CITbHLIE,
61130 10 OTONAMTENHM TeNa UK 10 NPO30PLIM.

6.2 Mnpukaums cbe cBeTopmoamn

Bartepun

— He nocrassiite nospeaenu barepuu.

— He cmecaaiite HoBM 1 cTapu Gatepuu. He nonasaiite Garepum
OT Pa3NnyHI NPON3BOAUTENM WM PA3AIMYHI TUMOBE.

6.1 BkniouBaHe Ha ypeaa
HatucHete 6yToHa "Bki./M3kn.".

-YKASAHUE-

Cnep, BKNIOYBAHE YpeabT CTApPTVPA aBTOMATUYHOTO HUBENN-
paHe (Makcumym 40 cekyHam). Mpn MbaHO HUBENUpPaHe
Na3epHIST JTbY NPEBKIIHOYBA B HOPMAJIEH PEXM Ha POTUPAHE.
Jla3epbT Ce BbPTV @BTOMATWYHO CbC CPELHA CKOPOCT.

Ceetoauoa-CamoHuBenvpase

CeeToamoabT Myra 6bp3o.

Ypenpt e BbB Gasa HUBENMpaHe.

CBEeToaMObT CBETW.

YpesbT € HUBEMPaH/B U3NPaBeH paboTeH PEXMM.

CeeToavog 3a NpeaynpexaeHue 3a WoK

Bcuyku ceeToamomm murar.

Ypenbt e 6vn GiTbCHAT WM 3a KpaTKO € 3aryout HyBenauysTa.

CBeToavMOobT 3a NPefynpeXIeHIe 3a LLOK CBETU B
YEPBEHO.

Cnepn, [eakTuBMpaHe Ha MPefynpexAaeHneTo 3a Lok
CBETOAMObT CBETBA YEPBEHO.

CeeToauop, 3a HanpexeHue Ha batepusra

CBETOAMOAbT CBETH.

bartepuara e oy npasHa.

CeeToaMop, 3a HaKNoH

Ceetoaumoaute X 1 Y He CBETAT.

XOpu3oHTaNHM paboTu.

CaeToavoabT X He CBETH, @ CBETOAMOALT Y CBETY B YEPBEHO.

Y-niocokaTa e HacTpoeHa Wi Ype3 aBTOMATVYHA OpUEHTaLAS,
WM PbYHO. X € BCE OLLE B PEXIM KOHTPOJ.

CaetopmoabT X CBETU B 4YepBeHo, a CBeToauoaAbLT Y He ceTu.

X-10coKaTa e HaCTPpOeHa U YPe3 aBTOMATIAYHA OpUIEHTALINS,
WM PbYHO. Y € BCe OLLE B PEXIM KOHTPOJ.

CseToavobT X CBETU B YEPBEHO M CBETOAVOALT Y CBETH B
YEPBEHO.

X 1 Y-nocokuTe ca HaCTPOEHM MW Ype3 aBTOMATUYHA
OpUeHTaLMs, Uy PbyHO. MpeaynpexneHneTo 3a Lok e
[eaKTMBUPAHO.

6.3 MocraesiHe Ha Hoeu GaTepuu E
1. OTBOpETE rHE3[0TO 32 baTepumnTe Ype3 BbPTEHE Ha 3aT-
BOpa.
2. MNocrasete batepuunte B rHe3noto. Cubioaasaitte non-
SPHOCTTA Ha GaTepuuTe.
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3. 3atBOpeTe rHe3noTo 3a 6arepumTe Ypes BbPTEHE Ha 3aT-
BOpA.



7.1 Bxnio4BaHe Ha ypepa
Hartuchete 6yToHa "BKJ1./M3KIT".

7.2 N360p Ha CKOpPOCT Ha poTUpaHe
CkopocCTTa Ha pOTUPaHe MOXE Aa Ce MPOMEHS Ype3 HaTu-
CKaHe Ha byToHa "ckopocT Ha poTauws” (PR 25 unu PRA 25).
Cnep stouBare ypeasT PR 25 cTaHaapTHO e B pexum cpe-
[Ha CKOpOCT.

— 4pe3 eaHOKPATHO HATICKaHE Ce aKTMBMPA CPeaHa CKOPOCT.
~ Y4pes MOBTOPHO HATVICKAHE Ce MPEBKIIioYBa Ha Gbp3a CKOPOCT.
— NPy CNEefBALLIO HATUCKAHE CE NPEBKIIKYBA OTHOBO Ha CpeaHa
CKOPOCT.

— NPy CMEaBALLO HATVICKAHE Ce MPEBKIIOYBA Ha BaBHa CKOPOCT.
~ NPV Ce/BaLLo HaTUCKaHe Ce Crivpa poTaumaTa.

~ NPy CMEBALLO HATVICKAHE Ce MPEBKIIOYBA Ha BaBHa CKOPOCT.
~ Tasv N0CNeJ0BATENHOCT CE NoBTaps.

7.2.1 U360p Ha pyHKUMS NUHUS
Ypenbt PR 25 npoekTupa upes Hatuckaxe 6yToH "dyHKLms
NMHS" eHA NIMHWS, KOSITO 4pe3 NOBTOPHO HaTuCKaHe MOXe
[1a Obie yronemeHa, CbOTBETHO HaMasIeHa.

-C €0HOKPATHO HaTUCKaHe Ce NPoeKTMpa KbCa JINHNA.
— Cneppatlo HaTuckaHe — CpeaHo rosigmMa JIMHUS.

— Cnefpallo HaTUCKaHe — rofigMa JIMHUS.

— Cneppallo HaTuckaHe — MHOMO rosiimMa InHuG.

— Cnefpallo HaTUCKaHe — rofigMa JIMHUS.

— Cneppalo HaTuckaHe — CpeaHo rosigMa JIMHUS.

— Ta3u NOCNeN0BATENHOCT Ce NoBTaps.

7.2.2 MNpuasnXBaHe Ha IMHNS 1 TOYKA
JlazepHarta IMHWs UK nasepHaTa Touka morat a 6baar
NPUABUXBAHM HANSBO UM HAASICHO YPE3 HATUCKAHE Ha
6yToHuTe 3a nocoka (PR 25 nnu PRA 25).

Mpu 3apbpxaHe Ha BYTOHUTE 33 MOCOKA CE YBENMYABA CKO-
pOCTTa M Nla3epHata JIMHNS WK fladepHaTta To4Ka Ce MeCTST
HEenpeKbCHATO.

7.2.3 PaGoTa no xopu3oHTana
— B 3aBMCMMOCT OT NPUIOXEHNETO MOHTUPAIiTE ypenaa,
HanpuMep BbpPXY CTaTyB.
— HatucHete 6ytoHa "BKJ1./U3KIT".

-YKASAHUE-
Korato e nocTuUrHato HUBENMPAHETO, Na3ePHUAT JibY Ce
BKJII04BA 11 3aM04Ba 12 POTMPA.
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7.2.4 PaGora no BepTukana
— B 3aBUCHMOCT OT NPUNIOXEHIETO NMOCTABETE Ypeaa Ha PaBHa
NOBBLPXHOCT.*
— HatucHete 6ytona "BKJ1./M3KIT".

-YKASAHUE-
*3a fa ce cnaau cneupmduyHaTa TOYHOCT, ypeabT Tpsibea aa
€ NoCTaBeH Ha paBHa NOBbPXHOCT.

-YKASAHUE-

CeetopmoabT X He CBETM = BepTuKanHata X-nocoka
€ aBTOMATWYHO OTBECHA W CE KOHTPOAMpa.

CBeToamoabT Y CBETU B YEPBEHO = MOXETE [ia HACTPOUTE
Y-nocokara pbyHO C NOMOLLTA Ha CepBo OyTOHMTE (NasepHata
paBHWHA 0CTaBa OTBECHA).

7.2.5 ABTOMaTM4HA OpUEHTaLms
3a aBTOMaTNyHa OPUEHTALMS NPUHLMMHO CE U3NCKBA TOYHO
uHcTanMpane Ha ypezia PR 25. LienTa e ypenst PR 25 na 6bae
OpWEHTUPaH Taka, Ye npaBuiHata oc (X unn Y) na ovae
NO3MLMOHMPAHA B NOCOKATa Ha OpueHTaums. Tosa Moxe aa
Ce OCbLLECTBM CaMO CbBMECTHO C ypesia PRA 25.

MocnepoBarenHocT:

— Mosuumonmpate Ha PR 25 B pedepeHTHATa TOYKA 1 HACO-
YBaHe Ha npaBusHaTa oc B 3bpaHara nocoka (paboTHa
06n1acT 3a aBTOMaT4Ha opueHTaums 5—50 Mm; paguyc).

— Mo3uumoHnpaHe Ha nasepHus npremHnk PRA 25 B xena-
HaTa TouKa.

— Mposepka ganu mexay ypeaute PR 25 1 PRA 25 Hama npe-
METCTBUS, KOWTO [1a 3aTPYAHST KOMYHVUKaUMSTa.

— TpuKpaTHO HaTuCKaHe B pamKkuTe Ha 1 cekyHzia Ha GyToHUTe
Xwunm'Y 3a akTuBmpaHe Ha GyHKuMGTa 33 aBTOMATNYHa
OpueHTaLws. BaxHo € Aa ce cney CbBnajaHeTo Ha 0cuTe,
T.e. ako X (Y) e opueHTMpaHa kbM pedepeHTHarTa To4Ka, T0
1 cbotBeTHata X (Y) TpsibBa aa ce akTvBMpa aBTOMATUYHO
uype3 PRA 25.

— Ako poTaumnoHHUST nasep PR 25 He e B peXuM Ha IMHKS,
TOV# aBTOMATWYHO LU NPEBKIOYM HA CPeaHA CKOpOCT Ha
pOTaLys 1 LLie CTApTMPa NPOLIECHT Ha TbpceHe. PyHKumsTa
33 aBTOMATU4HO OPVEHTVPAHE CE NOKa3Ba Ha [MICTEN YPe3
aKTyanHata OpUEHTMPALLIA OC 1 MU raLLM CTPENKW. [IombiHm-
TENHO Ce BKJTI0YBA 1 3BYKOB CUrHAJ, KOMTO 3BY4M HEMPEKb-
CHATO B MPOLIECA HA ThPCEHE.

— VImMa Bb3MOXHOCT 3a MPOMSIHA HA MOCOKATa Ha TbPCEHETO
Ype3 3afieiiCTBaHe Ha OYTOHMTE 33 NOCOKA.

— Bepanara LLOM niasepHuT JTb4 JOCTUTHE NONETO 32 NpUeMaHe
Ha ypena PRA 25, nbybT ce npemecTsa B Touka 0 (6a3osa
PaBHUHA).

19



— Korato nosuuusita e jocturHara (Hammpaxe Ha 6asoara
paBHMHA), Ce YyBa KPaTbK 3BYKOB CUrHan, C KOETO Ce
0003HayaBa 3aBbpLUBAHETO HA NPOLLeca Ha TbpceHe. Ha
[vcnnes Beve Ce BUXAAa Camo OpUeHTUpaHara oc.

Ako cnep n3BeCTHO BpEME NPOLECHT HE MOXe Aa bbae

3aBbpLLEH, HA MHAVKATOPHOTO Nofie Ce MosiBsiBa CLOOLLEHNE

3a rpeLuka.

-YKASAHME- npu cbobLueHume 3a rpeLuka

Yeepete ce, ye ypeabT PRA 25 e B 061acTTa 3a CaMOHMBENU-
paHe (+/—5°) 1 Ye Mexay poTaLMOHHUS Nlasep 1 Na3epHus
MPUEMHUK HIMA NPENSTCTBUS.

7.2.6 PryHa opuenTaumsi ¢ PR 25 1

PbYHaTa OpUeHTaums NPUHLMIHO N3UCKBA TOYHO MHCTAIN-
paHe Ha ypena PR 25. Llenta e ypeabT PR 25 pa 6bae
OpMEHTUPaH Taka, Ye npasunHara oc (X unu Y) pa 6bpe
MO3WLMOHMPaHa B NMOCOKATa Ha OPUEHTALMS.

MocnepoBarenHocT:

— lMo3uumoHupate Ha ypeaa PR 25 B pedepeHTHaTa To4Ka 1
HaCOYBaHe Ha NPaBWIIHATA OC B XenaHaTa nocoka 3a
opueHTaums (paboTtHa 06nacT 3a pbyHa OpUeHTauus 5—
50 m; paauyc)

PbyHa opueHTaums Ha X-nocokara

— B pamkuTe Ha 2 CekyHam HaTUCHETe 2 MbTU eavH X-CepBo
OyTOH.

— Cnegn ToBa ¢ nomoLuTa Ha X-cepeo GyToHUTE MOXETe Aa
HaCTpOTE Pb4HO X-NOCOKaTa.

-YKASAHUE-
CeetoamoabT X CBETH B YEPBEHO.

PbyHa opueHTaums Ha Y-nocokara

— B pamkuTe Ha 2 CekyHam HaTUCHETe 2 MbTu eavH Y-CepBo
OyTOH.

— Cnep ToBa ¢ nomolwTa Ha Y-cepBo ByTOHUTE MOXETe Aa
HacTpouTe pbyHO Y-NocoKara.

-YKASAHME-
CeeTommonnT Y CBETU B YEPBEHO.

7.2.7 PbyHa opueHTaums c PRA 25
PbYHaTa OpreHTaums NPUHLMIHO N3UCKBA TOYHO MHCTaN-
pate Ha ypena PR 25. Lienta e ypeawt PR 25 na 6bae opyeHTyu-
paH Taka, 4e npasuiHara oc (X unY) 4a e no3uuMoHnpaHa B
10CcOKaTa Ha OPUEHTALMS.

MocnepoBarenHocT:

— MoanuvonmnpaHe Ha ypena PR 25 B pedepeHTHaTa TouKa 1
HACcO4YBaHe Ha NPaBMIHAaTa OC B XenaHara nocoka 3a
opueHTaums (paboTHa 06,1acT 3a pbyHa OPMUEHTaLMUS 5—
50 m; pagmyc).

— Mposepka ganu mexay ypeaute PR 25 1 PRA 25 Hama
NpensiTcTBIS, KOUTO [ 3aTPYAHST KOMYHUKALMSTA.

— JIByKpaTHO HaTuckaHe B pamKkuTe Ha 1 cexyHpa Ha GyToHUTe
Xwm Y 3a akTvBipaHe Ha GYHKUMSTA 3 PbyHA OPUEHTALWS.
BaxHo e aa ce cneay CbBnafaHeTo Ha ocuTe, T.€. ako X (Y)
€ Op1EHTMPaHa KbM pedepeHTHaTa T04Ka, TO M CbOTBETHATa
X (Y) TpsibBa aa ce akTuBMpa aBTOMaTU4HO ype3 PRA 25.
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— Ypes byTOHWTE 3a NOCOKA NA3EPHUST b4 MOXE Aa Obae
OPWEHTUPAH B XenaHara no3uums. Npu 3agbpxaHe Ha
GyTOHWTE 3a MOCOKA Ce YBENNYaBa CKOPOCTTa W flasepHaTa
JMHWS UMW Na3ePHATa TOYKA CE MECTST HEMPEKLCHATO.

— QyHKUMATA 32 PbYHO OPUEHTUPAHE CE NOKa3Ba Ha AuCTIest
4pe3 HaCTPOIiBaHaTa B MOMEHTA OC V1 HEMOLBUXHM CTPENKU.
JlombAHUTENHO Ce BKIIK0YBA W 3BYKOB CUTHAJ, KOWTO 3BY4M
HENPEeKLCHATO B MPOLIECA HA ThPCEHE.

— CucTemara ce BpblLi B HOPMaJIEH PeXiUM Ha paboTa, ako B
pamkuTe Ha 5 CekyHau He Obaie HaTUCHAT Hskol ByTOH. Ha
JMCTINes BEYE CE BUX[A CAMO OPUEHTMPaHATa OC.

7.2.8 KoHTpon Ha HacTpolikaTa

®yHKUKSTA KOHTPON CAIEAV [ HSKOSi OPUEHTUPaHA PaBHUHA
He ce e M3MecTuNa (Hanpumep BCNeACTBUE Ha BUOpaLMS).
B TakbB Ciyyait no3vLMOHMpaHaTa paBHUHA CE OPUEHTUPA
0THOBO 06pATHO KbM TouKa 0 (BOKOKOTO Tsl € B paMKUTE HA
NpYEMHOTO none). 3a peann3upate Ha GpyHKLMSTA 3a KOHT-
posi e Heo6X0AMM LOMbIHUTENEH NIa3epeH NPUeMHUK. 3a
LienTa moxe aa ce nonaga PRA 20 unm PRA 25 3a neTextvpare
Ha N1a3epHust by,

Thil KTO QYHKLVATA 38 KOHTPON CE BKITH0YBA 336[IHO C (yHKLVSTA
33 aBTOMATIYHA OPUEHTALWA MPUHLIMINMHO CE U31CKBA MPELM3HO
uHcTanmpaHe Ha ypena PR 25. Lienta e ypeapt PR 25 na 6bae
OpUEHTUPaH Taka, Ye npasunHata oc (X unu Y) ga 6vae
MO3VLMOHMPAHA B MOCOKATa Ha OpMUEHTaLMS.

MocnepoBartenHoct:

— Moauumonmpare Ha ypeaa PR 25 B pedepeHTHaTa To4Ka 1
HAcoyYBaHe Ha NpaBMiHaTa OC B XenaHata nocoka 3a
opueHTauus (pabotHa 06nact 3a koHTpon 5—50 M; paguyc).

— lMo3uumonmpaHe Ha nasepHus npuemtuk PRA 25 B xena-
Harta TouKa.

— Mposepka panu mexay ypeaute PR 25 u PRA 25 Hama
MPEnATCTBIS, KOUTO f1a 3aTPYAHIT KOMYHUKaLMATA.

— OyHkumsTa ce akTrBMpa Ypes ypena PRA 25 B n3kioyeHo
CbCTOsIHME. [yCKaHETO Ce M3BbPLLBA YPE3 HATUCKAHE U
3afbpXate Ha 6ytoHa X unm Y (yBepete ce aanm e u3bpaHa
npaBuHaTa 0C) 1 HEMOCPELACTBEHO BKITIOYBAHE HA JIA3EPHMS
npuemHuk ype3 6ytoxa "BKIT./M3KI.".

— Cera cuctemara ce Hammnpa B PEXMM Ha KOHTPOA Ha HACT-
poiikata. DyHKLKSTA 33 KOHTPOA Ce NOKa3Ba Ha AMCTIIes.
B 1031 cnyyaih nocnepoBaTenHo mMurat akTyanHarta
HaCTPOIiBaHa OC W CTPenkuTe.

— ABTOMaTMyHaTa OpUeHTaLMs Ce Nycka, KakTo e OMMUCaHo
ro-rope.

— Cnep, kaTo € HamepeHa Touka 0, NPOLIECHT Ha aBTOMATUYHA
OpueHTaums cnupa. 3a pa3nuka 0T aBToMaTnyHarta
OpMeHTaLus He NPO3BYYaBa CUrHaN 3a NPUKIIYBAHE Ha
MpoLLECa Ha OPUEHTALWS.



— Ha paBHv MHTEPBaIM BpeMe Ce 13BbPLLBA NPOBEPKA A
1IMa U3MeCTBaHe Ha Nla3epHata paBHUHA. [py eBEeHTYasHO
13MECTBaHe PaBHUHATA OTHOBO CE OPUEHTUPA KbM TOYKa
0 (OKONKOTO NpsikaTa BUAMMOCT OT POTALMOHHMS Na3ep
KbM J1a3epHUS IPUEMHUKE € B MOJIETO HA NpUeMaHe nin
He € HapyLueHa 3a No-AbAro Bpeme; B NPOTUBEH Clyyait
cnep, 30 cexyHam ce nokasea CboOLLEHME 3a rpeLLKa).

-YKASAHME- npu cbo0LueHume 3a rpeLuka

YBepere ce, ye ypeabT PRA 25 e N03uUMoHMpaH B paMkuTe
Ha npuemHara obnact (5—50 m/papmyc, 06xsat Ha TbpceHe
+/-5°).

Cnep, ycnelwHa HacTpoiika Ha To4ka 0 06bpHeTe BHUMaHWe
MeX[y Ypesia v na3epHus NpUeMHIK Aa uMa 6e3npensTcTBeH
1 HENMPEKbCHAT KOHTAKT U1 BUAMMOCT.

7.2.9 CuHxpoHn3npaHe Ha ABa ypeaa

ChblLEeCTByBa Bb3MOXHOCT 3a CUHXPOHM3MPAHE Ha ABOIKA
ypeav PR 25 1 PRA 25. CHXpOHU3MPaHETO Mo ABOIKW AaBa
Bb3MOXHOCT CbOTBETHUTE POTALIMOHEH N1A3ep 1 la3epeH
MPUEMHIK [1a Ce HACTPOSIT ia paboTsT Camo eNH C Apyr.
Taka pOTaLMOHHMSIT Ia3ep NoyyaBa 3anoBeay Camo ot “cBos”
nasepeH npuemHnk. CUHXPOHU3NPAHETO Ce NOCTUra Ype3
HaTuCKaHe 1 3afibpxaHe Ha 6yToHa "Bkn./M3kn." n Ha nBata
ypeaa.

-YKASAHUE-

Mpwu pocraska ypeante PR 25 1 PRA 25 He ca CUHXPOHN3M-
paHu. Bceky HECMHXPOHW3MPaH POTALMOHEH Nla3ep rony4asa
3arnoBeau 0T HECUHXPOHW3MPAHN NPUEMHULM.

MocnenoBaTeNnHOCT NPU CUHXPOHM3UPAHE:

— CMHXPOHM3MPAHETO Ce M3BbPLLUBA YPE3 HATUCKAHE U 3ab-
pxaHe Ha 6yToH "Bkn./M3kn." 3a noBeye oT 3 cekyHau.
BytoHvTe "B /M3kn.” cnefiga aa ce HatcHar eaHOBPEMEHHO
1 Ha igara ypena PR 25 1 PRA 25, kakTo e 0nrcaHo no-rope.
3Hak 3a yCreLHO CUHXPOHM3vpaHe Npu PRA 25 e 3ByKoBUST
curHan, a npu PR 25 — MuraHeTo Ha ceeToauoauTe.
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MocneaoBaTenHoCT NPY OTMSIHA Ha CUHXPOHN3UPAHETO:

— CYHXPOHM3MPaHETO MOXe 13 Obie OTMEHEHO Ype3 HaTuckaHe
11 33[bpxaHe Ha 6yToH "Bkn./M3kn." 3a noeye ot 3 cexyHau.
CMHXPOHM3NPAHETO MOXE A CE OTMEHN CamO ako ByTOHUTE
"Bkn./M3kn." Ha ypeante PR 25 n PRA 25 He ce Hatuckar
eaHOBpeMeHHO. OTMsAHATa Ha CMHXPOHM3aLMs Ce 0003HaY-
aga npu PRA 25 ype3 3ByKOB CUTHaJT M MHOMKALWS HA VICTUIES
cbe cumona "!". Mpu PR 25 oTMsHaTa Ha CUHXPOHM3ALMSITA
ce 0603HauYaBa C NPeMUrBaHe Ha BCUYKY CBETOAMOAM.

7.2.10 PaGora c ueneBa oTpaxaresiHa njioyka
HacoygaLLoTo Tabno yBenuyasa BUGMMOCTTA Ha a3epHMS JThu.
Hacougalwoto Ta6n0 Ha PR 25 ce 13non3ea Haii-Beye npu
CM/THA CBET/IMHA WK TaM, KbAETO € XenaTenHa no-gobpa
BUIMMOCT.

7.2.11 Pa6ora c nazepHusi NpueMHUK
MHdbopmaums 0THOCHO na3epHis npuemumnk PRA 25 ce cbap-
pXa B PbKOBOACTBOTO 3a ekcryioatauys 3a PRA 25.

7.2.12 PaGota B pb4eH pexum cnep HoBo
cTapTupaHe
3a i Moxe [1a ce paboTv B phUeH PEXVIM CIig, HOBO CTapTVIpaHe,
TpsibBa B pamKkuTe Ha 3 CeKyHAM [ia HATUCHETE e H OT CEPBO
OyTonure "Haknow/Mocoka" Ha ypesa PR 25.

7.2.13 BpblyaHe B CTaHOApPTEH peXuM Ha paboTa

3a ;12 ce BbpHETE B CTaHAapTeH pexuM Ha paboTa, Tpsbea fa
U3KIKOYMTE Ypeaa v a ro BKIIIOYMTE OTHOBO.
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8. CepBu3 3a kanubpupaHe Ha Xuntu

MpenopbyBame fia U3non3eare Bb3MOXHOCTTA 32 perynspHa
MpoBepKa Ha ypeavTe OT Cepa3a 3a kannbpupate Ha Xuntu,
3a [1a NOACUTYpUTE HaJEXAHOCTTA Ha ypeaa CbrnacHo
CTaHOAPTUTE M NPABHITE N3NCKBAHNS.

CepBn3bT Ha XunTu e BUHaru Ha Bawe pasnonoxetue.
MpenopbyBame [1a N3BbPLUBATE KANMOPUPaHe NOHE BEAHBX
TOAVLLHO.

KanubpupaHeTo B cepau3 Ha XvTu yaoCcToBepsiBa, Ye B ieHs
Ha NpoBepkaTa napameTpuTe Ha NPOBepsiBaHUS ypen,
CbOTBETCTBAT Ha TEXHNYECKUTE [iaHHN OT PbKOBOACTBOTO 33
ekcnnoaraums.

Ip1 OTKIIOHEHVS! OT AaHHUTE Ha NPOM3BOAYTENS YTIOTPEOsABaHMTE
13MepBaTeNHI Ypeau Ce HaCTPOIBaT HaHOBO. Crex, locTpaHe
11 NPOBEPKA BbPXY Ypeaa ce nocTass kanbpoBbyeH CTUKEP
11 C M3[aBaHETO Ha MUCMEH CepTMOUKAT 3a KannbpupaHeTo
Ce y[0CTOBEPSBa, Ye YPeLbT OTr0Baps Ha U3MCKBAHUATA
1 paboTu CbrNACHO TEXHWYeckata creuudukaums Ha
npon3BOAMTENS.

CepTudukat 3a kanmbpupaHe ca Heo6X0aUMM 32 BCUYKM
npeanpusiTUs, kouTo ca ceptudmumpann no 1ISO 900X .
Hait-6nu3kust 0 Bac cepaua nim L 3a KOHTAKTA Ha XuiTu
Le Bv pape no-HararbLuHa MHGOpMaLms.

8.1 MNpoBepka Ha HapEXAHOCTTa
[poBepka Ha TOYHOCTTA Ha ypeaa B X-nocoka 1 Y-nocoka:

8.1.1 Mpoeepka A

1. TocTaseTe ypena B XOPU3OHTANHO NONIOXEHME HA OKOJIO
20 M pa3cTosiHME OT CTEHA (MOXE CbLLO U BbpXY CTATUB).

2. C nomoLLTa Ha NpueMHu1Ka MapkupanTe ToYka Ha cTeHata
(n3bepete cpenHa ckopocT).

3. 3aBbprete ypena okono octa Ha 180° (u3non3gaiiTe enHa
1 CblLa OC).

4. C noMoLLTa Ha Na3epHMs NPUEMHVK MapKupaiiTe Ha CTe-
HaTa BTOpa TOuKa.

Ipy Npeum3Ho N3NbIHEHWE Pa3CTOSHUETO MEX/Y MapKu-

poskute A 1 B Tpsibea ia € no-Manko ot 6 MM (npu 20 M).

=> [1pu No-ronsMo oTkIoHeHWe: Mons, usnpatete ypeaute
3a KanmbpupaHe B cepau3 Ha XunTu.

9. 06cnyxBaHe U NOAAPHLXKA Ha ypeaa

9.1 MouncTBaHe u NoacylaBaHe
@ [paxTa ce 13ayxea Ot Newure.
@ CTbKn10T0 He Tpsibea ia Ce J0KOCBA C NPLCTU.
@ [104MCTBAHETO Ce M3BbLPLLBA CAMO G YMCTW M MEKU KbpnK;
npv HeoOXOAMMOCT i C& HABNAKHSIT C YACT CrIMPT W Masiko
BOJA.

-YKASAHUE-

@ [la He ce 13n0AI3BaT ApYri TEYHOCTM, Thii KAaTo MMa Onac-
HOCT OT YBPEX/IaHe Ha NacTMacoBUTE YacTu.

o Cubniofasaiite TemnepaTypHuUTe rpaHuULK 3a ChXpaHeHue
Ha BawwmMTe ypeay 0coGeHo Npes 3umMara/naToTo, Korato
ChbXpaHsBaTe BalLeTo 060pY/IBaHe B KyNeTO Ha MPeBosHOTO
cpencteo (—30 °C oo +60 °C).

9.2 CbxpaHeHue
PaonakoaiiTe HamokpeHuTe ypeau. MofcywieTe n noyncTeTe
ypeauTe, TPaHCMOPTHUTE Kydapy 1 NPUHALEXHOCTUTE (MK
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Temneparypa He no-sucoka ot 40 °C). Onakogaiite ypeaute
€/1Ba KOrato ca U3CbxHaJin HaMbJHO.

Mpeay ynoTtpeba cneg, no-Abibr NEPUOA, Ha CbXPaHEeHe uin
Cnef, TPAHCTIOPT M3BLPLUBAIATE KOHTPOMHO U3MEPBAHE C ypesa.
/3BapeTe 6atepuuTe OT ypeaa npu no-npoabIXUTENHO
CbXpaHeHue.

9.3 TpaHcnopt
3a TPaHCopT UK excreavLms 13MoN3BaiTe ONakoBbYHUTE
kydapy Ha Xuntit unm apyrv NOSXOASILLM ONaKOBKU.

-BHUMAHME-
YpeabT Aa ce excreampa Butaru 6e3 barepum.



10. TpeTupaHe Ha oTNaabLK

-BHUMAHMUE-

Tpu HenpaBUTHO M3XBBLPASHE HA 0BOPYABAHETO MOXE A HACTBST CNENHIUTE MOCNEACTBUS:

@ 1Py U3rapsiHe Ha YacTuTe OT NacTMacK MOXE Jia Ce OTAENAT OMaCHM 3a 3APaBETO OTPOBHY ra3oBe, KOMTO MOrar fia
[0BefiaT 10 3a60/151BaHMS Ha Xopata, UMaLLy AoNWp ¢ ypena.

@ barepunTe Morar ia ekcnioaaypar 1 ¢ TOBa 4a NPeAM3BIKAT OTPaBAHNS, U3rapsHUs, PasskaaHus Uy 3aMbpCsBaHe
Ha OKo/HaTa cpepa, ako 6baaT NOBPEAEHN UN CUIHO 3arpeTH.

@ C HenpaBUIHOTO U3XBbPISIHE HA 060PYBaHETO Bie cb3naBaTe Bb3MOXHOCT YPeabT Aa 6be 13noi3BaH HeMpaBUnHO
OT HEKOMMETEHTHY NIMLLA. Te MOXe [ia HApaHsIT TEXKO cebe CU uin ApYrv iuLa v Aa 3aMbPCSIT OKONHATa cpeaa.

&0

B no-rongmara cv YacT ypeanTe Ha Xunitu ca npousBeaeHn OT Matepuasni 3a MHorokpartHa ynotpe6a. Mpeanocraska 3a
MHOTOKDATHOTO M M3TION3BAHE € TAXHOTO NPaBUITHO PasaensHe. B MHOMO CTpaHm dupMara XWimmv Beve € Ch3ana opraHusas
3a npuemate Ha Bawwmre ynotpeGssanu ypeau. 1o Te3n BLNPOCK Ce 06bPHETE KbM LIEHTbPA 3a KIMEHTCKO 0GCyXBaHe

Ha XWATU UM KbM TbProBCKO-TEXHNYECKMS BW KOHCYNTaHT.

Camo 3a cTpatm ot EC

Mpepaitte GatepumTe 3a YHULLOXABAHE CbINACHO [bPXABHUTE pasnopenou.

He n3xebpnsiite enekTpoypeam 3aefHo ¢ G1ToBM OTMambLM!
CbobpasHo upextueata Ha EC 2002/96/EG OTHOCHO M3HOCEHM ENEKTPUYECKN W €NIEKTPOHHM YPEau 1

0TPa3sIBaHETO 11 B HALMOHANIHOTO 3aKOHOAATENCTBO M3HOCEHUTE ENIEKTPOYPEaV CNefiBa aa ce C'b6|/|paT
OTAENHO 1 [ia Ce Npeaasart 3a peuunknnpaHe cnopea U3nckBaHnaTa 3a orna3BaHe Ha OkosiHaTa cpeaa.

11. FapaHums ot npoussoauTens 3a ypegure

Xuntu rapaHTupa, Ye A0cTaBeHusdT ypen e 6e3 nedektv B
marepuana 1 npou3BoAcTBeHn aedekTn. Tasu rapaHums
BaXM CaMo NPy YCINOBYE, Y€ YPEAbT CE 130138 NPaBUIHO,
MOALbPXA Ce U Ce NoYNCTBa CbobpasHo PHKOBOACTBOTO 32
ekcnnoarauus Ha XunTu, u ce cbbnioaasa TexHuyeckata
LISNOCT Ha ypena, T.€. M3n0A3Bat Ce Camo OPUTMHANHMN KOH-
CymMaTuBM, PE3EPBHYU YACTW W MPUHAZNEXHOCTM HA XnnTu.

HacTosuiara rapaHLus Bkioysa 6e3nnateH peMoHT Unu
Ge3nnarHa NoaMsHa Ha AedeKTMpanuTe YacTyi npes Lenns
nepuog, Ha ekcnoarauus Ha ypeaa. Hactu, Kouto noanexar
Ha HOPMAJTHO U3HOCBAHE, He Ce 00XBALLAT OT HacTosILaTa
rapaHLus.
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Bcsikakeu npeTeHLMm OT APYro eCTECTBO Ca USKIIOYEHH,
aKo He ca Hanuue Apyry 3aAb/DKMTENTHA MECTHM pas-
nopen6u. Mo-cneuuanHo Xuntn He HOCK OTFOBOPHOCT
3a Npeku WM KocBeHu aedeKTn nnm nospeay, 3aryou
1NN pasxoav BbB BPb3Ka C U3MON3BAHETO WM Nopaau
HEBb3MOXHOCTTa 3a M3M0JI3BaHe Ha ypeaa 3a HAKaKea
uen. U3puyHo ce u3kNioyBaT BCAKaKBU Heopuumanim
yBepeHud, Yye ypeanT MOXe fia Ce U3non3sa unm e
noaxopasil 3a onpeaenexa uen.

Mpu ycTaHoBsIBaHE HA AAfeH AedeKT YPeabT UK OTAENHUTE
My 4acTv TpsibBa ia ce 13npaTaT He3abaBHO 32 PEMOHT Wi
NoAMSIHA HA CbOTBETHUS [I0CTABYUK Ha XWNTH.

HacTtoswara rapaHums 006xBaLLa BCUYKM rapaHuuOHHU
3a[Ib/DKEHMS OT CTPaHa Ha XMNTW 1 3aMeCTBa BCUYKY Mpe-
OULWHW UK HaCcToALLM aeknapaunn, NnMCMeHN Unun yCTHu
YroBOPKW OTHOCHO rapaHumuaTa.
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12. FCC-yka3anue (BannpHo B CALLL)/IC-yka3aHue (BanupHo B KaHapa)

-BHUMAHME-

HanpaseHuTe TeCToBe NOKA3BaT, Ye YpeabT € B rpaHuLmTe

Ha NpenucaxnTe CToiHOCTY B pasaen 15 ot HapenbuTe 3a

FCC- cranpaptvTe 3a uydposy ypeam knac B. Teau rpaHnyHm

CTOMHOCTM NPEABIKAAT AOCTATbYHA 3aLLMTA NO OTHOLLEHWE

Ha CMYLLIEHWS OT M3/Tb4YBAHE NPU MHCTAMPAHE B XUIULLHN

paiioHun. Ypeaute 0T TO3M TN MPOMU3BEXAAT, U3MNON3BAT U

MOraT [ia U3Nb4BaT BUCOKM YeCTOTM. Mopazy Tan npuynHa,

aKo YPEANTE HE Ce MHCTaNMpaT 1 eKCnnoaTupar CbriacHo

VHCTPYKUMUTE, MOXe Aa MPeAM3BMKAT CMYLLEHUs B

paavonpuemMaHeTo.

Hsma rapaHLvs, 4e npy onpeseneHo MHCTaMpaHe He Morat

12 Bb3HUKHAT CMYLLEHNS.

B cnyyail ye ypeabT Npefn3BMKBa CMYLLEHNS B PaANO-

11 TENEBU3VOHHM NMPUEMHMLIN, KOETO MOXE Ja CE YCTaHOBY C

BK/IOYBAHE M M3KITIOYBAHE Ha ypeaa, paboTewmsT ¢ Hero

TPpsibBa ia OTCTPaHN TE3U CMYLLEHHS, KaTo:

@ [pOMEHI NONOXEHNETO HA MPUEMHATA AHTEHa.

@ YBENMYM Pa3CTOSHUETO MEXLY YPeaa 1 NpUEMHIKA.

@ BKJII0YM YPEfia B KOHTAKT, KOIATO He € B €A1H W CbLLy TOKOB
KpbI C KOHTaKTa, B KOITO € BKIHOYEH NPUEMHMKDT.

@ [oTbpcy 32 NOMOLL, THPrOBCKOTO NPEACTaBUTENCTBO MK
OMNUTEH PafVO-TENEBU3NOHEH TEXHUK.

[pomMeHn nnm mogudmKaLyn, KOUTO He Ca M3PUYHO paspe-

LUEHM OT XUNTK, MOraT 4a I0BEAAT 10 OrpaHUYEHNs Ha npa-

BOTO Ha noTpebutens fa pabotu ¢ T03u ypen,

ToBa ycTpoicTBO CLOTBETCTBA Ha Naparpa¢ 15 ot FCC-
Hapenoute 1 RSS-210 ot IC. Mpu nyckaHe B excrnnoarauys
Cnefga Ja Ce CnassT CNefHUTe ABE YCOBUS:

(1) ypenbT He TpsGBa 1a U3TbYBA BPEAHN EMUCKM, 1

(2) ypenwT cneppa Aa noema BCSIKAKBU W3NTbYBAHUS,
BKJIOYUTENHO M3MTb4YBAHMS, KOUTO MOTaT fia NPeay3BuKar
HEeXenaTenHn peakLum.

Hapnuc Ha uspenuerto:

=T

PR 25
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

N Dt

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM mwsﬁ 53;?:7%10“3“
%% 620-690nm/0.95mW max. | comples i 21CFR c E F@

1040 licabl
CLASS II LASER PRODUCT | i amcie w & F

A

PR251

=T

Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH

OPTICAL INSTRUMENTS | Sheror b

620-690nm/2.45mW max, | comples with 21CFR

Ba
319700

1040 as applicable

CLASS llla LASER PRODUCT | o8t 712

13. [leknapauus 3a CbOTBETCTBUE C HOPpMUTE Ha EC

0603HayeHMe: PoralwoHeH nasep
(O3HayeHue Ha Tvn: PR 25/PR 25 IF
['0yHa Ha KOHCTPyMpaHe: 2004

CE-cbBmecTUMo (|4

[Jlexnapupame Ha COGCTBEHA OTFOBOPHOCT, Y€ TO31 NPOYKT
0Tr0BAPA Ha CIEAHUTE IMPEKTUBM W CTAHAAPTU:

EN 300 440-2, EN 301 489-3V1.4.1,

EN 60950-1:2001/IEC 60950-1:2001,

EN 55022 + A1 + A2:2003
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PR 25 Niwelator laserowy

Przeczytaj koniecznie te instrukcje obstugi
przed uruchomieniem urzgdzenia.

Przechowu; te instrukcje obstugi zawsze wraz
z urzgdzeniem.

Przekazuj urzgdzenie innym osobom
wytgcznie wraz z instrukcjg obstugi.

Czesci konstrukeyjne urzadzenia il

Niwelator laserowy PR 25

(@) Wigzka promieni lasera (ptaszczyzna obrotu)
(@ Gtowica obrotowa

® Panel sterowania

@ Uchwyt

(® Kieszen baterii

(& Ptyta podstawy z gwintem 5/g"

Panel sterowania

@ Wtacznik/wytacznik

Przycisk dezaktywaciji ostrzezenia o wstrzgsach

(© Przycisk predkosci obrotowej

Przycisk funkcii liniowej

(@D Przyciski kierunku (lewy/prawy)

(1 Serwoprzyciski (do ustawiania nachylenia/
kierunku X/Y)

(® Dioda LED - samopoziomowanie

Dioda LED - dezaktywacja ostrzezenia o
wstrzgsach

(® Dioda LED - wskazanie stanu natadowania baterii

Dioda LED - nachylenie w kierunku X

(@ Dioda LED - nachylenie w kierunku Y

PRA 25 Detektor promienia
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1. Wskazdwki ogdine

1.1. Ostrzezenia i ich znaczenie
-OSTRZEZENIE-

Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuacii, ktora moze m

doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.
-OSTROZNIE-

Wskazuje na mozliwo$¢ powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata i/lub
szkod materialnych.

-WSKAZOWKA-

Sa to wskazdwki uzytkowe oraz inne przydatne informacie.

1.2. Piktogramy
Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie przed
0golinym
niebezpieczenstwem

Symbole

Przed rozpoczgciem
uzytkowania przeczyta¢
instrukcjg obstugi

N
&

odpady do ponownego
wykorzystania

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

*(7

STARE INTO BEAM

620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

A ®

Promieniowanie laserowe
Nie wolno patrze¢ w zrodto promienia laserowego.
Klasa lasera 2 zgodnie z EN 60825-1:2003.

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS
620-690nm/2.45mW max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

LA\3R

Nie patrze¢ w zrédto promienia lub bezposrednio na pro-
mien przy uzyciu urzadzen optycznych.
Klasa lasera 3 zgodnie z EN 60825-1:2003.

Kl Liczby odnoszg sie zawsze do rysunkéw. Rysunki do
tekstu znajdziesz na rozktadanej oktadce. Podczas stu-
diowania instrukciji trzymaj oktadke otwartg.

W tekscie niniejszej instrukcji obstugi stowo « urzadze-
nie » 0znacza zawsze niwelator laserowy PR 25.

Miejsce umieszczenia szczegotow identyfikacyjnych na
urzgdzeniu

Oznaczenia typu i symbol serii umieszczone zostaty na
tabliczce znamionowej urzadzenia. Przepisz te oznacze-
nia do Twojej instrukcji obstugi i w razie pytan do nas-
zego przedstawicielstwa lub serwisu powotuj sig zawsze
na te dane.

Typ: PR 25

Nr seryjny:

25



2.1 Niwelator laserowy PR 25

PR 25 jest niwelatorem laserowym z obrotowym, widocznym
promieniem lasera oraz z promieniem ustawionym do
niego pod katem 90° stosowanym do pomiarow pio-
nowych, poziomych i nachylen.

2.2 Wrasciwosci
Przy uzyciu tego urzadzenia jedna osoba moze szybko i
z wysokg doktadnos$cig wypoziomowac kazdg ptaszc-
zyzne.
Poziomowanie automatyczne (w zakresie nachylenia 5°):
Ustawienie odbywa sie automatycznie po wtgczeniu
urzadzenia. Promien wtgczy sig dopiero po osiggnieciu
wymaganej wartosci doktadnosci.
Diody LED wskazujg aktualny stan pracy.

Predko$¢ obrotowa

Dostepne sg 4 rdzne predkosci obrotowe. Wyroznia sie
przy tym predko$¢ zerowa, niska, Srednig oraz szybka.
Istnieje mozliwo$¢ przetaczania poszczegoinych funkci,
jak np. zmiana z funkcji obrotowej na funkcje liniowg,.
Mozna to wykona¢ za pomocg, niwelatora laserowego
PR 25 lub detektora promienia PRA 25 (zdalne sterowa-
nie oraz detektor promienia w jednym).

Funkcja ostrzezenia o wstrzasach

Wbudowana funkcja ostrzezenia o wstrzasach (aktywna
dopiero po pierwszej minucie pracy): Jesli podczas pracy
urzadzenie zostanie odchylone od poziomu (wstrzgs/udar),
wowczas przetgczy sie ono w stan ostrzegawczy; pul-
sujg wszystkie diody LED (urzgdzenie nie obraca sig).

Mechanizm samoczynnego wytaczenia

Jesli urzadzenie ustawione jest poza zakresem samopo-
ziomowania lub jest mechanicznie zablokowane, wow-
czas nie wtgczy sie laser a diody LED beda pulsowac.
Urzadzenie moze zosta¢ ustawione na statywach z gwin-
tem 9/g" lub bezposrednio na ptaskim i stabilnym podtozu
(wolnym od wibracii!).

-WSKAZOWKA-

W zaleznosci od oferowanego zestawu, detektor PRA 25
nie wchodzi w sktad wyposazenia. W takim przypadku
funkcje uruchamiane sg bezposrednio przez niwelator
laserowy PR 25 (z wyjatkiem funkciji Auto Alignment/nad-
20r, ktore sg mozliwe tylko w kombinaciji z PRA 25).
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2.3 Opis dziatania

2.3.1 Poziomowana ptaszczyzna
(automatyczne poziomowanie)
Samopoziomowanie wykonywane jest automatycznie po
wtgczeniu urzadzenia, za pomocg 2 zamontowanych
sitownikdéw dla kierunku Xi Y.

2.3.2 Ptaszczyzna o dowolnym nachyleniu (ustawie-
nie reczne)
Nachylenie mozna ustawi¢ odpowiednio do istniejgcych
znakow, po nacinigciu przyciskow X i 'Y przy urzgdzeniu
PRA 25 lub PR 25.

2.3.3 Mechanizm samoczynnego wytgczenia
Podczas automatycznego poziomowania jednego lub
obu kierunkow, system regulacji serwomechanizméw
kontroluje zachowanie wymaganej doktadnosci.
Wytaczenie nastgpi:

- jesli nie zostanie osiggniete wypoziomowanie (urzadze-
nie znajduje sie poza zakresem poziomowania lub zos-
tato mechanicznie zablokowane).

- jesli urzgdzenie zostanie odchylone od poziomu
(wstrzas/udar).

Po wytaczeniu zatrzymuije sie gtowica obrotowa a wszyst-

kie diody LED pulsuja.

Sktad wyposazenia

1 Niwelator laserowy PR 25

1 Detektor promienia PRA 25*
1 Instrukcja obstugi PR 25

1 Instrukcja obstugi PRA 25*
1 Instrukcja obstugi PR 25/PRA 25*
1 Ptytka celownicza PRA 50

1 Certyfikat producenta

3 Baterie (typu D)

2 Baterie (ogniwa typu AA)

1 Walizka transportowa Hilti

* W zaleznosci od oferowanego zestawu, moze nie wchod-
zi¢ w sktad wyposazenia.



3. Osprzet

3.1 Akcesoria PR 25 - Adapter nastawny PRA _76 .
Zastosowanie akcesoriow do niwelatora laserowego | ~ Uchwyt detektora promienia PRA 75 ’
PR 25 pozwala na zwigkszenie wydajnosci pracy. - Prostownik PUA 80 i pakiet akumulatoréw PRA 801
Oferowane s nastepujace akcesoria: - Aq:;_\pter szalunkowy PA 375, adapter elewacyjny PA 377
- Detektor promienia PRA 20 oraz PRA 25 - Roze statywy PA 910, PA911, PA 921 i PA 931
- Ptytka celownicza PRA 50 - Teleskopowa tata miernicza PA 950 i PA 951
- Kalkulator nachylenia PRA 52 m
- Uchwyt $cienny PRA 70

4. Dane techniczne PR 25

Zasieg detekciji (Srednica) 2 do 300 m z PRA 25

Zasieg zdalnego sterowania (Srednica) 0do 100 m z PRA 25

Doktadno$¢ (przy 24 °C) +0,75mmna 10 m

Promien pionowy/prostopadty Stale pod katem prostym do ptaszczyzny obrotu
Klasa lasera Klasa 2, widzialny, 635 nm, <1 mW

klasa 3A, widzialny, 635 nm, <2.5 mW
(IEC825-1/EN60825-1:2003; FDA 21 CFR 1040)

Predkosci obrotowe 0, wolna, $rednia i szybka (predko$¢ robocza)

Zakres samopoziomowania +5°

Mechanizm samoczynnego wytgczenia Jesli urzagdzenie odchylone zostanie od poziomu,
wowczas nastepuje (poza przypadkiem nachylenia
obu 0si):

- wytgczenie gtowicy obrotowej
— pulsowanie wszystkich diéd LED
Wskazniki stanow pracy - dioda LED samopoziomowania
- dioda LED stanu natadowania baterii
— dioda LED ostrzezenia o wstrzgsach
— dioda LED nachylenia/kierunku (XiY)
Zasilanie 3 x baterie alkaliczno-manganowe wielkosci D lub
jeden zestaw akumulatoréw NiMH (tadowalne, wraz z
wyposazeniem dodatkowym PUA 80)

Czas pracy przy temperaturze 20 °C Baterie alkaliczno-manganowe: >50 h
NiMH: >40 h

Temperatura robocza -20°C do +50 °C

Temperatura sktadowania =30 °C do +60 °C w suchym pomieszczeniu

Klasa ochrony IP 56 (zgodnie z IEC 529)

Gwint statywu 5/8"x 18

Masa ok. 2,4 kg wraz z 3 bateriami

Wymiary 186 (Dk) x 186 (SZER) x 213 (WYS) mm

Srednica promienia <16mmna 10 m

Zmiany techniczne zastrzezone!
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5. Informacje dot. bezpieczerisiwa

5.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa
Oprocz wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa zam-
ieszczonych w poszczegolnych rozdziatach tej instruk-
cji nalezy zawsze bezwzglednie przestrzega¢ ponizszych
przepisow.

5.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Urzadzenie to przeznaczone jest do przenoszenia/spraw-
dzania poziomych ptaszczyzn, pionowych lub nachylo-
nych ptaszczyzn, katow prostych, jak np.:
- przenoszenie punktéw bazowych i wysokosciowych
- ustalanie kgtow prostych przy $cianach
- pionowa regulacja wzgledem punktu odniesienia
- ustawianie urzadzen i elementéw konstrukcyjnych z
odpowiednim nachyleniem

W celu optymalnego wykorzystania urzadzenia oferujemy
Ci rézne dodatkowe akcesoria.

e Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowic zagro-
zenie, jesli stosowane bedg przez niewykwalifikowany
personel w sposob niewtasciwy lub niezgodny z przez-
naczeniem.

@ Aby unikng¢ zagrozen, uzywaj wytgcznie oryginalnych
akcesoriow i urzadzen dodatkowych.

o Nie zezwala sie na manipulacije lub wprowadzanie zmian
w urzgdzeniu.

@ Stosuj sie do wskazowek dot. uzytkowania, konser-
wacji i utrzymania urzgdzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w tej instrukcji obstugi.

o Nie wytgczaj zadnych urzagdzen bezpieczenstwa i nie
usuwaj tabliczek informacyjnych i ostrzegawczych.

o Nie zezwalaj na zblizanie sie dzieci do urzadzen lase-
rowych.

e Naprawy urzgdzenia zlecaj wytgcznie punktom serwi-
sowym Hilti. W razie niewtasciwego otwarcia urzadze-
nia moze doj$¢ do uwolnienia promieniowania lasero-
wego, ktbrego natezenie przekracza warto$¢ odpo-
wiadajgcg klasie 2 lub 3.

e Uwzglednij wptywy otoczenia. Nie uzywaj urzadzenia
tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eks-
plozji.

* (wskazowka zgodnie z FCC §15.21): Zmiany lub mody-
fikacje urzgdzenia, na ktore wyraznie nie zezwala Hilti,
moga ograniczy¢ prawo uzytkownika do eksploatacji
urzadzenia.

28

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070174 / 000 / 00

5.3 Wtasciwa organizacja miejsca pracy

@ Zabezpiecz miejsce wykonywania pomiarow i przy usta-
wianiu urzgdzenia zwr6¢ uwage na to, aby nie kiero-
wac promienia laserowego na inne 0soby ani na samego
siebie.

@ Podczas prac na drabinach i rusztowaniach unikaj
przyjmowania niewygodnych pozycji ciata. Zadbaj o
utrzymanie stabilnej pozycji i rownowagi.

o Wyniki pomiaréw dokonywanych przez szklane szyby
lub inne obiekty mogg by¢ zafatszowane.

@ Zwrd¢ uwage na to, aby ustawia¢ urzadzenie na rownym
i stabilnym podtozu (wolnym od wibracji!).

@ Uzywaj urzgdzenia tylko w dopuszczalnych granicach
zastosowania.

e Sprawdz, czy Twoje urzagdzenie PR 25 wspotpracuje
wytgcznie z Twoim detektorem PRA 25 i nie reaguje
na inne detektory PRA 25, ktdére wykorzystywane sg,
na placu budowy.

5.3.1 Zgodnos¢ elekiromagnetyczna

Mimo iz urzgdzenie spetnia surowe wymogi odno$nych

wytycznych, firma Hilti nie moze catkowicie wykluczyc:

@ zaktocenia innych przyrzadow, na przyktad urzagdzen
nawigacyjnych samolotow

@ btednego dziatania na skutek silnego promieniowa-
nia zewnetrznego. W takim przypadku, lub gdy nie masz
dostatecznej pewnosci, wykonaj pomiary kontrolne.

5.3.2 Klasyfikacja lasera w urzadzeniach klasy 2

W zalezno$ci od oferowanej wersji, urzgdzenie odpo-
wiada klasie lasera 2, wg normy IEC825-1/EN60825-
1:2003 oraz klasie Il wg CFR 21 § 1040 (FDA). Dodat-
kowe $rodki ochronne nie sg konieczne w trakcie uzyt-
kowania urzgdzenia. W razie przypadkowego, krot-
kotrwatego spojrzenia w zrédto promieni lasera oko
ludzkie jest chronione dzigki odruchowi zamykania powieki.
Odruch ten moze by¢ jednak zaburzony w wyniku przyjmo-
wania lekow, spozycia alkoholu lub zazywania narkoty-
kow. Dlatego nie powinno sie patrze¢ bezposrednio w
zrodto Swiatta, podobnie jak na stonce. Nie kieruj pro-
mieni lasera na inne osoby.

Tabliczki ostrzegawcze lasera wg norm IEC825/ EN60825-

..

A2




Tabliczki ostrzegawcze lasera (dot. USA) wg CFR 21 §
1040 (FDA):

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

5.3.3 Klasyfikacja lasera w urzgdzeniach
klasy 3A
W zalezno$ci od oferowanej wersji, urzgdzenie odpo-
wiada klasie 3 wg CFR 21 § 1040 (FDA).
Nie patrze¢ w wigzke promienia i nie kierowa¢ promieni
lasera na inne osoby.

Tabliczki ostrzegawcze lasera wg norm IEC825/ EN60825-
1:2003;

/3R

Tabliczki ostrzegawcze lasera (dot. USA) wg CFR 21 §
1040 (FDA):

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
'BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH

OPTICAL INSTRUMENTS

620-690nm/2.45mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

To urzadzenie laserowe spetnia 21 CFR 1040.

-WSKAZOWKA-

@ Urzgdzenia z klasg lasera 3A powinny by¢ obstugiwane
wytgcznie przez przeszkolony personel.

@ Obszar stosowania powinien zosta¢ oznaczony przy
pomocy tabliczek ostrzegawczych lasera.

@ Promienie lasera powinny by¢ skierowane wysoko nad
lub pod linig wzroku.

o Nalezy zachowa¢ wszelkie Srodki ostroznosci i zape-
wni¢, aby promien lasera nie padt przypadkowo na
powierzchnie mogaca odbijac $wiatto.

o Nalezy zastosowac wszelkie srodki bezpieczenstwa,
ktore wykluczg mozliwo$¢ bezposredniego patrzenia
w zrodto promienia lasera.

@ Przebieg promienia lasera nie powinien wykracza¢ poza
kontrolowany obszar.

o Nieuzywany laser powinien by¢ przechowywany w
miejscu, do ktérego dostep majg wytgcznie upowaz-
nione osoby.
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5.4 Ogoline $rodki bezpieczenstwa

e Sprawdz urzadzenie przed rozpoczeciem jego uzyt-
kowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone, oddaj je
do punktu serwisowego Hilti w celu naprawy.

e W razie upadku lub innych mechanicznych oddziaty-
wan na urzadzenie skontroluj jego doktadnos¢.

o Gdy urzadzenie zostato przeniesione z bardzo zim-
nego do cieptego pomieszczenia lub odwrotnie, przed
uzyciem odczekaj, az dostosuje si¢ do temperatury
otoczenia.

@ Przy korzystaniu z uchwytéw/adapterow sprawdzaj,
czy urzadzenie jest dobrze przykrecone.

@ Aby unikng¢ btedoéw pomiarowych, zrenice wyjsciowa,
lasera zawsze utrzymuj w czystoSci.

e Mimo iz urzadzenie przystosowane jest do trudnych
warunkow panujgcych na budowie, trzeba sie z nim
obchodzi¢ ostroznie, podobnie jak z innymi przyrzadami
optycznymi i elektrycznymi (lornetka, okulary, aparat
fotograficzny).

o Mimo iz urzadzenie jest zabezpieczone przed wnika-
niem wilgoci, przed wtozeniem do walizki transporto-
wej trzeba je wytrze¢ do sucha.

@ Sprawdz urzadzenie przed wykonaniem waznych pomia-
row.

@ Doktadnos¢ urzadzenia sprawdzaj wielokrotnie pod-
czas eksploatacji.

5.4.1 Zagrozenia natury elektrycznej

@ Baterie nie powinny trafi¢ w rece dzieci.

o Nie przegrzewaj baterii i nie wrzucaj ich do ognia. Bate-
rie moga, eksplodowac lub uwalnia¢ toksyczne sub-
stancje.

o Nie taduj baterii.

o Nie lutuj baterii, jesli sg one w urzgdzeniu.

o Nie roztadowuj baterii zwierajac jej styki, gdyz moze
ona sie przegrza¢ i by¢ przyczyng poparzen.

o Nie otwieraj baterii i nie narazaj ich na nadmierne
obcigzenia mechaniczne.
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6. Przygotowanie do pracy

-WSKAZOWKA-

- Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko z bateriami
wyprodukowanymi zgodnie z normg, IEC 285 lub z pakie-
tem akumulatorow PRA 801.

Pakiet akumulatoréw PRA 801

- W niskich temperaturach spada sprawnos$¢ akumula-
tora.

- Przechowuj pakiet akumulatoréw w temperaturze poko-
jowej.

- Nigdy nie przechowuj pakietu akumulatoréw na stoncu,
grzejnikach lub za szybami.

6.2 Wskazania LED

Baterie

- Nie wolno wktada¢ uszkodzonych baterii.

- Nie mieszaj nowych i starych baterii. Nie mieszaj bate-
rii réznych producentow ani réznych typow.

6.1 Wtaczanie urzadzenia
Nacisnij przycisk "W+./Wy#t.".

-WSKAZOWKA-

Po wtaczeniu urzadzenia nastapi automatyczne pozio-
mowanie (maks. 40 sekund). Po zakonczeniu poziomo-
wania, promien lasera przetgczony zostanie na tryb obro-
towy i kierunek prostopadty do ptaszczyzny obrotu. Laser
zacznie obraca¢ sie automatycznie ze $rednig predkoscia.

Dioda LED-samopoziomowania

Dioda LED pulsuje szybko.

Urzgdzenie znajduje sig w fazie poziomowania.

Dioda LED $wieci sie.

Urzgdzenie jest wypoziomowane/dziata wtasciwie.

Dioda LED ostrzegajgca o wstrzgsach

Wszystkie diody LED migaja.

Urzadzenie zostato potrgcone lub zostato na krotko
odchylone od poziomu niwelacji.

Dioda LED ostrzezenia o wstrzgsie Swieci sie na
€zerwono.

Po dezaktywacji ostrzezenia o wstrzasie dioda LED $wieci
sie na czerwono.

Dioda LED wskazujgca napiecie baterii

Dioda LED $wieci sie.

Bateria jest prawie wyczerpana.

Dioda LED nachylenia

Diody LED Xi Y sg zgaszone.

Praca w poziomie.

Dioda LED X jest zgaszona a dioda LED Y $wieci si¢
na czerwono.

Kierunek Y zostat ustawiony recznie lub przy pomocy
funkcji Auto Alignment. Kierunek X jest ciggle jeszcze
w trybie kontroli automatyczne;.

Dioda LED X $wieci sie na czerwono a dioda LED Y
jest zgaszona.

Kierunek X zostat ustawiony recznie lub przy pomocy
funkcji Auto Alignment. Kierunek Y jest ciggle jeszcze
w trybie kontroli automatycznej.

Dioda LED X oraz dioda LED Y $wiecg si¢ na
€zerwono.

Kierunek X i Y zostat ustawiony recznie lub przy pomocy
funkcji Auto Alignment. System ostrzezenia o wstrzgsach
jest dezaktywowany.

6.3 Wktadanie nowych baterii A
1. Otworz kieszen baterii, obracajgc blokade.
2. Wt6z baterie do kieszeni baterii. Pamietaj o wtasciwym
przyporzadkowaniu biegunow baterii.
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3. Zamknij kieszen baterii, obracajac blokade.



7. Obstuga

7.1 Wtaczanie urzgdzenia
Nacisnij przycisk "W+./Wy#t.".

7.2 Wyb6r predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa moze by¢ zmieniana poprzez wcis-
niecie przycisku "Predko$¢ obrotowa” (PR 25 lub
PRA 25). Po wtaczeniu, urzadzenie PR 25 pracuje stan-
dardowo ze $rednig predkoscia,

- Jednokrotne wcisniecie aktywuje $rednig predkoSc.

- Ponowne wcisniecie powoduje zwigkszenie predkosci.

- Ponowne wcisniecie powoduje powr6t do Sredniej
predkosci.

- Ponowne wci$nigcie powoduje przejscie do niskiej
predkosci.

- Ponowne wcisniecie zatrzymuije ruch obrotowy.

- Ponowne wcisniecie powoduje przejécie do niskiej
predkosci.

- Proces zostanie powtorzony.

7.2.1 Wybdr funkcji liniowej
Wecisniecie przycisku "Funkcja liniowa" przy urzgdzeniu
PR 25 pozwala na emitowanie linii, natomiast ponowne
wcisniecie umozliwia jej wydtuzanie lub skracanie.

- Jednokrotne wcisniecie pozwala na emitowanie krot-
kigj linii.

- Ponowne wcisnigcie powoduije przejscie na linig $red-
niej dtugosci.

- Ponowne wcisniecie powoduje przejscie na dtuga linie.

- Ponowne wcisniecie powoduje przejscie na bardzo
dtuga linie.

- Ponowne wcisniecie powoduje przejscie na dtugg linie.

- Ponowne wcisnigcie powoduije przejscie na linig $red-
niej dtugosci.

- Proces zostanie powtorzony.

7.2.2 Przesuwanie linii lasera oraz punktu lasera
Wcisnigcie przyciskow kierunku pozwala na przesunie-
cie linii lasera lub punktu lasera w lewo lub w prawo
(PR 25 lub PRA 25).

Przytrzymanie przyciskow kierunku powoduje zwieksze-
nie predkosci i pozwala na state przesuwanie linii lasera
lub punktu lasera.

7.2.3 Praca w poziomie
- Zamontuj urzadzenie np. na statywie, w zalezno$ci od
zastosowania.
- Nacisnij przycisk "W+./Wy+t.".
-WSKAZOWKA-
Gdy tylko zakonczy sie poziomowanie, wtgczy sie wigzka
promienia lasera i zacznie si¢ obracac.
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7.2.4 Praca w pionie
- Ustaw urzadzenie, w zalezno$ci od zastosowania, na
rownej powierzchni.*
- Naciénij przycisk "W+./Wy+t.".

-WSKAZOWKA-
*Aby zachowa¢ wymagang doktadno$¢ urzadzenia, nalezy
ustawic je na réwnej powierzchni.

-WSKAZOWKA-

Dioda X-LED wytgczona = kierunek X jest automatycznie
w pionie i pracuje w trybie kontroli.

Dioda Y-LED $wieci sig na czerwono = kierunek Y moze
zostac ustawiony recznie za pomocg, Serwoprzyciskow
(ptaszczyzna lasera pozostaje w pionie).

7.2.5 Automatyczne ustawianie/Auto Alignment
Zasadniczym warunkiem automatycznego ustawienia
jest doktadna instalacja niwelatora PR 25 zgodnie z
instrukcijg. Urzadzenie PR 25 powinno zosta¢ ustawione
w taki sposdb, aby wtasciwa 0s (X lub Y) ustawiona byta
wzgledem regulowanego kierunku. Automatyczne usta-
wianie moze zosta¢ prowadzone jedynie z detektorem
PRA 25.

Przebieg:

- Ustawienie urzadzenia PR 25 przy punkcie odniesienia
oraz ustawianie prawidtowego potozenia osi wzgledem
regulowanego kierunku (zasieg dla funkcji Auto Align-
ment 0 promieniu o dtugosci 5-50 m).

- Ustawienie detektora promienia PRA 25 przy zgdanym
punkcie.

- Usuniecie wszelkich przeszkod pomigdzy urzgdzeniem
PR 25 i detektorem PRA 25, ktére mogtyby zaktocac
komunikacje.

- 3-krotne wcisniecie w przeciggu 1 sekundy przycisku
Xlub'Y dla aktywacji automatycznej funkciji ustawiania.
Wazna jest przy tym zgodno$¢ osi, tzn. jesli X (Y) wyre-
gulowana zostata wzgledem punktu odniesienia, wowczas
rowniez 0$ X (Y) powinna zosta¢ automatycznie odblo-
kowana przez detektor PRA 25.

- Jesli niwelator laserowy PR 25 nie pracuje w trybie
liniowym, wowczas automatycznie zmieni si¢ predkos¢
obrotowa do $redniej wartosci i uruchomiony zostanie
przy tym proces wyszukiwania. Funkcja automatycznego
ustawiania pokazana zostanie w polu wy$wietlacza za
pomocg aktualnie regulowanej osi oraz pulsujace;
strzatki. Ponadto wtgczony zostanie sygnat dzwie-
kowy, ktory pozostanie aktywny podczas trwania pro-
cesu wyszukiwania.

- Istnieje mozliwo$¢ zmiany kierunku wyszukiwania pop-
rzez aktywacje przyciskow kierunku.

- Gdy tylko promien lasera dotrze do pola odbiorczego
PRA 25, wowczas zostanie on przesuniety do punktu
0 (ptaszczyzna odniesienia).
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- Po osiggnieciu wyznaczonej pozycji (odnalezienie punktu
odniesienia) wtgczony zostanie krotki sygnat dzwiekowy
oznaczajacy zakonczenie procesu. W polu wysSwiet-
lacza pozostanie widoczna jedynie wyregulowana 0S.

Jesli po uptywie pewnego czasu proces ten nie zosta-

nie zakonczony, wowczas w polu wySwietlacza pojawi sie

komunikat btedu.

-WSKAZOWKA- w przypadku komunikatu btedu
Upewnij sie, czy detektor PRA 25 potozony byt w zakre-
sie samopoziomowania (+/-5°) i sprawdz, czy pomiedzy
niwelatorem laserowym a detektorem promienia nie
znajdujg sie zadne przeszkody.

7.2.6 Reczne ustawianie za pomoca PR 25 4
Zasadniczym warunkiem recznego ustawienia jest dok-
tadna instalacja niwelatora PR 25 zgodnie z instrukcja,
Urzadzenie PR 25 powinno zosta¢ ustawione w taki spo-
sob, aby wtasciwa 0$ (X lub Y) ustawiona byta wzgle-
dem regulowanego kierunku.

Przebieg:

- Ustawienie urzgdzenia PR 25 przy punkcie odniesienia
oraz ustawianie prawidtowego potozenia osi wzgledem
regulowanego kierunku (zasieg dla recznego ustawia-
nia: promien o dtugosci 5-50 m).

Reczne ustawianie kierunku X

- W ciggu 2 sekund nacisnij dwukrotnie serwoprzycisk X.

- Nastepnie za pomocg serwoprzyciskow X mozna usta-
wic recznie kierunek X.

-WSKAZOWKA-
Dioda LED-X $wieci sie na czerwono.

Reczne ustawianie kierunku Y

- W ciggu 2 sekund naci$nij dwukrotnie serwoprzycisk Y.

- Nastepnie za pomocg serwoprzyciskow Y mozna usta-
wic recznie kierunek Y.

-WSKAZOWKA-
Dioda LED-Y $wieci si¢ na czerwono.

7.2.7 Regczne ustawianie za pomocg, PRA 25
Zasadniczym warunkiem recznego ustawienia jest dok-
tadna instalacja niwelatora PR 25 zgodnie z instrukcja,
Urzadzenie PR 25 powinno zosta¢ ustawione w taki spo-
s6b, aby wtasciwa 0$ (X lub Y) ustawiona byta wzgle-
dem regulowanego kierunku.

Przebieg:

- Ustawienie urzadzenia PR 25 przy punkcie odniesienia
oraz ustawianie prawidtowego potozenia osi wzgledem
regulowanego kierunku (zasieg dla recznego ustawia-
nia: promien o dtugosci 5-50 m).

- Usunigcie wszelkich przeszkod pomiedzy urzadzeniem
PR 25 i detektorem PRA 25, ktdre mogtyby zaktocac
komunikacje.

- 2-krotne wcisnigcie w przeciggu 1 sekundy przycisku
Xlub'Y dla aktywaciji recznej funkcji ustawiania. Wazna
jest przy tym zgodnos¢ osi, tzn. jesli X (Y) wyregulo-
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wana zostata wzgledem punktu odniesienia, wéwczas
rowniez 0$ X (Y) powinna zosta¢ automatycznie odblo-
kowana przez detektor PRA 25.

- Aktywacja przyciskow kierunku pozwala na wyregulo-
wanie promienia lasera wzgledem zgdanej pozyciji.
Przytrzymanie przyciskow kierunku powoduje zwigk-
szenie predkosci i pozwala na state przesuwanie linii
lasera lub punktu lasera.

- Funkcja recznego ustawiania pokazana zostanie w polu
wySwietlacza za pomocg, aktualnie regulowanej osi oraz
Swiecacej sie strzatki. Ponadto wtgczony zostanie syg-
nat dzwigkowy, ktory pozostanie aktywny podczas trwa-
nia procesu wyszukiwania.

— System powrdci do trybu normalnego, jesli w przeciaggu
5 sekund nie zostanie nacisnigty zaden przycisk. W polu
wySwietlacza pozostanie widoczna jedynie wyregulowana
0S.

7.2.8 Nadz6r

Funkcja nadzoru pozwala na sprawdzenie, czy wyregu-
lowana ptaszczyzna nie zostata przesunigta (np. wsku-
tek wibraciji). W takim przypadku ustawiona pozycja zos-
tanie cofnieta do punktu 0 (jesli znajduje sie w obrebie
pola odbiorczego). Aby korzystac z funkcji nadzoru, nalezy
zastosowac¢ dodatkowy detektor promienia. Do wykry-
wania promienia lasera moze by¢ wykorzystywany przy
tym detektor PRA 20 lub PRA 25.

Poniewaz funkcja nadzoru uruchamiana jest za pomocg,
automatycznej funkcji ustawiania, nalezy przeprowadzi¢
doktadng instalacje urzadzenia PR 25. Urzgdzenie PR 25
powinno zosta¢ ustawione w taki sposob, aby wtasciwa
0$ (X lub Y) ustawiona byta wzgledem regulowanego
kierunku.

Przebieg:

— Ustawienie urzadzenia PR 25 przy punkcie odniesienia
oraz ustawianie prawidtowego potozenia osi wzgledem
regulowanego kierunku (zasieg dla funkcji nadzoru o
promieniu o dtugosci 5-50 m).

- Ustawienie detektora promienia PRA 25 przy zagdanym
punkcie.

- Usuniecie wszelkich przeszkod pomiedzy urzadzeniem
PR 25 i detektorem PRA 25, ktére mogtyby zaktocac
komunikacje.

- Funkcja ta zostanie aktywowana za pomocg detektora
PRA 25 przy stanie wytgczonym. Uruchomienie funkcii
odbywa si¢ w wyniku wcisniecia i przytrzymania przy-
cisku X lub Y (zalezne od wybranej osi) i jednoczesnym
wtgczeniu detektora promienia za pomocg, przycisku
"WE/WYL".

— System znajduie sie teraz w trybie nadzoru. Na wy$wiet-
laczu pokazana zostanie aktywna funkcja nadzoru. Jed-
noczes$nie beda na przemian pulsowa¢ wskazania aktu-
alnie regulowanej osi oraz strzaftki.

- Automatyczna funkcja ustawiania uruchomiona zosta-
nie zgodnie z wczesniejszym opisem.



- Gdy tylko odnaleziony zostanie punkt 0, wowczas auto-
matyczny proces ustawiania zostanie zatrzymany. Nie
wtgczy sie zaden sygnat zakonczenia procesu tak jak
w przypadku automatycznego procesu ustawiania.

- W regularnych odstgpach czasu przeprowadzana jest
kontrola, czy ptaszczyzna lasera nie zostata przesu-
nieta. W przypadku przesuniecia, ptaszczyzna usta-
wiona zostanie wzgledem punktu 0 (o ile znajduje sie
w obrebie pola odbiorczego lub nie ograniczony bedzie
przez dtuzszy czas bezposredni kontakt pomigdzy niwe-
latorem laserowym a detektorem promienia; w prze-
ciwnym razie, po 30 sekundach wystapi komunikat o
btedzie).

-WSKAZOWKA- w przypadku komunikatu btedu
Upewnij sig, czy detektor PRA 25 znajdowat sie w zakre-
sie odbiorczym (o promieniu pomigdzy 5 a 50 m, zakres
wyszukiwania +/-5°).

Zwro¢ uwage, aby po ustawieniu punktu 0 zapewniony
byt staty kontakt urzgdzenia z detektorem promieni.

7.2.9 Potaczenie radiowe/tgczenie w pare

Mozliwe jest potgczenie w pare urzadzenia PR 25 z
PRA 25. Potgczenie w pare pozwala na to, aby niwela-
tor oraz detektor promienia mogtyby by¢ przyporzadko-
wane wzgledem siebie. Potgczony niwelator bedzie odbie-
rat polecenia wytacznie od "swojego” detektora pro-
mienia. Mozliwe jest to dzieki jednoczesnemu wcinigciu
i przytrzymaniu przycisku "Wk./WYL." przy obydwu urzg-
dzeniach.

-WSKAZOWKA-

Urzadzenie PR 25 oraz PRA 25 dostarczane fabrycznie
nie sg potgczone w pare. Kazdy nie potgczony w pare
niwelator bedzie odbierat polecenia od nie potgczonych
w pary detektoréw promienia.

Przebieg procesu tgczenia w pare:

- kaczenie w pare odbywa sie poprzez weisniecie i przytrzy-
manie przycisku "Wt./Wyt." dtuzej jak 3 sekundy. Nalezy
przy tym aktywowaé przycisk "Wt./Wyt." jednoczesnie
przy PR 25 oraz PRA 25, tak jak to zostato wczesniej
opisane. Prawidtowo wykonane tgczenie w pare pot-
wierdzone zostanie przy PRA 25 sygnatem dzwigkowym,
natomiast przy PR 25 za$wieceniem sie wszystkich diod
LED.
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Cofnigcie procesu:

- Konfiguracja moze zosta¢ cofnigta w wyniku wcisniecia
i przytrzymania przycisku W+./Wyt. dtuzej niz 3 sekundy.
Aby poprawnie cofng¢ proces, nie wolno jednoczesnie
aktywowac przycisku Wt./Wy#t. przy urzadzeniu PR 25
oraz PRA 25. Przy detektorze PRA 25 cofniecie pro-
cesu sygnalizowane jest dzwigkiem oraz symbolem "
na wyswietlaczu. Przy urzadzeniu PR 25 cofnigcie pro-
cesu sygnalizowane jest pulsowaniem wszystkich diod
LED.

7.2.10 Praca z ptytka celowniczg,
Ptytka celownicza pozwala na poprawe widocznosci pro-
mienia lasera. Ptytka celownicza do urzgdzenia PR 25
znajduje zastosowanie szczegdlnie warunkach nadmier-
nego o$wietlenia lub w miejscach, w ktérych wymagana
jest lepsza widocznosc¢.

7.2.11 Praca z detektorem promienia
Informacje na temat detektora promienia PRA 25 umiesz-
czone zostaty w instrukcji obstugi PRA 25.

7.2.12 Kontynuacja pracy w trybie recznym po
ponownym uruchomieniu
Aby kontynuowac prace w trybie recznym po ponownym
uruchomieniu, nalezy w przeciggu 3 sekund nacisna¢
jeden z serwoprzyciskow "nachylenie/kierunek” na urzadze-
niu PR 25.

7.2.13 Powr6t do trybu standardowego

Aby powrdci¢ do trybu standardowego nalezy wytaczy¢
urzadzenie i ponownie je uruchomic.
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8. Serwis kalibracyjny Hilti

Aby poprzez regularng kontrole zapewni¢ niezawodno$¢
zgodna z normami i wymogami prawnymi, zalecamy prze-
kazywac urzadzenia do serwisu kalibracyjnego Hilti.
Serwis kalibracyjny Hilti dostepny jest caty czas, zalecane
jest jednak przeprowadzenie kontroli przynajmniej raz do
roku.

W ramach serwisu kalibracyjnego Hilti, uzyskuije sie pot-
wierdzenie, ze specyfikacje sprawdzonego urzadzenia sg
w dniu kontroli zgodne z danymi zawartymi w instrukcji
obstugi.

W razie stwierdzenia odchylen od normy urzgdzenie jest
ponownie kalibrowane. Po skalibrowaniu i sprawdzeniu
urzadzenie oznaczane jest stosowng nalepkg kalibracyjna,
Ponadto wydawany jest certyfikat kalibracji, ktory pot-
wierdza, ze urzgdzenie pracuje w ramach specyfikacji pro-
ducenta.

Certyfikaty kalibracyjne wymagane sg zawsze dla przed-
sigbiorstw posiadajgcych certyfikacje SO 900X.
Dalszych informaciji na ten temat chetnie udzieli najblizsza
placowka Hilti.

8.1 Kontrola doktadnosci
Kontrola doktadnos$ci urzgdzenia w kierunku X oraz Y:

8.1.1 Kontrola H

1. Ustawi¢ urzadzenie poziomo w odlegto$ci ok. 20 m
od $ciany (mozna uzy¢ réwniez statywu).

2. Za pomoca detektora wyznaczy¢ na $cianie punkt (wyb-
rac Srednig predkosc).

3. Obrdci¢ urzadzenie 0 180° dookota wtasnej osi (wykor-
zystac te samg 0$).

4. Za pomocg, detektora promieni zaznaczy¢ drugi punkt
na Scianie.

Jesli kontrola przeprowadzona zostata starannie, odleg-

t0$¢ oznaczen A - B powinna by¢ mniejsza niz 6 mm

(przy odlegtosci 20 m).

= W razie wigkszego odchylenia: Prosimy przekaza¢
urzadzenie do serwisu kalibracyjnego Hilti.

9. Konserwacja i utrzymanie ur.

9.1 Czyszczenie i suszenie
@ Zdmuchnij pyt z soczewek.
o Nie dotykaj szkta palcami.
@ Do czyszczenia uzywaj tylko czystej, migkkiej szmatki;
w razie potrzeby zwilzonej czystym alkoholem lub nie-
wielkg iloscig wody.

-WSKAZOWKA-

o Nie uzywaj zadnych innych cieczy, gdyz mogg one usz-
kodzi¢ elementy z tworzywa sztucznego.

@ Przestrzegaj granicznych wartosci temperatury podczas
przechowywania wyposazenia, szczegolnie zimg/latem,
jesli trzymasz sprzet wewnatrz pojazdu (-30 °C do
+60 °C).

9.2 Sktadowanie
W razie zawilgocenia wypakuj urzadzenie. Osusz i wyczys¢
urzadzenie, walizke transportowg, i akcesoria (w tempe-
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dzenia we wtasciwym stanie technicznym

raturze najwyzej 40 °C). Sprzet zapakuj dopiero po cat-
kowitym wysuszeniu.

Po dtuzszym sktadowaniu lub transporcie przed uzyciem
urzadzenia wykonaj pomiary kontrolne.

Przed dtuzszymi okresami magazynowania nalezy usu-
na¢ baterie z urzadzenia.

9.3 Transport
W celu transportu lub wysytki zapakuj urzgdzenie do ory-
ginalnej walizki Hilti lub podobnego opakowania o takiej
samej jakosSci.

-OSTROZNIE-

Przed wysytkg urzagdzenia zawsze wyjmuj z niego bate-
rie.



10. Utylizacja
-OSTROZNIE-

Niefachowa utylizacja sprzetu moze mie¢ nastepujace skutki:

@ Przy spalaniu elementow z tworzywa sztucznego powstajg trujgce gazy, ktore sg niebezpieczne dla zdrowia.

e \W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania baterie mogg eksplodowac i spowodowac przy tym zatrucie, opar-
zenia ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie $rodowiska.

o Lekkomysina utylizacja utatwia nieuprawnionym osobom zrobienie niewtasciwego uzytku z niepotrzebnego juz
sprzetu. Moze to doprowadzi¢ do powaznych urazéw 0séb trzecich i do zatrucia Srodowiska.

&

Urzadzenia Hilti zostaty wyprodukowane w duzej mierze z materiatow nadajgcych sie do ponownego wykorzysta-
nia. Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatow. W wielu krajach firma Hilti jest juz przy-
gotowana do przyjmowania starych produktow w celu ich utylizacji. Informacje na ten temat mozesz uzyska¢ u dorad-

cow technicznych lub w punkcie serwisowym Hilti.

Dotyczy tylko panstw UE

Utylizuj baterie zgodnie z przepisami krajowymi.

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejskg Dyrektywg 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotech-

nicznego i elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektro-
narzedzia nalezy posegregowac i zutylizowa¢ w sposob przyjazny dla Srodowiska.

11. Gwarancja producenta na urzgdzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedow materiatowych i produkcyjnych. Ta gwa-
rancja obowigzuje pod warunkiem, ze urzagdzenie jest
wtasciwie wykorzystywane, obstugiwane, konserwo-
wane i czyszczone zgodnie z instrukcjg, obstugi Hilti,
oraz ze zachowana jest techniczna jedno$¢ urzadzenia,
tzn. ze w urzadzeniu stosowane sg wytgcznie oryginalne
materiaty, akcesoria i czesci zamienne Hilti.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bez-
ptatng wymiane uszkodzonych czesci podczas catego
okresu zywotnosci urzadzenia. Czesci, ktore podlegajg,
normalnemu zuzyciu, nie sg objete tg gwarancjg.

Dalsze roszczenia sg wykluczone, o ile nie zachodzi tu

sprzeczno$¢ z obowigzujacymi przepisami krajowymi.
Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za szkody
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bezposrednie i posrednie powstate na skutek wad lub
szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane z zasto-
sowaniem lub brakiem mozliwosci zastosowania urzad-
zenia do jakiegokolwiek celu. Milczace przyzwolenia
dotyczace zastosowania lub przydatnosci do okre$lo-
nego celu sg wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzadzenie lub uszkod-
zone czesci nalezy przesta¢ bezzwtocznie po stwierd-
zeniu wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie wczes-
niejsze lub rbwnoczesne o$wiadczenia, oraz pisemne
i ustne uzgodnienia dotyczace gwaranciji.
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12. Wskazdwka FCC (w USA)/wskazéwka IC (w Kanadzie)

-OSTROZNIE-

Niniejsze urzadzenie spetniato w testach wartoSci gra-

niczne, opisane w ustepie 15 przepisow FCC dla urzadzen

cyfrowych klasy B. Te wartosci graniczne przewidujg dla

instalacji na obszarach mieszkalnych wystarczajgcg,

ochrone przed promieniowaniem wywotujacym zaktoce-

nia. Urzadzenia tego typu wytwarzajg i wykorzystujg wyso-

kie czestotliwosci i moga je rowniez emitowac. Dlatego

tez moga, jesli nie sg zainstalowane i eksploatowane

zgodnie z zaleceniami, powodowac zaktdcenia fal radiow-

ych.

Nie mozna jednak zagwarantowa¢, ze w okreslonych ins-

talacjach nie moga wystapic zaktocenia.

Jesli to urzagdzenie bedzie powodowac zaktdcenia fal

radiowo-telewizyjnych, co mozna stwierdzi¢, wtaczajac

i wytaczajac urzagdzenie, wowczas uzytkownik moze

usung¢ zaktdcenia za pomocg okreslonych krokow:

e Ustawi¢ ponownie antene odbiorczg lub zmieni¢ jej
potozenie.

@ Zwiegkszy¢ odlegtos¢ pomiedzy urzgdzeniem a odbior-
nikiem.

@ Podtgczy¢ urzgdzenie do gniazdka innego obwodu
pradu, niz ten, do ktdrego podtaczono odbiornik.

® Zwrdcic sie 0 pomoc do swojego sprzedawcy lub doswi-
adczonego technika RTV.

Zmiany lub modyfikacje urzagdzenia, na ktére wyraznie

nie zezwala Hilti, mogg ograniczy¢ prawo uzytkownika

do eksploataciji urzagdzenia.

Urzadzenie to spetnia ustalenia z przepiséw FCC z para-
grafu 15 oraz RSS-210 dla IC. Aby uruchomi¢ urzgdzenie
spetnione powinny by¢ ponizsze dwa warunki:

(1) urzadzenie nie powinno wytwarza¢ szkodliwego pro-
mieniowania, oraz

(2) urzadzenie powinno pobiera¢ kazdy rodzaj promie-
niowania, tgcznie z promieniowaniem powodujgcym
niepozadane reakcie.

Tabliczka znamionowa:

=T

PR 25
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

TS

LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM ms Laser Pmdm
*szo-ssmmm.ssmw max, | el 2178 c E FC

CLASS Il LASER PRODUCT | 1%40as appicebe

Power: 4,5V=nom./150 mA

=T

PR 25 IF
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

complies with 21CFR

1040 as applicable A @

Power: 4,5V=nom./150 mA

CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS | Tri ase poduct

EN 60825-1:2003

319700

620-690nm/2.45mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

13. Deklaracja zgodno$ci z normami WE

Niwelator laserowy
PR 25/PR 25 IF
2004

Nazwa:
Oznaczenie typu:
Rok konstrukgii:

Zgodnos¢ CE C€

Na wtasng odpowiedzialno$¢ oSwiadczamy, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujgcymi wytycznymi i nor-
mami: EN 300 440-2, EN 301 489-3 V1.4.1, EN 60950-
1:2001/IEC 60950-1:2001, EN 55022 + A1 + A2:2003
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PotauuoHHblit nasep PR 25

Mepep Hayanom paGoTbl BHUMATENBLHO
NPoYTMTE PYKOBOACTBO MO 3KCIlyaTaLuu.

Bcerpa xpaHuTe faHHOe PYKOBOACTEO M0
3KCMJIyaTaLUyu BMECTE C MHCTPYMEHTOM.

MepepaBaiite MHCTPYMEHT APYTUM NULLAM
TONIbKO BMECTE C PYKOBOACTBOM MO
3KcnayaTauum.

OcHogHble getanu uictpymenta i

PotaumoHHbii nasep PR 25

(D Jla3epHbli y4 (NIOCKOCTb BPALLEHUS)
(2 PotaumoHHasi ronoeka

(® MNaxenb ynpasneHus

(@ PyxosiTka

(5 OTCEK AN 3NIEMEHTOB NUTAHMS

(&) Onopa ¢ pesb6oii 5/g”

MaHenb ynpaBnexus

@ Kworika Bkn/Bbik1.

KHorka BbIKIIO4YEHNS GYHKLAM "aHTULLIOK"

(9 KHorka perynvMpoBKM 4aCToTbl BpalLeHus

KHorka niMHenHoii yHKLmn

(D) Kxonkv BbiGOpa HanpaeneHus (BNeBo/Bpaso)

(2 KHomkm ynpaBnexust (s perynpoBku
Hak/oHa/Hanpaenexns no ocsm X/Y)

(® Ceetonmon — MHamkaums byHKLMM aBTOMATUYECKOTO
HUBENNPOBAHNS

CaeToavop, — BoiknioyeHme GyHKLUMM "aHTMLIOK"

() CeeToamon — MHaykaums 3apsfia SNeMEHTOB NUTaHUS

Ceetoauon, — PerynupoBka HakioHa no ocu X

() CeeToamon — Perynupoeka HaksoHa o ocu Y

Muwenb PRA 25
Copepxanue C.
1. O6uias mHdopmaLms 37
2. Onucanvie 38
3. MNpuHagnexHocTH 39
4. TexHWYECKME XapaKTEPUCTVKM 39
5. Yka3aHusi no TexHuke 6e30macHoCTH 40
6. MoaroroBka k paboTe 42

7. Skcnnyataums
8. Cnyx6ba kanmbposku Hilti 46

9. Yxop 1 TeXHUYECKoe 06CTyXMBaHNE

10. Yunusaums 47
11. lapaHTVa npon3soauTeNs 47
12. Mpeanucaxve FCC 48
13. [leknapauysi cooTBeTcTBMS HopMam EC 48
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1. O6wasa uidpopmaums

1.1. CurHanbHbie COOOLLEHNS U UX 3HAYEHUS

-NPEAYNPEXAEHVE-

061LLee 0603Ha4EHVIE MOTEHLIANILHO OMACHOM CUTYaLM, KOTOpast
MOXET NoBJieYb 33 CO00i TAXENbIE TpaBMbl U NPUBECTU K
CMepTH.

-OCTOPOXHO-

061LLee 0603Ha4EHYIE MOTEHLIANILHO OMACHON CUTYaLM, KOTOpast
MOXET roB/eYb 3a COO0I Nerkue TPaBMbl W/ NoBpeXaeHUe
MHCTPYMEHTa.

-YKA3AHUE-

YkasaHus no JKCnnyaraunu MHCTPYMEHTa 1 apyras nonesHas
UHdOpMaLMS.

1.2. MukTorpammbl

Mpeaynpexaatowwme CvmBonbI
3HaKun I | @
Mepen pa6otoii ¢ BepHute
Mpenynpexaexue 06 VHCTPYMEHTOM NpoyTUTE oTpaboTaHHble
0ONacHOCTH PYKOBOACTBO M0 maTepuabl Ha
aKcnnyaTaLmm nepepaboTky

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
* STARE INTO BEAM
620-690nm/0.85mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT

[A:
JlasepHoe nanyyeHue.

He cmoTpuTe Ha nyd nasepa.
Jlazep knacca 2 no EN 60825-1:2003.

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
He cmoTpuTe Ha nyd Nlasepa, uaberaiTe NpsIMOro 3pUTENbHOTO
KOHTaKTa C J1y4OM, B TOM YCTIE NPV VCTIONb30BAHIN OMTAYECKOr0
npubopa. Jlazep knacca 3 no EN 60825-1:2003.

Kl Lindpamu 0Go3HaueHbl nanocTpaumm. Vnoctpaumm k
TEKCTY PacnonoXeHbl Ha pasBopoTax. Mcnonbayiite ux npu
03HAKOMJIEHUM C MHCTPYMEHTOM.

B TexcTe AaHHOro PyKOBOZCTBA M0 SKCTUTyaTaLu « MHCTPYMEHT »
BCEr/ia 0003Ha4YaeT poTaLMOHHI nasep PR 25.

OPTICAL INSTRUMENTS

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Pacnonoxenve naeHTUPMKaLUOHHLIX AAHHBIX HA
MHCTPYMEHTe

Tvn v CepUiHbIA HOMEP MHCTPYMEHTA YKa3aHbl HA MAEHTUK-
KaLMOHHO¥ TabMuKe. 3aHecHTe 3T1 [iaHHbIE B HACTOSILLIEE PYKO-
BOZCTBO 10 aKcnyarauym. OHn HeO6X0AMMbI MPY CEPBUCHOM
00CTYXVBAHWM U3LENAS 1 KOHCYIISTALWSIX 10 €ro SKCTUTyaTaLyu.

Tun: PR 25

CepuitHblin HoMEp:
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2.1 PotaumoHHbIit nasep PR 25
PR 25 npepcTasnsiet coboii poTaLMOHHbIN Na3ep C BpaLLato-
LLMMCS BUANMBIM Ta3ePHBIM IY4OM 1 CMeLLEHHbIM Ha 90°
OTBECHbIM JIY4OM /17151 KOHTPONS BEPTUKASIbHBIX, FOPU3OHTASTbHBIX
1 HAKIOHHbIX MI0CKOCTEN.

2.2 OcobGeHHoCTH
WNHCTPYMEHT NO3BONSIET OAHOMY YENOBEKY BbICTPO M TOYHO
BbICTaBUTb JI0OYIO MAOCKOCTb.
AToMaT4ECKOE BbIPABHMBaHME (B Npeaenax £5°): npoucxoput
ABTOMATVYECKV 110CTIE BKIIOHEHIS MHCTPYMEHTA. JIy4 BKIIOHaeTes
TONbKO TOFAIA, KOrAa LOCTUTHYTA 331aHHas TOYHOCTb.
CBeueHue CBETOAN0A0B MHHOPMMPYET O BKITKOHEHWM COOTBET-
CTBYIOLLWX PEXMOB PabOTb (DYHKLMIA).

Yacrora BpawieHus (potauumm)

MimeeTcs 4 yacToTbl BpalLeHus. Hynesas, Hu3kas, CpeaHsis u
BbICOKas! YaCTOTbI BPALLIEHNS.

CyLLECTBYET BO3MOXHOCTb NEPEKITOHEHNS DYHKLMIA, HANpUMEp
POTALMOHHON W IMHEIAHON YHKLMIA. ITO MOXHO CAenarb Ha
poTaupoHHoM nasepe PR 25 unn Ha muwenn PRA 25 (06bem-
HsieT B cebe IMCTAHLVMOHHOE YNPaBIEHNE 1 MULLEHD).

@DyHKuMS "aHTULLOK"

BctpoeHHas dyHKums "aHTULIOK” (BKITIOYAETCS YEpe3 MUHYTY):
€C/1 BO Bpems paboThl HAPYLLAETCS YCTaHOBKA MHCTPYMEHTA
(coTpsiceHne/Ton4oK), TO MUHCTPYMEHT NEPEXOANT B PEXUM
MPEmyNPEXAEHUS; BCE CBETOAMOb! HAYMHAIOT MUraTh (poTauyst
npekpaLLaeTcs).

ABTOMaTHYeCKOE OTKIIOYEHne

EC/nv MIHCTPYMEHT BbIXOAWT 32 NPpefeNbl Anara3oHa aBTomMat-
4ECKOr0 BbIPABHMBAHMS NI MEXaHN4ECKW BROKMpyeTCs, TO
1a3ep He BKITIOYAETCS, M CBETOAMOb! HAUMHAIOT MUTaTh.
VHCTPYMEHT MOXHO YCTaHOBUTS Ha LUTATUBE C pe3boit 5/8”
NN HEMOCPELCTBEHHO Ha HEMOABIXHOM (HeBMOpMpYioLLEeM!)
OCHOBaHWU.

-YKASAHUE-

MwuweHb PRA 25 MOXET He BXOMTb B KOMMEKT NOCTaBKku. B
3TOM Crlyyae ynpaeneHne GyHKLUMsMU OCyLLECTBASETCS C
poTaLoHHoro nasepa PR 25 (pabota B pexumax aBToHMBE-
JIMPOBAHIE/KOHTPOIb BO3MOXHA TONBKO COBMECTHO C MULLIEHBIO
PRA 25).
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2.3 ®yHkumoHupoBaHue

2.3.1 F'opu3oHTanbHas HUBENMPOBKA
(aBTOMATMYECKOE BLIPABHUBAHME)
locne BIIOHEHNS MHCTPYMEHTA BbIPABHVBAHIE OTHOCUTENLHO
oceii X 1Y OCyLLECTBASIETCA aBTOMATUHECKM ABYMS BCTPOEHHbIMIA
CepBOABUraTeNM.

2.3.2 HueenupoBka nyIoCKOCTH C NPOU3BOJIbHbIM
HaKNOHOM (CBOOOAHOE BbIpaBHIUBAHNE)
Haks10H MOXET ObiTb BLICTABNIEH M0 33AaHHBIMI METKaMU WK
JMHUSM HaxaTuem Ha PRA 25 uin PR 25 kHonok X n Y.

2.3.3 ABTOMaTHyYeCKOE OTKIIIoYEHNE

[Npn aBTOMATUYECKOM HUBENMPOBAHWM B OIHOM UN 060MX

HanpaBNeHWsIX CepBOCMCTEMA KOHTPOIMPYET CobMioaeH1e

MpeaesnoB TOYHOCTY B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKON XapaKTe-

PUCTUKON.

ABTOMATUYECKOE OTKITIOHEHME OCYLLIECTBASIETCS::

— €C/V HUBENMPOBAHME He YAAETCS BbIMOMHUT (MHCTPYMEHT
HaxoauTCs! BHe 006N1aCTV HUBENMPOBAHMS WM OH 3a6/0KMpO-
BaH MEXaHU4ecku);

— €CJIM MHCTPYMEHT BbIBOAMTCS M3 PEXMMA HUBENMPOBKM
(coTpsicenme/TonyoK).

lMocne oTKNI0YEHMS BpaLLEHME Jlyda NpekpallaeTcs, a Bce

CBETOAVOAb! HAYMHAIOT MUraTb.

Komnnekr nocraeku

1 potaumoHHbii nasep PR 25

1 MuweHb PRA 25*

1 pykoBoACTBO Mo akcnnyatauum PR 25

1 pykoBOACTBO No akcnnyarauvm PRA 25*
1 pykoBoACTBO Mo akcnnyatauum PR 25/PRA 25*
1 muwenb PRA 50/51

1 cepTudukar npomssoauTens

3 anemeHTa NuTaHs (anemeHTbl D)

2 anemMeHTa nuTaHus (anemeHTbl AA)

1 NnacTMKoBbIi YemMoaaH Hilti

* MOXET He BXOAWTb B KOMMJIEKT MOCTABKM.



3. MpuHagnexHocTu

3.1 MpuHagnexHoctu ans PR 25 — HaknonHbiii cTon PRA 76

Mcnonb3oanye NpuHaiexHocTei 4na PR 25 nossonser | — PVKCaTop muwern PRA 7S
BLINOMHSITH PABOT! HAMHOO SdEKTUBHEH. — 3apsiaHoe yctpoiictBo PUA 80 1 KoMnnekT akkyMynsTopoB

. PRA 801
r_lpmerﬁblo;%c;g ﬁyp'ORu/J_'\MQ%HDMHWEXHOCTM' — Ananep PA 375 ana kpennenus k obHocke, apanTep PA 377
— MuiweHs PRA 50 L9 KPENeHs K LUTaTuBy U dacafam
— Kanbkynstop PRA 52 — LLratuebl pasHbie: PA910, PA911, PA921 n PA931
— HacrenHbii dukcatop PRA 70 — Tenecxomuyeckme peiikv PA 950 u PA 951

4. TexnHunyeckue xapakrepuctuku PR 25

Paboyas 30Ha 2—300 m st PRA 25; nwametp

JlanbHocTb AENCTBUS AYCTAHLIMOHHOTO YNPaB/EeHNs 0—100 m ainst PRA 25;

ToyHocTb (npm 24 °C) 0,75 mm/10 M

OTBECHBIiA N1yy [MoCTOSIHHO NOA, NPSIMBIM YTTIOM K MIOCKOCTY BPALLEHMs
Knacc nasepa Knacc 2, Buaumblii, 635 Hm, <1 MBT

Knacc 3A, Buammblid, 635 Hm, <2,5 MBT
(IEC825-1/EN60825-1:2003; FDA 21 CFR 1040)

Yacrora BpaveHns 0, HM3Kas, CpeMHss 1 BbICOKasl (paboyast YacToTa)
[lvanasoH caMoBbIPaBHWBAHNSI +5°
ABTOMATWYECKOE OTKITIOHEHNE [Tpyn cMeLennmn nHeTpymenTa. lpn aTom npomexoaut
(kpome cnyyaeB, Kora 06 0K HAKIIOHEH!):
— MpekpaLLeHe poTaumm
— BCE CBETOAMOb! HAYMHAIOT MUraTh
MHavkauys paboyero CocTosiHmS — CBETOAMOZ, aBTOMATM4ECKOr0 HUBENMPOBAHMS

— CBETOAVOL, COCTOSHNS 3apsifia ANEMEHTOB MUTaHMS
— cBETOAMOA, GYHKLMM "aHTMLIOK"
— CBETOAVOL, HAKIIOHa/BblpaBHUBaHMS (X 1Y)

OnekTponuTaH1e 3 wenoyHbix anementa D unn NiMH akkymynstopa
(3apshkaemble, B COYETaHUM C NMpuHaANexHOCTbI0 PUA 80)
Cpok cnyx6bi npu 20 °C [+68 °F] LLENOYHbIE: >50 yac.
NiMH: >40 yac.
Paboyas Temneparypa ot —20 °C oo +50 °C
Temnepartypa XpaHeHus ot =30 °C o +60 °C (B cyxoM coCTOsIHMM)
Knacc sawmtbl IP 56 (no IEC 529)
Pesbba wwratviea 58" x 18
Macca OK. 2,4 Kr, BKII0Yasi 3 aNieMeHTa NUTaHUs
TabapuTHbIE pasMepbl 186 () x 186 (LLI) x 213 (B) mm
30Ha feiicTBus (avametp) <16 MmHa 10 M

I'Ipowssou,menb ocTasnisieT 3a cobon npaBo BHOCUTb TEXHU4ECKWE U3SMEHEHUS.
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5. Yka3zaHus no TexHukKe 6e3onacHOCTU

5.1 OcHoBHble Mepbl 6e30macHOCTH
Hapsiny ¢ 06L1Mu yka3aHusIMK M0 TexHuke 6e30MacHoCTy,
MPVBEEHHBIMM B OTAEMbHBIX F1aBaX HACTOSILLETO PYKOBOACTBA
Mo aKCnJyaTaumm, CnefyeT HeyKOCHUTENbHO cobMoaaTh
CreaytoLLMe HXE YKasaHus.

5.2 Ucnonb3oBaHKe MO Ha3HAYEHUIO
VHCTPYMEHT NpeHasHaueH i1 pasMeTKM, NepeHoca U MpoBepku
TOPU3OHTAIbHbIX, BEPTUKAbHBIX 1 HAKIOHHBIX MIOCKOCTEN, a
TaKXe NpsMblX Y108, HanpuUMep:
— NepeHoca TOYEK 0TCYETa U OTMETOK BbICOTbI
— onpeneneHns NpsiMbIX YrioB CTeH
— BbIPaBHMBAHMSA TOYEK OTCYETA M0 BEPTUKANN
— Pa3MeTKM HAKIOHHBIX NIOCKOCTEA.

119 OMTVMASIBHOO MCTIONB30BAHMS UHCTPYMEHTA MPEZ/IaraloTcs
Pa3NYHLIE NPUHAMIEXHOCTH.

@ /cnonb30BaHne MHCTPYMEHTA 1 €ro BCOMOraTebHoro
060pyLOBAHMS HE MO HA3HAYEHMIO UK €ro aKCryaTaums
HeoOy4eHHbIM NEPCOHANIOM MOXET NPECTaBNSTb OMaCHOCTb.

@ Bo 136exaHe NoBpexaeHi UCToNb3yiiTe TONLKO Opuru-
HanbHbIE NPUHAIEXHOCTM 1 AONONHUTENbHBIE YCTPOACTBA
Hilti.

@ 3anpeLaeTcs BHOCUTb M3MEHEHMS! B KOHCTPYKLIMIO MHCT-
pyMeHTa.

o CobnioaaitTe npesnmcanns no akcnayatauum, yxony u
TEXHWUYECKOMY 0BCIYXVBAHMIO MHCTPYMEHTA, NPUBELEHHDIE
B PYKOBOACTBE M0 SKCMTyaTaLym.

@ He oTknioyaiiTe npefoxpaHnTeNbHble yCTPONCTBa 1 He
yaansiiTe npefynpexaaioLLve HaAnMey 1 3Haku.

@ XpaHu1Te NHCTPYMEHT B HELOCTYNHOM NS ieTeil MeCTe.

@ VIHCTpYMEHT [0/DKEH PEMOHTUPOBATHCA TOSBKO B LIEHTaX Cep-
BICHOrO 0b6cnyxmeanms Hilti. Mpu HekBaMPULMPOBAHHOM
BCKPbITUM MHCTPYMEHTA MOXET BO3HUKHYTb Na3epHOE
13Ny4eHme, KOTOpoe NPEBbILLAET Kiace 2 uim 3.

@ YuutbiBaiiTe BO3AENCTBME OKpyXatolen cpedsl. He
VCMONb3YMTE MHCTPYMEHT TaMm, e CYLLECTBYET OMacHOCTb
rnoxapa unm B3pbiga.

* (npeammcanve FCC §15.21): UameHeHs wim mopmdukaLmm,
KOTOpbIE He pa3peLLeHbl GUPMOA, MOTYT OrpaHN4UTL Npasa
M0Mb30BATENS HA AKCTYaTaLWIO YCTPOICTBa.

5.3 BesonacHas opraHusauus pa6oyero Mecta

e Obopynyiite paboyee MecTo 1 06paT1Te BHUMAHWE Npu
YCTaHOBKE UHCTPYMEHTA Ha TO, 4T0DbI N1y4 Nla3epa He Obin
HanpaeneH Ha Nioaei u Ha Bac cammx.
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@ by/ibTe 0CTOPOXHbI NPV UCTONb30BAHNW JIECTHUL, U CTPEMS-
HOK. Mpu BBINOAHEHWM PABOT BbIOMPAIiTE YCTONYMBYIO MO3Y
11 COXpaHsIATE PaBHOBECHE.

@ V13mepenst, caenaHHble Yepes OKOHHOE CTEKIIO Wim fpyrve
06beKTI, MOTYT NPUBECTU K HEBEPHOMY Pe3yNbTaTy.

@ [NoMHUTE, 4TO MHCTPYMEHT AOMXEH YCTaHABANBATLCS HA
POBHOIA HEMOLBUXHOIA MOBEPXHOCTY.

@ /lcnons3yiiTe MHCTPYMEHT TONbKO B OMPEENEHHbIX 1S HEro
06naCTsX NPUMEHEHMS.

@ Ybeaurech, 4to MHCTpyMeHT PRA 25, ¢ koTopbiM Bbl B iaHHoE
Bpemst paboTaeTe, pearvpyeT Ha CUrHa HyXHOMO POTaLMOH-
HOro 1asepHoro HuBenupa PR 25, a He Apyrux 1Cronb3yeMbix
Ha CTPOWUTESLHON NMoLLAAKE MHCTPYMEHTOB PR 25.

5.3.1 AnekTpomarHuTHas COBMECTUMOCTb
HecMoTps Ha COOTBETCTBYE MHCTPYMEHTA XECTKVIM TPEOOBaHYSIM
COOTBETCTBYIOLUWMX NPABUA M CTaHAAPTOB, komnanus Hilti He
MOXET MOMHOCTBO VCKITKOYATB BEPOSITHOCTB TOO, HTO MHCTPYMEHT:
@ MOXET CO3/aTb MOMEXV ApyriM npubopam unm
@ 113-3a CUNBHOTO U3Ny4eHs CnocobeH Co3aTb NomMexu,
KOTOPbIE MOTYT NPMBECTM K HENpaBsbHOI paboTe 06opy-
[I0BaHUS. B 3TMX N MHBIX CAIy4asix AOMKHbI IPOBOAMTLCS
KOHTPOJIbHbIE 3aMEPbI.

5.3.2 JlazepHble MHCTPYMEHTHI Kilacca 2

B 3aBMCMOCTM OT BEpCUM MHCTPYMEHT COOTBETCTBYET KIaccy
2 no Hopme IEC825-1/EN60825-1:2003 u knaccy Il no CFR 21
§ 1040 (FDA). Skcnnyatauus gaHHoro npubopa He Tpebyet
1CMONb30BAHNS [OMNONHUTENbHBIX 3ALLUMTHBIX CPEACTB.
PednexTopHoe 3akpbiTve Bek NO3BONSIET 3aLLMTUTL [M1a3a npu
CNy4aitHOM KpaTKOBPEMEHHOM B3rISAE HA MCTOYHWK Nasep-
HOro nyya. JleiiCTBEHHOCTb JaHHOTO pedrekca MOXET ObiTb
3HAYUTESIBHO CHUXEHA NPU YNIOTPe6IEHNN MEANLIMHCKIX
npernaparos, a/KOrons Wi HapKOTUYECKWX CPELCTB. B niobom
Cy4ae Henb3s CMOTPETb Ha UCTOYHMK JIA3EPHOIO M3NYYeHNs,
kak He PekOMEHYeTCs CMOTPETb Ha COMHLE. 3anpeLLaetcs
HanPaBnsTb IA3ePHbIA Ny4 Ha I0AEN.

Tabnuuky ¢ npeaynpexaeHuem o 1a3epHOM U3NTy4eHUU
no IEC825/EN60825-1:2003:

A (¥g

TaGnuuku ¢ NpeaynpexaeHueM 0 Na3epHOM U3NTy4eHUU
ans CLLA no CFR 21 § 1040 (FDA):

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT




5.3.3 JlasepHble MHCTPYMEHTBI knacca 3A
B 33B1CMOCTY OT BEPCIV MHCTPYMEHT COOTBETCTBYET Kiaccy 3
no CFR 21 § 1040 (FDA).
He cmoTpuTe Ha nyy niagepa, He HaNPaBASIATE Nyy Ha JIOLEN.

Tabnuuku ¢ npeaynpexaeHUeM 0 1a3epHOM U3ITy4EeHUN
no IEC825/EN60825-1:2003:

/3R

Tabnuuku ¢ npeaynpexaeHUeM 0 1a3epHOM U3ITy4EeHUN
ans CLUA no CFR 21 § 1040 (FDA):

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH

LY
OPTICAL INSTRUMENTS
620-690nm/2.45mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

JlaHHbIi Na3epHbIi MHCTPYMEHT cooTBeTCTBYET HopmMe 21 CFR
1040.

-YKA3AHUE-

@ Kakcnnyarauym nasepHbix npubopos knacca 3A Aonyckaetcst
TOMbKO 0BYYEHHbIV NEPCOHAI.

@ Paboyast 30Ha 10KHA ObiTb 06HECEHA NPEYPEXAALOLLMU
Tabnuykamm.

® J1a3epHble Jyu4u AOMKXHbI NPOXOAMTH 3HAYUTENBHO HIKE I
BbiLLIE YPOBHSI a3,

@ Heo6xoamMo NpuHSTL MepbI MPOTUB CY4alHOro NonasaHus
11a3epHOT0 Jy4a Ha CBETOOTPAXAIOLLVE MOBEPXHOCTH.

@ Heo6xoammo npeaoTBpaTuTh Nto6ON 3pUTENbHBINA KOHTAKT
YeroBeKa C Jy4OM.

@ Jy4 He [10XEH BbIXOANTb 32 Npeaesibl KOHTPONMPYEMOi
30Hbl.

@ XpaHUTb N1a3epHbIe MHCTPYMEHTHI HEOOXOAMMO B MECTaX,
VCKITIOHAIOLLMX HECAHKLIVIOHVMPOBAHHBII JOCTYM K HUM.
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5.4 06Lme npaBuna TexHuku 6eaonacHocTn

@ [poBepsiiTe MHCTPYMEHT NEpeL, UcnonsL308aHneM. Mpn
00HapYXeHU NOBPEXAEHMIA 0TNPaBbTE MHCTPYMEHT B
CEPBYCHBIN LIEHTP komriaHuw Hilti 45t BBINOMHEHS peMOHTa.

® [locne nafieHust UHCTPYMEHTA MW APYruX MEXaHU4ecKmx
BO3[ECTBUIA HA Hero, HeobXoaMMO NPoBEPUTL PaboTo-
CMOCOBHOCTL MHCTPYMEHTA.

@ B cnyyae pe3koro M3meHeHnst TeMneparypbl NofoXauTe,
noka nprbop He MPUMET TeMMEPaTypy OKPYXatoLLER CPeabl.

@ [1pu ncnonb3oBaHUM afanTepoB 06si3aTeNbHO yoeauTech B
HAAIEXHOM KPEMNEHNM MHCTPYMEHTA.

@ [ins T0ro 4T06bI M30EXaTb HETOYHOCTV U3MEPEHNIA, CrieayeT
CNeauTb 3a YUCTOTON OKOH BbIXOAA JIA3EPHOTO Tyya.

@ XOTS! MIHCTPYMEHT NpeaHasHayeH Ang UCroNb30BaHNs B
CINOXHbIX YCMOBUSIX Ha CTPOUTESbHBIX NOLLAAKAX, C HUM,
KaK 1 C [IpyrMu OMTUYECKUMI W SNEKTPUYECKUMM Npr6o-
pamu (6MHOKNSMM, 04kamu, poToannapartamit), HyXHO
obpatLarbcs GepexHo.

@ HeB31pas Ha T0, YTO MHCTPYMEHT 3aLUMLLEH OT NPOHNKHO-
BEHWS BNAru, €ro CneayeT BbITEPETb HACYXO, NEPEs TEM Kak
MONOXMTb B NIEPEHOCHYIO CYMKY.

@ [1poBEPSNTE MHCTPYMEHT NEPeS, BXHbIMU MBMEPEHUSMM.

@ [pBepsiiTe TO4HOCTb MHCTPYMEHTA Kaxablii pa3 nepen,
BaXHBIMM U3MEPEHNAMMA.

5.4.1 AnexTponutaHne

@ beperuTe anemenTbl 3NeKTPONMUTaHNS OT AeTeil.

@ He neperpesaiite anemMeHTbI UTaHWS W He NoABepraiiTe ux
BO3AEIACTBMIO MNIAMEHN. INEMEHTBI MUTaHWS B3PbIBOOMACHbI
11 MOTYT BbIENSTb SA0BUTHIE BELLECTBA.

@ He 3apsxaiiTe aneMeHTbI NUTaHNs OAHOPA30BOro UCMONb-
30BaHNS.

® He npunavsaiiTe anemeHTbl MUTaHNS K MHCTPYMEHTY.

@ /136eraiiTe KOPOTKOrO 3aMblkaHIIsi ANEMEHTOB NUTAHMS, Tak
KaK OHW MOrYT NPy 3TOM NEPErPETLHCS W BbI3BAT OXOMU.

@ He BCKPLIBAIATE 3NIEMEHTBI MUTAHWS 1 HE MOJBEPraiiTe 1X
MEXaHWYECKWM Harpy3Kkam.
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6. MoaroToeka k pabore

-YKASAHME-

— MIHCTpYMEHT pa3peLuaeTcst 3KCnyaTMpoBaTh TObKO C
anemMeHTaMu nuTaHus, oteevalowmmu IEC 285, unu ¢
akkymynstopom PRA 801.

m Axkymynsitop PRA 801

— Mpy HU3KMX TEMMEPATYPaX EMKOCTb aKKyMyNISTOPA MajIaeT.

— XpaHuTe akkyMynaTop Npy KOMHATHOI Temneparype.

— Hukora He xpaHuTe akkyMynsTopbl Ha COMHLIE, Ha oborpe-
BaTENIAIX UM Ha OKHE.

6.2 CBeToguofHbie MHAUKATOPbI

AnemeHTbl MMTaHus

— He ycTaHaBnvBaiiTe NOBPEXAEHHbIE 3NEMEHTbI MUTAHMS.

— He ncnonb3yiiTe COBMECTHO HOBBIE 1 CTapble 3EMEHTbI
nuTaHus. He MCnonb3yiiTe aNeMeHTbI MUTAHNS Pa3HbIX
U3roTOBUTENEN UK PA3HbIX TUMOB.

6.1 BknioyeHue MHCTPyMeHTa
Haxmute kHonky "Bkn/Bbikn'”.

-YKASAHME-

Mocne BKNIOYEHNS UHCTPYMEHT NEPEXOAMT B PEXUM aBTo-
MaTW4eckoro BelpaBHUBaHMS (MakcuMym yepes 40 cekyHa).
locne ero OKOHYaHIS BKSTIOHAETCS JIA3EPHbIN Nyd (B POTALIMOH-
HOM WM HOPMAJTBHOM PEXMME). ABTOMATUYECK! YCTaHaBN-
BAETCA CPEOHSIN 4aCTOTa BPALLEHNS.

CBeToAMoA aBTOMaTM4ECcKOro BblpAaBHUBAHUS

CBeToaMO/, MUraeT ¢ O0MbLLIOI YACTOTOA.

VHCTPYMEHT HaX0auTCS B PEXVME CaMOBLIPABHMBAHMS.

CaeTozvog ropur.

VHCTpYMEHT roToB K paboTe.

Ceetoamop GpyHKUMM "aHTULLOK

Bce cBeTommoabl Murator.

MHCprMeHT nony4un T0140K UM BPEMEHHO BbiBEIEH U3
PeXnma HUBENMPOBKN.

Caetoamop, GYHKLMM "aHTULLOK" 3aropaeTest KpaCHbIM CBETOM.

[Tocne BbIKNIo4eHNs GYHKLMM "aHTULLIOK" CBETOAMOL, 3aropa-
€TCS1 KPaCHbIM CBETOM.

CBeToauoa, COCTOSHUS 3apsaaa J1IeMEeHTOB NMUTaHUs

CBeToavog, ropur.

ONEMEHTbI MUTAHWS NOYTM MOSHOCTBIO Pa3PSKEHBI.

CBeToaMoabl HAKNOHA

Caetoavopbl X v Y He ropsr.

PaboTa BbINOSHSETCS! B FOPU3OHTANBHO MIOCKOCTY.

Caetoavop X He ropuT, a ceeToanon Y
TOPUT KPaCHbIM CBETOM.

BbipaBHuBaHue no ocu Y BbINOJHEHO MK GYHKLMER
ABTOMATWHECKOTO BbIPABHUBAHIS, WM BPY4HY!O. MonoxeHe
OTHOCUTENBHO OCW X NO-NPEXHEMY KOHTPONMPYETCS
ABTOMATU4ECKM.

Caetoauon, X ropuT KpacHbIM CBETOM, &
CBETOAMOA, Y He ropuT.

BbipaBHuBaHMe no ocu X BbINOJHEHO WK GyHKLMER
ABTOMATWHYECKOTO BbIPABHUBAHMS, WW BPY4HY!O. IonoxeHe
ocy Y Mo-NpexXHEMy KOHTPOIMPYETCS aBTOMATUYECKU.

Caetoavoasl X 1Y ropst KpacHbIM CBETOM.

BbipaBHuBaHue no ocsiM X 1 Y BbINOMHEHO UK GYHKLMEI
ABTOMATUYECKOrO BbIPaBHUBAHWSI, Wi BPYYHYIO. DyHKLMS
"aHTULLOK" BbIKITHOYEHA.

6.3 YcraHoBKa HOBbIX 3nemeHToB nutauns H
1. OTKpoOiTe OTCEK 1191 ANEMEHTOB MUTAHWS, NOBEPHYB PUK-
carop.
2. YcTaHoBUTE 3NeMeHTbl uTaHus B oTcek. 06s3aTenbHo
cobnionaiite NPaBUsIbHYIO MONSIPHOCTb.
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7.1 BinioyeHne MHCTPYMeHTa
Haxmute kHonky "Bkn/Bbiki”.

7.2 Bbl0OOp YacTOTbl BpaLLEeHUs

YacToTa BpaLLIEHs U3MEHSIETCS HAXATVEM Ha KHOMKY "HacTota
Bpawenms” (PR 25 unn PRA 25). Mocne Btoyenns y PR 25
110 YMON4aHVIO YCTaHABNMBAETCS CPEAHSIN YACTOTA BPALLIEHNS.

— NPY NEPBOM HAXATIW Ha KHOMKY BbICTABNAETCA CPENHAA
yacToTa.

— NOBTOPHOE HaXaTIe YBE/IMYMBAET YacToTy.

— CIEMYIOLLIE HAXATVE CHOBA YCTAHAB/BAET CPEHIOID YaCToTy.

— CIgnyloLLee HaXaTUe CHOBA YCTaHABMMBAET Mayto YacToTy.

— CMeMlOLLIEE HAXATIE OCTAHAB/MBAET BPALLIEHME.

— C/IefytoLLee HAxXaTIe CHOBA YCTAHAB/MBAET Malyto YacToTy
BPALLIEHMS.

— NOPAIOK M3MEHEHNS YaCTOThl MOBTOPSIETCA.

7.2.1 BbiGop nuHeiiHoi pyHKuuK

Mpu HaxaTim kHonky "JTnHeiiHas dyHKums" PR 25 npoeumpyet
JIMHMIO, KOTOPYO MOXHO YKOPOTUTb WK CAENaTh [IMHHEE,
MoCNeaoBaTebHO HKUMAs AaHHYHO KHOMKY.

— NPy NIEPBOM HAXATIW NPOELIMPYETCS KOPOTKAs IMHUS

— MOBTOPHOE HAXaTVe YCTAHABNMBAET NIMHMIO CPEAHEI [NHBI.

— CIeyIOLLIEE HAXATIE YCTaHABMBAET JHMIO GONBLLIO [IHbI.

— CIenyHoLLIee HaxXaTue YCTaHaBMBAET JIMHIO MaKCAMATBHOM
JUNHbI.

— CTE/IYIOLLIEE HAXATVE YMEHBLLIAET MHUIO 10 GONBLLION fIHbI.

— MOBTOPHOE HaXaTue [IENaeT ee CpeaHei [INHbI.

— MOPANOK M3MEHEHMS IMHIM MOBTOPSETCA.

7.2.2 MepemelLieHne TMHUK 1 TOYKU
Mpy HaXaTWK Ha KHOMKYM HANPABAEHNs Na3ePHas TMHUS UK
TOuKa nepemeLLiaeTcs Bneso uim Brpaso (PR 25 unn PRA 25).
MV YAEPXVIBAHM KHOMKI HAMPABIIEHIS YaCTOTa YBE/IM4MBAETCH,
11 1a3epHast IMHWS MW TOYKA HENPEPLIBHO NepeMeLLaeTCs.

7.2.3 HuBenupoBKa B ropM30HTaNbHO! NIOCKOCTH
— YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT, B 3aBUCUMOCTM OT KOHKPETHOM
33341, HanpyUMep, Ha LUTaTVB.
— Haxmute kHornky "Bkn/Bbikn’”.

-YKASAHUE-
Mo OKOHYAHWM BbIPABHWBAHNS MHCTPYMEHTA BKIIOYAETCS U
Ha4MHAET BPALLATLCS NA3EPHBIiA N1yy.
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7.2.4 PaGota B BepTMKasbHOW MA0CKOCTH
— YCcTaHoBWUTE MHCTPYMEHT Ha POBHYIO MOBEPXHOCTb. *
— Haxmute kHonky "Bkn/Bbiki”.

-YKASAHUE-
*[1n9 HOCTVXEHWS 3a[]aHHO TOYHOCTU UHCTPYMEHT PEKOMEH-
[LlyeTcs yCTaHaBNMBaTb Ha POBHOI NOBEPXHOCTMU.

-YKASAHUE-

CBeToamos X He ropuT = BEPTUK/bHAs 0Cb X aBTOMATUHECKM
KOHTPOJIPYETCH.

CaeToauop Y ropuT KpacHbIM CBETOM = C MOMOLLBIO KHOMOK
yNpasneHns MOXHO NPON3BECTM BbpaBHUBAHME M0 ocn Y
(nnockocTb Nasepa 0CTaeTcs BEPTUKANILHON).

7.2.5 ABTOMaTH4ECKOE HUBEJIMPOBaHME
ABTOMATIYECKOE HMBENVPOBAHIE TPEOYET TOYHOI YCTAHOBKY
PR 25. Mpu atom PR 25 gonxeH ObiTb YCTAHOBNEH TakUM
00pa3oM, 4T0ObI N0 HaNpaBNEHNIO BbIPABHUBAHMS Obln
YCTaHOBMEHbI NPaBuibHbIE 0cv (X vn Y). BoinonHeHwe atoi
(bYHKLIM BO3MOXHO TOJbKO COBMECTHO C MULLEHbIO PRA 25,

Mopspok pa6or:

—YcranosuTe PR 25 B TOuKe 0TCYETa, a Tpebyemyio 0cb
OTHOCUTENLHO HAMPABMEHNS HUBEAMPOBaHKS (paboyast 30Ha
[ aBTOMATUYECKOr0 HUBENMPOBAHNS MEET PaaNyc
5-50 m).

— YctaHosuTe MuLeHs PRA 25 B Tpebyemoii Touke.

— Y6epaurech, uto Mexay PR 25 1 PRA 25 HeT nOCTOPOHHMX
NpeaMETOB, KOTOPbIE MOTYT CTaTb NOMEXamu A1 CBA3N.

— [Ing aKTVBaLymM aBTOMATUHECKOrO HUBENMPOBAHNS HAXMUTE
3 pasa B TeyeHue 1 cekyHabl kHomKy X uim Y. BaxHo, 4Tobbl
0CM COOTBETCTBOBA/I YT AYTY, T. €. X (Y) Obina Hanpaenexa
K TO4Ke 0TcyeTa, a X (Y) aBTomMaTnyecku noAcTpausanach
6bl K PRA 25.

— Ecnu potaumoHbIi nasep PR 25 paboTaert He B IMHERHOM
pexume, OH aBTOMATUYECK NEPEKIOHAETCS Ha CPEAHIO
4acTOTy BpALLEHUs! 1 3aryckaeT nouck. OyHKumS aBTomaTi-
YECKOr0 HMBEMPOBaHMS OTOOGPaXAETCH Ha MOME MHANKALMM
3HA4YKOM BbIPABHMBAEMOW OCU V1 MUTAIOLLMMIU CTPENKAMM.
C Hauaom GYHKUMM NOAAETCS 3BYKOBOI CUrHaJI, KOTOPBIN
He NpekpaLLaeTcs, noka NpoLOKaeTCs MOMCK.

— HanpasneHue noncka MeHseTcs NoCpeaCcTBOM Haxarns
KHOMOK HanpasneHus.

— Kak T011bk0 n1a3epHblil My4 NONafaeT B NPUEMHbI ANeMEHT
PRA 25, oH BblpaBHUBAETCS M0 HYNEeBOM Touke (6a3oBast
MA0CKOCTD).

— Kak To/1bko nonoxetue (06HapyxeHue 6a30Boi N0CKOCTH)
duKCUpYeTCs, N0AAETCS KOPOTKUIA CUrHa, KOTOPIIA OnoBe-
waet 06 OkoHYaHMKM npouecca. Ha none uHankaumuu
0T0BPaXaEeTCst TONBKO BbIPOBHEHHAS! OCb.

ECnm no npoLuecTBum HEKOTOPOro BPEMEHN MPOLIECC HE BbINoN-

HEH WK He 3aBepLLEH, Ha NOMe UHAMKALMN NOSIBNSETCS

coo6LLieHme 06 oLmbKe.
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-YKASAHME- npu nosienenunm coobuieHms o6 owmnbke
Y6eautech, 4o PRA 25 HaxoauTcs B Npefieniax 30Hb! Camo-
HWBEMPOBAHMS (+/—5°) 1 MeXay POTALMOHHbIM J1a3epOM 1
MMLLEHbIO HET MPENSTCTBUIA.

7.2.6 PyuHoe HuBenupoBaHue ¢ nomolusio PR 25 E1
PyyHoe H1BENMpOBaHUe, kak npaeuno, Tpebyet 6onee TouHoi
ycTaHoBky PR 25. Mpu atom PR 25 fonxeH 6biTb yCTaHOBNEH
Takym 06pasoM, 4ToObl N0 HANPABIIEHIO HUBEMMPOBAHMS Gbl
YCTaHOBNEHbI NpaBuibHbIE 0ch (X umn Y).

Mopspok paGor:

— YcraHouTe PR 25 B T0UKe OTCHETa, a TPebyeMyto 0Cb OTHOCH-
TeNbHO HanpaBNeHNst HUBENMPOBaHMS (paboyasi 30Ha st
PYYHOrO HUBENMPOBaHWS UMeEET papmyc 5—50 m).

PyuHas perynuposka no ocm X

— B TeyeHvie 2 cexyHn, ABXb HAXMUTE KHOMKY yrpaBreHus X.

— [Nocne 3T0ro C MOMOLLbIO KHOMOK X MOXHO NPOM3BECTU PYYHOE
HWBENMPOBaHWE M0 OcK X.

-YKASAHUE-
CaeTomon, X ropuT KpacHbIM CBETOM.

PyuHas perynuposka no ocu Y

— B TeueHme 2 cekyH, ABaXIbl HAXMUTE KHOMKY yripaBneHms Y.

— locne 3T0ro € MOMOLLBIO KHOMOK Y MOXHO MPOM3BECTI PYYHOE
HVUBEAMPOBaHWME No ocu Y.

-YKASAHUE-
Caetoamop, Y ropuT KpacHbIM CBETOM.

7.2.7 PyyHOe HUBeNnMpoBaHUe C NOMOLLbIO
muwenn PRA 25
PyyHoe HUBeNMpOBaHUe, kak npaBuiio, TpebyeT 6onee TOYHOI
ycTaHoBky PR 25. Mpu atom PR 25 fonxeH 6biTb yCTaHOBNEH
TakM 06pasoM, 4T0ObI N0 HANPaBNEHIO HUBEIMPOBAHNS Dbl
YCTAHOB/EHbI NPaBuibHbIE ock (X uin Y).

Mopspok pa6or:

—YctaHosute PR 25 B TouKe 0TCYETa, @ TpEOYeMyio 0Cb
OTHOCUTENLHO HAMPABMEHNS HUBEMPOBaHKS (paboyasi 30Ha
[J151 PYYHOTO HUBENMPOBAHWS MMEET paguyc 5—50 m).

— Y6epnuech, uto Mexay PR 25 n PRA 25 HET NOCTOPOHHIMX
NPELMETOB, KOTOPbIE MOTYT CTaTb NOMeXaMut Z1sl CBSA3U.

— [lns aKTvBaLMM PYYHOO HUBENMPOBAHMS B TEYeHMe 1 CekyH-
Dbl ABAXIbl HAXMUTE KHOMKY X 1nm Y. BaxHo, 4To6bl ocu
COOTBETCTBOBA/IM APYT ApYrY, T. €. X (Y) Obina HanpasneHa
K TOuKe 0TcyeTa, a X (Y) aBTomMaTnyecku noacTpavsaiach
Obl K PRA 25.

— lNocne HaxaTust OAHOMN U3 KHOMOK HaMpaB/IEHUS NA3ePHbIN
JIyM NpUBOAMTCS B TpeByemoe nonoxerue. Npu yaepxmeaHumn
KHOMKM HanpaBneHusi YacToTa YBENNYMBAETCS, W Nla3epHast
JMHWS WM TOYKA HEMPEPBIBHO NEPEMELLIAETCS.

— OYHKUMS Py4HOrO HUBENMPOBaHHUS 0TOBPAXAETCS Ha none
VHAMKALWM 3HAYKOM BbIPDABHUBAEMOI OCH 1 CBETSLLMMMCS
ctpenkamu. C Havanom GyHKLM NOAAETCs 3BYKOBOM CUrHa,
KOTOPbII He MPeKPaLLAETCs, MOKa MPOAOIKAETCS MOVCK.
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— CuicTema nepexoauT B HOPMATTbHBIA PEXIM, ECTU B TEYEHIE
5 cekyHp, HY 0ZHa U3 KHOMOK He Haxmmanach. Ha none
VHOVKALWMY 0TOOPAXAETCS TOMbKO BLIPOBHEHHAS OCh.

7.2.8 Kontponb

DyHKUMS KOHTPONS MPOBEPSIET HAMYME OTKIIOHEHIS! BbIDOBHEH-
HOIA NNIOCKOCTM (HanpuMep, BCreCcTave BuGpaLwm). B cnyyae
OTK/IOHEHWS MIOCKOCTb BLIPABHWBAETCS MO HYNEBOIA TOUKE,
€C/1 HyNeBas TOYKA HAaXoAMTCS B paauyce npuema. ins
OCYLLECTBIIEHMSI DYHKLIM KOHTPONS TPEBYETCS [LONOHUTENbHAS
MULLEH. [Py 3TOM 15 0GHAPYXXEHUS! IA3EPHOTO Jy4a MOXET
ucrnonb3oBatbes kak PRA 20, Tak 1 PRA 25.

[ing ocyLecTBneHns GYHKLMN KOHTPONS aBTOMATU4ECKOrO
HuBenupoBaHus PR 25 cneayet To4Ho 3adumkenpoBaTth. MMpu
310M PR 25 fionxeH 6biTb YCTaHOBEH TakuM 06pa3oM, YToGb!
€r0 BbipaBHMBatoLLas ocb (X vam Y) pacnonaraiach B Hanpas-
NIEHWN HUBENPOBAHMS.

Mopsaok pa6or:

—YctaHosute PR 25 B Touke oTcyeTa, a Tpebyemyio ocb
OTHOCUTENBHO HAMPABMEHMSI HVUBENMPOBAHIS (30Ha KOHTPONSE
umeeT pagnyc 5—50 m).

— YctaHosuTe muwLeHb PRA 25 B TpeGyemoii Touke.
—Y6eautech, 4to Mexay PR 25 1 PRA 25 HET NOCTOPOHHUX
NpenMETOB, KOTOPbIE MOTYT CTaTb OMEXami ANs CBA3N.

— DyHKUMS BKIIOYAETCS Ha BbIKItOYeHHOM PRA 25. DyHkumn
aKTUBM3MPYIOTCS C HAXATUEM U YOEPXVUBAHUEM KHOMKM X
wn Y (npoBepbTe TPEOYEMbIE OCH) U BKIIOYEHNEM MHULLIEHN
— Haxarvem kHonku "Bkn/Beikn”.

— [Nocne 3T0ro cUCTEMA NEPEKSIIOYAETCS B PEXUM KOHTPOSS.
DyHKLWS KOHTPONS 0TOBPAXAETCs Ha Mone MHaVKaLmu. Mpu
3TOM MOMEPEMEHHO MUTAIOT 3HAYKM TEKYLLEHA BbIDaBHIBAE-
MOVi OCM 1 CTPENKM.

— OyHKLWS aBTOMATMYECKOrO HUBENMPOBAHIS aKTUBMPYETCS,
KaK Omm1caHo BbiLLe.

— OyHKUKS aBTOMATUYECKOTO HUBENMPOBAHIS OTKITIOYAETCS,
kak Tonbko OyAeT HaiaeHa Hynesas Toyka. CurHan o
BbINOAHEHUM GYHKLIM, B OTAIMYNE OT aBTOMATMYECKOTO
HVBENMPOBAHNS, HE NOLAETCA.

— Yepes paBHble BpEMEHHbIE MHTEPBAIbI BbINOHIETCS KOH-
TPOJIb OTKIOHEHIS IA3EPHOIA NNOCKOCTW. 1K OTKIOHEHMM
MIOCKOCTV OHA BbIPABHVBAETCA M0 HYNIEBOWA TOYKE, ECIIN Hyrle-
Bas TOYKA HAXOANTCS B PaZMyCe Npuema, Uiv Ha JOBOLHO
[01roe BPeMst He NPepbIBAETCS ONTMYECKast CBA3b MEXAY
POTALVOHHBIM J1336POM U MULLIEHBIO; B OCTA/TBHBIX CATyHasiX
yepes 30 cekyHA BbigaeTcs cooobLeHne 06 owwmoke).

-YKASAHME- npu nosisneHnmn coobLieHms 06 oLumbke
Y6enuTech, 4To MuLeHb PRA 25 ycTaHOBNEHa B paayyce npvema
(550 m) B npeenax ananasoHa OTKNOHeHUs +/—5°).
Y6eauTech, 4To NoCNe PerynmpoBKi HyNeBOM TOUKN MEXAY
MHCTPYMEHTOM 11 MULLIEHbHO YCTAHOBJIEHA YCTOIYMBAS OMTUYEC-
kas CBI3b.



7.2.9 Papgnocesab/06beguHeHue B napy

PR 25 1 PRA 25 MOXHO 06beauHuTb B napy. O6beanHeHue
WHCTPYMEHTOB B Napy No3BONSIET XECTKO NPUBA3bIBATL
POTALWOHHBIA Jia3ep W MULLEHb APYT K Apyry. COOTBETCTBYHOLLMIA
POTALMOHHbIA Na3ep GyLeT NPUHUMATL KOMaHAb! TONbKO OT
"cBoeii" MuwweHn. O6beAMHEHME B Napy OCYLLECTBASETCS
HaxaTuem 1 yaepXuBaHneM KHomku "Bin/Bbikn” Ha 060Mx
WHCTPYMEHTaX.

-YKABAHUE-

PR 25 1 PRA 25 npu nocTaeke B napy He 06beavuHeHbl. Jlioboit
HenapHblii POTALMOHHBII N1a3ep MOXET NPUHUMATb KOMaHbI
OT HEMAPHOI MULLIEHU.

Mopspok pabot npu 06beauHEHUM B napy:

— ina 06beaNHEHNs UHCTPYMEHTOB B Napy HaXMuUTE
YIepXyIBaiATe KHOMKy "Bki1/Bbii" B Te4eHMe Tpex v bonee
CekyHA,. [ns 3T0ro CneayeT OHOBPEMEHHO HXXMMATb KHOMKW
"Bkn/Bbikn” y PR 25 1 PRA 25 kak onmcaHo Bbilue. Mocne
YCTELLHO BbINOAHEHHOro 06beayHeHus B napy PRA 25 nopact
3BYKOBOI CcurHan, y PR 25 MUrHYT BCe CBETOAMOLbI.

COpoc HacTpoex:

— KoHdwrypaLyio MoXHO COPOCHT, HaxaB 1 YEpXVBasi KHOMKY
Bkn/Bbikn B TeyeHme Tpex v 6onee cekyHa. Copoc bynet
BbINOMHEH YCMELLHO NPY YCNOBUM, €CIIN KHOMKK Bk1/Bbikn
y PR 25 1 PRA 25 He GymyT HaxaTbl 0fHOBPEMeHHO. Mocne
c6poca PRA 25 nopact 3ByKOBOIA CyrHan, a Ha ero mcnnee
nosisutcs cumeon "!". Y PR 25 nocne ycnelwHoro copoca
3aMUraloT BCE CBETOANOAbI.
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7.2.10 PaboTa ¢ yCTaHOBOYHOI NIUTOIA
YCTaHOBOYHAs NAMTA yAYYLIAET BUAMMOCTb Ia3EPHOIO0 Jyya.
YctaHoBoyHas nnauta PR 25 ucnonb3yetcs B yCnoBUSIX
MOBBILLIEHHOMN OCBELLEHHOCTI W B TEX CATy4asix, KOraa Jia3epHbiii
[LOMXEH ObiTb JyyLLE BUAEH.

7.2.11 PaGora ¢ MuLLEHbIO
NHdopmaumio o muwLern PRA 25 MOXHO HalTh B PYKOBOZCTBE
o akcnnyarauum PRA 25.

7.2.12 MpoponxeHue paboTbl B py4YHOM pexume
nocne nepesanycka
Y106bl nocne nepesanycka MoXHO b0 NPOROMKUTL paboTy
B PY4HOM pexuMe, HeobX0AMMO B TeueHUe 3 CeKyHA HaxaTb
Ha PR 25 knasuwy "HaknoH/HanpasneHue”.

7.2.13 Bo3Bpart B UCXOAHbII peXum

[ns BO3BpaTa B MCXOOHbIA PEXIM BHIKIIOHITE W CHOBA BKIHOUMTE
VHCTPYMEHT.
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8. Cnyx6a kannbposku Hilti

Mb! pexomeHyem perynsipHo MPOBEPSTb MHCTPYMeHTLI B CiyxOe
kanvbpok Hilti st 06eCrieueHIs X HAIEXHOCTY U BbIMOHEH!S
[Apyrvx TpeboBaHuiA.

Cnyx6a kannbposkm komnanm Hilti Bcerpa rotosa Bam nomovb;
OIHAKO PEKOMEHIYET NPOBOAYTL HACTPONKY KaK MAHMYM OfIVH
pa3 B rog.

Cnyx6oii kannbposku Hilti noaTBepxaaeTcs, 4To Ha AeHb
MPOBEPKY XapaKTepUCTUKI NPOBEPSIEMOrO NPMBOPa COOTBET-
CTBYIOT TEXHUYECKIM JAHHBIM, YKa3aHHLIM B PYKOBOACTBE N0
aKcnyarauum.

Mpu 06HAPYXEeHUN OTKNOHEHNIA OT 3a[laHHbIX 3HAYEHMIA
“3MepuTeNbHLIE MPUOOPLI HACTPauUBalOTCS 3aHOBO. Mocne
HACTPOKY 1 KOHTPO/bHBIX UCTIbITAHMIA Ha MPUBOP NpUKpen-
NSIETCS KaNMOPOBOYHBIN 3HAK W BbIAAETCS KaNMOPOBOYHbIi
cepTudukart, NoATBepXaaloLLMiA, 4To npubop paboTaeT B
Npefienax CBOMX TEXHUYECKVX XapaKTEPUCTHK.
KannbpoBouHble cepTudmkatsl Bcerga Tpedylotes ans
NpeanpusTUin, ceptudmrumpoBanHbix no ISO 900X.

Bbl MOXeTE NoNy4uThb ONONHUTENbHYI0 MHDOPMALIMIO B
Onuxaiiluem cepeucHoM LieHTpe Hilti.

8.1 lMpoBepka ToO4HOCTH
[poBepka TOYHOCTM MHCTPYMEHTA 110 OCsIM X 1 Y:

8.1.1 Mpoeepka A
1. YCTaHOBUTE NHCTPYMEHT rOPU3OHTANILHO HA PACCTOSHUN
0k010 20 M OT CTeHbl (MOXHO Ha LUTATUBE).
2. C rOMOLLIbIO MULLIEHW OTMETLTE Ha CTEHE TOUKY (MK CpeaHeii
4aCTOTe BpALLEHNs).
3. MoBEpHMTE MHCTPYMEHT BOKPY COBCTBEHHOI ocv Ha 180°.
4. OTMeTbTe Ha CTEHE BTOPYIO TOUKY C MOMOLLbIO MULLEHM.

Mpu TLATENBHOM BbIMOAHEHNUM PACCTOSHIUE MEXY TOYKaMu

A — B 1onXHO ObiTb MeHbLLe 6 MM (mpy 20 m).

= [1pn 60nbLLEM OTKNOHEHUM: OTNPaBbTE MHCTPYMEHT B
cepBuCHbIi LeHTp Hilti st kannbpoBku.

9. Yxop U TexHU4eckoe 00CyKuBaHue

9.1 Yucrka 1 cywka
@ CpyiiTe Nbib C MH3bI.
@ He Kacaiitech cTekna nasbLamu.
@ [lonb3ynTeCh ANS YUCTKM TOMLKO YMCTON M MSrKOM TKaHbHO;
B C/ly4ae He0OXOAMMOCTY Crlerka CMOYMTE TKaHb YMCTBIM
CrIMPTOM UK HEGOMbLLIMM KOMIMYECTBOM BOIbI.

-YKASAHUE-

@ He NpuMeHsIATe HKaknX APYTAX XIAKOCTEM, NOCKOMbKY OHM
MOTYT MOBPEAMTH NIACTMACCOBbIE AETANM.

@ [py xpaHeHim 06opynoBaHus cobniopalite TeMneparypHbiii
pexuM, 0COBEHHO 31MOiA/neToM, ecnv Balwe 0bopynosatve
xpanutcst B asTomobune (ot —30 °C go +60 °C).

9.2 XpaHeHue
BbIHbTE MHCTPYMEHT, KOTOPbIiA XDAHWICS BO BIXHOM MECTE.
BbICyLwumMTE 1 04MCTUTE MHCTPYMEHT, NEPEHOCHYIO CYMKY 1

46

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070174 / 000 / 00

NPUHAIIEXHOCTY (Mpu Temneparype He Gonee 40 °C). 3aHoBO
ynakyiite 060pyf0BaHme, HO TObKO NOC/E TOr0, Kak OHO
MOJIHOCTbIO BbICOXHET.

Mocne ANMUTENbHOTO XPaHEHWs WK TPaHCMOPTUPOBKM
000pyaoBaHus caenaiite NpobHbLIE N3MepeHUs Nepeg, ero
MCTIO/Ib30BaHNEM.

I'Iepep, DJITENBHBIM XPAHEHWEM BbIHbTE 3JIEMEHTbI NMUTAHNUA
113 UHCTPYMEHTA.

9.3 TpaHcnopTUpOBKa
TpumeHsiTe A TPRHCTIOPTUPOBKM WK OTMIPaBKKM 060PYLO-
BaHWs MO0 TPaAHCMOPTHbIE KOHTEiHepb! dupMbl Hilti, inbo
YNakoBKY aHa0rM4YHOr0 KayecTBa.

-OCTOPOXXHO-
[Nepen 0TNPaBKOiA MHCTPYMEHTA U3BEKVTE ANIEMEHTbI MUTAHNS.



10. Yrunusauusa

-OCTOPOXXHO-

HapyLueHue npasun yTuinaaumm 060pyL0BaHIS| MOXET UMETh CeaytoLLME NOCeACTBUS:

@ [1py CXVraHM NIACTMACCOBbIX AETasIel 06Pa3yOTCs TOKCUUHbIE rasbl, KOTOPbIE MOMYT NPEACTaBNSTh Yrpo3y il 300POBbS.

@ Ecnm 6arapey nuTaHms NOBPEXEHbI WK MOABEPXEHbI BO3AEICTBIIO BLICOKMX TEMMEPATYP, OH MOTYT B30PBATLCS U CTaTh
MPYYMHOI OTPABNEHMS], BO3TOPAHUI, XUMUYECKVX OXOrOB WV 3arpsi3HEHNS! OKPYXAIOLLEN CPEbl.

@ [Npy HapyLIeHW NpaBin YTUAM3aLKM, 060PYA0BaHNE MOXET ObiTb UCMONb30BAHO NOCTOPOHHIMI INLIAMM, HE3HAKOMbIMM
C MpaBuIamMm1 0BPALLIEHNS C HIAM. 3TO MOXET CTaTb MPUYMHOI CEPbE3HbIX TPABM, HAHOCUMbIX CE0E UK APYTM NnLaM, a

TakxKe MPMYMHON 3arpsiBHEHNS OKPYXaIOLLEN CPeabl.

&y

BObLIMHCTBO MaTepUanoB, 13 KOTOPbIX U3roTOBNEHbI M3nenms Hilti, MOXET ObiTb MCMIONB30BaHO NOBTOPHO. Iepen, yrunmnsauweii
marepuabl JOKHLI ObiTb MPaBUILHO OTCOPTUPOBAHBI. Bo MHOMX CTpaHax komnaHus Hilti yxe opraHu3oBana npyem cTapbix
VHCTPYMEHTOB ANl yTW3aLmm. JOMOMHUTENbHYI0 MHBOPMALVIO 1O STOMY BOMPOCY MOXHO MOMY4MTb B OTAENE N0 06CAYXMBAHMIO

KIIMEHTOB UM Y TEXHUYECKOTO KOHCY/bTaHTa kKomnaum Hilti.

7

Z

X

bt

Tonbko ansi ctpaH EC

YIUAu3upyiTe UCTOYHUKM NUTAHUS COrNacHo TpeboBaHusM Balueii cTpaHbl

He BblkuapiBaiiTe anexTponprubopbl BMECTE C 00bIYHBIM MycOpoM!
B cooTBeTCTBUM C €Bponeiickoii anpexTieoit 2002/96/EG 06 yTnnm3aumm CTapbix SNEKTPUYECKIX U ANEKTPOHHBIX

nprBOPOB 1 B COOTBETCTBUM C MECTHBIMI 3aKOHAMM 3NIEKTPONPUOOPSI, BbIBLLME B 3KCMyaTaLyM, AOMKHbI
YTUNU30BbIBATLCA OTAENBHO BE30MaCHbIM /1A OKPYXAIOLLEii Cpefbl CoCOOOM.

11. FapaHTus npoussopurens

Komnauwug Hilti rapaHTupyeT oTcyTCTBIE B NOCTABNSIEMOM
MNHCTPYMEHTE NMPON3BOACTBEHHbIX AedEKTOB (aedekToB
martepuanos 1 coopku). HacToswas rapaHTus aeicTeuTe-
JIbHa TONbKO B Cyyae COONIOAEHNS CNeayIoLLmMX YCIOBUIA:
akcnnyataums, 06CNyXuBaHNe U YUCTKA MHCTPYMEHTA
NPOBOAATCS B COOTBETCTBUM C YKa3aHNAMM HACTOSLLEr0
PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLyum; COXpaHeHa TexHnyeckas
LIeNOCTHOCTb MHCTPYMEHTA, T. €. Npu paboTe C HAM 1cno-
Nb30BAINCb TOMBKO OPUTMHASBHBIE PACXOAHBIE MATEPUAbI,
NPYHAANEXHOCTY 1 3anacHble AeTanu npoun3soacTea Hilti.

Hacrosiias rapaHTis npeaycmatpueaet 6ecriatHblin pEMOHT
unu GecnnatHylo 3amMeHy aedeKTHbIX ieTaneii B TeyeHne
BCEro Ccpoka cnyx0bl MHCTPyMeHTa. [leiicTBIe HacTosILLEl
rapaHTUU He pacnpoCcTPaHaeTcs Ha aeTanu, Tpebytowme
PEMOHTA WM 3aMeHbl BCIEACTBYE WX ECTECTBEHHOTO M3HOCA.
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Bce ocTanbHble npeTeH3uM He paccmaTpuBaloTcs, 3a
MCKJTIOYEHUEM TEX CITyyaeB, KOraa aToro Tpedyer MecT-
HOe 3aKoHofaTenbcTBo. B yactHocTn, komnanusa Hilti
He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a NPSIMOIA MU KOCBEH-
HbII yep0, yObITKX UK 3aTpaTbl, BOSHUKLLKUE BCNef-
CTBME NPUMEHEHUS M HEBO3MOXXHOCTN NPUMEHEHUS
[AHHOT0 UHCTPYMEHTa B TEX WU UHbIX Liensx. Henb3s
MCNonb30BaTh UHCTPYMEHT NS BbINOHEHUS He
YNOMSIHYTbIX padorT.

Mpu 06HapyxeHun fedeKTa UHCTPYMEHT u/unu fedekTHbIe
[ETanu Cnefyet HeMe/IeHHO 0TNPaBUTb AN PEMOHTA UK
3ameHbl B Gnuxaiiluee npeactasutenscteo Hilti.

HacTosilas rapaHTus BkioyaeT B cebs BCE rapaHTUiiHbIe
ob6s3atenbcTBa komnanuu Hilti v 3ameHsieT Bce npoumne
00513aTeNbCTBA U MUCHMEHHBIE MW YCTHBIE COTMALLEHNS,
KacaloLmecs rapaHTum.
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12. Mpeanucanue FCC (ans CLUA)/Mpepnucanue IC (ana Kanagbi)

-OCTOPOXHO-
JJaHHbIV i MIHCTPYMEHT BbiAEPXaJ TECT Ha NMPEAENbHbIE 3HAYEHMS,
KOTOpbie onmcaHbl B pasaene 15 crapapra FCC ans udposbix
YCTPOIACTB Kiacca B. 3t npeaenbHble 3Ha4eHUs NpeaycmoT-
PEeHbl 1151 06eCNeYEeHHst B XN 30He [I0CTATOYHOMN 3aLLMTbI
OT W3/y4eHIs.. YCTPOVCTBA TAKOro Tvna 0BpasytoT 1 UCTONb3YIoT
BbICOKVE YACTOTHI M TAKXE UCMYCKAIOT u3nyyeHne. Moatomy,
€C/M Bbl He cobiofiaeTe npasuna v ykasaHusi no YCTaHOBKE
1 3KCTTyaTaLmn, Bbl MOXETE BbI3BATb MOMEXV PaaMonpuemy.
OpHako Henb3s rapaHTUpPOBaTh, YTO NPY UCMOb30BAHNM
COrNIACHO TPEBOBAHWSIM HE BO3HUKHYT MOMEXY.
B cnyyae ecnv MHCTPYMEHT BbI3bIBAET NOMEXW PAAN0- 1
Tesenpremy, YT0 MOXHO YCTaHOBUTB MPY MOMOLLIV BLIKITHOHEHMS
11 TOBTOPHOIO BbIKIOYEHUS MIHCTPYMEHTA, NONb30BATENIO
HYXHO BBIKITIOYUTb €0, YTOObI YCTPaHUTL NOMEXY C MOMOLLbIO
CeLyIoLLmX Mep:
@ 33HOBO YCTAHOBUTb WIIN 3AMEHMUTb NMPUEMHYIO AHTEHHY.
@ YBEeNM4MTH PACCTOSHIE MEXLY YCTPOVCTBOM U1 MPUEMHUKOM.
@ [10AK04MTB YCTPONCTBO K ANEKTPUYECKOI PO3ETKE, KOTOpast
He CBSi3aHa C PO3ETKOM, K KOTOPOW NOAKIIOYEH MPUEMHNK.
@ Bocnonb30BarbCs NOMOLLLIO Aunepa uam OnbiITHOrO
paavo/TeneTexHmka
/3mMeHeHuns nnn mogndukaunm, KOTopble He pa3peLLeHb!
$upMoil, MOryT OrpaHuynTbL MpaBa Nonb30BaTeNs Ha
3KCrJTyataumio yCTpoCTea.

YCTPOIACTBO M3rOTOBNEHO B COOTBETCTBMM C Naparpadom 15
cranpapta FCC n RSS-210 IC. MoarotoBka k paboTe A0mKHA
BbINONHAATLCS C COOMOEHNEM CNEayIOLLMX YCIOBHIA:

(1) MHCTPYMEHT He JonXeH ObiTb UCTOYHMKOM BPELHOT0
U3NY4eHns, n

(2) nonxeH BocnpuHMMaTh M060€ U3NyYeHne, BKNKOYas
W3nyyeHue, KOTOPOE MOXET NPUBECTM K c60sM B paboTe
060pyH0BaHHSI.

MapkupoBka uspenus:

PR 25

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

cAuTIO NN A\ %
LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM ms laser Pmmm
;% é; 620-690nm/0.95mW max. cumplles wun 2|DFR
CLASS Il LASER PRODUCT 1040 as applicable c G FC I@

Power: 4,5V=nom./150 mA

=T

PR 25 IF
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

FC
620-690nm/2.45mW max. | complies with 21CFR

CLASS llla LASER PRODUCT | o2 oicade ﬁ ]

Power: 4,5V=nom./150 mA

=T

Made in Germany

319699

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH =
OPTICAL INSTRUMENTS %‘\f Unggv }’rzl?dq?cl

319700

13. Jeknapauus coorBeTcTBus Hopmam EC

0603HaueHMe: PotauuoHHbIii 1asep
Tun ycTpoiicTea: PR 25/PR 25 IF
l'on BbiNycka: 2004

CootsetcTByeT HopMam CE c€

Komnanus Hilti co Bcein 0TBETCTBEHHOCTbIO 3aBASET, YTO
[laHHbIA NPOAYKT COOTBETCTBYET CEAYIOLLIMM IVPEKTMBAM W
Hopmam: EN 300 440-2, EN 301 489-3V1.4.1,

EN 60950-1:2001/IEC 60950-1:2001,

EN 55022 + A1 + A2:2003
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PR 25 Rotacny laser

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouZivanie.

Tento navod na pouZivanie odkladajte vZdy
spolu s ndradim.

Pristroj odovzdavajte inym osobam spolu
s ndvodom na pouZivanie.

Stcasti pristroja Kl

Rotacny laser PR 25

@ Laserovy IU¢ (rovina rotacie)
(@ Rotatna hlava

® Ovladaci panel

@ Rukovat

(® Priehradka na batérie

() Zakladria so zavitom 5/g"

Ovladaci panel

@ Tlagidlo vypinaca

Tlacidlo deaktivacie Sokovej vystrahy

(® Tlagidlo rychlosti rotacie

Tlagidlo Ciarového reZimu

(1D Smerové tlacidla (vlavo/vpravo)

(© Servotlacidla (na nastavenie sklonu/smeru v rovine
X/Y)

(® LED - automaticka nivelacia

LED - deaktivacia Sokovej vystrahy

(@ LED - indikacia stavu batérie

LED - sklon/smer v rovine X

(@) LED - sklon/smer v rovine Y

Prijimag laserového li¢a PRA 25
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1. VSeobecné informacie

1.1. Signalne slova a ich vyznam
-VYSTRAHA-
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora by mohla
viest’ k t'azkym telesnym poraneniam alebo usmrteniu.
-POZOR-
V pripade mozZnej nebezpecnej situacie, ktora by mohla
viest’ k fahkym zraneniam os6b alebo k vecnym Skodam.

-UPOZORNENIE-
Pokyny na pouZivanie a iné uzitocné informacie.

1.2. Piktogramy
Vystrazné znatky Symboly
Vystraha pred vieo- Pred pouZitim si Odpad
becnym nebezpecenst- precitajte navod odovzdajte na
vom na pouzivanie. recyklaciu

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

i

Laserové Ziarenie
Nedivajte sa do lu¢a.
Laser tiredy 2 podla EN 60825-1:2003.

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO

BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS
620-690nm/2.45mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT I &3 R

Nedivajte sa do Iuca alebo sa vyhybajte priamemu pohladu
cez opticke pristroje.
Laser triedy 3 podla EN 60825-1:2003.

El Cisla sa vZdy vztahujli na vyobrazenia. Obrazky k textu
najdete na rozkladacich stranach. Pri Studovani navodu
majte tieto stranky otvorené.

Pojem « pristroj », uvadzany v tomto navode na pouZiva-
nie sa vzdy vzt'ahuje na rotacny laser PR 25.

Umiestnenie identifikanych Gdajov na pristroji

Typové oznaCenie a sériové Cislo st umiestnené na vyrob-
nom Stitku pristroja. Tieto udaje si poznacte do navodu
na pouZivanie a pri dopytoch na naSe zastupenia alebo
servisné strediska sa zakazdym odvolavajte na tieto udaje.

Typ: PR 25

Sériové Gislo:
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2.1 Rota¢ny laser PR 25
PR 25 je rotaCny laser s rotujucim, viditefnym laserovym
[iom a niveladnym Iiom, posunutym o 90°, ktory mozno
pouZit’ na vynasanie vertikal, horizontal a sklonov.

2.2 Vlastnosti
S pristrojom mdZe jedna osoba velmi rychlo a s vysokou
presnost'ou vyniest’ kaZdu rovinu.
Automaticka nivelcia (v rozsahu sklonu 5°): Nivelacia sa
uskutoCriuje automaticky po zapnuti pristroja. Lu¢ sa
zapne aZ po dosiahnuti Specifikovanej presnosti.
LED-diody indikuju aktualny stav.

Rychlost’ rotacie

K dispozicii st 4 rézne rychlosti rotacie. RozliSujeme pri-
tom medzi stojacim bodom, pomalej, strednej a vysokej
rychlosti.

Pristroj pontika moZnosti prepinania jednotlivych rezimov
ako napriklad rotacného a Ciarového reZzimu. Prepinanie
je mozné pomocou rotacného lasera PR 25 alebo priji-
maca laserového lica PRA 25 (dialkové ovladanie a pri-
jimag laserového luca v jednom).

Funkcia Sokovej vystrahy

Integrovana funkcia Sokovej vystrahy (aktivna aZ po prvej
minute): Ak sa pristroj pocas pouZivania dostane mimo
roviny (po otrase/naraze), automaticky sa prepne do
vystrazného rezimu; vSetky LED-diody blikaju (pristroj
nerotuje).

Vypinacia automatika

Ak sa pristroj nachadza v polohe mimo rozsahu samoni-
velacie alebo je mechanicky zablokovany, laserovy lU¢
sa nezapne a LED-diody blikaja.

Pristroj mozno upevnit’ na stativy so zavitom 5/g” alebo
priamo poloZit' na rovny a stabilny podklad (bez vibra-
cii!).

-UPOZORNENIE-

Prijimac laserového Ii¢a PRA 25 nie je sucast'ou dodavky
(v zavislosti od predajnej verzie). V takomto pripade sa
funkcie aktivuji priamo na rotatnom laseri PR 25 (okrem
automatickej nivelacie/sledovania, ktoré mozno aktivo-
vat’ iba v kombinacii s PRA 25).
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2.3 Opis funkcie

2.3.1 Nivelizovan4 rovina (automatické vyrovnanie)
Viyrovnanie prebieha automaticky po zapnuti pristroja
pomocou 2 vstavanych servomotorov (zviast’ pre rovinu
vsmereXaY).

2.3.2 Rovina s fubovofnym sklonom (volné vyrovnanie)
Sklon moZno stlatenim tlacidiel X a Y na PRA 25 alebo
PR 25 nastavit’ v stlade s uvedenymi znackami.

2.3.3 Vypinacia automatika

Pri automatickej nivelacii v jednom alebo v oboch sme-

roch servosystém sleduje dodrZanie Specifikovanej pres-

nosti.

Pristroj sa automaticky vypne:

- ak sa nedosiahne znivelizovanie pristroja (pristroj je
mimo nivelatného rozsahu alebo je mechanicky zablo-
kovany).

- ak je pristroj mimo roviny (po otrase/naraze).

Po vypnuti sa rotacia vypne a vdetky LED-diddy blikaju.

Rozsah dodévky

1 rotacny laser PR 25

1 prijimac laserového luca PRA 25*
1 navod na pouZzivanie PR 25

1 navod na pouZivanie PRA 25*

1 navod na pouZzivanie PR 25/PRA 25*
1 cielova tabulka PRA 50/51

1 Certifikat vyrobcu

3 batérie (Clanky D)

2 batérie (Clanky AA)

1 kufrik Hilti na prenaSanie

* v zavislosti od predajnej verzie nie je sticast'ou dodavky.



3. Prislusenstvo

3.1 PrisluSenstvo PR 25

PrisluSenstvo rotaného lasera PR 25 umoZzriuje pods-

tatne efektivnejSiu pracu.

K pristroju je dostupné nasledujtice prislusenstvo:
- Prijimac laserového Ii¢a PRA 20 a PRA 25

- Ciefova tabulka PRA 50
- Kalkulator sklonu PRA 52
- Nastenny drziak PRA 70

- Adaptér sklonu PRA 76

- Drziak prijimaca laserového lu¢a PRA 75

- Nabijacka PUA 80 a akumulator PRA 801

- Adaptér na lavicku PA 375, stativovy adaptér a adap-
tér na fasadu PA 377

- Rozne stativy PA 910, PA911, PA 921 a PA 931

- Teleskopicka vytycka PA 950 a PA 951

4. Technickeé daje PR 25

Dosah prijmu

2 a7 300 m s PRA 25; priemer

Dosah dialkového oviadania

0 aZ 100 m s PRA 25; priemer

Presnost’ (pri 24 °C)

0,75mm @ 10 m

Kolmy 1G¢

kontinualne, v pravom uhle voci rovine rotacie

Trieda lasera

Trieda 1, viditelny, 635 nm, <1 mW
trieda 3A, viditelny, 635 nm, <2,5 mW
(IEC825-1/EN60825-1:2003; FDA 21 CFR 1040)

Rychlosti rotacie

0, pomala, stredna a vysoka (pracovna rychlost’)

Rozsah samonivelacie

50

Vlypinacia automatika

Pri vychyleni pristroja z vodorovnej roviny (okrem pri-
padov, ak su obe osi sklonene):

- vypnutie rotacie

— v8etky LED-diddy blikaju

Indikatory prevadzkového stavu

- LED automaticka nivelacia

— LED stav batérie

- LED Sokova vystraha

— LED sklon/vyrovnanie (XaY)

Napajanie

3 alkalické manganové batérie, velkost’ D alebo NiMH
akumulator (nabijatelny, pomocou prisluSenstva -
nabijacky PUA 80)

Zivotnost’ batérie pri 20 °C [+68 °F]

Alkalické manganové:  >50 h

NiMH: >40 h
Pracovna teplota -20 °C az +50 °C
Teplota skladovania -30 °C az +60 °C (v suchu)
Druh ochrany IP 56 (podla IEC 529)
Stativovy zavit 5/3" x 18
Hmotnost’ cca 2,4 kg vratane 3 batérii
Rozmery 186 (d) x 186 (8) x 213 (v) mm
Priemer luc¢a <16 mmna 10 m

Technické zmeny st vyhradené!
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5. Bezpe&nostné pokyny

5.1 Zakladné bezpetnostné pokyny
Okrem bezpecnostno-technickych pokynov v jednot-
livych kapitolach tohto navodu na pouZzivanie sa musia
vZdy striktne dodrziavat’ nasledujuce nariadenia.

5.2 Wuzitie
Pristroj je ur€eny na zist'ovanie a prenasanie/kontrolu
vySkowych horizontdl, vertikalnych a Sikmych rovin, pravych
uhlov, ako napr.:
- prenaSanie metrovych a vySkovych Ciar
- urCovanie pravych uhlov stien
- vynaSanie kolmic v referencnych bodoch
- ur€ovanie sklonov

Pre optimalne vyuZitie pristroja vam pontkame rézne
prisluenstvo.

e V pripade nespravneho alebo neprimeraného pouZziva-
nia pristroja a jeho prisludenstva nezaskolenym per-
sonalom hrozi riziko ohrozenia.

@ Na vylu€enie rizika Urazu pouZivajte iba originalne pris-
luSenstvo a pridavné zariadenia Hilti.

e Upravy alebo zmeny pristroja st nepripustné.

e DodrZujte pokyny na pouZivanie, oSetrovanie a udrzbu,
uvedené v ndvode na pouZivanie.

@ Ochranné prvky nevyrad'ujte z ¢innosti a neodstrariujte
informacné a varovné Stitky.

@ Laserové pristroje odkladajte mimo dosahu deti.

@ Pristroj nechajte opravit’ len v servisnych strediskach
Hilti. Pri neodbornom rozoberani pristroja moze dojst’
k Uniku laserového Ziarenia, prekracujiceho triedu 2,
resp. triedu 3.

@ Zohladnite vplyvy prostredia. NepouZivajte pristroj, ak
hrozi riziko poZziaru alebo explozie.

* (Upozornenie podfa FCC §15.21): Zmeny alebo Upravy,
ktoré neboli vyslovne schvalené spolo¢nost'ou Hilti,
mozu obmedzit’ pravo pouzivat’ tento pristroj.

5.3 Spravne vybavenie pracoviska

@ Zabezpecte priestor, v ktorom budete vykonavat’ mera-
nia a dajte pozor, aby pri nastavovani pristroja I0¢ nes-
meroval na iné osoby alebo na vas.

@ Vyhybajte sa nevhodnym poloham tela pri praci na
rebrikoch a leSeniach. Dbajte na stabilnu polohu tela,
umoZriujicu udrZanie rovnovahy.

52

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070174 / 000 / 00

@ Merania cez sklenené steny alebo iné objekty mézu
skreslit’ vysledok merania.

o Dbajte na to, aby pristroj stal na rovnom a stabilnom
podklade (bez vibracii!).

@ Pristroj pouZivajte len v jeho stanovenych hraniciach.

@ Skontrolujte, Ze vas PR 25 reaguije iba na vas PRA 25
a nie na ostatné PRA 25, pouZivané na stavenisku.

5.3.1 Elektromagneticka zlucitefnost’

Aj ked’ pristroj vyhovuje prisnym poZziadavkam prisluSnych

smernic, Hilti nemdZe uplne zodpovedat’ za nasledujuce

pripady:

@ Pristroj mbZe vyvolavat’ interferencie s inymi pristrojmi
(napr. letecké navigatné zariadenia)

@ Pristroj méZe byt ovplyvneny interferenciou s inym
silnym Ziarenim, ¢o mdZe viest' k chybnej Cinnosti.
V tomto pripade alebo pri neistote vykonajte kontrolné
merania.

5.3.2 Klasifikacia lasera pre pristroje triedy 2

V zavislosti od predajnej verzie, pristroj zodpoveda triede
lasera 2, v stlade s normou IEC825-1/EN60825-1:2003
atriede Il vstlade s CFR 21 § 1040 (FDA). Tieto pristroje
sa smu pouZivat' bez d’alSich ochrannych opatreni. Ludské
oko je pri nahodnom kratkodobom pohlade do lasero-
veého lica chranené prirodzenym Zmurkacim reflexom.
AvSak Zmurkaci reflex oéného vie¢ka moézu negativne
ovplyvnit’ lieky, alkohol alebo drogy. Napriek tomu, podobne
ako pri sinku, neodporaca sa pozerat’ priamo do silnych
zdrojov svetla. Laserovy lG€ nesmerujte na osoby.

Laserové vystrazné tabule v stlade s IEC825/EN60825-

..

A2

Laserové vystrazné tabule USA v stilade s CFR 21 § 1040
(FDA):

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

5.3.3 Klasifikcia lasera pre pristroje triedy 3A
V zavislosti od predajnej verzie, pristroj zodpoveda triede
lasera 3 v sulade s CFR 21 § 1040 (FDA). Nehfad'te do
|¢a a Iu¢ nesmerujte na iné osoby.



Laserové vystrazné tabule v sulade IEC825/EN60825-
1:2003:

A\3R

Laserové wystrazné tabule USA v stilade s CFR 21 § 1040
(FDAY:

CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Tento laserovy vyrobok zodpoveda 21 CFR 1040.

-UPOZORNENIE-

@ Pristroje laserovej triedy 3A smu pouZivat iba zaSko-
lené osoby.

@ Oblasti pouZivania musia byt oznacené laserovymi
vystraznymi tabufami.

@ Laserové li¢e musia prebiehat’ nad alebo pod drovriou
vySky oCi.

@ Pred pouZivanim pristroja sa musia vykonat’ bez-
pecnostné opatrenia, ktoré zabezpecia, Ze laserovy
1G¢ nebude mimovolne dopadat’ na plochy, ktoré ho
moZu odrazit’ ako zrkadlo.

@ Je potrebné vykonat’ opatrenia, ktoré zabezpedia, Ze
0soby nebudu hladiet’ priamo do laserového Iuca.

@ Laserovy lU¢ nesmie prechadzat’ cez nekontrolované
oblasti.

o NepouZivané laserové pristroje sa musia odkladat’ na
miestach, chranenych pred pristupom nepovolanych
0s0b.
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5.4 VSeobecné bezpetnosiné opatrenia

@ Pristroj pred pouzivanim skontrolujte. V pripade po$ko-
denia ho nechajte opravit’ v servisnych strediskach Hilti.

@ Presnost’ pristroja sa musi skontrolovat’ v pripade jeho
padu alebo ak bol vystaveny inym mechanickym vply-
vom.

@ Po preneseni pristroja z velmi studeného prostredia
do teplého alebo naopak je potrebné nechat’ pristroj
aklimatizovat'.

@ Pri pouzivani pristroja s adaptérom skontrolujte jeho
pevné priskrutkovanie.

e UdrZujte vystupny otvor lasera Cisty pre zabranenie
chybam merania.

@ Hoci pristroj je koncipovany pre pouZivanie v narocnych
podmienkach na stavenisku, mali by ste s nim opatrne
zaobchéadzat' ako s inymi optickymi a elektronickymi
pristrojmi (teodolit, okuliare, fotoaparat).

o Aj ked’ je pristroj chraneny pred vniknutim vihkosti, je
potrebné ho zakazdym poutierat’ do sucha pred uloZe-
nim do prepravného puzdra.

@ Pred déleZitymi meraniami pristroj skontrolujte.

@ Presnost’ pristroja pocas pouzivania niekolkokrat skon-
trolujte.

5.4.1 Elekiricka Cast’

@ Batérie sa nesmu dostat’ do rik detom.

@ Batérie neprehrievajte a neodhadzujte ich do ohnia.
Batérie mozu explodovat’ alebo uvolfiovat’ toxické latky.

@ Batérie nenabijajte.

@ Batérie neprispajkujte v pristroji.

@ Batérie nevybijajte skratovanim, méZu sa tym prehriat’
a spdsobit’ popéleniny.

@ Batérie neotvarajte a nevystavujte ich nadmernému
mechanickému zat'aZeniu.
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6. Uvedenie do prevadzky

-UPOZORNENIE-
- Pristroj sa smie pouzivat' iba s batériami, vyrobenymi
v stllade s IEC 285 alebo s akumulatorom PRA 801.

Akumulator PRA 801

- Vlykon akumulatora pri nizkych teplotach klesa.

- Akumulator skladuijte pri izbovej teplote.

- Akumulator neodkladajte na sinku, na vykurovacie telesa
alebo za oknami.

6.2 LED indikatory

Batérie

- NepouZzivajte poSkodené batérie.

- NemieSajte staré a nové batérie. NemieSajte batérie
rdznych typov a znaCiek.

6.1 Zapinanie pristroja
Stlacte tlacidlo vypinaca.

-UPOZORNENIE-

Po zapnuti pristroja sa spusti automaticka nivelacia (max.
40 sekund). Po skon&eni nivelacie sa laserovy IU¢ zapne
v rotatnom reZime v normalnom smere. Laserovy IU¢ sa
automaticky otaca strednou rychlost'ou.

LED automaticka nivelacia

LED rychlo blika.

Pristroj je v nivelacnej faze.

LED-di6da je zapnuta (svieti).

Pristroj je znivelizovany/riadne pripraveny na pouZivanie.

LED Sokova vystraha

Vietky LED-didy blikaju.

Pristroj dostal uder alebo kratkodobo stratil rovinu.

LED-ddda Sokovej vystrahy svieti Cervenym svetlom.

Po deaktivacii Sokovej vystrahy svieti LED-dioda Cer-
venym svetlom.

LED napétie batérie

LED-di6da je zapnuta (svieti).

Batéria je takmer vybita.

LED skion

LED-diédy X a Y su vypnuté (nesvietia).

Préaca v horizontélnej polohe.

LED X je vypnuta (nesvieti) a LED Y svieti Cervenym
svetlom.

Smer Y bol nastaveny bud’ pomocou funkcie Auto
Alignment (automatické vyrovnanie) alebo manualne.
Smer X je eSte stale v kontrolnom rezime.

LED X svieti Cervenym svetlom a LED Y je vypnuta
(nesvieti).

Smer X bol nastaveny bud’ pomocou funkcie Auto
Alignment (automatické vyrovnanie) alebo manuaine.
Smer Y je eSte stale v kontrolnom rezime.

LED X svieti Cervenym svetlom a LED Y svieti
Cervenym svetlom.

Smery X a Y boli nastavené bud’ pomocou funkcie Auto
Alignment (automatické vyrovnanie) alebo manualne.
Sokova vystraha je deaktivovana.

6.3 VloZenie novych batérii &
1. Priehradku na batérie otvorte otoenim zapadky.
2. Do priehradky na batérie vloZte batérie. Dbajte na
dodrzanie polarity bateérii.
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3. Priehradku na batérie otoGenim zapadky uzavrite.



7. Obsluha

7.1 Zapnutie pristroja
Stlacte tlacidlo vypinaca.

7.2 Zvotlte rychlost’ rotacie
Rychlost’ rotacie mozno zmenit’ stlaCenim tlaCidla "Rychlost’
rotacie” (PR 25 alebo PRA 25). Pristroj PR 25 sa po zap-
nuti Standardne nastavi na strednu rychlost’.

- Po jednom stlaceni sa aktivuje stredna rychlost’.

- Po opakovanom stlaCeni sa rychlost’ zmeni na vysoku.
- Po opakovanom stlaceni sa rychlost’ zmeni na strednu.
- Po opakovanom stlaceni sa rychlost’ zmeni na pomalu.
- Po opakovanom stlaCeni sa rotacia zastavi.

- Po opakovanom stlaceni sa rychlost’ zmeni na pomalu.
- Priebeh sa opakuje.

7.2.1 Volba &iarovej funkcie (rezimu) E1
Po stlageni tlacidla "Ciarova funkcia (rezim)", PR 25 pre-
mieta Ciaru, ktori mozno d'alsim stlacenim tlacidla zvacsit’
alebo zmensit’.

- Po jednom stlaCeni sa premieta kratka Ciara.

- Po opakovanom stlaGeni ma Ciara strednu velkost'.

- Po opakovanom stlaceni sa Ciara zmeni na velkd.

- Po opakovanom stlaceni sa Ciara zmeni na velmi velku.
- Po opakovanom stlaceni sa Ciara zmeni na velkd.

- Po opakovanom stlaGeni ma Giara strednu velkost'.

- Priebeh sa opakuje.

7.2.2 Pohyb Giary a bodu
Laserovu Ciaru alebo laserovy bod mozno stlacanim sme-
rovych tlagidiel prestvat’ dofava alebo doprava (PR 25
alebo PRA 25).
Podrzanim smerovych tla€idiel v stlaéenom stave sa zvySi
rychlost’ a laserova Ciara alebo laserovy bod sa budu
kontinualne presuvat’.

7.2.3 Praca v horizont&lnom smere
- Pristroj podl'a spdsobu pouZitia namontujte napr. na
stativ.
- Stlacte tlacidlo vypinaca.
-UPOZORNENIE-
Po skonCeni nivelacie sa laserovy IGC zapne a rotuje.
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7.2.4 Préca vo vertikdlnom smere
- Pristroj podla spdsobu pouZitia poloZte na rovnu plo-
chu.*
- Stlacte tlacidlo vypinaca.

-UPOZORNENIE-
*Aby bolo moZné dodrzat’ Specifikovanu presnost’, pri-
stroj by mal byt’ umiestneny na rovnej ploche.

-UPOZORNENIE-

LED X je vypnuta (nesvieti) = vertikalny smer X je auto-
maticky v kolmom smere a sleduje sa.

LED Y svieti Cervenym svetlom = smer Y mdZete nasta-
vit’ manualne alebo pomocou servotlacidiel (rovina lasera
ostane kolma).

7.2.5 Automatické vyrovnanie/Auto Alignment
Automatické vyrovnanie (samonivelacia) zasadne vyZaduje
presnu instalaciu PR 25. PR 25 by mal byt’ pritom nas-
taveny tak, aby spravna os (X alebo Y) bola v polohe pre
nastavovany smer. Nastavenie je mozné iba cez PRA 25.

Postup:

— Pristroj PR 25 postavte na referen¢ny bod a vyrovnajte
spravnu 0s pre nastavovany smer (pracovny rozsah
funkcie Auto Alignment 5-50 m; polomer).

- Prijimac laserového li¢a PRA 25 umiestnite v poZado-
vanom bode.

- PresvedCte sa, Ze medzi PR 25 a PRA 25 nie st Ziadne
prekazky, ktoré by mohli rusit’ komunikaciu.

-V priebehu 1 sekundy trikrat stlacte tlacidlo X alebo Y
na aktivaciu funkcie automatického vyrovnania (nive-
lacie). Dolezita je pritom zhodnost’ orientacie osi, t. |.
ak je X (Y) vyrovnana v referencnom bode, musi sa cez
PRA 25 tieZ automaticky nastavit'.

- Ak rotacny laser PR 25 nie je v Giarovom reZime, auto-
maticky sa prepne na strednu rychlost’ rotacie a pri-
tom spusti proces vyhfadavania. Funkcia automatic-
kého vyrovnania (nivelacie) sa na displeji zobrazi vo
forme aktualne nastavovanej osi a blikajucimi Sipkami.
Okrem toho sa zapne akusticky signal, ktory po¢as pro-
cesu vyhladavania nepretrzite znie.

- Smer procesu vyhladavania mozno stlagenim sme-
rovych tlacidiel zmenit'.

- Ak laserovy lu¢ dosiahne prijimacie pole prijimaca
PRA 25, sa Iu¢ presunie do nulového bodu (referencna
rovina).

- Po dosiahnuti polohy (vyhladani referencnej roviny)
zaznie kratky signal, oznaCujuci ukonCenie procesu.
Na displeji je mozné vidiet’ uz iba nastavovanu os.

Ak proces nie je mozné ukoncit’ do urcitého ¢asu, na dis-

pleji sa zobrazi chybové hlasenie.
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-UPOZORNENIE- pri chybovom hlaseni

Presvedcte sa prosim, Ze PRA 25 je v rozsahu samoni-
veldcie (+/-5°) a medzi rotagnym laserom a prijimacom
laserového Ii¢a sa nenachadzaju Ziadne prekazky.

7.2.6 Manualna nivelacia pomocou PR 25 3
Manualna nivelacia zasadne vyZaduje presnu instalaciu
PR 25. PR 25 by mal byt’ pritom nastaveny tak, aby spravna
0s (X alebo Y) bola v polohe pre nastavovany smer.

Postup:

- PR 25 umiestnite na referentny bod a osi spravne nas-
merujte do smeru nivelacie (pracovny rozsah pre manu-
alnu nivelizaciu 5-50 m; polomer)

Manualne nastavenie smeru X

-V priebehu 2 sekund dvakrat stlacte jedno zo servo-
tlagidiel X.

- Pomocou servotlacidiel X potom méZete manualne nas-
tavit’ smer X.

-UPOZORNENIE-
LED X svieti Cervenym svetlom.

Manualne nastavenie smeru Y

-V priebehu 2 sekind dvakrat stlacte jedno zo servo-
tlagidiel Y.

- Pomocou servotlacidiel Y potom méZete manualne nas-
tavit’ smer Y.

-UPOZORNENIE-
LEDY svieti Cervenym svetlom.

7.2.7 Manualna nivelacia pomocou PRA 25
Manualna nivelacia zasadne vyZaduje presnu instalaciu
PR 25. Pristroj PR 25 by mal byt’ pritom nastaveny tak,
aby spravna os (X alebo Y) bola umiestnend v nastavo-
vanom smere.

Postup:

- PR 25 umiestnite na referencny bod a osi spravne nas-
merujte do smeru nivelacie (pracovny rozsah pre manu-
alnu nivelizaciu 5-50 m; polomer).

- PresvedCte sa, Ze medzi PR 25 a PRA 25 nie su Ziadne
prekazky, ktoré by mohli rusit’ komunikéciu.

-V priebehu 1 sekundy dvakrat stlacte tlacidlo X alebo
Y na aktivaciu funkcie manualneho vyrovnania (nivela-
cie). DoleZita je pritom zhodnost' orientacie osi, t. j. ak
je X (Y) vyrovnana v referenénom bode, musi sa cez
PRA 25 tieZ automaticky nastavit’.

- Stld¢anim smerovych tlagidiel mozno laserovy 1€ nas-
merovat’ do poZadovanej polohy. PodrZanie smerovych
tlacidiel zvySi rychlost’ a laserova Ciara alebo bod sa
posuvaju plynulo.
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- Funkcia manudlneho vyrovnania (nivelacie) sa na dis-
pleji zobrazi vo forme aktualne nastavovanej osi a sto-
jacimi Sipkami. Okrem toho sa zapne akusticky signal,
ktory poCas procesu vyhladavania nepretrzite znie.

- Ak sa v priebehu 5 sekiind nestlai Ziadne tlacidlo, sys-
tém sa vrati do normalneho reZzimu. Na displeji je mozné
vidiet’ uZ iba nastavovanu os.

7.2.8 Sledovanie

Funkcia sledovania preveruje, €i sa niektora z nastavenych
rovin neposunula (napriklad u€inkom vibracii). V opatnom
pripade sa nastavovana rovina nastavi spat’ do nulového
bodu (ak je v rozsahu prijimacieho pola). Praca s funk-
ciou sledovania vyZaduje pridavny prijima¢ laserového
li¢a. Na detekciu laserového luca pritom mozno pouZit’
PRA 20 alebo PRA 25.

Ked'Ze sledovanie zacina s automatickou nivelaciou, je
potrebna presna instalacia PR 25. PR 25 by mal byt’ pri-
tom vyrovnany tak, aby sa spravna os (X alebo Y) vzdy
nastavila v spravnom smere.

Postup:

- PR 25 umiestnite na referencny bod a osi spravne nas-
merujte do smeru nivelacie (pracovny rozsah pre sle-
dovanie 5-50 m; polomer).

— Prijimac laserového li¢a PRA 25 umiestnite v poZzadova-
nom bode.

- PresvedCte sa, Ze medzi PR 25 a PRA 25 nie sU Ziadne
prekazky, ktoré by mohli rusit’ komunikaciu.

— Funkcia sa aktivuje s PRA 25 vo vypnutom stave. Odstar-
tovanie stlacenim a drzanim tlacidla X alebo Y (skon-
trolujte spravnu os) a bezprostrednym zapnutim priji-
maca laserového luca stlaCenim tlacidla ("ZAP/VYP").

— Systém je teraz v reZzime sledovania. Funkcia sledova-
nia sa zobrazi na displeji. Aktualne nastavovana os
a Sipky potom striedavo blikaju.

- Funkcia automatickej nivelacie sa odstartuje podla
predchadzajuceho opisu.

- Po n&jdeni nulového bodu sa proces automatickej nive-
lacie zastavi. Na zaver nezaznie Ziaden signal ako pri
automatickej nivelacii.

-V pravidelnych ¢asovych intervaloch sa kontroluje, Ci
sa rovina laserového lica neposunula. Pri posunuti sa
rovina opat’ nastavi do nulového bodu (ak je v rozsahu
prijimacieho pola, resp. pokial’ sa neprerusi priame
viditeI’'né spojenie medzi rotatnym laserom a priji-
macom laserového IG¢a na dIhSi €as; v opatnom pri-
pade sa po 30 sekundach zobrazi chybové hlasenie).



-UPOZORNENIE- pri chybovom hlaseni

Presvedcte sa prosim, Ze PRA 25 je umiestneny v rozsahu
prijmu (5-50 m/polomer, vyhladavacia oblast’ +/-5°).
Dbajte na to, aby po UspeSnom nastaveni nulového bodu
bolo zarucené priame viditelné spojenie pristroja s prijima-
¢om laserového lica.

7.2.9 Radiové spojenie/pary

PR 25 a PRA 25 mozno sparovat’. Parovanie pristrojov
umoziiuje jednoznacné vzajomné priradenie rotacného
lasera a prijimaca. Rotacny laser prijima prikazy iba od
"svojho" prijimaca laserového lu¢a. MoZno to docielit’
stlatenim a podrZzanim tlacidiel "ZAP/VYP" na oboch pri-
strojoch.

-UPOZORNENIE-

PR 25 a PRA 25 sa nedodavaju sparované. Kazdy nespa-
rovany rotacny laser prijima prikazy od nesparovanych
prijimacov.

Postup parovania:

- Parovanie sa uskutoCriuje stlatenim a podrzanim tlacidla
("ZAP/VYP") dihSie nez 3 sekundy. Tlacidla ("ZAP/VYP")
na PR 25 a PRA 25 by sa mali stlaCit’ sucasne, ako bolo
uvedené vyssie. Uspesné sparovanie sa pri PRA 25 sig-
nalizuje zaznenim akustického signalu a pri PR 25 bli-
kanim LED diéd.
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Postup obnovenia pévodného stavu:

- Konfiguraciu mozno stlacenim a podrzanim tlacidla
("ZAP/VYP") dIhSie neZ 3 sekundy vratit’ do pévodného
stavu. Obnovenie povodného stavu je ispesné iba v pri-
pade, ak sa tlacidla EIN/AUS ("ZAP/VYP") na PR 25
a PRA 25 nestlacia sucasne. Obnovenie povodného
stavu sa u PRA 25 prejavi zaznenim akustického sig-
nalu spolu so zobrazenim symbolu "!" na displeji. Pri
PR 25 sa obnovenie pévodného stavu prejavi blikanim
v8etkych LED diod.

7.2.10 Préca s ciefovou taburkou
Ciefova tabulka zvySuje viditefnost’ laserového luca.
Ciel'ova tabulka pristroja PR 25 sa pouZiva najma pri jas-
nom osvetleni alebo na miestach, kde sa vyZaduije lepSia
viditelnost’ laserového lica.

7.2.11 Praca s prijimagom laserového luca
Informécie, tykajlce sa prijimaca laserového luca PRA 25
najdete v navode na pouZzivanie PRA 25.

7.2.12 PokraEovanie v praci v manualnom reZime po
opakovanom zapnuti
Na pokragovanie v praci v manualnom rezime po opa-
kovanom zapnuti musite na PR 25 v priebehu 3 sekund
stadit’ jedno zo servotlacidiel "sklon/smer”.

7.2.13 Névrat do Standardného reZimu
Na navrat do Standardného reZimu musite pristroj vyp-
nut’ a opat’ zapnut’.
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8. Kalibragny servis Hilti

Na zaistenie spolahlivosti v silade s normami a pravnymi
poziadavkami, pristroje odporic¢ame nechat’ pravidelne
kontrolovat’ v kalibratnom servise Hilti.

Kalibra€ny servis Hilti je vam kedykolvek k dispozicii; kon-
trolu odport¢ame nechat’ vykonat’ minimalne raz rocne.
V ramci kalibracného servisu Hilti sa potvrdzuje, Ze Spe-
cifikacie kontrolovaného pristroja v defi kontroly zodpo-
vedaju technickym tidajom, uvedenym v ndvode na pouZziva-
nie.

Pri odchylkach od udajov vyrobcu sa pouZité meracie pri-
stroje opat’ nanovo nastavia. Po rektifikacii a kontrole sa
na pristroj upevni kalibraCny Stitok a vystavi sa kalibratny
certifikat, ktory pisomne potvrdzuje, Ze pristroj pracuje
v rozsahu Udajov vyrobcu.

Kalibra¢né certifikaty sa vzdy vyZaduji od prevadzok,
ktoré su certifikované podra ISO 900X.

d'alSie informacie.

8.1 Kontrola spofahlivosti
Kontrola presnosti pristroja v smere X av smere Y:

8.1.1Kontrola @

1. Pristroj postavte v horizontalnej polohe oproti stene,
vzdialenej cca 20 m (moZno pouZit’ aj stativ).

2. Pomocou prijimaca na stene vyznacte bod (zvolte
strednt rychlost’).

3. Pristroj okolo jeho osi oto¢te 0 180° (pouZite tt istu
0S).

4. Pomocou prijimaca na stene vyznacte druhy bod.

Pri doslednom postupe by mala byt vzdialenost’ znaciek

A - B menSia nez 6 mm (pri 20 m).

= Pri vacSej odchylke: Pristroj odoSlite do servisného
strediska Hilti na kalibraciu.

9. Udrzba a oSetrovanie

9.1 Cistenie a suSenie
@ Prach zo SoS8oviek odstrarite sfuknutim.
o Nedotykajte sa SoSoviek prstami.
o Na Cistenie pouZivajte len Cistt, makku handru; V pri-
pade potreby mdzete utierku mierne navih¢it’ Cistym
liehom alebo vodou.

-UPOZORNENIE-

o NepouZivajte Ziadne iné kvapaliny, pretoZze mézu pos-
kodit’ plastové Casti.

@ Pri skladovani vaSich zariadeni dbajte na dodrZanie
hrani¢nych tepl6t, najma v zime/v lete, ak zariadenia
odkladate v interiéri vozidla (-30 °C aZ +60 °C).

9.2 Skladovanie
Ak pristroj navihol, vyberte ho z obalu. Pristroj, jeho trans-
portny obal a prisluSenstvo vysuste (pri teplote max. 40
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°C) a ogistite. Zariadenie zabalte, aZ ked’ je Uplne suché.
Po dIh§om skladovani alebo transporte, pred pouZitim
skontrolujte presnost’ pristroja.

Pred dlhodobym uskladnenim batérie prosim z pristroja
vyberte.

9.3 Preprava
Na prepravu alebo odosielanie vaSich pristrojov pouZivajte
bud’ zasielkovy kufor Hilti alebo rovnocenné balenie.

-POZOR-
Pred prepravou vZdy vyberte batérie.



10. Likvidacia
-POZOR-

Nespravna likvidacia zariadenia méze mat’ vazne dosledky:

@ Pri spalovani plastovych €asti vznikaju toxické plyny, ktoré mdZzu ohrozit’ zdravie.

@ Batérie mozu vybuchndt’, ak st poSkodené alebo vystavené vysokym teplotam. MéZu spdsobit’ otravu, popa-
leniny, poleptania alebo znecistenie Zivotného prostredia.

e Lahkovazna likvidacia umoZziiuje neprimerané vyuZivanie zariadenia a jeho ¢asti neopravnenymi osobami. Pri-
tom mdZze dojst’ k tazkému poraneniu tretich osob, ako aj k zne€isteniu Zivotného prostredia.

&

Naradie Hilti je vyrobené v prevaznej miere z recyklovatefnych materialov. Predpokladom pre opatovné vyuZitie je
odborné triedenie latok. V mnohych krajinach je firma Hilti uz pripravena na prijem vasho pristroja na recyklaciu.
Informuijte sa v zakaznickom stredisku firmy Hilti alebo u vasho obchodného poradcu.

W Batérie likvidujte v stlade s narodnymi vyhlagkami.
(o
o Iba pre krajiny EU

{

rgv

Elektrické ru¢né naradie a pristroje neodhadzujte do domového odpadu!
© V stilade s europskou smernicou 2002/96/EG o opotrebovanych elektrickych a elektronickych

zariadeniach a jej znenim v narodnych zakonoch sa elektrické ru¢né naradie a pristroje musia
separovat’ a nechat’ ekologicky zlikvidovat'.

11. Zaruka vyrobcu naradia

Hilti ruci, Ze dodany vyrobok je bezchybny z hladiska
pouzitého materialu a technologického postupu vyroby.
Tato zaruka plati iba za predpokladu, Ze vyrobok sa
spravne pouziva a obsluhuje, oSetruje a Cisti v stlade
s navodom na pouZzivanie Hilti a Ze je zaru€ena tech-
nicka jednotnost’, t. j. Ze s vyrobkom sa pouZiva iba ori-
ginalny spotrebny material, prisluSenstvo a nahradné
diely Hilti.

Tato zaruka zahffia bezplatni opravu alebo bezplatnu
vymenu chybnych Casti poCas celej Zivotnosti vyrobku.
Casti, podliehajlice normalnemu opotrebovaniu, do tejto
zaruky nespadaju.
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Daliie naroky sti wltitené, pokial’ nie (i v rozpore s povinnymi
narodnymi predpismi. Hilti neruti najmé za priame alebo
nepriame poruchy alebo z nich vyplyvajice nasledné
Skodly, straty alebo naklady v stvislosti s pouzivanim alebo
z dévodov nemoZnosti pouZivania vyrobku na akykolvek
udel. Diskrétne prisfuby na pouZzitie alebo vhodnost’ na
urCity Gcel st vyslovne vylicené.

Viyrobok alebo jeho Casti po zisteni poruchy neodkladne
odoslite na opravu alebo vymenu prislusnej obchodnej
organizacii Hilti.

Zaruka zahffia v8etky zarucné zavazky zo strany spo-
loCnosti Hilti a nahradza v8etky predchadzajlce alebo
sti¢asné vyhlasenia, pisomné alebo Ustne dohovory,
tykajuce sa zaruky.
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12. Whlasenie FCC (platné v USA)/vyhlasenie IC (platné v Kanade)

-POZOR-

Tento pristroj bol otestovany a vyhovuje limitom pre digi-

talne zariadenia triedy B v zmysle odseku 15 pravidiel

FCC. Tieto limity boli prijaté s cielom primeranej och-

rany pred ruSenim v obytnych Stvrtiach. Toto zariadenie

generuje, pouZiva a moZe vyZarovat’ elektromagneticku

energiu a mdZe vyvolavat’ interferenciu s radiovymi sig-

nalmi v pripade nespravnej instalacie a pouZivania.

Nie je v8ak mozné poskytnit' zaruku, Ze k ruSeniu nemdze

dojst’ v ur€itych pripadoch.

Ak tento pristroj vyvolava ruSenie radiovych alebo tele-

viznych signalov, €o moZno zistit’ pri zapinani a vypinani

pristroja, pouzivatel’ mdZze toto ruSenie odstranit’ vyko-

nanim nasledujucich opatreni:

@ Presmerovat’ alebo premiestnit’ prijimaciu anténu.

@ Zvacsit' vzdialenost’ medzi zariadenim a prijimacom.

@ Zariadenie pripojit’ do zasuvky iného obvodu, ako je
napojeny prijimac.

e Porad'te sa s vaSim predajcom alebo skusenym TV/
radiotechnikom.

Zmeny alebo Upravy, ktoré neboli vyslovne povolené spo-

lo¢nost'ou Hilti, m6Zu obmedzit’ pravo pouzivat' tento pri-

stroj.

Toto zariadenie zodpoveda paragrafu 15 ustanoveni FCC
a RSS-210 normy IC. Uvedenie do prevadzky podlieha
nasledujucim dvom podmienkam:

(1) Tento pristroj nesmie vyZarovat' Ziadne Skodlivé Zia-
renie, a

(2) pristroj musi absorbovat’ kaZzdé vyZarovanie, vratane
vyZarovania, spdsobeného neziaducimi operaciami.

Népisy na vyrobku:

=TT

PR 25
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

Al A

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM Eﬁ‘%bﬁii’{’-’z‘ﬁ“n“f‘ A
*szn—ssnnm/n.ssmw may. |smpisuir 20 (C € FHC @ g
o)

1040 as applicab
CLASS Il LASER PRODUCT ina;:mfas\;mnm. 150 mA

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS

complies with 21CFR

Made in Germany
EN 60825-1:2003
1040 as applicable A Iﬁa

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein
This Laser Product
Power: 4,5V=nom./150 mA

620-690nm/2.45mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

319700

13. Vyhl4senie o konformite EU

Oznadenie: Rotacny laser

Typové oznacenie: PR 25/PR 25 IF

Rok vyroby: 2004
Znak konformity CE C€

Vlyhlasujeme na vlastnt zodpovednost, Ze tento vyrobok
je v stlade s nasledujicimi smernicami a normami:

EN 300 440-2, EN 301 489-3 V1.4.1,

EN 60950-1:2001/IEC 60950-1:2001,

EN 55022 + A1 + A2:2003
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PR 25 Rotacijski laser

Pred zaCetkom dela obvezno preberite navo-
dila za uporabo.

Navodila za uporabo naj bodo vedno shran-
jena pri aparatu.

Aparat dajte drugi osebi le s priloZenimi navo-
dili za uporabo.

Sestavni deli Kl

Rotacijski laser PR 25

@ Laserski Zarek (rotacijska ravnina)
(@ Rotacijska glava

® Upravljalni element

@ Roctaj

(® Prostor za baterije

(® Osnovna plo$ta z navojem 5/g”

Upravijalni elementi

@ Tipka za "vklop/izklop”

Tipka za deaktiviranje alarmnega opozorila
(© Tipka za vrtilno hitrost

Tipka za funkcijo linije

(@) Smerni tipki (levo/desno)

(1 Servo-tipke (za nastavitev nagiba/smeri X/Y)
(3 LED-dioda avtomatskega niveliranja
LED-dioda deaktiviranja alarmnega opozorila
(3 LED-dioda stanja baterije

LED-dioda nagiba/smeri X

() LED-dioda nagiba/smeri Y

PRA 25 Laserski sprejemnik
Vsebina Stran
1. SploSna opozorila 61
2. Opis 62
3. Pribor 63
4. Tehnicni podatki 63
5. Varnostna opozorila 64
6. Pred zaGetkom uporabe 66
7. Uporaba 67
8. Hiltijeva storitev umerjanja 70
9. Nega in vzdrZevanije 70
10. Recikliranje 71
11. Garancija proizvajalca orodja 71
12. FCC opozorilo 72
13. ES Izjava o skladnosti 72

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070174 / 000 / 00

1. Splo3na opozorila

1.1 Opozorila in njihov pomen

-OPOZORILO-

Za mozZno nevarnost, ki lahko pripelje do teZjih telesnih
posSkodb ali smrti.

-POZOR-

Za mozno nevarnost, ki lahko pripelje do laZjih telesnih
poskodb in/ali materialne Skode.

-NASVET-

Za navodila za uporabo in druge uporabne informacije.

1.2 Slikovne oznake

Opozorilni znak Simbol
Opozorilo na N . .
splogno nevarnost Pred z_acetkom _dela Odpadni mate_zn_al
preberite navodila za oddajte v recikli-
uporabo. ranje.

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
;ié 620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT

& ®

Laserski Zarek
Ne glejte v Zarek.

2. laserski razred v skladu z EN 60825-1:2003.

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS
620-690nm/2.45mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT &3 R

Ne glejte neposredno v Zarek, niti z opti¢nimi pripra-
vami.
3. laserski razred v skladu z EN 60825-1:2003.

KB Stevilke se vedno nanasajo na slike. Slike se naha-
jajo na notraniji strani zloZljivih platnic. Slednje naj bodo
pri prebiranju navodil odprte.

V besedilu tega navodila za uporabo se beseda « apa-
rat » vedno nana$a na rotacijski laser PR 25.

Lokacija identifikacijskih mest na aparatu

Tipska oznaka in serijska oznaka se nahajata na tipski
plo&¢ici na aparatu. Te podatke prepiSite v navodila za
uporabo in jih vedno navedite v primeru morebitnih vpra-
8anj za naSega zastopnika ali servis.

Tip: PR 25

Serijska §t.:
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2.1 Rotacijski laser PR 25

PR 25 je rotacijski laser z rotirajocim, vidnim laserskim
Zarkom in nanj pravokotnim navpi¢nim Zarkom. Upora-
blja se lahko v navpi¢ni in vodoravni legi ter za meritve
nagibov.

2.2 Znatilnost
Uporabnik lahko z aparatom hitro in z visoko to¢nostjo
znivelira vsako ravnino.
Avtomatsko niveliranje (znotraj nagiba +5°): Naravnava
se izvr8i avtomatsko po vklopu aparata. Zarek se vklopi
Sele takrat, ko je doseZena specificirana to¢nost.
LED-diode kaZejo trenutno delovno stanje.

Vrtilna hitrost

Obstajajo 4 razlicne vrtilne hitrosti. Pri tem locujemo
mirovanje, nizko, srednjo in visoko hitrost.

Obstaja moZnost izbiranja med posameznimi funkci-
jami, na primer med rotacijsko in linijsko funkcijo. To je
mozno z rotacijskim laserjem PR 25 ali z laserskim spre-
jemnikom PRA 25 (daljinski upravljalnik in laserski spre-
jemnik v enem).

Funkcija alarmnega opozorila

Integrirana funkcija alarmnega opozorila (aktivira se
Sele po eni minuti): Ce se med delovanjem aparatu spre-
meni nivo (zaradi tresljajev, udarca), aparat preklopi v
nacin opozarjanja; vse LED-diode utripajo (aparat se
preneha vrteti).

Avtomatski izklop

Ce je aparat nameS¢en izven obmocja avtomatskega
niveliranja ali mehansko blokiran, se laser ne vklopi in
LED-diode utripajo.

Aparat lahko namestimo na stojalo z navojem dimenzije
5/g" ali neposredno na stabilno podlago (brez vibracij!).

-NASVET-

PRA 25 pri nekaterih prodajnih razli¢icah ni v obsegu
dobave. V tem primeru lahko rotacijski laser PR 25 sam
nadzira funkcije (razen avtomatske naravnave/nadzora,
funkciji sta mozni samo v kombinaciji s PRA 25).
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2.3 Opis funkcij

2.3.1 Nivelirna ravnina (avtomatsko niveliranje)
Niveliranje se izvrSi avtomatsko po vklopu aparata v
smereh X in Y s pomocjo dveh vgrajenih servomotor-
jev.

2.3.2 Ravnina poljubnega nagiba (prosto niveliranje)
Nagib lahko prilagodimo z uporabo tipk X in Y preko
PRA 25 ali PR 25, v skladu s podanimi oznakami.

2.3.3 Avtomatski izklop
Servosistem pri avtomatskem niveliranju v eni ali obeh
smereh nadzira zagotavljanje specificirane to¢nosti.
Izklop se zgodi, Ce:
- ne pride do niveliranja (aparat izven obmocja niveli-

ranja ali mehanska blokada),

- se spremeni nivo aparata (zaradi tresljajev, udarcev).
Po izklopu se izklju€i rotacija in zanejo utripati vse
LED-diode.

Obseg dobave

1 rotacijski laser PR 25

1 laserski sprejemnik PRA 25*
1 navodila za uporabo PR 25

1 navodila za uporabo PRA 25*
1 navodila za uporabo PR 25/PRA 25*
1 cilina tabla PRA 50/51

1 certifikat proizvajalca

3 baterije (celice D)

2 bateriji (celici AA)

1 kovcek Hilti

* Pri nekaterih prodajnih razli¢icah ni v obsegu dobave.



3.1 Pribor PR 25 — Adapter za meritev nagiba PRA 76
i i i _ | —Nosilec laserskega sprejemnika PRA 75
atzrﬁo,mégtﬁgﬁfﬁfﬁf‘e}fe”a PR 25lahko delo opra- | ~ Polnilec PUA 80 in akumulatorska baterija PRA 801
Na volio je nasledniji pribor: - Adapter za pritrdit_ev na odre_ v gr_adbenih jamah PA 375,
— Laserski sprejemnik PRA 20 in PRA 25 adapter za pritrditev na stojala in fasade PA 377
- Cilina tabla PRA 50 - Razlitna stqjala _PA 910, I_=>A 911, PA921in PA 931
- Tablica za izratun nagiba PRA 52 — Teleskopski letvi PA 950 in PA 951

- Stenski nosilec PRA 70

4. Tehni€ni podatki PR 25

Doseg sprejema 2 do 300 m s PRA 25; premer

Doseg daljinskega upravijalnika 0 do 100 m s PRA 25; premer

Tocnost (pri 24 °C) +0,75mm @ 10 m

Navpicni Zarek Vedno pravokoten na rotacijsko ravnino
Laserski razred Razred 2, viden, 635 nm, <1 mW

Razred 3A, viden, 635 nm, <2,5 mW
(IEC825-1/EN60825-1:2003; FDA 21 CFR 1040)

Vrtilne hitrosti 0, pocasi, srednje in hitro (delovna hitrost)

Obmocje samoniveliranja +5°

Avtomatski izklop Kadar aparat pride iz nivoja, se (razen Ce sta nagnjeni
obe 0si):

— izklopi rotacija
- vse LED-diode utripajo
Pokazatelji stanja obratovanja - LED-dioda avtomatskega niveliranja
- LED-dioda stanja baterij
- LED-dioda alarmnega opozorila
- LED-dioda nagiba/naravnave (Xin Y)
Napajanje 3 x alkalno-manganove baterije velikosti D ali NiMH
akumulatorska baterija (z moznostjo polnjenja, v pove-
zavi s priborom PUA 80)

Trajanje baterij pri 20 °C [+68 °F] alkalno-manganove:  >50 h

NiMH: >40 h
Delovna temperatura -20 °C do +50 °C
Temperatura skladis¢enja =30 °C do +60 °C suho
Vrsta zaScite IP 56 (po IEC 529)
Navoj stojala 5/g" x 18
TeZa cca. 2,4 kg, vkljuno s tremi baterijami
Dimenzije 186 (D) x 186 (S) x 213 (V) mm
Premer Zarka <16 mmna 10 m

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!
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5. Varnostna opozorila

5.1 Osnovne opombe v zvezi z varnostjo
Poleg varnostno tehni¢nih opozoril v posameznih poglav-
jih teh navodil za uporabo morate vedno in dosledno
upostevati spodaj navedena dolocila.

5.2 Uporaba v skladu z namembnostjo
Aparat je namenjen za ugotavljanje in prenos/prever-
janje vodoravnih ravnin, vertikalnih in nagnjenih ravnin,
pravih kotov kot npr. za:
- izdelovanje metrskih in viSinskih oznak
- doloCanje pravih kotov sten
- vertikalna poravnava referencnih tock
- izdelovanje nagibov

Za optimalno uporabo aparata vam ponujamo razli¢en
pribor.

@ Aparat in njegovi pripomocki so lahko nevarni, ¢e jih
nepravilno uporablja nestrokovno osebije, in ¢e se upo-
rabljajo v nasprotju z namembnostjo.

@ Da preprecite nevarnost poskodb, uporabljajte le ori-
ginalen Hiltijev pribor in dodatno opremo.

e Manipulacije ali spremembe na aparatu niso dovol-
jene.

e Upostevajte napotke za delo, nego in vzdrZevanje, ki
so navedeni v teh navodilih.

o Ne onesposabljajte varnostne opreme in ne odstran-
jujte opozorilnih napisov.

@ Ne dovolite otrokom v bliZino laserskih aparatov.

@ Aparat naj popravijajo le v Hiltijevih servisih. Pri nestro-
kovnem odpiranju aparata lahko nastane lasersko
sevanje, ki presega 2. oz. 3. laserski razred.

e UpoStevajte vplive okolice. Aparata ne uporabljajte
tam, kjer obstaja nevarnost nastanka pozara ali eks-
plozije.

* (Nasvet po FCC §15.21): S spremembami ali modifi-

kacijami, ki niso izrecno dovoljene s strani Hiltija, upor-
abniku zapade pravica do uporabe aparata.

5.3 Pravilna ureditev in organizacija delovnega
mesta

@ Zavarujte podroCje merjenja in pazite, da pri postav-
ljanju aparata ne usmerite laserskega Zarka v druge
osebe ali vase.
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@ Pri delu na lestvi se izogibajte neugodni telesni drZi.
Stojte na trdi podlagi in vedno ohranjajte ravnoteZje.

o Meritve skozi steklo ali druge predmete lahko popa-
Cijo rezultat merjenja.

@ Pazite na to, da bo aparat postavljen na ravni, stabilni
podlagi (brez vibracij!).

@ Aparat uporabljajte v dolo¢enem obmodju uporabe.

@ Prepricajte se, da va$ aparat PR 25 reagira samo na
vas$ aparat PRA 25 in ne na ostale aparate PRA 25, ki
se uporabljajo na gradbi$cu.

5.3.1 Elekiromagnetna skiadnost

Ceprav aparat ustreza najstroZzjim zahtevam ustreznih

smernic, Hilti ne more izkljuciti moZnosti, da

e lahko aparat moti druge aparate (npr. navigacijsko
opremo letal), ali

@ da je lahko aparat moten z mo&nim sevanjem, kar
lahko povzro€i nepravilno delovanje aparata. V takih
primerih oziroma v primeru drugih dvomov opravite
kontrolne meritve.

5.3.2 Razvrstitev laserja med aparate
2. razreda

QOdvisno od modela, ki se prodaja, je aparat uvr§cen
v 2. laserski razred na osnovi standardov IEC825-1/
EN60825-1:2003 in v II. razred na osnovi CFR 21 § 1040
(FDA). Te aparate se lahko uporablja brez dodatnih
zaScCitnih ukrepov. Ce oseba slu¢ajno za kratek ¢as
pogleda v laserski Zarek, se oko za&¢iti z refleksnim
zapiranjem veke. To refleksno zapiranje vek pa lahko
ovirajo zdravila, alkohol ali mamila. Kljub temu pa ne
smete gledati neposredno v vir svetlobe - tako kot ne
smete gledati v sonce. Laserskega Zarka ne usmerijajte
v druge osebe.

Opozorilne oznake po IEC825/EN60825-1:2003:

A

Opozorilne oznake za ZDA po CFR 21 § 1040 (FDA):

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT




5.3.3 Razvrstitev laserja med aparate razreda 3A
Odvisno od prodajne razli€ice ustreza aparat 3. razredu
po CFR 21 § 1040 (FDA).

Ne glejte v Zarek in ga ne usmerjajte v osebe.

Opozorilne oznake po |IEC825/EN60825-1:2003:
LR

Opozorilne oznake za ZDA po CFR 21 § 1040 (FDA):

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
'BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH

OPTICAL INSTRUMENTS
620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Ta laserski proizvod je v skladu s predpisom 21 CFR 1040.

-NASVET-

@ Aparate laserskega razreda 3A naj uporablja samo stro-
kovno osebje.

@ Podrocje uporabe oznacite z opozorilnimi oznakami.

@ Laserski Zarki naj potekajo visoko nad ali pod vi§ino
o€i.

@ Posebej bodite pozorni, da laserskega Zarka ne usme-
rite na povrsine, ki odsevajo podobno kot ogledalo.

e Opozorite osebe, da ne (po)gledajo neposredno
v laserski Zarek.

@ Laserski Zarek ne sme presegati nadzorovanega obmo-
ja.

e Laserje, ki jih ne uporabljate, shranjujte na mestih,
kamor nimajo dostopa nepooblastene osebe.
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5.4 Splo3ni varnostni ukrepi

@ Pred uporabo preglejte aparat. Ce je aparat posko-
dovan, naj ga popravijo v servisu Hilti.

@ Ce aparat pade ali pa je bil izpostavljen drugim mehan-
skim vplivom, preverite njegovo to¢nost.

o Ce aparat prinesete iz mrzlega v topel prostor, ali pa
obratno, se mora pred uporabo aklimatizirati.

@ Pri uporabi adapterjev se prepri¢ajte, ali je aparat
dobro pritrjen.

@ Da se izognete napacnim meritvam, mora biti okence
izstopa laserskega Zarka vedno Cisto.

@ Ceprav je aparat narejen za zahtevne pogoje uporabe
na gradbidcu, ravnajte z njim skrbno, tako kot z dru-
gimi opticnimi in elektriCnimi pripravami (npr. z daljno-
gledom, ocali ali fotoaparatom).

@ Ceprav je aparat zaSCiten pred vdorom vlage, ga obri-
Site, preden ga pospravite v torbo.

@ Pred pomembnimi meritvami aparat preglejte.

@ Med uporabo veckrat preverite tonost.

5.4.1 ElektriCne nevarnosti

@ Baterije shranjujte izven dosega otrok.

@ Baterij ne pregrevajte in jih ne izpostavijajte ognju. Bate-
rije lahko eksplodirajo ali se lahko spro$¢ajo toksicne
Snovi.

@ Baterij ne polnite.

@ Baterij ni dovoljeno prispajkati v aparat.

@ Baterij ni dovoljeno izprazniti s kratkim stikom, ker se
lahko pri tem pregrejejo in povzro€ijo opekline.

@ Baterij ne odpirajte in jih ne izpostavljajte prekomer-
nim mehanskim obremenitvam.
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6. Pred zaCetkom uporabe

-NASVET-
Aparat sme delovati samo z baterijami, ki so proizve-
dene v skladu z IEC 285, ali z akumulatorsko baterijo
PRA 801.

Akumulatorska baterija PRA 801

Pri nizkih temperaturah kapaciteta akumulatorske bate-

rije pade.

- Akumulatorske baterije skladicite pri sobni tempera-
turi.

- Akumulatorskih baterij ne puScajte na soncu, na ogre-
valnih telesih ali za steklom.

6.2 LED prikazi

Baterije

- Ne uporabljajte poskodovanih baterij.

- Ne meSajte starih in novih baterij. Ne uporabljajte bate-
rij razli€nih proizvajalcev ali razlicnih tipov.

6.1 Vklapljanje aparata
Pritisnite tipko za "vklop/izklop™.

-NASVET-

Po vklopu aparata se sproZi avtomatsko niveliranje (maks.
40 sekund). Pri popolnem niveliranju se laserski Zarek
vklopi v rotacijski ali obi¢ajni smeri. Laser se avtomatsko
vrti pri srednji hitrosti.

LED-dioda avtomatskega niveliranja

LED-dioda hitro utripa.

Aparat je v fazi niveliranja.

LED-dioda sveti.

Aparat je niveliran/pripravijen za delovanje.

LED-dioda alarmnega opozorila

Vse LED-diode utripajo.

Aparat je utrpel sunek ali kratkotrajno izgubil nivelacijo.

LED-dioda alarmnega opozorila sveti rdece.

Po deaktiviranju alarmnega opozorila sveti LED-dioda
rdece.

LED-dioda napetosti baterije

LED-dioda sveti.

Baterija je skoraj prazna.

LED-dioda nagiba

LED-diodi X in Y ne svetita.

Horizontalna dela.

LED-dioda X ne sveti in LED-dioda Y sveti rdeCe.

Smer Y se naravna preko avtomatske naravnave ali
rocno. X je Se zmeraj v kontrolnem nacinu.

LED-dioda X sveti rdeCe in LED-dioda Y ne sveti.

Smer X se naravna preko avtomatske naravnave ali
rocno. Y je Se zmeraj v kontrolnem nacinu.

LED-diodi X in Y svetita rdece.

Smeri Xin Y se naravnata preko avtomatske naravnave
ali ro¢no. Alarmno opozarjanje je deaktivirano.

6.3 Vstavijanje novih baterij F
1. Odprite prostor za baterije tako, da zavrtite zapiralo.
2. Vstavite baterije v prostor za baterije. Pazite na polar-
nost baterij.
3. Zaprite prostor za baterije tako, da zavrtite zapiralo.
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7. Uporaba

7.1 VKlop aparata
Pritisnite tipko za "vklop/izklop™.

7.2 Izbira vrtilne hitrosti
Vrtilno hitrost lahko spremenite s pritiskom na tipko
"Rotationsgeschwindigkeit” (PR 25 ali PRA 25). Po
vklopu je PR 25 na standardni srednji hitrosti.

- Z enkratnim pritiskom tipke nastavite srednjo hitrost.
- S ponovnim pritiskom tipke nastavite vegjo hitrost.

- S ponovnim pritiskom tipke nastavite srednjo hitrost.
- S ponovnim pritiskom tipke nastavite manj$o hitrost.
- S ponovnim pritiskom tipke zaustavite vrtenje.

- S ponovnim pritiskom tipke nastavite manj$o hitrost.
- Postopek se ponavija.

7.2.1 Izbira funkgcije linije

PR 25 proijicira s pritiskom na tipko "Linienfunktion”
(funkcija linije) linijo, ki jo lahko s ponovnim pritiskom
poveCate oz. zmanjSate.

- Z enkratnim pritiskom na tipko projicirate kratko linijo.

- S ponovnim pritiskom na tipko se projicira srednje
dolga linija.

- S ponovnim pritiskom na tipko se projicira dolga linija.

- S ponovnim pritiskom na tipko se projicira zelo dolga
linija.

- S ponovnim pritiskom na tipko se projicira dolga linija.

- S ponovnim pritiskom na tipko se projicira srednje
dolga linija.

- Postopek se ponavlja.

7.2.2 Premikanie linije in pike
Lasersko linijo ali lasersko tocko lahko premikate s smer-
nimi tipkami v levo ali v desno (PR 25 ali PRA 25).
Z zadrZevanjem smernih tipk se povecuije hitrost, laser-
ska linija ali laserska pika se premikata zvezno.

7.2.3 Horizontalna dela
- Pritrdite aparat ustrezno namenu uporabe, npr. na sto-
jalo.
— Pritisnite tipko za "vklop/izklop™.

-NASVET-
Ko je doseZena nivelacija, se laserski Zarek vklopi in
zaCne rotirati.
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7.2.4 Navpitna dela
- Po uporabi postavite aparat na ravno povrsino.*
- Pritisnite tipko za "vklop/izklop™.

-NASVET-
*Da se ohrani specificirana to¢nost, postavite aparat na
ravno povrsino.

-NASVET-

LED-dioda X ne sveti = navpi¢na smer X je avtomatsko
poravnana v pravokotnem poloZaju in pod nadzorom.
LED-dioda Y sveti rdeCe = smer Y lahko ro¢no narav-
nate s servo-tipko (laserska ravnina ostane navpicna).

7.2.5 Avtomatska naravnava/Auto Alignment
Za avtomatsko naravnavo je potrebna natanéna montaza
PR 25. PR 25 mora biti naravnan tako, da je pravilna os
(X'in'Y) pozicionirana v smer naravnave. To je mogoCe
samo v povezavi s PRA 25.

Potek:

- Pozicioniranje PR 25 na referen¢no tocko kot tudi
naravnava pravilne osi v smer naravnave (delovno
obmocje za avtomatsko naravnavo 5-50 m; polmer).

- Pozicioniranje laserskega sprejemnika PRA 25 na
Zeleno tocko.

- PrepriCajte se, da med PR 25 in PRA 25 ni ovir, ki bi
motile komunikacijo.

- Za vklop funkcije avtomatske naravnave 3-krat pritis-
nite tipko za X ali Y v obdobju 1 sekunde. Pritem je
pomembno, da se osi ujemata, t.j. e je 0s X (Y) narav-
nana na referencno tocko, se mora tudi os Y (X) avto-
matsko naravnati preko PRA 25.

- Ce rotacijski laser PR 25 ne deluje z linijsko funkcijo,
se avtomatsko nastavi na srednjo rotacijsko hitrost in
zaCne z iskanjem. Delovanje funkcije avtomatske narav-
nave se na prikazovalniku manifestira s prikazom tre-
nutne osi za naravnavo in z utripajocimi puscicami.
Poleg tega se slisi zvocno opozorilo, ki neprekinjeno
zveni ves Cas iskanja.

- Med potekom iskanja lahko smer iskanja spremenite
s pomocjo smernih tipk.

- Takoj, ko laserski Zarek doseZe sprejemno polje
PRA 25, se Zarek premakne na tocko 0 (referenéna
ravnina).

67




- Ko doseZe poloZaj (najde referencno ravnino), se zas-
li8i kratko zvo€no opozorilo, ki 0znaci konec postopka.
Na prikazovalniku je vidna le Se naravnana os.

Ce po dologenem Basu proces e ni zakljucen, se na pri-

kazovalniku pokaZe sporocilo o napaki.

-OPOZORILO- javijanje napak

Prosimo, preverite ali je PRA 25 v obmocju avtomat-
skega niveliranja (+/-5°), in ali med rotacijskim laser-
jem in laserskim sprejemnikom ni ovir.

7.2.6 Ro¢na naravnava s PR 25 1
Za ro€no naravnavo je potrebna natantna montaza
PR 25. PR 25 mora biti naravnan tako, da je pravilna
0s (Xin'Y) pozicionirana v smer naravnave.

Potek:

- Pozicioniranje PR 25 na referen¢no tocko kot tudi
naravnava pravilne osi v smer naravnave (delovno
obmocje za avtomatsko naravnavo 5-50 m; polmer)

Smer X naravnajte ro¢no

-V dveh sekundah dvakrat pritisnite servo-tipko X.

- Takoj nato lahko s servo-tipko X ro€no naravnate
smer X.

-NASVET-
LED-dioda X sveti rdeCe.

Smer Y naravnajte ro¢no

-V dveh sekundah dvakrat pritisnite servo-tipko Y.

- Takoj nato lahko s servo-tipko Y ro€no naravnate
smerY.

-NASVET-
LED-dioda Y sveti rdece.

7.2.7 Rotna naravnava s PRA 25
Za ro€no naravnavo je potrebna natantna montaza
PR 25. PR 25 mora biti naravnan tako, da je pravilna os
(X'in'Y) pozicionirana v smer naravnave.

Potek:

- Pozicioniranje PR 25 na referencno tocko kot tudi narav-
nava pravilne osi v smer naravnave (delovno obmocje
za avtomatsko naravnavo 5-50 m; polmer).

- Prepricajte se, da med PR 25 in PRA 25 ni ovir, ki bi
motile komunikacijo.

- Za vklop funkcije rone naravnave 2-krat pritisnite tipko
Xali'Y vobdobju 1 sekunde. Pri tem je pomembno, da
se 0si ujemata, t.j. ¢e je os X (Y) naravnana na refe-
renc¢no tocko, se mora tudi os Y (X) avtomatsko narav-
nati preko PRA 25.
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- Z aktiviranjem smernih tipk lahko laserski Zarek usme-
rite na Zeleni poloZaj. Z zadrzevanjem smernih tipk se
povecuije hitrost, laserska linija ali laserska pika se pre-
mikata zvezno.

- Delovanije funkcije rocne naravnave se na prikazo-
valniku odraZa s prikazom trenutne osi za naravnavo
in z utripajoCimi pu&icami. Poleg tega se slisi zvono
opozorilo, ki neprekinjeno zveni ves €as iskanja.

- Sistem preklopi na standardni nacin, ¢e v obdobju
5-ih sekund ne pritisnete nobene tipke. Na prikazo-
valniku je vidna le $e naravnana os.

7.2.8 Nadzor

Nadzorna funkcija preverija, ali se je kakSna naravnana
ravnina premaknila (npr. zaradi vibracij). V takem pri-
meru se pozicionirana ravnina naravna nazaj na tocko
0 (Ce je vobmodju sprejemnega polja). Za delo z nad-
zorno funkcijo potrebujete dodaten laserski sprejem-
nik. Za detekcijo laserskega Zarka lahko uporabite PRA 20
ali PRA 25.

Ker se nadzor sproZi s funkcijo avtomatske naravnave,
je potrebna natanéna montaza PR 25. PR 25 mora biti
naravnan tako, da je pravilna os (X in Y) pozicionirana
Vv Smer naravnave.

Potek:

- Pozicioniranje PR 25 na referen¢no tocko kot tudi
naravnava pravilne osi v smer naravnave (delovno
obmocje za nadzor 5-50 m; polmer).

- Pozicioniranje laserskega sprejemnika PRA 25 na
Zeleno tocko.

- PrepriGajte se, da med PR 25 in PRA 25 ni ovir, ki bi
motile komunikacijo.

- Vklop funkcije s PRA 25 v izkloplienem stanju. Zagon
funkcije s pritiskom in drzanjem tipke za X ali Y (zago-
tovitev pravilne osi) in neposreden vklop laserskega
sprejemnika s pritiskom na tipko za "vklop/izklop”.

- Sistem je v nadzornem naginu. V prikazovalniku se
pokaZe nadzorna funkcija. Aktualna os za naravnavo in
pusCica izmeni€no utripata.

- Funkcija avtomatske naravnave se zazene, kot smo Ze
opisali.

- Ko sistem odkrije to¢ko 0, se proces avtomatske narav-
nave zaustavi. V tem primeru ne sledi kon¢no zvo¢no
opozorilo, kot je opisano pri sistemu avtomatske narav-
nave.



-V rednih ¢asovnih intervalih sledi preverjanje zamika
laserske ravnine. Pri zamiku se ravnina ponovno naravna
na tocko 0 (Ce je v obmodju sprejemnega polja oz. ¢e
neposredni vidni kontakt med rotacijskim laserjem in
laserskim sprejemnikom ni dalj ¢asa oviran; sicer po
30 sekundah sporo¢i napako).

-OPOZORILO- javljanje napak

Prepricajte se, ali je PRA 25 pozicioniran v obmodju spre-
jema (polmer 5-50 m, obmogje iskanja +/-5°).

Pazite na to, da bo po uspesni nastavitvi tocke 0 nepos-
redni vidni kontakt med aparatom in laserskim sprejem-
nikom zagotovljen brez prekinitev.

7.2.9 Radijska zveza/parjenje
Obstaja moZnost parjenja PR 25 in PRA 25. Parjenje
aparatov omogoca, da sta rotacijski laser in laserski
sprejemnik fiksno dodeljena drug drugemu. Rotacijski
laser sprejema samo Se ukaze s "svojega” laserskega
sprejemnika. Funkcijo lahko aktivirate s pritiskom in drz-
anjem tipke za "vklop/izklop" na obeh aparatih.

-NASVET-

PR 25 in PRA 25 ob dobavi nista sparjena. Vsak nes-
parjen rotacijski laser sprejeme ukaze od nesparjenega
sprejemnika.

Potek sparitve:

- Sparitev opravite s pritiskom in drZzanjem tipke za
"vklop/izklop" za vet kot 3 sekunde. Pri tem je potrebno
istoGasno vklopiti tipko za "vklop/izklop" na PR 25 in
PRA 25, kot smo Ze opisali. Uspe$no sparitev potrdi
pri PRA 25 zvo¢no opozorilo in pri PR 25 utripanje
LED-diod.
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Vra&anje v izhodiS¢no stanje:

- Konfiguracijo lahko s pritiskom in drZanjem tipke za
"vklop/izklop" za veg kot 3 sekunde vrnete v izhodiS¢no
stanje. Vracanje postopka je lahko uspesno le, Ce tipki
za "vklop/izklop" PR 25 in PRA 25 nista pritisnjeni isto-
¢asno. Vraanje postopka se pri PRA 25 potrdi z zvoc-
nim opozorilom in prikazom simbola "!" v prikazovalniku.
Pri. PR 25 se vraCanje postopka pokaze
z utripanjem vseh LED-diod.

7.2.10 Delo s cilino tablo
Cilina tabla povecuije vidnost laserskega Zarka. Ciljna
tabla aparata PR 25 je Se posebej uporabna v svetlih
pogojih ali tam, kjer je zaZeljena vecja vidnost lasers-
kega Zarka.

7.2.11 Delo z laserskim sprejemnikom
Informacije o laserskem sprejemniku PRA 25 lahko pre-
berete v navodilu za uporabo PRA 25.

7.2.12 Delo v ro€nem natinu po ponovnem
zagonu
Da bi po ponovnem zagonu nadaljevali z delom v ro¢-
nem nacinu, morate v treh sekundah pritisniti servo-
tipko za nastavitev nagiba/smeri na PR 25.

7.2.13 Vratanje na delo v standardnem nag&inu

Za vra€anje na delo v standardnem nacinu morate apa-
rat izklopiti in ga ponovno vklopiti.
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8. Hiltijeva storitev umerjanja

Priporo€amo, da redno preverjanje aparata opravi Hil-
tijeva sluzba za umerjanje. Le tako boste lahko zagoto-
vili tocnost v skladu s standardi in zakonskimi zahte-
vami.

Hiltijeva sluZba za umerjanje Vam je na razpolago v vsa-
kem trenutku; priporo€amo, da umerjanje opravite naj-
manj enkrat letno.

Rezultat Hiltijeve storitve umerjanja je potrdilo, da speci-
fikacija kontroliranega aparata na dan kontrole ustreza
tehni¢nim podatkom iz navodil za uporabo.

V primeru odstopanj od podatkov proizvajalca bodo rab-
lieni merilni aparati ponovno nastavljeni. Po opravijenem
pregledu in nastavitvi se aparat opremi z nalepko o umer-
janju; s certifikatom o umerjanju pa se pismeno potrdi, da
aparat deluje znotraj meja, podanih s strani proizvajalca.
Certifikate 0 umerjanju morajo imeti vsa podjetja, ki so
certificirana po 1SO 900X.

Nadaljnje informacije lahko dobite pri svojem zastop-
niku za Hilti.

8.1 Preverjanje toSnosti
Preverjanje to€nosti aparata v smeri X in v smeri Y:

8.1.1 Kontrola H

1. Aparat namestite v horizontalni poloZaj cca. 20 m od
stene (lahko tudi s pomocjo stojala).

2. S pomogtjo sprejemnika oznacite tocko na zidu (izbe-
rite srednjo hitrost).

3. Zavrtite aparat okoli njegove osi za 180° (uporabite
enake osi).

4. S pomocjo laserskega sprejemnika oznacite drugo
toCko na zidu.

Pri skrbni izvedbi mora biti razdalja med oznakama A in

B manjSa od 6 mm (pri oddaljenosti 20 m).

= Pri ve€jih odstopanjih: prosimo posljite aparat Hilti-
jevi sluzbi za umerjanje.

9. Nega in vzdrZevanje

9.1 Cis&enje in suenje
@ Spihajte prah z le¢.
@ Stekla se ne dotikajte s prsti.
@ Za CiSCenje uporabljajte le Cisto in mehko krpo; po
potrebi jo rahlo navlazite s Cistim alkoholom ali vodo.

-NASVET-

@ Za CisCenje ne uporabljajte nobenih drugih tekoCin, ker
lahko poskodujejo plasticne dele.

@ Pri shranjevanju vase opreme upoStevajte tempera-
turne omejitve, Se zlasti pozimi ali poleti, ko opremo
pustate v vozilu (-30 °C do +60 °C).

9.2 Skiadis€enje
Ce je aparat vlaZen, ga vzemite iz kovEka. Aparate, kov-
¢ek in pribor posusite (pri najve¢ 40 °C) in odistite.
Opremo pospravite Sele, ko je popolnoma suha.
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Po daljsem skladiS¢enju ali dalj§em prevozu opreme opra-
vite kontrolne meritve, da preverite natanénost.

Preden aparat uskladiSCite za daljSe obdobje, iz njega
odstranite baterije.

9.3 Prevoz
Za prevoz ali poSiljanje opreme uporabljajte Hiltijev kar-
tonski kovéek ali enakovredno embalazo.

-POZOR-
Pred transportom aparata vedno odstranite baterije.



10. Recikliranje
-POZOR-

Nepravilno odlaganje dotrajanih aparatov lahko privede do naslednjega:
e Pri seZigu plasti¢nih delov nastajajo strupeni plini, ki lahko $kodujejo zdravju.
e Ce se baterije poSkoduijejo ali segrejejo do visokih temperatur, lahko eksplodirajo in pri tem povzrocijo zastru-

pitve, opekline, razjede ali onesnazenje okolja.

e Ce lahkomiselno zavrZete odsluZzen aparat, omogocite nepooblaséenim osebam, da opremo uporabljajo
nestrokovno. Pri tem lahko pride do tezkih poSkodb uporabnika ali tretje osebe ter do onesnazenja okolja.

&

Aparati Hilti so pretezno narejeni iz materialov, ki jih je mogoce znova uporabiti. Pogoj za ponovno uporabo
materialov je ustrezno razvr§¢anje materiala. Hilti je v veliko drzavah Ze organiziran tako, da lahko oddate va$
odsluZen aparat. Pozanimajte se pri vasi servisni sluzbi ali zastopstvu Hilti.

VZ"

©

%

Samo za drZzave EU

Baterije zavrzite v skladu z drZavno zakonodajo

ElektriCnega aparata ne odstranjujte s hiSnimi odpadki!
V skladu z Evropsko direktivo 2002/96/EG o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi in z nje-

nim izvajanjem v nacionalni zakonodaji je treba elektricne aparate ob koncu njihove Zivljenjske
dobe zbirati lo€eno in jih predati v postopek recikliranja na okolju prijazen nacin.

11. Garancija proizvajalca orodja

Hilti garantira, da je dobavljeno orodje brez napak v
materialu ali izdelavi. Ta garancija velja pod pogojem,
da se z orodjem ravna in se ga uporablja, neguje in Cisti
na pravilen nacin v skladu z navodili za uporabo Hilti;
ter da je zagotovljena tehni¢na enotnost, kar pomeni,
da se z orodjem uporabljajo samo originalni Hiltijev
potroSni material, pribor in nadomestni deli.

Ta garancija obsega brezplacno popravilo ali brezplatno
zamenjavo pokvarjenih delov med celotno Zivljenjsko
dobo orodja. Ta garancija ne obsega delov, ki se nor-
malno obrabljajo.
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Ostali zahtevki so izklju&eni, kolikor to ni v nasprotju z
veljavnimi nacionalnimi predpisi. Hilti ne jamdi za nepos-
redno ali posredno 3kodo zaradi napak, za izgube ali
stroSke, povezane z uporabo ali nezmoZnostjo uporabe
orodja za kakr3enkoli namen. MolSe dana zagotovila
glede uporabe ali primernosti za dolo¢en namen so
izrecno izkljuGena.

Orodje oziroma prizadete dele je treba takoj po ugoto-
vitvi napake poslati pristojni prodajni organizaciji Hilti
v popravilo oziroma zamenjavo.

Ta garancija vkljuCuje vse garancijske obveznosti s strani

Hiltija in zamenjuje vsa prejSnja ali isto¢asna pojasnila
oziroma pisne ali ustne dogovore v zvezi z garancijo.

7




12. FCC-opozorilo (velja v ZDA)/IC-opozorilo (velja za Kanado)

-POZOR-

Preizkusi tega aparata so pokazali, da sodi v razred B,

katerega mejne vrednosti opredeljuje 15. del FCC dolo-

Cil. Te mejne vrednosti predvidevajo zadostno zascito

pred mote€im sevanjem pri uporabi v naseljenih podro-

¢jih. Tovrstni aparati proizvajajo in uporabljajo visoke

frekvence in lahko slednje tudi oddajajo. Zato lahko ob

neupostevanju navodil za namestitev in uporabo povzro-

€ijo motnje radijskega sprejema.

Ne moremo pa jamciti, da pri dolo¢enih namestitvah apa-

rat ne bo povzrocal moten;.

Ce ta aparat povzro¢a motnje pri radijskem in televizij-

skem sprejemu, kar se lahko ugotovi s ponavljajocim

vklapljanjem in izklapljanjem aparata, mora uporabnik

odpraviti motnje s pomocjo naslednjih ukrepov:

e Preusmerite ali na novo postavite sprejemno anteno.

@ Povecajte razdaljo med aparatom in sprejemnikom.

o Prikljucite aparat na vti¢nico tokokroga, na katerega
ni priklju¢en sprejemnik.

@ Posvetujte se z vaSim prodajalcem ali izkuSenim rtv
tehnikom.

S spremembami ali modifikacijami, ki niso izrecno dovol-

jene s strani Hiltija, uporabniku zapade pravica do upo-

rabe aparata.

Ta aparat ustreza 15. ¢lenu FCC dologil in RSS-210 IC.
Za zaCetek obratovanja morata biti izpolnjena dva pogoja:

(1) Ta aparat ne sme proizvajati Skodljivih sevanj in
(2) aparat mora absorbirati vsa sevanja, vkljutno
s sevaniji, ki povzrocajo neZelene operacije.

Nalepka:

=T

PR 25
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

N Dt

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM ms Laser Pmduu
%% 520-690nm/0.95mW max. |comsis winzices c E FC

=2
3
2
3
&

1040 as applicable
Power: 4,5V=nom./150 mA

=T

Made in Germany

CLASS I LASER PRODUCT

PR251

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
lJPTIclll INSTRUMENTS
620-690nm/2.45mW max.

GLASS Ilia LASER PRODUCT

EN 60825-1:2003
‘This Laser Product
complies with 21CFR
1040 as applicable
Power: 4,5V=nom./150 mA

[;;’ n
319700

13. ES Izjava o skladnosti

Oznaka: Rotacijski laser

Tipska oznaka: PR 25/PR 25 IF

Leto konstrukcije: 2004
CE skladnost (€

S polno odgovornostjo izjavljamo, da ta izdelek ustreza
naslednjim direktivam in standardom:

EN 300 440-2, EN 301 489-3V1.4.1,

EN 60950-1:2001/IEC 60950-1:2001,

EN 55022 + A1 + A2:2003
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PR 25 Rotacni laserovy pristroj

Pred uvedenim do provozu si bezpodminecné
preciéte navod k obsluze.

Tento ndvod k obsluze uchovavejte vZdy u pii-
stroje.

Jinym osobam predavejte pristroj pouze
s ndvodem k obsluze.

Jednotlivé dily pistroje [l

Rota&ni laserovy piistroj PR 25

@ Laserovy paprsek (rovina rotace)
(@ Rotatni hlava

® Ovladaci panel

@ Drzadio

(® Prostor pro baterie

(& Zakladni deska se zavitem 5/g"

Obsluzny panel

@ Tlatitko ZAP/VYP

Tlacitko deaktivace vystrahy pfi narazu

(® Tlagitko rychlost rotace

Tlacitko funkce liniového laseru

() Smérova tlacitka (vievo/vpravo)

(2 Tlagitka servomotor(i (k nastaveni naklonu/
sméru X/Y)

@ LED - Automatické vyrovnavani

LED - Deaktivace vystrahy pfi narazu

@ LED - Indikace stavu baterie

LED - Néklon/smér X

(@@ LED - Néklon/smér Y

PRA 25 P¥ijima¢ laserového paprsku
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1. VSeobecné pokyny

1.1 Signalni slova a jejich vyznam

-VYSTRAHA-

PouZiva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, ktera by mohla vést k t€Zkym poranénim téla
nebo k umrti.

-POZOR-

PouZiva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, ktera by mohla vést k lenkym poranénim téla nebo
k vécnym Skodam.

-UPOZORNENI-

Pro upozornéni na pouZivani a ostatni uzite¢né informace.

1.2 Piktogramy
Vystrazné znaCky

Symboly

(19 &3

Varovani pred Pred pouZitim se Odpady
vSeobecnym seznamte odevzdavejte
nebezpe¢im s navodem k recyklaci

k obsluze

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

620-690nm/0.95mW max.
CLASS I LASER PRODUCT

| [A] ©)

Nedivejte se do paprsku.
Laserova tfida 2 podle EN 60825-1:2003.

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH

OPTICAL INSTRUMENTS
Bt |AAR
Nedivejte se do paprsku, ani do néj pfimo nenahlizejte
pomoci optickych pfistrojd.
Laserova tfida 3 podle EN 60825-1:2003.

Kl Cisla vzdy odkazuji na vyobrazeni. Viyobrazeni k textu
najdete na rozkladacich strankach. P¥i studiu navodu
k obsluze méjte tyto stranky oteviené.

V textu tohoto navodu k obsluze oznaCuje « pfistroj » vzdy
rotaéni laserovy pfistroj PR 25.

Umisténi identifika&nich Gdajl na pfistroji

Typové a sériové oznaCeni je umisténo na typovém Stitku
pristroje. Zapiste si tyto Udaje do svého navodu k obs-
luze a pfi dotazech na naSe zastoupeni nebo servisni
oddéleni se vZdy odvolavejte na tyto udaje.

Typ: PR 25

Sériové Gislo:
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2.1 Rotacni laserovy pristroj PR 25
PR 25 je rotacni laserovy pristroj s viditelnym rotujicim
paprskem a 0 90° posunutym nivelagnim paprskem, ktery
Ize pouZit vertikalng, horizontalné a pro sklony.

2.2 Vlastnosti
Pomoci tohoto pfistroje mize jedna osoba rychle a s vyso-
kou presnosti nivelovat rovinu.
Automaticka nivelace (v rozsahu sklonu £5°): Viyrovnani
probiha automaticky po zapnuti pfistroje. Paprsek se
zapne aZ po dosazeni stanovené presnosti.
LED signalizuji provozni stav pristroje.

Rychlost rotace

Existuiji 4 rzné rychlosti rotace. RozliSujeme pevny bod,
nizkou, stfedni a vysokou rychlost.

Je mozné prechazet mezi jednotlivymi funkcemi jako
napriklad funkci rotacniho a liniového laseru. To Ize
s rota€nim laserovym pfistrojem PR 25 nebo pfijimatem
laserového paprsku PRA 25 (dalkové ovladani a prijimac
laserového paprsku v jednom).

Funkce vystrahy pfi narazu

Integrovana funkce vystrahy pfi narazu (aktivni az po
jedné minuté): Je-li pfistroj béhem provozu vychylen ze
Své roviny (narazem nebo otfesy), prepne se do vystrazného
rezimu; vSechny LED blikaji (pfistroj pfestane rotovat).

Automatické vypnuti

Je-li pristroj postaven mimo rozsah mozného vyrovnani
nebo mechanicky blokovan, laser se nezapne a viechny
LED blikaji.

Pristroj Ize postavit na stativy se zavitem /" nebo pfimo
na rovny stabilni podklad (bez vibraci!).

-UPOZORNENI-

PRA 25 neni u nékterych prodejnich verzi soucasti dodavky.
V tomto pFipadé se funkce aktivuji pfimo na rotacnim
laserovém pristroji PR 25 (kromé Auto Alignment/kon-
trola, tato funkce je moZzna pouze v kombinaci s PRA 25).
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2.3 Popis funkce

2.3.1 Vodorovné vyrovnani (automatické vyrovnani)
Po zapnuti je pfistroj automaticky vyrovnan do vodorovné
polohy dvéma vnitfnimi servomotory pro osy Xa Y.

2.3.2 Libovoln& naklon&na rovina (libovolné vyrovnani)
Naklon m0Zze byt vyrovndn pomoci PRA 25 nebo PR 25
podle jakychkoliv znacek oviadanim motortios Xa Y.

2.3.3 Automatické vypnuti

P¥i automatickém vyrovnavani jedné nebo obou os

servosystém trvale sleduje, zda je dosaZeno poZadované

presnosti.

Systém se automaticky vypne:

- Neni-li dosazeno vyrovnani (laserovy pfistroj je mimo
rozsah mozného vyrovnani nebo je mechanicky blo-
kovan).

- Pokud je pfistroj vychylen ze své polohy narazem nebo
otfesy.

Po vypnuti se rotace prerusi a vSechny LED se rozblikaji.

Obsah dodavky

1 rotacni laserovy pristroj PR 25

1 prijimac laserového paprsku PRA 25*
1 névod k obsluze PR 25

1 navod k obsluze PRA 25*

1 navod k obsluze PR 25/PRA 25*
1 cilova desticka PRA 50/51

1 certifikat vyrobce

3 baterie (Clanky D)

2 baterie (Clanky AA)

1 transportni kuffik Hilti

* U nékterych prodejnich verzi neni sou¢asti dodavky.



3. PrisluSenstvi

3.1 PrisluSenstvi PR 25

S prisluSenstvim rotacniho laserového pristroje PR 25 Ize

pracovat mnohem efektivngji.
Lze obdrZet toto prisluSenstvi:

- prijimac laserového paprsku PRA 20 a PRA 25

- cilova desticka PRA 50
- pristroj pro vypocet naklonu PRA 52
- nasténny drzak PRA 70

- adaptér sklonu PRA 76

- drZzak laserového pfijimace PRA 75

- nabijecka PUA 80 a akumulator PRA 801

- adaptér na vytyovaci lavitku PA 375, adaptér na sta-
tiv a stény PA 377

- r(izné stativy PA 910, PA911, PA 921 a PA 931

- teleskopicka vytyCovaci lat’ PA 950 a PA 951

4. Technicka data PR 25

Dosah pfijmu

2 a7 300 m s PRA 25; primér

Dosah dalkového ovladani

0az 100 m s PRA 25; priimér

Presnost (pfi 24 °C)

+0,75mm @ 10 m

Svisly paprsek

Neustale kolmo k roviné rotace

Laserova tfida

Trida 2, viditelny, 635 nm, <1 mW
trida 3A, viditelny, 635 nm, <2,5 mW
(IEC825-1/EN60825-1:2003; FDA 21 CFR 1040)

Rychlosti rotace

0, nizka, stfedni a vysoka (pracovni rychlost)

Rozsah samocinného vyrovnavani

+5°

Automatické vypnuti

JestliZze se pristroj vychyli ze své roviny (s vyjimkou
pripadu, kdy jsou obé osy naklonéné), dojde k:

- vypnuti rotace

— v8echny LED se rozblikaji

Indikace provozniho stavu

- LED automatického vyrovnani
— LED stavu baterie

- LED vystrahy pfi narazu

— LED naklonu/vyrovnani (Xa Y)

Napajeni

3x alkalické baterie velikosti D nebo akumulator NiMH
(nabijeci, ve spojeni s prisluSenstvim PUA 80)

Zivotnost baterii pti 20 °C [+68 °F]

Alkalické baterie: >50 h

NiMH: >40 h
Provozni teplota -20 °Caz +50 °C
Skladovaci teplota -30 °C az +60 °C v suchu
Trida ochrany IP 56 (dle IEC 529)
ZAvit stativu 5/g" x 18
Hmotnost cca 2,4 kg vEetné 3 baterii
Rozméry 186 (D) x 186 (5) x 213 (V) mm
Primér paprsku <16 mmna 10 m

Technické zmény vyhrazeny!
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5. Bezpe€nostni pokyny

5.1 Z&kladni poznamky o bezpetnosti
Vedle technickych bezpe¢nostnich pokynd v jednotlivych
kapitolach tohoto navodu k obsluze je nutno vzdy strikiné
dodrZovat nasleduijici ustanoveni.

5.2 Pouzivani v souladu s uréenym tcelem
Pristroj je urCeny ke stanoveni, pfenaseni a kontrole vodo-
rovnych vySek, svislych a naklonénych rovin, pravych
hla, jako napt.:
- prenaSeni vztazné roviny a vySek
- stanoveni pravych Ghld u zdi
- svislé vyrovnani v(ici referen¢nim bodlim
- vytvareni sklont

Hilti nabizi celou fadu pfisluSenstvi, pomoci kterého Ize
optimalné vyuZit vSech mozZnosti tohoto laserového
pristroje.

@ Pristroj a jeho pomocné prostfedky mohou byt nebez-
pecné, kdyZ s nimi nepfiméfené zachazi nevySkoleny
personal, nebo kdyZ se nepouZivaji v souladu s jejich
uréenim.

@ PouZivejte pouze originalni pfisluSenstvi a pfidavné
pristroje firmy Hilti, predejdete tak nebezpeti poranéni.

e Upravy nebo zmény pfistroje nejsou dovoleny.

e DodrZujte Udaje o provozu, Cisténi a idrzbg, které jsou
uvedeny v navodu k obsluze.

o Nevyrazujte z ¢innosti Zadna bezpetnostni zafizeni
a neodstranujte Zadné Stitky s upozornénim a varova-
nim.

@ Zabranite pfistupu déti k laserovym pristrojam.

@ P¥istroj smi opravovat pouze servisni stfediska Hilti. PFi
neodborném naSroubovani pristroje se mlze tvorit
laserové zareni, které prekracuje tfidu 2, resp. 3.

@ Berte na zfetel vlivy okoli. NepouZivejte pristroj tam,
kde existuje nebezpeci pozaru nebo exploze.

* (Upozornéni podle FCC §15.21): Zmény nebo modifi-
kace, které nebyly vyslovné schvaleny firmou Hilti, mohou
mit za nasledek ztratu uZivatelského opravnéni k pouzivani
pristroje.

5.3 Pfim&fené usporadani pracovist’

® Zajistéte méfici stanovisté a pri instalaci pristroje dbejte
na to, aby nebyl paprsek namifen proti jinym osobam
nebo proti vdam samotnému.

@ Pri méficich pracich na Zebfiku se vyhybejte nepfiro-
zenému drzeni téla. Zajistéte si bezpe€ny postoj a rovno-
vahu po celou dobu préace.

76

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070174 / 000 / 00

e Méreni pies sklo nebo jiné predméty mliZe zkreslit
vysledky méreni.

@ Dbejte na to, aby byl pfistroj postaven na stabilnim
podkladu (bez vibracil).

@ Pristroj pouZivejte pouze v definovanych mezich poutiti.

@ Zkontrolujte, zda vas rota¢ni laser PR 25 reaguje jen
na prislusny PRA 25 a nikoli na jiné PRA 25 pouZivané
na stavenisti.

5.3.1 Elekiromagnetick4 snesitelnost

Ackoliv pfistroj spliiuje pfisné poZadavky pfislusnych

smérnic, nemuze firma Hilti vylouit pfipad, Ze pfistroj

miZe

o rusit jiné pristroje (napr. navigacni zafizeni letadel) nebo

@ Ze dochazi k ruSeni silnym zarenim, coz muze vést
k chybné operaci. V tomto pfipadé nebo pfi jinych
pochybnostech by méla byt provedena kontrolni méfeni.

5.3.2 Klasifikace laseru pro pristroje idy 2

V zavislosti na prodejni verzi odpovida pristroj laserové
tfidé 2 podle normy IEC825-1/EN60825-1:2003 a tfidé
Il podle CFR 21 § 1040 (FDA). Tyto pfistroje mohou byt
pouZivany bez dalSiho ochranného opatfeni. Oko je pfi
nahodném, kratkodobém pohledu do laserového zareni
chranéno zaviracim reflexem o¢niho vicka. Tento och-
ranny reflex vicka vSak mlize byt poskozen nasledkem
uZivani lékd, alkoholu nebo drog. Nicméné byste se méli
vyhybat pfimému pohledu do zdroje svétla podobné jako
u slunecniho zareni. Nezaméfujte laserovy paprsek proti
osobam.

Varowné $titky pro lasery podle IEC825/EN60825-1:2003:

A

Varovné &titky pro lasery USA podie
CFR 21 § 1040 (FDA):

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT




5.3.3 Klasifikace laseru pro pristroje tridy 3A
V zavislosti na prodejni verzi odpovida pfistroj tfidé 3
podle CFR 21 § 1040 (FDA).

Nedivejte se do laserového paprsku a nezaméfujte ho
proti osobam.
Varowné &titky pro lasery podle IEC825/EN60825-1:2003:

A\3R

Varowné stitky pro lasery USA podle CFR 21 § 1040 (FDA):

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
'BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH

OPTICAL INSTRUMENTS

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Tento laserovy pristroj odpovida platnym predpistim 21
CFR 1040.

-UPOZORNENI-

@ Pistroje laserové tridy 3A by mély pouZivat pouze vySko-
lené osoby.

@ Oblasti pouZiti by mély byt vyznageny na varovnych
Stitcich laseru.

@ Laserové paprsky by mély probihat daleko pod nebo
nad arovni oci.

@ Pomoci bezpetnostnich opatfeni je nutné zajistit, aby
laserovy paprsek neumysiné nedopadl na plochu, ktera
odrazi jako zrcadlo.

@ Pomoci ochrannych opatfeni je nutné zajistit, aby se
osoby nedivaly pfimo do paprsku.

@ Laserové zareni by nemélo presahnout do nestfezenych
mist.

o NepouZivané lasery by se mély skladovat na mistech,
ke kterym nemaji pfistup nepovolané osoby.
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5.4 VSeobecna bezpe&nostni opatteni

e Pred pouzitim zkontrolujte, zda laserovy pfistroj neni
poskozen. Pokud je pristroj poskozeny, svéfte jeho
opravu servisnimu stfedisku Hilti.

@ Po narazu nebo plisobeni jiného mechanického vlivu
je nutné zkontrolovat presnost pfistroje.

@ KdyZ prenasite pristroj z chladného prostredi do teplejsiho
nebo naopak, méli byste nechat pfistroj pfed pouZitim
aklimatizovat.

@ P¥i pouziti s adaptéry zajistéte, aby byl pfistroj pevné
priSroubovany.

@ Aby se zabranilo chybnym méfenim, udrzujte vystupni
okénko laseru v Cistote.

@ Ackoliv je pristroj konstruovan pro pouZivani v nepfiz-
nivych podminkach na stavenisti, méli byste s nim
zachazet opatrné, podobné jako s jinymi optickymi
a elektrickymi pristroji (dalekohled, bryle, fotoaparat).

@ Ackoliv je pristroj konstrukéné chranén proti vnikani
vihkosti, méli byste ho pfed vioZenim do transportniho
pouzdra utfit do sucha.

@ Pred duleZitymi méFenimi pristroj zkontroluijte.

@ B&hem pouZzivani nékolikrat prekontrolujte pfesnost.

5.4.1 Elekirick4 bezpetnostni opatreni

@ Baterie nepatfi do rukou détem.

o Nevystavujte baterie nadmérnému teplu a nevhazujte
je do ohné. Baterie mohou explodovat nebo miize dojit
k uvolnéni toxickych latek.

@ Baterie nenabijejte.

@ Baterie nepfipojujte k pristroji pajenim.

o Nevybijejte baterie zkratovanim, mohou se tim prehrat
a zpUsobit vam popaleniny.

@ Baterie neotevirejte a nevystavujte je nadmérné mecha-
nické zatézi.
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6. Uvedeni do provozu

-UPOZORNENI-
- Pristroj se smi pouzivat pouze s bateriemi vyrobenymi
v souladu s [EC 285 nebo s akumulatorem PRA 801.

Akumulator PRA 801

— P¥i nizkych teplotach klesa vykon (kapacita) akumula-
toru.

- Akumulator skladuijte p¥i pokojové teploté.

- Akumulator nikdy neskladuijte na slunci, na topeni nebo
za sklem.

6.2 Signalizaéni LED

Baterie

- NepouZivejte poSkozené baterie.

- NepouZivejte souCasné staré a nové baterie. NepouZivejte
soucasné baterie od riiznych vyrobcl nebo riiznych
typd.

6.1 Zapnuti pristroje
Stisknéte tlagitko "ZAP/VYP".

-UPOZORNENI-

Po zapnuti pfistroje se spusti automaticka nivelace (max.
40 sekund). Po dokonceni nivelace se zapne laserovy
paprsek a zacne rotovat v normalnim sméru. Laser se
automaticky otaci stredni rychlosti.

LED automatického vyrovnéavani

LED blika rychle.

Pristroj je ve fazi vyrovnavani.

LED sviti.

Pristroj je vyrovnan a radné v provozu.

LED vystrahy pfi narazu

V&echny LED blikaji.

Pristroj zaznamenal naraz a kratkodobé ztratil vyrovnani.

LED vystrahy pfi narazu sviti cervené.

Po deaktivaci vystrahy pfi ndrazu sviti LED Cerveng.

LED napéti baterie

LED sviti. Baterie je témér vybita.
LED néklonu
LED X a'Y nesuiti. Prace v horizontalni roving.

LED X nesviti a LED Y sviti Cervené.

Smér Y byl vyrovnan pomoci funkce Auto Alignment
nebo manualné. X stale zlistava v fizeném rezimu.

LED X sviti Cervené a LED Y nesuviti.

Smér X byl vyrovnan pomoci funkce Auto Alignment
nebo manualné. Y stale z(istava v fizeném rezimu.

LED X sviti Cervené a LED Y sviti Cervené.

Smér X a Y byl vyrovnan pomoci funkce Auto Alignment
nebo manualné. Vystraha pfi narazu je deaktivovana.

6.3 VloZeni novych baterii &

1. Oto&enim oteviete prostor pro baterie.

2. Do prostoru vioZte baterie. Dbejte na polaritu baterii.
3. OtoCenim pojistky zaviete prostor pro baterie.
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7. Obsluha

7.1 Zapnuti pristroje
Stisknéte tlacitko "ZAP/VYP".

7.2 Volba rychlosti rotace
Rychlost rotace Ize zménit pomoci tlacitka "rychlost rotace™
(PR 25 nebo PRA 25). Po zapnuti je PR 25 standardné
nastaveny na stfedni rychlost.

- Jednim stisknutim aktivujete stfedni rychlost.

- Opétovnym stisknutim prejdete na vétsi rychlost.

- Opétovnym stisknutim se vratite na stfedni rychlost.
- Opétovnym stisknutim prejdete na pomalou rychlost.
- Opétovnym stisknutim rotaci zastavite.

- Opétovnym stisknutim prejdete na pomalou rychlost.
- Postup se opakuje.

7.2.1 Zvoleni funkce liniového laseru

Rotacni laser PR 25 promita stisknutim tlacitka "funkce
liniového laseru” linii, kterou Ize dalSim stisknutim tohoto
tlacitka prodlouZit nebo zkratit.

- Jednim stisknutim tlacitka promitnete kratkou linii.

- Opétovnym stisknutim prejdete na stfedné dlouhou
linii.

- Opétovnym stisknutim prejdete na dlouhou linii.

- Opétovnym stisknutim prejdete na zviast' dlouhou linii.

- Opétovnym stisknutim prejdete na dlouhou linii.

- Opétovnym stisknutim prejdete na stfedné dlouhou
lini.

- Postup se opakuje.

7.2.2 Posouvani linie a bodu

Linii i bod laseru Ize pomoci smérovych tlacitek posou-
vat doleva nebo doprava (PR 25 nebo PRA 25).
Stisknutim a podrZenim smérovych tlacitek se zvysi rych-
lost a linii nebo bod Ize plynule posouvat.

7.2.3 Préce v horizontalni rovin&
- V zavislosti na pouZiti upevnéte pristroj napf. na stativ.
- Stisknéte tlagitko "ZAP/VYP".

-UPOZORNENI-
Jakmile je dosaZeno vyrovnani, laserovy paprsek se zapne
a zaCne se otacet.
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7.2.4 Préce ve vertikalni roving
-V zavislosti na pouZiti postavte pfistroj na rovnou plo-
chu.*
- Stisknéte tlacitko "ZAP/VYP".

-UPOZORNENI-
*Aby mohla byt dodrZena stanovena presnost, mél by
byt pfistroj umistény na rovné ploSe.

-UPOZORNENI-

LED X nesuiti = svisly smér X je automaticky kolmo a kon-
trolovan.

LED Y sviti Cervené = smér Y miZete manualné vyrov-
navat pomoci servotlaitek (rovina laseru zlistava kolmo).

7.2.5 Automatické vyrovnani/Auto Alignment
Pro automatické vyrovnani je nutna pfesna instalace
rotacniho laseru PR 25. Laser PR 25 by mél byt zaméreny
tak, aby pfisludna osa (X nebo Y) vedla zamérovanym
smérem. MUZe se provadét pouze ve spojeni s PRA 25.

Postup:

- Zamérte PR 25 na referenéni bod, pfi¢emz prislusna
0sa musi vést zamérovanym smérem (pracovni rozsah
pro Auto Alignment 5-50 m; polomér).

- Prijimac laserového paprsku PRA 25 zaméte na poZado-
vany bod.

- Zajistéte, aby mezi PR 25 a PRA 25 nebyly Zadné
prekazky, které by mohly rusit komunikaci.

- Béhem 1 sekundy stisknéte 3 krat tlaCitko X nebo Y,
¢imz aktivujete funkci automatického vyrovnani. Dilezité
je, aby souhlasily osy, tzn. kdyZ je osa X (Y) zamérena
vici referencnimu bodu, musi byt tato osa X (Y) auto-
maticky aktivovana také pomoci PRA 25.

— Pokud neni rotacni laser PR 25 v rezimu liniového laseru,
prejde automaticky na stfedni rychlost rotace a spusti
proces vyhledavani. Funkci automatického vyrovnani
indikuje na displeji aktualni zamé&Fovana osa a blikajici
Sipky. Dale se spusti akusticky signal, ktery zni nepretrzité
b&hem procesu vyhledavani.

- Smér vyhledavani je mozné ménit pomoci smérovych
tlaGitek.

- Jakmile laserovy paprsek dopadne na detekéni pole
prijimace PRA 25, posune se na bod 0 (referencni
rovina).

- Po dosazeni této polohy (nalezeni referencni roviny)
zazni kratky signal, ktery indikuje dokonCeni procesu.
Na displeji je zobrazena jiZ jen zamérend osa.

79



Pokud se béhem ur€ité doby nepodafi proces dokon¢it,
zobrazi se na displeji chybové hlaseni.

-UPOZORNENI- pfi chybovém hisgeni

Zajistéte, aby se pristroj PRA 25 nachazel v rozmezi auto-
matické nivelace +/-5° a mezi rotatnim laserem a piiji-
macem laserového paprsku nebyly Zzadné prekazky.

7.2.6 Manuélni vyrovnani pomoci PR 25 E1
Pro manualni vyrovnani je nutna presna instalace rotatniho
laseru PR 25. Laser PR 25 by mél byt zamé¥eny tak, aby
prislusna osa (X nebo Y) vedla zamérovanym smérem.

Postup:

- Zamétte PR 25 na referencni bod, pficem? prislusna
0sa musi vést zamérovanym smérem (pracovni rozsah
pro manualni vyrovnani 5-50 m; polomér)

Manualni nastaveni sméru X

- Béhem 2 sekund stisknéte dvakrat servotlacitko X.

- Nyni miZete pomoci servotlagitek X manualné vyrov-
nat smér X.

-UPOZORNENI-
LED X sviti Cervené.

Manualni nastaveni sméru 'Y

- Béhem 2 sekund stisknéte dvakrat servotlacitko Y.

- Nyni mUZete pomoci servotlagitek Y manuélné vyrov-
nat smerY.

-UPOZORNENI-
LED Y sviti Serveng.

7.2.7 Manualni vyrovnani pomoci PRA 25
Pro manualni vyrovnani je nutna presna instalace rotacniho
laseru PR 25. Laser PR 25 by mél byt zamé¥eny tak, aby
prislusna osa (X nebo Y) vedla zaméfovanym smérem.

Postup:

- Zaméfte PR 25 na referencni bod, pficem? prislusna
0sa musi vést zamérovanym smérem (pracovni rozsah
pro manualni vyrovnani 5-50 m; polomér).

- Zajistéte, aby mezi PR 25 a PRA 25 nebyly Zadné
prekazky, které by mohly rusit komunikaci.

- Béhem 1 sekundy stisknéte dvakrat tlacitko X nebo
Y, ¢imZ aktivujete funkci manualniho vyrovnani. DlleZité
je, aby souhlasily osy, tzn. kdyZ je osa X (Y) zamérena
viici referencnimu bodu, musi byt tato osa X (Y) auto-
maticky aktivovana také pomoci PRA 25.

- Pomoci smérovych tlaGitek Ize laserovy paprsek zaméfit
do poZadované polohy. Stisknutim a podrZenim smérowych
tlagitek se zvysi rychlost a linii nebo bod Ize plynule
posouvat.
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— Funkci manudlniho vyrovnani indikuje na displeji aktu-
alné zamérovana osa a konstantni Sipky. Dale se spusti
akusticky signdl, ktery zni nepfetrzité béhem procesu
vyhledavani.

- Pokud béhem 5 sekund nezmacknete zadné tlacitko,
systém prejde do normalniho reZimu. Na displeji je zob-
razena jiz jen zaméfena osa.

7.2.8 Kontrola

Pomoci kontrolni funkce se sleduije, jestli se zaméfena
rovina neposunula (napfiklad vibraci). Pokud se tak stane,
zamérena rovina se vrati k bodu 0 (v ramci detekéniho
prijima¢ laserového paprsku. K detekci laserového paprsku
Ize pouZit PRA 20 nebo PRA 25.

ProtoZe kontrola se spousti spolecné s funkci automa-
tického vyrovnani, je nutna presnd instalace PR 25. Laser
PR 25 by mél byt orientovany tak, aby pfisluSna osa (X
nebo Y) vedla zamé&fovanym smérem.

Postup:

- Zaméfte PR 25 na referen¢ni bod, pficem? prislusna
0sa musi vést zamérovanym smérem (pracovni rozsah
pro kontrolu 5-50 m; polomér).

- Prijimac laserového paprsku PRA 25 zaméfte na poZado-
vany bod.

- Zajistéte, aby mezi PR 25 a PRA 25 nebyly zadné
prekazky, které by mohly rusit komunikaci.

- P¥i aktivaci funkce musi byt PRA 25 vypnuty. Funkci
spustite stisknutim a podrZenim tlacitka X nebo Y (podle
prisludné osy) a okamzitym zapnutim pfijimace lase-
rového paprsku pomoci tlacitka "ZAP/VYP".

- Systém je nyni v reZimu kontroly. Kontrolni funkce je
indikovana na displeji. Stfidavé blika aktualné zamétena
osa a Sipky.

- Funkce automatického vyrovnani se spousti podle vyse
uvedeného popisu.

- Jakmile je nalezen bod 0, proces automatického vyrov-
nani se zastavi. Nezazni zavérecny signal, jak je pop-
sano u procesu automatického vyrovnani.

-V pravidelnych intervalech se kontroluje, jestli se rovina
laseru neposunula. P¥i posunuti se rovina opét zaméri
na bod 0 (v ramci detek&niho pole, resp. pokud se na
delsi dobu neprerusi primy vizualni kontakt mezi rotacnim
laserem a prijimacem laserového paprsku; jinak se po
30 sekundach zobrazi chybové hlaseni).

-UPOZORNENI- pfi chybovém hlaseni

Zajistéte, aby byl laser PRA 25 umistény v detek&nim
rozsahu (5-50 m/polomér, rozsah vyhledavani +/-5°).
Dbejte na to, aby byl po tispé$ném nastaveni bodu 0
trvale zajistén primy vizualni kontakt mezi pristrojem a piiji-
macem laserového paprsku.



7.2.9 Radiové spojeni/parovani
Rotacni laser PR 25 a prijimac PRA 25 Ize sparovat. Paro-
vani pfistroji umoZzriuje jednoznacné vzajemné prirazeni
rota€niho laseru a prijimace laserového paprsku. Rotacni
laser prijima povely jiZ jen od "svého" pfijimace lasero-
vého paprsku. Lze to nastavit stisknutim a podrZzenim
tladitka "Zap/Vyp" na obou pfistrojich.

-UPOZORNENI-
PR 25 a PRA 25 nejsou pfi nastavepi z vyroby sparované.

Kazdy nesparovany rotacni laser prijima povely od nespa-
rovanych pfijimact laserového paprsku.

Postup pii parovani:

- Parovani Ize nastavit stisknutim a podrZenim tlacitka
"Zap/Vlyp" déle neZ 3 sekundy. Timto zplisobem by se
melo tlaCitko "Zap/Vyp" stisknout a podrZet zarover
u pristroje PR 25 a PRA 25. Uspésné sparovani je
u PRA 25 indikovano akustickym signalem a u PR 25
dvojim bliknutim vSech diod LED.

Postup pii rueni sparovani:

- Nastaveni Ize provést stisknutim a podrZenim tlacitka
Zap/Vyp déle neZ 3 sekundy. Nastaveni Ize Gispésné
zrusit jen stisknutim tlacitka Zap/Vyp na PR 25 zvIast
ana PRA 25 zvIast, nikoli zaroven. Pro potvrzeni zruSeni
u pristroje PRA 25 zazni akusticky signal a na displeji
se zobrazi symbol "!" U pfijimace PR 25 se zru$eni
potvrdi blikanim vSech diod LED.
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7.2.10 Préce s cllovou destitkou
Cilova destitka zvySuije viditelnost laserového paprsku.
Cilova desticka laseru PR 25 se pouZiva specialné pfi
vyrazném svétle nebo kdyZ je nutna zvySena viditelnost.

7.2.11 Préce s prijimatem laserového paprsku
Informace tykajici se pijimace laserového paprsku PRA 25
najdete v navodu k obsluze pro PRA 25.

7.2.12 Pokratovani v praci v manualnim rezimu po
novém spusteni
Abyste po novém spusténi mohli pokraCovat v manual-
nim reZimu, musite béhem 3 sekund stisknout nékteré
servotlacitko "sklon/smér" na PR 25.

7.2.13 Névrat do standardniho reZimu

Pro navrat do standardniho rezimu musite pfistroj vyp-
nout a znovu zapnout.
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8. Kalibracni servis Hilti

Doporucujeme nechavat pravidelné kontrolovat pfistroje
v kalibra¢nim servisu Hilti, aby bylo mozné zajistit spo-
lehlivost dle norem a zakonnych poZadavki.

Kalibracni servis Hilti je vam kdykoliv k dispozici; dopo-
ru€ujeme ale servis provadét minimalné jednou za rok.
V ramci kalibracniho servisu Hilti je vydano potvrzeni, ze
specifikace zkouSeného pristroje ke dni kontroly odpo-
vidaji technickym udajdm v ndvodu k obsluze.

V pripadé odchylek od Gdajl vyrobce se pouZité méfici
pristroje znovu sefidi. Po rektifikaci a kontrole se na pristroj
umisti kalibracni Stitek a formou certifikatu o kalibraci se
potvrdi, Ze pristroj pracuje v rdmci toleranci uvedenych
vyrobcem.

Kalibracni certifikaty jsou nutné pro podniky, které jsou
certifikovany podle normy ISO 900X.

mace.

8.1 Kontrola spolehlivosti
Zkontrolujte presnost pfistroje ve sméruXa':

8.1.1 Kontrola H

1. Postavte piistroj horizontalné priblizné 20 m od zdi (je
mozZné pouZit také stojan).

2. Pomoci prijimace vyznacte na zdi bod (zvolte stfedni
rychlost).

3. Otocte pristroj podél jeho osy 0 180° (pouZijte stejnou
osu).

4. Pomoci prijimace laserového paprsku oznacte na zdi
druhy bod.

PFi pe€livém provedeni by vzdalenost znacek A - B méla

byt mensi nez 6 mm (pfi 20 m).

= P¥i vétSi odchylce: Poslete pristroj na kalibraci do ser-
visniho stfediska Hilti.

9. Cisténi a Gdrzba

9.1 Cisténi a suseni
o Vyfoukejte z CoCek prach.
o Nedotykejte se prsty sklenénych povrchi.
o K CiSténi pouZivejte pouze Cisté a mékké hadfriky;
v pripadé potieby je mirné navihCete Cistym alkoho-
lem nebo malym mnoZzstvim vody.

-UPOZORNENI-

o Nepouzivejte Zzadné jiné kapaliny, aby nedoslo k posko-
zeni umélohmotnych ¢asti.

@ Pri skladovani pfistroje dodrZujte stanovené teplotni
meze, obzvIast' v zimé a v 1été, pokud je pfistroj uloZzen
ve vnitinim prostoru motorového vozidia (-30 az +60 °C).

9.2 Skladovani
Pokud je pfistroj vihky, vyjméte ho z pouzdra. Pfistroj,
pouzdro a prisluSenstvi je nutno vydistit a vysusit (max.
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40 °C). Pristroj uloZte zpét do pouzdra pouze po jeho
dokonalém vysuseni.

Po del3im skladovani nebo po prepravé zkontrolujte pres-
nost pristroje pred pouZzivanim kontrolnim méfenim.
Pred delSim skladovanim vyjméte z pfistroje baterie.

9.3 Pfeprava
Pro prepravu pfistroje pouZivejte pfepravni kartdn Hilti
nebo obal s obdobnou jakosti.
-POZOR-
Pfed pfepravou vZdy vyjméte z pfistroje baterie.



10. Likvidace

-POZOR-
Nespravna likvidace zafizeni mize mit tyto nasledky:

@ P¥i spalovani umélohmotnych dilli vznikaji toxické koutové plyny, které mohou ohroZovat zdravi osob.

@ Baterie mohou pii poskozeni nebo pfi plisobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zpdsobit otravu, popa-
leni, poleptani kyselinami nebo znegistit Zivotni prostredi.

@ Lehkovaznou likvidaci umoZiiujete nepovolanym osobam pouZivat zafizeni nespravnym zptsobem. Pitom mUzete
sobé a dalSim osobam zpusobit té€Zka poranéni, jakoz i znedistit Zivotni prosttedi.

&

Pristroje firmy Hilti jsou prevazné vyrobeny z recyklovatelnych materialti. Predpokladem pro recyklaci materialt je
jejich radné tridéni. V mnoha zemich je firma Hilti jiz zatizena na pfijem starého zafizeni na recyklaci. Ptejte se
zakaznického servisniho oddéleni Hilti nebo svého obchodniho zastupce.

57§

Baterie likvidujte v souladu s ndrodnimi pfedpisy.

©
& Jen pro staty EU
W Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho odpadu!

5

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s pouZzitymi elektrickymi a elektronickymi zafize-

nimi a odpovidajicich ustanoveni pravnich pfedpist jednotlivych zemi se pouZita elektricka naradi
musi shirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit ekologicky Setrnému recyklovani.

11. Zaruka vyrobce naradi

Hilti zaru€uje, Ze dodané naradi nema Zzadné materia-
lové ani vyrobni vady. Tato zaruka plati za pfedpokladu,
Ze se naradi spravné pouziva, oSetfuje a Cisti v souladu
s navodem k obsluze firmy Hilti, a Ze je dodrZena tech-
nicka jednota naradi, tj. Ze se s naradim pouZiva jen ori-
ginalni spotfebni material, pfisluSenstvi a nahradni dily
od firmy Hilti.

Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo vyménu
vadnych dilG po celou dobu Zivotnosti naradi. Na dily,
které podlIéhaji normalnimu opotfebeni, se tato zaruka
nevztahuje.
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DalSi naroky jsou vylouGeny, pokud to neodporuje zavaznym
narodnim predpistim. Hilti neruci zejména za bezpro-
stfedni nebo nepfimé Skody vzniklé zavadou nebo zavi-
n&né vadnym vyrobkem, za ztraty nebo naklady vzniklé
v souvislosti s pouZitim nebo kvili nemoZnosti pouZiti
néFadi pro urgity G¢el. Zaml&ena ujidt&ni o pouZiti nebo
vhodnosti pro ur€ity cel jsou vyslovné vyloucena.

Pro opravu nebo vymeénu je nutno naradi nebo prislusné
dily zaslat neprodlené po zjisténi zavady kompetentni
prodejni organizaci Hilti.

Predkladana zaruka zahrnuje ze strany Hilti veSkeré
zarucni zavazky a nahrazuje vSechna predchazejici nebo
soucasna prohlaseni, pisemné nebo Ustni dohody ohled-
né zaruk.
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12. Upozornéni FCC (plati v USA)/upozornéni IC (plati v Kanadg)

-POZOR-

Tento pfistroj byl testovan a bylo zjisténo, Ze spliiuje mezni

hodnoty stanovené pro digitaini pfistroje tfidy B ve smyslu

Casti 15 smérnic FCC. Tyto mezni hodnoty stanovuji dosta-

teCnou ochranu pred ruSivym vyzarovanim pfi instalaci

v obytnych oblastech. PFistroje tohoto druhu vytvareji

a pouZzivaji vysoké frekvence a mohou je také vyzarovat.

Mohou proto v pfipadg, Ze nejsou instalovany a pouZzivany

podle navodd, zplisobovat ruseni pfijmu rozhlasu.

Nicméné nemUZe byt zaru€eno, Ze se pfi urcité instalaci

nemohou vyskytnout Zadna ruSeni.

Pokud by tento pfistroj zplisoboval ruSeni radia a tele-

vize, coz Ize zjistit jeho vypnutim a op&tovnym zapnutim,

doporucuje se uZivateli zkusit odstranit ruseni pomoci

nasleduijicich opatfeni:

e Zmérite orientaci nebo misto pfijimaci antény.

@ ZvétSete vzdalenost mezi pristrojem a prijimacem.

@ Pripojte pristroj k jinému zasuvkovému okruhu, nez je
pripojeny prijimac.

@ Porad'te se se zkuSenym odbornikem nebo se zkuSenym
radiovym a televiznim technikem.

Zmény nebo modifikace, které nebyly vyslovné schva-

leny firmou Hilti, mohou mit za nasledek ztratu uZiva-

telského opravnéni k pouZzivani pristroje.

Toto zafizeni odpovida paragrafu 15 ustanoveni FCC
aRSS-210 IC. Pro uvedeni do provozu plati tyto dvé pod-
minky:

(1) Pristroj by nemél produkovat Skodlivé vyzafovani.
(2) Pristroj musi jakékoli vyzafovani zachycovat, véetné
vyzarovani, které by mohlo vést k nezadoucim operacim.

Popis vyrobku:

=T

PR 25
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

N i

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM ms laser Pmmm
;% é; 620-690nm/0.95mW max. %Tgnes ww‘n Z;FFR c E FC
as applicable
CLASS Il LASER PRODUCT | 7 1oe2 4 5\V=nom. /150 mA

o
3
2
3
o

=T

PR 25 IF
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

¢ E
620-690nm/2.45mW max. | complies vith 21CFR

EN 60825-1:2003
CLASS llla LASER PRODUCT | fpole #0ybe Aﬁ ]

OPTICAL INSTRUMENTS | This Laser Product
Power: 4,5V=nom./150 mA

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH

319700

13. Prohlaseni o shodé s EU

Oznadeni: Rotacni laserovy pristroj
Typové oznaceni: PR 25/PR 25 IF
Rok vyroby: 2004

Konformni s CE c €

ProhlaSujeme ve vyhradni zodpovédnosti, Ze tento vyro-
bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
EN 300 440-2, EN 301 489-3V1.4.1,

EN 60950-1:2001/IEC 60950-1:2001,

EN 55022 + A1 + A2:2003
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PR 25 forgolézer

Fontos, hogy a hasznalati utasftast elolvassa,
mielott a késziiléket els6 alkalommal hasz-
nélja.

Ezt a hasznalati utasitast mindig tartsa egyiitt a
késziilékkel.

Amikor valakinek odaadja a késziiléket hasz-
nélat céliabdl, gybzbdjén meg arrél, hogy ez a
hasznélati utasitas is a késziilék mellett van.

Akésziilék 16 részei Kl

PR 25 forgdlézer

@ lézersugar (forgassik)
© forgofej

® kezelémezd

@ markolat

(B elemtarto rekesz

(® alaplemez 5/8"-menettel

kezeldmezo

@ "KI/BE"gomb

tités-figyelmeztetés kikapcsold gomb
(© forgasi sebesség gombja

vonalfunkcié gombja

@D iranygombok (bal/jobb)

(2 szervogombok (az X/Y-dblés/irany bedllitasara)
@ Onszintezés LED

LED - Utés-figyelmeztetés kikapcsolasa
(@ LED - elemallapot kijelzése

LED - X dolés/irany

@ LED - Y ddlés/irany
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1. Altalanos informaciok

1.1 Figyelmeztetések és jelentésiik

-VIGYAZAT-

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos személyi
sérlilést vagy halalt okozhat.

-FIGYELEM-

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely kisebb személyi sérii-
léshez, vagy a késziilék, illetve mas eszkdz tonkre-
meneteléhez vezethet.

-INFORMACIO-

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet az
alkalmazasi utmutatokra és mas hasznos informaciokra.

1.2 Abrak

Figyelmeztetd jelek Szimbdlumok

A

&y

A hulladékokat
adja le tjrafeld-
olgozasra

>
B

Legyen dvatos!

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

Haszndlat el6tt olvassa
el a hasznélati utasitast

|ézersugarzas
Ne tekintsen a sugarba!
EN 60825-1:2003 szerinti 2. lézerosztaly.

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR

VIEW DIRECTLY WITH

OPTICAL INSTRUMENTS
620-690nm/2.45mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Ne nézzen a lézersugarba szabad szemmel, sem optikai
miiszerekkel ne nézze kozvetlendil.
EN 60825-1:2003 szerinti 3. Iézerosztaly.

Kl Ezek a szamok a megfelel6 brakra vonatkoznak. Az
abrak a kihajthatd boritolapokon talalhatok. Tartsa kiny-
itva ezeket az oldalakat, mialatt a hasznalati utasitast
tanulmanyozza.

A hasznalati utasitas szdvegében a « késziilék » sz min-
dig a PR 25 forgdlézert jeldli.

A késziilék azonosité adatai

A tipusmegjeldlés és a sorozatszam a késziiléken 1évo
adattablan talalhatd. Ezen adatokat jegyezze be a hasz-
nélati utasitasba és mindig hivatkozzon rajuk, amikor a
Hilti képviseleténél vagy szervizénél érdeklddik.

Tipus: PR 25

Sorozatszam:
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2. A késziilék leirasa

2.1 PR 25 forg6lézer
A PR 25 forgolézer forgo, lathato lézersugarral és 90°-kal
elforgatott kitlizosugarral rendelkezik, ami fliggbleges,
vizszintes és dolt helyzetben hasznalhato.

2.2 JellemzOk

A készillékkel egy személy gyorsan és nagy pontossag-
gal elvégezheti barmilyen sik szintezését.

Automatikus szintezés (+5° d6léstartomanyban): A beal-
litds a késziilék bekapcsolasa utan automatikusan meg-
torténik. A lézersugar csak akkor kapcsol be, amikor a
miszer elérte az eldirt pontossagot.

LED-ek jelzik a mindenkori lizemallapotot.

Forgéasi sebesség

4 kiilonboz6 forgasi sebesség van. Megkiilénboztetjiik
az allé pontot, a lassu, a kdzepes és a gyors sebessé-
get.

Fennall annak lehet6sége, hogy atkapcsoljunk az egyes
funkciok, pl. a forgasi funkcio és a vonalfunkcio kozott.
Ez a PR 25 forgdlézer vagy a PRA 25 lézerdetektor (tav-
vezeérld és lézerdetektor egyben) lehetséges.

Utés-figyelmeztetési funkcié
Beépitett (ités-figyelmeztetési funkcio (csak az elso perctdl
aktiv): Amennyiben a készilléket lizem kdzben kimozdit-
jak a szintbdl, (razkodas/Iokés), akkor a késziilék figyel-
meztetd izemmaodba kapcsol at; minden LED villog’
(a készulék mar nem forog).

Kikapcsolasi automatika

Amennyiben a késziiléket az 6nszintezés tartomanyan
kivili helyzetben allitottak fel, vagy mechanikusan aka-
dalyozzak, akkor a lézer nem kapcsol be, és a LED-ek
villognak.

A késziilék felallithatd 5/g"-os menettel rendelkezd all-
vanyra vagy kozvetlendl sik, stabil feluletre (rezgésmen-
tesen!).

-INFORMACIO-

A PRA 25 az eladott valtozattdl fliggden nem része a szal-
litasi terjedelemnek. Ebben az esetben a funkciok koz-
vetlenill a PR 25 forgolézerrél engedélyezhetdk (kivéve
az Auto Alignment/ellenérzés funkciot, ami csak a PRA 25
készulékkel egyutt lehetséges).
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2.3 Mikodési leiras

2.3.1 Szintbeéllitott sik (automatikus beallitas)
A bedllitas X- és Y-iranyban a késziilék bekapcsolasa utan
automatikusan megtorténik, a 2 beépitett szervomotor
segitségével.

2.3.2 Tetszoleges dontott sik
(szabadon valasztott beallitas)
A dolés az X- és Y-gombok megnyomasaval a PRA 25
vagy PR 25 késziiléken az adott jelolésekhez vagy kon-
turokhoz igazithato.

2.3.3 Automatikus kikapcsolas

Az egyik vagy mindkét irany automatikus szintezése ese-

tén a szervorendszer ellendrzi a meghatarozott pontos-

sag betartasat.

A készillék kikapcsol:

- ha a szintezés nem tortént meg (a késziilék a szinte-
zés tartomanyan kivili helyzetben all, vagy mechani-
kusan akad).

- ha a készliléket kimozditjak a szintbdl (razkodas/Iokés).

A kikapcsolas megtorténte utan a forgas kikapcsol és

minden LED villog.

Széllitasi teriedelem

1 PR 25 forgolézer

1 PRA 25 lézerdetektor*

1 Hasznalati utasitas PR 25

1 Hasznalati utasitas PRA 25*
1 Hasznalati utasitas PR 25/PRA 25*
1 Céltabla PRA 50/51

1 M(ibizonylat

3 elem (goliat, D)

2 elem (ceruza, AA)

1 Hilti szerszamtart6 doboz

* Az eladott valtozattol fiiggden nem része a szallitasi ter-
jedelemnek.



3. Tartozékok és kiegészitdk

3.1 PR 25 tartozékok

A PR 25 forgolézer tartozékaival a munka még sokkal

hatékonyabba tehetd.

A kévetkez0 tartozékok kaphatok:
- lézerdetektor PRA 20 és PRA 25
- céltabla PRA 50

- d6lésszamito PRA 52

- fali tarto PRA 70

- dblésadapter PRA 76

- lézerdetektor-tartd PRA 75

- toltdkésziilék PUA 80 és akku-egység PRA 801

- zsinorallvany-adapter PA 375, allvany- és homlokzati
adapter PA 377

- kiilonbozo allvanyok PA 910, PA 911, PA 921 és PA 931

- teleszkopos léc PA 950 és PA 951

4. MUszaki adatok PR 25

Vételi hatotavolsag

2 ... 300 m a PRA 25-tel; atmérd

Tawvezérld hatétavolsaga 0... 100 m a PRA 25-tel; atmérd
Pontossag (24 °C-on) +0,75mm @ 10 m

Kit(izésugar Folyamatosan meréleges a forgassikra
Lézerosztaly 2. osztaly, lathatd, 635 nm, <1 mW

3A osztaly, lathatd, 635 nm, <2,5 mW
(IEC825-1/EN60825-1:2003; FDA 21 CFR 1040)

Forgasi sebesség

0, lassu, kozepes és gyors (munkasebesség)

Onszintezés tartomanya

+5°

Kikapcsolasi automatika

Ha a késziilék kibillen a szintbol, akkor a kovetkez6 tor-
ténik (kiveve, ha mindkét tengely dontétt):

- Forgas kikapcsolasa

— Minden LED villog

Uzemmad-kijelz6

- Onszintezés LED

- elemallapot LED

- Utés-figyelmeztetés LED

— dolés/bedllitas (X és'Y) LED

Aramellatas 3 x alkélimangan gdliat elem, D méret, vagy NiMH
akku-egység (a PUA 80 tartozékkal tolthetd)

Uzemidd 20 °C-on [+68 °F] Alk&limangan: >50 h
NiMH: >40 h

Uzemi hémérséklet -20°C...+50°C

Tarolasi hémérséklet -30°C ... +60 °C széraz

Védettség IP 56 (IEC 529 szerint)

Allvanymenet 5/8"x 18

Suly kb. 2,4 kg a 3 elemmel

Méretek 186 (H) x 186 (Sz) x 213 (M) mm

Sugar atmérdje <16 mm 10 m-en

A miiszaki modositas jogat fenntartjuk!
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5. Biztonsagi eldirasok

5.1 Alapvetd biztonsagi szempontok
Az egyes fejezetek biztonsagi tudnivaléi mellett nagyon
fontos, hogy a kovetkez6 utasitasokat is pontosan betartsa.

5.2 Rendeltetésszer(i késziilékhasznalat
A készillék vizszintes magassagvonalak, fliggéleges és
dolt sikok, derékszogek meghatarozasara és kit(izé-
sére/ellendrzésére szolgal:
- alappontok és magassagi pontok kijeltlése
- deréksz6gek meghatarozasa falaknal
- fiiggbleges beigazitas referenciaponthoz
- délések meghatarozasa

A késziilék optimalis kihasznalasa érdekében kiilonféle
tartozékokat kinalunk.

o Akészillék és tartozékai konnyen veszélyt okozhatnak,
ha nem kiképzett személy dolgozik veliik, vagy nem az
eléirasoknak megfelelden hasznaljak dket.

o A sérlilés veszélyének csokkentése érdekében csak
Hilti szerszamokat és kiegészitdket hasznaljon.

o A készlilék atalakitasa tilos.

@ Tartsa be a hasznalatra, apolasra vonatkozo tanacsain-
kat.

o Ne hatastalanitsa a biztonsagi berendezéseket és ne
tavolitsa el a tajékoztato és figyelmezteto feliratokat.

o A gyermekeket tartsa tavol a lézerkésziilékektol.

o Csak a Hilti szervizzel javittassa a késziiléket. A kés-
zlilék szakszerdtlen felcsavarozasa esetén a 2. ll. 3 .
|ézerosztalyt meghaladd 1ézersugarzas keletkezhet.

o Vegye figyelembe a kornyezeti viszonyokat. Ne hasz-
nalja a késziiléket olyan helyen, ahol t(iz- vagy robba-
nasveszély all fenn.

* (az FCC §15.21 szerinti tudnivald): Az olyan médosita-
sok, amiket a Hilti nem engedélyez kifejezetten, korla-
tozhatjak a felhasznalonak a késziilék lizemeltetésére
vonatkoz6 jogat.

5.3 A munkahely szakszeni kialakitasa

@ Biztositsa a mérés helyét és a késziilék felallitasakor
ligyelien arra, hogy a sugarat ne iranyitsa mas szemé-
lyekre vagy 6nmagara.

o Alétran vegzett beallitdsi munkaknal kerlilje az abnor-
malis testtartast. Mindig biztonsagos, stabil helyzet-
ben dolgozzon, ligyeljen az egyensulyara.
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@ Az livegtablan vagy mas targyon keresztil végzett
mérés meghamisithatja a meérés eredményet.

@ Ugyelien arra, hogy a késztiléket sik, stabil alapra allitsa
(rezgésmentes helyre).

o Csak a meghatarozott alkalmazasi korlatokon beliil
hasznalja a késziléket. )

@ Ellendrizze, hogy az On PR 25 késziiléke csak az On
PRA 25 készillékére szdlal meg, és az épitkezésen hasz-
nalt tobbi PRA 25 késziilékre nem.

5.3.1 Elektromagneses Gsszeférhetoség

Jollehet a készllék teljesiti a vonatkozd iranyelvek szi-

goru kbvetelményeit, a Hilti nem zarhatja ki teljesen, hogy

a készulék

@ mas készillékeket zavarjon (pl. replilok navigacios rends-
zerét) vagy.

e erds sugarzas zavard hatasara tévesen miikodjon.
Ebben az esetben vagy mas bizonytalansag esetén
végezzen ellendrzd méréseket.

5.3.2 Lézerosztalyozas 2. osztalyu késziilekekre

Az eladott valtozattol fliggéen a készlilék megfelel a
2. lézerosztalynak, az IEC825-1/EN60825-1:2003 szab-
vany alapjan és a Il. osztalynak a CFR 21 § 1040 (FDA)
alapjan. Ezeket a készlilékeket tovabbi ovintézkedések
nélkil lehet hasznélni. A szemhéj zaré reflexe megvédi
a szemet abban az esetben, ha barki is véletlendl rovid
iddre belenézne a Iézersugarba. Azonban a szemhéjnak
ezt a zaro reflexét hatranyosan befolyasolhatja gyo-
gyszer szedése, alkohol vagy drog fogyasztasa. Min-
dazonaltal gondosan ugyelni kell arra, hogy ne nézziink
kozvetlenul a lézer-fényforrasba. Ne irdnyitsa a lézer-
sugarat emberekre.

Az |IEC825/EN60825-1:2003 szabvanyokon alapul6
lézerveszély-figyelmeztetések:

A

ACFR 21 § 1040 (FDA) USA-szabvanyokon alapulé lézer-
veszély-figyelmeztetések:

LASER RADIATION - DO NOT
%é STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT

5.3.3 Lézerosztalyozas 3A osztalyl késziilékekre
Az eladott valtozattol fliggben a késziilék megfelel a 3. osz-
talynak, a CFR 21 § 1040 (FDA) szabvany alapjan.
Ne nézzen a lézersugarba, és ne iranyitsa a sugarat embe-
rekre.



Az IEC825/EN60825-1:2003 szabvanyokon alapulé
lézerveszély-figyelmeztetések:

N

A CFR 21 § 1040 (FDA) USA-szabvanyokon alapulé
lézerveszély-figyelmeztetések:

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS

620-690nm/2.45mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Ez a lézer-termék megfelel a 21 CFR 1040 szabvanynak,
igy felhasznalhato.

-INFORMACIO-

o A 3A lézerosztalyba tartozo késziilékeket csak képzett
személyek tzemeltethetik.

o Afelhasznalasi teriiletet Iézerveszély-figyelmeztetés-
sel kell jelini.

o Alézersugarnak messze a szemmagassag alatt vagy
felett kell haladnia.

o Tegye meg a megfeleld dvintézkedéseket, hogy a lézer-
sugar ne essen véletlenil olyan fellletre, ami tikor-
ként visszaverné.

o Tegyen meg a szilkséges ovintézkedéseket, hogy az
emberek ne nézzenek kdzvetlenil a sugarba.

@ A lézersugar Utja ne haladjon felugyelet nélkili teri-
leten at.

@ A haszndlatlan lézert olyan helyen kell tarolni, ahol ille-
téktelenek nem férhetnek hozza.
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5.4 Altaldnos biztonségi intézkedések

@ Haszndlat el6tt ellendrizze a késziiléket. Amennyiben
a készlilék sérilt, javittassa meg a Hilti szervizben.

@ Ha a készilléket leejtették vagy mas mechanikai kény-
szerhatasnak tették ki, akkor a pontossagat ellendrizni
kell.

o Amikor alacsony hémérséklet(i helyrdl egy melegebb
hdmérsékletii helyre viszi a késziiléket - vagy forditva,
akkor bekapcsolas el6tt hagyja a késziiléket a kor-
nyezet hdmérsékletéhez igazodni.

o Amikor adaptereket hasznal, mindig gy6z6djon meg
arrol, hogy a készilléket biztonsagosan rogzitette.

o A pontatlan mérések elkerilése végett mindig tartsa
tisztan a lézersugar kilépd ablakat.

@ Jollehet a késziiléket épitkezéseken folyo, kemény
korulmények kozotti hasznalatra tervezték, mint bar-
mely mas optikai vagy elektronikai berendezést (tavcso-
vet, szemiiveget, fényképez6gépet), ezt is odafigye-
léssel kell kezelni.

@ Jollehet a késziilék a nedvesség behatolasa ellen védett,
azért mindig tordlje szarazra, mieldtt a szallitotaskaba
helyezi.

@ Fontos mérések elbtt ellendrizze a késziiléket.

@ A haszndlat soran tébbszor ellendrizze a pontossagot.

5.4.1 Elekiromos veszélyek

o Az elemek gyermekek eldl elzarva tartandok.

@ Az elemeket ne hagyja tulmelegedni, és ne dobja dket
tlizbe. Az elemek felrobbanhatnak vagy mérgezd anya-
gok juthatnak a szabadba.

@ Az elemeket ne téltse Ujra.

o Ne forrassza be az elemeket a kesziilékbe.

o Ne siisse ki az elemeket rovidre zarva dket, mert tul-
melegedhetnek és égési holyagokat okozhatnak.

@ Az elemeket ne nyissa fel, és ne tegye ki dket tllzott
mértéki mechanikus terhelésnek.
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6. Uzembe helyezés

-INFORMACIO-

- A késziiléket csak az IEC 285 szabvanynak megfele-
|6en gyartott elemekkel vagy a PRA 801 akku-egység-
gel szabad lizemeltetni.

PRA 801 akku-egység

- Alacsony hdmérsekleten az akku-egység teljesitménye
lecsokken.

- Az akku-egységet szobahdmérsékleten tarolja.

- Soha ne tarolja az akku-egységet napon, fiitétesten
vagy ablak mogott.

Elemek

- Sérlilt elemet ne hasznaljon.

- Ne keverje a régi és az Uj elemeket. Ne hasznaljon egy-
Utt kiilonbdz6 gyartotdl szarmazo vagy kiilonbozo tipus-
megjelolésii elemeket.

6.1 A késziilék bekapcsolasa
Nyomja meg a "KI/BE" gombot.

-INFORMACIO-

A bekapcsolast kovetoen a késziilék megkezdi az auto-
matikus szintezést (max. 40 masodperc). Ha a szintezés
befejez6dott, bekapcsol a forgasirany és a merdleges
irany lézersugara. A lézer automatikusan kdzepes sebes-
séggel forog.

6.2 LED kijelzdk

Onszintezés LED

A LED gyorsan villog. A késziilék szintezési fazisban van.

A LED vilagit. A készillek szintben all/elbirdsszerlien iizemel.

Utés-figyelmeztetési LED

Minden LED villog.

A késziiléket meglokték, vagy rovid idore elvesztette
a szintet.

Az ités-figyelmeztetés LED pirosan vilagit.

Az Utés-figyelmeztetés kikapcsolasa utan a LED piro-
san vilagit.

Elemfesziiltség-jelzd LED

A LED vilagit.

Az elem majdnem Ures.

Dolésjelzd LED

Az X és Y LED nem vilagit.

Vizszintes munka.

Az X és az Y LED pirosan vilagit.

Az Y-irany vagy az Auto Alignment funkcioval vagy kéz-
zel be lett igazitva. Az X még mindig ellendrzé tizem-
maddban van.

Az X LED pirosan vilagit, az Y LED sotét.

Az X-irany vagy az Auto Alignment funkcioval vagy kéz-
zel be lett igazitva. Az’ Y még mindig ellenérzd lizem-
modban van.

Az X ésazY LED pirosan vilagit.

Az X és az Y irany vagy az Auto Alignment funkcidval
vagy kézzel be lett igazitva. Az (ités-figyelmeztetés ki
van kapcsolva.

6.3 Uj elemek behelyezése A
1. Areteszelés elforgatasaval nyissa ki az elemtarto
rekeszt. 3
2. Helyezze be az elemeket az elemtartt rekeszbe. Ugy-
elien az elemek polaritasara.
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3. A reteszelés elforgatasaval zarja be az elemtartd
rekeszt.



7. Uzemeltetés

7.1 A késziilék bekapcsolasa
Nyomja meg a "KI/BE" gombot.

7.2 Forgasi sebesség kivalasztasa
Aforgasi sebesség a "forgasi sebesség” gomb megnyo-
masaval modosithato (a PR 25 vagy PRA 25 késziiléken).
A bekapcsolt kovetden a PR 25 kdzepes sebességre van
allitva.

- Egyszeri megnyomas a kézepes sebességet aktivalja.
- Ujboli megnyomas a gyors sebességre valt.

- Ujboli megnyomas a kdzepes sebességre valt.

- Ujboli megnyomas a lassu sebessegre valt.

- Ujboli megnyomas leallitja a forgast.

- Ujbdli megnyomas a lassu sebességre valt.

- A folyamat ismétlédik.

7.2.1 Vonalfunkcio kivalasztasa
A PR 25 a "vonalfunkcié" gomb megnyomasara kivetit
egy vonalat, ami a gomb Ujboli megnyomasaval nagyit-
hat¢ illetve kicsinyithet.

- Egyszeri megnyomas révid vonalat vetit ki.

- Ujboli megnyomas kézepesen nagy vonalra valt.
- Ujboli megnyomas nagy vonalra valt.

- Ujboli megnyomas extra nagy vonalra valt.

- Ujboli megnyomas nagy vonalra valt.

- Ujbdli megnyomas kdzepesen nagy vonalra valt.
- A folyamat ismétlodik.

7.2.2 Avonal és a pont mozgatésa
A lézervonal vagy lézerpont a PR 25 vagy PRA 25 kés-
zulék iranygombaival balra ill. jobbra mozgathato.
Az irinygombok nyomva tartasa noveli a sebességet és
a lézervonal vagy lézerpont folyamatosan mozog.

7.2.3 Vizszintes munka
- Afeladattol fiigg6en pl. szerelje fel az allvanyra a kés-
zilléket.
- Nyomja meg a "KI/BE" gombot.
-INFORMACIO-
Amint a szintezés befejezddik, bekapcsol a lézersugar
és forogni kezd.
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7.2.4 Fliggbleges munkavégzés
- Allitsa a készliléket a feladattol fliggden egy sik fellile-
tre.*
- Nyomja meg a "KI/BE" gombot.

-INFORMACIO-
*Annak érdekében, hogy az eléirt pontossag betarthato
legyen, a késziiléket sik fellileten kell elhelyezni.

-INFORMACIO-

Az X LED sotét = a filggbleges X-irany automatikusan
fligg0 helyzetben van és ellendrzétt.

AzY LED pirosan vilagit = az Y-irany kézzel, a szervogom-
bok segitségével beigazithaté (a lézersik fliggoleges
marad).

7.2.5 Automatikus beigazitas/Auto Alignment
Az automatikus beigazitashoz a PR 25 pontos felallitasa
szlikséges. A PR 25 késziléket ugy kell beigazitani,
hogy a megfeleld tengelyt (X vagy Y) a beigazitandé ira-
nyba allitjuk. Csak a PRA 25 késziiléket is hasznalva tor-
ténhet.

Folyamat:

- A PR 25 pozicionalasa a referenciapontra valamint a
megfeleld tengely beigazitasa a beigazitando iranyba
(az Auto Alignment funkcié mikodési tartomanya
5-50 m; radiusz).

- APRA 25 Iézerdetektor pozicionalasa a kivant pontra.

- Annak biztositasa, hogy a PR 25 és PRA 25 koz6tt ne
legyenek akadalyok, amelyek zavarhatjak a kommuni-
kaciot.

- 3-szor nyomja meg 1 masodpercen belil az X vagy Y
gombot, hogy aktivalja az automatikus beigazitas funk-
ciot. Fontos, hogy a tengelyek megegyezzenek, azaz
ha az X (Y) tengely van a referenciapontra iranyitva,
akkor az X (Y) tengelyt kell a PRA 25-tel automatiku-
san engedélyezni.

- Ha a PR 25 forg6lézer nincs vonal izemmaodban, auto-
matikusan kozepes forgasi sebességre valt, és elin-
ditja a keresési folyamatot. Az automatikus beigazitas
funkciot a kijelz6mezdn az aktualisan beigazitandd ten-
gely és a villogd nyil jelzi. Ezenkivil elindul egy hang-
jelzés, ami a keresési folyamat alatt folyamatosan hall-
hato.

- Adott a lehetdség, hogy a keresési folyamat iranyat az
iranygombok segitségével megvaltoztassuk.

- Amint a lézersugar eléri a PRA 25 vevdmez0jét, a sugar
a 0-pontra (bazissikra) megy.
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- A helyzet elérése (a bazissik megtalalasa) utan rovid
jel hallhato, ami a folyamat befejeztét jelzi. A kijelz6me-
z0n ekkor mér csak a beigazitott tengely lathat.

Amennyiben a folyamat nem fejezhet6 be egy bizonyos

id6 alatt, akkor a kijelzdmezon hibaiizenet jelenik meg.

-INFORMACIO- hibaiizenet esetére

Keérijiik, gy6z6djon meg rola, hogy a PRA 25 az dnszin-
tezési tartomanyon (+/-5°) belul helyezkedik el, és hogy
nincsen akadaly a forgolézer és a lézerdetektor kozott.

7.2.6 Kézi beigazitas a PR 25 késziilékkel E1
A kézi beigazitashoz a PR 25 pontos felallitasa sziiksé-
ges. A PR 25 készliléket Uigy kell beigazitani, hogy a meg-
feleld tengelyt (X vagy Y) a beigazitandé iranyba allitjuk.

Folyamat:

- A PR 25 pozicionalasa a referenciapontra valamint a
megfelel6 tengely beigazitasa a beigazitandd iranyba
(a kézi beigazitas mikodési tartomanya 5-50 m; radi-
usz)

X-irény kézi beallitasa

- 2 masodpercen beliil 2-szer nyomja meg az egyik X
szervogombot.

- Ezt kdvetden az X szervogombokkal kézzel beigazit-
hat6 az X-irany.

-INFORMACIO-

Az X LED pirosan vilagit.

Y-irény kézi bedllitasa

- 2 masodpercen beliil 2-szer nyomja meg az egyik Y
szervogombot.

- Ezt kovetden az Y szervogombokkal kézzel beigazit-
hat6 az Y-irany.

-INFORMACIO-
Az Y LED pirosan vilagit.

7.2.7 Kézi beigazitas a PRA 25 késziilekkel
A kézi beigazitashoz a PR 25 pontos felallitasa sziiksé-
ges. A PR 25 késziiléket ugy kell beigazitani, hogy a
megfeleld tengelyt (X vagy Y) a beigazitandd iranyba
allitjuk.

Folyamat:

- A PR 25 pozicionalasa a referenciapontra valamint a
megfeleld tengely beigazitasa a beigazitandd iranyba
(a kézi beigazitas mikdodési tartomanya 5-50 m; radi-
usz).

- Annak biztositasa, hogy a PR 25 és PRA 25 kdzott ne
legyenek akadalyok, amelyek zavarhatjak a kommuni-
kaciot.

- 2-szer nyomja meg 1 masodperces hataridon beliil az
Xvagy Y gombot, hogy aktivalja a kézi beigazitas funk-
ciot. Fontos, hogy a tengelyek megegyezzenek, azaz
ha az X (Y) tengely van a referenciapontra irdnyitva,
akkor az X (Y) tengelyt kell a PRA 25-tel automatiku-
san engedélyezni.
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- Az iranygombok megnyomasaval igazithat6 be a lézer-
sugar a kivant helyzetbe. Az iranygombok nyomva tar-
tasa noveli a sebességet és a lézervonal vagy lézer-
pont folyamatosan mozog.

- A kézi beigazitas funkciot a kijelzomezon az aktudlis
beigazitando tengely és egy nyil jelzi. Ezenkivil elin-
dul egy hangjelzés, ami a keresési folyamat alatt folya-
matosan hallhato.

- A rendszer normal izemmaodra valt, ha 5 masodper-
cen belil nem nyomnak meg egy gombot. A kijelzdmezén
ekkor mar csak a beigazitott tengely lathato.

7.2.8 Feliigyelet

Az feligyelet funkcié azt ellendrzi, hogy a beigazitott sik
nem tolddik-e el (példaul rezgés miatt). Ha ez torténne,
akkor a késziilék a pozicionalt sikot visszaigazitja a 0-
pontra, ha az a vevdmezon beliilre esik. A feltigyeld funk-
cidval torténd munkaveégzéshez kiegészitd lézerdetektor
sziikséges. Vagy a PRA 20 vagy a PRA 25 hasznalhatd
|ézersugar-detektorként.

Mivel a felligyelet az automatikus beigazitas funkcioval
indithato, mindig sziikséges hozza a PR 25 pontos felal-
litasa. A PR 25 késziiléket ugy kell beigazitani, hogy a
megfeleld tengelyt (X vagy Y) a beigazitandd irdnyba allit-
juk.

Folyamat:

- A PR 25 pozicionalasa a referenciapontra valamint a
megfeleld tengely beigazitasa a beigazitandd iranyba
(a feliigyelet miikddési tartomanya 5-50 m; radiusz).

- A PRA 25 Iézerdetektor pozicionalasa a kivant pontra.

- Annak biztositasa, hogy a PR 25 és PRA 25 koz6tt ne
legyenek akadalyok, amelyek zavarhatjak a kommuni-
kaciot.

- A funkcio a PRA 25-tel kikapcsolt allapotban aktival-
haté. Inditas az X vagy Y gomb megnyomasaval és
nyomva tartasaval (a megfeleld tengelyt valasztva) és
alézerdetektor kdzvetlen bekapcsoldsa a "KI/BE" gomb
megnyomasaval.

- Arendszer ekkor feliigyeleti izemmaodban van. A feli-
gyelet funkcio kijelzésre keriil a kijelzdmezon. Felvaltva
villog az aktudlisan beigazitando tengely és a nyil.

- Az automatikus beigazitas funkcié a fent leirt moédon
indithato.

- Amint a késziilék megtalalja a 0-pontot, leall az auto-
matikus beigazitasi folyamat. Az automatikus beigazi-
tasnal leirt befejezo jelzés elmarad.



- A késziilék rendszeres idokdzonként ellendrzi, hogy a
lézersik eltolodott-e. Eltolas esetén a sik ismét a
0-pontra all (amennyiben a vevomezon beliilre esik,
illetve a forgolézer és a lézerdetektor koz6tti kdzvetlen
ralatas nem akadalyozott hosszabb ideig; maskuldn-
ben 30 masodperc elteltével hibajelzést kapunk).

-INFORMACIO- hibaiizenet esetére

Keérijiik, gy6zodjon meg réla, hogy a PRA 25 a vételi tar-
tomanyon bellil helyezkedik-e el (5-50 m/sugar, kere-
sesi tartomany +/-5°).

Ugyeljen arra, hogy a 0-pont sikeres beallitasat kove-
téen folyamatosan biztositott legyen a késziilék és a
|ézerdetektor kozotti kozvetlen ralatas.

7.2.9 Radios kapcsolat/parositas
Adott a PR 25 és a PRA 25 parositasanak lehetdsége. A
készlilékek parositasa lehetévé teszi, hogy a forgélézert
és a lézerdetektort egyértelmiien egymashoz rendeljiik.
Aforgolézer mar csak a "sajat” lézerdetektoranak paran-
csait veszi. Ez mindkét késziilek "KI/BE" gombjanak meg-
nyomasaval és nyomva tartasaval érheto el.

-INFORMACIO-

A PR 25 és PRA 25 kiszallitasi allapotban nincs parositva.
Minden parositatlan forgdlézer veszi a parositatlan 1ézer-
detektorok parancsait.

Parositasi folyamat:

- A parositas gy torténik, hogy tébb, mint 3 masodper-
cig nyomva tartjuk a "KI/BE" gombot. Ennek soran a
PR 25 és PRA 25 "KI/BE" gombjat a fent leirtaknak
megfelelden, egyidejlleg kell miikodtetni. A sikeres
parositast a PRA 25 hangjelzéssel, a PR 25 az dsszes
LED villogasaval jelzi.
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Visszaallitasi folyamat:

- A konfiguracid visszaallithatd, ha tobb, mint 3 masod-
percig nyomva tartjuk a "KI/BE" gombot. A visszaal-
litas csak akkor lehet sikeres, ha nem egyidejlileg
nyomjuk meg a PR 25 és PRA 25 "KI/BE" gombjat. A
visszadllitast a PRA 25 késziiléken hangjelzés, vala-
mint a kijelz6n megjelend "!" jelzi. A PR 25 esetében
a visszaallitast az 6sszes LED villogasa jelzi.

7.2.10 Munkavégzés a céltablaval
A céltabla ndveli a lézersugar lathatdsagat. A PR 25 célt-
ablajat kilondsen vilagos fényviszonyoknal vagy ha foko-
zott lathatdsag sziikséges, akkor hasznaljak.

7.2.11 Munkavégzés a lézerdetektorral
A PRA 25 lézerdetektort érint6 informaciok a PRA 25
hasznalati utasitasaban talalhatok.

7.2.12 Tovabbi munkavégzés Gjrainditast kdvetden,
kézi izemmodban
Ahhoz, hogy az Ujrainditast kovetoen kézi izemmaddban
dolgozhasson, a PR 25 késziiléken 3 masodpercen belil
meg kell nyomni a "délés/irany" szervogombok egyikét.

7.2.13 Visszatérés a normal iizemmddba

Ahhoz, hogy visszatérjen a normal izemmaédba, a kés-
zliléket ki kell kapcsolni és Ujra kell inditani.
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8. Hilti kalibralasi szolgaltatas

Javasoljuk, hogy hasznalja ki a Hilti kalibralasi szolgal-
tatasat a készlilékek rendszeres ellendrzésére, annak
érdekében, hogy biztositsa a szabvanyoknak és a jogi
eléirasoknak megfeleld megbizhatdsagot.

A Hilti kalibralasi szolgaltatasa mindenkor rendelkezésére
all; azonban ajanlott évente legalabb egyszer elvégez-
tetni.

A Hilti kalibralasi szolgaltatasanak keretében igazoljak,
hogy a vizsgalt késziilék specifikacioja a vizsgalat napjan
megfelel a hasznalati utasitdsban feltiintetett miiszaki ada-
toknak.

A gyart6 altal megadottaktol valo eltérés esetén a hasz-
nalt mérokésziilékeket Ujra beallitjak. A beallitas és a
vizsgalat utan a késziilék kap egy kalibralasi plakettet, és
a kalibralasi tanusitvany irasban igazolja, hogy a készii-
lék a gyartd altal megadottak szerint mikodik.
Kalibralasi tanusitvany az ISO 900X szerint tansitott val-
lalkozasok szamara kotelezo.

Az Onhoz legkdzelebb esd Hilti-tandcsado szivesen ad
tovabbi felvilagositast.

8.1 Megbizhatdsag ellendrzése
A készillek pontossaganak ellenérzése X-iranyban és Y-
iranyban:

8.1.1Ellendrzés B

1. Allitsa fel a késziiléket vizszintesen, kb. 20 m-re a fal-
tol (lehet allvanyra is).

2. Avevd segitségével jeloljon meg egy pontot a falon (a
kozepes sebességet valassza).

3. Forditsa el a készliléket a tengelye koriil 180°-kal (ugya-
nazt a tengelyt hasznalva).

4. A lézerdetektor segitségével jeldlje meg a masodik
pontot a falon.

Gondos munka esetén az A-B jelek tavolsaganak kisebbnek

kell lennie 6 mm-nél (20 m tavolsagban).

= Nagyobb eltérés esetén: Kérjiik, kalibralas céljabdl
kiildje el a késziiléket a Hilti szervizbe.

9. Apolas és karbantartas

9.1 Tisztitas és szaritas
@ FUjja le a port a lencsérol.
@ Ne érintse ujjaival az iiveget.
o Csak tiszta és puha kenddvel tisztitsa; ha sziikséges,
tiszta alkohollal vagy kevés vizzel nedvesitse meg.

-INFORMACIO-

o Ne hasznaljon egyéb folyadékot, mivel azok megta-
madhatjak a m(ianyag alkatrészeket.

o Vegye figyelembe készilléke tarolasi hdmérsékletének
hatarértékeit, kiilonosen télen/nyaron, amikor készii-
|ékét az autoban tarolja (-30 °C ... +60 °C).

9.2 Térolas
A nedvességet kapott késziiléket csomagolja ki. Tisztitsa
és szaritsa meg (legfeljebb 40 °C hdmérsékleten) a kés-
zilléket, a szallitotaskat és a tartozékokat. Csak akkor
csomagolja el ismét a felszerelést, ha mar teljesen meg-
szaradt.
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Hosszabb szallitds vagy hosszabb raktarozas utani hasz-
nalat elott felszerelésével hajtson végre ellendrzd mérést.
Kérjlik, hosszabb tarolas el6tt vegye ki az elemeket a
késziilékbol.

9.3 Széllitas
A készliléket a Hilti-féle szallitotaskaban vagy azzal egy-
enértékli csomagolasban szallitsa.

-FIGYELEM-
A késziiléket mindig elemek nélkiil adja fel/kiildje el.



10. Hulladékkezelés

-FIGYELEM-

Afelszerelés szakszer(itlen artalmatlanitasa a kovetkezd eseményekhez vezethet:

e A miianyag alkatrészek égetésekor mérgezé gazok keletkeznek, amit6l emberek betegedhetnek meg.

o Ha az elemek megsériiinek vagy erdsen felmelegednek, akkor felrobbanhatnak és kozben mérgezést, égési sérii-
lést, marast vagy kornyezetszennyezést okozhatnak.

o Akénnyelm(i hulladékkezeléssel lehetové teszi jogosulatlan személyek szamara a felszerelés szakszerdtlen hasz-
nalatat. Ezaltal On vagy harmadik személy sulyosan megsériilhet, valamint kornyezetszennyezés kovetkezhet be.

A Hilti termékek nagymértékben ujrafelhasznalhatd anyagokbol késziilnek. Az Ujrafelhasznalas elott az anyagokat

gondosan szét kell valogatni. Sok orszagban a Hilti mar elékészilleteket tett arra, hogy vissza tudja venni a hasznalt
készillékeket az anyagok Ujrafelhasznalasa céljabol. Ezzel kapcsolatban érdekldjon a Hilti Centerekben vagy érté-

kesitési szaktanacsadojanal.

ﬁv

Pl

©

Csak EU-orszagok szamara

o)

Az elemeket a nemzeti el6irasoknak megfelelden artalmatlanitsa.

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe!
A hasznalt villamos és elektronikai késziilékekrol szolo 2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti

jogba valo atiiltetése szerint az elhasznalt elektromos kéziszerszamokat kilon kell gydjteni, és
kornyezetbarat médon ujra kell hasznositani.

11. Késziilékek gyartoi garanciaja

A Hilti garantalja, hogy a szallitott késziilék anyag- vagy
gyartasi hibatol mentes. Ez a garancia csak azzal a fel-
tétellel érvényes, hogy a gép alkalmazasa és kezelése,
apolasa és tisztitasa a Hilti hasznalati utasitdsban meg-
hatarozottak szerint torténik, és hogy az egységes miiszaki
allapot sértetlen marad, azaz hogy csak eredeti Hilti
anyagot, tartozékokat és potalkatrészeket hasznalnak a
géphez.

Ez a garancia magaban foglalja a meghibasodott rés-
zek téritésmentes javitast vagy potlasat a gép teljes élet-
tartama alatt. Azok az alkatrészek, amelyek természe-
tes elhasznalédasnak vannak kitéve, nem esnek ezen
garancia ala.

Ezen tilmend igények, amennyiben kényszeritd nem-

zeti eldirasok masképp nem rendelkeznek, ki vannak
zarva. Kilondsképpen nem vallal a Hilti felelosséget a
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kdzvetlen vagy kdzvetett hianyossagokbdl vagy a hia-
nyossagok kdvetkezményeibdl eredd karokért, a gép
valamilyen célb6l torténd alkalmazasaval vagy az alkal-
mazas lehetetlenségével dsszefiiggd veszteségekeért
vagy koltségekert. Nyomatékosan kizart a hallgatélagos
jotallas a gép alkalmazasaért vagy bizonyos célra valé
alkalmassagaért.

Javitas vagy csere céljabdl a gépet vagy az érintett alka-
trészt a hianyossag megallapitasa utan haladéktalanul
el kell juttatni az illetékes Hilti szervezethez.

Ezen garancia magaban foglal minden garancialis kote-
lezettséget a Hilti részérdl, és helyébe Iép minden korabbi
vagy egyidejl nyilatkozatnak, irasba foglalt vagy sz6-
beli, garanciaval kapcsolatos megallapodasnak.
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12. FCC-informaci6 (USA, Kanada teriiletén)

-FIGYELEM-

Ez a készillék a tesztek soran betartotta a 15. fejezetben,

a B osztalyu digitalis késziilékekre megadott FCC-ren-

delkezések hatarértékeit. Ezek a hatarértékek

a lakotertileten torténd alkalmazaskor elegendd védel-

met nyujtanak a zavar6 sugarzassal szemben. Az ilyen

jellegii késziilékek nagyfrekvenciat hoznak létre és hasz-

nalnak, és azt ki is sugarozhatjak. Ezért, ha nem az titmu-

tatasnak megfelelden alkalmazzak és lizemeltetik dket,

zavarhatjak a radio- és televizidvételt.

Azonban nem garantalhatd, hogy bizonyos alkalmaza-

soknal mégsem lépnek fel zavarok.

Amennyiben ez a készlilék zavarja a radio- vagy televi-

zidvételt, ami a készilék ki- majd bekapcsolasaval alla-

pithatd meg, a felhasznald a zavart a kdvetkezd intézke-

desekkel harithatja el:

o Allitsa be Ujra a vevoantennat vagy helyezze at azt.

o Novelje a tavolsagot a késziilék és a vevd kozott.

o Csatlakoztassa a késziiléket olyan aramkorre, ami a
vevoetol fiiggetlen.

o Kérjen segitséget kereskeddjétdl vagy egy tapasztalt
radio- és televizidtechnikustol.

Az olyan modositasok, amiket a Hilti nem engedélyez

kifejezetten, korlatozhatjak a felhasznaldnak a készllék

Uzemeltetésére vonatkozo jogat.

Ez a berendezés megfelel az FCC-rendelkezések 15. para-
grafusanak és az IC RSS-210-nek. Az izembe helye-
zésre a kovetkezd két feltétel vonatkozik:

(1) Ez a készlilék nem hozhat létre karos sugarzast, és

(2) a késziiléknek el kell viselnie minden sugarzast,
beleértve azokat is, melyek nem kivant miveleteket
okoznak.

Termék-felirat:

=T

PR 25
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

Al

s Laser Product Z
CLASS Il LASER PRODUCT ?ﬁ%’gﬁzmﬁﬁm c G FC @ §

60825-1:2003
Power: 4,5V=nom./150 mA

=T

PR 25 IF
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO g
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS %‘\sﬁ Egggr‘Pgeocg?m
620-690nm/2.45mW max. [ l s
1040 as applicable
CLASS Illa LASER PRODUCT | py\er 4,5V=nom./150 mA

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

CAUTION

complies with 21CFR

319700

13. EK megfeleldségi nyilatkozat

Megnevezeés: forgdlézer
Tipusmegjeldlés: PR 25/PR 25 IF
Konstrukcids év: 2004

CE-konform  C €

Kizarélagos feleldsségiink tudataban kijelentjiik, hogy
ez a termék megfelel a kovetkezd iranyelveknek és szab-
vanyoknak: EN 300 440-2, EN 301 489-3 V1.4.1,

EN 60950-1:2001/IEC 60950-1:2001,

EN 55022 + A1 + A2:2003
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Rotacijski laser PR 25

Uputu za uporabu obvezatno procitajte prije
podetka rada.

Ove upute za uporabu uvijek ¢uvajte u blizini
instrumenta.

Instrument prosljedujte drugim osobama
samo s uputom za uporabu.

Sastavni dijelovi instrumenta [l

Rotacijski laser PR 25

(@ Laserska zraka (u ravnini rotacije)
( Rotacijska glava

® Upravljatko polie

@ Rukohvat

(® Pretinac za baterije

(& Osnovna plota s navojem 5/g"

Tipkovnica

@ Tipka za ukljugivanje/iskljuGivanje

Tipka za deaktivaciju upozorenja na ok

(© Tipka za brzinu rotacije

Tipka za linijsku funkciju

@D Tipke za usmjeravanie (lijevo/desno)

(1 Servotipke(za namjestanje nagib/smjera X/Y)
@ LED prikaz za automatsko niveliranje

LED - prikaz za deaktivaciju upozorenja na ok
(@ LED - prikaz stanja baterije

LED - za prikaz nagiba/smjera X

@ LED - za prikaz nagiba/smjera Y

PRA 25 Prijamnik laserske zrake
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1. Opcée upute 97
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4. Tehnicki podatci 99
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1. Op6e upute

1.1 Pokazatelji opasnosti i njihovo znadenje

-UPOZORENJE-
Ova rije¢ skrecte pozornost na mogucéu opasnu situa-
ciju koja moZe prouzrociti teSku tjelesnu ozljedu ili smrt.

-OPREZ-

Ova rije€ skrece pozornost na mogucéu opasnu situaciju
koja moZe prouzro€iti laganu tjelesnu ozljedu i/ili mate-
rijalnu Stetu.

-UPUTA-

Ova rije¢ skre¢e pozornost na uputu o primjeni i druge
korisne informacije.

1.2 Piktogrami
Znaci upozorenja

Simboli

(1] &8

Upozorenje na Prije uporabe Otpatke done-
opcu opasnost procitajte upute site na ponovnu
za uporabu preradu

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
%@ STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT

[A]
Lasersko zracenje

Ne gledajte u laserski snop.
Klasa lasera 2 prema EN 60825-1:2003.

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO

BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS
620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

AA\3R

Ne gledajte u zraku prostim okom ili direktno pomocu
optickih uredaja.
Klasa lasera 3 prema EN 60825-1:2003.

Kl Brojevi se odnose na odgovarajuce slike. Slike za
tumacenije teksta nalaze se na unutrasnjim, presavije-nim
omotnim stranicama. Kod prou€avanja upute uvijek ih
drZite otvorene.

U tekstu ove upute za uporabu rije¢ «instrument »
uvijek oznacuije rotacijski laser PR 25.

Miesto identifikacijskih detalja na instrumentu

Oznaka tipa i serije navedeni su na oznaénoj plogici
VaSeg instrumenta. Unesite ove podatke u VaSu uputu
za uporabu i pozivajte se na njih kod obra¢anja nasem
zastupniStvu ili servisu.

Tip: PR 25

Serijski br.:
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2.1 rotacijski laser PR 25
PR 25 je rotacijski laser s rotirajucim, vidljivim laserskim
snopom i za 90° pomaknutim dubinskim snopom koji se
moZe upotrebljavati vertikalno, horizontalno i za nagibe.

2.2 Karakteristike

Instrumentom se moZe brzo i precizno nivelirati svaka
ravnina.

Automatsko niveliranje (unutar nagiba +5°): Usmjeravanje
se obavlja automatski nakon uklju€ivanja instrumenta.
Snop se ukljucuje tek kad se postigne specificirana pre-
ciznost.

LED pokazuju pojedinacno radno stanje.

Brzina rotacije

Postoje 4 razli€ite brzine rotacije. To su: nepomicna tocka,
polagana, srednja i ubrzana rotacija.

Postoji mogucnost preklapanja izmedu pojedinacnih funk-
cija, kao Sto su primjerice rotacijska i linijska funkcija. To
je moguce na rotacijskom laseru PR 25 ili laserskim pri-
jamnikom PRA 25 (daljinski upravljag i laserski prijamnik
u jednom).

Funkcija upozorenja na Sok

Integrirana funkcija upozorenja na Sok (aktivna je tek
nakon prve minute): Ako instrument tijekom rada zbog
potresa ili udara izade iz vertikale, preklapa se na upo-
zorni nacin; sve LED trepere (instrument viSe ne rotira).

Automatsko iskljuCivanje

Ako je instrument postavljen izvan samonivelacijskog
podrudja il mehanicki blokiran, ne ukljucuje se laser i tre-
pere LED.

Instrument se moZe postavljati na stative s navojem 5/g"
ili direktno na ravnu stabilnu podlogu (zasti¢enu od vibra-
cijal).

-UPUTA-

PRA 25 se ovisno o prodajnoj verziji ne mora nalaziti u
opsegu isporuke. U tom se slu€aju funkcije aktiviraju
direktno na rotacijskom laseru PR 25 (osim automats-
kog namjestanja/nadzora, koji je mogu¢ samo u kombi-
naciji s PRA 25).

2.3 Opis funkcija

2.3.1 Nivelirana ravnina
(automatsko usmijeravanije)
Usmijeravanje se obavlja automatski nakon ukljucivanja
instrumenta preko 2 ugradena servomotora za smjer
XiY.

2.3.2 Nagib ravnine po Zelji
(slobodno usmjeravanje)
Nagib se moZe preko PRA 25 ili PR 25 prilagoditi pomoc¢u
aktiviranja tipki X i Y prema zadanim oznakama.

2.3.3 Automatsko isklju&ivanje
Servo sustav kod automatskog niveliranja nadzire pridrza-
vanje specificirane tocnosti iz jednog ili oba smjera.
Do isklju€ivanja dolazi:
- kad niveliranje nije moguce (instrument je izvan podru-
Cja niveliranja ili je mehanicki blokiran).
- kad se instrument nade izvan vertikale (zbog potre-
sa/udara).
Nakon obavljenog iskljucivanja isklju€uje se rotacija i tre-
pere sve LED.

Sadrzaj isporuke

1 rotacijski laser PR 25

1 laserski prijamnik PRA 25*
1 uputa za uporabu PR 25

1 uputa za uporabu PRA 25*
1 uputa za uporabu PR 25/PRA 25*
1 Cilina plo¢a PRA 50/51

1 Potvrda proizvodaca

3 baterije (€lanci D)

2 baterije (Clanci AA)

1 Transportni kov€eg Hilti

* Qvisno o prodajnoj verziji se nalazi u opsegu isporuke.

3.1 Pribor PR 25
S priborom rotacijskog lasera PR 25 radovi se mogu ugin-
kovitije obavljati.
Opseg isporuke obuhvaca sliedeci pribor:
- laserski prijamnik PRA 20 i PRA 25
- cilinu plo¢u PRA 50
- mjera¢ nagiba PRA 52
- zidni drza¢ PRA 70
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- adapter za nagibe PRA 76

- drzag laserskog detektora PRA 75

- punja¢ PUA 80 i akumulatorski paket PRA 801

- adapter za pri¢vrSc¢ivanje na platforme u iskopima
PA 375, adapter za pri¢vr¢ivanje na stativ i fasadu
PA 377

- razli¢ite stative PA 910, PA 911, PA 921 i PA 931

- teleskopsku plocu PA 950 i PA 951



4. Tehni€ki podatci PR 25

Domet prijema 2 do 300 m s PRA 25; promjer

Domet daljinskog upravljaca 0 do 100 m s PRA 25; promjer

Tocnost (kod 24 °C) +0,75mm @ 10 m

Dubinski snop Kontinuirano pod pravim kutom uz rotacijsku ravninu
Klasa lasera Klasa 2, vidljiva, 635 nm, <1 mW

klasa 3A, vidljiva , 635 nm, <2.5 mW
(IEC825-1/EN60825-1:2003; FDA 21 CFR 1040)

Brzine rotacije

0, polagana, srednja i ubrzana (radna brzina)

Podrucje samoniveliranja

+5°

Automatsko iskljuivanje

Kada se instrument postavi na nivo, dolazi do
(osim ako su obje osi nagnute):

— isklju€ivanja rotacije

— Sve LED’ trepere

Prikaz pogonskog stanja

— LED samoniveliranje

— LED stanje baterije

- LED upozorenje na Sok

— LED nagib/usmjeravanje (XiY)

Napajanje strujom

3 alkalno-manganske baterije veli€ine D ili NiMH aku-
mulatorski paket (moZe se puniti, u svezi s priborom
PUA 80)

Trajanje rada na 20 °C [+68 °F] Alkalno-manganske baterije:  >50 h
NiMH: >40h

Radna temperatura -20°Cdo +50 °C

Temperatura skladiStenja -30 °C do +60 °C suhe

Vrsta zaStite IP 56 (prema IEC 529)

Navoj stativa 5/g"x 18

Tezina ca. 2,4 kg ukljuivo s 3 baterije

Mijere 186 (d) x 186 (8) x 213 (v) mm

Promjer snopa <16 mmna 10 m

Zadrzavamo pravo tehni¢kih promjena!

5. Sigurnosne upute

5.1 Osnovne sigurnosne napomene
Osim sigurnosno-tehnickih uputa u pojedinim poglavlj-
ima ove upute za rad valja uvijek strogo slijediti sliedece
odredbe.

5.2 Propisna uporaba
Instrument je namijenjen utvrdivanju i prenoSen-
ju/provjeravanju visinskih pomaka, vertikalnih i nagnutih
ravnina, pravih kutova poput na pr.:
- za prijenos referentnih i visinskih toCaka
- utvrdivanje pravih kutova na zidovima
- vertikalno usmjeravanje na referentne tocke
- izraCunavanje nagiba
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Za optimalnu uporabu instrumenta Vam nudimo razlicit
pribor.

e Instrument i njemu pripadaju¢a pomoéna sredstva
mogu biti opasni ako ih nepropisno i neispravno upo-
trebljava neizobrazeno osoblje.

® Zbog izbjegavanja opasnosti od ozljeda rabite samo
originalni Hiltijev pribor i dodatne uredaje.

e Manipulacije ili preinake na instrumentu nisu dozvol-
jene.

@ PridrZavajte se podataka o uporabi, ¢iS¢enju i odrZavanju
U uputi za uporabu.

@ Ne onesposobljavajte sigurnosne uredaje i ne uklan-
jajte obavijesti i znakove upozorenja.
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@ Instrument drZite izvan dohvata djece.

@ Instrument popravljajte samo u Hiltijevim servisima.
Pri nestruénom pricvr§céivanju instrumenta moze dodi
do laserskog zratenja koje prekoraGuje klasu 2 odn. 3.

@ Vodite racuna o utjecajima okoline. Instrument ne rabite
u podrudjima gdje postoji opasnost od poZara ili eks-
plozije.

* (uputa prema FCC §15.21): Promjene ili preinake, koje
tvrtka Hilti nije izriCito dopustila, mogu ograni€iti pravo
korisnika na rad s instrumentom.

5.3 Propisno uredenje radnih mjesta

@ Osigurajte mjerni poloZaj i pri postavljanju instrumenta
pazite da snop nije usmjeren prema Vama ili drugim
osobama.

@ Izbjegavajte nenormalan poloZaj tijela kada radite porav-
navanje na ljestvama. Pobrinite se za sigurnu visinu i
uvijek odrZavajte ravnotezu.

@ Kod mjerenja kroz staklo ili druge predmete mogu se
dobiti krivi rezultati mjerenja.

@ Uvjerite se da je instrument postavljen na ravnu sta-
bilnu podlogu (bez vibracija!).

@ Instrument rabite samo unutar definiranih granica upo-
rabe.

o Provjerite odaziva li se Va$ PR 25 samo VaSemu
PRA 25, a ne i drugima koji se rabe na gradilistu.

5.3.1 Elektromagnetska podnosljivost

lako instrument ispunjava stroge odredbe relevantnih

smijernica, Hilti ne moZe u potpunosti iskljuCiti sliedece

mogucnosti

@ da ¢e ometati rad drugih instrumenta (npr. naprave za
navigaciju zrakoplova) ili

@ da Ce jako zraCenje ometati njegov rad, ¢Cime se mogu
prouzroCiti kriva mjerenja. U ovim slu¢ajevima il zbog
drugih nesigurnosti valja provesti kontrolna mjerenja.

5.3.2 Klasifikacija lasera za instrumente klase 2

Ovaj instrument s obzirom na prodajnu verziju odgovara
klasi lasera 2 prema normi [EC825-1/EN60825-1:2003
i klasi Il prema CFR 21 § 1040 (FDA). Ovi instrumenti se
mogu upotrebljavati bez dodatnih zastitnih mjera. Kod
nehoti¢nog, kratkotrajnog pogleda u lasersko zracenje
oko je zasticeno refleksnim zatvaranjem o€nog kapka.
Refleksno zatvaranje kapaka medutim mozZe biti osla-
blieno zbog uzimanja lijekova, uZivanja alkohola ili droga.
UnatoC tome izbjegavajte direkino gledanje u izvor svjetla.
Lasersku zraku ne usmjeravajte u ljude.

Znaci upozorenja za uporabu lasera prema IEC825/
EN60825-1:2003:

e ()
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Znaci upozorenja za uporabu lasera u SAD-u prema
normama CFR 21 § 1040 (FDA):

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

* STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT

5.3.3 Klasifikacija lasera za instrumente klase 3A
Instrument s obzirom na prodajnu verziju odgovara klasi 3
prema normi CFR 21 § 1040 (FDA).

Nikada ne gledajte u snop i ne usmjeravajte ga prema
ljudima.

Znaci upozorenja za uporabu lasera prema IEC825/
EN60825-1:2003:

AA\3R

Znaci upozorenja za uporabu lasera u SAD-u prema nor-
mama CFR 21 § 1040 (FDA):

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS

620-690nm/2.45mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Ovaj laserski proizvod odgovara normi 21 CFR 1040 uko-
liko se primjenjuje.

-UPUTA-

@ Instrumentima klase lasera 3A trebale bi rukovati samo
osposobljene osobe.

@ Podrucja primjene bi valjalo oznaciti znacima za upo-
zorenje na uporabu lasera.

@ Laserske zrake bi trebali prolaziti daleko iznad ili ispod
visine o€iju.

@ Valja provesti preventivne mjere kako bi se osiguralo
da laserska zraka ne pada na povrsine koje imaju spo-
sobnost reflektiranja.

@ Valja poduzeti mjere osiguranja kako osobe ne bi direkino
gledale u snop.

@ Laserska zraka ne bi smjela prolaziti preko podrucja
bez nadzora.

@ Laseri, koje ne upotrebljavate, trebaju se skladistiti na
mjestima do kojih ne mogu doci neovlastene osobe.

5.4 Opce sigurnosne mjere

e Instrument provjerite prije uporabe. Ako oStecen
odnesite ga na popravak u Hiltijev servis.

@ Nakon pada il drugih mehanickih djelovanja valja prov-
jeriti toGnost mjerenja instrumenta.

@ Ako instrument unosite iz jako hladnog u toplije okru-
Zje il obratno, prije uporabe valja pricekati dok mu se
temperatura ne izjednaci s okolnom.

@ Prije uporabe adaptera uvjerite se da je instrument
¢vrsto navrnut.

@ Zbog izbjegavanja pogresnih rezultata mjerenja uvijek
odrZavajte Cistocu izlaznih laserskih otvora.



@ lako je instrument koncipiran za uporabu u teSkim uvje-
tima rada na gradiliStu, postupajte s njim pazljivo kao
sa svakim drugim optickim i elektri€nim instrumentima
(dalekozor, naoCale, fotografski instrument).

@ Premda je instrument zasti¢en od prodora vlage, valja
ga dobro obrisati prije spremanja u transportnu kutiju.

@ Instrument provjerite prije vaznijih mjerenja.

o Tijekom primjene viSe puta provjerite to€nost.

5.4.1 Elektri€ne napomene

@ Baterije ne smiju dospjeti u ruke djeci.

o Ne pregrijavajte baterije i ne izlaZite ih vatri. Baterije
mogu eksplodirati ili iz njih oslobadati otrovne tvari.

o Ne punite baterije.

@ Baterije ne lemite u instrument.

@ Baterije ne praznite kratkim spajanjem, jer se time mogu
pregrijati i prouzrociti opekline..

o Ne otvarajte baterije i ne izlaZite ih pretjieranom meha-
nickom opterecenju.

6. Prije stavijanja u pogon

-UPUTA-

- Instrument se smije pokretati samo s baterijama, koje
su proizvedene prema normi |EC 285, ili s akumulator-
skim paketom PRA 801.

Akumulatorski paket PRA 801

- Na niskim temperaturama dolazi do pada snage aku-
mulatorskog paketa.

- Akumulatorski paket skladistite na sobnoj temperaturi.

- Akumulatorski paket nikada ne Cuvajte na suncu, radi-
jatorima ili iza ostakljenih prozora.

6.2 LED indikatori

Baterije

- Uinstrument ne ulaZite oSte¢ene baterije.

- Ne mijeSajte nove sa starim baterijama. Ne upotreblja-
vajte baterije razli€itih proizvodaca ili razliCitih tipova.

6.1 UkljuCivanje instrumenta

Pritisnite tipku za "ukljuCivanje/iskljucivanje”.

-UPUTA-

Nakon ukljucivanja starta instrument automatsko niveli-
ranje (maks. 40 sekundi). Kod potpunog niveliranja
ukljuCuje se laserski snop u rotacijskom i normalnom
smijeru. Laser se automatski okre¢e srednjom brzinom.

LED prikaz za automatsko niveliranje

LED brzo treperi.

Instrument se nalazi u nivelacijskoj fazi.

LED je ukljucena.

Instrument je niveliran/propisno pokrenut.

LED prikaz upozorenja na ok

Sve LED trepere.

Instrument je bio udaren ili je priviemeno izgubio nivelman.

LED za prikaz upozorenja na 3ok svijetli u crvenoj boji.

LED nakon deaktiviranja upozorenja na Sok svijetli u
crvenoj boji.

LED za prikaz napona baterije

LED je uklju€ena.

Baterija je skoro prazna.

LED za prikaz nagiba

LED za prikaz nagiba X i Y su iskljucene.

Radovi u horizontali.

LED X je iskljuCena, a LED Y svijetli u crvenoj boji.

Smijer Y je poravnan pomocéu automatskog namjeStanja
ili ruéno. X se uvijek nalazi u kontrolnom nacinu.

LED X svijetli u crvenoj boji, a LED Y je iskljucena.

Smijer X je poravnan pomoc¢u automatskog namjestanja
ili ruéno. Y se uvijek nalazi u kontrolnom nacinu.

LED Xi LEDY svijetle u crvenoj boji.

Xismjer Y su poravnane pomoc¢u automatskog nam-
jeStanja ili ruéno. Upozorenje na 3ok je deaktivirano.

6.3 Ulaganije novih baterija A
1. Pretinac za baterije otvorite okretanjem zapora.
2. Umetnite baterije u pretinac. Vodite ratuna o polari-
tetu baterija.
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3. Pretinac za baterije zatvorite okretanjem zapora.
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7. PosluZivanje

7.1 Ukljugivanje instrumenta
Pritisnite tipku za "ukljuCivanje/isklju€ivanje”.

7.2 Izbor brzine rotacije
Brzina rotacije se moZe mijenjati pritiskom na tipku "Brzina
rotacije” (PR 25 ili PRA 25). PR 25 se nakon ukljucivanja
standardno nalazi na srednjoj brzini.

- Jednokratan pritisak aktivira srednju brzinu.

- Ponovnim se pritiskom prelazi na ubrzanu brzinu.
- Jos jednim pritiskom se prelazi na srednju brzinu.
- Ponovnim pritiskom se prelazi na usporenu brzinu.
- Vrtnja se zaustavlja joS jednim pritiskom.

- Ponovnim pritiskom se prelazi na usporenu brzinu.
- Proces se ponavlja sam od sebe.

7.2.1 Izbor linijske funkcije
PR 25 pritiskom na tipku "Linijska funkcija" projicira liniju
koja se pomocu drugog pritiska pove¢ava odnosno sman-
juje.
- Jednokratnim pritiskom se projicira kratka linija.
- Ponovnim pritiskom se prelazi na srednje dugu liniju.
- Jo§ jednim pritiskom se dolazi do duge linije.
- Ponovljenim pritiskom se prelazi na posebno dugu liniju.
- Jos jednim pritiskom se dolazi do duge linije.
- Ponovnim pritiskom se prelazi na srednje dugu liniju.
- Proces se ponavlja sam od sebe.

7.2.2 Kretanie linije i tocke
Laserska linija il tocka se pomocu aktiviranja tipki za usm-
jeravanje moZe pokretati lijevo ili desno (PR 25 ili
PRA 25).
DrZanjem tipki za usmjeravanje povecava se brzina, a
laserska linija ili laserska tocka se kontinuirano pomicu.

7.2.3 Radovi u horizontali
- Instrument ovisno o primjeni montirajte primjerice na
stativ.
- Pritisnite tipku za "ukljucivanje/isklju€ivanje”.
-UPUTA-
Laserski se snop nakon postignutog niveliranja ukljucuje
i rotira.

7.2.4 Radovi na vertikalnim ravninama
- Instrument ovisno o primjeni postavite na ravnu povrsinu.*
- Pritisnite tipku za "ukljuCivanje/iskljuivanje”.
-UPUTA-
*Kako bi se odrzavala specificirana to¢nost, valja instru-
ment postaviti na ravnu povrsinu.
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-UPUTA-

X-LED je iskljuGena = vertikalni smjer X je automatski u
dubini i nadzire se.

LED Y svijetli u crvenoj boji = Smjer Y moZete ru¢no nam-
jestiti servo tipkom (laserska ravnina ostaje vertikalna).

7.2.5 Automatsko namjestanje/Auto Alignment
Za automatsko namjestanje je u nacelu potrebno tocno
instaliranje PR 25. Pritom bi PR 25 valjalo poravnati tako,
da se u smjeru za poravnavanje pozicionira pravilna os
(Xili Y). MoZe se dogadati samo u svezi s PRA 25.

Proces:

- Pozicioniranje PR 25 na referentnu to¢ku kao i usmje-
ravanje pravilne osi u smjeru za poravnavanje (radno
podrucje za automatsko namjestanje 5-50 m; polumier).

- Pozicioniranje laserskog prijamnika PRA 25 na Zeljenu
toCku.

- Uvjerite se da se izmedu PR 25 i PRA 25 ne nalaze pre-
preke koje mogu ometati komunikaciju.

— Za aktiviranje automatske funkcije poravnavanja 3 puta
unutar 1 sekunde pritisnite tipku Xili Y. Pritom je vaZzno
podudaranije osi, t.j. ako je uz referentnu tocku poravnan
X (Y), X (Y) se mora automatski aktivirati preko PRA 25.

- Ukoliko se rotacijski laser PR 25 ne nalazi u linijskom
reZimu rada, automatski prelazi na srednju brzinu vrinje
i pritom starta proces trazenja. Funkcija automatskog
poravnavanja se prikazuje na zaslonu pomocu aktualne
osi, koju valja poravnati, i treptajucih strjelica. Uz to se
aktivira i akustiCki signal koji se kontinuirano Cuije tije-
kom procesa trazenja.

- Postoji mogucnost usmjeravanja procesa trazenja
pomocu aktiviranja tipki za usmjeravanije.

- Cim laserska zraka dode do prijamnog polja PRA 25,
zraka se pomice na 0-tocku (referentna ravnina).

- Nakon postignutog poloZaja (pronalaZenje referentne
ravnine) Cuje se kratak signal koji oznacava zavrSetak
procesa. Na zaslonu se vidi jo§ samo poravnana 0s.

Ako se nakon odredenog vremena proces ne moze zavrsiti,

na zaslonu se pojavljuje poruka o pogresci.

-UPUTA- kod poruke 0 pogresci
Uvjerite se da se PRA 25 nalazi unutar podrucja samoni-
veliranja (+/-5°) i da izmedu rotacijskog lasera i lasers-
koga prijamnika nema prepreka .

7.2.6 Ru¢no poravnavanje s PR 25 E1
Za rucno poravnavanje je u na¢elu potrebno to€no ins-
taliranje PR 25. Pritom bi PR 25 valjalo poravnati tako, da
Se u smjeru za poravnavanje pozicionira pravilna os
(Xiliy).

Proces:

- Pozicioniranje PR 25 na referentnu to¢ku kao i usmje-
ravanje pravilne osi u smjeru za poravnavanje (radno
podrucje za ru¢no poravnavanje 5-50 m; polumjer)



Rucno podeSavanje smjera X

- Unutar 2 sekunde 2 puta pritisnite servo tipku X.

- Nakon toga moZete servo tipkom X ru¢no poravnati
smjer X.

-UPUTA-
LED svijetli u crvenoj boji.

Ru¢no podeSavanje smjera Y

- Unutar 2 sekunde 2 puta pritisnite servo tipku Y.

- Nakon toga moZete servo tipkom Y ru€no poravnati
smjerY.

-UPUTA-
LED svijetli u crvenoj boji.

7.2.7 Ru¢no poravnavanje s PRA 25
Za ru€no poravnavanje je u nacelu potrebno to€no ins-
taliranje PR 25. Pritom bi PR 25 valjalo poravnati tako da
Se u smjeru za poravnavanje pozicionira pravilna os (X ili
Y).

Proces:

- Pozicioniranje PR 25 na referentnu toku kao i usmje-
ravanje pravilne osi u smjeru za poravnavanje (radno
podrudje za ru¢no poravnavanje 5-50 m; polumier).

- Uvjerite se da se izmedu PR 25 i PRA 25 ne nalaze pre-
preke koje mogu ometati komunikaciju.

- U roku od 1 sekunde 2 puta pritisnite tipku X ili Y za
aktiviranje rucne funkcije poravnavanja. Pritom je vazno
podudaranije osi, t.j. ako je uz referentnu tocku porav-
nan X (Y), i X (Y) se mora automatski aktivirati preko
PRA 25.

- Pritiskom na tipke za usmjeravanje laserska se zraka
moZe usmijeriti u Zeljeni poloZaj. Drzanjem tipki za usm-
jeravanja povecava se brzina, a laserska linija ili tocka
se kontinuirano pomicu.

- Funkcija ru¢nog poravnavanja se prikazuje na zaslonu
putem aktualne osi za poravnavanie i stojecih strjelica.
Uz to se aktivira i akustiCki signal koji se kontinuirano
Cuje tijekom procesa trazenja.

- Sustav prelazi na normalan rezim rada ako se u roku
od 5 sekundi ne pritisne niti jedna tipka.Na zaslonu se
jo$ samo vidi poravnana 0s.

7.2.8 Nadzor

Funkcija nadzora provjerava je li se poravnana ravnina
pomaknula (primjerice zbog vibracija). U tom se slu¢aju
pozicionirana ravnina ponovno poravnava na 0-toCku
(ukoliko se nalazi unutar prijamnog polja). Za rad s funk-
cijom nadzora potreban je dodatni laserski prijamnik.
Pritom se za otkrivanje laserske zrake moZe koristiti
PRA 20 ili PRA 25.

Buduc¢i da se nadzor pokrece pomoc¢u automatske funk-
cije poravnavanja, u nacelu je potrebno precizno instali-
ranje PR 25. Pritom bi PR 25 valjalo poravnati tako, da
Se U smjeru za poravnavanje pozicionira pravilna os
(Xiliy).
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Proces:

- Pozicioniranje PR 25 na referentnu tocku kao i usmje-
ravanje pravilne osi u smjeru za poravnavanje (radno
podrucje za nadzor 5-50 m; polumijer).

- Pozicioniranje laserskog prijamnika PRA 25 na Zeljenu
toCku.

- Uvjerite se da se izmedu PR 25 i PRA 25 ne nalaze pre-
preke koje mogu ometati komunikaciju.

— Funkcija se aktivira s PRA 25 u isklju¢enom stanju. Start
pritiskanjem i drzanjem tipke X ili Y (utvrdite pravilnu
0s) i neposrednim ukljucivanjem laserskoga prijam-
-nika pritiskom na tipku "ukljuivanje/iskljucivanje”.

- Sustav je sada u nadzornom nacinu. Funkcija nadzora
se prikazuje na zaslonu. Pritom izmjeni¢no trepere aktu-
alna os, koju valja poravnati, i strjelice.

- Funkcija automatskog poravnavanja se pokrece prema
prethodnom opisu.

- Proces automatskog poravnavanja se zaustavlja nakon
pronalaska 0 tocke. Ne emitira se signal zavrSetka poput
opisanog u procesu automatskog poravnavanja.

- U redovitim vremenskim razdobljima valja kontrolirati
je li se laserska ravnina pomakla. U slu¢aju pomaka se
ravnina ponovno poravnava na 0-tocku (ukoliko se nalazi
unutar prijamnog polja odn. ako se dulje vrijeme ne
sprieCava direktan vizualni kontakt od rotacijskog lasera
do laserskog prijamnika; u suprotnom se slu€aju nakon
30 sekundi pojavljuje obavijest o pogresci).

-UPUTA- kod poruke o pogre3ci

Uvjerite se da je PRA 25 pozicioniran unutar prijamnog
podrugja (5-50 m/polumijer, podrudje trazenja +/-5°).
Vodite rauna o tome da je nakon uspje$nog podeSa-
vanja 0-toCke trajno omogucen direktan vizualni kontakt
od instrumenta do laserskog prijamnika.

7.2.9 Radio veza/parovi

Postoji mogucénost sparivanja PR 25 i PRA 25. Sparivanje
instrumenta omoguc¢ava da se rotacijski laser i laserski
prijamnik medusobno razlugivo rasporede. Rotacijski
laser o uvijek dobiva naredbe od "svoga” laserskog pri-
jamnika. To se moZe napraviti pritiskanjem i drzanjem
tipke "ukljuivanje/isklju€ivanje” na oba instrumenta.

-UPUTA-

PR 25 i PRA 25 prilikom isporuke nisu spareni. Svaki
nespareni rotacijski laser prima naredbe od nesparenih
prijamnika.

Proces sparivanja:

— Sparivanje se moZe obaviti pritiskanjem i drzanjem tipke
"uklju€ivanje/iskljucivanje” dulje od 3 sekunde. Pritom
se tipka "uklju€ivanje/iskljucivanje” na PR 25 i PRA 25
mora istodobno aktivirati prema prethodnom opisu.
Uspjesno sparivanje se kod PRA 25 prikazuje odasiljan-
jem akusticnog signala, a kod PR 25 treperenjem LED’.
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Resetiranje procesa:

- Konfiguracija se moZe resetirati pritiskanjem i drzan-
jem tipke "ukljuGivanje/iskljucivanje" za viSe od 3 sekunde.
Resetiranje se moze uspjeSno obaviti samo ako se tipke
"ukljucivanje/iskljucivanje" na PR 25 i PRA 25 ne akti-
viraju istodobno. Resetiranje se kod PRA 25 oznaCava
odasiljanjem akustickog signala i prikazom na zaslonu
pomocu simbola "!". Kod PR 25 se resetiranje prika-
zuje treperenjem svih LED.

7.2.10 Rad s cilinom ploom
Cilina plo¢a povec¢ava vidljivost laserske zrake. Ciljna
plo¢a PR 25 se primjenjuje posebice kod svijetlih svjet-
losnih uvjeta ili tamo gdje je poZelina pove¢ana vidljivost.

7.2.11 Rad s laserskim prijamnikom
Informacije u svezi s laserskim prijamnikom PRA 25 moZete
vidjeti u uputi za uporabu PRA 25.

7.2.12 Nastavak ru¢nog reZima rada nakon novog
pokretanja
Za nastavak ru¢nog rezima rada nakon novog pokretanja
morate u roku od 3 sekunde pritisnuti jednu od servo tipki
"nagib/smjer" na PR 25.

7.2.13 Vra¢anje na standardni reZim rada
Za vracanje na standardni rezim rada morate instrument
isklju€iti i ponovno ga pokrenuti.

8. Hiltijeva kalibracijska usluga

PreporuCujemo koritenje redovitog provjeravanja instru-
menata kod Hiltijeve sluzbe za kalibraciju kako biste osi-
gurali pouzdanost u skladu s normama i pravnim zahtje-
vima.

Hiltijeva usluga kalibriranja stoji Vam svakodobno na ras-
polaganju; preporucljivo ju je izvesti barem jednom godiSnje.
U okviru Hiltijeve kalibracijske usluge se potvrduje da spe-
cifikacije ispitanog instrumenta na dan ispitivanja odgo-
varaju tehni¢kim podatcima u uputi za uporabu.

Kod odstupanja od podataka proizvodaca rabljeni se
mijerni instrumenti uvijek namjestaju iznova. Nakon uga-
danja i provjere se na instrument pricvrScuje kalibracijs-
ka plocica i certifikatom o kalibraciji pismeno potvrduje
da instrument radi u skladu s podatcima proizvodaca.
Certifikati o kalibraciji su uvijek potrebni za poduzec¢a, koja
su certificirana prema 1SO 900X.

Dalje obavijesti ¢e Vam dati najbliZi Hiltijev savjetnik za
prodaju.

8.1 Provjera pouzdanosti
Provjera tocnosti instrumenta u smjeru XiY:

8.1.1 Proviera H

1. Instrument postavite u horizontalnoj udaljenosti oko
20 m od zida (moZete ga postaviti i na stativ).

2. Prijamnikom oznacite tocku na zidu (odaberite srednju
brzinu).

3. Instrument okrenite oko osi za 180° (uvijek rabite istu
0S).

4. Laserskim prijamnikom oznacite drugu tocku na zidu.

Udaljenost oznaka A - B bi kod briZljivog izvodenja morala

biti manja od 6 mm (kod 20 m).

= Kod veceg odstupanja: molimo Vas da instrument
posaljete na kalibraciju Hiltijevoj servisnoj sluzbi.

9. Ci¥tenje i odrzavanje

9.1 Cid6enje i sulenje
@ Otpuhnite prainu s leca.
@ Staklo ne dirajte prstima.
@ Za CisCenje upotrebljavajte samo Cistu i mekanu krpu;
ako je potrebno, navlazite je s malo €istog alkohola ili
malo vode.

-UPUTA-

o Ne rabite druge tekucine, jer mogu oStetiti plasticne
dijelove.

@ Za vrijeme uskladiStenja opreme pazite na tempera-
turne grani€ne vrijednosti. To je posebice vazno zimi i
lieti kada opremu drZite u motornom vozilu (-30 °C do
+60 °C).
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9.2 Uskladistenje
Ako se instrument smocio, izvadite ga iz kovCega. Instru-
ment, njegovu transportnu kutiju i pribor valja odistiti i
osusiti (na temperaturi koja ne smije prekoragiti 40 °C).
U kutiju stavljajte samo potpuno suhu opremu.
Nakon dugog razdoblja uskladistenja ili nakon transporta
pokusnim mjerenjem provjerite to¢nost rada instrumenta.
Molimo Vas da prije duljeg uskladiStavanja baterije izva-
dite iz instrumenta.

9.3 Transport
Za transport ili slanje VaSe opreme upotrebljavajte Hilti-
jev transportni kovGeg ili ambalaZu sli¢ne kvalitete.

-OPREZ-
Prije otpreme iz instrumenta uvijek izvadite baterije.



10. Zbrinjavanje otpada

-OPREZ-

Nepropisno zbrinjavanje otpada moZe dovesti do sljiedecih pojava:
@ Priizgaranju plasti¢nih masa nastaju otrovni plinovi koji mogu biti opasni po zdravlje.
@ Ako se baterije otete ili jako zagriju, mogu eksplodirati i pritom prouzro€iti trovanja, opekline, koroziju ili oneci-

Scenje okolisa.

o Nepromislieno zbrinjavanje omogucuje neovlaStenim osobama nepropisnu uporabu opreme. Pri tome mogu

tesko ozlijediti sebe i tre¢e osobe kao i onedistiti okolis.

€D

Strojevi tvrtke Hilti su ve¢im dijelom izradeni od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka za to je nji-
hovo struéno razvrstavanje. Tvrtka Hilti je u mnogim drZzavama spremna za preuzimanje svojih starih strojeva na reci-
kliranje. O toj mogucnosti raspitajte se u Hilti servisu ili kod savjetnika za prodaju tvrtke Hilti.

%

Samo za EU-drZave

()

©

Baterije zbrinite sukladno nacionalnim propisima.

ElektriCne alate ne odlaZite u ku¢ne otpatke!
Prema Europskoj direktivi 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim strojevima i preuzi-

manju u nacionalno pravo moraju se istroSeni elektri¢ni alati sakupljati odvojeno i odvesti u

pogon za reciklazu.

11. Jamstvo proizvodada o strojevima

Hilti jamdi, da isporuceni stroj nema greSaka u materi-
jalu i proizvodnji. Ovo jamstvo vrijedi uz pretpostavku
da se stroj pravilno rabi, koristi, njeguje i Cisti u skladu
s Hiltijevom uputom o uporabi i da se odrZava tehnicka
cjeliling, t.j. da se sa strojem upotrebljavaju samo ori-
ginalni Hiltijev potro3ni materijal, pribor i zamjenski dije-
lovi.

Ovo jamstvo obuhvaca besplatni popravak ili besplatnu
zamjenu pokvarenih dijelova tijekom cjelokupnog Zivot-
nog vijeka stroja. Dijelovi podloZni normalnom troSenju
nisu obuhvaceni ovim jamstvom.
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Ostali zahtjevi su iskljuteni ukoliko ne podlijezu obve-
zujuéim nacionalnim propisima. Hilti posebice ne odgo-
vara za neposrednu ili posrednu Stetu zbog nedosta-
taka ili posljedi€nu Stetu zbog nedostataka, gubitke ili
tro3kove povezane s uporabom ili nemoguénosti upo-
rabe sfroja u bilo koju svrhu. IzriGito su iskijuGena preSutna
jamstva za prikladnost uporabe u neku odredienu svrhu.

Za popravak ili zamjenu valja stroj ili doti¢ne dijelove
odmah nakon utvriivanja nedostatka poslati nadleznoj
Hiltijevoj trgovackoj organizaciji.

Ovo jamstvo obuhvaca sve jamstvene obveze sa strane

Hiltija i zamjenjuje sve prijasnje ili istodobne izjave, pis-
mene ili usmene dogovore u svezi s jamstvom.
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12. FCC-napomena (vrijedi u SAD)/IC-napomena (vrijedi u Kanadi)

-OPREZ-

Ispitivanjem ovog instrumenta utvrdeno je da odgovara

granicama digitalnih instrumenata klase B u skladu s dije-

lom 15 odredbi FCC. Ove grani¢ne vrijednost predvidaju

dovoljnu zastitu instalacija u stambenim podru¢jima od

smetniji uzrokovanih zraGenjem. Instrumenti ovakve vrste

generiraju i rabe visoke frekvencije i mogu ih takoder

emitirati. Stoga mogu prouzrogiti smetnje u radio prijemu

ako nisu instalirani i rabljeni u skladu s uputama.

Ne moze se medutim jam¢iti da u nekim instalacijama

nece doci do smetniji.

Ako ovaj instrument uzrokuje smetnje u radio ili televizijs-

kom prijemu Sto se moZe utvrditi ukljuCivanjem i iskljucivan-

jem instrumenta, korisniku savjetujemo ukloniti ih sliede-

¢im mjerama:

@ Preusmijeriti ili premjestiti prijamnu antenu.

@ Povecati razmak izmedu instrumenta i ometanog pri-
jamnika.

o priklju€iti instrument i ometani prijamnik na razlicite
strujne krugove.

@ Zatraziti savjet distributera ili iskusnog radio/TV teh-
nicara.

Promjene ili preinake, koje tvrtka Hilti nije izriCito dopu-

stila, mogu ograniciti pravo korisnika na rad instrumenta.
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Ovaj uredaj odgovara ¢lanku 15 FCC-odredbi i RSS-210
IC. Stavljanje u pogon se moZe obavljati pod sliede¢a dva
uvjeta:

(1) Ovaj instrument ne smije stvarati Stetno zracenje i
(2) mora snimati svako zracenje uklju€ivo sa zraéenjima
neZeljenih operacija.

Naljepnica na proizvodu:

=T

PR 25
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

AJAR

|s Lasev Prnduc( A
620-690nm/0.95mW max. cempheswmeWCFR g
CLASS Il LASER PRODUCT ‘“““a”"”““"‘e c E FC @ b=

Power: 4,5V=nom./150 mA

=T

PR 25 IF
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH | &
OPTICAL INSTRUMENTS | This Laser Product

520-690nm/2.45mW max, | comples vt 21CER Aﬁa

1040 licable
CLASS lla LASER PRODUCT | poyiet”’s ‘5\=nom./150 mA

319700




13. Izjava o suglasju s EU

Oznaka: Rotacijski laser
Tipska oznaka: PR 25/PR 25 IF
Godina konstrukcije: 2004

CE-suglasje C€

Na vlastitu odgovornost izjavljujemo da je ovaj proizvod
sukladan sliede¢im smjernicama i normama:

EN 300 440-2, EN 301 489-3 V1.4.1,

EN 60950-1:2001/IEC 60950-1:2001,

EN 55022 + A1 + A2:2003

Hilti Aktiengesellschaft

Matthias Gillner Dr. Heinz-Joachim Schneider
Head BU Measuring Systems Executive Vice President
01/2005 BA Electric Tools & Accessories

01/2005

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070174 / 000 / 00

107



108

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070174 / 000 / 00



PR 25 Motorlu Eksenel Lazer

Kullanmadan énce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima cihaz ile bir-
likte muhafaza ediniz.

Cihazi, sadece kullamim kilavuzu ile birlikte
bagka kigilere verin.

Cihaz parcalan

Motorlu eksenel lazer PR 25
@ Lazer isini (rotasyon diizeyi)
(@ Rotasyon kafasl

® Kontrol paneli

@ Tutma kollari

® Pil bélmesi

(& Ana plaka 5/g" digli

Kontrol paneli

@ Acik/Kapali tusu

Sok uyarisini devre digi birakma tusu

(@ Donme hizi tusu

Gizgi fonksiyonu tusu

@ Yon tuglari (sol/sag)

@ Servo tuglari (X/Y -e§imi/yoniiniin ayarlanmasi
icin)

(@ LED - Otomatik kendini ayarlama

LED — Sok uyarisini devre disl birakma

@ LED — Pil durum gostergesi

LED - X Egim/Yon

@ LED -Y EGim/Yon

PRA 25 Lazer dedektorii

icindekiler Sayfa
1. Genel bilgiler 109
2. Tanimlama 110
3. Aksesuar 110
4. Teknik veriler PR 25 111
5. Giivenlik uyarilari 111
6. Galistirma 113
7. Kullanim 114
8. Hilti kalibrasyon servisi 116
9. Bakim ve koruma 116
10. Imha 117
11. Cihazlarin iiretici garantisi 117
12. FCC Aciklamasi 118
13. EG Uygunluk aciklamasi 118
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1. Genel hilgiler

1.1 Uyari isaretleri ve anlamlan

-DiKKAT-
Hafif viicut yaralanmalarina ve/veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

-UYARI-
Kullanim uyarilari ve kullamim ile ilgili diger gerekli bilgiler.

1.2 Piktogramlar
ikaz isaretleri Semboller

A [ &

Genel tehlikelere Kullanimdan dnce kullanim Kullanilmis eski

karsi uyari kilavuzunu okuyunuz cihazlar geri donii-
stime gonderilme-
lidir
LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT Y

Lazer igini
Isinin igine bakmayiniz
Lazer Sinif 2, EN 60825-1:2003

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS
690nm/2.45mW max.

cf}gs lifa LASER PRODUCT $3A

Lazer isininin igine bakmayiniz veya dogrudan optik cihaz-
larla bakiniz
Lazer Sinif 3, EN 60825-1:2003

Kl Sayilarin her biri bir resmi isaret eder. Metin ile ilgili
resimleri agilabilen sayfalarda bulabilirsiniz. Kilavuzu
okurken bunu agik tutunuz.

Bu kullanim kilavuzunun metninde « cihaz » daima motorlu
eksenel lazeri PR 25'i belirtir.

Tanmimlama detaylarinin cihaz iizerindeki yeri

Tip tanmimi ve model tanimi cihazinizin tip plakasi iize-
rindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve
temsilcilik veya servislerimize olan sorularinizda her
zaman bu verileri bulundurunuz.

Tip: PR 25

Seri no:
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2.1 PR 25 Motorlu Eksenel Lazer

PR 25 dénen, goriinir lazer isini ve dikey, yatay ve egimler
icin kullanilabilen 90°'ye ayarlanmis dogrusal bir lazer
1sini olan bir motorlu eksenel lazeridir.

2.2 Ozellikler

Bu cihaz ile kisi hizli ve tam hassasiyet ile her yiizeyin
kotunu alabilir.

Otomatik kendini ayarlama (£5° egim igerisinde): Ayar-
lama islemi cihaz agildiktan sonra otomatik olarak ger-
ceklesir. Ozel hassasiyete ulasildiginda lazer 1sini devreye
girer.

LED'ler ilgili caligma durumunu gosterir.

Ddnme hizi

4 degisik donme hizi mevcuttur. Bunlar, duran lazer nok-
tasl, yavas, orta ve hizli pozisyonlar.

Ornegin rotasyon ve gizgisel fonksiyon gibi miinferit
fonksiyonlar arasinda degisim yapilabilir. Bu motorlu
eksenel lazeri PR 25 veya lazer dedektorii PRA 25 (uzak-
tan kumanda ve lazer dedektorti bir yerde) ile miim-
kiinddr.

Sok uyari fonksiyonu

Entegre edilmis sok uyari fonksiyonu (ilk olarak birinci
dakikadan itibaren aktif): EGer cihaz ¢aligma sirasinda
seviyeden ¢ikarsa (titresim/darbe), bu durumda cihaz
uyart moduna gecer; tim LED'ler yanip s6ner (cihaz
doénmeye devam etmez).

Devreyi kesme otomatigi

Eger cihaz kendini ayarlama béliminiin disinda ayar-
landiysa veya mekanik olarak bloke edildiyse, bu durumda
lazer devreye girmez ve LED'ler yanip séner.

Cihaz ayak %/g"-disi ile veya dogrudan diizgiin stabil bir
althga konulabilir (vibrasyonsuz!).

-UYARI-

PRA 25 standart satis versiyonuna gore teslimat kap-
saminda meveut degil. Bu durumda fonksiyonlar dogrudan
motorlu eksenel lazer PR 25 tarafindan serbest birakilir

(Otomatik hizama/denetlenme harig, sadece PRA 25
kombinasyonu ile mimkiin).

2.3 Fonksiyon tanimi

2.3.1 Ayarlanmis diizey (otomatik ayarlama)
Ayarlama iglemi cihazin X ve Y yonleri igin 2 monte edil-
mis servo motorunun devreye alinmasi ile otomatik ola-
rak gergeklesir.

2.3.2 Istege baih egimli yiizey (serbest ayarlama)
Egim X ve Y tuslarina PRA 25 veya PR 25 (izerinden
basilmasi ile isaretlere uygun olarak ayarlanabilir.

2.3.3 Devreyi kesme otomatigi

Bir veya iki ydnden otomatik kendini ayarlamada servo

sistemi belirginlestirilen hassasiyete uyulmasini denet-

ler.

Bir kapatma islemi gergeklesir:

—eger highir ayarlama islemi gerceklestirilmediyse (cihaz
ayarlama bolimintin diginda veya mekanik blokaj).

—eger cihaz ayarlamadan ¢iktiginda (titresim/darbe).

Bagarili kapatma igleminden sonra rotasyon kapanir ve

tiim LED'ler yanip séner.

Teslimat kapsami

1 Motorlu eksenel lazer PR 25
1 Lazer dedektorii PRA 25*

1 Kullanim kilavuzu PR 25

1 Kullanim kilavuzu PRA 25*
1 Kullanim kilavuzu PR 25/PRA 25*
1 Hedef plakasi PRA 50/51

1 Uretici sertifikasi

3 Piller (D-hticreleri)

2 Piller (AA-hticreleri)

1 Hilti tagima gantasi

* Satig versiyonuna gore teslimat kapsaminda mevcut
degil.

3.1 Aksesuar PR 25

Motorlu eksenel lazer PR 25'in aksesuart ile galismalar
cok daha etkin bir sekilde gergeklestirilebilir.

Asagidaki aksesuarlar mevcuttur:

— Lazer dedektorii PRA 20 ve PRA 25

— Hedef plakasi PRA 50

—Egim dlger PRA 52

— Duvar sabitlemesi PRA 70
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— Egim adaptérii PRA 76

— Lazer dedektori sabitlemesi PRA 75

— Sarj cihazi PUA 80 ve pil paketi PRA 801

—Kordon iskeleli adaptor PA 375, ayak ve cephe adap-
térli PA 377

— Gesitli ayaklar PA 910, PA 911, PA 921 ve PA 931

— Teleskopik gubuk PA 950 ve PA 951



4. Teknik veriler PR 25

Calisma menzili (daire capi)

PRA 25 ile 2 ila 300 m'ye kadar;

Uzaktan kumanda etki mesafesi

PRA 25 ile 0 ila 100 m'ye kadar;

Hassasiyet (24 °C'de) £0,75mm@10m
Hizalama 1s1k huzmesi Rotasyon yiizeyine sirekli dik agili
Lazer sinifi Sinif 2, goriindr, 635 nm, < 1 mW
sinif 3A, gortiniir, 635 nm, < 2,5 mW
(IEC825-1/EN60825-1:2003; FDA 21 CFR 1040)
Donme hizi 0, yavas, orta ve hizli (calisma hizi)

Kendini ayarlama

+5°

Devreyi kesme otomatigi

Cihaz ayarlamadan ciktiginda (her iki aks egimli ise
harig): — Rotasyonun kapatiimasi
—Tim LED'ler yanip soner

Galigma durumu géstergesi

— LED otomatik ayarlama

— LED pil durumu

— LED sok uyarisi

— LED egim/ayarlama (X ve Y)

Gli¢ kaynagi

3 x Alkali pillerin boyutu D veya NiMH pil paketi (sarj
edilebilir, PUA 80 aksesuari ile baglantili olarak)

20 °C'de galisma siiresi [+68 °F]

Alkali piller: >50h
NiMH: >40h

Galistirma sicaklig

—20 °Cila +50 °C'ye kadar

Depolama sicakligi

=30 °Ciila +60 °C'ye kadar kuru

Koruma tiiril IP 56 (IEC 529 gére)

Ayak dislisi 58" x18

Agirlik yaklasik 2,4 kg, 3 pil dahil
Boyutlar 186 (L) x 186 (B) x 213 (H) mm
Isik cap! <10m'de 16 mm

Teknik degisiklik hakki saklidir!

5. Giivenlik uyanlan

5.1 Ana giivenlik aciklamalan

Kilavuzun her béliminde bulunan giivenlik teknigi
uyarilarinin yaninda asagidaki kurallar her zaman uygul-
anmalidir.

5.2 Usuliine uygun kullanim
Cihaz yatay yiiksekliklerin, dikey ve egimli ylizeylerin,
dik agllarin belirlenmesi ve aktariimasi/kontroli igin
uygundur 6rn.:
- Baslangig noktasi ve yiikseklik gizgilerinin aktariimasi
— Duvarlarda dik aginin belirlenmesi
— Referans noktalarinda dikey ayarlama
— Egimlerin olusturulmasi

Cihazin en iyi sekilde kullanimi igin size degisik aksesu-
arlari 6nermekteyiz.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070174 / 000 / 00

o Egitim gdrmemis personel tarafindan uygunsuz islem
yapilir, usuliine uygun kullaniimazsa, cihaz ve yardimci
gereclerinde tehlike olusabilir.

e Yaralanma tehlikelerini 6nlemek igin sadece orijinal
Hilti aksesuar ve ilave ekipmanlarini kullaniniz.

o Gihazda manipiilasyonlara veya degisikliklere izin ver-
iimez.

o Kullanim kilavuzundaki ¢aligtirma, bakim ve koruma
bilgilerine dikkat ediniz.

e Herhangi bir emniyet tertibatini etkisiz hale getirmeyiniz
ayrica higbir uyari ve ikaz levhasini gikarmayiniz.

o Gocuklari lazer cihazlarindan uzak tutunuz.

o Cihazi sadece Hilti servisine tamir ettiriniz. Uygunsuz
sekilde agilan cihazlarda sinif 2 veya 3'li agan lazer
1sinlarr yayilabilir.

o Gevre etkilerini dikkate aliniz. Cihazi yangin veya pat-
lama tehlikesi olan bir yerde kullanmayiniz.

* (uyar FCC §15.21 gore): Hilti tarafindan miisaade edil-
meyen degisiklikler veya modifikasyonlar, kullanicinin
kullamim haklarini sinirlandirabilir.
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5.3 Galisma yerlerinin usuliine gire ayarlanmasi

o Emniyete alma Olglim yerini emniyete aliniz ve cihazi
ayarlarken iginlarin baska kisilere veya kendi iizerinize
gelmemesine dikkat ediniz.

o Merdiven (izerindeki dogrultma galismalarinda asiri
viicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir durus
saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.

e Cam veya diger nesnelerden yapilan dlgtimler, 6lgiim
sonuglarini yaniltabilir.

o Cihazin diiz ve stabil bir yiizeye kurulmasina dikkat
edilmelidir (titresimsiz!).

o Cihazi sadece belirtilen uygulama sinirlari igerisinde
kullaniniz.

o PR 25'in sadece size ait olan PRA 25'de ¢alismasini
ve insaat yerindeki diger PRA 25'lerde kullanimama-
sini kontrol ediniz.

5.3.1 Elektromanyetik dayaniklihk

Cihaz gegerli yonergelerin en siki taleplerini kargilamasina

ragmen Hilti, hatali isleme neden olabilecek,

o diger cihazlarin (6rn. ugaklarin navigasyon tertibat-
lar1) hatali calismasina neden olabilir veya

o cihazin yiksek 1inlama dolayisiyla hasar gérmesini
engelleyemez. Bu veya emin olmadi§iniz diger dur-
umlarda kontrol 6lgiimleri yapiimalidir.

5.3.2 Sinif 2'deki cihazlar igin lazer siniflandirmasi
Cihaz 2. sinif lazer siniflandirmasi kapsamindadir. Norm
IEC825-1/EN60825-1:2003 ve sinif Il, CFR 21 § 1040
(FDA) esas alir. Bu cihazlar diger koruma énlemleri olma-
dan kullanilamaz. Lazer 1sinina tesad(ifen kisa stireli
bakilmasinda g6z kapag refleksi ile korunur. Fakat bu
006z kapag refleksi, ilaglar, alkol veya uyusturucu madde
nedeni ile etkilenebilir. Giineste oldugu gibi yine de 151k
kaynagina dogrudan bakilmamalidir. Lazer 1gini kisilere
dogrultulmamalidir.

IEC825/EN60825-1:2003 esasina gire lazer uyar

'

A\

CFR 21 § 1040 (FDA) esasina gore lazer uyar plakalar:

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

5.3.3 Simif 3 A'daki cihazlar igin lazer siniflandirmasi
Cihaz 3. sinif lazer CFR 21 § 1040 (FDA) grubuna uygun-
luk gésterir. Bu cihazlar diger koruma énlemleri olma-
dan kullanilamaz.

Isina bakilmamali ve kisilere dogrultulmamaldir.
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IEC825/EN60825-1:2003 esasina gire lazer uyar
plakalan:

AA\3A

CFR 21 § 1040 (FDA) esasina gire lazer uyari
plakalan:

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH

OPTICAL INSTRUMENTS
620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Bu lazer iiriini kullanildigi siirece 21 CFR 1040 uygun-
dur.

-UYARI-

o 3A lazer sinifi cihazlar sadece egitimli personel tarafindan
calistinimaldr.

e Uygulama alanlari lazer uyari plakalari ile isaretlen-
melidir.

e Lazerisinlar goziin ¢ok Usttinde veya goziin altinda
olmalidir.

e Lazer iginlarinin istenmeden ylizeylere diismesini,
ayna gibi yansitmasini 6nleme igin tedbir dnlemleri
alinmalidir.

o Kisilerin lazer 1sinina dogrudan bakmamasi igin 6nlem-
ler alinmalidlir.

@ Lazersin yonii denetlenmeyen yerlere ulagmamalidir.

o Kullaniimayan lazerler, izni olmayan yetkisiz kisilerin
giremeyecegi yerlerde depolanmalidir.

5.4 Genel giivenlik dnlemleri

e Kullanmadan 6nce cihazi kontrol ediniz. Cihaz hasarli
ise, bir Hilti servisine tamir ettiriniz.

@ Bir diisme veya diger mekanik etkilerden sonra ciha-
zin tam olarak galigmasi kontrol edilmelidir.

o Cihaz ok diistik sicakliktan daha sicak bir ortama geti-
rildiginde veya tam tersi oldugunda cihaz ortam sart-
larina uygun hale getirilmelidir.

o Adaptor ile kullanimda cihazin siki bir sekilde vida-
landigindan emin olunmalidir.

o Hatali 6lgiimil énlemek igin lazer gikis camlari temiz
tutulmahdir.

o Cihaz, zorlu ingaat yeri kullanimi igin tasarlanmig olma-
sina ragmen, diger optik ve elektrikli cihazlar (Dirbin,
g0zliik, fotograf makinasi) gibi 6zenle bakimi yapiimalidir.

e Cihaz nem almaya karsi korumali olmasina ragmen,
cihazi tagima gantasina koymadan dnce kurumasi igin
silinmelidir.

o Cihaz 6nemli dlgtimlerden dnce kontrol ediniz.

e Dogrulugunu kullanim sirasinda birgok defa kontrol
ediniz.

5.4.1 Elektrikli

o Piller gocuklarin elleri ile temas etmemelidir.

o Pilleri asir 1sitmayiniz ve atese atmayiniz. Piller pat-
layabilir ve toksitli maddeler ortaya ¢ikabilir.

o Pilleri sarj etmeyiniz.



o Pilleri cihaza lehimlemeyiniz.

o Pilleri kisa devre ettirerek desarj etmeyiniz, bu sebe-
ple piller asiri isinabilir ve yanik kabarciklari olusabilir.

o Pilleri agmayiniz ve asir mekanik yiikte birakmayiniz.

6. Calistirma

-UYARI-
—Cihaz sadece IEC 285 gore dretilen piller ile veya pil
paketi PRA 801 ile caligtinimalidir.

Pil paketi PRA 801

- Diisiik sicakliklarda pil paketinin performansi azalir.

— Pil paketini oda sicakliginda muhafaza ediniz.

— Pil paketini asla giinese, Isiticilarin (istiine veya cam-
larin arkasina koymayiniz.

6.2 LED Gistergeleri

Piller

—Hasarli pilleri kullanmayiniz.

— Yeni ve eski pilleri karistirmayiniz. Gesitli dreticilerin
veya farkli tip tanimli pilleri kullanmayiniz.

6.1 Cihazin devreye alinmasi
"AGMA/KAPATMA" tusuna basiniz.

-UYARI-

Devreye alindiktan sonra cihaz otomatik kendini ayarla-
may! baslatir (maks. 40 saniye). Tam bir ayarlama isle-
minde lazer 1gini rotasyon veya normal yonde ¢alismaya
baslar. Lazer otomatik olarak orta hizda doner.

LED Otomatik ayarlama

LED hizl yanip sénilyor

Cihaz otomatik olarak kendini ayarlar

LED siirekli yaniyor

Cihaz kendini ayarlama/usuliine uygun sekilde igle-

LED sok uyarisi

timde.

Tim LED'ler yanip sénilyor.

LED sok uyarisi kirmizi yanar.

Cihaza carpildi ve kisa sureli ayarlamayi kaybetti.
Sok uyarisinin devre disi birakiimasindan sonra LED

LED pil gerilimi kirmizi yanar.

LED siirekli yaniyor

LED egimi Pil neredeyse bos.
LED X ve Y kapall.

LED X kapali ve LED Y kirmizi yaniyor.

Yatay ylizeyde calisma
Y yonii ya Otomatik hizalama veya maniiel olarak dogrul-

LED X kirmizi yaniyor ve LED Y kapall.

tulmusgtur. X'hala daha kontrol modunda.
Xyonii ya Otomatik hizalama veya maniiel olarak dogrul-

LED X kirmizi yaniyor ve LED Y kirmizi yaniyor.

tulmusgtur. Y hala daha kontrol modunda.
X ve Y yonleri ya Otomatik hizalama veya mantiel ola-

6.3 Yeni pillerin takilmas1 A

1. Kilidi gevirerek pil bélmesini aginiz.

2. Pili, pil bélmesine yerlestiriniz. Pillerin énceligini dik-
kate aliniz.

3. Kilidi gevirerek pil bélmesini kapatiniz. Pil kutuplari-
nin dogru sekilde yerlestirildiginden emin olunmali-
dr.
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rak dogrultulmugtur. Sok uyarisi devre disl.
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7. Kullanim

7.1 Cihazin devreye alinmasi
"ACMA/KAPATMA" tusuna basiniz.

7.2 Ddnme hizinin segimi

Doénme hizi "Dénme hizi" tusuna basilarak degistirilebilir
(PR 25 veya PRA 25). PR 25 devreye sokulmasindan
sonra standart olarak orta hiz konumundadir.

— Bir defa basma orta hizi aktiflestirir.
— Yeniden basma hizli hiza degistirir.
— Yeniden basma orta hiza de§istirir.
— Yeniden basma yavas hiza degistirir.
- Yeniden basma rotasyonu durdurur.
— Yeniden basma yavas hiza degistirir.
— Galisma tekrarlar.

7.2.1 Gizgi fonksiyonu segimi
PR 25, "Gizgi fonksiyonu" tusuna basilarak bir ¢izgi yansitir
ve tusa basilarak biydtilir ve kiigiltilebilir.

- Bir defa basma kisa bir gizgiyi yansitir.

- Yeniden basma orta biytiklikteki izgiye degistirir.
— Yeniden basma bily(k bir gizgiye degistirir.

- Yeniden basma ekstra biyiik bir gizgiye degistirir.
— Yeniden basma bily(k bir gizgiye degistirir.

- Yeniden basma orta biiytiklikteki gizgiye degistirir.
— Galisma tekrarlar.

7.2.2 Gizgi ve noktanin hareketi

Lazer gizgisi veya lazer noktasi yon tuslarina basilarak
saa veya sola hareket ettirilebilir (PR 25 veya PRA 25).
Yon tuglarinin basili tutulmast ile lazer gizgisinin hizi artar
ve lazer gizgisi veya lazer noktasi strekli hareket ettiri-
lir.

7.2.3 Yatay yiizeyde calisma
- Uygulama gore cihazi 6rn. ayaga monte ediniz.
—"ACMA/KAPATMA" tusuna basiniz.

-UYARI-
Ayarlama islemi gergeklestirildiginde lazer 1sini devreye
girer ve rotasyona baslar.

7.2.4 Dikey yonde calisma
—Uygulamaya gdre cihazi diiz bir yiizeye koyunuz.*
—"AGCMA/KAPATMA" tusuna basiniz.

-UYARI-
*Belirlenen hassasiyetin tam olmasi igin cihaz diiz bir
ylizeye konumlandiriimalidir.

-UYARI-
X-LED kapali = dikey X yonii otomatik olarak diiz gizgide
kalir ve denetlenir.
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Y-LED'i kirmizi yanar = Y yéniinii maniiel olarak servo
tuslari ile ayarlayabilirsiniz (lazer dlizeyi dikey olarak
kalir).

7.2.5 Otomatik ayarlama/Otomatik hizalama
Otomatik ayar igin PR 25'in tam bir kurulumu gerekli-
dir. Bu arada PR 25, dogru aksin (X veya Y) ayarlanacak
yone konumlandirilacak sekilde dogrultulmalidir. Bu
islem sadece PRA 25 ile baglantili olarak gergeklesir.

Calisma akisi:

— PR 25'in referans noktalarina konumlandiriimasi, dogru
akslarin ayarlanacagi yon (Otomatik hizalama 5-50 m
icin caligma alani; Yarigap).

— Istenilen noktalara lazer dedektériiniin PRA 25 kon-
umlandinimasi.

— PR 25 ve PRA 25 arasinda iletisimi bozabilecek engel-
lerin olmamasina dikkat edilmelidir.

—Xveya Y tuslarina 1 saniye igerisinde 3 defa basiimasi
ile otomatik ayarlama fonksiyonu etkinlestirilir. Burada
6nemli olan akslarin birbirine uygun olmasidir, yani X
(Y) referans noktalarina ayarlanmalidir, X (Y) otoma-
tik olarak PRA 25 {izerinden devreye alinmalidir.

— Motorlu eksenel lazer PR 25 gizgisel igletimde olmadigi
siirece otomatik olarak orta donme hizina geger ve bu
arada arama iglemini baglatir. Otomatik ayarlamanin
fonksiyonu gosterge alaninda giincel ayarlanan aks ve
yanip sénen oklar ile gorintilenir. Bunun igin arama
islemi sirasinda stirekli ¢alan akustik bir sinyal devreye
girer.

— Arama isleminin yoniind, yon tuslarina basarak degis-
tirme olanagi vardr.

—PRA 25'in alig alanindaki lazer 1sinina ulasildiginda,
1sin 0 noktasina (referans duizey) hareket ettirilir.

- Ulasilan pozisyondan sonra (referans diizeyinin bulun-
masl) islemin tamamlandigini gésteren sinyal galar.
Gosterge alaninda sadece ayarlanan aks gorilmektedir.

Belirli bir siireden sonra islem tamamlanamiyorsa, g6s-

terge alaninda bir hata mesaji belirir.

-UYARI- hata mesaji

Litfen PRA 25'in kendini ayarlama alaninda (+/- 5°)
oldugundan, motorlu eksenel lazer ve lazer dedektoril
arasinda bir engel bulunmamasina dikkat ediniz.

7.2.6 PR 25 ile maniiel ayarlama E1

Maniiel ayar i¢in PR 25'in tam bir kurulumu gereklidir.
Bu arada PR 25, dogru aksin (X veya Y) ayarlanacak yone
konumlandirilacak sekilde dogrultulmalidir.

Calisma akisi:

— PR 25'in referans noktalarina konumlandirimasi, dogru
akslarin ayarlanacagi yén (maniiel ayarlama 5-50 m
icin caligma alani; Yarigap).

Xyoniinin maniiel ayarlanmasi

—2 saniye igerisinde 2 defa X-Servo tusuna basiniz.

—Ardindan X-Servo tuglari ile X-y6niini mantel ayar-
layabilirsiniz.



-UYARI-
X-LED'i kirmizi yanar.

Y yoniiniin mandiel ayarlanmasi

—2 saniye igerisinde 2 defa Y-Servo tusuna basiniz.

—Ardindan Y-Servo tuglari ile Y-yénlini maniel ayar-
layabilirsiniz.

-UYARI-
Y-LED'i kirmizi yanar.

7.2.7 PRA 25 ile maniiel ayarlama

Mandiel ayar i¢in PR 25'in tam bir kurulumu gereklidir.
Bu arada PR 25, dogru aksin (X veya Y) ayarlanacak
yone konumlandirlacak sekilde dogrultulmalidir.

Calisma akisi:

— PR 25'in referans noktalarina konumlandinimasi, dogru
akslarin ayarlanacagi yon (mantel ayarlama 5-50 m
icin galisma alani; Yarigap).

— PR 25 ve PRA 25 arasinda iletisimi bozabilecek engel-
lerin olmamasina dikkat edilmelidir.

—Xveya Y tuglarina 1 saniye igerisinde 2 defa basilmasi
ile mantiel ayarlama fonksiyonu etkinlestirilir. Burada
onemli olan akslarin birbirine uygun olmasidir, yani X
(Y) referans noktalarina ayarlanmalidir, X (Y) otoma-
tik olarak PRA 25 {izerinden devreye alinmalidir.

—Yon tuslarina basiimasi ile lazer 1sini istenilen pozi-
syona ayarlanabilir. Yon tuslarinin basili tutulmast ile
lazer gizgisinin hizi artar ve lazer gizgisi veya lazer nok-
tasi stirekli hareket ettirilir.

—Maniiel ayarlamanin fonksiyonu gosterge alaninda
glincel ayarlanan aks ve duran oklar ile goriintiilenir.
Bunun igin arama islemi sirasinda sirekli ¢alan akus-
tik bir sinyal devreye girer.

—Eger 5 saniye igerisinde higbir tusa basiimazsa sistem
normal ¢aligmaya gecer. Gosterge alaninda sadece
ayarlanan aks gortilmektedir.

7.2.8 Denetlenme

Denetleme fonksiyonu ayarlanan diizeyin kayip kay-

madigini kontrol eder (drn. titresim ile). EGer bu s6z

konusu ise pozisyonlanan diizey 0 noktasina geri ayar-
lanir (eger alis alani igerisinde ise). Denetleme fonk-
siyonu ile calismada ilave bir lazer dedektorii gereklidir.

Bu arada PRA 20 veya PRA 25 lazer 1sinin dedekte edil-

mesi igin kullanilir.

Denetleme iglemi, otomatik ayarlama fonksiyonu ile

baglatilacagindan dolayi, PR 25'in tam olarak kurulmus

olmasi gerekmektedir. Bu arada PR 25 dogru aksin (X

veya Y) ayarlanacak y6ne konumlandirilacak sekilde

dogrultulmaldir.

Calisma akisi:

— PR 25'in referans noktalarina konumlandirimasi, dogru
akslarin ayarlanacagi yén (5-50 m denetleme igin
calisma alani; Yarigap).

— Istenilen noktalara lazer dedektdriniin PRA 25 kon-
umlandiriimasi.

— PR 25 ve PRA 25 arasinda iletisimi bozabilecek engel-
lerin olmamasina dikkat edilmelidir.
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—Fonksiyon PRA 25 ile kapali durumda aktiflestirilir. X
veya Y tuslarina basiimasi ve basili tutulmasi ile calistirma
(dogru aks oldugundan emin olunmalidir) ve "Agma/
Kapatma" tuslarina basilarak lazer dedektérinin
dogrudan olarak devreye alinmasi.

— Sistem su anda denetleme modunda. Denetleme fonk-
siyonu gdsterge alaninda gériintiilenir. Bu arada giin-
cel ayarlanan aks ve oklar degisik sekilde yanip soner.

— Otomatik ayarlama fonksiyonu dnceden agiklandig
gibi baglatilir.

-0 noktasi bulunana kadar otomatik ayarlama iglemi
durur. Otomatik ayarlama isleminde agiklandigi gibi
bitis sinyali gergeklesmez.

— Diizenli zaman araliklarinda lazer diizeyinin kayip kay-
madigi kontrol edilir. Bir kaymada diizey yine 0 nok-
tasina ayarlanir (alici alanin igerisinde veya motorlu
eksenel lazerinden lazer dedektériine gortis kontag
uzun siire engelleniyorsa; bunun haricinde hata mesaji
30 saniye sonra).

-UYARI- hata mesaji

Litfen PRA 25'in alis alani ierisinde pozisyonlandigindan
emin olunuz (5-50 m/yarigap, arama alani +/— 5°).

0 noktasinin basariyla ayarlanmasindan sonra cihazdan
lazer dedektoriine dogrudan goriis kontaginin siirekli
olmasinda emin olunuz.

7.2.9 Telsiz baglantisi/eslestirme

PR 25 ve PRA 25'i eslestirme olanagi mevcuttur. Cihaz-
larin eglestiriimesi rotasyon aletinin ve lazer dedektorii-
niin birbirine ayarlanmasini saglar. Rotasyon aleti sadece
"kendi" lazer dedektoriinden komut alir. Bu, her iki cihazda
da "Agma/Kapatma" tuslarina basilarak ve basili tutula-
rak gergeklesir.

-UYARI-

PR 25 ve PRA 25 teslim edildikleri sekilde eslestirilme-
mistir. Eslestiriimemis her rotasyon aleti, eslestiriime-
mis alicilarin emirlerini alir.

Calisma akiginin eslestirilmesi:

— Eslestirme "Acik/Kapall" tusuna basilmasi ve basili tutul-
masi ile 3 saniyeden fazla gercgeklesebilir. Bu arada PR
25 ve PRA 25'de "Agma/Kapatma" tusu 6nceden
aciklandigi gibi basil tutulmahdir. Bagaril bir esles-
tirme PRA 25'de akustik bir sinyalin galmasi ve PR 25'de
LED'lerin yanip sonmesi ile gosterilir.

Calisma akisinin geri alinmasi:

— Konfigiirasyon "Agik/Kapall" tugsuna basiimasi ve basili
tutulmasi ile 3 saniyeden fazla geri alinabilir. Geri alma
islemi PR 25 ve PRA 25'in "Agik/Kapall" tuslarina ayni
anda basilmadigi siirece basariyla gercgeklesir. Geri
alma iglemi PRA 25'de akustik bir sinyalin 6tmesi ve
ekranda "!" semboliinlin gorilmesi ile gergeklesir.
PR 25'de geri alma islemi tiim LED'lerin yanip s6n-
mesi ile gosterilir.
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7.2.10 Hedef tahtasi ile calisma

Hedef tahtasl, lazer isininin gériinmesi artirmaktadir.
Acik isik kosullarr igin 6zel veya artinimig goriis gereken
yerlerde PR 25'in hedef tahtasi kullanima uygundur.

7.2.11 Lazer dedektorii ile calisma
Lazer dedektorii PRA 25 ile ilgili gerekli bilgileri PRA
25'in kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz.

7.2.12 Yeniden calistirdiktan sonra maniiel modda
calismaya devam etme

Yeni bir ¢aligtirma isleminden sonra mantiel modda ¢alig-

maya devam edebilmek igin 3 saniye iginde PR 25'de

"Egim/Yon" servo tuslarindan birine basmaniz gerek-

mektedir.

7.2.13 Standart moda geri dinme
Standart moda geri dénmek igin cihaz kapatilmali ve
tekrar galistiriimalidir.

8. Hilti kalibrasyon servisi

Cihazlarin normlara gére giivenilirligi ve yasal talepleri
garanti etme agisindan diizenli bir seklide Hilti kalibra-
syon servisi tarafindan kontrol edilmesini saglayiniz.
Cihazin kalibrasyonu iin her zaman Hilti kalibrasyon ser-
visi kullaniimalidir ve en az yilda 1 kez cihaz kalibre edil-
melidir.

Hilti kalibrasyon servisi gergevesinde kontrol edilen ciha-
zin Gzelliklerinin kontrol edildigi giin kullanim kilavuzun-
daki verilerin uygunlugu onaylanir.

Uretici verilerine sapmalarda kullanilan élgiim cihazlari
yeniden ayarlanir. Ayarlama ve kontrolden sonra cihaz
lizerine kalibrasyon plakasi takilir ve bir kalibrasyon ser-
tifikasi ile yazili olarak cihazin iiretici verilerine gore calistigi
onaylanir.

Kalibrasyon sertifikalari ISO 900X ‘e gére sertifikalandi-
riimig isletmeler icin gereklidir.

En yakininizdaki Hilti temas noktasi size seve seve daha
fazla bilgi verecektir.

8.1 Giivenilirlik kontrolii
Cihazin hassasiyeti X yonii ve Y yoniinde kontrol edil-
melidir:

8.1.1 Kontrol B

1. Cihaz bir duvardan yakl. 20 m yatay olarak yerlestiril-
meli (ayak lizerinde de yapilabilir).

2. Dedektor sayesinde nokta duvarda isaretlenmelidir
(orta hiz segilmelidir).

3. Gihaz, cihaz aksinin gevresinde, 180° dondiiriilmeli-
dir (ayni aks kullamimalidir).

4. Lazer dedektoriinin sayesinde ikinci nokta duvarda
isaretlenmelidir.

Dikkatli ytiriitme islemi sirasinda A-B markalarinin ara-

sindaki mesafe 6 mm'den kiigtik olmalidir (20 m'de).

= Daha biiyiik sapmada: Cihazi Hilti servis yerine kali-
brasyon igin génderiniz.

9. Bakim ve koruma

9.1 Temizleme ve kurulama
o Merceklerdeki tozlari Gfleyerek temizleyiniz.
o Cama elinizle dokunmayiniz.
o Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmeli;
gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile 1slatiniz.

-UYARI-

o Plastik pargalara zarar verebilecegi igin bagka bir sivi
kullaniimamali.

e Ekipmanin depolama sicak sinir degerlerine dikkat
edilmelidir, 6zellikle kis/yaz mevsiminde, ekipmani
aracinizin iginde muhafaza edecekseniz (=30 °C ile
+60 °C'ye kadar).
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9.2 Depolama

Islanan cihaz paketinden ¢ikartiimalidir. Cihaz, nakliye
kutusu ve aksesuarlari kurutulmali (en fazla 40 °C) ve
temizlenmelidir. EkKipmani kurumadan paketlemeyiniz.
Cihazi uzun siireli depoladiktan sonra veya uzun siireli
nakliye sonrasi bir kontrol 6l¢iimil uygulanmalidir.
Litfen uzun siireli depolama 6ncesi cihazdan pilleri gikar-
tiniz.

9.3 Tasima

Ekipmanin génderilmesi veya taginmasi i¢in Hilti gon-
derme takim gantasi veya es degerdeki bir ambalaji kul-
laniniz.

-DIKKAT-
Cihaz daima pili sokiilli vaziyette taginmali.



-DIKKAT-

Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:
o Plastik pargalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.
o Piller hasar gortir veya gok isinirlarsa patlayabilirler ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahriglerine veya gevre

kirligine neden olabilirler.

o Yetkisi olmayan kisiler tarafindan dikkatsizce imha edilmesi, ekipmanin uygun olmayan bigimde kullanimina yol
acabilir. Ayrica kendiniz ve iigiincii sahislar agir yaralanabilir hem de gevre kirlenebilir.

&

Hilti cihazlar yiiksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden dretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usulline
uygun malzeme ayirmadir. Birgok iilkede Hilti eski cihazinizi deGerlendirmek igin geri almaya hazirdir. Hilti misteri

hizmetleri veya saticiniza sorunuz.

Eger cihazi kendiniz pargalarina ayirmak istiyorsaniz: Cihazi, el aletleri olmadan miimkiin oldugu kadar pargalarina

ayirnniz.

VZ{ niz.

©

£ —x Sadece AB ilkeleri igin
»“ Elektrikli el aletlerini ¢gope atmayiniz!

Akii paketlerini ulusal yonetmeliklere gore imha ediniz veya kullaniimig akii paketlerini Hilti'ye iade edi-

O™ Avrupa yonetmeligi 2002/96/EG'ye gére elektronik ve elektronik eski cihazlar ve yiiriirliikte olan ulusal

talimatlara gére kullaniimig elektrikli el aletleri ayri olarak toplanmali ve gevreye zarar vermeden yeni-

den degerlendirilmesi saglanmalidir.

11. Cihazlann iiretici garantisi

Hilti firmasi siparis verilen aletin malzeme ve retim
hatalari olmaksizin teslimatini garanti eder. Ancak isbu
garanti, aletin Hilti firmasinin sunmus oldugu kullanim
kilavuzu dikkate alinarak dogru ¢alistiriimasi, kullanil-
masl, bakimi yapilmasi ve temizlenmesi halinde oldugu
gibi, teknik biriminin korunmasi; yani alet ile birlikte
sadece orijinal Hilti kullanim malzemesi, aksam ve yedek
parga kullanildigi takdirde gegerli olacaktir.

Isbu garanti aletin ¢alisma 6mrii boyunca (cretsiz tami-
ratini ve arizali parcalarinin ticretsiz olarak degistiril-
mesini kapsamaktadir. Normal aginma sonucu arizala-
nan pargalar garanti kapsaminda degildir.

Bunlarin disindaki talepler konu ile ilgili olarak ale-
tin kullamlidigi iilkede yayinlanmis herhangi zorunlu
bir yonetmelik bulunmadig takdirde kabul edilmeye-
cektir. Hilti firmas dzellikle aletin kullanimindan
veya aletin kullanilmasi sakincal bir amagta kulla-
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nilmasindan dolay: bilingli veya bilingsiz olarak sebep
olunacak eksikliklerden veya bu eksikliklerden dolayi
olusacak hasarlardan, kayiplardan veya masraflar-
dan dolayi sorumlu tutulamayacaktir. Aletin dzelli-
kle belirli bir amag icin kullanimi veya elverigliligi
konusunda herhangi gizli bir teminat verilmesi kesin-
likle yasaktir.

Tamirat veya parca degisimine ihtiyag duyulmasi halinde
arizalanan alet veya parga arizanin tespitinin ardindan
vakit kaybetmeksizin tamir edilmesi veya degistiriimesi
icin yetkili Hilti servisine gonderilmelidir.

Isbu hazir bulunan garanti belgesi Hilti firmasi tarafindan
verilmesi gereken tiim garanti hizmetlerini kapsamakta
oldugu gibi garanti kapsamina dair daha 6nce veya ayni
anda yapilimig tiim agiklamalarin, yazili veya sézlii anlag-
malarin yerine gegecektir.
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12. FCC Aciklamasi (USA'da gecerli)/IC Aciklamasi (Kanada'da gecerli)

-DIKKAT-

Bu cihaz testlerde B sinifiigin dn goriilmiis olan FCC

yonergelerinin bolim 15'de bulunan sinir degerlerine

uymaktadir. Bu sinir degerleri yerlesim yerlerindeki kurul-

umlarda zararli 1ginlardan korunmayi 6n gérmektedir.

Bu tiir cihazlar yliksek frekanslar dretir ve kullanir ve ayni

zamanda yansitabilir. Bundan dolayi eger talimatlara

uygun bir sekilde kurulmaz ve igletiimezse radyo yayinini

alma bozuklugu ortaya gikabilir.

Fakat yine de parazitlenmeler olusabilir.

Eger bu cihaz radyo veya televizyonun aliginda, cihazin

kapatiimasi ve agilmasi ile tespit edilen parazitlere neden

olursa, agagidaki 6nlemler alinmaldir:

o Anten yeniden ayarlanmali veya yeri de§istirilmeli.

o Cihaz ile alicilar arasindaki mesafe arttinimalidir.

o Cihaz alicinin kullanmadigi bir akim devresine baglan-
mall.

o Bayinize veya tecriibeli bir radyo ve televizyon tekni-
syenine basvurunuz.

Hilti tarafindan miisaade edilmeyen degisiklikler veya
modifikasyonlar, kullanicinin kullanim haklarini sinir-
landirabilir.

Bu diizenek, FCC kurallarindaki madde 15 ve IC'nin RSS-
210'a gére uygundur. Galistirma kosullari asagidadir:

(1) Bu cihaz, hasar veren manyetik alanlar olusturma-
mali ve

(2) Bu cihaz her tiirlii manyetik dalgayi alabilmeli, isten-
meyen uygulamalara neden olanlar da dahil.

Uriin yazisi:

=T

PR 25
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

AR

LASER RADIATION - DO NOT

STARE INTO BEAM | This laseerduct 4
620-690nm/0.95mW max. cumnlles wun 2|CFR g
Hamsmmn s, | (EFE o ]

1040 as applicable
CLASS Il LASER PRODUCT | Paamice ' A 5

PR 25 IF

=T

Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH

OPTICAL INSTRUMENTS

C
An]e
nm/2.45mW max. cnmplles wwlh zm

ms laser Pmduct
520-690 A ﬁa
CLASS llla LASER PRODUCT | (50 aboicate

Power: 4,5V=nom./150 mA

319700

13. EG Uygunluk aciklamasi

isaret: Motorlu eksenel lazer
Tip isareti: PR 25/PR 25 IF
Konstriiksiyon yili: 2004

CE uygunlugu C €

Bu tiriintin agagidaki yonetmeliklere ve normlara uygun
oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz:

EN 300 440-2, EN 301 489-3 V1.4.1, EN 60950-1:2001/IEC
60950-1:2001, EN 55022 + A1 + A2:2003

Hilti Aktiengesellschaft
—f & .-'f: |I I
(/(ﬂﬂ‘“&,&!( L“J/— '_'_._' £l *--._‘__‘_.-"

Matthias Gillner
Head BU Measuring Systems
01/2005

Dr. Heinz-Joachim Schneider
Executive Vice President

BA Electric Tools & Accessories
01/2005
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Laser rotativ PR 25 IF

Este esentialé citirea instruc iunilor de utili-
zare inainte de prima utilizare a dispozitivu-
lui.

Pastrati intotdeauna aceste instructiuni de
utilizare impreuna cu produsul.

In cazul transferdrii dispozitivului unei alte
persoane, inmanati de asemenea instructiu-
nile de utilizare.

Componente Kl

Laser rotativ PR 25 IF

(D Raza laser (plan de rotatie)

@ Cap rotativ

® Panou de comanda

@ Maner

(® Compartimentul bateriilor

(® Suprafata de asezare cu filet 5/5"

Panou de comanda

(@ Buton pornire/oprire

Tasta pentru dezactivarea supravegherii la soc
(9 Tasta pentru selectarea vitezei de rotatie
Tasta functionala laser liniar

(D Taste de directie (stanga/dreapta)

() Taste servo (regleaza inclinatia/directia X/Y)
(3 LED pentru autonivelare

LED pentru dezactivarea supravegherii la soc
(@ LED pentru baterii

LED pentru inclinatia/directia X

(@ LED pentru inclinatia/directia Y

Detector laser PRA 25
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8. Verificari/ajustari 127
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11. Garantia producatorului pentru instrumentele

1. Informatii generale

1.1 Note referitoare la siguranta si semnificatia
acestora

-AVERTISMENT-
Atrage atentia asupra unor situatii potential periculoase
care pot cauza accidentari minore, vatdmarea grava a per-
sonalului sau chiar decesul.
-ATENTIE-
Atrage atentia asupra unor situatii potential periculoase
care pot cauza accidentdri minore sau deteriorarea echi-
pamentului sau a altor bunuri.
-NOTA-
Atrage atentia asupra instructiunilor si a ator informatii utile.

1.2 Pictograme
Semne de avertizare Simboluri

A 11 €

Avertisment general Cititi instructiunile inainte de  Returnati materia-
utilizare. lele reziduale pentru
reciclare.
CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT
%% STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max. & 2
CLASS Il LASER PRODUCT |
Radiatii laser

Nu priviti catre sursa razei.
Laser clasa 2 in conformitate cu EN 60825-1:2003.

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Nu priviti catre sursa fasciculului sau chiar direct in sursa
razei folosind alte instrumente optice.
Laser de clasa 3A in conformitate cu EN 60825-1:2003.

Il Aceste numere se refera la figurile corespunzatoare.
Figurile sunt tiparite pe copertele pliate. Mentineti aceste
coperte deschise atunci cand studiati instructiunile de uti-
lizare.

In aceste instructiuni de utilizare, termenul “dispozitiv” se
refera la laserul rotativ PR 25 IF.

Localizarea datelor pentru identificare pe dispozitiv

Denumirea tipului si numarul de serie sunt situate pe pla-
cuta de identificare a dispozitivului. Notati aceste date in
instructiunile de utilizare si al&turati-le oricérei solicitéri adre-
sate reprezentantului Hilti sau departamentului de service.

electrice 128 | Tip: PR 25
12. Declaratie FCC 129 .
13. Declaratie de conformitate CE 129 | Numar serie:
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2. Descriere

2.1 Laser rotativ PR 25 IF
PR 25 IF este un laser rotativ cu o raza laser rotativa vizi-
bild si 0 razd laser punct setata la 90° fatd de raza rotativd,
care poate fi utilizata pentru a indica planurile verticale, ori-
zontale sau inclinate.

2.2 Caracteristici
Dispozitivul permite unei singure persoane sa niveleze sau
s& alinieze in orice plan rapid si cu mare precizie.
Nivelarea automata (in limita unei inclinari de +5): dispo-
zitivul realizeaza autonivelarea dupa ce este pus in functi-
une. Raza laser este emisd doar dupé ce gradul de preci-
zie specificat a fost atins.
LED-urile indica starea de operare a dispozitivului.

Viteza de rotatie

Dispozitivul este prevazut cu 4 trepte de viteza de rotatie.
Acestea sunt: punctul fix (rotatie zero), viteza mica, viteza
medie si viteza mare de rotatie. Este posibild comutarea
intre functii, cum ar fi “Laser rotativ” si “Laser liniar”. Acest
lucru se poate realiza cu ajutorul laserului rotativ PR 25 IF
sau prin intermediul PRA 25 (unitate combinatd formata
din detector laser si unitate de comanda de la distanta).

Supravegherea la soc

Functia integratd de supraveghere la soc devine activa la
un minut dupa pornirea dispozitivului. Dispozitivul trece in
modul avertizare (toate LED-urile se aprind intermitent,
laserul nu se mai roteste) cand este scos din starea de auto-
nivelare ca rezultat al vibratiilor sau al unui soc in timpul
operarii. Toate LED-urile se aprind intermitent, iar laserul
nu se mai roteste.

Oprire automata

Laserul ramane stins si toate LED-urile se aprind intermi-
tent daca dispozitivul este in afara domeniului de autoni-
velare sau dacé miscarea mecanismului este impiedicata
fizic.

Dispozitivul poate fi asezat pe un trepied cu filet de 5/s"
sau direct pe orice suprafata stabila (fara vibraii).

-NOTA-

In anumite versiuni, PRA 25 nu este comercializat ca acce-
soriu standard impreuna cu dispozitivul PR 25 IF. In acest
caz, functiile pot fi controlate direct de pe laserul rotativ PR
25 IF (excluzand functia de aliniere automaté/supraveg-
here care este posibila doar impreuna cu PRA 25).
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2.3 Descrierea functiilor

2.3.1 Plan orizontal (autonivelare)
Cand este pornit, dispozitivul se autoniveleaza cu ajutorul
a doud servo motoare integrate pentru directiile X si Y.

_2.3.2 Plan inclinat (orice inclinaie dorita)

Inclinatia poate fi stabilitd in urma alinierii cu niste repere
sau contururi date apasand tastele X si/sau Y de pe dis-
pozitivele PRA 25 sau PR 25 IF.

2.3.3 Oprire automata

In timpul autoniveldrii pe una sau ambele directii, sistemul

servo supravegheaza asigurarea preciziei specificate.

Dispozitivul se opreste singur in urméatoarele situatii:

- Autonivelarea nu s-a realizat (dispozitivul este in afara
gamei de autonivelare sau functionarea mecanismului
este impiedicata mecanic).

- Dispozitivul este scos din regimul de autonivelare (dato-
ritd vibratiilor sau lovirii).

Dupé oprirea automatd, rotatiile razei laser se opresc si

toate LED-urile se aprind intermitent.

Articole livrate

1 Laser rotativ PR 25 IF

1 Detector laser PRA 25

1 Instructiuni de utilizare PR 25 IF
1 Instructiuni de utilizare PRA 25
1 Instructiuni de utilizare PR 25 IF/PRA 25
1 Placa tintd PRA 50/1

1 Certificatul producatorului

3 baterii (tip D)

2 baterii (dimensiunea AA)

1 Cutie Hilti

*in functie de varianta achizitionatd, este posibil ca acest
pachet sa nu includa toate aceste articole.



3. Accesorii

3.1 Accesorii pentru PR 25 IF

Multe sarcini pot fi indeplinite mult mai eficient atunci cand
sunt folosite accesoriile corespunzatoare pentru PR 25 IF.

Sunt disponibile urmatoarele accesorii:
- Detector laser PRA 25 si PRA 20

- Pl&ci tintd PRA 51 si PRA 50

- Calculator de panta PRA 52

- Suporturi de perete PRA 70 si PRA 71

4. Date tehnice pentru PR 25 IF

— Adaptor de panta PRA 76
- Suport detector laser PRA 75
— Incércator de baterii PUA 80 si modul de baterii PRA

801

— Adaptor pentru stinghii de reper PA 375, adaptor pentru

trepied si fatade PA 377
— Trepiede PA 910, PA911, PA 921 si PA 931/2
— Stadii telescopice PA 950/960 si PA 951/961

Gama utilizare (diametru)

2 - 300 m cu detectorul laser PRA 25

Raza de actiune a controlului de la distanta

0-100mcuPRA25

Precizie (la 24 °C) +0,75mmla10m
Raza verticala Tn mod continuu in unghi drept faté de planul de rotatie
Clasa laser Clasa 2, vizibil, 635 nm, < 1 mW
Clasa 3R, vizibil, 635 nm, < 2,5 mW
(IEC825-1/EN60825-1:2003; FDA 21 CFR 1040)
Viteza de rotatie Zero, mica, medie, mare
(viteza de operare)
Gama de autonivelare +5’, Indicator LED
Oprire automata Atunci cand laserul este scos din starea de autonivelare

(cu exceptia cazurilor cand ambele axe sunt setate pe
modul inclinat):

— Rotatia se opreste

— Toate LED-urile se aprind intermitent

Indicatorii starii de operare

— LED pentru autonivelare

— LED indicator pentru starea bateriilor

— LED pentru dezactivarea supravegherii la soc
— LED pentru inclinatia/directia X si Y

Alimentare

3 baterii alcaline tip D sau baterii reincércabile NiMH
pentru alimentarea cu ajutorul incarcatorului PUA 80
(accesoriu)

Durata de viatd a bateriei la 20 °C [+68 °F]

Baterii alcaline: > 50 ore
Baterii NiMH: > 40 ore

Temperatura de operare

dela-20°Cla+50°C

Temperatura de depozitare

de la-30 °C la +60 °C in conditii uscate

Clasa de protectie

IP 56 (in conformitate cu IEC 529)

Filet pentru trepied

5/g" x18

Greutate

Aproximativ 2,4 kg, inclusiv 3 baterii

Dimensiuni

186 (L) x 186 (1) x 213 (h) mm

Diametrul razei

<16mmla10m [2'@ 30ft]

Ne rezervam dreptul de a realiza modificéri de ordin tehnic.
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9. Masuri de siguranta

5.1 Informatii de baza privind siguranta
Pe langa informatiile relevante asupra sigurantei oferite in
fiecare din aceste sectiuni ale instructiunilor de utilizare,
urmatoarele reguli trebuiesc respectate in permanenta.

5.2 Destinatia de utilizare
Dispozitivul este proiectat pentru a putea fi utilizat pentru
determinarea, transferul sau verificarea alinierii pe orizon-
tald, in planuri inclinate sau unghiuri drepte, de exemplu:
- Transferuri de mésuratori si repere de inaltime
- Marcarea unghiurilor drepte pentru pereti
- Alinierea pe verticald cu un punct de referinta
- Trasarea inclinatiiloren

Hilti va ofera diverse accesorii care permit utilizarea dis-
pozitivului in modul cel mai efficient.

@ Dispozitivul, precum si accesoriile acestuia, pot fi peri-
culoase daca sunt utilizate incorect de persoane nepregétite
sau daca nu sunt folosite conform instructiunilor.

@ Pentru a evita riscul accidentarilor, utilizati numai acce-
sorii si echipamente originale Hilti.

@ Nu se permite modificarea dispozitivului.

o Respectati informatile privind operarea si intretinerea
prezentate in instructiunile de utilizare.

o Nu scoateti din functiune sistemele de protectie si nu
indepartati notele de informare si avertizare.

o Nu [asati dispozitivele laser la indeména copiilor.

@ Reparati dispozitivul doar la un centru de service auto-
rizat Hilti.

@ Nerespectarea procedurilor corecte la deschiderea apa-
ratului poate duce la emisii in exces de radiatii laser clasa
2, sau, respectiv clasa 3R.

o Tineti cont de factorii de mediu. Nu utilizati dispozitivul
atunci cand exista riscul de incendiu sau explozie.

* (Solicitat de FCC §15.21): Modificérile sau schimbarile
care nu sunt aprobate in mod explicit de Hiti pot restrictiona
dreptul utilizatorului de a opera echipamentul.

5.3 Masuri de siguranta la locul de munca

@ Asigurati zona in care lucrati. Cand pozitionati dispozi-
tivul, aveti grija sa evitati sa indreptati raza catre dum-
neavoastra sau catre alte persoane.

e Evitati pozitiile necorespunzétoare ale corpului atunci
cand lucrati pe scari. Lucrati dintr-un punct stabil si
pastrati-va tot timpul echilibrul.

e Masuratorile efectuate prin panouri de sticla sau alte
obiecte pot fi incorecte.

@ Asigurati-va cd aparatul este asezat pe o suprafata sta-
bila (fara vibratii).
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e Utilizati dispozitivul doar in limitele stabilite.

e Verificati dacd PR 25 IF este controlat de dispozitivul
PRA 25 propriu si dacd nivela nu reactioneaza la comen-
zile unui alt dispozitiv PRA 25 aflat in proximitatea aces-
tuia, pe santier.

5.3.1 Compatibilitatea electromagnetica

Cu toate c& dispozitivul respecta conditiile stricte ale direc-

tivelor aferente, Hilti nu poate elimina urmatoarele situatii

posibile:

o Dispozitivul poate cauza interferente cu alte echipamente,
de exemplu, echipamentul de navigare al unei aeronave.

e Dispozitivul poate fi expus interferentelor cauzate de
radiatii puternice, lucru care poate avea drept rezultat
functionarea incorecta.
Verificati corectitudinea inregistrarilor atunci cand efectuati
masuratori in aceste conditii sau atunci cand nu suntei
siguri de rezultate.

5.3.2 Clasificarea laserelor pentru produsele de
i clasa2
Infunctie de versiunea achizitionata, dispozitivul respecta
conditiile clasei 2 pentru lasere conform standardului IEC825-
1/EN60825-01:2003 si CFR 21 § 1040 (FDA). Aceste apa-
rate pot fi utilizate fara masuri suplimentare de protectie.
Reflexul inchiderii pleoapelor protejeaza ochii daca o per-
soana se uita catre sursa razei, neintentionat, pentru un
scurt moment.
Reflexul inchiderii pleoapelor poate fi insa influentat nega-
tiv de medicamente, alcool si droguri. Totusi, ca si in cazul
soarelui, nu trebuie s& priviti direct cétre o sursa de lumina
puternica. Raza laser nu trebuie indreptata catre alte per-
soane.

Placute de identificare laser conform
IEC825/EN60825-1:2003

Al (9

Placute de identificare laser pentru SUA conform
CFR 21 § 1040 (FDA)

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

5.3.3 Clasificarea laserelor pentru produsele de
| clasa 3R
In functie de versiunea achizitionatd, dispozitivul respecta
conditiile clasei 3 pentru lasere, conform standardului CFR
21 § 1040 (FDA). Nu priviti in raza laser si nu directionati
raza laser catre alte persoane.

Placuta de identificare laser conform
IEC825/EN60825-1:2003

/3R




Placuta de identificare laser pentru SUA conform
CFR 21 § 1040 (FDA)

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH

OPTICAL INSTRUMENTS

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Acest produs este conform cu 21 CFR 1040.

-NOTA-

@ Dispozitivele laser de clasa 3R trebuie sa fie operate doar
de catre personal instruit.

@ Zonan care este utilizat dispozitivul trebuie sa fie mar-
cata cu semne de avertizare pentru laser.

@ Planul fasciculului laser ar trebui sa fie cu mult deasu-
pra sau cu mult sub nivelul ochilor.

o Trebuie intreprinse masuri de precautie pentru a evita
reflectia accidentald a fasciculului laser de pe suprafete
cu potential reflexiv.

@ Trebuie intreprinse masuri de precautie pentru a evita ca
persoanele sa priveasca direct in raza laser.

@ Raza laser nu ar trebui s fie proiectatd in zone nesu-
pravegheate.

@ Atunci cand nu sunt in functiune, dispozitivele laser ar
trebui sa fie depozitate intr-un loc inaccesibil persoane-
lor neautorizate.

5.4 Masuri generale de siguranta X
o Verificati dispozitivul inainte de utilizare. In cazul in care
dispozitivul este defect, reparati-l la un centru de ser-
vice Hilti.
@ Precizia dispozitivului trebuie sa fie verificatd dupa ce
acesta a cazut sau a fost supus unor socuri mecanice.

@ Cand aparatul este transferat dintr-un mediu foarte rece
intr-unul cald, sau invers, I&sati-l s& ajungd la tempera-
tura mediului inainte de a-| utiliza.

o Daca este instalat pe un adaptor, asigurati-vé ca dispo-
zitivul este bine fixat.

e Pastrati orificiul razei curatd pentru a evita erorile de
masurare.

o Cu toate ca dispozitivul a fost conceput pentru conditii
dificile de lucru, trebuie intretinut cu atentie, ca orice dis-
pozitiv optic (binoclu, ochelari, aparate fotografice).

o Cutoate ca dispozitivul este conceput sa previna patrun-
derea umezelii, acesta trebuie curatat cu o carpa uscata
de fiecare data inainte de a fi introdus in cutia destinata
transportului.

@ Verificati dispozitivul inainte de a-| folosi pentru lucrari
de masurare importante.

@ Periodic, verificati precizia dispozitivului atunci cand se
afla in functiune.

5.4.1 Electric

o Nu |asati bateriile la indeméana copiilor.

@ Nu supraincalziti si nu aruncati bateriile in foc. Acestea
pot exploda sau pot elibera substante toxice.

o Nuincercati s incércati baterile (acestea sunt alcaline
si nu pot fi reincarcate).

o Nu lipiti bateriile in interiorul dispozitivului.

o Nu descarcati bateriile prin scurtcircuitare. Acest lucru
poate cauza supraincélzirea si umflarea bateriilor.

o Nuincercati sd deschideti bateriile $i nu le supuneti unor
socuri mecanice excesive.

6. Inainte de utilizare

-NOTA-

— Dispozitivul poate fi alimentat doar cu ajutorul modulu-
lui de baterii PRA 801 sau baterii fabricate conform stan-
dardelor IEC.

Modulul de baterii PR 801

— Performanta modulului de baterii scade la temperaturi
joase.

— Depozitati modulul la temperatura camerei.

— Nu depozitati niciodata modulul expus razelor de soare,
pe radiatoare sau incalzitoare, sau in spatele unor obiecte
din sticla (ferestre, geamurile vehiculelor, etc).
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Baterii

—Nu folositi baterii deteriorate.

—Nu combinati baterii noi si vechi. Nu combinati baterii de
tipuri diferite sau ale unor producétori diferiti.

6.1 Pornirea dispozitivului
Apésati butonul Pornire/Oprire.

-NOTA-

Dupa pornire, aparatul incepe sa se autoniveleze (maxim
40 de secunde). Dupa ce este nivelat complet, dispoziti-
vul activeaza raza laser in planul de rotatie si in raza per-
pendiculara cu acesta. Raza laser incepe sa se roteasca
cu viteza medie.
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6.2 Indicatori LED

LED pentru autonivelare

LED-ul clipeste rapid.

Dispozitivul se autoniveleaza.

LED-ul se aprinde continuu.

Dispozitivul s-a autonivelat / functioneaza normal.

LED pentru supravegherea la soc

Toate LED-urile se aprind intermitent.

Dispozitivul a fost lovit sau scos temporar din starea de
nivelare.

LED-ul pentru avertizarea stérii de soc lumineaza in
culoarea rosie.

LED-ul pentru avertizarea stérii de soc lumineaza in
culoarea rosie dupa dezactivarea functiei de supraveg-
here la soc.

LED pentru tensiunea bateriilor

LED-ul se aprinde.

Bateriile sunt aproape consumate.

LED pentru inclinatie

LED-urile X'si Y nu lumineaza.

Operarea in planul orizontal.

LED-ul X este stins, iar LED-ul Y lumineaza in culoarea
rosie.

Directia Y a fost aliniatd manual sau cu ajutorul functiei
de aliniere automata. Directia X este incé sub control
automat.

LED-ul X lumineaza in culoarea rosie, iar LED-ul Y este
stins.

Directia X a fost aliniatd manual sau cu ajutorul functiei
de aliniere automata. Directia Y este incé sub control
automat.

m LED-ul X si LED-ul Y lumineazd in culoarea rosie.

Directiile X si Y au fost aliniate manual sau cu ajutorul
functiei de aliniere automata. Sistemul de supraveg-
here la soc este dezactivat.

6.3 Introducerea bateriilor &
1. Deschideti compartimentul pentru baterii prin rasucirea
butonului de blocare.
2. Introduceti bateriile in compartimentul pentru baterii.
Asigurati-va cd ati introdus bateriile corect, verificand
polaritatea acestora.

3. Inchideti compartimentul pentru baterii prin rasucirea
butonului de blocare.

1. Utilizare

7.1 Pornirea dispozitivului
Apésati butonul Pornire/Oprire.

1.2 Selectarea vitezei de rotatie

Viteza de rotatie poate fi ajustata prin apasarea butonului

pentru selectarea vitezei de rotatie (PR 25 IF sau PRA 25).

Dupa ce este pornit dispozitivul, PR 25 IF este programat

sa se roteasca cu viteza medie, in mod implicit.

— Apésati butonul o singura datd pentru a seta viteza medie.

— Apésati din nou butonul pentru a seta viteza de rotatie la
un nivel mare.

— Apasati butonul incé singura data pentru a reveni la viteza
medie.

— Apasati din nou butonul pentru a seta viteza de rotatie
va un nivel mic.

— O alté apasare a tastei opreste rotatia (spot).

— Apasati din nou tasta pentru a seta viteza de rotatie la un
nivel scazut.

— Aceasta procedura se repeta.
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7.2.1 Functia “laser liniar”

Dupé apésarea tastei functiei liniare, PR 25 IF proiecteaza
o linie laser. Aceasta linie poate fi alungita sau scurtata prin
apasarea repetata a butonului.

— Apasati o singurd data tasta pentru a proiecta o linie
scurta.

— Apasati tasta incé o data pentru a proiecta o linie de lun-
gime medie.

— Apasati din nou tasta pentru a proiecta o linie lunga.

— Apésati tasta inca o data pentru a proiecta o linie foarte
lunga.

-0 altd apasare a tastei are ca rezultat trecerea la o linie
lunga.

— Urmatoarea apasare a tastei are ca rezultat proiectarea
unei linii de lungime medie.

— Aceasta procedura se repeta.

7.2.2 Mutarea liniei si a punctului laser

Linia laserului poate fi mutata spre stanga sau spre dreapta
prin apdsarea tastelor de directie (PR 25 IF sau PRA 25).
Daca tineti apasate tastele de directie, viteza de mutare
creste si linia sau punctul laser au o miscare continua.



7.2.3 Operarea in planul orizontal
— Instalati dispozitivul in mod corespunzétor, de exemplu
pe un trepied, in functie de aplicatie.
— Apasati butonul Pornire/Oprire.

-NOTA-
Raza laser se aprinde si incepe miscarea de rotatie ime-
diat ce dispozitivul este adus la nivel.

7.2.4 Operarea in plan vertical
— Montati dispozitivul pe o suprafata dreapta, intr-o pozitie
potrivita pentru aplicatia dumneavoastra. *
— Apasati butonul Pornire/Oprire.

-NOTA-
*Pentru a obtine precizia specificatd, dispozitivul trebuie
s& fie montat pe o suprafata relativ dreapta.

-NOTA-

LED-ul X nu se aprinde (directia X a fost adusa intr-o pozitie
de aliniere verticald in mod automat si este monitorizata).
LED-ul Y lumineaza in culoarea rosie (directia Y poate fi ali-
niatda manual cu ajutorul tastelor servo, planul laserului
ramanand perpendicular).

7.2.5 Alinierea automata
O conditie de baza necesara pentru alinierea automata
este aceea ca PR 25 IF trebuie s fie instalatd corect. PR
25 IF trebuie sa fie reglata astfel incat axa dorita (X sau Y)
s fie orientatd in directia in care trebuie sa fie realizatd ali-
nierea. Acest lucru poate fi realizat doar impreuna cu PRA
25.

Procedura:

— Pozitionati PR 25 IF in punctul de referintd si cu axa dorita
in directia in care trebuie s fie realizatd alinierea (raza de
actiune pentru alinierea automata este de 5-50 m).

— Pozitionati detectorul laser PRA 25 in punctul dorit.

—Asigurati-va c& nu sunt obstacole care sa impiedice
comunicarea dintre PR 25 IF si PRA 25.

— Activati functia de aliniere automata prin apasarea tas-
telor X'sau Y de trei ori intr-o secunda. Este important ca
axele sa corespunda, astfel incat atunci cand X (Y) tre-
buie s fie aliniatd cu punctul de referintd, alinierea auto-
mata a axelor X(Y) trebuie sa fie activata prin intermediul
PRA 25.

—Daca PR 25 IF nu se afla in modul laser liniar, acesta acti-
veazd automat viteza medie de rotatie si initializeaza pro-
cesul de cutare. Functia de aliniere automaté este indi-
cata pe afisaj prin alinierea curenta a axelor si prin sagetile
intermitente. Un semnal sonor este emis in mod conti-
nuu pe durata procesului de cautare.

— Directia procesului de cautare poate fi modificata prin
apasarea sagetilor de directie.

—Raza se muta in punctul zero (planul de referintd) ime-
diat ce raza laser atinge zona de detectare a detectoru-
lui PRA 25.

—Dupd ce a atins acest punct (gasirea planului de refe-
rintd), se emite un semnal sonor scurt pentru a indica
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faptul ca procesul este finalizat. Doar axa care a fost ali-
niata va fi afisata.

Daca intr-o anumitd perioada de timp procesul nu este fina-
lizat, se va afiga un mesaj de eroare.

-NOTA-: Daca este afisat un mesaj de eroare

V& rugam sa verificati dacé PRA 25 este pozitionat in inter-
valul de inclinatie (+/-5) si cd nu intervin obstacole intre
dispozitivul laserului rotativ si detectorul laser.

7.2.6 Alinierea manuala cu ajutorul PR 25 IF E1
O conditie de baza necesard pentru alinierea manuala este
aceea ca PR 25 IF trebuie s fie pozitionaté corect. PR 25
IF trebuie sa fie reglata astfel incat axa doritd (X sau Y) sa
fie pozitionata in directia in care trebuie s fie realizaté ali-
nierea.

Procedura:

— Pozitionati PR 25 IF in punctul de referintd si cu axele in
directia in care trebuie s fie realizata alinierea (interva-
lul de operare pentru alinierea manuala este o raza de 5-
50 m).

Setarea manuald a directiei X.

— Apésati una din tastele servo X de doua ori in interval de
2 secunde.

— Tastele servo X pot fi utilizate mai apoi pentru a realiza
alinierea manuala.

-NOTA-
LED-ul axei X lumineaza in culoarea rosie.

Setarea manuald a directiei Y.

— Apésati una dintre tastele servo Y de doud oriin interval
de 2 secunde.

—Tastele servo Y pot fi utilizate mai apoi pentru a realiza
alinierea manuala.

-NOTA-
LED-ul Y lumineaza in culoarea rosie.

71.2.7 Aliniere manuala utilizand PRA 25
O conditie de baza necesara pentru alinierea manuala este
aceea ca PR 25 IF trebuie s fie pozitionatd corect. PR 25
IF trebuie sa fie orientata astfel incat axa dorita (X sau Y)
sa fie pozitionata in directia in care trebuie s fie realizata
alinierea.

Procedura:

— Pozitionati PR 25 IF in punctul de referintd si cu axa dorita
in directia in care trebuie sa fie realizata alinierea (inter-
valul de operare pentru alinierea manuala este o raza de
5-50 m).

— Asigurati-va c& nu sunt obstacole care s& impiedice comu-
nicarea dintre PR 25 IF si PRA 25.

— Activati manual functia de aliniere prin ap&sarea butoa-
nelor X sau Y de doua ori intr-o secunda. Este important
ca axele similare sa corespunda, astfel incat atunci cand
X (Y) trebuie sa fie aliniata cu punctul de referinta, alinie-
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rea automatd a axelor X(Y) trebuie sa fie activata prin
intermediul PRA 25.

— Raza laser poate fi mutatd in pozitia dorita prin apasarea
butoanelor de directie. Dacd tineti apasate tastele de
directie, viteza de deplasare creste si linia sau punctul
laser au o miscare continua.

—Functia de aliniere manuald este indicata pe afisaj prin
alinierea curentd a axelor si prin sagetile care lumineaza
constant. Un semnal sonor este emis in mod continuu
pe durata procesului de cautare.

— Sistemul este comutat in modul de operare normal in
cazul in care nu este apasat nici un buton timp de 5
secunde. Doar axa care a fost aliniatd va i afisata.

7.2.8 Monitorizarea

Functia de monitorizare garanteaza faptul ca nu exista nici
o deplasare a planului aliniat (de exemplu, datorita vibrati-
ilor). Daca s-a produs o deplasare, planul laserului este rea-
liniat la punctul zero (atat timp cat acesta de afld in zona
de detectare). Este necesar un detector laser suplimentar
pentru operarea functiei de monitorizare. Pentru detecta-
rea razei laser poate fi utilizat un dispozitiv PRA 20 sau PRA
25. Intrucat monitorizarea incepe cu functia de aliniere auto-
matd, PR 25 IF trebuie sa fie instalata corect. PR 25 IF tre-
buie s fie pozitionata astfel incat axa doritd (X sau Y) sa
fie pozitionaté in directia in care trebuie s fie realizatd ali-
nierea.

Procedura:

— Pozitionati PR 25 IF in punctul de referintd si cu axa dorita
in directia in care trebuie sa fie realizata alinierea (raza de
actiune pentru alinierea automata este de 5-50 m).

— Pozitionati detectorul laser PRA 25 in punctul dorit.

— Asigurati-vé c& nu sunt obstacole care s& impiedice comu-
nicarea dintre PR 25 IF si PRA 25.

— Activarea acestei functii necesita oprirea dispozitivului
PRA 25. In timp ce apasati butoanele X sau Y (butonul
corespunzator axei pe care doriti sa o aliniati), porniti si
detectorul laser prin apasarea butonului Pornire/Oprire.

— Sistemul se afla in modul de monitorizare. Functia de
monitorizare este indicata pe afisaj & ledurile pentru axele
care trebuie sa fie aliniate si sagetile se aprind intermitent.

—Procesul de aliniere este initiat in modul prezentat mai
Sus.

— Procesul automat de aliniere este finalizat imediat ce
punctul zero este identificat. Spre deosebire de alinierea
totala automatd, nu este emis nici un semnal sonor la
finalul procesului.

— Se realizeazd o verificare la intervale regulate pentru a se
asigura faptul ca nu s-a produs deplasarea planului lase-
rului. Daca se descopera ca a fost deplasat, planul lase-
rului este readus in pozitia de aliniere cu punctul zero
(atéta timp cét raza laser se afld inca in zona tintd a detecto-
rului silinia dintre laserul rotativ si detector nu a fost intre-
rupta pentru mult timp). In cazul unei intreruperi prelun-
gite a liniei dintre cele doua dispozitive, este indicata o
eroare dupa 30 de secunde.

-NOTA-: Dacé este afisat un mesaj de eroare
V& rugam sa verificati dacé PRA 25 este pozitionat in inter-
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valul de nivelare (+/-5) si ¢d nu intervin obstacole intre dis-
pozitivul laserului rotativ si detectorul laser. Dupé setarea
cu succes al punctului zero, asigurati-va ca linia dintre cele
doua dispozitive sa nu fie intrerupta.

7.2.9 Configurarea in pereche

Este posibila configurarea PR 25 IF si a PRA 25 in pereche.
Atunci cand cele doua dispozitive sunt utilizate in pereche,
laserul rotativ si detectorul sunt atribuite unul altuia. Lase-
rul rotativ receptioneazé comenzi doar de la “propriul”
detector/unitate de comanda de la distanta. Dispozitivele
pot fi configurate in pereche prin apasarea butoanelor por-
nire/oprire ale ambelor dispozitive in acelasi timp.

-NOTA-

Atunci cand sunt livrate, PR 25 IF si PRA 25 nu sunt con-
figurate in pereche. Un laser rotativ desperecheat receptio-
neaza comenzi din partea oricarui detector desperecheat.

Procedura de configurare in pereche:

- Dispozitivele pot fi configurate in pereche prin apasarea
simultand si pe o duraté mare a butoanelor Pornire/Oprire
ale PR 25 IF i PRA 25, timp de mai mult de 3 secunde.
O configurare in pereche reusita este confirmata prin emi-
sia unui semnal sonor de catre PRA 25 si prin aprinde-
rea intermitenta a ledului dispozitivului PR 25 IF.

Anularea configurarii in pereche:

— Anularea configurarii in pereche se face prin apasarea

butoanelor Pornire/Oprire ale ambelor dispozitive timp
de 3 secunde. Anularea configurarii in pereche poate fi
realizata doar atunci cand butoanele Pornire/Oprire ale
dispozitivelor PR 25 IF si PRA 25 nu sunt apasate in acelasi
timp.
Realizarea anularii este confirmatd de PRA 25 prin emi-
sia unui semnal sonor si prin afisarea simbolului "!". PR
25 IF confirma anularea configurarii in pereche prin aprin-
derea intermitenta a tuturor ledurilor.

7.2.10 Lucrul cu placa tinta
Placa tintd imbun&tateste vizibilitatea razei laser.
Placa tinta pentru dispozitivul PR 25 IF este eficientd in
mod deosebit in conditii de luminozitate intensé sau atunci
cand este necesar un grad mai bun de vizibilitate al razei
laser.

7.2.11 Operarea detectorului laser.
V& rugam sa consultati instructiunile de utilizare ale PRA
25 pentru mai multe informatii legate de detectorul laser.

7.2.12 Continuarea operdrii in modul manual dupa
0 repornire
Pentru a continua operarea in modul manual dupa repor-
nire, trebuie s& ap&sati una din tastele “servo” ale PR 25 IF
intr-un interval de 3 secunde.



7.2.13 Revenirea la modul standard

Pentru a reveni la modul standard, opriti dispozitivul, dupa

care reporniti-1.

8. Service Hilti pentru calibrare

V& recomandam s3 verificati dispozitivul la intervale regu-
late la service-ul Hilti pentru calibrare pentru a verifica sigu-
ranta de functionare conform standardului i instructiuni-
lor legale.

Se poate apela in orice moment la service-ul Hilti pentru
calibrare, insd va recomanddm sa faceti acest lucru cel
putin o daté pe an.

Service-ul pentru calibrare confirma daca dispozitivul este
in conformitate cu specificatiile tehnice furnizate in instructi-
unile de utilizare, in ziua in care este testat.

Daca sunt descoperite devieri de la specificatiile pro-
ducétorului, dispozitivul va fi reglat din nou. Dupa verifi-
care si reglare, o eticheta de calibrare va fi aplicaté pe dis-
pozitiv si un certificat de calibrare dovedeste faptul ca dis-
pozitivul functioneaza conform specificatiilor producétorului.
Certificatele de calibrare sunt necesare in cazul compani-
ilor autorizate ISO 900x.

Centrul dumneavoastra Hilti sau reprezentantul local va fi
la dispozitia dumneavoastra pentru mai multe informatii.

8.1 Precizia
Precizia dispozitivului in directiile X sau Y poate fi verificata
in modul prezentat mai jos.

8.1.1 Procedura de verificare B

1. Instalati dispozitivul in planul orizontal la o distanta de
aproximativ 20 m de un perete (acest lucru poate fi rea-
lizat, de asemenea, atunci cand dispozitivul este mon-
tat pe un trepied).

2. Faceti o insemnare pe perete cu ajutorul detectorului
laser (selectati viteza medie de rotatie).

3. Rasuciti dispozitivul cu 180°n jurul axei sale (verificati
aceleasi axe ale laserului).

4. Cu ajutorul detectorului laser, faceti 0 noud insemnare
pe perete.

Daca verificarea a fost realizatd cu atentie, distanta dintre

insemnérile A si B ar trebui sa fie mai mica de 6 mm la 20

m de perete.

= In eventualitatea unei abateri mai mari decét cea mentio-
natd, duceti dispozitivul la un centru de service Hilti.

9. Intretinere

9.1 Curatare si uscare

o Indepartati praful de pe lentile.

o Nu atingeti sticla cu degetele.

e Pentru curatare, utilizati doar o carpd moale, curata.
Daca este necesar, inmuiati putin cérpa in alcool pur sau
apa.

-NOTA-

o Nu folositi alte lichide deoarece acestea pot deteriora
componentele din plastic.

@ Atunci cand depozitati echipamentul, vd rugam sa
respectati limitele de temperatura. Acest lucru este nece-
sar in special in sezonul rece sau cald, in special daca
echipamentul este depozitat in interiorul unui vehicul
(temperaturi de depozitare: de la 430 °C la +60 °C).

9.2 Depozitare

Scoateti dispozitivul din cutie daca acesta este umed.
Curatati si uscati dispozitivul, cutia pentru transport si acce-
soriile (la o temperatura maximd de 40 °C) Impachetati la
loc echipamentul doar atunci cand acesta este complet
uscat.

Verificati precizia echipamentului inainte de a-| utiliza dupa
0 perioada lunga de depozitare sau transport.
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Daca dispozitivul urmeaza sa fie depozitat pentru o perio-
ada mai lunga de timp, scoateti bateriile.

9.3 Transport
Utilizati cutia originala Hilti sau un produs echivalent de
ambalare pentru transportul sau expedierea echipamen-
tului dumneavoastra.

-ATENTIE-
Indepartati bateriile inaintea transportarii dispozitivului.
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10. Indepértarea deseurilor

-ATENTIE-

Indepértarea necorespunzétoare a echipamentului poate avea consecinte grave:
@ Arderea componentelor din plastic duce la generarea fumurilor toxice care va pot pune in pericol sanatatea.
o Bateriile pot exploda daca sunt deteriorate sau daca sunt expuse la temperaturi inalte si deci pot cauza otraviri,

arsuri, arsuri acide sau poluarea mediului.

o Eliminarea neglijenta poate duce la utilizarea neautorizata si necorespunzatoare a echipamentului, care poate con-
duce la vatamari grave, vatamarea tertilor si la poluarea mediului.

&

Majoritatea materialelor din care se produc instrumentele si dispozitivele Hilti sunt reciclabile. Materialele trebuie sa
fie separate corespunzétor inainte de a fi reciclate. In multe tari, Hilti a luat masuri pentru recuperarea instrumentelor
si a dispozitivelor in scopul reciclarii. Pentru mai multe |nformat|| consultati reprezentantul dumneavoastra Hilti sau

Senviciul de relatii cu clientii

7

&

%

Exclusiv pentru térile din UE.

Eliminati bateriile in conformitate cu reglementérile la nivel national.

Este interzis& eliminarea dispozitivelor electrice impreuna cu deseurile menajere!
In conformitate cu Directiva 2002/96/EC a Comisiei Europene privind indepértarea sub forméa de deseuri a

echipamentului electric si electronice siimplementarea acesteia in conformitate cu reglementérile la nivel
national, dispozitivele electrice care au ajuns la finalul duratei de viata trebuie sé fie ridicate separat si
returnate intr-un loc special amenajat pentru reciclare, corespunzator din punct de vedere al sigurantei

mediului.

11. Garantia producatorului pentru instrumentele electrice

Hilti garanteaza c& aparatul livrat nu are defecte de mate-
rial si de fabricatie. Aceasta garantie este valabila in con-
ditiile in care aparatul este utilizat, manevrat, ingrijit si
curatat corect, in conformitate cu manualul de utilizare
Hilti, iar unitaritatea tehnica este asiguratd, adica apara-
tul este utilizat numai in combinatie cu materiale consu-
mabile, accesorii si piese de schimb originale Hilti.

Aceasta garantie cuprinde repararea gratuitd sau inlocu-
irea gratuita a pieselor defecte pe intreaga durata de ser-
viciu a aparatului. Piesele supuse procesului normal de
uzurd nu constituie obiectul acestei garantii.

Sunt excluse pretentiile care depasesc acest cadru,
in masura in care nu se contravine unor prescriptii
legale obligatorii. Hilti isi declina in mod explicit orice
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responsabilitate pentru prejudicii sau consecintele
acestora, pierderi sau aparitii de costuri, nemijlocite
sau directe, corelate cu utilizarea sau datorate impo-
sibilitatii de utilizare a aparatului in orice scop. Sunt
excluse cu desavarsire asigurarile tacite privind uti-
lizarea sau aptitudinea pentru utilizare intrun anumit
scop.

Pentru reparatie sau inlocuire, aparatul sau piesele respec-
tive vor fi trimise fara intarziere la centrul comercial com-
petent Hilti, imediat dupa constatarea deficientei.

Garantia de fata cuprinde toate obligatiile de acordare a
garantiei din partea firmei Hilti si inlocuieste toate decla-
ratiile precedente sau din prezent, precum si conventiile
scrise sau verbale privitoare la acordarea garantiei.



12. Certificat FCC (aplicabil in SUA)/Certificat IC (aplicabil in Canada)

-ATENTIE-
Acest echipament a fost testat si se incadreaza in limitele
pentru clasa B de dispozitive digitale, in conformitate cu
partea 15 a normelor FCC. Aceste limite sunt stabilite pen-
tru a furniza un mijloc de protectie impotriva interferente-
lor daunatoare la o instalatie rezidentiald. Acest echipa-
ment genereaza, utilizeaza si poate genera energie pe calea
frecventelor radio $i, daca nu este utilizat respectandu-
se instructiunile, acesta poate cauza interferente ddunato-
are asupra comunicatiilor radio.
Totusi, nu exista nicio garantie asupra faptului ca interfe-
renta nu poate apdrea in cadrul unui anumit tip de instalatie.
In cazul in care se dovedeste ca echipamentul a cauzat
interferente asupra receptiei radio sau TV, lucru care poate
fi stabilit prin pornirea si oprirea dispozitivului, utilizatorul
este incurajat s corecteze interferenta cu ajutorul uneia
sau mai multor masuri:
@ Reorientati sau repozitionati antena de receptie.
o Mariti distanta dintre echipament si dispozitivul de receptie.
o Cuplati echipamentul la o sursa de alimentare la un cir-
cuit diferit de cel la care este conectat detectorul.
o Consultati furnizorul sau un specialist cu experienta in
domeniul radio / TV.
Modificarile sau schimbarile care nu sunt aprobate in mod
explicit de Hilti pot restrictiona dreptul utilizatorului de a
opera echipamentul.

Acest dispozitiv este in conformitate cu Partea 15 a Regu-
lilor FCC si RSS-210 a IC. Utilizarea este supusa urmato-
arelor doua conditii:

(1) acest dispozitiv poate cauza interferente ddunatoare,
Si

(2) acest dispozitiv accepta orice tip de interferente receptio-
nate, inclusiv interferente care pot cauza operarea nedo-
rita.

Placutele de identificare de pe produs:

=T

PR 25
Made in Germany

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

A AE)

is Laser Product
3
complies with 21CFR c e FC 2
1040 as applicable C E

60825-1:2003
Power: 4,5V=nom./150 mA

I

Made in Germany

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

PR 25 IF

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH
OPTICAL INSTRUMENTS
620-690nm/2.45mW max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

[
This Laser Product
complies with 21CFR

1040 as applicable A @

Power: 4,5V=nom./150 mA

319700

13. Declaratie de conformitate CE

Destinatia utilizarii: Laser rotativ
Tip: PR 25/PR 25 IF
Anul de fabricatie: 2004

in conformitate cu reglementérile ¢ €
Declaram pe propria raspundere cd acest produs respecta
urmatoarele standarde sau directive:

EN 300 440-2, EN 301 489-3 VV1.4.1, EN 60950-1:2001/IEC
60950-1:2001, EN 55022 + A1 + A2:2003

Hilti Corporation
. 1 " P ll s
(/&a“@,@( W | G TR h.\__;’

Matthias Gillner Dr. Heinz-Joachim Schneider

Seful Unitétii Comerciale a Vicepresedinte executiv
Sistemelor de Méasurare Divizia de scule §i accesorii electrice
01/2005 01/2005
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