DSH 700 /
DSH 900

Bedienungsanleitung
Operating instructions
Mode d’emploi
Istruzioni d’uso

Manual de instrucciones
Manual de instrucdes
Gebruiksaanwijzing
Brugsanvisning
Bruksanvisning
Bruksanvisning
Kéyttoohje

Hasznalati utasitas
Instrukcija obstugi
MHCTRYKUMA N0 3KCNAYaTaLuyi
Névod k obsluze

Néavod na obsluhu

Upute za uporabu
Navodila za uporaho
PuKoBOACTBO 32 06CNyKBAHE
Instructiuni de utilizare
Kulllanma Talimati
Jlaxiw¥l Juls
HRiRsREAE

AMBEEM

RERSAS
BRAERA R

Printed: 19.10.2015 [Doc-Nr: PUB /5069/86 / 000 / 02





















MANUAL ORIGINAL

Ferramenta de corte a gasolina DSH 700/ DSH 900

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrugées.

Conserve o manual de instru¢cées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrucoes.
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Hl Estes nimeros referem-se a figuras. Pode encontrar
as figuras no inicio do manual de instrugoes.

Neste manual de instrugbes, a palavra “ferramenta”
refere-se sempre a ferramenta de corte a gasolina
DSH 700 ou DSH 900.

Componentes, comandos operativos e elementos de
indicacao da DSH 700 / DSH 900 K

®

Punho dianteiro
Punho traseiro

(3) Rolos de guia

(4) Interruptor de arranque/ paragem

(5) Alavanca do estrangulador (“choke”) / travamento
de meio-gas

(8) Acelerador de seguranca

(7) Acelerador

(8) Valvula de descompresséo

(9) Bomba de aspiragdo do combustivel

Arrancador por cabo

(1) Disco de corte

(12) Parafuso de aperto

(13) Orificio de travamento para substituicio dos discos

de corte
(14) Falange de aperto
(5) Resguardo do disco
() Punho para regulagdo do resguardo do disco
(1) Vélvula da 4gua
Ligagdo da mangueira da agua
(19) Tampa do depdsito do combustivel
20) Cobertura do filtro do ar
1) Tensao da correia
@2 Escape/ silenciador
Filtro contra faiscas
(24) Conector da vela de ignigao
(@9 Placa de caracteristicas

Carro-guia DSH-FSC B

@ Punho

% Acelerador

Regulagdo da profundidade de corte
(4) Depressor

(5) Deposito da agua

Ligagdo da mangueira da agua

() Regulagéo dos eixos

Cabo do acelerador

®

Porta-maquina

1 Informacoes gerais

1.1 Indicacoes de perigo e seu significado
PERIGO

Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes-
soais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situagao potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

CUIDADO

Indica uma situacdo potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.

NOTA
Indica instrugbes ou outras informagdes Uteis.

1.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de proibicao

@

E proibido o
transporte
por grua
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Sinais de aviso

Perigo geral Perigo: Aviso de Perigo: coice
superficie perigo de
quente incéndio
devido a voo
de faiscas

Aviso relativo Velocidade
ainalagao de de rotacao
vapores e minima
gases permitida
téxicos dos discos

de corte
utilizados

Sinais de obrigacao

Leiao Use luvas de Calce botas Utilizar
manual de protecgao de proteccéo
instrugdes seguranga auricular,

antes de 6culos de
utilizar o protecgao,
aparelho. mascara
antipoeiras e
capacete de
proteccao
Néo utilizar Néo utilizar Proibido
discos de discos de fumar e

corte corte manusear

dentados danificados fogo aberto

2 Descricao

Simbolos

/min P

Rotacdes Dispositivo Bomba de
por minuto de paragem aspiracéo do
do motor combustivel

Localizacao da informacgao na ferramenta

A designacao e o nimero de série da ferramenta constam
da placa de caracteristicas. Anote estes dados no seu
manual de instrugdes e faga referéncia a estas indicagdes
sempre que necessitar de qualquer peca/acessorio para
a ferramenta.

Tipo:

Geragao: 01

Numero de série:

2.1 Utilizacao correcta

A ferramenta foi concebida para cortar asfalto e materiais
de construgao de origem mineral ou metalica, a seco e
com agua, @ mao ou com carro, com discos de corte
abrasivos ou diamantados.

Para reduzir a formagéo de pé ao cortar, recomendamos
que trabalhe preferencialmente no processo de corte
com agua.

A ferramenta é apropriada para trabalhar em obra, em
oficina, em trabalhos de renovagao, reconstrucéo e cons-
trugéo de raiz.

Para evitar ferimentos/danos, use apenas acessorios e
equipamento auxiliar Hilti.
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Observe igualmente as instrugdes de utilizagdo e segu-
ranga dos acessorios.

Materiais nocivos para a saude (p.ex., amianto) ndo po-
dem ser trabalhados.

Leia as instrugbes contidas neste manual sobre utiliza-
¢ao, conservacao e manutengao da ferramenta.
Respeite os requisitos nacionais de seguranga no traba-
Iho.

A ferramenta foi concebida para uso profissional e s6
deve ser utilizada, feita a sua manutencao e reparada por
pessoal autorizado e devidamente credenciado. Estas
pessoas deverdo ser informadas sobre os potenciais
perigos que a ferramenta representa. A ferramenta e



seu equipamento auxiliar podem representar perigo se
usados incorrectamente por pessoas nao qualificadas ou
se usados para fins diferentes daqueles para os quais
foram concebidos.

Considere as influéncias ambientais. Nao utilize a ferra-
menta onde exista o risco de incéndio ou de explosao.
Néao é permitida a modificagcdo ou manipulagéo da ferra-
menta.

Nao trabalhe em espagos fechados e mal ventilados.

2.2 Incluido no fornecimento do equipamento
padrao:

1 Ferramenta

1 Jogo de ferramentas DSH

1 Manual de instrugbes

1 Kit de pecas de consumo DSH

2.3 Discos de corte abrasivos para ferramentas de
corte a gasolina de utilizacdo manual

Discos de corte abrasivos para ferramentas de corte a
gasolina sao constituidas por granulado abrasivo fixado
com resina sintética. Para melhorar a resisténcia a frag-
mentacgao e a coesao dos discos de corte, estes foram
guarnecidos com tecidos e fibras que lhes reforcam a
estrutura.

NOTA

Discos de corte abrasivos para ferramentas de corte
a gasolina sao utilizados preferencialmente para cortar
metais ferrosos e nao-ferrosos.

NOTA
Consoante o material de construgéo a cortar, estao dis-
poniveis granulagdes abrasivas diferentes, tais como Oxi-

dos de aluminio, carbureto de silicio, zircénio, etc., com
diversas ligagOes ou durezas de ligagéo.

2.4 Discos de corte diamantados para ferramentas
de corte a gasolina de utilizacdo manual

Discos de corte diamantados para ferramentas de corte
a gasolina sdo constituidos por uma estrutura de su-
porte de ago com segmentos diamantados (diamantes
industriais fixados em metal).

NOTA

Discos de corte diamantados segmentados ou providos
com bordo de corte fechado sdo utilizados preferen-
cialmente para cortar asfalto e materiais de construgao
minerais.

2.5 Especificacao dos discos de corte

A ferramenta deve ser utilizada com discos de corte
diamantados de acordo com as disposicbes da norma
EN 13236. A ferramenta também pode utilizar discos
de corte de resina sintética refor¢cada a fibra de acordo
com a norma EN 12413 (forma plana, ndo coéncava, tipo
41) para trabalhar materiais de construgdo de origem
metdlica. Respeite também as instrugdes de utilizagéo e
montagem dos fabricantes dos discos de corte.

2.6 Recomendacoes de aplicacao

Recomendamos-lhe que néo corte a pega a cortar num
Unica passagem, mas sim através de varios movimentos
de vaivém, penetrando gradualmente até a profundidade
de corte pretendida.

Para prevenir danos no disco de corte diamantado ao
cortar a seco, recomendamos-lhe que levante o disco
para fora do corte, com a ferramenta a trabalhar, a cada
30 a 60 segundos durante aprox. 10 segundos.

Para reduzir a formagéao de pé ao cortar, recomendamos
que trabalhe preferencialmente no processo de corte
com agua.

3 Acessdrios

Acessoérios DSH 700 e DSH 900

Designacao Sigla Cadigo do artigo, descricao
Disco de corte diamantado 000000, consultar o catalogo princi-
al

Disco de corte abrasivo (F))OOOOO, consultar o catalogo princi-
pal

Oleo para motores a dois tempos DSH (1L) 365827

Aparelho para fornecimento de DWP 10 365595

agua

Carro-guia DSH-FSC 431364

Capacete de protecgao 267736

Contentor DSH 365828

Kit de pecas de consumo DSH 365602
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Material de consumo e pecas de desgaste DSH 700

Designacao Sigla Cadigo
Filtro do ar DSH 261990
Cabo (5 unidades) DSH 412230
Arrancador DSH 700 359425
Correia DSH 12/14" 359476
Elemento filtrante DSH 412228
Vela de ignigéo DSH 412237
Jogo de ferramentas DSH 359648
Conjunto do cilindro DSH 700 412245
Parafuso de fixagdo completo DSH 412261
Falange (2 unidades) DSH 412257
Anel de centragem 20 mm /1" DSH 412264

Material de consumo e pecas de desgaste DSH 900

Designacao Sigla Cadigo
Filtro do ar DSH 261990
Cabo (5 unidades) DSH 412230
Arrancador DSH 900 359427
Correia DSH 12/14" 359476
Correia DSH 16" 359477
Elemento filtrante DSH 412228
Vela de ignigéo DSH 412237
Jogo de ferramentas DSH 359648
Conjunto do cilindro DSH 900 412384
Parafuso de fixagdo completo DSH 412261
Falange (2 unidades) DSH 412257
Anel de centragem 20 mm /1" DSH 412264

4 Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a altera¢des técnicas!

NOTA

O nivel de vibragao indicado nestas instrugdes foi medido em conformidade com um processo de medigéo que consta
da norma EN ISO 19432 e pode ser utilizado para a comparagéo entre si de ferramentas de corte a gasolina, sendo
também apropriado para uma estimativa preliminar da carga alternativa. O nivel de vibracdo indicado representa as
aplicages principais da ferramenta. No entanto, se a ferramenta for utilizada para outras aplicagées, com acessorios
diferentes dos indicados ou devido a manutencéo insuficiente, o nivel de vibragdo pode ser diferente. Isso pode
aumentar notoriamente a carga alternativa durante todo o periodo de trabalho. Tenha em consideragdo que uma
solicitacdo excessiva devido a vibragdes pode causar problemas de circulagdo no sistema mao/braco (por ex., a
doenga de Raynaud). Para uma avaliagdo exacta da carga alternativa também se devem considerar os periodos
durante os quais a ferramenta esta ligada mas néo esteja de facto a ser utilizada. Isso pode reduzir notoriamente
a carga alternativa durante todo o periodo de trabalho. Defina medidas de seguranca adicionais para proteccdo do
operador contra a acgao de vibragdes, como, por exemplo: manutengéo da ferramenta e dos acessérios, medidas
para manter as maos quentes e organizagao dos processos de trabalho.
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Ferramenta

DSH 700
30 cm/ 12"

DSH 700
35 cm/ 14"

DSH 900
35 cm/ 14"

DSH 900
40 cm/ 16"

Tipo de motor

Dois tempos mono-
cilindrico/ arrefecido
aar

Dois tempos mono-
cilindrico/ arrefecido
aar

Dois tempos mono-
cilindrico/ arrefecido
aar

Dois tempos mono-
cilindrico/ arrefecido
aar

Cilindrada 68,7 cm?3 68,7 cm?3 87 cm? 87 cm?
Peso sem disco de 11,3 kg 11,5 kg 11,7 kg 11,9 kg
corte, com o dep6-

sito vazio

Peso com carro- 42,3 kg 42,5 kg 42,7 kg 42,9 kg
guia, sem disco de

corte e deposito

vazio

Poténcia nominal 3,5 kW 3,5 kW 4,3 KW 4,3 kW
Velocidade de ro- 5 100/min 5 100/min 5 100/min 4 700/min
tagéo maxima do

pino

Velocidade de rota- | 10 000+200/min 10 000+200/min 10 000+200/min 10 000+200/min

Gao do motor

Velocidade de rota-
¢ao em vazio

2500...3 000/min

2 500...3 000/min

2 500...3 000/min

2 500...3 000/min

Dimensdes com
disco (C x L x A) em
mm

783 x 261 x 434

808 x 261 x 434

808 x 261 x 434

856 x 261 x 466

Ignicéo (tipo)

Ponto de ignicéo de
comando electro-
nico

Ponto de ignicéo de
comando electro-
nico

Ponto de ignicéo de
comando electro-
nico

Ponto de ignicéo de
comando electro-
nico

Folga dos eléctro-
dos

0,5 mm

0,5 mm

0,5 mm

0,5 mm

Vela de ignigéo

Fabricante: NGK

Fabricante: NGK

Fabricante: NGK

Fabricante: NGK

Tipo: CMR7A-5 Tipo: CMR7A-5 Tipo: CMR7A-5 Tipo: CMR7A-5

Carburador Fabricante: Walbro Fabricante: Walbro Fabricante: Walbro Fabricante: Walbro
Modelo: WT Modelo: WT Modelo: WT Modelo: WT
Tipo: 895 Tipo: 895 Tipo: 895 Tipo: 895

Mistura combustivel | Oleo Hilti 2% (50:1) | Oleo Hilti 2% (50:1) | Oleo Hilti 2% (50:1) | Oleo Hilti 2% (50:1)
ou 6leo TC 4% ou 6leo TC 4% ou 6leo TC 4% ou 6leo TC 4%
(25:1) (25:1) (25:1) (25:1)

Capacidade do de- 900 cm?3 900 cm?3 900 cm?® 900 cm?®

posito

Fixacédo do disco reversivel reversivel reversivel reversivel

Diametro do furo
dos discos/ orificio
de montagem do
fuso

20 mm ou 25,4 mm

20 mm ou 25,4 mm

20 mm ou 25,4 mm

20 mm ou 25,4 mm

Diametro exterior 308 mm 359 mm 359 mm 410 mm
max. do disco

Diametro exterior 102 mm 102 mm 102 mm 102 mm
min. da falange

Espessura maxima 5,5 mm 5,5 mm 5,5 mm 5,5 mm
do disco (espessura

de raiz)

Profundidade de 100 mm 125 mm 125 mm 150 mm
corte maxima

Nivel de pressao 99 dB (A) 99 dB (A) 102 dB (A) 102 dB (A)

sonora* Lpa,eq ISO
19432 (ISO 11201)
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Ferramenta

DSH 700
30 cm/ 12"

DSH 700
35 cm/ 14"

DSH 900
35 cm/ 14"

DSH 900
40 cm/ 16"

Incerteza dos niveis
de pressao sonora
Lpa,eq

2,8dB (A

2,8dB (A)

3,00dB (A

3,00B (A)

Nivel de poténcia
acustica medido

2000/14/CE (1ISO
3744)

108 dB (A)

108 dB (A)

112 dB (A)

112 dB (A)

Incerteza do nivel
de poténcia acus-
tica medido

2,5dB (A)

2,5dB (A)

2,5dB (A)

2,5dB (A)

Nivel de poténcia
acustica garantido
Lwa 2000/14/CE
(ISO 3744)

111 dB (A)

111 dB (A)

115 dB (A)

115 dB (A)

Valor de vibragao*
ahv,eq punho dian-
teiro / traseiro ISO
19432 (EN 12096)

4,5 /3,2 m/s?

4,7 /5,0 m/s?

6,3 /6,2 m/s?

5,2 /4,5 m/s?

Incerteza do valor
de vibragao

2,4 /2,1 m/s?

2,2/2,1 m/s?

1,9/ 2,7 m/s?

2,3/2,1 m/s?

Observacéo

* O nivel de pressao
sonora bem como
os valores de vibra-
¢ao foram determi-
nados tomando em
consideracéo 1/7
de funcionamento
em vazio e 6/7 de
funcionamento em
carga plena.

* O nivel de pressao
sonora bem como
os valores de vibra-
¢ao foram determi-
nados tomando em
consideracgéo 1/7
de funcionamento
em vazio e 6/7 de
funcionamento em
carga plena.

* O nivel de pressao
sonora bem como
os valores de vibra-
céo foram determi-
nados tomando em
consideracgéao 1/7
de funcionamento
em vazio e 6/7 de
funcionamento em
carga plena.

* O nivel de pressao
sonora bem como
os valores de vibra-
céo foram determi-
nados tomando em
consideracgédo 1/7
de funcionamento
em vazio e 6/7 de
funcionamento em
carga plena.

5 Normas de segurancga

Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrucées, deve ob-
servar sempre os pontos a seguir indicados.

5.1 Medidas gerais de seguranca

a) Utilize a ferramenta correcta. Nao utilize a ferra-
menta para fins para os quais nao foi concebida,
e apenas se estiver completamente operacional.

b) Evite o contacto com pecas rotativas. Ligue a
ferramenta apenas quando estiver no local de
trabalho. O contacto com pegas rotativas, nomea-
damente brocas, discos, laminas, etc. pode causar
ferimentos.

c) Utilize exclusivamente acessorios originais, ou
dispositivos auxiliares constantes do manual de
instrucoes. A utilizagcdo de acessorios e de disposi-
tivos auxiliares diferentes dos indicados no manual
de instrugdes pode ocasionar ferimentos.

d) Segure a ferramenta e o carro-guia sempre com
as duas maos nos punhos previstos para o efeito.
Mantenha os punhos secos, limpos e isentos de
oleo e massas.
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9)

Cortes em paredes de suporte ou outras estruturas
podem influenciar a estatica da estrutura, especial-
mente ao cortar/atravessar armadura ou elementos
de suporte. O engenheiro, arquitecto ou responsa-
vel pelo projecto devem ser consultados antes de
iniciar os trabalhos de corte/abertura de rocos.
Nao sobrecarregue a sua ferramenta. Obtera
maior eficiéncia e seguranca se respeitar os
seus limites.

Nunca deve utilizar a ferramenta sem o res-
guardo.

Certifique-se de que as faiscas originadas nao
representam qualquer perigo, p.ex., para si ou
para outras pessoas. Para o efeito, coloque o
resguardo correctamente.

Ajuste o resguardo correctamente na ferramenta.
Tem de estar bem fixo e posicionado de modo a
oferecer a proteccao maxima, de modo que o mi-
nimo possivel da parte desprotegida do disco de
corte esteja virada para o utilizador. O resguardo
do disco serve como proteccao do utilizador contra



fragmentos de discos de corte partidos assim como
contacto involuntario com o disco de corte.

Guarde as ferramentas nao utilizadas em local
seguro. Quando nao estiverem a ser utilizadas,
guarde-as em local seco, longe do alcance de
criancas.

Desligue a ferramenta antes de a deslocar.

Ao pousar a ferramenta, tenha atencdo a uma
posicao segura da mesma.

Desligue a ferramenta depois de utilizar.

A sua ferramenta eléctrica s6 deve ser reparada
por pessoal qualificado e s6 devem ser utilizadas
pecas sobressalentes originais. Isto assegurara
que a seguranga do aparelho se mantenha.
Garanta uma manutencéo regular da sua ferra-
menta. Verifique se as partes moveis da ferra-
menta funcionam perfeitamente e ndo emperram,
se ha pecas quebradas ou danificadas, que pos-
sam influenciar o funcionamento da ferramenta.
Pecas danificadas devem ser reparadas antes da
utilizacao da ferramenta. Muitos acidentes sao cau-
sados por ferramentas com manutencéo deficiente.
Para substituir o disco de corte ou ajustar o res-
guardo do disco, desligue a ferramenta.

Nao deixe a ferramenta a trabalhar sem qualquer
supervisao.

Corte pecas sempre na posicao de velocidade
maxima.

Quando existir a possibilidade de a ferramenta
poder danificar cabos eléctricos que se encon-
trem enterrados, segure a ferramenta pelas su-
perficies isoladas dos punhos.Em caso de con-
tacto com fios condutores de corrente, partes me-
télicas néo isoladas da ferramenta sdo colocadas
sob tenséo, ficando o operador exposto ao risco de
choques eléctricos.

Deve ensinar-se as criangas que nao podem brin-
car com a ferramenta.

Aferramenta nédo esta concebida para a utilizagao
por pessoas debilitadas ou criancas.

A ferramenta e o carro-guia ndo podem ser trans-
portados com a ajuda de uma grua.

Nao estacione a ferramenta e o carro-guia sobre
superficies inclinadas. Tenha sempre atencao a
uma posicao segura da ferramenta e do carro-
guia.

5.2 Organizacao do local de trabalho

a)
b)

Assegure-se de que o local esta bem iluminado.
Assegure-se de que o local de trabalho esta bem
ventilado. Areas de trabalho mal ventiladas podem
suscitar problemas de saude devido a inalagdo de
po.

Nao trabalhe em espacos fechados. Monoxido de
carbono, hidrocarbonetos ndo queimados e benzol
nos gases de escape podem conduzir a asfixia.

3

Q)

Mantenha o seu local de trabalho arrumado. Man-
tenha o local de trabalho livre de quaisquer objec-
tos que possam provocar ferimentos. O desleixo
no local de trabalho pode causar acidentes.

Para maior seguranca Utilize, quando necessario,
grampos ou um torno para segurar a peca. Nao
segure a peca com a mao.

Use roupa apropriada. Nao use roupa larga ou
joias. Mantenha o cabelo, vestuario e luvas afas-
tados das pecas moveis. Roupas largas, jéias ou
cabelos compridos podem ficar presos nas pecas
moveis.

Em trabalhos de exterior, use cal¢cado antiderra-
pante.

Mantenha as criancas afastadas. Mantenha ou-
tras pessoas afastadas do seu local de trabalho.
Evite posturas corporais desfavoraveis. Mante-
nha sempre uma posicao correcta, em perfeito
equilibrio. Desta forma sera mais facil manter o con-
trolo sobre a ferramenta em situagdes inesperadas.
Coloque o depdsito da agua no carro-guia apenas
com a ferramenta montada no carro-guia. Isto
evita que o carro-guia tombe.

Cabos eléctricos encobertos, bem como tubos
de gas e agua representam um sério perigo se
forem danificados durante o trabalho. Por essa
razao, examine a area de trabalho previamente,
por exemplo, com um aparelho detector de me-
tais. Partes metdlicas externas da ferramenta podem
transformar-se em condutores de corrente se, p.ex.,
uma linha eléctrica for danificada inadvertidamente.
Nao trabalhe em cima de uma escada.

Nao trabalhe acima do nivel dos ombros.

Ao realizar trabalhos de atravessamento, veda
também a area que se encontra do lado oposto
dos trabalhos. Restos de demolicdo podem
desprender-se e/ou cair e ferir outras pessoas.
Veda a zona abaixo da area de trabalho.

Durante o corte com agua, certifique-se de que
a agua escorre de modo controlado e a area
de trabalho ndao é comprometida ou danificada
devido a agua a escorrer ou salpicada.

Veda a zona abaixo da area de trabalho.

5.3 Perigos térmicos

a)

b)

Ao efectuar a troca de acessorios, calce luvas de
proteccao, pois estes aquecem durante a utiliza-
cao.

Escape e motor ficam muito quentes. Segure a fer-
ramenta sempre com as duas maos nos punhos
previstos para o efeito.
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5.4 Liquidos (gasolina e 6leo)

Armazene a gasolina e 6leo nhum espagco bem
ventilado em depdsitos de combustivel em con-
formidade com as regulamentacoes.

Deixe a ferramenta arrefecer antes de abastecer.
Utilize um funil adequado para abastecer.

Nao utilize a gasolina ou outros liquidos inflama-
veis para trabalhos de limpeza.

Nao abasteca a ferramenta dentro da area de
trabalho.

Certifique-se de que nao derrama gasolina ao
abastecer.

5.5 Lama resultante do corte

Evite o contacto da pele com a lama resultante do
corte.

5.6 Vapores

%)

a)
b)

©)

Nao fume durante o abastecimento!

Evite a inalagdo de vapores de gasolina e gases
de escape.

Gases de escape que contenham faiscas quentes,
assim como faiscas produzidas durante o processo
de corte podem causar incéndios e/ou explosdes.
Certifique-se de que as faiscas produzidas nao
incendeiam materiais inflamaveis (gasolina, erva
seca, etc.) ou explosivos (gas, etc.).

5.7 Pés

106

Ao cortar (especialmente ao cortar a seco) séo pro-
duzidas grandes quantidades de pos perigosos para
a saude. O operador e restantes pessoas que se
encontrem na proximidade da ferramenta devem
usar mascaras antipoeiras adequadas.

Ao trabalhar materiais desconhecidos pode surgir
pd e gas contendo substancias quimicos. Estas
substancias podem causar danos sérios a saude.
Informe-se junto do adjudicatario ou das auto-
ridades competentes sobre a perigosidade dos
materiais. O operador e as pessoas nas imedia-
coes devem usar apenas as mascaras antipoeiras
aprovadas para a substancia em questao.

Para reduzir a formacgéao de p6 ao cortar materiais
minerais, recomendamos que trabalhe preferen-
cialmente no processo de corte com agua.

Pdés de materiais como tinta com chumbo, algumas
madeiras, minerais e metal podem ser nocivos. O
contacto com ou a inalagdo dos pds pode provocar
reaccOes alérgicas e/ou doengas das vias respirato-
rias no operador ou em pessoas que se encontrem

nas proximidades. Material que contenha amianto s6
pode ser trabalhado por pessoal especializado. Para
reduzir a formacéao de pé ao cortar, recomenda-
mos que trabalhe preferencialmente no processo
de corte com agua. Assegure-se de que o local
de trabalho esta bem ventilado. Recomenda-se
que use uma mascara antipoeiras com filtro da
classe P2. Respeite as regulamentacoes em vigor
no seu pais relativas aos materiais a trabalhar.

5.8 Requisitos exigidos ao utilizador

a) Faca pausas para relaxar os musculos e melhorar
a circulacdo sanguinea nas maos.

b) Esteja alerta, observe o que esta a fazer, e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta. Nao
use a ferramenta se estiver cansado ou sob a
influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.
Um momento de distracgéo ao operar a ferramenta
pode causar ferimentos graves.

5.9 Normas de seguranca relativas a trabalhos de
corte com discos de corte

a) Certifique-se de que o acessorio de corte esta
colocado na ferramenta conforme as instrugcoes
do fabricante.

b) Acessorios de corte devem ser guardados e ma-
nuseados de acordo com as instrucées do fabri-
cante.

c) Utilize apenas acessorios de corte cuja veloci-
dade de rotacao permitida seja, no minimo, tao
alta como a velocidade de rotacao maxima da
ferramenta.

d) Nao podem ser utilizados acessorios de corte
danificados, excéntricos ou a vibrar.

e) Diametro exterior e espessura do acessorio de-
vem corresponder as dimensdes da sua ferra-
menta. Acessorios mal dimensionados ndo podem
ser resguardados ou controlados o suficiente.

f) Nao utilize acessorios de corte dentados. Acesso-
rios deste tipo provocam frequentemente um coice
ou a perda do controlo sobre a ferramenta.

g) Conduza a ferramenta uniformemente e sem
exercer forca lateral sobre o disco de corte.
Coloque a ferramenta sempre em angulo recto
sobre a peca. Durante o processo de corte, nao
altere a direccao de corte nem através de uma
forca lateral nem dobrando o disco de corte.
Existe perigo de quebra ou dano do disco de corte.

h) Nao tente parar o disco de corte com a mao.

i) Discos de corte e falanges ou outros acessorios
devem ajustar-se de forma precisa ao fuso da
sua ferramenta. Acessérios que ndo se ajustam
exactamente ao fuso da ferramenta rodam de forma
irregular, vibram fortemente e podem levar a perda
de controlo.



j) Utilize sempre falanges de aperto nao danifica-
das, com o diametro correcto, adequado aos
discos de corte utilizados. As falanges de aperto
adequadas suportam o disco de corte, reduzindo
assim a probabilidade de estes se poderem partir.

k) Durante a montagem do disco de corte tenha
sempre atencao que o sentido de rotacdo prede-
finido do disco de corte coincide com o sentido
de rotacao da ferramenta.

) Guarde os discos de corte de acordo com as
recomendacées do fabricante. O armazenamento
incorrecto pode danificar os discos de corte.

m) Nao utilize discos de corte com uma espessura
superior a 5,5 mm (0,22").

n) Depois da utilizacao, retire o disco de corte da
ferramenta. O disco de corte pode danificar-se se
for transportado montado.

o) Discos abrasivos para ferramentas de corte a
gasolina, que tenham sido utilizados no processo
de corte com agua, devem ser consumidos ainda
no mesmo dia, visto que a exposicao prolongada
a agua e a humidade influéncia de forma negativa
a resisténcia do disco de corte.

6 Antes de iniciar a utilizacao

p) Respeite o prazo de validade no caso de discos
de corte de resina sintética e nao utilize quaisquer
discos de corte depois de expirada esta data.

q) Afie discos de corte diamantados que ficaram
embotados (diamantes nao estao salientes) cor-
tando em materiais muito abrasivos como arenito
ou semelhante.

r) Nao utilize discos de corte diamantados danifica-
dos (fissuras na folha matriz, segmentos arranca-
dos ou que ficaram embotados, orificio de mon-
tagem danificado, folha matriz dobrada ou empe-
nada, forte descolaracao devido a sobreaqueci-
mento, folha matriz gasta abaixo dos segmentos
diamantados, segmentos diamantados sem sali-
éncia lateral, etc.)

5.10 Equipamento de proteccao pessoal

Py
Loy

O utilizador, bem como outras pessoas na proximi-
dade da ferramenta, devem usar 6culos de proteccao,
capacete de proteccgao, proteccao auricular, luvas de
proteccdo e botas de proteccao enquanto durarem
os trabalhos.

&

6.1 Combustivel

NOTA

O motor a dois tempos trabalha com uma mistura com-
bustivel de gasolina e éleo. A qualidade da mistura com-
bustivel tem um efeito decisivo sobre o funcionamento e
vida util do motor.

CUIDADO
Evite o contacto directo da pele com a gasolina.

CUIDADO
Providencie um bom arejamento do local de trabalho
de modo a evitar a inalacao de vapores de gasolina.

CUIDADO
Utilize um depdsito do combustivel em conformidade
com as regulamentacdes.

CUIDADO

A gasolina de alquilato ndo tem a mesma densidade (peso
especifico) que a gasolina comum. De modo a prevenir
danos no funcionamento com gasolina de alquilato, &
necessario mandar reafinar a ferramenta no Centro de
Assisténcia Técnica Hilti. Em alternativa, também se pode
aumentar a proporgéo de 6leo para 4% (1:25).

6.1.1 Oleo para motores a dois tempos

Utilize 6leo Hilti para motores a dois tempos para motores
refrigerados a ar ou 6leo de qualidade para motores a
dois tempos com a classificagdo TC.

6.1.2 Gasolina

Utilize gasolina normal ou super com um indice de octa-
nas de pelo menos 90 ROZ.

O teor alcodlico (por exemplo, etanol, metanol,...) do
combustivel utilizado ndo pode exceder 10%; caso con-
trario, a esperanca de vida do motor serd substancial-
mente afectada.

6.1.3 Misturar o combustivel

CUIDADO

O motor é danificado se utilizar um combustivel com uma
relagdo de mistura errada ou 6leo inadequado. Com 6leo
Hilti para motores a dois tempos, utilize como relagao
de mistura: 1 parte éleo + 50 partes gasolina. Com
oleo de qualidade para motores a dois tempos com
a classificacao TC, utilize como relacao de mistura: 1
parte dleo + 25 partes gasolina.

1. Primeiro, introduza a quantidade necessaria de 6leo
para motores a dois tempos no depdsito do com-
bustivel.

2. Em seguida, introduza a gasolina no depoésito do
combustivel.

3. Feche o depésito do combustivel.
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4. Misture o combustivel sacudindo o depédsito do
combustivel.

6.1.4 Guardar a mistura combustivel

CUIDADO

No depdsito do combustivel pode formar-se pressao.
Por isso, abra a tampa do depésito do combustivel
com cuidado.

CUIDADO
Guarde o combustivel num espaco bem ventilado e
seco.

Prepare apenas a mistura combustivel necessaria para
alguns dias.
Limpe de tempos a tempos o depodsito do combustivel.

6.1.5 Encher com combustivel/ abastecer a

ferramenta
CUIDADO

Nao abasteca a ferramenta dentro da area de trabalho
(no minimo, a 3 m do local de trabalho).

PERIGO
Nao fume durante o abastecimento!

CUIDADO

Nunca abasteca a ferramenta num espago onde uma
chama aberta ou faiscas possam inflamar os vapores
de gasolina.

CUIDADO
Nao abasteca a ferramenta enquanto o motor estiver
a funcionar.

CUIDADO
Nao abasteca a ferramenta se o motor estiver quente.

CUIDADO
Use luvas de protec¢ao adequadas ao abastecer.

CUIDADO
Nao derrame combustivel!

CUIDADO
Se, ao abastecer, sujar a sua roupa com combustivel,
deve mudar obrigatoriamente de roupa.

CUIDADO
Depois de abastecer, limpe a ferramenta e o acesso-
rio de combustivel eventualmente derramado.

PERIGO

Verifique a ferramenta em relacdo a fugas. Se sair
combustivel, ndo pode ligar o motor.
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1. Misture o combustivel (mistura de éleo para motores
a dois tempos/gasolina) sacudindo o depésito do
combustivel.

Coloque a ferramenta numa posigao estavel.

3. Abra a tampa do deposito do combustivel na ferra-
menta rodando no sentido contrario aos ponteiros
do relogio.

4. Verta o combustivel lentamente utilizando um funil.

5. Feche atampa do depdsito do combustivel na ferra-
menta rodando no sentido dos ponteiros do relégio.

6. Feche o depdsito do combustivel.

S

6.2 Colocar/substituir o disco de corte

CUIDADO
Nao podem ser utilizados acessoérios de corte danifi-
cados, excéntricos ou a vibrar.

CUIDADO

A velocidade permitida do acessoério deve estar di-
mensionada para, no minimo, a velocidade maxima
que consta na ferramenta.Acessorios que rodam a uma
velocidade superior a permitida podem fragmentar-se.

CUIDADO
Utilize apenas discos de corte com um diametro do
orificio de montagem de 20 mm ou 25,4 mm (1'"") .

CUIDADO

Discos de corte, falanges, discos abrasivos ou outros
acessorios tém de ajustar-se exactamente ao fuso
da sua ferramenta. Acessorios que ndo se ajustam
exactamente ao fuso da ferramenta, rodam de forma
irregular, vibram fortemente e podem levar a perda de
controlo.

CUIDADO
Nao utilize discos de corte de resina sintética refor-
cada a fibra cuja data de validade tenha expirado.

CUIDADO

Nao utilize discos de corte diamantados danificados
(fissuras na folha matriz, segmentos arrancados ou
que ficaram embotados, orificio de montagem danifi-
cado, folha matriz dobrada ou empenada, forte des-
colaracao devido a sobreaquecimento, folha matriz
gasta abaixo dos segmentos diamantados, segmen-
tos diamantados sem saliéncia lateral, etc.)

1. Introduza o perno de retengéo no orificio na tampa
da correia e rode o disco de corte até que o perno
de retencao engate.

2. Solte o parafuso de fixagao no sentido contrario ao
dos ponteiros do relégio com a chave.

3. Retire a falange de aperto e o disco de corte.



4. Verifique se o orificio de montagem do disco de
corte a montar estd alinhado com a falange de
centragem do casquilho de centragem. O casquilho
de centragem esta provido num dos lados com uma
falange de centragem de 20 mm e no lado oposto
com uma falange de centragem de $25,4 mm (1'").

5. Limpe as superficies de aperto e de centragem na
ferramenta bem como no disco de corte.

6. CUIDADO Preste atencdo para que o sentido de
rotagdo indicado por uma seta no disco de corte
coincida com o sentido de rotagéo indicado na
ferramenta.

Coloque o disco de corte no colar de centragem da
falange de montagem.

7. Coloque a falange de aperto sobre o veio de accio-
namento e aperte o parafuso de aperto do disco de
corte no sentido dos ponteiros do reldgio.

8. Introduza o perno de retengéo no orificio na tampa
da correia e rode o disco de corte até que o perno
de retengédo engate.

9. Aperte o parafuso de aperto do disco de corte com
um torque de 25 Nm.

6.3 Ajustar o resguardo do disco

PERIGO
Utilize a ferramenta somente com os respectivos dis-
positivos de seguranca.

PERIGO

Ajuste o resguardo correctamente. Desvie do utiliza-
dor e da ferramenta a direccao de voo das particulas
do material removido.

AVISO

Antes de trabalhos de montagem ou modificacdo na
ferramenta, o motor e o acessoério de corte devem
estar totalmente imobilizados.

Segure o resguardo do disco no punho previsto para
o efeito e rode o resguardo do disco para a posi¢do
desejada.

6.4 Mudar a serra da posicao de corte normal para
a posicao de corte rematado

A

PERIGO

Ajuste o resguardo correctamente. Desvie do utiliza-
dor e da ferramenta a direccao de voo das particulas
do material removido.

NOTA

Apds a execucdo das aplicagdes de corte rematado
recomenda-se voltar a mudar a serra para a posi¢gao
normal devido a posigdo mais vantajosa do centro de
gravidade.

NOTA

Apos a execugdo dos trabalhos verifique se o disco de
corte se deixa rodar faciimente a mao e se todos os com-
ponentes e parafusos foram correctamente apertados.

PERIGO
Utilize a ferramenta somente com os respectivos dis-
positivos de seguranca.

Para poder realizar cortes o mais perto possivel de ares-
tas e paredes, a parte dianteira do brago de corte pode
ser rodado de tal forma que o disco de corte, visto de
tras, fica do lado direito no brago de corte.

1. Retire os bicos do resguardo do disco.

2. Solte em aprox. uma volta as trés porcas de aperto
na parte dianteira do braco de corte.

3. Alivie a correia de accionamento rodando cuida-
dosamente o ressalto esticador da correia no sen-
tido contrario aos ponteiros do relégio até encostar
(aprox. ¥4 de volta).

4. Remova as trés porcas de aperto assim como os
dois parafusos de fixagdo da parte dianteira do
braco de corte e retire a tampa da correia assim
como a parte dianteira do brago de corte.

5. Solte os quatro parafusos de fixagdo na tampa
traseira da correia e retire a tampa.

6. Remova o parafuso de encosto para a limitagéo do
movimento de rotagéo na parte dianteira do braco
de corte.

7. Coloque a correia de accionamento com cuidado
sobre a polia da correia.

8. Coloque o brago de corte dianteiro pela parte da
frente sobre a parte traseira do braco de corte.
Monte apenas a porca de aperto central. Aperte a
porca apenas a mao.

9. Rode o resguardo do disco de modo a que a aber-
tura aponte para tras.

10. Tensione a correia de accionamento rodando cuida-
dosamente o ressalto esticador da correia no sen-
tido dos ponteiros do relégio até encostar (aprox. %
de volta).

11. Fixe a tampa dianteira da correia com as duas
porcas de aperto e os dois parafusos de fixagao.

12. Aperte as trés porcas de aperto (18 Nm).

13. Coloque a tampa traseira da correia e fixe-a com os
quatro parafusos.

14. Rode o resguardo do disco de modo a que a aber-
tura aponte para a frente.

15. Fixe os bicos nos recortes dianteiros no resguardo
do disco.
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6.5 Bloquear o movimento de rotagao dos rolos de
guia B

AVISO

Para evitar um movimento involuntario da serra ou
queda, bloqueie sempre o movimento de rotacao dos
rolos de guia ao trabalhar em telhados, andaimes
e/ou superficies ligeiramente inclinadas. Utilize para
o efeito a funcao de bloqueio integrada, montando os
rolos de guia rodados respectivamente de 180°.

1. Solte os parafusos de fixagdo dos rolos de guia e
retire-os.

2. Rode os rolos de 180° e monte os parafusos de
fixagéo.

3. Certifique-se da fixagao segura dos rolos de guia.

6.6 Carro-guia @

NOTA
Para aplicagdes extensas da serra de pavimentos reco-
mendamos a utilizagdo do carro-guia.

NOTA
Certifique-se, particularmente na primeira utilizagao, de
que o cabo do acelerador esta correctamente ajustado.

Com o acelerador premido, a ferramenta de corte a
gasolina deve chegar a posicdo de plena carga. Se tal
néo suceder, o cabo do acelerador pode ser reajustado
rodando o tensor do cabo.

CUIDADO

Desligue imediatamente a ferramenta através do in-
terruptor de paragem caso o cabo do acelerador do
carro-guia fique preso.

PERIGO
Antes de utilizar a ferramenta, verifique se esta devi-
damente fixa ao carro-guia.

1. Coloque a alavanca para regulagao da profundidade
de corte na posigao superior.

2. Abra o depressor aliviando o parafuso em estrela.

3. Coloque a ferramenta de corte com as rodas, como
ilustrado, no alojamento dianteiro e desg¢a o punho
da mesma abaixo do depressor.

4. Fixe a ferramenta de corte apertando o parafuso em
estrela.

5. Coloque o deposito da agua cheio.

6. Coloque o punho a uma altura de trabalho que seja
confortavel para si.

7. Ajuste o resguardo do disco.

7 Utilizacao

0 A
lP

7.1 Ligar o motor

AVISO

Risco de queimaduras! O escape fica extremamente
quente durante o funcionamento e permanece durante
muito tempo assim, mesmo depois de se desligar o
motor. Esta situagcdo também ocorre no funcionamento
em vazio. Usar luvas de proteccao e nao tocar no
escape quente! Tocar no escape quente pode provocar
queimaduras graves.

AVISO

Risco de ferimentos! Um escape danificado pode ex-
ceder a intensidade acustica permitida e provocar deste
modo graves perturbagdes auditivas. Nunca utilize a
ferramenta com o escape danificado, ausente ou re-
equipado. Mande substituir um escape danificado.

NOTA

Perigo de incéndio! O escape quente pode inflamar
material combustivel. Nao pouse a ferramenta quente
sobre material combustivel!
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NOTA

Este escape esta equipado com catalisador, o que per-
mite que o motor cumpra as normas relativas a emissao
de gases de escape. Nao reequipar ou desmontar de
forma alguma o catalisador: isso é contrario a lei.

CUIDADO

O tratamento do material base pode fragmenta-lo. Use
6culos de proteccao, luvas de proteccdo e mascara
antipoeiras quando o sistema de remocéo de p6 ndo
for utilizado. Material fragmentado pode causar ferimen-
tos no corpo e nos olhos.

CUIDADO

A ferramenta e o processo de corte produzem ruido. Use
proteccao auricular. Ruido em excesso pode levar a
perda de audicéo.

CUIDADO

O acessorio e partes da ferramenta ficam muito quen-
tes apos utilizagao prolongada. Use luvas de protec-
céo para a troca do acessorio. Toque na ferramenta
apenas nos punhos previstos para o efeito. Podera
queimar as méaos. Preste atencado para que durante
o armazenamento e transporte a ferramenta quente
nédo entre em contacto com substancias inflamaveis.

AVISO

Mantenha outras pessoas aprox. 15 m afastadas do
seu local de trabalho. Preste também particular aten-
cao a area de trabalho situada atras de si.



PERIGO

Nao trabalhe em espacos fechados. Monoxido de car-
bono, hidrocarbonetos nao queimados e benzol nos ga-
ses de escape podem conduzir a asfixia.

AVISO

O disco de corte deve imobilizar-se completamente
em vazio. Se tal nao suceder, deve reduzir-se a ve-
locidade de rotagdao em vazio. Se tal nao for possivel
ou nao resultar o pretendido, a ferramenta tera de ser
levada para reparacéo.

AVISO

Se notar que o acelerador prende, deve desligar-se
imediatamente o motor accionando o interruptor de
ligar/desligar.

AVISO

Depois da montagem de um disco de corte novo, deve
deixar-se trabalhar a ferramenta, sem carga, durante
aprox. 1 min a velocidade de rotacdo maxima.

AVISO

Antes da utilizagcao, verifique o funcionamento cor-
recto do interruptor de arranque/paragem. O motor a
trabalhar deve desligar quando empurra o interruptor
para a posicao “Stop”.

1. Cologue a ferramenta sobre uma base estavel no
chéo.

2. Coloque o interruptor de arranque/paragem na po-
sicao “Start”.

3. Accione a bomba de aspiragdo do combustivel (P)
2 a 3 vezes até que o botdo da bomba esteja
completamente cheio com combustivel.

4. Carregue na valvula de descompresséo.

5.  Quando o motor esta frio, puxe a alavanca do es-
trangulador para cima. Deste modo, sdo activados
o estrangulador e a posigdo de meio-gas.

6. Quando o motor esta quente, puxe a alavanca do

estrangulador para cima e, em seguida, volte a

empurra-la para baixo. Deste modo, s6 é activada

a posi¢éo de meio-gas.

Verifique se o disco de corte roda livremente.

8. Segure o punho dianteiro com a méo esquerda
e coloque o pé direito na parte inferior do punho
traseiro.

9. Puxe lentamente, com a méo direita, no arrancador
por cabo até que sinta uma resisténcia.

10. Puxe, com forca, o arrancador por cabo.

11. Depois de ouvir a primeira ignigéo (apds 2 a 5 acci-
onamentos), empurre a alavanca do estrangulador
de volta para a posigéo inicial.

12. Repita este procedimento com a alavanca do es-
trangulador fechada até que o motor pegue.

NOTA No caso de muitas tentativas de arranque
com o estrangulador activado, o motor encharca.

13. Logo que o motor trabalhe, deve pressionar breve-
mente o acelerador. Desse modo, desactiva-se o
travamento de meio-gas e, se necessario, o estran-
gulador e o motor trabalha em vazio.

A

7.2 Técnica de corte

PERIGO
Segure a ferramenta e o carro-guia sempre com as
duas maos nos punhos previstos para o efeito. Man-
tenha os punhos secos, limpos e isentos de dleo e
massas.

PERIGO

Certifique-se de que na area de trabalho e particular-
mente também na area de trabalho situada no sentido
de corte nao se encontram pessoas.

PERIGO

Conduza a ferramenta uniformemente e sem exercer
forca lateral sobre o disco de corte. Coloque a ferra-
menta sempre em angulo recto sobre a peca. Durante
o processo de corte, nao altere a direccao de corte
nem através de uma forca lateral nem dobrando o
disco de corte. Existe perigo de quebra ou dano do
disco de corte.

CUIDADO
Fixe a peca e a parte cortada de modo que néo se
consiga mover de forma descontrolada.

NOTA
Corte a pega sempre na posicéo de velocidade maxima.

NOTA
Evite profundidades de corte demasiado grandes. Se
possivel, corte pecas espessas em varios cortes.

7.2.1 Evitar bloqueios H

CUIDADO

Nao deixe que o disco de corte encrave e evite fazer
forca excessiva ao cortar. Nao tente obter imedia-
tamente uma profundidade de corte excessiva. So-
brecarregar o disco de corte aumenta a propensao de
este torcer. Um encravar do disco no corte aumenta a
probabilidade de ocorrer um coice ou de o disco quebrar.

CUIDADO

Escore placas ou pecas grandes, de modo que a
ranhura de corte permaneca aberta durante e depois
do processo de corte.

7.2.2 Evitar coices B

CUIDADO

Coloque a ferramenta sempre a partir de cima sobre
a peca. O disco de corte s6 pode tocar na peca numa
posicao abaixo do ponto de rotacao.

CUIDADO
Tenha especial atencdo quando introduzir o disco
num corte ja existente.

7.3 Desligar o motor

AVISO
Se nao for possivel desligar o motor accionando o
interruptor de ligar/desligar, deve, se necessario,
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desligar-se o motor puxando a alavanca do estran-
gulador.

AVISO

A ferramenta s6 pode ser pousada com o disco de
corte parado. Guarde e transporte a ferramenta sem-
pre em posicao vertical.

1. Solte a alavanca do acelerador.
2. Coloque o interruptor de arranque/paragem na po-
sicao “Stop”.

8 Conservacao e manutencao

m

AVISO
Desligue a ferramenta para todos os trabalhos de
manutencao, reparacao, limpeza e conservacao.

8.1 Manutencao

8.1.1 Antes de iniciar o trabalho

» Verifique se a ferramenta estd em perfeito estado e
completa e repare-a se necessario

» Verifique se a ferramenta tem fugas e repare-a em caso
de suspeita de falta de estanquidade

» Verifique se a ferramenta esta suja e limpe-a se neces-
sario
» Verifique o correcto funcionamento dos comandos
operativos e mande repara-los se necessario
» Verifique se o disco de corte esta em perfeito estado e
se for necessario substitua-o

8.1.2 Semestralmente

» Reaperte parafusos / porcas acessiveis pelo exterior

» Verifique se o filtro do combustivel esta sujo e substitua-
0 se necessario

» Retensione a correia de accionamento se esta patinar
ao solicitar o disco de corte

8.1.3 Em caso de necessidade

» Reaperte parafusos / porcas acessiveis pelo exterior

» Substitua o filtro do ar se a ferramenta nao pegar ou a
poténcia de motor baixar perceptivelmente

» Verifique se o filtro do combustivel esta sujo e substitua-
0 se necessario

» Limpe / substitua a vela de ignicao se a ferramenta nao
pegar ou s6 pegar com dificuldade

» Retensione a correia de accionamento se esta patinar
ao solicitar o disco de corte

» Regule a velocidade de rotagéo em vazio se o disco de
corte ndo se imobilizar em vazio
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8.2 Substituir o filtro do ar il [

PERIGO

O operador e restantes pessoas que se encontrem
nas proximidades devem usar uma mascara antipo-
eiras ligeira nos trabalhos que originam pé.

CUIDADO

A entrada de p6 pode destruir a ferramenta. Nao
trabalhe de modo algum sem ou com um filtro de ar
danificado. Ao substituir o filtro de ar, a ferramenta deve
estar na vertical e ndo inclinada. Certifique-se de que nao
se deposita pé sobre a tela de filtragem situada abaixo
do filtro de ar.

NOTA

Substitua o filtro do ar quando a poténcia de motor baixar
perceptivelmente ou o comportamento no arranque se
degradar.

NOTA

Nesta ferramenta, a maior parte do pé contido no ar
de combustdo aspirado é removido com ajuda de um
pré-separador por ciclone isento de manutengéo . Este
tipo de pré-limpeza leva, face a sistemas convencionais,
a uma redugao notodria do esforgo de manutengao.

1. Solte os parafusos de fixagéo na tampa do filtro do
ar e retire-a.

2. Retire meticulosamente o p6 que adere ao filtro do
ar e a respectiva camara (utilize um aspirador).

3. Solte os parafusos de fixagao do suporte do filtro e
remova o filtro do ar.

4. Introduza o filtro do ar novo e fixe-o com o suporte
do filtro.

5. Coloque atampa do filtro do ar e aperte os parafusos
de fixagao.



8.3 Substituir um cabo arrancador partido B

CUIDADO
Um cabo arrancador demasiado curto pode danificar a
carcaga. Nunca encurte o cabo arrancador.

1. Solte os trés parafusos de fixagéo e retire o grupo
do arrancador.

2. Remova os bocados de cabo que ficaram na bobina
e no punho do arrancador.

3. Faca um né fixo numa das pontas do cabo arran-
cador novo e introduza a outra ponta por cima na
bobina do cabo.

4. Passe aponta livre do cabo por baixo através do ori-
ficio na carcaga do arrancador bem como por baixo
através do punho do arrancador e faga também um
né fixo na ponta do cabo.

5. Puxe o cabo arrancador para fora da carcaga como
ilustrado e passe-o através da ranhura na bobina.

6. Segure o cabo arrancador junto da ranhura na bo-
bina e rode-a no sentido dos ponteiros do relégio
até encostar.

7. Rode abobina para tras a partir do ponto de encosto
de no minimo %2 a no maximo 1% voltas até que
a ranhura da bobina coincidir com a passagem na
carcaga do arrancador.

8. Segure a bobina e puxe o cabo para fora da carcaga
na direccao do punho do arrancador.

9. Segure o cabo esticado e solte a bobina para que o
cabo arrancador se possa enrolar por se proprio.

10. Puxe o cabo arrancador para fora até encostar e
comprove se nesta posi¢édo é possivel rodar a mao
a bobina no sentido dos ponteiros do relégio de no
minimo " volta. Caso tal néo seja possivel, tem de
aliviar-se a mola em uma volta no sentido contrario
aos ponteiros do relégio.

11. Cologue o grupo do arrancador na ferramenta e
empurre-o com cuidado para baixo.

Puxando o cabo arrancador consegue-se que a
embraiagem engate e o grupo do arrancador fique
totalmente apoiado.

12. Fixe o grupo do arrancador com os trés parafusos
de fixagao.

8.4 Verificar e substituir o filtro do combustivel

NOTA
Verifique regularmente o filtro do combustivel.

NOTA
Ao abastecer a ferramenta, tenha atengéo para que ndo
entre sujidade no depésito do combustivel.

1. Abra o deposito do combustivel.
Retire o filtro do combustivel do depédsito do com-
bustivel.

3. Verifique o filtro do combustivel.
Se o filtro do combustivel estiver muito sujo, tem de
o substituir.

4. Volte ainserir o filtro do combustivel no depodsito do
combustivel.

5. Feche o depésito do combustivel.

8.5 Limpar as velas de ignicao/ ajustar a folga dos
eléctrodos ou substituir a vela de ignicao

CUIDADO

A vela de ignicao e pecas do motor podem estar
quentes logo apods o funcionamento da ferramenta.
Evite queimaduras usando luvas de proteccdo adequa-
das ou deixando arrefecer a ferramenta antes de iniciar
os trabalhos.

Utilize exclusivamente velas de

NGK-CMR7A-5.

1. Extraia o conector da vela de ignicdo com um ligeiro
movimento de rotagéo.

2. Desenrosque a vela de ignicdo com a chave de
velas do cilindro.

3.  Se for necessario, limpe o eléctrodo com uma es-
cova de arame macia.

4. Verifique a folga dos eléctrodos (0,5 mm) e, se
necessario, ajuste-a para a folga necessaria com
ajuda de um apalpa folgas.

5. Encaixe a vela de ignicdo no respectivo conector e
seguro a rosca da vela contra o cilindro.

6. Empurre o interruptor de arranque/ paragem para a
posicao “Start”

7. CUIDADO Evite tocar no eléctrodo da vela de
ignicao.

Puxe pelo cabo arrancador (pressione a valvula de
descompresséo) .

Agora deve ver-se nitidamente uma faisca de igni-
céo

8. Enrosque a vela de ignicdo com a chave de velas
no cilindro (12 Nm).

9. Encaixe o conector da vela de ignigéo na vela.

ignicdo do tipo

8.6 Retensionar a correia de accionamento [B

CUIDADO

Uma correia de accionamento frouxa pode danificar
a ferramenta. Retensione a correia de accionamento se
esta patinar ao solicitar o disco de corte.

NOTA

A correia de accionamento tem que ser substituida assim
que a marca de desgaste no brago de corte fique visivel
depois do retensionamento.

Esta ferramenta esta equipada com um dispositivo semi-
automatico de tensionamento da correia que actua por
forga de mola.

1. Solte em aprox. uma volta as trés porcas de aperto
na parte dianteira do braco de corte.

2. Depois de se soltar as porcas, a correia de acci-
onamento é esticada por si prépria por forca de
mola.

3. Volte a apertar as trés porcas de aperto (18 Nm).
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8.7 Substituir a correia de accionamento

NOTA

Apbs a execugao dos trabalhos verifique se o disco de
corte se deixa rodar facilmente a méo e se todos os com-
ponentes e parafusos foram correctamente apertados.

1. Solte em aprox. uma volta as trés porcas de aperto
na parte dianteira do brago de corte.

2. Alivie a correia de accionamento rodando cuida-
dosamente o ressalto esticador da correia no sen-
tido contrario aos ponteiros do reldgio até encostar
(aprox. ¥ de volta).

3. Remova as porcas de aperto superior e inferior
assim como os dois parafusos de fixagao da parte
dianteira do brago de corte e retire a tampa da
correia.

4. Solte os quatro parafusos de fixagdo na tampa
traseira da correia e retire a tampa.

5. Retire a correia de accionamento defeituosa. Colo-
que a correia de accionamento nova com cuidado
sobre ambas as polias da correia.

6. Tensione a correia de accionamento rodando cuida-
dosamente o ressalto esticador da correia no sen-
tido dos ponteiros do relégio até encostar (aprox. ¥
de volta).

7. Coloque a tampa traseira da correia e fixe-a com os
quatro parafusos.

8. Fixe a tampa dianteira da correia com as duas
porcas de aperto e os dois parafusos de fixagao.

9. Aperte as trés porcas de aperto (18 Nm).

8.8 Afinar o carburador

CUIDADO
Manipulagdes nao tecnicamente adequadas na afina-
cao do carburador podem danificar o motor.

O carburador desta ferramenta foi afinado de forma ideal
e selado antes da entrega (bicos H e L). Neste carburador,
a velocidade de rotagéo em vazio pode ser afinada pelo
utilizador (bico T). Todos os outros trabalhos de afinagao
tém de ser realizados pelo Centro de Assisténcia Técnica
Hilti.

NOTA

Utilize uma chave de fenda adequada (largura da ponta
4 mm/ 5/32 ') e ndo rode o parafuso de afinagdo com
forga para |a da faixa de afinagéo permitida.

1. Limpe o filtro do ar.
Deixe que a ferramenta aquega até a temperatura
de funcionamento.

3. Ajuste o bico de ralenti (T) de modo que a ferramenta
trabalhe suavemente em vazio e o disco de corte se
imobilizar com seguranga.

8.9 Trabalhos de limpeza

Uma ferramenta meticulosamente limpa é o melhor pres-
suposto para um funcionamento regular e seguro.

Uma grande deposigao de sujidade no motor bem como
nas aberturas de arrefecimento pode levar ao sobrea-
quecimento.
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» Evite a penetracdo de corpos estranhos no interior da
ferramenta.

» Nao utilize qualquer equipamento de limpeza de alta
presséo ou dgua corrente para limpar a ferramental!

» Nao utilize produtos de limpeza que contenham sili-
cone.

» Limpe regularmente o exterior da ferramenta com um
pano ligeiramente humido ou uma escova seca.

» Assegure-se de que todos os punhos estdo secos,
limpos e sem 6leo e massa.

8.10 Manutencao

Examine periodicamente todos os componentes e par-
tes externas da ferramenta e dos acessorios, prevenindo
assim o seu perfeito funcionamento. Nao ligue a fer-
ramenta se houver partes danificadas, incompletas ou
se os comandos operativos ndo estiverem a funcionar
correctamente. Nesse caso, mande reparar a ferramenta
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

8.11 Verificacao do equipamento apés manutencao
Apds cada manutencdo do equipamento, verifique se
todos os dispositivos de seguranga estao correctamente
montados e perfeitamente operacionais.

8.12 Transporte no carro

CUIDADO
Para evitar o risco de incéndio, deixe arrefecer a
ferramenta completamente antes de a transportar.

CUIDADO

Ao transportar a ferramenta através de uma trans-
portadora, o depésito do combustivel deve ser total-
mente esvaziado. Para o transporte recomendamos
que guarde a embalagem original, se possivel.

1. Desmonte os discos de corte.

2. Proteja a ferramenta para que ndo tombe, se danifi-
que e derrame o combustivel.

3. Transporte o carro-guia apenas com o depésito da
agua vazio.

8.13 Armazenamento da ferramenta durante um
periodo mais longo

PERIGO

Guarde as ferramentas nao utilizadas em local se-
guro. Quando nao estiverem a ser utilizadas, guarde-
as em local seco, longe do alcance de criancas.

1. Esvazie o depdsito do combustivel e deixe a ferra-
menta a funcionar em vazio até ficar sem combus-
tivel.

Desmonte o disco de corte.

3. Limpe bem a ferramenta e unte as pegas metdlicas.
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4. Desmonte a vela de ignicéo.

5. Verta uma pequena quantidade de 6leo para moto-
res a dois tempos (1 a 2 colheres das de cha) para | 7.

dentro do cilindro.

6. Puxe varias vezes o punho do arrancador.

©

Isto faz com que o dleo se distribua no cilindro.
Coloque a vela de ignigao.
Envolva a ferramenta numa pelicula de plastico.

9. Armazene a ferramenta.

9 Avarias possiveis

Falha

Causa possivel

Solucao

Disco de corte fica mais lento
durante o corte ou imobiliza-se.

Pressao de corte excessiva (disco
encrava no corte).

Reduza a pressao de corte e guie a
ferramenta a direito.

Tens&o insuficiente da correia ou cor-
reia partida.

Estique ou substitua a correia.

Disco de corte incorrectamente mon-
tado e apertado.

Verifique a montagem e o torque de
aperto.

Sentido de rotagéao errado do disco
de corte.

Verifique o sentido de rotagéo e
altere-o se necessario.

Parte dianteira do brago de corte ndo
fixada.

Aperte as porcas de aperto.

Vibrag6es excessivas, corte
desvia-se

Disco de corte incorrectamente mon-
tado e apertado.

Verifigue a montagem e o torque de
aperto.

Disco de corte danificado (especifica-
¢éo inadequada, fissuras, segmentos
em falta, torto, sobreaquecido, defor-
mado, etc.).

Substitua o disco de corte.

Casquilho de centragem incorrecta-
mente montado.

Verifique se o orificio de montagem
do disco de corte a montar esta ali-
nhado com a falange de centragem
do casquilho de centragem.

Serra ndo pega ou sé pega com
dificuldade.

Deposito do combustivel vazio (ne-
nhum combustivel no carburador).

Encha o depodsito do combustivel.

Filtro do ar sujo.

Substitua o filtro do ar.

Motor encharcado (vela de ignicao
molhada).

Seque a vela de ignicdo e a camara
do cilindro (vela desmontada).
Feche a alavanca do estrangulador
e repita varias vezes o processo de
arranque.

Mistura combustivel errada.

Esvazie a ferramenta e enxague os
tubos do combustivel e o depdsito.
Encha o depdsito com o combustivel
correcto.

Ar no tubo do combustivel (nenhum
combustivel no carburador).

Purgue o tubo do combustivel ac-
cionando varias vezes a bomba de
aspiracdo do combustivel.

Filtro do combustivel sujo (nenhum ou
insuficiente combustivel no carbura-
dor).

Limpe o dep6sito e substitua o filtro
do combustivel.

Nao se vé qualquer faisca de igni-
¢80 ou apenas uma faisca de ignicdo
fraca (na vela de ignigdo desmontada)

Limpe a sujidade da vela.

Verifique e ajuste a folga dos eléctro-
dos.

Substitua a vela de ignigo.

Verifique a bobina de ignicao, cabos,
fichas e interruptores e, se necessa-
rio, substitua-os.
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Falha

Causa possivel

Solucao

Serra ndo pega ou s6 pega com
dificuldade.

Compressao insuficiente.

Verifique a compressao do motor e,
se necessario, substitua pegas des-
gastadas (segmentos do pistao, pis-
tao, cilindro, etc.).

Temperaturas muito baixas.

Aguega lentamente a ferramenta até
a temperatura ambiente e repita o
processo de arranque.

Grelha de protecgao contra faiscas
ou saida do escape suja.

Limpe-a.

Valvula de descompressao prende.

Aliviar a valvula.

Poténcia reduzida do motor/
serra

Filtro do ar sujo.

Substitua o filtro do ar.

Nao se vé qualquer faisca de igni-
¢ao ou apenas uma faisca de ignicdo
fraca (na vela de ignicdo desmontada)

Limpe a sujidade da vela.

Verifique e ajuste a folga dos eléctro-
dos.

Substitua a vela de ignigdo.

Verifique a bobina de igni¢éo, cabos,
fichas e interruptores e, se necessa-
rio, substitua-os.

Combustivel errado ou agua e suji-
dade no depésito.

Enxague o sistema do combustivel,
substitua o filtro da gasolina, mude o
combustivel.

Especificagéo inadequada do disco
de corte para o material a cortar.

Mude a especificagcdo ou consulte a
Hilti.

Correia de accionamento ou disco de
corte patina.

Verifique a tenséo da correia de acci-
onamento e o aperto do disco e cor-
rija o(s) defeito(s) se necessario.

Compressao insuficiente.

Verifique a compresséao do motor e,
se necessario, substitua pecas des-
gastadas (segmentos do pistéo, pis-
tao, cilindro, etc.).

Manuseamento errado ou nao ideal
(presséao de corte excessiva, sobre-
aquecimento do disco de corte, en-
cravamento lateral do disco de corte,
disco de corte ndo adequado, etc.).

Observe as indicagdes de utilizacdo
de acordo com o manual de instru-
coes.

Utilizagao a uma altitude superior a
1500 m acima do nivel do mar.

Mande afinar o carburador no Centro
de Assisténcia Técnica Hilti.

Ajuste néo ideal da mistura combusti-
vel/ar.

Mande afinar o carburador no Centro
de Assisténcia Técnica Hilti.

Disco de corte ndo para em va-
zio.

Velocidade de rotagdo em vazio de-
masiado elevada.

Verifique a velocidade de rotagéo em
vazio e ajuste-a se necessario.

Posicéo de meio-gas bloqueada.

Soltar a posi¢cdo de meio-gas.

Acoplamento centrifugo avariado.

Substitua o acoplamento centrifugo.

Unidade do arrancador nao fun-
ciona.

Garras de acoplamento nao engre-
nam.

Limpe-as de modo que se possam
mover novamente.
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10 Reciclagem
As ferramentas Hilti s8o, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem

€ que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vendedor.

Pré-tratamento recomendado na remocéo da lama

NOTA

Em termos ambientais, ndo é permitido que a lama atinja os rios, lagos ou os sistemas de esgotos sem que haja um
pré-tratamento. Consulte as normas locais no que se refere a este assunto.

1. Recolha a lama (utilizando um aspirador de liquidos).

Permita que a lama sedimente e remova esses residuos sélidos de forma apropriada. (A adigao de um agente de
floculagao pode acelerar o processo de sedimentacéo.)

A agua resultante dessa lama (alcalina, pH > 7) deve ser neutralizada adicionando-lhe um &cido neutralizador ou
uma grande quantidade de dgua, antes que esta atinja o sistema de drenagem.

w

11 Garantia do fabricante - Ferramentas

Em caso de duvidas quanto as condigdes de garantia,
contacte o seu parceiro HILTI local.

12 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designagao: Ferramenta de coriea | Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
gasolina FL-9494 Schaan

Tipo: DSH 700/ DSH 900
Geragao: 01 C{ \ l/'\/v
Ano de fabrico: 2008 A é v (A/\/‘

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que | Paolo Luccini Johannes Wilfried Huber
este produto cumpre as seguintes normas ou docu- Head of BA Quality and Process Mana- Senior Vice President
. . . : it
;noe‘lnéOSZOrg)?l;Tgéygé 2006[4 42/(? E’Q(?tg 1ibd.:3 dAb;I()‘]dGe gi:igss Area Electric Tools & Acces- Business Unit Diamond
: , a partir de e Abril de 1| sories
2014/30/UE, 2011/65/UE, 2000/14/CE, EN ISO 12100, | 052012 05/2012
EN ISO 19432.

Documentacéo técnica junto de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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