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Przed uruchomieniem bezwzglednie przeczytaj
instrukcje obstugi.

Przechowuj te instrukcje na wypadek, gdyby
znow byta kiedys potrzebna.

Przy przekazywaniu pity linowej innym osobom
nie zapomnij o instrukcji obstugi.



Elementy urzadzenia

Hydrauliczna pita linowa DS WS10

@ Kompaktowa pita linowa
z napedem hydraulicznym

@ Sprezarka z pulpitem sterowni-
czym

© Weze sprezonego powietrza
(2x7 m, 1x1 m)

@ Szablon do pozycjonowania

@ Weze wodne (2x10 m)

@ Lanca wodna elastyczna

@ Lanca wodna dtuga

© Przytacze wodne z zaworem
regulacyjnym

© Dzwignia z koncowka,
czworokatng, /2"

(O Walizka na narzedzia i akcesoria

@ Kompaktowa pita linowa
z napedem elektrycznym

@ Jednostka sterujgca z kompre-
sorem powietrznym

© Weze sprezonego powietrza
(2x7 m, 1x1 m)

@ Szablon do pozycjonowania

@ Weze wodne (2x10 m)

@ Lanca wodna elastyczna

@ Lanca wodna dtuga

@ Przytacze wodne z zaworem
regulacyjnymi

© Dzwignia z koncowka,
czworokatng, /2"

(O Walizka na narzedzia i akcesoria




1. Wskazowki ogodlne

137 stowa sygnalizujace i ich znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

Zwracac uwage na bezposrednio grozgce niebezpie-
czenstwo, ktore moze doprowadzi¢ do urazu ciata lub
nawet Smierci.

OSTRZEZENIE

Zwracac uwage na potencjalnie niebezpieczng sytuacie,
ktéra moze doprowadzi¢ do urazu ciata lub nawet
$mierci.

UWAGA
Zwracac uwage na potencjalnie niebezpieczng sytuacie,
ktéra moze doprowadzi¢ do urazu ciata lub szkod rze-
czowych.

WSKAZOWKA
Wystepuje przy wskazoéwkach dotyczgcych zastosowa-
nia i innych pozytecznych informacjach.

[1.2] Objasnienia piktograméw i wskazéowek:

Znaki ostrzegawcze

AL A

Ostrzezenie przed  Ostrzezenie przed  Ostrzezenie przed
0gbinym niebez- niebezpiecznym  doznaniem urazu
pieczenstwem napieciem rak
elektrycznym

Znaki nakazu

¥

Zatbz okulary Zatbz kask Zatbz rekawice Zat6z obuwie
ochronne ochronny ochronne ochronne

Zat6z maske
przeciwpytowg,
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Symbole

o
&

Przed uzyciem Odpady oddaj do
przeczytaj zaktadu utylizacji
instrukcje obstugi  w celu ponownego

wykorzystania
Amper

Wolt

Hz

Herc

KW

Kilowat

l/min

Litr na minute

/min

Obroty na minute

mm

Milimetr

rpm

Obroty na minute

W urzadzeniu

water in

By nie doszto do uszkodzen,
ci$nienie wody nie moze
przekraczac¢ 6 bar.

W razie niebezpieczenstwa mrozu
przedmuchaj uktad chtodzenia w celu
usuniecia wody z uktadu.

W skrzynce sterowniczej

SOOI

{/
Qo

W czasie pracy urzadzenia nikt nie moze przebywac w przedstawionych powyzej
niebezpiecznych strefach.

Umiejscowienie danych identyfikacyjnych na
obudowie urzadzenia

Oznaczenie typu i numer seryjny podano na tabliczce
znamionowej pity linowej. Wpisz te dane do instrukciji
obstugi i zawsze je podawaj w kontaktach z naszym
przedstawicielstwem lub punktem serwisowym.

Typ:

Numer seryjny:




Opis

2.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

2.2 Nazwy komponentow

[epRNe))

2.3 Nazwy elementéw obstugi

2.4 Zasada dziatania napedu
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2.5 Posuw i magazynek na line

1

2.6 Prowadzenie liny

1




2. Opis

[2:3] zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pita linowa DS WS10(-E) jest przeznaczona do pre-
cyzyjnej rozbiorki konstrukcji stalowych, budowli be-
tonowych i kamiennych oraz muréw w budownictwie
lgdowym nadziemnym i podziemnym. Inne zastoso-
wanie jest traktowane jako niezgodne z przeznacze-
niem i wymaga zgody producenta.

Upowazniony operator musi by¢ Swiadomy ewentu-
alnych zagrozen i ponosi odpowiedzialnos¢ takze za
bezpieczenstwo 0sob trzecich. Do obowigzkow ope-
ratora nalezy zabezpieczenie obszaru cigcia przez
ogrodzenie i zastosowanie odpowiednich urzadzen
ochronnych.

Maksymalna dtugo$¢ linii ciecia wynosi 2 m. Maksy-
malna odlegto$¢ miedzy rolkami uchylnymi maszy-
ny a wlotem badz wylotem sznura nie moze przekra-
cza¢ 3,5m.

Pita linowa moze by¢ obstugiwana tylko przez spe-
cjalnie w tym celu wyszkolonych specjalistow od cie-
cia betonu zwanych dalej ,operatorami”. Muszg oni
doktadnie zapoznac sig z trescig tej instrukcji obstu-
gi i zostac przeszkoleni w zakresie bezpieczenstwa
pracy przez specjaliste z firmy Hilti.

Nalezy przy tym przestrzegac¢ panstwowych przepi-
SOw i rozporzadzen, a takze wskazowek zawartych w
tej instrukcji obstugi oraz odnoszacych sie do wyko-
rzystywanych komponentéw (np. sznura diamento-
wego, elementdéw mocujgcych, dzwignic, sprezarki,
agregatu hydraulicznego itp.).

Zabrania sie uzywania pity do cigcia niezamocowa-
nych lub trzymanych w reku przedmiotow.

Zabrania sie wykorzystywania pity linowej i jej ele-
mentow do innych celow niz ciecie, np. jako urzg-
dzenia transportowego lub wyciggowego.

Pita linowa jest przystosowana do ciecia na mokro i
sucho. Przy cieciu na sucho niezbedny jest odkurzacz
i mozna tez naby¢ specjalne maski przeciwpytowe.
Pite linowg wolno transportowac¢ dzwignicami tylko
za przewidziane w tym celu uchwyty.

Nie przecinaj materiatow, z ktorych w czasie ciecia
mogg powstawac niebezpieczne dla zdrowia lub wybu-
chowe pyty badz pary.

Nie przecinaj tatwopalnych stopow aluminiowych ani
magnezowych.

[2.2] Nazwy komponentow
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El Ptyta podstawy

H Zespdt prowadzagcy i posuwowy

Konstrukcja wsporcza rolek odchylnych

B Zespot napedowy hydrauliczny (DS WS10)
lub elektryczny (DS WS10-E)

H Ostony ochronne

A Przedtuzenie szyny prowadzacej (opcja)

Ogranicznik ruchu




[2.3] Nazwy element6éw obstugi

Szablon do pozycjonowania

Kl Uchwyt

H KrawedZ odpowiadajgca linii cigcia

Otwor przelotowy sznura

B Przyrzad do wyznaczania $rodkow otworow
H Optymalna pozycja kotwy

[ Magnesy do mocowania na ptycie podstawy

Zespot prowadzacy i posuwowy
Wewnetrzne tuleje stozkowe

H Trzpien mimosrodowy

Blokada san

3 Mechanizm posuwu recznego

E Blokada ttoczyska

[A Blokada ruchu powrotnego
Przytacze sprezonego powietrza

E2 Miejsce mocowania napedu i blokada
El Ogranicznik ruchu

WSKAZOWKA

Przyrzad do wyznaczania Srodkow otworow stuzy do
okres$lania potozenia otworow przelotowych na wlocie i
wylocie sznura. Po wyznaczeniu $rodka jednego otworu
przyrzad trzeba obrocic, by okresli¢ potozenie drugie-
go otworu.

Stopa wsporcza

El Sruby niwelujgce

H Rowek na kotwe

Trzpien stozkowy ztgczny




Konstrukcja wsporcza rolek odchyinych
El Miejsce mocowania i zacisk

H Blokada rolki odchylne;

Rolka przejmujgca nadmiar sznura

3 Otwor do mocowania ostony blaszane;
H Osie drgzone

A Ostona blaszana

Hydrauliczny zesp6t napedowy DS WS10
El Miejsce mocowania

HE Przytacze hydrauliczne

Koto napgdowe

A Rolka przejmujaca nadmiar sznura

E Uchwyt do przenoszenia i przytrzymywania
A Prowadnice bocznych oston ochronnych
Rolka ciggnaca

Elektryczny zesp6t napedowy DS WS10-E
El Miejsce mocowania

H Kabel zasilajgcy

Koto napedowe

3 Rolka przejmujgca nadmiar sznura

E Uchwyt do przenoszenia i przytrzymywania
A Prowadnice bocznych oston ochronnych
Rolka ciggnaca

Bl Doptyw / odptyw wody chtodzacej

Ostony ochronne
Kl Trzpien do mocowania blaszanej ostony ochronne;
H Zawleczka zabezpieczajgca




Przytacze wodne DS WS10

Kl Ztaczka (odptyw wody z agregatu hydraulicznego)
E Zawory dozujace i odcinajace

Kl Przytacze weza wodnego (lance wody chtodzace))

2. Opis

Skrzynka sterownicza instalacji pneumatycznej

DS WS10

El Zawor sterujgcy kierunku posuwu

H Regulator ci$nienia do nastawiania sity posuwu
(naprezenie sznura)

1 Wskaznik ci$nienia posuwu pneumatycznego

A Tasma mocujgca

E Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i obstugi

A Przytacze sprezonego powietrza

Przytacze cylindra posuwowego

El Sprezarka

Przytacze wodne DS WS10-E

Kl Ztaczka (odptyw wody z uktadu chtodzenia silnika)
E Zawory dozujace i odcinajace

El Przytacze weza wodnego (lance wody chtodzace))

H HHO




2. Opis

Skrzynka sterownicza DS WS10-E

Kl Uchwyt do przewozenia i przenoszenia

H Ucha do zawieszania na dzwignicy

Kl Pétka do mocowania sprezarki

B3 Sprezarka (w wersji 200 V nie nalezy do zakresu
dostawy)

E Wylot powietrza chtodzacego pulpit sterowniczy

A Gniazdo wtykowe kabla zasilajagcego

Przytacze sprezonego powietrza — sprezarka

B Przytacze sprezonego powietrza — zespot posuwowy

El Kotka transportowe

il Imadto do faczenia koncdw sznura

B OB O
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Przytgcze sieciowe 400V~ /32 Alub 220V ~ /63 A
Gniazda wtykowe 230 V
(nie wystepujg w wers;ji 200 V ~)
Zamek drzwiczek skrzynki sterownicze
Wytgcznik gtowny

HE E [E

24 1 26| 22|

Lampka kontrolna informujgca o gotowo$ci do
pracy - zielona

Lampka kontrolna informujgca o usterce -
czerwona

Lampka kontrolna informujgca o koniecznosci ser-
wisu - zOtta

Wskaznik poboru pradu (w amperach)

Wskaznik ci$nienia posuwu (w barach)

) Nastawnik predkosci przesuwu sznura (m/s)

Nastawnik ci$nienia posuwu (w barach) (w celu
odblokowania zdejmij kapturek)

A Dzwignia preselekcyjna kierunku posuwu (do gory /
potozenie neutralne / do dotu)

PRl Lampka kontrolna informujgca o zatgczeniu nape-
du - zielona

F Lampka kontrolna informujgca o wytgczeniu
napedu - czerwona

FH Przycisk potwierdzenia usterki przetwornicy

F Wytacznik awaryjny (w celu zwolnienia wyciagnij
grzybek)



[24] zasada dziatania napedu

Sznur diamentowy przetozony przez przecinany ele-
ment budowlany, rolki zwrotne i koto napedowe tworzy
zamknietg petle. Obracajgce sie koto napedowe wpro-
wadza sznur w ruch, a przesuwny zespdt napedowy
przecigga go przez przecinany element.

[255] posuwi przejmowanie nadmiaru sznura

Posuw sznura diamentowego nastepuje na zasadzie
wielokrgzka. Posuw, czyli wcigganie sznura, jest wyni-
kiem rozpierania rolek przejmujgcych nadmiar sznura za
pomocg cylindra pneumatycznego. W tym celu zespot
napedowy zamontowano na ruchomych saniach.

lloSC sznura, ktdra moze bycC przejeta przez maszyne,
zalezy od sposobu przebiegu sznura (petla pojedyncza
lub podwadjna) i od tego, czy zawiera ona opcjonalne
przedtuzenie szyny prowadzgcej. Wiecej danych na ten
temat zamieszczono w rozdziale pt. ,Dane techniczne”.

[2.6] Przebieg sznura

Za pomocg, ruchomych rolek odchylnych mozna do-
ktadnie ustaliC przebieg sznura pomiedzy rolkg odchyl-
ng zamocowang w maszynie a rolkg odchylng zamoco-
wang na elemencie budowlanym. Przy cieciu w
ptaszczyznie podstawy $ciany rolki odchylne samo-
czynnie dostosowujg sie do stale malejgcej odlegtosci
miedzy wlotem i wylotem sznura.
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[3.1] Sznury diamentowe Hilti i akcesoria

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i
zastosowania

Wytyczne do zastosowania sznuréw diamentowych

Uzywaj tylko takich sznurow diamentowych, ktore
spefniaja wymagania normy EN 13236.

Zabrania sie tgczenia odcinkdw sznura o roznych
Srednicach, stosowania sznurow roznych producen-
tow lub rodzajow (np. paciorki skrawajgce pokryte
galwanicznie i spiekane), a takze nierbwnomiernie
zuzytych sznurow!)

Zabrania sie uzywania uszkodzonych sznurow dia-
mentowych (np. zagiecia, luzne bgdz przesuniete
paciorki skrawajgce, pekniete skretki itd.!

B Przy tgczeniu sznurow diamentowych przestrzegaj

instrukcji wydanych przez producenta sznura i tgcz-
nikdw i stosuj tylko jeden tgcznik.

Dzigki zastosowaniu tgcznikow przegubowych znacz-
nie zredukowano naprzemienne naprezenia zginaja-
ce i tym samym prawdopodobienstwo zmeczenio-
wego pekniecia sznura.

Stosuj tylko takie sznury diamentowe, ktdrych pacior-
ki majg Srednice od 8 do 12 mm. Inne Srednice moga,
byC przyczyng wyskoczenia sznura z prowadnicy bgdz
uszkodzenia biezni rolek.

Maszyna
DS WS10 DS WS10-E DS WS15 DS WSS30
Materiat
Zbrojony beton cMm CM CM
Gesto zbrojony beton 20 % stali 20 % stali 20 % stali 20 % stali
Zbrojony beton
Ciecie na sucho na sucho na sucho na sucho na sucho
Stal - 100 % stali 100 % stali 100 % stali
Specyfikacja Parametry cigcia Rodzaj betonu llo$¢ zbrojenia
szybkie ciecie S: migkkie kruszywo normalna i duza
UTEINE ) ST 0T M: Srednie i twarde kruszywo normalna
trwato$¢ uzytkowa .
specjalnie do krzemienia, . .
duza trwatos6 uzytkowa H: twarde i bardzo twarde kruszywo normalna
20 % stali szybkie ciecie uniwersalny normalna i bardzo duza
100 % stali - - tylko zelazo
Na sucho - uniwersalny normalna i duza

14




Spiekane

Powlekane galwanicznie

Specyfikacja Ciecie betonu 20 % stali 100 % stali
na sucho

Liczba paciorkdw/m 40 44 40 40%) 40 48%)

Srednica paciorkow (mm) 10,5 10,5 10,5 10,2 10,2 10,8

*) Kazdy paciorek jest dodatkowo zaprasowywany.

Program dostaw sznuréw diamentowych DS-WS10.5

Oznaczenie

Dtugo$¢ sznura
(m)

Oznaczenie Oznaczenie
DS-W 10.5

cm

46 (@ 384528+ (@ 376816* (3 376818*
78 (M 384529« (2376817 (@ 376 819*
10 (D 384530 (@ 235835 (3 235834*
14 (D 384531* (2 235836* (@ 235838*
18 (384532 @315019* @ 315020*
22 (D 384533* 315022 @ 315023*
26 (@ 384534 (@ 315025* (@ 315026*
30 (384535 (2315028 @ 315029*
50 (1384536 @370500 (3 376630

100 (1384537 @370426 @ 376631

per/m (1384539 (376635 ( 376634

* z zamontowanym tgcznikiem przegubowym.

Oznaczenie
DS-W 10.8
100 % stali

Oznaczenie
DS-W 10.2
20 % stali

@ 384540 -
@ 384 541* -
@ 384 542*
@ 371 982*
@ 371983* (® 371988*
@ 371984* (® 371989*

® 371 987*

@371985 ® 371990
@371986 & 371991
@377830 ® 377781

Akcesoria do taczenia sznuréw diamentowych Hilti

Opis

Praska montazowa

Liczba sztuk
w opakowaniu

1

Praska montazowa do zaciskania tgcznikow/tulei

Lacznik przegubowy

1

kacznik szybko zamykajgcy
Zestaw tacznikow przegubowych 5
kaczniki szybkomocujace z wybijakiem, nitami i oringami

Nit 10
Nltzamienny do potgczenia szybkomocujgcego
Tuleja )
Tuleja naprawcza

Oring 10
Montaz miedzy tgcznikiem/paciorkiem

Szczeka zaciskowa 2
Szczeka zamienna do praski

Narzedzie montazowe do tgcznikow 1

Wybijanie kotkéw
Szlifierka katowa

Przecinanie sznura diamentowego

Tarcza tnaca

Przecinanie sznura diamentowego

Oznaczenie
do zamowienia

DS-WSTHY
DS-WCMV
DS-WCSet

DS-wP

DS-WS

0-Ring 10/4,7x2,5
DS-WJ

DS-WMT
AG125-S

AC-D 125 Tmm

Oznaczenie
DS-W 10.2
Cigcie na
sucho

® 377782

® Q

®@ ® © ®

®

Nr artykutu

235845

340427

371383

235842

235841

235844

340426

295161

000000

304623

i

Fi®i@i®i@ ®

®
ALY ss= 000
SR == 000
00
= 0o
e =
sazg 11111
el

-

®
]

g
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[8:2] Przedtuzenie szyny prowadzacej (opcja)

Przy uzyciu przedtuzenia szyny prowadzgcej mozna
zwiekszy¢ ilos¢ przejmowanego nadmiaru sznura z 250
cm do 500 cm.

[3.3] Zespo61 rolek dodatkowych (opcja

W sytuacjach, w ktorych ze wzgledu na ograniczony do-
step nie mozna zamontowac pity linowej bezposrednio
w miejscu ciecia bagdz w celu wykonania dtuzszych ciec¢
dtugosci do 2 m, sznur moze by¢ doprowadzany do
przecinanego elementu za pomocg zespotu rolek do-
datkowych.

16

[3:4] Rolka samozwalniajaca (opcja)

Rolka samozwalniajgca stuzy do skracania dtugosci od-
cinka sznura stykajgcego sie z elementem budowlanym
badz zwiekszania matego promienia toru przebiegu
sznura z tytu przecinanego elementu budowlanego.

[3.5] Ostony sznura (opcja)

ZZ

Gdy w czasie pracy pity linowej nie mozna zapobiec
przebywaniu 0s6b w niebezpiecznym obszarze, w kto-
rym wylatujgce kawatki cietego elementu grozg dozna-
niem urazu, trzeba zamocowac specjalne ostony. Za-
wsze sprawdzaj, czy sg one prawidtowo zamontowane.




[3:6] zAkcesoria do mocowania i eksploatacji prowadnic sznura i pity linowej

Opis
Zestaw narzedzi DS-WS
o nastepujacej zawartosci

Walizka plastikowa Hilti
Akcesoria, zawartos¢ i zastosowanie

Klucz widetkowo-oczkowy 19 mm
Mtotek 1'/2 kg

Wkretak 6 mm

Pompka do przedmuchiwania
Miarka2 m

Poziomnica

Drewniany oféwek

Szmata do czyszczenia

Aerozol Hilti

Praska smarowa Hilti
Szczoteczka ptaska

Trzpien mocujacy krotki M12S
Nakretka mocujaca DD-CN-SML
Osadzak HSD-G M12

Ztaczka nyplowa do przytgcza wodnego

Uszczelka GK
Klin stalowy

llo$¢ Nrartykutu Zastosowanie

© PO

339300

311869
339295

221189
339303
339304
59725
2731
310306
335500
334211
308976
203086
3206
251830
251834
243743
356700
356701
41910

Ciecie

Przechowywanie
Spis zawartosci

Mocowanie

Mocowanie

Mocowanie

Przedmuchiwanie otworéw pod kotwy
Zaznaczanie

Zaznaczanie

Zaznaczanie

Czyszczenie

Smarowanie

Smarowanie

Czyszczenie

Mocowanie

Mocowanie

Mocowanie

Doprowadzenie wody

Uszczelka do 356700
Zabezpieczanie blokéw betonowyc

[3:7] Akcesoria i czesci zuzywalne do pif linowych Hilti

Opis

Trzpien mocujacy dtugi M12LL
Tuleja kotwigca HKD-D M12x50 *
Lanca wodna dtuga

Lanca wodna elastyczna

*otwor @ 16 mm

llos¢ Nrartykutu Zastosowanie

@ 1
0

@0

251831
252961
339307
339379

Mocowanie
Mocowanie
Doprowadzenie wody
Doprowadzenie wody
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4. Dane techniczne

Dane techniczne agregatu hydraulicznego
do DS WS10

Kompaktowa pita linowa DS WS10 jest przystosowana
do wspodtpracy z agregatami hydraulicznymi Hilti D-
LP15 i D-LP32. Korzystanie z innych agregatow hydrau-
licznych jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy odznaczajg,
sie one odpowiednimi parametrami i sg dopuszczone do
eksploatacji z hydraulicznymi wiertnicami i pitami.

Natezenie przeptywu: maks. 50 |/min
Optymalny zakres pracy: 36 do 50 I/min
Cisnienie: maks. 210 bar
Optymalny zakres pracy: 80 do 120 bar

Zamontowane urzgdzenie ograniczajgce zapobiega
przekroczeniu maksymalnego natezenia przeptywu cie-
czy przez silnik hydrauliczny 50 I/min, wskutek czego
predko$¢ sznura jest ograniczona do najwyzej 27 m/s.
Zadziatanie ogranicznika przeptywu jest sygnalizowane
optycznie, a akustycznie Swiadczy o tym niespokojna

praca napedu.

W zadnym przypadku nie uzywaj pity przy natezeniach

przeptywu powyzej 50 |/min!

Dane techniczne skrzynki sterowniczej DS WS10-E

Napiecie sieciowe

Czestotliwo$¢ sieciowa

Przytacze sieciowe

Prad znamionowy

Bezpiecznik sieciowy

Maks. pobdr mocy

Min. moc generatora

Wytgcznik ochronny roznicowo-pradowy
zapewniony przez uzytkownika

Rodzaj ochrony

Gniazdo wtykowe

Temperatura otoczenia w czasie sktadowania
Temperatura otoczenia w czasie pracy
Prad uptywu

Rezystancja izolaciji

20

DS EB-WS10 3x400 V

DS EB-WS10 3x200 V

400 V~ 200 V~
50/60 Hz 50/60 Hz
3P+N+PE / 3P+PE 3P+PE

22 A 44 A

32A 63 A

11 kKW 11 kKW
40kVA@ 32 A 40kKVA@ 63 A
30 mA (typ A) 30 mA (typ A)
IP 54 P 54

230V /10A nie wyst puje
—15 do +50°C —15do +50°C
—15 do +45°C —15 do +45°C
<10 mA <10 mA

min. 300 kQ min. 300 kQ



[4.3] Wymiary i ciezary

Wymiary zespotu napedowego i mechanizmu Wymiary sprezarki ze skrzynka sterowniczg
przejmowania nadmiaru sznura DS WS10

Masa DS WS10-E: 81,2kg Masa 20,1 kg
Masa DS WS10: 69,5 kg

1950

Wymiary skrzynki sterowniczej DS WS10-E

DS WS10-E 3x400 V DS WS10-E 3x200 V

Masa 68,5 kg 78,5 kg

1060




Wymiary pojedynczego zespotu rolek dodatko- Dtugos¢ wewnetrznych przewoddow zasilajagcych
wych

Przewod sprezonego powietrza, krotki: m

Masa: 21,3Kg  Przewod sprezonego powietrza, dtugi: 7m

Przewdd wody chtodzacej 10 m

4 | Kabel zasilajacy (DS WS10-E): 7m

Przewody hydrauliczne (DS WS10):* 10 m
* Nie nalezg do zakresu dostawy.

max. 840

320

max. 610

[44] pane techniczne napedu DS WS10i DS WS10-E

DS WS10 DS WS10-E DS WS10-E
HYDRAULICZNY 3x400V 3x200 V
Moc silnika S1 10 KW 9.4 kW 9.4 KW
Predkos¢ obrotowa silnika 0 do 1900 obr./min 0 do 1700 obr./min 0 do 1700 obr./min
Szybkos¢ ciecia 0do27m/s 0do24m/s 0do24m/s
Rodzaj ochrony IP 65 IP 65 IP 65
Srednica kota napedowego 280 mm 280 mm 280 mm
llos¢ wody chtodzacej * 7 1/min@30°C 7 |/min @ 30°C
Temperatura wody chtodzacej * * 4 do 30°C 4 do 30°C
Min./maks. ci$nienie wody chtodzace; 4 do 6 bar 4 do 6 bar 4 do 6 bar
Temperatura otoczenia podczas sktadowania -15do+50°C  -15do +50°C  —-15do +50°C
Temperatura otoczenia podczas pracy -15do +45°C  -15do +45°C  -15do +45°C

* Patrz instrukcja obstugi D-LP15, D-LP32.

A,

W razie niebezpieczenstwa mrozu (temperatura otoczenia < 4°C) przedmuchaj uktad chtodzenia, w celu usu-
niecia wody z uktadu
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[45] zasilanie sprezonym powietrzem

Do zakresu dostawy pity linowej (nie w wersji 3 x 200 V)
nalezy sprezarka. Patrz oddzielna instrukcja obstugi.

Min./maks. cisnienie 6 /8 bar
Wydajnos$¢ 205 |/min

[46] zdolnos¢ do przejmowania nadmiaru sznura i jego zapotrzebowanie

Wykonanie A B C D

Przebieg sznura pojedyncza petla pojedyncza petla podwajna petla podwojna petla
Przedtuzenie szyny

prowadzacej nie wystepuje wystepuje nie wystepuje wystepuje

Min. ilos¢C sznura

w napedzie 160 cm 160 cm 230 cm 230 cm
Zdolnosc do

przejmowania nadmiaru

sznura 110 cm 250 cm 220 cm 500 cm

Maks. grubo$c¢ Sciany |95 cm 125 cm 110 cm

250 cm
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- Tabliczka znamionowa

Hydrauliczny zesp6t napedowy DS WS10

Elektryczny zesp6t napedowy DS WS10-E
LIy

Hilti Corporation, Schaan,

Serial number

Drive wheel 280 mm 4 Drive wheel 0280 mm 2
iamor ire08-12mm iamond wire 6 8 - 12 mi

T Ry (ERR

i
0-1700 min™

| 358232 |3s8s19

Skrzynka sterownicza DS WS10-E
LTI DS

Hilti = trademark of Hilti Corporation, Schaan,

Serial number

Wire speed 0-24m/s
22A
€4

Hilti = trademark of Hilti Corporation, Schaan,

Serial number

Wire speed 0-24m/s
447
€94

11kwW 11kW

| 3ssea2 |asss19
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[4.8] Wytwarzany hatas

Typowa wazona warto$¢
skuteczna A poziomu mocy
akustycznej wedtug normy ISO 3744

DS WS10-E 103,7 dB(A)
DSWS10zD-LP15 102,1 dB(A)
DS WS10z D-LP32 103,5 dB(A)
Typowa wazona wartos¢

skuteczna A poziomu cisnienia

akustycznego wedtug normy ISO 11202*:

DS WS10-E 80,2 dB(A)
DSWS10zD-LP15 83,5 dB(A)
DS WS10z D-LP32 84,4 dB(A)

*w odlegtosci 3 m

Zaleca si¢ zaktadanie nausznikow ochronnych!
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9. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie ostrzezen i wskazowek bezpieczen-
stwa grozi doznaniem niebezpiecznych dla zycia urazow
ciata i powaznych szkdd rzeczowych!

531 wiasciwa organizacja miejsca pracy

a) Przed rozpoczeciem wiercenia i ciecia uzyskaj ze-
zwolenie od kierownika budowy. Prace te mogg naru-
szy¢ strukture budynku i jego wytrzymatosc statyczna,
zwtaszcza przy przecinaniu zbrojenia lub elementow no-
$nych.

b) Zapewnij dobre oswietlenie miejsca pracy.

c¢) Zapewnij dobrg wentylacje obszaru pracy. Zapylenie
utrzymujace sie wskutek ztej wentylacji grozi uszkodze-
niem zdrowia.

d) Utrzymuj porzgdek w obszarze pracy. Usuwaj przed-
mioty, o ktére mozna sie skaleczyC. Nieporzagdek w
miejscu pracy grozi wypadkiem.

e) By nie narazac sie na doznanie urazu wskutek za-
kleszczenia sie sznura, odciete bloki podpieraj klinami
stalowymi i/lub podporami, by nie mogty sie przemie-
$ci¢ w niekontrolowany sposob.

f) Prawidtowo zamontuj wystarczajgco wytrzymate pod-
pory, by takze po przecieciu i usunieciu elementu bu-
dowlanego pozostata struktura nadal zachowata swojg,
stabilnos¢.

g) Nigdy nie przebywaj pod uniesionymi tadunkami.

h) Miejsce ciecia bgdz powstaty otwor solidnie zabez-
piecz w dobrze widoczny sposob, by nikt nie mogt tam
przypadkowo wpasc.

i) Korzystaj z osobistego wyposazenia ochronnego. Za-
16z obuwie ochronne, rekawice ochronne, kask i okula-
ry ochronne.

j) Przy pracy w zapylonym pomieszczeniu zat6z maske
przeciwpytowa.

k) Zatdz odpowiednig odziez ochronng,. Nie nos luznej
odziezy ani bizuterii, ktore mogg zostaC¢ pochwycone
przez ruchome elementy pity. Na dtugie wtosy zatéz
specjalng siatke.

26

1) Nie dopuszczaj dzieci ani innych osob do obszaru
pracy.

m) Nie pozwalaj, by jakie$ inne osoby dotykaty wypo-
sazenia lub przedtuzacza kabla sieciowego.

n) Zachowuj stabilng postawe, by nie straci¢ rownowa-
gi w pozycji robocze;.

0) By nie narazac sie na potkniecie, kabel i weze do-
prowadzajgce zawsze uktadaj ptasko na podtodze.

p) Kabel i weze trzymaj z dala od obracajgcych sie ele-
mentow.

q) Wspdlnie z kierownikiem budowy zbadaj, czy w ob-
Sszarze ciecia nie ma jakich$ przewodow gazowych, wo-
dociggowych, elektrycznych ani innego rodzaju. Prze-
wody przebiegajgce w poblizu obszaru ciecia, ktore
mogg zostaC uszkodzone przez spadajgce elementy,
trzeba specjalnie zabezpieczy¢ i ew. wytgczyc z eksplo-
atacji.

r) Zadbaj o to, by uzywana woda chtodzgca mogta od-
ptywacC w kontrolowany sposob lub byta odpowiednio
odpompowywana. Woda sptywajgca zywiotowo lub roz-
pryskujgca sie na wszystkie strony moze by¢ przyczyng,
szkdd lub wypadkow. Pilnuj tez, by woda nie mogta
SciekaC przez niewidoczne, puste przestrzenie, np. w
murze.

s) Nie pracuj na drabinie.

[5.2] Zabezpieczenie niebezpiecznej strefy

a) Tak zabezpiecz obszar ciecia, by operatorzy, inne
0soby i urzgdzenia nie mogty ulec obrazeniom/ uszko-
dzeniom przez zerwany sznur diamentowy lub odrzuca-
ne elementy (tgczniki sznura, paciorki, sprezyny dy-
stansowe, zwir, pfuczke powstajgcg przy cieciu itd.).
Zabezpiecz takze obszar ciecia od tytu.

b) NIGDY nie przebywaj w niebezpiecznej strefie przy
zatgczonym napedzie sznura.

¢) Swobodne odcinki sznura powinny by¢ mozliwie jak
najkrotsze (maks. 3,5 m). Na wlocie i wylocie sznura za-
montuj zespoty rolek dodatkowych, by do minimum
zredukowac niebezpieczenstwo smagniecia zerwanym
sznurem. W takim momencie sznur uzyskuje ogromne
przyspieszenie, a jego kawatki sg odrzucane z duzg
sita,



9. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

d) Zadbaj o to, by w zasiegu zerwanego Sznura nie znaj-
dowaty sie jakie$ przedmioty (np. rury rusztowania itd.).
Przedmioty takie mogg w nieprzewidziany sposéb zmie-
ni¢ kierunek odrzutu kawatka sznura.

e) Niebezpieczna strefa obejmuje obszar o promieniu
rownym przynajmniej dwukrotnej wartosci dfugosci ew.
uwolnionego odcinka sznura (zaznaczony na z6tto), a
takze obszary na przedtuzeniu osi sznura (zaznaczone
na szaro). Jezeli nie ma odpowiednich oston ($cianki,
zastony ochronne, ostony sznura itd.) ta niebezpieczna
strefa niczym nie jest ograniczona. Urzadzenia zabez-
pieczajgce muszg byC tak uksztattowane i zamontowa-
ne, by zapobiegaty smagnieciu sznurem i niezawodnie
zatrzymywaty ew. odrzucane elementy.

f) Za zabezpieczenie obszaru pracy jest odpowiedzialny
operator. W razie potrzeby powinien on zaangazowac
odpowiedni personel chronigcy dostepu do obszaru
pracy w odpowiednio duzej odlegtosci.
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g) Zadbaj o to, by w czasie montazu, eksploataciji i przy
usuwaniu przecietych elementow budowlanych nikt nie
przebywat ponizej obszaru pracy. Spadajgce elementy
mogg spowodowac powazne obrazenia ciata.

[5.3] Ogolne srodki bezpieczernstwa

a) Przed uzyciem pity linowej przeczytaj instrukcje ob-
stugi, zapamietaj wszystkie zamieszczone tam wska-
zOwki i wez udziat w szkoleniu w zakresie bezpieczen-
stwa pracy prowadzonym przez specjaliste firmy Hilti.
Stosuj sie do wszystkich ostrzezen i instrukgii.

b) Uzywaj odpowiednich narzedzi. Nie wykorzystuj pity
linowej do celow niezgodnych z przeznaczeniem i gdy
nie znajduje sie ona w dobrym stanie technicznym.

c¢) Uzywaj maszyny, akcesoriow, narzedzi roboczych itd.
zgodnie z tymi instrukcjami i w sposob przewidziany dla
danego typu urzgdzenia, uwzgledniajgc przy tym wa-
runki pracy i jej rodzaj. Wykorzystywanie maszyny w inny
Sposob jest niebezpieczne.
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9. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

d) Stosuj tylko oryginalne akcesoria lub przystawki opi-
sane w tej instrukcji obstugi. W przeciwnym razie nara-
zasz sie na doznanie urazu ciata.

e) Uwzgledniaj wptywy otoczenia. Nie uzywaj maszyny
w miejscach, gdzie wystepuje niebezpieczenstwo poza-
ru bgdz wybuchu. Elektronarzedzia wytwarzajg, iskry,
ktore mogg doprowadzi¢ do zaptonu pytu lub gazow.

f) Rekojesci muszg by¢ suche, czyste, niezabrudzone
olejem ani smarem.

g) Nie przecigzaj maszyny. Najlepszg jakos¢ i bezpie-
czenstwo osiggniesz, stosujgc sie do zalecen produ-
centa.

h) Nigdy nie pozostawiaj maszyny bez nadzoru.

i) Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia, najlepiej w
suchym, wysoko potozonym lub zamknietym miejscu
poza zasiegiem dzieci.

j) Gdy maszyna jest nieuzywana (np. podczas przerwy w
pracy), przed dokonaniem jakich$ regulacji, przy kon-
serwacji, pracach zwigzanych z utrzymaniem i przy wy-
mianie narzedzi zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Ten $rodek ostroznosci zapobiega nieza-
mierzonemu uruchomieniu maszyny.

k) Przed zatgczeniem maszyny sprawdz, czy zostaty
usuniete przyrzady nastawcze lub klucze. Narzedzie lub
klucz pozostawiony w obracajgcym sie zespole moze
doprowadzi¢ do urazu.

I) Przed uzyciem maszyny, narzedzi i akcesoriow
sprawdz, czy sg catkowicie sprawne. Nie zapomnij przy
tym o ruchomych elementach. By zapewniC nienaganng,
prace maszyny, wszystkie jej czeSci muszg by¢ wtasci-
wie zamontowane i spetnia¢ warunki bezpieczenstwa
pracy. Nie uzywaj maszyny, gdy jakas jej czesc jest nie-
sprawna. Uszkodzone elementy muszg by¢ prawidtowo
naprawione lub wymienione przez autoryzowany warsz-
tat serwisowy Hilti.

m) Uwazaj, by ptuczka wiertnicza i szlam powstajgcy
przy cieciu nie zetknety sie ze skora,

n) Gdy podczas pracy w powietrze jest wzbijany pyt, np.
przy cieciu na sucho, zat6z maske przeciwpytows.

Przytgcz odkurzacz. Nie przecinaj materiatéw (np.
azbest) szkodliwych dla zdrowia.

o) Przestrzegaj wskazowek dotyczacych konserwacji i
utrzymania maszyny w stanie sprawnosci techniczne;.

p) Nalezy pouczy¢ dzieci, ze nie wolno bawi¢ sie
urzadzeniem.
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q) Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane przez dzie-
ci oraz osoby fizycznie stabe bez uprzedniego pou-
czenia.

Ochrona przed porazeniem pragdem
elektrycznym

a) Chron sie przed porazeniem prgdem elektrycznym.
Nie dotykaj uziemionych elementow, jak np. rury, grzej-
niki, piece, chtodziarki.

b) Regularnie kontroluj przewody zasilajgce maszyny, a
w razie uszkodzenia zle¢ wymiane specjaliscie elektry-
kowi. Systematycznie sprawdzaj tez przedtuzacze i w
razie uszkodzenia wymieniaj je na nowe.

¢) Sprawdz maszyne i akcesoria, czy znajdujg sie w nie-
nagannym stanie technicznym. Nie eksploatuj maszyny
ani akcesoriow, gdy sg uszkodzone, niekompletne, a
elementy obstugi nie dajg sie prawidtowo uruchamiac.

d) W razie uszkodzenia kabla elektrycznego podczas
pracy wiecej go juz nie dotykaj. Wytgcz wytgcznik
gtowny i wyjmij wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

e) Uszkodzone wytgczniki muszg by¢ naprawione przez
serwis Hiltl. Nie uzywaj maszyny, w ktorej jaki§ wytgcz-
nik nie daje sie wtgczy¢ lub wytgczyc.

f) Naprawy maszyny zlecaj tylko specjaliscie elektryko-
wi (serwis Hilti), ktory powinien stosowac tylko oryginal-
ne czesci zamienne, by nie naraza¢ uzytkownika na wy-
padek.

g) Przewodow zasilajgcych nie uzywaj do celow nie-
zgodnych z przeznaczeniem, a w szczegolnosci nigdy
nie przeno$ za nie maszyny i nie ciggnij za kabel, by wy-
ja¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

h) Przewody zasilajgce chron przed wysokg temperatu-
rg, olejem i ostrymi krawedziami.

i) Maszyne i jej akcesoria przytgczaj tylko do sieci z
przewodem uziemiajgcym i wytgcznikiem ochronnym
roznicowo-prgdowym. Przed kazdym uruchomieniem
sprawdz, czy wytgcznik ten prawidtowo dziata. W przy-
padku wykorzystywania agregatu prgdotworczego
uziem go uziomem pretowym.

j) Sprawdz, czy napiecie sieciowe jest zgodne z danymi
na tabliczkach znamionowych.

k) Kabel elektryczny, a zwtaszcza jego ztgcza wtykowe



9. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

muszg by¢ suche. Gdy gniazda wtykowe nie sg uzywa-
ne, zamykaj je dostarczonymi zakrywkami.

1) Uzywaj tylko przedtuzaczy o wystarczajgcym przekro-
ju zyt dopuszczonych do danego zastosowania. Catko-
wicie rozwijaj zwiniety przedtuzacz, by nie doszto do
utraty mocy i przegrzania kabla.

m) Przed czyszczeniem i konserwacijg lub przy dtuzszej
przerwie w pracy odtgczaj maszyne od sieci.

n) Zwraca sie uwage, ze niektore elementy przetworni-
cy jeszcze przez nawet 10 minut po odtgczeniu od zasi-
lania znajdujg, sie pod niebezpiecznym dla zycia wyso-
kim napieciem.

o) Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac
stanowisko i obszar roboczy pod wzgledem wystepo-
wania ukrytych przewoddw elektrycznych, gazo-
wych i rurociggow wodnych, np. przy uzyciu
wykrywacza metali. Zewnetrzne metalowe czesci
urzgdzenia mogag przewodzi¢ prad, jesli nieopatrznie
uszkodzony zostanie przewod elektryczny. Stwarza to
powazne zagrozenie porazeniem prgdem.

[5.5] Wymagania stawiane uzytkownikowi

a) Pita linowa moze by¢ obstugiwana tylko przez spe-
cjalnie wyszkolonych w tej dziedzinie specjalistow od
ciecia betonu, zwanych dalej ,operatorami”. Muszg oni
doktadnie zapoznac sie z trescig tej instrukcji obstugi i
odbyc¢ przeszkolenie w zakresie bezpieczenstwa pracy
przez specjaliste firmy Hilti.

b) Stale zachowuj uwage, uwazaj na to, co robisz, i po-
stepuj rozsadnie. Nie uzywaj pity linowej, gdy jeste$
zmeczony lub gdy znajdujesz sie pod wptywem narko-
tykow, alkoholu badz lekow. Chwila nieuwagi moze do-
prowadzi¢ do powaznego urazu ciafa.

c) W czasie pracy maszyny uzytkownik i znajdujgce sie
w poblizu osoby powinny zatozy¢ odpowiednie okulary
ochronne, kask, rekawice ochronne i obuwie ochronne.

d) Pyty z materiatOw zawierajgcych otéw, niektore ro-
dzaje drewna, mineraty i metal mogg by¢ szkodliwe dla
zdrowia. Kontakt ze skdrg oraz wdychanie pytoéw moze
wywotac reakcje alergiczne oraz/lub prowadzi¢ do chordb

drog oddechowych uzytkownika oraz 0sob znajdujgcych
sie w poblizu. Niektore rodzaje pytow, np. debowy lub
bukowy uchodzg za rakotworcze, zwtaszcza w potgcze-
niu z dodatkowymi substancjami do obrobki drewna (chro-

miany, $rodki ochronne do drewna). Materiat zawierajacy
azbest moze by¢ obrabiany wytgcznie przez fachowcow.
W miare mozliwo$ci uzywa¢ modutu odsysajacego.
Aby uzyskaé najlepszy efekt odsysania, nalezy uzywaé
polecanego przez Hilti odpowiedniego odkurzacza
przenosnego do pytu drewnianego i/lub mineralne-
go, przystosowanego do pracy z tym urzagdzeniem.
Zadbac o dobra wentylacje stanowiska pracy. Zale-
ca sie zaktadanie maski przeciwpytowej z filtrem
klasy P2. Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw
dotyczacych obrabianych materiatow.

Bezpieczenstwo pracy

Przed uzyciem sprawdz pite linowg, i jej komponenty, a
takze sznur diamentowy i 1gcznik oraz akcesoria, czy sg,
catkowicie sprawne. W razie uszkodzenia lub nieprawi-
dtowego dziatania przed uruchomieniem dokonaj FA-
CHOWEJ naprawy.

Skrzynke sterowniczg umie$¢ mozliwie jak najdalej stre-
fy zagrozenia i w czasie ciecia nie oddalaj sie od pulpitu
sterowniczego.

Pity linowej wolno uzywac tylko wtedy, gdy ona sama i
zespoty rolek sg dobrze przytwierdzone do stabilnego,
masywnego podtoza. Spadek jakiego$ elementu moze
spowodowac powazne szkody rzeczowe lub urazy ciata.

Prad elektryczny i sprezone powietrze doprowadz do-
piero po kompletnym zainstalowaniu pity linowe;.

Pite linowg uruchamiaj dopiero wtedy, gdy ostony sznu-
ra sg prawidtowo zamontowane, a sznur diamentowy
przechodzi przez osie drazone rolek zwrotnych zamon-
towanych bezposrednio na wlocie i wylocie sznura.

Do strefy zagrozenia (np. w celu wyregulowania rolek
lub doprowadzenia wody, wbicia klinow itd.) wolno
wchodzi¢ tylko przy wytgczonym napedzie i zatrzyma-
nym kole napedowym. Uprzednio wytgcz zasilanie.

Przy cieciu nie przekraczaj dopuszczalnych parametrow
pracy napedu i stosuj sie do wytycznych do predkosci
ciecia i ciSnienia posuwu.

Stosuj tylko takie sznury diamentowe, ktére spetniajg,
wymagania normy EN 13236.

Dzieki stosowaniu wysokiej jako$ci sznuréw diamento-
wych, tgcznikow i prasek montazowych znacznie ogra-
niczono czesto$¢ pekania sznura.

Sznur moze sie nagrzewac i dlatego nie chwytaj go go-
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tymi rekami!

Do mocowania zespotow rolek dodatkowych i pity lino-
wej oraz do zabezpieczania elementow budowlanych
stosuj tylko bardzo wytrzymate zamocowania (kotwy,
Sruby itd.).

Przy korzystaniu z drabin, rusztowan, pomostow itd.
sprawdz, czy sg one zgodne z przepisami, nie wykazujg,
uszkodzen i zostaty prawidtowo ustawione.

Do obowigzkow operatora nalezy pilnowanie, by w cza-
sie ciecia nikt nie przebywat w niebezpiecznej strefie -
dotyczy to takze obszaru niewidocznego od przodu, np.
z tytu cietego elementu budowlanego. W razie potrze-
by ustaw solidne barierki lub zaangazuj dozorce.

Stale zachowuj uwage. Obserwuj proces ciecia, chto-
dzenie wodg, i otoczenie miejsca pracy. Nie uzywaj pity,
gdy jestes$ zdekoncentrowany!

W pile linowej nie wolno dokonywac zadnych przerébek!

Nie wolno tez zmienia¢ nastawionych fabrycznie para-
metrow przetwornicy czestotliwosci (DS WS10-E)

5.7 wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pod-
czas transportu pity linowej

Unikaj podnoszenia i przenoszenia cigzkich przedmio-
tow. Postuguj sie w tym celu odpowiednimi urzgdzenia-
mi podnoszacymi i transportowymi. Ew. rozt0z ciezar na
kilka 0soDb.

Przy transporcie uzywaj przewidzianych do tego celu
uchwytow, ktore zawsze powinny by¢ czyste i niezabru-
dzone smarem.

Miej na uwadze, ze maszyna moze sie przewrdcic. Usta-
wiaj jg tylko na ptaskim, mocnym podtozu. Podeprzyj
dodatkowo pite przez umieszczenie podporek miedzy
skierowanymi do przodu rolkami odchylnymi a podto-
zem.

W czasie transportu zabezpiecz maszyne i jej elementy
przed zeslizgnieciem sie i spadkiem.

Jezeli do transportu pity sg wykorzystywane dzwignice,
muszg one mieC wystarczajgcy udzwig, a pita linowa
musi by¢ zaczepiona w przewidzianych do tego celu
miejscach. Przed rozpoczeciem transportu sprawdz, czy
wszystkie zdejmowalne elementy sg dobrze zamocowa-
ne, zespot napedowy zablokowany, a ogranicznik ruchu
zamontowany. Nigdy nie przebywaj pod uniesionymi fa-
dunkami.
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(611 zaznaczanie linii ciecia

Zwykle przeznaczone do wycigcia elementy sg zazna-
czane przez zleceniodawce.

Jezeli w danych warunkach blok betonowy jest za duzy
(np. ze wzgledu na maksymalne dopuszczalne obcigze-
nie podtogi, udzwig dzwignicy, wymiary drzwi), przetnij
go.

[6:2] Pianowanie przebiegu sznura i kolejnosci cie¢

By méc optymalnie zaplanowac kolejnoS¢ ciec i prze-
bieg sznura, trzeba dysponowa¢ odpowiednig fachows,
wiedzg i doSwiadczeniem.

Im dtuzszy jest odcinek sznura stykajacy sie z cietym
elementem budowlanym i bardziej ptaski tor przebiegu
sznura, tym mniejsza sprawnos¢ ciecia.

Jako 0go6Ing zasade mozna przyjgc:
Odlegto$¢ H miedzy rolkami = dtugo$¢ linii cigcia L x
0,2.

A

Dlatego przy dtugosci linii ciecia 1,5 m odlegto$¢ mie-
dzy rolkami powinna wynosi¢ 0,3 m (1,5m x 0,2 =0,3
m).

Tak zaplanuj przebieg sznura, by dfugosc linii ciecia
lub odcinek sznura stykajacy sie z cietym elementem
budowlanym nie przekraczat 2 m.

Tak zaplanuj kolejnosc¢ ciec, by sznur nie mogt zostac
zakleszczony przez luzne elementy budowlane..
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[6.3] Przyktady zastosowania

Ponizej przedstawiono przyktady najczestszych zas-
tosowan.

Przy ustalaniu przebiegu sznura i pozycjonowaniu ze-
spotow rolek kieruj sie przyktadami przedstawionymi w
tej instrukcji obstugi. Inne sposoby przebiegu sznura
wymagajg uzgodnienia ze specjalistg od pit linowych
Hilti..

Ciecie poziome lub pionowe przy dtugosciach linii
ciecia od 20 do 40 cm

Ciecie poziome lub pionowe przy dtugosciach
linii cigcia od 40 do 70 cm




Ciecie poziome lub pionowe przy dtugosciach linii

Ciecie poziome lub pionowe przy dtugosciach linii
ciecia od 50 do 200 cm

ciecia od 70 do 200 cm

& Bty 1

=

Ciecie poziome lub pionowe czotowe

a

Ciecie w ptaszczyznie podstawy Sciany przy
dtugosciach linii cigcia od 50 do ok. 100 cm

Ciecie dzwigar6w lub kolumn szeroko$ci
od 30 do ok. 100 cm

[6:4] Okreslenie niezbednej zdolnosci do przeje-
cia nadmiaru sznura i dfugos$ci sznura

Zdolnosc¢ do przejecia nadmiaru sznura (obliczenie

przyblizone)
Dtugos¢ elementu budowlanego w kierunku ciecia x 2.

Niezbedna dtugos¢ sznura (obliczenie przyblizone)
Minimalna dtugo$¢ sznura w napedzie* + dtugosc od-
‘ cinka sznura po stronie czynnej + 2 x grubo$¢ elemen-

tu budowlanego + dtugosc linii ciecia + dfugos¢ odcin-
ka sznura po stronie biernej.

* Warto$ci minimalnej dtugosci sznura w napedzie podano w punkcie ,Dane techniczne”
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6. Przygotowanie do pracy

Analiza sytuacji i zabezpieczenie miejsca
pracy

Czy w obszarze ciecia nie przebiegajg niebezpieczne
przewody (gaz, woda, prad elektryczny itd.)?

Czy przeciecie nie wptynie na wytrzymato$¢ statyczng,
budowli i czy zastosowane podpory niezawodnie przej-
mg wystepujace sity?

Czy nie wystepuje niebezpieczenstwo wyrzgdzenia
szkod przez sptywajgcg wode chtodzacg?

Czy obszar pracy mozna tak zabezpieczy¢, by spadajg-
ce lub odrzucane elementy nie zagrazaty ludziom ani
urzadzeniom?

Czy odciete elementy budowlane mozna bezpiecznie
usung¢ i wywiez¢?

Czy zasilanie elektryczne i doprowadzenie wody sg od-
powiednie dla specyficznych warunkéw panujgcych w
obszarze pracy?

Czy jest do dyspozyciji niezbedne wyposazenie 0 odpo-
wiednich parametrach?

Czy kierownik budowy zezwolit na wykonanie wszystkich
przewidzianych prac

Zasilanie elektryczne DS WS10-E

A

Sprawdz, czy zapewniony przez uzytkownika elektrycz-
ny przewdd doprowadzajgcy, z sieci lub agregatu pra-
dotworczego, zawiera zyte uziemiajgcg i wytgcznik
ochronny roznicowo-prgdowy. Przewod ten musi by¢
zabezpieczony nastepujaco:

Napigcie zasilania 3 x400V 3x200V
Natezenie pradu

bezpiecznika: 32 A 63 A
Wytacznik ochronny

réznicowo-pragdowy: 30 mA (typ A) 30 mA (typ A)
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Schemat podtaczenia DS WS10-E

Napiecie

zasilania 3x400V 3x200V

Schemat

podtgczenia: 3P+N*+PE 3P+PE

Rodzaj wtyczki: 32A/6h 63A/9h

Schemat L3 L1
L2 L2
N PE
L1
PE L3

L1=faza 1, L2 =faza 2, L3 = faza 3, N = przewod zerowy, PE = przewod ochronny
(uziemienie)

* Bez przewodu zerowego (N) nie dziata gniazdo wtykowe 230 V w skrzynce ste-
rowniczej (DS WS10-E).

W razie potrzeby zle¢ specjaliscie elektrykowi, by przy-
tgczyt dostarczong wtyczke CEE do posiadanego kabla
sieciowego.

Przedtuzacz / przekroje zyt

Stosuj tylko przedtuzacze o wystarczajgcym przekroju
zyt dopuszczone do pracy w warunkach panujgcych na
placu budowy. Przekroje te wedtug normy EN 61029-1
muszg, wynosi¢ przynajmniej 1,5 mm? przy natezeniu
pradu 16 A, 4 mm? przy natezeniu prgdu 32 Ai 10 mm?
przy natezeniu prgdu 63 A (przekroj zyty = powierzchnia
przekroju pojedynczej zyty).

Mniejsze przekroje zyt i dtuzsze kable powodujg nad-
mierny spadek napiecia i nagrzewanie sie / przegrze-
wanie przedfuzacza!

W czasie pracy maszyny catkowicie odwijaj kabel z beb-
na.

Doprowadzenie wody chtodzacej
Przy temperaturze wody 30 oC do chtodzenia napedu

niezbedne jest natezenie przeptywu ok. 7 I/min (DS
WS10-E).



Przy zbyt matej wydajnosci chtodzenia nastepuje auto-
matyczne wytgczenie maszyny (DS WS10-E).

Doprowadzaj tylko czystg wode chtodzaca.
Przy niewielkim ciSnieniu w sieci wodociggowej zastosuj

zawor zwrotny na przytgczu wody, by zapobiec ewentu-
alnemu zanieczyszczeniu instalacji wodociggowe;.
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Potozenie otworow przelotowych ma bezposredni
wptyw na doktadno$¢ ciecia. Dlatego przy duzych gru-
bosciach $cian lub matych dopuszczalnych tolerancjach
zalecamy wywiercenie otworow przelotowych przy uzy-
ciu wiertnicy diamentowej zamocowanej na statywie.
Przy niewielkich grubosciach $cian i duzych dopusz-
czalnych tolerancjach otwory mozna wykonac takze przy
uzyciu mtotowiertarki udarowe;.

Zalecamy wykonanie otworéw o $rednicy & 16 mm lub
rownej przynajmniej ok. 4 % grubosci elementu budow-
lanego.

WSKAZOWKA
Przy bardzo grubych elementach budowlanych lekko
sko$ne cigcie utatwia usuniecie wycietego elementu.

[7:2] Mocowanie stopy wsporczej

Istotnym warunkiem wydajnej i bezpiecznej pracy jest
prawidfowe i stabilne zamocowanie pity linowej i ew.
zespotow rolek. W zastosowaniach, w ktérych mata
pita linowa jest montowana bezposrednio w miejscu
ciecia, pomocg, stuzy szablon. Umozliwia on doktadne
wyznaczenie pozycji otworu na kotwe i pozycji stopy
wSporcze;j.
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Linia ciecia
H Otwor przelotowy
Optymalna pozycja kotwy mocujacej

Kl Magnesy do mocowania stopy wsporcze;
H Trzpien mocujgcy

Nakretka mocujgca

B Otwor przelotowy na sznur diamentowy
H Linia cigcia

A Sruby niwelacyjne

OSTRZEZENIE
Nalezy uzywac kotew odpowiednich do podtoza i przestrze-
gac wskazowek montazowych producenta kotew.

WSKAZOWKA

Tuleje kotwigce Hilti M12 nadajg sie zazwyczaj do moco-
wania wyposazenia wiertnicy diamentowej w betonie bez
spekan. Mimo to w pewnych warunkach moze by¢ konieczne
zastosowanie alternatywnego mocowania. W razie pytan
dotyczacych pewnego zamocowania nalezy skontaktowac
sie z serwisem technicznym Hilti.

W razie watpliwo$ci co do niezawodno$ci zamocowania



na takich podfozach, jak ,kruchy beton”, mur, kamien
sztuczny lub naturalny, prosimy o zwrécenie sie do na-
Szego przedstawiciela handlowego, ktory chetnie udzie-
li fachowej porady.

A OSTRZEZENIE

Do mocowania nie wolno stosowac ptyt prozniowych!

Przebieg pracy:

a) Za pomocg, szablonu zaznacz punkt, w ktorym ma
by¢ wywiercony otwor pod kotwe.

b) WywierC otwor i oczy$¢ go, a nastepnie wtéz tuleje
kotwigcg, Hilti HKD-D i rozprez ja.

¢) Wkrec¢ do oporu trzpien mocujgcy.

d) Przytwierdz szablon do stopy wsporcze;.

e) Przyt0z stope wsporczg wraz z szablonem i zabez-
piecz jg nakretkg mocujgca.

f) Odpowiednio ustaw stope wsporczg i ostatecznie
dokre¢ nakretke mocujgcg, i Sruby niwelacyjne.

[7:3] Mocowanie zespotu prowadzacego

S TETE——

E Klucz czworokatny '/2"
H Trzpien mimos$rodowy
Zespot prowadzacy

Wsun stozkowy element mocujacy w szyne prowadzaca,
i do oporu wcisnij trzpien mimosrodowy.

Dokrec trzpien mimosrodowy w prawo..

[7:4] Montaz opcjonalnego przedtuzenia szyny
prowadzacej

Zdolnos¢ pity linowej do przejecia nadmiaru sznura

mozna zwiekszy¢ za pomocg opcjonalnego przedtuze-

nia szyny prowadzace;.

Wtz stozkowy element +gczacy i zacisnij go trzpieniem
mimos$rodowym.

Zat0z przedtuzenie i zacisnij je trzpieniem mimosrodo-
wym.

Przedtuzenie szyny prowadzgcej stosuj tylko w pota-
czeniu z dostarczonymi komponentami i nigdy nie prze-
dtuzaj szyny prowadzacej ponad maksymalng dopusz-
czalnos¢ dtugose 2 m!
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[735] Montaz ogranicznika ruchu 7] Montaz zespotu napedowego

Zamontuj ogranicznik ruchu.

A,

Nigdy nie uzywaj pity bez prawidtowo zamontowanego
ogranicznika ruchu!

Umies¢ konstrukcje wsporczg rolek na swoim miejscu
(uwaga na odlegtos¢ od Sciany).

Wsun trzpien zaciskowy, dokre¢ go w prawo i zat6z
ogranicznik ruchu.

Zamknij 1gcznik mocujacy i zaciggnij dzwignie zaciskowg,
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[7.8] Przytaczenie przewoddow sprezonego
powietrza do cylindra pneumatycznego

Przytgcz przewody sprezonego powietrza do cylindra
pneumatycznego.

[7.9] Reczne przewlekanie, tgczenie i zaktadanie
sznura

Przy recznym przewlekaniu sznura diamentowego zwra-
ca sie uwage, ze kierunek przebiegu sznura musi sie
zgadzac ze strzatkg kierunku obrotow umieszczong na
zespole napedowym. Patrzgc od przodu koto napedo-
we obraca sie w lewo.

Gdy oznaczenie kierunku przebiegu sznura diamento-
wego nie jest widoczne, mozna go rozpoznac¢ po stoz-
kowym zuzyciu paciorkow (wezsza czesS¢ wskazuje kie-
runek ruchu).

Najpierw przeprowadz sznur przez przecinany element
budowlany i zaokraglij krawedzie elementu przez recz-
ne przecigganie sznura tam i powrotem, az przestanie
stawiac opor.

Ostatecznie przet6z sznur przez osie drgzone zespotu
rolek dodatkowych (jezeli wystepuije), a nastepnie przez
osie drazone konstrukcji wsporczej rolek pity linowej. By
0siggng¢ rownomierne zuzycie sznura diamentowego,
przed potaczeniem zalecamy skreci¢ go w lewo o oko-
to pot obrotu na kazdy metr dfugosci sznura.

Przet0z sznur przez rolki zwrotne i koto napedowe, a
nastepnie lekko go naprez przez reczne przemieszcze-
nie zespotu napedowego (przy zwolnionej blokadzie
ttoczyska).

Dzwignia blokady posuwu

Ostatecznie zablokuj zespdt napedowy w swojej pozy-
Cji.
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[Z:30] Montaz oston ochronnych

H DZwignia blokady ttoczyska
Nastepnie zwolnij blokade ruchu powrotnego El, cat-

kowicie wsun ttoczysko i ostatecznie zablokuj ttoczysko
H i wtacz blokade ruchu powrotnego E.

Zabezpiecz ostone zawleczka,

Blokada ruchu powrotnego
Blokada ruchu powrotnego zapobiega luzowaniu sie UWAGA

sznura diamentowego przy rozruchu na skutek sprezy- Nigdy nie uzywaj pity bez prawidtowo zamontowanych
nowania ttoczyska. Po zablokowaniu ruchu powrotnego oston ochronnych i ogranicznika ruchu!

mozna zwolni¢ blokade posuwu K.
/ﬁ\ UWAGA
UWAGA

Nigdy nie uzywaj przedtuzenia szyny prowadzacej bez

zamontowanych dtugich oston ochronnych!
Blokade zespotu posuwowego i blokade ttoczyska y g y

zwalniaj dopiero po upewnieniu sie, ze cylinder posuwo-
wy nie znajduje sie pod cisnieniem.
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[7.11] Przytaczenie przewodu sprezonego powie-
trza do skrzynki sterowniczej

Przytgcz przewody sprezonego powietrza do sprezarki
i skrzynki sterowniczej (DS WS10).

[7.12] Doprowadzenie wody

Przytacz rozdzielacz wody do agregatu hydraulicznego
(DS WS10).
Przytacz weze wodne lanc chtodzgcych do rozdzielacza
(DS WS10).

Przytgcz przewody sprezonego powietrza do sprezarki
i skrzynki sterowniczej (DS WS10-E).

Doprowadz wode do zespotu napedowego (DS WS10-
E).

Przytgcz weze wodne lancy chtodzacych do rozdziela-
cza (DS WS10-E).

e T

AT

Zamocuj lance wodne i skieruj dysze na wloty sznura.
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7.13] Przytaczenie przewodow hydraulicznych [7.14] Przytaczenie kabla zasilajagcego do skrzynki
(DS WS10) sterowniczej (DS WS10-E))

Przytgcz kabel zasilajgcy i zarygluj wtyczke
(DS WS10-E).

Przytacz przewody hydrauliczne do napedu (DS WS10).

Przytgcz  przewody hydrauliczne  do  Dbloku
zaworow/agregatu hydraulicznego (D-LP15 / D-RC22
badz D-LP32).

A

Zastosowane przewody hydrauliczne muszg by¢ przy-
najmniej na tyle dtugie, by mozna byto umiesci¢ agre-
gat poza bezposrednig, strefg zagrozenia!
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8. Obstugaii ciecie

Kontrole przed rozpoczeciem ciecia

B Czy niebezpieczne strefy sg prawidtowo zabezpie-
czone?

B Czy ostony ochronne i ogranicznik ruchu sg prawi-
dtowo zamontowane?

B Czy prawidtowo zamontowano niezbedne podpory i
ostony?

B Czy woda chtodzaca jest odprowadzana w kontrolo-
wany sposob?

B Czy poszczegobine elementy wyposazenia Sg wystar-
czajgco stabilnie zamontowane?

B Czy sznur diamentowy zostat przewleczony we wta-
Sciwym kierunku i daje sie lekko przesuwac reka wzdtuz
linii ciecia?

B Czy rolki prowadzgce sg ustawione doktadnie w linii
sznura diamentowego?

B Czy dtugosc¢ skoku cylindra posuwowego jest wystar-
czajgca?

B Czy przewody elektryczne, wodne, sprezonego powie-
trza i ew. hydrauliczne (DS WS10) zostaty prawidtowo
przytaczone, bezpiecznie utozone i zabezpieczone?

B Czy lance wodne sg wtasciwie ustawione (woda powin-
na by¢ przez sznur diamentowy wciggana do przepitu)?
B Czy zasilanie elektryczne i doprowadzenie wody spet-
niajg wymagane warunki?

Nastawianie ciSnienia przy rozpoczynaniu
ciecia

Za pomocg nastawnika w skrzynce sterowniczej nastaw
ciSnienie posuwu na zalecang wartos¢ i naprez sznur
przez uruchomienie zaworu posuwu.

Nastaw ci$nienie posuwu (DS WS10).
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Nastaw ci$nienie posuwu (DS WS10-E

Uruchom zawér posuwu (DS WS10-E).
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[8.3] Rozpoczecie cigcia

W Wtgcz wytgceznik gtowny. Zapala sie zielona lampka
kontrolna ,Sie¢” (DS WS10-E).

B DZwignie posuwu obro¢ w kierunku ,ciecie”. Sznur dia-
mentowy lekko sie napreza. Wytgcz wszystkie pozosta-
te wytaczniki (,0”).

M Blokada ruchu powrotnego blokuje ttoczysko, a blo-
kada san jest zwolniona.

Bl Zawory wodne sg otwarte, a woda chtodzaca jest kie-
rowana doktadnie na wlot sznura.

B Pokrettem obrotowym na pulpicie sterowniczym (w
celu odblokowania Sciggnij kapturek) nastaw cisnienie
posuwu na ok. 1 do 2 bar.

B Predko$¢ przesuwu sznura nastaw na ok. 12-15m/s
(DS WS10-E bgdz DS WS10 z D-LP 32).

Zatacz naped gtéwny DS WS10. Sznur diamentowy za-
czyna sie przesuwac.

‘op / ( 1

Zatgcz naped gtowny DS WS10-E. Sznur diamentowy
zaczyna sie przesuwac.

Pokrettem predkosci obrotowej (DS WS10-E) lub na-
stawnikiem natezenia przeptywu oleju (D-LP 32) stop-
niowo zwieksz predkosS¢ przesuwu sznura i jednoczesnie
podwyzsz ci$nienie posuwu.

Gdy sznur nie zacznie si¢ przesuwac, natychmiast wy-
tgcz naped gtowny. Slizganie sie sznura powoduje
uszkodzenie kota napedowego!

W Zawor posuwu ustaw w neutralnej pozycji srodkowe; i
sprawdz, czy sznur daje sie tatwo przeciggac reka,
wzdtuz linii ciecia.

B Dtutem lub przez reczne przecigganie sznura zaokrg-
glij krawedzie cietego elementu budowlanego.

M Usun zakleszczone kamyki lub podobne przedmioty.

B Zastanow sig, czy nie ma lepszego toru przebiegu sznu-
ra diamentowego.

Ponownie rozpocznij ciecie.

Zwigksz obroty silnika az do uzyskania optymalnej szyb-
kosci ciecia.

Tak dobierz ci$nienie posuwu pneumatycznego (w
barach), by wskazowka poboru pradu zatrzymata sie
tuz ponizej czerwonego pola na skali (DS WS10-E) lub

hydrauliczne ci$nienie robocze wyniosto od 80 do
120 bar (DS WS10).

WSKAZOWKA

Gdy tor przebiegu sznura jest stosunkowo ptaski, efek-
tywna sita posuwu jest mata i moc maszyny nie jest w
petni wykorzystana!
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[8:4] Kontrola przebiegu ciecia podczas pracy

A OSTRZEZENIE

Uwaga w czasie ciecia nie oddalaj si¢ od pulpitu ste-
rowniczego, by w razie potrzeby méc w kazdej chwi-
li uruchomic¢ wytacznik awaryjny!

B Do strefy zagrozenia, na przyktad w celu przestawie-
nia lanc wodnych, regulacji rolek prowadzacych, prze-
stawienia ttoczyska cylindra posuwowego, montazu kli-
now zaciskowych itd., wchodz tylko przy zatrzymanym,
wytgczonym napedzie (przerwij doptyw pradu).

B Zapewnij wystarczajgce chtodzenie sznura diamen-
towego i tak ukierunkuj lance wodne, by do miejsca cie-
cia doptywata wystarczajgca iloS¢ wody.

B Sznur diamentowy powinien przesuwac sie spokojnie
i bez drgan. Gdyby zaczat drgac, sprawdz ustawienie
rolek prowadzacych lub odpowiednio wyreguluj cisnie-
nie posuwu.

B Zwraca sie uwage, ze robocze ci$nienie hydrauliczne
(DS WS10) powinno sie zawiera¢ w przedziale miedzy 80
i 120 bar bgdz wskazéwka poboru prgdu (DS WS10-E)
powinna si¢ znajdowac tuz ponizej czerwonego pola na
skali. Gdy robocze ci$nienie hydrauliczne (DS WS10) bgdz
pobdr pradu (DS WS10-E) spadnie ponizej optymalnej
warto$ci, mozna je skorygowac przez podwyzszenie cisnie-
nia posuwu pneumatycznego bgdz zmniejszenie pro-
mienia toru przebiegu sznura.
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[8:5] Przestawienie ttoczyska na koncu skoku

Gdy ttoczysko wykona caty skok, wytgcz naped i prze-
rwij doptyw prgdu. Nastepnie zablokuj posuw dzwignig,
blokujaca, Il na saniach.

Kl DZwignia blokady posuwu

Zawor sterujacy posuwu pneumatycznego H ustaw w
neutralnej pozycji sSrodkowe;.

E Zawor sterujgey kierunku posuwu (DS WS10-E)



A

Blokade ttoczyska zwolnij dopiero po upewnieniu sie, ze
cylinder posuwowy nie znajduje sie pod cisnieniem!

Teraz mozna zwolni¢ blokade ruchu powrotnego EX i
blokade ttoczyska El, a nastepnie recznie wsuna¢
ttoczysko H.

Blokada ttoczyska
EA Blokada ruchu powrotnego
H Ttoczysko

- " e

Ostatecznie zablokuj ttoczysko, wtgcz blokade ruchu
powrotnego EA i zwolnij blokade posuwu L.

(8.6 Czynnosci wykonywane przed zakoncze-
niem i po zakonczeniu cigcia

B Przed ostatecznym przecieciem elementu budowla-
nego upewnij sig, czy sznur uwolniony z przepitu moze
by¢ przechwycony przez rolki prowadzgce zamocowane
W miejscu ciecia.

B Przed ostatecznym przecieciem zmniejsz predkosc
przesuwu sznura i natychmiast wytgcz naped po prze-
cieciu elementu.

B Wytgcz naped i wsun ttoczysko. Nastepnie ustaw
zawOr posuwu pneumatycznego w neutralnej srodkowe;j
pozycji i zablokuj sanie.

B Zdejmij sznur, zdemontuj zespoty rolek dodatkowych

oraz ew. zespoOt napedowy i mechanizm przejmowania
nadmiaru sznura w odwrotnej kolejnosci.
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9. Czyszczenie, konserwacja i naprawy

UWAGA
Wyciagna¢ wtyczke z gniazda i odtaczyC urzgdzenie od
zasilania sprezonym powietrzem.

UWAGA

Nalezy zadbac o to, aby urzadzenie, zwtaszcza uchwyty,
byty suche i czyste. Nie moga one by¢ zanieczyszczone
smarem ani olejem. Nie uzywac srodkow konserwujacych
zawierajgcych silikon.

Czyszczenie

Regularne, staranne czyszczenie i konserwacja urza-
dzenia zapewniajg, swobode ruchu wszystkich rucho-
mych czesci i elementow obstugi i chronig maszyne
przed uszkodzeniem wskutek zanieczyszczenia.

Pite linowg oraz zespoty rolek zalecamy czyscic zgrub-
nie po kazdym cieciu. Szczegdlng uwage nalezy przy
tym zwréciC na powierzchnie toczne i zgbatke szyny
prowadzacej oraz na wszystkie ruchome czesci i ele-
menty obstugi.

Bezposrednio po zakonczeniu pracy oczysc cate urza-
dzenie z wyjgtkiem komponentow zasilanych elektrycz-
nie, jak sprezarka, agregat hydrauliczny (DS WS10) lub
skrzynka sterownicza (DS WS10-E), uzywajgc do tego
celu duzej ilosci wody i wzglednie twardej szczotki. Czas
na czyszczenie zarezerwuj w swoim harmonogramie
pracy!

Konserwacja

Po zakonczeniu czyszczenia sprawdz, czy wszystkie ru-
chome elementy dajg sie tatwo poruszac, prawidtowo
dziatajg i nie ulegty uszkodzeniu. Sprawdz takze, czy
nieobcigzony zespot napedowy przy maksymalnym ci-
$nieniu powietrza 1 bar daje sie bez szarpnie¢ przesu-
wac na catej dtugosci skoku. Przed ponownym uru-
chomieniem maszyny wymien uszkodzone lub
niewtasciwie funkcjonujgce elementy, by nie dopuscic
do wypadku lub powaznych szkdd nastepczych.

Spryskanie oczyszczonego urzgdzenia Srodkiem anty-

adhezyjnym do betonu zmniejsza sktonnos¢ do przy-
wierania brudu i utatwia nastepne czyszczenie.

52

Przynajmniej raz na miesigc oprozniaj zespot przygoto-
wania sprezonego powietrza w skrzynce sterowniczej i
zbiornik ci$nieniowy sprezarki.

W temperaturach ponizej zera przed rozpoczeciem pra-
cy najpierw powoli rozgrzej urzgdzenie, a przed dtuz-
Szymi przerwami w pracy catkowicie przedmuchuj obieg
chtodzenia.

Od czasu do czasu sprawdzaj filtry powietrza umiesz-
czone w pulpicie sterowniczym u gory z prawej strony
badz u dotu przy podstawie, czy nie sg zanieczyszczo-
ne, i w razie potrzeby wymien.
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[9:7] schemat pneumatycznego napedu sznura diamentowego

1.0

PLA0O2VC

o7



58



Wykrywanie i usuwanie usterek

10.1  Koto napedowe nie obraca sie, sznur diamentowy

nie przesuwa sie 60
10.2  Koto napedowe $lizga sie / sznur nie jest zabierany 60
10.3  Przy rozpoczynaniu ciecia sznur diamentowy zeskakuje

z rolki napedowej lub prowadzacej 60
10.4  Brak postepu lub bardzo maty postep ciecia 60
10.5 Zaduze zuzycie sznura diamentowego 61
10.6  Nieréwnomierne / jednostronne zuzycie sznura

diamentowego 61
10.7  Uszkodzenie sznura diamentowego /

paciorki zsuniete do siebie 61
10.8  Sznur diamentowy wysungt sie z tgcznika 61
10.9  Zerwanie sznura bezpo$rednio przed lub za tgcznikiem 61
10.10 Sznur diamentowy podczas pracy zaczyna silnie drgac 61
10.11 Nie dziata sprezarka 62
10.12 Sprezarka nie wytwarza cisnienia 62
10.13 Predkosc¢ obrotowa kota napedowego zaczyna (styszalnie)

oscylowac (DS WS10) 62
10.14 Pitalinowa nie startuje, nie $wieci sie zielona lampka

kontrolna pracy (DS WS10-E) 62
10.15 Pita linowa nie startuje, $wiecg sie zielona lampka kontrolna

pracy i czerwona lampka kontrolna usterki (DS WS10-E) 62
10.16 Pitalinowa nie startuje, chociaz $wieci sig zielona

lampka kontrolna pracy (DS WS10-E) 62
10.17 Nie dziata gniazdo wtykowe 230 V (DS WS10-E) 63
10.18 Za duzy pobdr pragdu na biegu jatowym i podczas

ciecia (DS WS10-E) 63
10.19  Swieci sig wskaznik informujgcy o koniecznosci dokonania

konserwacji i naped ew. nie daje sie zatgczy¢ (DS WS10-E) 63
10.20 Zadziatat wytgcznik ochronny réznicowo-pradowy 63

59



10. Wykrywanie i usuwanie usterek

Koto napedowe nie obraca sig, sznur
diamentowy nie przesuwa si¢

Sznur przechodzi przez zbyt wiele i/lub zbyt ostre

(< 900) krawedzie betonu

- Zaokraglij krawedzie przecinakiem i przeciggnij sznur
recznie.

- Sptaszcz tor przebiegu sznura przez zamontowanie
rolek zwrotnych.-

- Zmniejsz liczbe cietych krawedzi przez zmiane toru
przebiegu sznura.

Zbyt silne naprezenie sznura
- Zmniejsz naprezenie przez redukcje cisnienia.

Za duza dtugos¢ linia ciecia badz dtugos¢ odcinka

sznura stykajgcego sie z elementem budowlanym

- Podziel ciecie na kilka operaciji.

- Zmniejsz dtugo$¢ odcinka sznura stykajgcego sie z
elementem budowlanym przez zastosowanie dodat-
kowych rolek zwrotnych.

Sznur zostat przewleczony w odwrotnym kierunku

- Sprawdz kierunek przesuwu sznura i ewentualnie
zmien go (wezsze konce paciorkdw muszg, by¢ zwro-
cone w kierunku przesuwu).

Nowy sznur zakleszcza sie w juz istniejacym, wez-
szym przepile
- Zastosuj cienszy sznur.

Uszkodzony sznur diamentowy

- Sprawdz, czy sznur diamentowy nie jest zatamany.

- Sprawdz, czy tgcznik zostat zamontowany w odpo-
wiednim kierunku przesuwu i jest cienszy od samego
sznura diamentowego.

- Sprawdz, czy sznur diamentowy zawsze byt uzywany
w tym samym kierunku przesuwu.

Koto napedowe $lizga sie / sznur nie jest
zabierany

Sznur diamentowy jest za luzny badz za stabo

naprezony

- Sprawdz, czy zawor posuwu znajduje sie w pozyciji
,Ciggniecie”.

- Zwieksz naprezenie przez podwyzszenie ci$nienia.

- Sprawdz, czy ttoczysko osiggneto punkt koncowy

60

skoku bgdz sanie doszty do ogranicznika ruchu.
- Sprawdz, czy sanie dajg sie tatwo przesuwac na
szynie.

Koto napedowe jest bardzo zuzyte
- Wymien koto napedowe.

Przy rozpoczynaniu cigcia sznur diamen-
towy zeskakuje z rolki napedowej lub pro-
wadzacej

Nie zostata wtaczona blokada ruchu powrotnego
- Blokade ruchu powrotnego catkowicie przesun w
kierunku cylindra i wtgcz jg.

Rolki prowadzace nie znajdujg sie doktadnie w
tej samej ptaszczyznie
- Doktadnie ustaw rolki prowadzgce wzgledem siebie.

Brak postepu lub bardzo maty postep
ciecia

Za niskie robocze cisnienie hydrauliczne

(DS WS10) lub za maty pobér mocy (DS WS10-E)

- Zwigksz cisnienie posuwu pneumatycznego.

- Zmien przebieg sznura, by przesuwat sie po
ciasniejszym fuku.

Za duza dtugo$¢ linii ciecia badz dtugos¢ odcin-

ka sznura stykajacego sie z elementem budowla-

nym

- Za pomocg rolki samozwalniajgcej zmniejsz dtugosc¢
odcinka sznura stykajgcego sie z elementem bu-
dowlanym.

- Zmniejsz dtugo$c linii ciecia / podziel ciecie na Kil-
ka operaciji.

Sanie poruszaja si¢ z trudem po szynie pro-

wadzacej

- Przy cis$nieniu powietrza d 1 bar sprawdz, czy sanie
poruszajg, sie bez szarpniec i ew. oczy$¢ szyne pro-
wadzaca, zebatke i rolki.

Paciorki sg zeszlifowane, Zle zaostrzone lub
zuzyte

- Naostrz sznur diamentowy.

- Wymien sznur diamentowy.



Ttok cylindra posuwowego osiggnat potozenie

krancowe lub sanie dojechaty do ogranicznika

ruchu

- Ponownie ustaw ogranicznik ruchu.

- Przestaw ttoczysko cylindra i
przedtuzenie szyny prowadzace;.

ew. zamontuj

Za duze zuzycie sznura diamentowego

Za mata szybkos¢ ciecia badz predkosc obroto-

wa napedu

- Zwieksz predkosc obrotowg napedu badz szybkos¢
ciecia.

Za mata ilo$¢ wody chtodzacej / ptuczacej

(powstawanie pytu)

- Skieruj strumien wody doktadnie na sznur i na-
ciecie.

- Zwieksz ilos¢ wody.

Naprezenie sznura jest za duze w stosunku do

dtugosci linii cigcia

- Zwieksz dtugosc linii ciecia i/lub zmniejsz naprezenie
sznura.

Bardzo Scierny materiat
- Zastosuj sznur diamentowy o innych parametrach.

Nieréwnomierne / jednostronne zuzycie
sznura diamentowego

Przed potaczeniem sznur nie zostat skrecony

- Przed potgczeniem skre¢ sznur w lewo (patrzac na
koniec sznura) o okoto pot obrotu na kazdy metr
dtugosci sznura.

Uszkodzenie sznura diamentowego /
paciorki zsuniete do siebie

Niewystarczajace chtodzenie sznura diamentowego

- Zapewnij doptyw wystarczajgcej ilosci wody do miej-
sca ciecia.

- R&b przerwy dla ochtodzenia sznura.

Podczas cigcia sznur diamentowy nagle sie blokuje
- Zabezpiecz element budowlany przed przemieszcze-
niem.

10. Wykrywanie i usuwanie usterek

- Zachowaj odpowiednig kolejnosc ciec.
- Usuwaj luzny materiat z przepitu.

Sznur diamentowy wysunat sie z tacznika

Zastosowano niewtasciwg lub za staba praske

montazowyq

- Zastosuj praske montazowg, zalecang, przez produ-
centa tgcznikow.

Zuzyte szczeki zaciskowe praski
- Wymien szczeki zaciskowe praski.

Sznur diamentowy zostat zbyt ptytko wsuniety w

tacznik

— Wsun sznur w tgcznik do oporu.

- Utnij sznur doktadnie pod kagtem prostym i Sciggnij
izolacje na odpowiedniej dfugosci.

Lacznik zostat zacisniety za daleko z tytu lub z

przodu

- Zaci$nij 1acznik w miejscu doktadnie w przepisanym
przez producenta.

Zerwanie sznura bezposrednio przed lub za
tacznikiem

Peknigcie zmeczeniowe sznura

- Zmniejsz obcigzenie przez zastosowanie elastyczne-
go tacznika.

- W miare mozliwosci utworz petle tylko przy uzyciu tyl-
ko jednego tgcznika.

- Gdyby sznur czesto pekat, wymien go.

Sznur diamentowy podczas pracy zaczyna
silnie drgaé

Zbyt mate lub zbyt duze naprezenie sznura
- Wyreguluj naprezenie przez zmiane cisnienia.

Rolki prowadzace nie znajduja si¢ doktadnie w tej
samej ptaszczyznie
- Dok#tadnie ustaw rolki prowadzgce wzgledem siebie.

Za duza odlegto$¢ miedzy rolkami prowadzacymi

(za duza dtugos¢ swobodna sznura)

- Zmniejsz dfugo$¢ swobodng sznura przez zamonto-
wanie dodatkowych zespotow rolek.

- Przybliz pite linowg do miejsca ciecia.
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Rolka prowadzaca stracita okragto$¢ wskutek zu-

zycia lub w rowku prowadzacym zablokowat sie

kamyk

- Sprawdz doktadnos¢ ruchu obrotowego rolek i ew.
wymien je.

- Sprawdz rowki prowadzgce, czy nie Sg zanieczysz-
czone i ew. oczysc je.

A0l Nie dziata sprezarka

Brak zasilania
- Wtacz zasilanie.

Sprezarka nie jest zatgczona
- Zatacz sprezarke.

[10.12] Sprezarka nie wytwarza cisnienia

Do pulpitu sterowniczego zostata przytaczona

sprezarka z pustym zbiornikiem

- Odtacz waz sprezonego powietrza od sprezarki i uru-
chom jg az do wytgczenia przez zawor cisnieniowy -
ostatecznie zndw przytgcz waz sprezonego powietrza.

[10.13] Predkos¢ obrotowa kota napedowego
zaczyna (styszalnie) oscylowaé (DS WS10)

Za duze natezenie przeptywu oleju (> 50 I/min) po-

woduje zadziatanie ogranicznika strumienia obje-

tosci oleju

- Zmniejsz natezenie przeptywu oleju do wartosci po-
nizej 50 |/min.

@044 pita linowa nie startuje, nie Swieci si¢ zie-
lona lampka kontrolna pracy (DS WS10-E)

Brak napiecia na przewodzie doprowadzajacym
- Sprawdz bezpiecznik sieciowy w skrzynce
rozdzielczej na placu budowy.

Wytaczony wytacznik gtowny
- Witacz wytgceznik gtowny.

Brak jednej fazy lub ma ona za niskie napiecie

- Po kolei sprawdz wszystkie trzy fazy El.
- Sprawdz przedtuzacz i wtyczki / gniazda wtykowe,
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czy nie sg uszkodzone lub nie majg chwiejnych sty-
kow.

Przepalony bezpiecznik w skrzynce sterowniczej
- Wymien przepalony bezpiecznik (bezpiecznik za-
mienny znajduje sie na pulpicie sterowniczym).
Bezpiecznik sieciowy [H.

Bezpieczniki transformatora A + El.

Przekaznik ¥ (2x).

[0:35] pita linowa nie startuje, Swiecg sie zielona
lampka kontrolna pracy i czerwona lamp-
ka kontrolna usterki (DS WS10-E)

Kabel zasilajacy napedu nie zostat przytaczony
do pulpitu sterowniczego
- Przytacz kabel.

Termiczny wytacznik samoczynny silnikowy zad-

ziatat z powodu przegrzania urzadzenia

- Doprowadz wiecej wody chtodzacej lub zimniejszg,
wode.

Zabezpieczenie przecigzeniowe przetwornicy

wytaczyto pite linowg

- Nie przecigzaj pity linowej.

- Oston skrzynke sterowniczg przed stoncem.

- Sprawdz skuteczno$¢ chtodzenia skrzynki ste-
rowniczej i ew. wymien filtr.

WSKAZOWKA: By wyzerowa¢ przetwornice, odcze-
kaj ok. 30 s i naci$nij przycisk Reset.

[0:36] pita linowa nie startuje, chociaz swieci sie
zielona lampka kontrolna pracy
(DS WS10-E)

Nacisniety wytacznik awaryjny
- Odblokuj wytacznik awaryjny



10.17| Nie dziata gniazdo wtykowe 230 V
(DS WS10-E)

Brak przewodu zerowego w kablu sieciowym
(3P + PE)
— Sprawdz kabel sieciowy.

Zadziatat bezpiecznik automatyczny
— Usun usterke i wtgcz bezpiecznik automatyczny H.

Za duzy pobor pradu na biegu jatowym i
podczas cigcia (DS WS10-E)

Przecigzone urzadzenie

— Obniz cisnienie posuwu.

— Sprawdz, czy sznur diamentowy daje sie fatwo prze-
suwac i usun ew. przeszkody.

- Zredukowac rzaz wzglednie dtugos$c¢ liny, ktora styka
sie z podtozem

10. Wykrywanie i usuwanie usterek

v @

Brak jednej fazy

— Sprawdz zasilanie sieciowe.

— Sprawdz bezpieczniki topikowe Ell w skrzynce ste-
rowniczej i ew. wymien je.

Swieci sie wskaznik informujacy o
koniecznosci dokonania konserwacji i
naped ew. nie daje sie zataczyc

— Czas pracy pity linowej przekroczyt 200 godzin: naped
I pulpit sterowniczy niezwtocznie oddaj do serwisu,
by zapobiec uszkodzeniu.

— Czas pracy pity linowej przekroczyt 250 godzin: zad-
ziatat wytgcznik bezpieczenstwa, by zapobiec
powaznym uszkodzeniom.

Zadziatat wytacznik ochronny réznicowo-
pradowy

Uszkodzenie izolaciji
— Zle¢ specijaliscie elektrykowi sprawdzenie pity lino-
wej i przewodu sieciowego.

Sumaryczny prad uptywu przekroczyt prég

zadziatania wytgcznika ochronnego réznicowo-

pradowego

— Odtgcz inne urzgdzenia od sieci (zwtaszcza te z
napedem na podwyzszong, czestotliwosc)
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N

% <9 Wszelkie odpady oddawaj do zaktadu utyliza-
cji w celu ponownego wykorzystania.

Urzadzenia firmy Hilti sg w duzej mierze wykonane z ma-
teriatOw nadajgcych sie do wtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest uprzednie prawidfo-
we rozdzielenie materiatéw. W wielu krajach firma Hilti
jest juz przygotowana na przyjmowanie zuzytych pro-
duktow w celu dalszej ich utylizacji. Odpowiednie infor-
macje na ten temat mozna uzyskac¢ w punkcie serwiso-
wym Hilti lub u swojego dilera.

Dotyczy tylko krajoéw Unii Europejskiej

Nie wyrzucaj elektronarzedzi do Smieci z go-
9\ spodarstw domowych!

Wg Europejskich wytycznych do zuzytych urzgdzen
elektrycznych i elektronicznych i opracowanych na ich
podstawie przepiséw panstwowych zuzyte elektronarze-
dzia muszg byC selektywnie zbierane i utylizowane zgod-
nie z przepisami 0 ochronie srodowiska naturalnego.

Spuszczanie ptuczki wiertniczej i powstajgcego przy
cieciu szlamu do wod gruntowych lub kanalizacji bez
odpowiedniego uzdatnienia jest z punktu widzenia
ochrony $rodowiska problematyczne. Zasiegnij informa-
cji u lokalnych wtadz, jakie przepisy obowigzujg w tym
wzgledzie.

* Zbierz ptuczke wiertniczg, i szlam powstaty przy cieciu
(np. przy uzyciu odkurzacza przemystowego).

* Zaczekaj, az szlam si¢ osadzi, a nastepnie wyrzu¢ go
na wysypisko gruzu budowlanego (proces sedymen-
tacji mozna przy$pieszy¢, dodajac Srodek koagulujg-
cy).

* Przed wylaniem pozostatej wody (0 odczynie zasado-
wym, warto$¢ pH > 7) do kanalizacji zneutralizuj jg przez
dodanie kwasnego $rodka zobojetniajgcego lub roz-
rzedzenie duzg ilocig wody.
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W razie pytan dotyczgcych warunkow gwarancji nalezy
skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.
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Nazwa Kompaktowa pifa linowa
Oznaczenie typu DS WS10 /DS WS10-E
Rok produkcii 2003 / 2006

Numer seryjny 1001 do 9999

Niniejszym z petng odpowiedzialno$cig deklarujemy, ze produkt ten jest zgodny z nastepujgcymi wytycznymi i nor-
mami: do 19 kwietnia 2016: 2004/108/WE, od 20 kwietnia 2016: 2014/30/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE,
EN 60204-1, EN 12100.

Urzadzenie spetnia (DS WS10-E) wymogi normy odpowiedniej normy pod warunkiem, ze moc zwarciowa Sgz W
punkcie przytgczenia instalacji do publicznej sieci energetycznej jest wieksza lub réwna 1,3 MVA. Instalator lub uzyt-

kownik urzadzenia odpowiedzialny jest za dopilnowanie, w razie koniecznosci po konsultacji z dostawcg energii, aby
urzadzenie zostato przytaczone wytgcznie do punktu przytgczenia o wartosci Sg; wiekszej lub rownej 1,3 MVA.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100, FL-9494 Schaan

Lt (oo

Paolo Luccini Johannes Wilfried Huber
Head of BA Quality and Process Management Senior Vice President
Business Area Electric Tools & Accessories Business Unit Diamond
06/2015 06/2015

Dokumentacja techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Niemcy
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