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DC 180-S Pita tarczowa przystosowana
do tarcz diamentowych

W celu wyeliminowania mozliwosci niewfasciwej obstugi maszyny, przed jej pierwszym urucho-
mieniem bezwzglednie nalezy uwaznie przeczytaé cata instrukcje obstugi.

Wszystkie wskazéwki dotyczace postugiwania si¢ maszyng maja zawsze takze zwigzek z osobistym

bezpieczefistwem jej uzytkownika !

Instrukcije nalezy zawsze przechowywaé w poblizu urzadzenia.
Urzadzenie nalezy przekazywaé innym osobom zawsze razem z instrukcjg obstugi.
Podczas pracy urzadzenie nalezy trzymac obiema rekami. Nalezy stale zwraca¢ uwage, aby przy-

jeta pozycja ciata byta pewna i stabilna.
Wskazowki ogéline

Symbol oznaczajgcy szczegolnie wazne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa, zawarte w niniejszej instrukcii
obstugi. Nalezy ich zawsze przestrzegac, poniewaz w prze-
ciwnym przypadku, jako nastepstwo, powsta¢ moga ciez-
kie obrazenia.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napigciem elek-
trycznym.

Il Liczby odnoszace sig do odpowiednich ilustracii, umiesz-
czonych na rozkfadanych stronach oktadki (z przodu i z ty-
fu). Podczas studiowania instrukcji nalezy je roztozy¢.

Okreslenie "urzadzenie" oznacza w niniejszej instrukcji ob-
stugi zawsze narzedzie elektryczne - przedmiot, ktory jest
W niej opisywany.

Elementy obstugi DC 180-S El

@ Nakretka mocujaca

@ Nakretka szybkomocujgca "Kwik-Lock"
@ Tarcza diamentowa do cigcia/szlifowania
@ Kotnierz mocujacy

© Zacisk mocujacy

@ Pokrywa ochronna

@ Dzwignia zacisku

© Nakretka regulacyjna

© Wrzeciono

(@ Wystep kodowany

@ Sruba mocujaca

@ Pokrywa ochronna

Elementy sktadowe urzadzenia

@® Zebro wspornika

@ Gniazdo uchwytu dodatkowego

@® Przycisk blokady wrzeciona

@ Uchwyt dodatkowy (boczny)

@ Wiacznik / wytacznik (systemu Totmann)
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Opis:

DC 180-S jest pifg tarczowg o napedzie elektrycznym, przy-
stosowang do tarcz diamentowych, przeznaczong do zasto-
sowan profesjonalnych w technice budowlanej.

Podczas eksploatacii urzadzenia zachowane muszg

by¢ zawsze nastepujace warunki:

— Korzysta¢ z sieci pradu zmiennego o parametrach zgod-
nych z danymi podanymi na tabliczce znamionowej urza-
dzenia.

— Uzywac wylgcznie narzedzi przewidzianych dla tego urza-
dzenia.

— Maszyna posiada izolacje ochronng i dlatego nie moze by¢
uziemiana.

— Przestrzegac przepisow BHP dotyczacych zapobiega-
nia nieszczesliwym wypadkom.
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Dane techniczne

Napiecie znamionowe: 110V 230V
Znamionowy pobdr pradu: 184 A 92A
Znamionowy pobdr mocy 2000 W 2000 W

Moc oddawana 1136 W 1250 W
Znamionowa czestotliwosé sieci: 50 Hz 50 Hz
Predkos¢ obrotowa biegu jafowego: 8500 obr/1min. 8500 obr./imin.
Wymiar gwintu wrzeciona napgdowego: M14 M14

Srednica @ tarczy tnacej: max. 180 mm max. 180 mm
Ciezar (bez wyposazenia dodatkowego): ok. 4,2 kg ok. 4,2 kg
Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01/2003 5,0kg 5,0 kg

Klasa zabezpieczenia: Il (podwojna Il (podwojna

izolacja ochronna) izolacja ochronna)

Warto$ci poziomu emisji akustycznej oraz poziomu wibracji
(Wartosci pomiarowe ustalone wedtug normy EN 50144)

Typowy poziom emisji akustycznej, zmierzony wedtug skali A wynosi:
Poziom emisji akustycznej: 91dB (A)

Moc emisji akustycznej: 104 dB (A)

Wymagane jest zastosowanie ochrony stuchu.

Trojosiowe wartosci dot. wibracji (suma wektorow wibracji)
mierzone wedtug EN 60 745-2-3 prAA: 2006
Szlifowanie powierzchni, (an, AG):

z uchwytem redukujgcym wibracje 7,3 m/s’
z uchwytem patgkowym 8,2 m/s’
Tolerancja btedu (K)

dla tréjosiowych wartosci dot. wibragji: 1,5 m/s?

W przypadku innych prac, jak np. ciecie lub szczotkowanie, warto$ci dot. wibracji moga sie réznic.

Urzadzenie jest przeznaczone do nastepujacych zastosowan:

Tarcze diamentowe Zastosowanie / podioze

Narzedzia firmy Hili: DC-D 180 C1 Beton / Cement

DC-D 180 C2 Beton/ Skata

DC-D 180 M1 Cegfa murarska / Cegfa silikatowa

DC-D 180 M2 Mur ceglany / Plytki ceramiczne

Wyroby innych firm: Tarcze tnace $cierne
Tarcze zdzierajace scierne
Tarcze segmentowe oraz szczotki

Podczas pracy korzystac nalezy z:

ochraniacza stuchu rekawic ochronnych okularéw ochronnych maski przeciwpylowej nosi¢ odziez ochronng odziezy ochronnej
Nalezy réwniez przeczyta¢ instrukcje obstugi.
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Wskazéwki dotyczace

bezpieczenstwa
(Prosimy o ich przeczytanie oraz przechowywanie)

Uwaga: W przypadku korzystania z narzedzi elektrycznych,
w celu ochrony przed porazeniem elektrycznym jak réwniez
dla unikniecia zagrozenia powstania obrazen ciata oraz po-
zaru przestrzegac nalezy nastepujacych, podstawowych za-
sad bezpieczenstwa. Przed uzyciem urzadzenia nalezy prze-
czyta¢ wszystkie ponizsze wskazowki oraz przestrzegac ich.
Wskazowki te nalezy starannie przechowywaé.

1 W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek. Batagan
panujgcy w miejscu pracy moze by¢, w nastepstwie, przy-
czyng wypadkow.

2 Nalezy uwzglednia¢ wptywy otoczenia. Narzedzia
elekiryczne nie moga by¢ narazone na dziafanie deszczu.
Nie nalezy ich stosowa¢ w $rodowisku wilgotnym lub mo-
krym. Zapewnione powinno by¢ dobre oswietlenie. Na-
rzedzi elektrycznych nie wolno uzywac w poblizu palnych
cieczy oraz gazow.

3 Nalezy chroni¢ sig przed porazeniem elektrycznym.
Unikac nalezy zetknigcia ciata z uziemionymi przedmiota-
mi, np. rurami, grzejnikami, piecami, lodéwkami.

4 Dzieci nie powinny zbliza¢ sie do urzadzenia. Osobom po-
stronnym nie wolno dotyka¢ narzedzi elektrycznych oraz
przewoddw, nie wolno im réwniez przebywaé na stanowi-
sku pracy.

5 Narzedzia elektryczne nalezy przechowywa¢ w bezpiecz-
nym miejscu. Narzedzia, ktore nie sg uzywane powinny
by¢ przechowywane w miejscu suchym, potozonym wy-
soko badz zamknigtym, poza zasiegiem dzieci.

6 Narzedzi elektrycznych nie nalezy przecigza¢. Pracujg one
lepiej oraz bezpieczniej w podanych dla nich zakresach
wydajnosci.

7 Nie nalezy stosowac narzedzia elektrycznego do celow,
do ktdrych nie jest ono przeznaczone (np. mocowanie wier-
tet lub podobnych narzedzi, mocowanie tarcz do cigcia
drewnaitd.).

8 Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie robocze. Nie wolno no-
si¢ luznej odziezy lub 0zddb, poniewaz grozi to ich po-
chwyceniem przez ruchome elementy urzadzenia. Pod-
czas wykonywania prac na zewnatrz budynku zalecane
jest zaktadanie gumowego obuwia na przeciwpo$lizgo-
wych podeszwach. Osoby o diugich wiosach uzywaé po-
winny siatki na wiosy.

9 Nalezy uzywaé okularéw ochronnych. Podczas prac po-

wodujgcych powstawanie pytu stosowac nalezy maske
przeciwpytowa.
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10 Nalezy podiaczy¢ urzadzenie do odsysania pytu. Jezeli jest
do dyspozycji sprzet stuzacy do odciggania i wychwytywa-
nia pylu nalezy sie przekonac, czy jest on prawidtowo pod-
taczony i wykorzystywany.

1 Przewodu nie nalezy uzywac do celdw, do ktdrych
nie jest on przeznaczony. Nigdy nie wolno podnosi¢ urza-
dzenia za przewdd. Nie wolno wyjmowac wtyczki z gniazd-
ka ciggnac za przewdd. Przewdd nalezy chronic¢ przed wy-
soka temperatura, olejem oraz przedmiotami o ostrych kra-
wedziach.

12 Materiat powinien by¢ zabezpieczony przed przemiesz-
czaniem. Aby go unieruchomi¢, nalezy skorzysta¢ z urza-
dzen mocujgcych lub imadta. Ten sposob mocowania ma-
teriafu jest bezpieczniejszy niz trzymanie go w reku, po-
nadto w takim przypadku mozna obstugiwa¢ maszyne
elektryczng obiema rekami. Nie nalezy mocowac narzg-
dzia elektrycznego w imadle.

13 Wyeliminowag nalezy mozliwos$¢ pracy w niewygodnej po-
zycji ciata. Nalezy zawsze przyjmowaé pozycje stabilng
i pewna.

14 Narzedzia nalezy starannie konserwowac. Nalezy
dbag, aby byly ostre i czyste, poniewaz pozwala to na lep-
sze i bezpieczniejsze wykonywanie pracy. Nalezy réwniez
przestrzegac wskazowek dotyczacych obstugi i konserwa-
cji oraz wymiany narzedzi we wtasciwym czasie. Przewdd
elektryczny narzedzia podlega regularnej kontroli, w przy-
padku stwierdzenia uszkodzenia jego wymiany dokona¢
powinien uprawniony elekiryk. Regularnej kontroli podle-
ga réwniez przewod przedtuzajacy. W przypadku stwier-
dzenia uszkodzenia nalezy go wymienic. Uchwyty narze-
dzia powinny by¢ suche oraz wolne od oleju oraz smaru.

15 W czasie, gdy narzedzie elektryczne nie jest wyko-
rzystywane, przed przystapieniem do jego czyszczenia,
konserwaciji oraz wymiany narzedzia - nalezy wyja¢ wtycz-
ke z gniazdka.

16 Nie wolno pozostawia¢ kluczy narzedziowych w urzadze-
niu. Przed jego wigczeniem nalezy sie upewnic, czy klu-
cze oraz narzedzia regulacyjne zostaty z niego usuniete.

17 Mozliwo$¢ niezamierzonego wigczenia powinna zostaé
wyeliminowana. Jezeli urzadzenie jest podigczone do sie-
ci zasilajgcej nalezy je trzymac w taki sposdb, aby nie do-
tykaé palcami przycisku wigcznika. Przed umieszczeniem
wtyczki w gniazdku nalezy upewni¢ sig, ze wigcznik nie
jest nacisniety.

18 Przewody przediuzajace na zewnatrz budynku - na ze-
wnatrz budynku uzywac nalezy jedynie przewodow prze-
diuzajacych posiadajacych dopuszczenie oraz odpowied-
nie oznakowanie.

19 Podczas pracy nalezy koncentrowa¢ uwage na wykony-
wanych czynnosciach. Do pracy podchodzi¢ nalezy z roz-
waga. Bedac w stanie dekoncentracii nie nalezy korzysta¢
znarzedzia elektrycznego.
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20 Narzedzie elektryczne nalezy kontrolowa¢ pod katem wy-
stepowania uszkodzen. Przed ponownym przystgpieniem
do pracy nalezy starannie sprawdzi¢, czy urzadzenia za-
bezpieczajgce lub lekko uszkodzone elementy nienagan-
nie spetniajg funkcje, do ktdrych sg przeznaczone. Nale-
zy sprawdzi¢, czy czesci ruchome funkcjonujg prawidto-
wo, nie blokujg si¢ oraz nie wykazujg uszkodzen. Kazda
z cze$ci musi by¢ prawidiowo zamontowana i spefnia¢
wszystkie warunki pozwalajace na nienaganng prace na-
rzedzia. Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajgce oraz
czesci podlegaja naprawie lub wymianie, ktorg zlecié na-
lezy autoryzowanemu serwisowi, 0 ile w instrukcji obstugi
brak jest innych, stosownych informacji. Uszkodzone prze-
taczniki podlegajg wymianie wykonywanej przez serwis
Hilti. Nie nalezy uzywa¢ narzedzia, ktdrego wigcznik / wy-
tacznik jest zablokowany w jednej pozycji.

21 Uwaga : Nalezy uzywaé wytacznie oryginalnego wyposa-
zenia dodatkowego lub urzadzen dodatkowych, wymie-
nionych w instrukcji obstugi. Wykorzystanie innych narze-
dzi lub wyposazenia dodatkowego moze wigzac sig z po-
wstaniem zagrozenia obrazeniami.

22 Naprawy narzedzia elekirycznego nalezy zleca¢ upraw-
nionym elektrykom. Narzedzie to spefnia wymogi sto-
sownych przepisow bezpieczenstwa. Naprawy moga
by¢ przeprowadzane jedynie przez uprawnionych elek-
trykow (Serwis Hilti). Stosowa¢ mozna tylko oryginal-
ne czesci zamienne, w przeciwnym wypadku powsta-
je zagrozenie wypadkiem.

23 Podczas obrobki materiatow przewodzacych do-
chodzi¢ moze do gromadzenia sig przewodzacego py-
tu wewnatrz narzedzia, co moze miec niebezpieczne na-
stepstwa, polegajace na pojawieniu sig napiecia na ze-
wnatrz narzedzia, w konsekwencji czego powsta¢ mo-
Ze zagrozenie porazeniem elektrycznym. Do prac takich
nalezy np. ciecie zbrojenia stropu. W przypadku tego ty-
pu zastosowan narzedzia powinny podlegac przegla-
dom - przeprowadzanym w krotkich odstepach czasu
przez specjalistow lub serwis Hilti - majgcych na celu
kontrole skuteczno$ci izolacji oraz stopnia zanieczysz-
czenia wnetrza narzedzi pytami lub innymi osadami po-
chodzacymi z materiatow przewodzacych.

Specjalne wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

W Wtyczke nalezy umieszcza¢ w gniazdku tylko wowczas,
gdy maszyna jest wytaczona.

B Uchwyt boczny musi by¢ zamontowany podczas wykony-
wania wszystkich prac.

B Przewdd zasilajgcy powinien by¢ prowadzony zawsze
w kierunku - od maszyny do tytu.

M Podczas szlifowania oraz cigcia nalezy zawsze zaktadac¢
okulary ochronne, ochraniacze stuchu oraz maske prze-
ciwpytowa.
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M Nalezy nosi¢ rekawice ochronne oraz grube obuwie.

B Ze wzgledow bezpieczenstwa szlifierke katowa wolno sto-
sowacé tylko z osfong ochronng i uchwytem bocznym, wy-
magane sg rowniez rekawice ochronne.

I Na kotnierzu mocujacym musi znajdowac sie pierscien ty-
pu IIOII.

W Otwor tarczy tnacej / szlifierskiej musi przylega¢ bez luzu
do pier$cienia ustawiajgcego tarcze w osi kotnierza mocu-
jacego. Nie wolno stosowa¢ zadnych wkiadek redukcyj-
nych badz adapterow. Przed wigczeniem urzadzenia na-
lezy sprawdzi¢, czy narzedzie jest prawidtowo zamonto-
wane oraz czy moze si¢ swobodnie obracac.

M Dopuszczalne jest stosowanie jedynie narzedzi tngcych /
szlifierskich, ktérych dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest
co najmniej rowna maksymalnej predkosci biegu jafowe-
go urzagdzenia.

M Podczas montazu oraz eksploatacji narzedzi tnacych / szli-
fierskich nalezy stosowac sie do instrukcji producenta.
Il Po zamontowaniu nowego narzedzia tngcego / szlifierskie-
go nalezy na probe uruchomic¢ urzadzenie i nie wytacza¢
go przez co najmniej 30 sekund od chwili, gdy narzedzie
osiggnie maksymalng predko$¢ obrotowg biegu jafowego.

M Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych, owalnych lub wibrujg-
cych narzedzi tnacych / szlifierskich.

B Narzedzia tnace / szlifierskie nalezy chroni¢ przed naci-
skiem, uderzeniem oraz smarem.

Il Obrabiany materiat nalezy przed przystapieniem do pra-
cy zabezpieczy¢ przed Slizganiem sig, badz zamocowaé.

M Nie wolno mocowa¢ urzadzenia w imadle.

M Podczas szlifowania kamienia nalezy zastosowac odsysa-
nie pylu za pomocg odkurzacza z filtrem pytu, np. odku-
rzacz Hilti TDAVC 40/60.

M Urzadzenie moze by¢ stosowane tylko do szlifowania / cig-
cia na sucho.

H Nie wolno obrabia¢ materiatow zawierajgcych azbest.

| . Niewidoczne przewody elektryczne, rury gazowe

oraz wodne stanowig powazne zagrozenie. Dlatego
tez nalezy skontrolowaé obszar pracy np. za pomoca wy-
krywacza metali.

I Podczas cigcia lub szlifowania metali powstaje snop iskier.
Nalezy o tym pamigtac, aby nie narazi¢ innych osob na
niebezpieczenstwo. Z uwagi na zagrozenie pozarem, w po-
blizu nie moga znajdowac sie materiaty paine (w zasiegu
snopa iskier). Urzgdzenia nie wolno uzywa¢ w miejscach,
gdzie wystepuje zagrozenie wybuchem.

M Nalezy zwraca¢ uwage na kierunek obrotow ! Urzadze-
niem nalezy operowac w taki sposob, aby snop iskier oraz
opitkéw znajdowat si¢ z dala od ciafa.

B Uwaga ! Narzedzie tnace / szlifierskie obraca sig jeszcze
po wytaczeniu urzadzenia (wybieg).

H Hamowanie tarczy tnacej / szlifierskiej, bedacej w trakcie
wybiegu, metoda wywierania na nig bocznego nacisku jest
niedozwolone.

| W niektorych przypadkach moze by¢ uzasadnione,
w celu zwigkszenia bezpieczenstwa osobistego, zastoso-
wanie wylacznika ochronnego pradu réznicowego (30 mA,
Fl), np. w warunkach skrajnie wysokiej wilgotnosci lub sil-
nego zanieczyszczenia przewodzacymi pytami.



B W przypadku zaniku zasilania nalezy : wylgczy¢ urzadze-
nie, wyjac wtyczke z gniazdka.

M Montaz lub zmiana potozenia pokrywy ochronnej wykony-
wana moze by¢ tylko wowczas, gdy maszyna jest wylg-
czonal

W Wykorzystanie przewodu przediuzajacego z rozgatezia-
czem, zasilajgcego wigksza iloS¢ urzgdzen jest niedopusz-
czalne.

W zadnym wypadku nie wolno wykorzystywa¢ produktu
w inny sposab, anizeli jeden z opisanych w niniejszej
instrukeji obstugi.

Przed uruchomieniem

— Przed uruchomieniem bezwzglednie nalezy przeczy-
tac instrukcje obstugi.

— Instrukcje obstugi nalezy przechowywa¢ w poblizu urza-
dzenia.

— Urzadzenie nalezy przekazywac innym osobom zawsze
razem z instrukcjg obstugi.

Przed rozpoczeciem pracy

Zastosowac si¢ nalezy do zatgczonych wskazowek doty-
czacych bezpieczenstwa.

Pokrywa ochronna

Urzadzenia uzywaé mozna tylko zzamontowang pokrywa
ochronna.

W zaleznosci od wariantu wykonania, przeznaczonego
na konkretny rynek, urzagdzenia do ciecia, pity tarczowe,
przystosowane do tarcz diamentowych DC 180-S oferowane
sg,z roznymi systemami pokryw ochronnych.

Pokrywa ochronna ze $rubg mocujgca,

— Wystep kodowany O, znajdujacy sie na pokrywie
ochronnej @, stanowi zabezpieczenie, pozwalajace
na zamontowanie w danym urzgdzeniu jedynie
odpowiedniej dla niego pokrywy ochronne;.

— Nalezy ewentualnie poluzowa¢ $rube mocujaca @.

— Pokrywe ochronng @ nalezy zamontowac w taki sposob,
aby wystep kodowany @ znalazt sie w rowku kodowanym
Czopa wrzeciona gtowicy urzadzenia, a nastepnie
obrocic jg do pozadanego potozenia (pozycja robocza).

— Zamknieta strona pokrywy ochronnej @ musi by¢
zawsze zwrocona w kierunku uzytkownika.

— Dokreci¢ $rube mocujaca @.

Pokrywa ochronna mocowana zaciskiem szybkomo-

cujgcym

Wstepna regulacja pokrywy ochronnej polega na
dostosowaniu jej do $rednicy czopa wrzeciona.
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Dlatego tez $ruby regulacyjnej @ nie nalezy odkrecac

lub dokrecac.

— Nalezy otworzy¢ zacisk szybkomocujacy @.

— Pokrywe ochronng @ nalezy zatozy¢ na czop wizeciona,
zgodnie z opisem zamieszczonym powyzej, a nastepnie
zamkna¢ zacisk szybkomocujacy @.

Wymiana narzedzia

Przed przystapieniem do wymiany narzedzia nalezy wy-
ja¢ wtyczke z gniazdka!

Uwaga! Przycisk blokady wrzeciona @ nacisngé moz-
na tylko wowczas, gdy wrzeciono nie obraca si¢ @.

Nalezy oczysci¢ kotnierz mocujacy @, oraz nakretkg mo-
cujaca @ badz nakretke szybkomocujacg @ (Kwik-Lock).
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie narzedzi tnacych /
szlifierskich, ktorych dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest
co najmniej rowna maksymalnej predkosci biegu jatowe-
g0 urzadzenia.

Po zamontowaniu pokrywy ochronnej @, nalezy zatozy¢
kotnierz mocujacy @ na wrzeciono @.

Nalezy zatozy¢ tarcze diamentowa, tarcze tngcq lub szlifier-
ska @, nastepnie nakreci¢ na wrzeciono nakretke mocuja-

2 @.

llustracja E:

— Na pierscieniu ustawiajacym tarcze w osi kofnierza mo-
cujacego @ znajduije sie pierscien typu "0". Jezeli brak
jest tego pierscienia badz jest on uszkodzony, nalezy bez-
wzglednie wymieni¢ go przed zamontowaniem kotnie-
rza mocujacego @.

— Wrzeciono nalezy zablokowac wciskajac przycisk blo-
kady @.

— Przycisk blokady nacisng¢ mozna tylko wowczas, gdy
WIZeciono nie obraca sie.

— Nakretke mocujaca @ nalezy dokrecic kluczem specjal-
nym (kotkowym).

Nakretka szybkomocujgca Kwik-Lock

Montaz tarczy szlifierskiej za pomoca nakretki szybkomo-

cujgcej Hilti Kwik-Lock

— Zamiast nakretki mocujacej @) zastosowa¢ mozna nakret-
ke Kwik-Lock @. Dzigki temu mozliwa staje sig wymiana
narzedzi tnacych bez uzycia kluczy maszynowych.

— Nalezy oczysci¢ kotnierz mocujacy @ oraz nakretke szyb-
komocujaca @.

— Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ na-
kretke mocujgca;

llustracja EX:

Strzatka A znajdujgca sie na gérej powierzchni nakretki mu-
si znalez¢ sig w zakresie znacznika B. Jezeli nakretka zosta-
nie dokrecona bez wczesniejszego zsynchronizowania tych
znakow, jej pozniejsze odkrecenie rekg nie bedzie mozliwe.
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W takim przypadku do odkrecenia nakretki szybkomocujg-
cej uzy¢ nalezy klucza kotkowego. Uzycie klucza (szczypiec)
do rur jest niedopuszczalne.

W celu zamontowania tarczy tnacej nalezy najpierw umiescic
na wrzecionie oczyszczony kotnierz mocujacy @ nastepnie
zatozy¢ tarczg tnaca @ (w sposob przedstawiony nailustra-
cji). Nakretke szybkomocujaca nalezy nakreci¢ na wrzecio-
no w sposob przedstawiony na rysunku, do pofozenia, w kto-
rym dociénie ona tarcze tnacg (ilustracja przedstawia nakret-
ke po jej dokreceniu).

llustracja E3: Odkrecenie

— Wrzeciono nalezy zablokowaé naciskajac przycisk blo-
kady.

— Nakretke szybkomocujaca nalezy odkrecic reka, obra-
Cajac jq za pierscien radetkowany w kierunku przeciw-
nym do kierunku ruchu wskazowek zegara.

Wazna uwaga: pomiedzy kotnierzem a nakretkg szyb-
komocujgcg nie wolno umieszczaé zadnych przektadek,
na przyktad podkiadek lub pierscieni.

Uwaga : Nakretki szybkomocujgcej Kwik-Lock uzywaé
mozna jedynie do mocowania diamentowych tarcz tna-
cych. Jej zastosowanie do mocowania $ciernic garnko-
wych oraz szczotek jest niedozwolone.

Uruchomienie
Wracznik / wytacznik bez blokady potozenia (Totmann)

Pita tarczowa przystosowana do narzedzi diamentowych
wyposazona jest, w zaleznosci od przepisow krajowych,
we wigcznik / wytgcznik bez blokady lub w przetgcznik
Tricontrol. Przetgcznik Tricontol @ realizuje trzy funkcje:
— Odblokowanie

— Wtaczenie / wytgczenie

— Zablokowanie

Wrtaczenie czasowe

Whtaczenie: przycisk przetaczajacy nalezy, nie przyciskajac
go, przesuna¢ do przodu (odblokowanie). Nastepnie
nalezy nacisng¢ przycisk przetgczajacy (Wtaczenie).
Wytgczenie: Nalezy zwolni¢ przycisk.

Wtaczenie na state

Wrtaczenie: przycisk przetaczajacy nalezy, nie przyciskajac
go, przesuna¢ do przodu (odblokowanie). Nastepnie
nacisnag przycisk przetgczajacy @ (Wtaczenie) i nie
zwalniajgc go przesung¢ ponownie do przodu.
Wytgczenie: Nalezy nacisng¢ przycisk i zwolnic go.

Prébny bieg nowej tarczy tnacej / szlifierskiej

Po zamontowaniu nowego narzedzia tnacego / szlifierskiego
nalezy na prébe uruchomi¢ urzadzenie i nie wytaczac go przez
co najmniej 30 sekund od chwili, gdy narzedzie osiggnie mak-
symalng predkos$¢ obrotowg biegu jatowego. Wibrujaca tar-
cze nalezy natychmiast wyeliminowac. Tarcze nalezy chroni¢
przed naciskiem, uderzeniami jak rowniez smarem.

86

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069478 / 000 / 00

Ograniczenie pradu rozbiegu (w wersji 230 V)

Prad uruchomienia maszyny jest wielokrotnie wigkszy od jej
pradu znamionowego. Dzigki ograniczeniu pradu rozbiegu
prad uruchomienia zostaje zredukowany do tego stopnia, ze
nie nastepuje zadziatanie bezpiecznika (16 A).

Uchwyt boczny oraz ostona reki

Ze wzgledow bezpieczenstwa zawsze nalezy uzywac
uchwytu bocznego .

Uchwyt boczny wkreci¢ mozna w gtowice przektadni w trzech

potozeniach.

Podczas pracy z szlifierskim talerzem gumowym nalezy

stosowaé ostone reki (wyposazenie dodatkowe).

Ostona reki jest mocowana do glowicy przektadni razem

z uchwytem bocznym.

Wskazowki dotyczace pracy

llustracja H:

Podczas cigcia oraz szlifowania nie nalezy wciskac tarczy
w materiaf lecz prowadzic jg wahadtowym ruchem nad
materiatem, w obu kierunkach. Nalezy pracowac z umiar-
kowanym, dostosowanym do obrabianego materiatu po-
suwem.

Istotny jest kierunek, w ktorym nastepuje przeciecie ma-
teriatu. Urzadzenie powinno zawsze pracowac przeciw-
bieznie: dlatego tez nie nalezy cig¢ w kierunku przeciwnym.
Ponadto istnieje niebezpieczenstwo, ze tarcza zostanie
w sposadb niekontrolowany wyrzucona z materiafu.

Do obrobki materiatow niezelaznych (na przykfad alumi-
nium, V2A) stosowac nalezy tarcze specjaine.

Zastosowanie tarcz diamentowych do cigcia na sucho
Pita tarczowa przystosowana do tarcz diamentowych
DC 180-S jest szczegdlnie przydatna w pracach wykony-
wanych za pomocag tarcz diamentowych do cigcia na su-
cho. Patrz narzgdzia diamentowe Hilti!

W przypadku obrobki szczegolnie twardych podfozy mine-
ralnych, np. betonu o duzej zawartosci krzemionki doj$¢ mo-
Ze do przegrzania tarczy diamentowej do cigcia na sucho
aw konsekwenciji do jej uszkodzenia. Wyrazng oznaka ta-
kiej sytuaciji jest pojawienie sig na tarczy pierscienia iskier.
W takim przypadku nalezy przerwac ciecie i schiodzic tar-
cze diamentowa, przez krotki czas pozostawiajac wigczo-
ne narzedzie na biegu jatowym.

Spadek wydajnosci pracy moze Swiadczy¢ o stepieniu seg-
mentow diamentowych (spolerowanie segmentow).
Mozna je ponownie naostrzy¢ wykonujac cigcia w mate-
riale abrazyjnym (ptyta do ostrzenia Hilti lub abrazyjny pia-
skowiec).

llustracja A: podczas cigcia kamienia wymagane jest za-
stosowanie sanek prowadzacych ! Eliminuje to mozliwo$¢
ukosnego (nieprostopadiego) ustawienia narzedzia oraz
materiatu.

llustracja lA: Zmiana potozenia gtowicy przektadni
Nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego oraz oczyScic
urzadzenie do ciecia przystosowane do tarcz diamentowych.



W celu stworzenia warunkdw, w ktorych wykonywanie
pracy w kazdym potozeniu jest bezpieczne i nie meczace,
istnieje mozliwo$¢ obracania gtowicy przektadni o kat
bedacy wielokrotnoscig (od 1 do 4) kata 90° (przyktad:
ciecie z wykorzystaniem diamentowych tarcz tngcych
DC-C).

Nalezy wykreci¢ cztery Sruby i wyja¢ je. Nastepnie obrocic
gtowice przektadni 0 90°, nie wysuwajac przy tym gtowicy
do przodu. Sruby nalezy “z czuciem” ponownie wkrecié
i dociggna¢. Uchwyt boczny @ wkrecic nalezy w tuleje
gwintowang, @.

Szlifowanie zgrubne (zdzieranie):

Najlepsze rezultaty podczas szlifowania zgrubnego osiggane
53 wowczas, gdy tarcza szlifierska jest ustawiona w stosunku
do szlifowanej powierzchni pod katem okofo 30°. Zbyt duzy
nacisk podczas szlifowania wptywa negatywnie na trwafo$¢
urzadzenia, ponadto nastepuije szybsze zuzycie tarczy szlifier-
skiej, w rezultacie czego wydajnosc¢ szlifowania spada.

Zastosowanie tarcz tnacych do szlifowania jest nie-
dozwolone.

Obstuga i konserwacja

Przed przystapieniem do wszelkich prac przy maszynie na-
lezy wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego!

Szczeliny wentylacyjne znajdujace sie na obudowie silnika
muszg by¢ zawsze przelotowe oraz utrzymywane w czysto-
$ci. Silnik nalezy regularnie (co okoto 4 tygodnie) - o ile to
mozliwe - przedmuchiwac sprezonym powietrzem.

W przypadku skrajnych warunkéw pracy urzadzenia, pod-
czas obrobki metali dochodzi¢ moze do gromadzenia sie
przewodzacego pylu wewnatrz narzedzia. Izolacja ochronna
urzadzenia moze zostac¢ naruszona. W takich przypadkach
zaleci¢ mozna zastosowanie stacjonarnego systemu odsy-
sania, czeste przedmuchiwanie szczelin wentylacyjnych oraz
szeregowe wigczenie wylgcznika ochronnego pradu rézni-
cowego (Fl).

Naprawy / Szczotki weglowe

— Jezeli pomimo troskliwosci, wykazanej podczas procesu
produkcyjnego oraz kontroli, dojdzie do uszkodzenia urza-
dzenia, zlecic nalezy jego naprawe w serwisie Hilti.

—Naprawy moga by¢ przeprowadzane jedynie przez upraw-
nionych elektrykow.

— W przypadku zuzycia szczotek weglowych nastepuije sa-
moczynne wylaczenie maszyny. Stosowag nalezy wytacz-
nie oryginalne szczotki weglowe.

— Poza tym maszyna nie wymaga konserwacii.

Wskazowka dotyczaca statyki

Szczeliny (ciecie / nacinanie) wystepujace w $cianach nosnych
podlegaja normie DIN 1053 lub ustaleniom krajowym. Przepi-
sow tych nalezy bezwzglednie przestrzegac. Przed przysta-
pieniem do pracy nalezy skonsultowac jej zakres z projektan-
tem, architektem lub kompetentnym kierownictwem budowy.
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Srodowisko naturalne

@ Przekaz odpady do ponownego wykorzystania

% <9 Urzadzenia Hilti zostaty wyprodukowane w duzej

mierze z materiatow nadajacych sie do
ponownego wykorzystania. Warunkiem takiego recyklingu
jest prawidtowe oddzielenie materiatow. W wielu krajach
firma Hilti jest juz przygotowana na przyjmowanie starych
produktow w celu ich utylizacji. Informacje na ten temat
mozesz uzyskac u rzeczoznawcow technicznych lub w
punkcie serwisowym Hilti.

- Dotyczy tylko panstw UE
}“ Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami
©\ zgospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejskg Dyrektywa, 2002/96/WE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowa¢ w
sposob przyjazny dla srodowiska.

Wyposazenie dodatkowe

— Nakretka szybkomocujgca Kwik-Lock @

— Pokrywa ochronna z sankami prowadzacymi
— Walizka transportowa

— Tarcze diamentowe DC-D

Gwarancja producenta na urzadzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedéw materiatowych i produkcyjnych. Ta gwa-
rancja obowigzuje pod warunkiem, ze urzadzenie jest
wtasciwie wykorzystywane, obstugiwane, konserwo-
wane i czyszczone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti,
oraz ze zachowana jest techniczna jednos$¢ urzadzenia,
tzn. ze w urzgdzeniu stosowane sg wytacznie oryginaine
materiaty, akcesoria i cze$ci zamienne Hilti.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bez-
ptatng wymiang uszkodzonych czesci podczas catego
okresu zywotnosci urzgdzenia. Czesci, ktére podlegajg,
normalnemu zuzyciu, nie sg objete tg gwarancja.

Dalsze roszczenia sg wykluczone, o ile nie zachodzi tu
sprzeczno$¢ z obowigzujacymi przepisami krajowymi.
Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za szkody
bezposrednie i posrednie powstate na skutek wad lub
szkody nastgpcze, straty lub koszty zwigzane z
zastosowaniem lub brakiem mozliwo$ci zastosowania
urzadzenia do jakiegokolwiek celu. Milczace przyzwolenia
dotyczace zastosowania lub przydatno$ci do okre$lonego
celu sg wyraznie wykluczone.
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W celu naprawy lub wymiany urzgdzenie lub uszkodzone
czesci nalezy przestac bezzwtocznie po stwierdzeniu
wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie wczes-
niejsze lub réwnoczesne o$wiadczenia, oraz pisemne
i ustne uzgodnienia dotyczgce gwarancii.

Deklaracja zgodnosci z przepisami
Unii Europejskiej

Nazwa: Pita tarczowa przystosowana

do tarcz diamentowych
Numer seryjny: xx/0000001-xx/999999
Oznaczenie: DC180-S
Skonstruowana w roku: 2000

Z petng odpowiedzialno$cig o$wiadczamy, ze ninigjszy
produkt odpowiada wymaganiom zawartym w nastepu-
jacych wytycznych oraz normach: HD 400, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, 89/336/EWG,
98/37/EG

Hilti Aktiengesellschaft

Voo Al

Dr. Ivo Celi Dr. Heinz-Joachim Schneider
Senior Vice President Executive Vice President
Business Unit Diamond Business Area Electric Tools & Accessories
01/2005 01/2005
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