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Hilti X-BT-MF kompozitni zavitovy hieb

JE TO JEDNODUCHE.

Pripevriovani k ocelové konstrukci v energetice

a primysilu je nyni diky kompozitnim hiebdm X-BT-MF
snazsi, nez kdykoliv dfive. Pfedstavujeme kompozitni
zavitovy hreb v€etné matky z vysokopevnostniho
polymeru s integrovanou podlozkou. Jde o nejrychlejsi

upevnovaci systém do stfednée korozivniho prostredi.

* Upevnéni kabelovych lavek

* Upevnéni nosnikll nebo prichytek pro
uchyceni kabelovych zlabl

* Pro pfimé uchyceni rozvodnych skfini,
pristrojl a instrumentace

* Upevnéni svétel, signalizace, znaceni, atd.

Vyhody

* Pouziti X-BT-MF je extrémné
jednoduché a bezpec¢né, bez pouziti

Super silné.
Systém Hilti X-BT-MF je spolehlivy, odolny v{ci vibracim a vhodny do stfedné
korozivniho prostiedi. Jeho pozoruhodna sila vychazi z vysokopevnostniho

eletrickych prodluzovadek nebo polymeru vyztuzeného skelnymi vlidkny nalisovaného na tvarny drik z A2 nerezové
tézkého ruéniho naradi. oceli. V kombinaci se specialné navrzenou matkou s integrovanou podlozkou se
* Osvédcena odolnost proti vibracim jednoduchost instalace posouva na zcela novou Uroven.

* Vhodné pro stredné korozivni prosttedi (C3)

 Jednoducha instalace v tézko
pristupnych mistech

* Bez dodate¢nych oprav poskozeného
povrchu konstrukce

* Navrzeno pro kompatibilitu s Hilti MQ
montaznim systémem

» Systém vcetné upevnovaciho
orechu vhodného do Uzkych nosnikd
montazniho systému

Bez dodatecnych oprav
Jednoducha metoda X-BT-MF Cini

z dodate¢nych oprav povrchové Upravy
minulost. JednodusSe osadte hieb

do predvrtaného otvoru. Integrovana
tésnici podlozka na hiebu pak kompletné
utésni misto kotveni. Co vice, design
hiebu bez Spicky zabraruje poSkozeni
povrchu druhé strany podkladové ocele
a okolni povrchovou Upravu.

¢ Nejlepsi ochrana povrchové upravy
zakladni oceli ze vSech dostupnych
metod kotveni Hreb véetné matky Stroj

* Spoj je extrémné rychly: s integrovanou
- 2x rychlejsi nez upevnéni klemou podlozkou ‘

Cim je vyjimeény?

- 3x rychlejsi nez Sroubovany spoj

DX 351-BT stroj pro pfimou montaz
Artiklové ¢. 377619

- 10x rychlej$i nez svarovany spoj
* Prokdzana odolnost proti vibracim
(spoj se nepovoli a neni treba dotahovat)

. Nabojka =" R R
* Funguije i v ocelich velké = PO GO LE G
.tloustky (az po plny ’mater!al) ato X-BT-MF M10/10 SN4 DX nabojka 6.8/11 M hnéda
i ve vysokopevnosni oceli Artiklové &. 2083549 TS £ B



* Predvrtejte vodici otvor pomoci * Inovativni stroj DX-351-BT osadi hieb * Prilozte upevriovany material

akumulatorové vrtacky Hilti pro X-BT do vodiciho otvoru okamzité a utahnéte dodavanou matku pomoci
a dodavaného vrtaku s dorazem * Specialné navrzena integrovana Hilti Sroubovaku nebo momentoveho
e Specialni vrtak zabezpecuje pfesnou podlozka hiebu X-BT-MF zajidtuje Klice
hloubku a primér otvoru izolaci spoje od vzduchu ¢&i vihkosti * Navrzeno pro kompatibilitu s Hilti
* Neni tfeba odstrafiovat povrchovou montaznim systemem

Upravu ocele

Artikly systému - pFisluSenstvi

Orech X-NSD 1/4"-16mm
Artiklové €. 2097397

SF BT-22-A akumulatorova vrtacka Vrtak s dorazem TX-BT 4/7-80
Momentovy klic X-BT 1/4" art. 2123719 (akumulator B 22/3.3 Artiklové €. 377079 (obsahem Kufr na set DX 351-BT a SF BT-22-A
Artiklové &. 2119272 art. 2007431; B 22/1.6 art. 426177; kazdého baleni hrebu) Artiklové &. 2132342

nabije¢ka C 4/36 art.2015761)



Technicka data

Hilti X-BT-ER =111

Specifikace materialu Rozméry
X-BT-MF M10/3 SN 4

@ Drik 1.4362 dle EN 10088-2 ASTM A240 UNS S32304
Polyamid vyztuzeny skelnymi vlakny - ISO 1874: = E’:

(@ Zavit a matka PA6T/61, MH, 12-190, GF50 (obsah skelnych a Bled @y G o ;
vlaken: 50%), T¥ida hoflavosti: UL94 HB T EKF ' I

] =
S 31635 (v Al
lova podlozk

© Ocelova podozka (X2CrNiMo 17-12-2, 1.4404) \NN \\\\\ \\\\\\
Elastomer, Gerna barva M AAAAAAE =

@ Tésnici podlozka Odolnost proti UV, slané vodé, vodé, ozonu, 23.8[0.937"]
olejiim, atd. . 31.3[1.232"

Upeviiovaci pfistroj §
M10Q 2
DX 351-BT , S
Vice informaci v technickém manualu DFTM 2015 (X-BT-MF)
Certifikaty: GasoT
ICC ESR-2347
Provozni teplota od -40°C do +60°C od +60°C do +100°C N
\'}
Tah N__ [kN/Ib] 1.5 /340 1.0/225 M
Stiih V... [kN/Ib] 2.2 /500 1.4 /315
Priklad:
Moment M., INm/Ibft] 8.2/6 8.2/6 :
Krut T, INm/Ibft] <8/<59 —-—723
. . Zz
Béhem instalace . t
P¥i provozni teploté od -40°C do +100°C ‘ FN
Z1 FV
Teplota béhem instalace od -10°C do +60°C




=T Hilti X-BT-ER

Priklady aplikace

2=t=10

4.7 -55mm
WVVVVVYVVVYY

AN

=8 mm

Znaceni, svétla

Kabelové lavky napfimo Kabelové lavky pres nosniky



Hilti X-BT-ER elektrické pospojovani
a zemnéni

KVALITA
A JEDNODUCHOST.

Seznamte se s nejrychlejSim elektrickym pospojovanim
na trhu. Hilti X-BT-ER elektricky konektor je revoluéni
produkt k rychlejsi instalaci nez jakakoliv doposud

dostupna metoda pomoci navarovani nebo svorek.

Elektrické pospojovani nebylo nikdy jednodussi.

Vyhody

Rychlost

Nejrychlejsi elektricky konektor na trhu

* Spoj mliZe byt zhotoven do jedné
minuty

* P¥i aplikaci na povrchové upravenou
ocel odpada prace s odstranénim
povrchu a naslednym natiranim

Technické udaje

Spolehlivost

Nainstalujte a pustte z hlavy!
J P y Proudova kapacita:

Hilti X-BT-ER

50 kA po dobu 2 ms (dle EN 50164-1/prA:2005)
100 kA po dobu 2 ms (pfi tzv.pfimém kontaktu)

* \/lyrobeno z nerezového materialu
vhodného do korozivnich prostredi

1800 A po dobu 1 sekundy
(dvojity spoj do prifezu kabelu 16 mm? dle IEC/EN 60947-7-2)

v primyslu
* X-BT systém odolny proti vibracim

1250 A po dobu 1 sekundy
(do prarezu kabelu 10 mm? dle IEC/EN 60947-7-2 )

zajiStuje spoj proti ndhodnému
povoleni

40 A trvaly proud
(do prafezu kabelu 10 mm? dle IEC/EN 60204-1)

Kontaktni odpor:

<5 mQ (ve studeném stavu dle IEC60947-7-2)

Jednoduchost

Rychla instalace o tirech krocich Rozsah okolni teploty:

od -40° C do +100° C

* Jednoduse predvrtejte, osadte Zivotnost prvku

40 let

od 8mm po plny material (pro pouziti s tenc¢im
materidlem prosim kontaktujte technického poradce Hilti)

a propojte
« Neni zapotfebi externi zdroi elektrické Tloustka zakladniho
zapotfebi externi zdroj elektricke materialu:
energie

Min. 8 Nm, max. 20 Nm

Utahovaci moment:

* Montaz nezavisla na pocasi

Konektor

S

X-BT-ER M10/3 SN4
Artiklové €. 2103094

Stroj

DX 351-BT stroj pro pfimou montaz
Artiklové ¢&. 377619

Nabolka A IO

DX néabojka 6.8/11 M hnéda
Artiklové ¢. 412689



Jednoducha instalace. 3 kroky za 60 vteFin Ci méné.

1. Predvrtejte vodici otvor 2. Osad'te hieb 3. Pripojte kabel

‘% N

* Predvrtejte vodici otvor pomoci * Inovativni stroj DX-351-BT osadi hieb * Pripojte kabel navrzeny projektantem
akumulatorové vrtaCky Hilti pro X-BT do vodiciho otvoru okamzité « Utahnéte matky proti sobé
a dodavaného vrtaku s dorazem * Specialné navrzena integrovana doporuéenym utahovacim momentem
¢ Specialni vrtak zabezpecuje pfesnou podloZka hfebu X-BT-ER zajistuje « Pérova podlozka zabrariuje nahodnému

hloubku a prlimér otvoru izolaci spoje od vzduchu ¢i vihkosti uvolnéni

* Neni tfeba odstranovat povrchovou
Upravu ocele

Artikly systému - pFisluSenstvi

SF BT-22-A akumulatorova vrtacka Vrtak s dorazem TX-BT 4/7-80
art. 2123719 (akumulator B 22/3.3 Artiklové &. 877079 (obsahem Kufr na set DX 351-BT a SF BT-22-A
art. 2007431; B 22/1.6 art. 426177; kazdého baleni konektord) Artiklové ¢. 2132342

nabijecka C 4/36 art.2015761)



Technicka data

Hilti X-BT-ER =111

Specifikace materialu Rozméry
@ Dk CR 500 (CrNiMo slitina), S31803 (1.4462 X-BT-ER M10/3 SN 4
Ekvivalent A4 / AISI tfida materialu 316
. X5CrNiMo 17-12-2+2H,
® Zavit 1.4401
S 31635

lova podiozk
® Ocelova podiozka (X2CrNiMo 17-12-2, 1.4404)

Elastomer, ¢erna barva

@ Tésnici podlozka Odolnost proti UV, slané vode, vode, ozonu,
olejiim, atd.

(® Matice A4 / AlISI tfida materialu 316

(® Pérova podlozka A4 / AlISI tfida materialu 316

@ Vedeni hiebu Plast

Upevnovaci pristroj

DX 351-BT
Vice informaci v technickém manualu DFTM 2015 (X-BT-ER)

Certifikaty pro X-BT M10-24-6 SN12-R,
X-BT M8-15-6 SN12-R a X-BT M6-24-6 SN12-R:

ICC ESR-2347 (USA), ABS, LR, UL, DNV, BV 23498/A1, GL
12272-10HH,
Russian Maritime Register

‘;};m

AT R DNV
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Priklady aplikace

Hilti X-BT-ER

Pospojovani a zeméni pfirub ocelového nebo litinového potrubi

Zemeni elektro krabic a vybaveni

Zemnéni zasobovacich a skladovacich tank( a nadrzi



Hilti FeSeni pro upevhnovani
pochozich ro&tu.

- r e - o
UPEVNENI ROSTU
NEBYLO NIKDY
SNAZSI.

Inovativni a vysoce kvalitni systém pro upevnovani
pochozich rostli vdam pomize usetfit Cas a snizit
naklady. Udélejte praci rychleji, snadnéji a bezpecnéji
nez kdykoliv dfive!

* Upeviiovani rostd na ocelovou
konstrukci ve véech typech objektd:
rafinerie, chemicka vyroba, morské
platformy, obcanské a prdmyslové
stavby

Vyhody

» Komfortni vsazovaci systém je vysoce
mobilni a nezavisly na zdroji
eletrické energie.
* Siroky sortiment drzakg rosté X-FCM drzak rosta
- Do vSech typu korozivniho
prostredi C1 az C5 (obcanska
vystavba az chemicky primysl)

- Pro trvale ukotvené a/nebo
odnimatelné rosty

* Snadna instalace jednim pracovnikem
shora rostu bez potreby leSeni!

* \lysoce produktivni metoda snizuje ¢as
potiebny pro instalaci a naklady

* Metoda pfimé montaze s osvédéenou
odolnosti proti vibracim X-GR drzak rodtd

* Reseni pro v8echny typy ocelovych
profild

* Odolné a spolehlivé

* Upevnéni pomoci Hilti pfimé montaze * Priklad pochozich rostli na ocelové konstrukci v prdmyslu

10



X-FCM Odolné a bezpecné

Diskova
varianta

X-GR Rychlé a komfortni

Sedlova
varianta

Kotevni mechanismus

Hreb bez Spicky (X-BT)

Hreb X-BT s prdmérem dfiku 4,5mm je vsazen

do predvrtaného otvoru priméru 4,0 mm. Cast zakladniho
materialu je tlacena dovnitf pfedvrtaného otvoru a tfeni
generuje vysokou teplotu vytvarejici svar. Pruznost oceli
navic zplsobuije sevieni dfiku v zakladnim materialu.

e Univerzalni - Ize kombinovat s riznymi
upeviovacimi prvky

* Do vSech korozivnich prostredi -
schvaleno i pro aplikaci na morskych
platformach

* Re$eni s integrovanym upeviiovacim
prvkem

* \ povrchové uprave ,Duplex”

Spidaty hieb (X-CR/X-R)
Drik Spi¢atého hrebu je zakotven v zakladnim
materialu nasledujicimi mechanismy:

* sevieni t t

¢ zaklinovani 0

* svafeni \ﬁ
* napajeni &

(srovnatelné s 45um zarovym zinkovanim)

11



Upevnovani pochozich rostu

KOMPLETNI UPEVNOVACI SYSTEM

Upevnéni primou monta

X-FCM

X-GR

Prostiedi Upeviiovaci Stroj Nabojka PrisluSenstvi
prvek
X-FCM-R: X-BT M8 DX 351 BTG 6.8/11M néabojka hnéda X-351 BTFG G
Vysoce korozivni (Nerezova ocel) (artiklové ¢. 378675)
prostfedi (morské (artiklové ¢. 377074)
platformy, petroche- *
mie, elektrarny) b5
X-351BTP G
(artiklové ¢. 378677)
I i
X-FCM-M: X-CR M8
Stredné korozivni (Nerezova ocel)
prostredi X-460-F8GR
(artiklové ¢. 386012)
J DX 460 GR 6.8/11M nabojka

X-FCM:
Vnitfni suché pro-
stiedi

Prostredi

Stfedné korozivni
prostredi

X-EM 8H
(Uhlikova ocel)

v

Upevnovaci
prvek

X-R integrovany
(nerezova ocel)

-

Stroj

DX 460 GR

-

Nabojka

6.8/11M nabojka

¢

*

X-460 PGR
(artiklové €. 305448)

|

Prislusenstvi

X-460-F8GR
(artiklové &. 386012)

X-460 PGR
(artiklové &. 305448)

|

Mechanické drzaky

X-MGR

12

Prostredi

Stfedné korozivni
prostredi




Technicka data

Upevnéni prFimou montazi

Ochrana proti korozi

X-FCM

Pozinkovani

X-FCM-M

~Duplex” (srovnatelné s 45um
zarovym zinkovanim)

Upeviovani pochozich rostu.

X-FCM-R

Nerezova ocel

Prostredi

Vnitfni suché prostredi

Stredné korozivni prostiedi

Vysoce korozivni prostfedi
(mofrské platformy,
petrochemie, elektrarny)

Doporucené zatizeni
v tahu, Nygc

Min 0.8 kN (180 Ib)

Min 0.8 kN (180 Ib)

Min 0.8 kN (180 Ib)

Vyska rostu mm (palce) | Nazev Artikl. &. | Nazev Artikl. &. | Nazev Artikl. &.
25-30 (1" to 1-3/16") X-FCM 25/30 26582 X-FCM-M 25/30 378683 | X-FCM-R 25/30 247181
27-32 (1-1/4") X-FCM 1 %" 247175 | X-FCM-M 1 %" 378686 |X-FCM-R 1 %" 247184
35-40 (1-3/8" to 1-9/16") | X-FCM 35/40 26583 X-FCM-M 35/40 378684 | X-FCM-R 35/40 241182
45-50 (1-3/4" to 2") X-FCM 45/50 26584 X-FCM-M 45/50 378685 | X-FCM-R 45/50 247183
X-GR
Ochrana proti korozi ”Du%g?é;?;?;?:&g{/néiismﬁsum Vyska rostu mm (palce) Nazev Artikl. &.
25-30 (1" to 1-3/16") X-GR 25/30 2106415
Prostiedi Stfedné korozivni prostfedi | |27-32 (1-1/4") X-GR 1 %" 2106416
35-40 (1-3/8" to 1-9/16") X-GR 35/40 2106417

Doporucené zatizeni
v tahu, Nygc

0.8 kN (180 Ib)

Mechanické drzaky

X-MGR

,Duplex“ (srovnatelné s 45um

Ochrana proti korozi arovym zinkovanim) Vyska roStu mm (palce) Nazev Artikl. &.
25-40 (1" to 1-9/16") X-MGR M60 384233
Prostredi Stfedné korozivni prostredi
25-40 (1" to 1-9/16") X-MGR W60 384234

Doporucené zatizeni
v tahu, Nygc

0.6 kN (135 Ib)

13



Ceska republika

800 11 55 99 / www.hilti.cz

Hilti Centra Ceska republika

Praha
Uhfinéveska 734

252 43 Prlhonice, Praha - zapad

T 800 11 55 99
F 261 195 331

Otevn’faci doba
Po - Ct: 7% —170%

Pa: 700 — 16%
Plzen

Plaska 7

323 27 Plzen

T 377 533 378
F 377 533 376

Oteviraci doba

Po-Ct: 79— 12%, 12% - 16%
Pa: 7% — 1200, 124 — 16%

Brno
Videriska 101n
619 00 Brno
T 541 212 175
F 549 210 485

Otevn’faci doba
Po - Ct: 730 —-17%
Pa: 780 — 16%

Slovenska republika

0800 11 55 99 / www.hilti.sk

Hilti Centra Slovenska republika

Bratislava
Galvaniho 7

821 04 Bratislava
T 02 482 21 215-7
F 02 482 21 218

Otvérvacia doba
Po-St: 7%°—-17%
Pi: 7% —16%

Zilina

Priemyselna 8650/1A
010 10 Zilina

T 041566 72 14

F 041 700 32 01

Otvérvacia doba
Po — St: 79— 120 1245 — 1630
Pi: 700 — 1200 1245 _ {1G00

Ostrava
Teslova 2

701 00 Ostrava
T 596 134 239
F 596 134 243

Otevn’faci doba
Po - Ct: 730 —-170%
Pa: 780 — 16%

Kosice

Juzna trieda 82/B
040 17 Kosice
T 055 632 07 26
F 055 632 44 07

Otvérvacia doba
Po-St: 7% -17%
Pi: 730 —16%

Hilti. SpIni nejvySsSi naroky.
Hilti CR spol. s r.o. | Uhfinéveska 734 | 252 43 Priihonice | T 800 11 5599 | www.hilti.cz
Hilti Slovakia spol. s r.o. | Galvaniho 7 | 821 04 Bratislava | T 0800 11 5599 | www.hilti.sk

Technické specifikace vyrobkl se neustale zdokonaluji a méni v zajmu vylep$eni. Ackoli byla pfipravé tohoto katalogu vénovana maximalni péce, nékteré zmény

Slovakia spol. s r.0. neprebira 2a'qnou odpovédnost za pfipadné chyby a omyly. Proto informace uvedené v tomto katalogu podiéhaji zménéam bez predchoziho
upozornéni. Vydal Marketing Hilti CR & Slovakia v roce 2015.



