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The European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official language.
Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the
original issued document and shall be identified as such.

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means,
shall be in full. However, partial reproduction may only be made with the written consent of the issuing
Technical Assessment Body. Any partial reproduction shall be identified as such.

This European Technical Assessment may be withdrawn by the issuing Technical Assessment Body, in
particular pursuant to information by the Commission in accordance with Article 25(3) of Regulation
(EU) No 305/2011.
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Specific Part
1 Technical description of the product

The Injection system Hilti HIT-MM Plus for masonry is a bonded anchor (injection type)
consisting of a mortar foil pack with injection mortar Hilti HIT-MM Plus, a perforated sieve sleeve
and an anchor rod with hexagon nut and washer in the range of M8 to M12 or an internal
threaded sleeve in the range of M8 to M12. The steel elements are made of zinc coated steel,
stainless steel or high corrosion resistant steel.

The anchor rod is placed into a drilled hole filled with injection mortar and is anchored via the
bond and/or mechanical interlock between steel element, injection mortar and masonry.

The product description is given in Annex A.

2 Specification of the intended use in accordance with the applicable European
Assessment Document

The performances given in Section 3 are only valid if the fastener is used in compliance with the
specifications and conditions given in Annex B.

The verifications and assessment methods on which this European Technical Assessment is
based lead to the assumption of a working life of the fastener of at least 50 years. The
indications given on the working life cannot be interpreted as a guarantee given by the
producer, but are to be regarded only as a means for choosing the right products in relation to
the expected economically reasonable working life of the works.

3 Performance of the product and references to the methods used for its assessment
31 Mechanical resistance and stability (BWR 1)
Essential characteristic Performance
Characteristic resistance for static and quasi-static loading See Annexes B6, B7 and C1
to C7
Characteristic resistance and displacements for seismic | No performance assessed
loading

3.2 Safety in case of fire (BWR 2)

Essential characteristic Performance

Reaction to fire Class A1

Resistance to fire under tension and shear loading with and | No performance assessed
without lever arm. Minimum edge distances and spacing

3.3 Hygiene, health and the environment (BWR 3)
Essential characteristic Performance
Content, emission and/or release of dangerous substances No performance assessed
4 Assessment and verification of constancy of performance (AVCP) system applied, with

reference to its legal base

In accordance with the European Assessment Document EAD 330076-01-0604 the applicable
European legal act is: [97/177/EC].

The system to be applied is: 1

796804.23 8.06.04-138/23
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5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided for

in the applicable European Assessment Document

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the
control plan deposited at Deutsches Institut fiir Bautechnik.

The following standards are referred to in this European Technical Assessment:

- EN 1993-1-4:2006 + A1:2015 Eurocode 3: Design of steel structures - Part 1-4: General rules -
Supplementary rules for stainless steels

- EN 10088-1:2014 Stainless steels - Part 1: List of stainless steels

- EN 10204:2004 Metallic products - Types of inspection documents

- EN 998-2:2016 Specification for mortar for masonry - Part 2; Masonry mortar

- EN771-1:2011 + A1:2015 Specification for masonry units - Part 1: Clay masonry units

- EN771-2:2011 + A1:2015 Specification for masonry units - Part 2: Calcium silicate masonry
units

Issued in Berlin on 19 October 2023 by Deutsches Institut flir Bautechnik

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock beglaubigt:
Head of Section Baderschneider

796804.23 8.06.04-138/23
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Installed condition

Figure A1: Hollow and solid brick with threaded rod, HAS..., HAS-U..., HIT-V-... and
sieve sleeve HIT-SC (see Table B5)
or with internally threaded sleeve HIT-IC and sieve sleeve HIT-SC (see Table B6)

Figure A2: Solid brick with threaded rod, HAS..., HAS-U..., HIT-V-... (see Table B7)

tfi)(

A

Figure A3: Solid brick with internally threaded sleeve HIT-IC (see Table B8)

A

Hilti HIT-MM Plus

Product description Annex A1
Installed condition.

Z796793.23 8.06.04-138/23
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Product description: Injection mortar and steel elements

Injection mortar Hilti HIT-MM Plus: hybrid system with aggregate
330 ml and 500 ml

. S
Marking " ST =1IL=T"1
HILTI HIT
Production number and
production line .
EXplry date mm/yyyy Hilti HIT-MM PLUS Hilti HIT-MM PLUS

Product name: “Hilti HIT-MM Plus”
Static mixer Hilti HIT-RE-M

gty Yiadgiat ey
HAS-U...:
o———n|E
I
M8 to M12 washer nut
HIT-V-...:
O E——"—3
M8 to M12 washer nut
HAS...:
I
M8 to M12 washer nut

Commercial standard threaded rods with:

+ Materials and mechanical properties according to Table A1.
+ Inspection certificate 3.1 according to EN 10204. The documents shall be stored.
+  Marking of embedment depth.

Hilti HIT-MM Plus

Product description Annex A2
Injection mortar / Static mixer / Steel elements.

Z796793.23 8.06.04-138/23
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Marking:
e. g. HIT-IC M8x80

Sieve sleeve HIT-SC 16 to 22

Internally threaded sleeve: HIT-IC M8 to M12

'l XX c’t.l o.i'! XK o.o'o 00 o QR I! ".""“‘.‘.‘."‘%
4444 LAXAR)
................... no’o‘uu’ouu‘um

'00000!0000

Hilti HIT-MM Plus

Product description
Steel elements / Sieve sleeve.

Annex A3

Z796793.23
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Table A1: Materials

Designation Material

Metal parts made of zinc coated steel

HAS 5.8 (HDG)
HAS-U 5.8 (HDG)
HIT-V-5.8 (F)
Threaded rod 5.8

Strength class 5.8, fuk = 500 N/mm?2, fyx = 400 N/mm?2,
Elongation at fracture (lo = 5d) > 8% ductile.

Electroplated zinc coated > 5 um, (F) or (HDG) Hot dip galvanized > 50 um.

HAS 8.8 (HDG)
HAS-U 8.8(HDG)
HIT-V-8.8(F)

Thraadad rad 8 Q
rrneauuoeu ivu v.v

Strength class 8.8, fuk = 800 N/mm?2, fyx = 640 N/mm?.
Elongation at fracture (lo = 5d) > 12% ductile.

Electroplated zinc coated > 5 um, (F) or (HDG) Hot dip galvanized > 50 um.

fuk = 490 N/mm2, fyxk = 390 N/mm2,

Internally threaded Elongation at fracture (lo = 5d) > 8% ductile.

Electroplated zinc coated > 5 um, Hot dip galvanized > 50 um.

sleeve HIT-IC Electroplated zinc coated > 5 um.
Electroplated zinc coated > 5 um.
Washer Hot dip galvanized > 50 um.
Nut Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod.

Metal parts made of stainless steel
Corrosion resistance class (CRC) Ill according EN 1993-1-4

:ﬁg.ﬁ4A4 Strength class 70 fuk = 700 N/mm?, fyk = 450 N/mm2,
: _ o .

HIT-V-R Elongation at fracture (lo = 5d) > 12% ductile.

Strength class 70 fuk = 700 N/mm?, fyx = 450 N/mm?2.
Threaded rod Elongation at fracture (lo = 5d) > 12% ductile.

Stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1.
Washer Stainless steel EN 10088-1.
Nut Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod

Stainless steel EN 10088-1.

Hilti HIT-MM Plus

Product description
Materials.

Annex A4

Z796793.23
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Table A1 continued

Metal parts made of high corrosion resistant steel
Corrosion resistance class (CRC) V according EN 1993-1-4

HAS-U-HCR
HIT-V-HCR

fuk= 800 N/mm?2, fyx = 640 N/mm?2.
Elongation at fracture (lo = 5d) > 12% ductile.

Threaded rod

fuk= 800 N/mm?, fyk = 640 N/mm?2,
Elongation at fracture (lo = 5d) > 12% ductile.
High corossion restistant steel 1.4529, 1.4565 acc. to EN 10088-1

Washer High corossion restistant steel EN 10088-1.
Nut Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod
u : ) ;
High corossion restistant steel EN 10088-1.
Plastic parts

Sieve sleeve
HIT-SC

Frame: FPP 20T.
Sieve: PA6.6 N500/200.

Hilti HIT-MM Plus

Product description
Materials.

Annex A5

Z796793.23

8.06.04-138/23
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Specifications of intended use

Base materials:
+ Solid brick masonry (use category b) according to Annex B3.

masonry unit.

given in Annex C1, Table C1.

B1: Overview use categories

Note: The characteristic resistances are also valid for larger brick sizes and larger compressive strengths of the

+ Hollow brick masonry (use category c) according to Annex B3 and B5.
+ Mortar strength class of the masonry: M2,5 at minimum according to EN 998-2.

+  For masonry made of other solid, hollow or perforated bricks, the characteristic resistance of the anchor
may be determined by job site tests according to TR 053:2022-07, under consideration of the 3-factor

Anchorages subject to:

HIT-MM Plus with threaded according to Annex A or HIT-IC

In solid bricks

In hollow bricks

Hole drilling @ssE—

Hammer mode, Rotary mode

Rotary mode

Annex: C2 (steel),

Static and quasi static loading C4 C5

Annex: C2 (steel),
Cse, C7

Use category: dry or wet
structure

Category d/d - Installation and use in structures subject to dry internal
conditions.

Category w/d - Installation in dry or wet substrate and use in structures
subject to dry internal conditions

Category wiw - Installation and use in structures subject to dry or wet

environmental conditions

Installation direction

Horizontal

Use category b (solid masonry)

¢ (hollow or perforated masonry)

Temperature in the base

material at installation +5°C 10 +40 °C (Table BY)

0 °C to +40 °C (Table B10)

Temperature 40 °C to +40 °C (max. long term temperature +24 °C and
In-service range Ta: max. short term temperature +40 °C)
temperature  Temperature _40 °C to +80 °C (max. long term temperature +50 °C and

range Tb: max. short term temperature +80 °C)

Hilti HIT-MM Plus

Intended Use Annex B1
Specifications.
796793.23 8.06.04-138/23
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Use conditions (Environmental conditions):

Structures subject to dry internal conditions

(zinc coated steel, stainless steel or high corrosion resistant steel).

For all other conditions according to EN 1993-1-4 corresponding to corrosion resistance classes
according to Annex A4, Table A1 and Annex A5, Table A2.

Design:

Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and
masonry work.

Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the loads to be anchored. The
position of the anchor is indicated on the design drawings (e. g. position of the anchor relative to
supports).

Anchorages are designed in accordance with:

TR 054:2022-07, Design method A.

Nrk = Nrkb = Nrk,p = Nrkb,c = Nrip,c

VRrk = VRib = VRkell = VRke, L

For the calculation of pulling out a brick under tension loading Nrk,pb Or

pushing out a brick under shear loading Vrk,pb see EOTA Technical Report TR 054:2022-07.
Nrk,s, Vrk,s and M%« s see annexes C2

Factors for job site tests and displacements see annex C1 — C7

Installation:

Anchor installation carried out by appropriately qualified personnel and under the supervision of the
person responsible for technical matters of the site.

Hilti HIT-MM Plus

Intended Use Annex B2
Specifications.

Z796793.23
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Table B2: Overview brick types and properties

Brick types and properties.

. . Brick size Compressive strength Bulk density

Brick type Picture [mm] [N/mm?] [kg/dm?] Annex
Solid clay brick
EN 771-1 2 240x115x113 12 2,0 C4
Solid calcium
silicate brick = 240x115x113 12/28 2,0 C5
EN 771-2
Hollow clay brick
EN 771-1 300x240x238 12/20 1.4 C6
Hollow calcium
silicate brick 248x240x238 12/20 1.4 C7
EN 771-2

Hilti HIT-MM Plus

Intended Use Annex B3

Z796793.23

8.06.04-138/23
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Table B3: Overview fastening elements (including sizes) and corresponding brick types.
Embedment depth hes =80 mm

Threaded Threaded rod +
. . HIT-IC HIT-IC + HIT-SC

Brick type Picture rod HIT-SC Annex
. F | E— ST —— |

Solid clay brick X ey

EN 771-1 [ )l M8 to M12 | M8 to M12 M8 to M12 M8 to M12 C4

Solid calcium

silicate brick M8 to M12 | M8 to M12 M8 to M12 M8 to M12 C5

EN 771-2

Hollow clay brick

EN 771-1 - - M8 to M12 M8 to M12 Cé6
Hollow calcium
silicate brick - - M8 to M12 M8 to M12 C7
EN 771-2

Hilti HIT-MM Plus

Intended Use Annex B4

Fastening elements and corresponding brick types.

Z796793.23 8.06.04-138/23
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Table B4: Details of hollow bricks
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Hilti HIT-MM Plus

Intended Use Annex B5
Details of hollow bricks.
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Table B5: Installation parameters of threaded rod according to Annex A with
sieve sleeve HIT-SC in hollow brick and solid brick (Figure A1)

Threaded rod according to Annex A S— M3 M10 M12
with HIT-SC = 16x85 16x85 18x85
Nominal diameter of drill bit do [mm] 16 16 18
Drill hole depth ho [mm] 95 95 95
Effective embedment depth het [mm] 80 80 80
cloarance hole m the fxure d [mm] 9 12 14
Minimum wall thickness Rmin [mm] 115 115 115
Brush HIT-RB - [-1 16 16 18
Maximum torque moment Tmax [Nm] 3 4 6
Number of strokes HDM - [-] 6 6 8
Number of strokes HDE-500 - [-] 5 5 6

Table B6: Installation parameters of internally threaded sleeve HIT-IC with HIT-SC in hollow
brick and solid brick (Figure A1)

Installation parameters.

HIT-IC = M8x80 M10x80 M12x80
with HIT-SC A=A 16x85 18x85 22x85
Nominal diameter of drill bit do [mm] 16 18 22
Drill hole depth ho [mm] 95 95 95
Effective embedment depth Net [mm] 80 80 80
Thread engagement length hs [mm] 8...75 10...75 12...75
cloarance hole m the fxure o 9 12 14
Minimum wall thickness Rimin [mm] 115 115 115
Brush HIT-RB - [-] 16 18 22
Maximum torque moment Tmax [Nm] 3 4 6
Number of strokes HDM - [-] 6 8 10
Number of strokes HDE-500 - [-] 5 6 8

Hilti HIT-MM Plus

Intended Use Annex B6

Z796793.23
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Table B7: Installation parameters of threaded rod according to Annex A in solid brick

(Figure A2)
Threaded rod according to Annex A B M3 M10 M12
Nominal diameter of drill bit do [mm] 10 12 14
Drill hole depth = ho =
Effective embedment depth het [mm] 80 80 80
Maximum diameter of
clearance hole in the fixture dr [mm] 9 12 14
Minimum wall thickness hmin [mm] 115 115 115
Brush HIT-RB - [-] 10 12 14
Maximum torque moment Tmax [Nm] 5 8 10

Table B8: Installation parameters of internally threaded sleeve HIT-IC in solid brick

Installation parameters.

(Figure A3)
HIT-IC =) M8x80 M10x80 M12x80
Nominal diameter of drill bit do [mm] 14 16 18
Drill hole depth = ho =
Effective embedment depth het [mm] 80 80 80
Thread engagement length hs [mm] 8...75 10...75 12...75
Maximum diameter of
clearance hole in the fixture dr [mm] 9 12 14
Minimum wall thickness hmin [mm] 115 115 115
Brush HIT-RB - [-] 14 16 18
Maximum torque moment Tmax [Nm] 5 8 10
Hilti HIT-MM Plus
Intended Use Annex B7

Z796793.23
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Table B9: Maximum working time and minimum curing time for solid bricks "

Temperature in the base Maximum working time Minimum curing time
material T twork teure
5°C to 10°C 8 min 3 h
>10°C to 20°C 5 min 2 h
>20°C to 30°C 3 min 60 min
>30°C to 40°C 2 min 45 min

") The curing time data are valid for dry base material only.

In wet base material the curing times must be doubled.

Table B10: Maximum working time and minimum curing time for hollow bricks "

Temperature in the base

Maximum working time

Minimum curing time

material T twork teure
>0°C to 5°C 10 min 6 h
>5°C to 10°C 8 min 3 h
>10°C to 20°C 5 min 2 h
>20°C to 30°C 3 min 60 min
>30°C to 40°C 2 min 45 min

) The curing time data are valid for dry base material only.

In wet base material the curing times must be doubled.

Table B11: Cleaning tools

Manual Cleaning (MC):
Hilti hand pump for blowing out drill holes

out drill hole

Compressed air cleaning (CAC) ":

air nozzle with an orifice opening of
minimum 3,5 mm in diameter for blowing

Steel brush HIT-RB:
according to tables B5 to B8 depending
on drill hole diameter for MC and CAC

" Compressed Air Cleaning (CAC) is also allowed.

Hilti HIT-MM Plus

Intended Use
Maximum working time and minimum curing time.
Cleaning tools.

Annex B8

Z796793.23
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Installation
Hole drilling If no significant resistance is felt over the entire depth of the hole when drilling

(e.g. in unfilled butt joints), the anchor should not be set at this position.

Drilling mode

] —_— In hollow and solid bricks (use category c): rotary mode
L m‘ Drill hole to the required embedment depth with a hammer drill set in rotary mode
using an appropriately sized carbide drill bit.

In solid bricks (use category b): hammer mode
Drill hole to the required embedment depth with a hammer drill set in hammer
mode using an appropriately sized carbide drill bit.

Drill hole cleaning Just before setting the anchor, the drill hole must be free of dust and debris.
Inadequate hole cleaning = poor load values.

Manual Cleaning (MC): For hollow and solid bricks

< 2xmp
M- Blow out at least 2 times from the back of the drill hole with the Hilti hand pump
: until return air stream is free of noticeable dust.

Brush 2 times with the specified steel brush (tables B5 to B8) by inserting the steel
brush Hilti HIT-RB to the back of the hole in a twisting motion and removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush @ = drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the
proper brush diameter.

Blow out again with the Hilti hand pump at least 2 times until return air stream is
free of noticeable dust.

Hilti HIT-MM Plus

Intended Use Annex B9
Installation instructions.

Z796793.23 8.06.04-138/23
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Injection preparation in masonry with holes or voids: installation with sieve sleeve HIT-SC

Sieve sleeve HIT-SC
Close lid.

Insert sieve sleeve manually.

For all applications

Tightly attach new Hilti mixing nozzle HIT-RE-M to foil pack manifold (snug fit).

-p
) Do not modify the mixing nozzle.
'= - Observe the instruction for use of the dispenser and foil pack.
L Check foil pack holder for proper function. Do not use damaged
foil packs / holders. Insert foil pack into foil pack holder and put holder into
HIT-dispenser.

Discard initial adhesive. The foil pack opens automatically as dispensing is
initiated. Depending on the size of the foil pack an initial amount of adhesive has
- to be discarded. Discarded quantities are:

) .
i 2 strokes for 330 ml foil pack,

3 strokes for 500 ml foil pack.

Inject adhesive without forming air voids

Installation with sieve sleeve HIT-SC

Sieve sleeve HIT-SC
Insert mixer approximately 1 cm through the lid. Inject required amount of
adhesive (see tables B5 and B6). Adhesive must emerge through the lid.

Control amount of injected mortar. Adhesive has to protrude into the lid.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Hilti HIT-MM Plus

Intended Use Annex B10

Installation instructions.

Z796793.23 8.06.04-138/23
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Solid bricks: installation without sieve sleeve

Inject the adhesive starting at the back of the hole, slowly withdrawing the mixer
with each trigger pull.

Fill holes approximately 2/3 full to ensure that the annular gap between the
anchor and the base material is completely filled with adhesive along the
embedment length.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Setting the element:

Before use verify that the element is dry and free of oil and other contaminants.

het
| e —

HAS-U-..., HIT-V-... or HIT-IC in hollow and solid bricks:
Pre-setting (Figure A1 to Figure A3)
Mark the element to the required embedment depth her acc. to Table B5 to B8.

Set element to the required embedment depth until working time twork has
elapsed. The working time twork is given in Table B9 and Table B10.

Loading the anchor

After required curing time tcure (see Table B9 and Table B10) the anchor can be
loaded.

The applied installation torque shall not exceed the values Tmax given in

Table B5 to Table BS.

Hilti HIT-MM Plus

Intended Use
Installation instructions.

Annex B11

Z796793.23
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Table C1: B-factor for job-site testing under tension loading

B-factors for job-site testing under tension load.

Use categories w/w and wid did

Temperature range Ta? | Th " Ta? Th?

Base material Elements
Threaded rod or HIT-IC
< o EE

Solid clay brick Threaded rod + HIT-SC

EN 771-2 . b = 0,94 0,81 0,94 0,81
HIT-IC + HIT-SC
) =
Threaded rod or HIT-IC
. b . 0,93 0,82 0,94 0,82

Solid calcium silicate brick Threaded rod + HIT-SC

EN 771-2 < 53 ="
HIT-IC + HIT-SC 0,66 0,60 0,88 0,80
E=E =]
Threaded rod + HIT-SC

Hollow clay brick S— A==

EN 771-1 HIT-IC + HIT-SC 0,94 0,81 0,94 0,81
N d=H
Threaded rod + HIT-SC

Hollow calcium silicate brick | < B a=H

EN 771-2 HIT-IC + HIT-SC 0,66 0,60 0,88 0,80
EE ="

Y Temperature range Ta / Tb see Annex B1.
Hilti HIT-MM Plus
Performances Annex C1

Z796793.23

8.06.04-138/23




Page 22 of European Technical Assessment
ETA-16/0239 of 19 October 2023

English translation prepared by DIBt

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

under tension and shear loading in masonry

Table C2: Characteristic resistance to steel failure for threaded rod according to Annex A

Threaded rod according to Annex A IS M8 M10 M12
Steel failure tension loads

Characteristic steel resistance Nrks [kN] As - fux

Steel failure shear loads without lever arm

Characteristic steel resistance

strength class 5.8 VRics [kN] 06 - As-fux
Characteristic steel resistance

strength class 8.8, 70 and 80 VRics [kN] 0.5 As- fuk

Steel failure shear loads with lever arm

Characteristic bending moment MCrks [Nm] 1,2 - We - fuk

under tension and shear loading in masonry

Table C3: Characteristic resistance to steel failure for internally threaded sleeve HIT-IC

Characteristic resistances under tension and shear load — steel failure.

HIT-IC = M8 M10 M12
Steel failure tension loads
Characteristic steel resistance NRks [kN] 59 7,3 13,8
Partial safety factor YMsN [-] 1,50
Steel failure shear loads without lever arm
Characteristic steel resistance VRks [kN] 0,5 - As - fuk
Steel failure shear loads with lever arm
Characteristic bending moment MOrk s [Nm] 1,2 - We - fuk
Hilti HIT-MM Plus
Performances Annex C2

Z796793.23
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Spacing dependent on edge distances for all anchor combinations:

Spacing
] (]
lss
o S" oV

I |

Shear load direction

Edge

]
Shear// (parallel to the free edge)
Shearl (perpendicular to the free edge)

Edge distance ? and spacing

u.g'l.’ :i S| 5

%Z @} S| =Sy

i
i
i S1 S1 2 Sinl
i
1

8| = Smin|

SL 2 Syl

according to Annexes C3 to C7:

a) A vertical joint not filled with mortar is considered an edge and ¢ = cmin should be observed.

The characteristic values of resistance of an anchor group are calculated by using the group-factors ayq

Group of two anchors: N3, = agn * Nrk @and  Verkp = VORKc II = VoKL = agv * Vrk (With the relevant o)

Group of four anchors: N2, = agn il = agN-L * Nrk @nd VOrib = VORKc I = VIRk oL = agv Il = agvL - Vrk

Hilti HIT-MM Plus

Performances
Anchor spacing

Annex C3

Z796793.23
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Brick type: Solid clay brick Mz, 2DF
Table C4: Description of brick

Brick type [-] Solid Mz, 2DF

Bulk density p [kg/dm?] 220 e s
Compressive strength fo [N/mm?] >12 “ieE SR
Code -] EN771-1 | i
Producer [-] - [
Brick dimensions [mm] 2240 x115x 113 i
Minimum wall thickness Nimin [mm] =115

Table C5: Installation parameter for all anchor

combinations (see Table B3)

Anchor type see Table B3
Edge distance Cmin = Cor [MmM] 115
Spacing Smin Il = Ser 11 [MmM] 240

Smin L = Scr L [mMm] 115

Table C6: Group factor for group fastenings

| Group factor

Og,N1l Ogvii OgN L Ogv L[] |

2 at cer and ser

Table C7: Characteristic resistance to pull-out failure or brick breakout failure of a single
anchor under tension loading at edge distance ¢ 2 Ccr

Installation parameters and group factor.
Characteristic values of resistance under tension and shear loads. Displacements.

Use category wiw = wid d/d
Service temperature range (Ta) [ (Th) (Ta) | (Th)
] NRrk = Nrk,p = NRk,b = NRk,p,c =
2
Anchor type and size het [mm] | fo [N/mm?] Nk [KN]
Thread?g rod M8, M10, M12 80 12 2,5 2,0 2,5 2,0
- M8 2,5 2,0 2,5 2,0
HIT-IC 80 12
| M10, M12 3,5 3,0 3,5 3,0
Threadedrod + HIT-SC
) B M8, M10, M12 80 12 3,5 3,0 3,5 3,0
HIT-IC + HIT-SC
R M8, M10, M12 80 12 3,5 3,0 3,5 3,0
Table C8: Characteristic resistance to local brick failure or brick edge failure of a single
anchor under shear loading at edge distance ¢ 2 ¢
Use category wiw = w/d d/d
Service temperature range (Ta) | (Thb) (Ta) | (Thb)
Anchor type and size her [MM] | fo [N/mm?] VRk = VRk,b = VRk,c,l = VR, 1 [KN]
All anchors M8. M10, M12 80 12 3,0
Table C9: Displacements
het [mm] N [kN] Sno [mm] SN [Mmm] V [kN] Svo [mm] Sve [Mmm]
80 0,9 0,2 0,4 1,0 1,0 1,5
Hilti HIT-MM Plus
Performances solid clay brick Mz, 2DF Annex C4
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Table C10: Description of brick

Brick type: Solid calcium silicate brick KS, 2DF

Brick type [-] Solid KS, 2DF
Bulk density o] [kg/dm?3] =220
Compressive strength fo [N/mm2] 2120r=28
Code [-] EN771-2
Producer [-] -

Brick dimensions [mm] 2240x 115 x 113
Minimum wall thickness Pmin [mm] 2115

Table C11: Installation parameter for all ancho

r combinations (see Table B3)

Anchor type see Tabie B3
Edge distance Cmin = Cor [MM] 115
. Smin Il = Ser I [MM] 240
Spacing
Smin L = Sch—[mm] 115

Table C12: Group factor for group fastenings

| Group factor

Qg NIl OgVii OgNLagy L [-] |

2 at cor and ser |

Table C13: Characteristic resistance to pull-out failure or brick breakout failure of a single
anchor under tension loading at edge distance ¢ 2 Ccr

Use category wiw = w/d d/d
Service temperature range (Ta) ‘ (Tb) | (Ta) ‘ (Th)
Anchor type and size hef [MmM] | fo [N/mm?] Nrk = NR'&"R:bNR[';kT NRpe =
,0,C

12 45 4.0 5,0 4.0
Theadngrod or 22 M8, M10, M12 80
0 28 7,0 6,0 7,0 6,0
Theaded rod + HIT-SC 12 3.5 25 45 40
‘ g == g M10,M12 | 80
HIT-IC + HIT-SC
e a==H 28 50 45 6,5 6,0

'Y Commercial standard threaded rods can also be used.

Table C14: Characteristic resistance to local brick failure or brick edge failure of a single
anchor under shear loading at edge distance ¢ 2 C

Performances solid silica brick KS, 2DF
Installation parameters and group factor.

Characteristic values of resistance under tension and shear loads. Displacements.

Use category wiw = w/d d/d
Service temperature range (Ta) ‘ (Thb) (Ta) ‘ (Thb)
Anchor type and size het [mMm] | fo [N/mm?] VRrk = VRip = VRiel = VRke, 1L [KN]
12 3,5
All anchors M8, M10, M12 80 8 5.0
Table C15: Displacements
het [mm] N [kN] Sno [mm] Sne [mm] V [kN] Svo [mm] Sve [mMm]
80mm 2,3 0,2 0,4 1,5 1,2 1,8
Hilti HIT-MM Plus
Annex C5
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Brick type: Hollow clay brick Hiz, 10DF
Table C16: Description of brick

Brick type [] Hiz 12-1,4-10 DF

Bulk density p [kg/dm?3] 214

Compressive strength fb [N/mm?] 212 o0r=20

Code [-] EN771-1

Producer [-] Rapis (D)

Brick dimensions [mm] 300 x 240 x 238 Drawing of the brick
Minimum wall thickness himin [mm] 2 240 see Table B4

Table C17: Installation parameter for all anchor combinations (see Table B3)

Anchor type see Table B3
Edge distance Cmin = Cor [MM] 150
Spacing Smin Il = Ser 1 [MmM] 300

Smin L = Ser L[mm] 240

Table C18: Group factor for group fastenings

Group factor

Og,N Il Og,v1l OgN L dgv L [-] ‘

2 at cer and ser

Table C19: Characteristic resistance to pull-out failure or brick breakout failure of a single
anchor under tension loading at edge distance ¢ 2 Ccr

Use category wiw = w/d d/d
Service temperature range (Ta) ‘ (Tb) (Ta) ‘ (Tb)
Anchor type and size het [im] | fo [N/mm?] NRi = NR'&pR:bNFE';‘NT NRipe =
,0,C

Threaded rod + HIT-SC

12 2,5 2,0 2,5 2,0
b = g, m10,M12 | 80 ’ ’ : :
HIT-IC HIT-SC ’ '
= e 20 3,0 2,5 3,0 2,5

Y Commercial standard threaded rods can also be used.

Table C20: Characteristic resistance to local brick failure or brick edge failure of a single
anchor under shear loading at edge distance ¢ 2 C¢

Installation parameters and group factor.
Characteristic values of resistance under tension and shear loads. Displacements.

Use category wiw = w/d d/d
Service temperature range (Ta) ‘ (Tb) (Ta) | (Tb)
Anchor type and size her [mm] | fo [N/mm?] | Vrk = Vrkb = Vrkel = VRke, L [KN]
Threadedrod + HIT-SC 12 15
‘ b == g, M10,M12 | 80 |
HIT-IC + HIT-SC ' ’
- = 20 2,5
1) Commercial standard threaded rods can also be used.
Table C21: Displacements
her [mm] N [kN] Sno [mm] SN [mm] V [kN] Svo [mm] Sveo [MM]
80 0,9 0,2 0,3 0,9 1,0 1,5
Hilti HIT-MM Plus
Performances hollow clay brick Hiz, 10DF Annex C6
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Brick type: Hollow calcium silicate brick KSL, 8DF
Table C22: Description of brick

Brick type [-] KSL-12-1,4-8 DF

Bulk density p [kg/dm?3] =14

Compressive strength fo [N/mm?] 2120r=20

Code [-] EN771-2

Producer [-] KS Sidbayern (D)

Brick dimensions [mm] 248 x 240 x 238 Drawing of the brick
— - see Table B4

Minimum wall thickness Amin [mm] 2240

Table C23: Installation parameter for all anchor combinations (see Table B3)

Anchor type see Table B3
Edge distance Cmin = Cor [MM] 125
. Smin Il = Ser 1 [MmM] 248
Spacing
SminL = Scr L [mm] 240

Table C24: Group factor for group fastenings

Group factor

Og,N Il Og,v1l OgN L dgv L [-] ‘

2 at cer and ser

Table C25: Characteristic resistance to pull-out failure or brick breakout failure of a single
anchor under tension loading at edge distance ¢ 2 Ccr

Use category wiw = w/d d/d
Service temperature range (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)

: NRrk = Nrk,p = NrRk,b = NRk,p,c =

2

Anchor type and size het [mm] | fo [N/mm?] Nrio.e [KN]
:I'hread?g rod + HIT-SC 12 25 2.0 2,5 2,0
HIT-IC + HT-sc M8 M10.Mi2 1 80
= === 20 3,5 3,0 3,5 3,0

1

Commercial standard threaded rods can also be used.

Table C26: Characteristic resistance to local brick failure or brick edge failure of a single
anchor under shear loading at edge distance ¢ 2 Cqr

Use category

wiw = w/d d/d

Service temperature range

(Ta) | (Th) (Ta) | (Tb)

Anchor type and size

hef [Mmm]

fo [N/mm?]

VRk = VRk,b = VRke,ll = VRkc, | [KN]

Threaded rod + HIT-SC
< {5 =
HIT-IC + HIT-SC
=) A==H|

M8, M10, M12 80

12 7,0

20 10,0

1 Commercial standard threaded rods can also be used.

Table C27: Displacements

her [mm] N [kN]

Sno [mm] e [mm]

V [kN] Svo [mm] Ove [Mmm]

80 1,8

0,2 0,3

3,4 2,5 3,8

Hilti HIT-MM Plus

Performances hollow silica brick KSL, 8DF
Installation parameters and group factor.
Characteristic values of resistance under tension and shear loads. Displacements.

Annex C7
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Europédische Technische Bewertung

ETA-16/0239 Seite 2 von 27 | 19. Oktober 2023

Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
Amtssprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere
Sprachen mussen dem Original vollstédndig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekulrzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europaische Technische Bewertung
widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemafR Artikel 25 Absatz 3 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Das Injektionssystem Hilti HIT-MM Plus fur Mauerwerk ist ein Verbunddiibel (Injektionstyp), der
aus einem Foliengebinde mit Injektionsmortel Hilti HIT-MM Plus, einer Siebhilse und einer
Gewindestange mit Sechskantmutter und Unterlegscheibe in den Grofien M8 bis M12 oder
einer Innengewindehilse in den Groflen M8 bis M12 besteht. Die Stahlteile bestehen aus
verzinktem Stahl, nichtrostendem Stahl oder hochkorrosionsbestéandigem Stahl.

Die Ankerstange wird in ein mit Injektionsmortel gefilltes Bohrloch gesetzt und durch den
Verbund und/oder Formschluss zwischen Stahlteil, Injektionsmortel und Mauerwerk verankert.

Die Produktbeschreibung ist in Anhang A angegeben.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemdR dem anwendbaren Europdischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt3 kann nur ausgegangen werden, wenn der Dubel
entsprechend den Angaben und Bedingungen nach Anhang B verwendet wird.

Die Prif- und Bewertungsmethoden, die dieser Europaischen Technischen Bewertung zu
Grunde liegen, fuhren zur Annahme einer Nutzungsdauer des Dibels von mindestens
50 Jahren. Die Angabe zur Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt
werden, sondern ist lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die
erwartete wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung
31 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung
Charakteristischer Widerstand unter statischen und Siehe Anhang B6, B7 und C1
quasi-statische Lasten bis C7
Charakteristischer Widerstand unter Leistung nicht bewertet
Erdbebenbeanspruchung
3.2 Brandschutz (BWR 2)
Wesentliches Merkmal Leistung
Brandverhalten Klasse A1

Feuerwiderstand unter Zug- und Querbeanspruchung mit | Leistung nicht bewertet
und ohne Hebelarm, minimaler Achs- und Randabstand

3.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)

Wesentliches Merkmal Leistung

Inhalt, Emission und/oder Freisetzung von gefahrlichen

Stoffen Leistung nicht bewertet

4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit
der Angabe der Rechtsgrundlage

Gemall dem Europaischen Bewertungsdokument EAD 330076-01-0604 gilt folgende
Rechtsgrundlage: [97/177/EG].

Folgendes System ist anzuwenden: 1

296805.23 8.06.04-138/23
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5 Fiir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der

Leistungsbestindigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europaischen Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die fur die Durchfuhrung des Systems zur Bewertung und
Uberprifung der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Prifplans, der
beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegt ist.

Folgende Normen werden in dieser europaisch technischen Bewertung in Bezug genommen:
- EN 1993-1-4:2006 + A1:2015 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten -

Teil 1-4: Allgemeine Bemessungsregeln - Ergédnzende Regeln zur
Anwendung von nichtrostenden Stahlen

- EN 10088-1:2014 Nichtrostende Stahle - Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stahle
- EN 10204:2004 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen

- EN 998-2:2016 Festlegungen fir Mortel im Mauerwerksbau - Teil 2: Mauermortel

- EN771-1:2011 + A1:2015 Festlegungen fiir Mauersteine - Teil 1

- EN771-2:2011 + A1:2015 Festlegungen fir Mauersteine - Teil 2: Kalksandsteine

Ausgestellt in Berlin am 19. Oktober 2023 vom Deutschen Institut fir Bautechnik

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock Beglaubigt
Referatsleiterin Baderschneider

296805.23 8.06.04-138/23
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Einbauzustand

Bild A1: Lochstein und Volistein mit Gewindestange, HAS..., HAS-U..., HIT-V-... und
Siebhiilse HIT-SC (siehe Tabelle B5)
oder mit Innengewindehiilse HIT-IC und Siebhiilse HIT-SC (siehe Tabelle B6)

4 seassassenssmsonmsessen )

Bild A3: Volistein mit Innengewindehiilse HIT-IC (siehe Tabelle B8)

Hilti HIT-MM Plus

Produktbeschreibung Anhang A1
Einbauzustand.

796792.23 8.06.04-138/23
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Produktbeschreibung: Injektionsmértel und Stahlelemente

Injektionsmortel Hilti HIT-MM Plus: Hybridsystem mit Zuschlag
330 ml und 500 ml

Kennzeichnung —_

HILTI HIT

Chargennummer und
Produktionslinie !
Verfallsdatum mm/yyyy T — TG RRT T e

e

Produktname: “Hilti HIT-MM Plus”

HIL=T"1 1R 0

Statikmischer Hilti HIT-RE-M

riadgls Yiahat st i
HAS-U...:
o———n | E
I 1
M8 bis M12 Scheibe Mutter
HIT-V-...:
of e— N N &
M8 bis M12 Scheibe Mutter
HAS...:
' R
I
M8 bis M12 Scheibe Mutter

Handelsubliche Gewindestangen mit:
+ Werkstoff und mechanische Eigenschaften geman Tabelle A1.
+ Abnahmeprifzeugnis 3.1 gemar EN 10204. Die Dokumente sind aufzubewahren.
* Markierung der Setztiefe.

Hilti HIT-MM Plus

Produktbeschreibung Anhang A2
Injektionsmértel / Statikmischer / Stahlelemente.
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Innengewindehiilse HIT-IC M8 bis M12

AL

Kennzeichnung:
z.B. HIT-IC M8x80

Siebhiilse HIT-SC 16 bis 22

Hilti HIT-MM Plus

Produktbeschreibung
Stahlelemente / Siebhiilsen.

Anhang A3

796792.23
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Tabelle A1: Werkstoffe

Bezeichnung Werkstoff

Stahlteile aus verzinktem Stahl

HAS 5.8 (HDG)
HAS-U 5.8 (HDG)
HIT-V-5.8 (F)
Gewindestange 5.8

Festigkeitsklasse 5.8, fuk = 500 N/mm?2, fyk = 400 N/mm2,
Bruchdehnung (lo = 5d) > 8% dulktil.
Galvanisch verzinkt > 5 um, (F) oder (HDG) Feuerverzinkt > 50 um.

HAS 8.8 (HDG)
HAS-U 8.8(HDG)
HIT-V-8.8(F)

Cowindactanaa
Joevwilniveowal |UG

Festigkeitsklasse 8.8, fuk = 800 N/mm?2, fyk = 640 N/mm2,
Bruchdehnung (lo = 5d) > 12% duktil.
o o | Galvanisch verzinkt > 5 um, (F) oder (HDG) Feuerverzinkt > 50um.

fuk = 490 N/mmz; fyx = 390 N/mm2,

Innengewindehulse | g\ -hdehnung (lo = 5d) > 8% dukil

HIT-IC Galvanisch verzinkt > 5 um.
] Galvanisch verzinkt > 5 um.
Scheibe Feuerverzinkt > 50um.
Mutter Festigkeit der Sechskantmutter abgestimmt auf Festigkeit der Gewindestange.

Galvanisch verzinkt > 5 um, (F) Feuerverzinkt > 50um.

Stahlteile aus nichtrostendem Stahl
Korrosionsbestandigkeitsklasse (CRC) Il gemar EN 1993-1-4

:ﬁg-ﬁi‘A4 Festigkeitsklasse 70, fuk = 700 N/mm?2, fyxk = 450 N/mm?2.
HIT-V-R Bruchdehnung (lo = 5d) > 12% duktil.

Festigkeitsklasse 70, fux = 700 N/mm2, fyk = 450 N/mm?2,
Gewindestange Bruchdehnung (lo = 5d) > 12% duktil.
Nichtrostender Stahl 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1.

Scheibe Nichtrostender Stahl EN 10088-1.

Festigkeit der Sechskantmutter abgestimmt auf Festigkeit der Gewindestange.

Mutter Nichtrostender Stahl EN 10088-1.

Hilti HIT-MM Plus

Produktbeschreibung Anhang A4
Werkstoffe
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Tabelle A2 fortgesetzt
Stahlteile aus hochkorrosionsbestindigem Stahl
Korrosionsbestéandigkeitsklasse (CRC) V geméan EN 1993-1-4
HAS-U-HCR fuk = 800 N/mm?2, fyx = 640 N/mm?2,
HIT-V-HCR Bruchdehnung (lo = 5d) > 8% duktil.
fuk = 800 N/mm?2, fyxk = 640 N/mm?2.
Gewindestange Bruchdehnung (lo = 5d) > 8% dulktil.
Werkstoff 1.4529, 1.4565 gemafrt EN 10088-1.
Scheibe Hochkorrosionsbestandiger Stahl EN 10088-1.
Festigkeit der Sechskantmutter abgestimmt auf Festigkeit der Gewindestange
Mutter v . A Y v v
Hochkorrosionsbestandiger Stahl EN 10088-1
Plastikteile
Siebhilse Rahmen: FPP 20T.
HIT-SC Netz: PA6.6 N500/200.
Hilti HIT-MM Plus
Produktbeschreibung Anhang A5
Werkstoffe

796792.23 8.06.04-138/23
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Verankerungsgrund:

Steindruckfestigkeiten.

Tabeiie B1:

jbersicht der Nutzung

Spezifizierung des Verwendungszwecks

PR,

kategorien

+  Vollsteinmauerwerk (Nutzungskategorie b), entsprechend Anlage B3.
Bemerkung: Die charakteristischen Widerstande gelten ebenfalls fur gréRere Steinabmessungen und héhere

+  Lochsteinmauerwerk (Nutzungskategorie c), entsprechend Anlage B3 und B5.
+  Festigkeitsklasse des Mauermértel: mindestens M2,5 entsprechend EN 998-2.

+ FUr Mauerwerk aus anderen Vollsteinen oder Lochsteinen darf der charakteristische Widerstand mittels
Baustellenversuchen ermittelt werden. Dies geschieht gemaR TR 053:2022-07, unter Berucksichtigung des
im Anhang C1, Tabelle C1 genannten B-Faktors.

Befestigungen unter:

HIT-MM Plus mit Gewindestange gemaR Anhang A oder HIT-IC

in Vollstein in Lochstein

Bohren G=se— Hammerbohren, Drehbohren Drehbohren
Statische und quasi statische Anhang : C2 (Stahl), Anhang : C2 (Stahl),
Belastung C4,C5 Ce, C7

Kategorie d/d — Montage und Verwendung in Bauteilen unter den

) Bedingungen trockener Innenrdume.

Nutzungskategorie: Kategorie w/d — Montage unter trockenen oder feuchten Bedingungen
trockenes oder feuchtes und Verwendung unter den Bedingungen trockener Innenraume.
Mauerwerk Kategorie wiw - Montage und Verwendung in Bauteilen unter trockenen

oder feuchten Bedingungen.
Montagerichtung horizontal
Nutzungskategorie b (Mauerwerk aus Vollstein) ¢ (Mauerwerk aus Lochstein)

Temperatur im Verankerungs-
grund beim Einbau

+5 °C bis +40 °C (Tabelle B9)

0 °C bis +40 °C (Tabelle B10)

Spezifikationen.

Temperatur- A0 °C hi o (max. Langzeittemperatur +24 °C und
Gebrauchs- bereich Ta: 40°C bis +40°C max. Kurzzeittemperatur +40 °C)
temperatur Temperatur- _40 °C bis +80 °C (max. Langzeittemperatur +50 °C und
bereich Th: max. Kurzzeittemperatur +80 °C)
Hilti HIT-MM Plus
Verwendungszweck Anhang B1

796792.23

8.06.04-138/23
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Anwendungsbedingungen (Umweltbedingungen):
+ In Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenrdume
(verzinkter Stahl, nichtrostender Stahl oder hochkorrosionsbestandiger Stahl).

+ Fir alle anderen Bedingungen gemaf EN 1993-1-4 entsprechend der Korrosionsbesténdigkeitsklasse
nach Anhang A4, Tabelle A1 und Anhang A5, Tabelle A2.

Bemessung:

- Die Befestigungen missen unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen und des
Mauerwerksbaus erfahrenen Ingenieurs bemessen werden.

+ Unter Beriicksichtigung der zu verankernden Lasten sind priifbare Berechnungen und Konstruktions-
zeichnungen anzufertigen. Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dubels (z. B. Lage des
Dibels zu den Auflagern) anzugeben.

- Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit:

TR 054:2022-07, Bemessungsverfahren A.

Glltig fur alle Steine, falls keine anderen Werte spezifiziert sind:

Nrk = Nrkb = Nrkp = Nrkbe = Nrip,c

VRrk = Vrib = VRriell = VR, 1

Fir die Berechnung fur das Herausziehen eines Steines unter Zuglast Nrk,p» oder

das Herausdriicken eines Steines unter Querlast Vrk,pb siche EOTA Technical Report TR 054:2022-07.
NRk,s, VRrk,s und M%«s siche Anhang C2

Faktoren fiir Baustellenversuche und Verschiebungen siehe Anhang C1 — C7.

Einbau:
+  Der Einbau erfolgt durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.

Hilti HIT-MM Plus

Verwendungszweck Anhang B2
Spezifikationen.

796792.23 8.06.04-138/23
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Tabelle B2: Ubersicht der Mauersteine und Eigenschaften
Art des Steinabmessungen | Druckfestigkeit Rohdichte
Mauersteins Fofd [mm] [N/mm?] [kgidm?]  |Anhang
Vollziegel
EN 771-1 2 240x115x113 12 2,0 C4
Kalksandvollstein
EN 771-2 2 240x115x113 12/28 2,0 C5
Lochziegel 300x240x238 12/20 14 c6
EN 771-1 '
Kalksandlochstein
EN 771-2 248x240x238 12/20 1,4 Cc7
Hilti HIT-MM Plus
Verwendungszweck Anhang B3
Steintypen und Eigenschaften.

796792.23 8.06.04-138/23
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Tabelle B3: Ubersicht Befestigungselemente (inkl. GroRen) und zugehérende Mauersteine.
Verankerungstiefe hes =80 mm
Art des Gewinde- | .- c |Gewindestange +| ;- o, yiT.sC
Mauersteins Foto stange S HIT-SC mmm - , a==x |Anhang
< t je— =
Vollziegel . . . .
EN 771-1 M8 bis M12 | M8 bis M12 M8 bis M12 M8 bis M12 C4
Kalksandvollstein . . . .
EN 771-2 M8 bis M12 | M8 bis M12 M8 bis M12 M8 bis M12 C5
Lochziegel ; ; M8 bis M12 M8 bis M12 c6
EN 771-1
Kalksandlochstein . .
EN 771-2 - - M8 bis M12 M8 bis M12 C7
Hilti HIT-MM Plus
Verwendungszweck Anhang B4
Befestigungselemente und entsprechende Steintypen.

796792.23 8.06.04-138/23
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Tabelle B4: Details der Lochsteine
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Hilti HIT-MM Plus

Verwendungszweck
Details der Lochsteine.

Anhang B5

796792.23

8.06.04-138/23
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Tabelle BS: Montagekennwerte Gewindestange gemaR Anhang A mit Siebhiilse HIT-SC
fiir Lochstein und Vollstein (Bild A1)
Gewindestange gemiR Anhang A G— 5 M3 M10 M12
mit HIT-SC b= 16x85 16x85 18x85
Bohrernenndurchmesser do [mm] 16 16 18
Bohrlochtiefe ho [mm] 95 95 95
Effektive Verankerungstiefe het [mm] 80 80 80
Durchgangsloohs m Anbactel % (mm] ° 12 4
Minimale Wanddicke Nimin [mm] 115 115 115
Birste HIT-RB - [-] 16 16 18
Maximales Anzugsdrehmoment Tmax [Nm] 3 4 6
Anzahl Hilbe HDM - [-] 6 6 8
Anzahl Hibe HDE 500 - [-] 5 5 6
Tabelle B6: Montagekennwerte Innengewindehiilse HIT-IC mit Siebhiilse HIT-SC
fiir Lochstein und Vollstein (Bild A1)
HIT-IC . M8x80 M10x80 M12x80
mit HIT-SC =H 16x85 18x85 22x85
Bohrernenndurchmesser do [mm] 16 18 22
Bohrlochtiefe ho [mm] 95 95 95
Effektive Verankerungstiefe her [mm] 80 80 80
Einschraubtiefe hs [mm] 8...75 10...75 12...75
Durchgangsiocns im Anbete % (mm] 0 12 4
Minimale Wanddicke Nimin [mm] 115 115 115
Birste HIT-RB - [-] 16 18 22
Maximales Anzugsdrehmoment Tmax [Nm] 3 4 6
Anzahl Hilbe HDM - [-] 6 8 10
Anzahl Hiilbe HDE 500 - [-] 5 6 8
Hilti HIT-MM Plus
Verwendungszweck Anhang B6
Montagekennwerte.

796792.23 8.06.04-138/23



Seite 16 der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-16/0239 vom 19. Oktober 2023

Deutsches

Institut
fur

Bautechnik

Tabelle B7: Montagekennwerte Gewindestange gemaR Anhang A in Vollstein (Bild A2)

Gewindestange gemiR Anhang A S— M3 M10 M12
Bohrernenndurchmesser do [mm] 10 12 14
Bohrlochtiefe = ho =
Effektive Verankerungstiefe et [mm] 80 80 80
Maximaler Durchmesser des
Durchgangslochs im Anbauteil dr [mm] 9 12 14
Minimale Wanddicke hmin [mm] 115 115 115
Birste HIT-RB - [-] 10 12 14
Maximales Anzugsdrehmoment Tmax [Nm] 5 8 10
Tabelle B8: Montagekennwerte Innengewindehiilse HIT-IC in Vollstein (Bild A3)
HIT-IC ) M8x80 M10x80 M12x80
Bohrernenndurchmesser do [mm] 14 16 18
Bohrlochtiefe = ho =
Effektive Verankerungstiefe het [mm] 80 80 80
Einschraubtiefe hs [mm] 8...75 10...75 12...75
Maximaler Durchmesser des
Durchgangslochs im Anbauteil dr [mm] 9 12 14
Minimale Wanddicke hmin [mm] 115 115 115
Birste HIT-RB - [-] 14 16 18
Maximales Anzugsdrehmoment Tmax [Nm] 5 8 10
Hilti HIT-MM Plus
Verwendungszweck Anhang B7
Montagekennwerte.

796792.23

8.06.04-138/23
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Tabelle B9: Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushartezeit fiir Vollsteine !

Temperatur im Maximale Verarbeitungszeit Minimale Aushirtezeit
Verankerungsgrund T twork teure

5°C bis 10°C 8 min 3 h
>10°C bis 20°C 5 min 2 h
>20°C bis 30°C 3 min 60 min
>30°C bis 40°C 2 min 45 min

) Die Aushartezeiten gelten nur fur trockenen Verankerungsgrund.

In feuchtem Verankerungsgrund mussen die Aushartezeiten verdoppelt werden.

Tabelle B10: Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushértezeit ! fiir Lochsteine

Temperatur im Maximale Verarbeitungszeit Minimale Aushirtezeit
Verankerungsgrund T twork teure
>0°C bis 5°C 10 min 6 h
>5°C bis 10°C 8 min 3 h
>10°C bis 20°C 5 min 2 h
>20°C bis 30°C 3 min 60 min
>30°C bis 40°C 2 min 45 min

) Die Aushartezeiten gelten nur fur trockenen Verankerungsgrund.

Tabelle B11: Reinigungswerkzeuge

In feuchtem Verankerungsgrund mussen die Aushartezeiten verdoppelt werden.

Handreinigung (MC):

zum Ausblasen von Bohrléchern wird die Hilti-
Handausblaspumpe empfohlen.

Druckluftreinigung (CAC) :

zum Ausblasen von Bohrléchern

wird auch eine Ausblasdiise mit einem
Durchmesser von mindestens 3,5 mm empfohlen.

Stahlbiirste HIT-RB:
gemal Tabelle B5 bis B8 in Abhangigkeit vom
Bohrlochdurchmesser fiir MC und CAC

) Druckluftreinigung ist auch erlaubt.

Hilti HIT-MM Plus

Verwendungszweck
Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushértezeit.
Reinigungswerkzeuge.

Anhang B8

796792.23

8.06.04-138/23
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Montageanweisung

Bohrlocherstellung

Wenn beim Bohren Uber die gesamte Bohrlochtiefe (z. B. in nicht verfullten
Sto3fugen) kein nennenswerter Bohrwiederstand splrbar ist, so ist diese
Setzposition zu verwerfen.

Bohrverfahren

Im Hohlstein und Volistein (Nutzungskategorie c): Drehbohren
Bohrloch mit Bohrhammer im Drehmodus unter Verwendung des passenden
Bohrerdurchmessers auf die richtige Bohrtiefe erstellen.

Im Vollstein (Nutzungskategorie b): Hammerbohren
Bohrloch mit Bohrhammer drehschlagend unter Verwendung des passenden
Bohrerdurchmessers auf die richtige Bohrtiefe erstellen.

Bohrlochreinigung

Unmittelbar vor dem Setzen des Diibels muss das Bohrloch frei von Bohrmehl und
Verunreinigungen sein. Schlechte Bohrlochreinigung = geringe Traglasten.

Handreinigung (MC): Fir Lochsteine und Vollsteine

NN

Bohrloch mindestens 2-mal mit der Hilti Ausblaspumpe vom Bohrlochgrund
ausblasen bis die ruckstromende Luft staubfrei ist.

2-mal mit Stahlbirste in passender GréRe (siehe Tabelle B5 bis Tabelle B8)
blrsten. Stahlbirste Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum
Bohrlochgrund einfuhren und wieder herausziehen.

Die Blrste muss beim Einfuhren einen Widerstand erzeugen

(Birste @ = Bohrloch @) — falls nicht, ist die Biirste zu klein und muss durch eine
geeignete Blrste ersetzt werden.

Bohrloch erneut mit der Hilti Handausblaspumpe vom Bohrlochgrund mindestens
2-mal ausblasen bhis die rickstrémende Luft staubfrei ist.

Hilti HIT-MM Plus

Verwendungszweck
Montageanweisung.

Anhang B9

796792.23

8.06.04-138/23




Seite 19 der Europaischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-16/0239 vom 19. Oktober 2023

Institut
fur
Bautechnik

Injektionsvorbereitung bei Mauerwerk mit Lochanteil und Hohlrdumen: Montage mit Siebhiilse HIT-SC

Siebhiilse HIT-SC
Kappe aufstecken.

Siebhilse manuell einschieben.

Fur alle Anwendungen

-
=)
— D [
'_.D

R

Statikmischer HIT-RE-M fest auf Foliengebinde aufschrauben.

Den Mischer unter keinen Umstanden verandern.

Bedienungsanleitung des Auspressgerates und des Moértels befolgen.

Prufen der Kassette und des Foliengebindes auf einwandfreie Funktion.

Kein beschadigtes Gebinde / Kassette verwenden.

Foliengebinde in die Kassette einfihren und Kassette in Auspressgerat einsetzen.

Das Offnen der Foliengebinde erfolgt automatisch bei Auspressbeginn. Der am
Anfang aus dem Mischer austretende Mértelvorlauf darf nicht fir Befestigungen
verwendet werden. Die Menge des Mértelvorlaufes ist abhangig von der
Gebindegréie:

2 Hube bei 330 ml Foliengebinde,

3 Hube bhei 500 ml Foliengebinde.

Injektion des Mortels ohne Luftblasen zu bilden

Montage mit Siebhiilse HIT-SC

Siebhiilse HIT-SC

Den Mischer ca. 1 cm in die Kappe einschieben. Die gemal Tabelle B5 und
Tabelle B6 angegebene Mdrtelmenge injizieren. Mértel muss aus der Kappe
austreten.

Kontrolle der injizierten Mértelmenge. Der Mortel muss aus der Kappe
ausgetreten sein.

Nach der Mértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerat betétigen, um
Mértelnachlauf zu vermeiden.

Hilti HIT-MM Plus

Verwendungszweck
Montageanweisung.

Anhang B10

796792.23

8.06.04-138/23
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Vollsteine: Montage ohne Siebhiilse

Injizieren des Moértels vom Bohrlochgrund und wahrend jedes Hubes den
Mischer zuriickziehen.

Das Bohrloch zu ca. 2/3 verfillen. Nach dem Einsetzen des Befestigungs-
elementes muss der Ringspalt zwischen Dabel und Untergrund tber die gesamte
Verankerungstiefe vollstdndig mit Mértel ausgefilllt sein.

Nach der Mértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerat betdtigen, um
Mértelnachlauf zu vermeiden.

Setzen des
Befestigungselementes:

Vor der Montage sicherstellen, dass das Element trocken und frei von Ol und
anderen Verunreinigungen ist.

HAS-U-..., HIT-V-... oder HIT-IC in Lochstein und Volistein:
Vorsteckmontage (Bild A1 bis Bild A3)

Befestigungselement markieren und bis zur gewiinschten Verankerungstiefe hes
gemaf Tabelle B5 bis B8 einfiihren.

Befestigungselement noch bevor die Verarbeitungszeit twork abgelaufen ist
setzen. Verarbeitungszeit twork siehe Tabelle B9 und Tabelle B10.

Nach Ablauf der Aushértezeit tcure (siehe Tabelle B9 und Tabelle B10) kann der
Dubel belastet werden.

Das aufzubringende Drehmoment darf die angegebenen Werte Tmax geman
Tabelle B5 bis Tabelle B8 nicht Uberschreiten.

Hilti HIT-MM Plus

Verwendungszweck
Montageanweisung.

Anhang B11

796792.23
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Tabelle C1: B-Faktor fiir Baustellenversuche unter Zugbelastung

B-Faktor fur Baustellenversuche unter Zugbelastung.

Nutzungskategorien w/w und w/d did

Temperatur Bereich Ta? l Th" Ta" Th"

Art des Mauersteins Elemente
Gewindestange oder HIT-IC
¢ p )

Vollziegel Gewindestange +  HIT-SC

EN 771-2 —t = 0,94 0,81 0,94 0,81
HIT-IC + HIT-SC
) dE==H
GeW|nd?stange oder HIT-IC 0,93 0,82 0,94 0,82
< F )

Kalksandvollstein Gewindestange + HIT-SC

EN 771-2 ¢ P =1l
HIT-IC + HIT-SC 0,66 0,60 0,88 0,80
E=E =

. Gewindestange + HIT-SC

Lochziegel ‘ = ]

EN 7711 HIT-IC + AIT-sC 0,94 0,81 0,94 0,81
= ) ===
Gewindestange + HIT-SC

Kalksandlochstein < i ==

EN 771-2 HIT-IC + HIT-SC 0.66 0.60 0.88 0.80
[ = ==

Y Temperaturbereich Ta / Tb siehe Anhang B1.
Hilti HIT-MM Plus
Leistung Anhang C1

796792.23
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Tabelle C2: Charakteristischer Widerstand fiir Stahlversagen fiir Gewindestange gemaf
Anhang A unter Zug- und Querbeanspruchung in Mauerwerk

Gewindestange gemiR Anhang A ' B M8 M10 M12
Stahlversagen Zuglast
Charakteristische Stahlwiderstand NRrks [kN] As - fuk

Stahlversagen Querlast ohne Hebelarm

Charakteristische Stahlwiderstand

Festigkeitsklasse 5.8 VRics [kN] 06 As- fuk
Charakteristische Stahlwiderstand

Festigkeitsklasse 8.8, 70 und 80 VRics [kN] 0.5 As- fuk
Stahiversagen Queriast mit Hebeiarm

Charakteristische Biegemoment MP%Rk.s [Nm] 1,2 - Wer - fuk

Tabelle C3: Charakteristischer Widerstand fiir Stahlversagen fiir Innengewindehiilse HIT-IC
unter Zug- und Querbeanspruchung in Mauerwerk

HIT-IC = M8 M10 M12
Stahlversagen Zuglast

Charakteristische Stahlwiderstand NRks [kN] 59 7,3 13,8
Teilsicherheitsbeiwert YMs,N [-] 1,50

Stahlversagen Querlast ohne Hebelarm
Charakteristische Stahlwiderstand VRk,s [kN] 0,5 - As- fuk

Stahlversagen Querlast mit Hebelarm

Charakteristische Biegemoment MOk s [Nm] 1,2 - W - fuk

Hilti HIT-MM Plus

Leistung Anhang C2
Charakteristische Werte unter Zuglast und Querlast — Stahlversagen.

796792.23 8.06.04-138/23



Seite 23 der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-16/0239 vom 19. Oktober 2023

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Achsabstand in Abhangigkeit vom Randabstand fiir alle Diibelkombinationen:

Achsabstand
o o]
ls.
o |S| oY
B Ea—
| I
Querlastrichtung
T
T
g
°
Vi
Vi
i AR Ao o i
Querlast // (Parallel zum freien Rand)
Querlast 1 (Senkrecht zum freien Rand)

Randabstand @ und Achsabstand

Rand
.

% 0 S| = Smin|

1
1
|
]sL SL 2 Spinl
i
i

// ° S| = Smin]
% S+ .E S1 Z Spinl

gemaf Anhang C3 bis C7, berechnet.

Gruppe mit vier Dibeln: N3, = agn il = ogNL - Nrc und

VKb = VORKc Il = VIRK L = ag v Il * 0gv-L = VRk

a) Eine nicht vermortelte Stossfuge wird als Rand betrachtet und es gilt ¢ 2 Crin.

Die charakteristischen Widersténde einer Dubelgruppe werden unter Verwendung von Gruppenfaktoren oyg

Gruppe mit zwei Dibeln: Ngk = ogN - Nrk und  VOrkp = VIRk e Il = VIrK, L = aig,v = Vrk (Mit den relevanten o)

Hilti HIT-MM Plus

Leistung
Dibel Achsabstand

Anhang C3

796792.23
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Art des Mauersteins: Vollziegel Mz, 2DF

Tabelle C4: Beschreibung des Mauersteins

Steintyp [-] Mz, 2DF 7
Rohdichte o} [kg/dm?] =220 A
Druckfestigkeit o [N/mm?] =12 k|
Norm -] EN771-1 |
Hersteller [-] - [
Steinabmessungen [mm] 2240x115x 113 i
Minimale Wanddicke Nimin [mm] 2115
Tabelle C5: Montageparameter fiir alle Diibelkombinationen (siehe Tabelle B3)
Befestigungselement siehe Tabelle B3
Randabstand Cmin = Cor [MM] 115
Achsabstand Smin Il = Ser 11 [Mm] 240

Smin L = Ser L [mm] 115

Tabelle C6: Gruppenfaktor fiir Gruppenbefestigungen

| Gruppenfaktor

Og,N Il Og,v1l OgN L dgv L [-] |

2 bei Cer und Ser

Tabelle C7: Charakteristischer Widerstand gegen Herausziehen eines Einzelankers oder
Ausbruch des Mauersteins unter Zugheanspruchung bei Randabstand ¢ 2 ¢,

Nutzungskategorie wiw = w/d d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Tb) (Ta) | (Th)
. N NRrk = NRrk,p = Nrk,b = NRk,p,c =

- 2

Dubeltyp und -gré3e het [mMm] | fo [N/mm?] NRicb.c [KN]
Gew'”dffta"ge M8, M10, M12 80 12 2,5 2,0 2,5 2,0

_ M8 2,5 2,0 2,5 2,0
HIT lE 80 12
EE M10, M12 3,5 3,0 3,5 3,0
Gewindestange+ HIT-SC
: 5 =5 M8, M10, M12 80 12 3,5 3,0 3,5 3,0
HIT-IC + HIT-SC
R M8, M10, M12 80 12 3,5 3,0 3,5 3,0

Tabelle C8: Charakteristischer Widerstand gegen 6rtliches Versagen oder Kantenbruch des
Mauersteins eines Einzelankers unter Querbeanspruchung bei Randabstand ¢ 2 ¢,

Nutzungskategorie wiw = w/d d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) ‘ (Tb) (Ta) | (Tb)
Dubeltyp und -gré3e het [Mm] | fb [N/mm?] VRk = VRk,b = VRk,c,ll = VRkc, L [KN]
Alle Dubel M8, M10, M12 80 12 3,0
Tabelle C9: Verschiebungen
hef [Mm] N [kN] Sno [mm] SN [Mmm)] V [kN] Svo [mm] Sveo [MmM]
80 0,9 0,2 0,4 1,0 1,0 1,5
Hilti HIT-MM Plus
Leistung Vollziegel Mz, 2DF Anhang C4

Montageparameter und Gruppenfaktor.

Charakteristische Werte der Tragfahigkeit unter Zug- und Querlast. Verschiebungen.
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Art des Mauersteins: Kalksandvolistein KS, 2DF

Tabelle C10: Beschreibung des Mauersteins

Steintyp [ KS, 2DF
Rohdichte p [kg/dm?] 220
Druckfestigkeit fo [N/mm?] 2 12 oder 2 28
Norm [-] EN771-2
Hersteller [-] -
Steinabmessungen [mm] 2240x115x 113
Minimale Wanddicke Pmin [mm] 2115

Tabelle C11: Montageparameter fiir alle Diibelkombinationen (siehe Tabelle B3)

Doafan

Takalla D2

ol

Befestigungselement Si€ne 1avene po
Randabstand Cmin = Cor [MM] 115
Achsabstand Smin Il = Ser 11 [MM] 240

Smin L = Scr L [Mm] 115

Tabelle C12: Gruppenfaktor fiir Gruppenbefestigungen

| Gruppenfaktor

Qg NIl OgV 1 OgnN L Ogyv L [-] |

2 bei Cer und Ser |

Tabelle C13: Charakteristischer Widerstand gegen Herausziehen eines Einzelankers oder
Ausbruch des Mauersteins unter Zugbeanspruchung bei Randabstand ¢ 2 ¢

Nutzungskategorie wiw = w/d d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Tb) | (Ta) | (Th)
Dilbeltyp und -gréRe het [mMm] | fo [N/mm?] Nrk = NRl&pR:bNR[Ii:G Nrkp,c =
,0,C

Gewindestange oder HIT-IC M8. M10. M12 80 12 45 4.0 >0 4.0
¢ 5] EEE ’ '

28 7,0 6,0 7,0 6,0
Gewindestange + HIT-SC 12 35 25 45 40
: =1 g, M10, M12 80 | ' , ’
HIT-IC + HIT-SC ’ '
1 = 28 50 45 6,5 6,0

Tabelle C14: Charakteristischer Widerstand gegen ortliches Versagen oder Kantenbruch
des Mauersteins eines Einzelankers unter Querbeanspruchung bei Randabstand ¢ 2 ¢,

Montageparameter und Gruppenfaktor.
Charakteristische Werte der Tragféhigkeit unter Zug- und Querlast. Verschiebungen.

Nutzungskategorie wiw = w/d d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)
Dibeltyp und -gré3e het [Mm] | fb [N/mm?] VRk = VRk,b = VRke,Il = VRk,c, L [KN]
.. 12 3,5
Alle Dibel M8, M10, M12 80 8 5.0
Tabelle C15: Verschiebungen
her [Mm] N [kN] Ono [mm] ONe [Mmm] V [kN] ovo [mm] v [Mm]
80 2,3 0,2 0,4 1,5 1,2 1,8
Hilti HIT-MM Plus
Leistung Kalksandvollstein KS, 2DF Anhang C5

796792.23
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Art des Mauersteins: Lochziegel Hiz, 10DF
Tabelle C16: Beschreibung des Mauersteins

Steintyp [-] Hlz 12-1,4-10 DF

Rohdichte p [kg/dm?3] =214

Druckfestigkeit fo [N/mm?] 212 oder 2 20

Norm [-] EN771-1

Hersteller [-] Rapis (D)

Steinabmessungen [mm] 300 x 240 x 238 Steinzeichnung
Minimale Wanddicke Amin [mm] = 240 siehe Tabelle B4

Tabelle C17: Montageparameter fiir alle Dilbelkombinationen (siehe Tabelle B3)

Dubeltyp siehe Tabelle B3
Randabstand Cmin = Cor [MM] 150

Sminll =S, mm 300
Achsabstand min 1 = Sor 1 [Mm]

SminL = Scr L [mm] 240

Tabelle C18: Gruppenfaktor fiir Gruppenbefestigungen

| Gruppenfaktor

Qg NIl OgVIi OgN L Ogv L [-] |

2 bei cer und Ser |

Tabelle C19: Charakteristischer Widerstand gegen Herausziehen eines Einzelankers oder
Ausbruch des Mauersteins unter Zugbheanspruchung bei Randabstand ¢ 2 ¢

Nutzungskategorie wiw = w/d d/d

Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Tb) | (Ta) | (Tb)

Dubeltyp und -gréke het [mMm] | fo [N/mm?] Nrk = NRl;“lpR:bNR[T;bN T Nrkp,c =
,0,C

Gewindestange + HIT-SC

N b B g M0, M12 | 80 s 2 S B

HIT-IC + HIT-SC T

_—— E=H 20 3,0 2,5 30 | 25

Tabelle C20: Charakteristischer Widerstand gegen ortliches Versagen oder Kantenbruch
des Mauersteins eines Einzelankers unter Querbeanspruchung bei Randabstand ¢ 2 ¢

Nutzungskategorie

wiw = w/d d/id

Gebrauchstemperaturbereich

(Ta) | (Th) (Ta) | (Tb)

Dibeltyp und -gréiie

et [mm]

fo INFmm?] | Vri = VRkb = VRiell = VRie, L [KN]

Gewindestange + HIT-SC
HIT-IC + HIT-SC
EE ==H

M8, M10, M12

80

12 1,5

20

2,5

Tabelle C21: Verschiebun

en

het [mm] N [kN]

Sno [mm] One [Mmm]

V [kN] dvo [mm] Sve [mMm]

80 0,9

0,2 0,3

0,9 1,0 1,5

Hilti HIT-MM Plus

Leistung Lochziegel Hiz, 10DF
Montageparameter und Gruppenfaktor.

Charakteristische Werte der Tragféhigkeit unter Zug- und Querlast. Verschiebungen.

Anhang C6

796792.23
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Tabelle C22: Beschreibung d

es Mauersteins

Art des Mauersteins: Kalksandlochstein KSL, 8DF

Steintyp [-] KSL-12-1,4-8 DF

Rohdichte p [kg/dm?3] =214

Druckfestigkeit fo [N/mm?] 212 oder 2 20

Norm [-] EN771-2

Hersteller [-] KS Sidbayern (D) v
St.ellnabmessungf-:-n [mm] 248 x 240 x 238 s?éﬁg?r(zgzn:?4
Minimale Wanddicke Amin [mm] 2240

Tabelle C23: Montageparameter fiir alle Dilbelkombinationen (siehe Tabelle B3)

Dubeltyp siehe Tabelie B3
Randabstand Cmin = Cor [MM] 125

Smin Il = Ser 1l [MmM 248
Achsabstand mn 1 = Ser 1 [Mm]

Smin L = Scr L [mm] 240

Tabelle C24: Gruppenfaktor fiir Gruppenbefestigungen

| Gruppenfaktor

Qg NIl OgVlii OgN L Ogv L [-] |

2 bei cer und ser

Tabelle C25: Charakteristischer Widerstand gegen Herausziehen eines Einzelankers oder
Ausbruch des Mauersteins unter Zugbeanspruchung bei Randabstand ¢ 2 ¢

Nutzungskategorie wiw = w/d d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) ‘ (Th) (Ta) ‘ (Th)
Dubeltyp und -grée het [mMm] | fo [N/mm?] Nri = NRKPR:bNRﬁE Neipe =
,0,C
Gewindestange + HIT-SC 12 25 20 25 20
' B T g m10,M12 | 80 | | ' ’
HIT-IC + HIT-sc o e
- =x 20 3,5 3,0 3,5 3,0

Tabelle C26: Charakteristischer Widerstand gegen oOrtliches Versagen oder Kantenbruch
des Mauersteins eines Einzelankers unter Querbeanspruchung bei Randabstand ¢ 2 c¢

Montageparameter und Gruppenfaktor.

Charakteristische Werte der Tragféhigkeit unter Zug- und Querlast. Verschiebungen.

Nutzungskategorie wiw = w/d d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Th) (Ta) | (Th)
Dibeltyp und -gréie het [mm] | fo [N/mm?] | VRrk = VRrk,b = VRke,il = VRk,e, 1 [KN]
Gewindestange + HIT-SC 12 70
‘ B = g, M10,M12 | 80 ’
HIT-IC + HIT-SC ’ ’
- - 20 10,0
Tabelle C27: Verschiebungen
hes [mm)] N [kN] Sno [mm] Shew [Mm] V [kN] Svo [mm] Sveo [mMm]
80 1,8 0,2 0,3 3,4 25 3,8
Hilti HIT-MM Plus
Leistung Kalksandlochstein KSL, 8DF Anhang C7
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DIBt

Deutsches Institut fiir Bautechnik
Organ zatwierdzajacy wyroby
budowlane oraz typy konstrukcji
Bautechnisches Priifamt

Instytucja zatozona przez rzady federalne
oraz rzady krajow zwigzkowych

Cztonek EOTA
www.eota.eu

Jednostka autoryzowana
na podstawie art. 29
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti
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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w jezyku urzedowym
tej jednostki. Thumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny w petni odpowiadac
oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢ oznaczone jako ttumaczenia.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna, wtgczajagc w to jej formy elektroniczne, moze by¢ rozpowszechniana
wytacznie w catosci. Jakkolwiek publikowanie czesci dokumentu jest mozliwe wytacznie za pisemng zgoda
Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest to fragment
dokumentu.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna moze zostaé¢ wycofana przez wydajgca jg Jednostke Oceny Technicznej,
w szczegdlnosci na podstawie informacji Komisji zgodnie z Artykutem 25(3) Rozporzgdzenia (UE) nr 305/2011.
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Czesc szczegotowa

1

3.1

3.2

33

796804.23

Opis techniczny wyrobu

System iniekcyjny Hilti HIT-MM Plus do konstrukcji murowych stanowi kotwe wklejang (iniekcyjna)
obejmujaca tadunek foliowy z zywica iniekcyjng Hilti HIT-MM Plus, tuleje siatkowa oraz pret kotwigcy
z nakretka szesciokatng oraz podktadka w rozmiarach od M8 do M12 lub tuleje z gwintem wewnetrznym
w rozmiarach od M8 do M12. Elementy stalowe sg wykonane ze stali ocynkowanej, stali nierdzewnej
lub stali o wysokiej odpornosci na korozje.

Pret kotwigcy jest umieszczany w wywierconym otworze wypetnionym zywicg iniekcyjng oraz kotwiony
przez wigzanie adhezyjne i/lub potaczenie ksztattowe pomiedzy elementem stalowym, zywicg iniekcyjna
oraz konstrukcjg murowa.

Opis produktu zostat zamieszczony w Zatgczniku A.
Okreslenie zamierzonego zastosowania, zgodnie z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny
(EAD)

Wtasciwosci uzytkowe podane w Rozdziale 3 obowigzujg wytacznie wtedy, gdy tacznik jest stosowany
zgodnie ze specyfikacjami i warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Weryfikacja i metody oceny, na ktorych oparta jest niniejsza Europejska Ocena Techniczna, zaktadajg
okres uzytkowania tacznika wynoszacy co najmniej 50 lat. Wskazania dotyczace okresu uzytkowania nie
moga by¢ interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta, a jedynie jako przestanki majace
pomadc w wyborze odpowiedniego produktu spetniajgcego oczekiwania z punktu widzenia ekonomicznie
optymalnego czasu eksploatacji wykonanych robét.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny

Nosnos¢ i statecznos¢ (podstawowe wymagania 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci

Nosnosc¢ charakterystyczna przy obcigzeniu statycznym oraz

quasi-statycznym Patrz Zataczniki B6, B7 i C1 do C7

Nosnosc¢ charakterystyczna i przemieszczenia przy obcigzeniu | Nie oceniano wiasciwosci
sejsmicznym uzytkowych w tym zakresie

Bezpieczenstwo pozarowe (podstawowe wymagania 2)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci

Reakcja na dziatanie ognia Klasa Al

Nosnos¢ ogniowa pod wptywem obcigzen rozciggajgcych
i Scinajgcych z oddziatywaniem i bez oddziatywania ramienia |Nie oceniano witasciwosci

dzwigni Minimalne odlegtosci od krawedzi podtoza uzytkowych w tym zakresie
i minimalny rozstaw

Higiena, zdrowie i Srodowisko (podstawowe wymagania 3)

Zasadnicze charakterystyki Witasciwosci
Zawartosé, emisja i/lub uwalnianie niebezpiecznych Nie oceniano wtasciwosci
substancji uzytkowych w tym zakresie

System oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz z odniesieniem do jego
podstawy prawnej

Zgodnie z Europejskim Dokumentem Oceny (EAD) nr 330076-01-0604, witasciwy europejski akt prawny
to: [97/177/WE].

Zastosowanie ma system: 1

8.06.04-138/23
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5 Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z wiasciwym Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegdty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaty okreslone w planie kontroli
ztozonym w Deutsches Institut fir Bautechnik.

Normy wymienione w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej:

- EN 1993-1-4:2006 + A1:2015 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Czes$¢ 1-4: Reguty ogdlne
— Reguty uzupetniajace dla konstrukgcji ze stali nierdzewnych

- EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje — Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na
korozje

- EN 10204:2004 Wyroby metalowe — Rodzaje dokumentéw kontroli

- EN998-2:2016 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw — Czes$é 2: Zaprawa
murarska

- EN771-1:2011 + A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych — Czes$¢ 1:

Elementy murowe ceramiczne
- EN771-2:2011 + A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych — Czes$¢ 2:
Elementy murowe silikatowe

Dokument wydany w Berlinie 19 pazdziernika 2023 r. przez Deutsches Institut fiir Bautechnik

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock uwierzytelnione przez:
Kierownik Dziatu Baderschneider
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. . L Deutsches Institut fiir Bautechnik
Ttumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DIBt

Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Warunki montazu

siatkowa HIT-SC (patrz Tabela B5)

I

Rysunek A3: Cegta petna z tulejg z gwintem wewnetrznym HIT-IC (patrz Tabela B8)

il
.

Rysunek Al: Cegly otworowe i petne z pretem gwintowanym, HAS..., HAS-U..., HIT-V-... oraz tulejg

lub z tuleja z gwintem wewnetrznym HIT-IC oraz tuleja siatkowa HIT-SC (patrz Tabela B6)

Hilti HIT-MM Plus

Warunki montazu.

Opis wyrobu Zatacznik Al

796793.23
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. . L Deutsches Institut fiir Bautechnik
Ttumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DIBt

Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Opis wyrobu: Zywica iniekcyjna oraz elementy stalowe

Zywica iniekcyjna Hilti HIT-MM Plus: system hybrydowy z dodatkiem wypetniacza
330 mli 500 ml

Oznaczenie:

HILTI HIT B
Numer produkcyjny oraz

linia produkcyjna

Data przydatnosci mm/rrrr HIt HIT-MM PLUS HIt HIT-MM PLUS

ST ~AN=T1

Y

Nazwa wyrobu: ,,Hilti HIT-MM Plus”

Mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M

cambats iisdsiadaly
HAS-U...:
O —— P |C
| —
od M8 do M12 podkitadka nakretka
HIT-V-...:
—i
1 _ _ _ _ B D A
@ il
I I -
od M8 do M12 podkitadka nakretka
HAS...:
r_|
0 —3
|
—f
od M8 do M12 podktadka nakretka

Standardowe dostepne na rynku prety gwintowane:
e Materiaty i wiasciwosci mechaniczne wedtug Tabeli A1
¢ Swiadectwo odbioru 3.1 zgodnie z norma EN 10204. Dokument ten nalezy przechowywac.
e Znacznik gtebokosci osadzenia

Hilti HIT-MM Plus

Opis wyrobu Zatacznik A2
Zywica iniekcyjna / Mieszacz statyczny / Elementy stalowe.

796793.23 8.06.04-138/23
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Ttumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DIBt
Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti
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Tuleja z gwintem wewnetrznym: HIT-IC od M8 do M12

np. HIT-IC M8x80

Tuleja siatkowa HIT-SC od 16 do 22

4

Hilti HIT-MM Plus

Opis wyrobu
Elementy stalowe / Tuleja siatkowa.

Zatacznik A3
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Tabela A1: Materiaty
Nazwa elementu Materiat

Elementy metalowe wykonane ze stali ocynkowanej

HAS 5.8 (HDG)
HAS-U 5.8 (HDG)
HIT-V-5.8 (F)

Pret gwintowany 5.8
HAS 8.8 (HDG)
HAS-U 8.8 (HDG)
HIT-V-8.8(F)

Pret gwintowany 8.8

Klasa wytrzymatosci 5.8, fuc = 500 N/mm?, f,x = 400 N/mm?2.
Wydtuzenie przy zerwaniu (lo= 5d) > 8% ciagliwosci.
Ocynk galwaniczny 2 5 um, (F) lub (HDG) Ocynk ogniowy = 50 um.

Klasa wytrzymatosci 8.8, fuk = 800 N/mm?, fy = 640 N/mm?,
Wydtuzenie przy zerwaniu (lo= 5d) > 12% ciggliwosci.
Ocynk galwaniczny 2 5 um, (F) lub (HDG) Ocynk ogniowy = 50 um.

fuk = 490 N/mm?, fy = 390 N/mm?.

Wydtuzenie przy zerwaniu (lo=5d) > 8% ciagliwosci.

Ocynk galwaniczny > 5um.

Ocynk galwaniczny > 5um.

Ocynk ogniowy 2 50 um.

Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta
Nakretka gwintowanego.

Ocynk galwaniczny 2 5 um, Ocynk ogniowy 2 50 um.

Tuleja z gwintem
wewnetrznym HIT-IC

Podktadka

Elementy metalowe wykonane ze stali nierdzewnej
Klasa odpornosci na korozje (CRC) Ill zgodnie z EN 1993-1-4

HAS A4 Klasa wytrzymatosci 70, fuk = 700 N/mm?, fyx = 450 N/mm?2,
HAS-U A4 . . T,

Wydtuzenie przy zerwaniu (lo= 5d) > 12% ciaggliwosci.
HIT-V-R

Klasa wytrzymatosci 70, fux = 700 N/mm?, fyx = 450 N/mm?2,
Pret gwintowany Wydtuzenie przy zerwaniu (lo= 5d) > 12% ciaggliwosci.

Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 wg EN 10088-1.
Podktadka Stal nierdzewna wg EN 10088-1.

Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta
Nakretka gwintowanego

Stal nierdzewna wg EN 10088-1.

Hilti HIT-MM Plus

Opis wyrobu Zatacznik A4
Materiaty.
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Tabela A1 cigg dalszy

Elementy metalowe wykonane ze stali o wysokiej odpornosci na korozje
Klasa odpornosci na korozje (CRC) V zgodnie z EN 1993-1-4

HAS-U-HCR
HIT-V-HCR

fuk = 800 N/mm?, fy = 640 N/mm?.
Wydtuzenie przy zerwaniu (lo= 5d) > 12% ciaggliwosci.

Pret gwintowany

fuk = 800 N/mm?, fyk = 640 N/mm?2.
Wydtuzenie przy zerwaniu (lo= 5d) > 12% ciggliwosci.
Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 wg EN 10088-1

Podktadka Stal o wysokiej odpornosci na korozje wg EN 10088-1.
Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta
Nakretka gwintowanego.

Stal o wysokiej odpornosci na korozje wg EN 10088-1.

Elementy z tworzywa sztucznego

Tuleja siatkowa
HIT-HC

Rama: FPP 20T.
Siatka: PA6.6 N500/200.

Hilti HIT-MM Plus

Opis wyrobu Zatacznik A5
Materiaty.
796793.23 8.06.04-138/23
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Szczegoty techniczne zamierzonego stosowania

Materiaty podtoza:

e Konstrukcja murowa z cegly petnej (kategoria zastosowania b) wedtug Zatgcznika B3.
Uwaga: Nosnos¢ charakterystyczna dotyczy takze wiekszych cegiet oraz wyzszych wytrzymatosci na sciskanie
elementéw murowych.

e Konstrukcja murowa z cegly otworowej (kategoria zastosowania c) wedtug Zatgcznika B3 i B5.

e Klasa wytrzymatosci na sSciskanie zaprawy dla konstrukcji murowej: co najmniej M2,5 wedtug EN 998-2.

e W przypadku konstrukcji murowych wykonanych z innych cegiet petnych, otworowych lub
perforowanych nos$nos¢ charakterystyczna kotwy moze by¢ wyznaczona na podstawie testéw na
miejscu montazu wedtug TR 053:2022-07, z uwzglednieniem wspodtczynnika B podanego
w Zatgczniku C1, Tabela C1.

Tabela B1: Szczegoty techniczne zamierzonego stosowania

Zakotwienia obejmujace: HIT-MM Plus z pretem gwintowanym zgodnie z Zatacznikiem A
lub HIT-IC
W cegtach petnych W cegtach otworowych
Wiercenie otworow &=== Tryb udarowy, tryb obrotowy Tryb obrotowy
Obcigzenia statyczne i quasi- Zatgcznik: C2 (stal), Zatgcznik: C2 (stal),
statyczne C4,C5 Ce6, C7

Kategoria d/d - Montaz i zastosowanie w konstrukcjach
pracujgcych w suchych warunkach wewnetrznych.

Kategoria w/d - Montaz w suchych lub mokrych podtozach oraz
zastosowanie w konstrukcjach pracujgcych w suchych warunkach
wewnetrznych.

Kategoria w/w - Montaz i zastosowanie w konstrukcjach
pracujgcych w suchych lub mokrych warunkach srodowiskowych
Kierunek montazu Poziomy

Kategoria zastosowania:
konstrukcja sucha lub mokra

¢ (konstrukcja murowa
z elementéw otworowych lub
perforowanych)

b (konstrukcja murowa

Kategoria zastosowania )
& z elementdéw petnych)

Temperatura materiatu podtoza

przy montaiu od +5°C do +40°C (Tabela B9) od 0°C do +40°C (Tabela B10)

Zakres (maks. temperatura przy oddziatywaniu
temperatury od -40°C do +40°C | dtugotrwatym +24 °C oraz maks. temperatura
Temperatura Ta: przy oddziatywaniu krétkotrwatym +40 °C)
eksploatacji Zakres (maks. temperatura przy oddziatywaniu
temperatury od -40°C do +80°C | dtugotrwatym +50 °C oraz maks. temperatura
Th: przy oddziatywaniu krétkotrwatym +80 °C)
Hilti HIT-MM Plus
Zamierzone zastosowanie Zatacznik B1

Specyfikacje.
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Mo

Warunki uzycia (warunki sSrodowiskowe):

Konstrukcje pracujace w suchych warunkach wewnetrznych

(stal ocynkowana, stal nierdzewna lub stal o wysokiej odpornosci na korozje).

W przypadku wszystkich innych warunkéw zgodnie z normg EN 1993-1-4 odpowiadajgcych klasom
odpornosci na korozje wedtug Zatgcznika A4, Tabela Al i Zatgcznika A5, Tabela A2.

Projektowanie:

Zakotwienia powinny by¢ projektowane pod nadzorem inzyniera doswiadczonego w zakresie zakotwien
oraz robdt murarskich.

Nalezy sporzadzi¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia oraz dokumentacje rysunkowg z uwzglednieniem
obciazen, jakie majg byc¢ przeniesione przez kotwy. Potozenie kotew powinno by¢ okreslone na rysunkach
projektowych (np. poprzez podanie potozenia kotwy wzgledem podp6r).

Zakotwienia powinny by¢ projektowane zgodnie z:

TR 054:2022-07, Metoda projektowa A.

NRrk = NRrk,b = NRk,p = NRk,b,c = NRk,p,c

VRrk = VRk,b = VRK,c,l = VRk,c,L

Do obliczania wyrywania cegty pod wptywem obcigzenia rozciggajacego Nrk,pb lub

wypychania cegty pod wptywem obcigzenia Scinajgcego Vg, pb patrz raport techniczny

EOTA TR 054:2022-07.

NRrk,s, Vris | MCris - patrz Zatgcznik C2

Wspoétczynnik dla testdw na miejscu montazu i przemieszczen - patrz Zatgcznik C1 - C7

ntaz:
Montaz kotew powinien by¢ wykonywany przez wykwalifikowany personel pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za kwestie techniczne na terenie budowy.

Hilti HIT-MM Plus
Zamierzone zastosowanie Zatacznik B2
Specyfikacje.
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Tabela B2: Zestawienie typow i wtasciwosci cegiet

Typ cegly

llustracja

Rozmiar cegty
[mm]

Wytrzymatosé
na Sciskanie
[N/mm?]

Gestos¢
objetosciowa
[kg/dm’]

Zatacznik

Cegta
ceramiczna
petna

EN 771-1

< e ’F‘/

>240x115x113

12

2,0

Ca

Cegta
silikatowa
petna

EN 771-2

> 240x115x113

12 /28

2,0

c5

Cegta
ceramiczna
otworowa
EN 771-1

300x240x238

12/20

1,4

Cé6

Cegta
silikatowa
otworowa
EN 771-2

248x240x238

12/20

1,4

Cc7

Hilti HIT-MM Plus

Zamierzone zastosowanie
Typy i wtasciwosci cegiet.

Zatacznik B3
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cegiet. Gtebokosc¢ osadzania hes = 80 mm

Tabela B3: Zestawienie elementéw mocujacych (wraz z wymiarami) oraz odpowiadajacych im typéw

Pret
gwinto-
wany
w

HIT-IC
BEEE

Typ cegly llustracja

Pret gwintowany

+ HIT-SC
b+ ==

HIT-IC + HIT-SC
|

Zatacznik

Cegta
ceramiczna

petna [
EN 771-1

T

i od M8
] do M12

5

od M8
do M12

od M8 do M12

od M8 do M12

C4

Cegta
silikatowa
petna

EN 771-2

od M8
do M12

od M8
do M12

od M8 do M12

od M8 do M12

C5

Cegta
ceramiczna
otworowa
EN 771-1

od M8 do M12

od M8 do M12

C6

Cegta
silikatowa
otworowa
EN 771-2

od M8 do M12

od M8 do M12

Cc7

Hilti HIT-MM Plus

Zamierzone zastosowanie
Elementy mocujgce oraz odpowiadajace im typy cegiet.

Zatacznik B4
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Tabela B4: Parametry cegiet otworowych

307

FITZWN BN

ARARRAARER

w )

Cegta ceramiczna otworowa

EN 771-1 U

Rapis Ziegel
Hlz 12-1,4-10DF

O

& OoOHO =
pU0=-0=-000

ﬂ Dt
D[ D DEE

G
D
i

U

_f _J L
20

g-O0Unp D 00O D .
Jo0o0s0500050 2
Cegfa silikatowa otworowa ' 6 6
EN 771-2 . 1 ]
KSL-R(P) 12-1,4-8DF ) |
}&ﬁ E{DJ PG% -

Hilti HIT-MM Plus

Zamierzone zastosowanie
Parametry cegiet otworowych.

Zatacznik B5
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Tabela B5: Parametry montazowe preta gwintowanego zgodnie z Zatgcznikiem A z tulejq siatkowa

HIT-SC w cegle otworowej i cegle petnej (Rysunek A1)

Pret gwintowany zgodnie z Zatgcznikiem A p M8 M10 M12
z HIT-SC W= 16x85 16x85 18x85
Srednica nominalna wiertta do [mm] 16 16 18
Gteboko$¢é wierconego otworu ho [mm] 95 95 95
Efektywna gtebokos¢ osadzenia her [mm] 80 80 80
Maksymalna srednica otworu

przelotowego w elemencie dt [mm] 9 12 14
mocowanym

Minimalna grubos$é $ciany hmin [mm] 115 115 115
Szczotka HIT-RB - [-] 16 16 18
Maksymalny moment dokrecajgcy  Tmax [Nm] 3 4 6
Liczba nacisnie¢ spustu dozownika

HDM - [-] 6 6 8
Liczba nacisnie¢ spustu dozownika

HDE-500 i 1 > > 6

Tabela B6: Parametry montazowe tulei z gwintem wewnetrznym HIT-IC z HIT-SC w cegle otworowej
i cegle petnej (Rysunek A1)

HIT-IC T M8x80 M10x80 M12x80
z HIT-SC H=H 16x85 18x85 22x85
Srednica nominalna wiertta do [mm] 16 18 22
Gtebokos¢ wierconego otworu ho [mm] 95 95 95
Efektywna gtebokos¢ osadzenia hef [mm] 80 80 80
Maksymalna $rednica otworu

przelotowego w elemencie dr [mm] 8...75 10...75 12...75
mocowanym

Minimalna grubos¢ $ciany hmin [mm] 9 12 14
Szczotka HIT-RB - [-] 115 115 115
Maksymalny moment dokrecajacy  Tmax [Nm] 16 18 22
Liczba nacisnie¢ spustu dozownika

HDM - [-] 3 4 6
Liczba nacisnie¢ spustu dozownika

HDE-500 i [ 6 8 10

Hilti HIT-MM Plus

Zamierzone zastosowanie
Parametry montazu.

Zatacznik B6
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Tabela B7: Parametry montazowe preta gwintowanego zgodnie z Zatacznikiem A w cegle petnej

(Rysunek A2)
Pret gwintowany zgodnie z Zatacznikiem A b M8 M10 M12
Srednica nominalna wiertta do [mm] 10 12 14
Gteboko$é wierconego otworu = ho =
Efjktywna gfebokos’c’gosadzenia het [mm] 80 80 80
Maksymalna srednica otworu
przelotowego w elemencie dt [mm] 9 12 14
mocowanym
Minimalna grubos$¢ $ciany hmin [mm] 115 115 115
Szczotka HIT-RB - [-] 10 12 14
Maksymalny moment dokrecajacy  Tmax [Nm] 5 8 10

Tabela B8: Parametry montazowe tulei z gwintem wewnetrznym HIT-IC w cegle petnej

(Rysunek A3)
HIT-IC i M8x80 M10x80 M12x80
Srednica nominalna wiertta do [mm] 14 16 18
Gteboko$é wierconego otworu = ho =
Efeektywna g’rebokoécgosadzenia het [mm] 80 80 80
Gtebokos¢ wejscia gwintu hs [mm] 8...75 10...75 12...75
Maksymalna srednica otworu
przelotowego w elemencie dr [mm] 9 12 14
mocowanym
Minimalna grubos¢ Sciany hmin [mm] 115 115 115
Szczotka HIT-RB - [-] 14 16 18
Maksymalny moment dokrecajgcy  Tmax [Nm] 5 8 10

Hilti HIT-MM Plus

Zamierzone zastosowanie
Parametry montazu.

Zatacznik B7
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Tabela B9: Maksymalny czas obrébki oraz minimalny czas utwardzania dla cegiet petnych?

Temperatura materiatu podtoza Maksymalny czas obrdbki Minimalny czas utwardzania
T twork teure
od5°C do 10°C 8 min 3h
>10°C do 20 °C 5 min 2h
>20°C do 30 °C 3 min 60 min
>30°C do 40 °C 2 min 45 min

1)

Podane czasy utwardzania obowigzujg wytgcznie dla suchego materiatu podtoza.
W przypadku mokrego materiatu podtoza, czasy utwardzania nalezy podwoic.

Tabela B10: Maksymalny czas obrébki oraz minimalny czas utwardzania dla cegiet otworowych
Temperatura materiatu podtoza Maksymalny czas obrobki Minimalny czas utwardzania
T twork teure

>0°C do 5°C 10 min 6 h

>5°C do 10°C 8 min 3h

>10°C do 20°C 5 min 2h

>20°C do 30°C 3 min 60 min

>30°C do 40 °C 2 min 45 min

1 Podane czasy utwardzania obowigzujg wytgcznie dla suchego materiatu podtoza.
W przypadku mokrego materiatu podtoza, czasy utwardzania nalezy podwoic.

Tabela B11: Narzedzia do czyszczenia

Czyszczenie reczne (MC):
Pompka reczna Hilti do przedmuchiwania
wierconych otworow

Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC) : - -~ {
Dysza do sprezonego powietrza z otworem
wylotowym o $rednicy co najmniej 3,5 mm do
przedmuchiwania wierconych otworéw

Szczotka stalowa HIT-RB:

wedtug Tabeli od B5 do B8, w zaleznosci od $rednicy
wierconego otworu do czyszczenia recznego lub
sprezonym powietrzem

1 Dopuszczalne jest réwniez czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC).

Hilti HIT-MM Plus

Zamierzone zastosowanie

Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania.
Narzedzia do czyszczenia.

Zatacznik B8
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Montaz

Wiercenie otworow

Jesli podczas wiercenia otworu na catej gtebokosci nie jest wyczuwalny opor
(np. niewypetnione potaczenia na styk), nie nalezy osadza¢ kotwy w
wykonanym otworze.

Tryb wiercenia

Cegtly otworowe i petne (kategoria zastosowania c): tryb obrotowy
Wywierci¢ otwdr o wymaganej gtebokosci osadzania mtotowiertarkg

w trybie obrotowym z uzyciem odpowiedniego rozmiaru wiertta z koncéwka
z weglikow spiekanych.

Cegly petne (kategoria zastosowania b): tryb udarowy

Wywierci¢ otwdr o wymaganej gtebokosci osadzania mtotowiertarkg

w trybie udarowym z uzyciem odpowiedniego rozmiaru wiertta z koncéwka
z weglikow spiekanych.

Czyszczenie wywierconych
otworéow

Bezposrednio przed osadzeniem kotwy wywiercony otwér musi by¢
oczyszczony ze zwiercin i pytu.
Niewtasciwe oczyszczenie otworu = staba nosnos¢ potaczenia.

Czyszczenie reczne (MC): Cegty otworowe i petne

Przedmuchac co najmniej dwukrotnie od dna otworu pompka reczna Hilti az
do momentu, gdy wylatujacy strumien powietrza nie zawiera widocznego

pytu.

Wyszczotkowac dwukrotnie otwdr przy uzyciu stalowej szczotki Hilti HIT-RB
o okreslonym rozmiarze (Tabela od B5 do B8) poprzez jej wprowadzenie
ruchem okreznym do dna otworu i wyciaggniecie.

Szczotka powinna napotykac opdr podczas wktadania do otworu

(@ szczotki = @ otworu) - szczotke o zbyt matej $rednicy nalezy wymienié na
szczotke o odpowiedniej Srednicy.

Przedmuchaé ponownie pompka reczng Hilti co najmniej dwukrotnie do
momentu, gdy wylatujgcy strumien powietrza nie zawiera widocznego pytu.

Hilti HIT-MM Plus

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu.

Zatacznik B9
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Ttumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DIBt
Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Przygotowanie iniekcji zywicy w konstrukcji murowej z otworami lub pustymi przestrzeniami:
montaz z tulejg siatkowg HIT-SC

M%\
=

Tuleja siatkowa HIT-SC
Zamknac zaslepke tulei.

Recznie wiozy¢ tuleje siatkowa.

Wszystkie zastosowania

-
= i
— D
r.a

-

Nalezy doktadnie zamocowaé mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M do
koncowki tadunku foliowego. Nie nalezy wprowadzac jakichkolwiek zmian
W mieszaczu.

Przestrzegac instrukcji obstugi dozownika oraz tadunku foliowego.
Sprawdzi¢, czy kaseta fadunku foliowego dziata prawidtowo. Nie stosowac
uszkodzonych tadunkéw foliowych / kaset. Wprowadzi¢ tadunek foliowy do
kasety oraz umiesci¢ kasete w dozowniku HIT.

Nie stosowac poczgtkowej partii zywicy. tadunek foliowy otwiera sie
automatycznie po rozpoczeciu dozowania. W zaleznosci od objetosci
tadunku foliowego nalezy odrzuci¢ poczatkowgq porcje zywicy. Objetosci,
ktére nalezy odrzucic:
nacisniecia spustu dozownika dla tadunku foliowego 330 ml,
nacisniecia spustu dozownika dla tadunku foliowego 500 ml,

Dozowac 2zywice, unikajac tworzenia sie pecherzykdéw powietrza

Montaz z tuleja siatkowa HIT-SC

Tuleja siatkowa HIT-SC

Wsung¢ mieszacz statyczny na gtebokosc okoto 1 cm przez zaslepke.
Wprowadzié¢ wymagana ilo$¢ zywicy (patrz Tabela B5 oraz B6). Zywica
powinna wyptynac przez zaslepke.

Kontrolowa¢ iloé¢é dozowanej zywicy. Zywica powinna wystawac poza
zaslepke.

Po zakoriczeniu iniekcji nalezy zwolnié nacisk ttoka dozownika poprzez
nacisniecie spustu dZzwigni. Zapobiegnie to dalszemu wyptywowi zywicy
z mieszacza.

Hilti HIT-MM Plus

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu.

Zatacznik B10
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Ttumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DIBt
Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Cegly petne: montaz bez tulei siatkowe;j

Nalezy dozowac zywice rozpoczynajac od dna otworu, powoli wycofujgc
mieszacz po kazdym nacisnieciu spustu dozownika.

Wypetni¢ okoto 2/3 otworu w celu zapewnienia catkowitego wypetnienia
zywica przestrzeni pierscieniowej miedzy kotwg a materiatem podtoza na
catej dtugosci osadzenia.

Po zakonczeniu iniekcji nalezy zwolnié nacisk ttoka dozownika poprzez
nacisniecie spustu dZzwigni. Zapobiegnie to dalszemu wyptywowi zywicy
z mieszacza.

Przed zastosowaniem nalezy upewnic sie, ze element jest suchy i wolny od
oleju lub innych zanieczyszczen.

HAS-U-..., HIT-V-... lub HIT-IC w cegtach otworowych i petnych:
Wstepne osadzanie (Rysunek od Al do A3)

Oznaczy¢ pret na wymagang gtebokos¢ osadzenia her zgodnie

z Tabelg od B5 do BS.

Osadzi¢ pret na wymagang gtebokos¢ osadzenia do momentu uptyniecia
czasu obroébki twork. Czas obrébki twork jest podany w Tabeli B9 i B10.

Obciazenie kotwy

@ Lo

Kotwa moze by¢ obcigzona po uptywie wymaganego czasu utwardzania tcure
(patrz Tabela B9 i B10).

Stosowany montazowy moment dokrecajgcy nie moze przekraczac¢ wartosci
Tmax podanych w Tabeli od B5 do B8.

Hilti HIT-MM Plus

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu.

Zatacznik B11
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Tabela C1: Wspdétczynnik B dla testow na miejscu montazu przy obcigzeniu rozciggajagcym
Kategorie zastosowania w/w oraz w/d d/d
Zakres temperatury Tad [ ThbY Tad | ThY
Materiat podtoza Elementy
Pret gwintowany lub  HIT-IC
h [ | =
i Pret gwintowany + HIT-SC
Cegta ceramiczna petna etg y 0,94 0,81 0,94 0,81
HIT-IC + HIT-SC
[ | = ==H
Pret gwintowany lub  HIT-IC
_ 0,93 0,82 0,94 0,82
] B
Cegta silikatowa petna Pret gwintowany + HIT-SC
EN 771-2 _ b =y
HIT-IC+ HIT-SC 0,66 0,60 0,88 0,80
[ | = =
Pret gwintowany + HIT-SC
Cegta ceramiczna otworowa | - p Rt
EN 771-1 HIT-IC + HIT-SC 0,94 081 0,94 0,81
[ | = ==H
Pret gwintowany + HIT-SC
Cegta silikatowa otworowa ‘ b B
EN 771-2 HIT-IC + HIT-SC 0,66 0,60 0,88 0,80
[ | & ==H
1 Zakres temperatury Ta / Tb patrz zatgcznik B1.
Hilti HIT-MM Plus
Whiasciwosci uzytkowe Zatacznik C1
Wspotczynnik B dla testdw na miejscu montazu przy obcigzeniu rozciggajgcym.
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Tabela C2: Nosnos¢ charakterystyczna ze wzgledu na zniszczenie stali dla preta gwintowanego zgodnie
z Zatacznikiem A przy obcigzeniu rozciggajacym i $cinajgcym w konstrukcji murowej

Pret gwintowany zgodnie z Zatacznikiem A - b | M8 M10 M12
Zniszczenie stali przy obcigzeniach rozciggajacych
Nosnosc¢ charakterystyczna stali NRrks [kN] | As - fuk

Zniszczenie stali przy obcigzeniach scinajacych bez ramienia dzwigni
Nos$nos¢ charakterystyczna stali
klasa wytrzymatosci 5.8
Nos$nos¢ charakterystyczna stali
klasa wytrzymatosci 8.8, 70 i 80
Zniszczenie stali przy obcigzeniach scinajacych z ramieniem dzwigni
Charakterystyczny moment
zginajacy

VRk,s [kN] 0,6 < As - fuk

VRk,s [kN] 0,5 < As- fuk

MC%Ri,s [Nm] 1,2 - Wer - fuk

Tabela C3: Nosnos$¢ charakterystyczna ze wzgledu na zniszczenie stali dla tulei z gwintem wewnetrznym
HIT-IC przy obcigzeniu rozciggajacym i $cinajacym w konstrukcji murowej

HIT-IC - | M8 | M0 | M1
Zniszczenie stali przy obcigzeniach rozciggajacych
Nosnosc¢ charakterystyczna stali NRk,s [kN] 5,9 | 7,3 | 13,8

Czesciowy wspodtczynnik
bezpieczenstwa
Zniszczenie stali przy obcigzeniach scinajgcych bez ramienia dzwigni

Nosnosc¢ charakterystyczna stali VR, [kN] | 0,5 - As - fuk
Zniszczenie stali przy obcigzeniach scinajacych z ramieniem dzwigni
Charakterystyczny moment
zginajacy

YMsN -] 1,50

\V/RE [Nm] 1,2 - Wel - fu

Hilti HIT-MM Plus
Whasciwoscl uzytkowe e N Zatacanik C2
Nos$nosci charakterystyczne przy obcigzeniu rozciggajacym i $cinajgcym — zniszczenie
stali.
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Rozstaw w zaleznosci od odlegtosci od krawedzi dla wszystkich kombinacji kotew:

Rozstaw Odlegto$¢ od krawedzi @ i rozstaw
o o]
_ SL 3
e |S| o 3
e s
——— S|| 2 Smin|
Kierunek obcigzenia $cinajgcego
N SL 2 Syl
(04
3
o
~
Vv @
L
S| Z Smin|
Vi
S1 2 SpnL

Scinanie // (réwnolegle do wolnej krawedzi)
Scinanie 1 (prostopadle do wolnej krawedzi)
3 Pionowa spoina niewypetniona zaprawa jest uznawana za krawedz? i nalezy przestrzegaé c > Cmin.

Wartosci charakterystyczne nosnosci grupy kotew sg obliczane z uzyciem wspoétczynnikow grupowych og
wedtug Zatacznika C3 do C7:

Grupa dwodch kotew: N8rk = oig,n *+ NRk | VBrkb = VBrK,c,Il = VBRK,c,L = Ogv * Vrk (dla odpowiedniego wspdtczynnika o)

Grupa czterech kotew: N8rk = agn i - ogne - Nrk i VBRkb = VBRK,c,Il = VBRk,cL =0ig,v 1 * OgvL * VRk

Hilti HIT-MM Plus

Whiasciwosci uzytkowe Zatacznik C3
Rozstaw kotew
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DIBt

Deutsches Institut fiir Bautechnik

Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Typ cegty: Cegta ceramiczna petna Mz, 2DF

Tabela C4: Opis cegly

Typ cegly [-] Petna Mz, 2DF
Gesto$¢ objetosciowa p [kg/dm?3] >2,0
Wytrzymato$é na $ciskanie fo [N/mm?] >12
Norma [-] EN 771-1
Producent [-] -
Wymiary cegty [mm] >240x115x 113
Minimalna grubos¢ sciany hmin [mm] >115

Tabela C5: Parametry montazu dla wszystkich kombinacji kotew (patrz Tabela B3)

Typ kotwy patrz Tabela B3
Odlegtos¢ od krawedzi Crmin = Cer [Mm] 115

Smin Il = Scrli [mm] 240
Rozstaw

Sminl = Scr1 [mm] 115

Tabela C6: Wspdtczynnik grupowy dla zamocowan grupowych

Wspotczynnik grupowy

Olg,N Il Olg,v 11 Olg,N L Olgv L [-] |

2 przy Cer Oraz Scr

od krawedzi ¢ 2 ccr

Tabela C7: Nosnos¢ charakterystyczna pojedynczej kotwy ze wzgledu na zniszczenie przez wyciagniecie
lub zniszczenie przez wytamanie cegly pod wptywem obcigzenia rozciggajacego przy odlegtosci

Kategoria zastosowania w/w=w/d d/d
Zakres temperatury roboczej (Ta) | (Tb) | (Ta) | (Tb)
. . het fb Nrk = Nrkp = Nrk,b = NRkp,c =

T k ' : P

yp I rozmiar kotwy [mm] | [N/mm2] Nricb,c [kN]
Pret gw'f‘ltowa”y M8, M10,M12 | 80 12 25 | 20 | 25 | 20
HIT-SC M8 o0 B 25 | 20 | 25 | 20
E=H M10, M12 35 | 30 | 35 | 30
Pretgwintowany +  HIT-SC 0 V110, M12 80 12 35 | 30 | 35 | 30
- b E==H
HIT-IC + HIT-SC g m10,M12 | 80 12 35 | 30 | 35 | 3,0
[ | = HE=H

Tabela C8: Nosnos$¢ charakterystyczna pojedynczej kotwy ze wzgledu na zniszczenie punktowe cegty lub
zniszczenie krawedzi ceglty pod wptywem obcigzenia scinajacego przy odlegtosci od krawedzi

C 2 Cer
Kategoria zastosowania w/w =w/d d/d
Zakres temperatury roboczej (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)
Typ i rozmiar kotwy het [mm] | fo [N/mm?] | Vek = Vb = VRt = VRe,L [KN]
Wszystkie M8, M10, M12 80 12 3,0
kotwy
Tabela C9: Przemieszczenia
het [mm] N [kN] &no [mm] SN [mm)] V [kN] 6vo [mm)] v [mm]
80 0,9 0,2 0,4 1,0 1,0 1,5

Hilti HIT-MM Plus

Parametry montazu i wspétczynnik grupowy.

Przemieszczenia.

Wiasciwosci uzytkowe cegly ceramicznej petnej Mz, 2DF

Wartosci charakterystyczne nosnosci przy obcigzeniu rozciggajgcym i $cinajgcym.

Zatacznik C4
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DIBt

Deutsches Institut fiir Bautechnik

Typ cegty: Cegta silikatowa petna KS, 2DF

Tabela C10: Opis cegly

Typ cegly

(-]

Petna KS, 2DF

Gesto$¢ objetosciowa p [kg/dm?3] >2,0
Wytrzymatosc na Sciskanie fo [N/mm?] >12 lub>28
Norma [-] EN 771-2
Producent [-] -
Wymiary cegty [mm] >240x115x 113
Minimalna grubos¢ sciany hmin [mm] >115

Tabela C11: Parametry montazu dla wszystkich kombinacji kotew (patrz Tabela B3)
Typ kotwy patrz Tabela B3
Odlegtos¢ od krawedzi Crmin = Cer [Mm] 115

Smin Il = Scrli [mm] 240
Rozstaw
Sminl = Scr1 [mm] 115

Tabela C12: Wspotczynnik grupowy dla zamocowan grupowych

Wspotczynnik grupowy

Olg,N Il Olg,V 1l Olg,N L Olg,v 1 [-] |

2 przy Cer Oraz Scr

Tabela C13:

Nosnos¢ charakterystyczna pojedynczej kotwy ze wzgledu na zniszczenie przez wyciagniecie
lub zniszczenie przez wytamanie cegly pod wptywem obciazenia rozciagajacego przy
odlegtosci od krawedzi ¢ 2 ¢

Kategoria zastosowania w/w=w/d d/d
Zakres temperatury roboczej (Ta) | (Tb) | (Ta) | (Tb)
. . het fb Nrk = Nrkp = Nrk,b = NRrkp,c =
T k ’ ’ "
yp I rozmiar kotwy [mm] | [N/mm?] Nrk,b,c [kN]
Pret gwintowany HIT-IC 12 4,5 4,0 5,0 4,0
M8, M10, M12

p = 8 0, 80 28 7,0 6,0 7,0 6,0
Pret gwmltowany +  HIT-SC 12 35 25 45 4,0
HiT |c+:" Ha” c M8 MI10,M12 80

28 5,0 4,5 6,5 6,0

[ | = ==

krawedzi ¢ 2 ccr

) Moga by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

Tabela C14: Nosnos¢ charakterystyczna pojedynczej kotwy ze wzgledu na zniszczenie punktowe cegty
lub zniszczenie krawedzi ceglty pod wptywem obcigzenia $cinajacego przy odlegtosci od

Kategoria zastosowania w/w = w/d d/d
Zakres temperatury roboczej (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)
Typ i rozmiar kotwy het [mm] | fo [N/mm?] | Vrk = Vb = Rkt = VRkc,L [KN]
. 12 3,5
Wszystkie kotwy M8, M10, M12 80 58 50
Tabela C15: Przemieszczenia
het [mm] N [kN] ono [mm] ONo [mm] V [kN] ovo [mm] Ove [mm]
80 mm 2,3 0,2 0,4 1,5 1,2 1,8

Hilti HIT-MM Plus

Przemieszczenia.

Wiasciwosci uzytkowe cegly ceramicznej petnej KS, 2DF
Parametry montazu i wspétczynnik grupowy.
Wartosci charakterystyczne nosnosci przy obcigzeniu rozciggajgcym i Scinajgcym.

Zatacznik C5

796793.23
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

DIBt
Deutsches Institut fiir Bautechnik

Typ cegtly: Cegta ceramiczna otworowa Hlz, 10DF

Tabela C16: Opis cegly

Typ cegly [-] Hlz 12-1,4-10 DF

Gesto$¢ objetosciowa p [kg/dm?3] >1,4

Wytrzymatosc na Sciskanie fo [N/mm?] >12 lub>20

Norma [-] EN 771-1

Producent [-] Rapis (D)

Wymiary cegly __ [mm] 300 x 240 x 238 llustracja cegly
Minimalna grubos¢ $ciany Remin [mm] > 240 patrz Tabela B4

Tabela C17: Parametry montazu dla wszystkich kombinacji kotew (patrz Tabela B3)

Typ kotwy patrz Tabela B3
Odlegtos¢ od krawedzi Crmin = Cer [Mm] 150

Smin Il = Scrli [mm] 300
Rozstaw

SminL = Scr L [mm] 240

Tabela C18: Wspotczynnik grupowy dla zamocowan grupowych

Wspotczynnik grupowy

Olg,N Il Olg,V 1l Olg,N L Olg,v 1 [-] |

2 przy Cer Oraz Scr

Tabela C19: Nosnos¢ charakterystyczna pojedynczej kotwy ze wzgledu na zniszczenie przez wyciagniecie
lub zniszczenie przez wytamanie cegly pod wptywem obcigzenia rozciggajacego przy

odlegtosci od krawedzi ¢ 2 ¢

Kategoria zastosowania w/w=w/d d/d
Zakres temperatury roboczej (Ta) | (Tb) | (Ta) | (Tb)
. . het fb Nrk = Nrkp = Nrk,b = NRkp,c =

Typ i rozmiar kotwy [mm] | [N/mm?] Nrich.c [N]
Pret gW|f1towany + HIT-SC 12 25 2,0 25 2,0
e b ﬁc M8, M10,M12 | 80

20 3,0 2,5 3,0 2,5
[ | = =

1 Moga by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

Tabela C20: Nosnos¢ charakterystyczna pojedynczej kotwy ze wzgledu na zniszczenie punktowe cegty
lub zniszczenie krawedzi ceglty pod wptywem obcigzenia scinajacego przy odlegtosci od

krawedzi ¢ 2 ccr

Kategoria zastosowania w/w=w/d d/d

Zakres temperatury roboczej (Ta) | (Tb) (Ta) | (Thb)
. . het fb

Typ i rozmiar kotwy [m:‘n] IN/mm?] Vrk = VRigb = VRiell = VRige,t [KN]

Pret gW|:nFtowa ny + HIT-SC 12 15

' o — M8, M10, M12 80

HIT-IC + HIT-SC 20 25

[ | = =

) Moga by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

Tabela C21: Przemieszczenia

het [mm] N [kN] ono [mm]

ONo [mm]

V [kN] ovo [mm] Ove [mm]

80 0,9 0,2 0,3

0,9 1,0 1,5

Hilti HIT-MM Plus

Wiasciwosci uzytkowe cegly ceramicznej otworowej Hiz, 10DF

Parametry montazu i wspétczynnik grupowy.

Wartosci charakterystyczne nosnosci przy obcigzeniu rozciggajgcym i Scinajgcym.

Przemieszczenia.

Zatacznik C6
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Ttlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie.

Strona 27 Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-16/0239 z 19 pazdziernika 2023 r. DIBt

) . L Deutsches Institut fiir Bautechnik
Ttumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DIBt

Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Typ cegty: Cegta silikatowa otworowa KLS, 8DF

Tabela C22: Opis cegly

Typ cegly [-] KLS-12-1,4-8 DF

Gesto$¢ objetosciowa p [kg/dm?3] >1,4

Wytrzymatosc na Sciskanie fo [N/mm?] >12 lub>20

Norma [-] EN 771-2

Producent [-] KS Stdbayern (D)

Wymiary cegty [mm] 248 x 240 x 238 llustracja cegty
Minimalna grubos¢ sciany hmin [mm] >240 patrz Tabela B4

Tabela C23: Parametry montazu dla wszystkich kombinacji kotew (patrz Tabela B3)

Typ kotwy patrz Tabela B3
Odlegtos¢ od krawedzi Crmin = Cer [Mm] 125

Smin Il = Scrli [mm] 248
Rozstaw

SminL = Scr L [Mm] 240

Tabela C24: Wspotczynnik grupowy dla zamocowan grupowych
Wspotczynnik grupowy Olg,N II Olg,V 1l OlgN L Olg,v 1 [-] | 2 przy Cer Oraz Ser

Tabela C25: Nosnos¢ charakterystyczna pojedynczej kotwy ze wzgledu na zniszczenie przez
wyciagniecie lub zniszczenie przez wytamanie cegly pod wptywem obcigzenia
rozciggajgcego przy odlegtosci od krawedzi ¢ 2 c.r

Kategoria zastosowania w/w=w/d d/d
Zakres temperatury roboczej (Ta) | (Tb) | (Ta) | (Tb)
. . hef fb Nrk = Nrkp = Nrk,b = NRkp,c =
T k ’ ’ "
yp I rozmiar kotwy [mm] | [N/mm?] Nrios,c [KN]

Pret gW|InItowany + HIT-SC 12 2,5 2,0 2,5 2,0
HiT |c+:" H'E"IT M8 M0, M12 80

20 35 3,0 3,5 3,0
[ | = =

) Moga by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

Tabela C26: Nosnos¢ charakterystyczna pojedynczej kotwy ze wzgledu na zniszczenie punktowe cegly
lub zniszczenie krawedzi ceglty pod wptywem obcigzenia scinajacego przy odlegtosci od
krawedzi ¢ 2 ccr

Kategoria zastosowania w/w=w/d d/d

Zakres temperatury roboczej (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)

hef fo

[mm] | [N/mm?]

Typ i rozmiar kotwy Vrk = VRkb = VRi,c,l = VRk,c,L [KN]

Pret gwintowany + HIT-SC

.t 12 7,0
HTACs HEIT-SC M8, M10,M12 | 80

20 10,0
[ | = =

) Moga by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

Tabela C21: Przemieszczenia
het [mm] N [kN] ono [mm] ONo [mm] V [kN] ovo [mm] Ove [mm]
80 1,8 0,2 0,3 3,4 2,5 3,8

Hilti HIT-MM Plus

Wiasciwosci uzytkowe ceglty ceramicznej otworowej KLS, 8DF
Parametry montazu i wspétczynnik grupowy. Zatacznik C7
Wartosci charakterystyczne nosnosci przy obcigzeniu rozciggajgcym i $cinajgcym.
Przemieszczenia.
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Traduction francaise préparée par HILTI

L’Evaluation Technique Européenne est delivrée par I'Organisme d'évaluation technique dans sa langue
officielle. Les traductions de la présente Evaluation Technique Européenne dans d’autres langues doivent
correspondre pleinement au document original délivré et doivent étre identifiées comme telles.

La présente Evaluation Technique Européenne doit étre communiquée dans son intégralité, y compris par
voie électronique. Toutefois, une reproduction partielle peut étre autorisée moyennant 'accord écrit de
I'Organisme d’évaluation technique ayant délivré le document. Toute reproduction partielle doit étre
identifiée comme telle.

La présente Evaluation Technique Européenne peut étre retirée par I'Organisme d’évaluation technique
I'ayant délivrée, notamment en application des informations de la Commission, conformément a I’article 25,
paragraphe 3, du réglement (UE) n° 305/2011.

Z296804.23 8.06.04-138/23



Evaluation Technique Européenne
ETA-16/0239 Page 3 sur 27 | 19 October 2023

Traduction francaise préparée par HILTI

Partie spécifique
1 Description technique du produit

Le systéme d’injection Hilti HIT-MM Plus pour magonnerie est une cheville par scellement (de
type injection) constituée d’'une cartouche avec de la résine d’injection Hilti HIT-MM Plus, d’'une
douille-tamis perforée et d’'une tige d’ancrage avec écrou hexagonal et rondelle dans la plage M8
a M12 ou d’une douille a filetage intérieur dans la plage M8 a M12. Les éléments en acier sont
fabriqués en acier zingué, en acier inoxydable ou en acier a haute résistance a la corrosion.

La tige d’ancrage est placée dans un trou foré rempli de résine d’injection et est ancré sous I'effet
de I'adhésion et/ou le verrouillage mécanique entre I'élément en acier, la résine d’injection et la
magonnerie.

La description du produit est donnée a '’Annexe A.

2 Spécification concernant le domaine d’application conformément au Document
d’évaluation européen applicable

Les performances indiquées a la section 3 ne sont valables que si la fixation est utilisée
conformément aux spécifications et conditions précisées a I'annexe B.

Les vérifications et méthodes d’évaluation sur lesquelles se fonde la présente Evaluation
Technique Européenne reposent sur I’hypothése que la durée de vie de la fixation pour 'utilisation
prévue est d’au moins 50 ans. Les indications relatives a la durée de vie ne doivent pas étre
interprétées comme une garantie donnée par le fabricant et doivent étre uniquement considérées
comme un moyen de sélectionner un produit adapté a la durée de vie économiquement
raisonnable et attendue des ouvrages.

3 Performance du produit et références aux méthodes utilisées pour son évaluation
3.1 Résistance mécanique et stabilité (EFAO 1)
Caractéristique essentielle Performance
Résistance caractéristique sous charge statique et quasi- | Voir annexes B6, B7 et C1 a
statique C7
Résistance caractéristique et déplacements pour charge | Aucune performance
sismique évaluée
3.2 Sécurité en cas de feu (EFAO 2)
Caractéristique essentielle Performance
Réaction au feu Classe A1

Résistance au feu sous charge de tension et de cisaillement | Aucune performance évaluée
avec et sans bras de levier. Distances minimales au bord et
entraxe minimum

3.3 Hygiéne, santé et environnement (EFAO 3)
Caractéristique essentielle Performance
Teneur en substances dangereuses, émission et/ou Aucune performance
libération de telles substances évaluée

Z296804.23 8.06.04-138/23



Evaluation Technique Européenne
ETA-16/0239 Page 4 sur 27 | 19 October 2023

Traduction francaise préparée par HILTI

4 Systéeme d’évaluation et de vérification de la constance des performances (EVCP)
appliqué, avec référence a sa base juridique

Conformément au document d’évaluation européen (DEE) 330076-01-0604, la base juridique
européenne applicable est la décision [97/177/CE].

Le systéme a appliquer est : 1

5 Détails techniques nécessaires a la mise en ceuvre du systéme EVCP, selon le Document
d’évaluation européen applicable

Les détails techniques nécessaires a la mise en ceuvre du systéeme EVCP sont donnés dans le
plan de contrble déposé auprés du Deutsches Institut fiir Bautechnik.

Les normes suivantes sont mentionnées dans la présente Evaluation Technique Européenne :

- EN 1993-1-4:2006 + A1:2015 Eurocode 3 : Calcul des structures en acier - Partie 1-4 : Regles générales -
Régles supplémentaires pour les aciers inoxydables

- EN 10088-1:2014 Aciers inoxydables — Partie 1 : Liste des aciers inoxydables

- EN 10204:2004 Produits métalliques - Types de documents de contrble

- EN998-2:2016 Définitions et spécifications des mortiers pour magonnerie - Partie 2 :
mortiers de montage des éléments de magonnerie

- EN771-1:2011 + A1:2015 Spécification pour les éléments de magonnerie - Partie 1 : Eléments de
macgonnerie en terre cuite

- EN771-2:2011 + A1:2015 Spécification pour les éléments de macgonnerie - Partie 2 : Eléments

de maconnerie en silicate de calcium

Délivrée a Berlin le jeudi 19 octobre 2023 par le Deutsches Institut fiir Bautechnik

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock p/o:
Chef de section Baderschneider

Z296804.23 8.06.04-138/23



Conditions de pose

Figure A1 : Brique creuse et pleine avec tige filetée, HAS..., HAS-U, HIT-V-... et douille-tamis HIT-SC

(voir le tableau B5)
ou avec douille taraudée HIT-IC et douille-tamis HIT-SC (voir le tableau B6)

tixe

Figure A3 : Brique pleine avec douille a filetage intérieur HIT-IC (voir le tableau B8)

Hilti HIT-MM Plus

Description du produit Annexe A1

Conditions de pose




Description du produit : Résine d’injection et éléments en acier

Résine d’injection Hilti HIT-MM PLUS : systeme hybride avec agrégat
330 ml et 500 ml

Marquageg —M8

HILTI HIT
Numéro et ligne de production
Date d’expiration mm/aaaa

Hilti HIT-MM PLUS

/

Nom du produit : « Hilti HIT-MM Plus »
Buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M

aSaSaSRanan. .
HAS-U-... :

M8 a M12 rondelle Ecrou
HIT-V-... :

- ’_‘
o E——n |

| W

M8 a M12 rondelle Ecrou
HAS...:

M8 a M12 rondelle Ecrou

Tiges filetées standard disponibles dans le commerce avec :

+ Matériaux et propriétés mécaniques selon le tableau A1.

+ Certificat d’inspection 3.1 conformément a la norme EN 10204. Les documents doivent étre
conserves.

+ Marquage de la profondeur d’implantation.

Hilti HIT-MM Plus

Description du produit ] Annexe A2
Résine d’injection / Buse mélangeuse / Eléments en acier




Douille taraudée : HIT-IC M8 a M12

Marquage :
p. ex. HIT-IC M8x80

Douille-tamis HIT-SC 16 a 22

Hilti HIT-MM Plus

Description du produit
Eléments en acier / douille-tamis.

Annexe A3




Tableau A1 : Matériaux

Désignation

Matériau

Parties métalliques en acier au carbone

HAS 5.8 (HDG)
HAS-U 5.8 (HDG)
HIT-V-5.8 (F)
Tige filetée 5.8

Classe de résistance 5.8, fu« = 500 N/mm?, fyx = 400 N/mm?
Allongement a la rupture (lo = 5d) > 8% ductile.
Revétement zinc électrolytique > 5 um, (F) ou (HDG) galvanisé a chaud > 50 um.

HAS 8.8 (HDG)
HAS-U 8.8 (HDG)
HIT-V-8.8(F)

Tige filetée 8.8

Classe de résistance 8.8, fux = 800 N/mm?, fyx = 640 N/mm?
Allongement a la rupture (lo = 5d) > 12% ductile.
Revétement zinc électrolytique > 5 um, (F) ou (HDG) galvanisé a chaud > 50 um.

Douille taraudée
HIT-IC

fuk = 490 N/mm?, fyk = 390 N/mm3.
Allongement a la rupture (lo = 5d) > 8% ductile.
Acier électrozingué > 5 um.

Rondelle

Acier électrozingué > 5 um.
Galvanisé a chaud > 50 pum.

Ecrou

Classe de résistance de I'écrou adaptée a la classe de résistance de la tige filetée.
Revétement zinc électrolytique > 5 um, galvanisé a chaud > 50 um.

Parties métalliques en acier inoxydable
Classe de résistance a la corrosion (CRC) Ill selon EN 1993-1-4

HAS A4 Classe de résistance 70, fu« = 700 N/mm?, fyx = 450 N/mm?
HAS-U A4 Allongement a la rupture (lo = 5d) > 12% ductile
HIT-V-R g pture {lo = ° :
Classe de résistance 70, fu = 700 N/mm?2, fyx = 450 N/mm?
Tige filetée Allongement a la rupture (lo = 5d) > 12% ductile.
Acier inoxydable 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:
Rondelle Acier inoxydable EN 10088-1.
Ecrou Classe de résistance de I'écrou adaptée a la classe de résistance de la tige filetée

Acier inoxydable EN 10088-1.

Hilti HIT-MM Plus

Description du produit Annexe A4

Matériaux.




Tableau A1 (suite)

Parties métalliques en acier a haute résistance a la corrosion
Classe de résistance a la corrosion (CRC) V selon EN 1993-1-4

HAS-U-HCR fuk = 800 N/mm?, fyk = 640 N/mm?>.
HIT-V-HCR Allongement a la rupture (lo = 5d) > 12% ductile.
fuk = 800 N/mm?, fyk = 640 N/mm?.
Tige filetée Allongement a la rupture (lo = 5d) > 12% ductile.
Acier a haute résistance a la corrosion 1.4529, 1.4565 selon EN 10088-1
Rondelle Acier a haute résistance a la corrosion EN 10088-1
Ecrou Classe de résistance de I'écrou adaptée a la classe de résistance de la tige filetée.

Acier a haute résistance a la corrosion EN 10088-1.

Parties plastiques

Douille-tamis
HIT-SC

Cadre : FPP 20T.
Tamis : PA6.6 N500/200.

Hilti HIT-MM Plus

Description du produit
Matériaux.

Annexe A5




Spécifications du domaine d’application

Matériaux support :
Macgonnerie en briques pleines (catégorie d’utilisation b), conformément a 'annexe B3

Remarque : Les résistances caractéristiques sont également valides pour des briques de plus grande taille et des
résistances a la compression plus importantes de I'ouvrage de magonnerie.

Maconnerie en briques creuses (catégorie d’utilisation c), conformément aux annexes B3 et B5,
Classe de résistance du mortier de la magonnerie : M2,5 au minimum selon la norme EN 998-2.

Pour les ouvrages de magonnerie fabriqués avec d’autres briques pleines, creuses ou perforées, il est
possible de déterminer la résistance caractéristique de la cheville par des tests sur chantier
conformément au rapport technique TR 053:2022-07 en prenant en considération le facteur- s lon
'annexe C1 et le tableau C1.

Tableau B1 : Vue d’ensemble des catégories d’utilisation

Ancrages soumis a : HIT-MM Plus avec filetage selon I'annexe A ou HIT-IC
Dans des briques pleines Dans des briques creuses
Forage du trou cooe=— Mode percussion, mode rotatif Mode rotatif
Charges statiques et quasi Annexe : C2 (acier), Annexe : C2 (acier),
statiques C4acC5h C6acC7

Catégorie s/s - Pose et utilisation dans des structures soumises a des
conditions internes séches.

Catégorie d'utilisation : Catégorie h/s - Pose dans un substrat sec ou humide et utilisation dans
structure séche ou humide des structures soumises a des conditions internes séches

Catégorie h/h - Pose et utilisation dans des structures soumises a des
conditions environnementales séches ou humides.

Sens d’'implantation Horizontal
Catégorie d'utilisation b (magonnerie massive) ¢ (macgonnerie creuse ou perforée)
Temperature du matériau de +5°C & +40 °C (tableau B9) 0 °C & +40 °C (tableau B10)
support a la pose
Plage de (température max. a long terme de
température -40 °C a +40 °C +24 °C et température max. a court
Température Ta . terme de +40 oC)
en service Plage de (température max. a long terme de +50
température -40°C a+80°C °C et température max. a court terme de
Tb: +80 °C)
Hilti HIT-MM Plus
Domaine d’application Annexe B1
Spécifications.




Conditions d’utilisation (conditions environnementales) :

Structures soumises a des conditions internes séches

(acier zingué, acier inoxydable ou acier a haute résistance a la corrosion).

Pour toute autre condition selon EN 1993-1-4 correspondant aux classes de résistance a la corrosion
selon 'Annexe A4, Tableau A1 et 'Annexe A5, Tableau A2.

Calcul :

Les ancrages sont congus sous la responsabilité d’un ingénieur expérimenté en ancrages et ouvrages de
macgonnerie.

Des plans et des notes de calcul vérifiables sont élaborés en tenant compte des charges a ancrer. La
position de la cheville est indiquée sur les plans (position de la cheville par rapport aux supports).

Les ancrages sont congus selon :

rapport technique TR 054:2022-07, méthode de calcul A.

Nrk = Ngrkp = NRk,p = NRrkp,c = NRk,p,c

Vrk = VRkb = VRkell = VRke, |

Pour le calcul de I'extraction d'une brique sous une charge de traction Nrkpb OU de
I'extraction d’'une brique sous une charge de cisaillement Vrk,pb, VOir le rapport
technique de 'EOTA TR 054:2022-07.

NRrk,s, VRrk,s €t M%k,s voir annexes C2

Facteurs pour les essais sur site et les déplacements, voir annexe C1 — C7

Pose :

La pose de la cheville est réalisée par du personnel diment qualifié, sous la supervision du responsable
technique du chantier.

Hilti HIT-MM Plus

Domaine d’application Annexe B2
Spécifications.




Tableau B2 : Présentation des types de briques et de leurs propriétés

Taille de Résistance a la Densité
Type de brique lllustration la brique compression apparente Annexe
[mm] [N/mm?] [ kg/dm?]

Brique pleine en
terre cuite
EN 771-1

11 113 12 2,0 C4

Brique pleine

en silicate de 11 113 12/28 20 c5
calcium

EN 771-2

Brique creuse en
terre cuite
EN 771-1

300x240x238 12/20 1,4 C6

Brique creuse
en silicate de
calcium

EN 771-2

248x240x238 12/20 1,4 Cc7

Hilti HIT-MM Plus

Domaine d’application Annexe B3
Types de briques et propriétés.




Tableau B3 : Présentation des éléments de fixation (y compris les tailles) et des types de
brique correspondants. Profondeur d’implantation hes = 80 mm

Type de brique

Illustration

Tige
filetée

 C—

HIT-IC
=

Tige filetée +
HIT-SC
b + ==

HIT-IC + HIT-SC
= . =

Annexe

Brique pleine en
terre cuite
EN 771-1

M8 a M12

M8 a M12

M8 a M12

M8 a M12

c4

Brique pleine
en silicate de
calcium

EN 771-2

M8 a M12

M8 a M12

M8 a M12

M8 a M12

C5

Brique creuse en
terre cuite
EN 771-1

M8 a M12

M8 a M12

C6

Brique creuse
en silicate de
calcium

EN 771-2

M8 a M12

M8 a M12

c7

Hilti HIT-MM Plus

Domaine d’application Annexe B4

Eléments de fixation et types de brique correspondants.




Tableau B4 : Détails des briques creuses

7

-

L - I O I 4

ARARRIARE R

Brique creuse en terre cuite

Rapis Ziegel
Hiz 12-1,4-10DF (]

U

EN 771-1 #DDDDDEDEDDDC{&D
pU0 - p-0Up-q

1000 (39007,
10400040 5000,003
0 0 i 4
rDDl 000000050 -
Brique creuse en silicate de 2 2 2
S T A
KS Sidbayern ) 4 @
KSL-R(P)f-1 ,4-8DF , X }? \lj |
s %%ydﬁ-dl :
2 Y @
Hilti HIT-MM Plus
Annexe B5

Domaine d’application
Détails des briques creuses.




Tableau B5 : Paramétres de pose de la tige filetée conformément a ’Annexe A
avec douille-tamis HIT-SC dans des briques creuses et des briques

pleines (Figure A1)

Tiges filetées conformément a

I'annexe A — M8 M10 M12
avec HIT-SC == 16x85 16x85 18x85
Diamétre nominal de la méche do [mm] 16 16 18
Profondeur du trou de pergage ho [mm] 95 95 95
Profondeur d’implantation effective  her [mm] 80 80 80
Diamétre maximum du trou

de passage dans la piéce a df [mm] 9 12 14
fixer

Epaisseur minimum du mur Amin [mm] 115 115 115
Ecouvillon métallique HIT-RB - [ 16 16 18
Couple de serrage maximum Tmax [Nm] 3 4 6
Nombre de pressions HDM - [-] 6 6 8
Nombre de pressions HDE-500 - [] 5 5 6

Tableau B6 : Paramétres de pose de la douille taraudée HIT-IC avec HIT-SC dans des

briques creuses et des briques pleines (Figure A1)

HIT-IC EEEE M8x80 M10x80 M12x80
avec HIT-SC ] 16x85 18x85 22x85
Diamétre nominal de la méche do [mm] 16 18 22
Profondeur du trou de pergage ho [mm] 95 95 95
Profondeur d’implantation effective  her [mm] 80 80 80
Longueur d’engagement du filetage hs [mm] 8...75 10...75 12...75
Diamétre maximum du trou
de passage dans la piéce a df [mm] 9 12 14
fixer
Epaisseur minimum du mur Pimin [mm] 115 115 115
Ecouvillon métallique HIT-RB - [-] 16 18 22
Couple de serrage maximum Tmax [Nm] 3 4 6
Nombre de pressions HDM - [-] 6 8 10
Nombre de pressions HDE-500 - [-] 5 6 8
Hilti HIT-MM Plus
Domaine d’application Annexe B6

Parameétres de pose




Tableau B7 : Paramétres de pose des tiges filetées conformément a ’Annexe A dans des
briques pleines (Figure A2)

Tiges filetées conformément a

I’annexe A —P M8 M10 M12
Diamétre nominal de la méche do [mm] 10 12 14

Profondeur du trou de percage = ho =

profondeur d'implantation effective  her [mm] 80 80 80

Diamétre maximum du Fro.u de o [mm] 9 12 14

passage dans la piéce a fixer

Epaisseur minimum du mur Nmin [mm] 115 115 115
Ecouvillon métallique HIT-RB - [-] 10 12 14

Couple de serrage maximum Tmax [Nm] 5 8 10

Tableau B8 : Paramétres de pose de la douille taraudée HIT-IC dans des briques pleines

(Figure A3)
HIT-IC EE M8x80 M10x80 M12x80
Diamétre nominal de la méche do [mm] 14 16 18
Profondeur du trou de percage = ho =
Profondeur d’implantation effective  her [mm] 80 80 80
Longueur d’engagement du filetage hs [mm] 8...75 10...75 12...75
Diamétre maximum du trou
de passage dans la piéce a df [mm] 9 12 14
fixer
Epaisseur minimum du mur Pmin [mm] 115 115 115
Ecouvillon métallique HIT-RB - [-] 14 16 18
Couple de serrage maximum Tmax [Nm] 5 8 10
Hilti HIT-MM Plus
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Tableau B9 : Temps de travail maximum et temps de durcissement minimum pour les
briques pleines "

Température du matériau Temps de travail Temps de
\ durcissement
support T maximum twork .
minimum tcure
5°C a 10°C 8 min 3 h
>10°C a 20°C 5 min 2 h
>20°C a 30°C 3 min 60 min
>30°C a 40°C 2 min 45 min

1) Les données concernant le temps de durcissement sont uniquement valides pour le matériau support sec.
S'il est humide, les temps de durcissement doivent étre multipliés par deux.

Tableau B10 : Durée d’utilisation maximum et temps de durcissement minimum pour les
briquescreuses "

Température du matériau Temps de travail Ter_nps de
support T maximum t durcissement
PP work minimum teure
>0°C a 5°C 10 min 6 h
>5°C a 10°C 8 min 3 h
>10°C a 20°C 5 min 2 h
>20°C a 30°C 3 min 60 min
>30°C a 40°C 2 min 45 min

) Les données concernant le temps de durcissement sont uniquement valides pour le matériau support sec.
S’il est humide, les temps de durcissement doivent étre multipliés par deux.

Tableau B11 : Outils de nettoyage

Pompe manuelle Hilti pour évacuation de ;}

la poussiére des trous de percage

Nettoyage a I’air comprimé ":

Buse d’air avec ouverture d’orifice de - 9 {
3,5 mm minimum de diamétre pour le \
nettoyage par soufflage des trous de \
percage %

Brosse métallique HIT-RB :
conformément aux tableaux B5 a B8 en
fonction du diamétre du trou de pergcage
pour MC et CAC

) Le nettoyage a I'air comprimé (CAC) est également autorisé.

Hilti HIT-MM Plus

Domaine d’application Annexe B8
Temps de travail maximum et temps de durcissement minimum.
Outils de nettoyage.




Pose

Forage du trou

Si vous ne sentez aucune résistance majeure sur toute la longueur du pergage
(ex. des joints bout a bout non remplis), ne choisissez pas cet endroit pour la pose

P P PR S 1 P

Mode de pergage

A

m‘

Dans des briques creuses et pleines (catégorie d’utilisation c) : mode rotatif
Percez le trou a la profondeur d’'implantation souhaitée, a I'aide d’'une perceuse a
percussion en mode rotatif et d’'un foret carbure de taille adéquate.

SEN NN\

15 N

Dans des briques pleines (catégorie d’utilisation b) : mode percussion
Percez le trou a la profondeur d’'implantation souhaitée, a I'aide d’'un perforateur en
mode percussion et d’un foret carbure de taille adéquate.

Nettoyage du trou de

percage

Juste avant de mettre la cheville en place, nettoyez le trou de percage des
éventuels débris et poussiéres.

Nettoyage manuel (MC) : Pour briques creuses et pleines

N e

Soufflez au moins quatre fois depuis le fond du trou de pergage, a l'aide de la
pompe manuelle Hilti, jusqu’a ce que l'air renvoyé soit exempt de poussiére
visible.

Faites deux passages avec la brosse métallique spécifiée (tableaux B5 a B8), en
insérant la brosse Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou avec un mouvement tournant,
puis en la ressortant.

La brosse doit produire une résistance naturelle lorsqu’elle entre dans le trou de
percage (J brosse @ trou de pergage). Si ce n’est pas le cas, la brosse est trop
petite et doit &tre remplacée par une brosse de diamétre adapté.

Soufflez a nouveau a I'aide de la pompe manuelle Hilti, au minimum deux fois,
jusqu’a ce que I'air renvoyé soit exempt de poussiére visible.

Hilti HIT-MM Plus

Domaine d’application
Instructions de pose.
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Préparation de I'injection dans un ouvrage de magonnerie présentant des trous ou des espaces vides :
pose avec une douille-tamis HIT-SC

Douille-tamis HIT-SC
Fermez le capuchon.

Insérez la douille-tamis manuellement.

Pour toutes les

-
-3
— oD [
'_J

- 4

Fixez soigneusement la buse de mélange Hilti HIT-RE-M au connecteur de la
cartouche souple (ajustement serré).

Ne modifiez pas la buse mélangeuse.

Respectez les instructions d'utilisation fournies avec le systéme d’injection et la
cartouche.

Vérifiez le bon fonctionnement du porte-cartouches. N'utilisez pas de
cartouches / porte-cartouches endommagés. Insérez la cartouche souple

dans le porte-cartouche et placez ce dernier dans le systéme d’injection HIT.

Jetez la résine initiale. La cartouche souple s’ouvre automatiquement lorsque
I'injection démarre. Selon la taille de la cartouche souple, une quantité initiale de
résine doit étre éliminée. Les quantités a éliminer sont les suivantes :
2 pressions pour une cartouche de
330 ml
3 pressions pour une cartouche de
500 ml

Injection de la résine en évitant la formation de poches d’air

Pose avec douille-tamis HIT-SC

Douille-tamis HIT-SC

Insérez la buse mélangeuse a travers le capuchon, sur environ 1 cm. Injectez la
quantité requise de résine (voir les tableaux B5 et B6). Celle-ci doit déborder du
capuchon.

Contrdlez la quantité de résine injectée. Celle-ci doit déborder du capuchon.

Une fois l'injection terminée, dépressuriser la pince d’injection en appuyant sur le
levier de détente. Cela évite que la résine continue a sortir de la buse
mélangeuse.

Hilti HIT-MM Plus

Annexe B10

Domaine d’application
Instructions de pose.




Briques pleines : pose sans douille-tamis

Injecter la résine en commengant par le fond du trou de forage et en ramenant
lentement la buse mélangeuse vers soi a chaque pression sur le levier.
Remplissez le trou aux 2/3 environ de fagon a ce que I'espace circulaire entre la
cheville et le matériau de support soit complétement rempli de résine sur toute la
profondeur d’implantation.

Une fois l'injection terminée, dépressuriser la pince d’injection en appuyant sur le
levier de détente. Cela évite que la résine continue a sortir de la buse
mélangeuse.

Avant utilisation, vérifier que I'élément est sec et exempt d’huile ou d’autres

HAS-U-..., HIT-V-... ou HIT-IC dans des briques creuses et pleines :

Avant I'implantation (figures A1 a A3)

Marquez I'élément a la profondeur d'implantation requise her selon les tableaux
B5 a B8.

Positionnez la cheville a la profondeur d’'implantation requise, avant que la durée
d’utilisation twork SOit écoulée. La durée d’utilisation twork €st indiquée dans les
tableaux B9 et B10.

Mise en charge de la
cheville

Vous pouvez mettre la cheville en charge une fois que le temps de durcissement
teure requis est écoulé (voir les tableaux B9 et B10).

Le couple de serrage de pose appliqué ne doit pas dépasser les valeurs Tmax
indiquées dans les tableaux B5 a B8.

Hilti HIT-MM Plus

Domaine d’application
Instructions de pose.
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Tableau C1 : BFacteurs 8 pour le test sur chantier sous charge de traction

Catégories d’utilisation h/h et h/s sls
Plage de température Ta" ‘ Tb " Ta" Tb "
Température du Eléments
Tige filetée ou HIT-IC
| S— EEE )
Brique pleine en terre cuite Tige filetée + HIT-SC
EN 771-2 —— = 0,94 0,81 0,94 0,81
HIT-IC + HIT-SC
EE ) ==
Tige filetée ou HIT-IC 0,93 0,82 0.94 0.82
Brique pleine en silicate de Tiae fi [{j’ AIT-SC
+ -
calcium ige filetee
EN 771-2 HITIC F HIT-SC 0,66 0,60 0,88 0,80
EE ) ==
Tige filetée + HIT-SC
Brique creuse en terre cuite | — =]
EN 771-1 HIT-IC + HIT-SC 0.94 0.81 0.94 0.81
EE ) ==
Brique creuse en silicate de Tige fileﬂtée +HIT-SC =
calcium HITIC + HIT-SC 0,66 0,60 0,88 0,80
EN 771-2
" Plage de température Ta / Tb voir annexe B1.
Hilti HIT-MM Plus
Performances Annexe C1

Facteurs  pour le test sur chantier sous charge de traction.




Tableau C2 : Résistance caractéristique a la rupture de I’acier pour les tiges filetées
conformément a ’annexe A sous des charges de traction et de cisaillement dans
la magonnerie

Tiges filetées conformément a I'annexe A S— M8 M10 M12

Rupture de I’acier sous charges de traction

Résistance caractéristique de I'acier NRk,s [kN] As - fuk

Rupture de I’acier sous charges de cisaillement sans bras de levier

Résistance caractéristique de I'acier

classe de résistance 5,8 VRis [kN] 0,6 - As - fuk

Résistance caractéristique de I'acier

classe de résistance 8,8, 70 et 80 VRis [kN] 0.5 As fux

Rupture de I’acier sous charges de cisaillement avec bras de levier

Couple de flexion caractéristique MO%rks [Nm] 1.2 - We - fuk

Tableau C3 : Résistance caractéristique a la rupture de I’acier pour les douilles taraudées
HIT-IC sous des charges de traction et de cisaillement dans la magonnerie

HIT-IC E=E ) M8 M10 M12

Rupture de I’acier sous charges de traction

Résistance caractéristique de I'acier NRk,s [kN] 59 7,3 13,8

Coefficient partiel de sécurité YMs,N [-] 1,50

Rupture de I’acier sous charges de cisaillement sans bras de levier

Résistance caractéristique de I'acier VRk,s [kN] 0,5 - As- fuk

Rupture de I’acier sous charges de cisaillement avec bras de levier

Couple de flexion caractéristique MORk s [Nm] 1.2 - Wer - fuk

Hilti HIT-MM Plus

Performances Annexe C2
Résistances caractéristiques sous charge de traction et de cisaillement - rupture de
I'acier




Entraxe dépendant des distances au bord pour toutes les combinaisons de cheville :

Entraxe
® ®
TSL
™ S || ™ ‘l’
-

Distances au bord @ et entraxe

Bord

]
Cisaillement// (paralléle au bord libre)
isaill n r niclair a or lir

{
I_}IIZZIIZZZIIEE 12 S |
Z// é]h SL 2 Spp L
%ﬁ S|
%: -------------- o S| 2 Smin |
L

a)

n oin ricalnonr li ori r s consi

r co

=

or

C cmin doit étre respecté.

Les valeurs caractéristiques de résistance d’'un groupe de chevilles sont calculées en utilisant les facteurs de

groupe ag conformément aux annexes C3 a C7 :

Groupe de deux chevilles :

9
NRk =

Ng .
Rk=ggn - Nre €t V9rkb = VIRkcll = VIRke = ogv * VR (avec le ag approprié)

Groupe de quatre cheuvilles : =agNll-agN “Nrk €t VIrkb= VIRkc Il = V9RKc =oagVvlil-ogv * VR
Hilti HIT-MM Plus
Performances Annexe C3

Entraxe




Type de brique : Brique pleine en terre cuite Mz, 2DF

Tableau C4 : Description de la brique

Type de brique [-] Pleine Mz, 2DF
Densité en vrac [kg/dm?] 2,0
Résistance a la compression fo [N/mm?] 12

Code [-] EN 771-1
Fournisseur [-] -
Dimensions de la brique [mm] 11 113
Epaisseur minimum du mur Rimin [mm] 115

Tableau C5 : Paramétres de pose pour toutes les

combinaisons de chevilles (voir Tableau B3)

Type de cheville

voir le tableau B3

Distance au bord Cmin = Cor [MmM] 115
S in = Scr [Mm] 240

Ent A
niraxe Ac S in = Scr [mm] 115

Tableau C6 : Facteur de groupe pour les fixations groupées

| Facteur de groupe GNIl gVl gN

ov [ ]

2 a Ccr et Ser

Tableau C7 : Résistance caractéristique a la rupture par arrachement ou par éclatement de
la brique d’une seule cheville sous une charge de traction a une distance de bord ¢ 2 c.,

Catégorie d’utilisation h/h = hi/s sls
Plage de températures d’utilisation (Ta) | (Tb) (Ta) | (Th)
. . NRk = NRk,p = NRk,b = NRk,p,c =
2

Type de cheville et taille het [Mm] | fo [N/mm?] Nrio.e [KN]
Tige filetée

M8, M10, M12 80 12 2,5 2,0 2,5 2,0
[ C—
HIT-IC M8 80 12 2,5 2,0 25 2,0
BEE M10, M12 3,5 3,0 3,5 3,0
Tige filetée + HIT-SC
——q s M8, M10, M12 80 12 3,5 3,0 3,5 3,0
HIT-IC +

M8, M10, M12 80 12 3,5 3,0 3,5 3,0

Tableau C8 : Résistance caractéristique a la rupture locale de la brique ou du bord de la
brique d’une cheville unique sous une charge de cisaillement a la distance du bord ¢ 2 ¢,

Catégorie d’utilisation h/h = hi/s sls
Plage de températures d’utilisation (Ta) | (Th) (Ta) | (Th)
Type de cheville et taille het [Mm] | fo [N/mm?] Vrk = VRib = VRkc,l = VRk,c, L [KN]
Toutes les M8. M10, M12 80 12 3,0
chevilles
Tableau C9 : Déplacements
hef [Mmm] N [kN] Sno [mm] SNo [mm] V [kN] Svo [mm] Sve [mm]
80 0,9 0,2 0,4 1,0 1,0 1,5
Hilti HIT-MM Plus
Annexe C4

Performances de la brique pleine en terre cuite Mz, 2DF
Parametres de pose et facteur de groupe. Valeurs de résistance caractéristiques sous
des charges de traction et de cisaillement. Déplacements.




Type de brique : Brique pleine en silicate de calcium KS, 2DF

Tableau C10 : Description de la brique

Type de brique [-] Pleine KS, 2DF
Densité en vrac [kg/dm?] 2,0
Résistance a la compression fo [N/mm?] 1 0 8
Code [] EN771-2
Fournisseur [-] -
Dimensions de la brique [mm] 11 113
Epaisseur minimum du mur Nmin [mm] 115

Tableau C11 : Paramétres de pose pour toutes les combinaisons de cheville (voir le
tableau B3)

Type de cheville voir le tableau B3
Distance au bord Cmin = Ccr [MM] 115

Smin Il = Scr 1 [MmM 240
Entraxe Ac 1= Ser 1 [mm]

S in =Sc [mm] 115

Tableau C12 : Facteur de groupe pour les fixations groupées

|Facteurde groupe NIl gvii gN  gv [] | 2 a Ccr et Ser

Tableau C13 : Résistance caractéristique a la rupture par arrachement ou par éclatement de
la brique d’une seule cheville sous une charge de traction a une distance de bord ¢ 2 c.,

Catégorie d’utilisation h/h = hi/s sls

Plage de températures d’utilisation (Ta) ‘ (Tb) (Ta) ‘ (Tb)

Type de cheville et taille het [mm] | fo [Nfmm2] | NR&= NR';;;’R:bNR[';*;G NRip.e =

12 4 4 4
Tige filetée ou HIT-IC M8. M10. M12 80 o 0 5.0 0
E=E ’ '

> 28 70 | 60 | 70 | 60

ém] ) ’ L L
. M8, M10, M12 80
HIT-IC + HIT-SC
S = 28 5,0 4,5 6,5 6,0

) Des tiges filetées standard vendues dans le commerce peuvent également étre utilisées.

Tableau C14 : Résistance caractéristique a la rupture locale de la brique ou du bord de la
brique d’une cheville unique sous une charge de cisaillement a la distance du bord ¢ 2 c.r

Catégorie d’utilisation h/h = h/s sls
Plage de températures d’utilisation (Ta) ‘ (Thb) (Ta) ‘ (Thb)
Type de cheville et taille het [Mm] | fo [N/mm3] VRrk = VRk,b = VRk,c,Il = VRk,c, | [KN]
Toutes les 12 3,5

chevilles M8, M10, M12 80 28 5,0

Tableau C15 : Déplacements

hef [mm] N [kN] Sno [mm] SN [mm] V [kN] Svo [mm] 6ve [mm]

80mm 23 0,2 04 1,5 1,2 1,8

Hilti HIT-MM Plus

Performances de la brique pleine en silice KS, 2DF Annexe C5
Parametres de pose et facteur de groupe. Valeurs de résistance caractéristiques sous
des charges de traction et de cisaillement. Déplacements.




Type de brique : Brique creuse en terre cuite Hiz, 10DF

Tableau C16 : Description de la brique

Type de brique [ Hlz 12-1,4-10 DF

Densité en vrac [kg/dm?] 1,4

Résistance a la compression fb [N/mm?] 1 0

Code [ EN 771 - 1

Fournisseur [-] Rapis (D)

Dimensions de la brique [mm] 300 x 240 x 238 Dessin de la brique : voir
Epaisseur minimum du mur Aimin [mm] 240 le tableau B4

Tableau C17 : Paramétres de pose pour toutes les combinaisons de cheville (voir le
tableau B3)

Type de cheville voir le tableau B3
Distance au bord Cmin = Cer [MM] 150

Smin Il = Ser I [mm] 300
Entraxe Ac

S in = Secr [mm] 240

Tableau C18 : Facteur de groupe pour les fixations groupées

Facteur de groupe gNIl gvii gN  gv [] ‘ 2 aceret s

Tableau C19 : Résistance caractéristique a la rupture par arrachement ou par éclatement de
la brique d’une seule cheville sous une charge de traction a une distance de bord c 2 c.,

Catégorie d’utilisation h/h = hi/s sls

Plage de températures d’utilisation (Ta) ‘ (Th) (Ta) ‘ (Tb)

Type de cheville et taille her [mm] | o [N/mm?] Nri = NR';\'lpR:bNR';';\E NRip.e =

,0,C

Tige filetée + HIT-SC 12 25 20 25 20
B M8, M10, M12 80

HIT-IC + HIT-SC

g a 20 3,0 25 | 30 | 25

) Des tiges filetées standard vendues dans le commerce peuvent également étre utilisées.

Tableau C20 : Résistance caractéristique a la rupture locale de la brique ou du bord de la
brique d’une cheville unique sous une charge de cisaillement a la distance du bord ¢ 2 ccr

Catégorie d’utilisation h/h = hi/s sls
Plage de températures d’utilisation (Ta) ‘ (Th) (Ta) ‘ (Tb)
Type de cheville et taille het [mm] | fo [N/mm?] | VRrk = VRkb = VRkcl = VRk,c, 1 [KN]
Tige filetee + HIT-SC 12 15

— ] == ’

HIT-IC + HIT-SC M8, M10, M12 80

E=E aE=H 20 2,5

) Des tiges filetées standard vendues dans le commerce peuvent également étre utilisées.

Tableau C21 : Déplacements

hef [Mm)] N [kN] Sno [mm] SN [mm] V [kN] Svo [mm] Sve [Mmm]

80 0,9 0,2 0,3 0,9 1,0 1,5

Hilti HIT-MM Plus

Performances de la brique creuse en terre cuite Hiz, 10DF Annexe C6
Parametres de pose et facteur de groupe. Valeurs de résistance caractéristiques sous
des charges de traction et de cisaillement. Déplacements.




Type de brique : Brique creuse en silicate de calcium KSL, 8DF
Tableau C22 : Description de la brique

Type de brique [-] KSL-12-1,4-8 DF

Densité en vrac [kg/dm?] 1,4

Résistance a la compression fo [N/mm?] 1 0

Code [] EN771-2

Fournisseur [-] KS Sidbayern (D) _ i _
Dimensions de la brique [mm] 248 x 240 x 238 Dessin de la brique : voir
- — le tableau B4
Epaisseur minimum du mur Nmin [mm] 240

Tableau C23 : Paramétres de pose pour toutes les combinaisons de cheville (voir le
tableau B3)

Type de cheville voir le tableau B3
Distance au bord Cmin = Cer [MM] 125

Smin Il = Scr i [mm] 248
Entraxe Ac

S in =Sc [Mmm] 240

Tableau C24 : Facteur de groupe pour les fixations groupées

Facteur de groupe gNIl gvii gN  gv [] ‘ 2 aceret s

Tableau C25 : Résistance caractéristique a la rupture par arrachement ou par éclatement de
la brique d’une seule cheville sous une charge de traction a une distance de bord c 2 c.,

Catégorie d’utilisation h/h = h/s sls

Plage de températures d’utilisation (Ta) ‘ (Tb) (Ta) ‘ (Th)

Type de cheville et taille her [mm] | £ (Nimm?] | N7 N = Mo o Newee =
,0,C

Tige filetée + 12 2,5 2,0 25 | 20

ﬁﬂ?@ M8, M10, M12 | 80

et 20 3,5 3,0 3,5 3,0

") Des tiges filetées standard vendues dans le commerce peuvent également étre utilisées.

Tableau C26 : Résistance caractéristique a la rupture locale de la brique ou du bord de la
brique d’une cheville unique sous une charge de cisaillement a la distance du bord ¢ 2 ccr

Catégorie d’utilisation h/h = hi/s sls
Plage de températures d’utilisation (Ta) ‘ (Th) (Ta) ‘ (Th)
Type de cheville et taille het [Mm] | fo [N/mm?] | Vrk = VRkpb = VRk,c,l = VRke,L [KN]
Tige filetée + 12 70

H:@E”_IC . M8, M10, M12 | 80
=1 W | 20 10,0

) Des tiges filetées standard vendues dans le commerce peuvent également étre utilisées.

Tableau C27 : Déplacements

hef [mm] N [kN] Sno [mm] SN [mm] V [kN] Svo [mm] Sve [mm]

80 1,8 0,2 0,3 3,4 2,5 3,8

Hilti HIT-MM Plus

Performances de la brique pleine en silice KSL, 8DF Annexe C7
Parametres de pose et facteur de groupe. Valeurs de résistance caractéristiques sous
des charges de traction et de cisaillement. Déplacements.
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