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The European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official language.
Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the
original issued document and shall be identified as such.

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means,
shall be in full. However, partial reproduction may only be made with the written consent of the issuing
Technical Assessment Body. Any partial reproduction shall be identified as such.

This European Technical Assessment may be withdrawn by the issuing Technical Assessment Body, in
particular pursuant to information by the Commission in accordance with Article 25(3) of Regulation
(EU) No 305/2011.
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3.1

3.2

3.3

ZB0611.15

Technical description of the product

The Injection system Hilti HIT-HY 170 for masonry is a bonded anchor (injection type)
consisting of a mortar foil pack with injection mortar Hilti HIT-HY 170, a perforated sieve sleeve
and an anchor rod with hexagon nut and washer in the range of M8 to M12 or an internal
threaded sleeve in the range of M8 to M12. The steel elements are made of zinc coated steel,
stainless steel or high corrosion resistant steel.

The anchor rod is placed into a drilled hole filled with injection mortar and is anchored via the
bond and/or mechanical interlock between steel element, injection mortar and masonry.

The product description is given in Annex A.

Specification of the intended use in accordance with the applicable European
Assessment Document

The performances given in Section 3 are only valid if the anchor is used in compliance with the
specifications and conditions given in Annex B.

The verifications and assessment methods on which this European Technical Assessment is
based lead to the assumption of a working life of the anchor of at least 50 years. The indications
given on the working life cannot be interpreted as a guarantee given by the producer, but are to
be regarded only as a means for choosing the right products in relation to the expected
economically reasonable working life of the works.

Performance of the product and references to the methods used for its assessment

Mechanical resistance and stability (BWR 1)

Essential characteristic Performance
Characteristic resistance for steel elements See Annex C2
Characteristic resistance for anchors in masonry See Annex C3 - C8
units

Displacements under shear and tension loads See Annex C3 - C8
Reduction Factor for job site tests (B-Factor) See Annex C1
Edge distances and spacing See Annex C3 - C8
Group factor for group fastenings See Annex C3 - C8

Safety in case of fire (BWR 2)

Essential characteristic Performance
Reaction to fire Class A1
Resistance to fire No performance assessed

Hygiene, health and the environment (BWR 3)

Regarding dangerous substances there may be requirements (e.g. transposed European
legislation and national laws, regulations and administrative provisions) applicable to the
products falling within the scope of this European Technical Assessment. In order to meet the
provisions of Regulation (EU) No 305/2011, these requirements need also to be complied with,
when and where they apply.

8.06.04-238/15
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34 Safety in use (BWR 4)

The essential characteristics regarding Safety in use are included under the Basic Works
Requirement Mechanical resistance and stability.

4 Assessment and verification of constancy of performance (AVCP) system applied, with
reference to its legal base

In accordance with guideline for European technical approval ETAG 029, April 2013 used as

European Assessment Document (EAD) according to Article 66 Paragraph 3 of Regulation (EU)
No 305/2011 the applicable European legal act is: [97/177/EC].

The system to be applied is: 1

5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided for
in the applicable European Assessment Document

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the
control plan deposited at Deutsches Institut fur Bautechnik.

Issued in Berlin on 9 December 2015 by Deutsches Institut fir Bautechnik

Uwe Bender beglaubigt:
Head of Department Wittstock

Z80611.15 8.06.04-238/15
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Installed condition

Fiqure A1: Hollow and solid brick with threaded rod, HIT-V-... and sieve sleeve HIT-SC

(see Table BS5) or with internally threaded sleeve HIT-IC and sieve sleeve
HIT-SC (see Table B6)
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Hilti HIT-HY 170

Product description
Installed condition.

Annex A1

798224 .15
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Product description: Injection mortar and steel elements

Injection mortar Hilti HIT-HY 170: hybrid system with aggregate
330 mi and 500 ml

Marking TS IRTT RIS
HILTIHIT

Production number and
production line

Expiry date mm/yyyy

Product name: “Hilti HIT-HY 170"

Static mixer Hilti HIT-RE-M
e

Threaded rod, HIT-V-...: M8 to M12

n 3 N ” - L@

washer nut

Commercial standard threaded rod with:

*+ Materials and mechanical properties according to Table At.
* Inspection certificate 3.1 according to EN 10204:2004. The documents shall be stored.
+ Marking of embedment depth.

Internally threaded sleeve: HIT-IC M8 to M12

-—

1

HIT-IC|

\ Marking:

e. g. HIT-IC M8x80

Sieve sleeve: HIT-SC 16 to 22

Head marking:
e. g. HIT-SC 18x85

g

Hilti HIT-HY 170

Product description Annex A2
Injection mortar / Static mixer / Steel elements / Sieve sleeve.

29822415 8.06.04-238/15
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Table A1: Materials

Designation Material

Metal parts made of zinc coated steel

Strength class 5.8, f, = 500 N/mm?, f, = 400 N/mm2.
Elongation at fracture (I = 5d) > 8% ductile.
Electroplated zinc coated 2 5 um, (F) Hot dip galvanized > 45 pm.

Threaded rod
HIT-V-5.8(F)

Strength class 8.8, f, = 800 N/mm?, f, = 640 N/mm2,
Elongation at fracture (I, = 5d) > 8% ductile.
Electroplated zinc coated > 5 um, (F) Hot dip galvanized = 45 um.

Threaded rod
HIT-V-8.8(F)

fuc = 480 N/mmé, f; = 390 N/mm2,

Internally threaded Elongation at fracture (l; = 5d) > 8% ductile.

SR Y Electroplated zinc coated > § um.
Electroplated zinc coated = 5 pm.
i Hot dip galvanized > 45 pm.
Nut Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod.

Electroplated zinc coated > 5 um, (F) Hot dip galvanized > 45 um.

Metal parts made of stainless steel

Strength class 70 f. = 700 N/mm?, f, = 450 N/mm?.

LT{?S?S" S Elongation at fracture (I, = 5d) > 8% ductile.

Stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014.
Washer Stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014.
Nut Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod

Stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014.

Metal parts made of high corrosion resistant steel

fuc= 800 N/mm?, f,, = 640 N/mm2.
L?.;?Sf’:gl?d Elongation at fracture (I = 5d) > 8% ductile.
High corrosion resistant steel 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014.

Washer High corrosion resistant steel 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014.

Nut Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod.
High corrosion resistant steel 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014.

Plastic parts

Sieve sleeve Frame: FPP 20T.

HIT-SC Sieve: PA6.6 N500/200.

Hilti HIT-HY 170

Product description Annex A3
Materials.

Z98224.15 8.06.04-238/15
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Base materials:

masonry unit.

Specifications of intended use

+ Solid brick masonry (use category b) according to Annex B3.
Note: The characteristic resistances are also valid for larger brick sizes and larger compressive strengths of the

+ Hollow brick masonry (use category ¢) according to Annex B3 and BS.
» Mortar strength class of the masonry: M2,5 at minimum according to EN 998-2:2010.

+ For masonry made of other solid, hollow or perforated bricks, the characteristic resistance of the anchor
may be determined by job site tests according to ETAG 029, Annex B under consideration of the B-factor
given in Annex C1, Table C1.

Table B1: Overview use categories

Anchorages subject to:

HIT-HY 170 with threaded rod, HIT-V-... or HIT-IC

in solid bricks in hollow bricks
Hole drilling Coom= hammer mode rotary mode
) o _ Annex: C2 (steel), Annex: C2 (steel),
Static and quasi static loading
C3,C4 C5, C6,C7,C8

Use category: dry or wet
structure

Category d/d - Installation and use in structures subject to dry internal
conditions.

Category w/d - Installation in dry or wet substrate and use in structures
subject to dry internal conditions

Category wiw - Installation and use in structures subject to dry or wet
environmental conditions

Installation direction

horizontal

Use category

b (solid masonry) ¢ (hollow or perforated masonry)

Temperature in the base
material at installation

+5 °C to +40 °C (Table B9) -5 °C to +40 °C (Table B10)

(max. long term temperature +24 °C and

-40°Cto +40°C max. short term temperature +40 °C)

Temperature
In-service range Ta:
temperature  Temperature

range Tb:

(max. long term temperature +50 °C and

RGN max. short term temperature +80 °C)

Hilti HIT-HY 170

Intended Use
Specifications.

Annex B1

798224 .15
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Use conditions (Environmental conditions):

+ Structures subject to dry internal conditions
(zinc coated steel, stainless steel or high corrosion resistant steel).

+ Structures subject to external atmospheric exposure (including industrial and marine environment) and to
permanently damp internal conditions, if no particular aggressive conditions exist
(stainless steel or high corrosion resistant steel).

+  Structures subject to external atmospheric exposure and to permanently damp internal conditions, if other
particular aggressive conditions exist
(high corrosion resistant steel).
Note: Particular aggressive conditions are e.g. permanent, alternating immersion in seawater or the splash zone of
seawater, chloride atmosphere of indoor swimming pools or atmosphere with extreme chemical pollution
(e.g. in desulphurization plants or road tunnels where de-icing products are used).

Design:

+ Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and
masonry work.

+ Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the loads to be anchored. The
position of the anchor is indicated on the design drawings (e. g. position of the anchor relative to
supports).

+ Anchorages under static or quasi-static loading are designed in accordance with:

ETAG 029, Annex C, Design method A.

Installation:

+ Anchor installation carried out by appropriately qualified personnel and under the supervision of the
person responsible for technical matters of the site.

Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B2
Specifications.

29822415 8.06.04-238/15
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Table B2: Overview brick types and properties

Brick type Picture [mm]

Brick size Compressive strength

[N/mm?]

Bulk density
[kg/dm3]

Annex

Solid clay brick

N 2 240x115x113

12

2,0

C3

Solid calcium
silicate brick 2 240x115x113
EN771-2

12/28

2,0

C4

Hollow clay brick

EN 771-1 300x240x238

12/20

14

C5

Hollow calcium
silicate brick
EN771-2

248x240x238

12/20

14

cé

Hollow lightweight
concrete brick
EN 771-3

495x240X238

2/6

08

c7

Hollow normal
weight concrete
brick

EN771-3

500x200x200

4/10

1,0

C8

Hilti HIT-HY 170

Intended Use
Brick types and properties.

Annex B3

798224 .15
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Embedment depth hy = 80 mm

Table B3: Overview fastening elements (including sizes) and corresponding brick types.

HIT-v"
[=——css ]

HIT-IC

Picture Pty

Brick type

HIT-V " + HIT-SC
- —— |

HIT-IC + HIT-SC
) el

Annex

Solid clay brick

EN 771-1 M8 to M12

M8 to M12

M8 to M12

M8 to M12

C3

Solid calcium
silicate brick
EN771-2

M8 to M12 | M8 to M12

M8 to M12

M8 to M12

C4

Hollow clay brick
EN 771-1

M8 to M12

M8 to M12

C5

Hollow calcium
silicate brick
EN771-2

M8 to M12

M8 to M12

Cé

Hollow lightweight
concrete brick
EN771-3

M8 to M12

M8 to M12

Cc7

Hollow normal
weight concrete
brick

EN 771-3

M8 to M12

M8 to M12

cs

T Commercial standard threaded rods can also be used.

Hilti HIT-HY 170

Intended Use
Fastening elements and corresponding brick types.

Annex B4

798224 .15

8.06.04-238/15
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Table B4: Details of hollow bricks

Hollow clay brick
EN 771-1

Hollow calcium silicate brick
EN771-2

Rapis Ziegel
Hiz 12-1,4-10DF

KS Sidbayern
KSL-R(P) 12-1,4-8DF

mE

207 —

9]?""“!’"5” L
©p002p2000°
UDD DDD DDD
UDDESDUUEJUDU
DDDEDDUDDDDD
ODDGUDDDDDDDD
DQDDDDDQDDDQD

S =t =] SIS =
28

- MLIR N LE]

Hollow lightweight
concrete brick
EN 771-3

Hollow normal weight
concrete brick
EN 771-3

Knobel Betonwerk
Hbl 6-0,8-500x240x238

Parpaing creux
B40

(31

. S w50

Py . ) S . .. ":1 |.¢; il 5 1] ®

'I | T T . i T1
[ = =

— N ———
e===J===]F| N i is=il s
— =3 : 0

Details of hollow bricks.

Z98224.15 8.06.04-238/15
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Table B5: Installation parameters of threaded rod, HIT-V-... with sieve sleeve HIT-SC in
hollow brick and solid brick (Figure A1)

Threaded rod, HIT-V-... == M8 M10 M12
with HIT-SC E==H 16x85 16x85 18x85
Nominal diameter of drill bit do [mm] 16 16 18
Drill hole depth ho  [mm] 95 95 95
Effective embedment depth hg  [mm] 80 80 80
Maximum diameter of

clearance hole in the fixture & [mm] B 18 =
Minimum wall thickness hpin ~ [Mm] 115 115 115
Brush HIT-RB - [] 16 16 18
Maximum torque moment for all

brick types except “parpaing creux” Tmax  [Nm] 3 = 2
Maximum torque moment for

“parpaing creux” Trax  [NM] B B .
Number of strokes HDM - [-] 6 6 8
Number of strokes HDE-500 - [-] 5 5 6

Table B6: Installation parameters of internally threaded sleeve HIT-IC with HIT-SC in hollow
brick and solid brick (Figure At)

Installation parameters.

HIT-IC B M8x80 M10x80 M12x80
with HIT-SC =H 16x85 18x85 22x85
Nominal diameter of drill bit do [mm] 16 18 22
Drill hole depth ho [mm] 95 95 95
Effective embedment depth et [mm] 80 80 80
Thread engagement length h; [mm] 8...75 10...75 12...75
gll‘:::?nucme ﬁlci:an ﬁwt?rr\g ffixture o Ll : s s
Minimum wall thickness Rnin  [MmM] 115 115 115
Brush HIT-RB - [ 16 18 22
Maximum torque moment Tmax  [NM] 3 4 6
Number of strokes HDM - [-] 6 8 10
Number of strokes HDE-500 - [ 5 6 8

Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B6

798224.15
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Table B7: Installation parameters of threaded rod, HIT-V-... in solid brick (Figure A2)

Threaded rod, HIT-V-... ===fp M8 M10 M12
Nominal diameter of drill bit do [mm] 10 12 14
Drill hole depth = hy =

Effective embedment depth het [mm] - i 80
Maximum diameter of

clearance hole in the fixture CJ ) : e I
Minimum wall thickness P~ [mMm] 115 115 115
Brush HIT-RB - [] 10 12 14
Maximum torque moment Trmax  [NM] 5 8 10

Table B8: Installation parameters of internally threaded sleeve HIT-IC in solid brick

Installation parameters.

(Figure A3)
HIT-IC =EEE) M8x80 M10x80 M12x80
Nominal diameter of drill bit do [mm] 14 16 18
Drill hole depth = ho =
Effective embedment depth het [mm] 80 80 ind
Thread engagement length h, [mm] 8..75 10...75 12...75
Maximum diameter of
clearance hole in the fixture o ) : L b
Minimum wall thickness Amin ~ [mm] 115 115 115
Brush HIT-RB - [] 14 16 18
Maximum torque moment Trmex  [NM] 5 8 10
Hilti HIT-HY 170
Intended Use Annex B7

79822415
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Table B9: Maximum working time and minimum curing time for solid bricks "

Temperature in the base Maximum working time Minimum curing time
material T twork teure
5°C to 10°C 8 min 25 h
>10°C to 20°C 5 min 1,5 h
>20°C to 30°C 3 min 45 min
>30°C to 40°C 2 min 30 min

In wet base material the curing times must be doubled.

" The curing time data are valid for dry base material only.

Table B10: Maximum working time and minimum curing time for hollow bricks "

Temperature in the base Maximum working time Minimum curing time
material T twork teure
-5°C to 0°C 10 min 12 h
>0°C to 5°C 10 min 5h
>5° to 10°C 8 min 25 h
>10°C to 20°C 5 min 1,5 h
>20°C to 30°C 3 min 45 min
>30°C to 40°C 2 min 30 min

Table B11: Cleaning tools

" The curing time data are valid for dry base material only.
In wet base material the curing times must be doubled.

Manual Cleaning (MC):
Hilti hand pump for blowing out drill holes

Compressed air cleaning (CAC) ":

air nozzle with an orifice opening of
minimum 3,5 mm in diameter for blowing
out drill hole

Stee! brush HIT-RB:

according to tables B5 to B8 depending
on borehole diameter for MC and CAC

T Compressed Air Cleaning (CAC) is also allowed.

Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B8
Maximum working time and minimum curing time.
Cleaning tools.

798224 .15 8.06.04-238/15
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Installation
Hole drilling If no significant resistance is felt over the entire depth of the hole when drilling
(e.g. in unfilled butt joints), the anchor should not be set at this position.
Drilling mode
In hollow bricks (use category c): rotary mode
Drill hole to the required embedment depth with a hammer drill set in rotary
mode using an appropriately sized carbide drill bit.

m‘

In solid bricks (use category b): hammer mode
Drill hole to the required embedment depth with a hammer drill set in hammer
mode using an appropriately sized carbide drilt bit.

Drill hole cleaning

Just before setting the anchor, the drill hole must be free of dust and debris.
Inadequate hole cleaning = poor load values.

Manual Cleaning (MC) for hollow and solid bricks

Blow out at least 2 times from the back of the drill hole with the Hilti hand
pump until return air stream is free of noticeable dust.

Brush 2 times with the specified steel brush (tables B5 to B8) by inserting the
steel brush Hilti HIT-RB to the back of the hole in a twisting motion and
removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush @ 2 drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with
the proper brush diameter.

Blow out again with the Hilti hand pump at least 2 times until return air stream is
free of noticeable dust.

Hilti HIT-HY 170

Intended Use
Installation instructions.

Annex B9

Z98224.15
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Injection preparation in masonry with holes or voids: installation with sieve sleeve HIT-SC

Sieve sleeve HIT-SC
Gﬁ& Close lid.

= Insert sieve sleeve manually.

For all applications

o s I p - Tightly attach new Hilti mixing nozzle HIT-RE-M to foil pack manifold (snug fit).
- Do not modify the mixing nozzle.

¥ Observe the instruction for use of the dispenser and foil pack.
Check foil pack holder for proper function. Do not use damaged
foil packs / holders. Insert foil pack into foil pack holder and put holder into
HIT-dispenser.
Discard initial adhesive. The foil pack opens automatically as dispensing is
- initiated. Depending on the size of the foil pack an initial amount of adhesive
) g has to be discarded. Discarded quantities are:
DS, 2 strokes for 330 ml foil pack,
3 strokes for 500 ml foil pack.

Inject adhesive without forming air voids
Installation with sieve sleeve HIT-SC

Sieve sleeve HIT-SC
Insert mixer approximately 1 cm through the lid. Inject required amount of
adhesive (see tables B5 and B6). Adhesive must emerge through the lid.

Control amount of injected mortar. Adhesive has to protrude into the lid.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This wiil prevent further adhesive discharge from the mixer.

Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B10
Installation instructions.

798224 .15 8.06.04-238/15
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Solid bricks: installation without sieve sieeve

Inject the adhesive starting at the back of the hole, slowly withdrawing the mixer
with each trigger pull.

Fill holes approximately 2/3 full to ensure that the annular gap between the
anchor and the base material is completely filled with adhesive along the
embedment length.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Before use verify that the element is dry and free of oil and other contaminants.

HIT-V-... or HIT-IC in hollow and solid bricks:
Pre-setting (Figure A1 to Figure A3)
Mark and set element to the required embedment depth until working time tyox

| has elapsed. The working time t,qx is given in Table B9 and Table B10.

Loading the anchor

ey

After required curing time ty,e (see Table B9 and Table B10) the anchor can be
loaded.

The applied installation torque shall not exceed the values T .« given in

Table B5 to Table BS.

Hilti HIT-HY 170

Intended Use
Installation instructions.

Annex B11

Z98224.15
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Table C1: B-factor for job-site testing under tension loading

B-factors for job-site testing under tension load.

Use categories w/w and w/d did

Temperature range Ta" | 1" Ta" Tb"

Base material Elements
HIT-V* or HIT-IC
m— S

Solid clay brick HIT-V + HIT-SC

=N et Mg 0,97 0,83 0,97 0,83
HIT-IC + HIT-SC
K
HIT-V< or HIT-IC
e 0,96 0,84 0,97 0,84

Solid calcium silicate brick HIT-V® + HIT-SC

EN771-2 [ —— |
HIT-IC 1 HIT-SC 0,69 0,62 0,91 0,82
B <=3
RIT-VZ + HIT-SC

Hollow clay brick s =3

EN 771-1 AIT-IC + HIT-SC 0.7 083 | 087 | 083
=¥
HIT-VT + HIT-SC

Hollow calcium silicate brick e o —

EN 771-2 HIT-IC + HIT-SC 0.69 062 | 081 0,82
g =3
HIT-V7 + HIT-SC

Hollow light weight concrete brick wmenfln €=

EN771-3 HIT-IC + HIT-SC 0:88 2 097 | 086
[Eean i ——
HIT-VZ + HIT-SC

Hollow normal weight concrete brick | mmssBs €E==H

EN 771-3 HIT-IC + HIT-5C 0:37 0:80 Jfy 287 T 080
TR =N

""Temperature range Ta/ Tb see Annex B1.

) Commercial standard threaded rods can also be used.

Hilti HIT-HY 170
Performances Annex C1
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and shear loads in masonry

Table C2: Characteristic values of steel resistance for threaded rod, HIT-V-... under tension

HIT-HY 170 with threaded rod, HIT-V-... M8 M10 M12
Steel failure tension loads

Characteristic steel resistance Npaks [kN] Ag - fi

Steel fallure shear loads without lever arm

Characteristic steel resistance VRks [kN} 0,5 A" fu

Steel failure shear loads with lever arm

Characteristic bending moment Mek.s [kN] 1,2 Wy - fu

under tension and shear loads in masonry

Table C3: Characteristic values of steel resistance for internally threaded sleeve HIT-IC

Characteristic resistances under tension and shear load - steel failure.

HIT-HY 170 with HIT-IC M8 M10 M12
Steel failure tension loads
Characteristic steel resistance Nrx.s [kN] 5,9 7,3 13,8
Partial safety factor YMsN [-] 1,50
Steel failure shear loads without lever arm
Characteristic steel resistance Vaks [kN] 0,5 A fu
Steel failure shear loads with lever arm
Characteristic bending moment Maks [Nm] 1,2 - Wy -
Hilti HIT-HY 170
Performances Annex C2

798224.15
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Brick type: Solid clay brick Mz, 2DF
Table C4: Description of brick

Brick type [-] Solid Mz, 2DF
Bulk density o} {kg/dm?] 22,0
Compressive strength fy [N/mm?] 212

Code [ EN 771 -1
Producer {-1 -

Brick dimensions [mm] 2240 x 115x 113
Minimum wall thickness Nin fmm] 2115

Table C5: Installation parameter for all anchor combinations (see Table B3)

Anchor type see Table B3
Edge distance Cmin = Ccr [MM) 115

' Smin 1l = Ser i [MM] 240
Spacing Smint = S¢r L [Mm) 115

Table C6: Group factor for group fastenings

| Group factor

Qg n i Ogvi Ogn L Ggy 4+ [-] I

2atcy and so

Table C7: Characteristic tension resistance at edge distance ¢ 2 ¢,

Installation parameters and group factor.

Characteristic values of resistance under tension and shear loads. Displacements.

Use category wiw = w/d d/d
Service temperature range (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)
Anchor type and size het [Mm] | f, [N/mm?] Ngk [kN]
HIT-v "
—e M8, M10, M12 80 12 3,0 2,5 3,0 25
HIT-IC M8 - i 3,0 25 3,0 2,5
=& M10, M12 4,0 35 4,0 3,5
HIT-V" + HIT-SC
—f = M8, M10, M12 80 12 40 35 4,0 3,5
HIT-IC + HIT-SC
) = M8, M10, M12 80 12 4,0 35 40 3,5
" Commercial standard threaded rods can also be used.
Table C8: Characteristic shear resistance at edge distance ¢ 2 ¢,
Use category w/w = w/d did
Service temperature range (Ta) | {Tb) (Ta) | (Tb)
Anchor type and size het [mm] | fy, [N/mm?] Vax [kN]
All anchors M8. M10, M12 80 12 35
Table C9: Displacements
her [mm] N [kN] Sno [mm] Sno [mm] V [kN] 8vo [mm] Sve [mm]
80 0,9 0,2 0.4 1,0 1,0 1,5
Hilti HIT-HY 170
Performances solid clay brick Mz, 2DF Annex C3
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Brick type: Solid calcium silicate brick KS, 2DF
Table C10: Description of brick

Brick type [] Solid KS, 2DF
Bulk density p [kg/dm3] 22,0
Compressive strength fy [N/mm?2] 2120rz28
Code [] EN771-2
Producer []

Brick dimensions [mm] 2240 x 115x 113
Minimum wall thickness Pimin [mm] 2115

Table C11: Installation parameter for all anchor combinations (see Table B3)

Anchor type see Table B3
Edge distance Cmin = Cor [MM] 115
: Smin il = Ser 1 [MM] 240
Spacing
SminL = S¢r L [Mm)] 115

Table C12: Group factor for group fastenings

Installation parameters and group factor.

Characteristic values of resistance under tension and shear loads. Displacements.

[ Group factor Qg i Ogv i O L gy L[] | 2atc, and S, |
Table C13: Characteristic tension resistance at edge distance c 2 ¢,
Use category wiw = w/d d/d
Service temperature range (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)
Anchor type and size hes [mMm] | fy [N/mm?] Nrx [kN]
1)
HIT-V 12 55 5,0 6,0 5,0
HIT-ICE M8, M10, M12 80
=" 28 8,5 7.5 8,5 75
1)
HIT-V"' + HIT-SC 12 40 3,5 55 50
; M8, M10, M12 80
HIT-IC + HIT-SC
o e 28 6,0 55 8,0 7.5
"' Commercial standard threaded rods can also be used.
Table C14: Characteristic shear resistance at edge distance ¢ 2 ¢,
Use category w/w = w/d d/d
Service temperature range (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)
Anchor type and size het [mm] | f, [N/mm?] Vik [kN]
12 4,0
All anchors M8, M10, M12 80 28 6.0
Table C15: Displacements
hes [mm] N [kN] Sxg [mm] Sne [MM) V [kN] 8vo [mm] Sve [mm]
80mm 2,3 0,2 0,4 1,5 1,2 1,8
Hilti HIT-HY 170
Performances solid silica brick KS, 2DF Annex C4
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Table C16: Description of brick

Brick type: Hollow clay brick Hiz, 10DF

Brick type (-] Hiz 12-1,4-10 DF

Bulk density p [kg/dm?] 214

Compressive strength fb [N/mm?] 2120r220

Code (-1 EN771 -1

Producer (-] Rapis (D) 4

Brick dimensions {mm] 300 x 240 x 238 Drawing of the brick
Minimum wall thickness B [mm] 2240 see Table B4

Table C17: Installation parameter for all anchor combinations (see Table B3)

Smin + = S¢r L [MmM]

Anchor type see Table B3
Edge distance Cmin = Co [MM] 150

N Smintl = Ser it [mm] 300
Spacing 540

Table C18: Group factor for group fastenings

| Group factor

QN Ogvii TgN L Ugy L [-] |

2 at ¢, and s

Table C19: Characteristic tension resistance at edge distance ¢ 2 ¢,

Performances hollow ciay brick Hiz, 10DF
Installation parameters and group factor.
Characteristic values of resistance under tension and shear loads. Displacements.

Use category w/w = w/d did
Service temperature range (Ta) | (Tb) (Ta) | (Th)
Anchor type and size hgt [mm] | fp [N/mm?2] Npgy [kN]
1)
HIT‘V + HIT‘SC 12 3,0 2’5 3’0 2'5
R — |
M8, M10, M12 80
HIT-IC + HIT-SC
o = 20 35 3,0 35 3,0
" Commercial standard threaded rods can also be used.
Table C20: Characteristic shear resistance at edge distance ¢ 2 ¢,
Use category wiw = w/d d/id
Service temperature range (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)
Anchor type and size her [mm] | fy [N/mm?2] Vik [kN]
HIT-V" + HIT-SC 12 20
L o — .
HIT-IC + HIT-sc M8 M10.M12 | 80
e K 20 B
" Commercial standard threaded rods can also be used.
Table C21: Displacements
her [mm] N [kN] Sno [mm] 8w [mm] V [kN] Svo [mm] 8ve [mm]
80 0,9 0,2 0,3 0,9 1,0 1,5
Hilti HIT-HY 170
Annex C5
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Brick type: Hollow calcium silicate brick KSL, 8DF
Table C22: Description of brick

Brick type [] KSL-12-1,4-8 DF

Bulk density P {kg/dm?) 214

Compressive strength fy [N/mm?2] 2120r220

Code [-] EN771-2

Producer (-] KS Suadbayern (D)

Brick dimensions [mm] 248 x 240 x 238 Dfa:ggngfb}geBg"Ck
Minimum wall thickness Nein [mm] 2240

Table C23: Installation parameter for all anchor combinations (see Table B3)

Anchor type see Table B3
Edge distance Cmin = Cer [MM] 125
. Smin il =S¢ nfmm] 248
Spacin
pacing SminL = S¢r L[Mm] 240

Table C24: Group factor for group fastenings

| Group factor Cgnn Ggyn Ggn £ 0oy £ [] | 2 at ¢y and Sq

Table C25: Characteristic tension resistance at edge distance ¢ 2 ¢,

Use category wiw = w/d d/d

Service temperature range (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)

Anchor type and size he [mm] | f, [N/mm?] Nax [KN}]

HIT-V" + HIT-SC

P — | 12 3,0 25 3,5 3,0
M8, M10, M12 80

HIT-IC + HIT-SC

_ g 20 4,0 3.5 5,0 4.5

"' Commercial standard threaded rods can also be used.
Table C26: Characteristic shear resistance at edge distance ¢ 2 ¢,

Use category wiw = w/d d/d
Service temperature range (Tay | (Tb) (Ta) | (Tb)
Anchor type and size het [mm] | fy, [N/mm?] Vix [kN]
HIT-V" + HIT-SC
; 12 8,5
M8, M10, M12 80

HIT-IC + HIT-SC

" Commercial standard threaded rods can also be used.
Table C27: Displacements

he [mm] N [kN] Sno [mm] Sne [MM] V [kN] 8vo [mm] Sve [Mmm]
80 1,8 0,2 0,3 3,4 25 3,8

Hilti HIT-HY 170

Performances hollow silica brick KSL, 8DF Annex C6
Installation parameters and group factor.
Characteristic values of resistance under tension and shear loads. Displacements.
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Brick type: Hollow lightweight concrete brick Hbl, 16DF
Table C28: Description of brick

Brick type [] Hbi-4-0,7

Bulk density P [kg/dm?] 20,8

Compressive strength fy [N/mm?] 220rz26

Code {1 EN771-3

Producer {1 Knobel (D)

Brick dimensions [mm] 495 x 240 x 238 Drawing of the brick
Minimum wall thickness Prmin [mm] 2 240 see Table B4

Table C29: Installation parameter for all anchor combinations (see Table B3)

Anchor type see Table B3
Edge distance Cmin = Ccr [MMY] 250
= m 240
Spacing Smin it =Ser 1l [m ]
Smind = Ser £ [MmM] 240

Table C30: Group factor for group fastenings
{ Group factor Qo Qo Ogn L Ggy L[] | 2atc, and s,

Table C31: Characteristic tension resistance at edge distance ¢ 2 ¢,

Use category w/w =w/d d/d
Service temperature range (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)
Anchor type and size he [mm] | f, [N/mm?] Nax [kN]
HIT-V" 4+ HIT-SC
2 1,2 0,9 1,5 1,2
M8, M10, M12 80
HIT-IC + HIT-SC 6 20 15 o5 20

" Commercial standard threaded rods can also be used.
Table C32: Characteristic shear resistance at edge distance ¢ 2 ¢,

Use category w/w =w/d d/d
Service temperature range (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)

Anchor type and size he [mm] | f, [N/mm?] Vi [kN]

HIT-V" + HIT-SC 2 25
[ R = !
HIT-IC + HIT-5C M8 M10,M12/| 80
e I e -

" Commercial standard threaded rods can also be used.
Table C33: Displacements

he [mm] N [kN] 8o [mm] Sne [mm] V [kN] 8vo [mm] Sve [mm]
80 2,4 0.2 0.4 3.4 1.3 19

Hilti HIT-HY 170

Performances hollow lightweight concrete brick Hbl 16DF Annex C7
Installation parameters and group factor.
Characteristic values of resistance under tension and shear loads. Displacements.
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Brick type: Hollow normal weight concrete brick - parpaing creux

Table C34: Description of brick

Brick type [] B40

Bulk density P [kg/dm?] 21,0

Compressive strength fy [N/mmg] 240r210

Code [] EN771-3

Producer [-] Fabemi (F)

Brick dimensions [mm] 500 x 200 x 200 Drawing of the brick
Minimum wall thickness Prnin [mm] 2200 see Table B4

Table C35: Installation parameter for all anchor combinations (see Table B3)

Anchor type see Table B3

Edge distance Cmin = Cer [MM] 200

Spacing Sminil =Scr 1l [mm} 200
SminL = S¢r L[MM] 200

Table C36: Group factor for group fastenings
|Group factor Qg it Ogy i Ggn L Ggv L [-] | 2 at ¢, and s

Table C37: Characteristic tension resistance at edge distance ¢ 2 ¢,

Use category wiw =w/d d/id
Service temperature range (Ta) [ (Tb) (Ta) | (Tb)
Anchor type and size het [mm] | f, [N/mm?] Neax [kN]
HIT-v" + HIT-SC

B = 4 0,9 0,9 0,9 0,9

M8, M10, M12 80

HIT-IC + HIT-SC 5
W 10 1, 1,2 1,5 1,5

" Commercial standard threaded rods can also be used.
Table C38: Characteristic shear resistance at edge distance ¢ 2 ¢,

Use category w/w = w/d d/d
Service temperature range (Ta) | (Tb) (Ta) | (Th)

Anchor type and size he [mm] | f, [N/mMm?2) Vi [kN]

HIT-V" + HIT-SC 4 25
L — | '
HIT-IC + HIT-5C M8 M10,M12 ] 80
=) e 10 4.0

" Commercial standard threaded rods can also be used.
Table C39: Displacements

her [mm] N [kN] Sno [mm] S [mm] V [kN] Svo [mm] Bvo [mm]
80 1,0 0,6 1.2 2,3 0,6 09

Hilti HIT-HY 170

Performances hollow normal weight concrete brick - parpaing creux Annex C8
Installation parameters and group factor.
Characteristic values of resistance under tension and shear loads. Displacements.

298224 .15 8.06.04-238/15






Member of

Deutsches =L
Institut - * B
fﬁl’ * v A *
Bautechnik :

Zulassungsstelle fur Bauprodukte und Bauarten e * *
Bautechnisches Prifamt Benannt
% gemaB Artikel 29 K
der Verordnung {EU}
Nr. 305/2011 und Mit- *
glied der EOTA (Europé-
ische Organisation
+  fiurTechnische g

Eine vom Bund und den Landern
gemeinsam getragene Anstalt des offentlichen Rechts

*

Bewertung)
* *
* _

Européische ETA-15/0197
Technische Bewertung vom 9. Dezember 2015
Allgemeiner Teil
Technische Bewertungsstelle, die Deutsches Institut fiir Bautechnik
die Européische Technische Bewertung
ausstellt
Handelsname des Bauprodukts Injektionssystem Hilti HIT-HY 170
Produktfamilie, Injektionssystem zur Verankerung im Mauerwerk
zu der das Bauprodukt gehért
Hersteller Hilti AG

Feldkircherstrafte 100

9494 Schaan

FURSTENTUM LIECHTENSTEIN
Herstellungsbetrieb Hilti Werke
Diese Europaische Technische Bewertung 26 Seiten, davon 3 Anhénge, die fester Bestandteil dieser
enthait Bewertung sind.
Diese Europdische Technische Bewertung Leitlinie fur die europaisch technische Zulassung fiir
wird geméaf der Verordnung (EU) "Injektionsdibel aus Metall zur Verankerung im
Nr. 305/2011 auf der Grundlage von Mauerwerk" ETAG 029, April 2013,

verwendet als Européisches Bewertungsdokument (EAD)

gemél Artikel 66 Absatz 3 der Verordnung (EU)

Nr. 305/2011, ausgestellt.
Diese Fassung ersetzt ETA-15/0197 vom 28. April 2015

Deutsches Institut fiir Bautechnik
KolonnenstrafRe 30 B | D-10829 Berlin | Tel.: +493078730-0 | Fax: +493078730-320 | E-Mai!: dibt@dibt.de | www.dibt.de

780627.15 8.06.04-238/15



Deutsches

Institut
fir
Bautechnik
Europiéische Technische Bewertung
ETA-15/0197 Seite 2 von 26 | 9. Dezember 2015

Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
Amtssprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europédischen Technischen Bewertung in andere
Sprachen miissen dem Original vollstandig entsprechen und miissen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollsténdig und
ungekiirzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Européische Technische Bewertung
widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gema Artikel 25 Absatz 3 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Das Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 fir Mauerwerk ist ein Verbunddiibel (Injektionstyp), der
aus einem Foliengebinde mit Injektionsmortel Hilti HIT-HY 170, einer Siebhillse und einer
Gewindestange mit Sechskantmutter und Unterlegscheibe in den GréRen M8 bis M12 oder
einer innengewindehiilse in den GroRen M8 bis M12 besteht. Die Stahlteile bestehen aus
verzinktem Stahl, nichtrostendem Stahl oder hochkorrosionsbesténdigem Stahl.

Die Ankerstange wird in ein mit Injektionsmértel gefiilltes Bohrloch gesetzt und durch den
Verbund und/oder Formschluss zwischen Stahiteil, Injektionsmértel und Mauerwerk verankert.

Die Produktbeschreibung ist in Anhang A angegeben.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemiR dem anwendbaren Europdischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt 3 kann nur ausgegangen werden, wenn der Dubel
entsprechend den Angaben und Bedingungen nach Anhang B verwendet wird.

Die Praf- und Bewertungsmethoden, die dieser Europédischen Technischen Bewertung zu
Grunde liegen, fihren zur Annahme einer Nutzungsdauer des Dibels von mindestens
50 Jahren. Die Angabe der Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers verstanden
werden, sondern ist lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die
angenommene wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung

31 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung
Charakteristische Tragfahigkeit der Stahlelemente Siehe Anhang C2
Charakteristische Tragféhigkeit der Dibel im Mauerwerk | Siehe Anhang C3 — C8
Verformungen unter Querlast und Zuglast Siehe Anhang C3 - C8
Reduktionsfaktor fur Baustellenversuche (B-Faktor) Siehe Anhang C1
Rand- und Achsabstédnde Siehe Anhang C3 - C8
Gruppenfaktor fiir Gruppenbefestigungen Siehe Anhang C3 - C8

3.2 Brandschutz (BWR 2)

Wesentliches Merkmal Leistung
Brandverhalten Klasse A1
Feuerwiderstand Leistung nicht bewertet

3.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)

Bezuglich gefahrlicher Stoffe kbnnen die Produkte im Geltungsbereich dieser Européischen
Technischen Bewertung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte européische
Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011 zu erfullen, missen gegebenenfalls diese Anforderungen
ebenfalls eingehalten werden.
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34 Sicherheit bei der Nutzung (BWR 4)

Die wesentlichen Merkmale beziglich Sicherheit bei der Nutzung sind unter der
Grundanforderung Mechanische Festigkeit und Standsicherheit erfasst.

4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit
der Angabe der Rechtsgrundlage

GemalR der Leitlinie fur die européische technische Zulassung ETAG 029, April 2013 verwendet
als Europaisches Bewertungsdokument (EAD) geméaR Artikel 66 Absatz 3 der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011 gilt folgende Rechtsgrundlage: [97/177/EG].

Folgendes System ist anzuwenden: 1

5 Fir die Durchfiihrung des Systems zur Bewertung und Uberpriiffung der
Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaB anwendbarem
Europiischen Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die fiur die Durchfuihrung des Systems zur Bewertung und

Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Priifplans, der
beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 9. Dezember 2015 vom Deutschen Institut fiir Bautechnik

Uwe Bender
Abteilungsleiter
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Bild A1:

Bild A3:

Einbauzustand

Lochstein und Vollstein mit Gewindestange, HIT-V-... und Siebhiilse HIT-SC

(siehe Tabelle B5) oder mit Innengewindehiilse HIT-IC und Siebhiilse HIT-SC
(slehe Tabelle B6)

Volistein mit Gewindestange, HIT-V-... (siehe Tabelle B7)

P Ny 7S S .'h...‘. . s
2 5 oo i Y -
O’g.. Soken | HelENE S Lo RS t
. T oo ~ b . fix
o adeinmted Lo 70
‘..
(]

Volistein mit Innengewindehiilse HIT-IC (siehe Tabelle B8)

oo,

.
< e et s et
P ~ :
wh g iTR

Hilti HIT-HY 170

Einbauzustand.

Produktbeschrelbung

Anhang A1

798223.15
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Produktbeschreibung: Injektionsmaértel und Stahlelemente

Injektionsmértel Hilti HIT-HY 170: Hybridsystem mit Zuschlag
330 mi und 500 ml

Kennzeichnung "1 ST ST =ERRSTY
HILTIHIT
Chargennummer und
Produktionslinie
Verfallsdatum mm/yyyy

Produktname: “Hilti HIT-HY 170"

Statikmischer Hilti HIT-RE-M
el e ingsate bl

Gewindestange, HIT-V-...: M8 bis M12

—————0

washer nut

Handelsubliche Gewindestangen mit:

*Werkstoff und mechanische Eigenschaften gemaB Tabelle A1.
- Abnahmeprifzeugnis 3.1 gemaB EN 10204:2004. Die Dokumente sind aufzubewahren.
+Markierung der Setztiefe.

Innengewindehiilse HIT-IC M8 bis M12

N ——— =
0

¢

UK

U0

HIT-IC

|
1
I
+

~ Kennzeichnung:

z.B. HIT-IC M8x80

Slebhiilse HIT-SC 16 bis 22

Kopfkennzeichnung:
2.B. HIT-SC 18x85

Hilti HIT-HY 170

Produktbeschreibung Anhang A2
Injektionsmortel / Statikmischer / Stahlelemente / Siebhiilsen.
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Tabelle A1: Werkstoffe

Bezeichnung Werkstoff

Stahltelle aus verzinktem Stahl

. Festigkeitsklasse 5.8, f, = 500 N/mm?, f, = 400 N/mm2.
Ve aEse  |Bruchdehnung (o = 5c) > 8% dukii.
' Galvanisch verzinkt 2 5 ym, (F) Feuerverzinkt = 45 pm.

Festigkeitsklasse 8.8, fu = 800 N/mm?, f, = 640 N/mm?2,
Bruchdehnung (ly = 5d) > 8% duktit.
Galvanisch verzinkt > 5 um, (F) Feuerverzinkt = 45 pm.

Gewindestange
HIT-v-8.8(F)

fuc = 490 N/mm?; f,, = 390 N/mm2.

Innengewindehdise | g\, chdennung (I, = 5d) > 8% dukil.

HIT-IC Galvanisch verzinkt > 5 pm.
, Galvanisch verzinkt > 5 pm.
Scheibe Feuerverzinkt > 45 um.
s Festigkeit der Sechskantmutter abgestimmt auf Festigkeit der Gewindestange.

Galvanisch verzinkt > 5 um, (F) Feuerverzinkt > 45 um.

Stahiteile aus nichtrostendem Stahl

Festigkeitsklasse 70, fu = 700 N/mm?, f,, = 450 N/mmz,

Gewindestange | gruchdehnung (I, = 5d) > 8% dukil

Werkstoff 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014.
Scheibe Werkstoff 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014.
Mutter Festigkeit der Sechskantmutter abgestimmt auf Festigkeit der Gewindestange.

Werkstoff 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014.

Stahlteile aus hochkorrosionsbestéandigem Stah!

fu = 800 N/mm?, f,, = 640 N/mm2,

Gewindesiang® | Bruchdehnung (i, = 5d) > 8% dukti.
Werkstoff 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014.

Scheibe Werkstoff 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014.

Mutter Festigkeit der Sechskantmutter abgestimmt auf Festigkeit der Gewindestange.
Werkstoff 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014.

Plastikteile

Siebhilse Rahmen: FPP 20T.

HIT-SC Netz: PA6.6 N500/200.

Hilti HIT-HY 170

Produktbeschreibung Anhang A3
Werkstoffe.

Z798223.15 8.06.04-238/15
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Verankerungsgrund:

Steindruckfestigkeiten.

Angaben zum Verwendungszweck

* Volisteinmauerwerk (Nutzungskategorie b), entsprechend Anlage BS3.
Bemerkung: Die charakteristischen Widerstande gelten ebentfalls fiir groBere Steinabmessungen und héhere

* Lochsteinmauerwerk (Nutzungskategorie c), entsprechend Anlage B3 und B5.
* Festigkeitsklasse des Mauermaortel: mindestens M2,5 entsprechend EN 998-2: 2010.

- Fir Mauerwerk aus anderen Vollisteinen oder Lochsteinen darf der charakteristische Widerstand mittels
Baustellenversuchen ermittelt werden. Dies geschieht gemaB ETAG 029, Anhang B, unter
Berticksichtigung des im Anhang C1, Tabelle C1 genannten B-Faktors.

Tabelle B1: Ubersicht der Nutzungskategorien

Befestigungen unter:

HIT-HY 170 mit Gewindestange, HIT-V-... oder HIT-IC

in Vollistein in Lochstein
Bohren coco=— Hammerbohren Drehbohren
Statische und quasi statische Anhang : C2 (Stahi), Anhang : C2 (Stahl),
Belastung C3, C4 C5,C6,C7,C8
Kategorie d/d — Montage und Verwendung in Bauteilen unter den
Bedingungen trockener Innenrdume.
Nutzungskategorie: Kategorie w/d — Montage unter trockenen oder feuchten Bedingungen
trockenes oder feuchtes und Verwendung unter den Bedingungen trockener Innenrdume
Mauerwerk (ausgenommen Kalksandsteine).
Kategorie w/w - Montage und Verwendung in Bauteilen unter trockenen
oder feuchten Bedingungen (ausgenommen Kalksandsteine).
Montagerichtung horizontal
Nutzungskategorie b (Mauerwerk aus Vollstein) ¢ (Mauerwerk aus Lochstein)

Temperatur im Verankerungs-
grund beim Einbau

+5 °C bis +40 °C (Tabelie B9) -5 °C bis +40 °C (Tabelle B10)

Spezifikationen.

Temperatur- e o (max. Langzeittemperatur +24 °C und
Gebrauchs-  bereich Ta: LJRILDESURS max. Kurzzeittemperatur +40 °C)
temperatur Temperatur- o . (max. Langzeittemperatur +50 °C und
bereich Tb: LML VR max. Kurzzeittemperatur +80 °C)
Hilti HIT-HY 170
Verwendungszweck Anhang B1

298223.15

8.06.04-238/15
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Anwendungsbedingungen (Umweltbedingungen):

- In Bauteilen unter den Bedingungen trockener innenrdume
(verzinkter Stahl, nichtrostender Stahl oder hochkorrosionsbestandiger Stahl).

- Bauteile im Freien (einschlieBlich Industrieatmosphére und Meeresnéhe) und in Feuchtraumen, wenn keine
besonders aggressiven Bedingungen vorliegen
(nichtrostender Stahl oder hochkorrosionsbestandiger Stahl).

* Bauteile im Freien und in Feuchtrdumen, wenn besonders aggressive Bedingungen vorliegen
(hochkorrosionsbestandiger Stahl).
Anmerkung: Aggressive Bedingungen sind z. B. standiges, abwechselndes Eintauchen in Meerwasser oder der
Bereich der Spritzzone von Meerwasser, chlorhaltige Atmosphare in Schwimmbadhallen oder Atmosphére mit
extremer chemischer Verschmutzung (z. B. bei Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder StraBentunneln, in denen
Enteisungsmittel verwendet werden).

Bemessung:

- Die Befestigungen miissen unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen und des
Mauerwerksbaus erfahrenen Ingenieurs bemessen werden.

* Unter Berlcksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Konstruktions-
zeichnungen anzufertigen. Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dibels (z. B. Lage des
Dibels zu den Auflagern) anzugeben.

- Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit:
ETAG 029, Anhang C, Bemessungsverfahren A.

Einbau:
+ Der Einbau erfolgt durch entsprechend geschuites Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.

Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B2
Spezitikationen.
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Tabelle B2: Ubersicht der Mauersteine und Eigenschaften

Art des
Mauersteins

Foto

Steinabmessungen
[mm]

Druckfestigkeit
[N/mm?]

Rohdichte

(kg/dm?] Anhang

Voliziegel
EN 7711

2 240x115x113

12

2,0 C3

EN771-2

Kalksandvollstein

2 240x115x113

12/28

2,0 C4

Lochziegel
EN771-1

300x240x238

12/20

1,4 C5

EN771.2

Kalksandlochstein

248x240x238

12/20

14 Cé

Leichtbeton
Hohlblockstein
EN771-3

495x240X238

2/6

08 c7

Normalbeton
Lochstein
EN771-3

500x200x200

4/10

1,0 cs

Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck
Steintypen und Eigenschaften.

Anhang B3

798223.15
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Verankerungstiefe hy = 80 mm

Tabelle B3: Ubersicht Befestigungselemente (inkl. GréBen) und zugehorende Mauerseine.

Befestigungselemente und entsprechende Steintypen.

Art des Foto HIT-v " HIT-IC HIT-V" 4 HIT-SC [HIT-IC + HIT-SC Anhan
Mauersteins e=—=fH =y )| - — U — g9
olisicos) M8 bis M12 |M8 bis M12| M8 bis M12 M8 bis M12 c3
EN 771-1
et M8 bis M12 |M8 bis M12| M8 bis M12 M8 bis M12 ca
EN 771-2
Lochziegel : : M8 bis M12 M8 bis M12 cs
EN7711
Kalksandlochstein ) i
EN 771-2 - - M8 bis M12 M8 bis M12 cé
Leichtbeton
Hohiblockstein - M8 bis M12 M8 bis M12 Cc7
EN771-3
Normalbeton
Lochstein - M8 bis M12 M8 bis M12 C8
EN 771-3
" Handelstibliche Gewindestangen kdnnen ebenfalls verwendet werden.

Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B4

79822315
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Tabelle B4: Details der Lochsteine

Hochlochziegel
EN 771-1

Rapis Ziegel
Hlz 12-1,4-10DF

');IZwHILBV"BlZ Ll
02000%2020009(
DSDDUBDBDDOBD
UDUEHDUDEJUDD
0,0 40,[]0 0
0,000,0,000,0
0o000a0500050

Kl X isjeiny

ne

Kalksandlochstein
EN771-2

KS Stdbayern
KSL-R(P) 12-1,4-8DF

w5

ns

Leichtbeton
Hohiblockstein
EN 771-3

Knobel Betonwerk
Hbl 6-0,8-500x240x238

S

>
&
2

52

40

Leichtbeton
Hohlblockstein
EN 771-3
Parpaing creux
B40
!__N,\l 0 _-ﬁ "; ____TIS__ 9 ) 1—:‘!
- i

7

| S

R S

, i
o

'a—-—& Nl__.;

Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck
Details der Lochsteine.

Anhang BS

Z98223.15
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Tabelle B5: Montagekennwerte Gewindestange, HIT-V-... mit Siebhiilse HIT-SC
fur Lochstein und Volistein (Bild A1)

Gewindestange, HIT-V-... =] M8 M10 Mi2
mit HIT-SC &= 16x85 16x85 18x85
Bohrernenndurchmesser do fmm] 16 16 18
Bohrlochtiefe hy  [mm] 95 95 95
Effektive Verankerungstiefe he  [mm] 80 80 80
Durchgangsloohs m Aebauteil % (™l s 12 14
Minimale Wanddicke Nmis  [Mm] 115 115 115
Birste HIT-RB - [ 16 16 18
Maximales Anzugsdrehmoment

fur alle Steine ausser Tmax  [Nm] 3 4 6
»Parpaing creux”

el e mone . 1, | 2 : :
Anzahl Hibe HDM - -1 6 6 8
Anzahl Hibe HDE 500 - (-1 5 5 6

Tabelle B6: Montagekennwerte Innengewindehiilse HIT-IC mit Siebhiilse HIT-SC
fur Lochstein und Volistein (Bild A1)

HIT-IC BT M8x80 M10x80 M12x80
mit HIT-SC i — | 16x85 18x85 22x85
Bohrernenndurchmesser do [mm} 16 18 22
Bohrlochtiefe ho [mm] 95 95 95
Effektive Verankerungstiefe e [mm] 80 80 80
Einschraubtiefe hs [mm] 8...75 10...75 12...75
o sast O m | o E z
Minimale Wanddicke Bmin ~ [Mm] 115 115 115
Biirste HIT-RB - i1 16 18 22
Maximales Anzugsdrehmoment Tmax  [Nm] 3 4 6
Anzahl Hiibe HDM - [-] 6 8 10
Anzahl Hiibe HDE 500 - {-] 5 6 8

Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B6

Montagekennwerte.

79822315
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Tabelle B7: Montagekennwerte Gewindestange, HIT-V-... in Vollstein (Bild A2)

Gewindestange, HIT-V-... —=fp M8 M10 M12
Bohrernenndurchmesser do [mm] 10 12 14
Bohrlochtiefe = hg =
Effektive Verankerungstiefe hei [mm] 80 80 80
Maximaler Durchmesser des
Durchgangslochs im Anbauteil di L) s e L
Minimale Wanddicke Apn [mm] 115 115 115
Burste HIT-RB - [] 10 12 14
Maximales Anzugsdrehmoment Tmax  [NmM] 5 8 10
Tabelle B8: Montagekennwerte Innengewindehiilse HIT-IC in Volistein (Bild A3)
HIT-IC ESCRER) M8x80 M10x80 M12x80
Bohrernenndurchmesser do [mm] 14 16 18
Bohrlochtiefe = ho=
Effektive Verankerungstiefe het [mm] - 80 g0
Einschraubtiefe hg fmm] 8...75 10...75 12...75
Maximaler Durchmesser des
Durchgangslochs im Anbauteil dr i) 9 12 s
Minimale Wanddicke hyin  [mm] 115 115 115
Birste HIT-RB - [] 14 16 18
Maximales Anzugsdrehmoment Tmax  [NM] 5 8 10
Hilti HIT-HY 170
Verwendungszweck Anhang B7
Montagekennwerte.

Z98223.15
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Tabelle B9: Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushirtezeit fiir Volisteine "

Temperatur im Maximale Verarbeitungszeit Minimale Aushértezeit
Verankerungsgrund T twork teure

5°C bis 10°C 8 min 25 h
>10°C bis 20°C 5 min 1,5 h
>20°C bis 30°C 3 min 45 min
>30°C bis 40°C 2 min 30 min

" Die Aushartezeiten gelten nur fur trockenen Verankerungsgrund.
In feuchtem Verankerungsgrund missen die Aushértezeiten verdoppelt werden.

Tabelle B10: Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushirtezeit " fiir Lochsteine

Temperatur im Maximale Verarbeltungszeit Minimale Aushirtezeit

Verankerungsgrund T twork teure

-5°C bis 0°C 10 min 12 h

>0°C bis 5°C 10 min 5h

>5°C bis 10°C 8 min 25 h
>10°C bis 20°C 5 min 1,5 h
>20°C bis 30°C 3 min 45 min
>30°C bis 40°C 2 min 30 min

" Die Aushartezeiten gelten nur fir trockenen Verankerungsgrund.
in feuchtem Verankerungsgrund missen die Aushéartezeiten verdoppelt werden.

Tabelle B11: Reinigungswerkzeuge

Handreinigung (MC):

zum Ausblasen von Bohrléchern wird die Hilti-
Handausblaspumpe empfohlen.

Druckluftreinigung (CAC) *: . .

zum Ausblasen von Bohrlochern
wird auch eine Ausblasdiise mit einem
Durchmesser von mindestens 3,5 mm empfohlen.

Stahlbiirste HIT-RB:

gemé&B Tabelle B5 bis B8 in Abhangigkeit vom mﬂu
Bohrlochdurchmesser fir .

MC und CAC.

" Druckiuftreinigung ist auch erlaubt.

Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B8
Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushértezeit.
Reinigungswerkzeuge.
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Montageanweisung

Bohrlocherstellung

Wenn beim Bohren uber die gesamte Bohrlochtiefe (z. B. in nicht verfillten
StoBfugen) kein nennenswerter Bohrwiederstand splrbar ist, so ist diese
Setzposition zu verwerfen.

Bohrverfahren

Hooge

Im Hohistein (Nutzungskategorie c): Drehbohren
Bohrloch mit Bohrhammer im Drehmodus unter Verwendung des passenden
Bohrerdurchmessers auf die richtige Bohrtiefe erstellen.

sosssse—iY

Im Volistein (Nutzungskategorie b): Hammerbohren
Bohrloch mit Bohrhammer drehschiagend unter Verwendung des passenden
Bohrerdurchmessers auf die richtige Bohrtiefe erstelien.

Bohrlochreinigung

Unmittelbar vor dem Setzen des Diibels muss das Bohrloch frei von Bohrmehl
und Verunreinigungen sein. Schlechte Bohrlochreinigung = geringe Traglasten.

Handreinigung (MC) fiir Lochsteine und Volisteine

Bohrloch mindestens 2-mal mit der Hilti Ausblaspumpe vom Bohrlochgrund
ausblasen bis die rlckstromende Luft staubfrei ist.

2-mal mit Stahlbiirste in passender GréBe (siehe Tabelle B5 bis Tabelle B8)
blrsten. Stahibirste Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis
zum Bohrlochgrund einfiihren und wieder herausziehen.

Die Birste muss beim Einflihren einen Widerstand erzeugen

(Biirste @ 2 Bohrloch @) — falls nicht, ist die Birste zu klein und muss durch
eine geeignete Birste ersetzt werden.

" Bohrloch erneut mit der Hilti Handausblaspumpe vom Bohrlochgrund

mindestens 2-mal ausblasen bis die rickstromende Luft staubfrei ist.

Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck
Montageanweisung.

Anhang B9

Z98223.15
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Injektionsvorbereitung bei Mauerwerk mit Lochanteil und Hohirdumen: Montage mit Siebhiilse HIT-SC

-

Siebhiilse HIT-SC
Kappe aufstecken.

Siebhtilse manuell einschieben.

Fiir alle Anwendungen

— s I = [
'_[.

R

Statikmischer HIT-RE-M fest auf Foliengebinde aufschrauben.

Den Mischer unter keinen Umstanden verandern.

Bedienungsanleitung des Auspressgerates und des Mortels befolgen.
Prifen der Kassette und des Foliengebindes auf einwandfreie Funktion.
Kein beschadigtes Gebinde / Kassette verwenden.

Foliengebinde in die Kassette einfihren und Kassette in Auspressgerat
einsetzen.

Das Offnen der Foliengebinde erfolgt automatisch bei Auspressbeginn. Der am
Anfang aus dem Mischer austretende Mértelvorlauf darf nicht fir Befestigungen
verwendet werden. Die Menge des Mdrtelvorlaufes ist abhangig von der
GebindegroBe:

2 Hibe bei 330 ml Foliengebinde,

3 Hibe bei 500 ml Foliengebinde.

Injektion des Mdrtels ohne Luftblasen zu bilden

Montage mit Siebhiilse HIT-SC

Siebhiilse HIT-SC

Den Mischer ca. 1 cm in die Kappe einschieben. Die gemaB Tabelle BS und
Tabelle B6 angegebene Mortelmenge injizieren. Mértel muss aus der Kappe
austreten.

Kontrolle der injizierten Mortelmenge. Der Mértel muss aus der Kappe
ausgetreten sein.

Nach der Mértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgeréat betétigen,
um Mértelnachlauf zu vermeiden.

Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck
Montageanweisung.

Anhang B10

Z98223.15
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Volisteine: Montage ohne Siebhilise

Injizieren des Martels vom Bohrlochgrund und wahrend jedes Hubes den
(] Mischer zuriickziehen.
& Das Bohrloch zu ca. 2/3 verfiillen. Nach dem Einsetzen des Befestigungs-
= elementes muss der Ringspalt zwischen Dibel und Untergrund Gber die
gesamte Verankerungstiefe volistandig mit Mortel ausgefillt sein.

Nach der Mértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerat betatigen,
um Mértelnachlauf zu vermeiden.

Setzen des Vor der Montage sicherstellen, dass das Element trocken und frei von Ol und
Befestigungselementes: anderen Verunreinigungen ist.

HIT-V-... oder HIT-IC in Lochstein und Vollstein:

D : F‘i" Vorsteckmontage (Bild A1 bis Bild A3)

b f@ e Befestigungselement markieren und bis zur gewinschten Verankerungstiefe
/f‘ einfGhren, noch bevor die Verarbeitungszeit t,o« abgelaufen ist.

I+ Verarbeitungszeit tuon Siehe Tabelle B9 und Tabelle B10.

Belasten des Diibels

Nach Ablauf der Aushartezeit t.,, (siehe Tabelle B9 und Tabelle B10) kann der
Ddbel belastet werden.

Das aufzubringende Drehmoment darf die angegebenen Werte T, geman
Tabelle BS bis Tabelle B8 nicht uberschreiten.

Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B11
Montageanweisung.
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Tabelle C1: B-Faktor fiir Baustellenversuche unter Zugbelastung

B-Faktor fiir Baustellenversuche unter Zugbelastung.

Nutzungskategorien w/w und w/d d/d
Temperatur Bereich Ta” | " Ta" Tb"
Art des Mauersteins Elementen
HIT-V® oder HIT-IC
Voliziegel ——
- d' -
EN771-2 il Vﬂ ¥ ch‘; 0,97 0,83 0,97 0,83
HIT-IC + HIT-SC
2
'E’a. we&”"c 0,96 0,84 0,97 0,84
Kalksandvollistein HIT-V® + HIT-SC
EN771-2 (=i ==
AT IC—ETITSE 0,69 0,62 0,91 0,82
=3
Lochziegel HT-VZ + HIT-SC
EN 77141 AITIC + AIT.SC 0,97 0,83 0,97 0,83
e =
HIT-V® + HIT-SC
Kalksandlochstein =%
EN 771-2 HITIC + HIT-SC 062 062 0.91 0.82
L R
HIT-V? + HIT-SC
Leichtbeton Hohlblockstein e =
EN771-3 AIT-IC + AIT-SC 0.89 0.81 0.7 0.86
L
HIT-VT + HIT-SC
Normalbeton Lochstein —a =3
EN771-3 HIT-IC + HIT-SC 0.7 A0 0:87 0,80
el =
"' Temperaturbereich Ta / Tb siehe Anhang B1.
% Handelstbliche Gewindestangen konnen ebentalls verwendet werden.
Hilti HIT-HY 170
Leistung Anhang C1

Z98223.15
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Tabelle C2: Charakteristische Werte der Stahltragfahigkeit fiir Gewindestange, HIT-V-...
unter Zuglast und Querlast in Mauerwerk

HIT-HY 170 mit Gewindestange, HIT-V-... M8 M10 M12
Stahlversagen Zuglast

Charakteristische Stahlwiderstand Naks [kN] As - fuk
Stahlversagen Querlast ohne Hebelarm

Charakteristische Stahlwiderstand Vaks [kN] 0,5-A;- fu
Stahlversagen Querlast mit Hebelarm

Charakteristische Biegemoment Mgx.s [Nm] 1,2 Wq - fu

Tabelle C3: Charakteristische Werte der Stahltragfidhigkeit far Innengewindehiilse HIT-IC
unter Zuglast und Querlast in Mauerwerk

HIT-HY 170 mit HIT-IC M8 M10 M12
Stahlversagen Zuglast

Charakteristische Stahlwiderstand Nek.s [kN] 59 7.3 13,8
Teilsicherheitsbeiwert YMs.N [-] 1,50

Stahlversagen Querlast ohne Hebelarm
Charakteristische Stahlwiderstand VRks [kN] 05 A;- fi
Stahlversagen Queriast mit Hebelarm

Charakteristische Biegemoment Mgk s [Nm] 1,2+ W * fi

Hilti HIT-HY 170

Leistung Anhang C2
Charakteristische Werte unter Zuglast und Querlast ~ Stahlversagen.

Z98223.15 8.06.04-238/15
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Bautechnik

far

Art des Mauersteins: Vollziegel Mz, 2DF

Tabelle C4: Beschreibung des Mauersteins

Steintyp [ Mz, 2DF
Rohdichte p {kg/dm3] 22,0
Druckfestigkeit fy [N/mm?] 212

Norm [] EN 771 -1
Hersteller (-] -
Steinabmessungen [mm] 2240 x115x 113
Minimale Wanddicke Pimin [mm] 2115

Tabelle C5: Montageparameter fiir alle Diibelkombinationen (siehe Tabelle B3)

Befestigungselement siehe Tabelle B3
Randabstand Cmin = Cor [MM] 115
Achsabstand Smin 1 = Sor y [MAN] 240

Smind = S¢r L [mm] 115

Tabelle C6: Gruppenfaktor fiir Gruppenbefestigungen

| Gruppentaktor

UgN it Ogv i Ggn L Qg v L [-]

2 bei ¢, und s,

Tabelle C7: Charakteristische Zugtragfidhigkeit bei Randabstand ¢ 2 ¢,

Montageparameter und Gruppenfaktor.
Charakteristische Werte der Tragfahigkeit unter Zug- und Querlast. Verschiebungen.

Nutzungskategorie wiw =w/d d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Th) (Ta) | (Tb)
Dibeltyp und -gréBe hg [mm] | f, [N/mm?] Nax [KN]
HIT-v"
——pe M8, M10, M12 80 12 3,0 2,5 3,0 2,5
HIT-IC M8 80 N 3,0 25 3,0 25
BT M10, M12 4,0 3,5 4,0 3,5
HIT-v" + HIT-SC

& == M8, M10, M12 80 12 4,0 3,5 4,0 3,5
HIT-IC +HIT-SC
— M8, M10, M12 80 12 40 35 4,0 35

" Handelstbliche Gewindestangen kdnnen ebenfalls verwendet werden.

Tabelle C8: Charakteristische Quertragféhigkeit bei Randabstand ¢ 2 ¢,
Nutzungskategorie w/w =w/d did
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)
Dibeltyp und -gréBe hg [mm] | fy [N/mm?] Vik [kN]

Alle Dibel M8, M10, M12 80 12 3,5

Tabelle C9: Verschiebungen

her [mm] N [kN] no [mm] dno [mm] V [kN] 8vo [mm] 8ve [mm]
80 0,9 0,2 04 1,0 1,0 1,5
Hilti HIT-HY 170
Leistung Vollziegel Mz, 2DF Anhang C3

Z98223.15
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Bautechnik D I
Art des Mauersteins: Kalksandvolistein KS, 2DF
Tabelle C10: Beschreibung des Mauersteins
Steintyp [-] KS, 2DF
Rohdichte P [kg/dm?] 22,0
Druckfestigkeit fy [N/mm2] 2 12 oder 2 28
Norm [] EN771-2
Herstelier [] -
Steinabmessungen [mm] 2240 x 115x 113
Minimale Wanddicke Benin [mm] 2 115

Tabelle C11: Montageparameter fur alle Diibelkombinationen (siehe Tabelle B3)

Befestigungselement siehe Tabelle B3
Randabstand Cmin = Cor [MM] 115
Achsabstand Smin = Sa u [MM] 220

Smind = S¢r L [Mmm] 115

Tabelle C12: Gruppenfaktor fiur Gruppenbefestigungen

[ Gruppentfaktor

Ogn i Ogv i Qg L Ggy L[] l

2 bei ¢, und s,

Tabelle C13: Charakteristische Zugtragfahigkeit bei Randabstand ¢ 2 ¢,

Montageparameter und Gruppenfaktor.

Charakteristische Werte der Tragfahigkeit unter Zug- und Querlast. Verschiebungen.

Nutzungskategorie wiw =w/d did
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)
Dabeltyp und -groBe hg [mm] | f, [N/mm?] Npy [kN]

1)
HIT-V 12 Y5 5,0 6,0 5,0
HqIT-IC M8, M10, M12 80
=TT 28 8,5 7,5 8,5 7.5

i
HIT-V" + HIT-SC 12 4,0 3,5 55 5,0
L=

M8, M10, M12 80

HIT-IC +HIT-SC 7
o e 28 6,0 55 8,0 5

" Handels(ibliche Gewindestangen kénnen ebenfalls verwendet werden.

Tabelle C14: Charakteristische Quertragfahigkeit bei Randabstand ¢ 2 ¢,
Nutzungskategorie w/w = w/d d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Tb) (Tay | (Tb)
Dibeltyp und -gr6Be het [Mm] | f, [N/mm?2] Vi [kN]

- 12 4,0
Alie Diibel M8, M10, M12 80 8 5.0
Tabelle C15: Verschiebungen
her [mm] N [kN] no (mm] Sne [mm] V [kN] Svo [mm] dve [mm]
80 2,3 0,2 0,4 1,5 1,2 1,8
Hilti HIT-HY 170
Leistung Kalksandvolistein KS, 2DF Anhang C4
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fiir
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Art des Mauersteins: Lochziegel Hlz, 10DF

Tabelle C16: Beschreibung des Mauersteins

Steintyp [-] Hiz 12-1,4-10 DF
Rohdichte P [kg/dm?] 214
Druckfestigkeit fy [N/mm?] 2 12 oder 2 20
Norm [-1 EN771-1
Hersteller [] Rapis (D)
Steinabmessungen [mm] 300 x 240 x 238
Minimale Wanddicke Pmin [mm] 2 240

Steinzeichnung
siehe Tabelle B4

Tabelle C17: Montageparameter fiir alle Diibelkombinationen (siehe Tabelle B3)

Dibeltyp siehe Tabelle B3
Randabstand Cmin = Cer [MM] 150
= 300
Achsabstand Smint = Se 1 [mM]
SminL = Ser L [MM] 240

Tabelle C18: Gruppenfaktor fiir Gruppenbefestigungen

Montageparameter und Gruppenfaktor.
Charakteristische Werte der Tragfahigkeit unter Zug- und Querlast. Verschiebungen.

| Gruppenfaktor Gonit Ogv i Ogn LGy L[] | 2 beic, und s,
Tabelle C19: Charakteristische Zugtragfdhigkeit bei Randabstand ¢ 2 ¢,
Nutzungskategorie wiw = w/d d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)
Dibeltyp und -groBe het [mm] | fy [N/mm?] Ngyx [kN]
HIT-v" + HIT-SC
. ' 12 3,0 25 3,0 25
M8, M10, M12 80
HIT-IC + HIT-SC 5 3.0
_ a 0 3,5 ) 3,5 3,0
" Handelsibliche Gewindestangen kénnen ebenfalls verwendet werden.
Tabelle C20: Charakteristische Quertragfahigkeit bei Randabstand ¢ 2 c,,
Nutzungskategorie wiw = w/d d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)
Dibeltyp und -groBe het [mm] | f, [N/mm?2] Vak [kN]
HIT-v" + HIT-SC
12 2,0
L ] :
HIT-C + HIT-sc M8 M10.Mi2 | 80 2 5
e e 0
"' Handelsibliche Gewindestangen kénnen ebentalls verwendet werden.
Tabelle C21: Verschiebungen
hes [mm] N [kN] Sno [mm] 8o [mm] V [kN] Svo [mm] 8y [mm]
80 0,9 0,2 0,3 0,9 1,0 1,5
Hilti HIT-HY 170
Leistung Lochziegel Hiz, 10DF Anhang C5
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Art des Mauersteins: Kalksandlochstein KSL, 8DF

Tabelle C22: Beschreibung des Mauersteins

Steintyp [] KSL-12-1,4-8 DF e
Rohdichte p [kg/dm?] 21,4 e
Druckfestigkeit fy [N/mm2] 2 12 oder 2 20

Norm {1 EN771-2

Hersteller [-] KS Sadbayern (D) '
St‘el'nabmessung'en [mm] 248 x 240 x 238 siséﬁ:‘_zre;gm:r&
Minimale Wanddicke Nein [mm] 2 240

Tabelle C23: Montageparameter fiir alle Diibelkombinationen (siehe Tabelle B3)

Dabeltyp siehe Tabelie B3
Randabstand Cmin = Cor [MM] 125
=S 24
Achsabstand Smint =S 1 (MM} S
SminL = S¢; L [MmM] 240

Tabelle C24: Gruppenfaktor fiir Gruppenbefestigungen

Montageparameter und Gruppenfaktor.
Charakteristische Werte der Tragfahigkeit unter Zug- und Querlast. Verschiebungen.

| Gruppenfaktor Qo gy Oon L Ogy L[] | 2 bei ¢, und s,

Tabelle C25: Charakteristische Zugtragfahigkeit bei Randabstand ¢ 2 ¢,
Nutzungskategorie wiw = w/d did
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Tb) (Ta) ] (Tb)
Dibeltyp und -groBe het [mm] | f, [N/mm?2] Ng« [kN]

1)
HIT-V"' +HIT-SC 12 3,0 25 3,5 3,0
I — |
M8, M10, M12 80
HIT-IC +HIT-SC 2 4 0 5
_ e;{ 0 .0 3,5 5, 4,

" Handelsiibliche Gewindestangen kénnen ebenfalls verwendet werden.

Tabelle C26: Charakteristische Quertragfahigkeit bei Randabstand ¢ 2 ¢,
Nutzungskategorie wiw = w/d d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) [ (Tb) (Ta) | (Tb)
Dibeltyp und -gréBe het [mm] | f, [N/mm?] Vi [kN]

HIT-V" +HIT-SC 12 85
L —— ;

HIT-IC +HIT-sc M8 M10, M2 80 )

BEGEEN)  ==¥ e 12,0
" Handelsibliche Gewindestangen kdnnen ebentfalls verwendet werden.
Tabelle C27: Verschiebungen
het [mm] N [kN] Sno [mm] e [mm] V [kNj Svo [mm] Svo [mm]
80 1,8 0,2 0,3 34 25 3,8
Hilti HIT-HY 170
Leistung Kalksandlochstein KSL, 8DF Anhang C6
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Tabelle C28: Beschreibung des Mauersteins

Art des Mauersteins: Leichtbeton Hohlblockstein Hbl, 16DF

Steintyp {] Hbl-4-0,7

Rohdichte P [kg/dm?] 208

Druckfestigkeit fy [N/mm?] z220r26

Norm [+ EN771-3

Hersteller [] Knobel (D)

Steinabmessungen [mm] 495 x 240 x 238 Steinzeichnung
Minimale Wanddicke Nenin fmm] 2 240 siehe Tabelle B4

Tabelle C29: Montageparameter fiir alle Diibbelkombinationen (siehe Tabelle B3)

Dabeltyp siehe Tabelle B3
Randabstand Cmin = Cer [MM] 250
= 240
Achsabstand Smini = Ser 1 (M)
SminL = S¢r L [Mmm] 240

Tabelle C30: Gruppenfaktor fiir Gruppenbefestigungen

| Gruppenfaktor Qg Ggv it Ogn L Oy L[] | 2 bei ¢, und s,

Tabelle C31: Charakteristische Zugtragfahigkeit bei Randabstand ¢ 2 ¢,
Nutzungskategorie wiw =wid d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)
Dibeltyp und -groBe het [mm] | f, [N/mm?] Nax [kN]

1)
HIT-V" +HIT-SC 2 1,2 0,9 15 1,2
R —— |
M8, M10, M12 80
HIT-IC + HIT-SC
| e 6 2,0 1,5 2,5 2,0

"' Handelsubliche Gewindestangen kénnen ebenfalls verwendet werden.

Tabelle C32: Charakteristische Quertragfidhigkeit bei Randabstand c 2 ¢,
Nutzungskategorie wiw =w/d d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Tb) (Ta) | (Tb)
Dibeltyp und -groBe het [mm}] | f, [N/mm?] Vi [kN]

HIT-V" +HIT-SC 2 25
L I — '
HIT-IC +HIT-sc M8.M10,Mi2 1 80
et ] g 4.0
""" Handelsibliche Gewindestangen kénnen ebenfalls verwendet werden.
Tabelle C33: Verschiebungen
he [mm] N [kN] Sno [mm] e [mim] V [kN] Svo [mm] v [mm]
80 24 0,2 0,4 34 1,3 1,9
Hilti HIT-HY 170
Leistung Leichtbeton Hohiblockstein Hbl, 16DF Anhang C7

Montageparameter und Gruppenfaktor.
Charakteristische Werte der Tragfahigkeit unter Zug- und Querlast. Verschiebungen.
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Tabelle C34: Beschreibung des Mauersteins

Art des Mauersteins: Normalbeton Lochstein - parpaing creux

Steintyp [-] B40
Rohdichte P [kg/dm3] 20,9
Druckfestigkeit fo [N/mm?] 24 o0derz 10
Norm [] EN 771-3
Hersteller [-] Fabemi (F)
Steinabmessungen fmm] 500 x 200 x 200
Minimale Wanddicke Nein [mm] 2200

Steinzeichnung
siehe Tabelle B4

Tabelle C35: Montageparameter fiir alle Diibelkombinationen (siehe Tabelle B3)

Dibeltyp siehe Tabelle B3
Randabstand Crmin = Cer [MM] 200

Smin Il = Ser i [MM)] 200
Achsabstand

Smin L = Sgr L [MmM] 200

Tabelle C36: Gruppenfaktor fiir Gruppenbefestigungen

Montageparameter und Gruppenfaktor.

Charakteristische Werte der Tragfahigkeit unter Zug- und Querlast. Verschiebungen.

| Gruppenfaktor Ggn it Tgv i O & Ggyv L[] | 2 bei ¢, und s,,

Tabelle C37: Charakteristische Zugtragfahigkeit bei Randabstand ¢ 2 c,,
Nutzungskategorie w/w = w/d d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Tb) (Ta) ] (Tb)
Diibeltyp und -groBe heg [mm] | fy [N/mm?] Nex [kN]

1)
HIT-V " +HIT-SC 4 09 09 0,9 0.9
N —— ]
M8, M10, M12 80
HIT-IC +HIT-SC 0 q
— a 1 1 ,2 ,2 1 ,5 1 ,5

' Handelsubliche Gewindestangen kénnen ebentfalls verwendet werden.

Tabelle C38: Charakteristische Quertragfahigkeit bei Randabstand ¢ 2 ¢,
Nutzungskategorie wiw = w/d d/d
Gebrauchstemperaturbereich (Ta) | (Tb) (Ta) | (Th)
Dibeltyp und -groBe hg [mm] | f, [N/mm?] Vax [kN]

HIT-V" +HIT-SC 4 25
= === -
HITAC +HIT-sc M8 MI0,M121 80 "
o 4,0
" Handelsibliche Gewindestangen kdnnen ebentfalls verwendet werden.
Tabelle C39: Verschiebungen
he [mm] N [kN] Sno [mm] e [mm)] V [kN] Svo [mm] Sve [mm]
80 1,0 0,6 1,2 2,3 0,6 0,9
Hilti HIT-HY 170
Leistung Normalbeton Lochstein - parpaing creux Anhang C8

Z298223.15

8.06.04-238/15







Evaluation Technique
Européenne

ETE-15/0197
du 9 décembre 2015

Traduction en langue frangaise par Hilti — Version originale en allemand

Partie générale

Organisme d’évaluation technique ayant
délivré I'évaluation technique
européenne

Nom commercial
Trade name

Famille de produit a laquelle appartient
le produit de la construction

Product familyto which the construction
product belongs

Fabriquant
Manufacturer

Usine de production
Manufacturing plant

Cette évaluation technique européenne
contient

Deutsches Institut fur Bautechnik

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Injection system Hilti HIT-HY 170

Systeme d’injection pour utilisation dans les magonneries

Injection system for use in masonry

Hilti

Feldkirchstrasse 100
FL-9494 Schaan
Furstentum Liechtenstein

Usines Hilti

26 pages incluant 3 annexes qui font partie intégrante de
I'évaluation

Guide pour agrément technique européen ETAG 029 « Chevilles
pour les magonneries », avril 2013, utilisé comme Document
d’Evaluation Européenne (DEE) selon I'article 66 Paragraphe 3
du reglement (EU) N° 305/2011

Cette évaluation technique européenne
est délivrée selon le réglement (EU) N°
305/2011, sur la base de

Cette évaluation remplace ETE 15/0197 délivrée le 28 avril 2015
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Traduction francaise préparée par Hilti

L’évaluation technique européenne est délivrée par I'organisme d'agrément dans sa langue officielle. Toutes les
traductions dans d’autres langues doivent correspondre parfaitement et doivent étre clairement indiquées.

La reproduction de cette évaluation technique européenne, y compris par voie électronique, n’est autorisée que
sous sa forme intégrale, sauf accord écrit du DIBT (Deutsches Institut fir Bautechnik). Dans le cas d'un tel accord,
il doit étre clairement indiqué que la reproduction n'est que partielle.

Cette évaluation technique européenne peut étre annulée par I'organisme l'ayant délivrée notamment aprés
notification de la Commission sur la base de [larticle 25, paragraphe 3, du réglement (EU)
N° 305/2011.
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Partie spécifique

1

3.1

3.2

3.3

Définition technique du produit

Le systéeme a injection Hilti HIT-HY 170 pour maconneries est une cheville a scellement (injection)
consistant en une cartouche de résine Hilti HIT-HY 170, un tamis creux perforé et une tige d’ancrage avec
écrou et rondelle de dimension M8 a M12 ou une douille taraudée de dimension M8 a M12. Les éléments

en acier sont en acier électrozingué, acier inoxydable ou acier & haute résistance a la corrosion.

L’élément en acier est placé dans un trou foré rempli de résine et ancré via I'adhérence et/ou le verrouillage
mécanique entre I'élément en acier, la résine et la magonnerie.

Un schéma et une description du produit sont donnés en annexe A.

Spécification de I'usage prévu selon le DEE applicable

Les performances données en section 3 ne sont valides que si la cheville est utilisée conformément aux
spécifications et conditions données en annexe B.

Les dispositions prises dans la présente Evaluation Technique Européenne reposent sur I'hypothése que
la durée de vie estimée de la cheville pour I'utilisation prévue est de 50 ans. Les indications relatives a la
durée de vie ne peuvent pas étre interprétées comme une garantie donnée par le fabricant, mais ne doivent
étre considérées que comme un moyen pour choisir le produit qui convient a la durée de vie
économiquement raisonnable attendue des ouvrages.

Performances du produit et référence a la méthode d’essai utilisée pour
I’évaluation

Résistance mécanique et stabilité (exigence 1)

Exigence fondamentale Performance
Valeurs caractéristiques de résistance pour les éléments en acier Voir annexe C2
Valeurs caractéristiques de résistance des chevilles dans les maconneries | Voir annexes C3-C8
Déplacements sous charges de traction et cisaillement Voir annexes C3-C8
Facteur de réduction pour les essais sur chantier (coefficient 3) Voir annexe C1
Distances au bord et entraxe Voir annexes C3-C8
Coefficient de groupes Voir annexes C3-C8

Sécurité en cas d’incendie (exigence 2)

Exigence fondamentale Performance
Réaction au feu Classe Al
Résistance au feu Aucune performance déterminée (NPD)

Hygiene, santé et sécurité (exigence 3)

Outre les clauses spécifiques se rapportant aux substances dangereuses, contenues dans la présente
évaluation technique européenne, il se peut que d’autres exigences soient applicables aux produits
couverts par le domaine d’application de I'ETE (par exemple législation européenne et |égislations
nationales transposées, réglementations et dispositions administratives). Pour étre conforme aux
dispositions du Reglement Produits de la Construction (EU) N° 305/2011, ces exigences doivent également
étre satisfaites la ou elles s’appliquent.
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3.4 Sécurité d’utilisation et accessibilité (exigence 4)

Pour I'exigence fondamentale Sécurité d'utilisation, les critéres sont les mémes que pour I'exigence
fondamentale Résistance mécanique et stabilité.

4 Systéme d’évaluation et vérification de la constance des performances appliqué
et base légale

Conformément au guide ETAG 029, édition Avril 2013 utilisé comme document d’évaluation européenne
(DEE) selon le paragraphe 3 de I'article 66 du réglement (EU) N° 305/2011 donné dans le tableau suivant
s’applique, le document Iégal s’appliquant est le : [97/177/CE].

Le systéme qui s’applique est le : systeme 1
5 Détails techniques nécessaires pour la mise en ceuvre du systéme d’évaluation
et vérification de la constance des performances, selon le DEE applicable

Les détails techniques nécessaires a la mise en ceuvre du systéme d’évaluation et vérification de la
constance des performances sont donnés dans le plan de contrble déposé au deutsches Institut fir
Bautechnik.

Délivré a Berlin le 9 décembre 2015 par le deutsches Institut fir Bautechnik

Uwe Bender beglaubigt :
Chef du département Wittstock
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Produit posé

Figure A1: Maconnerie creuse et pleine avec tige filetée HIT-V-... et un tamis HIT-SC

(voir tableau B5), ou avec douille taraudée HIT-IC et un tamis HIT-SC
(voir tableau B6)

Figure A2 : Maconnerie pleine avec tige filetée HIT-V-... (voir tableau B7)

tfix
o

Figure A3 : Maconnerie pleine avec douille taraudée HIT-IC (voir tableau B8)

do hy = hy B

Systeme Hilti HIT-HY 170

Description du produit

Annexe Al
Condition de pose
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Description du produit : Résine d’injection et éléments en acier

Résine d’injection Hilti HIT-HY 170: Systéme hybride avec agrégats
Cartouche souple 330ml et 500ml

Marquage
HILTI HIT
Numeéro de production et de
ligne de production

Hilti HIT-HY 170 Hilti HIT-HY 170 Hilti HIT-HY 170

Date de péremption mm/aaaa Y

Nom du produit: « Hilti HIT-HY 170 »

Buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M

Tige filetée HIT-V-... M8 & M12

——————30

rondelle écrou

Tiges filetées du commerce avec :
- Matériaux, dimensions et propriétés mécaniques selon Tableau Al
- Certificat de contréle 3.1 selon EN 10204:2004
- Marquage de la profondeur d’implantation

Douille taraudée HIT-IC M8 a M12
[&) X 0

= WK YK

Marquage:
eg. HIT-IC M8x80

Tamis HIT- SC 16 & 22

Marquage sur la téte:
eg. HIT-SC 18x85

Systeme Hilti HIT-HY 170

Description du produit Annexe A2

Résine / Buse / Eléments d’ancrage / Tamis
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Tableau Al : Matériaux

Désignation Matériau

Parties métalliques en acier zingué

Classe de résistance 5.8, fux =500 N/mm2; fyx = 400 N/mm?,

ngre_\];l_lgtg?,:) Elongation a la rupture (lo = 5d) > ductilité 8%
' acier électro zingué > 5 um, (F) version galvanisée a chaud > 45 um
Tige filetée Classe de résistance 8.8 fux= 800 N/mm?; fyk = 640 N/mm?,
RN - g
HIT-V-8.8(F) Elongation a la rupture (lo = 5d) > ductilité 8%

acier électro zingué > 5 um, (F) version galvanisée a chaud > 45 um

fuk= 490 N/mmz; fyx = 390 N/mm2,
Douille taraudée HIT-IC Elongation & la rupture (lo = 5d) > ductilité 8%
acier électro zingué > 5 um

Acier électro zingué > 5 um

Rondelle Galvanisée a chaud > 45 um

Classe de résistance adaptée a la classe de résistance de la tige filetée,

Ecrou Acier électro zingué > 5 um, Galvanisé a chaud > 45 um

Parties métalliques en acier inoxydable

Classe de résistance 70, fux= 700 N/mm?; fyx = 450 N/mm?;

Lllgﬁ\];'_lgee Elongation & la rupture (lo = 5d) > ductilité 8%

Acier inoxydable 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN 10088-1:2014
Rondelle Acier inoxydable 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN 10088-1:2014
Ecrou Classe de résistance adaptée a la classe de résistance de la tige filetée,

Acier inoxydable 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN 10088-1:2014

Parties métalliques en acier a haute résistance a la corrosion
fuk =800 N/mmz; fyk = 640 N/mm?;

Llﬁ'?\?.lat(e;g Elongation & la rupture (lo = 5d) > ductilité 8%

Acier a haute résistance a la corrosion 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014
Rondelle Acier a haute résistance a la corrosion 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014
Ecrol Classe de résistance adaptée a la classe de résistance de la tige filetée,

Acier a haute résistance a la corrosion 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014

Parties plastiques

Cadre : FPP 20T

Tamis HIT-SC .
Tamis : PA6.6 N500/200

Systeme Hilti HIT-HY 170

Description du produit Annexe A3

Matériaux
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Usage prévu

Matériaux de base :
e Maconneries pleines (catégorie d'utilisation b), selon Annexe B3.

Note : Les résistances caractéristiques sont également valides pour des briques de dimensions ou résistance a la
compression plus grande.
e Maconneries creuses (catégorie d’utilisation c), selon annexes B3 et B5.

e Mortier de classe de résistance : M2,5 minimum selon EN 998-2: 2010.

e Pour les autres maconneries solides, creuses ou perforées, les résistances caractéristiques peuvent étre
déterminées avec des essais sur chantier selon 'annexe B du guide ETAG 029 avec le coefficient  donné
dans le tableau C1 de 'annexe C1.

Tableau B1 : Résumé des catégories d’utilisation
HIT-HY 170 avec ... HIT-V or HIT-IC

Magonnerie creuse

Ancrages

Magonnerie pleine

Percage du trou &Goso=—

Percussion

Rotation uniqguement

Charges statiques et quasi
statiques

Annexes : C2 (acier),
C3,C4

Annexes : C2 (acier),
C5, C6, C7,C8

Catégorie d'utilisation:
Structure séche ou humide

Catégorie d/d - Installation et usage en structures soumises a des

conditions intérieures séches.

Catégorie w/d - Installation sur structure seche ou humide et usage en

structures soumises a des conditions intérieures seches (sauf magonnerie

en silico-calcaire).

Catégorie w/w - Installation et usage en structures soumises a un
environnement sec ou humide (sauf magonnerie en silico-calcaire).

Direction de pose des
maconneries

Horizontale

Catégorie d'utilisation

b (maconnerie pleine)

¢ (magonnerie creuse ou perforée)

Température dans le matériau
support a la pose

+5° C a +40° C (tableau B9)

-5° C & +40° C (tableau B10)

Plage de
Température

température Ta:

-40 °C a +40 °C

(température max a long terme + 24 °C et
température max a court terme + 40 °C)

en service Plage de

température Th:

-40°C a +80 °C

(température max a long terme + 50 °C et
température max a court terme + 80 °C)

Systeme Hilti HIT-HY 170

Usage prévu

Spécifications

Annexe B1
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Usage prévu

Conditions d’utilisation (Environnement)

Ancrages soumis a une ambiance intérieure séche
(éléments en acier électro zingué, en acier inoxydable et en acier & haute résistance a la corrosion)

Ancrages soumis a une exposition atmosphérique extérieure (y compris atmosphére industrielle et a
proximité de la mer) ou dans des locaux humides, pour autant que les conditions ambiantes ne soient pas
particuliérement agressives

(éléments en acier inoxydable et en acier a haute résistance a la corrosion)

Ancrages soumis a une ambiance extérieure, dans des conditions humides permanentes ou autres
conditions particuliérement agressives

(éléments en acier inoxydable et en acier & haute résistance a la corrosion)

Note : De telles conditions particulierement agressives sont par exemple immersion alternée et continue dans l'eau de
mer ou zone soumise a des aspersions d'eau de mer, atmosphére contenant du chlore dans les piscines couvertes ou
atmosphere soumise a pollution chimique extréme (p. ex. a proximité d'installations de désulfuration de gaz et fumées ou
dans des tunnels routiers avec salage ['hiver).

Conception :

Les ancrages sont congus sous la responsabilité d'un ingénieur qualifié possédant une expérience
approfondie des ancrages et ouvrages en magonnerie.

Tous plans et notes de calcul devront étre établis de maniére a étre vérifiables, compte tenu des charges
d’ancrage. La position des chevilles (par exemple leur position par rapport aux armatures ou aux supports,
dans du béton fissuré ou non fissuré, etc.) devra étre indiquée avec précision sur les plans.

Les ancrages sous charges statiques et quasi statiques sont congus selon la méthode A de 'annexe C du
guide ETAG 029

Pose :

Pose par un personnel suffisamment qualifié, sous la surveillance du conducteur des travaux

Systeme Hilti HIT-HY 170

Usage prévu Annexe B2

Spécifications
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Tableau B2 : Types et propriétés des maconneries

Résistance a la Masse
Type de maconnerie Image Dimensions compression volumique | Annexes
[N/mm?] [kg/dm3]

Magonnerie pleine en terre
cuite
EN 771-1

2 240x115x52 12 2,0 C3

Magconnerie pleine en silico
calcaire = 240x115x113 12 /28 2,0 C4
EN 771-2

Maconnerie creuse en terre
cuite
EN 771-1

300x240x238 12720 1.4 C5

Magonnerie creuse en silico
calcaire
EN 771-2

248x240x238 12720 14 C6

Magonnerie creuse en
béton léger
EN 771-3

495x240x238 216 0,8 Cc8

Magonnerie creuse en
béton normal
EN 771-3

500x200x200 4/10 1,0 C8

Systeme Hilti HIT-HY 170

Usage prévu Annexe B3

Types et propriétés des magonneries
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Tableau B3 : Eléments d’ancrage (y compris taille et profondeur d’implantation)
et type de maconneries correspondantes

Type de macgonnerie

Image

HIT-V 3
oo

HIT-IC

HIT-V Y + HIT-SC
L R —— |

HIT-IC + HIT-SC
4 ==

Annexe

Magonnerie pleine
en terre cuite
EN 771-1

M8 a M12

M8
aM12

M8 a M12

M8 a M12

C3

Maconnerie pleine
en silico calcaire
EN 771-2

M8 & M12

M8
aM12

M8 & M12

M8 a M12

C4

Magonnerie creuse
en terre cuite
EN 771-1

M8 & M12

M8 a M12

C5

Magonnerie creuse
en silico calcaire
EN 771-2

M8 & M12

M8 a M12

C6

Magonnerie creuse
en béton leger
EN 771-3

M8 a M12

M8 a M12

C7

Magonnerie creuse
en béton normal
EN 771-3

M8 & M12

M8 a M12

C8

1) Lestiges du commerce peuvent également étre utilisées.

Systeme Hilti HIT-HY 170

Usage prévu

El2ments d’ancrage et types de maconneries correspondantes

Annexe B4
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Tableau B4 : Détails des magonnerles creuses

Magonnerie creuse en terre
cuite EN 771-1

Rapis Ziegel HIz 12-1,4-
10DF

911210 11 1 88 1 15 12 0 21

10002320009
DDDJDBDBDE DD

Dﬂ .0 DE 0
)0 8[05055 0
n-30g°g0oYy
DC]D:]ODUDDEEDD

307

240

Maconnerie creuse en silico-
calcaire EN 771-2

KS Wemding
KSL-R(P) 12-1,4 8DF

248

[ ‘ 34 52 n 52 16 37 Le

11 OO0
1) OO
1) OO0

240
S.

Maconnerie creuse en béton
léger EN 771-3

Knobel Betonwerk
Hbl 6-0,8-500x240x238

497

\J 25 196 35 196

T [

O |

e
—
—

st | s2 | 36| s2 | s |
20

Magconnerie creuse en béton
normal EN 771-3

Parpaing creux
B40

133 30, ]

195

Systeme Hilti HIT-HY 170

Usage prévu

Détails des macgonneries creuses

Annexe B5
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Tableau B5: Données de pose pour tige HIT-V-... avec un tamis HIT-SC

en maconnerie pleine ou creuse (Figure Al

HIT-V-... T M8 M10 M12
avec HIT-SC E=1 16x85 16x85 18x85
Diamétre de percage do [mm] 16 16 18
Profondeur de pergage ho [mm] 95 95 95
Profondeur d’ancrage effective her [mm] 80 80 80
Diameétre du trou de passage ds [mm] 9 12 14
Epaisseur minimum du mur Pmin [mm] 115 115 115
Ecouvillon HIT-RB - [-] 16 16 18
Coupe deserage maXpoU e | 3 : :
Coupl_e de serrage maxi pour Trven [Nm] 5 5 3
parpaing creux

Nombre de pression HDM - [-]

Nombre de pression HDE 500-A - [-]

Tableau B6 : Données de pose pour douille HIT-IC-... avec un tamis HIT-SC

en maconnerie pleine ou creuse (Figure Al)

HIT-IC... M8x80 M10x80 M12x80
avec HIT-SC E== 16x85 18x85 22x85
Diamétre de percage do [mm] 16 18 22
Profondeur de percage ho [mm] 95 95 95
Profondeur d’ancrage effective her [mm] 80 80 80
Longueur de vissage hs [mm] 8...75 10...75 12...75
Diameétre du trou de passage ds [mm] 9 12 14
Epaisseur minimum du mur Pmin [mm] 115 115 115
Ecouvillon HIT-RB - [-] 16 18 22
Couple de serrage maxi Tmax [Nm] 6
Nombre de pression HDM - [-] 10
Nombre de pression HDE 500-A - [-] 6 8

Systéme Hilti HIT-HY 170

Usage prévu Annexe B6

Données de pose
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Tableau B7 : Données de pose pour tige HIT-V-... en magonnerie pleine (Figure A)

HIT-V-... by M8 M10 M12
Diameétre de percage do [mm] 10 12 14
Profondeur dancrags effectve o= (] 80 80 80
Diameétre du trou de passage dr [mm] 9 12 14
Epaisseur minimum du mur Pmin [mm] 115 115 115
Ecouvillon HIT-RB - [] 10 12 14
Couple de serrage maxi Tmax [Nm] 5 8 10

Tableau B8 : Données de pose pour douille HIT-IC... en magonnerie pleine (Figure A)

HIT-IC... M8x80 M10x80 M12x80
Diametre de percage do [mm] 14 16 18
Profondeur de percage = ho=
Profondeur d’ancrage effective Pef [mm] 80 80 80
Longueur de vissage hs [mm] 8...75 10...75 12...75
Diameétre du trou de passage dr [mm] 9 12 14
Epaisseur minimum du mur Amin ~ [Mm] 115 115 115
Ecouvillon HIT-RB - [-] 14 16 18
Couple de serrage maxi Tmax  [Nm] 5 8 10
Systeme Hilti HIT-HY 170
Usage prévu Annexe B7
Données de pose
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Tableau B9 : Temps de durcissement maximum et temps de séchage minimum pour
maconnerie pleine 9

Température dans le matériau Durée pratique d’utilisation Temps de séchage minimum
de base T maximum twork teure
5°C a 10°C 8 min 25 h
>10°C a 20°C 5 min 15 h
>20°C a 30°C 3 min 45 min
>30°C a 40°C 2 min 30 min

1 Le temps de séchage est valide pour les matériaux de base secs uniquement.

Pour les supports humides, ces temps doivent étre doubles.

Tableau B10 :Temps de durcissement maximum et temps de séchage minimum pour
maconnerie creuse Y

Température dans le matériau Durée pratique d’utilisation Temps de séchage minimum
debaseT maximum twork teure
-5°C a 0°C 10 min 12 h
>0°C a 5°C 10 min 5h
>5°C a 10°C 8 min 25 h
>10°C a 20°C 5 min 15 h
>20°C a 30°C 3 min 45 min
>30°C a 40°C 2 min 30 min

D Le temps de séchage est valide pour les matériaux de base secs uniquement.
Pour les supports humides, ces temps doivent étre doubles.

Tableau B11 : Méthodes de nettoyage

Nettoyage manuel (MC) : H
\

Pompe soufflante \

Nettoyage a air comprimé (CAC) : ' =
Pistolet & air comprimé recommandé

avec une ouverture de l'orifice de

diametre 3,5 mm minimum

A5,
3

Ecouvillons métalliques selon tableaux
B5 a B8 selon le diametre du trou pour
nettoyage MC et CAC

Systeme Hilti HIT-HY 170

Usage prévu Annexe B8

Données de pose et outils de nettoyage
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Instructions de pose

Percage du trou Si une résistance significative n’est pas ressentie pendant la totalité du percage
(par ex. en joints bout a bout non remplis), il convient de ne pas poser la cheville
a cette position.

Méthode de percage

e

coscss i)

Nettoyage du trou Avant de poser la cheville, le trou doit &tre exempt de poussiéres et de débris

En macgonnerie creuse (catégorie d’utilisation c): Mode rotation
Percer le trou a la profondeur d’implantation requise en utilisant un marteau
perforateur en mode rotation et une méche de diameétre approprié.

En macgonnerie pleine (catégorie d’utilisation b): Mode rotation-percussion
Percer le trou a la profondeur d’implantation requise en utilisant un marteau
perforateur en rotation-percussion et une méche de diametre approprié.

Nettoyage manuel (MC) pour magonneries pleines et creuses

Soufflage 2 fois depuis le fond du trou sur toute la longueur du trou avec la
pompe soufflante jusqu’a ce que l'air qui ressort soit exempt de poussiére
notable.

Brossage 2 fois avec I'écouvillon de taille spécifiée (voir tableaux B5 a B8) en

insérant I'écouvillon métallique rond Hilti HIT-RB au fond du trou avec un

mouvement tournant.

Mwh ST L’écouvillon doit présenter une résistance naturelle a I'entrée dans le trou (&
A écouvillon = @ trou,. Si ce n'est pas le cas, utiliser un nouvel écouvillon ou un

écouvillon de diamétre supérieur.

Soufflage a nouveau 2 fois avec la pompe soufflante ou avec de I'air comprimé
jusqu’a ce que I'air qui ressort soit exempt de poussiére notable.

Systeme Hilti HIT-HY 170

Usage prévu Annexe B9

Instruction de pose
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Préparation de I'injection en magonnerie avec trous ou vides: pose avec tamis HIT-SC

Tamis HIT-SC
0 Fermer le couvercle

Insérer le tamis manuellement.

Fixer soigneusement la buse mélangeuse HIT-RE-M a la cartouche. Ne pas
modifier la buse mélangeuse. Respecter le mode d’emploi de la pince a injecter.
Vérifier le fonctionnement du porte-cartouche. Insérer la cartouche dans le porte
cartouche. Ne jamais utiliser des cartouches endommagées et/ou des porte
cartouches endommagés ou tres sales.

Tourner le porte cartouche avec la cartouche dedans dans la pince a injection

Jeter les premieres pressions. La cartouche s’ouvre automatiquement lorsque
l'injection commence. En fonction de la taille de la cartouche, les premiéres
pressions doivent étre jetées.
Quantités a éliminer: 2 pressions pour cartouche 330 ml,

3 pressions pour cartouche 500 ml

Injection de la résine depuis le fond du trou sans former de bulle d’air

Pose avec tamis HIT-SC

Tamis HIT-SC

Insérer la buse d’environ 1 cm a travers le couvercle. Injecter la quantité de

Y résine nécessaire (voir tableaux B5 et B6). La résine doit ressortir a travers le
couvercle.

=

Contréler la quantité de résine injectée. Elle doit dépasser du couvercle.

Aprés l'injection, dépressuriser la pince en pressant le bouton de débrayage.
Ceci permettra d’éviter de continuer a injecter la résine.

Systeme Hilti HIT-HY 170

Usage prevu Annexe B10

Instruction de pose
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Maconnerie pleine: pose sans tamis

Injecter la résine a partir du fond du trou vers I'extrémité et retirer lentement et
progressivement la buse mélangeuse aprés chaque pression.

Remplir le trou jusqu’a peu prés les 2/3, ou comme demandé pour assurer que
I'espace annulaire entre la cheville et le béton soit complétement rempli sur
toute la longueur d’implantation.

Aprés l'injection, dépressuriser la pince en pressant le bouton de débrayage.
Ceci permettra d’éviter de continuer a injecter la résine.

Avant la pose, vérifier que I'élément est sec et exempt d’huile et autres

Pose de I‘élément .
contaminants.

HIT-V-...ou HIT-IC en magonnerie creuse ou pleine :
NNLL Fi—) Pose avant piéce a fixer (Figure Al a Figure A)
R mmmmmm - Marquer et insérer 'élément a la profondeur requise jusqu’a ce que la durée
/fﬁ\ pratique d’utilisation twork Se soit écoulée. La durée pratique d’utilisation est
/'7  donnée dans les tableaux B9 et B10.

Mettre en charge la cheville :

Aprés le temps de durcissement tcure (VOir tableaux B9 et B10) la cheville peut
étre mise en charge.

Le couple de serrage appliqgué ne doit pas excéder les valeurs données dans
les tableaux B5 a B8.

Systeme Hilti HIT-HY 170

Usage prevu Annexe B11

Instruction de pose
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Tableau C1 : Coefficient B pour essais sur chantier en traction

Catégories d’utilisation wiw et w/d d/d
Plage de température Tad [ TbY Tad) [ Tb?Y
Matériaux de base Eléments
HIT-V2ou HIT-IC
i
Brique pleine en terre cuite HIT-V2 + HIT-SC
EN 771-1 . 0,97 0,83 0,97 0,83
HIT-IC + HIT-SC
=1
HIT-V2ou HIT-IC
B ; 0,96 0,84 0,97 0,84
Brique pleine en silico calcaire HIT-V2+ HIT-SC
EN 771-2 i SESH
HIT-C + HIT-SC 0,69 0,62 0,91 0,82
==
HIT-V2+ HIT-SC
Brique creuse en terre cuite i SES=H
EN 771-1 HIT-IC + HIT-SC 0,97 0,83 0,97 0,83
HIT-V2+ HIT-SC
Bri i lcai L S —— |
EN o o on Stieo caealle HIT-IC + HIT-SC 0,69 0,62 0,91 0,82
) e
=1
HIT-V2+ HIT-SC
Magconnerie creuse en béton léger e SESH
EN 771-3 HIT-IC + HIT-SC 0.89 0.81 0.97 0.86
HIT-V2+ HIT-SC
Magconnerie creuse en béton normal | = E==H
EN 771-3 HIT-IC + HIT-SC 0.97 0.80 0.97 0.80
D Plage de température Ta / Th, voir annexe B1.
2 Des tiges du commerce peuvent également étre utilisées
Systeme Hilti HIT-HY 170
Performances Annexe C1
Coefficient B pour essais sur chantier en traction
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Tableau C2 : Résistances caractéristiques pour la résistance acier des tiges filetées
sous charges de traction et cisaillement en maconnerie

Rupture acier en traction M8 M10 M12

Résistance caractéristique NRk.s [kN] As - fuk

Rupture acier en cisaillement sans bras de levier

Résistance caractéristique VRks [kN] 0,5 As - fuk

Rupture acier en cisaillement avec bras de levier

Résistance caractéristique MRk.s [Nm] 1,2 - Wel - fuk

Tableau C3 : Résistances caractéristiques pour la résistance acier des douilles
taraudées HIT-IC sous charges de traction et cisaillement en maconnerie

Rupture acier en traction M8 M10 M12
HIT-IC Nres  [KN] 5,9 7.3 13,8
Coefficient partiel de sécurité YMs.N [-] 1,5

Rupture acier en cisaillement sans bras de levier

HIT-V 5.8 VRks [kN] 0,5 - As - fuk

Rupture acier en cisaillement avec bras de levier

HIT-V 5.8 Mrks [Nm] 1,2 - Wer - fuk

Systeme Hilti HIT-HY 170

Performances
Annexe C2

Résistance caractéristique en traction et cisaillement — rupture acier
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Type de magonnerie : Magconnerie pleine en terre cuite Mz, 2DF

Tableau C4 : Description de la magonnerie

Type de maconnerie Pleine Mz, 2DF

Masse volumique p [kg/dm3] 220 .
Résistance a la compression fo [N/mm?] 212 e |
Norme EN771-1 T
Fabricant l
Dimensions [mm] 2240 x115x 113 ‘
Epaisseur de mur minimum Nmin [mm] 2115 :

Tableau C5 : Données de pose pour toutes les combinaisons (voir tableau B3)

Type de cheville

Voir tableau B3

Distance au bord Cmin = Cer [mmM] 115
Smin Il = Ser 1l [mm] 240
Entraxe SminL= Sor L [MM] 115

Tableau C6 : Coefficient de groupe pour les groupes de chevilles

| Coefficient de groupe

Qg,N 1l Og,v 1l OgN L Ogyv L [-] |

2 a Cer et Ser

Tableau C7 : Résistance en traction a une distance au bord ¢ 2 cer

Catégorie d’utilisation wiw =w/d d/d
Plage de température (Ta) | (Th) (Ta) [ (Tb)
. . fo
Type de cheville et taille het [Mm] [N/mm?] Nrk [KN]
HIT-V D
- M8, M10, M12 80 12 3,0 25 3,0 25
: M8 3,0 2,5 3,0 25
HIT-IC 80 12
M10, M12 4.0 3,5 4,0 3,5
HIT-VY + HIT-SC
B = M8, M10, M12 80 12 4.0 3,5 4,0 3,5
HIT-IC +HITSC g M10, M12 80 12 4,0 35 4,0 35
D Des tiges du commerce peuvent également étre utilisées
Tableau C8 : Résistance en cisaillement a une distance au bord ¢ 2 ccr
Catégorie d’utilisation wiw =w/d d/d
Plage de température Ta | b Ta | Tb
. . f
Type de cheville et taille het [mm] [N/mme] Vrkb [KN]
Toutes les chevilles 80 12 3,5
D Des tiges du commerce peuvent également étre utilisées
Tableau C9 : Déplacements
he N SNo ONeo V dvo Voo
[mm] [kN] [mm] [mm] [KN] [mm] [mm]
80 0,9 0,2 0,4 1,0 1,0 1,5
Systeme Hilti HIT-HY 170
Performances magonnerie pleine en terre cuite Mz, 2DF
Annexe C3

Données de pose et coefficient de groupe

Résistances caractéristiques en traction et cisaillement - Déplacements
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Type de magonnerie : Magconnerie pleine en terre cuite KS, 2DF

Tableau C10 : Description de la magonnerie

Type de maconnerie Pleine Mz, 2DF
Masse volumique p [kg/dm3] 220
Résistance a la compression fo [N/mm?] =12 ou =28
Norme EN771-2
Fabricant

Dimensions [mm] 2240 x115x 113
Epaisseur de mur minimum Nmin [mm] 2115

Tableau C11 : Données de pose pour toutes les combinaisons (voir tableau B3)

Type de cheville Voir tableau B3
Distance au bord Cmin = Cer [mmM] 115

Smin Il = Ser 1l [mm] 240
Entraxe Smin L = Ser L [MmM] 115

Tableau C12 : Coefficient de groupe pour les groupes de chevilles

| Coefficient de groupe

Qg,N 1l Og,v 1l OgN L Ogyv L [-] |

2 a Cer et Ser

Tableau C13 : Résistance en traction a une distance au bord ¢ 2 ccr

Catégorie d’utilisation wiw =w/d d/d
Plage de température (Ta) | (Th) (Ta) [ (Tb)
Type de cheville et taille et fmm] | /r‘:‘;mz] Nk [KN]
HIT-V D
B 8 MO, ML w0 12 55 5,0 6,0 5,0
HIT-IC 28 8,5 7,5 8,5 7,5
HIT-VY + HIT-SC
Bn =N 80 12 4,0 3,5 55 5,0
HIT-IC +HIT-SC M8, M10, M12
. == 80 28 6,0 55 8,0 7,5
D Des tiges du commerce peuvent également étre utilisées
Tableau C14 : Résistance en cisaillement a une distance au bord ¢ 2 ccr
Catégorie d’utilisation wiw = w/d d/d
Plage de température Ta | Tb Ta | Tb
Type de cheville et taille e fmm] | 1 /r‘;‘;mz] Vi [KN]
Toutes les 12 4,0
chevilles M8, M10, M12 80 28 6,0
Tableau C15 : Déplacements
he N Ono ONoo \Y% dvo Oveo
[mm] [kN] [mm] [mm] [KN] [mm] [mm]
80 2,3 0,2 0,4 15 1,2 1,8
Systeme Hilti HIT-HY 170
Performances magonnerie pleine en silico calcaire KS, 2DF
. - Annexe C4
Données de pose et coefficient de groupe
Résistances caractéristiques en traction et cisaillement - Déplacements
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Type de magonnerie : Magonnerie creuse en terre cuite Hlz, 10DF

Tableau C16 : Description de la magonnerie

Type de maconnerie Hlz12-1,4 - 10DF
Masse volumique p [kg/dm3] 21,4
Résistance a la compression fo [N/mm?] =12 0u =20
Norme EN771-1
Fabricant Rapis (D)
Dimensions [mm] 300 x 240 x 238
Epaisseur de mur minimum Nimin [mm] > 240

Dessin de la brique en
tableau B4

Tableau C17 : Données de pose pour toutes les combinaisons (voir tableau B3)

Type de cheville

Voir tableau B3

Distance au bord

Cmin = Cer [MM] 150
Smin 11 = Ser 11 [MM] 300
Entraxe SminL = ScrL [mMm] 240

Tableau C18 : Coefficient de groupe pour les groupes de chevilles

| Coefficient de groupe

Og.N Il Ogvii OgN L dgv L [-] |

2 & Ccr et Ser

Tableau C19 : Résistance en traction a une distance au bord ¢ 2 ccr

Catégorie d’utilisation wiw = w/d d/d
Plage de température (Ta) | (Th) (Ta) | (Tb)
Type de cheville et taille hef [mm] [N/r]::mz] Nrk [KN]
HIT-VY + HIT-SC
p— T — 12 3,0 2,5 3,0 2,5
HIT-IC +HIT-SC M8, M10, M12 80
_ . 20 3,5 3,0 3,5 3,0
D Des tiges du commerce peuvent également étre utilisées
Tableau C20 : Résistance en cisaillement a une distance au bord ¢ 2 ccr
Catégorie d’utilisation wiw = w/d d/d
Plage de température (Ta) | (Th) (Ta) | (Tb)
Type de cheville et taille het [mm] [N/rfrt1)m2] Vrkb [KN]
HIT-VY + HIT-SC
Be = 12 2,0
HIT-IC +HIT-SC M8, M10, Mi2 80
_ . 20 3,0
D Des tiges du commerce peuvent également étre utilisées
Tableau C21 : Déplacements
et N N ONoo \ dvo Oveo
[mm] [kN] [mm] [mm] [KN] [mm] [mm]
80 0,9 0,2 0,3 0,9 1,0 1,5
Systeme Hilti HIT-HY 170
Performances magonnerie creuse en terre cuite Hiz, 10DF
. - Annexe C5
Données de pose et coefficient de groupe
Résistances caractéristiques en traction et cisaillement - Déplacements
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Type de magonnerie : Maconnerie creuse silico-calcaire KSL, 8DF

Tableau C22 : Description de la maconnerie

Type de maconnerie KSL-12-1,4 - 8DF
Masse volumique p [kg/dm3] 21,4
Résistance a la compression fo [N/mm?] =12 o0u =20
Norme EN771-2
Fabricant KS Wemding (D)
Dimensions [mm] 248 x 240 x 238 ‘
; o Dessin de la brique en
Epaisseur de mur minimum Nimin [mm] =240 tableau Bg

Tableau C23: Données de pose pour toutes les combinaisons (voir tableau B3)

Type de cheville Voir tableau B3
Distance au bord Cmin = Cer [mMmM] 125
Entraxe Smin Il = Scr 1l [mm] 248

Smin L = Ser L [MmM] 240

Tableau C24 : Coefficient de groupe pour les groupes de chevilles

| Coefficient de groupe QgN I Og,v 1l Ogn L Ogy L []] 2 A Ccr €t Ser |
Tableau C25 : Résistance en traction a une distance au bord ¢ 2 Cer

Catégorie d’utilisation wiw =w/d d/d

Plage de température (Ta) [ (Th) (Tay | (Th)

Type de cheville et taille hef [mm] [N/rfrl13m2] Nrk [KN]

HIT-VY + HIT-SC

o S 12 3,0 2,5 3,0 2,5

HIT-IC +HIT-SC M8, M10, M12 80

N 20 4,0 35 5,0 4,5

D Des tiges du commerce peuvent également étre utilisées

Tableau C26 : Résistance en cisaillement a une distance au bord c 2 cc:

Catégorie d’utilisation wiw =w/d d/d
Plage de température (Ta) | (Th) (Ta) | (Tb)
Type de cheville et taille het [mm] [N/rfrt1)m2] Vrkb [KN]

HIT-VY +HIT-SC
ey SESSH

HIT-IC +HIT-SC

12 8,5
M8, M10, M12 80

20 12,0

D Des tiges du commerce peuvent également étre utilisées

Tableau C27 : Déplacements

het N ONO ONoo \Y dvo OVoo
[mm] [kN] [mm] [mm] [KN] [mm] [mm]
80 1,8 0,2 0,3 3,4 2,5 3,8

Systéme Hilti HIT-HY 170

Performances magonnerie creuse silico-calcaire KSL, 8DF

Données de pose et coefficient de groupe Annexe C6

Résistances caractéristiques en traction et cisaillement - Déplacements
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Type de magonnerie: Magonnerie creuse en béton léger Hbl, 16DF

Tableau C28 : Description de la magonnerie

Type de maconnerie Hbl-4- 0,7
Masse volumique p [kg/dm3] 20,8
Résistance a la compression fo [N/mm?] 220uz26
Norme EN771-3
Fabricant Knobel (D) ‘
Dimensions [mm] 495 x 240 x 238 b el
; . Dessin de la brique en
Epaisseur de mur minimum Nmin [mm] =240 tableau Bg

Tableau C29 : Données de pose pour toutes les combinaisons (voir tableau B3)

Type de cheville Voir tableau B3
Distance au bord Cmin = Cer [MM] 250
Entraxe Smin Il = Scr 1l [mm] 240

SminL = Scr L [Mm] 240

Tableau C30 : Coefficient de groupe pour les groupes de chevilles

| Coefficient de groupe OgN 1l Og Vil OgN L Ogv L[] | 2 A Ccr €t Ser |
Tableau C31 : Résistance en traction a une distance au bord ¢ 2 Cer
Catégorie d’utilisation wiw =w/d d/d
Plage de température (Ta) | (Th) (Ta) [ (Tb)
Type de cheville et taille het [mm] [N/rfrz)mZ] Nrk [KN]
HIT-VY + HIT-SC
e SE=H 2 12 0,9 1,5 1,2
M8, M10, M12 80

HIT-IC +HIT-SC
éa;‘ 6 2,0 1,5 2,5 2,0

D Des tiges du commerce peuvent également étre utilisées

Tableau C32 : Résistance en cisaillement a une distance au bord c 2 ccr

Catégorie d’utilisation wiw = w/d d/d
Plage de température (Ta) | (Th) (Ta) [ (Tb)
Type de cheville et taille et fmm] | /r‘;‘;mz] Vrko [kN]
HIT-VY +HIT-SC
e = 12 2,5
M8, M10, M12 80

HIT-IC +HIT-SC 20 4.0

D Des tiges du commerce peuvent également étre utilisées

Tableau C33 : Déplacements

het N NG ONw V dvo OVeo
[mm] [kN] [mm] [mm] [KN] [mm] [mm]
80 2,4 0,2 0,4 3,4 1,3 1,9

Systeme Hilti HIT-HY 170

Performances magonnerie creuse en béton léger Hbl 16DF

. - Annexe C7
Données de pose et coefficient de groupe
Résistances caractéristiques en traction et cisaillement - Déplacements
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Type de magonnerie : Magonnerie creuse en béton normal, parpaing creux

Tableau C34 : Description de la magonnerie

Type de maconnerie B40

Masse volumique p [kg/dm3] 21,0 g

Résistance a la compression fo [N/mm?] >240u=10

Norme EN771-3

Fabricant Fabemi (F)

Dimensions [mm] 500 x 200 x 200 g

. - _ Dessin de la brique en

Epaisseur de mur minimum Nmin [mm] =200 tableau B4
Tableau C35 : Données de pose pour toutes les combinaisons (voir tableau B3)
Type de cheville Voir tableau B3

Distance au bord Cmin = Cer [MM] 200

Entraxe Smin Il = Scr 1l [mm] 200

Smin 1 = Ser - [Mm] 200

Tableau C36 : Coefficient de groupe pour les groupes de chevilles

| Coefficient de groupe OgN1l Ogvii OgN L Ogv L[] | 2 & Cer €t Ser |
Tableau C37 : Résistance en traction a une distance au bord ¢ 2 cer
Catégorie d’utilisation wiw = w/d dd
Plage de température (Ta) | (Th) (Ta) | (Tb)
Type de cheville et taille e fmm] | /r‘;‘]’mz] Nk [KN]
HIT-VY + HIT-SC
i R —— 3| 4 0,9 0,9 0,9 0,9
M8, M10, M12 80

HIT-IC +HIT-SC 10 1,2 1,2 1,5 15

D Des tiges du commerce peuvent également étre utilisées

Tableau C38 : Résistance en cisaillement a une distance au bord c 2 ccr

Catégorie d’utilisation wiw = w/d d/d
Plage de température (Ta) | (Th) (Ta) | (Tb)
Type de cheville et taille het mm] | /;*;mZ] Vi [KN]
HIT-VD +HIT-SC A o5
s Y —— ,

M8, M10, M12 80

HIT-IC +HIT-SC 10 40

D Des tiges du commerce peuvent également étre utilisées

Tableau C39 : Déplacements

et N SNo ONoo \% dvo Sveo
[mm] [kN] [mm] [mm] [KN] [mm] [mm]
80 1,0 0,6 1,2 2,3 0,6 0,9

Systeme Hilti HIT-HY 170

Performances magonnerie creuse en béton normal, parpaing creux

. - Annexe C8
Données de pose et coefficient de groupe
Résistances caractéristiques en traction et cisaillement - Déplacements







mgr Marek Kadzielski

Tiumacz przysiegly jezyka angielskiego Crtonek EOTA
Sworn transtator and imefpfe‘ief of Enghsh www.eota.eu
(11-167 Warszawa, ul. Zawiszy 16A M. 58
iw/ J titut fiir Bautechnik " ;?. i?i}gf}i%%ﬁ?f;éﬁ
! j fle: (+
\% Of, ajacy wyroby ontie i ‘
S ¥ T i a-mail: biuro@aureadicta.com.p
e budowlar® gra ty.py konstrukcji “aureadicta.com.pl

>
 Bautechniseh $
i TR/ 36
) |n5'/tytu2‘a 2ot ff) a przez rzady Jednostka autoryzowana
~ na podstawie art. 29
Rozporzadzenia (UE)
nr 305/2011 oraz cztonek
Europejskiej Organizacji
e ds. Oceny Technicznej (EOTA)

Europejska
Ocena Techniczna 280143 . ,
‘Ttumaczenie na jezyk Vakngieylski opra‘cowyane przez Niemiecki lhstytut Techniki'Budowlahej (DIBt) - wersja
oryginalna w jezyku niemieckim.
Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Czedc ogdina ,
Jednostka Oceny Te‘chnikcznej wydajgca Europejskq - Deutsches Institut fiir Bautechnik
Oceng Techniczng: =~ L '

:NiazWa‘ h‘andldw‘a‘ Wy‘ro,b,uilbufdowlanego - System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170
Rbdz,'i’hja wyrobow,doktorejwyrob budowlany ~ System iniekcyjny do konstrukcji murowych

nalezy

- Hilti AG
~ FeldkircherstraRe 100
9494 Schaan
; FURSTENTUM LIECHTENSTEIN

.  Hilti Werke

Producent

Zaktad produkeyjny

Niniejsza E‘uropejs,kanC’ehaTekthn"iyc'in‘a zawiera 26 stron, w tym 3 zataczniki stanowiace integralng
. _ = . . _ } : ~ czeéé oceny technicznej.

:NiniejSZa kE,L‘lrJOpejsk‘a‘O'céha Techniczna zostakfa - wytycznych dotyczacych Europejskiej Aprobaty

wydana zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) nr - Technicznej dla ,Kotew wklejanych do konstrukcji

305/2011 na podstawie - murowych”, ETAG 029, z kwietnia 2013 r.,
. - = + stosowanych jako Europejski Dokument Oceny wedtug
art. 66 par. 3 Rozporzadzenia (UE) Nr 305/2011.

Niniejsza wersjazastepue ~ ETA-15/0197 wydanq dnia 28 kwietnia 2015 .

Deutsches Institut fiir Bautechnik
Kolonnenstrae 30 B | 10829 Berlin | NIEMCY | Tel.: +493078730 0 | Faks: +493078730-320 | Email: dibt@dibt.de | www.dibt.de
280611.15 8,06.04-238/15



DIBt
Deutsches Institut flir Bautechnik
Europejska Ocena Techniczna

ETA-15/0197 Strona 2z 26 | 9 grudnia 2015 r.
Tlumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DIBt

Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w jezyku
urzedowym tej jednostki. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny w petni
odpowiadac oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢ oznaczone jako ttumaczenia.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna, wigczajgc w to jej formy elekironiczne, moze by¢ rozpowszechniana
wylgcznie w catosci. Jakkolwiek publikowanie czesci dokumentu jest moziiwe wytgcznie za pisemng zgoda
Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest to fragment
dokumentu.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna moze zostaé wycofana przez wydajacg jg Jednostke Oceny Technicznej,
w szczegdbinosci na podstawie informacji Komisji zgodnie z Artykutem 25(3) Rozporzgdzenia (UE) nr 305/2011.

780611.15 8.06.04-238/15



DIBt
Deutsches Institut fir Bautechnik

Europejska Ocena Techniczna

ETA-15/0197

Tlumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DIBt

Strona 3 z26 | 9 grudnia 2015 r.

Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti

3.1

3.2

33

280611.15

Opis techniczny wyrobu

System iniekcyjny Hilti HIT-HY170 do konstrukcji murowych stanowi kotwe wklejang obejmujacy
opakowanie foliowe z zywicg iniekcyjng HIT-HY 170, tuleje siatkowq oraz pret kotwigcy z nakretkg
szedciokatng oraz podktadka w rozmiarach od M8 do M12 lub tuleje z gwintem wewnetrznym w
rozmiarach od M8 do M12. Elementy stalowe sg wykonane ze stali cynkowanej, stali nierdzewnej lub
stali o wysokiej odpornosci na korozje.

Pret kotwigcy jest umieszczany w nawiercanym otworze wypetnionym zywicg iniekcyjng oraz kotwiony
przez wigzanie chemiczne pomiedzy elementem stalowym, zywicg iniekcyjng oraz betonem.

Opis wyrobu zostat podany w zatgczniku A.

Okreslenie zamierzonego zastosowania, zgodnie z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny
(EDO)

Wiasciwosci uzytkowe podane w punkcie 3 obowigzujg wylgcznie w przypadku, gdy stosowana jest
kotwa zgodna ze specyfikacjamii warunkami podanymi w zataczniku B.

Weryfikacja i metody oceny, na ktérych oparta jest niniejsza Europejska Ocena Techniczna zaktadajg
okres uzytkowania kotwy wynoszacy co najmniej 50 lat. Dane dotyczgce okresu uzytkowania wyrobu
nie stanowig gwarancji udzielanej przez producenta, natomiast stanowia wytacznie pomoc w doborze
odpowiedniego wyrobu w zaleznosci od ekonomicznie uzasadnionego okresu uzytkowania danej
konstrukcji.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny

No$nosc i statecznosé {podstawowe wymagania 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Nos$nos¢ charakterystyczna elementéw stalowych Patrz zatgcznik C2
Nosnos¢ charakterystyczna kotew w elementach Patrz zatgcznik C3 - C8
murowych

Przemieszczenia pod obcigzeniem Scinajgcym i Patrz zatgcznik C3 - C8
wyciggajacym

Wspotczynnik zmniejszajgey dla préb na miejscu Patrz zatacznik C1
(wspotczynnik B)

Odlegtosci od krawedzi oraz rozstaw Patrz zatgcznik C3 - C8
Wspdtczynnik grupowy dia mocowan grupowych Patrz zatgcznik C3 - C8

Bezpieczeristwo pozarowe (podstawowe wymagania 2)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Reakcja na ogien Klasa A1

Nie oceniano wiasciwosci uzytkowych w

Odpornosc ogniowa tym zakresie

Higiena, zdrowie i Srodowisko (podstawowe wymagania 3)

Poza szczegblnymi artykutami dotyczgcymi substancji niebezpiecznych podanymi w niniejszej
Europejskiej Ocenie Technicznej, moga obowigzywad inne wymagania dotyczgce wyrobu w tym
zakresie (np. prawodawstwo europejskie i prawo krajowe, przepisy i postanowienia administracyjne).
W celu spetnienia wymagan rozporzgdzenia ( 2011, nalezy zapewni¢ zgodnosc z
obowigzujacymi wymaganiami.
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34 Bezpieczeristwo uzytkowania (podstawowe wymagania 4)

Zasadnicze charakterystyki dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania zostaty podane w Podstawowych
wymaganiach dla prac budowlanych - Nosnos$¢ i statecznosc.

4 System oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz z odniesieniem do jego
podstawy prawnej

Zgodnie z wytycznymi Europejskiej Oceny Technicznej ETAG 029, kwiecienrt 2013 stosowane]j jako
Europejski Dokument Oceny (EDO) wedtug art. 66, par. 3 rozporzadzenia (UE) nr 305/2011, wiasciwe
rozporzadzenie europejskie to: [97/177/WE].

Stosowane systemy: 1

5 Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z wlasciwym Europejskim
Dokumentem Oceny (EDO)

Szczegdty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaty okreslone w planie kontroli
ztozonym w Deutsches Institut fiir Bautechnik.

Dokument wydany w Berlinie dnia 9 grudnia 2015 r. przez Deutsches Institut flir Bautechnik.

Uwe Bender beglaubigt:
Kierownik Dziatu Wittstock
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Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti

Warunki montazu

Rys. Al: Pustaki oraz cegly petne z pretem gwintowanym HIT-V-... oraz tulejg siatkowa HIT-SC (patrz
tabela B5) lub z tulejg z gwintem wewnetrznym HIT-IC oraz tulejg siatkowg HIT-SC (patrz
tabela B6)

Rys. A2: Cegta petna z pretem gwintowanym HIT-V-... (patrz tabela B7)

Rys. A3: Cegta petna z tulejg z gwintem wewnetrznym HIT-IC (patrz tabela B8)

Hilti HIT-HY 170
Opis wyrobu
Warunki montazu.

Zatgcznik Al

298224.15 8.06.04-238/15
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. . L Deutsches Institut fiir Bautechnik
Tlumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DIBt

Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti

Opis wyrobu: Zywica iniekcyjna oraz elementy stalowe

Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 170: system hybrydowy z dodatkiem kruszywa
330 ml oraz 500 mi

Oznaczenie:
HILTEHIT
Numer produkcyjny oraz linia
produkcyjna

Data przydatnosci mm/rrrr

Nazwa wyrobu: ,Hilti HIT-HY 170”

Mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M

Pret gwintowany, HIT-V-...: M8 do M12

podktadka nakretka
Standardowe dostepne na rynku prety gwintowane:
* Materiaty i wiasciwosci mechaniczne wedtug tabeli A1,
+ Swiadectwo odbioru 3.1 wedtug EN 10204:2004. Dokumenty nalezy przechowywaé do wgladu.
¢ Znacznik gtebokosci zakotwienia

Tuleja z gwintem wewnetrznym: HIT-IC M8 do M12
o b i

Oznaczenie:
np. HIT-IC M8x80

Tuleja siatkowa: HIT-SC 16 do 22

Cecha:
np. HIT-SC 18x85

Hilti HIT-HY 170
Opis wyrobu

Zatgcznik A2
Zywica iniekcyjna / Mieszacz statyczny / Elementy stalowe Tulejam
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Tabela Al: Materiaty

Oznaczenie Materiat

Czesci metalowe ze stali ocynkowanej

Klasa wytrzymatosci 5.8, fx = 500 N/mm?, f,, = 400 N/mm?2.
Wydtuzenie przy zerwaniu (ly= 5d) >8% ciggliwosci.

Cynkowany galwanicznie 2 5um, (F) Cynkowany ogniowo 245 pm.
Klasa wytrzymatosci 8.8, f, = 800 N/mm?, f, = 640 N/mm?.
Wydtuzenie przy zerwaniu (lp = 5d) >8% ciagliwosci.

Cynkowany galwanicznie 2 5um, (F) Cynkowany ognhiowo 245 pm.
f.i = 490 N/mm?, f,, = 390 N/mm?>.

Wydtuzenie przy zerwaniu (l, = 5d) > 8% ciggliwosci.

Cynkowana galwanicznie 2 Sum

Cynkowana galwanicznie 2 5um

Cynkowana ogniowo 245 pm

Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta
Nakretka gwintowanego.

Cynkowana galwanicznie 2 5um, (F) Cynkowana ogniowo 245 pum.
Elementy metalowe ze stali nierdzewnej

Pret gwintowany
HIT-V-5.8(F)

Pret gwintowany
HIT-V-8.8(F)

Tuleja z gwintem
wewnetrznym HIS-IC

Podktadka

Pret gwintowany Klasa wytrzymatosci 70, f,, = 700 N/mm?, f, = 450 N/mm?.
HIT-V-R Wydtuzenie przy zerwaniu (I, = 5d) > 8% ciggliwosci.

Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014.
Podktadka Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014.
Nakretka Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatos$ci preta

gwintowanego
Stal nierdzewna 1.4401,1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439,1.4362 EN 10088-1:2014.
Elementy metalowe ze stali o wysokiej odpornosci na korozje

Pret gwintowany fu= 800 N/mm?, f,; = 640 N/mm?.
HIT-V-HCR Wydtuzenie przy zerwaniu (lo = 5d) > 8% ciggliwosci.

Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014.
Podktadka Stal 0 wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014.
Nakretka Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do kiasy wytrzymatosci preta

gwintowanego.
Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014.
Czesci z tworzywa sztucznego

Tuleja siatkowa Konstrukcja: FPP 20T.
HIT-SC Siatka: PA6.6 N500/200.

Hilti HIT-HY 170

Opis wyrobu Zatacznik A3
Materiaty
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Materiaty podioza:

elementéw murowych.

Wymagania techniczne zamierzonego zastosowania

Konstrukcja murowa z cegly petnej (kategoria zastosowania b) wedtug zatgcznika B3.
Uwaga: Nosnos$c charakterystyczna dotyczy wiekszych cegiet oraz wyzszych wytrzymatoéci na $ciskanie

. Konstrukcja murowa z pustaka (kategoria zastosowania ¢) wedtug zatgcznika B3 oraz B5.

Marka zaprawy dla konstrukcji murowej: co najmniej M2.5 wedtug EN 998-2:2010.

W przypadku konstrukeji murowych wykonanych z cegly petnej, pustaka lub cegty drazonej, nosno$é
charakterystyczna kotwy moze byé wyznaczona na podstawie préb na miejscu montazu wedtug ETAG
029, zatacznik B z uwzglednieniem wspotczynnika B podanego w zatgczniku C1, tabela C1.

Tabela B1: Przeglad kategorii zastosowania

Zakotwienia podlegaja:

HIT-HY 170 z pretem gwintowanym, HIT-V-... lub HIT-IC

w cegtach petnych

w pustakach

S,

Wiercenie otwordw G

tryb udarowy

tryb obrotowy

Obcigzeniom statycznym i
quasi-statycznym

Zatacznik: C2 (stal),
C3,C4

Zatgcznik: C2 (stal),
C5,C6,C7,C8

Kategoria zastosowania:
konstrukcja sucha lub mokra

Kategoria d/d - Montaz i zastosowanie w konstrukcjach pracujacych w
suchych warunkach wewnetrznych.

Kategoria w/d - Montaz w suchych lub mokrych podtozach oraz
zastosowanie w konstrukcjach pracujgcych w suchych warunkach

wewnetrznych.

Kategoria w/w - Montaz i zastosowanie w konstrukcjach pracujgcych w

suchych lub mokrych warunkac

h zewnetrznych.

Kierunek montazu

poziomy

Kategoria zastosowania

b (konstrukcja murowa z cegty
petnej)

¢ (konstrukcja murowa z pustaka lub
cegly drgzonej)

Temperatura materiatu
podfoza przy montazu:

od +5°C do +40°C (tabela B9)

od -5 °C do +40 °C (tabela B10)

Zakres
temperatury Ta:

(ma
od -40 °C do +40 °C

dtugotrwatym +24°C oraz maks. temperatura

ks. temperatura przy oddziatywaniu

Temperatura przy oddziatywaniu krétkotrwatym +40°C)
eksploatacji Zakres (maks. temperatura przy oddziatywaniu
temperatury Th: od -40 °C do +80 °C diugotrwatym +50°C oraz maks. temperatura
przy oddziatywaniu krétkotrwatym +80°C)
Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie
Specyfikacje.

Zatgcznik B1

798224.15
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Warunki uzycia (warunki srodowiskowe):

. Konstrukcje pracujace w suchych warunkach wewnetrznych
(stal cynkowana, stal nierdzewna lub stal o wysokiej odpornosci na korozje).

. Konstrukcje narazone na czynniki atmosferyczne (Srodowisko przemystowe i morskie) oraz narazone
na ciggty kontakt z wilgocig, jesli nie wystepujg szczegdlnie agresywne warunki (stal nierdzewna lub
stal o wysokiej odpornosci na korozje).

. Konstrukeje narazone na czynniki atmosferyczne oraz ciagly kontakt z wilgocig, jesli nie wystepujg
szczegdlnie agresywne warunki (stal o wysokiej odpornosci na korozje).

Uwaga: Szczegdlnie agresywne warunki obejmujg na przyktad: ciggte lub okresowe zanurzenie w
wodzie morskiej lub praca w strefie rozpryskiwania wody morskiej, atmosfere zawierajacg chlorki w
basenach krytych lub atmosfere silnie zanieczyszczong chemicznie (np. zaktady odsiarczania lub tunele
drogowe, w ktorych stosowane sg $rodki do odladzania nawierzchni).

Projektowanie:

. Zakotwienia powinny by¢ projektowane pod nadzorem inzyniera doswiadczonego w zakresie
zakotwien oraz robdt murarskich.

. Obliczenia oraz schematy powinny by¢ wykonywane z mozliwoscig weryfikacji oraz z uwzglednieniem
przenoszonych obcigzen. Potozenie kotwy powinno by¢ wskazane na rysunkach wykonawczych (np.
potozenie kotwy wzgledem wspornikow).

. Projektowanie kotew powinno by¢ wykonane dla warunkdéw obcigzenia statycznego lub
quasi-statycznego wedtug:

ETAG 029, zatgcznik C, metoda projektowania A.

Montaz:

. Montaz kotew powinien by¢ wykonywany przez osoby wykwalifikowane pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za kwestie techniczne na terenie budowy.

Hilti HIT-HY 170 P N
- ; -y .
Zamierzone zastosowanie %@W,:/\ Zatgcznik B2

/ & A
i Y
[ 3}

Specyfikacje.
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Tabela B2: Zestawienie typow i wiasciwosci cegiet

. o sx - . Gestosc
. Rozmiar cegly | Nosno$¢ na sciskanie L, .
Typ cegly Hlustracja [mm] IN/mm?] objetodciowa |Zatacznik
[kg/dm?]
Cegta ceramiczna
> 240x1
petna EN 771-1 0x115x113 12 2,0 c3
Cegta silikatowa petna
>
EN 771-2 2 240x115x113 12/28 2,0 (@)
Pustak ceramiczny 300x240x238 12/20 1,4 cs
EN771-1 !
Pustak silikatowy 248x240%238 12/20 1,4 c6
EN 771-2 !
Pustak z betonu
lekkiego 495x240X238 2/6 0,8 c7
EN 771-3
Pustak z betonu
standardowego 500x200x200 4/10 1,0 C8
EN771-3
Hilti HIT-HY 170

Typy i wiasciwosci cegiet.

Zamierzone zastosowanie

T ——
/\{k 2/
R AR P
Q,z/,\(“c, [rf (\, \

A D

[

Zatgcznik B3

798224.15
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Tabela B3: Zestawienie elementéw mocujgcych (wraz z wymiarami) oraz
odpowiadajgcych im typow cegiet.
Gtebokos¢ osadzania hes = 80 mm

Typ cegly llustracja HIT-v! HIT-IC  |HIT-V Y + HIT-SC| HIT-IC + HIT-SC |Zataczni
. k
=]

Cegta ceramiczna

pefna M8 do M12 | M8 do M12 M8 do M12 M8 do M12 C3

EN771-1

Cegta silikatowa

petna M8 do M12 | M8 do M12| M8 do M12 M8 do M12 ca

EN 771-2

Pustak ceramiczny - M8doM12 | M8doM12 | C5

EN771-1

Pustalk silikatowy - - M8doM12 | M8doMI12 | C6

EN 771-2

Pustak z betonu

lekkiego - - M8 do M12 M8 do M12 c7

EN771-3

Pustak z betonu

standardowego - - M8 do M12 M8 do M12 Cc8

EN 771-3

2 Moga by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie

Elementy mocujgce oraz odpowiadajgce im typy cegiet.

Zatgcznik B4

798224.15
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti

Tabela B4: Parametry pustakow

Pustak ceramiczny
EN 771-1

Rapis Ziegel
Hlz 12-1,4-10DF

Pustak silikatowy
EN 771-2

KS Siidbayern
KSL-R(P) 12-1,4-8DF

¥

Pustak z betonu lekkiego
EN771-3

Knobel Betonwerk
Hbl 6-0,8-500x240x238

Pustak z betonu
standardowego
EN771-3

Parpaing creux
B40

Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie
Parametry pustakow.

Zatgcznik B5
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Tabela B5: Parametry montazu preta gwintowanego HIT-V-... z tulejg siatkowg HIT-SC w
pustakach oraz cegtach petnych (rys. Al)

Pret gwintowany HIT-V-...

M8 M10 Mi12
z HIT-SC e 16x85 16x85 18x85
Srednica nominalna wiertta do [mm] 16 16 18
Gtebokosc otworu ho [mm] 95 95 95
Czynna gtebokos¢ zakotwienia Nes fmm] 80 80 80
Maksymalna $rednica otworu
przelotowego w elemencie ds fmm] 9 12 14
mocowanym
Minimalna grubosc scianki N min [mm] 115 115 115
Szczotka stalowa HIT-RB - [-1 16 16 18
Maksymalny moment dokrecania dla
wszystkich typow cegiet poza Tnax [Nm] 3 4 6
,parpaing creux”
Maksymalny mo”ment dokrecania dia - (Nm] 5 5 3
,parpaing creux
Liczba nacidnieé spustu dozownika
HDM (-1 6 6 8
Liczba nacisnieé spustu dozownika c
HDE-500 ) 1 > > 6

Tabela B6: Parametry montazu tulei z gwintem wewnetrznym HIT-IC z HIT-SC w

pustakach i cegtach petnych (rys. A1)
HIT-IC M8x80 M10x80 M12x80
z HIT-SC e 16x85 18x85 22x85
Srednica nominalna wiertta do [mm] 16 18 22
Gtebokos¢ otworu ho [mm] 95 95 95
Czynna glebokos¢ zakotwienia het [mm] 80 80 80
Dtugos¢ wkrecenia gwintu hs fmm] 8...75 10...75 12..75
Maksymalna $rednica otworu
przelotowego w elemencie dy [mm] 9 12 14
mocowanym
Minimalna grubos¢ $cianki Nein [mm] 115 115 115
Szczotka stalowa HIT-RB - -1 16 18 22
Maksymalny moment dokrecania Trnax [Nm] 3 4 6
Liczba nacisnied spustu dozownika
o GesP - [ 6 8 10
Liczba nacisniec spustu dozownika i ] 5 6 3
HDE-500

Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie
Parametry montazu.

Zatgcznik B6
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Tabela B7: Parametry montazu preta gwintowanego HIT-V-... w cegle petnej (rys. A2)

Pret gwintowany HIT-V-... el M8 M10 M12
Srednica nominalna wiertta do [mm] 10 12 14
Gtebokos¢ otworu = hg =

L - 80
Czynna gtebokos¢ zakotwienia het (mm] 80 80
Maksymalna srednica otworu
przelotowego w elemencie ds fmm] 9 12 14
mocowanym
Minimalna grubos¢ $cianki Nimin [mm] 115 115 115
Szczotka stalowa HIT-RB - [-] 10 12 14
Maksymalny moment dokrecania Tmax [Nm] 5 8 10

petnej (rys. A3)

Tabela B8: Parametry montazu tulei z gwintem wewnetrznym HIT-IC z HIT-SC w cegle

HIT-IC M8x80 M10x80 M12x80
Srednica nominalna wiertta do [mm] 14 16 18
Gtebokos¢ otworu = hg =

Cz?/nna gteboko$¢ zakotwienia h:f [mm] 80 80 80
Dtugos¢ wkrecenia gwintu hg [mm] 8...75 10...75 12...75
Maksymalna srednica otworu

przelotowego w elemencie ds [mm] 9 12 14
mocowanym

Minimalna grubosc¢ scianki Nemin fmm] 115 115 115
Szczotka stalowa HIT-RB - [-] 14 16 18
Maksymalny moment dokrecania Trnax [(Nm] 5 8 10

Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie
Parametry montazu.

Zatgcznik B7
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Tabela B9: Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania dla cegiet

pefnychl)
Temperatura materiatu podtoza T Maksymalny czas roboczy Minimalny czas utwardzania
twork tcure
od5°Cdo 10 °C 8 min 2,5h
>10°Cdo 20°C 5 min 1,5h
>20°Cdo 30°C 3 min 45 min
>30°Cdo 40°C 2 min 30 min

T Dane czasu utwardzania obowigzujg wytgcznie dla suchego materiatu podtoza.
W przypadku mokrego materiatu podtoza, czas utwardzania nalezy zwiekszy¢ dwukrotnie.

Tabela B10: Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania dla pustakéw”

Temperatura materiatu podtoza: Maksymalny czas roboczy Minimalny czas utwardzania

T twork tCU"e

od -5 °Cdo 0°C 10 min 12 h

>0°Cdo5°C 10 min S5h

>5°Cdo 10°C 8 min 2,5h

>10°Cdo 20 °C 5 min 1,5h

>20°Cdo30°C 3 min 45 min

>30°Cdo 40°C 2 min 30 min

" Dane czasu utwardzania obowigzujg wytacznie dla suchego materiatu podtoza.
W przypadku mokrego materiatu podtoza, czas utwardzania nalezy zwiekszy¢ dwukrotnie.

Tabela B11: Narzedzia do czyszczenia

Czyszczenie reczne (MC):
Pompa reczna Hilti do przedmuchiwania
otworow

Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC)”:
Dysza do sprezonego powietrza o $rednicy
co najmniej 3,5 mm do przedmuchiwania
otworow

Szczotka stalowa HIT-RB:

wedtug tabeli BS do B8, w zaleznosci od
Srednicy otworu do czyszczenia manualnego
lub sprezonym powietrzem

)Dopuszczalne czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC).

Hilti HIT-HY 170
Zamierzone zastosowanie

Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania.
Narzedzia do czyszczenia.

Zatgcznik B8
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Montaz

Wiercenie otworow Jedli podczas wiercenia na catej gtebokosci nie jest wyczuwalny opér
{(np. niewypetnione potaczenia na styk), nie nalezy osadzaé kotwy w
wykonanym otworze.

Tryb wiercenia

Pustaki (kategoria zastosowania c): tryb obrotowy

Nawierci¢ otwdr do wymaganej gtebokosci zakotwienia wiertarka
udarowa w trybie obrotowym z uzyciem odpowiedniego rozmiaru
wiertta z koAcowkg z weglika.

Cegly petne (kategoria zastosowania b): tryb udarowy
Nawierci¢ otwor do wymaganej gtebokosci zakotwienia wiertarkg
udarowg w trybie udarowym z uzyciem odpowiedniego rozmiaru
wiertta z koricdwka z weglika.

Przed osadzeniem kotwy usung¢ pyt oraz inne zanieczyszczenia z
otworu. Zanieczyszczony otwor = staba nosnosé potaczenia.

Przedmuchac co najmniej dwukrotnie od dna otworu pompa reczng
Hilti do momentu, gdy strumien powietrza nie zawiera widocznych
zanieczyszczen.

Oczysci¢ dwukrotnie odpowiednig szczotky (patrz tabela B5 do B8)
. przez wioZzenie, obrdt oraz wyjecie szczotki stalowe] Hilti HIT-RB z
otworu.

% Szczotka powinna napotykac opdr podczas wktadania do otworu
(@ szczotki = @ otworu) - szczotke o zbyt matej érednicy nalezy
wymieni¢ na szczotke o odpowiedniej Srednicy.

Przedmuchac ponownie pompa reczng Hilti co najmniej dwukrotnie,
do momentu gdy strumien powietrza nie zawiera widocznych
zanieczyszczen.

Hilti HIT-HY 170
Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu.

Zatgcznik B9
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Przygotowanie do wklejania w konstrukcji murowej z otworami lub pustymi przestrzeniami z uzyciem
tulei siatkowej HIT-SC

; Tuleja siatkowa HIT-SC
e Zatozyé nasadke.

... Recznie wtozy¢ tuleje siatkowa.

Zamocowac mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M do kasety na
opakowanie foliowe. Nie modyfikowa¢ mieszacza statycznego.
Przestrzegal instrukcji obstugi dozownika oraz opakowania foliowego.
" Sprawdzié, czy kaseta opakowania foliowego dziata prawidtowo. Nie
stosowac uszkodzonych opakowan foliowych i kaset.
Wiozy¢ opakowanie foliowe do kasety oraz umiesci¢ kasete w
dozowniku HIT.
Nie stosowac poczgtkowej partii zywicy. Opakowanie foliowe jest
otwierane automatycznie po rozpoczeciu dozowania. W zaleznosci od
rozmiaru opakowania foliowego, nie nalezy stosowac poczgtkowej
partii zywicy. llosci zywicy, ktérych nie nalezy stosowacd:
2 nacisniecia spustu dozownika dla opakowania foliowego 330 mi,
3 nacié$niecia spustu dozownika dla opakowania foliowego 500 ml,

Whprowadzi¢ zywice unikajgc tworzenia pustych przestrzeni.
Montaz z tulejg siatkowg HIT-SC

Tuleja siatkowa HIT-SC

Whprowadzi¢ mieszacz statyczny na gtebokos¢ okoto 1 cm przez
nasadke. Wprowadzi¢ wymagana ilo$¢ zywicy (patrz tabela BS oraz

/ * B6). Zywica powinna wypiynaé przez nasadke.

Kontrolowa¢ ilo$¢ wprowadzanej zywicy. Zywica powinna wystawaé
poza nasadke.

Po zakonczeniu dozowania, zwolni¢ dozownik naciskajac diwignie
odprezajgca. Pozwoli to zapobiec wyptywaniu zywicy z mieszacza
statycznego.

Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie A DS Zatgcznik B10
Instrukcja montazu. l*/‘;\/
e AN BN o

N
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti

Cegly petne: montaz bez tulei siatkowej

"

Wprowadzi¢ zywice od dna otworu, powoli wysuwajgc dozownik przy
kazdym naci$nieciu spustu.

Wypetni¢ okoto 2/3 otworu, aby zapewnié, ze pierscieniowa szczelina
pomigdzy kotwa a materiatem podtoza jest wypetniona zywicg na catej
dtugosci zakotwienia.

Po zakoniczeniu dozowania, zwoini¢ dozownik naciskajac diwignie
odprezajacy. Pozwoli to zapobiec wyptywaniu zywicy z mieszacza
statycznego.

Osadzanie elementu:

ks

Przed montazem, upewnic sie ze pret jest suchy oraz nie jest
zanieczyszczony olejem lub innymi pozostato$ciami.

" momentu uptyniecia czasu roboczego tyok. Czas roboczy tyon jest

HIT-V-... lub HIT-IC w ceglach petnych lub pustakowych:
Wstepne osadzanie (rys. A1 do A3)
Oznaczy¢ oraz osadzié pret na wymagang gteboko$é zakotwienia do

podany w tabeli B9 oraz B10.

. . tabelach B5 do B8.

Kotwa moze by¢ obcigzona po uplynieciu wymaganego czasu
utwardzania t. (patrz tabela B9 oraz B10).
Moment dokrecania nie moze przekracza¢ wartosci Tp., podanej w

Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu.

798224.15
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Tabela C1: Wspétczynnik B dla préb na miejscu montazu pod obcigzeniem wyciggajgcym

Kategorie zastosowania w/w oraz w/d d/d
Zakres temperatury Ta ‘ T Ta" | Th?
Materiat podtoza Elementy
HIT-V* ub HIT- 10
Cegta ceramiczna petna HIT-VZ « HiT SC
EN 7710 et ep 0,97 083 | 097 | 083
HIT-IC + HIT-5C
5 0,97 4
’ . M 0,96 0,84 R 0,8
Cegta silikatowa petna HIT-V* + HIT-8C
EN 771-2 : i
HIT %C TSR 0,69 0,62 0,91 0,82
= 8 e
HlT vf? + HIT-8C
Pustak ceramiczny e R = |
EN 771-1 HIT-IC + HIT-SC 097 | 083 | 097 | 0383
75 o Wikcor)
HIT-V™ + MIT-8C
Pustak silikatowy ol eEEEy]
EN 7712 TG+ HIT-SC | >0 | 062 | 091 1 082
e
HIT-V™ + HIT-SC
Pustak z betonu lekkiego s i)
EN 771-3 HIT-IC + HIT-SC 089 | 0Bl | 097 ) 08
Pustak z betonu standardowego ?
EN 771-3 HIT- ic + HIT-8C 0.97 080 0.97 0.80
: ==l

" Zakres temperatury Ta / Tb patrz zatacznik B1.
2 Mogg byé stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

Hilti HIT-HY 170

Wiasciwosci uzytkowe

wyciggajacym.

Wartosci wspétczynnika B dla préb na miejscu montazu pod obcia

o Zatgcznik C1
zy’éﬁ'\k AD
- s
; ‘km
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Tiumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti

Tabela C2: Nosnosci charakterystyczne preta gwintowanego HIT-V-... pod obcigzeniem
wyciggajgcym i Scinajgcym w konstrukcji murowej

HIT-HY 170 z pretem gwintowanym HIT-V-... M8 M10 m12
Zniszczenie stali pod obcigzeniem wyciggajgcym
Nosnos¢ charakterystyczna stali Neis [kN} Ag - fu

Zniszczenie stali pod obcigzeniem $cinajgcym bez oddziatywania momentu zginajgcego

Nosnos¢ charakterystyczna stali

VRk,s

(kN]

0,5 A fux

Zniszczenie stali pod obcigzeniem Scinajgcym z oddziatywaniem momentu zginajacego

Charakterystyczny moment zginajgcy

M Rk,s

(kN]

1:2 : Wel: ) 1:uk

Tabela C3: Nosnosci charakterystyczne preta z gwintem wewnetrznym HIT-IC pod
obcigzeniem wyciagajgcym i $cinajagcym w konstrukcji murowej

HIT-HY 170 z HIT-IC M8 I M10 } Mi12
Zniszczenie stali pod obcigzeniem wyciggajgcym

Nos$nos¢ charakterystyczna stali Neks [kN] 5,9 l 7,3 l 13,8
Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa Vms N [-] 1,50

Zniszczenie stali pod obcigZeniem Scinajgcym bez oddziatywania momentu zginajacego

Nosnosé charakterystyczna stali

VRk,s

[kN] |

0,5 * As * fuk

Zniszczenie stali pod obcigzeniem Scinajacym z oddzialywaniem momentu zginajacego

Charakterystyczny moment zginajgcy

llek,s

[Nm]

112 * Wel : fuk

Hilti HIT-HY 170

Wiasciwosci uzytkowe

zniszczenie stali.

Nosnosci charakterystyczne pod obcigzeniem wyciggajacym oraz $cinajg

Nnik c2
- L/ \
- 6\ \
/——\‘{7\\ N\

29822415
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Tabela C4: Opis cegty

Typ cegly: Cegta ceramiczna petna Mz, 2DF

Typ cegly [-] Petna Mz, 2DF
Gestos¢ objetosciowa p [kg/dm?] 22,0
Nosnos¢é na Sciskanie fy [N/mm?] >12

Kod [-] EN771-1
Producent [-] -
Wymiary cegly [mm] 2 240x115x113
Minimalna grubos¢ scianki Nimin [mm] > 115

Tabela C5: Parametry montazu dla wszystkich kombinacji kotwy (patrz tabela B3)

Rozstaw

Smin L = Ser L [mm]

Typ kotwy patrz tabela B3
Odlegto$¢ od krawedzi Crnin = Cor [MM] 115
Smintt = Seru [Mmm] 240
115

Tabela C6: Wspotczynnik grupowy dla mocow

an grupowych

Ogyn 11 Ogv 1t Otgn L Uyt [-]

Wspédtczynnik grupowy

2 przy ¢, 0raz g

Tabela C7: Charakterystyczna nosno$¢ na rozcigganie przy odlegtosci od krawedzi ¢ 2 ¢,

Kategoria zastosowania w/w =w/d d/d
Zakres temperatury pracy (Ta) | (Th) (Ta) | (Th)
Typ i rozmiar kotwy he: [mm]] fy [N/mm?] Ngi [kN]
HIT-V "
: M8, M10, M12 80 12 3,0 2,5 3,0 2,5
Hii M8 80 12 3,0 2,5 3,0 2,5
B M10, M12 4,0 3,5 4,0 3,5
HIT-V" & HIT-SC
| Gz M8, M10, M12| 80 12 4,0 3,5 4,0 3,5
HIT-C + HIT-8C
) M8, M10, M12 80 12 4.0 3,5 4,0 3,5

' Mogg by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

Tabela C8: Charakterystyczna no$nos¢ na $cinanie przy odlegtosci od krawedzi ¢ 2 c,,

Kategoria zastosowania w/w = w/d d/d
Zakres temperatury pracy (Ta) | (Th) (Ta) | (Th)
Typ i rozmiar kotwy hes [mm] | fy, [N/mm?] Ve [kNJ
Wszystkie kotwy M8, M10, M12 80 12 3,5
Tabela C9: Przemieszczenia
hes [mm] N [kN] by [mm]|  &y.. [mm]
80 0,9 1,0 1,5
798224.15
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti

Hilti HIT-HY 170

Wiasciwosci uzytkowe cegly ceramicznej petnej Mz, 2DF
Parametry montazu dla wspéiczynnika grupowego. Zatgcznik C3
Nosnosci charakterystyczne pod obcigzeniem wyciggajgcym oraz $cinajacym.
Przemieszczenia.
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Typ cegly: Cegla silikatowa petna KS, 2DF
Tabela C10: Opis cegly

Typ cegly [-1 Petna KS, 2DF
Gestosé objetosciowa P [kg/dm?3] 22,0
Nos$nosé na sciskanie fy [N/mm?] >12lub>28
Kod (-] EN771-2
Producent (-] -
Wymiary cegty [mm]| =2240x115x113
Minimalna grubos¢ Scianki Noin fmm] > 115

Tabela C11: Parametry montazu dla wszystkich kombinacji kotwy (patrz tabela B3)

Typ kotwy patrz tabela B3
Odlegtos¢ od krawedzi Cenin = Cer [MM] 115

Semin it = Ser it [mm] 240
Rozstaw

SminL = Ser & [mm]

115

Tabela C12: Wspoétczynnik grupowy dla mocowan grupowych

Cg,n it Ugy p Ognt Ugy it [-]

Wspotczynnik grupowy 2 przy C. 0raz Se,

Tabela C13: Charakterystyczna no$nos¢ na rozcigganie przy odlegtosci od krawedzi

C2Cy

Kategoria zastosowania w/w =w/d d/d
Zakres temperatury pracy (Ta) ] (Th) {Ta) (Th)
Typ i rozmiar kotwy het [mm] | f, [N/mm?] Ngi [kN]
HIT-v ™ 12 55 5,0 6,0 5,0

M8, M10, M12 0

8 28 8,5 7,5 8,5 7,5

=
HIT-V Y + HIT-8C 12 4,0 3,5 5,5 5,0
el ey

M8, M10, M12
HIT-IC + HIT.sc M8 M10, 80 28 60 | 55| 80 75

) Mogag by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

Tabela C14: Charakterystyczna nosnos¢ na scinanie przy odlegtosci od krawedzi ¢ 2 c,,
Kategoria zastosowania w/w =w/d d/d
Zakres temperatury pracy (Ta) ‘ (Tb) (Ta) \ (Tb)
Typ i rozmiar kotwy het [Imm] | f, [N/mm?] Vg [kN]

Wszystkie kotwy M8, M10, M12 80 12 4,0
28 6,0
Tabela C15: Przemieszczenia
| hglmm] | NNl | 8wlmm][ 8u.[mm] [ VNI [ &wlmm] | &y.[mm ]
Hilti HIT-HY 170

Zatgcznik C4
Wiasciwosci uzytkowe cegly silikatowej petnej KS, 2DF \ atacznt

798224.15 7 8.06.04-238/15
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Parametry montazu dla wspdtczynnika grupowego.
Nosnosci charakterystyczne pod obcigzeniem wyciggajacym oraz Scinajacym.
Przemieszczenia.
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Typ cegly: Pustak ceramiczny Hlz, 10DF

Tabela C16: Opis cegly

Typ cegly [-] Hlz 12-1,4-10 DF

Gestosé objetosciowa p [kg/dm?] 21,4

Nosnos¢ na Sciskanie fy [N/mm?] >12lub 220

Kod [-] EN771-1

Producent i-] Rapis (D)

Wymiary cegty [mm] | 300x240x238 |jjustracja cegly, patrz tabela
Minimalna grubos¢ scianki Nenin [mm] > 240 B4

Tabela C17: Parametry montazu dla wszystkich kombinacji kotwy (patrz tabela B3)
Typ kotwy

patrz tabela B3

Odlegtos¢ od krawedzi Crmin= Cer [MM] 150
Rozstaw Semin1l = Sery LMM] 300
240

Smin L = Ser L [mm]

Tabela C18: Wspétczynnik grupowy dla mocowar grupowych

Og,Ni Olgy pp Agndt Qgyt [-]

Wspdtczynnik grupowy

2 przy C. 0oraz S

Tabela C19: Charakterystyczna nos$nos¢ na rozcigganie przy odlegtosci od krawedzi
C2Cy

Kategoria zastosowania w/w =w/d d/d
Zakres temperatury pracy (Ta) ‘ (Tb) (Ta) ' (Th)
Typ i rozmiar kotwy het [Imm] | f, [N/mm?] Ngk [KN]
HIT-V' 4 HIT-SC 12 30 25 30 25
] == M8, M10, M12 80 : : : :
HIT-IC + HIT-8C ! !
st 20 3,5 3,0 3,5 3,0
I Mogg by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

Tabela C20: Charakterystyczna nosnos¢ na $cinanie przy odlegtosci od krawedzi ¢ 2 c.,
Kategoria zastosowania

w/w =w/d d/d
Zakres temperatury pracy (Ta) ‘ (Th) l (Ta) ] (Tb)
Typ i rozmiar kotwy het [mm] | f, [N/mm?] Ve [kN]
HIT V" 4+ HIT-SC 12 2,0
I M8, M10, M12 80
20 3,0
' Mogg by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

Tabela C21: Przemieszczenia
het [mm] N [kN] 8o [mm] | By [mm]

298224.15
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Hilti HIT-HY 170

Wiasciwosci uzytkowe pustaka ceramicznego Hiz, 10DF
Parametry montazu dia wspotczynnika grupowego. Zatacznik C5
Nosnosci charakterystyczne pod obcigzeniem wyciggajacym oraz cinajgcym.
Przemieszczenia.
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Typ cegtly: Pustak silikatowy KSL, 8DF

Tabela C22: Opis cegty

Typ cegly [-1 KSL-12-1,4-8 DF

Gestos¢ objetosciowa p [kg/dm?3] 21,4

No$no$é na $ciskanie T [N/mm?] 212lub220

Kod [ EN771-2

Producent [ KS Stdbayern (D)

Wymiary cegly [mm] 248 x 240 x 238 llustracja cegly, patrz
Minimalna grubo$¢ écianki Rimin [mm] 2240 tabela B4

Tabela C23: Parametry montazu dla wszystkich kombinacji kotwy (patrz tabela B3)

Smin L = S¢r 1 [mm]

Typ kotwy patrz tabela B3
Odlegtoé¢ od Con = ¢ [mm] 125
krawedzi min = e
Smin il = Ser [mm] 248
240
Rozstaw

Tabela C24: Wspoétczynnik grupowy dla mocowan grupowych

Olgin 1) Ogy i) Qg L Agy 1 [+]

Wspotczynnik grupowy

2 przy €., 0raz s,

Tabela C25: Charakterystyczna no$nosc¢ na rozcigganie przy odlegtosci od krawedzi ¢ = ¢,

Kategoria zastosowania w/w = w/d d/d
Zakres temperatury pracy (Ta) ‘ (Tb) (Ta) ] (Tb)
Typ i rozmiar kotwy hes [Imm] | £, [N/mm?] Ny [kN]
HIT-V Y 5 HIT-SC 12 30 25 35 30

) g m{ ’ 7] ’ ’
HIT-C + HIT-SC o M0, M12 | 80

| 20 40 |35 |50 |45

) Moga by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

Tabela C26: Charakterystyczna nosnosc na écinanie przy odlegtosci od krawedzi ¢ > ¢,

Kategoria zastosowania

w/w =w/d d/d

Zakres temperatury pracy

(Ta) (Th) (Ta) (Thb)

Typ i rozmiar kotwy hes [mm]

fu [N/mm?]

Vpy [kN]

HIT-V " & HIT-SC
wemnlln ey

12

8,5

M8, M10, M12 80

HIT-1C + HIT-8C

20

12,0

Tabela C27: Przemieszczenia

! Mogg by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

798224.15
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80 18 0,2 0,3 3,4 2,5 3,8

Hilti HIT-HY 170

Wiasciwosci uzytkowe pustaka silikatowego KSL, 8DF
Parametry montazu dla wspédtczynnika grupowego. Zatacznik C6
Nosnosci charakterystyczne pod obcigzeniem wyciggajgcym oraz Sciae
Przemieszczenia.
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Typ cegly: Pustak z betonu lekkiego Hbl, 16DF

Tabela C28: Opis cegty

Typ cegly -] Hbl-4-0,7

Gestosé objetodciowa o [kg/dm?3] 20,8

Nosnos¢ na Sciskanie f, [N/mm?] 22lubz6

Kod -] EN 771-3

Producent [-1 Knobel (D)

Wymiary cegty [mm] 495 x 240 x 238 llustracja cegty, patrz
Minimalna grubosc¢ Scianki Nrain [mm] > 240 tabela B4

Tabela C29: Parametry montazu dla wszystkich kombinacji kotwy (patrz tabela B3)

Typ kotwy patrz tabela B3
Odlegtosc od krawedzi Crnin = Cer MM} 250
Smin 1l = Ser it [mm] 240
240
Rozstaw
Smin L = Ser L {mm]

Tabela C30: Wspotczynnik grupowy dla mocowan grupowych

Wspotczynnik grupowy

Qg 11 gy i Qg Nt Ogy ['}

2 przy ¢, 0raz s

Tabela C31: Charakterystyczna nosnos¢ na rozcigganie przy odlegtosci od krawedzi

C 2 cCr

Kategoria zastosowania w/w=w/d d/d
Zakres temperatury pracy (Ta) ‘ (Tb) (Ta) ‘ (Th)
Typ i rozmiar kotwy het [mm] | f, [N/mm2] Np [kN]

H!T \f + HIT-6C 2 1,2 0,9 1,5 1,2

M8, M10, M12 80

HE’? !(3 + HIT-8C 6 2,0 1,5 2,5 2,0
) Moga by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

Tabela C32: Charakterystyczna no$nosc na scinanie przy odlegtosci od krawedzi ¢ 2 c,,

Kategoria zastosowania

w/w =w/d d/d

Zakres temperatury pracy

(ta) | (m0) (Ta) | (Th)

Typ i rozmiar kotwy

het [mm] | f, [N/mm?]

Vpy [kN]

HIT-V " + HIT-SC 2

2,5

HIT-IC + HIT-5¢ V& M10, M12 80

4,0

Tabela C33: Przemieszczenia

) Mogg by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

| hglmm] |  NIN] | 8yolmm] | 8y [mm]]

VIkN] |
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. . o Deutsches Institut fiir Bautechnik
Tlumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DiBt
Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti

Hilti HIT-HY 170

Wiasciwosci uzytkowe pustaka z betonu lekkiego Hbl 16DF
Parametry montazu dla wspotczynnika grupowego. Zatgcznik C7
Nosnosci charakterystyczne pod obcigzeniem wyciggajgcym oraz scinajgcym.
Przemieszczenia.
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Typ cegly: Pustak z betonu standardowego - parpaing creux

Tabela C34: Opis cegly

Typ cegty [-] B40

Gestosé objetosciowa p [kg/dm?] >1,0

Nosnos¢é na Sciskanie fy [N/mm?] 24lub>10

Kod [-] EN 771-3

Producent [-] Fabemi (F)

\Wymiary cegly [mm] | 500x200x200 |jystracja cegly, patrz tabela
Minimalna grubos¢ scianki hmin [mm] > 200 B4

Tabela C35: Parametry montazu dla wszystkich kombinacji kotwy (patrz tabela B3)

Typ kotwy patrz tabela B3
Odleg{os.c od Crmin = Cer [MmM] 200
krawedzi
Sminll = Scrll [mm] 200
Rozst
ozstaw Smind = Ser L [MmM] 200

Tabela C36: Wspétczynnik grupowy dla mocowan grupowych

Ogyn 11 Olgv 1 Olg e L gy 1 {-]

Wspotczynnik grupowy 2 przy c. oraz s

Tabela C37: Charakterystyczna no$nosc na rozcigganie przy odlegtosci od krawedzi ¢ 2 ¢,

Kategoria zastosowania w/w =w/d d/d
Zakres temperatury pracy (Ta) i (Tb) (Ta) ] (Tb)
Typ i rozmiar kotwy hes [mm] | fy, [N/mm?] Nk [kN]
HIT-V " & HIT-8C 4 0,9 0,9 0,9 0,9
M8, M10, M12 80 : : : :

HIT-IC + HIT-8C ! !

e gy 10 1,2 1,2 15 | 15

1)

Moga by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

Tabela C38: Charakterystyczna no$nos¢ na scinanie przy odlegtosci od krawedzi ¢ > ¢,
Kategoria zastosowania w/w =w/d d/d

Zakres temperatury pracy (Ta) ! (Tb) (Ta) i (Tb)
Typ i rozmiar kotwy hes [mm] | £, [N/mm?] Ve [kN]

HIT-VY 3 HIT-SC
O =S e M1, M12 80 : ~
HIT-IC + HIT-5C ! !

10 4,0

Moga by¢ stosowane standardowe prety gwintowane dostepne na rynku.

1)

Tabela C39: Przemieszczenia
| helmm] | NIN] | Sy [mm]| 8y [mm VIKN] | 8ylmm]| &y [mm] |

Hilti HIT-HY 170

|Zafacznik c8
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Tlumaczenie najegyk angielski opracowane przez DIBt Deutsches Institut fir Bautechnik

Tiumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti

W{as;ciwos'ci uzytkowe pustaka z betonu standardowego - parpaing creux
Pgrametry montazu dla wspétczynnika grupowego.

Nosnosci charakterystyczne pod obcigzeniem wyciggajacym oraz $cinajgcym.
Przemigszczenia.

Ja, Marek Kqdzielski, nizej podpisany TEUMACZ PRZYSIEGLY jezyka angielskiego, poswiadczam
niniejszym zgodno$¢ tej wersji tumaczenia z tresciq okazanego mi oryginalnego dokumentu w
jezyku angielskim.-----

Warszawa, dnia 11 wrze$nia 2018 roku.—---

Repertorium nr 1047/2018.-----

Pobrano optate zgodnie z obowigzujgcy taksg za trzydziesci (30) stron uwierzytelnionych.-----
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